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Abstrakt: Cilem této bakalaiské prace je popis vyvojovych trendi stroji pro predsetovou
piipravu pudy. A to nejen téch, které plisobi na trhu nyni, ale i téch, které si ziskavaji opét své
misto na trhu. V Givodu prace jsou popsany zejména naroky dnesnich uzivatelt pfi potizovani
zemé&déelskych strojii. Kapitola ,,Stroje s nepohanénymi pracovnimi organy* se zabyva popisem
kombinatori a jejich pracovnimi sekcemi pro rizné typy pud. Dale také vyhodnocenim
zavislosti hmotnosti na pracovnim zabéru v grafickém vyjadieni. V kapitole ,, Typy
utuzovacich valcti* jsou popsany utuzovaci valce, technické udaje a pouziti v rtiznych typech
zpracovani pudy. Kapitola ,,Stroje pro zpracovani pidy k obilnindm*‘ zahrnuje radlickové,
talifové a kombinované stroje. Jsou zde popsany opotiebitelné pracovni nastroje, typy slupic
a jisténi proti pietizeni. Kapitola ,,Smyky‘‘ popisuje nesené a navésné provedeni, konstrukci.

Dale jsou zde popsany branové dily a branové nosice.

Kli¢ova slova: kombinatory, zpracovani pidy, brany

Summary: The main theme of this bachelor thesis is to describe developmental trends of
machines used for pre-sowing soil preparation. The thesis includes not only machines already
used but also those that are still under development or testing. In the introductory part there are
described requirements the users demand when acquiring new agriculture machines. The body
of the thesis firstly focuses on description of combiners and their application on different types
of soil. It also concerns the evaluation of weight dependence on working shot. Secondly there
are characterized compacting cylinders, their technical data and the use in variety of soil
processing. Seventh chapter deals with plowshare, dish-shaped and combined machines.
Towards the end there are described shears skids, their carried and semi-trailer construction.

Finally, harrow parts and carriers are characterized.

Key words: combiners, soil processing, harrows
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1 Uvod

Cilem prace je popsat moderni trendy stroju v piedsetové piipravé pudy, jejich konstrukci,
pracovni nastroje a vyuziti v modernich agronomickych postupech. V dnesni dobé¢ je vyroba
zemédelskych strojii velmi vyznamnym odvétvim celosvétového priamyslu, nebot” zahrnuje
rozsahlou skalu nejen zminénych stroji pro zpracovani pudy, ale energetickych prostredkd,
sklizecich mlati¢ek atd. GPS navigace u traktorti jsou v dnesni dob¢ Vv celku zakladni vybavou
pfi koupi stroje. Pouziti navigace pfi polnich operacich s pidozpracujicimi stroji ma za nasledek
nejen zvyseni presnosti dané operace, ale i omezeni Casu a spotieby pohonnych hmot. Dnes$ni
doba si klade naroky nejen na pofizovaci cenu, ale i na design stroje a pracovni zabér.
V neposledni fadé na marketing, bez kterého ani ten nejlepsi stroj nelze uplatnit na trhu. Cilem
vSech strojii pro zpracovani pudy je co nejkvalitnéjsi piiprava. U kombinator je métitkem
€O nejvetsi rozdrobeni pudy pii jednom piejezdu bez ucpavani stroje i za zvySené vlhkosti.
U kypfica pro zmeénu dobré promiseni a zapraveni rostlinnych a poskliziiovych zbytka. Kvalitni
zpracovani pole je dllezité nejen pro ndsledné seti, ale pro zvySeni potencialu vynosnosti, nebot’

jsme svédky stalého ubyvani orné pudy.

Dalsim dilezitym aspektem u téchto stroji jsou opotiebitelné pracovni organy. Jejich
aktivni Casti jsou s pidou v neustalém kontaktu, coz ma za nasledek veliké opotiebeni, zejména
abrazivni. Snizeni ndkladli na amortizaci jsou velice feSenym tématem. Stale vice se setkavame
s alternativami, napft. destickami ze slinutych karbidd, které maji za tikol eliminovat tento typ
opotiebeni. Co se tyka zpracovani piidy jako takové, je nejdiskutovanéj$im tématem zpracovani
pudy klasickym pluhem nebo novéjsi metody tzv. piidoochranné za pouziti vicezab&rovych

kypticia. V této otazce vsak koluji neustaléd pro a proti.



2 Rozdéleni stroji pro zpracovani pudy

Dle normy ISO 3339/0 Ize stroje pro zpracovani pudy rozd¢lit nasledovné:
stroje pro zakladni zpracovani pudy

stroje pro zpracovani pudy pied setim a sdzenim

stroje pro mezifadkovou kultivaci béhem vegetace

Ll

stroje pro zpracovani pudy v zahradnictvi

Do konvenéni technologie zpracovani piidy zahrnujeme nasledujici stroje:

pluhy
smyky
brany
kypfice

o > 0N

valce

Ptdoochranna technologie oproti konven¢ni se 1iSi vynechanim pluhti a nahrazenim

kyptict, zejména radlickovych a talifovych (Pdltik, 2003).



3 Soucasné systémy zpracovani pudy

Pfi soucasném zpracovani a pecovani o pudu vidime v posledni dobé velké zmény,
zejména z hlediska zajmu o disledky hospodafeni na pad€. Zpracovani pudy orbou mélo
na evropském kontinentu vyznamné postaveni. Ve druhé poloviné 20. stoleti vSak dochazelo
k experimentu v podobé& tpravy ptdy bez orby. V prvni poloving 90. let se v CR zménila
situace, a to nejen s nardstem prodejnosti zahrani¢nich oboustrannych pluhti o vyssich
zabé&rech, ale 1 hlubsim vyzkumem bezorebnych technologii. Podle Hiily, Prochdzkové a kol.

(2008) 1ze v soucasné dobé rozdélit zpracovani pudy nasledovné:

e technologie sorbou (konvenéni, tradi¢ni zpracovani) - dochazi ke kaZzdoro¢nimu
zpracovani radliénym pluhem, zapravenim meziplodin a pleveld do pudy

e technologie bez orby (minimalizac¢ni)

eV podminkach CR miizeme pod pojmem minimalizaéni technologie zafadit nasledujici
postupy:

e minimalizace s kyptenim pudy do zvolené, zpravidla malé hloubky; v pfipadé potieby
Ize ornici jednorazové hloubéji prokypfit bez obraceni

e pudoochranné zpracovani - zplisoby zpracovani pudy, u kterych zlstava nejméne 30%
povrchu po zaseti pokryto rostlinnymi zbytky ptedplodiny nebo meziplodiny

e piimé seti (seti do nezpracované pidy) - puda se po sklizni nezpracovava, seje

se specialnimi secimi stroji

Technologie zpracovani piidy formou minimalizace je v dne$ni dobé velmi vyznamnou
alternativou technologie s orbou. Jak jiz bylo nastinéno v Givodu, bezorebny zptisob zpracovani
je jiz znam desitky let, avSak uplatiiovan a rozvijen byl aZz po roce 1990. Hlavnim impulsem
bylo nejen snizovani vyrobnich nakladt, nartst vykonnéjsi techniky, ale 1 ucinnéjsi aplikace
herbicidl. Tento zpisob zpracovani plidy je rozsifen ve vSech zbylych kontinentech a zaujima
dominantni postaveni oproti orebnim postuptim. V Severni Americe se velmi uplatnil z hlediska
snizeni statnich dotaci pro zeméde¢lce, drahé pracovni sily ¢i problémt S vodni a vétrnou erozi.
Radli¢kové a talifové naradi je zde vyuzivano na vice nez 50% pudy. Jizni Amerika tento trend
aplikuje jest¢ ve vyssim rozsahu. Na africkém kontinentu je konvencni zpuisob zpracovani

velmi maly. Pfi¢inou je nedostatek pluhti a vhodné pouziti tazné sily.

Vyzkum a pouzivani minimalizaénich technologii ma v Ceské republice dlouholetou
tradici. Probiha jiz od Sedesatych let. V soucasné dob¢ se na vyzkumu podili nejen vyzkumna

pracovisté, ale i zeméd¢€lské univerzity (Hiila, Prochdzkova a kol., 2008).



Dalsim divodem pro volbu této technologie je stale vétsi podil zhutnélych vrstev
V pudnim profilu. Zhutné¢la vrstva ma za nasledek zhorSeni rastu rostlin, vodniho a vzdusného
rezimu v pud¢. Kofeny rostlin v horni kypré vrstvé pfi styku s vrstvou dolni, ktera je vytvorena
konvenénim zptisobem, snadno odbo¢i do strany. Bo¢ni riist znaéné omezuje piistup K Zivinam
a vlaze. Nasledkem je mensi odolnost rostlin vic¢i suchu. Horizontalni riist kofenti snizuje
I vynosovy potencial, v ur¢itych pfipadech az o 50%. Pti vyskytu srazek sice obd€lana vrstva
pohlcuje vlhkost, ale zhutnéla vrstva, jako bariéra, vsakovani vody omezi ¢i Gplné zamezi.
Cilem pro ozdraveni takto zhutn€lych vrstev je vertikalni zpracovani, tedy zpracovani celého
pudniho profilu najednou. Timto zplisobem dochazi k zna¢né homogenité pidniho profilu,

rozvoji kofend a praci mikroorganismd. Rostliny jsou odolngjsi proti suchu (Madl, 2014).

3.1 Trendy v predset’ové piipravé

vvvvvv

V soucasné dobé, pfti stale vySsich teplotnich, ¢i srdzkovych vykyvech, zabirdni orné pidy, je
kvalitni ptiprava z hlediska konkurence schopnosti konkrétniho zemédélského podniku
na prvnim misté. A proto se vyrobci zemédéelské techniky snazi stale vyvijet nové technologie
pro pozadavek zeméd¢€lci a zejména pak stavu pudniho profilu (Hula, Kovaricek, Vidskova.,
2014). Zeméd¢lstvi v podminkach trzniho hospodafstvi musi zabezpecit nejen funkci vyrobce
kvalitnich potravin a surovin, ale souasn€ musi plnit i funkci vytvatreni a udrzovani zdravého
zivotniho prostfedi, ochrany krajiny a celkové stability agroekosystému (Stach, 2013). Podle
Skody je rozhodujici vlastnosti piidy jeji urodnost, ktera je ovliviiovana mnoha faktory. Tzv.
ptirozenou urodnosti, kterd tvoii zaklad a potencidlni (efektivni) urodnosti vytvafenou
¢lovékem. Z historického hlediska vime, Ze vhodnymi agrotechnickymi zasahy muzeme
potencialni trodnost pudy podstatné zvysit, naopak nevhodnymi zdsahy snizit ¢i dokonce

devastovat.
3.1.1 Rozvoj mechanizace

Z kratkodobého historického hlediska Ize konstatovat, ze cca. od 60. let nastala uréita
stagnace ve vyrob¢ zemédélské techniky, zejména pak u strojii na zpracovani a ptipravu pady.
Mezi vyznamné podniky v tomto odvétvi patfily zejména ROSS Roudnice nad Labem a Ostroj
Opava. V soucasnosti je sortiment pro zpracovani plidy a seti Siroky. Podniky zabyvajici

se rostlinnou prvovyrobou se mohou vybavit technikou odpovidajici konkrétni osevni skladbé.



Diky vysokym pracovnim zabérim Ize dosdhnout v€asného zajisténi pracovnich operaci,

zv14$té pak u minimalizaéniho zpracovani pady (Skoda).



4 Stroje s aktivné pohanénymi pracovnimi organy

Jednd se o typ zeméd¢lského stroje, jehoz pracovni organy jsou pohanény
od vyvodového hiidele traktoru. Vyhodou strojii je moznost regulace otacek rotorti zménou
pfevodového stupné v jejich pievodovce ¢i vyménou ozubenych kol. Pracovni nastroje
vykonavaji vzhledem Kk pud¢é dva typy pohybu. Souhlasny pohyb s pohybem energetického
prostiedku a pohyb vychazejici od vyvodového htidele traktoru. Rychlost na obvodu
pracovniho organu se pohybuje v rozmezi 4,5 az 7 m za sekundu. Patii sem zejména rotacni
brany, téz nékdy oznacovany jako brany krouzivé, nebo kypfiice s pficnym hiebovym nebo

nozovym rotorem (Hiila, Abrham, Bauer, 1997).

Obrazek 1 Virivy kypri¢ Akpil

Zdroj: www.nopozm.cz

Vyhodou téchto strojii je vyznamnd minimalizace zpracovani pidy se sniZovanim
¢asové narocnosti pii provedeni pracovni operace. Piinos spoc¢iva v moznosti snizovani ptdni
eroze a zlepseni pudni struktury. Pracovni zabéry se pohybuji do 6 m. Vyrazné vyssi rychlost
pracovnich nastroju (hfeby, noze), vykonavajici rotacni pohyb, =zaruCuje jemnéjsi,
rozdrobengéjsi zeminu, ktera se dostava do dolni ¢asti zpracovavané vrstvy ornice. Na obr. 1 je
vidét opérny utuzovaci valec piipojeny k ramu v zadni &asti stroje. Uelem valce je nastaveni
presné hloubky kypteni. Dalsi vyhodou je zejména nadzdvihnuti bran pfi pfipadném najeti na

pevnou piekazku, zatimco odvalujici se vélec je v neustalém kontaktu s ptdou.



V dnesni dob¢ vyrobcei zemédélskych strojii nabizi fadu takovychto utuzovacich valct,
které se lisi hlavné tvarem, pfip. hmotnosti. Patfi sem zejména trubkové, packer, hifebové
¢i crosskill valce. V lehkych a prasnych ptudéch je diilezité snizit intenzitu pracovnich organt
na pudu z ditvodu snizeni rozpraSovani strukturnich agregata. Intenzitu je vSak dualezité volit
u vsech stroji s aktivné pohanénymi pracovnimi nastroji (Hiila, Abrham, Bauer 1997). V 90.
letech 20. stoleti s pfichodem zahrani¢ni techniky, zejména s vys$§imi vykony energetickych
prostiedkli zaznamenaly rota¢ni brany znacny nartist prodejnosti. K vyhodam patii moznost
piipravy setového lizka za souCasného seti pii jednom piejezdu pozemku. Stroje je mozno
pouzit bud’ samostatné, nebo se secim strojem. Pokud je traktor opatien prednim vyvodovym
htidelem, lze brany upnout do pfedniho zavésu traktoru. Se secim strojem v zadni ¢asti traktoru
poté dochédzi k zna¢né vyvdzenosti soupravy. K nevyhoddm patii znacnd neekonomicnost
provozu, zejména vysoké energeticka naro¢nost, maly pracovni zab¢r, niz§i pojezdova rychlost.

V pudach s velikym vyskytem kamenti dohazi ke znatelné opotiebovatelnosti aktivnich organt.

4.1 Pudni frézy

Pudni fréza nebo - 1i rotavator je stroj ureny pro urovnani pudy, pfedsadbovou
¢i pfedsetovou pripravu. Pracovni zabéry téchto strojii se pohybuji v rozmezi 1 az 4,5 m.
Maximalni pracovni hloubka 26 cm. Vyhodou je moznost spojeni mélkého zpracovani pudy
se setim, a to v ptipad€ nozové frézy s vysevni liStou seciho stroje za pomoci pneumatického
vysevného ustroji. Tento zplsob Ize uplatnit pfi redukovaném zpracovani ptidy, kdy nasleduje
pouziti piidni frézy se secim strojem. Soupravu lze nasadit i do strniSté. Rotor, majici tvar nozi,
poté vytvaii optimalni setové luzko pro nasledujici (Hiula, Abrham, Bauer, 1997;

WWW.magrix.cz; Www.nopozm.cz).



Obrazek 2 Pidni fréza Technické udaje:
Pracovni zabér: 2,1m

Maximalni pracovni hloubka: 15cm

Pocet nozl: 30 L+30P
Pracovni vykon: 0,24 — 0,7 ha/hod
Energeticky prostredek: 25 kW
Hmotnost stroje: 350 kg

Zdroj: www.nopozm.cz

4.2 Kyvavé brany

Kyvavé brany patii k dalSimu typu stroje, jehoZ pracovni organy jsou pohdnény
od vyvodového htidele traktoru. Konstrukce bran je tvofena dvéma za sebou umisténymi
nosniky, na kterych jsou kolmo k piidé namontovany hieby. Pfi praci stroje dochazi ke
kmitavému pficnému pohybu. Vysledny tvar, resp. draha pohybu, ma tvar sinusoidy. V zadni
¢asti stroje je namontovan opérny a utuzovaci valec. Pouziti téchto bran je zejména pii
predsetové piipravé lehkych a stiedné téZzkych pid. Pii samotné pracovni operaci dochazi
ke kvalitnimu urovnani povrchu puady. Dalsi vyhodou je pomérné vysoka odolnost proti
mechanickému poskozeni pracovnich organti, zejména pfi najeti na pevnou prekazku. Kyvavé
brany se vétSinou spojuji se secimi stroji. Ve srovnani s rotaénimi branami maji zna¢n¢ mensi
na pudu je dana mens$i hmotnosti a samotnym pohybem pracovnich organu oproti rota¢nim

branam (Hzula, Abrham, Bauer, 1997).



5 Stroje s nepohanénymi pracovnimi organy

5.1 Kombinatory

Jedna se 0o moderni a v dnesni dob¢ velice vyuzivané stroje v pfedsetové ptiprave pudy,
jejichz aktivni pracovni organy nejsou pohanény od vyvodového hiidele traktoru. Tyto stroje
lze snadno rozpoznat, nebot” od aktivné pohdnénych stroji se lisi zejména delsi konstrukei
stroje, kterd obsahuje stavebnicové usporadané pracovni sekce. Vyhodou je zejména spojeni
funkce smyku, bran, kypfici a valci. Tyto stroje jsou oznaCovany souhrnnym ndzvem
kombinatory, avSak Casto byvaji oznaCovany jako ,.kompaktory* dle oznaceni typového

kombinatoru, ktery v 90. letech nasel své uplatnéni v fadé zemédelskych podnikd.

Kombinatory se vyznacuji fadou vyhod, které nachazeji své uplatnéni témét ve vSech
typech pud. At se jedna o lehké, stiedné tézké ¢i tézké pudy. Vyrabé&ji se jako nesené nebo
navésné 0 pracovnich §itkach od 2,5 do 8 m. V dneSni dobé se vSak vyrobci zemédéelské
techniky snazi pracovni zabér stale zvySovat. Proto zabéry pohybujici se okolo 15 metrti nejsou
vyjimkou. Pfi téchto pracovnich Sitkach je vSak velmi dilezité¢ dodrzeni prepravni Sifky, kterd
ma dle legislativy max. hodnotu 3 metry. Pti vétSich pracovnich zabérech je casto veliky
problém, zvlasté pak pro konstruktéry, se do této hodnoty vejit (obr. 3). Navésny kombinator
tvoii jednodilny rdm s pracovnim zébérem 2,5 az 3 m. U zabérl nad 3 m, je kombinator tvoren
sttedovym dilem, ke kterému jsou uchycena bo¢ni sklopna ramena pomoci ¢epii. Hydraulické
valce ovladané z kabiny traktoru umoznuji sklapéni do svislé (transportni) polohy (kzt.zf.jcu.cz,
2013).

DodrZeni kvalitni piipravy a predsetové hloubky je zakladnim principem funkce
kombinatori. Proto je tento typ strojii vhodny u plodin vyzadujicich zvlastni kvalitu pfipravy
pudy. Kombinatory navésné, které se vyznacuji vys$§im pracovnim zabérem, jsou vybaveny
zadnim dvoukolovym podvozkem, ktery plni funkci pfi pfepravé stroje nebo také pii otaceni
stroje na souvrati (Hila, Abrham, Bauer, 1997). Pokud je stroj vybaven zadnim crossKill
valcem, lze ho také vyuzit jako opérny bod pfi otaceni na okraji pole. V dnesni dobé fada obsluh
téchto souprav nebere ztetel na vyhloubeni stroje a ndsledné zahloubeni pii nutnosti otoceni
sméru jizdy, coz ¢asto vede k poSkozeni stroje, zejména k prasklindm na hlavnim rdmu stroje

nebo k castéjsi vymeéne lozisek.



Obrazek 3 Transportni poloha kombinatoru

Zdroj: www.nopozm.cz

Obrazek 4 Verze pro pripravu velmi tézkych piad
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Obrazek 5 Verze pro pripravu téZkych a stfedné tézkych pud
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Obrazek 6 Verze pro pripravu lehkych pid a jarni pripravu
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Zdroj: www.nopozm.cz

Jednotliva uspotadani pracovnich sekci pro rizné pudni podminky jsou zobrazena
na obrazcich 4 - 6. K rozmélnéni hrud u velmi tézkych ptud slouzi hiebovy valec, ktery je
zobrazen na obrazku 4. K vytvofeni drobtovité struktury a ke zhutnéni lze pouzit trubkovy
¢i crosskill valec je zobrazen jako posledni sekce. Tento typ vélce lze pouzit i ve dvou fadach
za sebou. Trubkovy valec byva ¢asto pouzivan po plodinach s velkym mnozstvim
poskliziiovych zbytki jako napt. kukufice. Obrazek 7 zndzorfiuje zavislost hmotnosti
na pracovnim zabéru stroje u kombinatorti riznych vyrobct. Pozn.: U vyrobce Bednar FMT

s.r.0. je uvadéna hodnota maximalni, tedy s plnou vybavou.

Obrazek 7 Zavislost hmotnosti na pracovnim zabéru vybranych vyrobci
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Zdroj: technicka data vyrobcu, vlastni zpracovani
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Tabulka 1 Hodnoty hmotnosti a pracovnich zabéria

Vyrobce Bednar FMT s.r.o.

Pracovni zabér [mm] 3000 4000 5000 6200 8000
Hmotnost [kg] 1410 2080 2850 5700 6100
Typ Swifter

Vyrobee I
Pracovni zabér [mm] 3000 4000 5000 6000 8000
Hmotnost [kg] 1510 2670 3150 4360 5345
Typ Kompaktomat N/NS

Vyrobce

Pracovni zabér [mm] 3000 4000 5000 6000 8000
Hmotnost [kg] 1430 1850 2103 4270 5981
Typ Kompaktor

Zdroj: technicka data vyrobcii, vlastni zpracovani
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6 Typy utuzovacich valcu

6.1 Trubkovy vilec

Tento typ valce je vyrdbén o priméru 400, 540 a 600 mm. Z vyrobniho a cenového
hlediska patii k nejjednodussim moznostem jak spolehlivé vést pidozpracujici stroj v pracovni
hloubce a zpétné tak utuzovat ptidu. Tzv. pruty valct provadi zpétné utuzeni pticné ke sméru
jizdy (obr. 5). Drobici efekt je jednim ze zakladnich principt valct. Se zvySujicim se primérem
dochazi jednak k lepsi nosnosti, ale i ke zpétnému utuzeni. Pro dobry drobici efekt, zarovnani
a zpétné utuZeni lze pouzit kombinaci dvou valcl za sebou a to bud stejnych priméra,
¢i odlisnych. Valce jsou zavéSeny v pohyblivé kyvné poloze a optimalné tak kopiruji terén

(Lemken, 2015).

Obrazek 8 Trubkovy valec Kockerling

Zdroj: viastni zpracovani (Hannover, 2015)

6.2 Prstencovy valec

Prstencovy vélec byva uplatiiovan ve dvou fadach z diivodu vyssi inosnosti na lehkych
¢i stiednich ptdach, samocisticitho efektu prstencl a zajiSténi stability stroje pfi pracovni
operaci (obr. 9). Valec se vyznacuje dobrym urovnanim, klidnym chodem. Je vhodny pti
pudoochranném zpracovani pudy, zvlasté pak pii vysevu do mulce (Lemken, 2015). Zdrojem
mulce jsou jednak poskliziiové zbytky predplodin, napt.: kukufice na zrno ¢i mul¢ z nadzemni

biomasy meziplodin (Hiila, Prochdzkova a kol., 2008).
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Obrazek 9 Prstencovy valec Kockerling

 DAS ORIGINAL:

Zdroj: vlastni zpracovani (Hannover, 2015)

6.3 Prstencovy Fezaci valec

Tento typ valce se vyznacuje intenzivnéj$im drobenim a zpétnym zpevnénim (obr. 10).
Ptdni profil ma poté tvar klinu. Noze mezi kruhy plni funkci naruSeni ptidnich ¢astic a vycisténi

prostoru mezi nimi. Je vhodny pro tézké a suché pudy.

Obrazek 10 Prstencovy Fezaci valec Pottinger

Zdroj: viastni zpracovani (Hannover, 2015)

6.4 Crosskilské valce

Jedna se o litinové vélce, které maji na obvodu zubaté segmenty. Ulozeni valct je
na spole¢né hiideli. Pouzivaji se jednak u kombinatoru ¢i jako dopliikova zafizeni. K pluhtim

byvaji dodavany jako tzv. péchy za Gcelem usnadnéni prace pii nasledné predsetové piiprave.
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Dochézi k rozruseni hrud pfi optimalni vlhkosti, tedy diive nez hroudy vyschnou nebo se po
destich pfilis navlh¢i. Kotouce jsou usporadany v jedné ¢i dvou fadéach za sebou. Pti dnesnich
castych vykyvech pocasi, pii potiebé dodrzeni agrotechnickych lhlt nachazi opét velké
uplatnéni. Pfi vyuziti péchli musime pocitat s vyssi energetickou ndro€nosti u tazného
prostfedku. Na obr. 11 je zobrazen crosskill valec o priméru 400 mm ve dvou fadach
u ptedsetového kombinatoru Betakompakt. Jednd se o posledni pracovni orgédn, ktery ma
podpovrchovy utuzovaci G¢inek za sou¢asného vytvoreni drobtovité vrchni vrstvy ornice (Hiila,

Abrham, Bauer, 1997; www.agrozet,cz).

Obrazek 11 Dvouiady Crosskill valec

Zdroj: www.nopozm.cz

6.5 Cambridgské valce

Cambridgské valce (obr. 12) slouzi nejen k utuZeni pozemku po =zaseti, ale
I k pfedset'ové piipravé pady. Lze je pouzit po orbé, zvlasté kdyz je potieba rozdrobit tézké
hroudy. Valce se skladaji z kotou¢ti hladkych a zubatych. Zubaté kotouce maji vétsi prameér,
nez kotouce hladké zhruba o 20 az 40 mm. Divodem je vyvolani rozdilné obvodové rychlosti
a tim dochéazi k samocisticimu efektu. Valce jsou sesazeny na spole¢né hiideli ulozené
ve valivych loziscich (Pdltik, 2003). Velmi Casto byva tento typ valct osazovan piedni

smykovou liStou pro vyrovnani terénu.
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Obrazek 12 Cambridge vilce 9 m
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Zdroj: www.nopozm.cz
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7 Stroje pro zpracovani pudy k obilninim

Obilniny jako hlavni produkt v zeméd¢lské prvovyrobé nevyzaduji hluboké zpracovani
pudy. Avsak dlouhodoby trend v podobé mélkého kypteni, resp. mélké podmitky, vyvolal
potfebu hlubsiho zpracovani. Zejména pak v podnicich zabyvajicich se bezorebnym,
pudoochrannym zpiisobem. Vyrobci zemédélské techniky se snazi produkovat kypiice pro
sttedné hluboké i hlubsi kypieni. V neposledni fad¢ se stale vice setkavame s pojmem
podryvani, tedy naruSenim pudniho profilu az do hloubky 60 cm. Nejb&éznéjSimi stroji pro
mélké kypfeni v nasich podminkach jsou zejména talifové a radlickové kypfice. Pro svoji
univerzalnost jsou vyuzivany jednak v konvenénich technologiich s orbou, tak v postupech
pudoochrannych. Vyhodou téchto dvou skupin je zejména vysoky pracovni zabér pii vyssi
pojezdové rychlosti. Lze je osadit jednoduchym vysevnim mechanismem a zasit

tak meziplodinu pfi jednom piejezdu (Hiila, Kovaricek, Viaskova, 2014).

Pti pGdoochranném zpracovani plidy nésledujici stroje lze zatadit do piedset'ové
piipravy pudy, nebot’ operacemi jako je podmitka a vysevnim mechanismem jsme schopni

soucasné zasit nasledujici plodinu.

7.1 Podmitka

Podmitka v naich podminkach patii k velmi diileZitym a nezbytnym operacim. Uéelem
podmitky je vytvofit dobrou strukturu pudy, zadrzet vldhu v pudé, nicit skiidce a usnadnit
nasledné ptdni prace. Nezanedbatelnym ucelem podmitky je plevelohubny uc¢inek. Tento
zplisob zpracovani také zajiStuje likvidaci vydrolu hlavni plodiny, ktery velmi casto negativné
piisobi na plodinu nasledujici. Ugelem tzv. klasické podmitky je co nejrovnomérnéjsi promiseni
poskliziiovych zbytkt, coz je veliky predpoklad pro jejich rozklad. Proto je velmi dulezité
provadét pracovni operace Sikmo na smér jizdy sklizecich mlati¢ek (Lisyovd, 1983, Benes,
2015).

7.2 Radli¢kové kyprice

Radlickovy kypfi€ je jednim z nejstarSich a nejznaméjSich strojii v oblasti zakladniho
zpracovani pudy. Pracovni organy zajiStuji zkypteni plidy, ovSem bez stejnomérného
a pfesného obraceni. Tento typ kypfi€e lze rozdélit do dvou skupin. Prvni skupina je urcena
predevSim pro zpracovani pudy ihned po sklizni obilnin. Pouziva se pro podmitku strnisté,

zapraveni rostlinnych zbytki a naslednou piipravu pudy pro meziplodinu. Meziplodinu Ize
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vysit soucasné pii jednom piejezdu. Pracovni hloubka se pohybuje v rozmezi 4 - 20 cm. Druhou
skupinu zaujimaji tzv. dlatové kypiice. Lze se setkdvat také s pojmem intenzivni kypfic.
Hloubka zpracovani dosahuje az 35 cm. Ob¢ zminéné skupiny strojii jsou vyrabény v navésném

a neseném provedeni. Lisi se zejména v hmotnosti. (Benes, 2015).

7.3 Konstrukce podmitacich kyprica

Radlickovy kypfic€ je tvofen rdmem stroje, na kterém jsou piipevnéné pracovni nastroje
nejméné ve dvou fadach. V dnesni dobé€ se snazi vyrobci zeméd¢€lské techniky osazovat stroj
ttemi nebo ¢tyfmi fadami pracovnich organu z hlediska minimalizace piejezdii na poli
a dobrého miseni poskliziiovych zbytkll. Vysokad svétlost ramu (vic jak 700 mm) je dalezita pro
znesnadnéni ucpavani stroje. Téméf vzdy byvaji vybaveny vélci pro nasledné urovnéani
nakypfené pudy. Pro mélké zpracovani plidy musi mit radlicky mensi vzdalenost. Se zvySujici

se hloubkou zpracovani vzdalenost roste (Hila, Kovaricek, Viaskova 2014; Paltik, 2003).

V)

7.3.1 Pracovni nastroje radlickovych kyp#ica

V segmentu stroji pro zpracovani pudy se stile vice setkdvame s inovovanim
opotiebitelnych pracovnich néstroji. Dochdzi k vyvoji nejen tvar radlicek, ale
I vysokopevnostnich otéruvzdornych oceli. Hloubka zpracovani ma vliv nejen na tvar radlicky,
ale i na pouziti slupice. Hiila (2000) uvadi, ze pro mélké kypieni a podmitku je vhodné pouzit
nedé¢lené Sipovité radlicky. Pti poZadavku na ponechani rostlinnych zbytkl na povrchu ptdy
jako mulce je vhodné pouziti Sipovitych podiezavacich radlicek. Rozdil je v tzv. elevanénim
(zvedacim) thlu. Avsak pii hlub§im zpracovani pady v hloubkach okolo 18 cm je zpracovani
Sipovymi radlickami na hranici moznosti. Nejen, Ze stoupd tahovy odpor natolik, ze se
u energetického prostiedku snizi schopnost udrzeni pojezdové rychlosti, ale dochazi i k poklesu
misiciho efektu (Benes, 2015). Podle Pdaltika (2003) sitka radlicek ovliviiuje nejen energetickou

naroc¢nost, ale hlavné pozadované zahloubeni.
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Obrazek 13 Oboustranna radlicka Kverneland

Zdroj: vlastni zpracovani (Hannover, 2015)

Vyhodou oboustrannych radlicek (obr. 13) je moZnost otoc¢eni ostii druhym koncem po
otupeni. Zahlubuji se do hloubky cca. 15 cm a byvaji vhodné pro vytahovani kotfenového
plevele. Sitka ¢ini hodnotu 6-8 cm. Nevyhodou je znaéné vytahovani spodni vlhké pudy
na povrch, coz vede ke ztratam pidni vlhkosti pfedev§im v suchych oblastech (Kumhdala a kol.,
2007). Pro stfedné hlubokou podmitku a dobré promiseni rostlinnych zbytku je vhodné pouziti
délené radlicky se stiedovym dlatem a bo¢nimi kiidly (obrazek 14). Dlatovita radli¢ka je
schopna prokyptit pudu do hloubky 250-300 mm. Je uchycena v jednom celku se slupici.
Pouziva se zejména u tzv. intenzivnich kypficl, které jsou urcitou nahradou pluhu. U tzv.
kombinovanych kyptic¢l dovoluji zapravovani poskliziovych a organickych zbytkd do pidy

(Paltik, 2003, Benes, 2015).
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Obrazek 14 Kombinace bo¢nich kridel se stredovym dlatem

Zdroj: viastni zpracovani (Hannover, 2015)

Z hlediska usSetfeni Casu a urcitého komfortu fada vyrobct vymysli co nejefektivngjsi
vymeénu opotiebitelnych organt. Napf. firma Horsch Gmbh. dodava na trh radlicky ve dvou
zakladnich fadach ClipOn a MulchMix. Radli¢ky ClipOn vyuzivaji mensiho elevan¢niho thlu
a pudu lépe podiezavaji. Vyhodou je snadné uchyceni na slupici pomoci specialniho klinu
(obrazek 15). K montazi sta¢i naklepnuti kladivem. MulchMix maji nabéhovy thel podstatné
vétsi. Dochazi k intenzivnéj§imu drobeni a michani poskliziiovych zbytki. Spicky
a odhrnovacky jsou pfipevnény pouze jednim Sroubem. K doplnéni ktidel jsou zapotiebi Srouby
dva. Spi¢ky a kiidla mohou byti doplnény o desticky ze slinutych karbidi z hlediska eliminace
opottebeni (www.produktiv.cz).

Obrazek 15 Princip uchyceni radli¢ek ClipOn a MulchMix

Zdroj: www.produktiv.cz
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7.4 Slupice a typy jiSténi proti pretiZeni

Podmitaci kypfiice pouzivaji pevné, polopevné a odpruzené slupice. Pluhovy kypfic je

osazen pevnymi slupicemi, ptipadné pojistkami proti ptetrzeni (Paltik, 2003).

Pevna slupice je k ramu stroje pripojena pomoci pojistek. Diky obdélnikovému priifezu

nedochazi k vibracim.

Na obrazku 13 je zobrazena polopevna slupice skladajici se z tzv. horniho dilu a tuhého
uzavieného profilu. Horni dil byva vyrabén z ploché pruzné oceli a k rimu stroje je uchycen

pomoci tfmenu.

Obrazek 16 Pruzna slupice

Zdroj: vlastni zpracovadni

Pruzna slupice pismene S zobrazuje obrazek 16. Pouzivaji se u kombinatorti pro mélké
zpracovani pudy. Pfi zvySeni odporu dochézi ke sniZeni rychlosti radlicek, naopak pii poklesu
se opét zvySuje. Byvaji osazovany oboustrannymi kypticimi radlickami pro ptedsetovou

ptipravu ¢i k vytahovani kotenového plevele (Kumhdla a kol., 2007, Paltik, 2003).

V kamenitych ptadach byvaji kypfice vybaveny tzv. non-stop jisténim proti pietizeni.
K tomuto zptsobu jisténi je zapotiebi jednoduché nebo zdvojené tlacné pruziny (obr. 17).
Nevyhodou vinutych pruzin je fakt, Ze pfi nasazeni stroje v extrémnich podminkach nelze
zvysit vypinaci silu. To znamend, Ze v tvrdé pidé si ne€které radlicky nezachovaji pracovni
hloubku a vyskakuji. Dal$i typy jsou nasledujici: jisténi stfiznym Sroubem, pomoci listovych
pruzin a hydraulické. Posledni zminény typ mé své vyhody i1 nevyhody. Vyhodou je, ze lze
vypinaci silu zvysit, a tim pozadovanou pracovni hloubku zachovat na pozadované trovni.
Dnes jiz Ize ovladat pracovni hloubku pomoci hydrauliky z kabiny traktoru, coz je znacna
vyhoda zvlasté pti prohlubovani souvrati. K nevyhodam patii znacné¢ vyssi potizovaci naklady,
nebot’ na kazdou radlicku musime pocitat s jednim pfimoc¢arym hydromotorem (Benes, 2015).
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Obrazek 17 Tla¢na pruzina Bednar FMT s.r.o.

Zdroj: vlastni zpracovani (Hannover, 2015)

7.5 Kombinované naradi

Kombinovany typ naradi patfi k velmi vyuzivanym strojim. Ram stroje kombinuje
sekce se slupicemi a sekce talifové. Disky byvaji v mnoha ptipadech piipevnény v piedni ¢asti
ramu z divodu rozifezani poskliziiovych zbytkli a eliminace zachytavani zbytkl na slupicich.
Tvar disku mé podobu zubatych kotouci, tzv. koltri. Nedilnou soucasti kombinovaného naradi
jsou rizna provedeni a kombinace valcovych sekci pro utuzeni a urovnani povrchu
zpracovavaného pozemku (Benes, 2015). Nejbéznéjsi konfigurace pracovnich organt je
zobrazena na obrazku 18. Hloubkové vedeni stroje zabezpecuji vpredu opérna kola, v zadni
Casti stroje utuzovaci valec. Navésné verze maji vétSinou prestaveni hloubky hydraulicky
z kabiny traktoru. Kypfici radlicky jsou rozmistény ve tfech fadach s rozte¢i radlic 290 mm
a jistény vinutou pruzinou. Dobré prokypteni pidy a samocistici efekt je dan vlastni vibraci
radliek. Rada talifi zaruuje rovnomémé rozlozeni a zapraveni poskliziovych zbytku.
V dnesni dobé se Ize velmi Casto setkavat s uchycenim taliiti na ramenech pomoci silent bloku.
Vyhodou tohoto uchyceni je sniZzeni ucpavani a pojiSténi talife proti pretrzeni. Zadni valec
utlatuje pidu v péasech. Lze zpracovat pudu az do hloubky 35 cm. Pracovni rychlost
se pohybuje od 10 do 12 km/h. Kombinované nafadi se vyrabi se Sitkou zabéru 3 az 8 m
s mérmym piikonem asi 30 kW.m™. PouZivaji se pro pfedsetovou ptipravu pidy pied setim do

mulce, podmitku nebo k zapraveni zeleného hnojeni (Pdltik, 2003, farmet.cz).
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Obrazek 18 Dlatovy kypfi¢ Triolent

Zdroj: www.farmet.cz

7.6 Kratké talifové kyprice

V modernich agrotechnickych postupech jsou talifové kypfi¢e vyuzivany zejména pro
rychlé zpracovani strnisté po sklizni hlavni plodiny. K vyhodam patii predevSim vysoka
vykonnost, priichodnost a dlouha Zivotnost pracovnich organti. Ty jsou tvoieny dvéma fadami
vypuklych talifti, které se od sebe 1isi primérem i tloustkou. V mnoha typech se mezi prvni
a druhou fadou diski nachazi jesté fada prstid, ktera ma za tikol srazet ptidu mezi talifi k zemi
(Benes, 2015). Paltik (2003) uvadi, ze hiebenovitost dna brazdy je urcitym nedostatkem téchto
kyptict zvlasté pak tam, kde pozadujeme vyrovnanou hloubku kyptfeni. Podle Hiily (2000)
je kvalita prace talifovych kypficu zavisla na kvalité sklizné predplodiny sklizeci mlati¢kou.
Naptiklad $patné podrcend slama v pruzich ¢i shluky nesebrané slamy znesnadiiuji zpracovani

pudy a nasledné zakladani porostu, zejména v ptidoochranném zpracovani (Hiila, 2000).

7.6.1 Konstrukce

Kratkeé talitové kypti¢e maji talife uchycené na samostatnych slupicich. Vyrabény jsou
vV navésném a neseném provedeni. Ji§téni proti pretiZzeni je pomoci pruzinovych (obrazek 19)
nebo gumovych elementt. Primér talitG ma hodnotu 500 az 700 mm (v urcitych ptipadech

az 900 mm). Na obvodu je talif nabrouSen a zakalen. Ostii je bud’ hladké nebo vykrajované.
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Vyhodou vykrajovaného ostfi je agresivnéjsi pisobeni na pudu, lepSi vniknuti do puady
a zapravovani objemngjsich rostlinnych zbytkli. V mnoha ptipadech maji dvousledé kyprice
prvni fadu s vykrajovanymi talifi, druhd fada je poté opatfena talifi hladkymi. Existuji ale 1 jiné

kombinace uspofadani (Paltik, 2003; Kumhdala a kol., 2007).

Obrazek 19 Talifovy podmita¢ Lemken Rubin 12

Zdroj: www.konekesko.cz

Na obrazku 19 je zobrazen kratky talitovy kypti¢ Rubin 12 firmy Lemken Gmbh
0 pracovnim zabéru 6 m. Vyhoda oproti konkurenénim strojim je zejména Vv hloubce
zpracovani, ktera ¢ini hodnotu az 20 cm. Primér vykrajovanych taliii ve dvou tfadach je 732
mm, coZ je vyhoda zejména pfi zapravovani velkych poskliziovych zbytka. Jisténi diska proti
pfetizeni je pomoci dvojité spirdlové pruZiny. Tento typ oproti gumovému elementu jisténi je

zna¢nou vyhodou, zvlasté kdyZ je poZadovana konstantni pracovni hloubka a pfitlak.

Obrazek 20 Lehka talifova brana

Zdroj: N.O.P.O.Z. M. Slatinany
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7.7 Lehka talifova brana

Na obrazku 20 je zobrazena talifova brana se zabérem 3,15 m v neseném provedeni.
Brany jsou bud’ jedno nebo dvousledé. Talife jsou sestaveny do dvou nebo ¢ty sekci, dle
pracovniho zabéru. Pfedni sekce je osazena vykrojenymi talifi. Zapraveni rostlinnych zbytkt
lze regulovat natacenim jednotlivych sekci do tvaru V nebo X, a to bud’ mechanicky nebo
hydraulicky u navésného provedeni. Oproti kratkym talifovym kyp#i¢im maji talifové brany
talife usporadany na spolecnych hiidelich v tzv. bateriich. Jednotlivé sekce jsou k ramu stroje
uchyceny pomoci timenu. Téméf vzdy byvaji vybaveny riznymi typy utuzovacich valci. Lze
je také dovybavit jednoduchym vysevnim mechanismem (Kumhdla a kol., 2007,

WWW.Nopozm.cz).
7.7.1 Pohyb talire

Pohyb talife (obr. 21) mtzeme slozit ze dvou pohybti. Stied talife se pohybuje ve sméru
jizdy (zobrazeno Sipkou). Libovolny bod na obvodu talife se navic ota¢i v rovin¢ postaveni
talife (zobrazeno pod thlem o). Pti pracovni operaci dochazi k prokluzu talife, tzn. Ze se talif
otaci pomaleji nez odpovida jeho ujeté draze. Vliv tfeni mezi skyvou a talifem ma za nasledek

urcité vynaseni Castic ze dna brazdy na povrch (Kumhdala a kol., 2007).

Obrazek 21 Schéma
pohybu talire

L - dréha talife
V - pojezdova rychlost

o - uhel nabéhu

Zdroj: Kumhala a kol., (Zemédeélska technika, Stroje a technologie pro rostlinnou

vyrobu)
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8 Smyky

Kvalitni seti, oSetfovani ¢i sklizeti plodin vyzaduje kvalitni urovnani povrchu pole.
K tomuto tcelu slouzi smyky. Cilem je urovnat povrch pole, drtit hroudy, prokypfit vrchni
vrstvy. Pouziva se zejména v jarnim obdobi pro vyrovnani povrchu pidy po podzimni orbé
(Paltik, 2003). Kumhdla a kol., (2007) uvadi, ze pouziti smyku prokypii pudu do hloubky 2-4
cm, coZ snizi vyparovani pidni vldhy. Dulezitym ptedpokladem pro kvalitni zpracovani pidy
je nejen vlhkost ptdy, pracovni rychlost, ktera se pohybuje mezi 12-15 km.h, ale i smér jizdy.
Smér soupravy je pod urcitym uhlem ke sméru brazd, jedna se o tzv. pohyb na koso. Pokud by
se smyk pohyboval ve sméru brazd, hrnul by velké mnozstvi hliny, pfi pohybu ve sméru
kolmém by naopak dochazelo k Spatnému rovnani povrchu, nebot’ by se stroj velmi houpal.
Smyky jsou vyrdbény jednak v neseném nebo navésném provedeni. Navésné stroje jsou
opatfeny napravou. Smyky se vyrabé&ji s velice rozmanitym pracovnim zabérem. Rozmezi se
pohybuje od 4 do 17 m. Lze je pouzit bud’ samostatné nebo s hiebovymi branami (Paltik, 2003

Kumhdala a kol., 2007; www. nopozm.cz).

8.1 Konstrukce

Z konstrukéniho hlediska jsou nejpouzivanéjsi slozené smyky skladajici se minimalné
ze dvou pracovnich néstroji. Prvni smykova deska miva tvar zubti a byva zpravidla mechanicky
regulovatelna. Diky tomu lze nastavit pozadovany pracovni thel. Prvni pracovni organ je
nejvice namdhany clanek, proto byva Casto z otéruvzdornych materialti. Jednd se o ocel
prodavanou pod obchodnim nazvem Hardox. U navésnych verzi jsou sklopna ramena ovladana
hydraulicky z kabiny traktoru. Navésné verze byvaji osazovany krajnimi plechovymi koly pro
dobré kopirovani terénu (obrazek 22). Trend v pouzivani smykt pro polni prace se opét vraci.
Vyhodou je zejména dobréd potizovaci cena a oproti kombindtorim nizS§i hmotnost, coz je
vyhoda pro sniZovani utuZeni pole. Pii optimalnich pidnich podminkach (zejména vlhkosti)

jsou schopny zpracovat pole pro nasledné zaseti (Kumhala a kol., 2007).
Vypocet tazné sily F
F=k Bp [N]
kde: k—mérny tahovy odpor stroje 0,5 az 1 [KN.m™]

Bp — pracovni zabér stroje  [m]
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Obrazek 22 TaZzeny smyk 12 m

Zdroj: www.nopozm.cz

V dnesni dobé se 1ze setkavat 1 s nesenymi smyky upnutymi do ¢elniho zavésu traktoru
(obrazek 23). V kombinaci s nafadim v zadnim tfibodovém zavésu, jako napi. kombinator,
jsme schopni eliminovat piejezdy a snizit naklady na provoz. Obrazek 24 graficky znazornuje
prodejnost nesenych i tazenych smykt spoleé¢nosti N.O.P.O.Z.M. Slatifiany v letech 2010 —
2015. Hlavnim odbytistém jsou CR, SR a Rakousko.

Obrizek 23 Celni neseny smyk

Zdroj: www.zuwach.at
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Obrazek 24 Prodej smyki v letech 2010-2015
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8.2 Brany

Pouzivaji se zejména K prokypfeni ornice, rozdrobeni hrud, vyrovnani povrchu pidy,
vytahovani kofend plevele na povrch, zavlaceni osiva a primyslového hnojiva. Nejcastéji
pouzivané hiebové brany se skladaji ze dvou az péti branovych dilcii. K nosici bran, tzv. bidélci
jsou jednotlivé branové dilce pfipojeny pomoci tahel a fetizkd. Nesené bidélce jsou upnuty
do tfibodového zavésu traktoru. Boc¢ni ramena lze skladat mechanicky nebo hydraulicky.

Branovy dilec se sklada z pfimych pti¢niki a z podélnikti majici tvar pismene S (obr. 25).

Obrazek 25 Branovy dil 40 kg

Zdroj: N.O.P.O.Z.M. Slatinany
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Obrazek 26 Branovy bidélec

Zdroj: www.nopozm.cz

Branové dilce byvaji vyrabény o rliznych hmotnostech. Zalezi zejména na typu pldy,
ve kterém pracujeme. D¢li se na lehké, stfedni a tézké. Ve velmi tézkych pudach 1ze pouzit
dilec o hmotnosti 80 az 100 kg. Branové bidélce jsou vyrabény 0 pracovnich zabérech 1,9 — 15
m. Od 10 m pracovniho zabéru maji vlastni podvozek. Sklapéni ramen do transportni polohy je
feSeno dvéma piimocarymi hydromotory. Opérna plechova kola (viz obrazek 26) slouzi

ke kopirovani terénu.
8.2.1 Brany lu¢ni

Lu¢ni brany slouzi zejména k udrzbé& luk, pastvin ¢i rozhrnuti krtin. Pracovnimi organy
jsou smykové listy, kterymi dochazi k vyrovnavani nerovnosti. K vyvla€eni staré¢ travy a mechu
slouzi hieby, umistény jako posledni sekce obrazek 27. Dle pracovniho zébéru je sklapéni

bocnich ramen bud’ mechanické nebo hydraulické (Kumhala a kol., 2007; www.nopozm.cz).
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Obrazek 27 Luéni brany

Zdroj: www.nopozm.cz
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9 ZAVER

Obsahem této prace je shrnuti strojii vyuzivanych v predset'ové piipravé pudy a to jak
v konvencnich tak ptido-ochrannych technologiich. V praci je vénovana pozornost zejména
strojum S aktivné pohanénymi pracovnimi organy, nebot’ jsou z mého pohledu na Gtlumu pro
své vyssi nédklady a maly pracovni zabér. I presto se stale najde mnoho zemédélcti, ktefi tuto
technologii vyuzivaji. Soucasnd doba je zaloZena na trendu mit co nejvetsi, resp. nejsilngjsi
energeticky prostiedek. Pro dnesni traktory dosahujici vysokych vykont je zapotiebi naradi
dostate¢né odpovidajici svym pracovnim zabérem. Zabéry pohybujici se okolo 15 metrt jsou
V nabidce vyrobct celkem bézné. Je vSak velmi dilezité brat v potaz mensi ¢lenitost pozemku
oproti jinym kontinentim. V praci jsem se zaméftil hlavné na kyptice, které jsou povazovany
za fenomén, a to nejen v soucasnosti, ale i s vidinou do budoucna. Jelikoz dochazi ke stalému
sniZovani pracovnich sil v tomto odvétvi, fada zemédélskych podniki pfechazi od konven¢niho
zpracovani pudy ke zpracovani piido-ochrannému a proto je t€émto vysoko-zabérovym strojim
také vénovana znacna pozornost. V praci jsou nasledné popsany téz kombinované stroje, které
jsou diky jednotlivym pracovnim sekcim schopny zpracovat strni$té po sklizni do relativné

velké hloubky a pfipravit ptidu pro nasledné seti.

DalSim tématem, kterému je vénovana pozornost, jsou utuzovaci valce. Podle mého
nazoru neexistuje na trhu vyrobce zemédélské techniky, ktery by tomuto tématu nevénoval
pozornost. Valec jako posledni ¢lanek u pldo-zpracujiciho stroje vytvari konecny efekt
ve zpracovani pudy a podle n¢ho se fada zemédé€lci rozhoduje pii koupi stroje. Smyky
s kombinaci bran jsou stale Zddanym strojem pro pfedsetovou pfipravu, a proto jsem se u tohoto
tématu také pozastavil. VE&im, Ze jsem timto tématem zaujal a v budoucnu bude prace

r~r

napomocna a piiblizi zajemciim problematiku uziti soucasnych stroju.

31



Seznam literatury

1. KUMHALA, F.: et. al. Zemédeélska technika: Stroje a technologie pro rostlinnou
vyrobu. 1. Praha: Ceskéa zemé&délska univerzita v Praze, 2007, 426 s., ISBN 978-80-213-1701-
7

2. Hula, J.: et. al. Minimalizace zpracovani pudy. Praha: Profi Press, 2008, 248 s., ISBN
978-80-86726-28-1

3. Hula, J.: Pudoochranné technologie zakladani porostu: Technika v piidoochrannych
technologiich. Praha: Ustav zemédélskych a potravinaiskych informaci, 2000, 46 s., ISBN 80-
7271-060-5

4, NEUBAER, K.: Stroje pro rostlinnou vyrobu. Praha: SZN, 1989, 716 s., ISBN 80-209-
0075-6

S. PALTIK, J. Stroje pre rastlinnii vyrobu; Obrabdnie pody, sejba, 1. Nitra: Slovenska
pol'nohospodarska univerzita v Nitre, 2003, 241 s. ISBN 80-8069-200-9

6. HULA, J., ABRHAM, Z., BAUER, F.: Zpracovdni piidy. Praha: Brazda s.r.o., 1997,
140 s., ISBN 80-209-0265-1

7. BENES, P. Moderni technologie zpracovdni piidy. Zemédélec: Odborny zemé&délsky
tydenik. Praha: Profi Press s.r.o0., 2015, ¢. 26., . 14.

8. BENES, P. Pro zvyseni vynosii a ochranu piidy. Zemédélec: Odborny a stavovsky
tydenik. Praha: Profi Press s.r.0., 2015, ¢. 50., s. 13.

10. HULA, J., KOVARICEK, P., VLASKOVA, M.: Trendy vyvoje zemédélské
mechanizace pro pripravu piidy a seti obilnin. Uroda: Odborny &asopis pro rostlinnou produkeci.

Praha: Profi Press s.r.0., 2014, 62, ¢. 2, s. 51. ISSN 0139-6013
11.  propagacni material Lemken

12. MADL, V.: Vertikalni zpracovani ozdravuje piidu, Farmaf: Magazin pro moderni

farmu. Praha: Profi Press s.r.0., 2014, ¢. 7, s 55. ISSN 1210-9789

13.  STACH, J.: Osevni postupy pri minimalizaci zpracovani pudy [online] 2001 [cit. 2015-

11-28]. Dostupné z: http://uroda.cz/osevni-postupy-pri-minimalizaci-zpracovani-pudy/

14.  SKODA, V.: Soucasné a nové trendy ve zpracovani prdy [online] [cit. 2015-8-12].
Dostupné z: http://www.agris.cz/Content/files/main_files/63/141178/skoda.pdf

32


http://uroda.cz/osevni-postupy-pri-minimalizaci-zpracovani-pudy/
http://www.agris.cz/Content/files/main_files/63/141178/skoda.pdf

15. Pudni fréza KUHN, AGROMEX [online] 2015 [cit. 2015-12-4]. Dostupné z:
http://www.magrix.cz/index.php/produkty/zemedelska-technika/zpracovani-pudy/product/61-
pudni-frezy-kuhn

16.  Katedra zemédélské techniky Jihoceské univerzity [online] 2013 [cit. 2015-12-20].
Dostupné z: http://kzt.zf.jcu.cz/wp-content/uploads/2013/11/zpracovani_pudy.pdf

17.  propagacni material N.O.P.O.Z.M.
18.  propagacni materidl Farmet
19. propagacni material Bednar FMT

20. Crosskill valec, AGROZET [online] neuvedeno [cit. 2016-1-8]. Dostupné z:
http://www.agrozet.cz/slovnik/letter_c/

21.  www.produktiv.cz — doménu nelze dohledat

22.  LISYOVA, I.: Vyuziti strojii v rostlinné vyrobé 2, Praha: Vysoka $kola zem&dé&lska v
Praze, 1982, 154 s., ISBN neuvedeno

33


http://www.magrix.cz/index.php/produkty/zemedelska-technika/zpracovani-pudy/product/61-pudni-frezy-kuhn
http://www.magrix.cz/index.php/produkty/zemedelska-technika/zpracovani-pudy/product/61-pudni-frezy-kuhn
http://kzt.zf.jcu.cz/wp-content/uploads/2013/11/zpracovani_pudy.pdf
http://www.agrozet.cz/slovnik/letter_c/
http://www.produktiv.cz/

Seznam obrazku

Obrazek 1 ViFivy Kypri€ AKPil...........cccooiviiiii e 6
Obrazek 2 PUdni fréZa..............ccoooiiiiiiiiii e 8
Obrazek 3 Transportni poloha kombinatoru...............ccocccvviiiiiiii i, 10
Obrazek 4 Verze pro pripravu velmi t€ZKych pud.............c.cocoeviiiiiiiiiinneee 10
Obrazek 5 Verze pro pripravu téZkych a stiedné tézkych puad.................cccoee. 10
Obrazek 6 Verze pro pripravu lehkych piid a jarni pFipravu ..o, 11
Obrazek 7 Zavislost hmotnosti na pracovnim zabéru vybranych vyrobcii .......... 11
Obrazek 8 Trubkovy valec Kockerling...............cccooviiiiiiiiiiiiic, 13
Obrazek 9 Prstencovy valec Kockerling.................ccoooooiiiiice 14
Obrazek 10 Prstencovy Fezaci valec Pottinger.................ccocoviiiiiiiiiici, 14
Obrazek 11 Dvourady CrossKill Valec ...............ccooiiiiiiiiiiii, 15
Obrazek 12 Cambridge valce 9 m ... 16
Obrazek 13 Oboustranna radlicka Kverneland ..., 19
Obrazek 14 Kombinace boc¢nich kridel se stfedovym dlatem ..................ccceoeene. 20
Obrazek 15 Princip uchyceni radli¢ek ClipOn a MulchMix............c.cccociinnnnn. 20
Obrazek 16 PruZnd slupice ... 21
Obrazek 17 Tla¢na pruzina Bednar FMT $.1r.0. ..........ccoooeiiiiiiiiiiice 22
Obrazek 18 Dlatovy Kypri€ Triolent...............ccocoooiiiiiiiiii e 23
Obrazek 19 Talifovy podmita¢ Lemken Rubin 12 ..., 24
Obrazek 20 Lehka talifova brana ... 24
Obrazek 21 Schéma pohybu talife .................ccoooiiiii e 25
Obrazek 22 Tazeny SmMYK 12 M.........ccoooiiiiiiiiiie e 27
Obrizek 23 Celni NESENY SMYK.............cc.co.ovvovvrerreirereeesessessesieseseessseess s, 27
Obrazek 24 Prodej smykii v letech 2010-2015 ...........cccooiiiiiiiiic, 28
Obrazek 25 Branovy dil 40 Kg ..o 28


file:///C:/Users/lenovo/Desktop/B.PRÁCE.docx%23_Toc446505839
file:///C:/Users/lenovo/Desktop/B.PRÁCE.docx%23_Toc446505858

Obrazek 26 Branovy bidé@lec.................cccoooiiiiiiiii e

Obrazek 27 LuCni DrANY .........cccoooiiiiiiiiiicie s

35



10 Seznam tabulek

Tabulka 1 Hodnoty hmotnosti a pracovnich zabéri

36



