Priloha 3 Tabulka SWOT analyzy

S — Silné stranky Vaha* | Hodnoceni** | Koeficient***
S1 | Pravidelny prehled o dodrzovani shodné

vyroby 0,2 4 0,8
S2 | Znalost a prehled povérenych osob

0,1 3 0,3

S3 | Pfipravenost na audit provadény treti

stranou 0,2 3 0,6
S4 | Dolozeni tieti strané — podklady prokazujici

zajiSténi procesu kontroly vyroby dle CoP 0,2 3 0,6
S5 | Pfima navaznost kontroly na zakonny

pozadavek 0,3 3 0,9

Soucet silnych stranek 3,2

W — Slabé stranky
Wi VytiZzenost osob 0,2 -2 -0,4
W2 | Pfi kontrole se pouZiva upraveny CoP plan,

ktery tudiz nerespektuje technologicky

postup vyroby 0,4 -3 -1,2
W3 I Neni k dispozici standardizovany kontrolni

formular pro praktické potreby inspekce 0,4 -4 -1,6

Soucet slabych stranek -3,2

O — Prilezitosti
O1 |Zlepseni provadéni dohledu nad sériovou

vyrobou z hlediska neustalého zlepSovani 0,2 2 0,4
02 | Vyhovéni specifickym poZadavkim

zainteresovanych stran 0,3 3 0,9
03 Udrzitelnost typového schvaleni 0,3 3 0,9
04 | Pfedchazeni selhani uvnitf vyroby, které by

mohlo mit negativni dopad v podobé

neshodnych produktd. 0,2 3 0,6

Soucet pfilezitosti 2,8

T — Hrozby
Tl | Zmény v legislativé 0,1 -2 -0,2
T2 | Neznalost dulezitych sekvenci tukon(, které

kontrole predchazi nebo na ni navazuji 0,3 -4 -1,2
T3 | Neorientovanost v kontrolni dokumentaci

v pribéhu inspekce 0,3 -4 -1,2
T4 | Naklady na odstranéni neshod vzniklych z

nekvalitniho procesu, jehoz problémy

inspekce neodhalila 0,3 -3 -0,9

Soucet hrozeb -3,5




