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Cíl práce

Hlavním cílem diplomové práce bude nalézt faktor, který má vliv na vybraný 

výrobní proces a jeho odezvu. Nastavením správné úrovně faktoru dokázat 

pozitivní vliv na zlepšení parametrů stability a způsobilosti procesu oproti 

současnému stavu.



Definice pojmů

• SPC

• Způsobilost

• Faktoriální experiment



Zaměření práce

S využitím statistických metod zjistit stav procesu z hlediska jeho 
způsobilosti.

Po výběru faktorů za použití metody faktoriálního experimentu zjistit, 
který z vybraných faktorů má signifikantní vliv na zvolenou odezvu 
procesu.

Dokázat využitím zjištěných skutečností z faktoriálního experimentu, 
že nalezený faktor má pozitivní požadovaný vliv na vybranou odezvu 
procesu.



Představení společnosti a produktu



Struktura práce

Teoretická část

• SPC

• Způsobilost

• Experiment

Analýza výrobního 
procesu a 

produktu vybrané 
společnosti

• Společnost

• Naviják 
bezpečnostního pásu

• Výrobní sériová linka

Praktická část

•SPC I

•SPC II

•Způsobilost I

•Způsobilost II

•Experiment



Analýza procesu - nástroje

• Regulační diagram – zjištění stability

• Indexy Cp a Cpk – zjištění způsobilosti

• Výkresy

• Minitab

• Formuláře



Faktoriální experiment

Faktor 1

Faktor 2



Nalezení významného faktoru
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Stabilita před a po nalezení významného faktoru
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Xbar-R Charts
Confirm that the Before and After process conditions are stable.

Normality Plots

The points should be close to the line.

Normality Test

(Anderson-Darling)

Results Pass Pass

P-value  0,534  0,880

Before After

Before/After Capability Comparison for Před vs Po

Diagnostic Report

Before After

Before After



Způsobilost před a po nalezení významného faktoru

0,780,720,660,600,540,480,42

Before

LSL USL

After

Process Characterization

Total N     300     300

Subgroup size       5       5

Mean 0,57980 0,60100 0,021193

StDev (overall) 0,045963 0,040842 -5,12E-03

StDev (within) 0,045679 0,040466 -5,21E-03

Before After Change

Capability Statistics

     Cp 1,46 1,65 0,19

     Cpk 1,31 1,64 0,33

     Z.Bench 3,93 4,80 0,87

     % Out of spec (exp) 0,00 0,00 -0,00

     PPM (DPMO) (exp) 42 1 -41

                                                                                

Actual (overall)

     Pp 1,45 1,63 0,18

     Ppk 1,30 1,62 0,32

     Z.Bench 3,91 4,76 0,85

     % Out of spec (obs) 0,00 0,00 0,00

     % Out of spec (exp) 0,00 0,00 -0,00

     PPM (DPMO) (obs) 0 0 0

     PPM (DPMO) (exp) 47 1 -46

Potential (within)

Before After Change

Actual (overall) capability is what the customer experiences.

process shifts and drifts were eliminated.

Potential (within) capability is what could be achieved if

Before/After Capability Comparison for Před vs Po

Process Performance Report

Capability Histogram
Are the data inside the limits?



Doporučení



Zhodnocení

• Nalezen významný faktor cívka (ANOVA)

• Doporučeno použít pro proces ohýbání držáku navijáku cívku 1

• Aplikací doporučení byla významně snížena směrodatná odchylka 
procesu

• Aplikací doporučení byla významně přiblížena střední hodnota 
nominální hodnotě

• Aplikací doporučení byla významně zlepšena způsobilost procesu z 
Cpk 1,31 na Cpk 1,64. Zároveň byla zlepšena i poloha směrem k 
nominální hodnotě



Děkuji za pozornost
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