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Cil prace

Hlavnim cilem diplomové prace bude nalézt faktor, ktery ma vliv na vybrany
vyrobni proces a jeho odezvu. Nastavenim spravné urovné faktoru dokazat
pozitivni vliv na zlepSeni parametru stability a zpUsobilosti procesu oproti

soucasnému stavu.



Definice pojmu

SPC
Zpusobilost

Faktorialni experiment



Zamereni prace

S vyuzitim statistickych metod zjistit stav procesu z hlediska jeho
zpusobilosti.

Po vybéru faktoru za pouziti metody faktorialniho experimentu zjistit,
ktery z vybranych faktoru ma signifikantni vliv na zvolenou odezvu
procesu.

Dokazat vyuzitim zjisténych skutecnosti z faktorialniho experimentu,

ze nalezeny faktor ma pozitivni pozadovany vliv na vybranou odezvu
procesu.



Predstaveni spolecnosti a produktu




Struktura prace
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Analyza procesu - nastroje

Regulacni diagram — zjisténi stability
Indexy Cp a Cpk — zjisténi zpusobilosti
Vykresy

Minitab

Choose a Capability Analysis

Formulare




Faktorialni experiment

Ishikawa diagram

Hledani faktord ovliviiujicich velikost sledované odezvy procesu ohybani
drzaku navijaku bezpeénostniho pasu
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Nalezeni vyznamného faktoru

Interaction Plot for Odezva
Data Means
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i —& - D Blocks fixed 3
Ohybnice |Eivka fixed

2
Chybnice fixed 4

General Linear Model: Odezva versus Blocks; Civka; Ohybnice

Analyais of

Variance for Odezva, using Adjusted 35 for Tests

Source DF
Blocks
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Stabilita pred a po nalezeni vyznamného faktoru

Before/After Capability Comparison for Pred vs Po
Diagnostic Report

Xbar-R Charts
Confirm that the Before and After process conditions are stable.

Before After
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Normality Plots
The points should be close to the line.
Before After
° Normality Test

f. (Anderson-Darling)

Before

Results Pass
P-value 0,534




Zpusobilost pred a po nalezeni vyznamného faktoru

Before/After Capability Comparison for Pred vs Po
Process Performance Report

Capability Histogram Process Characterization
Are the data inside the limits? Before After Change

Total N 300 300

Before Subgroup size 5 5
— Mean 0,57980  0,60100 0,021193
. StDev (overal) 0,045963 0,040842 -5,12E-03
N StDev (within) 0,045679  0,040466 -5,21E-03

Capability Statistics
Before

Actual (overall)
Pp 1,45
Ppk 1,30
Z.Bench 3,91
% Out of spec (obs) 0,00
% Out of spec (exp) 0,00
PPM (DPMO) (obs) 0
PPM (DPMO) (exp) 47

Potential (within)

- . . _ ’ : Cp

0,48 0,54 0,60 0,66 0,72 0,78 Cpk

Z.Bench

o ] % Out of spec (exp)
Actual (overall) capability is what the customer experiences. PPM (DPMO) (exp)

Potential (within) capability is what could be achieved if
process shifts and drifts were eliminated.




Doporuceni

a3

| 568 20.1




Zhodnoceni

Nalezen vyznamny faktor civka (ANOVA)
Doporuceno pouzit pro proces ohybani drzaku navijaku civku 1

Aplikaci doporuceni byla vyznamné snizena smérodatna odchylka
procesu

Aplikaci doporuceni byla vyznamneé priblizena stredni hodnota
nominalni hodnoté

Aplikaci doporuceni byla vyznamné zlepSena zpuUsobilost procesu z
Cpk 1,31 na Cpk 1,64. Zaroven byla zlepsena i poloha smérem k
nominalni hodnoté
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