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UvoD

Téma zpracovani dfeva na dievoobrabécich strojich jsem si vybral proto, ze je to
pfedmétem mé kazdodenni prace. Jako student pedagogické fakulty bych se rad
opracovani dieva vénoval z pohledu teoretické a praktické vyuky na stfednich odbornych
Skolach. V dnesni dobé je mnoho novéjsich metod opracovani dieva a v nabidce mnoho
pramyslovych materidlti jednodussich na zpracovani. Sam ve své praxi davam piednost
jednotlivych vyrobkid oproti aglomerovanym materialim, jeho zpracovani je Setrnéjsi
K Zivotnimu prostiedi. Dfevni hmoty je zatim v Ceské republice ke zpracovani dostateéné

mnozstvi a vV pozadované kvalit¢.

Opracovani dieva proto vénuji i svou bakalafskou praci. Teoreticka ¢ast se zamétuje na
historii zpracovani dieva a charakteristiku dfeva obvykle vyuzivaného k opracovani
v Ceské republice. Dale jsou zde definovany zakladni informace o dalsich
zpracovavanych materidlech avelkd c¢ast je vénovana dfevoobrabécim strojim
a truhlafskym nastrojlim a naradim. V praktické ¢asti se pak podrobné&ji vénuji praci na
konkrétnim Stroji, a to na orovnavaci a tloustkovaci frézce. Zamétuje se na presny popis

obsluhy stroje, vymény nastroje, drzbu stroje.

S ohledem na fakt, ze obor opracovani dieva je velmi rizikovy obor z pohledu ¢etnosti
pracovnich urazil, a dale na zakladé¢ svych vlastnich zkuSenosti z praxe, jsem velkou st
praktické casti vénoval také bezpeCnosti prace a motivaci studentl k dodrzovani
bezpecnostnich pravidel a prevenci pracovnich traz. Podporou motivace k dodrzovani
pravidel u zaki mize byt sdileni skute¢nych zZivotnich ptibéht, které jsem bud’ sam zazil,
nebo mam zprostfedkované od svych znamych a kolegti. Tim si propoji také teoretické
znalosti prvni pomoci s realnymi ptiklady ze zivota a uvédomi si, Ze diraz na dodrZzovani
bezpecnostnich pravidel ma sviij vyznam. Stejné dulezité je i dukladné seznameni se
S parametry a vykonem stroje, na kterém se pracuje, jeho ovladani, spravné pouzivani
a vyrobcem predepsand Udrzba. To vSe sniZuje riziko pracovnich Urazli, predchazi
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porucham stroji a ptinasi efektivitu prace.

rowr

Prakticka Cast je zavrSena dotaznikem, ktery ma ovéfit teoretické znalosti zakt v oblasti
bezpecnosti prace a prevence urazl pii praci na stroji. Uplatnéni téchto znalosti a plné
soustfedéni na préaci je alfou a omegou pii praktické vyuce v oboru truhlaf, a stejné tak

V samotné praxi po vyuceni.



TEORETICKA CAST

1 Historie opracovani dreva

Ve stredovéku byl nabytek prevazné dilem tesart, ktefi jej sestavovali ze Stipanych
a strouhanych prken a sloupkti. Rozmach specializovanych femesel zamétujicich se na
vyrobu bytovych zafizeni nastal az ve 14. a 15. stoleti, kdy doSlo k hospodaisko-
socialnimu rastu. Ten pfinasel rozvoj nového zivotniho stylu, ktery se projevil nejvice ve
stolovani, ve stylu ukladani Satstva a drahého nadobi. K podélnému fezani klad na prkna,
sloupky a laté se zacina vyuzivat fezani pilou. Prace byla velmi namahava a technologie
zpracovani pomérné¢ komplikovana. Pokrokem bylo vynalezeni pily pohdnéné vodni
silou, coz pfineslo pro nabytkaiskou vyrobu mozZnost ziskat tenka prkna pomérné

pravidelného fezu.

Plného rozmachu a pozvednuti dosdhlo truhlarské femeslo az v 16.stoleti. Truhlafi
vyrabéli luxusni nabytek provedeny v duchu pravé panujiciho stylu a casto
spolupracovali s fezbafi a soustruzniky. Vedle nabytku zhotovovali truhlafi i rizné druhy
masivniho oblozeni domli zdmoznych obcani, vybaveni a vyzdobu kostelti. Vyrazny
posun znamenalo v uméleckém truhlafstvi uplatnéni dyh, zvlast kdyz se podatilo v 16.

stoleti némeckému bednati Jifimu Rennerovi v Rezné sestrojit stroj na jejich fezani.

Ke zdokonaleni prace truhlait ptfispélo vyuzivani nastroji. K tém zakladnim, jako byly
sekera, dlato, fezbatsky nliiz, postupné pribyly ponk, hoblik, svérak, rasple, dlata, pilniky
nebo kolovratek.

Jednim z nejstarSich truhlafskych spoju byl cep, ktery se postupné vyvijel v rizné
varianty, naptiklad ¢ep na ztraceno, ¢ep s taznym klinem, Cep a péro. Od dob renesance

se jako spoj zacala vyuzivat drazka (Vecerkova, 1996).

2 Drevo

,,DFevo je vyuzivano uz po staleti pro svou dobrou opracovatelnost a krasu. Pouziva se
jak v interiéru, tak v exteriéru, dokdze pusobit klidnym, teplym a prijemnym dojmem.
Cloveka provazi po celou dobu Zivota, od kolébky az po rakev.“ (Vederkova, 1996)

Dievo dostupné v Ceské republice rozdélujeme na tfi zakladni druhy, na dievo mékké,

polotvrdé a tvrdé. (Kiupalova, 2004):
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2.1 Meékka dreva

Smrk ztepily (PICEA ABIES) — jeho dievo je nejrozsitenéjsi a nejvyuzivangjsi dievina.
Pouziva se pro tesaiské prace ve stavebnictvi pro stiesni vazby, pergoly, leSeni,
konstrukce vrat, zarubni, pro zeméd¢lské stavby. Dievo je oblibené i v truhlaiské vyrobé
k vyrobé oken, dvefi, ramovych konstrukci, obkladi. Vyuzivané je ik vyrobé papiru

a buniciny a také k vyrob¢é hudebnich nastroju.

Jedle bélokora (ABIES ALBA) - jedlové dievo se diky znecistovani ovzdusi stava méné
dostupné. Dobfe se opracovava, protoze neobsahuje pryskyfici. Pfi vystaveni dfeva
nepfiznivym podminkam ma kratsi zivotnost. Je velice odolné pfi styku s vodou, proto se
vyuziva pti stavbé ¢lund, sloupti mostl a splavii na vodnich tocich a na vyrobu stiesnich
Sindelil. Jedle je charakteristickd svym zapachem pfi zpracovani.

wevr

se vyborné opracovava. Vyuziti pti vyrob¢ je podobné jako u smrku. Borové dievo se
dobte susi a odolava povétrnostnim vlivim. Je vSak nachylnéjsi na napadeni houbovymi

chorobami, hiife se impregnuje a je méné trvanlivé. (Kiupalova, 2004)

2.2 Polotvrda dieva

Mod¥in opadavy (LARIX DECIDUA) — v Ceské republice je zastoupen na zhruba 4%
lesni plochy. Dfevo je tmavé s malymi suky. Vyznacuje se vysokou trvanlivosti proti
povétrnostnim vlivim a Zivo¢iSnym Skidcim. Dobfe se opracovava. Vyuziva se
Vv nabytkafstvi, v tesafstvi, na vodni stavby, lod¢, venkovni podlahy a schody.

Briza bélokora (BETULA PENDULA) — stejné jako modfin je zastoupena na mensi
plose. Ma hnédobilou az Sedou barvu, nema jadro. Dievo se dobfe opracovava a je
vhodné k vyrobé nabytku, pieklizek, pfepravnich beden a hracek. Také je vhodna
k oblozeni saun. (Kiupalova, 2004)

2.3 Tvrda dreva

Dub letni (QUERCUS ROBUR) — je vysoce odolna a kvalitni dfevina. Dievo dubu ma

svétlou bél atmavohnédé jadro. Skala vyuZiti je velice Siroka. PouZiva se K vyrobd
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masivniho nabytku, oken, dvefi, schodu, podlah, ale také v soustruznictvi, vyrob¢ sudii

a lodi. Hute se impregnuje.

Jasan ztepily (FRAXINUS EXCELSIOR) - jeho zastoupeni je velmi malé, jen zhruba
1 %. Dftevo je tvrdé, houzevnaté a pruzné, ma nazloutlou barvu atmavé jadro. Diky

svému hezkému vzhledu je vyuzivano K vyrobé sportovniho nafadi, masivniho nabytku,

obkladi stén a okrasnych dyh. (Kiupalova, 2004)

2.4 Stavba a fyzikalni vlastnosti dieva

,,Drevo je materidl, ktery md pro svépomocnou prdci radu prednosti. Je snadno
opracovatelné a vyrobky ze dieva slouzi nejen k uzitku, ale jsou krasné a prindseji svému

tviirci | uspokojeni z prace. © (Hajek, 1997)

Dfevo je jednim z nejpouzivangjSich ptirodnich materiald. Je to material pevny, lehky
a dobfe opracovatelny prevazné feznymi nastroji. Kazdy druh dfeva ma sviij charakter

a vlastnosti. Ty se déli na:

e Anatomické — skladba, struktura dieva. Nejlépe se ilustruje na podélném
nebo pficném fezu.

e Chemické — rozliSujeme na latky zakladni (tvofi bunécné stény, pifevazuje
celuloza) aostatni (tvofi obsah vnittku bunék — naptiklad latky
pryskyficné, tiisloviny)

e Tvarové — tvar kmene a koruny, délka, tloustka, sukatost, vétevnatost,
kiivost.

e Fyzikalni — rozd¢leni dle barvy, lesku, kresby dieva, viin€, hustoletosti
a zpusobu, jak reaguje dievo na fyzikalni jevy, napiiklad vlhkost,
vodivost tepla, zvuku ¢i elektfiny.

e Mechanické — nejvice vypovidajicim jsou tvrdost apevnost dieva,
Stipatelnost, pruznost a ohebnost

e Technologické — opotiebitelnost, vyhfevnost, zpracovatelnost, trvanlivost
(Zloch, 1971)

2.5 Materialy v difevozpracujicim primyslu

Zakladni materialy slouzi k vyrob¢ konstrukénich ¢asti a pomocné ke zhotovovani spoji

a Gpravam pii praci se dievem.

12



2.5.1 Rezivo

. Rezivo je vyrobek ze dieva, ktery byl vyroben roziezanim kulatiny rovnobézné s 0sou

kmene. “ (Nutsch, 2006)

K vyrobé feziva pouzivame ramové pily, tzv. katry a horizontalni pasové pily. K dalSimu
zpracovani se vyuzivaji fetézové benzinové nebo elektrické pily a kotoucové pily. Rezivo
muze byt deskové, hranéné — omitané, nebo nehranéné, ponechané s oblinami. (Nutsch,

2006)

Rozméry druhi feziva (Nutsch, 2006)

Rezivo tloust’ka (h) mm Sifka (b) mm plocha priifezu v cm2
deskové prkna do 39 b>2h
fosny
hranéné hranolky max.100 b<2h 25 az 100
hranoly nad 100 nad 100
polohranéné polstare max. 100 b=min2/3 h

~ | .max 200 }

a - krajinové prkno
b - omitané prkno s tupou oblinou

¢ - omitané prkno s ostrou oblinou
d - neomitané prkno

Obrazek 1 Druhy reziva (Hdjek, 1997)

2.5.2 Materialy aglomerované

Dyhy — desky, listy ziskavané na loupacich a krajecich strojich. Obvykle jsou vyrabény

Z raznych drfevin Vv tloustkach 0,25 az 12 mm.

Poddyzky — vyrabény loupanim, pouzivaji se pod vrchni pohledové vrstvy.
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Pieklizky — desky lepené v libovolnych vrstvéach, vétSinou tfi az sedm vrstev. Nedochazi

k praskani a deformacim, jsou pevné.

Latovky — stfed desky ze smrkového dieva, olepend dyhami tloustky 16 az 35 mm.

Vyhodou je pevnost a stalost. (Hajek, 1997)

2.5.3 Materialy nahrazujici dfevo

Drevovlaknité desky (Sololit) - jsou vyrabény z pfirodnich matriald, lisovanim suchou

nebo mokrou cestou.

DTD - dtevotiiskové desky (Lamino) jsou surové desky laminované dekorativnimi

foliemi a jsou pouzivany hlavné v prostredi interiéru.

Pazdefové desky — jsou tvofeny dievénymi tiiskami nebo celulézovymi vlakny,

spojenymi predev§im cementem nebo sadrou. Nejcastéji se pouzivaji ve stavebnictvi.

Vostinové desky (dvefovky) - se pouzivaji na vyrobu hladkych dvefi. Vrchni strany

desek tvoii tenké vlaknité desky a vnitini dutina je vyplnéna papirovou vostinou.

Pilinové desky — jsou vyrabény z pfirodnich matrialt, pfevazné lisovanim nebo lepenim
Inénych vlaken. Maji vyborné zvukové izolacni vlastnosti a jsou velmi pruzné a odolné.

(Hajek, 1997)

3 Drevoobrabéci stroje

3.1  Truhlarské ruéni naradi

Dilenska skiifika se pouziva Kulozeni drobného ru¢niho nafadi, k ukladani nafadi
pouzivame idvitka z vnitfni strany. Pokud vV dilenskych prostorach pracuje vice
femeslnikti je vhodné mit skfiiku svou auzamykatelnou. Néfadi se musi vyjimat
bezpecné. Do skiinky podobnych rozmért ukladdme také vrtaky, obrabéci frézy
a spojovaci material, do samostatnych skiini pak natérové hmoty, tedidla a lepidla.

(Hajek, 1997)
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33 4 5 Umisténi nafadi ve skfifice:

1 — klesté, sroubovaky, dlata

2 — struhaky, pilniky

/EJ%B | Q G 3 - hobliky

A 4 — Kladivko
" l 5 — thelnik
N é g é 6 — Cepovka
A Y .
ZaNZ 7 7 —rejsek
1 4 9 8 — dvoumetr
H ¥ Y

Obrazek 2 Skrinka na nastroje (Hajek, 1997)

Hoblice (ponk) je nedilnou soucasti truhlarské dilny, provadime na ném rizné tkony,

hoblovani, brouseni, vyrobu nasad, kovani a jinych ukond.

,,Hoblice je zarizeni, které slouzi pii opracovavani dreva. Deska ma predni vozik, ktery
slouzi hlavné k pridrzovani prken nebo tramkii nastojato pri jejich rezani, zadni vozik pak
K upevnéni rovnych desek nebo prken ve vodorovné poloze na pracovni desce pomoci

poderakii pri hoblovani, spojovant prvkit apod. ** (Hajek, 1997)

Pro kvalitni a bezpe¢nou praci je potieba udrzovat ho v ¢istoté a poradku.

1 —deska

2 — podstavec

4 3 — predni svérak
4 — zadni svérak
5 — pfedni podérak
6 — zadni podérak

Obrazek 3 Hoblice (ponk) (Hdjek, 1997)
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Ztuzidla (svérky) a stahovaky pouzivame K lepeni, stahovani dilcti a sparovych desek,
k pomocnym operacim pii praci. Diive se vyrabéli ze dfeva, pozdéji byly nahrazeny

kovovymi.

Typy stahovaka:

a — dievéné Sroubové pachole
b/c — zelezny stahovak

d — kovovy stahovak ELKA:

1 — kolejnice

2 — celist

3 — ¢elist s navijecim zatizenim
4 — pojistny kolik

5 — paska

6 — spona

Obrazek 4 Stahoviky (Hdjek, 1997)

Stahovaky se pouzivaji Kk lepeni velkych dili ramd, dveti a konstrukénich dilct, nebo
sparovych desek. Jsou sloZeny z kovovych kolejnic a stahovaci Sroubovice. Stahovanim

dokazeme diky trapézovému zavitu vyvinout velky tlak. (Hajek, 1997)

Meé¥ici nastroje — méteni je nejen v truhlafstvi velmi dulezité. Pouziva se k tomu mnoho
métidel apomicek sriznou piesnosti métfeni, od orientacni aZz po velmi piesnou —

uhelniky, thloméry, Suplery, Sablony, kruzitka, pokosniky, laserové dalkomery.
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Metidla zleva:

Posuvné plastové metitko
Uhelnik s ¢iselnou fadou
Dvoumetr

Kovovy thelnik

Stavitelny dfevény thelnik

Obrazek 5 Meridla (foto autor)

Dlata a rasple patii k nejstar§im truhlaiskym a tesafskym naradim. Slouzi k zhotovovani
dlabti u tesaiskych konstrukci, V truhlaistvi kdlabani rohovych spoji a dlabi
a zadlabavani dveinich a okennich zavési. Pro kvalitni praci je nutné mit dlato dobie

naostfené. (Hajek, 1997)

Ruéni pily - ,, K rucénimu prerezdavani nebo rozrezdavani dreva se uziva riiznych druhi

pil. “ — Obrazek 6. (Hajek, 1997).

b Druhy pil:
L a — brfichatka

b — ramova pila

¢ — ocaska
c d — dérovka (zlodé&jka)
gc:q f — lupénkova pilka
e f g — svlakovka

9 %,
Z i

Obrazek 6 Rucni pily (Hdjek, 1997)

h — dyhovka
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Ramové pily jsou asi nejdilezitéjsi pily. Maji dfevény nebo kovovy ram, ktery ma na
obou koncich rukojet’. Pilovy list je napinan $nlirou. Ramena pily jsou ve spodni Casti

upravena pro dobré drZeni pily. (Nutsch, 2006)

Pilové listy je nutné¢ mit spravné rozvedené a nabrousené. Pokud nejsou splnény tyto
podminky, nelze S ru¢nimi pilami bezpecné a presné pracovat. Spravné nabrousena pila

fezanim sama ubira materidl a neni potfeba na ni tlacit.

Hobliky se pouzivaji pii povrchové upravé dieva — hoblovani, vyhlazeni, strzeni hran
a drazkovani. Dle vyuziti rozliSujeme nékolik druhti, Obrazek 7. Ubérak — nejhrubsi prace,
hladik — srovnavani, klopkat — k vyhlazeni rovné plochy, macek — hoblovani a sparovani
prken a fosen.(Hajek, 1997) Také u hoblika plati, ze musi byt dobte nabrouseny. Nejprve
na elektrické brusce a poté strhnout jehlu ru¢nim brouskem. Spravnym nabrouSenim

a sefizenim hoblikd dosdhneme kvalitniho opracovani.

a 5
2 %
1 zelizko
; ; 2 klopka
c - klopkar Q ;g

dimmonk dh . J‘Zp/_/%\\\

a - ubérak

b - hladik

Obrazek 7 Hobliky (Hajek, 1997)

Ruéni vrta€ky - ,, Kolovratky a vrtacky usnadnuji prdci pri vrtani cepui, otvoru pro
koliky, pri predvrtavani otvorii pro vruty apod. (Hajek, 1997) Obrazek 8 Kolovratky
a vrtacky
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a - kolovratek

b - s fehtackou

c - vrtacka s prevodem
do rychla

d - s prsni opérkou

a b ¢
Obrazek 8 Kolovratky a vrtacky (Hajek, 1997)

Vrtaky a nebozezy - ,,Jsou nastroje, které maji jedno nebo vice Fezacich ostii, kterd

vytvareji valcové nebo kuzelové diry. “ (Hajek, 1997)

Druhy vrtakt a nebozezl:

a —nebozez se zauzlenou rukojeti
t\\b b—s jehlicovitou stopkou

¢ — hadovity vrtak jednoduchy

==

d — hadovity vrtak dvouchody

e — Spulif vinuty

f— $pulif obycejny
g — Sroubovity vrtak

h — hvézdicovy zahlubnik

t é, Z"S
Obrazek 9 Vrtaky a nebozezy (Hdjek, 1997)

Nebozezy a vrtaky slouzi k vrtani a pfedvrtavani jak mélkych, tak hlubsich dér, dér pro

vruty, koli¢ky a svorniky a kK vyvrtavani suku. (Hajek, 1997)
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3.2 Ruéni elektrické a aku naradi

Jsou vyuzivany hlavné pii montazi na stavbach, jsou oblibené pro svoji malou hmotnost
a nahrazuji ru¢ni namahavou praci. Napajeny jsou z elektrické sit¢ 230 V, diive n¢které
i 380 V. V soucasnosti jsou elektrické stroje nahrazovany aku — stroji. Jsou tak pro praci

jesté vyhodngjsi, protoze ndm odpadéd kabelové spojeni stroje S napdjeci siti, a tim je

wevr

Ruéni kotoucové pily jsou vyuzivany k nafezu prken, foSen a velkoplo$nych material.
Pro pohon je vyuzivan motor S vykonem 800 az 1810 W. Profez pily je 55-60 mm. (F.
Janicek, 1999)

Obrazek 10 Rucni kotoucovda pila (foto autor)

Ruéni primocaré pily pouzivame K vyfezavani otvori piedevsim V deskovych
materidlech. Pro pohon je pouzivan motor 0 vykonu 270 az 300 W. Protez pily je 50 mm.

(F. Janicek, 1999)
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Obrazek 11 Rucni primocara pila (foto autor)

Rucéni Fetézové elektrické pily se pouzivaji k nafezu fosen, tramku a vyfezavani spoju
v truhlafskych a tesarskych pracich. Pro pohon jsou vyuZivany motory 2000 W a fetézové
listy 0 délce 300 az 400 mm. (F. Janicek, 1999)

Ruéni frézky — ruéni elektrickd horni frézka slouzi K tvarovému opracovani dieva,
aglomerovanych materiald a plastii. K opracovani se pouzivaji stopové frézy. Pohon
zajistuje elektromotor 650-800 W. Pomoci ru¢ni hoblovaci elektrické frézky se
opracovavaji hrany a plochy prken, hranolt a tramkd, zejména pti montazich. K pohonu

je vyuZzivan elektromotor 750 W, pracovni $ifka valce je 60—70 mm. (F. Janicek, 1999)
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Obrazek 12 Rucni frézka (foto autor)

Rucéni elektrické vrtacky se pouzivaji K vrtani otvort do dieva, dfevo materiald, plasti,
kovu, betonu a zdiva. K vrtani do zdiva a betonu se pouzivaji vrtaéky s piiklepem, nebo
vrtaci kladiva, ktera se vyuzivaji ipro sekani. Dale se pouzivaji vrtaci Sroubovaky
s obousmérnym chodem, aby bylo mozné Srouby i povolovat. VSechny uvedené typy
vrtaCek jsou dnes nahrazovany aku alternativami S vysokou u€innosti prace a vydrzi

a vykonem baterie. (Nutsch, 2006)

PARKSIDE
TOSE 1384

Obrazek 13 Rucni vrtacka (foto autora)
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Ru¢éni elektrické brusky délime na ruéni pasové brusky, oscila¢ni (vibra¢ni) brusky
rotatni ana talifové auhlové brusky. Pouzivaji se Kk brouSeni masivniho dfeva,
aglomerovanych materialt, plastd akovu. Jsou vhodné piedev§sim K brouseni hran,

menSich a uzsich vyrobku. (Nutsch, 2006)

[/ PARKSIDE]
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Obrdzek 14 Rucni bruska (foto autor)

Pneumatické naradi a pristroje jsou pohdnény stlacenym vzduchem. Vyhodou
pneumatickych stroji a zatizeni je jejich nizkd hmotnost, spolehlivost a bezpecnost pti
praci. Jsou rozd€leny na toc¢ivé a piiklepové(uderove). Priklady pneumatického naradi:
ruéni pneumaticka vrtacka, ruéni pneumaticky Sroubovak, rué¢ni pneumatické sponkovaci

zafizeni. K provozu pneumatickych stroji se pouziva stlateny vzduch. (F. Janic¢ek, 1999)

3.3 Stacionarni stroje

Jsou to vSechny dfevoobrabéci stroje S vlastnim litinovym, nebo svafenym ramem
pohanéné elektromotorem. Vyuzivaji se K tfiskovému i beztiiskovému obrabéni.
V pracovnich prostorech dilen jsou umistény na svém pevném misté¢ a piikotveny
k podlaze. Mezi stacionarni stroje fadime pasové pily, zkracovaci akapovaci pily,
formatovaci pily, dlabacky, stojanové vrtaky, tloustkovaci a orovnéavaci frézky, svislé
spodni frézky, pasové brusky, valcové brusky, kolikovacky, olepovacky hran, soustruhy,

CNC stroje a jina specializovana strojni zafizeni.
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Pily jsou dle zakladniho rozd¢leni pasové a kotoucové. Pasova pila slouzi k vyfezavani
dilct dle narysu, fez se musi kvili hrubosti dale opracovavat. Kotoucové pily jsou
vyuzivany K mnoha pracovnim tkontim, mame n¢kolik typt pil: stolni kotoucova pila,
formatovaci pila, vicelist¢ kotouCové roziezavaci pily, omitaci pily, horizontdlni
a vertikalni dé€lici pily, kyvadlové kotoucové pily, zkracovaci pily. K fezani se pouzivaji

jednodilné ocelové pilové kotouce, nebo pajené pilové kotouce s SK (slinuté karbidy)

platky. Pro kvalitni a bezpe¢nou praci musi byt pilové kotouce dobie nabrousené

a rozvedené. (Nutsch, 2006)
)

Obrdazek 15 Pdsovd pila (foto autor)

Rovinné frézky jsou truhlaiské stroje, kterymi opracovavame dievo a ostatni materialy.

K opracovani pouzivame frézy na hiideli, nebo frézy stopkové.

Druhy frézek — srovnévaci frézka (srovnavacka), tloustkovaci frézka (protah,
tloustkovacka), tvarovaci frézky, svislé frézky spodni ahorni, kopirovaci frézky,

¢epovaci frézky, ozubovaci frézky (ozubovacky), Ctyfstranné frézky (Ctyfstranky).
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Technické parametry svislé spodni frézky — otacky vietene 3000 az 9000 ot/min, vykon
motoru 3—4 kW, pracovni rozsah vietene 120 mm, hmotnost stroje 650 kg. (F. Janicek,
1999)

Srovnavaci frézky — srovnavac¢ky. Srovnavaci frézky slouzi k srovnavani ploch a hran
foSen, hranolkti, hranolt a prken. Frézovani ploch do pravého twhlu, strzeni hran

a sparovani.

Tloust’kovaci frézky — tlo§tkovacky. Tloustkovaci frézky slouzi Kk hoblovani na
presnou tloustku. Jednd se 0 druhou fazi opracovani po praci na orovnavaci frézce.
Prakticka c¢ast je vénovana piesnému popisu obsluhy stroje, popisu vymény nastroje,
udrzbé stroje ajak jsou predavany instrukce ucnovi, zejména z pohledu bezpecnosti

prace.

Vrtacky jsou stroje, které se pouzivaji ke zhotovovani kruhovych otvort. V truhlaiskych
dilnach se pouzivaji vrtacky ruznych typu akonstrukci. Mohou byt jedno a vice
vietenoveé, kolikovacky, dale je délime na svislé — vertikdlni, kombinované vrtacky,
horizontalni — vodorovné. Podle moznosti pouzivani je déleni na univerzalni vrtacky,
jednoucelové vrtacky, pfenosné a ruéni vrtacky a stabilni vrtacky. Specialnim druhem
vrtacky je dlabacka, kterou pouzivdme pro dlabani zejména ve stavebné truhlaiské

a tesaf'ské vyrobé ke zhotovovani dlabu. (Jit Horak, 1980)
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Obrdzek 16 Dlabacka (foto autor)

Soustruhy jsou stroje slozené z litinovych nosnikd, na kterych je vietenik a opéra pro
ruku. Vieteno je pohanéno elektrickym motorem. Stroj se pouziva K vyrobé ozdobnych

a tvarovych dilcii napt. noh stold, skiinék nabytku. (Héjek, 1997)

Brusky jsou nedilnou soucasti vybaveni dilny, pouZzivaji se k egalizaci velkoplo$nych
materiald a kon¢i pracovni operaci jemného dobrouseni a do€isténi. Brusky rozlisujeme
na kotoucové, valcové, specialni, sdruzené a pasové. Mezi nejrozsifenéjsi typy patii
bruska pasova. Brousime rovné dily masivniho dieva, nebo odyhovany material.
Potfebnou jemnost a kvalitu brouSeni dosdhneme vhodné¢ zvolenym brusnym péasem. (Jit

Horak, 1980)
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hnaci pdsovnice  spinace horni kryt brusného pasu  napinaci pasovnics

vyskové nastavitelny
posuvny stdl brusky

Obrdzek 17 Pasova bruska (Nutsch, 2006)

CNC stroje a NC zafizeni jsou pracovni stroje ovladané Cislicovym fizenim pomoci
programu, ktery je znazornén numericky. Zkratka NC pochazi z anglického numerical
control. Vyhodou numericky fizenych stroji je kratky pracovni ukon, stabilni kvalita
zpracovani, minimalni zmetkovitost, nizké naklady na kontrolu, vyroba sloZitych soucasti
a vyrobkli, moznost pfifazeni dal§ich ukonti pfi praci ulozeni pouzitych programt.

(Nutsch, 2006)

,,Pojem CNC Fizeni znamend computerized numerical control a oznacuje rizeni
mikropocitacem. Vybaveni NC Fizeni mikropocitaci usnadnuje obsluhu, rozsifuje

schopnosti paméti a zlepsuje bezpecnost pracovniho procesu na stroji. “ (Nutsch, 2006)

CNC stroje provadéji své pracovni ukony pomoci programoveé fizenych pohybi.
Vykonavaji je s velkou pfesnosti, rychlosti a kvalitou. Lze na nich opracovavat masivni
drevo, dievéné materidly (sparovky, desky, pfifezy) a plastové materialy. Lze na nich
provadét tkony jako fezani, vrtani, frézovani, epovani, dlabani a brouseni. Castecnd
mohou provadét i montazni pracovni tkony. CNC stroje jsou slozeny ze stojanu
a obrabécich a pohanénych ftizenych agregati (elektrickych motort), nezbytnych pro
proces obrabéni. CNC jsou velice moderni a piesné stroje S vysokou kvalitou opracovani,
které se neustéle vylepsuji @ modernizuji. Nahrazuji ndm ¢aste¢né nedostatek pracovniki

ve vyrobé. (Nutsch, 2006)
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Obrazek 18 CNC portal (Nutsch, 2006)
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PRAKTICKA CAST

Prakticka ¢ast se zamé&fuje na konkrétni stroj — orovnavaci a tloustkovaci frézku. Vénuje
se presnému popisu obsluhy stroje, jakym zplsobem realizujeme vyménu ndstroje,

prubé&znou udrzbu stroje a jak motivujeme uéné k dodrzovani pravidel bezpecnosti prace.

Pted pracovni Cinnosti na strojich je nutné se dukladné seznamit s parametry a vykony
stroji, s jejich ovladanim, spravnym pouzivanim a udrzbou piedepsanou vyrobcem,
neodstrafiovat ani nijak neupravovat kryty stroji. Stroje pouzivat jen na praci k nim

urcenou, tim na nich pfedejdeme Skoddm a poskozenim. Nejdilezitéjsi je dodrzovani

pravidel bezpe¢nosti prace a tim pifedchazet vaznym zranénim.

Prakticka ovétovaci €ast se vénuje zejména tématu urazi a dodrzovani bezpecnostnich
pravidel. Pro Zzaky odbornych ugdilist s truhlaiskym zaméfenim jsem ptipravil testy,
jejichz Gcéelem je ovéfeni teoretickych znalosti dodrzovani pravidel bezpe¢nosti prace
a pfistupu k praci na vycvikovych dilndch uénd. Oba testy obsahuji deset otazek
a prostiednictvim respondentti jsem obdrzel zpétnou vazbu, zda dotazované skupiny védi,

jak v praxi dodrzovat zasady bezpec¢nosti prace a prevence.

4 Prace na orovnavaci frézce

Pfed zapoCetim orovnavani pfevedeme pravitko stroje do zadni polohy. Tim miZeme
obrabény dilec (prkno) opracovavat po celé Siice. Prkno hoblujeme po levé strané
(vypoukl¢) a vedeme lehkym pftitlacenim pies hoblovaci vélec, ale nesmime piejizdét
rukama. Pokud je obrabény dilec krat$i nez 400 mm, je nutné pouzit kvtli bezpecnosti
posuvny piipravek. V opaéném piipade, kdy je hoblovany dilec dlouhy, mizeme vyuZzit
pomoc spolupracovnika. Je diilezité, aby pfi praci na frézce byla odkryta pouze Cast
hoblovaciho valce, kterd je vyuzita pro orovnavani. Prace na stroji vyzaduje fadné
zaSkoleni pracovnika a upozornéni ho na zvysené riziko urazu pti praci. Az delsi praxi si

osvoji dobré navyky K spravnému vyuziti stroje.
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Obrazek 20 Pracovni stil a pravitko orovndvaci frézky (foto autor)
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Obrazek 21 Bezpecnostni prvky na srovnavaci frézce (foto autor)

5 Prace na tloust’kovaci frézce

Z hlediska bezpecnosti neni prace na tloustkovaci frézce pfi dodrzeni stanovenych
predpist tak nebezpecna. Stroj je vybaven hoblovacim, podavacim a odebiracim valcem.
Mechanismus stroje umoziuje hoblovat dilce riznych tlousték, zpravidla v rozmezi 3 az
6 mm. Podavaci vélec je drazkovany pro lepsi posun a odebiraci je hladky, aby nedoslo
k poskozeni ohoblované plochy. Hoblovaci valec ptisobi svym ota¢enim proti obsluze
stroje, proto musi byt zafizeni vybaveno patkami proti zpétnému vrhu. Hobliny
oddélované pii obrabéni je nutné odsavat odsavacem pilin, aby byla zachovéna kvalita

opracované plochy.

5.1 Udrzba stroje

1. Pied zapocetim prace musime zajistit odpojeni stroje od elektrické sité. Tento
dilezity ukon je nutné provést proto, aby nedoslo k nechténému zapnuti jinou
osobou. Toto je obzvlaste dilezité, pokud pojistkova skiin neni ptimo viditelna
od stroje, na kterém provadime udrzbu. Pokud je stroj vybaven jesté klasickymi

keramickymi pojistkami, je dobré jednu vySroubovat a ponechat si ji béhem
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vymeény nozi U sebe. Vhodné je jest¢ umistit K rozvadéci elektrické energie
tabulku s napisem, naptiklad "Pozor nezapinat“ nebo s jinou formulaci, ktera nas
upozorni na to, ze stroj nesmime uvést do provozu. Jedna se opravdu 0 velmi
dualezity krok pted zapoc€etim prace, na ktery se v praxi trochu zapomina. Je nutné
na tento zdanlivé nedulezity krok zédky upozoriiovat, aby se jim dostal takzvané
pod ,.kuzi" a spravny postup se jim tak zautomatizoval. Pii nedodrzeni danych

postupti mohou byt disledky fatalni.

JAIT2109 IV 199
“0-YH0I09 00 T892

Obrazek 22 Hlavni elektro vypinac (foto autor)
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Obrazek 23 Vypina¢ stroje (foto autor)

Po odpojeni stroje od elektrické sité je nutné vyklidit pracovni prostor kolem
stroje, to znamena odstranit napiiklad odiezky, ohoblované zbytky, které casto
zustavaji v pracovnim prostoru a dale odstranit hobliny a prach z mist, kam se
nedostaneme pii bézné udrzbé. Pouzijeme stlaceny vzduch z kompresoru
a odsavac¢ pilin. Je dilezité¢ ptipomenout, ze veSkera pracovni Cinnost musi
probihat v tadné zapnutém aneposkozeném pracovnim obleku a s pouzitim
ochrannych bryli a ¢epice. Pfed zapocetim prace je také vhodné zkontrolovat

obsah dilenské Iékarnicky.
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Obrazek 24 Cisténi stlacenym vzduchem (foto autor)

3. Ptiprava pomicek kvyméné hoblovacich nozi. K vlastni praci budeme
pottebovat: nastrény kli¢ zpravidla rozméru €. 14, ptipadné €.13, plochy Stétec,
nitrocelul6zové fedidlo, nebo syntetické, které slouzi K odstranéni pryskyftice
z hoblovaciho valce a ostatnich soucasti stroje. Dale usazovaci segment, Obrazek
25 Pomiicky k vyméné hoblovacich nozi (foto autor), ktery zajisti pfesné usazeni nozl
v hoblovacim valci, desku z pteklizky, nebo sparové desky z masivu, rozméru cca
300x300 milimetrt, ktera nam poslouzi K zajisténi bezpecnosti pii praci. Stla¢eny
vzduch a kovovou skrabku, nebo dlato a brousek na strzeni jehly na hoblovacich

nozich.
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Obrdzek 25 Pomiicky k vymeéné hoblovacich nozii (foto autor)

Ptistoupime K vlastni vyméné hoblovacich nozi. Provedeme demontaz, nebo
zajisténi "odsunovace* rukou dle typu zafizeni. Ten slouzi pii orovnavani
materialu k tomu, aby nedoslo ke zranéni. ,,Odsunovac* je vybaven pruzinou,
kterd je pfipevnéna ke stroji a zakryva cast hoblovaciho valce, ktery v daném
okamziku nevyuzivame. Odstranime také Uhlové pravitko nad hoblovacim
valcem. Pies hoblovaci vélec polozime desku, abychom si pfi povolovani Sroubt
chranili ruce pfed zranénim. U tohoto tkonu je tfeba dbat zvySené opatrnosti,
dochazi pifi ni cCasto kurazim. Opatrné povolujeme Srouby a vizualné
zkontrolujeme, zda nejsou poSkozeny. Pokud vykazuji znamky poskozeni,

opotiebeni, musi byt vyménény za nové. Otupeny nliz vyjmeme a odloZime.
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Obrazek 26 Bocni pohled na hoblovaci valec orovnadvaci frézky (foto autor)

Obrazek 27 Vyjmuti hoblovaciho noze (foto autor)
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Obrazek 29 Uvolnéni upinaciho zarizeni (foto autor)
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Obrazek 30 Uvolnéni hoblovactho noze s bezpecnostnim prvkem (foto autor)

Po vyjmuti hoblovaciho noze, peclivé vycistime drazku pro ulozeni noze. Nejprve
"ofoukame® pracovni misto stlaCenym vzduchem od prachu ajemnych
prachovych castic. Poté odstranime nanosy pryskyfice, nejlépe se osvédcilo
syntetické, nebo nitrocelulézové tedidlo, pfipadné aceton. Dikladné ocisténi
pouzder pro hoblovaci noze je velice dilezité pro usazeni vyménovanych
hoblovacich nozi. Pokud by v prostoru zustaly necistoty, mohlo by dojit
K vibracim pfi spusténi stroje, a tim K nespravné funkci stroje a ohrozeni zdravi
pracovnika. Proto je velice dilezité pfi vyméné nozil na tuto skutecnost dbat! Po
zkontrolovani pracovniho postupu vezmeme novy naostfeny niiz arucnim
jemnym brouskem krouzivymi pohyby ptebrousime nékolikrat ostii noze. Poté
strhneme jehlu, ktera vznikla pii strojnim brouseni. Je to dalsi dulezity tkon, ktery
je nékdy V praxi bohuzel opomijen a snizuje poté kvalitu obrobku. Piebrouseny
nlz vlozime opatrné do upinaci drazky a pomoci usazovaciho segmentu usadime
ve vymezené poloze. Vizualné zkontrolujeme, zda se hoblovaci niz dotyka ostiim
usazovaciho segmentu. Pokud ano, jemné postupné dotahneme rozpinaci listu
valce. Znovu zkontrolujeme pozici noze, zda se pii dotahovani neposunul

z pozadované pozice. Pfitihneme Srouby vétsi intenzitou, znovu kontrolujeme,
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a jesté znovu pritdhneme. Timto postupem budeme ménit vSechny hoblovaci noze

na nasi frézce. Frézky byvaji vétSinou osazeny tiemi az ¢tyfmi nozi.

Obrazek 31 Rucni prebrouseni hoblovaciho noze (foto autor)
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Obrazek 33 Detail usazovaciho segmentu (foto autor)
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6. Po vSech vySe uvedenych pracovnich ukonech znovu provedeme kontrolu
dotazeni upinacich list jednotlivych nozii. Znovu je potfeba mit na paméti
dilezitost této pracovni ¢innosti. P¥i nedodrZzeni by mohlo dojit k vaznym, zivot
ohrozujicim zranénim ak velkym materidlnim $kodam na stroji. Naposledy
ptejdeme vsechny Srouby na odtahovacich klestinach od ¢isla 1 az po ¢islo 3 nebo
4. Kazda upinaci kle$tina ma své ¢islo, které je shodné s rybinou na valci. Musime
davat pozor na to, aby cCislovani souhlasila na hoblovacim valci a utahovacich
segmentech. Nesmi se Vv zadném piipadé¢ zaménovat. Zkontrolujeme, zda
V pracovnim prostoru stroje nezustalo n¢jaké naradi, nebo jiné soucastky, které by
nas mohly pfi spusténi zranit, nebo poskodit frézku. Upevnime Kryty a odstranime
zajistovaci pomticky. Zkontroluje vypina¢ na stroji, zda je v poloze "vypnuto.”
Vratime zpét pojistku V pojistkové skiini, nebo uvedeme nataZzenim do provozu
jisti¢. Kratkym zapnutim frézky vyzkousime chod stroje. Pokud nepozorujeme
chvéni, nebo jiné nezddouci chovani stroje, miizeme nasi vyménu hoblovacich
nozii povazovat za dokonenou a spéSnou. Na konec jest¢ jednou zakim
pfipomeneme, aby vzdy dodrzovali bezpeénost pii praci. Urazy na

dfevoobrabécich strojich jsou Casté a mivaji vazné nasledky.

Obrazek 34 Upeviiovani hoblovaciho noze po usazeni (foto autor)
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5.2 Bezpeénost prace na stroji

Vzhledem k tomu, ze v oblasti truhlafstvi je hodné Casté, ze | zkuSeni pracovnici utrpi
zranéni, klademe proto velky diiraz na bezpe¢nost prace. Proto je tato kapitola vénovana
specialné bezpenosti prace, teoretickému popisu toho, jaké trazy se stavaji, jak jim
pfedchazet ajak motivovat zaky a pracovniky k dodrzovani bezpecnostnich pravidel.
Motivacni ¢ast Skoleni obsahuje konkrétni ptihody ze Zivota. Poté nasleduje prakticky

nacvik oSetfeni béznych urazli — zdravovéda.

5.2.1 Motivace Zaku k dodrzovani pravidel bezpec¢nosti prace

Stroje ve dievozpracujicim priamyslu jsou pro obsluhu velice nebezpecné. Jejich vysoké
fezné rychlosti a ostrost obrabécich nastrojii jsou nebezpecnou kombinaci pro ¢loveéka.
Urazy zejména hornich kon&etin nebo oéi byvaji pro obsluhu mnohdy devastujici, nebo
kon¢i i jejich ztratou. Proto je nutné znovu a znovu opakovat obsluham strojt, a zejména
ucintim pfi praktickém vycviku, dulezitost bezpecné prace. Vzdy je nutné se pfi praci plné
vénovat danému pracovnimu ukonu. Nerozptylovat se dénim Vv okoli pracoviste, které
nesouvisi pfimo S praci. Byt "duchem" ptitomen a plné€ se vénovat praci. To je zdkladni
predpoklad, jak se vyhnout pracovnimu trazu. Dal§im dalezitym ptedpokladem pro
bezpecnost pii praci je mit V pracovnim prostoru stroje pofadek. Nemit nic "pod nohami".
Pouzivat vzdy predepsané ochranné prostredky, jako jsou bryle a upnuty pracovni odév
abezpecnostni obuv. Vyvarovat se pifi praci noSeni Sperki, prstend, fetizkd
a naramkovych hodinek. Pokud mé pracovnik dlouhé vlasy, je potieba je fadné zakryt.

Pokud nedodrzime tyto zasady, muze dojit k zachyceni strojem.

Pripad z vlastni zkuSenosti: ,, Pii orovndvani deskového materialu — prken se mi stal
pracovni uraz. Pri praci jsem zcela nedodrzel pracovni postup a pri posunu prkna pres
hoblovaci vilec doslo K jeho prudkému vyrazeni 7 ruky. Stalo se tak diky zarostlému suku,
ktery se pri hoblovani rozsypal a prkno vymrstil. Ve velké rychlosti jsem ukazovackem
zavadil 0 hoblovaci vilec. Nehet a prstové lizko bylo strojem uhobloviano. Nastésti pro
mé byl prst uhoblovan jen castecné. Doslo ke krvaceni a naslednému Soku. Musel jsem
podstoupit lékarské osetreni. Pourazovy stav byl velice neprijemny, brnéni koncetiny
a bolest. V- mém pripade jsem mél velké stésti, prst se zcela zahojil a jsem bez nasledkai.

I3

Bylo to pro mé velké varovani a od té doby si davam vétsi pozor pri praci.

Pribéh mého otce: ,,Miij otec pracoval cely Zivot jako tesar. Na ucilisté nastoupil v roce

1958. Behem vyuky praktického vycviku pracoval na pasové pile, rezal kratké obrobky.
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Meél pouzit pomocny pripravek K posouvani. To 7 néjakého duvodu neudélal. Zpiisobil si
vazné zranéni ukazovacku, cely si jej prorizl. Nastésti 0 prst neprisel a zahojil se, ale ne
zcela. Od urazu az do dnesnich dni, coz je pres padesat let, mu hizko prstu a nehet roste

Fezem rozdeleny. *

Nékolik mych kolegti z oboru takové §tésti nemélo a ptislo 0 prst, nebo jeho ¢ast. Je tieba
se z téchto ptipadt poucit a myslet pfi praci na to, ze zdravi ma ¢lovek jen jedno. Tématu
urazti a dodrzovani bezpec¢nostnich pravidel se vénuji iV praktické ¢asti, kde jsem

ptipravil dotaznik pro zaky praktickych pfedmétti na truhlaiskych ucilistich.

Obrdzek 35 Zasady bezepcnosti prace na frézkdach (foto autor)
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DESATERO BEZPECNOSTI PRACE
na kotouéovych pilach

1. Pouzivejte jen kotoucové pily, které jsou nélezité sefizeny
a vybaveny ochrannym zafizenim.

2. Pred zahajenim préace se presvédéte, zda pilovy kotoué a
ostatni zafizeni jsou v ndlezitém stavu.

3. Pamatujte, Ze vhodny ochranny kryt,rozviraci klin, poda-
vaci zafizeni a pracovni pomicky jsou nejspolehlivéjsi
ochranou.

4. Pti vSech pracovnich operacich davejte pfednost mecha-

nickému, /strojnimu/ posuvu materidlu k pilovému
kotouéi. ¢

5. Ochranny kryt zvysuje vasi bezpeé&nost, a proto ho pouZi
vejte vidy tak,aby v nejvétsi mife prekryval pilovy kotout

6. Chraiite se pfed zran&nim zp&tnym vrhem materidlu a
pouzivejte rozviraci klin. KIin musi odpovidat pouzitém:
pilovému kotouéi a byt upevnén vidy tésné za nim.

7. Vénujte pozornost volbé a upevnéni pilového kotouce a
dbejte, aby byl vidy spravné nabrous$en. Nepouzivejte ko-
touce poskozené.

8. Pfed fezem prohlédné&te material uréeny k fezani, nejsou-
li v ném hieby nebo uvolnéné suky apod. Netlaéte mate-
ridl do Fezu pfimo té&lem, nebo ndsilim, a nestavte se do
roviny pilového kotouée, nybrz stranou.

9. Dodrzujte pofadek kolem stroje. Nenechavejte na stole pi-
ly hromadit odFezky. Neodstraiujte je viak pouhou rukou,
ale pouzijte lat’ky, koliku apod.

Pamatujte, Ze Gpravy, opravy i €iSténi stroje je dovoleno
pouze za klidu pilového kotouce.

10.Na préci se vidy plné soustiedte a nerozptylujte se po-
zorovanim okoli.

Po skonéeni prdce neodchazejte od stroje pokud neni zce-
la v klidu a zajistén proti spusténi nepovolanou osobou.

LN
e (emace) Praha

Obrazek 36 Zasady bezepecnosti prdace na pilach (foto autor)

5.2.2 Zdravovéda

Pro poskytnuti prvni pomoci je dileZité mit dobré znalosti a ty mit procvicené i prakticky.
Dotazovanim mezi kolegy truhlafi jsem zjistil, ze nejcast&js§imi Grazy, které utrpé€li jsou
fezna poranéni rukou, amputace, urazy oka zplisobené zpétnym vrhem opracovavaného
materidlu, odlétnutou tfiskou nebo sukem. Dal$im ¢astym jevem je ¢astecna ztrata sluchu
jako nemoc z povolani. VSem témto zdravotnim problémim se da pfedchazet dislednym
dodrzovanim pravidel bezpe¢nosti prace a noSenim ochrannych pracovnich pomicek.
Dilezité pro uspé$né zvladnuti prvni pomoci pii urazech jsou dobré teoretické znalosti,

zachovani klidu a rozvahy.

5.2.3 Poskytnuti prvni pomoci

Zamétime se na urazy, které uvedli zkuseni truhlafi jako prodélané v praxi.
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Rezna poranéni — zikladnim krokem je zastavit krvaceni zvednutim rany nad Groveii
srdce v kombinaci s pisobenim tlaku na ranu. RozliSujeme tepenné a zilni krvaceni.
U tepenného krvaceni provedeme stisk pfimo v rané a pokud mozno nepovolujeme do
piijezdu zachranné sluzby. Soustfedime se na stisk tlakového bodu — ,,misto, kde je tepna

dobre dostupna a ma pod sebou pevny podklad (kost), ke kterému ji Ize pritlacit.*

(Bydzovsky, 2001)
vrstvu a za mirného tlaku

l ? utahujeme cely obvaz

koncetinu zvedneme nad troven srdce, stladime
tlakovy bod a piilozime sterilni kryti

- TLAKOVY OBVAZ
ixacnim obinadlem prichytime tlakovou

konéetinu ulozime
do satkového zavésu

Obrazek 37 Tepenné a zZilni krvaceni — zastava tlakovym obvazem (Petrzela, 2007)

Cizi téleso v 0ku je pomérné &asty problém. Castecky prachu & jina vétsi télesa se mohou
dostat na spojivku o¢niho vic¢ka nebo pfilnou na o¢ni bulvu. Pokud je cizi téleso pod
vickem pokusime se jej vyplavit destilovanou vodou nebo pitnou vodou, piipadné
odstranime Cistym kapesnikem. V ptipadé¢ pfilnuti té€lesa na o¢ni bulvu nebo duhovku
vyhleddme okamzité lékatkou pomoc. Na oko pfilozime sterilni obvaz aSetrné jen

pievazeme, aby netlagil. (Splichalova, 2002)

Sok je stav, pti kterém dochazi k selhani krevniho ob&hu aorganismus tak trpi
nedostatkem zivin a kysliku. Pfi Graze mize byt i smrtelnou komplikaci. Pfiznaky Soku
jsou zrychlena tepova frekvence, nitkovity pulz, studeny pot, tfes, bledost, apatie,
zrychleny a povrchni tep a pocit Zizn€. V ramci poskytnuti prvni pomoci je dilezité
polozit zranéného do protiSokové polohy. To znamena zvyseni dolnich koncetin asi o0 30

cm, nebo je zvednout az kolmo k télu. Zajistime tepelny komfort, pocit zizn€ snizujeme
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svlazovanim rtd, tiSime bolest aco nejdiive zajistime transport do nemocnice.

(Bydzovsky, 2001)

Obrazek 38 Prvni pomoc pri Soku (Petrzela, 2007)

Amputace a ztratova poranéni nejcastéji postihuji horni koncetiny v riznych tirovnich.
Pii poranéni dojde k Gplnému oddéleni ¢asti lidského téla a naslednému smisenému
krvaceni. Zasadou prvni pomoci je ranu steriln¢ zakryt a stlacit, abychom zastavili
krvaceni. V piipadé masivniho krvaceni piilozime zaSkrcovadlo. Amputat chladime
nepiimo vodou nebo kousky ledu. Zajistime okamzity pfevoz do nemocnice, V piipade

velkych amputaci volame zachrannou sluzbu. (Bydzovsky, 2001)
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6 Pisemna prace

K ovéfeni teoretickych znalosti, které Zaci ziskaji pii teoretické vyuce, jsem vytvoril dva
testy bezpecnosti prace a zakladnich pravidel drzby stroje. Oba pisemné testy se skladaji
z 10 otazek, kde Zaci voli pouze jednu spravnou odpoveéd’ z moznosti @), b), ¢) nebo d).
Testy provedou kontrolu BOZP pied praci na stroji, kontrolu bezpe¢nostnich prvk stroje.
Zéci by si méli byt védomi, ze musi dodrzovat zakladni pravidla bezpeénosti prace, aby
nedoslo ke zranéni. Je dobré piipomenout piiklady z vlastni praxe nebo zivota, které¢ jiz
slyseli v teoretické vyuce, varovat je pred nebezpecim a vstipit jim zasady bezpe¢nosti
Proto je vhodné, aby pied tim, nez je zaklim dovoleno pracovat na stroji, absolvovali tyto

testy.

Prvnim testem jsem provétil znalosti na zacich Vyssi odborné skoly a Stiedni primyslové
Skoly v Rychnové nad Knéznou, obor truhlait a Stfedni skoly femesIné v Jarométi, obor
truhléf. Test byl pfedlozen 20 zaklim 2. a 3. ro¢niku. Test nebyl dvéma Zaky kompletné
vyplnén, a proto nebyl zatazen do vysledk prace. Z vysledkt vyplyva, Ze 89 % zakit ma
vyborné teoretické znalosti atest vyplnilo bezchybné. Zbylych 11 % odpovédélo na
otazky se dvéma chybami. Pro zpasobilost pro praci na stoji je tieba ziskat minimalné 90

% bodl. Dva Zaci tak nebyli zpiisobili pro préci na stroji z pohledu bezpecnosti prace.

1. Test bezpecnost pri praci a udrzbé stroje:

1) Pied zapocetim prace na frézce je nutné dodrzet tyto zasady:

a) Mit upnuté rukavy na pracovni bliize, pouzit ochranné bryle, cepici, rukavice, ochranu

sluchu.
b) Nemusim nic kontrolovat a mohu zacit ihned pracovat.
¢) Zkontroluji vizualné stroj a ihned mohu pracovat.

d) Mit upnuté rukdavy na pracovnim obleceni, pouZit ochranné bryle, ochranu sluchu

a vizudlné zkontroluji stroj.

2) Pfi praci na orovnavaci frézce musim dodrzovat tyto zasady:
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a) Pri orovnavani mohu prejizdet rukama pres hoblovaci vdlec, ale jen se zvySenou

opatrnosti.

b) Pri orovnavani nesmim prejizdet rukama pres hoblovaci valec a nemusim pouzivat

odsunovac rukou.
¢) Bezpecnost pri prdaci dodrzujeme dle viastniho uvazeni.

d) Je nutné dodriovat v§echny bezpecnostni zdsady, zejména neprejizdét pies hoblovaci

vdlec rukama a pouZivat odsunovac rukou.

3) Ochranné pracovni prostfedky nutné pro praci na truhlafskych frézkach:

a) Montérkové kalhoty a bliza S upinanim rukavii a nohavic, Cepice, bryle, rukavice,

pouzdro na bryle.
b) Montérkové kalhoty, rukavice, rucnik a mydio.
¢) Montérkové kalhoty a bliizu, cepici a obuv s protiskluzovou podrazkou.

d) Montérkové kalhoty a bliizu s mozZnosti upnuti rukavii a nohavic. Ochranné bryle,
Cepici, chranice sluchu avhodnou pracovni obuv s ocelovou, nebo kompozitovou

ochrannou Spici.

4) Pted vyménou hoblovacich nozl je nutné dbat na to aby:
a) Nebyl v okoli stroje neporadek a nepohybovaly se tam osoby.

b) Nebyl v bezprostiredni blizkosti stroje neporddek, na pohybujici se osoby nemusime

brat zretel.
¢) Nemusime dodrzovat zadné bezpecnostni zasady.

d) Stroj byl zajistén proti spusténi (napi. vypnut hlavnim vypinacem mimo stroj, nebo
napviklad vyjmutim pojistky). Pracovni prostor stroje a jeho okoli musi byt Cisty s volny.

Zamezit piistupu jinych osob ke stroji béhem vymény hoblovacich noZi.

5) Hoblovaci nozZe pro vyménu musi spliiovat tyto podminky:

a) Must byt naostrené a odpovidat rozmerove hoblovacimu vdlci.
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b) Musi byt naostrené amit strzenou jehlu rucnim brouskem. Rozmérove nemusi

odpovidat hoblovacimu valci @ mohou vykazovat znamky mirného poskozeni.

¢) Hoblovaci noZe musi byt iadné strojné nabrousSeny a pred pouZitim striena jehla
ruc¢nim brouskem. NoZe nesmi vykazovat Zadné znaky poSkozeni a musi odpovidat

rozméry a parametry danému stroji.

d) Nesmi byt mensi nez vymenované hoblovaci noze.

6) Udrzba stroji pied praci a po praci.

a) Pred pouZitim stroje je nutné stroj vizualné zkontrolovat, piekontrolovat mechanické
Casti stroje a doplnit mazivo v mazaci bodech. Dbdt na to, aby v pracovnim prostoru

nebyl neporadek.
b) Neni nutné kontrolovat ani Cistit stroj.

¢) Stroj cistime pouze po pracovni ¢innosti @ mazani provadime jednou za tricet dni,

pokud to uzname za vhodné.

d) Pred pouzitim stroje je nutné stroj vizudlné zkontrolovat, mechanické cdasti nemusime

kontrolovat a mazani provadime dle uvdzeni.

7) Udrzba stroje a elektrozafizeni.

a) Provddime pravidelnou kontrolu stroje véetné elektrickych rozvodii a elektromotoru.
Dbdme na to, aby se v téchto prostorech nehromadily necistoty a prach. Hromadénim

prachu by mohlo dojit K vybuchu a ndaslednému poZdiru.
b) Stroj udrzujeme V cistote, elektromotory a elektrické rozvody nejsou soucasti udrzby.

¢) Provadime pravidelnou kontrolu stroje vcetné elektrickych rozvodu, variator
a elektromotory nemusime kontrolovat. Dbame na to, aby se vtéchto prostorech

nehromadily necistoty a prach.

d) Provadeni pravidelné udrzby neni vyzadovano.

8) Pti vzniku pozaru na pracovisti:

a) Urychlené zacneme hasit stroj hasicim pristrojem.
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b) Stroj odpojime od elektricke site, poté pouzijeme K haseni hasici pristroj
¢) Stroj odpojime od elektrické sité a cekame na prijezd hasicii

d) Stroj odpojime od elektrické sité, pokud je to mozné okamZité volame HZS a zdroveri

se pokusime oheri uhasit hasicim p¥istrojem, ktery je ve vybaveni dilny

9) Pii zranéni osoby na pracovisti volame zdravotnickou zachrannou sluzbu telefonnim

¢islem:
a) 158
b) 155
c) 112 nebo 150

d) 156

10) Pro piivolani Hasi¢ského zachranného sboru CR pouzijeme telefonni &islo:
a) 158

b) 155

¢) 112 nebo 150

d) 156
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2. Test dodrzovani bezpeénostnich zasad:

1. Pouzivéni pfedepsanych ochrannych prostredkd:
a) je povinné U staciondrnich strojii
b) je povinné p¥i prdci na viech strojich
C) neni povinné

d) je na uvazeni obsluhy stroje

2. Co je nutné pied pracovni ¢innosti odlozit?
a) prsten, fetizek, naramek nemusime
b) fetizek, naramkové hodinky, prstynek nemusime
€) nemusime odkladat zadné véci
d) vidy je nutné pied praci odloZit vSechny Sperky, ozdoby a ndramkové
hodinky

3. Pouzivani bryli a chranict sluchu
a) neni nutné
b) jen pri praci na okruznich pilach
C) vidy p¥i praci na dievoobrdabécich strojich

d) jen bryle pri prdaci na bruskdch

4. Pouzivani ochrany dychacich cest (respirator)
a) je nutné pouZit pii pracich se zvySenou prasnosti, napi. brouseni, aplikace
ndtérovych hmot
b) je na uvdzeni zdaka praktického vycviku
C) nemusime pouzivat

d) pouzivame jen pri praci na orovndvaci frézce

5. Dodrzovani bezpecnostnich zasad pfi praci na dievoobrabécich strojich
a) musime dodrzovat pouze pri prdci na staciondrnich strojich
b) musime dodriovat na vSech strojich a je nutné se Fidit pokyny vyrobce
C) musime dodrzovat pouze na rucnich elektrickych strojich

d) musime dodrzovat pouze v dilnach, na prdci pri montdzi se nevztahuji
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6.

10.

Co vs$e musime dodrzet, abychom piedesli pracovnimu trazu

a) nerozptylovat se pri prdci

b) seznamit se s obsluhou stroje a Fidit se pokyny vyrobce nemusime

C) sezndmit se s pokyny vyrobce stroje, dodriovat bezpecnostni pravidla
a nerozptylovat se

d) nemusime dodrzovat pokyny vyrobce stroji

Které¢ z uvedenych polozek patii do povinného vybaveni truhlafského provozu

a) lékdrnicka, koste, lopata,

b) lékdrnicka, hasici pristroj, Zebrik

C) lékarnicka, mydlo, rucnik

d) |ékarnicka, hasici pFistroj, ochranné prostiedky, pracovni a bezpecnostni

pokyny pro prdci na strojich

Uved'te soucasti ochranného obleceni pfi praci na dievoobrabécich strojich.

Uved'te tfi ptiklady:

Uved’te ochranné pracovni pomtcky pii praci na dievoobrabécich strojich.

Uved'te tfi ptiklady:

Jaké musite dodrzovat zdsady bezpecCnosti prace, abyste ptfedesli pracovnimu

urazu? Uved'te tf1 piiklady:
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K provéteni znalosti druhym testem jsem vyuzil stejné respondenty, tedy zédky Vyssi
odborné skoly a Stfedni primyslové Skoly v Rychnové nad Knéznou, obor truhlaf
a Stredni Skoly femesIné v Jaroméfi, obor truhlat. Test byl piedlozen stejnym 20 zakim
2. a 3. ro¢niku, jako prvni test, ale pfiblizné s mési¢nim odstupem. V meziobdobi byla po
dohodé s mistrem odborného vycviku bezpecnostni pravidla v hodinach praxe
zdtraziovana v duchu hesla ,,Bezpec¢nost na prvnim misté“. Test byl kompletn¢ vyplnén
vSemi zaky. Z vysledkil vyplyva, ze 90 % zakli ma vyborné teoretické znalosti a test
vyplnilo bezchybné. Zbylych 10 % odpovédélo na otazky s jednou chybou, ale i to stacilo
na to byt zplsobily pro praci na stroji. Pro zptsobilost pro praci na stoji bylo tieba ziskat
minimalné€ 90 % bodli. Opakovani bezpecnostnich pravidel a diiraz na jejich dodrzovani
ma ur€ité svlj vyznam. Obzvlast’ by tomu tak mélo byt u obort, kde je riziko pracovniho
urazu tak veliké jako uoboru truhlaf.  Za slabinu tohoto testovani by mohla byt
povazovana kontrolni skupina 0 velikosti 20 zakt. Nicméné vysledky testu byly pomérné

jednoznacéné kladné, a proto bych povazoval skupinu dostatecnou pro stanoveni zavéru.
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ZAVER

Opracovani dieva a zpracovani ostatnich primyslovych matriald v difevozpracujicim
primyslu je téma velice obsahlé. Svou praci jsem chtél teoreticky popsat zpracovani
dfeva, pro mé nejlepsiho materialu v difevozpracujicim pramyslu, ale hlavné zduraznit

dilezitost dodrzovani bezpe€nosti prace, prevenci pracovnich trazti a dodrzovani

stanovenych pracovnich postupi.

Snahou prace bylo ukézat, jak je v rizikovych oborech, mezi které fadim i obor truhlaf,
dialezité mit vyborny teoreticky zéaklad z oblasti pravidel bezpecnosti prace, prevence
pracovnich urazii a znalosti pracovnich postupi pii uzivani a udrzb¢ stroje. Zkvalitnéni
teoretického zakladu a ziskani védomosti v téchto oblastech mize Gsp&$né propojit teorii
Spraxi avni vyrazné zmensit riziko zranéni pracovnika ¢i poSkozeni stroje. Pro
propojeni teorie s praxi jsem vyuzil ukazku prace na konkrétnim stroji, na tloustkovaci
a orovnavaci frézce a také jeho tidrzbu. Teorie Vizce souvisi s praxi a pouze propojenim
obojiho, plné soustiedéni na praci, a hlavné respekt ke stroji, na kterém pracuji, zvySuje
kvalitu pracovniho vykonu a je zarukou profesionality. Na druhou stranu snizuje riziko

pracovnich urazi a ptechazi porucham strojt.

S ohledem na fakt, ze obor opracovani dieva je velmi rizikovy obor z pohledu Cetnosti
pracovnich urazil, a dale na zakladé¢ svych vlastnich zkuSenosti z praxe, jsem velkou st
praktické casti vénoval motivaci studentll k dodrzovani bezpecnostnich pravidel,
prevenci pracovnich urazt a poskytnuti prvni pomoci. Jako dobrou motivaci pro zaky
Vv oblasti dodrzovani pravidel bezpecnosti povazuji sdileni skute¢nych zivotnich ptib&h,
které jsem sam zazil ja nebo mi kolegové. Tento zplsob motivace zapusobil i na mé
v dobé mé odborné piipravy a ptisobi doposud. S piibyvajici praxi a zautomatizovani si
nekterych pracovnich postupli mize bdélost v oblasti bezpe¢nych pracovnich postupt
klesat. Proto je dulezité neustale myslet na to, abychom se nestali jednim z realnych

ptibeht, ktery sice miize motivovat, ale je nevratny pro toho, kdo pracovni tiraz utrpél.

Véfim, Ze prevazné praktickd ¢ast mé bakalarské prace napomize k bezchybnému

zvladnuti teorie v praxi.

Pii psani své bakalafské prace jsem vyuZil odbornou literaturu a zkuSenosti ze své

soukromé praxe a informace od mych kolegt z truhlarské praxe.
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