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UvoD

Téma zpracovani dieva na dfevoobrabécich strojich jsem si vybral proto, ze je to
pfedmétem mé kazdodenni prace. Jako student pedagogické fakulty bych se rad
opracovani dfeva vénoval z pohledu teoretické a praktické vyuky na stfednich odbornych
Skolach. V dnesni dobé€ je mnoho novéjsich metod opracovani dfeva a v nabidce mnoho
prumyslovych materialti jednodusSich na zpracovani. Sam ve své praxi davam prednost
praci s masivnim dfevénym materialem. I kdyzje narocnéjsi na opracovani a zhotovovani
jednotlivych vyrobkt oproti aglomerovanym materialim, jeho zpracovani je Setrnéjsi
k Zivotnimu prostfedi. Dievni hmoty je zatim v Ceské republice ke zpracovani dostateéné

mnozstvi a v pozadované kvalite.

Opracovani dreva proto vénuji i svou bakalarskou praci. Teoreticka Cast se zaméfuje na
historii zpracovani dieva a charakteristiku difeva obvykle vyuzivaného k opracovani
v Ceské republice. Dale jsou zde definovany zakladni informace o dalSich
zpracovavanych materialech avelka Cast je vénovana dfevoobrabécim strojim
a truhlafskym nastrojim a naradim. V praktické Casti se pak podrobnéji vénuji praci na
konkrétnim stroji, a to na orovnavaci a tloustkovaci frézce. Zameétuje se na presny popis

obsluhy stroje, vymény nastroje, udrzbu stroje.

S ohledem na fakt, ze obor opracovani dieva je velmi rizikovy obor z pohledu Cetnosti
pracovnich urazq, a dale na zaklade svych vlastnich zkuSenosti z praxe, jsem velkou ¢ast
praktické casti vénoval také bezpeCnosti prace a motivaci studentd k dodrzovani
bezpecnostnich pravidel a prevenci pracovnich trazi. Podporou motivace k dodrzovani
pravidel u zaka muze byt sdileni skute¢nych zivotnich pfibéhu, které jsem bud’ sam zazil,
nebo mam zprostfedkované od svych znamych a kolegt. Tim si propoji také teoretické
znalosti prvni pomoci s realnymi priklady ze Zivota a uvédomi si, Ze diraz na dodrzovani
bezpecnostnich pravidel ma svij vyznam. Stejné dulezité je i dikladné seznameni se
s parametry a vykonem stroje, na kterém se pracuje, jeho ovladani, spravné pouzivani
a vyrobcem predepsana udrzba. To vSe snizuje riziko pracovnich arazd, predchazi

porucham stroju a pfinasi efektivitu prace.

Prakticka Cast je zavrSena dotaznikem, ktery ma ovéfit teoretické znalosti zaka v oblasti
bezpecnosti prace a prevence urazu pii praci na stroji. Uplatnéni téchto znalosti a plné
soustfedéni na praci je alfou a omegou pii praktické vyuce v oboru truhlaf, a stejné tak

v samotné praxi po vyuceni.



TEORETICKA CAST

1 Historie opracovani dfeva

Ve stiedovéku byl nabytek prevazné dilem tesait, ktefi jej sestavovali ze Stipanych
a strouhanych prken a sloupkd. Rozmach specializovanych femesel zaméfujicich se na
vyrobu bytovych zafizeni nastal az ve 14. a 15. stoleti, kdy doslo k hospodaisko-
socialnimu rastu. Ten prinasel rozvoj nového zZivotniho stylu, ktery se projevil nejvice ve
stolovani, ve stylu ukladani Satstva a drahého nadobi. K podélnému fezani klad na prkna,
sloupky a laté se zaCina vyuzivat fezani pilou. Prace byla velmi namahava a technologie
zpracovani pomérné komplikovana. Pokrokem bylo vynalezeni pily pohanéné vodni
silou, coz pfineslo pro nabytkafskou vyrobu moznost ziskat tenkd prkna pomérné

pravidelného fezu.

Plného rozmachu a pozvednuti dosahlo truhlarské femeslo az v 16.stoleti. Truhlafi
vyrabéli luxusni nabytek provedeny v duchu pravé panujiciho stylu a casto
spolupracovali s fezbafi a soustruzniky. Vedle nabytku zhotovovali truhlafi i rizné druhy
masivniho oblozeni dom zamoznych obcani, vybaveni a vyzdobu kosteld. Vyrazny
posun znamenalo v uméleckém truhlafstvi uplatnéni dyh, zvlast kdyz se podafilo v 16.

stoleti némeckému bednafi Jifimu Rennerovi v Rezng sestrojit stroj na jejich fezani.

Ke zdokonaleni prace truhlaiti pfispélo vyuzivani nastrojii. K t€ém zakladnim, jako byly
sekera, dlato, fezbatsky naz, postupné pribyly ponk, hoblik, svérak, rasple, dlata, pilniky
nebo kolovratek.

Jednim z nejstarSich truhlaiskych spoja byl Cep, ktery se postupné vyvijel v rizné
varianty, napfiklad Cep na ztraceno, ¢ep s taznym klinem, Cep a péro. Od dob renesance

se jako spoj zacala vyuzivat drazka (Vecerkova, 1996).

2 Drevo

., Dievo je vyuzivdno uz po staleti pro svou dobrou opracovatelnost a krdsu. PouzZiva se
jak v interiéru, tak v exteriéru, dokdze pusobit klidnym, teplym a prijemnym dojmem.
Clovéka provazi po celou dobu Zivota, od kolébky az po rakev. “ (Veserkova, 1996)

Drievo dostupné v Ceské republice rozd&lujeme na tfi zakladni druhy, na dievo mékké,

polotvrdé a tvrdé. (Ktupalova, 2004):
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2.1 Mé&kka dreva

Smrk ztepily (PICEA ABIES) — jeho dfevo je nejrozsifenéjsi a nejvyuzivanéjsi drevina.
Pouziva se pro tesafské prace ve stavebnictvi pro stfeSni vazby, pergoly, leSeni,
konstrukce vrat, zarubni, pro zemédélské stavby. Dievo je oblibené i v truhlarské vyrobe
k vyrobé oken, dvefi, ramovych konstrukci, obkladi. Vyuzivané je ik vyrobé papiru

a buniCiny a také k vyrobé hudebnich nastroja.

Jedle bélokora (ABIES ALBA) - jedlové dievo se diky znecist ovani ovzdusi stava méné
dostupné. Dobfe se opracovava, protoze neobsahuje pryskyfici. Pfi vystaveni dieva
nepiiznivym podminkdm ma kratsi zivotnost. Je velice odolné pfi styku s vodou, proto se
vyuziva pii stavbé ¢lunt, sloupt mostt a splavt na vodnich tocich a na vyrobu stfesnich

Sindelq. Jedle je charakteristicka svym zapachem pfi zpracovani.

Borovice lesni (PINUS SILVESTRIS) - druha nejvyuzivanéjsi dfevina po smrku. Strojné
se vyborné opracovava. Vyuziti pfi vyrobé je podobné jako u smrku. Borové dievo se
dobfe susi a odolava povétrnostnim vlivim. Je vsak nachylnéjsi na napadeni houbovymi

chorobami, hiife se impregnuje a je méné trvanlivé. (Kiupalova, 2004)

2.2 Polotvrda dreva

Modiin opadavy (LARIX DECIDUA) — v Ceské republice je zastoupen na zhruba 4%
lesni plochy. Dfevo je tmavé s malymi suky. Vyznacuje se vysokou trvanlivosti proti
povétrnostnim vlivim a zZivociSnym Skadcim. Dobfe se opracovava. VyuZziva se

v nabytkarstvi, v tesarstvi, na vodni stavby, lod¢€, venkovni podlahy a schody.

Briza bélokora (BETULA PENDULA) — stejné jako modiin je zastoupena na mensi
ploSe. Ma hnédobilou az Sedou barvu, nemé jadro. Dievo se dobfe opracovava a je
vhodné k vyrobé nabytku, pieklizek, prepravnich beden a hracek. Také je vhodna
k oblozeni saun. (Kfupalovéa, 2004)

2.3 Tvrda dreva

Dub letni (QUERCUS ROBUR) — je vysoce odolna a kvalitni dfevina. Dfevo dubu ma

svétlou b&l atmavohn&dé jadro. Skala vyuziti je velice Siroka. PouZiva se k vyrobé
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masivniho nabytku, oken, dvefi, schodt, podlah, ale také v soustruznictvi, vyrob¢ sudu

a lodi. Hafe se impregnuje.

Jasan ztepily (FRAXINUS EXCELSIOR) - jeho zastoupeni je velmi malé, jen zhruba
1 %. Dfevo je tvrdé, houzevnaté a pruzné, ma nazloutlou barvu a tmavé jadro. Diky
svému hezkému vzhledu je vyuzivano k vyrobé€ sportovniho nafradi, masivniho nabytku,

obkladu stén a okrasnych dyh. (Kfupalova, 2004)

2.4 Stavba a fyzikalni vlastnosti dreva

, Drevo je materidl, ktery md pro svépomocnou prdci fadu prednosti. Je snadno
opracovatelné a vyrobky ze dreva slouzi nejen k uzitku, ale jsou krasné a prindseji svému

tviirci i uspokojent z prace. “ (Hajek, 1997)

Drievo je jednim z nejpouzivanéjSich prirodnich material. Je to material pevny, lehky
a dobfe opracovatelny prevazné€ feznymi nastroji. Kazdy druh dfeva ma svij charakter

a vlastnosti. Ty se déli na:

e Anatomické — skladba, struktura dfeva. Nejlépe se ilustruje na podélném
nebo piicném fezu.

e Chemickeé — rozlisujeme na latky zakladni (tvofi bunécné stény, prevazuje
celuloza) a ostatni (tvoii obsah wvnititku bunek — napfiklad latky
pryskyficné, tfisloviny)

e Tvarové — tvar kmene a koruny, délka, tloustka, sukatost, vétevnatost,
kiivost.

e Fyzikalni — rozdéleni dle barvy, lesku, kresby dieva, viné, hustoletosti
a zpusobu, jak reaguje dfevo na fyzikalni jevy, napfiklad vlhkost,
vodivost tepla, zvuku ¢i elektfiny.

e Mechanické — nejvice vypovidajicim jsou tvrdost apevnost dieva,
Stipatelnost, pruznost a ohebnost

e Technologické — opotiebitelnost, vyhfevnost, zpracovatelnost, trvanlivost

(Zloch, 1971)

2.5 Materialy v direvozpracujicim pramyslu

Zakladni materialy slouZzi k vyrobé konstrukcnich Casti a pomocné ke zhotovovani spoju

a upravam pfi praci se dievem.

12



2.5.1 Rezivo

., Rezivo je vyrobek ze dreva, ktery byl vyroben roziezanim kulatiny rovnobézné s osou

kmene. “ (Nutsch, 2006)
K vyrobé feziva pouzivame ramové pily, tzv. katry a horizontalni pasové pily. K dalsimu
zpracovani se vyuzivaji fetézové benzinové nebo elektrické pily a kotoucové pily. Rezivo

muze byt deskové, hranéné — omitané, nebo nehranéné, ponechané s oblinami. (Nutsch,

2006)

Rozméry druht feziva (Nutsch, 2006)

Rezivo tloust’ka (h) mm §irka (b) mm plocha prifezu v cm2
deskové prkna do 39 b>2h
foSny
hranéné hranolky max.100 b<2h 25 az 100
hranoly nad 100 nad 100
polohranéné polstare max. 100 b=min 2/3 h

O/I

[ max 20
J MaXx £L

¢ - omitané prkno s ostrou oblinou

a - krajinové prkno :
i ; d - neomitané prkno

b - omitané prkno s tupou oblinou

Obrazek 1 Druhy feziva (Hdjek, 1997)

2.5.2 Materialy aglomerované

Dyhy — desky, listy ziskavané na loupacich a krajecich strojich. Obvykle jsou vyrabény

z ruznych dfevin v tloustkach 0,25 az 12 mm.

Poddyzky — vyrabény loupanim, pouzivaji se pod vrchni pohledové vrstvy.

13



Preklizky — desky lepené v libovolnych vrstvach, vétSinou tfi az sedm vrstev. Nedochazi

k praskani a deformacim, jsou pevné.

Latovky — stfed desky ze smrkového dieva, olepena dyhami tloustky 16 az 35 mm.

Vyhodou je pevnost a stalost. (Hajek, 1997)

2.5.3 Materialy nahrazujici dfevo

Dievovlaknité desky (Sololit) - jsou vyrabény z pfirodnich matrialt, lisovanim suchou

nebo mokrou cestou.

DTD - drfevotiiskové desky (Lamino) jsou surové desky laminované dekorativnimi

foliemi a jsou pouzivany hlavné v prostiedi interiéru.

Pazderové desky — jsou tvoreny dfevénymi tfiskami nebo celulézovymi vlakny,

spojenymi predevsim cementem nebo sadrou. Nejcasteji se pouzivaji ve stavebnictvi.

Vostinové desky (dvefovky) - se pouzivaji na vyrobu hladkych dvefi. Vrchni strany

desek tvori tenké vlaknité desky a vnitini dutina je vyplnéna papirovou vostinou.

Pilinové desky — jsou vyrabény z piirodnich matriala, prevazné lisovanim nebo lepenim
Inénych vlaken. Maji vyborné zvukove izola¢ni vlastnosti a jsou velmi pruzné a odolné.

(Hajek, 1997)

3 Drevoobrabéci stroje

3.1  Truhlaiské ruéni naradi

Dilenska skrinka se pouziva kulozZeni drobného ru¢niho nafadi, k ukladani naradi
pouzivame i dvirka z vnitfni strany. Pokud v dilenskych prostorach pracuje vice
femeslnikti je vhodné mit skfinku svou auzamykatelnou. Naradi se musi vyjimat
bezpecné. Do skiiniky podobnych rozméra ukladame také vrtaky, obrabéci frézy
a spojovaci material, do samostatnych skfini pak natérové hmoty, fedidla a lepidla.

(Hajek, 1997)
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-3 /A 5 Umisténi naradi ve skfince:

>
vl 1 —klesteé, Sroubovaky, dlata
> F ' 2 — struh4ky, pilni
k! 5 6 haky, pilniky
5 3 — hobliky
A7 4 — Kladivko
w2 /
| 5 _ Gihelnik
. } 2 0 6 — epovk

g Z 2 — Cepovka
ZaN7Z 7 7 —rejsek
1 U N
f ? Z 8 — dvoumetr

Obrazek 2 Skiinka na nastroje (Hajek, 1997)

Hoblice (ponk) je nedilnou soucasti truhlaiské dilny, provadime na ném riizné tikony,

hoblovani, brouseni, vyrobu nasad, kovani a jinych ukonu.

,,Hoblice je zarizeni, které slouzi pri opracovavani dreva. Deska md predni vozik, ktery
slouzi hlavné k pridrZovani prken nebo tramkit nastojato pri jejich rezdani, zadni vozik pak
k upevnéni rovnych desek nebo prken ve vodorovné poloze na pracovni desce pomoci

podeérakii pri hoblovdni, spojovani prvkit apod. “ (Hajek, 1997)

Pro kvalitni a bezpecnou praci je potieba udrzovat ho v Cistoté a poradku.

1 —deska

2 — podstavec

3 — predni svérak
4 — zadni svérak

5 — ptedni podérak
6 — zadni podérak

\e

Obrdazek 3 Hoblice (ponk) (Hdjek, 1997)
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Ztuzidla (svérky) a stahovaky pouzivame k lepeni, stahovani dilcti a sparovych desek,
k pomocnym operacim pii praci. Diive se vyrabéli ze dieva, pozdé&ji byly nahrazeny

kovovymi.

Typy stahovaku:

a — dfevéné Sroubové pachole
b/c — zelezny stahovak

d — kovovy stahovak ELKA:

1 — kolejnice

2 — gelist

3 — Celist s navijecim zafizenim
4 —pojistny kolik

5 —paska

6 — spona

Obrazek 4 Stahovaky (Hdjek, 1997)

Stahovaky se pouzivaji k lepeni velkych dila rama, dvefi a konstrukénich dilct, nebo
sparovych desek. Jsou slozeny z kovovych kolejnic a stahovaci Sroubovice. Stahovanim

dokédzeme diky trapézovému zavitu vyvinout velky tlak. (Hajek, 1997)

Mé¥ici nastroje — méteni je nejen v truhlarstvi velmi dilezité. Pouziva se k tomu mnoho
méfidel a pomutcek sriznou presnosti méfeni, od orientacni az po velmi pfesnou —

uhelniky, thloméry, Suplery, Sablony, kruzitka, pokosniky, laserové dalkomery.
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Me¢ftidla zleva:

Posuvné plastové métitko
Uhelnik s ¢iselnou fadou
Dvoumetr

Kovovy thelnik
Stavitelny dfevény tihelnik

Obrazek 5 Méridla (foto autor)

Dlata a raSple patii k nejstarsim truhlafskym a tesafskym naradim. Slouzi k zhotovovani
dlabi utesafskych konstrukci, v truhlafstvi k dlabani rohovych spoji a dlabu
a zadlabavani dvernich a okennich zavésa. Pro kvalitni praci je nutné mit dlato dobfe

naostené. (Hajek, 1997)

Ruéni pily - , K rucnimu prerezdvani nebo rozirezdavani dieva se uziva riznych druhii

pil. “— Obrazek 6. (Hajek, 1997).

ab Druhy pil:
L a — biichatka

b — ramova pila

¢ —ocaska
c d — dérovka (zlodéjka)
Cﬁ e — ¢epovka
d<q f - lupénkové pilka
g — svlakovka

h — dyhovka

Obrazek 6 Rucni pily (Hdjek, 1997)
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Ramové pily jsou asi nejdulezitéjsi pily. Maji dfevény nebo kovovy ram, ktery ma na
obou koncich rukojet’. Pilovy list je napinan $niirou. Ramena pily jsou ve spodni Casti

upravena pro dobré drzeni pily. (Nutsch, 2006)

Pilové listy je nutné mit spravné rozvedené a nabrousené. Pokud nejsou splnény tyto
podminky, nelze s ru¢nimi pilami bezpecné a presné pracovat. Spravné nabrousena pila

fezanim sama ubird material a neni potfeba na ni tlacit.

Hobliky se pouzivaji pii povrchové upraveé dreva — hoblovani, vyhlazeni, strzeni hran
a drazkovani. Dle vyuziti rozliSujeme n€kolik druht, Obrazek 7. Ubérak — nejhrubsi prace,
hladik — srovnavani, klopkat — k vyhlazeni rovné plochy, macek — hoblovani a sparovani
prken a fosen.(Hajek, 1997) Také u hoblika plati, Ze musi byt dobi'e nabrouseny. Nejprve
na elektrické brusce a poté strhnout jehlu ru€nim brouskem. Spravnym nabrousenim

a sefizenim hobliki dosahneme kvalitniho opracovani.

a - ubérak a
1
/ %
f _—
) 45-54 1 Zelizko
b - hladik b 2 klopka
{ 2 l
¢ - klopkar
| i
’

d - macek d J /\i\ \

Obrazek 7 Hobliky (Hdjek, 1997)

Ruéni vrtacky - , Kolovrdtky avrtacky usnadiuji praci pri vrtani cepu, otvorit pro
koliky, pri predvrtdvani otvorii pro vruty apod. (Hajek, 1997) Obrazek 8 Kolovratky
a vrtacky
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a - kolovratek

b - s fehtackou

c - vrtacka s prevodem
do rychla

d - s prsni opérkou

Obrazek 8 Kolovrdtky a vrtacky (Hdjek, 1997)

Vrtaky a nebozezy - ,,Jsou ndstroje, které maji jedno nebo vice Fezacich ostri, kterd

vytvareji valcové nebo kuzelové diry. “ (Hajek, 1997)

Druhy vrtaku a nebozezi:
a — nebozez se zauzlenou rukojeti

b-s jehlicovitou stopkou

\ ¢ — hadovity vrtak jednoduchy

(b d — hadovity vrtak dvouchody
e — Spulif vinuty
f — Spulif obycejny
g — Sroubovity vrtak

‘ h — hvézdicovy zahlubnik

Obrazek 9 Vrtdky a nebozezy (Hdjek, 1997)

Nebozezy a vrtaky slouzi k vrtani a predvrtavani jak meélkych, tak hlubsSich dér, dér pro

vruty, kolicky a svorniky a k vyvrtavani suka. (Hajek, 1997)
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3.2 Rucéni elektrické a aku naradi

Jsou vyuzivany hlavné pfi montazi na stavbach, jsou oblibené pro svoji malou hmotnost
a nahrazuji ru¢ni namahavou praci. Napajeny jsou z elektrické sité 230 V, dfive nékteré
1380 V. V soucasnosti jsou elektrické stroje nahrazovany aku — stroji. Jsou tak pro praci
jesté vyhodnéjsi, protoze nam odpada kabelové spojeni stroje s napajeci siti, atim je
pracovni ¢innost zase o stupefi bezpe¢néjsi.

Rucni kotoucové pily jsou vyuzivany k narezu prken, foSen a velkoplosnych materiali.

Pro pohon je vyuzivan motor s vykonem 800 az 1810 W. Profez pily je 55-60 mm. (F.
Janicek, 1999)

Obrdazek 10 Rucni kotoucova pila (foto autor)

Rucni primocaré pily pouzivame k vyfezavani otvori predevsim v deskovych
materialech. Pro pohon je pouzivan motor o vykonu 270 az 300 W. Protez pily je 50 mm.

(F. Janicek, 1999)
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Obrazek 11 Rucni primocara pila (foto autor)

Ru¢ni retézové elektrické pily se pouzivaji k narezu fosen, tramkl a vyfezavani spoju
v truhléafskych a tesatskych pracich. Pro pohon jsou vyuzivany motory 2000 W a fetézové

listy o délce 300 az 400 mm. (F. Janicek, 1999)

Ruéni frézky — rucni elektrickd horni frézka slouzi k tvarovému opracovani dieva,
aglomerovanych materialt a plastd. K opracovani se pouzivaji stopové frézy. Pohon
zajistuje elektromotor 650-800 W. Pomoci rucni hoblovaci elektrické frézky se
opracovavaji hrany a plochy prken, hranolt a tramki, zejména pii montazich. K pohonu

je vyuzivan elektromotor 750 W, pracovni Sitka valce je 60—70 mm. (F. Janic¢ek, 1999)
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Obrazek 12 Rucni frézka (foto autor)

Ru¢ni elektrické vrtacky se pouzivaji k vrtani otvort do dieva, dievo materiald, plastd,
kovi, betonu a zdiva. K vrtani do zdiva a betonu se pouzivaji vrtacky s ptiklepem, nebo
vrtaci kladiva, kterd se vyuzivaji ipro sekani. Dale se pouzivaji vrtaci Sroubovaky
s obousmérnym chodem, aby bylo mozné §rouby i povolovat. VSechny uvedené typy

vrtacek jsou dnes nahrazovany aku alternativami s vysokou ucinnosti prace a vydrzi
a vykonem baterie. (Nutsch, 2006)
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Obrazek 13 Rucni vrtacka (foto autora)
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Rucéni elektrické brusky délime na rucni pasové brusky, oscilacni (vibracni) brusky
rotacni ana talifové auhlové brusky. Pouzivaji se kbrouSeni masivniho dfeva,
aglomerovanych materiali, plasti a kovi. Jsou vhodné predevsim k brouSeni hran,

mensich a uzsich vyrobkt. (Nutsch, 2006)
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Obrazek 14 Rucni bruska (foto autor)

Pneumatické naradi a pristroje jsou pohanény stlaCenym vzduchem. Vyhodou
pneumatickych stroju a zafizeni je jejich nizka hmotnost, spolehlivost a bezpecnost pii
praci. Jsou rozdéleny na tocivé a priklepové(uderové). Piiklady pneumatického naradi:
ruéni pneumaticka vrtacka, ru¢ni pneumaticky Sroubovak, rucni pneumatické sponkovaci

zafizeni. K provozu pneumatickych stroju se pouziva stlateny vzduch. (F. Janicek, 1999)

3.3 Stacionarni stroje

Jsou to vSechny dfevoobrabéci stroje s vlastnim litinovym, nebo svafenym ramem
pohanéné elektromotorem. Vyuzivaji se k tfiskovému i beztfiskovému obrabéni.
V pracovnich prostorech dilen jsou umistény na svém pevném misté¢ a prikotveny
k podlaze. Mezi stacionarni stroje fadime pasové pily, zkracovaci akapovaci pily,
formatovaci pily, dlabacky, stojanové vrtaky, tloustkovaci a orovnavaci frézky, svislé
spodni frézky, pasové brusky, valcové brusky, kolikovacky, olepovacky hran, soustruhy,

CNC stroje a jina specializovana strojni zafizeni.
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Pily jsou dle zakladniho rozdé€leni pasové a kotoucové. Pasova pila slouzi k vyfezavani
dilct dle narysu, fez se musi kvuli hrubosti dale opracovavat. Kotouc¢ové pily jsou
vyuzivany k mnoha pracovnim ukonim, mame nékolik typa pil: stolni kotoucova pila,
formatovaci pila, vicelisté kotouCové roziezavaci pily, omitaci pily, horizontalni
a vertikalni délici pily, kyvadlové kotoucové pily, zkracovaci pily. K fezani se pouzivaji

jednodilné ocelové pilové kotouce, nebo pajené pilové kotouce s SK (slinuté karbidy)

platky. Pro kvalitni abezpeCnou praci musi byt pilové kotouCe dobfe nabrousené

a rozvedené. (Nutsch, 2006)

]

Obrazek 15 Pdsova pila (foto autor)

Rovinné frézky jsou truhlarské stroje, kterymi opracovavame dievo a ostatni materialy.

K opracovani pouzivame frézy na hrideli, nebo frézy stopkové.

Druhy frézek — srovnavaci frézka (srovnavacka), tlouStkovaci frézka (protah,
tloustkovacka), tvarovaci frézky, svislé frézky spodni ahorni, kopirovaci frézky,

cepovaci frézky, ozubovaci frézky (ozubovacky), Ctytstranné frézky (Ctyfstranky).
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Technické parametry svislé spodni frézky — otacky vietene 3000 az 9000 ot/min, vykon
motoru 3—4 kW, pracovni rozsah vietene 120 mm, hmotnost stroje 650 kg. (F. Janicek,

1999)

Srovnavaci frézky — srovnavacky. Srovnavaci frézky slouzi k srovnavani ploch a hran
fosen, hranolkt, hranolG a prken. Frézovani ploch do pravého uhlu, strzeni hran

a sparovani.

Tloust’kovaci frézky — tlostkovacky. Tloustkovaci frézky slouzi k hoblovani na
ptesnou tloustku. Jedna se o druhou fazi opracovani po praci na orovnavaci frézce.
Prakticka ¢ast je vénovana presnému popisu obsluhy stroje, popisu vymeény nastroje,
udrzbé stroje ajak jsou predavany instrukce ucfiovi, zejména z pohledu bezpecCnosti

prace.

Vrtacky jsou stroje, které se pouzivaji ke zhotovovani kruhovych otvora. V truhlatskych
dilnach se pouzivaji vrtacky riznych typu a konstrukci. Mohou byt jedno avice
vietenové, kolikovacky, dale je délime na svislé — vertikalni, kombinované vrtacky,
horizontalni — vodorovné. Podle moznosti pouzivani je dé€leni na univerzalni vrtacky,
jednoucelové vrtacky, prenosné a rucni vrtacky a stabilni vrtacky. Specialnim druhem
vrtacky je dlabacka, kterou pouzivame pro dlabani zejména ve stavebné truhlarské

a tesafské vyrobé ke zhotovovani dlabu. (Jif Horak, 1980)
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Obrazek 16 Dlabacka (foto autor)

Soustruhy jsou stroje slozené z litinovych nosnikd, na kterych je vietenik a opéra pro
ruku. Vreteno je pohanéno elektrickym motorem. Stroj se pouziva k vyrobé ozdobnych

a tvarovych dilct napf. noh stolt, skiin€k nabytku. (Hajek, 1997)

Brusky jsou nedilnou soucésti vybaveni dilny, pouzivaji se k egalizaci velkoplosnych
materialt a konéi pracovni operaci jemného dobrouseni a docisténi. Brusky rozliSujeme
na kotoucové, valcové, specialni, sdruzené a pasové. Mezi nejrozsirenéjsi typy patii
bruska pasova. Brousime rovné dily masivniho dieva, nebo odyhovany material.
Potfebnou jemnost a kvalitu brouseni dosahneme vhodné€ zvolenym brusnym pasem. (Jif

Horék, 1980)
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vyskové nastavitelny
posuvny stdl brusky

Obrazek 17 Pasova bruska (Nutsch, 2006)

CNC stroje a NC zarizeni jsou pracovni stroje ovladané Cislicovym fizenim pomoci
programu, ktery je zndzornén numericky. Zkratka NC pochazi z anglického numerical
control. Vyhodou numericky fizenych stroju je kratky pracovni ukon, stabilni kvalita
zpracovani, minimalni zmetkovitost, nizké naklady na kontrolu, vyroba slozitych soucasti
a vyrobkl, moznost piifazeni dalSich tkont pifi praci ulozeni pouzitych programdu.

(Nutsch, 2006)

,Pojem CNC TFizeni znamend computerized numerical control a oznacuje Fizeni
mikropocitacem. Vybaveni NC TFizeni mikropocitaci usnadiiuje obsluhu, rozsiruje

schopnosti paméti a zlepSuje bezpecnost pracovniho procesu na stroji. “ (Nutsch, 2006)

CNC stroje provadéji své pracovni ukony pomoci programoveé fizenych pohybu.
Vykonavaji je s velkou presnosti, rychlosti a kvalitou. Lze na nich opracovavat masivni
dfevo, dievéné materialy (sparovky, desky, pfifezy) a plastové materiadly. L.ze na nich
provadét ukony jako Fezani, vrtani, frézovani, Sepovani, dlabani a brouseni. Castednd
mohou provadét i montazni pracovni ukony. CNC stroje jsou slozeny ze stojanu
a obrabécich a pohanénych fizenych agregati (elektrickych motort), nezbytnych pro
proces obrabéni. CNC jsou velice moderni a piesné stroje s vysokou kvalitou opracovani,
které se neustale vylepsuji a modernizuji. Nahrazuji nam castecné€ nedostatek pracovniku

ve vyrobe. (Nutsch, 2006)
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Obrazek 18 CNC portal (Nutsch, 2006)

28



PRAKTICKA CAST

Prakticka Cast se zaméfuje na konkrétni stroj — orovnavaci a tloustkovaci frézku. Vénuje
se pfesnému popisu obsluhy stroje, jakym zpusobem realizujeme vymeénu nastroje,

prubéznou udrzbu stroje a jak motivujeme ucné k dodrzovani pravidel bezpecnosti prace.

Pred pracovni Cinnosti na strojich je nutné se dukladné€ seznamit s parametry a vykony
stroju, s jejich ovladanim, spravnym pouzivanim a udrzbou predepsanou vyrobcem,
neodstrafiovat ani nijak neupravovat kryty stroju. Stroje pouzivat jen na praci k nim
urenou, tim na nich pfedejdeme Skodam a poskozenim. Nejdilezitéjsi je dodrzovani

pravidel bezpecnosti prace a tim predchazet vaznym zranénim.

Prakticka ovéfovaci Cast se vénuje zejména tématu urazii a dodrzovani bezpe¢nostnich
pravidel. Pro zaky odbornych ucilist s truhlafskym zaméfenim jsem pripravil testy,
jejichz ucelem je ovéteni teoretickych znalosti dodrzovani pravidel bezpecnosti prace
a pristupu k praci na vycvikovych dilnach uciii. Oba testy obsahuji deset otazek
a prostfednictvim respondentti jsem obdrzel zpétnou vazbu, zda dotazované skupiny védi,

jak v praxi dodrzovat zasady bezpeCnosti prace a prevence.

4 Prace na orovnavaci frézce

Pred zapocCetim orovnavani prevedeme pravitko stroje do zadni polohy. Tim muzeme
obrabény dilec (prkno) opracovavat po celé Sifce. Prkno hoblujeme po levé strané
(vypouklé) a vedeme lehkym pfitlaenim pfes hoblovaci valec, ale nesmime prejizdét
rukama. Pokud je obrabény dilec krat$i nez 400 mm, je nutné pouzit kvili bezpecnosti
posuvny piipravek. V opacném piipad€, kdy je hoblovany dilec dlouhy, mizeme vyuzit
pomoc spolupracovnika. Je dulezité, aby pfi praci na frézce byla odkryta pouze Cast
hoblovaciho vélce, kterd je vyuzita pro orovnavani. Prace na stroji vyzaduje fadné
zaSkoleni pracovnika a upozornéni ho na zvysené riziko Grazu pii praci. Az delsi praxi si

osvoji dobré navyky k spravnému vyuziti stroje.
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Obrazek 20 Pracovni stiil a pravitko orovndvaci frézky (foto autor)

30



Obrdazek 21 Bezpecnostni prvky na srovaavaci frézce (foto autor)

5 Prace na tloustkovaci frézce

Z hlediska bezpecnosti neni prace na tloustkovaci frézce pii dodrzeni stanovenych
predpist tak nebezpecna. Stroj je vybaven hoblovacim, podavacim a odebiracim valcem.
Mechanismus stroje umoziiuje hoblovat dilce riznych tlousték, zpravidla v rozmezi 3 az
6 mm. Podavaci valec je drazkovany pro lepsi posun a odebiraci je hladky, aby nedoslo
k poskozeni ohoblované plochy. Hoblovaci valec pasobi svym otacenim proti obsluze
stroje, proto musi byt zafizeni vybaveno patkami proti zpétnému vrhu. Hobliny
oddélované pti obrabéni je nutné odsavat odsavacem pilin, aby byla zachovana kvalita

opracované plochy.

5.1 Udrzba stroje

1. Pfed zapocetim prace musime zajistit odpojeni stroje od elektrické sité. Tento
dulezity ukon je nutné provést proto, aby nedoslo k nechténému zapnuti jinou
osobou. Toto je obzvlasté dialezité, pokud pojistkova skfifi neni pfimo viditelna
od stroje, na kterém provadime udrzbu. Pokud je stroj vybaven jesté klasickymi

keramickymi pojistkami, je dobré jednu vySroubovat a ponechat si ji béhem
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vymény nozu u sebe. Vhodné je jest€ umistit k rozvadeci elektrické energie
tabulku s napisem, naptiklad "Pozor nezapinat “ nebo s jinou formulaci, ktera nas
upozorni na to, ze stroj nesmime uvést do provozu. Jedna se opravdu o velmi
dulezity krok pred zapoCetim prace, na ktery se v praxi trochu zapomina. Je nutné
na tento zdanlivé nedulezity krok zaky upozorriovat, aby se jim dostal takzvané
pod , kazi" a spravny postup se jim tak zautomatizoval. Pfi nedodrzeni danych

postupti mohou byt disledky fatalni.

JIT2109 JEMTY 199
"0, YHDI09 00 892

Obrazek 22 Hlavni elektro vypinac (foto autor)
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Obrazek 23 Vypinac stroje (foto autor)

Po odpojeni stroje od elektrické sité je nutné vyklidit pracovni prostor kolem
stroje, to znamena odstranit naptiklad odfezky, ohoblované zbytky, které Casto
zustavaji v pracovnim prostoru a dale odstranit hobliny a prach z mist, kam se
nedostaneme pii bézné udrzbé. Pouzijeme stlaceny vzduch zkompresoru
a odsavac pilin. Je dulezité pfipomenout, ze veskera pracovni ¢innost musi
probihat v fadné zapnutém anepoSkozeném pracovnim obleku as pouzitim
ochrannych bryli a ¢epice. Pfed zapocetim prace je také vhodné zkontrolovat

obsah dilenské lékarnicky.
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Obrazek 24 Cistént stlacenym vzduchem (foto autor)

Priprava pomtcek k vyméné hoblovacich nozi. K vlastni praci budeme
potfebovat: nastrény kli¢ zpravidla rozméru ¢. 14, pripadné ¢€.13, plochy Stétec,
nitrocelulozové tedidlo, nebo syntetické, které slouzi k odstranéni pryskyfice
z hoblovaciho vélce a ostatnich soucasti stroje. Déle usazovaci segment, Obrazek
25 Pomiicky k vyméné hoblovacich nozii (foto autor), ktery zajisti presné usazeni nozu
v hoblovacim valci, desku z preklizky, nebo sparové desky z masivu, rozméru cca
300x300 milimetrii, ktera nam poslouzi k zajisténi bezpecnosti pfi praci. Stlaceny
vzduch a kovovou Skrabku, nebo dlato a brousek na strzeni jehly na hoblovacich

nozich.
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Obrdazek 25 Pomiicky k vymeéné hoblovacich nozii (foto autor)

4. Pristoupime k vlastni vyméné hoblovacich nozi. Provedeme demontaz, nebo
zajisténi "odsunovace” rukou dle typu zafizeni. Ten slouzi pii orovnavani
materialu k tomu, aby nedoslo ke zranéni. ,,Odsunovac® je vybaven pruzinou,
ktera je pfipevnéna ke stroji a zakryva cast hoblovaciho valce, ktery v daném
okamziku nevyuzivame. Odstranime také uhlové pravitko nad hoblovacim
valcem. Pres hoblovaci valec polozime desku, abychom si pfi povolovani §roubti
chranili ruce pfed zranénim. U tohoto tkonu je tfeba dbat zvySené opatrnosti,
dochazi pfi ni Casto kurazim. Opatrn€ povolujeme Srouby a vizualné
zkontrolujeme, zda nejsou poskozeny. Pokud vykazuji znamky poSkozeni,

opotfebeni, musi byt vyménény za nové. Otupeny niiz vyjmeme a odlozime.
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Obrdazek 26 Bocni pohled na hoblovaci vdlec orovnavaci frézky (foto autor)

Obrazek 27 Vyjmuti hoblovaciho noZe (foto autor)
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Obrazek 29 Uvolnéni upinaciho zarizeni (foto autor)
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Obrdazek 30 Uvolnéni hoblovaciho noZe s bezpecnostnim prvkem (foto autor)

Po vyjmuti hoblovaciho noze, peclivé vycistime drazku pro ulozeni noze. Nejprve
"ofoukdme™ pracovni misto stlaenym vzduchem od prachu ajemnych
prachovych cCastic. Poté odstranime nanosy pryskyfice, nejlépe se osvédcilo
syntetické, nebo nitrocelulozové fedidlo, ptipadné aceton. Dukladné ocisténi
pouzder pro hoblovaci noze je velice dulezité pro usazeni vyménovanych
hoblovacich nozd. Pokud by v prostoru zustaly necistoty, mohlo by dojit
k vibracim pfi spusténi stroje, a tim k nespravné funkci stroje a ohrozeni zdravi
pracovnika. Proto je velice dilezité pii vymeén€ nozl na tuto skutecnost dbat! Po
zkontrolovani pracovniho postupu vezmeme novy naostieny niz a rucnim
jemnym brouskem krouzivymi pohyby prebrousime nékolikrat ostii noze. Poté
strhneme jehlu, ktera vznikla pfi strojnim brouseni. Je to dalsi dalezity ukon, ktery
je nékdy v praxi bohuzel opomijen a snizuje poté kvalitu obrobku. Piebrouseny
niz vlozime opatrné do upinaci drazky a pomoci usazovaciho segmentu usadime
ve vymezené poloze. Vizualn€ zkontrolujeme, zda se hoblovaci niz dotyka ostiim
usazovaciho segmentu. Pokud ano, jemné postupné dotdhneme rozpinaci liStu
valce. Znovu zkontrolujeme pozici noze, zda se pii dotahovani neposunul

z pozadované pozice. Pritdhneme Srouby vétsi intenzitou, znovu kontrolujeme,
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a jesté znovu pritahneme. Timto postupem budeme ménit vSechny hoblovaci noze

na nasi frézce. Frézky byvaji vét§inou osazeny tfemi az ¢tyfmi nozi.

Obrazek 31 Rucni prebrouseni hoblovaciho noZe (foto autor)
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Obrazek 33 Detail usazovaciho segmentu (foto autor)
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6. Po vSech vyse uvedenych pracovnich ukonech znovu provedeme kontrolu
dotazeni upinacich list jednotlivych nozi. Znovu je potifeba mit na paméti
dulezitost této pracovni Cinnosti. Pfi nedodrzeni by mohlo dojit k vaznym, zivot
ohrozujicim zranénim ak velkym materidlnim Skodam na stroji. Naposledy
prejdeme vSechny Srouby na odtahovacich klestinach od ¢isla 1 az po €islo 3 nebo
4. Kazda upinaci klestina ma své Cislo, které je shodné s rybinou na valci. Musime
davat pozor na to, aby Cislovani souhlasila na hoblovacim valci a utahovacich
segmentech. Nesmi se v zadném pfipadé zameénovat. Zkontrolujeme, zda
v pracovnim prostoru stroje nezustalo néjaké naradi, nebo jiné soucastky, které by
nas mohly pfi spusténi zranit, nebo poskodit frézku. Upevnime kryty a odstranime
zajistovaci pomucky. Zkontroluje vypina¢ na stroji, zda je v poloze "vypnuto."
Vratime zpét pojistku v pojistkové skiini, nebo uvedeme natazenim do provozu
jisti€. Kratkym zapnutim frézky vyzkous§ime chod stroje. Pokud nepozorujeme
chvéni, nebo jiné nezadouci chovani stroje, mizeme nasi vyménu hoblovacich
nozu povazovat za dokonCenou a spés$nou. Na konec jest€¢ jednou zakam
pfipomeneme, aby vzdy dodrzovali bezpednost pifi praci. Urazy na

dfevoobrabécich strojich jsou Casté a mivaji vazné nasledky.

Obrazek 34 Upevitovani hoblovaciho noZe po usazeni (foto autor)
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5.2 Bezpeénost prace na stroji

Vzhledem k tomu, ze v oblasti truhlafstvi je hodné Casté, ze i zkuSeni pracovnici utrpi
zranéni, klademe proto velky diraz na bezpecnost prace. Proto je tato kapitola vénovana
specialné bezpecnosti prace, teoretickému popisu toho, jaké urazy se stavaji, jak jim
predchéazet ajak motivovat zaky a pracovniky k dodrzovani bezpecnostnich pravidel.
Motivacni cast Skoleni obsahuje konkrétni piihody ze Zivota. Poté nasleduje prakticky

nacvik oSetfeni béznych trazi — zdravovéda.

5.2.1 Motivace Zaki k dodrzovani pravidel bezpecnosti prace

Stroje ve dievozpracujicim prumyslu jsou pro obsluhu velice nebezpecné. Jejich vysoké
fezné rychlosti a ostrost obrabécich nastroju jsou nebezpecnou kombinaci pro ¢lovéka.
Urazy zejména hornich kon&etin nebo o byvaji pro obsluhu mnohdy devastujici, nebo
kon¢i i jejich ztratou. Proto je nutné znovu a znovu opakovat obsluham stroju, a zejména
ucnum pii praktickém vycviku, dulezitost bezpecné prace. Vzdy je nutné se pii praci plné
vénovat danému pracovnimu ukonu. Nerozptylovat se dénim v okoli pracoviste, které
nesouvisi pfimo s praci. Byt "duchem" pfitomen a plné se vénovat praci. To je zakladni
predpoklad, jak se vyhnout pracovnimu trazu. Dalsim dilezitym predpokladem pro
bezpecnost pfi praci je mit v pracovnim prostoru stroje poradek. Nemit nic "pod nohami".
Pouzivat vzdy predepsané ochranné prostiedky, jako jsou bryle a upnuty pracovni odév
a bezpeCnostni obuv. Vyvarovat se pii praci noSeni Sperkd, prstent, fetizka
a naramkovych hodinek. Pokud mé pracovnik dlouhé vlasy, je potieba je fadné zakryt.

Pokud nedodrzime tyto zasady, muze dojit k zachyceni strojem.

Pripad z vlastni zkuSenosti: ,, P7i orovndvani deskového materidlu — prken se mi stal
pracovni uraz. Pri prdci jsem zcela nedodrzel pracovni postup a pri posunu prkna pres
hoblovaci valec doslo k jeho prudkému vyrazenti z ruky. Stalo se tak diky zarostlému suku,
ktery se pri hoblovani rozsypal a prkno vymrstil. Ve velké rychlosti jsem ukazovackem
zavadil o hoblovaci valec. Nehet a prstové hizko bylo strojem uhoblovano. Nastésti pro
mé byl prst uhoblovan jen castecné. Doslo ke krvdaceni a naslednému Soku. Musel jsem
podstoupit [ékarské oSetieni. Pourazovy stav byl velice neprijemny, brnéni koncetiny
a bolest. V. mém pripadé jsem mél velké Stésti, prst se zcela zahojil a jsem bez ndsledkii.

¢

Bylo to pro mé velké varovdni a od té doby si davam vétsi pozor pri prdci.

Pribéh mého otce: ,,Muij otec pracoval cely Zivot jako tesar. Na ucilisté nastoupil v roce

1958. Béhem vyuky praktického vycviku pracoval na pdsové pile, rezal kratké obrobky.
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Meél pouzit pomocny pripravek k posouvani. To z néjakého ditvodu neudélal. Zpiisobil si
vdzné zranéni ukazovacku, cely si jej prorizl. Nastésti o prst neprisel a zahojil se, ale ne
zcela. Od urazu az do dnesnich dnii, coz je pres padesdt let, mu liZko prstu a nehet roste

rezem rozdeéleny.

Nékolik mych kolegt z oboru takové §tésti nemélo a pfislo o prst, nebo jeho Cast. Je tieba
se z téchto piipadu poucit a myslet pfi praci na to, ze zdravi ma ¢lovek jen jedno. Tématu
urazii a dodrZzovani bezpeCnostnich pravidel se vénuji i v praktické casti, kde jsem

pfipravil dotaznik pro zaky praktickych predmétt na truhlafskych ucilistich.

Obrazek 35 Zasady bezepcnosti prace na frézkdach (foto autor)
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DESATERO BEZPECNOSTI PRACE
na kotouéovych pilach

1. Pouzivejte jen kotoucéové pily, které jsou nalezité sefizeny
a vybaveny ochrannym zafizenim.

2. Pfed zahajenim préace se presvédéte, zda pilovy kotoué a
ostatni zafizeni jsou v ndlezitém stavu.

3. Pamatujte, Ze vhodny ochranny kryt, rozviraci klin, poda-
vaci zafizeni a pracovni pomucky jsou nejspolehlivéjsi
ochranou.

4. P¥i vSech pracovnich operacich ddvejte pfednost mecha-
nickému, /strojnimu/ posuvu materidlu k pilovému
kotouéi. ¢

5. Ochranny kryt zvySuje vasi bezpeé&nost, a proto ho poui
vejte vidy tak,aby v nejvé&tsi mife prekryval pilovy kotout

6. Chraiite se pfed zran&nim zp&tnym vrhem materiélu a
pouzivejte rozviraci klin. Klin musi odpovidat pouzitém:
pilovému kotouéi a byt upevnén vidy tésné za nim.

7. Vénujte pozornost volbé a upevnéni pilového kotouce a
dbejte, aby byl vidy spravné nabrousen. Nepouzivejte ko-
touce poskozené.

8. Pfed fezem prohlédné&te material uréeny k fezani, nejsou-
li v ném hieby nebo uvolnéné suky apod. Netlaéte mate-
ridl do fezu pfimo té&lem, nebo ndsilim, a nestavte se do
roviny pilového kotouée, nybrz stranou.

9. Dodrzujte poradek kolem stroje. Nenechavejte na stole pi-
ly hromadit odfezky. Neodstraiujte je vS§ak pouhou rukou,
ale pouzijte lat'ky, koliku apod.

Pamatujte, Ze upravy, opravy i €iSténi stroje je dovoleno
pouze za klidu pilového kotouce.

10. Na praci se vidy plné soustiedte a nerozptylujte se po-
zorovanim okoli.
Po skonéeni prdce neodchazejte od stroje pokud neni zce-
la v klidu a zajistén proti spusténi nepovolanou osobou.

la

e
o (emice) Praha

Obrdazek 36 Zasady bezepecnosti prdce na pilach (foto autor)

5.2.2 Zdravovéda

Pro poskytnuti prvni pomoci je dilezité mit dobré znalosti a ty mit procvicené i prakticky.
Dotazovanim mezi kolegy truhlafi jsem zjistil, ze nej¢astéjSimi urazy, které utrpéli jsou
fezna poranéni rukou, amputace, urazy oka zpusobené zpétnym vrhem opracovavaného
materialu, odlétnutou tfiskou nebo sukem. DalSim ¢astym jevem je ¢astecna ztrata sluchu
jako nemoc z povolani. VSem témto zdravotnim problémum se da predchazet duslednym
dodrzovanim pravidel bezpeCnosti prace a nosenim ochrannych pracovnich pomicek.
Dulezité pro uspésné zvladnuti prvni pomoci pii trazech jsou dobré teoretické znalosti,

zachovani klidu a rozvahy.

5.2.3 Poskytnuti prvni pomoci

Zamétime se na urazy, které uvedli zkusSeni truhlafi jako prodélané v praxi.
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Rezna poranéni — zakladnim krokem je zastavit krvaceni zvednutim rany nad urovei
srdce v kombinaci s pisobenim tlaku na ranu. RozliSujeme tepenné a zilni krvaceni.
U tepenného krvaceni provedeme stisk pifimo v rané a pokud mozno nepovolujeme do
ptijezdu zachranné sluzby. Soustfedime se na stisk tlakového bodu — ,, misto, kde je tepna

dobre dostupna a ma pod sebou pevny podklad (kost), ke kterému ji Ize pritlacit.

(Bydzovsky, 2001)
vrstvu a za mirého tlaku

l ? utahujeme cely obvaz

konéetinu zvedneme nad troven srdce, stlagime
tlakovy bod a pfilozime sterilni kryti

- TLAKOVY OBVAZ
ixacnim obinadlem prichytime tlakovou

konéetinu ulozime
do Satkového zavésu

Obrazek 37 Tepenné a Zilni krvdaceni — zdstava tlakovym obvazem (Petrzela, 2007)

Cizi téleso v oku je pomé&mé &asty problém. Castecky prachu & jina vétsi télesa se mohou
dostat na spojivku o¢niho vicka nebo pfilnou na o¢ni bulvu. Pokud je cizi téleso pod
vickem pokusime se jej vyplavit destilovanou vodou nebo pitnou vodou, piipadné
odstranime Cistym kapesnikem. V pfipadée pfilnuti télesa na o¢ni bulvu nebo duhovku
vyhleddme okamzit¢ 1ékatkou pomoc. Na oko pfilozime sterilni obvaz a Setrné jen

prevazeme, aby netla&il. (Splichalova, 2002)

Sok je stav, pfi kterém dochazi k selhani krevniho ob&hu a organismus tak trpi
nedostatkem zivin a kysliku. Pfi uraze mize byt i smrtelnou komplikaci. Pfiznaky Soku
jsou zrychlena tepova frekvence, nitkovity pulz, studeny pot, ties, bledost, apatie,
zrychleny a povrchni tep a pocit zizn€. V ramci poskytnuti prvni pomoci je dulezité
polozit zranéného do protiSokové polohy. To znamena zvySeni dolnich koncetin asi o 30

cm, nebo je zvednout az kolmo k té€lu. Zajistime tepelny komfort, pocit zizn€ snizujeme
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svlazovanim rt, tiSime bolest aco nejdfive zajistime transport do nemocnice.

(Bydzovsky, 2001)

Obrazek 38 Prvni pomoc pri Soku (PetrZela, 2007)

Amputace a ztratova poranéni nejcastéji postihuji horni koncetiny v riznych urovnich.
Pfi poranéni dojde k uplnému oddéleni casti lidského téla a naslednému smiSenému
krvaceni. Zasadou prvni pomoci je ranu sterilné zakryt a stlacit, abychom =zastavili
krvaceni. V pifipadé¢ masivniho krvaceni pfilozime zaSkrcovadlo. Amputat chladime
nepiimo vodou nebo kousky ledu. Zajistime okamzity pfevoz do nemocnice, v piipade

velkych amputaci volame zachrannou sluzbu. (Bydzovsky, 2001)
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6 Pisemna prace

K ovéfeni teoretickych znalosti, které zaci ziskaji pfi teoretické vyuce, jsem vytvoril dva
testy bezpe€nosti prace a zakladnich pravidel udrzby stroje. Oba pisemné testy se skladaji
z 10 otazek, kde zaci voli pouze jednu spravnou odpovéd z moznosti a), b), ¢) nebo d).
Testy provedou kontrolu BOZP pied praci na stroji, kontrolu bezpecnostnich prvku stroje.
Zaci by si méli byt védomi, e musi dodrzovat zakladni pravidla bezpe¢nosti prace, aby
nedoslo ke zranéni. Je dobré piipomenout piiklady z vlastni praxe nebo zivota, které jiz
slySeli v teoretické vyuce, varovat je pied nebezpecim a vStipit jim zasady bezpecnosti
prace. Toto povazuji za jeden z nejdulezitéjSich ukolt ucitele praktickych predmétu.
Proto je vhodné, aby pred tim, nez je Zakiim dovoleno pracovat na stroji, absolvovali tyto

testy.

Prvnim testem jsem provéfil znalosti na zacich Vyssi odborné skoly a Stfedni primyslové
Skoly v Rychnové nad Knéznou, obor truhlar a Stfedni Skoly femesIné v Jaroméfi, obor
truhlaf. Test byl predlozen 20 zaktim 2. a 3. ro¢niku. Test nebyl dvéma zaky kompletné
vyplnén, a proto nebyl zatazen do vysledku prace. Z vysledkia vyplyva, ze 89 % zaki ma
vyborné teoretické znalosti atest vyplnilo bezchybné. Zbylych 11 % odpovédélo na
otazky se dvéma chybami. Pro zpusobilost pro praci na stoji je tieba ziskat minimalné 90

% bodt. Dva zaci tak nebyli zpasobili pro praci na stroji z pohledu bezpecnosti prace.

1. Test bezpecnost pri praci a udrzbé stroje:

1) Pred zapoCetim prace na frézce je nutné dodrzet tyto zasady:

a) Mit upnuté rukdvy na pracovni bliize, pouZit ochranné bryle, cepici, rukavice, ochranu

sluchu.
b) Nemusim nic kontrolovat a mohu zacit ihned pracovat.
¢) Zkontroluji vizudalné stroj a ihned mohu pracovat.

d) Mit upnuté rukavy na pracovnim obleceni, pouZit ochranné bryle, ochranu sluchu

a vizualné zkontroluji stroj.

2) Pii praci na orovnavaci frézce musim dodrzovat tyto zasady:
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a) Pri orovndvani mohu prejizdét rukama pres hoblovaci vdlec, ale jen se zvySenou

opatrnosti.

b) Pri orovnavani nesmim prejizdét rukama pres hoblovaci vdlec a nemusim pouzivat

odsunovac rukou.
¢) Bezpecnost pri prdci dodrzujeme dle viastniho uvdzeni.

d) Je nutné dodriovat vS§echny bezpecnostni zdasady, zejména nepiejizdét pies hoblovaci

valec rukama a pouZivat odsunovac rukou.

3) Ochranné pracovni prostfedky nutné pro praci na truhlaiskych frézkach:

a) Montérkové kalhoty a bhiza s upinanim rukavii a nohavic, Cepice, bryle, rukavice,

pouzdro na bryle.
b) Montérkové kalhoty, rukavice, rucnik a mydio.
¢) Montérkové kalhoty a blizu, epici a obuv s protiskluzovou podrdzkou.

d) Montérkové kalhoty a blizu s moZnosti upnuti rukavi a nohavic. Ochranné bryle,
Cepici, chrdnice sluchu a vhodnou pracovni obuv s ocelovou, nebo kompozitovou

ochrannou Spici.

4) Pred vyménou hoblovacich nozu je nutné dbat na to aby:
a) Nebyl v okoli stroje neporadek a nepohybovaly se tam osoby.

b) Nebyl v bezprostiedni blizkosti stroje neporadek, na pohybujici se osoby nemusime

brdt zretel.
¢) Nemusime dodrzovat Zddné bezpecnosini zdsady.

d) Stroj byl zajistén proti spusténi (nap¥. vypnut hlavnim vypinacem mimo stroj, nebo
napriklad vyjmutim pojistky). Pracovni prostor stroje a jeho okoli musi byt Cisty s volny.

Zamezit pristupu jinych osob ke stroji béhem vymény hoblovacich noZi.

5) Hoblovaci noze pro vymeénu musi spliiovat tyto podminky:

a) Musi byt naostrené a odpovidat rozmérové hoblovacimu vdici.
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b) Musi byt naostrené a mit strienou jehlu rucnim brouskem. Rozmérové nemusi

odpovidat hoblovacimu valci a mohou vykazovat znamky mirného poskozeni.

¢) Hoblovaci noze musi byt iadné strojné nabrouseny a pied pouZitim striena jehla
rucnim brouskem. NoZe nesmi vykazovat Zadné znaky poSkozeni a musi odpovidat

rozméry a parametry danému stroji.

d) Nesmi byt mensi nez vyménované hoblovaci noZe.

6) Udrzba strojt pied praci a po praci.

a) Pred pouZitim stroje je nutné stroj vizudlné zkontrolovat, prekontrolovat mechanické
Casti stroje a doplnit mazivo v mazaci bodech. Dbdt na to, aby v pracovnim prostoru

nebyl neporadek.
b) Neni nutné kontrolovat ani Cistit stroj.

¢) Stroj Cistime pouze po pracovni cinnosti a mazdni provddime jednou za tricet dni,

pokud to uzndme za vhodné.

d) Pred pouZitim stroje je nutné stroj vizudalné zkontrolovat, mechanické casti nemusime

kontrolovat a mazdni provadime dle uvdzeni.

7) Udrzba stroje a elektrozafizen.

a) Provadime pravidelnou kontrolu stroje vcetné elektrickych rozvodii a elektromotoru.
Dbame na to, aby se v téchto prostorech nehromadily necistoty a prach. Hromadénim

prachu by mohlo dojit k vybuchu a ndslednému poZdru.
b) Stroj udrzujeme v cistoté, elektromotory a elektrické rozvody nejsou soucdsti udrzby.

¢) Provddime pravidelnou kontrolu stroje vcetné elektrickych rozvodii, varidtor
a elektromotory nemusime kontrolovat. Dbame na to, aby se v téchto prostorech

nehromadily necistoty a prach.

d) Provddeni pravidelné udrzby neni vyZadovano.

8) Pfi vzniku pozaru na pracovisti:

a) Urychlené zacneme hasit stroj hasicim pristrojem.
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b) Stroj odpojime od elektrické sité, poté pouzijeme k haSeni hasici pristroj
¢) Stroj odpojime od elektrické sité a cekame na prijezd hasici

d) Stroj odpojime od elektrické sité, pokud je to moiné okamZité volame HZS a zdroveii

se pokusime oheri uhasit hasicim pristrojem, ktery je ve vybaveni dilny

9) Pti zranéni osoby na pracovisti volame zdravotnickou zachrannou sluzbu telefonnim
Cislem:

a) 158

b) 155

c) 112 nebo 150

d) 156

10) Pro piivolani Hasi¢ského zachranného sboru CR pouZijeme telefonni &islo:
a) 158

b) 155

c) 112 nebo 150

d) 156
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2. Test dodrzovani bezpec¢nostnich zasad:

1. Pouzivani predepsanych ochrannych prostiedka:
a) je povinné u staciondrnich strojii
b) je povinné p¥i prdci na vSech strojich
c) neni povinné

d) je nauvdzeni obsluhy stroje

2. Coje nutné pred pracovni ¢innosti odlozit?
a) prsten, fetizek, naramek nemusime
b) fetizek, ndramkové hodinky, prstynek nemusime
¢) nemusime odkladat zadné véci
d) vidy je nutné pred praci odloZit vSechny Sperky, ozdoby a ndramkové
hodinky

3. Pouzivani bryli a chranici sluchu
a) neni nutné
b) jen pri praci na okruznich pilach
¢) vIdy p¥i praci na difevoobrabécich strojich

d) jen bryle pri prdci na bruskdch

4. Pouzivani ochrany dychacich cest (respirator)
a) je nutné pouZit p¥i pracich se zvySenou prasnosti, napy. brouseni, aplikace
ndtérovych hmot
b) je na uvdzeni Zdka praktického vycviku
c) nemusime pouZivat

d) pouzivdme jen pri prdci na orovadvaci frézce

5. Dodrzovani bezpecnostnich zasad pii praci na dfevoobrabécich strojich
a) musime dodrZovat pouze pri prdci na staciondrnich strojich
b) musime dodriovat na viech strojich a je nutné se vidit pokyny vyrobce
c) musime dodrZovat pouze na rucnich elektrickych strojich

d) musime dodrZovat pouze v dilndach, na prdci pri montazi se nevztahuji
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6.

10.

Co vSe musime dodrzet, abychom pfedesli pracovnimu trazu

a) nerozptylovat se pri praci

b) sezndmit se s obsluhou stroje a ¥idit se pokyny vyrobce nemusime

c) seznamit se s pokyny vyrobce stroje, dodriovat bezpecnostni pravidla
a nerozptylovat se

d) nemusime dodrZovat pokyny vyrobce stroji

Které z uvedenych polozek patii do povinného vybaveni truhlafského provozu

a) lékarnicka, kosté, lopata,

b) lékdrnicka, hasici pristroj, Zebrik

c) lékarnicka, mydlo, rucnik

d) lékarnicka, hasici p¥istroj, ochranné prostiedky, pracovni a bezpecnostni

pokyny pro prdci na strojich

Uved'te soucasti ochranného obleCeni pfi praci na dievoobrabécich strojich.

Uved'te tfi priklady:

Uved'te ochranné pracovni pomiucky pii praci na dievoobrabécich strojich.

Uved'te tfi priklady:

Jaké musite dodrzovat zasady bezpeCnosti prace, abyste predesli pracovnimu

urazu? Uved'te tfi priklady:
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K provéfeni znalosti druhym testem jsem vyuzil stejné respondenty, tedy zaky Vyssi
odborné skoly a Stfedni primyslové Skoly v Rychnové nad Knéznou, obor truhlar
a Stfedni Skoly femeslné v Jaroméfi, obor truhlar. Test byl predlozen stejnym 20 zakim
2. a 3. ro¢niku, jako prvni test, ale pfiblizné s mésicnim odstupem. V meziobdobi byla po
dohod€¢ s mistrem odborného vycviku bezpecnostni pravidla v hodinach praxe
zdlraznovana v duchu hesla ,,Bezpecnost na prvnim misté“. Test byl kompletne vyplnén
vSemi zaky. Z vysledka vyplyva, ze 90 % zakl ma vyborné teoretické znalosti a test
vyplnilo bezchybné. Zbylych 10 % odpovédélo na otazky s jednou chybou, ale i to stacilo
na to byt zpasobily pro praci na stroji. Pro zpisobilost pro praci na stoji bylo tieba ziskat
minimaln€ 90 % bodu. Opakovani bezpeCnostnich pravidel a diraz na jejich dodrzovani
ma urcité€ svij vyznam. Obzvlast by tomu tak mélo byt u obort, kde je riziko pracovniho
urazu tak veliké jako u oboru truhlaf.  Za slabinu tohoto testovani by mohla byt
povazovana kontrolni skupina o velikosti 20 zaku. Nicméné vysledky testu byly pomérné

jednoznacéné kladné, a proto bych povazoval skupinu dostatecnou pro stanoveni zaveéru.
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ZAVER

Opracovani dfeva a zpracovani ostatnich primyslovych matriald v dfevozpracujicim
prumyslu je téma velice obsahlé. Svou praci jsem chtél teoreticky popsat zpracovani
dfeva, pro mé nejlepSiho materialu v dfevozpracujicim priamyslu, ale hlavné zduraznit
dulezitost dodrzovani bezpeCnosti prace, prevenci pracovnich urazi a dodrzovani

stanovenych pracovnich postupt.

Snahou prace bylo ukazat, jak je v rizikovych oborech, mezi které fadim i obor truhlar,
dilezité mit vyborny teoreticky zaklad z oblasti pravidel bezpecnosti prace, prevence
pracovnich traza a znalosti pracovnich postupt pii uzivani a adrzbé stroje. Zkvalitnéni
teoretického zakladu a ziskani védomosti v t€chto oblastech mize uspésné propojit teorii
spraxi avni vyrazné zmenSit riziko zranéni pracovnika ¢i poskozeni stroje. Pro
propojeni teorie s praxi jsem vyuzil ukdzku prace na konkrétnim stroji, na tloustkovaci
a orovnavaci frézce a také jeho udrzbu. Teorie Gzce souvisi s praxi a pouze propojenim
obojiho, plné soustfedéni na praci, a hlavné respekt ke stroji, na kterém pracuji, zvySuje
kvalitu pracovniho vykonu a je zarukou profesionality. Na druhou stranu snizuje riziko

pracovnich urazt a prechazi porucham stroju.

S ohledem na fakt, ze obor opracovani dieva je velmi rizikovy obor z pohledu Cetnosti
pracovnich urazq, a dale na zaklade svych vlastnich zkuSenosti z praxe, jsem velkou ¢ast
praktické casti vénoval motivaci studentd k dodrzovani bezpeCnostnich pravidel,
prevenci pracovnich Graza a poskytnuti prvni pomoci. Jako dobrou motivaci pro zaky
v oblasti dodrzovani pravidel bezpecnosti povazuji sdileni skutecnych zivotnich piibehu,
které jsem sam zazil ja nebo mi kolegové. Tento zpisob motivace zapusobil i na mé
v dobé mé odborné piipravy a pusobi doposud. S pfibyvajici praxi a zautomatizovani si
nékterych pracovnich postupti muze bdélost v oblasti bezpecnych pracovnich postupt
klesat. Proto je duleZité neustale myslet na to, abychom se nestali jednim z realnych

ptibeht, ktery sice mize motivovat, ale je nevratny pro toho, kdo pracovni traz utrpél.

Vérim, ze prevazné prakticka ¢ast mé bakalaiské prace napomize k bezchybnému

zvladnuti teorie v praxi.

Pfi psani své bakalafské prace jsem vyuzil odbornou literaturu a zkuSenosti ze své

soukromé praxe a informace od mych kolegt z truhlarské praxe.
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