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Cislo|nazev pracovisté
1 CNC pasova pila @
2 odsavaci systém | ] | ; —
3 |CNC frézka 45800
4 CNC srovnavaci frézka
3 montazni pracovisté
6 lis na obruce
7 oblast k vypaleni sud
8 crozing machine (frézka)
9 kolikovacka
10 |lis na sparovku
11 | ohybac, dérovacC a nytovac obrucCi
12 | pasova pila
13 | CNC frézka (profilovani hlav)
14 |kontejnery na odpad se sacim Pfiloha &. 4
agregatem Technologicky vykres [1:100
15 |plynovy horak Vojtéch Pechar
16 | ventilator
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