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Anotace

Tato bakalafska prace (BP) se zaméfuje na moznosti vzorovani jednoduchych (2D)
zakarskych tkanin v kombinaci s barevné snovanou osnovou. BP je zamétfena na dvé
hlavni ¢asti: zajisténi definované barevnosti osnovnich niti, ktera se vyjadiuje na zakladé
snovaného vzoru a zajiSténi vazebného vzoru feSeného zakarskym proSlupnim
mechanizmem. Uvodni ¢ast BP fe§i popis elektronického akarského proslupniho
mechanizmu, moznosti vkladani a opakovani vzoru v tkaniné a zakladni pfipravu
vstupniho materidlu. Déle byly v BP zminény moznosti vzorovani v tkaninach a vazebni
moznosti vyuzivané jak v listovych, tak zakarskych jednoduchych tkaninach.

Prakticka ¢ast BP byla provedena v prostorach laboratote tkani KTT FT TUL na
jehlovém tkaci stroji SOMET s elektronickym zakarskym proSlupnim mechanizmem
STAUBLIL

Dale tato bakalarska prace obsahuje nahled na zakladni postup a moznosti pii
praci s navrhem motivu v CAD systému EAT DesignScopeVictor. Zavérem bylo
provedeno slovni zhodnoceni vlivu barevného snovani, zakarského vzoru a

konstrukénich parametrii na finalni vzhled tkaniny.

Klicova slova

Tkani, zakarsky vzor, snovani, snovany vzor, raportovani, CAD systém



Anotation

This bachelor's thesis (BT) focuses on the patterning possibilities of simple (2D) jacquard
fabrics in combination with a fancy woven warp. BT is focused on two main parts:
ensuring the defined color of the warp threads, which is expressed on the basis of the
woven pattern, and ensuring the binding pattern solved by the jacquard shedding
mechanism. The introductory part of BT deals with the description of the electronic
jacquard shedding mechanism, the possibility of inserting and repeating the pattern in the
fabric and the basic preparation of the input material. Furthermore, BT mentioned the
possibilities of patterning in fabrics and the weaving possibilities used in both leaf and
jacquard plain fabrics.

The practical part of BT was carried out in the premises of the KTT FT TUL
weaving laboratory on a SOMET needle weaving machine with an electronic STAUBLI
jacquard shedding mechanism.

Furthermore, this bachelor's thesis contains an overview of the basic procedure
and possibilities when working with the design of a motif in the DesignScopeVictor CAD
system. In conclusion, a verbal evaluation of the effect of color weaving, jacquard pattern

and construction parameters on the final appearance of the fabric was carried out.
Keywords

Weaving, jacquard pattern, warping, woven pattern, pattern repeating, CAD system
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1. Uvod
Konstrukce a postupy jednoduchych 2D zakarskych tkanin jsou zname. 90-98%

zakarskych tkanin je vytvofeno v kombinaci s barevnosti hladké tkaniny a tkaniny v
kombinovaném efektu barevnosti. Zde jsou piesné dana pravidla pro konstrukci.

V pramyslu maji konstrukce zakarskych tkanin s propojenim se snovanym
vzorem odlis§ny postup a nejsou zde dany zakladni standardy postupd, proto bylo nutné
zmapovat moznosti a vlivy na vyrobu takové zakarské tkaniny.

Cilem bylo proniknout do moznosti snovanych vzori a zakarskych vzoru s
vysledkem navrzeni konstrukcniho feSeni a stanoveni postupu vyroby 2D zakarské

tkaniny v kombinaci se snovanym vzorem.

10



2. Teoreticka cast

Konstrukéni feSeni tkanin je ovlivnéno nejenom materialni strankou vstupnich niti, ale
také pozadavkem na jejich barevnost. Téma bakalafské prace je zamétfené na konstrukcni
feSeni tkaniny, v které se kombinuje vazebni vzorovani dané obrazovou predlohou pro
zakarsky vzor a barevné nasnovanou osnovou vychazejici ze snovaného vzoru. Zakladem
pro dosazeni synergického efektu mezi vazebnim vzorem a barevnym vzorem je
porozumeéni zakonitostem jak konstrukce tkaniny, tak i vyroby tkaniny z pohledu

technologického postupu a strojniho zafizeni pouzitého pro realizaci.

2.1 Snovani

Pti technologické operaci snovani se zajist'uje previnuti niti z civek na osnovni valy, a to
v pozadované: §ifce tkaniny (cm), dostavé niti v osnové a ttku (cm™!), v celkovém poctu
osnovnich niti, délce tkaniny (m), snovaném vzoru, s definovanym tahovym predpétim
niti  vychéazejicim z mechanickych vlastnosti vstupni osnovni nité. Na zakladé
konstruk¢nich parametra tkaniny ve vztahu k Sifce tkaniny a dostavé niti v osnové je
nutno presnovat osnovni nit€ na osnovni val, a to jak snovadlem pasovym, tak valovym,
u které¢ho je mozné pfipravovat osnovu v partiich (sekcich) a to ve vztahu k civecnici.
Civecnice pro ulozeni pfedlohovych civek pro snovani jsou konstruovany pro 240-800

civek [1].

2.1.1 Snovani pasové

Pii tkani pestie tkanych a pestfe snovanych tkanin se osnova pfipravuje pasovym
snovanim. Pocet pasu vychazi z podilu celkového poctu niti osnovy a kapacitou
civecnice. Rozpis barev snovaného vzoru je nasledné ve stejném poradi zalozen do
civecnice o jeji celkové kapacité. V pripadé, Ze je celkovy pocet niti osnovy vétsi nez
kapacita civecnice, je osnova snovana v pasech. Jednotlivé barevné nité jsou nasledné
stahovany v pasu na snovaci buben, na ktery se osnovni nité navijeji v pIn€ dostave (plna
dostava je dostava osnovnich niti na osnovnim valu) a Castecné Sifce (CasteCna Sitka je

podilova sitka z vysledné §itky osnovy na osnovnim véale). Po nasnovani posledniho pasu

celkové §itky osnovy je osnova pievinuta ze snovaciho valu na osnovni val [1].
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V dnesni dobé je na trhu né€kolik vyrobci, ktefi nabizeji zmodernizované snovaci stroje
pro pfipravu osnovy. Jednim znich je spolecnost Karl Mayer, kterd nabizi 2 typy

snovadel, a to manualni a pln¢ automatické.

Moznosti snovacich stroju firmy Karl Mayer:

NOV-O-MATIC (Obr. 1, 2) je pln€ automaticky snovaci stroj, nabizejici vysokou rychlost
snovani a presnost, diky automatickému ur¢ovani posuvu pomoci laserem fizené regulace
posuvu (LVR). Nabizi tak vysokou produktivitu snovani (az do 1000 m/min). Dale jsou
vyuzivany laserem monitorované obvodové kontroly ve spojeni s kontrolou tloustky
vrstvy (LDR). Pracovni §ife snovaciho bubnu je 2,200 mm / 3,600 mm. Maximalni pocet

navedenych niti z civecnice je 800 [7].

Obr. 1: Automaticky snovaci stroj NOV-O-MATIC® 800 / 1000 [7]

12



Obr. 2: Snovaci stil s automatickym systémem taznych ty¢i a valecky s automatickym

oteviranim a vyrovnavacim valeckem [7]

ISOWARP (Obr. 3) je manualni snovaci stroj, ktery nenabizi plné automaticky provoz.
Vyrobce uvadi maximalni snovaci rychlost 1000 m/min. Velkou vyhodou je moznost

snovat na §ir$i snovaci buben. Tento buben dosahuje §ife az 5600 mm [7].

Obr. 3: ISOWARP manualni snovaci stroj [7]

PROWARP (Obr. 4) je mensi alternativou snovaciho stroje ISOWARP, u néhoz je Site

snovaciho bubnu 3600 mm. Rychlost snovani je maximaln¢ 1000 m/min [7].

13



Obr. 4: Snovaci stro PROWARP v¢. civecnice [7]

2.1.2 Snovani valové

Valové snovani je snovani v plné §ifi, ale Castecné dostave niti. Jedna se o snovani, které
je pro pestfe-snované osnovy nevhodné. Je vhodné pro jednobarevné osnovy. Osnova se
snove na snovaci valy. PoCet snovacich vala je dan celkovym pocCtem osnovnich niti a
kapacitou cive¢nice. Po nasnovani vSech snovacich vali se nasledné nit€ ze snovacich
valu pfevinou na osnovni val. Toto pfevijeni se nejcastéji provadi pii Slichtovani osnovy.
Neékteré osnovy (s menSim poctem niti) je mozné snovat pfimo, to znamena, ze

pozadovany pocet osnovnich niti se rovna kapacité civecnice a ve vysledku snovani neni

snovaci val, ale val osnovni [1].

2.1.3 Snovany vzor

Snovany vzor definuje rozpis barevnosti jednotlivych osnovnich niti v tkaniné, které
vytvoii podélné pruhovanou tkaninu. Zapis stiidy vzoru snovaného je ve vétsin€ piipada
uvadeén ve forme tabulky (Tab. 1, Obr. 5), ktera v jednotlivych radcich obsahuje vsechny
barvy pouzité v osnoveé a do odpovidajicich bunék jsou zapsany pocty niti, které tvori
jednotlivé barevné pruhy, a to v poradi v jakém jsou ve stfidé vzoru snovaného

usporadany [5].
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Barevnost osnovy je definovana poctem osnovnich niti v pruzich, Sitkou a po¢tem pruht.
Pro dodrzeni barevnosti je nutné pouzit pasové snovani, které dodrzuje poradi pasu a
jednotlivych barev. Snovany vzor tedy definuje Sitku Zzakarské tkaniny z pohledu
celkového poctu osnovnich niti [16].

Snovany vzor je mozné vytvofit o vétsSim poctu barevnych niti v porovnani se
vzorem hazenym. Snovany vzor vychazi z poctu barev v civecnici, kdezto tutek z poctu
podavaci barevné zamény prohozniho mechanizmu tkaciho stroje. Vice v podkapitole

2.6.

2.1.4 Rozpis snovaného vzoru
Pro konkrétni osnovu je vzor snovany urcen rozpisem vzoru snovaného a pii jeho tvorbé

je nutné zajistit symetricky vzhled tkaniny a spravné rozmisténi zvoleného motivu [5].

Tab. 1: Tabulka s rozpisem stfidy snovaného vzoru

Barevné zastoupeni Pocet niti

A - SEDA 35 35
B - CERNA 11 11 11 33
C - ZELENA 35 35
D - MODRA 35 35
STRIDA SNOVANEHO VZORU 138
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Stfida snovaného vzoru - Zsnvz
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Obr. 5: Znazornéni stfidy snovaného vzoru

2.2 Vzorovani tkanin

Vzorovani tkanin je jednou Casti spadajici do konstruk¢nich parametrti tkaniny ve spojeni
s definici provazani niti ve tkanin€ a definici vstupniho materidlu pro osnovu a utek
z pohledu barevnosti. V pfipadé propojeni s provazanim jedna se o vazebni vzorovani.
Vazebni vzorovani je nasledné rozdéleno na dvé skupiny: listové a zakarské. Ptistup
k zakarskému vzorovani je popsan v kapitole 2.2.2. Z pohledu barevnosti vstupniho
materidlu osnovnich a utkovych niti se jedna o skupinu péti moznosti uvedenych

v kapitole 2.2.1.

2.2.1 Barevné moznosti vzorovani tkanin
Pro barevné vzorovani tkanin vyuzivame barevnosti vstupnich niti v osnovni a utkové
soustaveé. Pro zajisténi barevnosti niti je mozné v ramci technologického postupu vyuzit
operace snovani, a tkani, ve kterém definujeme hazeni a podavani utkd u prohozniho
mechanizmu. Téma bakalafské prace je zaméfené na pestie snované efekty v zakarskych
tkaninéch.
Barevné vzorovani tkanin lze rozdélit na tyto zakladni skupiny:

a) Tkaniny v hladkém efektu (osnova i utek ve stejné barve)

b) Tkaniny v kombinovaném efektu (osnova a utek v odlisné barve)
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¢) Tkaniny v pestie snovaném efektu (dve a vice barev v osnové a jedna barva ttku,
které nasledné vytvoti podélné pruhy)

d) Tkaniny v pestfe hazeném efektu (dvé a vice barev v utku a jedna barva osnovy,
které nasledné vytvofti pficné pruhy)

e) Tkaniny v peste tkaném efektu (dvé a vice barev v osnoveé a dvé a vice barev

v utku, které nasledné vytvoti ¢tverce nebo obdélniky z pohledu barevnosti)

2.2.2 Vazebni vzorovani tkanin — Zakarské tkaniny

Néazev zakarskych tkanin je odvozen od nazvu zakarského proslupniho mechanizmu.
Prvni mechanicky zakarsky pro§lupni mechanizmus byl vyvinut ve Francii v letech 1804-
05 mechanikem a tkalcem Josephem-Marie Jacquardem, tim vylepsil piivodni design
dérného Stitku tkalcovského stavu Jacquese de Vaucansona z roku 1745. Dérné Stitky
ovladaly cinnost tkalcovského stavu a umoziovaly automatickou vyrobu slozitych

tkanych vzora [14].

Zakarské tkaniny rozlisujeme podle zptisobu pouZiti vazeb na:
1) tkaniny se zdkladnim i vzorovym efektem v oboustranné vazbé,
2) na tkaniny se zakladnim efektem v oboustranné vazbé a se vzorovymi
efekty v osnovni a utkové vazbé,
3) na tkaniny se zakladnim efektem v osnovni vazbé a se vzorovymi efekty

v utkovych vazbach [15].

Vazebni moznosti vzorovani zakarskych tkanin jsou dany slozitosti vstupni predlohy
obrazku. Zakarska tkanina je plo§ny nebo prostorovy utvar, ktery, na rozdil od listovych
tkanin, vznika kombinaci dvou a vice vazeb. Jednotlivé plochy obrazu jsou obsazeny
riznymi druhy vazeb, na zakladg, kterych je vzor prenesen do tkaniny. Kombinace vazeb

vychazi z vlastnosti tkaniny, které jsou definovany konkrétni aplikaci tkaniny.

2.3 Zakarsky proSlupni mechanizmus
Zakarsky proslupni mechanizmus tkaciho stroje je pouzivan pro tkani slozitj§ich vzor
tkanin, které neni mozné vytkat na tkacich strojich s listovym proslupnim mechanizmem.

Jedna se o tkani, kde vstupem je vstupni obrazova predloha, ktera nese informaci o poloze
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ploch a kfivek obrazu, které se maji do tkaniny v podobé provazani prenést. Vstupni
obrazové predlohy muzou byt spojené jak s odévni, tak i technickou aplikaci. U
technickych aplikaci, jedna se napfiklad o tkani airbagt, kde vstupni obrazova predloha
vychazi z technické dokumentace automobilu, vyztuze kompozitu apod. U odévnich nebo
bytovych textilii se jedna o rizné vytvarné obrazy, portréty, obrazy krajin ¢i jiné slozitéjsi
obrazce. Vzorovaci moznosti zakarskych tkanin jsou dany tim, ze zakarsky mechanizmus
ovlada samostatné kazdou osnovni nit na zaklade zdvizné $nlry a platiny, popt. skupinu
zdviznych $ndr v piipadg, Ze se vytkavany vzor v Sifce tkaniny opakuje. Zakarsky
mechanizmus je umistén nad tkacim strojem na specialni konstrukci. Zakladem
mechanizmu je platina, ke které je pripevnéna dlouha zdvizna $ilira spojena s niténkou.
Na druhé strané je k niténce pfipevnény protitah v podobd pruziny nebo zavazi. Zakarsky
mechanizmus lze rozdélit na dvé skupiny, mechanické nebo elektronické. U
mechanickych zakarskych proslupnich mechanizmi platiny jsou ovladany dérovanymi
kartami, ve kterych je vytlu¢en vzor — binarni kod (kde dirka znamené osnovni vazny bod
= binarni 1 = zdvih niténky, pIné misto v kart€ znamena utkovy vazny bod = binarni 0 =
stah niténky). Zdvizné $idry jsou navedeny v fadnici, ktera zajistuje rozte¢ a poradi
nitének [3].

Mechanické zakarské proslupni mechanizmy se v dne$ni dobé pouzivaji ojedinéle

u starsi tkaci techniky.

2.3.1 Elektronicky zakarsky proslupni mechanizmus

V dnesni dobé se vyuziva konceptu elektronicky fizeného zakarového proslupniho
mechanizmu. Zéakladni princip elektronicky fizenych zakarskych pro§lupnich
mechanizml vychazi z fizeni zdvihu a stahu platin pomoci moduld, ve kterych jsou
umisténé elektromagnety. Z pocitaCe je prendSen binarni kod, na jehoz zaklade je
elektromagnet uveden v Cinnost. Binarnim kodem jsou mysSleny programové zadané
vazné body, a to osnovni nebo utkové. Pro aktivaci elektromagnetu, a tedy pro zdvih
niténky, je v programu tkani potfeba osnovni vazny bod, tedy binarni 1. Tim dochazi ke
zdvihu a stahu platin pomoci elektromagneti, jimiz se ovladaji zdvizné Snury
s niténkami, tim vytvafi pros§lup a po zaneseni utku pozadovany vzor v tkaning.

Déle jsou v modulu umistény odpruzené zapadky, které jsou umistény na

protilehlych stranach elektromagnetu a jsou timto elektromagnetem pfimo ovladany [5].
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Platiny jsou osazeny ve specialnich modulech, které jsou spojeny se $nturami, v piipadé

firmy Stdubli, pomoci systému QUICK LINK (Obr. 6) [8].

Obr. 6: Staiibli MXV — modul s platinami a elektromagnety [8]

Dnesni elektronicky fizené proSlupni mechanizmy dosahuji rychlosti az 1100
zdvih/min. (zatimco u zakart fizenych dérovacimi kartami se pocitalo s rychlosti asi do
400 zdvihd/min.). Jako nejvétsi vyrobci jsou dnes firmy Stiubli (Svycarsko) a Bonas
Textile Machinery/VANDEWIELE (Nizozemsko).

Firma Stiubli ma v nabidce hned nékolik zakarskych mechanizmu. Kazdy z nich je

urCen pro dany typ vyrobku [8].

e Rada LX12/32/62 je uréena pro vyrobu tkanin mensich rozmérd, stuh a etiket.
Nabizi 192/448/896 platin. Pro tento typ stroje jsou pouzity moduly MX nebo
MXV [8].

e Rada SX PRO je ur&ena pro viechny plo§né tkaniny a technické textilie. Nabizi
moznost 2688 platin (21 fad x 16 modult, 1 modul obsahuje 1 blok a 1 blok
obsahuje 8 platin) [8].

e Rada LX PRO nabizi precizni zpracovani. Vyuziva se pro viechny plosné tkaniny
a technické textilie. Je nabizena ve vice variantach, a to 4,608 / 6,144 / 7,680

platin. Pro tento typ stroje jsou pouzity moduly MX PRO [8].
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e Rada LXXL PRO (Obr. 7) je nejvyssi fadou zakarského mechanizmu v nabidce
Staubli. Toto zafizeni nabizi moznost 25600 platin. V kombinaci 2 zafizeni LXXL
PRO s poctem platin 25600 je zde mozno dosahnout az 51200 platin [8], coz je

v dnes$ni dobé maximum a zadny jiny vyrobce takové moznosti nenabizi.

Obr. 7: Staubli elektronicky zakarsky pro§lupni mechanizmus LXXL PRO [8]

2.3.2 Radéni — navod $iiir do Fadnice

Nedilnou soucasti tkaciho stroje se zakarskym proslupnim mechanizmem jsou zdvizné
$niliry a jejich uspofadani na tkacim stroji. Uspotadani zdviznych $ndr zakarského
pro§lupniho mechanizmu se nazyva fadéni. Zakladem je fadnice (vrtand deska), ktera
slouzi k vedeni zdviznych $nur v poZzadovaném potadi a hustoté. Dirky v fadnici jsou
usporadany do kratkych fadkt a podélnych fad. Pocet direk v fadku bézné odpovida poctu
podélnych tad platin. Prvni zdvizna $iidira je v prvni dirce fadnice, coz je, pii pohledu od

brda tkaciho stroje, vlevo vzadu [5].

Zpusoby fadéni:
a) hladké — mizeme ho piirovnat k hladkému navodu do listd, je nejpouzivané;si
z divodu jeho univerzalnosti vzhledem k poloze vzoru, rozliSujeme jedno-

raportové — jeden vzor (stfida) na Sitku tkaniny, vice-raportové — opakovani vzoru
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(stfidy) na Sitku tkaniny. Pocet niti ve stiidé vzoru nepfesahuje pocet platin
(vymezenych pro vzorovani) pouzitého proslupniho mechanizmu [12].

b) zpatecni — obdoba zpateCniho navodu do list, je vhodné pro vzory symetrické
podle osy Y [12].

c) smiSené — muzeme prirovnat k dilovému navodu do listl, je kombinaci hladkého

a zpateCniho fadéni, vhodné pro kusové vyrobky [12].

Hladké radéni — zdvizné Snary jsou pii tomto fadéni v ramci celé stiidy navedeny do
fadnice shodnym zptsobem. K prvni platin€ pfipada prvni zdvizna $ntra. Kazda platina
tedy ovlada jednu zdviznou $titiru, a tim je zajiSténo individualni ovladani kazdé osnovni
nit¢. Hladké fadéni umoziuje tvorbu vzoru, u kterého pocet niti ve stfidé nepresahuje
pocet platin zakarského pracovniho ustroji. V pripadé, ze se vzor opakuje na Sitku tkaniny

X-krat, je na jednu platinu zavéseno X zdviznych $iitr [5].

Zpatecni radéni — toto fadéni je urCeno pro tvorbu vétSich symetrickych vzora, které
maji ve stfidé az dvojnasobny pocet osnovnich niti, nez je pocet platin zakarského
proslupniho mechanizmu. V prvni poloviné stiidy vzoru jsou zdvizné $nlry navedeny
hladce, a ve druhé poloviné stiidy vzoru jsou zdvizné $nury navedeny opacné tak, ze
$nura z posledni platiny neni pouzita a prvni otvor v ramci druhé poloviny osnovni tfidy

zustane prazdny [5].

SmiSené Fadéni — pii tomto fadéni vyuzivame kombinaci obou predchozich zplisobu.

Pouziva se pii tkani tkanin s bordurou, které maji odlisny vzor pady [5].

2.4 Moznosti vzorovani zakarskych tkanin

Pojem ,,zakarska tkanina“ oznacuje tkaninu s tzv. figurdlnim vzorovanim, tj. vazebné
vytvorenymi vzory jak pro osobni spotfebu odévni a domacenskou, tak i technické
aplikace (tvary: geometrické, kvétinové, technické aplikace: vyrobu airbagt, vyztuze
kompozitu atd.). Pfi zpracovani zakarské tkaniny vychazi konstrukce z kombinace vazeb.
Kazda vazba nese své charakteristické uspotradani vaznich bodu, které vytvari strukturu
povrchu tkaniny. Provazani jednotlivych mist nasledné uruje nejenom mechanické,
povrchové a uzitné vlastnosti, ale také vlastnosti estetické. Rlizna kombinace vazeb zajisti
pii stejné predloze riizny vysledny charakter tkaniny, na rozdil od tkaniny listové, kde se

podili na licni strané tkaniny pouze jeden druh provazani. Mimo vazebni moznosti
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vzorovani je mozné v tkaninach zakarskych, stejn€ jako v listovych vyuzit kombinaci

s barevnymi nitémi v osnové nebo v utku nebo v osnové 1 utku [5].

Pti vzorovani v zakarskych tkaninach vyuzivame rozde€leni na zékladé opakovani stridy

vzoru v §ifce tkaniny, kde fadime:

a)

b)

Jedno-raportové (jedno-stfidové) vzory —jedna se o konstrukci tkaniny kde stfida
vzoru tkaniny je stejna jako Sitka tkaniny.

Vice-raportové (vice-stfidové) — jedna se o tkaninu kde stiida vazby je podilova
co do sitky tkaniny. Vzor se v Sifce tkaniny opakuje. PoCet opakovani je dano
poctem vzorovych platin a konstruk¢nimi parametry tkaniny z pohledu dostavy

osnovnich niti.

Dale vzorovani rozdélujeme na zakladé rozlozeni vzoru v plose stfidy, kam radime:

c)

d)

Celoplosné vzory —jednotlivé motivy vzoru piechazeji ze stiidy do stfidy v ramci
opakovani stiid v ploSe tkaniny. Jednotlivé plochy a kfivky motivu pokryvaji
celou plochu tkaniny. Pfi vzorovani v kombinaci s pestie-snovanou osnovou je
nutné zajistit dostatecné velké plochy ve vzoru tkaniny pro prezentaci osnovni
soustavy z licni strany tkaniny. Pfi malych plochach snovany vzor definujici
barevnost osnovy nevyniké na lici tkaniny, coz je konstrukéné nepfipustné u

pestfe-snovanych tkanin.

Pudové vzory — jednotlivé motivy jsou usazeny do plochy, ktera se nazyva puda.
Motivy se nedotykaji, jsou pln€ ohraniceny pudou. Obecné, z pohledu velikosti
pudy je jeji velikost daleko vétsi, nez je velikost plochy motivi do puady
vlozenych. Toto konstruk¢ni feSeni je vhodné pro vzorovani tkanin pestre-
snovanych. Snovany vzor z pohledu barevnosti mé dostateCny prostor vyniknout

na licni strané, coz je konstrukéné pozadovano u pestfe-snovanych tkanin.

Technika vzorovani vyuzivana u vyse uvedeného rozdéleni, a to jak z pohledu jedno a

vice-raportovych celoplosnych i piadovych vzort je technika raportovani. Raportovani je

definice rozlozeni vstupniho motivu (obrazové predlohy) ve stfidé zakarského vzoru.

Raportovat l1ze jak vzor z pohledu Sitky, tak i délky. U vzora, které z pohledu velikosti

vyuzivaji pro provazani vSechny vzorové platiny je mozné raportovani provadét pouze

z pohledu délky tkaniny, tj. ve sméru utkovych niti. V tomto sméru je vzorovani
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neomezeno. Obecné plati, ¢im mensi vstupni motiv (obrazova piedloha) je, tim vétsi
moznosti v rizném rozlozeni motivu v plose je. Pfi raportovani je mozné se vzorem
v ploSe stfidy vzoru tkaniny libovolné zachazet. Je mozné vzor otacet (90°; 180°; 270°;
360°- pocatek), natacet, zmenSovat a zvétSovat, vynechavat (usazeni motivu do struktur
vazeb, napft. platna atd.).
e) Raportovani (opakovani vzoru v §ifce tkaniny) — vzor je opakovan v celé Sifi
tkaniny. Vzor je mozné natacet, zmenSovat, vicekrat opakovat ve stfid¢ tkaniny.

Vice viz kapitola 2.5.2.

Motiv tkaniny je zpracovan na zakladé konstrukcnich parametrti tkaniny. Konstrukce
tkaniny vychazi z jeji nasledné aplikace. Zpracovani a pfiprava desénu pro tkani je
obdobna pro vSechny vazebni techniky 2D a 3D tkanin. Pfed procesem tkani je nutné
drzet se postupu pro navrh zakarské tkaniny. Zakladem je obrazova piredloha, ktera byla
popsana viz kapitola 2.3. Tim, Ze obrazova predloha muze byt rizna, v teoretické Casti
této bakalafské prace byl zdmérné vybran otaznik (Obr. 8) jako obraz pfedlohy, ktery
symbolizuje otazku konstrukce zakarské tkaniny z pohledu predlohy: Jaka je obrazova

predloha pro tkani zakarské tkaniny?

Y (Dr)

X (Sr)

Obr. 8: Navrh motivu [9]

Obrazova predloha je spojena se zakladnimi parametry tkaniny, tkaciho stroje z pohledu
proslupniho a prohozniho mechanizmu. Z pohledu tkaniny se jedna o parametry: dostavy
niti v tkaniné (dostavy osnovnich a utkovych niti), jemnosti a suroviny vstupniho

materialu, z pohledu proS§lupniho mechanizmu: velikosti vzoru a tim poctu vzorovych
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platin, opakovani vzoru na Sitku tkaniny a v neposledni fadé prohozniho mechanizmu a
jeho barevné zamény a podava&a. Sitka raportu / polet vzorovych platin (nebo podet
osnovnich niti) je znazornén osou X (Obr. 9, Sr), délka raportu na ose Y (Obr. 9, Dr)
znazoriuje pocet utkovych niti, a je omezena pouze délkou tkaniny, resp. délkou osnovy

[12].

2.4.1 Zpracovanivzoru v CAD prostiedi

Vzor je zpracovan elektronicky v CAD systému (bez dérovacich karet). Vazebni vzornice
obsahuje dvoubarevné zpracovani (binarni kod), kde jedna barva, nejCastéji Cervena,
predstavuje osnovni vazny bod = binarni 1 = zdvihu niténky a druha barva, obvykle bila,
predstavuje utkovy vazny bod = bindrni O = stah niténky. Pfiprava vzornice (binarniho
kédu) pro elektronické proSlupni mechanizmy, na rozdil od mechanickych, pro
zpracovani a pripravu dat pro tkani tkaniny pouzivaji specidlni software CAD (z
anglictiny computer-aided design, Cesky pocitaCem podporované projektovani). Soubor
(data) z CAD jsou nasledné pouzity k ovladani proSlupniho mechanizmu (v naSem
piipadé zakarského) — aktivace platin pro zdvih osnovnich niti. V soucasné dobé mizeme
pro vzorovani zakarskych tkanin vyuzit rizné CAD systémy napi.: NedGraphics, EAT,

Pointcarré, Arachne, ScotWeave, Boria, atd.

Soucasny pocitacovy CAD systém EAT (nazev CAD systému pro zakarské tkaniny
DesignScopeVictor) nabizi spoustu vyhod, mezi které patfi:

a) zpracovani vzoru od vlastniho navrhu az po finalni 2D a 3D simulace

b) vizualizace hotové tkaniny

¢) vytkavani tkaniny pozadovanych parametri bez pouziti kartového programu

d) prenosy dat pro tkani pomoci disket nebo sitovy prenos dat

2.4.2 Zpracovani konstrukce zakarské tkaniny v CAD systému EAT
(DESIGN SCOPE VICTOR)

Nize uvedenymi kroky zpracujeme zakladni parametry konstrukce pozadované zakarské

tkaniny v kombinaci se snovanym vzorem:

1) definice zakladnich konstrukénich parametrti do obrazové predlohy;
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2) redukce barev v obrazové predloze;

3) korekce kiivek a ploch v obrazové predloze na zakladé zmén provedenych
v predloze krokem 1) a 2); + raportovani

4) propojeni snovaného vzoru s obrazovou predlohou

5) definice vazeb v obrazové predloze;

6) korekce vazebniho zpracovani obrazové piedlohy (vazebni zpracovani = binarni
kod);

7) vytkani vzorku tkaniny pro hodnoceni vysledné kvality zakarské tkaniny. [4]

Redukce barev souvisi s poctem vazeb definovanych pro provazani zakarské tkaniny.
Jedna barva predstavuje jednu vazbu. Jak uz bylo uvedeno vySe, zakarska tkanina je

tvorena vhodnou kombinaci vazeb.

2.4.3 Vazebni moznosti v zakarskych tkaninach
U zakarskych technik se pro definici provazani vyuzivaji stejné vazby jako u listovych
tkanin. Pro zvyraznéni motivu je potfeba dosahnout kontrastu mezi jednotlivymi
plochami figuralni pfedlohy. Pfi kombinaci vazeb stejnych nebo podobnych struktur
dojde k potlaceni viditelnosti dané plochy ve figurdlni pfedloze. Nasledkem je,
ze jednotliva mista figuralni pfedlohy mizou zaniknout, splynout dohromady. Vazebni
moznosti zakarskych tkanin vychazi ze zakladnich charakterd vazeb zakladnich jako je
platno, kepr a atlas a jejich odvozenin v efektech osnovnich, utkovych a oboustrannych.
Pii kombinaci vazeb musime vzit v potaz, jaké vlastnosti by méla vysledna
tkanina mit. S vybérem vazby dochazi i ke zméné€ vlastnosti tkaniny, tedy muze byt
hustsi, fidsi, mize mit rizny efekt v ménicich se svételnych podminkach. Mimo
samotnou kombinaci vazeb je pii zpracovani zakarské tkaniny rozhodujici, stejn€ jako u
listovych tkanin, zda se jedna o 2D nebo 3D tkaninu. Ve 3D tkaniné€ je do tkaniny vlozeno
vice osnov nebo vice utkl nebo vice osnov i vice utka. V pripadé vice osnov jedna se o
tkaninu, kde se nad sebou ve vrstvach uklada vice osnovnich soustav, které¢ zvysuji
tloustku tkaniny, tim tvoii pozadovany 3D efekt. V ptipadé€ vice utkt jedna se o tkaninu,
kde se nad sebou ve vrstvach uklada vice utkovych soustav, které zvysSuji tloustku
tkaniny, tim tvoii pozadovany 3D efekt. V pfipad€ vice osnov i vice utku jedna se o

tkaninu, kde se nad sebou ve vrstvach uklada jednotlivé tkaniny, které zvysuji tloustku
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tkaniny, tim tvofi pozadovany 3D efekt. Vazby pouzité pro 2D a 3D techniky jsou stejné

kategorie zakladnich, odvozenych nebo libovolné sestavenych vazeb [16].

2.4.4 Raportovani

Jak uz bylo uvedeno v kapitole 2.4, raportovanim nazyvame techniku ukladani elementu
vzoru (Cast figuralni predlohy nebo celou figuralni predlohu) v ploSe stiidy zakarské
tkaniny. Element / figuralni predloha muze byt v ramci raportovani pravidelné opakovana
v ploSe stfidy nebo rizn€ natacena pod libovolnym thlem nebo kladena v pozitivu a
negativu. Motiv mize byt rizné€ zvétSovan a zmensovan. Poloha elementu / figuralni
predlohy v plose stfidy zakarské tkaniny muze byt libovolna. Poloha elementu pfi
vzorovani zakarskych tkanin mize kopirovat rozlozeni vaznych bodli v znamych vazbach
jako je platno, kepr a atlas. Timto mizeme libovolné vzorovat v Sifce stiidy zakarské
tkaniny. Pfi vytvafeni vzoru zakarské tkaniny musime dbat na zakladni parametry, dle
kterych bude mozné tkat pozadovanou tkaninu. Podminkou pro techniku raportovani je,
ze vstupni element / figuralni predloha musi byt mensi (o 1/2, 1/3, Y4, apod.), nez je stiida

zakarské tkaniny.

2.4.5 Moznosti raportovani
Nejcasteji se v tkanin€ objevuji tyto varianty:
a) raport celoplosny (Obr. 9, a)
b) raport plny (Obr. 9, b)
c) presazeny v osach X (Obr. 9, c)a’Y (Obr. 9, d)
d) nataceni motivu (Obr. 9, e)
e) nahodné vkladani (Obr. 9, f)
f) zrcadlové preklopeni (Obr. 9, g)
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Obr. 9: Moznosti raportovani (EAT DESIGN Scope Victor)

Pfi raportovani je nutné dodrzet navazovani vzoru. Bez splnéni této podminky by doslo

k nezadoucimu rozhozeni rozlozeni motivu v ploSe tkaniny.

2.5 Zakarské tkaniny v propojeni se snovanym vzorem

Pti tvorb& zakarské tkaniny v propojeni se snovanym vzorem nam vznikaji podélné (po
osnove) barevné pruhy v kombinaci s obrazovou piedlohou v pfipadé, ze v plochach
barevnych podélnych pruht je vazba v osnovnim efektu. Jak bylo zminéno v podkapitole
2.1.3, snovany vzor vyjadfuje pofadi barevnych niti v osnovni soustavé a vazba
v osnovnim efektu vytvofi polohu barevnych niti na lici tkaniny. V tomto pfipade je
dilezité vhodné zvolit vazbu a rozlozeni motivu v plose tkaniny tak, aby byl motiv

v synergii se snovanym vzorem. V opacném piipadé motiv zanikne nebo bude rozlozen

asymetricky vaci snovanému vzoru, coz z pohledu konstrukce téchto tkanin vytvaii
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rusivy efekt. V ramci symetrie snovaného vzoru se symetricky uklada motiv (obrazova
predloha) zakarské tkaniny. Tim dojde z pohledu konstrukce tkaniny k souladu
v propojeni snovany vzor versus obrazova predloha. Tento soulad vytvaii vyvazenost
rozlozeni barvy a vzoru zakarské tkaniny z pohledu finalni estetické stranky tkaniny. Se
snovanym vzorem lze kombinovat jak ryze symetrické zakarské obrazové predlohy
(kruhové vzory, srdce apod.) (Obr. 11), tak asymetrické (Obr. 10). U symetrickych je
konstruk¢né snadné nalezeni souladu v poloze symetrie snovaného vzoru a symetrie
obrazové predlohy. U asymetrickych je nutno zohlednit tvar obrazové predlohy a

definovat jeho optimalni polohu vii¢i symetrii snovaného vzoru.

Obrazek 10: Osové soumérny Obrazek 11: Osove soumérny

asymetricky motiv [10] symetricky motiv [17]

Pfi vzorovani zakarskych tkanin, u kterych kombinujeme obrazovou ptedlohu spolu
s barvou, v tomto ptipadé snovanym vzorem, je pfiprava vazebni vzornice odlisSna oproti
tkaninam s barevnosti hladké nebo kombinované tkaniny. Kombinaci vazeb s osnovnim
efektu u pestfe-snované tkaniny musime zajistit, ze nasnovana barevnost osnovnich niti
je patrna na licni stran€ stejné tak jako musi byt z licni strany patrny 1 figuralni motiv.
Barevnost a vazebnost v tomto pfipadé musi byt v souladu.

Zakarské tkaniny mohou byt v tomto piipad& vyvzorované jako padové, tj. motiv
je vsazen do pudy a pudou je ohraniCeny nebo jako celoplo$né, tj. vzor pokryje celou
plochu tkaniny. V tomto pfipadé v motivu vybereme dominantni vétsi plochy, ve kterych
nechame vyniknout snovany vzor. Snovany vzor v malych plochach figuralni pfedlohy
muze zaniknout. Tim ztraci tkanina na kvalité a finalnim estetické projevu. V pripadé

pudovych vzort bude pada tkaniny v osnovnim efektu se snovanym vzorem. Vytkavany
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vzor bude v efektu utkovém. Obecné pro pestie snované tkaniny zakarské plati, barevné
osnovni nite pii poloze na lici tkaniny musi byt v osnovnim efektu a nesmi zdeformovat

nebo potlacit vzhled figuralni predlohy vytkané ve tkaniné [16].

1) Rozlozeni asymetrického motivu do snovaného vzoru

?

Obr. 12: Nahled na snovanou osnovu se symetricky rozlozenym motivem, kde osa

symetrie snovaného vzoru je prostfedni zeleny prouzek

2 2 2

Obr. 13: Nahled na snovanou osnovu se symetricky rozlozenym motivem, kde osa

T

symetrie snovaného vzoru je prostiedni zluty prouzek
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2) Rozlozeni symetrického motivu do snovaného vzoru

Obrazek 15: Nahled na snovanou osnovu se symetricky rozlozenym motivem,

kde osa symetrie snovaného vzoru je prostiedni zeleny prouzek

P © @ §

Obrazek 14: Nahled na snovanou osnovu se symetricky rozlozenym motivem,

kde osa symetrie snovaného vzoru je prostfedni zluty prouzek
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3. Prakticka ¢ast

Pro praktickou cast bakalarské prace byl pouzit jehlovy tkaci stroj SOMET s

elektronickym Zakarskym proSlupnim mechanizmem STAUBLI s celkovym poctem

platin 1344, kde 32 platin je pro tkaci stroj a 1200 je pro vzor. Zbytek platin je volny.
Sitka tkaniny je 152 cm, celkovy podet niti v osnové (cpno) je 8800 niti, 2x24 niti

jeurceno pro kraj (levy + pravy). Vzor se opakuje 7x (6 x cely a 7. je symetricky rozvrzen

na pravy a levy kraj). Dostava osnovy Do=58/cm, Jemnost osnovnich niti To=2x6tex

(100% bavlna). Pro barevnou zaménu prohozniho mechanizmu je k dispozici 8 podavaca.
Snovany vzor pro uvedenou osnovu tkaciho stroje je definovan:

((1CY 1EA 2CB 2CY ICB ICY ( 1IEA 1CY 2CB 2CY 2CB ) *3 1CY 1EA ( 1CB
1ICY ) *3 (1CY 2CB ) *2 1EA 1CY 1CB ( ICB 1CY ) *2 2CB 1CY ( ICY 2CB ICY
1EA (2CB ICY ) *2 1CY 2CB ) *3 ( 1CY 2CB ( 1ICY 2CB ICY ) *2 2CB 1EA ) *3
(1CY 2CB ICY ) *2 1CB ICY 2CB ICY 1EA (2CB ICY ) *2 ( ICY ICB) *3 1EA
1CY (2CB 2CY 2CB 1CY 1EA ) *3 1CY 1CB 2CY 2CB 1EA 2CY 1CB ( ICB 2CY)
*2 1CB 1EA ( ICB 2CY 1EA ICB ICY 1EA ICY ) *2 1CB 1EA (2CY 1CB 2CY 2EA
1CB ) *2 3CY 1CB ICY 1EA 2CY 1EA 1CB 2CY 2EA 2CY 1CB 1EA 3CY 2EA 1CB
3CY 1CB ( IEA 2CY ) *2 1CB 2EA 2CY 2EA 1CB 2CY 1EA 2CY 1CB 1CY 1EA 2CY
2EA 2CY 1CB 1EA 2CY 1EA ICY ICB ICY 1EA ( IEA2CY ) *2 ICB 1EA ICY 2EA
3CY 1EA 1CB ICY 2EA ( ICY 1EA ICY ) *2 1CB 2EA 1CY ( ICY 3EA ICY 1CB
2EA ) *2 1EA 2CY 1EA 1CB ( 3EA 1CY 3EA ICB 1EA ) *2 1EA ( 3EA 1CY ) *2
3EA 1CB 3EA ICY 12EA 1CY 3EA 1CB (3EA 1CY ) *2 1EA (4EA ICB 3EA ICY)
*2 3EA 1CB 1EA 2CY 1EA (2EA ICB 1CY 3EA ICY ) *2 1CY 2EA ICB (1CY 1EA
1CY ) *2 2EA ICY 1CB IEA 3CY 2EA ICY 1EA ICB (2CY 1EA) *2 1EA ICY ICB
1CY 1EA 2CY 1EA 1CB 2CY 2EA 2CY 1EA 1CY ICB 2CY 1EA 2CY ICB 2EA 2CY
2EA ICB (2CY 1EA ) *2 1CB 3CY 1CB 2EA 3CY 1EA ICB 2CY 2EA 2CY 1CB IEA
2CY 1EA ICY 1CB ICY (2CY 1CB 2EA 2CY ICB ) *2 2CY 1EA ( 1CB ICY 1EA
1CY ICB 1EA 2CY ) *2 1CB IEA ( 1ICB 2CY ) *2 2CB 1CY ) *2 )
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Obr. 17: Vzor barevné snované osnovy na tkacim stroji v laboratoti TUL

Obr. 16: Detail rozpisu barevnych niti
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3.1 Prace s motivem v prostiedi EAT Design Scope Victor

Tento CAD systém poskytuje fadu funkci a nastroji (pfipravu motivu, Cisténi, retusovani,
kresleni od zacatku, vytvareni riznych raportli, vazebni zpracovani a dalsi) tkanin, které
jsou podporovany standardizovanymi databdzemi barev a prevadi importované navrhy
naskenované nebo vytvorené programy konven¢niho navrhu do fidici jednotky zakarové

pros§lupniho mechanizmu tkaciho stroje [13].

3.1.1 Navrh motivu

Pro tento experiment byl zvolen list exotické rostliny (Obr. 18). Na tkaniné s timto
motivem se budeme snazit prezentovat co nejlepSi vyuziti snované osnovy a jeho
rozlozeni v ni. Motiv obsahuje nékolik casti, na kterych se objevuji odlesky. Téch
dosahneme stinovanim pomoci vhodné zvolené vazby. Navrh vazebného provazani bude
muset obsahovat vice vazeb, aby tyto efekty ve vysledné tkaniné nezanikly. Dale je
dilezité spravné umistit motiv do snované osnovy, ktery budeme pro experiment
pouzivat, tak, aby motiv navazoval beze zbytku a byl vyuzit potencial snovaného vzoru.
Obrazek listu byl stazen z volné dostupné internetové databaze obrazki a nasledné

upravenou v programu InkScape [10, 11].

Obr. 18: Zvoleny motiv listu rostliny [10]
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3.1.2 Definice zakladnich parametru

Pod pojmem nastaveni zakladnich parametri se rozumi spravné nastaveni dostavy
osnovy a utku, jejimz uzamcenim (Obr. 19, Cerveny ramecek) v programu zamezime
nezadoucim zménam pfi praci s motivem. Dale je potfeba nastavit spravnou Sitku
v zavislosti na poctu vzorovacich platin na §itku motivu / raportu. Nastaveni vysky musi
odpovidat symetrickému pomeéru stran motivu (Obr. 15, zluty ramecek), aby nedoslo

k jeho deformaci.

I 58.00/:!!\‘@ (-% 20.690 cmj 20.690 ch ﬂ ‘_x’ 1200 1zooJ a
sy — 0 =
@ 50.00/cm| ‘& | d% - 20.000 cm) 20.000 cm) ‘% Yt 1000| 1000) ‘¢

Obr. 19: Nastaveni a uzamceni dostavy osnovy a tutku (EAT DESIGN Scope Victor)

Dulezité parametry v nastaveni jsou:

a) dostava osnovy — Do [pocet niti/cm]
b) dostava utku — Du [pocet niti/cm]
c) Sitka motivu v ose X (je piimo zavisla na poctu vzorovacich platin)

d) vyska motivuv ose Y (v podstaté¢ omezeno délkou tkaniny ¢i osnovy)
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3.1.3 Redukce barev

Dal§im krokem v upravé motivu je presné definovani barev a jejich uprava. Po zapnuti
funkce Barevnd redukce se zobrazi motiv v technickych barvach, které bez upravy
obsahuje. Na levé strané vidime originalni obrazek, na pravé strané je vystupni motiv,

ktery musi po barevné redukci vizualné odpovidat originalu (Obr. 20.).
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Obr. 20: Redukce barev — technické barvy motivu (EAT DESIGN Scope Victor)
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Pro dalsi praci s motivem je tedy potieba snizit poCet technickych barev a jejich odstint
na, pokud mozno co nejnizsi pocet, a to z divodu nasledujicich uprav kontur a nasledné
zaméné barevnych ploch za vazby. Vysledny pocet barev odpovida poctu vazeb
pouzitych pfi navrhu vazebného provazani. V tomto piipade byl pocet technickych barev
snizen na 3 zakladni barvy (Obr. 21). Bila barva v okoli motivu se v kroku Vazebni

zpracovdni nahradi vazbou v osnovnim efektu.
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Obr. 21: Redukce barev — snizeni poctu barev na 3 zakladni barvy (EAT DESIGN
Scope Victor)

3.1.4 Barevna korekce

V této fazi je mozné upravit motiv riiznymi nastroji (ru¢ni malovani, dobarvovani, uprava
kontur a dal$i.). I v tomto pfipadé musi motiv po tprave vizualné odpovidat originalu. Na
li§t€ s nastroji (Obr. 16, Cerveny ramecek) volime vhodné funkce pro upravu kontury

motivu a dokreslime chybé¢jici pixely odpovidajici barvou (Obr. 22, 23, 24).

Seysdsy BIE 0 @dx )Y DA L) e w6 =E) -
‘- (LS
[ V4 polD)
T
v =
ol _ 4
oYL
<
B
B
8.3
CA)
| &)
%47
Yo X_J

_1s) ) ol

A [

Y

A

R

X

B

;)

kit

Obr. 22: Chybné znazornéné kontury (EAT DESIGN Scope Victor)
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Obr. 23: Uprava kontury a jeji dobarveni (EAT DESIGN Scope Victor)
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Obrazek 24: Opravena kontura motivu (EAT DESIGN Scope Victor)



3.1.5 Raportovani vzoru

Jak jiz bylo zminéno v kapitole 2.5.2, raportovani je ukladani vzoru do plochy tkaniny.
V této praci jsme se zaméfili na rizné moznosti raportovani, které budou vyvzorkovany
k porovnani. Prace neobsahuje zobrazeni vSech vzorka. Ty jsou obsazeny v katalogu,

ktery je soucasti bakalafské prace.

Konstrukce L. — velky vzor = obsazeni v§ech vzorovych platin bez raportovani
(Obr. 25) vznika n-nasobnym opakovanim zakladniho vzoru ptres celou délku a Sitku
tkaniny, resp. na poCet vzorovacich platin. V naSem pfipadé€ je pocet vzorovacich platin

1200 a pocet stfid v §ifce tkaniny 7.
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Obr. 25: Plny raport dvojnasobny (EAT DESIGN Scope Victor)
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Konstrukce 1. — velky vzor = obsazeni v§ech vzorovych platin — raportovani v ose Y
(Obr. 26) modifikace plného raportu. Zde je raportovani mozné pouze v ose Y, tedy

v délce osnovy. V ose X jsme omezeni poctem vzorovacich platin.
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Obr. 26: Raportovani v ose Y (EAT DESIGN Scope Victor)

Konstrukce II. — menSi vzor = obsazeni 1/2 vzorovych platin — hladké raportovani
(Obr. 27) modifikace plného raportu. Zde je stfida v raportu 2x. Motiv se zmensil na

polovinu, a to na rozmér 600x500.
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|
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Obr. 27: Plny raport dvojnasobny (EAT DESIGN Scope Victor)
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Konstrukce II. — menSi vzor = obsazeni 1/2 vzorovych platin — raportovani
presazenim v ose Y

(Obr. 28) stfida je obsazena 2x. Vzor je posunut o pul stiidy ve sméru osy Y.
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Obr. 28: Piesazeny raport v ose Y (EAT DESIGN Scope Victor)

Konstrukce II. — menSi vzor = obsazeni 1/2 vzorovych platin — raportovani
presazenim v ose X
(Obr. 29) stfida je obsazena 2x. Vzor je posunut o pul stiidy ve sméru osy X.
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Obr. 29: Piesazeny raport v ose X (EAT DESIGN Scope Victor)
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Konstrukce II. — menSi vzor = obsazeni 1/2 vzorovych platin — raportovani

nataceni motivu

(Obr. 30) 2 stiidy v raportu, nataCenim a pieklapénim motivu se do dezénu vnasi pohyb.
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Obr. 30: Nataceni motivu (EAT DESIGN Scope Victor)

3.1.6 Vazebni zpracovani

V dal§im kroku zaménime jednotlivé barvy za vazby. Pro tuto praci byl pouzit tkaci stroj
v tkalcovné FTT TUL, jsem tedy omezeni piedem danymi parametry. V tomto piipadé
byly zvoleny prednastavené vazby v programu EAT DESIGN Scope Victor, a to vazby

desetivazného kepru, v levém i pravém sméru. (Obr. 31).
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Obr. 31: Keprové vazby (EAT Design Scope Victor)
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Jak jiz bylo popsano v kapitole 3.1.3, zvoleny a upraveny vzor obsahuje 3 barvy, a tedy
3 vazby. Bila barva byla nahrazena vazbou desetivazného atlasu (Obr. 32). Pro lepsi
zviditelnéni ploch a kontur Casti listu byly pouzity keprové vazby v levém a pravém

smeéru.
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Obr. 32: Zobrazeni jednotliveé zvolenych vazeb (EAT Design Scope Victor)
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Pro co nejlepsi vyuziti snovaného vzoru byla v ptidé pouzita vazba desetivazného atlasu
v osnovnim efektu, a pro samotny vzor byly pouzity keprové vazby v utkovém efektu
(Obr. 33). V pripadé pouziti utkového efektu v pidé by nam osnova zanikla a ztratily by

se 1 Casti motivu. (Obr. 34).
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Obr. 33: Znazornéni osnovniho efektu v pudé (EAT Design Scope Victor)
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Obr. 34: Znazornéni utkového efektu v pudé (EAT Design Scope Victor)
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3.1.7 Propojeni vzoru se snovanym vzorem
V dal§im kroku nasleduje propojeni motivu a snovaného vzoru. O této problematice bylo
pojednano v kapitole 2.5. Nejdulezitéjsim faktorem ve vysledném vzhledu je, aby motiv
navazoval a nebyl v Sifce tkaniny rozhozeny nebo nepfesahoval do okraja.

V tomto ptipadé byl pouzit stavajici snovany vzor (Obr. 35) na tkacim stroji
v laboratofi TUL. Pro experiment byl pouzit jehlovy tkaci stro} SOMET s elektronickym
pro$lupnim mechanizmem STAUBLI, s celkovym podétem platin 1344, kde 32 platin je
pro tkaci stroj a 1200 platin je pro vzor, zbytek platin je volny.

Obr. 35: Vzor barevné snované osnovy na tkacim stroji v laboratoti TUL

Vkladani motivu do plochy zakarské tkaniny jiz bylo zminéno v kapitolach 2.4.4 a 3.1.5.
Motiv byl v ramci experimentu vkladan do snovaného vzoru v nekolika moznostech, a to
jak v souladu — na zakladé definice symetrie snovaného vzoru a polohy asymetrické
obrazové predlohy (Obr. 36, 37, 38, 39), tak v nesouladu se snovanym vzorem (Obr. 40,
41).

Pro Konstrukei L. - vzorovani vyuzitim vSech vzorovych platin (Obr. 32, 34, 36)
zustaly parametry motivu pro 1200 platin.

Pro Konstrukei II. - vyuziti techniky raportovani v ose X byly zménény parametry
motivu pro 600 platin (Obr. 33, 35, 37).

Je dulezité poznamenat, ze soulad a nesoulad motivu se snovanym vzorem je

dilezitym parametrem pro vysledny esteticky vzhled tkaniny. Hlavnim cilem je

dosahnout synergie motivu a snovaného vzoru, a to z divodu financni a Casové naro¢nosti
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pfi pfipravé snovaného vzoru. V tomto experimentu byly vytkany obé€ varianty. V praxi
se hleda pouze soulad motivu a snovaného vzoru.
Na nasledujicich obrazcich jsou zobrazeny moznosti usazeni motivu do

snovaného vzoru. Pro tento vzor jsou 2 moznosti vyuziti souladu motivu a vzoru, a to:

1) Vyuziti prostfedniho modrého prouzku jako osovy stfed (Obr. 36, 37)

Obr. 36: Osovy stfed v modrém Obr. 37: Osovy stfed v modrém
prouzku pro motiv ve velikosti prouzku pro motiv ve velikosti pro
pro 1200 platin 600 platin

2) Vyuziti svétlého prouzku jako osovy stied (Obr. 38, 39)

Obr. 38: Osovy stied ve svétlém Obr. 39: Osovy stied ve svétlém
prouzku pro motiv ve velikosti pro prouzku pro motiv ve velikosti pro
1200 platin 600 platin
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Déle jsou zobrazeny motivy v nesouladu s osovym stfedem snovaného vzoru (Obr. 40,
41). Asymetrické rozlozeni motivu je esteticky rusivé a pro vyslednou zakarskou tkaninu

nezadouci.

Obr. 40.: Nesoulad motivu a Obr. 41.: Nesoulad motivu a
snovaného vzoru pro motiv ve snovaného vzoru pro motiv ve
velikosti pro 1200 platin velikosti pro 600 platin

3.1.8 Tkani vzorku

Pro tkani vzorové tkaniny byl pouzit jehlovy tkaci stroj (Obr. 42), ktery je popsan
v kapitole 3. Byly vytkany 2 konstrukce:

Konstrukce 1:

- Motiv ve velikosti pro 1200 platin (Obr. 43, 44)
- Motiv v souladu se snovanym vzorem (2 vzorky) (43 a, 44 a)

- Motiv v nesouladu se snovanym vzorem (2 vzorky) (43 b, 44 b)
Konstrukce 2:

- Motiv ve velikosti pro 600 platin (Obr. 45, 46, 47)
- Motiv v souladu se snovanym vzorem (3 vzorky) (Obr. 45 a, 46 a, 47 a)

- Motiv v nesouladu se snovanym vzorem (3 vzorky) (Obr.45b,46 b, 47 b)

Vsechny vytkané vzorky jsou soucasti katalogu vzorkt na KTT FT TUL.
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Obr. 42: Jehlovy tkaci stroj Somet s elektronickym zakarskym pro§lupnim
mechanizmem Staiibli (Tkalcovna FT TUL)

a) b)
Obr. 43: Motiv ve velikosti pro 1200 platin, konstrukce 1

a) Motiv v souladu se snovanym vzorem, b) Motiv v nesouladu se snovanym vzorem
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a) b)
Obr. 44: Motiv ve velikosti pro 1200 platin, konstrukce 1

a) Motiv v souladu se snovanym vzorem, b) Motiv v nesouladu se snovanym vzorem

a) b)
Obr. 45: Motiv ve velikosti pro 600 platin, konstrukce 2

a) Motiv v souladu se snovanym vzorem, b) Motiv v nesouladu se snovanym vzorem
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a) b)
Obr. 46: Motiv ve velikosti pro 600 platin, konstrukce 2

a) Motiv v souladu se snovanym vzorem, b) Motiv v nesouladu se snovanym vzorem

a) b)

Obr. 47: Motiv ve velikosti pro 600 platin, konstrukce 2

a) Motiv v souladu se snovanym vzorem, b) Motiv v nesouladu se snovanym vzorem
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3.1.9 Zhodnoceni

Tato kapitola pojednava o shrnuti konstruk¢énich parametri pro tvorbu Zakarské tkaniny

v kombinaci se snovanym vzorem. Je nutné fesit nize uvedené body:

1) Vstupni snovany vzor
Snovany vzor mize byt libovolny, a to o poCtu barev, které jsou z pohledu tkaniny
dany celkovym poctem osnovnich niti. Omezeni je pouze v celkového poctu
osnovnich niti. V ptipadé této BP byl pouzit snovany vzor na 1200 niti a ma tento

efekt (Obr. 48).

Obr. 48: Efekt snovaného vzoru v tkalcovné KTT FT TUL
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2) Vstupni obrazova predloha
U zakarskych tkanin je volba motivu v podstaté neomezena. Velikost je dana
poctem vzorovych platin v zakarském pro§lupnim mechanizmu.
V ptipadé jedno-raportovych tkanin jsme omezeni maximalni Sitkou 5,5m a
maximalni po¢tem platin 51200 [8]. Zvolenym motivem (Obr. 49) se ptame: Jaka

ma byt pfedloha?

Obr. 49: Obrazova predloha [9]

3) Poloha obrazové predlohy vici snovanému vzoru
Motiv se uklada do snovaného vzoru pouze tak, aby byl v synergii. Motiv
v tkaniné€ nesmi vytvaret vizualni ruseni. V praxi neni bézné predstavovat tkaninu

s motivem v nesouladu se snovanym vzorem.

®

Obr. 50: Symetrické ulozeni Obr. 51: Asymetrické ulozeni

motivu ve snovaném vzoru motivu ve snovaném vzoru
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4)

5)

6)

Vazebni moznosti pro zpracovani obrazové predlohy zakarské tkaniny pro
tkaniny se snovanym vzorem

Nosna plocha, tedy puda tkaniny, musi byt v osnovnim efektu, aby byla z pohledu
na lici jasné viditelna a neztracela se. Pro zvyraznéni motivu musi byt pouzit
utkovy efekt z toho diivodu, aby byl motiv polozen na osnovnich nitich. Je nutné

nalézt tu nejvhodnéjsi pozici z estetického pohledu.

Obr. 52: Osnovni efekt v padé, utkovy efekt v motivu

Jemnost a dostava niti v tkaniné, surovina
Zakladni parametry, které musi byt vzdy v souladu. Tyto parametry neomezuji
vzorovani v zakarskych tkaninach, ale pouze plosnou hmotnost tkaniny.
Nastaveni téchto zakladnich parametra se odviji od zvolené aplikace pro tkaninu:
- lehka tkanina
- stfedné tézka tkanina

- tézka tkanina

Navrzeny postup pro zpracovani Zakarské tkaniny v propojeni se snovanym

vzorem

1) Definice obrazové predlohy — velikost definuje pocet vzorovych platin

2) Definice zakladnich parametrd konstrukce tkaniny z pohledu aplikace
(konstrukéni parametry jsou jemnost niti, surovina, barevnost niti, dostava
niti, provazani niti)

3) Redukce barev obrazové piedlohy
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4) Korekce barevného desénu — (vycCiSténi kontur a ploch) + raportovani +
definice rozlozeni barevného desénu ve snovaném vzoru — definice symetrie
snovaného vzoru a symetrie barevného desénu (obrazové predlohy)

5) Definice vazeb v barevném desénu — 1 konstrukéniho feSeni se snovanym
vzorem musi byt v nosnych velkych plochach vazby v osnovnim efektu,
vhodné pro ptidové vzorovani.

6) Tkani vzorku tkaniny
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4. Zavér

Cilem této bakalarské prace bylo zjistit, zda je mozné nastavit standardy pro konstrukci

jednoduchych zakarskych tkanin v propojeni motivu a definovaného snovaného vzoru.
Bylo zjisténo, ze pro vyslednou tkaninu je zapotiebi zajistit snovany vzor, velikost

predlohy pro zakarsky proslupni mechanizmus a propojeni snovaného vzoru a motivu.

Pro synergicky efekt je vzdy nutné hledat soulad motivu se snovanou osnovou.
Konstruk¢éni parametry tkaniny mohou byt ménény za ucelem rtuzné aplikace

tkaniny, ale poloha motivu ve snovaném vzoru nesmi byt asymetricky rozlozena.
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