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Zhodnotit tioustky jednotlivich filmid u NH ve vztahu k ndnosu a obsahu susiny.

Metodika

Zajisténi 15 ks zkusebnich téles - skla a jednotliviich druhl NH. Zkusebni télesa se zvé#. Na zkuiebni
télesa se nanese 1. vrstva NH, zvd#i se a provede se méfeni tloustky mokrého filmu tak, aby se zméfi-
lo na kaZdém télese 5 zan. Po vytwrdnuti natérového filmu se provede méfen tioustky suchého filmu
MH, op&t na 5 mistech kafdého télesa. Poté se nanese druhd vrstva NH. Télesa se opét zvad a mé&feni
probéhne stejrym zplsobem jako v pHipadé prvniho nanosu. M&feni mokrého filmu se provadi méficim
pfipravkem. Tlouitka suchého filmu se mé&f tak, #o se povrch oznaéi éemou linkou, pfilo# se destruktivni
tloustkomér a kolmo na linku se provadi fez jednim z noz 0, které jsou soudsti pfistroje. Po vytvofeni fezu
se pfilo# mikroskop a na jeho stupnici se odeéte hodnota, ze které se pak pomoci koeficientu pouZitého
noZe vypodita tloustka natérového filmu.

Poufité natéroveé hmoty — nitroceluldzovd, polyuretanova vodou feditelnd, polyuretanova rozpouitédlo-
va, akrylitova vodou feditelnd a bezbarvy plnic.
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Abstrakt

Tato diplomova prace tesi problematiku tloustky natéru u vybranych natérovych
hmot na dfevo (nitrocelulézova, polyuretanova, akrylatova, dvouslozkova
polyuretanova natérova hmota a plnic). Cilem je zhodnotit hodnoty tloustky ve vztahu
k ndnosu a obsahu susiny.

Hodnoty tloustky jednotlivych natérovych hmot jsou ziskdny pomoci dvou piistroji
— mérky na méfeni mokré vrstvy a destruktivniho tlouStkoméru na méfeni suchého
filmu natérové hmoty. Naméfend data jsou vyhodnocena ve statistickém programu
STATISTICA 12 pomoci grafii a tabulek.

Provedenym laboratornim méfenim se zjistilo, Ze vztah tloustky a nanosu u
jednotlivych natérovych hmot prokazuje urcitou zavislost, s vyjimkou nitroceluléozové
natérové hmoty. Dale bylo zjiSténo, ze tloustky s rostoucim obsahem suSiny ani

neklesaji ani nestoupaji.

Kli¢ova slova: film, povlak, nanos, susina.

Abstract

This thesis addresses the variability of coating thickness of selected wood paints
(nitrocellulose-, polyuretrane-, acrylate- and dual-layer polyurethane-based paints and a
filler). The aim of this thesis is to evaluate the coating thickness as a function of deposit
technique and dry matter content.

The thickness values of each coating are obtained using two instruments — a wet film
thickness gauge and a destructive paint inspection gauge for the measurement of the
coating’s dry film. The data are evaluated using STATISTICA 12 statistical software
and presented in the form of graphs and tables.

Laboratory measurements demonstrated a certain dependence of the coating
thickness of the different paints on the deposit technique, except for the nitrocellulose-
based paint. Other data show that the thickness neither increases nor decreases with the

increasing dry matter content.

Key Words: film, coating, deposit, dry matter.
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UvOoD

1 UVOD

Tloustka vrstvy natérové hmoty je dilezitym faktorem, ktery hraje roli v kvalité
produktu, fizeni procest a nakladu. Proto je tfeba se jejimu méfeni pravidelné vénovat.

Meéfeni tloustky filmu muize byt provadéno né€kolika piistroji. Jakou zvolit metodu
méfeni a tim 1 pfistroj je zavislé na podkladovém materialu, velikosti a tvaru
podkladového materidlu, rozsahu tloustky povlaku, ndkladech na vybaveni a dulezitosti
ziskat pfesné méteni.

Meéieni tloustky mokrého povlaku i suchého filmu by se mélo provadét ve vSech
provozech jako bézné ¢innost z diivodu udrzeni kvality povrchové upravy a dosazeni
optimalnich vlastnosti vysledného produktu, které pak nasledn¢ zdkaznik od né&j
ocekava. Napomahd i ke kontrole nakladii na pouzity materidl. Pokud provozovna
nezjistuje a neovéfuje nanos natérové hmoty, utraci finance za nadmérné pouzity
materidl. Krom¢ toho, pfiliSna tloustka filmu muize snizit jeho celkovou efektivitu,
jelikoz ovlivituje fyzikalni (pfilnavost, pruznost, odolnost proti narazu, tvrdost natéru) a
estetické (barva, lesk) vlastnosti.

Prvotni kontrola pouzité natérové hmoty je mozna uz pii aplikovani nanosu, ktery se
nanasi podle doporucenych hodnot uvedenych v technickém listu daného vyrobcem.
Pravidelnym testovanim tlouStky filmu se miiZze snizit pocet reklamaci zpiisobenych

nekvalitni povrchovou upravou.
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CILE PRACE

2 CILE PRACE

Primédrnim cilem této diplomové prace je zhodnoceni tloustky natérového filmu u
vybranych natérovych hmot. Tloustka se hodnoti ve vztahu ke dvéma faktortim, a to k

velikosti nanosu a k obsahu susiny.
Pro jeho dosazeni je zapotiebi splnit dil¢i cile. Jimiz jsou:

e zméfeni tloustky filmd u vybranych natérovych hmot

e tlouStky méfit u mokrého i u suchého natérového filmu.

13
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3 LITERARNI RESERSE

V dnesni dob¢ mé kazdy povrch materialu takovou upravu, ktera je vhodna pro jeho

vyuziti v exteriéru, nebo v interiéru. Vybér povrchové tupravy je vysoce dulezity

z pohledu technologie (ochrana materialu proti plisobeni vné&jSich vlivii — vlhkost,

opotiebeni, ...), a estetiky (pro zdokonaleni vné&jsi stranky materidlu — vzhledu).

Cilem povrchovych tprav je tedy zdokonalit povrch tak, aby vyrobek slouzil jak
funkéné, tak vzhledové. (Hotejs, 1968)

3.1 Charakteristika a typologie natérovych hmot

3.1.1 Zakladni pojmy a definice

Naterova hmota — Produkt, ktery ma kapalnou, pastovitou nebo praskovou
formu a nanesenim na podklad vytvaii natérovy film o danych vlastnostech

(vlastnosti ochranné, dekorativni, apod.) (CSN EN ISO 4618)

Transparentni naterova hmota (lak, fermez) - Tato hmota vytvari po aplikaci
na podkladu transparentni a pevny film, ktery slouzi ke zlepSeni jeho funkei

(funkce ochranna, dekorativni, apod.) (CSN EN ISO 4618)

Email — Natérova hmota s nizkym obsahem pigmentd, od které se pozaduje

vysoky lesk a hladky povrch (Trojan, Kalenda, Solc, 1992)

Nater, povlak, film — Jednd se o souvislou vrstvu natérové hmoty, ktera je
aplikovéana jednou nebo vicenasobné pomoci nékteré nanaseci metody. (CSN

EN ISO 4618)

Naterovy systém — Soubor vSech vrstev natérovych materiali nanesenych na

podklad (CSN EN ISO 4618)

Nanaseni povlaku — Aplikace natérové hmoty na podklad (napf. nanaSeni

Stétcem, stiikani, navalovani, maceni, apod.) (CSN EN ISO 4618)

14
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Zesiteni je chemicky proces, kdy se zftetézovych tvari molekul stava
trojrozmérna molekularni sit’. V prubéhu reakce se ztermoplasti stavaji
reaktoplasty, pii niZ ztraci svoji rozpustnost a tavnost. Tento proces probihd u

vSech chemicky vytvrzovanych natérovych hmot (Nanetti, 2006)

3.1.2 Rozdéleni natérovych hmot a jejich oznaceni

Natérové latky jsou skupina vyrobkl s velkou rtiznorodosti, proto nelze nalézt jejich

jednotné systematické tiidéni. Existuje nekolik typt déleni, které zohlednuji predevsim

sloZeni téchto latek a podminky pouziti.

Liptakova, Sedliacik (1989) d¢€li natérové latky podle:

Slozeni: transparentni a pigmentové natérové latky
Zpusobu vytvrzovani: fyzikalni, chemické, kombinace
Odolnosti proti povétrnostnim vliviim: exteriérové a interiérové natérové
latky
Zpusobilosti na mechanické zpracovani suchych natért: zplsobilé na
brouseni, lesténi, apod.
Odolnosti proti chemikaliim a jinym vnéj$im ¢inidlim: latky vod€odolné,
zaruvzdorné, ohnivzdorné, apod.
Potadi, které =zastupuji v nat€rovém systému: napoustéci, zakladni,
vyrovnavaci, podkladové a vrchni natérové latky
Zpusobilosti na typ nanéseci techniky: latky na nanaseni Stétcem, na stiikani,
na maceni, na polévani, na navalovani a na nanaseni v bubnech, apod.
Aplikace podle chemického slozeni zékladnich filmotvornych latek:

1) Asfaltové (skupina A),

2) Polyesterové (skupina B)

3) Nitrocelulézové (skupina C)

4) Préaskové (skupina E)

5) Chlérkaucukové (skupina H)

6) Silikonové (skupina K)

7) Lihové (skupina L)

8) Olejovée (skupina O)

15
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9) Pomocné lakovaci ptipravky (skupina P)
10) Syntetické (skupina S)

11) Polyuretanové (skupina U)

12) Vodou teditelné (skupina V)

Za pismenem vySe uvedenych natérovych latek nésleduji ¢tyfi Cisla, kdy prvni
oznacuje zafazeni do kategorie.
1 - transparentni a bezbarvé natérové hmoty, fermeze
2 — pigmentované natérové latky
3 - pasty
4 — nastrikové vyrovnavaci pasty
5 - tmely
6 - fedidla
7 - suSiva
8 - pomocné piipravky na dokoncovani vzhledu natérového filmu

(Nutsch, 1999).
3.1.3 SloZeni natérovych hmot

Vlastnosti jednotlivych natérovych hmot jsou urcovany slozkami v nich obsazenych.
Ty jsou tedy hlavnim faktorem, ktery ovliviiuje vyslednou povrchovou tpravu.
Rozan (1953) déli slozky natérovych hmot do tfech skupin:
1) filmotvorné slozky
2) tékavé slozky
3) pigmenty, plnidla

Filmotvorné latky, nebo jinak feceno pojiva, jsou nejzakladnéjsi slozkou natérovych
hmot, jelikoz udéavaji jejich primarni vlastnosti a nasledné i vlastnosti natérového filmu
vytvofeného na podkladu. VétSinou se nejednd o jednu slozku, ale o skupinu (smes)
n¢kolika filmotvornych latek v daném poméru.

Lepidlo je dalsi synonymum pro tyto latky, jelikoz po vyschnuti dokazou zbylé ¢asti
natérové hmoty spojit dohromady a diky tomu vznik4 film s pozadovanymi vlastnostmi.
Nejen ze lepidlo spoji jednotlivé ¢asti natérové hmoty k sob¢, ale navic je pfilepi k

podkladu, na ktery je natérovd hmota nanésena.
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Podle hlavni slozky obsazené v pojivu se urcuji nazvy jednotlivych natérovych hmot
(napf. polyuretanové, epoxidové, polyesterové, alkydoveé, apod.) (Holan a kol., 2006).

Rozpoustédla jsou dalsi dilezitou soucasti natérovych hmot a fadi se spolu s fedidly
do skupiny t€kavych latek. Vyznamné ovlivituji nejen jejich kvalitu, ale i kvalitu filmu
na podkladu. Jejich cilem je prevést filmotvorné latky do tekuté formy, ve které se
nanasi. Po naneseni se rozpoustédla spolu s fedidly odpati do ovzdusi.
rozpoustédla jsou acetatové estery a ketony. Latentni rozpoustédla (metanol, etanol,
propanol) jsou €innd pouze v piitomnosti rozpousStédel aktivnich a pouzivaji se ke
snizeni nakladu. (Stoye, 1998)

Redidla patii pod skupinu rozpoustédel. Jedna se o kapalinu, nebo smés kapalin,
které jsou tékavé a ptidavaji se k natérovym hmotdm za ucelem sniZeni jejich viskozity
nebo jinak ovlivnit jejich vlastnosti. (CSN EN ISO 4618). Napi. U vodou feditelnych
natérovych hmot je primarnim rozpoustédlem voda.

VOC je tékava latka, ktera je hlavni soudasti rozpoustédel a fedidel. (CSN EN ISO
17895). Jedna se o smés chemickych latek, které se odpatfuji do ovzdus$i po naneseni
natérové hmoty pfi vzniku filmu.

Aditiva nebo také pomocné latky (ptisady) zlepSuji vlastnosti natérovych hmot a
pomadhaji usnadnit jejich ptipravu pted aplikaci a usnadiiuji zplisob nandSeni. Napf.
matovadla, tuzidla, tvrdidla, latky, diky kterym vznika tixotropni vlastnosti. (Tixotropie
umoznuje nanaset latky ve svislé poloze). (Tesafova a kol., 2014).

Pigmenty jsou riznobarevné prasky. Dodédvaji natérové hmot¢ a nésledné vzniklému
natérovému filmu barevny odstin a kryvost (Vanicek, 1958). Pfitomnost a typ pigmentii
v NH neovliviiluje mechanické vlastnosti, ale ovliviiuje odolnost proti povétrnostnim
vlivim (Scrinzi, 2011).

Plniva spolu s pigmenty to jsou organické a anorganické latky ve formé prasku,
které se nerozpousti v pojivech ani rozpoustédlech. Ve fermezich a lacich maji nizkou
kryvost 1 barvici schopnost. Ve vodovych pojidlech je kryvost a schopnost barveni
vyrazn¢ vys$§i. V natérovych barvach to jsou dopliky pigmentd. Plniva jsou napf.

Kaolin, mastek, kiida apod. (Rozan, 1953)
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3.1.4 Tvorba a vznik filmu

Kromé¢ slozeni natérovych hmot je pro vlastnosti povrchové tpravy velmi dilezity
vznik nétérového filmu.

Jednd se o proces, ktery nésleduje po aplikaci natérové hmoty, kdy dochazi
k preméné stavu z kapalného na pevny. U praskovych hmot je ptechod z praskové
formy na formu kapalnou. Tento proces vznikd souCasnym zesiténim polymertl a
odpatenim rozpoustédel. Jev ma vyznamny vliv na kone¢nou strukturu filmu (Holme,
2006).

Film je souvisla tenkd vrstva, ktera vznikne na povrchu pfedmétu po aplikaci
natérové hmoty a po jejim nasledném zaschnuti. Podle toho kolikrat byla nandsena
natérova hmota, mize byt film jednovrstvy nebo vicevrstvy. (Kalik, Tryta, 1989)

Zasychani natérové hmoty muze byt fyzikalni, chemické, nebo kombinace obou
typd.

e Fyzikalni zasychani — Filmotvorné latky neméni své slozeni, jelikoz neobsahuji
zadné funkéni skupiny, tudiz nejsou schopné chemickych zmén. Film vznikne
odparenim rozpoustédla do ovzdusi.

e Chemické vytvrzovani — V prvni fazi dochazi k odpateni rozpoustédel a fedidel.
Natér se pomalu zhustuje a vznikd natérovy film. V dalSich fazich vznika;ji
chemické reakce, které jsou dany podle slozeni natérové hmoty. Muzete
dochdézet k polymeraci, oxidaci polyadici apod. Tyto chemické reakce probihaji
za pokojové teploty (20°C), pii zvysené teploté (do 60°C), nebi pii teplotach
vysSich nez 80°C. (Lukavsky, Bouska, Fiala, 1993)

e Fyzikalni zasychani i chemické vytvrzovani — Ve vétsing piipadii se vyskytuji
oba typy po sob¢ nésledujici (Vanicek, 1958). Nejdiive se odpafi rozpoustédla a
poté prob¢hne chemicka reakce (JaruSek, 1987).

Pokud je film zaschly v celé své tloustce, jedna se o stav proschnuti (CSN EN ISO
9117-1). Zkouska tohoto stavu miize probé¢hnout pomoci specifikované tkaniny za
urcitého tlaku a ¢asu (Polasek, 2003).

Doba zasychani u natérovych hmot je v rozmezi od nékolika minut az po n¢kolik dni.

Zejména u natérl, které zasychaji chemickymi reakcemi, se €as zasychani urychluje
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pomoci zvyseni teploty. (Pokud to typ natérové hmoty umoznuje). U natérovych hmot
zasychajicich na vzduchu se urychluje schnuti pomoci pfisousen.!
U natérovych hmot, které obsahuji teplem tvrditelné pryskyfice, se vyuziva urychleni

schnuti diky vypalovani . (Lukavsky, Bouska, Fiala, 1993)

3.1.5 Zasady kvalitniho natéru

Pro dosazeni kvalitni povrchové tpravy je zapotiebi dodrzet n¢kolik zdsad. Né&které

z nich byvaji uvadény v technickém listu natérové hmoty.

» Cas zasychani natérové hmoty

Tab. 1 Orientacni ¢asy pro zasychani natérovych hmot (Tesatova, 2014)

Natérova hmota | Zasychani

Proti prachu Pted brouSenim | Pfed montazi
Nitrocelulézova 10 - 20 min 30 min 1-2h
Polyuretanové

0,5-2h 3-4h 5-48h
rozpoustédlova
Polyuretanova
1-2h 4-5h 16 h

vodou feditelna
Disperzni
akrylatova vodou 20 — 40 min 1-3h 3-24h
feditelna

» Teplota pii nanaseni (t = 18-28°C) a zasychani (t = 23-30°C) natérové hmoty

» Volba nanaSeciho zafizeni (mdaceni, stiikani, polévani, nanaSeni S$tétcem
apod.)

» Zajisténi dostatecného proudéni vzduchu pfi nanaseni natérové hmoty a

naslednym zasychani.

! piisouseni = postup pii kterém se urychluje zasychani natérové hmoty pomoci zvysené
teploty, ktera je vy3§i nez teplota okoli, ale nizsi neZ teplota vypalovani. (CSN EN ISO 4618)
? vypalovani = proces vytvrzovani, pfi kterém dochazi k narfistu velikosti molekul pojiva

pomoci teploty pii nejkratsi dob&. (CSN EN ISO 4618)
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» Nanaseni natérové hmoty v pfedepsaném mnozstvi — pii nedostatku je
vysledny film chudy a neplni své funkce (ochranné ani estetické). U nadbytku
nanosu natérové hmoty dochézi k prodlouzeni zasychani, k tvorbé zvySené
vrstvé na krajich plochy, moznost popraskani natéru.

Promichani natérové hmoty (usazeniny na dné plechovky)

Pouziti natérové hmoty v zaru¢ni dobé

Ptiprava povrchu pied povrchovou Upravou — o€isténi a brouseni povrchu

vV V VYV V

Dodrzovani ¢asu mezi prvnim a druhym nandsenim. Doporucené ¢asy jsou po
¢tyfech nebo az Ctyfiadvaceti hodinach. Jinak dochézi k tvorbé bublin a ke

zvedani druhého nanosu natérové hmoty. (Tesafova, 2014)

3.1.6 Charakteristika pouzitych natérovych hmot

Nitroceluldézové natérové hmoty

Hlavni pojivo je nitrat celuldzy, dale obsahuje syntetické pryskyfice,
rozpoustédla, tedidla, zmékcovadla, barviva, antioxidanty a brusné prostiedky. Po
naneseni natérové hmoty dochdzi k rychlému odparovéani rozpoustédel, proto rychle
vytvrzuje.

NandaSeni miize probihat az ve dvanacti vrstvach. Povrch miize byt matny nebo
vysoce leskly, transparentni nebo pigmentovy. Pii nizké teploté (< 15°C) a vysoké
vlhkosti (podklad nesmi byt vlhky) dochéazi k béleni povrchu. To je jedna z nevyhod
nitrocelulézovych hmot - dochazi k malé odolnosti natérového filmu. Dalsi nevyhodou
v zavislosti na odolnosti filmu je vysoky podil rozpoustédel a fedidel pii nanaseni.

Nitrocelulézové natérové hmoty se oznacuji pismeny CN, NC.

Zpusob nanaSeni neni vyrazné omezen, nejcastéji se pouziva stiikani, nanaseni
pomoci Stétce, polévanim, navalovanim, nebo macenim.

Vyuziti téchto natérovych hmot je nejvice u povrchové upravy sedaciho
nabytku a hudebnich néstrojt.

Celkové lakovy film je malo odolny chemikéliim, vodé i teplu. Ma velmi dobrou

prilnavost na rizné druhy dieva (Nutsch, 1999).

Vodou feditelné naté€rové hmoty

Pojivem vodou feditelnych natérovych hmot jsou syntetické pryskyfice (napf.
polyuretanova a akrylatova). Jejich molekuly obsahuji hydrofilni molekulové skupiny.
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Pojivo v téchto vodou feditelnych lacich miize zasychat riizné (zavisi na jeho typu).
(Nutsch, 1999)

Vodou feditelné natérové hmoty jsou typické tim, ze jejich pojivo disperguje ve
vode¢, kde je maly obsah organickych rozpoustédel a fedidel (5% - 20%). Diky tomu se
pti jejich aplikaci omezuje vyparovani téchto rozpoustédel a tim se minimalné zatézuje
zivotni prostiedi. (Tesafova a kol., 2014)

Vodou feditelné hmoty na bazi akrylatové disperze jsou hmoty, které zasychaji
fyzikdlné. Mimo to existuji i vodou feditelné hmoty na bazi polymeri. Jeden z
nejhlavnéjsich je vodou feditelna polyuretanova natérova hmota.

Jejich hlavnim znakem je vysoky obsah suSiny, proto je zapotfebi nanaset na
podklad mensi mnozstvi hmoty. Zasychéani trva déle nez napt. u nitrocelulézovych.
Dalsim znakem je Spatnd brousitelnost natérového filmu, vznikd malo prachu a brusny
papir zalepuji.

Zpusob nanaseni je vhodny pomoci stfikani, maceni, nebo pomoci Stétce.
Pouzivaji se pfedevsim na nabytkové dilce, podlahy, nebo dvete. (Holan a kol., 2006)
Lakovy film je mozné vysoce zatézovat (mechanicky i chemicky). Je odolny proti
otéru. Film je matny bez moznosti vysokého lesku. Pfi siln¢ namahanych plochach se
docili kvalitniho povrchu v kombinaci s PUR lakem jako krycim natérem a vodou

feditelny lak bude jako zakladni natér (Nutsch, 1999).

Polyuretanové natérové hmoty

Lak se sklad4 ze zékladniho laku (nasycend polyesterova pryskyfice) a ptidavného
laku (tuzidla) (Nutsch, 1999).

Zpracovavat se mohou jako jednoslozkové, u kterych je ptidavny lak, nebo tuzidlo
jiz smichano se zékladnim lakem. Film se tvofi odpafenim rozpoustédel a vytvrzenim
polyizokianatu v pojivu. Druhym typem jsou laky dvouslozkové, u kterych se obé
slozky smichaji podle vyrobce. U téchto lakti dochazi k chemické reakci (polyadici)
mezi pojivem a tuzidlem za vzniku natérového filmu. (Tesarova, 2014)

Pfi  aplikaci polyuretanovych natérovych hmot se dosdhne kvalitnich
povrchli s vysokou odolnosti. Nevyhodou téchto hmot je obsah izokyanatu v tuzidle,
ktery reaguje jiz pii pokojové teploté a drazdi pokozku. Proto by se mélo tuZzidlo

uchovavat v chladu.
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Polyuretanové hmoty Ize nanaset stfikanim, nékteré druhy polévanim, pomoci
Stétce a navalovanim.
Oznaceni polyuretanovych laki je PUR.
V dnesni dob& se pouzivaji na vétSinu povrchii u vyrobkil ze dfeva, kde je
pozadovana vysoka odolnost. (Holan a kol., 2006)
Vytvrzeny lakovy film je vysoce odolny proti otéru. Je velmi dobtfe odolny proti
chemikaliim a vodég, ale méné viici svétlu. V€ povétrnostnim vlivim je odolnost

velmi nizkd (Nutsch, 1999).

Plnice

Jednd se o nitrocelulézové nebo syntetické laky se zvySenym obsahem suSiny.
Plnice port obsahuji plniva (mineralni a organickd), pojiva (nitrolak, Selakovy roztok,
nebo specidlni oleje) a pro ptizplisobeni se barvé dieva a motidel mlze obsahovat i
barviva (napf. mineralni a oxida¢ni) (Nutsch, 1999).

Plnice odstraniuji malé nedostatky na povrchu podkladu anebo vytvaii rovnomérny
povrch pfed nanaSenim vrchnich natérovych hmot. (Polasek, 2003, II.). Aby vrchni
natér dobte vytvrdl a byl kvalitni, musi se plni¢ snaset s vrchnim natérem.

Plnice se d€li se na pastovité a lakové. Pastovité plnice slouzi k plnéni port napi. u
jasanu a dubu. Obsahuji oxid kiemicity, Inény olej a suSidla. Olej byva nékdy nahrazen
syntetickym nebo nitrocelul6zovym lakem. (Kiupalova, 1999)

Lakové plnie se vyuZivaji pro jemné&jsi pérovité dieviny. Casto zastupuji funkci

zékladniho laku. (Kiupalova, 1999)

3.2 NanaSeni natérovych hmot strikanim

3.2.1 NanaSeni natérovych hmot

Diky rozmanitym tvarim vyrobkll ze dieva se v dievaiském prumyslu pouzivaji
v podstaté vSechny techniky nanaSeni — natirani, sttikani, maceni, polévani, navalovani
Jejich spolecnym zakladem je, Ze pii nanaSeni musi piekonat vliv mechanickych
vlastnosti natérovych latek (reologické vlastnosti, viskozita, apod.) pomoci mechanické

resp. elektrické sily. (Liptakova, Sedliacik, 1989)
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Vysokotlaké stfikani vzduchové

K tomuto zplisobu nandseni je zapotiebi stlacen¢ho vzduchu, ktery je veden do
sttikaci pistole pomoci hadice. Hodnota tlaku se pohybuje mezi 1,5 — 7 bary, to je
dano typem natérové hmoty. U vysoce viskdznich a studenych lakl je hodnota tlaku
vys$s§i nez u méné viskdznich a teplych lakti. (Nutsch, 1999).

Stiikaci pistole je znadzornéna na obr 1.

¢asti stiikaci 15
pistole L e

1 pfipojeni vzduchu
2 vzduchovy uzaviraci —
ventil =
3 jemné nastaveni stlaéeného
vzduchu
4 regulace mnozstvi materidlu
5 plynulé regulace paprsku
kruhowy-Siroky
6 horni nddobka
7 sito laku
8 uzaviraci jehla
9 tryska laku
10 tryska vzduchu
11 vzduch pro Siroky paprsek
12 vzduch pro kruhovy paprsek
13 samonastavovaci tésnéni jehly
14 spoust
15 tésnéni vzduchovych pist

Obr. 1 Vysokotlaka stiikaci pistole (Nutsch, 1999)

Pomoci tlaku se ze zésobniku (nebo nadobky) stiikaci pistole aplikuje ptes trysku
natérova hmota v podobé malych castecek (kapének) na povrch vyrobku. Kapénky
jsou v tekutém stavu. Po jejich dopadu na povrch se ucinkem povrchového napéti
slévaji dohromady a vytvafi jednolitou souvislou natérovou vrstvu. Pfivadéni laku do

stiikaci pistole vidime na obr. 2
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systém
s horni
L\édob- lak systém se spodni nadobkou

ou

!
/ stlaceny
vzduch

stlaceny
vzduch

Tlakovy systém s pfivadénim  Cirkulaéni systém s privadé-
laku z tlakového zasobniku. nim laku pistovym nebo
turbinovym éerpadlem
v prstencovém systému
s centralni nadrZi na lak.

privadéni
laku
stlaceny
vzduch

|
| odvédéni
laku

Obr. 2 Privadéni stiikaného materialu (Nutsch, 1999)

Tryska pro vystup natérové hmoty ma obvykle priimér 0,8 — 2,5 mm a je mozné ji
ménit. Mens$i priméry jsou pro natérové hmoty s nizkou viskozitou a vetsi prameéry
pro hmoty s vyssi viskozitou. (Nutsch, 1999)

Podle riznych typi ploch lze volit tvar stfikaného proudu. Jednotlivé tvary
znazorfiuje obr. 3 napf. pro malé nebo Clenité plochy se vyuziva kulaty stiik, pro
stiikani zleva doprava (nebo naopak) se pouziva vertikalni plochy stfik. Pro smér
sttikani doli a nahoru je zase horizontalni plochy stfik. NandSeni natérové hmoty

ptes trysku ma tvar kuzele. (Hotej$, 1968)

Obr. 3 Tvary stiikaného proudu a - vertikalné plochy, b - horizontaln€ plochy, c - kulaty
(Hoftejs, 1968)
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Nizkotlaké stiikani vzduchové

Na rozdil od vysokotlakového stiikani se zde misto stlaceného vzduchu pouziva
elektricky ventilator, ktery ptivadi proud vzduchu hadici do sttikaci pistole s tryskou
o priméru 1 — 1,5 mm. Stiikaci tlak se pohybuje v rozmezi 1,2 — 1,5 baru. Diky této
nizké hodnoté se na rozdil od vysokotlakového stiikani se natérova hmota jemné
nerozptyluje a v dusledku toho, ztraci kvalitu povrchu. Proto se pro tento zptsob
vyuzivaji predevsim siln¢ zfedéné, disperzni nebo nizkoviskézni néatérové hmoty.

(Nutsch, 1999)

Vysokotlaké stiikani bezvzduchové
Timto typem stfikani se rozumi, Ze se natérova hmota nanasi diky vysokému
hydraulickému tlaku bez pfistupu vzduchu. Stiikaci tlak je mezi 100 — 250 bary.
Natérova hmota je protlacovana malym otvorem trysky o primeéru 0,3 — 0,5 mm a
tim se velice jemné rozprasuje na povrch. Diky své vysoké hmotnosti klesa vznikla
lakova mlha ihned na plochu a neodrazi se od ni (Lukavsky, Bouska, Fiala, 1993).
Prostor, kde probiha stfikani je minimalné zamlzeny.
Zatizeni je sloZeno ze tii hlavnich Casti:
e Cerpadlo
e Vysokotlaka hadice

e Stiikaci pistole

Nizkotlaké strikani bezvzduchové

Z technického hlediska odpovidd vysokotlakému stikani. Stiikaci tlak je ale
vrozmezi mezi 6 — 20 bary. Tento zplsob se vyuziva piedev§im pii aplikaci
specialnich motidel. Stiikaci pistole ma velice jemné trysky a diky nim lze nanaSet

moftidla na tzké plochy. (Nutsch, 1999)

3.2.2 Pravidla pro praci se strikaci pistoli

e Vzdalenost mezi stiikaci pistoli a stfikaci plochou se pohybuje mezi 25 —
30 cm. Vzdélenost ovlivituje pfedevsim tlak vzduchu, velikost trysky a
konzistence natérové hmoty. Nandseni natérové hmoty se provadi kiizem.

e Jednotlivé nastiiky by se mély trochu piekryvat, aby nedoslo k vytvoreni
mista na plose bez natérové hmoty.
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e Kuzel natérové hmoty by mél mirné piesahovat okraj sttikané plochy, aby
nevznikaly na okrajich vétsi vrstvy natéru nez na zbytku plochy.

e Po dokonceni stiikani se musi vzdy stiikaci pistole (pfedevsim tryska)
spolu se zasobnikem vycistit. U vodou feditelnych natérovych hmot
posta¢i voda. A naptf. u polyuretanovych dvouslozkovych se stiikaci

pistole Cisti fedidlem. (Nutsch, 1999)

nejdrive nastiikat hrany,
potom plochy v rovno-
béznych drahach

g 2 S g )

kiizové stikani u svislé
plochy

g

Obr. 4 Drahy stiikani (Nutsch, 1999)

3.2.3 Pohyb ruky pfti praci se strikaci pistoli

Stiikani vyzaduje urcité znalosti a dovednosti, které vedou ke kvalitnimu
natérového filmu a hospodarnosti pti aplikaci natérové hmoty.

Nejcastéjsi chyba vznika pfi stiikdni natérové hmoty vétSich ploch, kdy pohyb
ruky se stifikaci pistoli je pouze v zapésti. Diky tomu se meéni vzdalenost od
stifkaného povrchu a uhel dopadu. Druhym o néco lepSim, i kdyZ ne spravnym
zpusobem je stiikani do oblouku, kdy loket ruky tvofi stied. Oba tyto zplsoby

Na obrazcich nize je vidét jaky by mél byt pohyb ruky vzhledem k tvaru

sttikaného povrchu.

N
f/ \\Z /\a IXEZ::

I

Obr. 5 Schéma stfikani vzhledem k tvaru plochy a- spravné, b - nespravné (Hoiejs, 1968)

26



LITERARNI RESERSE

Spravné je podélny pohyb, ktery vykonava celd paze, tim se zachovava stejna

vzdalenost stiikaci pistole od povrchu po celé jeho plose. (Hotejs, 1968)

3.3 Tloust’ka natéru

V prvni kapitole této prace je definovan pojem ndter, ktery miize byt nanaSen jako

jednovrstvy nebo vicevrstvy.
3.3.1 Jednovrstvy natér

Aplikace pouze jedné vrstvy natéru se v praxi vyuziva pomérné v nizké mifte, protoze
vznikd tenka vrstva filmu, kterd poskytuje povrchu velmi nizkou ochranu. I pfi
sebevétsi peclivosti nandSeni natérové hmoty vznikaji na povrchu odlisné tloustky
nanosu. To je dané zejména povrchem podkladu, ukladdanim pigmentl, rozlivem
natérové hmoty, zménou pii zasychani a difusi rozpoustédel. Kazdy natér ma sva
nedokonald mista, jimiZ jsou pdry, kterymi se dostavaji zvenci pary, kapaliny apod.

S pribyvajicim nanosem klesé ptilnavost natérové hmoty k podkladu, zvySuje se Cas
zasychani, stoupd vnitini pnuti filmu a jeho starnutim se zvySuje riziko popraskani.
(Vanicek, 1958)

ZvySeni nanosu nemusi vést ke zlepSeni odolnosti proti mechanickému poskozeni
(poskrabani), odolnost je zavisla na typu natérové hmoty. (Keskin, 2010)

Tloustka vrstvy laku je izce spojena s emisemi té¢kavych organickych sloucenin

v

obsazenych v nékterych natérovych hmotach. Cim silngjsi je mokra vrstva, tim vyssi je

koncentrace VOC. (Lee, 2003)
Vanicek (1958) uvadi ptimetenou tloustku jedné vrstvy natérového filmu v rozmezi
20 — 50 um. V nasledujicich ptikladech zdivodiiuje zvolenou optimalni tlouStku jedné

vrstvy natéru v tomto rozmezi.

e Zakladni barva na plech (napft. olejova, fermezova, apod.).
Zde postaci spodni hranice rozmezi a to 20 um jelikoz se jedna o zakladni
barvu, ktera bude piekryta dalSimi vrstvami. Nezalezi na jeji kryvosti ani
rozlivu a nevadi, ze md sva slaba mista. Podstatou je co nejrychle;jsi

proschnuti a dobra pfilnavost. Toho se dosahne pfi co nejtenci vrstve.
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e Alkydovy email.
V tomto ptipad¢ se pozaduje hladky a leskly povrch, kterého se dosdhne
pomoci tlustSiho nanosu. Z divodu Spatného prosychani silnéjsi vrstvy natéru
a tim spojené nezddouci defekty (definovany vysSe) se voli hodnota jedné
vrstvy natéru cca 30 pm, kde se tyto defekty neobjevuji a kvalita vzhledu je
zde druhotada.

e Asfaltovy lak.
Jedna se o lak, ktery zasycha pouze fyzikaln¢ bez chemickych reakei. Netvori
se zadné defekty spojené s tloustkou, obsahuje pouze té€zka rozpoustédla,
ktera volné difunduji. Proto je mozné zvolit tlouStku jednoho nanosu

v hodnoté¢ 50 pm.

3.3.2 Vicevrstvy natér

Vicevrstveé natéry jsou v praxi ¢astéjsi, chrani povrch pfed moznym poskozenim a
znehodnocenim. Celkova tloustka na povrchu musi plnit svou ochrannou funkei, a to
tim, ze se snazi omezit difuzi plynia a kapalin z vnéjsiho prostfedni na minimum.
Vanicek (1958) urcuje celkovou tloustku v rozhrani 100 — 200 um (v némz neni
zahrnuta vyrovnavaci vrstva). U jednovrstvého natéru se nelze dostat ani na spodni
hranici tohoto rozmezi. Proto se vyuziva n¢kolika vrstev natéru v mensich hodnotach
pm.

Jejich hlavni pfednosti je zamezeni slabych mist, ktera vznikaji u jednovrstvého
natéru. Jednotlivé tenké vrstvy se pies sebe prekryvaji, tim se vyrovnavaji slaba mista
pfedchoziho natéru a vytvari se nanos o téméf stejnomérné tloust'ce po celé plose. Pocet
vrstev je dan typem natérové hmoty a jejim pouzitim (napf. v interiéru nebo exteriéru).

Druhou ptednosti je moznost vymezit uzsi funkce jednotlivych natérovych vrstev,
které specifikuji vlastnosti natérové hmoty (Vanicek, 1958).

Jednotlivé natérové vrstvy mohou byt: napoustéci, zdkladni, vyrovnavaci,
podkladové a vrchni. Dohromady v tomto pofadi (n¢které vrstvy mohou byt vynechany)

tvofi natérovy systém.

28



LITERARNI RESERSE

3.3.3 Vrstvy v natérovém systému

Napoustéci vrstva

Tento typ néatérové vrstvy se vyuziva na savé podklady (dievo, papir apod.). Maji
funkci napustit (zaplnit nebo uzavitit pory) podklad tak, aby nésledujici natérova vrstva
vytvorila film, ktery by vznikl jako na nesavém podkladu. (Hoftejs, 1968)

Zakladni vrstva

Jednd se o prvni souvisly film vytvofeny na podkladu. U savych podkladi je
v natérovém systému druhy v poradi.

Vyrovnavaci vrstva

Tato vrstva je tvofena tmely a plnici. Jeji funkce je vyrovnat (vyhladit) podklad.

Podkladova vrstva

Jejim ukolem je pripravit podklad pro vrchni vrstvu natéru. Tedy jej vyhladit a
vyrovnat. (Kostecka, 1980)

Vrchni vrstva

Vrchni vrstva je posledni vrstva v natérovém systému, kterd je vystavena vnéjSim
vlivim a musi splitovat pozadované vlastnosti z pohledu ochrany a vzhledu. (Kostecka,

1980)
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4 METODIKA

Pro kazdou natérovou hmotu, u které se bude zjistovat tloustka filmu ve vztahu
k ndnosu a obsahu suSiny, je potieba zajistit 3 ks zkusebnich vzorkli o rozmérech 150 x
260 x 3 mm.

Pted samotnym méfenim je zapotiebi zkuSebni télesa zbavit necistot a mastnoty.

Prvnim krokem je pak zkuSebni télesa zvazit, poté nanést pomoci stiikaci pistole
prvni vrstvu natérové hmoty a opét zvazit, coz slouzi k zjisténi hmotnosti nastiikaného
nanosu, ktery je pro danou natérovou hmotu stanoven v jejim technickém listu. Pokud je
nanos v doporuceném rozmezi, lze pokraCovat v méfeni. V ptipadé, Ze je ndnos mensi
nez doporucené rozmezi, je zapotiebi jeho hmotnost zvysit opétovnym stiikdnim.
Odchylku ve vysledcich je mozné ocekavat, pokud je ndnos vyrazné vyssi, nez je
doporucené rozmezi.

Po naneseni prvni vrstvy natérové hmoty a nasledném zvazeni se provede méieni
tloustky mokrého povlaku na péti zénach zkusebniho télesa. K tomuto meéteni je
zapotitebi méticiho ptipravku, tzv. méficiho hiebenu (mérky).

Po vytvrdnuti povlaku se provede méteni tloustky suchého filmu natérové hmoty. I
vtomto piipadé¢ se hodnota meéfi na péti zénadch zkuSebniho télesa pomoci
destruktivniho tloustkoméru.

Nasleduje naneseni druhé vrstvy natérové hmoty. ZkuSebni télesa se opét zvazi a
méteni mokrého povlaku probéhne stejnym zpiisobem jako u prvniho méteni. Tloustku
suchého filmu v druhém méfeni nelze urcit oddélené¢ od prvniho méfeni. Pouzitou
metodou je mozné zméiit pouze celkovou tloustku suchého filmu z obou méieni a
nasledné pro ucely tohoto méteni definovat tloustku suchého filmu druhého méteni
jako rozdil celkové tloustky suchého filmu obou méfeni a tlouStky suchého filmu
prvniho méteni.

Nameétené hodnoty tloustky filmu natérové hmoty je pak mozno vyhodnotit ve

vztahu k nanosu a obsahu susiny.
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4.1 Pouzité pristroje, zarizeni, materialy a zkuSebni metody
4.1.1 Pouzité pristroje a zarizeni

Strikaci pistole 60 OK — 1002

Spotteba vzduchu: 250 1/min

Objem nadobky: 0,6 1

Pracovni pretlak: 3,5 — 4,8 bar

Hmotnost: 0,47 kg

Tryska: 1,4 mm

(Instrukéni ptirucka stiikaci pistole 60 OK — 1002)

Obr. 6 Stiikaci pistole 60 OK - 1002 (Instrukéni ptirucka stiikaci pistole 60 OK - 1002)

Vaha Sartorius BP 3100 S
Kapacita: max 3100 g, min 0,5 g
Ptesnost: 0,01 g

Obr. 7 Vaha Sartorius BP 3100 S
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Mérka mokré vrstvy natéru SP4010 / WG2
Meéfici rozsah: 25 — 2000 um

Rozméry: 7,7 x 7,7 x 7,7 cm

Tvar: Sestithelnik

(Technicky list — mérka mokré vrstvy natéru SP4010/WG2)

Obr. 8 Mérka mokré vrstvy natéru SP4010 / WG2

Destruktivni tloust’komér SUPER PIG III

Meéfici rozsah: 2 — 1800 pm

Mikroskop: zvétSeni 50x (se zvétSujici stupnici)

Rozsah stupnice: 0,00 — 1,8 mm (méii ve vzdalenosti na piimce)

Odchylka: ptesnost zavisi na uhlu fezdku a na zplsobu, kterym uZivatel odecte
hodnoty ze stupnice

Baterie: AAA 1,5 volt

Material: titanovy eloxovany hlinik

Rozméry: 25 x 110 x 65 mm

(Néavod k pouziti - Destruktivni tloustkomér SUPER PIG III)
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Obr. 9 Destruktivni tloustkomér SUPER PIG III

4.1.2 Pouzité natérové hmoty

Veskeré natérové hmoty pro meéfeni tlouStky lakového filmu poskytla firma

ACOLOR s.r.0. Jedna se o transparentni laky.

WIGOPUR 100
Bezbarvy ndbytkovy lak na zakladé specidlni pryskyfice, obsahuje nitro celulézu.

Moznost jako 1- nebo 2-komponentni.

EWIDRIN AQUA E 1913 FARBLOS - BEZBARVY
Vodou feditelny nabytkovy lak s vynikajici brousitelnosti, dobrou plnivosti a

dobrymi mechanickymi a chemickymi odolnostmi.

EWIDUR NOVACRYL
Bezbarvy 2-komponentni polyuretanovy nabytkovy lak vyrobeny na zékladé

akrylatové pryskyfice s ochranou proti svétlu a bez nitrocelulézy.
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e EWIDUR HARTER E 1433/H tuzidlo (pomér 10:1)
e EWIDUR 10% fedidlo

EWIDUR PU FULL GRUND E 1931 BEZBARVY

PIni¢ s vysokym obsahem suSiny.

e EWIDUR HARTER C tuZidlo (pomér 4:1)
e EWIDUR 10% fedidlo

NC UN 22/30/AA

Univerzalni nitrocelulézovy lak.

Veskeré udaje o jednotlivych néatérovych hmotach jsou obsazeny v technickych a

bezpecnostnich listech v kapitole Ptilohy.

4.1.3 Pouzité vzorky

Pouziti 15 ks vzorku bezbarvého tabulového skla o rozmérech 150 x 260 x 3 mm.

Piiprava vzorki je dana normou CSN EN ISO 1514,

4.1.4 Pouzité zkuSebni metody

Stanoveni tlou$t’ky mokrého filmu dle CSN EN ISO 2808
Mefteni tloustky mokrého lakového filmu natérové hmoty se provadi podle normy
CSN EN ISO 2808. V méfeni se vyuZiva typ mechanické metody jejimz principem je,
ze povrch podkladu je v kontaktu s Casti méficiho pfistroje pfes vrstvu nanesené¢ho
povlaku, jehoz povrch je zaroven v kontaktu s jinou ¢asti méticiho pfistroje. Rozdil

vySek mezi obéma kontaktnimi body urcuje tloustku mokrého natéru.

Pomtcky:

e Mg¢fici hfeben s méticim rozsahem 25 — 2000 um
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Pracovni postup:

Provede se kontrola méticiho hebene. Zuby hiebene musi byt Cisté, neposSkozené a
neopotiebované. Hieben se pfitiskne na zkusebni vzorek s nanesenou natérovou hmotou
tak, aby zuby byly kolmo k roviné povrchu. Tloustka mokré vrstvy natérové hmoty se
stanovi podle posledniho (nejvyssiho stupné) zabarveného zubu. Pokud se otiskne vice
nez jeden zub, postup je nasledujici (viz obr. 10):

Napt. strana méticiho hiebene ptikladdanéd na rovinu povrchu mé méfici rozsah 25 —
50 um (25, 30, 35, 40, 45 a 50 pm). Zub s oznacenim 30 pm se do vrstvy natéru ponofi
cely, zub s hodnotou 35 pm se do vrstvy natéru lehce otiskne a zub s oznacenim 40 pm
se natéru nedotkne. TlouStka vrstvy natérové hmoty je v tomto pfipadé¢ mezi 30 — 35

pm.

1 podklad -
2 povlak
3 bod smaceni

4 méfici hieben

N
3 1

Obr. 10 M&fici hfeben (CSN EN ISO 2808)

Vysledek méteni tloustky zavisi na dob& méfeni, proto je potieba piilozit méfici

hfeben ihned po naneseni natérové hmoty.
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Stanoveni tloust’ky suchého filmu dle CSN EN ISO 2808
Tloustka suchého filmu je stanovena podle normy CSN EN ISO 2808. Vzorky byly
zkouSeny pomoci optické metody. Pfi této metodé meétfeni dochazi k poruSeni

natérového filmu.

Pomtcky:

e Destruktivni tloustkomér s méficim rozsahem 2 — 1800 pm a integrovanym

mikroskopem (zvétSeni 50x) a s osvétlenim.

Pracovni postup:

Princip méfeni spocivd v metod¢ klinového fezu, kdy se v suchém filmu vytvoti fez
pomoci fezného nastroje (destruktivniho tloustkoméru) pod piresnym uhlem k podkladu.

Tloustka filmu se nasledné vypocitd z rovnice (1).

Pro méfeni byl vybran ntiz s ozn. 1 (jeho technické data viz tab. 3)
Zkusebni téleso se oznaci cca 20 mm Sirokou ¢ernou linkou pomoci ¢erné¢ho fixu
(pro kontrast s lakovym filmem). Destruktivni tloustkomér s noZzem se pftilozi kolmo

na vytvorenou linku a provede se fez skrz film.

Obr. 11 Princip provedeni fezu destruktivnim tloustkomérem (Kalendova, Kalenda 2002)
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Na obr. 12 je zndzornén vytvoreny klinovy fez, ktery vznikl feznym nastrojem (viz
obr. 11) a svira s podkladem 45°.
Hodnota A oznacuje Sitku fezu nanosem (od kraje k podkladu) a je stanovena

pomoci mikroskopu.

A

Coat Coat

—}—

45°

Substrate

A = Coat Thickness

Obr. 12 Klinovy fez natérovou hmotou (DeFelesko)

Rezny nastroj se oto¢i a mikroskop se polozi na priisecik ¢erné Cary a fezu filmem

viz obr. 13.

Obr. 13 PriloZzeni mikroskopu na prasecik
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Pohledem do mikroskopu je viditelny ez lakovym filmem. Na stupnici mikroskopu

se odecte pocet dilki, které urcuji primérnou Sitku fezu. Jak je zndzornéno na obr. 14.

0/2
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L

Obr. 14 Stanoveni poctu dilkd (Kalendova, Kalenda, 2002)

Tloustka filmu je dana poctem dilki na stupnici vynasobenych faktorem D

prislusného noze (viz tab. 3), kterym byl proveden fez.

Rovnice (1):

kde

t ... tloustka filmu [pum]

t=A.D [um]

A ... pocet dilkl stanovenych pomoci mikroskopu

D ... faktor pouzitého noze [pum]

Tab. 2 Technicka data nozd SUPER PIG III (SUPER PIG III - navod k pouziti)

Cislo noze Uhel fezu [°] D faktor [um] Rozsah [pum]
1. 45 20 20— 1800

2 26,6 10 10-900

3. 14 5 5-450

4 5,7 2 2-180
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5 VYSLEDKY A DISKUZE

M¢éfeni byla provadéna na patnécti zkuSebnich vzorcich, které byly ocislovany.
Vzorky byly nafezany z bezbarvého tabulového skla a zabrouseny. Kazdy zkusSebni
vzorek mél rozmér 150 x 260 x 3 mm. Pied nanesenim natérové hmoty byly vzorky
ocistény a zbaveny necistot a mastnoty. Nasledovalo nanaSeni jednotlivych natérti a

provadéni zkousek na zakladé normy CSN EN ISO 2808.

Tab. 3 Seznam pouzitych natérovych hmot

Ozn. . Tugidlo / Dop()’ruceny Doporuceny nanos na
vzorku Popis tedidlo nanos plochu vzorku
lg/m’] [2/0,04m?]
Wigopur
PUR 100 80 - 150 32-6
Ewidrin
AC Aqua E 80 - 120 3048
1913 farblos
Ewidur
Ewid Harter E
PUR 2K wiur - 1433/H 20 - 150 306
Novacryl
Ewidur 10%
) Ewidur
Ewidur PU | gseter C
PL Fillgrund E 120 - 180 48-1772
1931 | Ewidur 10%
NC UN
NE 22/30/AA 120 - 150 48-6
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5.1 Zavislost tloust’ky na nanosu

V této praci byla provadéna meéteni, kdy se stanovila tloustka mokrého povlaku a
suchého filmu pfi rizném nanosu u jedné natérové hmoty.
V nasledujicich dvojicich grafii je pro jednotlivé natérové hmoty zobrazena souvislost
mezi tlouStkou a aplikovanym nanosem. Zobrazend hodnota tloustky odpovida
priméru z 5 hodnot naméfenych na kazdém ze 3 vzorkl. Prvni z dvojice grafii (a) se
vzdy tyka tloustky mokrého povlaku z 1. a 2. méfeni. Druhy z dvojice grafii (b)
zobrazuje tloustku suchého filmu po aplikaci 1. vrstvy a celkovou tlouStku suchého
filmu po aplikaci obou vrstev natérové hmoty. Samostatna tloustka suchého filmu 2.

méfeni neni pouzitou metodou definovatelna.

V kapitole 9 Prilohy — 9.1. Namérené hodnoty jednotlivych natérovych hmot jsou pro
kazdou natérovou hmotu zapsany veskeré nameétfené tloustky mokrého povlaku i
suchého filmu z obou méfeni pii aplikovanych ndnosech. Z téchto hodnot jsou pak
v kapitole 9 Prilohy — 9.2. Prumeérné hodnoty tloustky natérovych hmot spocitany
pramérné hodnoty mokrého povlaku a suchého filmu. Tyto vysledky byly pouzity

k naslednému hodnoceni cilt prace.
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Graf 1a) zobrazuje vztah mezi tloustkou a nanosy aplikovanymi na jednotlivé vzorky
pro polyuretanovou dvouslozkovou natérovou hmotu (dale jen PUR 2K). Pti 1. méfeni
tloustka mokrého povlaku nejprve s vy$Sim nanosem vzrostla a pii dalSim zvySeni

zlstala na stejné hodnoté. U 2. méteni byla tloustka povlaku u vSech tfi nanosii shodna.
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nanos natérové hmoty [g/plocha vzorku=0,04m?] @ 1. méfeni

Graf 1a) Vztah tloustky mokrého povlaku a nanosu u PUR 2K

U PUR 2K pfi méfeni suché vrstvy (graf 1b) filmu doslo v 1. méfeni ke zvySovani
tloustky s rostoucim nanosem. U 2. méfeni lze nejprve pozorovat narlst celkové
tloustky s rostoucim nanosem, pfi dal§im zvySovani ndnosu vsak tloustka zlstava stala.
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Graf 1b) Vztah tloustky suchého filmu a ndnosu u PUR 2K
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Graf 2a) zobrazuje vysledky méfeni pro polyuretanovou natérovou hmotu (dale jen
PUR). Zatimco 1. méfeni souvislost hodnoty ndnosu a tloustky povlaku prokazatelné
nedokladd, u druhého méfeni je pozorovatelnd celkem rovnomérna zavislost tloustky

mokrého povlaku na aplikovaném nanosu.
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Graf 2a) Vztah tloustky mokrého povlaku a nanosu u PUR

U méfeni suchého filmu (graf 2b) je patrné, ze u polyuretanové natérové hmoty je
tloustka filmu zavisla na nanosu. V 1. méteni vysledki suché tloustky je pozorovatelny
narust tloustky se zvySujicim se ndnosem. U 2. druhého méfeni je hodnota tloustky pro
nejnizsi a stfedni nanos neménnd, u nejvyssiho nanosu stoupa.
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Graf 3a) zobrazuje hodnoty méfeni pro akrylatovou natérovou hmotu (dale jen AC).
1. 1 2. méfeni vykazuje obdobny priib¢h, u obou se pii dvou nizSich nanosech hodnota
tloustky neméni, zatimco u nejvyssiho nanosu se zvysuje.

Nejvyssi hodnoty nanosu u 1. 1 2. méfeni ale ptekracuji interval nanosu doporuceny

vyrobcem (3,2 — 4,8 g/ plochu vzorku, tj. 0,04 m?).
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Graf 3a) Vztah tloustky mokrého povlaku a nanosu u AC

Z vysledkit méteni suchého filmu (graf 3b) vyplyva, ze piekroceni doporuceného
interval nanosu vyznamné neovlivituje hodnotu tloustky suchého filmu pii 1., 1 pfi 2.
méteni. Tloustka pii nejvyssich hodnotach nanosu u 1. i u 2. méfeni je velmi blizka
hodnotam tloustky pii dvou nizsich nanosech.

U méfeni AC lze pozorovat jistou zavislost u obou méfeni. V 1. méfeni suchého
filmu u AC (graf 3b) tloustka filmu pozvolna stoupd se zvySovanim ndnosu. U 2.
méteni celkova tloustka suchého filmu mezi nejnizsi a prosttedni hodnotou nanosu
nepatrné stoupla, ale pro nejvyssi hodnotu nanosu se jiz nezvysila.

Jako zajimavé se jevi, Ze celkova tloustka suchého filmu po aplikaci obou nénost se

v porovnani s tlouStkou po prvnim nanosu vyrazné nezvysila.
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Graf 3b) Vztah tloustky suchého filmu a ndnosu u AC

Nitrocelulézova natérova hmota (dale jen NC) u 1. méfeni mokrého povlaku
nevykazuje Zadnou zavislost mezi tloustkou a ndnosem, tloustka je pti aplikaci riznych
nanost neménna (graf 4a). V 2. méfeni byla nejvyssi hodnota tloustky zjisténa pii
aplikaci jak nejnizsiho tak nejvysSiho nénosu. Je tfeba si ale uvédomit, ze hodnota
tloustky je primérem 5 hodnot naméfenych na kazdém vzorku a Ze nckteré
z jednotlivych namétfenych hodnot zcela koresponduji s hodnotami naméfenymi na
hodnota nénosu pii 2. méfeni téméer nespliiuje (resp. pirekracuje) interval hodnot
doporuceny vyrobcem (4,8 — 6,0 g/ plochu vzorku, tj. 0,04 m?), Ize se domnivat, Ze pii
nanosu blizicimu se stfedni hodnoté doporuc¢eného intervalu bude tloustka 2. mokrého
povlaku stejnd nebo velmi podobnd pro vSechny takové hodnoty ndnosu. Tomu

nasveédcuji i vysledky méteni tloustky suchého filmu — viz graf 4b).
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Graf 4a) Vztah tloustky mokrého povlaku a nanosu u NC

Tloustka suchého filmu u NC (graf 4b) téméi zadnou zavislost na hodnoté nanosu
ani u jednoho z méteni nevykazuje, a to i pfesto, Ze u 2. méteni byl jednou aplikovan
nanos vy$si nez vyrobcem doporudeny interval (4,8 — 6,0 g/ plochu vzorku, tj. 0,04 m?)
a jednou néanos na dolni hranici tohoto intervalu.

200

190
180
170
160
150
140
130
120

tloustka natéru [um]

110
100
90
80

70

o o — [acd ©
@ 5% ~~ N Te
= wn 0w (=] ©w
nanos natérové hmoty [g/plocha vzorku=0,04m?] 1. mé&feni

@ 2 méfeni

Graf 4b) Vztah tloustky suchého filmu a ndnosu u NC
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Plni¢ s vysokym obsahem susiny (déle jen PL) pii méfeni tloustky mokrého povlaku
téméef nevykazuje zavislost na hodnoté nanosu, a to jak pfi 1. tak i pii 2. méfeni (graf
5a). Vyjimkou jsou vyrazn€ odliSné hodnoty naméfené na vzorku s nanosem

piekradujicim interval doporuceny vyrobcem (4,8 — 7,2 g/ plochu vzorku, tj. 0,04 m?).
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Graf 5a) Vztah tloustky mokrého povlaku a nanosu u PL

U suchého filmu je viditelna zavislost mezi tloustkou filmu a nanosem (graf 5b). Pii
obou métenich se tloustka filmu s rostouci hodnotou nanosu zvysuje.
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Graf 5b) Vztah tloustky suchého filmu a nanosu u PL
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Z vyse popisovanych grafi pro jednotlivé natérové hmoty vyplyva, Ze s vyjimkou
nitrocelul6zové natérové hmoty lze pozorovat uritou zavislost tloustky natéru na
aplikovaném nanosu pii nékterém z metfeni u vSech zkoumanych natérovych hmot.

Nejvice zfetelna je tato zavislost u akrylatové natérové hmoty — potvrzuji ji vSechna
méteni jak pro mokré povlaky, tak pro suché filmy.

Naopak nitrocelulézova natérova hmota jako jedinad zavislost mezi tlouStkou a
nanosem nevykazuje. Namétené hodnoty tloustky u mokrého povlaku pii 1. i 2. méteni
jsou témét shodné, ackoli jsou jejich nanosy rozdilné (nékteré z nich dokonce nespliuji
pozadovany interval nanosu daného vyrobcem). Tloustka suchého filmu pfi 1. méfeni je
pro vSechny vzorky NC téméi shodna a i pii 2. méfeni byly naméfeny stejné hodnoty.

U zbylych zkoumanych natérovych hmot (polyuretanovd dvouslozkova,
polyuretanova a plnic) se zavislost tloustky na nédnosu neprojevuje zcela jednoznacné.
Tento vztah se nékdy jevi zcela odlisné pro meéfeni tloustky mokrého povlaku a
tloustky suchého filmu (PL), vjinych pfipadech nelze ani pro jednotlivd méteni
z namétenych hodnot definovat zavislost.

Obecné vsak l1ze na zédkladé naméfenych tdaji konstatovat, ze s vyjimkou NC vede

zvySovani nanosu také k vy$$§im hodnotam tloustky suchého filmu.

V grafech 6a) a 6b) je zobrazena primérna tloustka (mokrého povlaku a suchého

filmu) kazdé natérové hmoty ve vztahu k jejimu primérnému aplikovanému nanosu.

Graf 6a) zobrazuje tento vztah pfi 1. méfeni. Pozorovatelnym vysledkem je zajimavé
zjiSténi, Ze PUR jako jedind ze zkoumanych natérovych hmot neseschla, ale naopak
tloustka suchého filmu oproti tloustce mokrého povlaku vzrostla. U ostatnich
natérovych hmot se po zaschnuti jejich tloust’ka snizila. Coz je viditelné zejména u PUR

2K a AC, kdy je rozdil mezi tloustkami téméi polovicni.
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Graf 6a) Vztah tloustky a nanosu natérovych hmot

Graf 6b) zobrazuje tentyz vztah, ale pti 2. méfeni. Je zapotiebi pfipomenout, ze pii
aplikaci druhého nanosu, je namétena tloustka suchého filmu celkovou tloustkou z 1. a
2. méteni. Metoda, kterd byla pouzita na méfeni tloustky suchého filmu, neumoziuje
zjistit samostatnou tloustku suchého filmu pii druhém méteni (resp. pfi aplikaci dalsiho
nanosu).

Pro zobrazeni pomysiné¢ samostatné tloustky suchého filmu v 2. méfeni byla
vytvofena preruSovana cara, kterd rozd€luje sloupec suchého filmu na dvé casti.
Oddé€luje namétenou tloustku suchého filmu pii 1. méfeni (spodni ¢ast sloupce) od
tloustky filmu, ktera se vytvofila pfi 2. méfeni, tedy pii aplikaci dalSiho nanosu (Cast
sloupce nad pomyslnou ¢arou). Toto je provedeno pro kazdou natérovou hmotu.

Zajimavy vysledek je viditelny u akrylatové natérové hmoty, kterd dosahuje velice
nizké tloustky filmu pfi samotném 2. méfeni. Tloustka filmu se zvysila o pouhych 6,67
um. Naopak nejvyssi tloustky pii samotném 2. méteni dosahuje NC.

Pokud porovname graf 6a) s grafem 6b), je mozné u NC pozorovat, Ze primérné
nanosy, které byly aplikovany na vzorky v 1. a 2. méfeni jsou v podstaté totozné (1.
méteni = 5,71 g/plochu vzorku, 2. méteni = 5,72 g/plochu vzorku). Diky pomocné care,
ktera odd¢€luje sloupec se suchym filmem na dvé ¢asti v grafu 6b), je ziejmé, ze tloustka
filmu pii 1. méfeni je témef o polovinu vyssi (1. méfeni = 112 pm, 2. méieni = 57,33

um) nez tloustka filmu pti 2. druhém méteni se shodnym nanosem.
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hmot. Nejvyssi celkovou tloustku suchého filmu méa PL. NC a PUR dosahuji
podobnych hodnot.
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Graf 6b) Vztah tloustky a nanosu natérovych hmot

5.2  Zavislost tloust’ky na suSiné

Spocitané primérné hodnoty tloustky mokrého povlaku a suchého filmu
jednotlivych natérovych hmot z kapitoly 9 Prilohy — 9.2 Prumérné hodnoty tloustky
natérovych hmot lze vyuzit 1 k posouzeni, zda tloustka mokrého povlaku a suchého

filmu n¢jakym zplisobem souvisi s obsahem susiny dané natérové hmoty.

V nasledujicich dvou grafech (7a, 7b) je zobrazena souvislost mezi tloustkou
(mokrého povlaku a suchého filmu) a obsahem suSiny. Zobrazend hodnota tloustky je
prumérem 15 hodnot namétenych na 3 vzorcich (kazdému vzorku pfislusi 5 hodnot).
Zobrazend hodnota suSiny je hodnota uvedend v bezpecnostnich listech jednotlivych

natérovych hmot.
Graf 7a) zobrazuje tento vztah pii 1. méfeni. Nejvyssi hodnoty tloustky mokrého

povlaku dosahuje PL, ktery obsahuje nejvice obsahu suSiny z vybranych natérovych

hmot. Zajimavym poznatkem je pomérné vysoka tloustka mokrého povlaku u NC, ktera
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PUR.

Pii hodnoceni tloustky suchého filmu ve vztahu k suSin¢€ se zjistilo, Ze nejvyssi
tloustky dosahuje opét PL. Naopak nejnizsi tloustku filmu ma AC s pomérné vysokym
obsahem susiny (34%) v porovnani s ostatnimi natérovymi hmotami. PUR jako jedina
ma vyssi tloustku suchého filmu, nez je jeji tloustka mokrého povlaku.
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Graf 7a) Vztah tloustky a obsahu susiny natérovych hmot

Graf 7b) zobrazuje ten samy vztah, akorat u 2. méfeni. Nejvyssi hodnotu tloustky
mokrého povlaku vykazuje jak NC, tak AC, jejich hodnoty jsou totozné, ackoli maji
dosahuje PUR pfi obsahu suSiny 30%.

Jak uz bylo zminéno v kapitole 5.1. Zavislost tloustky na susiné, samotnou tloustku
suchého filmu v 2. méfeni nelze pomoci zvolené metody zjistit, proto je vytvofena
pouze pomoci prerusované ¢ary, kterd rozdéluje cely sloupec tloustky suchého filmu na
dvé casti (horni Cast znazoriiuje tloustku filmu, kterd se vytvoftila pti druhém méfent).
Cely sloupec je celkova tlouStka naméfend pii 1. a 2. méfeni.

Z grafu 7b) je pozorovatelny nejvetsi nartist samotné tloustky suchého filmu u NC a

L4
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Celkové tloustky suchych filmi u NC a PUR si jsou velice podobné, i pies to, Ze maji

rozdilny obsah suSiny.
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Graf 7b) Vztah tloustky a obsahu suSiny natérovych hmot

Dalsi moznosti jak zhodnotit vztah tloustky a suSiny u natérovych hmot je aplikovat
shodny nanos a porovnavat natérové hmoty mezi sebou. NanaSeni stiikaci pistoli
neumoznuje nanést stejny ndnos. Predpokladejme vSak, Ze plati pfima uméra mezi
nanosem a tloustkou filmu u kazdé z nétérovych hmot v rozmezi hodnot ndnosu
udévaného vyrobcem v technickém listu (viz kap. 5.1). Pokud lze nalézt hodnotu
nanosu spole¢nou pro vsSechny zkoumané natérové hmoty, bude mozno vztahnout
namétfené hodnoty tloustky k této referen¢ni hodnoté nadnosu.

Z grafu 8 vyplyva, Ze spole¢na referen¢ni hodnota pro vSechny pouzité natérové
hmoty je 120 g/m? (= 4,8 g/plocha vzorku = 0,04 m?). Pro 3 z 5 natérovych hmot je tato
referencni hodnota dolni, resp. horni hranici pozadovaného ndnosu, ale i pii ném ma
podle vyrobce natérova hmota splinovat pozadované vlastnosti.

Vzhledem k nalezeni spole¢né hodnoty nanosu vSech natérovych hmot bylo mozné

provést piepocet na jednotnou hodnotu.
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Graf 8 Zjisténi spolecné referencni hodnoty natérovych hmot

V grafech 9a) a 9b) je zobrazena souvislost mezi tloustkou (povlaku a filmu) a
obsahem suSiny u jednotlivych natérovych hmot pii referenéni hodnoté nanosu 120

g/m? (= 4,8 g/plocha vzorku = 0,04 m?).

Graf 9a) zobrazuje 1. méfeni, kdy se hodnota nanosu pfepocitala u vSech natérovych
hmot na hodnotu 120g/m?. Pii tomto ndnosu vykazuje nejvyssi tloustku mokrého
dosahuje takika tfetinové hodnoty tloustky PUR 2K s nizSim obsahem susiny.

Lze si povSimnout, zZe po pfepoctu na stejny ndnos uz PL nedosahuje tak vysokych
hodnot v porovnani s ostatnimi natérovymi hmotami, jako tomu bylo v grafu 7a), kde se
jeho tloustka mokrého povlaku blizila k hodnoté¢ 180 um. V grafu (9a) se jeho tloustka
mokrého povlaku dostdva do niz§ich hodnot vzhledem k ostatnim tloustkdm mokrého
povlaku natérovych hmot, ackoli je jeho hodnota suSiny nejvyssi (44%). Toto potvrzuje
1 jeho tloustka suchého filmu po pfepoctu na jednotny ndnos. Tento poznatek je mozné
pozorovat i u NC.

Tloustky mokrych povlaki u NC, AC a PL s rtiznymi podily suSiny dosahuji velice
podobnych hodnot.

Pii hodnoceni suchého filmu v grafu 9a), kdy je nanos u vSech natérovych hmot
pfepocitan na stejnou hodnotu, ma nejvyssi tloustku suchého filmu PUR s obsahem
suSiny 30%. Nejnizs§i hodnoty tloustky filmu dosahuje AC, pfestoze ma pomérné
vysoky obsah suSiny (34%) vzhledem k ostatnim zkoumanym natérovym hmotam.

U PL je moZzné pozorovat nejmensi seschnuti, vyrazné je u PUR 2K a AC, kdy je
témet polovicni. PUR jako jedind z natérovych hmot mé vyssi tloustku suchého filmu

nez mokrého povlaku.
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Graf 9a) Vztah tloustky a obsahu susiny p¥i nanosu 120 g/m* (= 4,8 g/0,04m?)

V grafu 9b) jsou zobrazeny hodnoty namétené pii 2. méfeni a pifepoctu na referencni
hodnotu nanosu 120g/m?. Nejvyssi tloustku mokrého povlaku ma AC, pouze o par um
méné¢ ma PUR 2K, kterd ma podstatné niZs§i obsah suSiny nez AC. Nejnizsi tlouStku
mokrého povlaku ma i v 2. méfeni PUR.

Samotna tloustka suchého filmu u 2. méfeni je op€t vytvoiena pomoci ¢arkované
¢ary, diky niz je mozné zhodnotit tloustku filmu pii 2. méteni. Zdivodnéni pro¢ tomu
tak je, je popsano v kapitole 5.1. Zavislost tloustky na susiné.

Nejvétsi nartst tloustky je pozorovatelny u NC a PUR 2K, zatimco u PUR a AC,
které maji vyssi obsah susiny nez NC a PUR 2K je nartist minimalni.

Pti hodnoceni celkové tloustky (tj. cely sloupec u kazdé natérové hmoty) je nevyssi
hodnota suchého filmu u PL s nevy$$im obsahem suSiny. Natérové hmoty NC, PUR 2K
hodnota suchého filmu je u AC, ackoli v porovnani s ostatnimi natérovymi hmotami ma

vysoky obsah susiny.
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Graf 9b) Vztah tloustky a obsahu susiny pii nanosu 120 g/m? (= 4,8 g/0,04m?)

Z grafli 9a) a 9b) kde je zobrazen vztah tloustky (mokrého povlaku a suchého filmu)
a susiny pii jednotném nénosu 120g/m? u viech zkoumanych natérovych hmot, zdanlivé

nevyplyva zadna vzajemna souvislost.
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6 ZAVER
Cilem této diplomové prace bylo zméfit tloustky mokrého povlaku a suchého filmu

u vybranych natérovych hmot a zhodnotit je ve vztahu k nanosu a obsahu susiny.

Pii hodnoceni vztahu tloustky a nénosu vyplyva, ze vSechny testované natérové
hmoty s vyjimkou nitrocelul6zové natérové hmoty prokazuji urcitou zavislost tloustky
natéru na aplikovaném nanosu. Nejvice je zavislost zietelnd u akrylatové natérové
hmoty, kdy byla prokazana ve vSech provedenych métenich. Ostatni natérové hmoty
(polyuretanova dvouslozkova, polyuretanovd a plni¢) ji prokazuji pouze v nékterych
métenich (napf. pouze u mokrého povlaku nebo pouze u suchého filmu). Jako jedina
nitrocelul6zova natérova hmota tuto zavislost vyvraci. Tloustky mokrého povlaku jsou i
pfes nesplnéni doporu¢ené¢ho nanosu témet shodné, coz plati i pro tlousStky suchého
filmu.

Obecné vSak Ize na zdkladé naméfenych Udaji konstatovat, Ze s vyjimkou
nitrocelul6zové natérové hmoty vede zvySovdni ndnosu také k vyS$§im hodnotdm

tloustky suchého filmu.

Pii hodnoceni vztahu tloustky a suSiny se ukazalo, Ze zdvislost mezi tloustkou a
susinou neni. TlouStky s rostoucim obsahem suSiny ani neklesaji ani nestoupaji.

Nezavislost je potvrzena napiiklad u prvniho méteni kdy plni¢, ktery ma nejvyssi
obsah suSiny, nemé nejvyssi tlouStku mokrého povlaku ani suchého filmu. Nejvyssi
hodnota tloustky mokrého filmu je namétena u dvouslozkové polyuretanové natérové
hmoty a nejvyssi hodnotu tloustky suchého filmu mé polyuretanova néatérovd hmota.

Nitrocelulézova natérova hmota, kterd obsahuje nejméné susiny ze vSech zkoumanych

Cvwr
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9.1 Namérené hodnoty jednotlivych natérovych hmot

Ptiloha 1Namétené hodnoty WIGOPUR 100

WIGOPUR 100 (PUR)

1.méreni 2.méreni
vzorek i i
15x26 | | mokry suchy | , mokry suchy
mm  |nanos [g]| povlak film [pm] nanos [g]| povlak film [ym]
¢.vzorku [pm] [pm]
100 200 100 180
100 180 100 160
1 4,70 100 1401 4,81 100 160
100 140 75 160
100 160 75 140
50 100 100 160
50 100 100 180
2 3,60 50 100] 5,66 100 160
50 80 100 160
50 80 100 140
50 100 100 180
50 120 125 180
3 4,60 50 120] 6,20 125 180
50 100 125 160
50 100 125 180
Doporuceny nanos [g/plochu vzorku] 32-6
Doba schnuti prvni vrstvy [hod] 1
Doba schnuti druhé vrstvy [hod] 40
Tuzidlo —
Redidlo —
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Ptiloha 2 Naméfené hodnoty EWIDRIN AQUA E 1913 FARBLOS

EWIDRIN AQUA E 1913 FARBLOS (AC)

1.méreni 2.méreni
vzorek , ,
15x26m | , mokry suchy i mokry suchy
m nanos [g]| povlak film [um] nanos [g]| povlak film [um]
¢.vzorku [pm] [pm]
150 80 150 80
150 60 150 80
4 5,90 150 100} 3,65 150 80
150 80 150 60
150 80 150 80
125 60 175 80
125 60 175 80
5 3,66 125 60l 5,50 175 60
125 60 175 80
125 80 175 100
125 80 150 80
125 80 150 60
6 3,99 125 80| 4,17 150 80
125 60 150 100
125 60 150 80
Doporuceny nanos [g/plochu vzorku] 32-48
Doba schnuti prvni vrstvy [hod] 2
Doba schnuti druhé vrstvy [hod] 2
Tuzidlo —
Redidlo —
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Priloha 3 Namérené hodnoty EWIDUR NOVACRYL

EWIDUR NOVACRYL (PUR 2K)
1.méreni 2.méreni
vzorek i i
15x26 i mokry suchy i mokry suchy
mm  |Ranos [g]| povak film [pum] nanos [g]| povlak film [pum]
¢.vzorku [nm] [nm]
150 120 125 120
150 100 125 100
7 4,38 150 100] 3,50 125 120
150 120 125 100
150 120 125 140
150 80 125 120
150 80 125 100
8 3,75 150 60| 3,33 125 100
150 80 125 100
150 60 125 100
125 80 125 100
125 60 125 120
9 3,21 125 60 3,98 125 120
125 60 125 100
125 60 125 140
Doporuceny nanos [g/plochu vzorku] 32-6
Doba schnuti prvni vrstvy [hod] 2
Doba schnuti druhé vrstvy [hod] 2
Tuzidlo Ewidur Hirter E 1433/H 1:10
Redidlo Ewidur 10%
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Piiloha 4 Namétené hodnoty EWIDUR PU FULLGRUND E 1931

EWIDUR PU FULLGRUND E 1931 (PL)
1.méreni 2.méreni
vzorek . .
15x26 | , mokry suchy | , mokry suchy
mm  |nanos [g]| povlak film [pm] nanos [g]| povlak film [pm]
¢.vzorku [pm] [wm]
150 160 150 180
150 180 150 160
10 6,30 150 140 5,45 150 180
150 140 150 200
150 140 150 200
225 200 150 200
225 160 150 200
11 7,90 225 2001 6,70 150 200
225 160 150 200
225 140 150 220
150 140 150 160
150 120 150 180
12 4,81 150 1401 5,40 150 220
150 120 150 200
150 160 150 160
Doporuceny nanos [g/plochu vzorku] 4,8-172
Doba schnuti prvni vrstvy [hod] 2
Doba schnuti druhé vrstvy [hod] 2
Tuzidlo Ewidur Harter C 4:1
Redidlo Ewidur 10%
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Priloha 5 Namérené hodnoty NC UN 22/30/AA

NC UN 22/30/AA (NO)
1.méreni 2.méreni
vzorek ) )
15x26 | | mokry suchy | , mokry suchy
mm_ |nanos [g]| povlak film [pm] nanos [g]| povlak film [pm]
¢.vzorku [pm] [pm]
150 120 150 180
150 100 150 180
13 5,20 150 120 5,78 150 160
150 120 150 160
150 100 150 160
150 120 175 160
150 120 175 180
14 5,71 150 120 6,56 150 160
150 100 150 180
150 100 150 180
150 100 175 160
150 100 175 180
15 6,23 150 120 4,81 175 180
150 120 150 160
150 120 150 160
Doporuceny nanos [g/plochu vzorku] 4,8-6
Doba schnuti prvni vrstvy [hod] 17
Doba schnuti druhé vrstvy [hod] 40
Tuzidlo —
Redidlo —
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9.2 Priimérné hodnoty tloust’ky natérovych hmot

Ptiloha 6 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty WIGOPUR 100 (1. méteni)

Laboratorni méieni Vztah tloust’ky k nianosu
Cislo vzorku skla 1. 2. 3.
nanos
1. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
4,70 3,60 4,60

Vzorek povrchové upravy WIGOPUR 100
Tlous$t’ka mokrého filmu

Pocet méteni 5 5 5

Primér namétenych hodnot [pum] 100,00 50,00 50,00

Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00
Tloust’ka suchého filmu

Pocet méteni 5 5 5

Primér namétenych hodnot [pum] 164,00 92,00 108,00

Interval spolehlivosti (- 95%) 131,62 78,39 94,39

Interval spolehlivosti (+ 95%) 196,38 105,60 121,60

Smérodatna odchylka 26,07 10,95 10,95
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Ptiloha 7 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty WIGOPUR 100 (2. méfeni)

Laboratorni méfeni

Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla

1.

2.

2. méreni

[g/plochu vzorku = 0,04m?]

nanos

4,81

5,66

6,20

Vzorek povrchové upravy

WIGOPUR 100

Tloustka mokrého filmu

Pocet méteni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [um] 90,00 100,00 120,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 72,99 — 106,12
Interval spolehlivosti (+ 95%) 107,00 — 133,88
Smérodatna odchylka 13,69 0,00 11,18
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 160,00 160,00 176,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 142,44 142,44 164,89
Interval spolehlivosti (+ 95%) 177,56 177,56 187,11
Smérodatna odchylka 14,14 14,14 8,94
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Ptiloha 8 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDRIN Aqua E 1913 (1. méteni)

Laboratorni méfeni

Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla

4,

5.

1. méreni

nanos

[g/plochu vzorku = 0,04m?]

5,90

3,66

3,99

Vzorek povrchové tpravy

EWIDRIN Aqua E 1913 farblos

— bezbarvy

Tlous$t’ka mokrého filmu
Pocet méteni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 150,00 125,00 125,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00

Tloust’ka suchého filmu
Pocet métfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 80,00 64,00 72,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 62,44 52,89 58,39
Interval spolehlivosti (+ 95%) 97,56 75,11 85,60
Smérodatna odchylka 14,14 8,94 10,95
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Ptiloha 9 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDRIN Aqua E 1913 (2. méteni)

Laboratorni métent Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla

4,

5.

2. méfeni

nanos

[g/plochu vzorku = 0,04m?]

3,65

5,50

4,17

Vzorek povrchové tpravy

farblos — bezbarvy

EWIDRIN Aqua E 1913

Tloust’ka mokrého filmu

Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 150,00 175,00 150,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 76,00 80,00 80,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 64,89 62,44 62,44
Interval spolehlivosti (+ 95%) 87,11 97,56 97,56
Smérodatna odchylka 8,94 14,14 14,14
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Ptiloha 10 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDUR NOVACRYL (1. méfeni)

Laboratorni métent Vztah tloust’ky k nanosu
Cislo vzorku skla 7. 8. 9.
nanos
1. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
4,38 3,75 3,21
Vzorek povrchové upravy EWIDUR NOVACRYL
Tlous$t’ka mokrého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 150,00 150,00 125,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méteni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 112,00 72,00 64,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 98,39 58,39 52,89
Interval spolehlivosti (+ 95%) 125,60 85,60 75,11
Smérodatna odchylka 10,95 10,95 8,94
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Ptiloha 11 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDUR NOVACRYL (2. méfeni)

Laboratorni métent Vztah tloust’ky k nanosu
Cislo vzorku skla 7. 8. 9.
2. méfeni
3,50 3,33 3,98
Vzorek povrchové Gpravy EWIDUR NOVACRYL

Tloust’ka mokrého filmu

Pocet méteni 5 5 5
Primér naméfenych hodnot [um] 125,00 125,00 125,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00

Tlous§t’ka suchého filmu

Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 116,00 104,00 116,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 95,22 92,89 95,22
Interval spolehlivosti (+ 95%) 136,78 115,11 136,78
Smérodatna odchylka 16,73 17,88 29,66
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Ptiloha 12 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDUR PU Fiillgrund E 1931(1.

méfeni)

Laboratorni méfeni

Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla 10. 11. 12.
nanos
1. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
6,30 7,90 4,81
EWIDUR PU Fiillgrund

Vzorek povrchové Gpravy

E 1931 bezbarvy

Tloustka mokrého filmu

Pocet méfeni 5 5 5
Primér naméfenych hodnot [um] 150,00 225,00 150,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 152,00 172,00 136,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 129,78 138,68 115,22
Interval spolehlivosti (+ 95%) 174,21 205,32 156,78
Smérodatna odchylka 17,88 26,83 16,73
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Ptiloha 13 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty EWIDUR PU Fiillgrund E 1931 (2.

méfeni)

Laboratorni méfeni

Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla 10. 11. 12.
nanos
2. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
5,45 6,70 5,40
EWIDUR PU Fiillgrund

Vzorek povrchové Gpravy

E 1931 bezbarvy

Tloustka mokrého filmu

Pocet méfeni 5 5 5
Primér naméfenych hodnot [um] 150,00 150,00 150,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 184,00 204,00 184,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 163,22 192,89 151,62
Interval spolehlivosti (+ 95%) 204,78 215,11 216,38
Smérodatna odchylka 16,73 8,94 26,08
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Pfiloha 14 Praimérné hodnoty tloustky natérové hmoty NC UN 22/30/AA (1. mé&feni)

Laboratorni méfent Vztah tloust’ky k nianosu
Cislo vzorku skla 13. 14. 15.
nanos
1. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
5,20 5,71 6,23
Vzorek povrchové Gpravy NC UN 22/30/AA

Tloust’ka mokrého filmu

Pocet méreni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [um] 150,00 150,00 150,00
Smérodatna odchylka 0,00 0,00 0,00

Tloust’ka suchého filmu

Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 112,00 112,00 112,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 98,39 98,39 98,39
Interval spolehlivosti (+ 95%) 125,60 125,60 125,60
Smérodatna odchylka 10,95 10,95 10,95
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Ptiloha 15 Primérné hodnoty tloustky natérové hmoty NC UN 22/30/AA (2. méieni)

Laboratorni méfeni

Vztah tloust’ky k nanosu

Cislo vzorku skla 13. 14. 15.
nanos
2. méfeni [g/plochu vzorku = 0,04m?]
5,78 6,56 4,81
Vzorek povrchové upravy NC UN 22/30/AA
Tlous$t’ka mokrého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 150,00 160,00 165,00
Interval spolehlivosti (- 95%) — 142,99 147,99
Interval spolehlivosti (+ 95%) — 177,00 182,00
Smérodatna odchylka 0,00 13,69 10,95
Tloust’ka suchého filmu
Pocet méfeni 5 5 5
Primér namétenych hodnot [pum] 168,00 172,00 168,00
Interval spolehlivosti (- 95%) 154,39 158,39 154,39
Interval spolehlivosti (+ 95%) 181,60 185,60 181,60
Smérodatna odchylka 10,95 10,95 10,95
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9.3 Technické listy natérovych hmot

Ptiloha 16 Technicky list WIGOPUR 100

TECHNICKY LIST WIGOPUR 100
Technickeé ddaje
ziklad bezbarvy ndbytkovy lak na zdkladé specidlni pryskyfice,obsahuje nitro

celulézy, jako 1- nebo 2- komponentni

vlastnosti Mibytkové plochy dokonéend WIGOPURem 100, v 1-komponentni
varianté, vykazuji dobrou odolnosti proti poikribdni , silnou plnivosti,
rychiym schnutim, vynikajici brousitelnosti a s piidavkem tuZidla
E1433/H dobrou odolnosti proti domécim chemikaliim. Odolnost die
Oy 1-B1 ONORM A 1603 je dosafena poufitim 10 % twFidla E143%H ,
odolnost die 1B s 5% tufidla. Kvili rychlému schouti a
dobrému drZeni
laku je zabrinéno tedeni na hrandch. Na zdkladé dobrich odolnosti je
WIGOPUR 100 s piidavkem 10% tufidla E1433/H vhodny 62 pro
kuchyiisky a koupelnov§ ndbytek .
piiprava smési 10 % nebo 5% tuZidla E14337H
viskozita pii doddvee : cca 40-50 sec. pii 23°C a Ford 4 mm
zaschnuti proti prachu  ccalS min. pii 20°C
brousitelnost po 60-120 min
tida -hoflavina 1 ADR3
viplanuti par 21%
suina 36-38% skladovini
skladovatelnost ccal? mésich lak a cca 6 mésicl wZidlo
teplota zpracovani min. 18'C
zpracovini jako 1-k  2-3x stfikat nebo pokévat s mezibrusem. fedidlo Ewidur nebo 54
zpracovini jako 2-k 10% nebo 5% E1433/H ndnos 2-3x stifkat nebo polévat s mezischnutim a
mezibrusem. Vytvizené plochy velmi dobie obrousit. NatuFend
vrstva nesmi byt stfikdna na nenatufenou.

trvanlivost smési

v dobie uzavieném obalu cca 3 dny pii 20°C

nidnos 80-150 g'm’ smési

fedidlo 0-10% Ewidur nebo 54 v 1-komp.varianté

Obecné Nand#{ se jednou stifkinim nebo polévinim s mezi schnutim a
mezibrusem na prachu a mastnoty zhavené dievo.

Upozornéni MatuFeny lak by se mél ze zidsady piiEti den pfidat do nového laku cca

0%

Pii stiikdni je tfeba dbdt bezpeenostnich predpisil pro pouzivani
NH.Je tieha dhét z dkladnich pfedpist pro bezpeénost price.

Kontakt Wildschek lacke 0043/1/8041506 Acolor s.ro. 317 793 437
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Ptiloha 17 Technicky list EWIDRIN AQUA E 1913 FARBLOS

=2 @ Acoler..

Ing. E. Wildschek & Co,, A-1233 Wien, Walier- Jurmann-Gasse 8, vorm. Industriegasse

Telefon: 01/ 804 15 06-0, Fax: 01/ 804 21 69, www. wildschel.at

Popis vyrobku:

Princip:
Stupefi lesku:

Dodavaci viskozita:

Hustota:
Susina:
Podklad:

Brus dieva:

Maofidla:

fiedidlo:
Zpracovani:

Ménos- mnoZstvi:
Sudeni:

TECHNISCHES MERKBLATT

Vodoufeditelny nabytkowy lak s wrikajicl brousitelnostl, dobrou plnivostl a
velmi dobrym zabarvenim , tak | dobrymi mechanickymi a chemickymi
odolnostmi a chemickou edolnostmi proti potu a krémidm na ruce.

Pro lakovanl, kde je potfeba jesté v&til déinek zabarveni, se doporuduje
pouZit pfidavek EWIDRIN Farbkonzentrat E 1564 _pfirodni”.

Maodifikovand polyuertanova disperze

60 hedvibné leskly 40 hedvibné matmy
50 - 55 sekund podle DIN 53211

ca. 1,03 gfem? (pfi 20°C)

podle lesku cca. 30 %

Vhodny pro viechny druhy dfeva. U dfevin se silnym obsahem tfislovinse
doporutuje provést zkouiku pfedem.

Voda obsafend v laku zveda dfevni vidkna. Je proto nutné provést dikladny
brus dfeva ve sméru vidken postupné vystfidat zrnosti a konéit zrnem min.
180. Nenl pfipustné pfeskakovat zrnitosti { napf. 1. brus 80 a druhy 150 - to
je nepfipustné)

VEachna mofidla jako je WIPOLIN Rustikalbeize, EWILIN Spritzbeize E1667,
EWIDRIN Color Spritzbeize E 1800 sowie EWIDRIN Aqua Positivbeize E 1750
(viz zviadStni list) jsou vhodnd.Tmavad mofidla na baz vodourozpustnych
pigmentd mohou krvdcet do laku a je proto nutné nejprve zafixovat plochu
nepatrnym nanosem laku. K obarvenl laku [ napf. u tfeiné) se poulivi
EWIDRIN Farbkonzentrat E 1564.

Lak je pfipraven ke spotfebé, smil se Fedit max 1-3% vody.

Manos dvakrat ai tFikrat stfikat s mezischnutim a mezibrusem ( zrno 240).
Teplota mistosti, materidlu a dfeva musi byt min. 15°C.

80— 120 g/m* na ndnos

pfi 20°C a vzdudné vihkosti pod 70%

MNa amak: ca. 30 minut

Brousitelny: ca. 2 hodiny

20 matny

Zvyienim teploty (do 80°C) a pohybem vzduchu se suicl £as podstatné zkracuje.

Zvlastni pokyny:

Skladovatelnost:

Bezpefnostni pokyny:

K lakovani pignemtovanych lakd [ bild atd.) neni EWIDRIN Aqua Mébellack

E 1913 vhodny! CiZténi nerezového nafadl ekamiité po upotfebeni Estidlem
EWIDRIN Reinigungsmittel E 1637 Fedénym 1:10 s vodu. Uschlé zbytky
odstranit acetonem.

v origindlnich uzavfenych obalech a odpovidajicim skladovani (ne pod +10°C
ane pfes +25°C) - 6 mésici.

viz Bezpetnostni list

CHRANIT PRED MRAZEM|

How-0r3

Algemainer Hinweis: Unsere Empfehlungen befreien den Kaufer nicht von eigenen Prifungen und Versuchen, weil das
Ergabnis von den jeweiligen Arbeiisbedingungen und von der CQualitst des Untergrundes abhangg ist.

Filiaken: Jodendorf-StraBengel (03124) 51 442, Klagenfurl (0463) 38 13 33, Linz (0732) 77 68 31,
Hallwang b. Sihg. (D662) 66 12 36, SL Pilien (02742) BR3 B00 AColor 5.0, +420 317 793 437

76



PRILOHY

Ptiloha 18 Technicky list EWIDUR NOVACRYL

rl .."':ﬁ

- 0 Acollon..

Ing. E. Wildschek & Co., A-1233 Wien, W alie r- Jurmann- Gasse 8, vorm. Indusiriegasse

Telefon: i1/ 804 15 06-0, Fax: 01/ 804 21 69, www. wildschek.at

TECHNISCHES MERKBLATT

viastnosti:

stuped lesku
viskozita pfi dodédvce

Eas zpracovani smési

fedidlo

zpracovanl

nanos
sufeni
skladowvini

Upozornéni

Aug-10

EWIDUR NOVACRYL

bezbarvy 2-komponentnl-polyuretanovy-nabytkovy lak wrobeny na zakladé
akrylatowé pryskyfice s ochranou proti swétlu, bez nitroceluldzy

vhodny pro vysoké poladavky na otér ,odolnosti proti domacim chemikaliim.
Velmi dobrd odolnost proti swétlu, dobra plnivost, rychle schne. Spliuje 1 B1
podle Gnorm A 1605 dil 15 — odolnosti pro vysoké pofadavky. Spliuje normu
EN 71/ dil 3 — Bezpeénost hraek a détského nibytku

Ma zidkladé wvelmi dobré odolnosti proti swétlu a absolutné bezbarvého

lakowého filmu je tento lak vhodny pro pfelakovani bilyeh PU lakd a lakovani
svithych druhd dfeva tedy | k lakovani bélenych dprav.

80 leskly, 60 hedvibné leskly, 40 hedvabné matny, 20 matny,0 hluboce matny
50-55 sec. podle DIN 53211
10:1 s tufidlem Harter E 1433/H podle vahy

2-3 dny pfi pokojové teplotd, PFestofe lak zdstdvd 2-3 dny tekuty, musi byt,
pfi skladovani pfes noc, druhy den pfimichavan do nového laku v maximalnim
mnoistvi 30% |1

111jiE zhoustld smés se nesmi pouit!l]

cca 10 % Ewidur , k prodlouZeni schnuti pfi lakovanl pfi vysokych teplotach
nebo lakovani velkych ploch se pouiije fedidlo L 64

nanos 2-3x stiikat (stflkacl pistole , Alrmix, Airless) s mezischnutim a
mezibrusem [ zrmo 280) na prachu a mastnoty zbavené a sprawné obroufené
dfevo. Difevo se brousi wve sméru vidken dfeva a postupné se stfidaji zrnitosti
papiru od 80 -100 120 — 150 . Vytwrzeny film mezi lakovanim velmi dobfe
pfebrousit (zrno 280)

80-150g/m” na vrstvu
po 20 minutach zaschly proti prachu po 1-2 hodinach je brousitelny

lak min. 12 mésich tufidlo min. & mésicl
V dobfe uzavfené origindlni nddobé pfi teplotdch +5°C-+25°C

Dalii ddaje - berpeémostnl list. PFi stfikdni je tfeba dbat bezpeénostnich
pfedpisii pro poufivanl MH. Je tFeba dbat zakladnich pFedpisi pro bezpeénost
prace.

Algemainer Hinweis: Unsere Empfehlungen befreian den Kaufer nicht von esigenan Prifungen und Versuchen, weil das
Ergebnis von den jeweiligen Arbeitsbedingungen und von der Qualitat des Uniergrundes abhangig ist.

Filislen: Judendorf-StraBenge] (03124) 51 442, Kiagenfurt (D463 38 13 33, Ling (0732) 77 98 31, Hohenems (Vbg ) (05574) 61 3
&3, Hallwang b. Slbg. (0662) 66 12 36, SL Polien (02742) £53 800, Acolor s.ro. +430 317 793 437
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Ptiloha 19 Technicky list EWIDUR PU Fiillgrund E 1931 Bezbarvy

EWIDUR PU Fiil | grund E 1931 Bezbarvy

Pouziti: plnic s vysokou susinou pod Ewidur PU laky
Princip: High-Solid Polyuretanova pryskyfice bez nitroceluldzy
Dodavaci viskozita: 35-40 sekund podle DIN 53211
Smés: 4:1s EWIDUR Harter C
Redidlo Verdiinnung: cca. 10% EWIDUR Verdiinnung na smés
Pracovni viskozita: cca. 20 sekund podle DIN 53211
Susina: ve smési ca. 44%
Hustota: pfi 20°C
Ewidur PU Fiillgrund E 1931: cca. 1 g/cm’®
Ewidur Harter C: cca. 1 g/cm?®
Cas zpracovani smési: cca. 8 hodin pfi 20°C, mit 10% EWIDUR Verdiinnung

Zpracovani: nanos 2-3x strikat (podle dreviny). Zhruba po ca. 4-6 hodinach se musi
materidl priredit

Nanos: 12-180 g/m” na nanos
Suseni: pfi 20°C 20 minut proti prachu
Po cca. 4 hodinach brousitelny
Lepsich ploch se docili pfi brouseni po schnuti pfes noc a nasledném lakovani.
Dukladné brouseni mezi kazdym nanosem
Prelakovani: Na obrouseny zaklad se aplikuji béZné EWIDUR a EWIDRIN laky
Skladovatelnost: v originalnim uzavieném obalu
EWIDUR PU Fil | grund E 1931: 1 rok
Ewidur Harter C: cca. 6 mésicud

Bezpecnostni pokyny: viz Bezpecnostni list
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Ptiloha 20 Technicky list NC UN 22/30/AA

CIRANOVA® Technicky list

FIRCT vaxg

NC UN 22/30/AA

Popis vyrobku
Universalni nitrocelulozowvy kak.

Pouditi

Zakladni a wrchini lak pro vnitfni nabytek, stoly, Zidle a dals.
Poutgiti — 5 tuZidlem — pfinasi zlepSeni mechanickych a
chemickych odolnosti

Technicka data

Dobra brousitelnost, dobry rozliv

barva: mléna

hustota: 0,90-0,%2

dodavaci viskozita: cca 30-35 sekund Forda
suSina: oca 22%

bod vzplanuti: <21°C

fedidlo: NC redidlo

lask: dle prani

Priprava

Dievo musi byt dobfe obrousenn, zbavené prachu , mastnoty a

silikomu

. 8

vyrobky CIRANOVA jsou wyrobeny pro odborné Teplota zpracovani: 18-22°C
zpracovatele. Zpracovatelske pokyny uwvedené w "ﬂhl'f’f‘st d!-eula listnate: max. 1%
technickych listech jsou sestaveny po odpovidajicich JEhI":."E'?e miax. 15%
testech a dlouholetich zkuSenosti. lsou sepsany Relatimi vihkost vzduchu: max. 65%
podle  naseho  nejlepsihe  vedomi  Presto ) . .
doporutujeme pred pouitim tohoto wirobku, jej dle Aplikace “”"fa".“"f‘: 2-3x 120-150 g-'f"":
moEnost okolnost wezkouset Aplikace polevanim 2-3x100-120 gfm

Redidle dle potfeby

Suseni

Ma vzduch nebo v susicim tunelu

Skladovatelnost
W uzavieném originalnim obalu a v chladu- 12 mésicl

Produced by Debal Coatings nv
Industrieweg 29 — BB00 Beveren — Roeselare
Belgium
tel. + 32 (0) 51301140
fax + 32 (0)51 31 26 48

Acolor s.r.o
Semovicka 498, Bystfice 257 51
+420 317 793 437
www_.acolor.cz
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9.4 Fotografie z méreni

80



PRILOHY

81



PRILOHY

82



PRILOHY

9.5 Bezpecnostni listy natérovych hmot

http://www.wildschek.at/produkt.htm

http://acolor.cz/www/prilohy/debal/nc-un-22-30-aa/bezpecnostni%20list.pdf
http://www.wildschek.at/Sidas/Datenblaetter/SDB_1_Ewidur Novacryl AU.pdf
http://www.wildschek.at/Sidas/Datenblaetter/SDB_1_Ewidur-
Haerter E1433 H_AU.pdf
http://www.wildschek.at/Sidas/Datenblaetter/SDB_1_Ewidrin_Aqua_E 1913 _AU.pdf
http://www.wildschek.at/Sidas/Datenblaetter/SDB_1 Wigopur 100_AU.pdf
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