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Abstraket
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v podminkach stfedni odborné skoly, na niz vyucuji. Fate—Pprice se sklada ze tfi

zakladnich Casti. V prvni ¢asti posuzuji soucasny stav_strojového vybaveni, vénuji se

struénému popisu oboru. Uvadim zde obecné i odborné védomosti, dovednosti a

vlastni postoje. Popisuji zee-stavajici stroje_i -a-jejich rozmisténi_na dilné. Hodnotim

jejich stav, vyhody




ia_nevyhody; vSe tak, aby stroje spliovaliy naroky na znalosti pro Zaky a budouci

absloventy premétnéhotehe oboru.-

V druhé casti diplomové prace navrhuji a_porovndvam 2 warianty-alternativy
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jednotlivych stroju. Vénuji se moznosti vyuziti CNC obrabéciho centra. Popisuji zee
vyukové programy

pro obsluhu CNC obrabéciho centra, dale programy TurboCAD a Daex — uvedené -

Fyte-programy povazuji za nepostradatelné pro vyuku a vérim, Ze v brzké dobé budou

béZné pouZivany i mezi zaky.-

V posledni ¢asti se zamyslim nad timskutecnosti, kterad varianta-z alternativ je
nejvhodnéjsi
pro stfedni Skolu z hlediska vyuky a prostorového usporadani. Zhodnotil jsem zde

pfinos pro Skolu aprei studenty.
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1. UvodUNoD

Podivame-li se do historie, zjistime, Ze truhlar je velmi staré remeslo, které
dosdhlo neobycejné dokonalosti uZ ve starém Egypté. Tradicni truhldrské ndradi
(dlato, pila, hoblik atd.) je také zndmo uZ od starovéku. V Evropé se truhldri rozsirili
ve stfedoveku, kdyZ si i prosti lidé zacali pofizovat ndbytek. Pres jednoduchou
ndstrojovou vybavu vsak truhldri vyrabéli mimo prosté véci i ndrocnéjsi nabytkové
doplriky. Rostoucim poZadavkiim a ndrocnosti se pfizptisobovali i truhlari, aZ dospéli
k urcité specializaci. Ve Francii se jejich prdce délila na truhldarstvi béZzné a truhldrstvi

v . v s v s v , 7 <1
umeélecké, v jiznim Némecku na truhldarstvi ndbytkové=-

Naformatovano: Pismo: Calibri,

“ X v
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—Janotka a -Linhart (1984, s 125) uvadi, Ze: zve 13. stoleti v nové vznikajicich™ .-

méstech pfi stavbdch méstanskych domui nebo kostelti se tedy uplatnili i truhldgfi. 1,25 cm, Prvni fédek: 1.25 cm, Upravit

mezery mezi textem v latince a
asijskym textem, Upravit mezery mezi
asijskym textem a Cisly
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V této dobé vsak byli vice oznacovdni jako stolari, patrné z toho divodu, Ze zhotoveni | \

stolii se povaZovalo za . TR —
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a na jejich misté se objevuji stolari. V roce 1438 uZ vystupuji v pamétni knize ' | Naformatovano: Pismo: Kurziva
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_stolafi a truhldri pospolu s bedndri a koldri v jedné organizaci, roku 1500
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tato organizace rozdélila, truhldri se osamostatriuji a jméno stolafi mizi. Toto - {Naformétovéno: Pismo: Kurziva
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starsi oznaceni v 16. stoleti v Cechdch opravdu zmizelo, ovsem ddle se

vyskytuje N - { Naformatovano: Pismo: Kurziva

v zdpisech moravskych mést“~,

Stary (1930) uvadi, Ze : , clovék poznal zdhy rizné, vyhodné viastnosti
jednotlivych druhl dfev a podle toho urcil nékterd dreva ke stavbé, jind k vyrobé

ndbytku, naradi a ndcini“.

! TruhlaFstvi. Wikipedie [online]. [cit. 2016-04-25]. Dostupné z: https://cs.wikipedia.org/wiki/Truh
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—Truhlar je femesinik, odbornik ¢i specialista na vyrobu, opravovani nebo
renovovani ndbytku a interiéru ze dreva. Truhlar umi pracovat se dievem, difevénymi

s o v

Castmi staveb a dalSich vyrobkll ze dreva. Slovo truhlaf pochazi puvodné
z némeckého slova die Truhe, coz znamend truhla. V jinych ¢astech a destinacich
Cech, napfriklad na Moravé, se ¢asto pouZiva oznadeni stolaf. Typické pracovni tkony
jsou fezani, hoblovani a brouseni,dlabani ¢epl a ¢epovani, klizeni a lepeni, dyhovani

a lakovani. V moderni dobé k tomu pfistupuje ohybani, tvarové a profilové frézovani,

kapsovani -a dalsi nové techniky.

Stary (1930) uvadi, Ze ,drevo jest ustrojnd organickd Idtka vybornych viastnosti,

pro nékteré prdace nanahraditelng”.

—Vsoutasné dob& md mladd generace kdispozici veskeré dostupné®

nejmodernéjsi technologie, stroje a vybaveni. Je tfeba se prizplsobit trendu

modernizace, uCit se a vice pouzivat CAD a CAM programu. Jeden z benefitl je

i moZnost vyuky pres internet, tzv.e-learnig.

1.1 Soucasny stav N

POTTO: B

- 7 Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:

1,25 cm, Pistupy klavesou tabulator:
1,62 cm, (Zarovnani vlevo) + 3,23 cm,
(Zarovnani vlevo) + 4,85 cm,
(Zarovnani vlevo) + 6,46 cm,
(Zarovnani vlevo) + 8,08 cm,
(Zarovnani vlevo) + 9,69 cm,
(Zarovnani vlevo) + 11,31 cm,
(Zarovnani vlevo) + 12,92 cm,
(Zarovnani vlevo) + 14,54 cm,
(Zarovnani vlevo) + 16,16 cm,
(Zarovnani vlevo) + 17,77 cm,
(Zarovnani vlevo) + 19,39 cm,
(Zarovnani vlevo) + 21 cm, (Zarovnani
vlevo) + 22,62 cm, (Zarovnani vlevo)
+ 24,23 cm, (Zarovnani vlevo) +
25,85 cm, (Zarovnani vievo)

{ Naformatovano: Nadpis 1

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
Viceuroviiové + Uroven: 3 + Styl
Cislovani: 1, 2, 3, ... + Zacitod: 1 +
Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 1,27
cm + Odsadit na: 2,16 cm

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm

{

{ Komentar [T1]: Chybi datum

|
)




—V soucCasné dobé na vétsiné strednich skol, vyucujicich studijni obor truhlar,

dochazi k modernizaci strojovych dilen i vyukovych uceben. Staré stroje jsou
nahrazovany novymi, plné automatizovanymi stroji;; pofizuji se CNC obrabéci centra.
Ucebny se vybavuji Cad programy (TurboCad, Daex, Maestro) tak, aby byli Zaci
seznameni s nejmoderné;jSimi technologiemi v dfevozpracujicim pramyslu a méli tak

i lepsi uplatnéni na trhu prace.
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~Soucasnymi automatizacnimi prostredky je moZno dosdhnout velmi vysoké
urovné automatizace v dfevozpracujicim primyslu. Radu procesii je mozno

automatizovat komplexné. Velmi Ccasto je uroven automatizace predurcena
konstruktérem a vyrobcem stroje nebo zarizeni. Automatizované linky se snadno
sestavuji ze stroju a zafizeni, jiz pro tento ucel koncipovanych a konstruovanych”.

(Kolektiv autor(i, SNTL, 1989, s. 850).

—Co ze své vlastni zkuSenosti prace se studenty ve procesu vyuky postradam,

mi
H

ale chvbi ie-
ale chybi je;

ta skutecnost, Ze velice malo ¢asu je vénovano vyuce na CNC obrdbécich centrech

a \kreslem’ programﬁ\. Uvedeny stav je Je—te-déne nedostatkem Easové dotacew a - | KomentaF [MC2]: kresleni programi

zatazenfmwrky-de-SVPV ramci Skoplniho vzdélavaciho plédnu. Proto mam za to, 7e by
bylo vhodné otevfit uéebni obor operator CNC — ,-po_operatorech CNC je-kteryech-je

Ayai na trhu prace velka poptavka.

2. Cil prace

a) — vyhodnoceni vhodnosti stavajiciho technického vybaveni strojové dilny pro+- -~

potieby vzdéldvani soucasnych a perspektivné i budoucich odbornych pracovnikd

v oboru truhldf a umélecky truhldi.—CHem—této—pracefe—nejen—ndvrh-technického
{ strojové dilny:

b) navrh nového strojné-technologického vybaveni dilen tak aby bylo moZné«_
seznamovat Zaky, budouci absolventy, s novymi technologiemi v oblasti zpracovani
dreva, aby se naudili pracovat na klasickych samostatnych strojich i na_modernich
vyrobnich linkdch véetné CNC obrdbécich center.by-schopenkonkurovat-modernim
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nebo prace s programy/kresleni
v programech?

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
Vicetroviiové + Uroven: 1 + Styl
Cislovani: 1, 2, 3, ... + Zaditod: 1 +
Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 1,25
cm + Odsadit na: 1,89 cm

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), neni Tu¢né

-| Naformatovano: Odstavec se

seznamem, Odsazenj: Vlevo: 1,25cm,
Prvni fadek: 0 cm, Cislovani + Uroven:
1 + Styl Cislovani: a, b, ¢, ... + Zacit od:
1 + Zarovnani: vlevo + Zarovnat na:
0,21 cm + Odsadit na: 0,85 cm

Naformatovano: Odstavec se
seznamem, Odsazery’: Vlevo: 1,25 cm,
Prvni fadek: 0 cm, Radkovani: 1,5
fadku, Cislovani + Uroveri: 1 + Styl
Cislovani: a, b, c, ... + Zacitod: 1 +
Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 0,21
cm + Odsadit na: 0,85 cm

Naformatovano: Odstavec se
seznamem, Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm,
Prvni fadek: 0 cm, Cislovani + Uroven:
1 + Styl Cislovani: a, b, ¢, ... + Zacit od:
1 + Zarovnani: vlevo + Zarovnat na:
0,21 cm + Odsadit na: 0,85 cm




3. Metodika resSeni

a) Posouzeni soucasného stavu vyuky ucebniho oboru truhlar, struény popis
a_vymezeni obord truhldf a umélecky truhlar. Stanoveni obecnych a odbornych
védomosti, dovednosti a postojd vyuéenych absolventl téchto dvou obord.
Charakteristika soucasnych dilen _pro vyuku ucebniho oboru truhlaf, vybaveni
a rozmisténi strojd v dilné.

b) Hodnoceni stavajicich strojd pro vyuku. Posouzeni a stanoveni jejich vyhod
a_nevyhod zhlediska potreb vyuky (provadéné operace, jejich potrebnost
a dostatednost v soucasné praxi, nadzornost, technicky stav, bezpeénost prace...).
Navrh zachovani, modernizace, vymény nebo doplnéni jednotlivych casti strojné-
technologického vybaveni dilny.

c) Navrh prvni varianty novych stroji pro modernizaci dilen, popis jednotlivych

d) Navrh druhé varianty novych strojd pro modernizaci dilen, popis jednotliv{/chﬁ
strojd (technické parametry, vyuZiti provyuky).
e) Navrh sestavy wvyukovych programu, souvisejicich spraci a ziskévéni\
dovednosti zakl v dilndch. Popis a vyuZiti navrhovanych vyukovych programda.

f) Vyhodnoceni _a doporuceni_nejlepsiho _ndvrhu, technologicko-ekonomické
zhodnocepni,
g) Vyhodnoceni predpokladaného pfinosu modernizace dilenského vybaveni pro
Skolu a Zdaky.

h) Pokud dojde v pribéhu rfeseni diplomové prace k realizaci vysledného ndvrhu

a bude mozné vyhodnotit skutecny prinos a porovnat jej s predpokladem.
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_ - -| Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
Viceuroviiové + Uroven: 1 + Styl
Cislovani: 1, 2, 3, ... + Zacitod: 1 +
Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 1,25
cm + Odsadit na: 1,89 cm

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri)

{Naformétovéno: Pismo: (vychozi)

N
N
N

+Zakladni text (Calibri) J
Naformatovano: Pismo: (vychozi) J

\
\

N | +Zakladni text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Z&kladni text (Calibri)

N

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri)




Roman

_ - ‘[Naformétovéno: Pismo: Times New }
Roman }

. ‘[ Naformatovano: Pismo: Times New
oplIs

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
/"| 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
, Viceuroviiové + Uroven: 1 + Styl
/ Cislovani: 1, 2, 3, ... + Zacitod: 1 +
+ Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 1,25
cm + Odsadit na: 1,89 cm
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4. 1.-Stfedni Skola stavebnich femesel Brno--Bosonohy

Obr1-0br. 1. Stredni skola stavebnich femesel Brno Bosonohy prispévkovd organizace

V soucasné dobé je Stfedni Skola stavebnich Femesel Brno- Bosonohy —statni
verejnopravni Skolské zafizeni, jehoz zfizovatelem je Jihomoravsky kraj. Diky podpore
jihomoravského kraje se skola stala ,vlajkovou lodi” ve-vzdélavani stavebnich obord.
Rozsahly ucnovsky areal se nachazi v Bosonohach, v zdpadni prfiméstské Casti mésta
Brna a je snadno dosazitelny prostfedky méstské hromadné dopravy. Teoreticka ¢ast
vyuky probihd jen v prostorach stfedni Skoly. Prakticka ¢ast vyuky probihd nejen

v modernich, dobre vybavenych dilnach prevazné v arealu stredni skoly, ale i pfimo

na stavbach v rdmci smluv mezi stfedni $kolou a zéjemci o stavebni prace. Zaci
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[ Naformatovano

: Pismo

: Kurziva

NS s s
ANN ‘[ Naformatovano

: Pismo

: Kurziva

AN ‘{ Naformatovano
\

: Pismo

: Kurziva

{ Naformatovano

: Pismo

: Kurziva

o )




Studenti

se tak dostavaji pfimo do realného pracovniho procesu, setkavaji se v souc¢asné dobé
-s -nejmoderné;jsimi a nejpouzivanéjsimi technologiemi a systémy. Vedle toho -stfedni
skola spolupracuje s nejvyznamnéjsimi vyrobnimi a stavebnimi firmami, které jsou
v mnoha pripadech i jejimike sponzory. Vedle ziskani vyucniho listu maji zéei-studenti
moznost absolvovat fadu dalSich kurzl a ziskat osvédceni, ktera jim umozni Uspésné
se uplatnit na trhu prace. ,Vzdéldvdni vytvari zdklady pro celoZivotni uceni tim, Ze
poskytuje mladym lidem potrebné ndstroje a motivaci, stimuluje zvidavost, rozviji
schopnosti pracovat s informacemi, pfipravuje pro aktivni ucast v Zivoté spolecnosti,
udi zdravému zpGsobu Zivota, poskytuje hodnotovou orientaci.” (KOLEKTIV AUTORUY

MSMT, Néarodni program rozvoje vzdélavani v Ceské republice — Bila kniha. Praha,

2001). -V soucasné dobé na skole studuje 821

Zak(,_z toho je 72 Zakd na oboru truhlar a 41 na oboru uméleckofemesiné zpracovani

dreva.

«- - — | Naformatovano: Nadpis 1, Vpravo: 0
cm, Radkovani: jednoduché

4.1 1-Popis strojni dilny - { Naformétovano: Pismo: Calibri

|
a.1-popls strini din L |
|
|

~~ { Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, neni Tu¢né

Strojni dilny se nachazi v arealu Stredni skoly stavebnich femesel v -Brné+«

oot MY ok TldAIdal Vo di =iy DM EMIE SRVTY SraVEMIIIL RISl MV 2RI I
f o Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b.

Bosonohach. Umisténi dilny v rdmci aredlu Skoly je ptrimo idedlni. Dilny se nachazeji

\ Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:

na samém konci aredlu,~ coZ nenarusuje teoretickou vyuku ve Skole. Z obou stran ' | 1,25cm, Vpravo: 0 cm, Radkovani:
! jednoduché
dilen je zpevnéna komunikace, na jedné strané zakoncend nakladaci rampou. Naformétovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Soucasné dilny prosly v roce 2008 celkovou rekonstrukci. Jedna se o prostory s
vymeérou 634,524 m2. Tyto prostory lze rozdélit na ¢ast pro strojni opracovani
(strojovna), rucni opracovani (rucni dilny), socidlni zazemi, kancelaf pro ucitele

odborného vycviku a sklad naradi. Sklady materidll se nachazeji v plechovych

skladech vedle budovy dilen, - | Nafermatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, neni
Tucné, Bez podtrzeni, Barva pisma:
Automatickd

"~ { Naformétovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

- { Naformatovano: Pismo: neni Kurziva ]




Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

bezprasnou udrzbu. Na kratSich stranach jsou plechova vrata, ktera slouzi pro pfisun

materidlu, vyrobk(, tak i jako Unikové vychody. Denni svétlo je zajiSténo pomoci Ctyf

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

dvoukridlovych oken a na stropé dilny jsou dva prosklené vikyre, které zajistuji _
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Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

dostatecny pfisun svétla. Umélé osvétleni je reSeno zavésenim nékolika rad

zarivkového osvétleni. Po celé dilné jsou nové rozvody elektfiny 220/380V.V soudasné

Naformatovano: Standardni pismo

dobé je v dilné tfinact strojd, nékteré stroje jsou pevné ukotveny k podlaze, jiné lze
odstavce, Pismo: Calibri

pomoci vysokozdvizného voziku libovolné pfemistovat, dle poZadavku vyroby. ‘\\\\ Naformétovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri

U kaZdého stroje je mobilni odsavani tfisek a pilin.

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b.,
Bez podtrzeni

Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b.,
Bez podtrzeni

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, 14 b.

Radkovani: jednoduché

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

o JC A o ¢ JC A L

Naformatovano: Normalni, Doleva,

- . v P . v v . i\ s wi) o Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
spiSe—takto:—Stredni Skola stavebnich femesel v Brné Bosonohdach nabizi zakim 1,25 cm, Radkovani: jednoduché,

., déleni, Pistupy klavesou tabulator:
vzdélani nenina 1cm

v nasledujicich dfevozpracujicich oborech: Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, déleni

1
J
T
|
|
1
T
1
T Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
I‘
1
1
{
[
[
|

+ Naformatovano: Pismo: +Zakladni
/| text (Calibri)
UCebniobor; 82-51-1/02 Uméleckofemesiné zpracovanidfeva, -~ - { Naformatovano: Pismo: +Zakladni }
N text (Calibri), Cedtina
Dosazeny stupen vzdélani: stfedni odborné ~ —— - - -
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
o v . . pe fov v v I text (Calibri) }
ZpUsob ukonceni a certifikace: zavérecna zkouska, maturitni list
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
_ 7~ | text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
o ).

Ohraniceni: : (bez ohraniceni)




Truhlar

Ucebni obor: 33-56-H/01

A~

e

Dosazeny stupen vzdélani: stfedni odborné

Zpusob ukonceni a certifikace: zavérecna zkouska, vyucni list

Zamefeni:
ol
> ,vyroba nabytku a zafizeni, vnémzZ se zaci zabyvaji castecné i vyrobou
jednoduchych stavebné truhlarskych vyrobka.

drevéné konstrukce, vnémZ se Zaci zabyvaji konstrukénim feSenim<

ndbytku,
B
1.3 4.3 Obecné védomosti, dovednosti a postoje -

T e T ) Y T T T Y T NI y

pomoci neustdlého uceni. Clovék ziskdvd v procesu uceni nejen znalosti a kvalifikace,

ale i Zivotni kompetence. Zdrojem téchto Zivotnich kompetenci je hlavné aktivni Zivot

sam”.

A _ _ e e

Ptiprava Zaka v ucebnim oboru sméfuje k tomu, aby po jejim -absolvovanizak;,

A _ _ e e

> zdokonalil a upevnil své dovednosti potfebné k sebepozndni, seberegulaci

asebevychove,

> ,upevnil a prohloubil si Zddouci postoje k osobnim i nadosobnim hodnotam; \ I
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777 \ N

> umél v souladu s jazykovymi, komunikacnimi a spole¢enskymi normami resit

zakladni Zivotni a pracovni situace;
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Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

1

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

|

-| Naformatovano: Pismo: (vychozi)

+Zakladni text (Calibri), Barva pisma:
Cerna, Cestina, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

—

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

|

Naformatovano: Zarovnat do bloku,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
0 cm, S odrazkami + Uroven: 1 +
Zarovnat na: 0,63 cm + Tabulator za:
1 cm + Odsadit na: 1,27 cm

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

|

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri)

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
Cestina, Ohraniceni: : (bez ohraniCeni)

Naformatovano: Nadpis 1,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b. ]

\

Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Radkovani: jednoduché, Bez odrazek a
Cislovani

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, neni Tu¢né

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
Cestina, Ohraniceni: : (bez ohraniceni)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

|

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri), Barva pisma:
Cerna, Cestina, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

\
\
\

\
\

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
Cestina, Ohraniceni: : (bez ohraniceni)

I

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

|
|
|




> dokazal vyhledavat informace dUlezZité pro osobni i pracovni rozvoj, dovedl

> citil spoluzodpovédnost za Zivou i nezZivou pfirodu, za kulturni a- historické

pamatky a byl ochoten je ochranovat;

L MYPULITVLELD = YR it ativwvay, -~

> byl schopen pouzivat cizi jazyk jako prostfedek dorozuméni a predavani
informaci, rozumél tématlim pojedndvajicim o otazkach osobniho, spolecenského

pracovniho Zivota, dokazal se vyjadrovat v béZznych recovych situacich;

A pracovninho zivota, dokazal se vyjaarovat v beznych recovych situacich, _

> uvédomoval si vyznam uméni pro Clovéka, orientoval se v druzich a zanrech
literatury, dovedl rozliSovat mezi hodnotnymi dily a literaturou nizké umélecké

hodnoty, byl tolerantni ke vkusu druhych;

> chapal fungovani demokracie a disponoval dovednostmi potiebnymi

> uvédomoval si svou narodni a evropskou identitu, svd lidskd prava

minoritami, nepodléhal xenofobii, rasismu a intoleranci;

> pocitoval odpovédnost za sebe sama, svou rodinu i Sirsi lidské spolecenstvi,

> stavél si v Zivoté takové priority, které jsou v souladu s humanismem,

slusnosti a lidskou solidaritou;

> rozvinul a prohloubil své numerické dovednosti a ndavyky, pochopil

kvantitativni a prostorové vztahy, porozumél zavislostem;
> umél resit jednoduché pracovni i osobni problémy a pracovat s informacemi;

> osvojil a rozvinul dovednosti, které mu umozni poznavat pfirodu i prostredi,

ve kterém lidé Ziji a pracuji (napf. z hlediska ekologie, ochrany zdravi atd.);
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Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

- 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

- 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

_ - -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

_ - -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

- 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

- 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina




> byl schopen poskytnout prvni pomoc pfi Urazu ¢i nahlém onemocnéni,
ovladal zdsady sprdvné Zivotospravy a zdravého Zivotniho stylu, vytvofril si pocit

odpovédnosti za vlastni zdravi;

{ Naformatovano: Cestina
> mél vytvoreny predpoklady pro Zadouci transfer ziskanych pohybovych Naformatovano: Pismo: +Zékladni
text (Calibri), Cedtina

dovednosti do motoriky pracovnich Cinnosti, ovladal kompenzacni cviceni vhodna pro

(N,

1 { Naformatovano: Cestina

regeneraci télesnych i dusevnich sil, usiloval o rozvoj télesné zdatnosti a upevriovéni /| Naformatovane: Zarovnat do bloku,

s 1, | Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
/ 0 cm, S odrazkami + Uroven: 2 +
Zarovnat na: 0,63 cm + Tabulator za:
1 cm + Odsadit na: 1,27 cm, PFistupy
klavesou tabuldtor: 1 cm, (Zarovnani
“s_ | vievo)

svého zdravi;

> A - Naformatovano: Pismo: Cestina,
\~_ | Ohraniceni: : (bez ohranicent)

N h z ra M ov, .
« {Naformatovano: Cestina
\

Naformatovano: Pismo: Barva pisma:
Cerna, Cestina, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

o
\

Radkovani: jednoduché

[Po ukonceni pfipravy v ucebnim oboru truhlar a po UspéSném

77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 {Naformatovano Nadpis 1, Doleva,

+Nadpisy (Calibri Light), 12 b.

Naformatovano: Pismo: (vychozi)

+Nadpisy (Calibri Light), neni Tu¢né,
Barva pisma: Text 1

zZkousky absolvent;

Naformatovano: Nadpis 2,

Radkovani: jednoduché, déleni,

Pristupy klavesou tabulator: neni na 1
cm

> zhotovuje v poZzadované kvalité nabytek a bytové zafizeni, stavebné truhlarské

vyrobky, tesafské vyrobky a konstrukce, lepené drevéné stavebni konstrukce

Naformatovano: Pismo: (vych02|)

2 ostatni vyrobky oboru; +Nadpisy (Calibri Light), neni Tugné

Naformatovano: Pismo: (vychozi) J
Naformatovano: Standardni pismo J

> p,rg\!a,d,' opravy arenovace;, | odstavce, Pismo: Calibri
L, o R Naformatovano: Normalni, Doleva,
> provadi montaz vyrobkd; Odsazeni: Vievo: 1,25 cm, Prvni fadek:
0 cm, Radkovani: jednoduché, déleni,
> provadi osazovani vyrobkd v objektech; CP;'ft”py Klavesou tabulator: neni na 1
> [ qz ;. . . . L, o . viis Naformatovano: Standardni pismo
ovlada pracovni Cinnosti v oblasti kontroly a jakosti vyrobk( pfi pouZiti odstavce. Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, 12
b., neni Tucné, Bez podtrZeni, Barva

vhodné meéfici techniky;

> ovlada pracovni ¢innost v oblasti obchodovani a logistiky; \'| pisma: Automatické
o . i . . || Naformatovano: Pismo: +Zakladni
> vyuzivd manudlné femeslné zrucnosti; 1| text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
> dba na esteticky vzhled vyrobkl a pfistupuje k praci tvofivym zplsobem; |\ text (Calibri)
.| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
> pouziva odbornou terminologii a je schopen vyuzivat obecnych poznatkd, 1| text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
! Ohraniceni: : (bez ohraniceni)
pojm, pravidel a principl pfi feseni praktickych ukold; [Naformétovéno: Pismo: +Zakladni }
text (Calibri)
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> orientuje se v prislusnych technickych normdach a predpisech a dodrzuje je;

> pracuje s ndvrhy a technickou dokumentaci - ¢te technické vykresy

jednoduchého vyrobku, nebo jeho soucdsti a ma predstavu o vztahu mezi skuteénym

tvarem vyrobku, nebo jeho soucasti a zobrazenim;
> umi vyuzivat zdkladni pocitacové aplikace;

> zna zadkladni a pomocné materidly pouzivané v truhlarské vyrobé, jejich

vlastnosti a moZnosti pouziti;

> voli vhodné zpUsoby a podminky uskladnéni materiald a manipulace s nimi;
> pro vyrobu truhlarskych vyrobk( voli a pouziva vhodné zakladni a pomocné
materialy;

> dodrzuje zplsoby hospodarného a ekologického uzivani a likvidace material(

> pro danou vyrobni operaci truhlarské vyroby voli vhodné naradi, pomcky,
strojky, nastroje, stroje a zafizeni a umi s nimi pracovat;

> voli vhodné, obsluhuje a sefizuje stroje a zafizeni pouzivané v oboru a provadi
béZnou udrzbu nastroja, stroja a zarizeni;

> voli vhodné, pouZiva a presné dodrZuje stanovené technologické postupy

LU VIIOdNE, pouzZivd 4 presiic dourZuje Stditoveric LEeLhnolOgitRe Ppostupy -

vyroby truhlarskych vyrobkd, nebo jejich varianty;

> dodrzuje zdvazné pracovni postupy vyroby sestavené pro jednotliva

pracovisté;

> provadi vhodné zplsoby baleni, skladovani, manipulace a expedice hotovych
vyrobka;
> dodrzuje pfi praci zasady a predpisy ochrany, bezpecnosti a hygieny prace,

dodrzuje predpisy protipozarni ochrany a umi zachdazet s protipozdrnim zafizenim;

> umi si pripravit a zorganizovat své pracovisté;
> pracuje samostatné a umi se zapojit do pracovniho tymu;
> sleduje vyvojové trendy v oblasti vyroby vyrobk{ oboru.
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Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

{

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




~

predevsim pfi vykonu povolani truhlaf po kratkém zapracovani v Siroké oblasti
zpracovani dfeva. Absolventi, ktefi Uspésné vykonaji zavérecnou zkousku, se mohou
uchazet o pfijeti do studijnich oborl pro absolventy tfiletych ucebnich oborl
navazujicich na predchazejici pfipravu podle platnych pravnich norem. Ziskané
vzdélani svym obsahem spliuje zaklad pro dal$i vzdélavani, nebot jeho slozky,
vseobecné a zakladni odborné vzdélani, jsou obecnéjsiho charakteru a lze ho vyuzit

pro pripadnou rekvalifikaci.

d

A5
~

to zména stavajici kvalifikace s moZnosti nového uplatnéni na trhu prdce, kterad se ridi
§ 108 zdkona 435/2004 je to zdkon o zaméstnanosti, je jiZ drive zaZitd forma dal$iho
vzdéldvdni. -Jeho vystupem je osvédceni o rekvalifikaci, na jehoZ zdkladé absolvent
mdZe ziskat Zivnostenské oprdvnéni. Obsah cinnosti, které muZe dotycny vykondvat
jsou hrazeny z fond( Evropské unie, prostrednictvim uradi prdce, nebo si je tucastnici
hradi sami. Rekvalifikace je tedy i ziskani kvalifikace pro pracovni uplatnéni fyzické
osoby, kterd dosud Zddnou kvalifikaci neziskala, tzn., ukoncila jen zdkladni vzdélani.
V podstaté je rekvalifikace krdatké studium, trvajici jen nékolik mésicu, kdy se ucastnik

zauCuje bud jen v<cdsti nového oboru, anebo absolvuje vsechny cdsti
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{Naformétovéno: Pismo: Calibri, 12 b. ]

~ 7| Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
0 cm, Radkovani: jednoduché,
Pristupy klavesou tabulator: neni na 1
N cm

) Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

__ - | Naformétovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Calibri, Kurziva

N
i { Naformatovano: Pismo: Kurziva

- {Naformétovéno: Pismo: (vychozi) }

{ Naformatovano: Pismo:




2 . . e . - .
a dojde aZ kvyucnimu listu.. " —Zdrej=hitp//www-rRarednikvalifikace-czfvyber /{Naformatovano: Pismo: ]

o [ Naformatovano: Pismo: neni Kurziva ]

——Absolventi po vykonani zévéreené zkousky nachazejf uplatnéni zejména _ - - { Naformatovano: Pismo: )
Naformatovano: Standardni pismo
v -oberech-spise-v oblastech — truhlaiské vyrobyebery-studuie{abysetohepletloy: {odstavce J
tFth-anka—ﬁ-Fma—ud-Fz-ba Naformétgvéno: St_an_dardnl' pismo
,,,,,,,,,,,,,,,,,, Spfavy—a—+e s,t,a Hraee—he [e,sta,u,rg\!a,n Ig 3 ﬁ'e,b,e,_,o p Dg\fe,ﬁ odstavce, Pismo: Calibri
\ ’ . s
pamatek, zakdzkovéd vyrobéa dvefi, oken, ndbytkuéehe. Absolvent ucebniho oboru \ IN;ftormatovanm Standardni pismo J
odstavce
miZe také samostatné podnikat podle podminek stanovenych Zivnostenskym Naformatovano: Standardni pismo
odstavce
zakonem. Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri
e -| Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

,Vysoka kvalifikace je obvykle spojend i s vyssi ucasti na dalsim vzdélavani”

(Benes, -M.,- 2014).

_ -| Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b.,
- Cestina

Naformatovano: Nadplsl Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

odstavce, Pismo: Calibri, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
———Absolvent oboru vzdélani truhldf je pfipravovan pro vykon povolani truhlar ‘\ \ odstavce, Pismo: Calibri, Cedtina
\

| Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

N ‘{Naformatovano Standardni pismo

A A

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, 12
' | b., neni Tucné, Bez podtrzeni

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

potieb, oballl aj., véetné oprav a renovaci. \“ |\ | Vlevo: 1,25 cm, Pristupy klavesou
\'1 ! [ tabulator: nenina 1cm

q Naformatovano: Standardni pismo
'| odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Mezera Pfed: 0 b., Za:
0 b., Radkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

4.6.1 Podminky pro pfijeti ke vzdélavani ‘ — .
— '\ | Naformatovano: Standardni pismo
|\ odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

'| odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

: [ Naformatovano: Standardni pismo

’ Ndrodni kvalifikace [online]. [cit. 2016-04-25]. Dostupné z: http://www.narodnikvalifikace.cz/vyber-
kvalifikace/profesni-kvalifikace

(/| U/

{ Naformatovano: Nadpis 1
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,

PFijimani ke vzdélavani se Fidi zakonem ¢. 561/2004 Sb., o predskolnim,
zakladnim, stfednim, vysSim a jiném vzdélavani — § 59,60,83,85 (2), dale §

63,16,20,70.

7 s

Splnéni podminek zdravotni zpUsobilosti uchazecl o vzdélavani v daném
oboru vzdélani; podminky zdravotni zpUsobilosti jsou stanoveny v nafizeni vlady o
soustavé oborl vzdélani v zakladnim, stfednim a vy$sim odborném vzdélavani.
K posouzeni zdravotniho stavu Zaka je prislusny registrujici prakticky lékar. Ke studiu

neni mozné pfijmout zdravotné postizené zaky.

- - {Naformétovéno: Nadpis 1

4.6.2 ——Ukoncovani vzdélavani

Vzdélavani se ukoncuje zdvérecnou zkouskou. Zavérecna zkouska se sklada
z pisemné zkousky a Ustni zkousky zodbornych predmétli a zpraktické zkousky
z odborného vycviku. Obsah a organizace zavérecné zkousky se fidi platnymi predpisy a

vychazi z jednotného zadani zavérecnych zkousek v oboru truhlar. Dokladem o dosazeni

stupné vzdélani je vysvédceni o zavérecné zkousce a vyucni list.

- { Naformatovano: Pismo: Tu¢né

- { Naformatovano: Pismo: Tu¢né




7 - . vs . 7 v s s s Vv ¥ sz

_ - -1 Naformatovano: Pismo: Tu¢né, neni
rozsifené o / ziZené o
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b
i

——Z4ci_ 1. ro¢niku, oboru truhlaF absolvuji svou odbornou praxi v dilné pro rucnit/

\

opracovani, kde se uci zdkladnim dovednostem a operacim (fezani, hoblovani, .

Cepovani, lepeni, brouseni atd.) Rucni dilna je vybavena 12 pracovnimi ponky. Kazdy \
pracovni ponk je vybaven skfifkou s naradim, za kterou kazdy zak zodpovida. Skfirika
obsahuje cepovku, dérovku, ocasku, sadu dlat, dfevénou palicku, kladivo, kleste,
pilniky, rasple a svérky na drevo. Zde se postupné uci od jednoduchych az po slozitéjsi

pracovni operace pod dozorem ucitele odborného vycviku. Prace na strojich jim

technickych vykres(, vytvaret kusovnik a narezovy plan. Zacinaji od jednoduchych
operaci az postupné prechazi ke sloZitéjSim. Zde Zaci zacinaji pracovat na zakazkach.
Za jejich produktivni ¢innost a z kazdé zakdzky dostdvaji finanéni odmény. Stejné, jako

zhotovuji vyrobek na -drfevoobrdbécichmai strojichi. Ui se pracovat na strojich pod

dozorem ucitele odborného vycviku.

- {Naformétovéno: Pismo: Tuéné

|

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, Tucné, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo

'| odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né,

Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tucné,
Barva podtrzZeni: Automaticka

s
s

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tucné,
Barva podtrZeni: Automaticka

~

Naformatovano: Normalini, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, PFistupy klavesou
tabuldtor: neni na 1 cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

/

Naformatovano: Standardni pismo

'| odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,

Tucné, Barva podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tucné,
Barva podtrzZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

s
s
s

Naformatovano: Pismo: Tu¢né,
Ohraniceni: : (bez ohranicent)

.
A T oo ~ /{ Naformatovano: Pismo: Tu¢né

SN

prace na strojich. Svou odbornou praxi absolvuji bud' v dilnach Skoly, nebo chodi N

~ ~ 7| Naformatovano

s vz

se Skolou a potfebnym proskolenim, chodi Zaci do vyroby. Vyhodu spatfuji v tom,

-

A

Naformatovano

Naformatovano

N
N {
N

Naformatovano

(

Naformatovano

- { Naformatovano

(N W
= =] = = =] =
Q| U] [ D] ] [N =
(S oy CA CETR ST e




Ze zaci dochdzi do skuteného provozu, mezi novy pracovni kolektiv a do lepsiho jak - -

strojniho nebo materialniho vybaveni. Zaci v dilnach $koly opét pracuji na zakazkach

pod vedenim uditele odborného vycviku. Zaci se uz umi samostatné orientovat

potiebny ¢as a mzdové néklady. Zaci pracujici na produktivni praci dostavaji finanéni

odmény. Kazdy pul rok skladaji zZaci v, dilndch i Zaci staZeni z individuaini praxe -
jkontrolnizkousky.
e
4.7 1-6-Studijni obor -Uméleckofemesiné zpracovani dfeva -82-51-L/02
——Absolvent ctyfletého oboru vzdélani uméleckofemesiné zpracovani dreva

obou zaméreni je pfipraven pro vykon narocnych pracovnich ¢innosti, predevsim pfi
zhotovovani individudlnich uméleckoremeslnych vyrobkd, jak historickych, tak podle

vytvarnych navrhl. Ovladd zékladni postupy restaurovani, renovace a konzervace

Absolvent zaméreni umélecky rezbar spliuje pozadavky pro kvalifikovany
vykon pracovnich Ccinnosti spocivajicich zejména v rukodélném zhotovovani

uZitkovych a dekorativnich pfedmétl ze dfeva podle navrhii vytvarnika nebo replik

pavodnich slohovych praci, zdobnych soudasti truhlarskych vyrobk( a dekorativnich oy

prvk( interiéru. Provadi opravy a obnovu fezbarskych uméleckoremesinych
predmétd.

Podle pozadavkd trhu prace muazZe byt absolvent daného oboru pfipraven<«-
prostfednictvim skolniho vzdélavaciho programu rovnéz pro uplatnéni v dalsi oblasti
Uzeji specializovanych ¢innosti. Jednd se napf. o ramarstvi, kdy absolvent spliuje
pozadavky pro kvalifikovany vykon pracovnich cinnosti spocivajicich zejména
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Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Barva pisma:
Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:

'| Automatickd

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva

| podtrzeni: Automatické

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:

'| Automatickd

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva

i podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo

'| odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Nadpis 1, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Pfistupy klavesou

'| tabuldtor: nenina 1cm

Naformatovano: Standardni pismo

|| odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Normalini, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:

0 jednoduché, Pristupy klavesou
|| tabulator: neni na 1cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,

| Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm, Mezera
Za: 0b.




v rukodélném zhotovovani obrazovych list a rami, opravach tvarové sloZitych

a vzacnych ramd, provadéni jejich povrchovych tprav rfiznymi technikami a materialy __ - {Naformétovéno: Pismo:

v€etné montaZi obraz( do ramy __— { Naformatovéno: Pismo:

,,,,,,,,,,,,,,,, ATt A __

\\\{\" \[ Naformatovano: Pismo:

N . . .
NS { Naformatovano: Pismo:
N

\
\\{ Naformatovano: Pismo:

A o ____ § Naformatovano: Standardni pismo
N odstavce

odstavce

restauratorstvi, nabytkafstvi, VS uméleckého nebo technického zaméfeni, _ - { Naformatovano: Pismo: neni Tuzné

N __ - | Naformatovane: Standardni pismo
7777777777777777777777777777777777777777777 odstavce

Naformatovano: Pismo: 12 b.,

4.7.1 ——Podminky pro prijeti ke vzdélavani s Cestina

T e N e e _____

Absolventi se mohou uchazet o pfijeti ke studiu VOS uméleckého zaméteni, \‘[Naformétovéno: Standardni pismo J

Pfijimdni ke vzdélavani se Ffidi zdkonem ¢. 561/2004 Sb., o pfed$kolnim,« -

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm, Mezera
Za: Ob.

zakladnim, stfednim, vySsim a jiném vzdélavani, v platném znéni (Skolsky zakon) —

Naformatovano: Nadpis 1, Mezera
& Za: 0Ob.

ust. §§ 59,60,83,85 (2), dale §§ 63,16,20,70.

Soucasti prijimaciho fizeni je talentova zkouska a splnéni podminek zdravotni«- -~ -| Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Mezera Za: 0 b.

zpUsobilosti uchazedl o vzdélavani v daném oboru.

__ - | Naformatovano: Nadpis 1, Mezera
Za: 0b.

4.7.2 ZZptisob ukonceni vzdélavani, potvrzeni dosazeného vzdélani a kvalifikace
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|

Naformatovano:
Vlevo: 1,25cm

Nadpis 3, Odsazeni:

v v

Vzdglani se ukontuje zavérecnou maturitni zkouskou; dokladem o dosaZeni stupngé _ -

A

Naformatovano: Pismo:

,,,,, aA-

B
\\\

Naformatovano: Pismo:

{

Naformatovano: Pismo:

»
\\\

Naformatovano: Pismo:

\
\\
\\\\\ \{

Naformatovano: Pismo:

\\\ \{

7—ZaC| 1_ro¢niku oboru uméleckofemeslného zpracovani dfeva absolvup*

Naformatovano: Pismo:

—_—

W

Naformatovano: Pismo:

svou praxi prevazné v rucni dilné. Vzhledem k poctu, kdy ve skupiné mulzZe byt | “ \\{

Naformatovano: Pismo:

L

maximalné 5 Z3akd, dochazi vétsinou v 1. roéniku ke slouceni s u¢ebnim oborem

Naformatovano: Pismo:

\
K {
\

Naformatovano: Pismo:

I A A A

truhlar. Nejdfive se seznamuji a u¢i poznavat material. Nasledné se uci zakladnim

dovednostem

2 operacim (Fezani, hoblovani, ¢epovani, lepeni, brouseni atd.) U¢i se zdkladnim

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Pfistupy klavesou
tabuldtor: neni na 1 cm

Naformatovano: Pismo: Tu¢né

rohovym a stfedovym spojim. Zacinaji s jednoduchou intarzii. Kazdé pololeti

zakoncuji kontrolni zkouskou.

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tucné,

|| Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né,

““ Barva podtrZeni: Automaticka

typologii,

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva

|| podtrZeni: Automaticka

M
koncepci a konstrukci zakladnich vyrobk( a jejich skupin. Zhotovuji X

W

konstrukcni dokumentaci vyrobk(. UG se kreslit a Cist technické vykresy. Pracuji

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

5 vhodnymi nastroji, nafadim, pomickami a pomocnymi materidly. Zacinaji se zaklady

, X

fezbarstvi a soustruzeni. Zac

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Barva podtrZeni: Automaticka, Barva
pisma: Automaticka

a udi se pracovat na drevoobrabécich strojich. Kazdé pololeti zakoncuji kontrolni

zkouskou.

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, neni

'| Tu¢né, Barva podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, neni

!| Tucné, Barva podtrZeni: Automatické

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né,

\'| Barva podtrzeni: Automatickd

obrabéni dfeva, zadklady Fezbafstvi a zdklady intarzie. Vyrabi dobovy nabytek

Naformatovano: Standardni pismo

| odstavce, Pismo: Calibri

- J

na zhotoveni uméleckoremesiného vyrobku. PIné se orientuji v technickych vykresech

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

a pracuji na produktivnich pracich. Zaci projdou $kolenim bezpecnosti prace pfi praci

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri

|

\

na strojich a uéi se pracovat na dfevoobrabécich strojich. Kazdé pololeti zakoncuji

\

Naformatovano

~N

.. [47]

kontrolni zkouskou.

Naformatovano .. [48

\

Naformatovano

.. [49

|
o
(
(

Naformatovano

.. [50]
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nebo rezbdarské vyrobky nebo provadéji calounické a dekoratérské prace podle PR
vykresové dokumentace, plvodnich vzorl nebo wvytvarnych ndvrhG vhodnymi

technologickymi postupy a technikami vcéetnécetne nebo vytvarnych navrhi

se ornamentalni, slohové a dekorativni dfevorezbé, ornamentalini a figurdlni intarzii.

Zaci opravuji dobovy nabytek a fezbarské vyrobky. Na konci kazdého pololeti sklédaji

kontrolni zkousku,,

v s

seznamime se nejen se zplisobem obrabéni, ale i s mechanismem kazdého stroje.
Urazy jsou vétdinou zavinény nedostateénym vycvikem a hlavné neznalosti

2 nedodrZzovanim bezpecnostnich predpisd. Zavedenim systematické vychovy

Pfi kazdé manipulaci s dfevni hmotou, od kulatiny aZ po zpracovani hotovych

vyrobk(, je nebezpedi Urazu. VSechny drevafské a drevoobrdbéci stroje vyzaduji

v

pii obsluze zvy$enou pozornost. Zaci si musi trvale osvojovat spravné pouZivani

osobnich ochrannych pomdicek. Musi znat, jak se s nimi zachazi, jak se udrzuji

2 podobné. -Osobni ochranné pomlcky (pracovni odév a obuv, chranice sluchu a odi,

dlouhé pracovni neschopnosti, popfipadé i snizené pracovni schopnosti. Pokud jde

0 Cetnost Urazd, jsou stale nejnebezpetnéjsimi obrabécimi stroji kotoucové pily,

frézky-sreovnavacky—a -pdsové pily, spodni a srovndvaci frézky. Kazdy pracovni traz je

treba evidovat.
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Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Tucné

- 1 Naformatovano: Standardni pismo

~
~

odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né,
Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né,
Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Cestina

| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Barva podtrZeni: Automaticka, Barva
pisma: Automaticka

Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

"| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Barva podtrZeni: Automaticka, Barva
pisma: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka




V dnesni dobé se do drevaiskych dilen zavadi mnoho novych a hluénych
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V neposledni fadé je tfeba vénovat se prasnosti prostfedi, odstrafiovani odpadi

a osvétlovanim pracovnich mist.

A - - - - -y - - _

Konstrukce, vybaveni ochrannym zafizenim, stav a obsluha stroji a jejich
mechanizmd musi byt vSeobecné takova, aby se pokud moZno co nejvice snizilo
nebezpecdi Urazu. U kazdého stroje musi byt ndvod na spravnou a bezpecnou obsluhu
a udrzbu stroje, dale zde musi byt uveden rozsah moznosti pouziti nastroja, udaje
hygienickych a bezpecénostnich predpis(.

Stroje a zatizeni musi byt vybaveny ochrannym zafizenim, které co nejvice
omezi moznost nezddouciho styku pracovnika s pohyblivymi ¢astmi stroje, dale
ochrannym zafizenim, které vylouci ohrozeni pracovnikd vymrsténymi nastroji nebo
jejich ¢astmi nebo jinymi souc¢dstmi stroje a také ochrannym zafizenim, které zabrani

nebezpecnému vymrsténi zpracovavaného materidlu a jeho Ccasti (tfisek, piliny

apod.).
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Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:
Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka
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technologické operace od jednodussich po vice slozité. UCi se nastavovat a volit

spravné ndastroje pro opracovani materiall. Dodrzuji technologické postupy

a zhotovuji funkcni vyrobky. ProtoZe je podpora ucnovského Skolstvi obecné Spatna,

tak jsou tyto stroje vétSinou zastaralé. To neznaména Ze nevyhovuijici, je ale nutna

Castéjsi udrzba a hlavné nékteré bezpecnostni prvky by bylo tfeba nahradit novymi.

Proto se v této ¢asti zaméruji na popis soucasnych stroji v dilndch, hodnotim jejich

vyhody a; nevyhody, a zda je nutné je modernizovat.

21 5.1 FORMATOVACI PILA FP 315 “
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-| Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,

Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
0.cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Vicelroviiové
+ Uroven: 1 + Styl Cislovani: 1, 2, 3, ...
+ Zadit od: 1 + Zarovnani: vlevo +
Zarovnat na: 1,25 cm + Odsadit na:
1,89 cm, Pfistupy klavesou tabuldtor:
nenina 1cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka, Barva pisma:
Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:
Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Nadpis 1, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Bez odrazek a Cislovani,
Pristupy klavesou tabulator: neni na 1
cm




[

|
I

I
1

Naformatovano: Standardni pismo

| odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,

Barva podtrzeni: Automaticka, Barva
pisma: Automatickd, Cestina,
Ohraniceni: : (bez ohranicent)

Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Odsazeni: Prvni fadek: 0 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Pristupy klavesou
tabulator: neni na 1 cm

Z

Naformatovano: Pismo: Kurziva,
Barva pisma: Automaticka

Naformatovano: Barva pisma:
Automaticka

Naformatovano: Pismo: Kurziva,
Barva pisma: Automaticka

Naformatovano: Pismo: Calibri, 14 b.,
Anglic¢tina (USA)

{seu-trochujinéa-proto-nravrhujeteHiné-wybavenObr.2- Formatovaci pila FP - /{
e “\\\

315 {
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 N \

\ \

Formitovaci-pila—FP-315-je-stroj-robustni-konstrukeeréeny-pro-sériover . |

\ \\

wrebu—Formatovaci pilu FP 315 74ci a-pouZivaji k fezdni, roziezdvani a kraceni jak b {
\\

plo$nych materiald, tak i dfevénych materidld. Pila je osazena predfezovou jednotkou \\T
\

\

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

s predrezovym kotouéem o priméru 120mm, tak lze dosahnout vysoké kvality fezu

-

u plodnych materidlil. Zaci se podle materidlu uéi volit vhodné pilové kotoude a -udi .

v , . s s s s v . . v . . \
se pouzivat posuvného i vodiciho pravitka, coZ je z hlediska bezpecnosti velice N

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

\

duleZité. Osvojuji si spravné technologické postupy pfi vedeni obrobku k pilovému '
\ \

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

\
\

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

pomocné pripravky a osobni ochranné pracovni pomucky. Nevyhodou stroje je délka

Ve X o . s Ve ’ s v e v \
kotoudi. Zakim je neustale pfipominana bezpecnost prace, a nutnost pouZivat L {

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

)
)
)
)
)
)
|
)

vodiciho pravitka, kde Ize rezat velké formaty jen do délky 220cm. Za dalsi nevyhodu

bych povaZoval, 7e je stroj pouZivan na rezani ploSného i dfevéného materidlu, kdy
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pfi_nakladani fosen a trdmkd dochazi k opotiebovani vodiciho pravitka. Proto bych

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri), Tucné,
Podtrzeni, Barva pisma: Cerna,
Danstina, parovani nad 18 b.,
Ohraniceni: : (bez ohranicent)

Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm




_ - -1 Naformatovano: Nadpis 2 Char,
B Pismo: +Zakladni text (Calibri), Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:
Automaticka, Cestina

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

)
| ‘[ Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

,,,,,,, , T , o TOHTT YT ,l, ,,, HETETTE ,., A ,’, S IEU,hJa'f,S'S&",CbTA/ - | Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

N

dilnach pouzivame ramenovou zkracovaci pilu_s pilovym kotou¢em o priméru N

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:

400mm. Zkracovaci pilu Zaci pouZivaji na zakracovani prken, foden, lati a tramcl nebo 1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b,,
o . B - ., L L Radkovani: jednoduché, Pristupy
i dilcd na poZadovanou délku. V. mnoha pripadech slouzi -k vykracovani vad ve drevé. kldvesou tabulator: neni na 1 cm

—Motor i s kotou¢em mliZzeme posouvat po_vodicim rameni, material lezi -na stole

pily, ktery je osazen valecky pro snazsi posun obrobku. —Pfi praci ru¢né pfitdhneme

Naformatovano: Standardni pismo

pilovy agregat k sobé, profizneme fosnu nebo desku a pila se vraci zpét do vychozi - ]
odstavce, Pismo: Calibri, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

nezbytném proskoleni a zaufeni mohou 7Zaci na stroji__pracovat, jen

’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

je nezbytné pouzivat ochrannych bryli nebo ochranného Stitu. Zkracovaci pila ,/{Naformétovéno:Standardm’pl’smo }




__ - | Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b.,
Barva podtrzZeni: Automaticka, Cestina

«- - — | Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy

5.2.3 OLEPOVACKA HRAN MINIPROF 100R klavesou tabuldtor: neni na 1 cm

, { Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

2 B { Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

N

Obr.4. Olepovaka hran Miniprof 100 R

_‘| Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: Ob.,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva

. | podtrZeni: Automatickd, Barva pisma:
% Automaticka

\
\

\

Naformatovano: Standardni pismo J

N\
nastavit olepovacku, vybrat vhodnou hranu pro danny dilec. Za vyhodu povazuji N Ldstavce, Pismo: Calibri
N\

Cilem-byla jednoduchost, maximalni spolehlivost a nenaro€nou &-obsluhua. Stroj neni Naformatovano: Standardni pismo
- - odstavce, Pismo: Calibri
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plné automaticky, ale prace s nim je jednoduch3, rychla a kvalita srovnatelna jako

automatickych stroji. Funkce stroje: olepovani, kapovani, frézovani. Nevyhodou

k

'y

olepeny. Musi se opravit ru¢nim dolepenim_a_ dodcisténim. V tomhle je stroj

nevyhovuijici, rad bych jej nahradil novéjsi plné automatizovanou olepovackou hran,

<« N

52.4 SROVNAVACI FREZKA ROJEK

/
!

respekt, ale pfi dodrzovani spravnych technologickych postupt se neni ¢eho obdavat.

Z4aci se musi plné koncentrovat na praci, jakékoliv zavdhani_muaZe skoncit tézkym

drazem. Na stroji se 7aci musi nautit Ukelemsrevndvatkyje-preménita kfivych a

-

nékolik hoblovacich

se upinaji v noZzovém hfideli.

Na stojanu stroje jsou osazeny dva stoly (pfedni -

i

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo

Tucné, Barva podtrzeni: Automaticka,
Barva pisma: Automaticka

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, neni

Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

[Naformatovano Pismo: Kurziva

{Naformatovano Pismo: Kurziva

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Normalni, Doleva,
/| Odsazeni: Vievo: 1,25 cm, Mezera

Pfed: 0b., Za: 0 b., Radkovani:

jednoduché, PFl’stupy klavesou

tabuldtor: neni na 1 cm

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

1
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také obsahuje pravitko, podle kterého se frézuji bo¢ni plochy do pravého uhlu, srazeji

hrany a-pod. Pravitko miZzeme naklapét v rozmezi 90 az 45 °. Nevyhou stroje je,

Ze vySka nastavené ubirané tfisky neni nikde zobrazena, da se kontrolovat pouze . - -| Nafermatovéano: Standardni pismo
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ odstavce, Pismo: Calibri

vizuelné. Za zminku stoji i bezpecnostni kryt noZzového hridele, ktery ma plnit funkci

bezpecnosti, ale po zkusenostech vim, Ze kdyZ je upevnén na pruzing, tak je cely spise

pro Skodu véci. Z tohoto ddvodu je stroj nevyhovuijici a rad bych jej modernizoval.- __ - | Naformatovano: Standardni pismo
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ odstavce, Pismo: Calibri
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vy y i i - *[Naformétovéno: Pismo: +Zakladni }

~ e text (Calibri), 13 b., neni Tu¢ng,
Cestina
52.5 TLOUSTKOVACI FREZKA RFT 40 <~~~ | Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,

Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

, { Naformatovano: Pismo: Kurziva J
. o //// { Naformatovano: Pismo: Kurziva ]
LO,b, LGLATLO,ugj(py @9[“!@%‘@ RJ: ,T,4JQ 7777777777777777777777777777777777 7 Naformatovano: Standardni pismo
/" | odstavce, Pismo: Calibri

U ’ Ve 7] v vz . v . v ra W 7 Ve Ve ’ 7
Tloustkovaci frézku v dilné Zaci pouZivaji—peuzivéme na tloustkove frézovani* - { naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
desek nebo fosen. Hodi se i na frézovani Sitek hranold, liSt a pfifezi. Obrobky musi 1,25 cm, Mezera Ped: 0b., Za: Ob.,
Radkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm
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mitaji pred tloustkovym frézovanim obvykle jednu nebo dvé plochy srovnény, aby

doslo k vyhoblovani materidlu do pravého uhlu.- Ve stojanu stroje je umistén stl,

ktery Zaci musigzeme vySkové prestavit podle tloustky hoblovaného materialu. Nad

stolem jsou uloZeny podavaci valce a noZovy htidel, ktery je z bezpeénostnich ddvodi

zakrytovan. & Na rozdil od srovnavacek se zde material podava mechanicky, pomoci

Naformatovano: Standardni pismo

ptfitlacnych valcl_a pfi praci je vétSinou zapotiebi dvou 7aku-. Jeden, ktery obsluhuje -
) odstavce, Pismo: Calibri

~

~

stroj a vklddad materidl na pracovni stal k podavacim valcim, a druhy ktery stoji za

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

strojem >

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

~~ 1 Naformatovano: Standardni pismo

presnéjsim s digitalnim ukazatelem ubirané trisky.- odstavce, Pismo: Calibri

a hoblovany material odebira ze stroje. Vyhodou stroje je moznost hoblovat dilce do %
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vy . v vs oz v s z ” v ” vs Vo oove

vy v 7 z . e vovs v o o v ve - z .

1~

=

Naformatovano: Pismo: 13 b., neni
Tucné, Cestina

<=

52.6 SPODNI FREZKA Ligmet

46

Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm




- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

N

o ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]
DalSim zastaralym strojem v dilné je spodni frézka Ligmet. Na tomto stroji Zaci*. _  { Naformatovane: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

s

rezani

nastavitelnd hridel, na které se upinaji frézy._Nastrojem ve spodnich frézkdch jsou

Naformatovano: Standardni pismo }

kotoucové frézy, které maiji rizné priméry a tvary dle pozadovaného profilue, pilové odstavce, Pismo: Calibri

odstavce, Pismo: Calibri

zuby. Rovinny materidl posouvame rucné podle pravitka, u zakfivenych ploch

kotouce. Frézy mohou byt celistvé (celoocelové), s napdjenymi nebo vyménitelnymi {"af“mém"é"m Standardni pismo }
o vedeme podle kopirovaciho loZiska a Sablony.—\/étSina Ffrézkaek ma Cepovaci //{

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

zuby=U tohoto stroje - | Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ Kurziva
ie z bezpecnostnich dlivodd velmi dilezité dodrzovat otacky a obvodové rychlosti pfi - { Naformatovano: Pismo: Calibri, nen }
Kurziva
rizném priméru nastroje, VeNa strojni dilné jsou dvé stejné spodni frézky, J,e,dng,/_-{Naformémnm Standardni pismo }
. . Y y; . v . \ Y odstavce, Pismo: Calibri
e navic osazena podavacem materidlu MW102 Tos Svitavy. V. dnedni dobé se ¢asto — —
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ ‘[Naformatovano: Standardni pismo }
setkdvam s poptévkou po frézovani pod dhlem, co? na tomto stroji lze jen sté?i. odstavce, Pismo: Calibri

Z tohoto divodu povazuji stroj za nevyhovujici a zamyslel bych se nad pofizenim

spodni frézky s naklapéci htideli.
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52.7 PASOVA PILA JESAN PPN 801
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Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Times New Roman, 12 b., neni Tucné,
Bez podtrZeni, Barva pisma: Cerna,
Cestina, Neprovadét kontrolu pravopisu
ani gramatiky, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm




[PENgoT]

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]
\\\ ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]
Pasova pila Jesan je Zaky vyuZivana vhedad pro Fezani zakfivenych tvar(,*  { Naformatovano: Pismo: Kurziva,
3 \ Barva pisma: Cerna, Ohraniceni: : (bez
vyrobu cepd, ozublr&zayeh-spojt a-pod. Nastrojem pasovéyeh pily je pomoci svareni \\\\\ ohraniceni)
\

nekonecny pilovy pds. Ten se vyrdbi v riznych Sitkach a s rlznym tvarem zubd. Stroj

. | Naformatovano: Standardni pismo
. odstavce, Pismo: Calibri

se skldda ze stojanu, na kterém jsou pfipevnény dvé pasovnice. Spodni je hnaci, horni Naformatovano: Normalni, Doleva,
) ’ J prip v P P J ! Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:

1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

je hnana a napinaa pilovym pdsem. Na stojanu je umistén pracovni stul, ktery mohou

Zaci méZeme naklapét pod uhlem az 45 °. Pfesné vedeni pdsu v fezu zajistuji voditka,
{odstavce, Pismo: Calibri, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo }
ktera jsou umisténa nad

2 pod stolem pasové pily. Pilu hodnotim po strance vyuky i vyroby jako vyhovujici, - - -| Nafermatovéano: Standardni pismo
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ odstavce, Pismo: Calibri
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<~ -~ °| Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

- Iyaformétovéno: Pismo: Calibri,
Cestina

«- - — | Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: Ob.,
Radkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

25.8 PASOVA BRUSKA ECO HOUFEK I ‘[[‘l?forn'!é!:oyéno: Nadpis 2, }
Radkovani: jednoduché

L]
K
z z _ - Naformatovano: Pismo: Kurziva
Obrg.pésovébruska ECOHoulek _ -~ | Naformétowine; Pismo: e )
T ‘[Naformatovano: Pismo: Kurziva ]
Pasova bruska ECO Houfek je 7aky pouZivdna wriversdlnistrofuréeny-pro tyto® . - | Naformatovéno: Standardni pismo
T T e e e e e e e e e e e e e > | odstavce, Pismo: Calibri
pracovni ¢innosti.: Naformatovano: Normélni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
Rédkovani: jednoduché

50



Bbrouseni ploch desek adild uloZenych na vyskové prestavitelném

Naformatovano: Standardni pismo

pracovnim stole s vyuZitim opérného pravitka braniciho posunuti dilu., -
odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, 12 b.

B loni v e i &Acti ief i _ - | Naformatovano: Standardni pismo
Bbrouseni drobnych dilti na vrchni ¢asti brousici jednotkya, | odstavee Piamor Calibri
. Jbrouseni hran desek adild pfi sklopeni brousici jednotky o 90°. Pfi odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, 12 b.

odstavce, Pismo: Calibri

Naformatovano: Standardni pismo

pasu _pro prislusné brouseni. Také pevné a kolmé vedeni brusného pakliku, aby odstavee. Piamo: Calibr

Naformatovano: Standardni pismo }

nedochdzelo k proborouseni obrobku. Stroj byl pofizen nedavno, tak vyhovuje

pozadavkim na vyuku i vyrobu. -

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, 12 b.

o ‘{Naformétovéno: Standardni pismo

Naformatovano: Standardni pismo J
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__ - | Naformatovano: Pismo: 13 b., neni
Tucné, Cestina

v

«- - — | Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 0 cm, Mezera Pfed:
0b., Za: 0 b., Radkovani: jednoduché,
52.9 FORMATOVACI P".A ROJEK PK 250 A Kontrola osamocenych radkﬂ, Prlstupy

————————————————————————————————————————————————————————— - kldvesou tabulator: neni na 1,27 cm

\ Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) +Zakladni
\ | text (Calibri)

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: (vychozi) +Zakladni
text (Calibri), Barva podtrzeni:
Automaticka, Barva pisma: Automaticka

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

o ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva

Formatovaci pilu Rojek vyuzivaji Zaci predevSimFate-pitaje-uréend -pro pfesné*  { Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

-

N

fezani mensich formatd. Jeji zakladni vybavu predstavuje presna mechanika pilového >

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:

kotoute 1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
L. B 3 L, i L Radkovani: jednoduché, Pfistupy
5 naklapénim, hlavni motor o vykonu 2,2 kW- a vysoce kvalitni formatovaci stal kidvesou tabultor: neni na 1 cm
, , . .y , St v . 3 | Naformatovano: Standardni pismo
vedeny na ocelovych listach s kulic(kovym uloZenim. Sife fezu je_az do -800 mm Iodstavce Pismo: Calibri P J
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a vwhodou je snadnd, rychld vvména pilového kotouce. —Pila je nejvice Zaky vyuZivana __ - | Naformatovéno: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri

_ - Naformétovévno: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

25.10 DLABACKA VD20 HOUFEK

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

Dlabacka Houfek je Zdky vyZadovdna na dlabani dlabl, otvorl pro zdmky,» ,A[Naformétovéno: Standardni pismo

, PV Ly . . () v Y , , , odstavce, Pismo: Calibri
kolikovani. Vyhodou je, Ze IzeVB20je-phriverzitni-dlabatka-stiedniho-wykenu—s upinat :

)
| ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
\ 1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
‘.| Radkovani: jednoduché, P¥istupy

AY

\

\

vrtaky s efm prdmérem do 20 mm_a jejich vyména je rychld a snadnd.; kdy—Ppfi

obrabéni se pohybuje vrtaci jednotka a obrobek je pevné na pracovnim stole. Stroj klavesou tabulator: neni na 1 cm

. . . u . vy v . Naformatovano: Standardni pismo
Ize vybavit kolikovacim zafizenim, otoénymi ¢i skldpécimi stoly_—wrtaeim—vfetenem

odstavce, Pismo: Calibri
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eteényrm—keolem—vertikatri—esy—a navic Ize stroj také doplnit o opéry svalecky pro

bezpecné uloZeni obrobku._Vrtany predmét se na stll pripeviiuje Sroubovym //K{Naformétovéno:Pl'smo: neniKurziva]

spinadlem, které se méZe ustavit v riznych polohach. Hloubka diry_a délka dlabu se - - { Naformatovano: Pismo: neni Kurziva |

mohou presné omezit prestavitelnymi zardzkami. Na obsluhu netieba klast velké

poZadavky, nastavovani a ovladani dlabacky je velmi snadné. Stroj je nejvice vyuZivan

zaky ucebniho oboru umélecky truhldr.-Blabackaje-vhodd-pro-viechny-druhy-dlabd, - {Naformétovéno: Pismo: Calibri ]

j«— — | Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

- {Naformétovéno: Cedtina ]

~ 7| Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

52.11 CELNi BRUSKA ROJEK €B 600/1
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- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

- ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]
odstavce }

A o Ll A __ - ‘[Naformétovéno: Standardni pismo

<
N
VN

~

Celni brusku Rojek nejéastéji pouzivaji uméletti truhlafi. a-Bruskaje uréena k brouseni w Naformatovano: Standardni pismo
\

odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri,
Barva podtrZeni: Automaticka, Barva
pisma: Automatickd, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

\
vnéjsich obloukl a broudeni z &ela materidlu. Vyklopny stil umoZfiuje snadny pFistup

\
\

ke kotoudi pfi vyméné brusného platna. Ten se na kotoud nalepuje. Litinovy stdl je

vybaven nakldpécim mechanizmem, ktery lze snadno a rychle pfestavitvhedny pro Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

w Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

jednoduché
brouseni pod uhlem. Brousené piedméty opirame o stiil a stavitelné pravitko. - { Naformétovano: Pismo: neni Kurziva |
Musime_pfihlédnout k tomu, 7e obvodové rychlost brousici plochy se_od stfedu - - { Naformatovano: Pismo: neni Kurziva |

kotouce zvySuje. Obrobek nesmime pfilis tlacit proti kotoudi s brusnym papirem, jinak

by mohlo dojit ke spaleni vyrobku. Stroj vyhovuje a spliiuje vSechny pozadavky na

vyuku a vyrobu, netieba pofizovat jiny.
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5.12 MOBILNi ODSAVAC ACword FT 202K-obruSevani—rovayeh—ploch—i—hrap -~ | Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
f f . Radkovani: jednoduché, Pfistupy

o
a_dohkie
i klavesou tabuldtor: neni na 1 cm

v
a' 'a h daobh

M A~y 1A 1 AL, M I3
o h_die allla) nrobe

- -| Naformatovano: Pismo: Bez
podtrzeni, Cestina, Ohraniceni: : (bez
ohraniceni)

ACword

- ACwWord

[Naformétovéno: Pismo: Kurziva
1

/’[ Naformatovano: Pismo: Kurziva
1

'I|' Naformatovano: Standardni pismo
'| odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
1| Barva podtrzZeni: Automatickd

,’/’ i | Naformatovano: Normélni, Doleva,

" Il Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni radek:
) 1,25 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: Ob.,
,,’/’// Radkovani: jednoduché, Pistupy
| klavesou tabulator: neni na 1 cm

/ 1" Naformatovano: Standardni pismo
| /j’ /| odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka, Barva
17| pisma: Automaticka

Obr.13Mobilni odsavéa ACword FT 202 )

Dr. LaMOobIinl odsava AAWOrd v Ve _ _ _ _ _ ___________________ ,

. . e, o . L, /‘,”// _ -1 Naformatovano: Standardni pismo

K odstranéni tfisek, pilin a dfevéného prachu, vznikajicich pfi zpracovani*/ - | odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
7777777777777777777777777777777777777777777777777777 Barva podtrZeni: Automatickd

- 7| Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automatickd, Cestina
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odstranujeme nebezpedi Urazu zakl a zamezujeme -~vznik

AT

U- poZaru. Odsavané piliny

N
,

2 tiisky se shromazduji na urcitém misté a pak se pfepravuji k dalSimu zpracovani na

\

\
pilinové a drevotfiskové desky. Vzhledemk-temuze-se-wyskutuji-petize-s-prepraveda .

N
N

\
\

aglomerovanych—desek—Odsavaci zafizeni se skldda ze saciho potrubi, ventilatoru, -
vytlaéného potrubi a sbérace. Na saci potrubi se pfipojuji odbocky, které konci sacim

koSem u stroje. Hlavni saci potrubi ma mit spravny prameér

odbocek a vétvi Od

rozsifuje. Ptechedy—2

Primér potrubi se fidi poétem a primérem pripojenych

nejvzdalengjSich mist —smérem k ventilatoru se postupné

stroje—a—tloustkou—odebiranét¥isky—Kotoudové pily maji
100

napf. pradmér odsavaciho

potrubi kolem mm, brousici stroje 150 mm

na sériovou vyrobu. Vétsina strojl je jiz dosti zastaralych a je velmi obtizné, aby i po

servisnich prohlidkach splfovaly poZzadavky na bezpecnost prace. Tak se casto !

vynakladd nemalych prostfedkl za jejich udrzbu a servis. Po nastupu zdka do ' ‘'

ucnovského oboru nejsou kladeny poZadavky na strojni obrabéni. Vyuka probiha

predevsim v rucnich dilndch, kde se Zaci naudi pracovat s ru¢nim naradim, tj. fezani,

hoblovani, dlabani apod.

V dalSich rocnicich se naroky na Zaka zvysuji. Po odborném proskoleni se zacinaji

seznamovat postupné se vSemi stroji. UCi se nejen stroje uvadét do chodu,

nastavovat je, ale i volit vhodné nastroje pro prislusSné obrabéni. Samoziejmosti je
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N

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrzZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automatickd, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrzZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrzZeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automatickd, Cestina

-| Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,

Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.,
Radkovani: jednoduché, Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1 cm

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri), Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:
Text 1, Cestina

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
+Zakladni text (Calibri), Barva
podtrzeni: Automaticka, Barva pisma:
Text 1, Cestina

Naformatovano: Pismo: Bez
podtrzeni, Anglictina (USA), Ohraniceni:
: (bez ohraniceni)

Naformatovano: Normalini, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Pfistupy klavesou
tabuldtor: neni na 1 cm

-1 Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina




Skoleni bezpecnosti prace na strojich. Po Uspésném sloZeni zarecnych zkousek, by

méli byt schopni absolventi samostatné pracovat v truhlarskych dilnach. Mnohdy

tomu tak neni, je nutné na né dohliZet, alespon ze zacatku. S prichodem novych

technologii v dfevozpracujicim pramyslu dochdzi k automatizaci a mechanizaci rucni

vyroby. Skoly potizuji moderni strojové vybaveni napf. CNC obrabéci centra.

Z hlediska vyuky mi_-nNékteré strojereje—mi v dilné zde-chybi Uplné a nékteré

je tfeba modernizovat. V prvni fadé bych potidil novou formatovaci pilu pro presné

fezani vétsich formatd. Na ni by méla navazovat automatizovana olepovacka hran. -

Ay Y I e ey e ey T T T

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina

jsoubych-si-pial-lépeformulace |
v o v ’ 1 . CNC \\

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina

»:CNC obrabéci centra provadéji kompletni opracovani obrobku. Véechnyj//{

~
~

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, Kurziva, Cestina

pracovni operace se provadéji vétSinou na jedno upnuti obrobku. Na rozdil od W

plGvdnich jednoduchych NC vyvrtavacek (point-to-point) jsou dnes k dispozici i

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka, Cestina

Sestiosd CNC obrabéci centra pro komplexni 3D obrabéni tvarové slozitych dilc.
Vyvoj obrdbécich center vedl tedy od jednoucelovych stroji s jednoduchym

provedenim automatizovanych funkci az k universalné vybavenym obrabécim CNC

strojlim s programoveé fizenym vybavenim._.."i(K[él—ﬁfrqjg[LZpQ?,fs:ﬁ). 777777777777 B - W

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka, Cestina

~

|

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina
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Naformatovano: Pismo
Calibri

: (vychozi)

soucasné. Je to z toho dlvodu, 7e ne kazdd mala truhlarska dilna pro nabytkarskou \\{

Naformatovano: Pismo
Calibri

: (vychozi)

vyrobu ma financni prostiredky na pofizeni milionového CNC obrabéciho centra.

Z tohoto ddvodu jsou kolikovacky nutnou vybavou truhldfskych dilen a je nezbytné

se naucit s nimi pracovat.,

Naformatovano: Pismo
Calibri

: (vychozi)

A~
~

Naformatovano: Pismo: (vychozi)

Calibri, Kurziva, Cestina

urcena k obrabéni zejména plosnych nabytkovych dilc(, které mohou byt opracovany \\\

T
{
T

\
\

Naformatovano: Pismo: (vychozi)

Calibri, Kurziva

operacemi: vrtani do plochy, vrtani do hrany (v ose X nebo v ose Y), fezani (frézovani)

drazky nebo polodrazky (napf. pro zada), vrtani (frézovani) otvor( pro zédvesy, zamky

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka, Cestina

nebo jiné nabytkové kovani. Vrtaci CNC centra jsou vybavena také vietenem pro
uchyceni frézovaciho nastroje. Pracovni hlava s frézovaci jednotkou umoznuje pfi
jednom uchyceni dilce provést kromé vrtani nebo fezani také vyfrézovani rdznych

profil(i v ploSe i na hranach. Frézovaci centra jsou uréena zejména k opracovani dilct

masivniho difeva nebo MDF desek, do kterych mohou byt frézovany drazky,

Z

A

polodrazky, rdzné profily, otvory, apod. Frézovaci centra jsou doplnéna kromé

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automatickd, Cestina

frézovaci jednotky i vrtacimi vieteny. U CNC obrabécich center urcenych pro vyrobu

nabytku je nutné peclivé zvazit, zda bude firma produkovat nabytek z rovnych

“

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka, Cestina

(Krédl-Srajer, 2008, s.10-11).

apod.)..."

I

"| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrZeni: Automaticka

frézky. Proto jsem se rozhodl navrhnout a posoudit dvé varianty, které by spriovaly

soucasné a budouci pozadavky_na vyuku a vyrobu a byly konkurence schopné )

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,
Barva podtrzZeni: Automaticka, Cestina

vyrobnim linkdm.m-

| Naformatovano: Standardni pismo

odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina

1

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, Cestina

AN
\
\
\
\

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

odstavce, Pismo: Calibri, neni Kurziva,

Naformatovano: Standardni pismo
Barva podtrzeni: Automatickd, Cestina
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PRodle—mého-osebniho—prizkumu—v-r¥adasdeh nasich myeh-studentd, by jisté
jserm—deselk—zavéru—2e—vetsSina—dotdzanyehfe—pre-modernizaci strojové dilny_velmi

ocenila. Moderni vybaveni dilen by mohlo prildkat vice zdk&student( se zdjmem o
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Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrZeni: Automaticka

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka, Cestina

Naformatovano: Standardni pismo
odstavce, Pismo: Calibri, Barva
podtrzeni: Automaticka




91/{

Naformatovano: Ceitina

Naformatovano: Normalni, Doleva,
QOdsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché, Pristupy klavesou
tabulator: nenina 1 cm

Naformatovano: Pismo: 12 b.,
Cestina, Ohraniceni: : (bez ohranicent)

|

6. variahtaalternativa

,,,,,,, —_—

3-Navrh -strojniho vybaveni: 1.

Naformatovano: Nadpis 1, Doleva,
Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek:
0 cm, Mezera Pfed: 0b., Za: Ob.,
Radkovani: jednoduché, Vicelroviiové
+ Uroven: 1 + Styl Cislovani: 1, 2, 3, ...
+ Zacit od: 1 + Zarovnani: vlevo +
Zarovnat na: 1,25 cm + Odsadit na:
1,89 cm, PFistupy klavesou tabulator:
nenina 1cm

\
Vol

(Y

v

\
\\{
\

Naformatovano: Pismo; Calibri, Barva
podtrZeni: Automatickd, Cestina

|

|

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri, neni Tu€né, Barva podtrZeni:
Automatickd, Cestina

I

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), 12 b.

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), 12 b., neni Tu¢né,

] Ohraniceni: : (bez ohraniceni)

Naformatovano: Zarovnat do bloku,
QOdsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera
Pfed: 5b., Za: 5b., Radkovani: 1,5
fadku, Pristupy klavesou tabulator: 1
cm, (Zarovnani vlevo)

Naformatovano: Nadpis 2 Char,
Pismo: (vychozi) +Zéakladni text

| (Calibri), 12 b., neni Tucné

Naformatovano: Nadpis 2 Char,
Pismo: (vychozi) +Zakladni text

| (Calibri), 12 b., neni Tucné

Naformatovano: Nadpis 2 Char,
Pismo: (vychozi) +Zakladni text

| (calibri), 12 b.

A

Naformatovano: Pismo: Kurziva

\ [
\ \
\\ \

R

\
SN
AN

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

Pojezdovy pracovni stil o délce 3200 mm je vyroben z hlinikové slitiny s« \I

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

povrchovou Upravou. Vysoky konstrukéni profil pohyblivé &asti stolu zaruuje

\
\
\

Naformatovano: Pismo: Kurziva

,

perfektni tuhost a stdlost i pfi maximalnim vyloZeni a velkém zatizeni. Uzavreny tvar

konstrukce velmi omezuje vnikani nelistot do systému pojezdu. Pevnda ¢ast stolu je

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

)
J
J
|

tvofena monolitickym uzavienym profilem, ktery neni pferusen Zadnym

nastavovacim mechanismem.
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Za vyhodu bych povaZoval, Ze v ¥-pevné i pojezdové €asti stolu jsou po celé«- - - 7| Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

délce ocelova kalend voditka zalisovana do rybinové drazky. Na vnitinich stranach Radkovéni:_jednoduché

voditek jsou vybrousené radiusy pro zvétseni kontaktni plochy s kulickami. Diky tomu
nedochazi ani ¢asem ke vzniku vili a nepresnosti, které by bylo nutné vymezovat.

Dale dotykovy panel s moZnosti propojeni pres usb rozhrani-, kdy lze nahrat do stroje

narezové plany atd. Dalsim nezanedbatelnym faktem je automaticka brzda, pro lepsi

bezpednost 7aka pfi praci. Od prace na této pile bych odekaval, nejen lepsi kvalitu

fezu, presnéjsi formatovani dilcd, ale i moZnost naucit Zaky pracovat s ndzezovymi

plany a tim dosahnout lepsi optimalizace vyroby.

> IEASY" elektronicky programator _ -~ | Naformatovano: Pismo: +Zakladni
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ text (Calibri)

> formatovaci pravitko s funkci rychlého prenastaveni pro uhlové rezani

> prodlouzZeni vystupniho stolu

> excentricka upinaci svérka

> paralelni pravitko s ru¢nim nastavovanim, s pojezdem po ocelové tyci o

prdméru 50 mm

> prediezova jednotka se samostatnym pohonem a elektronickym polohovanim

fizenym z programatoru "EASY"

text (Calibri), 12 b., neni Tucné,
PodtrZeni

> horni ochranny kryt pilového kotouce
> nouzové vypinace umisténé na predni a zadni strané stroje
> primy rozbéh motoru pilového kotouce pomoci tlacitek
> automaticka brzda motoru pilového kotouce
> osvédceni o provedeni dle normy CE

«_ - — | Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

Vlevo: 0 cm, Radkovani: jednoduché
63.2 Olepovacka hran SCM -Olimpick400 T { Naformatovano: Nadpis 1 )
“." ~ 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
. | text (Calibri), 12 b., Podtrzeni

w Naformatovano: Pismo: +Zakladni
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= _ _

1Obr.15.0lepovacka hran SCM _Olimpic K 400

Funkce zaoblovani koncovych svislych hran je integrovdna do inovované+
kapovaci jednotky. Oba motory jsou osazeny soucasné dvéma ndstroji: kapovaci
pilkou s vétsim primérem a zaoblovaci pilkou s mensim primérem. Jednotka mize
bud' standardné kapovat, nebo kapovat a soucCasné zaoblovat. Zaoblovaci pilky jsou
osazeny prodlouzenymi tvrdokovovymi bfity s radiusem. PFfi kapovani odfiznou
presah olepovaci pasky a soucasné zaobli koncovou hranu. Frézovaci jednotkka
pro zakoncovani rohd umozZriuje automatické zaoblovani hran na koncich dilce bez
nutnosti jeho zastaveni. Dovoluje zakoncovani roh hran z PVC/ABS do tloustky 3 mm
a tenkych hran i na dilcich s post/soft formingem pfi olepovéni rovné bocni plochy.
Operace zakoncovani rohll se provadi na jediny prlchod dilce strojem. Pokud resim

navrh formatovaci pily, nelze opomenout modernizaci olepovacky hran.

Za prinos pro vyuku 73kd a vyrobu povazuji snadnou obsluhu tohoto stroje.

Po zaskoleni v relativné kratké dobé lze snadno a rychle nastavovat, vyménovat rizné

tloustky PVC/ABS hran. DuleZité ovSem je se zamyslet nad prostorovym uspofadanim,

to znamena vhodné zvolit prostor, do kterého olepovacku umistnit, idedlné pobliz

formatovaci pily.
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N - {Naformétovéno: Pismo: Kurziva J

_ _ - - Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

— - - -| Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek: 1,25 cm,

~ ~ ~ 7 Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Radkovani: jednoduché




<« - — | Naformatovano: Nadpis 1,
Radkovani: jednoduché

63.3 Spodni frézka SCM TF 130 E CLASS

- [ Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

| = {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

(Asie) Cinstina (CLR), parovani nad 1,5
b.

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

- )
ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff | [
[ )

a J

> vodici pravitko s mechanickym nastavovanim pomoci rucnich kol na predni text (Calibri)

strané strojeA B Naformatovano: Pismo: +Zakladni
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ text (Calibri)

> celkové nastaveni vodiciho pravitka vzhledem k prdméru nastroje

> nastaveni Ubéru na vstupnim pravitku

> mechanické ciselné nacitdni nastavenych hodnot

> drevéné vlozky a dfevéné kryci lisSty mezi vlozkami

> maximalni primér ndstroje 250 mm

> rucni vnéjsi fizeni posuvné vysece "FAST"
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> motorizované zveddni hfidele, elektronické Ciselné nacitanim pracovni yySky -~ {tli?(:?gitr%véno: Pismo: +Zékladni J
> elektricka p¥iprava pro podavaé \ {gi:?g:litrg"é"m Pismo: +Zakladni J
> ukazatel otacek htidele
> reverzni otacky hridele s elektrickym blokovanim
> kryt htidele pro frézovani (maximalni primér nastroje 160 mm)
> ru¢ni rozbéh motoru hvézda-trojuhelnik
> automatickd brzda motoru
> nouzovy vypinac
> bezpecnostni mikrospinace pro zajisténi hridel
> uzamykatelny hlavni vypinac
> ochrana proti pretizeni
> pomocny ovladaci el. obvod s napétim 110 V
> osvédceni o provedeni dle normy CE
Za vyhody spodni frézky SCM povaZzuji prodlouZeny pracovni stil s moZnosti - - {y;ifg;métovfmm Pismo: (vjchoz)

rozsireni do strany, mechanické Ciselné nacitani nastavenych hodnot a automatickou

brzdu motoru. Pokud se podivam do budoucna, kde se budou zvySovat naroky na

tvarové frézovani, povazuji za velky prinos moznost elektrického naklapéni hridele.
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_ - - 7| Naformatovano: Nadpis 1,
Radkovani: jednoduché

63.4 Srovnavaci frézka F 520 CLASS

_ - [ Naformatovano: Pismo: Kurziva J
n-- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]
- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva J

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
jednoduché

Vybaveni stroje

» motorizovany pohyb vstupniho stolu -

A

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

» elektronické nacitdni ubéru materialu

» zafizeni pro konkdavni/konvexni nastaveni, v¢. ukazatele nastavené hodnoty na
stupnici a referencnich dorazl

> "mostovy" kryt srovnavaciho vélce upevnény k rdmu stroje-{patent-SCM}

» srovndvaci vélec a jistici kliny noz0 jsou opatfeny ryskami pro zajisténi shodnosti,
vC. zafizeni pro sefizovani nozi
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» ochrana proti polodrazkovani

» pfimy rozbéh motoru

» ochrana proti pretizeni

» pomocny ovlddaci el. obvod s napétim 110 V
» automatickd brzda motoru

» nouzovy vypinac

> servisni sada pro udrzbu stroje

» osvédceni o provedeni dle normy CE

Naformatovano: Normalni, Doleva,

> Vyhodou srovndvaci tloustkovalky je $ife pracovniho stolu s digitdInim* | ogsazeni: Vievo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
L. , . , . 1,25 cm, Radkovani: jednoduché, Bez
ukazatelem nastavované trisky a novy bezpecnostni kryt hridele. odrézek a &slovani, Pristupy klavesou

tabulator: nenina 1,66 cm + 2,54 cm

63.5 Tloustkovaci frézka SCM S 630 CLASS «- =" {'ﬁ‘af"métm’é“m Nadpis 2,

Radkovani: jednoduché

:18._Tloustkovaci frézka SCM__S 630 CLASS [ - {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

~ 7| Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

AT T

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

jednoduché

- Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
—Vybaveni stroje «7
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>

>

spodni stll se zdvihem pomoci EtyF ocelovych Sroubd - {Naformétovéno: Pismo: +Zakladni
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ text (Calibri)

2rychlostni motorizovany zdvih spodniho stolu s mikrometrickym nastavenim
elektronické ¢iselné nacitani pracovni vysky s desetinnou presnosti

srovndvaci valec a jistici kliny noz opattfené ryskami pro zajisténi shodnosti,

vC. zafizeni pro sefizovani nozl

»

»

predni ocelovy spiralovity vélec
pogumovany ocelovy vélec na vystupu
moznost vymény podavacich valca
zvukotésna zdbrana na vstupu a na vystupu
bezpecnostni mikrospina¢ na ochranném krytu
nouzovy vypinac na zadni strané stroje
uzamykatelny hlavni vypinac

ochrana proti pretizeni

pomocny ovladaci el. obvod s napétim 110 V
rucni rozbéh motoru hvézda-trojuhelnik
automatickd brzda motoru

servisni sada pro udrzbu stroje

osvédceni o provedeni dle normy CE

Zhodnotime-li tloustkovaci frézku, povaZzuji za jeji pfinos digitalni nastavovani«- - - | Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm

ubirané trisky s desetinou presnosti_a nizsi hlu¢nost v provozu. Problém nastava

pokud bychom chtéli tloustkovat dilce $irSich rozméru, na tomto stroji lze jen do $ifky

630 mm.
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-36.6 Kolikovaci stroj SCM Startech 27 +~ - - Naformatovano: Nadpis 2 )

pb J.Q. Kolikovaci stroj SCM Startech 27 |- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

N ‘[ Naformatovano: Normalni, Odsazeni: }

Vlevo: 1,25cm

Vybaveni stroje +N

- Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

automatické polohovani vrtaci hlavy

vietena s pripravou na rychloupinani

pravé a levé prodlouzeni voditek s vysuvnymi dorazy o délce 3000 mm
2 pneumatické pisty

6-ti polohovy revolverovy doraz

specialni referencni oto¢ny doraz

vV V V V VYV VYV VYV VY

vybaveni je v souladu s bezpecnostnimi predpisy platnymi pro pfislusnou zemi

urcéeni
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Stroj, ktery je pro zaky uplnou novinkou je kolikovacka. Zéci se diky ni naudi kollkovat*

e

LPracovni plocha X-
””””””””” 3050(5200)-1550-160f mm |
Y-Z
Maximalni Sitkaf .
1550 mm
dilce
Max. délka dilce) 1390(2460) | 7 mm .

70

1

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

Naformatovano Normalni, Odsazeni:

9!
T
{
N
o

)
l
l
Naformétovano: Pismo: (vjchozi) J
)
J
)
)

Calibri

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

{Naformatovano Normalni

\

\ \
\
\

W

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Tu¢né, Podtrzeni

Naformatovano: Normaini, Mezera
Pfed: 0b., Za: 0 b., Radkovani:
jednoduché

\{ Naformatovano: Normalni ]

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), PodtrZeni, Kontrolovat
: pravopis a gramatiku

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
\ | text (Calibri), 12 b., PodtrZeni,
\\ Kontrolovat pravopis a gramatiku

{Naformétovéno: Pismo: Kurziva }

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri)

1
|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri), Kurziva J

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri)

1

1

text (Calibri)

Naformatovano: Pismo:

+Zakladni




pro kyvadlové

obrabéni

vietene (s1)

Kapacita

A

zasobniku 22 pozic

nastrojl

Zakladni pracovni jednotkou je vykonnd 50sa obrabéci hlava typu Prisma 5 (11kW)
s unikatnim konstrukénim provedenim diky kterému ma hlava velice kompaktni
rozméry. Pouziti 50sé technologie vyrazné zvySuje flexibilitu stroje
a eliminuje nutnost pouzivani thlovych hlav. Pro automatickou vyménu nastrojl jsou
k dispozici 2 zasobniky nastroji s celkovou kapacitou 22 ndéstroji. Doplrikovou
pracovni jednotkou je vrtaci hlava obsahujici az 18 vertikalnich a 8 horizontalnich

vrtakd a drazkovaci pilku v ose X.

- -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

- -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

~ - - | Naformatovano: Normalni, Doleva,

Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

Pracovni plocha je tvofena trdmcovym typem stolu s moZnosti upindni«- -~ | Naforméatovano: Norméini, Doleva,

obrobk( pomoci podtlaku nebo svérek. Nabizeny jsou 2 délky pracovniho stolu (3.050
a 5.200 mm) pfi maximalni Sifce obrobku 1.550mm (dosah frézovaciho vietene).

Maximalni obrobitelna vyska je 160 mm.

Ridici systém stroje je vybaven novou generaci Cad/Cam softwaru s 3D
vizualizaci obrobku a automatickou kontrolou kolize mezi nastrojem a pracovnim
stolem. Systém prednastavenych maker a parametrizace znacné urychluje pfipravu

programU v zakadzkové vyrobé.

Bezpecnost obsluhy je rfesena tzv. ,bumper” narazniky na bocnich stranach
krytovani vyloznikového ramene. Diky tomu je mozné, aby se obsluha stroje

pohybovala bez omezeni pred pracovnim stolem i béhem Ccinnosti stroje. Tim
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Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek:
1,25 cm, Radkovani: jednoduché




se vyrazné zvysuje komfort zakladani a odebirani, kdy pro kyvadlovy systém obrabéni
Ize vyuzit celou polovinu délky pracovniho stolu. Zaroven se tim snizuji zastavbové

naroky stroje.

Od vyuky na CNC obrabécicim stroji oekavam zvyseni kvalifikace absolventt

oboru truhldf a tim i mozZnost lepsSiho uplatnéni na trhu prace. Nauci se nejen

obsluhovat stroj, ale si rozsifi -védomosti a dovednosti pfi samotném navrhovani

pomoci vyukovych programd.
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7. 4-Navrh strojniho vybaveni 2 varianta
33— i

74.1 Formatovaci pila GRIGGIO UNICA400 PROGRAM 3

10Obr.21. Formatovaci pila GRIGGIO UNICA400 PROGRAM 3

a
C

Popis stroje

» elektronickd dotykovy displej 5,7"SIEMENS

» komfortnim barevném provedeni pro veskeré automatické nastaveni véetné

» moznost uloZeni az 100 program( ve vSech 3 osach

» motorické zvedani a naklapéni mechaniky

» motorické pravitko na pravé strané Setfici 2/3 pracovniho ¢as. Rychlost pravitka

15m/min

> digitalni zobrazeni naklopeni vysky kotouce

» dvé osy prediez s motoricky posuvem nahoru, dol( a do stran
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\ Zarovnat na: 1,25 cm + Odsadit na:

.\ | &slovani: 1,2, 3, ... + Zaditod: 1 +

=

Naformatovano: Normalni, Doleva,
Radkovani: jednoduché, Vicedroviiové
+ Uroven: 1 + Styl Cislovani: 1, 2, 3, ...
+ Zacit od: 1 + Zarovnani: vlevo +

v | 1,89 cm

Naformatovano: Nadpis 1,
Radkovani: jednoduché, Vicedroviiové
\ + Uroven: 1 + Styl Cislovani: 1, 2, 3, ...
‘| + Zacit od: 1 + Zarovnani: vlevo +

\ | Zarovnat na: 1,25 cm + Odsadit na:
‘11,89 cm

Naformatovano: Nadpis 1,
\ Vicelrovriové + Uroven: 1 + Styl

'\ | Zarovnani: vlevo + Zarovnat na: 1,25
. ' | cm + Odsadit na: 1,89 cm

"\ {Naformétovéno: Nadpis 1 ]
\

\\[ Naformatovano: Pismo: Kurziva }

fNaformétovéno: Pismo: Kurziva ]

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni J

A{Tut":né, Kurziva

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni }

A{Tut":né, Kurziva

|
=

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
jednoduché

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni }

- A{text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




» hlinikovy stal na kalenych tycich 385 x 3200 mm

» paralelni pravitko motorizované s ukazatelem na displeji, 2-rychlostni

.S nastavenim nadesetinu
» litinové podélné pravitko s jemnym doladénim

» zadni prodlouzeni stolu

> Siroké vysuvné pravitko na podpérném ramu se dvéma dorazy

» nastavitelné zardzky pro preklopny doraz pravitka podpérného ramu - 5ks

» horni odsavaci kryt

» naklapéni pomoci litinovych palmésici

» predfez s motoricky posuvem nahoru a dol(

» 'CE' standard

Od prdce na formdtovaci pile oéekdvam, 7e se 7aci naudi presnéji formdtovat™

dilce_ pomoci _motorizovaného pravitka s nastavenim na destinu. Ddle dosahovat

kvalitnich fezll i pod nastavenym uUhlem a vyuZivat moZnost s uloZenim aZz 100

programu ve vSech tfech osach.

_ -~ -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

_ - - -| Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm

«- = ‘[Naformétovéno: Nadpis 2 J

74.2 Olepovacka hran HOLZHER Streamer 1054

; { Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

N -- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

_ _ - | Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
B Tucné, Kurziva




Olepovacka hran modelové fady STREAMER 1054 vcetné predfrézu
koncipovana -pro potiebu rychlé ptipravenosti a hospodarného provozu ve strednich
truhlafskych provozech. Pfedfréz na olepovadce hran zajistuje nalepeni hrany bez

viditelné spary.

S délkou pres 3 metry jde o olepovacku hran, kterd ma kompaktni rozméry
a ve standardu disponuje bohatym paketem agregdatl pro perfektni opracovani

hrany.

Tento stroj je osazen nandasenim lepidla dyzou - lepidlo v patronach. Holzher je jediny
vyrobce olepovacek hran, ktery nabizi zdkaznikim moZnost volby systému nanaseni
lepidla na stroji - kromé standardniho vélec¢ku se spodni nebo horni vanickou,
nanaseni lepidla dyzou-tryskou (patent Holzher), ktery poskytuje uzivateli fadu vyhod

nejen v zakazkové vyrobé.

> model STREAMER 1054 je stroj flexibilni ve volbé agregatd pro findlni

A

opracovani hrany, o max._vysce hrany 65mm a max. tloustce hrany 6 mm.

> nanaseni lepidla 1906M - nanaseni EVA i PUR lepidla v patronach pomoci dyzy,
nahrivaci ¢as cca 3,5 min.

> bocni pfitlak typ 1912-3 pfitlac¢eni hrany pomoci 3 valct

» kapovani typ 1822 Pneu - (1 x 0,22kW; 300 Hz; 9.000 ot/min), véetné pilového
kotouce priim. 140x22x3,2 mm - Z36; pneumaticky vybocitelné 0-10°

» vysokofrekvenéni multifunkéni frézovaci agregét typ FR 201 - 2 x 0,6 kW; 18000
ot/min; rovinné frézovani, radius 2 mm.

» radiusova cidlina- pro radius se 2-madvéma hoblovacimi noZi. Radius do max. 3 mm

e .

>

orientovat a ziskat prehled v modernich materidlech pro olepovani. Pfednosti je

rychlost olepovani dilci a velmi snadna obsluha.

P
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jet

|
I

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

|

|

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

=

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

-

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Barva pisma:
Automaticka, parovani nad 1,5 b.

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Bez odraZek a Cislovani

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm

il

J
|
|
|




74.3 Spodni frézka GRIGGIO T 45

Obr.23.Spodni frézka GRIGGIO T 45

Vybava stroje zahrnuje:

> hlinikova pravitka profilovaciho krytu
» bezpecnostni kryt

> kryt pro tvarové frézovani

» odsavani 2 x 120 mm

> motoricky zdvih a naklapéni vietena

» automaticky START hvézda/trojuhelnik

» norma 'CE
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- - W Naformatovano: Nadpis 2, Pristupy

klavesou tabuldtor: nenina 1,66 cm +
2,54 cm

Kontrolovat pravopis a gramatiku

- ‘{ Naformatovano: Pismo: neni Tucné, J

- ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva J

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

Vlevo: 1,25 cm, Pristupy klavesou

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
tabulator: nenina 1,66 cm + 2,54 cm

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




- - Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

—Spodni frézka Griggio pfinasi pro zaky predeviim zvy3eni bezpe&nosti prace™ ™ | vievo: 1,25 cm, Prvni Fadek: 1,25 cm,
.. v s . . o . Pristupy klavesou tabulator: neni na
pri obrabéni. Je navrZena tak, aby vSechny jeji dilce byly s ohledem na bezpecnost 1,66 cm + 2,54 cm

prace co nejvice zakrytovany. —Pro usnadnéni nastavovani je zde motoricky zdvih

a motorické nakldpéni vietena.

74.4 Srovnavaci frézka ROJEK RFS510

[ Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

Obr.24. Srovnavaci frézka ROJEK RFS510 - - Naformatovéno: Pismo: Kurziva ]

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva

Srovnavaci frézka Rojek RFS 510 - \I
w Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
Radkovani: jednoduché, PFistupy
klavesou tabulator: neni na 1,66 cm +
2,54 cm

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

provoznich nakladech

» dlouhé litinové stoly a étyfnozovy hoblovaci valec davaji zaruku kvality

opracovaného povrchu

» stroj je vybaven odsdavaci hubici, litinovym pravitkem se specialnim naklapécim

mechanismem
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» srovnavaci stoly délky 2700 mm, motor 4 kW
» vstupni srovnavaci stal nastavitelny pakou + zobrazeni tfisky pod lupou
» vystupni srovnavaci stll s jemnym sefizenim pomoci Sroubu

» litinovy drzdk pravitka na tyci s -nastavitelnym sklonem + litinovy profil, noZzovy

valec primér 116 mm 4 noZe, -

text (Calibri), Barva pisma:

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
Automatickd, parovani nad 1,5 b.

> U srovnavaci frézky Rojek postrdddm digitdlni ukazatel ubirané t¥isky,” =~ -

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek: 1,25 cm,
Radkovani: jednoduché, Bez odrazek
a Cislovani, PFistupy klavesou tabulator:
nenina 1,66 cm + 2,54 cm

ten je feSeny nastavitelnou pdkou s lupou pro zobrazeni t¥isky. Zaci se na stroji naugi

vice pouZivat ochranny kryt hridele.

Radkovani: jednoduché

Naformatovano: Nadpis 2, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 1,66 cm +

74.5 Tloustkovaci frézka ROJEK RFT520

«-—- ‘[Naformétovéno: Nadpis 2,

Naformatovano: Pismo: 12 b., neni }

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

" 7 Naformatovano: Pismo: 12 b., neni
Tucné, Kurziva




Obr.25. Tlouskovaci frézka Rojek RFT 520

Vybaveni -stroje <«- -~ 7 Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy

» konstrukce stroje je velmi tuh3, tak aby odolavala vysokému zatizeni klavesou tabulator: neni na 1,66 cm +
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 - 2,54 cm
v prumVSIOVVCh provozech . Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

> litinovy stll (na pfani se dvéma valecky pro odlehceni)
» CtyfnoZovy hoblovaci valec

> jeden vstupni podavaci valecek spirdlové drazkovany (na prani déleny)

dva vystupni podavaci valecky _ - -| Naformétovano: Pismo: +Z&kladni
text (Calibri)

» samostatny motor podavani, rychlost poddvani 8 a 12 m/min.

» rucni zdvih stolu (na prani motoricky zdvih stolu s LCD zobrazenim)

Pfi praci na tloustkovaéce Rojek doporuduiji Zaky naudit vhodné volit rychlost

pro obrabéni a obsluhovat pracovni stll s digitalnim ukazatelem. Za nevyhodu

povazuji moznost tloustkovani dilct jen do Sife 520 mm.

<«- - — 7| Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Mezera Za: 8 b.,
Rédkovani: Nasobky 1,08 F., Pristupy
klavesou tabulator: neni na 1,66 cm +
2,54 cm
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-

Vybaveni stroje

» hlinikové pravitko 3 m se 4-midorazy
» pneumatické pfitlaky 2 ks

» bo¢ni pravitka litinova 2 ks

» predni dorazy 2 ks

» pneumatické naklapéni vieteniku 0°- 90° s dorazem na 45

» excentricky doraz pro rychlé nastaveni hloubky vrtani
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o

- ‘{Naformétovéno: Barva pisma:

Automatickd

" Naformatovano: Pismo: neni Tucné,
Barva pisma: Automaticka

- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

- ‘[Naformétovéno: Pismo: 12 b., neni J

Tucné, Kurziva

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

~ ~ 7 Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
jednoduché

~ ~ 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




» Ciselnikové zobrazeni polohy vieteniku na tloustku obrobku
» rychloupinaci pouzdra 5 k

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

> } Kolikovacka je pro 7aky stroj novy. Pfedpokladam, 7e je bude tfeba® | yievo: 1,25 cm, Radkovani:
.. . i . | . . o jednoduché, Bez odrazek a Cislovani,
naucit nejen zvladnout osazovat stroj nastroji, ale i nastavovat dorazy k vrtdni. Po Pristupy klavesou tabulator: neni na

1,66 cm + 2,54 cm

zaskoleni

a procviceni oéekdvam, Ze budou schopni kolikovat dilce i bez nutnosti rysovani.

. Naformatovano: Nadpis 2, Doleva,
Réadkovani: jednoduché, Pfistupy
klavesou tabulator: neni na 0,39 cm +

-« 1,27 cm

777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 A
N ‘[Naformétovéno: Pismo: 12 b., neni
\\
NN
NS

Tucné

Mezera Pfed: 0b., Za: 0b.

\ h z ra ’
\ {Naformatovano: Pismo:
\

Naformatovano: Nadpis 2, Zadné, J

? {Naformétovéno: Pismo: 12 b., neni

! ) Tuéné

u
1}
PRO-MASTER 1

—
&=

: K
PRO-MASTER

p—

_ ‘| Naformatovano: Pismo: Times New
_~ | Roman, Kurziva

Obr.27 HOLZHER Pro Master 7125¢NC J
[ == ‘[Naformétovéno: Pismo: 12 b., neni }
)

Tucné, Kurziva

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm, Mezera

usporu. Vykonnd 5 — osa obrabéci hlava umoznuje plnou interpolaci a nabizi vykon az W
Pfed: 0b., Za: 0Ob.

17 kW, a unikdtni systém PRO-TORGQUE (zpevnéni osy) pro vysoké nasazeni,
napfiklad pfi vysokém Ubéru v tvrdém masivu. Zdvih osy Z =565 mm nabizi vysoce
flexibilni a univerzalni uZiti pro rGzné aplikace. Vyska polotovaru vtomto pfipadé

muZe byt az 210 mm a je méfena od horni plochy vakuové prisavky.
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Zcela nové designové provedené krytovani stroje pfinasi nékolik vyhod, jako

jsou snadny pfistup k zaloZenému materidlu k 5-ti osé hlavé a vrtacimu agregatu. __ - { Naformatovano

Kvalitni odvedeni tfisek a prachu zmista fezu je feSeno pomoci automatiky

nastavitelného limce. A v neposledni fadé nové krytovani klade vysoky standard

na bezpegnost préce. PRO-MASTER 7125 miiZeme volit variantu s bezpegnostnimi _ - - { Naformatovano
naslapnymi koberci a nebo sbumpery — bezpeCnostni narazniky. Vrtaci agregat - { Naformatovano

== [ Naformatovano

obsahuje 16 {24)-vrtacich vieten samostatné programovatelnych, samoziejmosti

Jje osazeni agregdatu drazkovaci pilou. - {Naformétovéno

Za novy a nezbytny stroj pro vyuku povazuji CNC obrabéci centrum. To

za_posledni roky proslo velkou modernizaci. Za vjhodu pro #éky povazuji moZnost - - { Naformatovano
se_sezndmit_se strojem, ktery zatind byt vprovozech nenahraditelny. Dile - - {Naformatovano
predpoklddém, 7e se 7aci naudi pouZivat vyukové programy pro obsluhu CNC /,/{Naformétovéno

obrabéciho centra.

«_ _ - - Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
oo - Tucné

N

~

Vlevo: 1,25 cm, Radkovéni:
\: _ | jednoduché

w Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

V budoucnu budou stdle &astdji kladeny pofadavky na znalost vyukovych+ \{Naf°"mét°"é“°= Pismo: Calibri

\
77777777777777777777777777777777777777777777777777777 B Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
programi. Absolventi by se méli naudit ovlddat nejen programy pro kresleni, ale i pro . | Tutné

L s, .o - o . . . L ' '\ | Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
ovladani strojd CNC. Pomoci téchto programl dojde kzjednoduSeni technickych | \\{Kurzf\:-a v ' o e

\

|
)
|
|

Naformatovano: Normalini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
Radkovani: jednoduché

vykrestd, do kterych se lze kdykoliv vracet a upravovat jejich parametry. Diky témto \

\

\
\

|

programim mudZeme kreslit, navrhovat rGzné nabytkové dilce, vytvéret kusovniky
{ Nafgrmétovéno: Pismo: Calibri, neni

a narezové plany. Z tohoto divodud bych povaZoval za nutné, se orientovat v kreslicich Kurziva
a navrhovacich programech jako jsou TurboCAD pro a Daex. Stejné tak nezbytna
je znalost programu Xilog Maestro, ktery slouZi k ovldddni CNC obrabéciho centra.
Diky znalosti téchto programi, budou mit absolventi vy3si kredit pro uplatnéni
na trhu prace.

wProgramy jsou stejné jako tuzka a papir pouze ndstroji v rukou designera - { Naformétovno: Pismo: Kurziva
@ na kvalité jeho mySlenky nemusi mit vyrazny viiv. Pro¢ md smys| zpracovdvat - { Naformétovéno: Psmo; Kurziva
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projekty pomoci programi? Neexistuje jedno univerzdini reseni vyhovujici vSem
uzZivatelm a firmam, ale cile jsou vétsinou podobné: Osvobozeni ndvrhdre nebo
technické pripravy od nezdZivné rutinni prdce, zkvalitnéni a urychleni grafickym

ndvrhi( véetné moZnosti zmén rozmérd, materidld a element( s vazbou na obchod

a vyrobu. Digitdini zpracovdni zakdzek umoZriuje vétsi kontrolu detailli ve 3D prostoru __ - { Naformatovano: Pismo: Kurziva ]

a vytvoreni vhodné struktury propojeni dat se sklady, ucetnictvim, strojnim
vybavenim, jednotlivymi obchodnimi nebo vyrobnimi pracovisti. Pro uspésnou

implementaci programového reseni a stanoveni vhodnych etap doddvky je vZdy nutnd

dobrd komunikace mezi ndbytkdfskou firmou a dodavatelem software...“- -( Spinar, /{Naformétovéno: Pismo: Kurziva ]

e A T

Drevaisky magazin, 2015, s44). Yved—kvyuce programi—pro—navrhovdni—a—iej

85.1 Daex — pro nabytek, interiéry a optimalizaci <=~ | Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

Navrhy interiérl - kuchyné - kancelare - koupelny - vestavéné skfiné - dvefe -+~ - ~ 7| Naformatovano: Normélni, Odsazeni:
Radkovani: jednoduché

okna - drevostavby - vyrobni a predvyrobni dokumentace - obchodni nabidky -

objednavky - cenotvorba - spotfeba materidlu - sklady - material na zakdzku podle
dodavatell - mzdové naklady - operace - vyroba - narezové plany - exporty dat do pil

a CNC - ¢arové kddy.

Program zahrnuje tyto zékladni nastroje- <+~~~ - Naformatovano: Normalini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

> i . .. . jednoduché

2D a 3D kresleni, konstrukcni vykresy, kresleni interiéra _ { Naformatovano: Piemo: +ZaKiadni

text (Calibri)

> modul pro tvorbu interiér(

> profesiondlni modelace vlastnich 3D/2D symbold

> standardni a rozsitujici knihovna symbol

> profesionalni vizualizace
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rozsifené nastroje pro okna, dvefe, schodisté

nastroje na rychlou zménu elementd, materidlu a rozmér(
modul pro generovani vrtani a frézovani

generator skfifnkového nabytku véetné vrtani a frézovani
cenotvorba (Nabidky/Objednavky)

mozné obchodni a Géetni vystupy (Faktury, Pfijmové doklady.:)
optimalizace narezovych plant

kompletni parametrizaci v grafice a informacnim systému
automaticka tvorba standardnich formularda nabidky/objednavky
optimalizace narezovych plant

kusovniky, materidlové naklady, sklady materialQ

tisk stitka, formulare pro kompletace

«—

MoZné Upravy :

>

»

propojeni s ekonomickym systémem POHODA
tisku Stitk( s ¢arovymi kédy

propojeni s CNC, pilou a dalSimi zafizenimi

Vyrobni modul :

>

generovani spotfeby materialu s ohledem na optimalizaci narezovych plan

(pfesna spotfeba materialu na kazdou zakazku)

>

nové vystupy narezovych planu s informaci o poctu a délce fezu
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Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

1

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|




> moznost ovlivnit cenu materidlu s ohledem na definovani nadmiry délkovych

a plosnych _ - | Naformatovano: Pismo: +Zakladni
e - P
text (Calibri)

vylepsena optimalizace narezovych plan(

vylepSené sdruzené formaty

>

>

> vylepsené zobrazeni hran

> filtrace plosnych dild v zakazce
>

moznost vypoctu optimalizace narezovych plan( s vazbou na sklad na zkousku

5 obnoveni pdvodni stav - | Naforméatovano: Pismo: +Zékladni
text (Calibri)

> vylepSeny vystupy spotfeby materidlu a operaci (vystupy respektuji zpisob
nakupu nebo vyroby typl dvifek a rdma)

> vylepseny modul pro generovani nebo pfifazeni CNC kédl s generovani
¢arovych kodu (pouze pro DCP — individudlni dodavky)

> nové moznosti barevného oznacovani sestav na Stitcich (pouze DCP -
individudalni dodavky)

> vylepSeny exportni data do pil a CNC (pouze DCP — individualni dodavky)

<-~ ~ | Naformatovano: Nadpis 2, Odsazeni:
Vlevo: 0 cm, Radkovani: jednoduché

<-— ~ | Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

85.2 TurboCAD pro - {Naformétovéno: Pismo: neni Tuéné ]

TurboCAD Pro je cenové dostupny profesionalni CAD program pro navrhovani,«- - )
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

Naformatovano: Normalini, Odsazeni:

technickou p¥ipravu a tvorbu detaill. Parametrické konstruovani 3D povrchil nebo jednoduché

ACIS ® objemové modelovani, fotorealistické vizualizace Lightworks ™ nebo RedSDK,

architektonické a mechanické nastroje a ohromna sife podporovanych format( dava

dlivod vysokého vyziti odborniky napfic vsech technickych obordu.

Cas tvorby a jednoduché ovladani:-~-~~~~ - { Naformétovano: Pismo: Tucné ]
TurboCAD pro  pfindsi neuvéfitelnou sbirku nastroji spofici ¢as pfi«- -~ ~ | Naforméatovano: Normélni, Odsazeni:

Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
navrhovéni, které se navic daji snadno naucit. 64bitové verze umoZfiuje naéist Radkovani: jednoduche

a pracovat s CAD vykresy témér libovolné velikosti. Multi-threading, GPU akcelerator
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kresleni a stovky ndstroju Setfici Cas jsou jednim ze zplsobU jak TurboCAD urychluje

navrh a pritom si zachovava jednoduchost jeho vyuziti.

Koncepéni navrh a presnost kresleni [ { Naformatovano: Pismo: Tutné )
h Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
TurboCAD nabizi velky vybé&r 2D a 3D kreslicich a modelagnich nastrojd, takze«. w ;’;zgdulcﬁes cm, Radkovani:
bez ohledu na situaci, mliZete vyuZit ten spravny ndstroj pro praci. Ve spojeni W Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
s uchopovacim rezimem, modifikaénimi a kreslicimi nastroji miZemete rychle Rédkovani: jednoduché

a jednoduse navrhnout vse dle nVasich predstav.

Architektonické kresleni a design .- { Naformatovano: Pismo: Tuéné ]

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

TurboCAD Pro obsahuje robustni kolekci nastroji pro architektonické névrhy<. w ;’gsxgdulcﬁes cm, Radkovani:

Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

a design. Rozsahly vybér architektonickych objektiG——+terén, ndstroje na Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Réadkovani: jednoduché

automatizované rozvrieni nvasi i-dispozicie budovy, tvorba vykresové dokumentace.

At uZ jste architekt, stavitel, stavebni inZenyr nebo novadek v navrhovani domu v

TurboCADu naleznete nastroje pro viechny vase architektonické potreby.

. it vatich ndvehi .

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

TurboCAD Pro poskytuje dalsi zpUsoby jak profesionadlné prezentovat n¥ase navrhy.
MuUZemete si vybrat nékolik rezim( zobrazeni-: kostra objektu, skryté hrany nebo
vysoce kvalitni fotorealisticky rendering s pokrocilym rezimem, ktery umoZnuje
umélecké styly rendrovani. UZivatelé mohou definovat fyzicky presné materialy
(véetné lesklych povrchl s ray tracing, aplikovat radiositu nebo osvétleni, jas

a vytvorit fotorealistické obrazky, které budou vérohodné a nazorné prezentovat

nVMasi praci se vSemi detaily nVasich predstav o designu. —\-p¥#padézakeupeni~wssi

varza P ALHR—mRate—mMoZRe A, / NMano N nro ra i&

Vystupem mohou byt formaty v PDF nebo 3D PDF nebo fada dalsi rastrovych
format(. Pokud si k TurboCAD Pro pfipojite plug-in AnimationLab, mizZete dat n¥as
objekt do pohybu a v animaci oZivit nVas ndvrh. TurboCAD Pro umoziuje pfrimy

vystup do software 3D.

Kresleni - { Naformatovano: Pismo: Tuéné ]
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TurboCAD Pro obsahuje ndstroje potfebné k rychlému vytvoreni vykresové<- - - -| Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

dokumentace. Kreslici pPRaleta urychluje vytvafeni pohledil, Fezt, pGdoryst a Radkovani: jednoduché

detailnich pohledli v mnoha rGznych formatech a méritcich zobrazeni. K dispozici je
celd rada kotovacich styll, tabulek, nastroje pro texty a multi-Ftexty.. MuizZete rychle
vytvaret

z 2D kresby 3D ndvrhy a z nich generovat fezy a detaily pro vétsi prehlednost

n¥aseho navrhu. Spoluprace v redlném svété.

ProtoZe vime, Ze vétsina uZivatell pouziva radu odlisSnych nastroji a formatd
a chtéji spolupracovat, tak je TurboCAD Pro navrzeny tak, aby poskytoval spolupréci
s postupy jinych aplikaci. TurboCAD Pro podporuje export 3D modell do 3D PDF,
které lze prohlizet interaktivné pomoci Acrobat Reader. TurboCAD Pro je schopen
importovat/vloZit a7z 35 formatl a exportovat do 28 véetné nové aktualizovaného
formadtu DWG/DXF (AutoCAD ®) a DGN (MicroStation) formatl, SKP (Google
SketchUp ™) a mnoho dalSich véetné bitmap. Vétsina formatl Ize poutzit jako externi
reference a fada z nich také pracuje s paletou kresleni v TurboCAD. Tato kombinace
znamena, Zze model mlZe byt navrzen v jedné aplikaci a pohledy, fezy a pladorysy

v TurboCAD budou aktualizovany dle zmény plvodniho modelu.

<«- -~ | Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

85.3 Xilog Maestro « - { Naformatovano: Nadpis 2 J

o
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

Xilog Maestro nabizi jednoduché a intuitivni 3D grafické nastroje pro programovani,
opracovani a kontrolu pracovnich stoll ve stroji, ktery je pfizplsobivy na nejnovéjsi
CAD / CAM systém0. Pouze za par kliknuti je uZivatel schopen vytvofit obrabéci
program- pomoci CAD nastrojli. Realisticky 3D pohled na obrobek -a pracovni stoly
mu umoziuje okamZzité kontrolovat vysledek. Xilog Maestro je softwarovd sada
pro navrhovani a programovani na -CNC strojich. CNC stroj ovladany pres uzivatelské
rozhrani PanelMac provadi obrabéni geometrii obsazenych ve vykrese Maestro.
Instrukce bézné obsahuji oznaceni operace, ktera se ma vykonat, a fadu parametrq,

které specifikuji, jakym zplsobem maé byt operace provedena. Prvni prezentace pro
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vefejnost v roce 2011 byla firmou SCM. Nejprve se zadavd rozmér obrobku a potom
nakresli poZzadovany tvar nebo operace (fezani, vrtani, frézovani, kapsovani). Idealni

je pro vyrobu dvernich a okennich rdmd, dvere, schodisté, nabytek, design pfedméty

a nabytek.
Prvni véci, kterou je nutné pochopit, je systém orientace v pracovnim prostoru+- - - -| Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek: 1,25 cm,
vrtaciho/frézovaciho stroje pouzivaného programem Maestro, ktery umozfiuje uréit Radkovani: jednoduche
stroji, kam posunout obrabéci hlavy pro provedeni obrabéni. Tento systém bere
do uvahy tfi souradnice vzhledem k pracovni plose: délku, Sitku a hloubku. Tyto tfi
soufadnice
jsou oznaceny pismeny podle os kartézského souradnicového systému:
X (pro délku, ve sméru vlevo - vpravo); _  -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
************************************************************ text (Calibri)
Y (pro 3ifku, ve sméru vpred - vzad);
Z (pro hloubku, ve sméru nahoru - dol).
Obr.28.Souradnicovy systém Maestro __ - Naformatovano: Pismo: Kurziva
Pro lepsi pochopeni tohoto systému si vezmeme jako pfiklad hru $achy. Sachovnice je« - - -| Naformatovano: Normélni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
rozdélena na sloupce (svislé) a radky (vodorovné). Vsechna policka se nachazi v jednoduché

pruseciku jednoho ze sloupcl a jednoho z fadkd. Napriklad pro uréeni policka, na

kterém se nachazi véz na nize uvedeném obrazku.
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|

Naformatovano: Pismo: Kurziva

N

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25cm

96 Posouzeni, pfinos pro Skolu a Zaky, vybrana varianta =

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

96.1 —Posouzeni, prinos pro Skolu a Zaky “-_

—

Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

Pokud zhodnotim dosavadni -vybaveni dilen, mohu konstatovat, Ze i kdyz+-- - |

jsou stroje zastaralé, tak pro studium ucebniho oboru truhlaf dostacujici pro praci

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni Fadek: 1,25 cm,

Radkovani: jednoduché

s masivnim dfevénym materidlem, {

Naformatovano: Pismo: neni Kurziva

ﬁ/{
NES

Naformatovano: Pismo: (vychozi)
Calibri

N

Naformatovano: Pismo: neni Kurziva

N

Naformatovano: Pismo: neni Kurziva

Naformatovano Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

)
J
|
]
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-l na téchto strojich se Zaci nauci volit spravné technologické postupy vyroby.
Je dulezité, aby Zaci uméli vhodné zvolit a nastavit stroj pro danou operaci. | kdyz
stroje nejsou plné automatizované a nékterd méridla spiSe orientacni, (-musi se
domérovat metrem) takna nich Zaci dokazi zhotovit funkéni vyrobky. Tim se podili
na produktivni Cinosti. Problém nastava tehdy, pokud se rozhodneme pro sériovou

vyrobu z aglomerovanych materidll.-Asi-taktosi pfedstavuiiodivednénizachovani

Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

-~ | Naformatovano: Normalni, Doleva,
jednoduché

N
N

Calibri

\ INaformétovéno: Pismo: (vychozi) }
\
\

{Naformétovéno: Pismo: neni Kurziva ]




- {Naformétovéno: Pismo: neni Kurziva ]

Napfiklad formatovaci pila nema dostatecné presny fez. Olepovacka hran na ruéni«- - -~ | Naformatovano: Normalini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
posuv -je vhodnd na mensi nabytkové dilce, nebot na ty vétsi nerovnomérné nanasi jednoduché

lepidlo a tak c¢asto dochazi k odlepovani hran na konci dilce. Dal$im nedostatkem je
absence kolikovaciho stroje nebo dnes tolik rozsifenych CNC obrabécich center.
Soucasné spojovani nabytkovych dilct se provadi pomoci lamelovacek, cozZ je c¢asto
nepresné a zdlouhavé na vyrobu. Dalsi stroje k modernizaci, k jiz vySe zminénym, jsou

srovnavaci, tloustkovaci a spodni frézky.

Od lepSiho vybaveni bych ocekdval zlepSeni nejen kvality vyroby, ale«- -~ | Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

i zrychleni technologickych postup(, ale i vice spokojenych zakaznikd. Radkovani: jednoduché

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

1 )
T Naformatovano: Pismo: +Zakladni }
1 |

poZadavky a vnimanou realitou na trhu. PoZadavky zdkaznika jsou kombinaci jeho
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

~
~

Pfi spravném zarazeni CNC obrabéciho centra do sériové vyroby mizeme<«- - --

dosahnout ¢asovych, ale i ekonomickych uspor. To mlze ve vysledku znamenat méné

reklamaci. To vSe by mohlo motivovat nase Zaky do prace, coZ povazuji za nejvétsi

ptrinos modernizace stroju.
Porizeni CNC obrabéciho centra ma vice aspekt(. Vezmu-li v Gvahu vysoké pofizovaci
naklady, jsou tyto vykompenzovany vys$sim poctem technologickych operaci

na jednom misté bez manipulacnich mezicas( -pfi -nizsim poctu pracovnikd.

w-Automatizace je objektivni sloZzkou dalsiho vyvoje materidini vyroby, lidé - i Naf(zrn}?)t(;VénO: Pismo: +Zakladni
text (Calibri

vSak mohou tento vyvoj svym plisobenim v konktrétnich pripadech urychlovat nebo
brzdit k prospéchu nebo ke skodé celé spolecnosti...”. (-Kolektiv autor(l, SNTL, 1989,
s. 852).

Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

Z mého pohledu fidiciho pracovnika v dilné je situace, kdy praci Sesti lidi,«~ -~ ~ | Naformatovano: Normdlni, Odsazeni:
Réadkovani: jednoduché

vykonavaiji lidé dva, také velkym usnadnénim. Ridici pracovnik dokaze daleko presnéji
odhadovat ¢as, za ktery budou dané operace provedeny.
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Za zvaieni stoji také vyuZiti prostoru. Porovnam-li mnozstvi prostoru, které
potiebuje obrabéci centrum s mnoZstvim prostoru, které potiebuji jednotlivé stroje
véetné mista nutného pro manipulaci, dovoluji si tvrdit, Ze i zde dochazi k urcité

Uspore.

Pl vybéru CNC technologie je nutné peclivé zvaZovat, jakd bude ndvratnost __ - {Naformétovz'gno: Pismo: +Zakladni

investovanych penéZnich prostredki. Musi byt zvaZovdna potreba technologickych
operaci a ukonl, které budou na CNC centru vykondvdny. Predevsim jde také
prdce, které mohou tvorit u nékterych CNC center aZ 30% jednotkového casu. Zejména
je zapotrebi brdt v uvahu rychlosti vymény ndstroji, pojezdy obrdbéci hlavy v osdch X,
Y a Z zplsob, spolehlivost a rychlost upnuti dilcii apod. Konkurenceschopnost
pfi dodrZeni poZadované kvality opracovdni. Jediné ndkladové nizky vyrobek

s minimdinimi ndroky na spotfebu casu a zejména eliminovdni neproduktivnich

V soucasné dobé jsou v Brné dvé skoly, ve kterych se vyucuje ucebni obor truhlar. Po

navstévé —kenkurenéni—tépe—obdobné zamérenéé~ skoly mohu konstatovat, ze se

podobné vybavend. Dokdzal bych si predstavit svlj projekt na obnovu strojd

realizovat i na této Skole, coZ by jisté zvysilo konkurenceschopnost nasi skoly. Pokud

ale dojde k modernizaci pouze na nasi Skole, budou mit absolventi nejlepsi a

nejmodernéjsi podminky pro studium ucebniho oboru truhlar.te-byech-asi-vwpustitCo
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text (Calibri), Cestina

|

) Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

_ -~ -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

_ -~ -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

text (Calibri), Cestina

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri), Cestina

' | Naformatovano: Pismo: (vychozi)

+Zakladni text (Calibri), Cestina,

) ‘{ Naformatovano: Pismo: +Zakladni
\\
\
\ \{
\
\
\
\
\ | Ohraniceni: : (bez ohraniceni)

Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:

|
|
J




Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

T

|

)

|

96.2 Vybrana varianta _- { Naformatovano: Pismo: neni Tucné
Na uvod jsem si stanovil hodnaotilska kritéria, jako jsou bezpecfnost préce,g,/{Naformétovéno: Pismo: Calibri, neni
”””””””””””””””””” S| Kurziva
technicka vyspélost, variabilita pfisluienstvi a servis. Bodové jsem posoudil ka?dy { Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
b Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
stroj a doSel jsem ke konecnému vysledku. Vysledky jsem zpracoval do tabulky, kterd . [ Radkovani: jednoduché
, . . . . v . ‘.| Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
hodnoti, zda stroj vyvhovuje, nebo je stroj potfeba modernizovat. « | Kurziva
- \
; ; \\\ Naformatovano: Pismo: Calibri, neni
Tab.2. Bodové hodnoceni < | Kurziva

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, N

s N { Naformatovano: Pismo: Calibri

{Naformétovéno: Pismo: Kurziva

|
|
%

| = {Naformétovéno: Pismo: Kurziva

o

BODY HODNOCENI(
5 Neijlépe vyhovuijici
4 Vyhovujici
3 Dobry
2 Dostacujici
1 Nevyhovujici
Tab. 3. Hodnadskaicjkritéfia |- {Naformétovéno: Pismo: Kurziva
o ‘[Naformétovéno: Pismo: Kurziva
BODY CELKOVE HODNOCENI STROJU <~~~ Naformtovéna tabulka
4.-8. Nevyhovuijici stroje
9.-13. Stroje k modernizaci
14.-17. Vyhovuijici stroje
18. - 20. Nejmoder.nadcéasové stroje

Tab. 4. Hodnoceni strij
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HAFEV STROTE BEZPECHOST FRACE E'CS}PDFEEE? Pl;i::]‘_tﬁ:;ﬂ‘:?rj\:"[ SERVIS VYSLEDEE
1, Formatovsci pila FP 315 3 3 3 3 12
2. Zhracovaci pila Mobelnice 4 4 3 4 15
3 Olepovacka hren Miniprof 3 i 2 3 10
4 Srovndvact frazks Rojek 2 3 2 3 10
5 Tlonérkovaci frézka RFT 40 3 2 2 2 o
6 Spodn frézks Lizmet 2 3 3 3 11
T Pasova pila Tesan PRN 201 4 4 3 3 14
A Pasova bruska ECO 5 4 4 4 7
g Formatovacipila Rojek PEI50 3 3 3 3 12
10 Diabatka VD20 Houfek 5 1 3 1 18
11 Celnl brusks Rojek 5 3 4 4 18
12 For pila 5CM Linvicibila 5 5 5 5 20
13 Olepovacka bran SCM Olimpic 3 5 3 5 20
14 Spodm frézks SCM 5 3 3 4 18
15. Srovnavac frazka SCM 4 3 5 4 18
14 Tlousfkovaci Fezka SCM 5 3 5 3 20
17 Eolkovad strof SCM 4 3 5 4 18
12 CHC Tech Z5 5CM 5 5 5 5 20
18 For.pila Griggio Unica 5 4 5 5 12
20 Olepovacka bren Helzher 5 3 5 4 18
21 Spodni frézks Grizgio H 5 4 4 18
2 Srovnsvaci frezka Rojek RFS 4 3 4 3 18
bt} Tlousrkovaci frézka Rojek BFT 5 4 4 5 18
4 Kolikovatka Griggio 5 3 4 4 18
25 CHC Holzher Pro Mastar 5 5 5 5 20

94




Tab. 5. Celkové povaci néklady __ - { Naformatovano: Pismo: Kurziva

VARIANTA &1 PANAS VARIANTA &.2 PILART
SCM FOR. PILA SI 3 FOR.PILA GRIGGIO|
LINVICIBLE 690 000,- | UNICA 400 500 000,-
SCM OLEPOVA'KA 1 HOLZHER
HRAN K 400 120 000,- [ STREAMER 1054 740 000,-
_ SCM SPODNI SPODNI FREZKA
FREZKA TF 130 289 000,- | GRIGGIO T45 300 000,-
SCM  SROVNAVACI SROVNAVACI FR. ROJEK
FR. F520 189 000,- [ RPS 149 000,-
] SCM TLOUST. TLOUST.FREZKA ROJEK]
FREZKA S 630 249 000,- | RTF 520 219 000,-
~ SCM STARTECH 27 KOLIKOVA CKA GRIGGIO
KOLIKOVAC. 220 000,- | GF 21 249 000,-
SCM TECH Z § 3 CNC HOLZHER PRQ 2
PRIZMA 300 000,- | MASTER 990 000,-
CELKEM 6057000,- CELKEM |5 147000,-

<— ~ ~ | Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
i . o jednoduché
e r == { Naformatovano: Pismo: Calibri ]
VARIANTA &.1 PANAS VARIANTA &2 PILART | Naformatovano: Pismo: Calibri, 12 b. \
1 SCM FOR. P[LA?I 3 LINVICIBLE 690 D0O,- FOR PILA GRIGGIO UNICA 400 500 000,- { Naformétovéno: Pismo: Calibri, 12 b. ]
2 SCM OLEPOVACKA HRANK 400 1120 000;- HOLZHER STREAMER 1034 740 000,- /
3 SCM SPODNIFREZE A TF 130 285 000,- SPODNI FREZE.A GRIGGIO T45 300 000,- /
4 SCM SROVNAVACI FR. F520 189 000,- SROVNAVACI FR. ROJEK RPS 149 000,- /
5 SCM TLOUST. FREZKA § 630 249 000,- TLOUST.FREZKA ROJEK RTF 520 219 000,-
6 SCM STARTECH 27 KOLIKOVAC. 220 000,- KOLIKOVACKA GRIGGIO GF 21 249 000,- /
7 SCM TECH Z 3 PFRIZMA 3 300 000,- CNC HOLZHER PRO MASTER 2930 000,-
CELEEM 6057000, CELKEM 5147 000,- |
Posuzované technické parametry obou variant jsou velmi podobné. Pokud<«- - - | Naformatovano: Normaini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
hodnotim formatovaci pily, ty maji technické parametry témér obdobné. Ve prospéch jednoduché, Bez odrazek a Cislovani
pily od firmy SCM hovoti uzavieny tvar konstrukce, ktery omezuje vnikani necistot
do systému pojezdu a pevnou Casti stolu, kterd je tvorena monolitickym uzavienym
profilem, ktery neni prerusen zadnym nastavovacim mechanismem. V neposledni
fadé robusni konstrukce a rychlost pri vyméné pilového kotouce.
Olepovacka hran SCM je Spickou na trhu a vyuZiva funkce zaoblovani«- - - | Naformatovano: Norméini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
koncowych svislych hran, kterd je integrovidna do inovované kapovaci jednotky. 22%5%‘;‘?"': jednoduché, Bez odrazek a
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Jedinou vyhodou konkurencni olepovacky Holzher Streamer je jen nahftivaci ¢as cca.

3,5 min.

Spodni frézky maiji naprosto totozné technické parametry. Ve prospéch

SCM hovoti opét robusni konstrukce a nizsi cena.

Pfi_porovnani tloustkovacich frézek je jasnd volba SCM. Oproti

konkurenci

ma elektronické Ciselné naditani pracovni vysky s desetinnou presnosti. Dale obsahuje

srovndvaci valec a jistici kliny nozl opatfené ryskami pro zajisténi shodnosti, vé.

zarizeni pro sefizovani nozi a moznost vymény podavacich valcd.

Srovnavaci frézka firmy SCM v porovnani s konkurenci vychazi lépe

diky nastavitelnému digitdlnimu_panelu, ukazateli nastavené hodnoty na stupnici - | Naformatovano: Barva pisma:
”””””””””””””””””” Automaticka
areferen¢nim dorazdm. __ -~ | Naformatovano: Barva pisma:
Automaticka
U kolikovadek povaZzuji za dualeZity pocet dorazl, ktery je u SCM
v celkovém poctu 6 -a u konkurence jen 4. Vyhodou je opét niZsi porizovaci cena. . __ - ] Naformatovano: Pismo: Calibri, Barva
T pisma: Automaticka

U porovnavani CNC obrabéciho centra je nutné brat v Uvahu nékolik hledisek.

Tim prvnim je vykon elektrovietene, ktery vychazi ve prospéch CNC Holzher 17kW

oproti 11kW SCM. Ddle i maximalni vySka polotovaru hovofi ve prospéch CNC Holzer

210mm -160mm. V ¢em ma CNC SCM navrch je moZnost osazeni vrtaci hlavy o 26

vrtakl oproti CNC Holzher 16 vrtdk(. Také pofizovaci cena je ptiznivéjSi pro CNC

Holzher, ale presto bych volil CNC SCM- pro snadné ovladani, pfehledny a jednoduchy

software.

Pro variantu cislo 1 jsem se rozhodl z vice dlivodl. Jeden z nich je-Libise-mi, 7e
stroje pochazi od jedné znacky, coz by mohlo usnadit dopravu na dilnu a nasledné
servisovani stroju. Myslim, Ze se vyplati si za kvalitu pfiplatit. Stroje od firmy SCM
maji kvalitni dilenské zpracovani, jsou robusni konstrukce a tim se zvySuje jejich
Zivotnost v provozu. Ta je pro nas velkym pfinosem, nebot se na strojich béhem dne

vystridda vice zakl._Jednim z benefitl firmy SCM -je i prodlouZeni zaruky a servisu o

dalsi dva roky proti standardtu.




710. DiskuzeDiskuze

Stavajici _stroje se jevi dostacujici pro soucasnou vyuku, byly vyuzivany<-

v minulosti, nyni a budou jisté vyuZivany i v budoucnu. Pfesto se mi jevi vyhodnéjsi,

i pres vysoké vstupni ndklady, potizeni modernich stroji. S pfichodem CNC

obrabéciho centra se budou zvySovat kladené naroky 7akd na obsluhu. Po Uspésném

zvladnuti  téchto poZadavk( se predpokladd lepsSi uplatnéni na trhu prace

v dfevozpracujicim pramyslu.

Soucasné stroje nesplnuji kladené pozadavky na sériovou vyrobu. Tyto stroje
jsou prevainé vhodné pro vyrobu dfevénych vyrobk( (schody, dvefe, okna,atd.)
Pokud bych —neresil sériovou vyrobu, tak pro samotnou vyuku a sezndmeni zaka
se stroji, jsou plné dostacujici. V dnesni dobé doslo ve vyvoji dfevozpracujicich strojl
k velkému pokroku. Moderni novodobé -stroje pomalu vytlacuji staré do Ustrani.

fecenopfiliS-obeené—Postupem Casu se stavaji cenové dostupné i pro malé firmy a

Skoly. Tyto -stroje jsou Casto vybaveny novymi bezpecnostnimi prvky, digitalnimi
pravitky a ovladacimi panely. Jejich nastavovani je velmi prehledné a jednoduché, to

samé plati i pro udrzbu.

«-
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Vlevo: 1,25 cm, Radkovéni:
jednoduché

N -- W Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

— — 71 Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,

Radkovani: jednoduché

_ - 7| Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché




Na zdkladé téchto poznatkURrete navrhuji variantu cislo -1-, kde je vstupni investice

financné narocnéjsi, ale ta je kompenzovana vyssi kvalitou strojd. | presto, Ze jsou

manipulacni ¢as, prechody z mista na misto a tim docilit lepsi ergonomie prace.

Na téchto strojich Ize dosdahnout vyssi kvality a presnosti opracovani obrobkd. Pomoci

novych strojd se zvysi charakter vyrobk( a lze jimi vyrdbét sloZitéjsi dila,

coz na soucasnych strojich jde jen obtizné.

—Za nejvétsi prinos bych povazoval pofizeni CNC obrdbéciho centra. Vyhody<«- - -

CNC obrabéciho centra je sdruZeni vice operaci do jednoho mista, —nizsi pocet
pracovniki, odpada spoustu manipulacni prace a z toho plyne, Ze k dosazeni stejného
vysledku muzZe obsluha vynaloZit méné fyzické namahy. Dochazi zde k vy$Simu
zhodnoceni ¢asu vénovanému praci. Za dalsi nezanedbatelny pfinos bych povazoval,
vice Casu vénovat CAD program(m. Pro obsluhu CNC obrabéciho centra je -treba
zvladnou program Xilog Maestro. Xilog Maestroje softwarova sada pro navrhovani
a programovani na —CNC obrabécich strojich. CNC obrabéci stroj se ovlada pres
uzivatelské rozhrani PanelMac, kde probihd nacitani obrobkl a spousténi
vytvorenych program(. Nastaveni vSech obrobkl se uskutecruje v trojrozmérném
CAD prostredi velmi vyhodném pro uZivatele, aby mohl okam?Zité kontrolovat svj
program. Pracovni postupy jsou rozdéleny ve dvou krocich: prvnim je nastaveni
geometrie a druhym je poufZiti obrabécich nastroji podle systému CAM. Po nastaveni
obrobku a pracovnich procesli budou vsechny informace odeslané do stroje, ktery
bude vykondvat obrdbéni. Dal$i novinkou propojeni CNC obrabéciho centra
s programem TurboCAD Pro. V programu lze jednoduse vytvaret pohledy, fezy,
padorysy, vlastni navrhy, skfifiky, kuchyné atd. Obsahuje také nastroje potrebné
k rychlému vytvoreni vykresové dokumentace. Ndstavbou TurboCad pro je program
Daex. Je v ném zahrnuta -vyrobni a predvyrobni dokumentace - obchodni nabidka -
objednavka - cenotvorba- spotfeba materidlu - sklady - material na zakazku podle
dodavatell - mzdové naklady - operace - vyroba - narezové plany - exporty dat do pil

a CNC - carové kody.
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Naformatovano: Normalini, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
Radkovani: jednoduché




|

TFetoePredklddana prace vyhodnocuje potieby znalosti soucasnych a budoucich

hodnotihednetim vybaveni soucasnych dilen a moZnosti praktické vyuky, kterou

soucasné dilny umoznuji. Podle potfeb vyuky a morélniho i technického stavu stroju

doporutuie praceje v praci doporuceno ponechani ¢asti strojl -(-formatovaci pila FP

315, zkracovaci pila Mez Mohelnice, pasova pila Jesan PPN, formatovaci pila Rojek,

dlabacka Houfek VD 20, pasova bruska Eco Houfek, celni bruska Rojek a mobilni

odsavace Acword FT 202), ¢ast strojl doporucuje autor prace modernizovat a ¢ast

1

Naformétovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché

A

Naformatovano: Pismo: Calibri

Tucné

KomentaF [MC3]: Podle nich = podle

Naformatovano: Pismo: Calibri, neni }
studentl nebo podle potieb znalosti? }

vyménit. Stroje, —které modernizuiautor prace doporutuje modernizovat, \ispy/,/{KomentéF[Méﬂ: ]

srovnavaci, tloustkovaci a spodni frézky. NevépPrice také doporucuje nové vybavit

dilnu o CNC obrabéci centrum, kolikovacku, formatovaci pilu a plné automatizovanou

olepovacku hran a odsavac pilin. Soucasné pederuéuiemd autor prace za to, 7e je

nezbytné podstatné rozsirit vyuku studentl 0 praci

v_grafickych i Fidicich programech& TurboCad, Daex, Xilog a Maestro. Uvedenym

krokem¥m se jednak zachova schopnost absolventl organizovat vyrobu a

kvalifikované pracovat na samotnych strojich (klasicky), hlavné se vSak zvysi jejich

schopnosti kvalifikované prace na modernich vyrobnich linkdch (~formatovaci pila —

olepovacka hran — kolikovacka a CNC obrabécich uzlech). FmPripadné dodrZeni

uvedenych dporuceni a krokll vedenim stfedni Skoly by se dle ndzoru -autoru prace

jednakse zkvalitniila jak samotnd vyuka studentd dotéenych studijnich oboru, ale také

Fi findhaiklicové znalosti absolventl pti zvySeni jejich schopnosti pozdéjSiho uplatnéni

na trhu prace v absolvovaném oboru, ktery osobné autor prace poklada za vysoce

perpsektivni, a ze strany solidnich zaméstnavatell vysoce poptavany.

Sekundarné by se uvedend opatreni odrazila dle ndzoru autora ve zvyseni

podilu téch tudentd, ktefi po absolvovani studijniho oboru truchldf zlstanou ve své

profesni kariére uvedenému oboru vérni (dle zkuSenosti autora je momentalné tento
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Podivame-li se na drevoobrabéci stroje z hlediska nabidky na trhu, zjistime,«- - -

Ze jejich vybér je velmi pestry. Vétsina strojl je ¥Sak-zahrani¢ni vyroby.

[Na zavér bych rad uvedl, 7e diky této diplomové praci byl mdaj navrh

na_modernizaci stroji realizovan. DoSlo k modernizaci stavajiciho vybaveni stojnich

dilen. Po zkuSebnim dvoumésicnim provozu mohu konstatovat, Ze doslo

ke zkvalitnéni vyroby i vyuky. Zaci maji vétsi zdjem a snahu se na strojich udit /

pracovat. Odnaseji si dom nejen nové poznatky, ale i cenné zkuSenosti pfi praci

na novych strojich. Proto diplomovou praci povazuji za velky prinos pro samotné zaky
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Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm,
Radkovani: jednoduché

KomentaF [MC5]: Tento odstavec
2zvaz,protoze predtim pises, jak by bylo
super, kdyby se to realizovalo. Pokud se to
Z realizovalo, tak by tomu mél odpovidat i
zavér, ve smyslu: Navrhl jsem toto a vedeni
to realizovalo a ted'je to lepsi —to lepsi je
solidnipodpofit tvrdymi daty, nikoliv jen
dojmem, nebo férové pfiznat, uvdidime za
5 let, jestli se zvysilo = truhlasa zGstavajici
v obor, protoze mame nové vybaveni...

Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:
jednoduché




P { Naformatovano: Pismo: (vychozi) J
-

129. summary ©oo | calibri

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

When we look at woodworking machines from the angle of market offer, we w \get\)/?: 1,25 cm, Mezera Pred: 0b., Za:

find out that the offer is quite varied. Most of machines are of foreign brands,

though.

| consider accepting my suggestion as a potentially great benefit for the school

and future students. Technological equipment of the workshop would be greatly

improved, as well as the teaching. Students would get to know the most modern

technology in the field of woodworking industry. This could motivate them to stay

after graduation in the chosen field — carpenter. My experience is that only 25% of

graduates stays in the field but on the other hand, the increasing interest in taking

requalification courses in this apprenticeship is telling, too. Their motivation varies

from the level of ,getting to know and playing with_wood“ to course ended - - { Naformatovano: Pismo: Kurziva )

by professional exam and vocational certificate. | am really glad that people are still

interested in this beautiful craft with long tradition.

«- — — | Naformatovano: Normalni, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Mezera Pred:
Automaticky, Za: Automaticky,
Radkovani: jednoduché

-

o Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

9-Summary Jednoduché

101



130. Seznam pouzitych zdroja

—LiteraturaMonografie - {

1.BENES, M. Andragogika. Praha: Grada, 2008.136s. ISBN 978-80-247-2580-
2.

2.BENES, M. Andragogika. 2.vyd. Praha: Grada, 2014.176 s.ISBN -978-80-
247-4824-55

3.Bila kniha. Narodni program rozvoje vzdélavani v Ceské republice. MSMT
CR Praha: UIV nakladatelstvi Tauris, 2001, 98 s., ISBN 80-211-0372-8.

Naformatovano: Nadpis 2,
Radkovani: jednoduché

7

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Mezera Za: 10 b.

1

Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Mezera Za: 10 b.
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~ | - = { Naformatovano: Nadpis 2 ]

s Ve Ve 7 v v 7 7t
MWWM B ] 7 T
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Internetové zdroje

Truhlarstvi. Wikipedie [online]. [cit. 2016-04-25]. Dostupné e, - { Naformatovano: Pismo: +Zakladni }
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ S| text (Calibri)

https://cs.wikipedia.org/wiki/Truh Zéken£-561/2004-Shb—o-pfedskolnim—zékladnim,; \\[Naformétovéno: Odsazeni: Vlevo: }

1,25 cm

Fe S&h 5 i slavani Taonlina MR a ro—<sko

Ly o ' feit. 201511 061, 5 ,
ke www-msmt-cz/dekumenty/rowy-skelsky-zaken __ - | Naformatovéno: Pismo: (vychozi)

’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ +Zakladni text (Calibri), Bez podtrzeni,
Barva pisma: Automaticka

| Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Radkovani: jednoduché,
~ vzorek: Zadny

e e e e e e - Naformatovano: Pismo: (vychozi)

. e e . e . \ +Zakladni text (Calibri), neni Kurziva,
http://www.narodnikvalifikace.cz/vyber-kvalifikace/profesni-kvalifikace/skupiny- \. | Barva pisma: Al(Jtomati)Cka’
N
B Naformatovano: Pismo: (vychozi)
oboru-19 +Zakladni text (Calibri), Barva pisma:
Automaticka
MWP#WWW‘WMM&%MW R WWWRAFOGRHKYaHHKIEE-EZ vy RerKyattikaee/prevesm- _ — - 7| Naformatovano: Hypertextovy odkaz,

Pismo: Bez podtrzeni, Barva pisma:

lesplifilaee sl mebepn 20 Automaticka

"~ Naformatovano: Pismo: Bez
WWW.spin ar.cz. podtrzeni, Barva pisma: Automaticka
A I RS L ___ -
B N { Naformatovano: Pismo: ]
ANEN
http://www.panas.cz, ‘. | Naformatovano: Standardni pismo
777777777777777777777777777777777777777777777777777777 N\ Y, odstavce, Pismo:
A\
httg: {ﬂwww.pilart.cz‘ \\\\\\ Nafo!-me,'ltovéno:,Pl'smo: Bez o
****************************************************** 1\ \\\\\ podtrZeni, Barva pisma: Automaticka
\
\ N {Naformétovéno: Pismo: ]
http://www.soubosonohy.cz 4
'\ | Naformatovano: Standardni pismo
W ! |_odstavce, Pismo:
\
“ 1\, | Naformatovano: Pismo: Barva pisma:
i ", | Automaticka
\
T \ \\{ Naformatovano: Pismo: ]
141. Seznam tabulek L e —
— \\ \ { Naformatovano: Standardni pismo J
\ | odstavce, Pismo:
Tabulka 1: Technickd data CNCrammrrrrmmrrermrmrmerrrmresmrrererererrrrees '\ [ Naformatevano: Pismo: Bez
| podtrZeni, Barva pisma: Automaticka
Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:
Vlevo: 1,25 cm

104



Tabulka 2: Bodové hodnoceniz—=

Tabulka 4: Hodnoceni strojliz—

Tabulka 5: Celkové pofizovaci naklady

-

Vlevo: 1,25 cm, Pristupy klavesou
tabulator: neni na 14,98 cm

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

- -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Obrazek 1: Stredni Skola stavebnich femesel Brno Bosonohy s

. , .. « - - — | Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
Obrazek 2: Formatovaci pila FP 315—————= {1,25 cm, Prvni Fadek: 0 cm }

Obrazek 3: Zkracovaci pila Mez Mohelnice=—
Obrazek 4: Olepovacka hran Miniprof 100R=
Obrazek 5: Srovnavaci frézka Rojek-
Obrazek 6: Tloustkovaci frézka RFT 40
Obrazek 7: Spodni frézka Ligmet

Obrazek 8: Pasova pila Jesan PPN 801
Obrazek 9: Pasova bruska ECO

Obrazek 10: Formatovaci pila Rojek PK 250 A
Obrazek 11: Dlabacka VD 20 Houfek

Obrézek 12: Celni bruska Rojek B 600/1
Obrazek 13: Mobilni odsava¢ ACword FT 202
Obrazek 14: Formdatovaci pila SCM Linvicibile

Obrazek 15: Olepovacka hran SCM Olimpic K 400
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Obrazek 16

Obrazek 17:

Obrazek 18:

Obréazek 19:

Obréazek 20:

Obrazek 21:

Obréazek 22:

Obréazek 23:

Obrazek 24:
Obrazek 25:
Obrazek 26:

Obrazek 27:

Obrazek 28:

Obréazek 29:

: Spodni frézka SCM TF 130 Class

Srovnavaci frézka SCM F520 Class
Tloustkovaci frézka SCM S 630 Class
Kolikovaci stroj SCM Startech 27
CNC SCM Tech Z 5 Prisma

Formatovaci pila GRIGGIO UNICA400 PROGRAM 3

Olepovacka hran HOLZHER Streamer 1054

Spodni frézka GRIGGIO T 45

Srovnavaci frézka ROJEK RFS510
Tloustkovaci frézka ROJEK RFT520
Kolikovacka Griggio GF 21,

HOLZHER Pro Master 7125 CNC

Xilog-Maestre-esy-X¥-ZSouradnicovy systém Maestro

Xilog Sachovnice

163. Seznam pfiloh

Priloha €. 1:

Dilensky rad

Ptiloha ¢. 2: TurboCad, DAEX-CUT, CNC Manager

Pfiloha €. 3: Xilog Maestro

Priloha €. 4:

Pfiloha ¢. 5

Pfiloha ¢. 6

Seznam strojl

: Rozmistnéni stavajicich strojl

: Rozmistnéni navrhovanych stroja
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p { Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri), Barva pisma: Automaticka

- -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

<«- - — | Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Prvni fadek: 0 cm

<~ | Vlevo: 1,25 cm, Radkovani:

jednoduché

Naformatovano: Nadpis 1, Odsazeni:

<«- - — | Naformatovano: Odsazeni: Vlevo:
1,25 cm, Prvni fadek: 0.cm




Pfiloha €. 1 Dilensky fad ~_ - | Naformatovano: Pismo: +Z&kladni
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ text (Calibri)

Stiedni Skola stavebnich femesel Brno — Bosonohy
prispévkova organizace

DILENSKY RAD

Dilensky rad Stredni Skoly stavebnich femesel Brno-Bosonohy (dale jen skola) je
platny pro vSechna zakovska pracovisté. Odborny vycvik provadéji zaci na vymezenych
pracovistich, stavbach a dilndch pod vedenim ucitele odborného vycviku. Zaci se fidi
vyhradné pokyny a pfikazy uditel( o.v. Pouze v pfipadech, kdy se jedna o ohroZeni
zdravi, majetku nebo bezpecnosti, jsou povinni uposlechnout prikaz( i ostatnich
dospélych zaméstnancl. Dilensky Fad jsou Zaci povinni dodrZovat a plnit v celém
rozsahu.

A. Rozvrh ucebniho dne

Vyuka Zakd v odborném vycviku je stanovena v souladu s pravnimi predpisy (viz zakon
¢.561/2005 Sb. § 65 odst.3 ($kolsky zakon), vyhl. MSMT €. 13/2005 Sb. § 13. odst.2) a
novela ZP €.362/2007 Sb. § 79a

B. Clenéni pracovniho dne

Zéci I. roéniku:

7.00 - zahajeni vyucovaciho dne odborného vycviku
7.00 - 11.00 pracovnivyucovani

11.00 - 11.30 prestavka

11.30- 13.30 pracovni vyucovani

13.30 ukonéeni vyucovaciho dne odborného vycviku

Zaci Il. a lll. roéniku

7.00 zahajeni vyucovaciho dne odborného vycviku
7.00 - 11.00 pracovnivyucovani

11.00 - 11.30 prestavka

11.30- 14.30 pracovni vyucovani

14.30 ukonéeni vyucovaciho dne odborného vycviku

Vyucovaci hodina trva 60 min. (561/2004 Sb. §26)

Délka prestavek se nezapocitava do doby trvani vyucovaciho dne. (vyhl. 13/2005 Sb.
§13, odst. 5)

Zaktm Ize poskytnout mimoradnou prestavku po 2 hodinich pracovniho vyuéovani v
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délce 15 minut.(vyh. 13/2005, §13, odst.4)

Déle pak dle vyhl.13/2005 Sb. § 13, odst. 5 plati: dopoledni vyuéovani ve vyuéovacim
dni v denni formé vzdéldvani zacind nejdfive v 7 hodin a odpoledni vyucovani ve
vyuCovacim dni v denni formé vzdélavani konéi nejpozdéji ve 20 hodin. V
odlivodnénych pripadech muze reditel Skoly v denni formé vzdélavani urcit pocatek
dopoledniho vyucovani zakl druhych, tretich a ¢tvrtych rocnik(l od 6 hodin a konec
odpoledniho vyucovani zaka tretich a Ctvrtych rocnikQl ve 22 hodin Tydenni rozvrh
vyucovani zakl se upravi tak, aby mezi koncem jednoho vyucovaciho dne a zacatkem
nasledujiciho dne méli odpocinek alespori 12 hodin.

C. Povinnosti Zaka

1. Zak je povinen pfichdzet na pracovisté 10 minut pred zahajenim odborného
vycviku. Na zahajeni odborného vycviku nastoupi v Cistém pracovnim odévu a obuvi.
Bez predepsané pracovni obuvi, odévu a dalSich ur¢enych osobnich ochrannych
pracovnich pomticek nesmi byt Zak pfipustén k odbornému vycviku.

2. Z&k musi byt na zahajeni odborného vycviku pfitomen na pracovisti nebo jiném
uréeném misté. Pracovisté muze zak opustit v prlbéhu pracovniho vyucovani pouze
se souhlasem ucitele o.v.

Zahajeni a ukonceni odborného vycviku, v€etné zacatku a konce prestavky, urcuje
zaklm ucitel o.v. Pfi pozdnim pfichodu na pracovisté se zak musi ohlasit u ucitele o.v.

3. Zak je povinen pied zahajenim odborného vycviku piekontrolovat veskeré naradi,
které
potfebuje k pracovnim tikonim. Zjisténé zavady ihned ohlasi uditeli o.v.

4. 73k je povinen provadét pouze prace prikazané ucitelem o.v. a nevzdalovat se z
urceného pracovisteé.

5. Zak je povinen dodrZovat zasady bezpecné prace a svym chovanim pfi praci nesmi
ohroZovat zdravi a Zivot svych spoluzak.

6. Zak je povinen dodriovat platné predpisy bezpeénosti prace, predpisy pozarni
ochrany a

prikazy ucitele o.v.

7. Zak ihned oznami uditeli o.v. zavady, které ohrozuji bezpecnost prace a zdravi na
pracovisti pti vyuce.

8. Zak je povinen udrovat v ¢istoté, poradku a v pouZitelném stavu pracovni odév a
obuy, véetné ostatnich osobnich ochrannych pracovnich pomicek.

9. Z&k je povinen udriovat v bezpeéném a pouzitelném stavu veskeré naradi, které
pouziva v odborném vycviku.
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10. Zak je povinen ukladat své osobni véci a odév do skfitiky, kterou si uzamkne
vlastnim

zamkem. Cennéjsi predméty a vyssi financni Castky jsou Zaci povinni ukladat u
ucitele

o.v. Usek o.v. neruéi za ztraty penéz a cennych predmétd (PC aj.), které nebyly
dany do

Uschovy k uciteli ov. Usek o.. takté? neru&i za ztraty mobilnich telefon,
wolkmenu a

jinych pfristroju, které je zakdzano pouzivat pfi vyuce o.v.

11. Ztraty svych véci musi zdk okamzité po zjisténi ohldsit uciteli o.v. Na pozdé;si
ohlaseni
nebude bran zfetel.

12. Zak pti odchodu k Iékafi z pracovisté si vyzada od ucitele o.v. propustku a u lékare
predlozi omluvny list k zaznamu vysledku vysetreni. Vysledek navstévy lékare ozndmi
uciteli o.v.

13. Nepfitomnost na pracovisti v odborném vycviku delsi nez 1 den, oznami zak nebo
rodice uciteli o.v. nebo vedeni Skoly do 48 hodin. V pripadé vystaveni pracovni
neschopnosti preda zak doklad uciteli o.v. nebo na sekretariat reditele Skoly.

Zak je povinen omluvit kaidou nepfitomnost v odborném vycviku. Nepiitomnost

musi
byt evidovana v "Omluvném listé".

14. Vstup zaka do $atny v priibéhu dne je zakazan, $atna je uzaméena. Satna se otevird
pfed zahajenim vyucovaciho dne, v dobé prestavky a na konci pracovniho dne. Ve
vyjimecnych pfipadech je mozné Satnu otevfit se souhlasem ucitele o.v.

15. 74k je povinen udrZovat na $atné a hygienickych mistnostech poradek a
Cistotu.

16. Zak je povinen kazdy den pfed ukonéenim odborného vycviku uklidit pracovisté,
stroje, pracovni stoly, naradi apod. Pokyn k uklidu vydava ucitel o.v.

17. Uklid pracoviité, kde 7ak bezprostfedné pracuje, musi 7ak provadét priibéiné
béhem
dne tak, aby nedoslo k poruseni zdsad bezpecné prace. Na pracovisti musi byt vzdy
poradek!

18. Za svévolné poskozeni, zniceni nebo zcizeni strojd, naradi, zatizeni dilny, socidlniho
a

hygienického zafizeni, nebo jiného majetku skoly bude proti viniku - vinikim (tj.
74k,

7aci) vedeno $kodni Fizeni. Zaci odpovidaji $kole za $kodu, kterou zpdsobili pfi
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praktickém vyuéovani, nebo v souvislosti s nim, viz zdkon ¢. 461/2000 Sb. Novela
narizeni vlady ¢. 108/1994 Sb.

D. Zikiim na pracovistich odborného vycviku je zakazano

1. Zaci nesmi pracovat na strojich bez pfimého dozoru ucitele o.v., ktery vydava piikaz
k obsluze stroje. Zaci nesmi svévolné spoustét a sefizovat stroje nebo strojni zafizeni.
Zakaz plati i pro obsluhu elektrického ru¢niho naradi. Pred obsluhou stroji a el.
ruéniho naradi musi Zaci absolvovat Skoleni o bezpecném pouzivani téchto zafizeni.

2. Zaci nesmi ponechat bez dohledu spusténé stroje.

3. Zaci nesmi provadét 7adné opravy a sefizovani stroji nebo elektrického ruéniho
naradi za chodu - provozu. Dale nesmi odstrafovat bezpecnostni kryty na strojich a
elektrickém ruénim naradi, nebo jinych zafizeni, které zajistuje bezpeénost obsluhy.

4. Zaci nesméji provadét 7adné opravy a Upravy na elektrickych zafizenich na
budovach a

dilnach, dale u strojl, el. ru¢niho naradi, rozvodnych zatizenich, prodluZovacich
kabelech,

el. zdsuvkach, a pod.

5. Zak(m je zakazano koufit na dilndch, $atnach, stavbach, $kolskych zafizenich,

pracovistich ucili$té a dale v prostorach celého arealu skoly. Zaci nesméji v pribéhu
vyuky odborného vycviku byt na pracovisti pod vlivem alkoholu, nebo jiné navykové
latky (drogy), nebo pod jejich vlivem nastupovat na pracovi$té. (viz zakon ¢.379/2005
Sb.)

6. Zakam je zakdzano z hlediska BOZP po dobu pracovniho vyucovani pouzivani
mobilnich telefon(, sluchatek a podobnych telekomunikaénich zafizeni, ktera
mohou byt pricinou Urazl a poskozeni zdravi (zejména pfi praci s el. naradim,
na strojich apod.) Tyto mohou pouzivat pouze o prestavce. Ve vyjimecnych
pripadech mohou pfi vyuce pouzit mobilni telefon pouze se souhlasem ucitele o.v.

7. Zéci si nesmi pGjéovat naradi bez souhlasu uéitele o.v.

8. Z4ci si nesmi brat material ze sklad® bez souhlasu uéitele o.v.
9. Z4ci nesmi provadét jiné prace, nez jaké jim byly uréeny uéitelem o.v
10. Zaci nesmi odstrafiovat nebo nicit ochranna zafizeni, poklopy, kryty, Zebfiky,
ochranna

leSeni, vystrazné tabulky a jiné ochr. pomlcky, které slouZi k ochrané osob a
majetku.

11. Z4ci nesmi svaiovat, fezat fetézovou pilou a provadét jiné nebezpeéné prace, bez
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absolvovani pfislusného skoleni a opravnéni k témto cinnostem.
E. Prava Zaka
1 1. Je-li zak presvédcen, Ze byl nespravedlivé nebo nepfimérené potrestan,

ma pravo vznést stiznost k zastupci feditele skoly pro o.v., ktery ji musi fesit.

o 2. Totéz plati v pripadé, jestli je zak presvédien, Ze je nespravné
ohodnocen ucitelem o.v.

> 3. Kazdy Zak ma pravo na ochranu osobnosti. V ptipadé, Ze je toto pravo
poruseno kolektivem tfidy nebo kymkoliv jinym, md postizeny pravo obratit se na
kteréhokoliv pedagogického pracovnika Skoly, ktery neprodlené zajisti, aby pfipad byl
feSen zplsobem odpovidajicim jeho zavaznosti.

S ustanovenim Dilenského fadu jsou vSichni Zaci sezndmeni ucitelem odborného
vycviku pti nastupu na vyuku odborného vycviku na zac¢atku skolniho roku.

V Brné dne: 1.7.2015
Ing. Josef Hypr
reditel Skoly

Aktualizace ,,Dilenského Ffadu” byla provedena na zakladé zakon( ¢.561/2004,
¢.379/2005, ¢.362/2007 a vyhlasky ¢. 13/2005 Sh.

Piloha & 7: Srirni (r{OOPP
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neni mi jasny vyznam prilohy 4 v praci

TurboCAD
Pohled Svétova rovina (ptdorys)

(jihovychodni)

Pohled

ZADNI HRANA - F5

nastro) - 65

Izometricky

Naformatovano: Pismo: +Zakladni J

‘/\/\ A[text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: +Zakladni J

\[ text (Calibri)

WV

| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
|| text (Calibri)

|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni

|

L ,’[ text (Calibri)

!

1

PRAVA HRANA - F2
H2

LEVA HRANA - F3 LIG-F1
H3 H1
nastroj - 63 nastroje - 1,2,3,4,5,6,7 nastro] - 62
—— —_—
b
1
1
\ RUB - F1
H1 |
PREDNI HRANA - F4 nastroje-1,2, 3,4, 5, 5.‘/
4
nastro] - B4 |
i !
{
A o ______ L oa



Y4::H3  LiC::H1

Y2::H2

Stroj CNC — SCM. KaZdy nastroj na stroji ma definovanou plochu obrdabéni, tato

plocha je graficky znazornéna v jeho vlastnostech v programu Xilog. V

programu DAEX CUT tuto plochu urcuje cislo hlavy

Seznam parametiu Hodnota
Min. pozice osyX: -81.050
Max pozice osyX:|  3628.350
Min. pozice osy Y: -152.800|
Max. pozice osy ;. 1502.200|
Déka 3 74.000}
Primeér 3 5.000}
I Pracovni délka: 3.
I Vipska k 2éhlubniku 0.00 F1
o pozice v zésobnikut Q
Uhel R: 0.00(
Uhel A (B pro typ 'D') (stupné): 0.00

AKCE ANASTROJE

]
PoF.’Tprozl (5} Ltu__"Nézev Primér |HIOubke{OtéEkv |Posuv|5mér| ‘ !
1 vL 1 umanij 5 10 4500... 3.000 CW (& /
2 WL 2 1 wrtani_2 5 10 4500 4000 CW &/
A ____ 3_o¥L o3 U wdenid 3 A0 4500.. 4000 CW H_L/A
DAEX TurboGENERATOR

V programu TurboCAD vytvorime graficky 3D navrh vyrobku. Tomuto vyrobku

pfifadime poZadované operace, které budou provadény na CNC stroji.

Popis symbolti znazortiujicich obrabéni

VRTANI NA Licl
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Pramér = KruZnice

Hloubka = Usecka

" Naformatovano: Pismo: +Zakladni ‘
| text (Calibri)

[Naformétovéno: Pismo: +Zakladni }

text (Calibri)

I

4

VRTANi BOCNI

Primér = Kruznice

Hloubka = Usecka

‘/ Naformatovano: Pismo: +Zakladni ‘
| text (Calibri)

| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
| text (Calibri)

1

FREZOVANI LiC
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(STREDEM DRAHY)

Smér frézovani se urCuje pfi kresbé jeho drahy (pomoci kfrivky,
polyline, usecky, kruznice nebo oblouku, pfipadné z vice entit a
poté spojit v jednu kfivku, kiivka nesmi byt zfetézena). Priimér a
hloubka frézu se urcuje parametrem ndstroje pfi zadavani
frézovani, pocatek, tedy i smér Ize dodateéné ménit. Priimér frézy =

KruZnice

Hloubka frézu = Usec¢ka

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: +Zakladni

/ | text (Calibri)

Vyhlazeni oblouku — pokud se pfi definici trasy obrabéni pouZiji kreslici
nastroje elipsa nebo elipticky oblouk, mize dojit k rozloZeni kfivky na rovné

segmenty. NiZze uvadime postup vyhlazeni kfivky

DAEX CUT Professional

Vytvoreny graficky model v programu TurboCADu se importuje do

modulu DAEX CUT Professional. Zde se optimalizuje vyroba a generuje

CNC kéd.

Import z TurboCADu Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

1. Oznacime vyrobek a klikneme na DAEX-CUT Vybér n 77777777777777777 .'_ - 1 Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri)
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Importem se spusti program DAEX CUT.

2.
DAEX CUT
3. V programu DAEX CUT se pfepneme na zalozku PFiprava vyroby a nasledné na
Polozky-vyroba
( Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
| text (Calibri)

!

‘ E DAEX-CUT Professional - [Objednavkal
= WA

=i
5 ) -
L. W b |
Expllmp Fakaznici :
Optimalizace %Nesting
I

Zakazky Cigelniky
. | Prehled " Obchod|| g Piorava wiroby | (6
8 )
1

Vyroba - nabidka
& . s g o d o
Mova Lot Kopie Yarianta JPiG Tow Pfilaky Dodaci list Matn-4se
Cenové provedeni.  « Pfirazka [ Ze dne; .
|| s1z22014 4|
1

Eislo objednévky:
/

[Ma14_n00266_SE8W
1 Knntakh,faterminyl B Pologky - viroba ]I}’l *Pozndmby a dohoda |
I +Zestava T +Proek = +Prvek O +Prvek | () +Operace | EF [ of

PARAMETRN

IPERTIFIL & E

V seznamu dilct je radek s naimportovanym dilcem, oznacime jej a klikneme

( Naformatovano: Pismo: +Zakladni

4.
text (Calibri)

na tlacitko Z-CNC

{ Naformatovano: Pismo: +Zakladni
l

|

.
5. Zobrazi se CNC Manager
\iyroba - nabidka
4 | L] g @ J & & 8 & (2] & 8 & 8 | @
Novs  Uoit  Kople  Verlama | JPG IOW  Phiiohy | Dodacfiist  Matn-Vse  Matnak.(+0)  Spoffeha(+O)  KusowikAl  KusowikB  KusokE  ZeklistA  Veg Zavitt text (Calibri)
Cislo objedniviy. Cenové proveden:  +Pfird?ka [~ Ze dne: Stav 1 Stay 2 Provedeni:
[1ata_nnozes_sew ][ arzz014 | [Mabitka -] [internf [ S+ Ex #2& ol ‘/
[T Kontakly a terminy 30 Polodky- wroba |EE*Pnzna'mkyaunhnua\ !
N +gestava T +Pruek = +Prvek Daoperace | Bl M ol R 2 B | CNC-TC CNC-E | X | & # [7] F-OPE | Info 3% Sort»Mat €0 Drazky ExportGNC s & K EK & ,‘
IDENTIFIKACE PARAMETRY - MATERIAL PRYKU B0 MATER’\AL“(AOFER'ACE VZAKAZCE |
N] Mozt W il o )| Tl hazey |- h
- L Jwhe ] = J
e %2 "
DO f ] !
wo 5 wx x @ o~ !
m 1 i ]
IDDNO1 0 5 ] o o | = ; 0 !
ol z il ‘
|Jn DNE1 & 0 vz sl = !
i T Db A Pivod D Iize 2 Ka M _SETw  SEld  GFP0s Sum NG NAGY XNP_ NP TvoM vl MalD !
|| 1 p1 NQO r DNO1 DNOT 500 300 18 1ks 1 0 o so 30 O | |
/
/
A oo a_
CNC-Manager
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[CNC Manager 2 CNCID="A001"

SOUBORY CNG NAHLED

AKCE & NASTROJE

. Otocit desku — moZnost zménit
orientaci vSech operaci oto¢enim desky
p kroku 90°

. CNC soubor - LIC a RUB -
moznost k tomuto dilci pfifadit jiz
vytvoreny CNC-kod

. Offset, Zaoblit rohy
Formatovat dilec neni pro
postprocessor aktualné v provozu

ani
tento

. NAHLED graficky nahled
operaci na prvku dle zvoleného filtru

NAHLED

FILTR

@ % i ﬁc]‘f’:l\ i 3“‘1 S 1"'5'"%5' EH‘ZM:K*:‘:DE;V \:ﬂnsn“nvi;zé'\ F‘f‘ Typobrdni  Porioe
' i . s v O | RO ERRT o e folov e
CHC soubor - LiC 4 YL 4 1 vianid 3 10 4500.. 4000 CW |
[ ciemeruTwara_goceee 5o ] S VL s 1 wms o0 e amov i 5
—mn | O e e o

o] Y] g © Ve s e T b g e

MV M B4 4 viani B4 8 40 4500.. 2000 CW
I~ Formétovat dilec == celd zakazka — 12 F L 101 1 frezovani_drah, 18 10 23500.. 3000 CW |

13 F L 102 1 frezovani_drah. 16 10 23500.. 3000 CW [

o 14 F L 103 1 frezovani_drah, 16 10 23500.. 3000 CW [‘g

16 DL 66 1 drazkovani 66 32 §  6000.. 3000 CW  C

A _ _ _ _ _ _ _ _ - _ _ - - - - - - -
A_ _
6. Klineme na Generuj CNC nebo Generuj CNC Vse.
S el | CN‘CNFarﬁgErT: THCID="2001 — 0 ~
. SOUBORY CNC - slouii k SRUEORYENG
vygenerovani nebo pfifazeni CNC Broenenion 4 cenenianc vie
soubor( k prvku AL«
. . ICHC soubor - LIC
o Generuj CNC, resp. Generuj CNC CACNCIOUTHA1 4_000265_SSWDH [ | X
Vse (pro vsechny plosné dilce s CNC (CHC saubor - RUB
kodem v zakazce) generuje CNC ]
. Otodit deskuy
program pro stroj, na cestu et | v ] 1
C:\CNC\OUT\*ID_zakdzky*\*ID_dilce.txt
* v, “ . , o [~ Formatovat dilec  => celd zakazka
(pfiponu ,,.txt“ je nutné prepsat na

,.cnc”)

PDF.R‘WpFUZ‘ [} |HI. |Nézev Priimer |Hluubk140‘tééky lPusuv'lSmérl it
1 VL 1 1 vianil & 10 4500.. 3.000 CW [
2 MR 21 wrtani_2 5 10 4500... 4000 Cw &
3 ¥ L 3 1 wiani3 3 10 4500... 4000 Cw [
4 ¥ L 4 1 vrani 4 3 10 4500... 4000 Gy [
5 iy 5 1 wtani_5 g 10 4500 4000 Cw &
B WL 6 1 wrtani g g 10 4500.. 4000 Cw [
7 ML 7 1 wvrani¥ 35 10 3800.. 4000 Cw |
& ¥ ¥1 B3 3 wvrtani B3 g 10 4500 2000 Cwo i
q W w2 B2 2 vrtani B2 g 10 4500... 2000 Cw |
10 ¥ X2 65 5 wriani B85 g 10 4500.. 2000 Cw [
MW ¥ 64 4 wrtan_B4 - 10 4500 2000 Cw [
12 F L 101 1 frezovani_drah.., 18 10 23500.. 3000 Cw [
13 F L 102 1 frezovani_drah.. 16 10 23500.. 3000 Cw [
14 F L 103 1 frezovani_drah.. 16 10 23%00.. 3000 Cw [
15 F L 104 1 frezovani_crah 16 10 23500.. 3000 Cw [
16 D L 68 1 drazkovani 66 32 5 6000.. 3000 W [

1

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

1

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|




. AKCE A NASTROJE — Seznam operaci a
prifazenych nastroja s jejich parametry

poradi

operace, typ — vrtani/frézovani, drazkovani
pozice — rub/lic,

ID nastroje (podle stroje),

ID hlavy (plocha obréabéni),

nazev operace,

pramér nastroje,

hloubka obrabéni,

otdacky,

rychlost posuvu,

smér,

RS N N N N NV U N N NN

Sipka v poslednim sloupci slouzi pro zdménu nastroje za néjaky ze
seznamu v DAEX-CUT

Pozn. KaZdy ndstroj na stroji ma definovanou plochu obrdbéni, tato
plocha je graficky zndzornéna v jeho vlastnostech v programu Xilog. V
programu DAEX CUT tuto plochu urcuje cislo hlavy obrdbéni (Cislo je

shodné s programem Xilog, jen se zde neuvadi pismeno F).
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AKCE & NASTROJE
PDF.'TWJPUZ‘ (] |HI... |Nézev ‘Prﬂmér |Hluubkz40léﬁky |Pusuv‘3mér|
1 YL 1 1 vwranit 5 10 4500.... 3.000 CW &
T T2 T wrani_d 8 R = [ /1[I o R
3 WL 3 1 wrianii3 3 10 4500... 4000 Oy 4
A

. FILTR — moZnost filtrovani operaci v
tabulce a grafickém nahledu

v
nahoru pro posun vyse, dold pro posun nize v

seznamu. V kone¢ném porfadi se operace | . ..uu m—
ndasledné vygeneruji do CNC-kdédu i
Frézovani
Drazkowani Predni hrana
Kapsovani Zadni hrana
Leva hrana
Prava hrana
g | | —
Q Iména pofadi operace

Generovani CNC kédu

Seznam parametiu Hodnota
Min. pozice osy X: -81.050
Max. pozice osy X: 3628.950|
Min. pozice osy Y: -152.800
Max. pozice osy Y: 1502.200,
Délka vrtaku: 74.000]
Priimér vitdku: 5.000
Pracovni délka: 35.0(
Viika k 28hlubniku: 0.000) F:1
Cislo z&sobniku: q : Z)
Cislo pozice v 24sobniku: q ¢ .
Uhel B: 000
Uhel A (B pro typ 'D') (stupné): 0.000f

FILTR

Pro generovani CNC kédu je nutné vytvofit slozku CNC\OUT na disku C!

Klinutim na Generuj CNC se generuje CNC program pro stroj. Tento program se

ukladd na cestu C:\CNC\OUT\*ID_zakdzky*\*ID_dilce.xx!*. Soulasné se také kéd

formatu .xx| konvertuje na .pgm.
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Zména poradi operace - oznacenim operace a kliknutim na Sipku

13|

P

Naformatovano: Pismo: +Zakladni )
text (Calibri)
Naformatovano: Pismo: +Zakladni

| text (Calibri)

!
!

!

’ Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

" Naformatovano: Pismo: +Zékladni
text (Calibri)

|

_ — - 7| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|




x @ & [] F-OPE | Info 5% Sot-=Mat 40 Drazky Export CNC g :F.;
MATERIALY & OPERACE Y ZAKAZCE

( Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

[ Naformatovano: Pismo: +Zakladni

|

| text (Calibri)

Ie] ZCNC eNeTe
MATERIAL PRVKU O
] o [ T|o |uszev
JM
&
-
D-F‘- Smvl
= e f
|| o ]
L] ey
Wistnost Pozn, Kig: obecna Kty pozice  CRCH CHEC2 ChC3
CACHCAOUTINAT_000266_SSWADMNO1 _AD01 2l
A _ _ e e e e
- | -z CNC CHC- TC 4 % [J] F-OPE | Info 8 Sort-=Mat 2 Drazky ExportCNC Lg B K EK
ARAMETRY MATERIAL PRVKLL LB MATERIALY.ADPER.
:| X1 ‘\."yberte soubor k zabrazeni l&l
Oblast ledéni: | | NAT4_000266_SSW R s ==
Daturn zrnény Typ Velikost

X2
M Nézevf
o B
Posledni migta L_—

Pokud dojde ke zméné CNC kodu, dojde k prepisu

Prilohy €. 3 Xilog Maestro

SCM Xilog Maestro

1.
kéd je ve formatu .pgm!
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Nacteni CNC kédu v programu Maestro. V tomto programu je provadéna

kontrola zakazky. Je zde mozZnost pfidani dalSich operaci a dalSich Uprav

( Naformatovano: Pismo: +Zakladni ‘

text (Calibri)

| text (Calibri)

[Naformétovéno: Pismo: +Zakladni

e

CNC.
Klikneme na lkonu Import a vybereme cestu a poté samotny CNC kéd. CNC

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




text (Calibri)

{Naformétovéno: Pismo: +Zakladni }
[ Naformatovano: Pismo: +Zakladni

Projeks Obrobek

| text (Calibri)

ol

st PGM soubons.

-
T ——

L.
——— |
/

NOBLI0N. Y 426579 T O ® et o dettion N W ® Zakiihro.
A ______ o _______ /
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
; " L s | text (Calibri)
) Detected para = =nc = Detected parameters C=rC )
e b 2 ;[ Naformatovano: Pismo: +Zakladni
— = | o
[iocha AB -] Plocha AB = | text (Calibri)
il
Opakovini 1 Opakovani 1 |
= - I
| Mechanické moznasti 0 (A Mechanické moinosti 2031615 i
= i
) Upinni a Laser Ne - )
= == Zvedac listy Ne - }’
Banel length (DX) = Bohybliv tramec Vyp - J‘v
Ref. dorazy - fada 1 [ane ~| f
Panel width (DY) 300 ————— I
Ref. dorazy - fada 2 Ano - |
. |
Panel thickness (DZ) 18 Rl oy e = =) |
Panel X offset {BX) o Ref. dorazy - fada 4 Ane - U'
Ref. dorazy - fada 5 Ang -| |
Panel ¥ offset (BY) 0 L h
Spojené pole Ne = |
fapmEtit iy Y Kortrola pozice upinek (e - !
-PAR variables ECaESS ] |
Povolit viménu nastroji v mrtvém Zase {0 Ne -| |
Name Value - I
Natteni hodnot BZ a DZ pamoc! dotykov{ Ne - }’
Bohyblivy trames zdvejena zéna | - I
- —— |
Povalit pfidavné vakuum Ne -| f
~ | Upinani o /
I J
‘/P“x“bﬂ'ﬁ‘o.ﬁ“m . Dimensianal pi I
[ ! J
T — = |
|
/ A

Xilog Plus

Program je mozné pouZit pro zobrazeni CNC kddu.

1. V programu zaddme Otevfit a vybereme uloZeny projekt
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p
Naformatovano: Pismo: +Zakladni
| text (Calibri)
T.\T
U
3 Cteviit soubor.
Oblast hiedan: CNC = cf
Nézev polozky - Datum zmény Typ Velikost
H ono_AnoL 912201417:07 Program Xilog Plus T8
M finsle 10122041443 Program Xilog Plus 1648
B finale_kapsy 10122041501 Program Silog Plus ET
M finsle_kspsy. 01 101220041522 Program Xilog Plus 28
Nézev Ot
et Lor ]
Soubory typu: [Programs (pgm) ~l Stomo
Népovida
Naherd M/ PALCE
Expott
Odeslat.
A _ [ R N A I e ———————eeeay = SBSTEE 5L - I | 4

- -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

2. Zobrazi se zapis CNC kédu

" Naformatovano: Pismo: +Zakladni

Soubor Editace Zobrazit Pomicky Volby Okno Népovéda

i R 0SS BAR IR FNERZEIERe @ TE text (Calibri)
T I finle_kapsy 01
Y 00 02=1645 M /del |

000003 ;5> Disinizione i variabil d espressiani =

000005 5> Post P Releass.
000005 Versione : 1.00.010.1001;
000007 ;5> Descrziane del programma
000008 D crmacione: 12/10/2014 3:22.42 PM
0000
000010 5 Utensliufizza
14

Irizio P

000014 Selup del pezzo Fizcs sulla fase Setup
000015 REF DX=500,000 DY=300.000 DZ=13.000 FLD=A8 EX=0.000 BY=0.000 620,000

1
000021 D X=0.000 Y=0.0002=0.000 F=1 ;ChangeFlane
000022 SET ZFAST=20.000

000023 KB X=50,000 Y=250.000 Z=10,000 T=1 G=1

000025 .OP2 Boring(1)
000027 B X=100.000°Y=250000Z<10.000 T =2 G=1

000023 .0P3 Boring(?)

] D 500 DY £ 024 18 48
o] 0 S IEGE A 1 1 MM def
B 0 8y 0 8z 0 Y] 10 #
[Header | [N&VADENT

~ -1 Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)




Pan

elMac

Tento program slouZi k ovladani CNC stroje.
Importujeme data — klineme na ikonu importu nebo stiskneme F8. Vybereme

1.

import Programu.

D .h”lllll-"-“l_ﬂj
fi+:io | puo o] T

[ L an-_w_-;m

@ roraars | () ree ] 8 et | @ e
o e WlEn s @l An@en] o e @

S 0M Tk G

©0F PO ot
(ED o —
oy E—

| o ®
| e e I
L I -
[ —
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|

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

|

| Naformatovano: Pismo: +Zakladni

text (Calibri)

|




Naformatovano: Pismo: +Zakladni
| text (Calibri)

I
1

el
TR+ T Dk
e 0P L e L
I

|mm

_ -~ -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)

Naformatovano: Pismo: +Zakladni
| text (Calibri)

Zobrazi se ndhled na obrabéni
1

2.

@ v |Ig'wn'xﬂ5].ﬁhuws]
e | — | o“léﬂ e o Hl:ghﬂ'
I
I

Fedh o
FM N

L
SR TP O
I

| mons) ]

EMJ Il
AR Tztar]

R

ity

A,ﬂl‘ 7777777777777777777777

_ - -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)
3. Spustime obrabéni na stroji
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_ -1 Naformatovano: Pismo: +Zakladni
A o ____________________ - text (Calibri)
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Pfiloha ¢. 4: Seznam strojti _ -~ -| Naformatovano: Pismo: +Zakladni
N text (Calibri)

Seznam stavajicich stroju :

Formatovaci pila FP 315
Zkracovaci pila Mez Mohelnice
Olepovacka hran Miniprof 100R
Srovnavaci frézka Rojek
Tloustkovaci frézka RFT 40
Spodni frézka Ligmet

Pasova pila Jesan PPN 801
Pasovad bruska ECO

L R N A W N e

Formatovaci pila Rojek PK 250 A
131



10. Dlabacka VD 20 Houfek
11. Celni bruska Rojek €B 600/1

Seznam navrhovanych stroju :

3.1 Formatovaci pila SCM Linvicibile

3.2 Olepovacka hran SCM Olimpic K 400
3.3 Spodni frézka SCM TF 130 Class

3.4 Srovndvaci frézka SCM F520 Class
3.5 Tloustkovaci frézka SCM S 630 Class
3.6 Kolikovaci stroj SCM Startech 27

3.7 CNCSCM Tech Z 5 Prisma

Stroje, které nepotrebuji modernizovat :

. Zkracovaci pila Mez Mohelnice
. Spodni frézka Ligmet

. Pasova pila Jesan PPN 801

. Pasova bruska ECO

O 00 N o N

. Formatovaci pila Rojek PK 250 A
10. Dlabacka VD 20 Houfek
11. Celni bruska Rojek €B 600/1
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N __ - | Naformatovano: Pismo: +Zakladni
”””””””””””””””””” text (Calibri), Barva pisma: Cerna,
Ohraniceni: : (bez ohranieni)

ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff -~ ~ | Naformatovano: Pismo: +Zakladni
text (Calibri)
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‘ Stranka 16: [1] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [2] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [3] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [4] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [5] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [6] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

‘ Stranka 16: [7] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [8] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [9] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [10] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [11] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [12] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [13] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00




Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| stranka 16: [14] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| stranka 16: [15] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| stranka 16: [16] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [17] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [18] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [19] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [20] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Angli¢tina (USA)

‘ Stranka 16: [21] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [22] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [23] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [24] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [25] Naformatovéano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)



| Stranka 16: [26] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Angli¢tina (USA)

‘ Stranka 16: [27] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [28] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [29] Naformatovéano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| stranka 16: [30] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| stranka 16: [31] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [32] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Anglictina (USA)

| Stranka 16: [33] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [34] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [35] Naformatovano Michal Cermak

25.4.2016 6:39:00

Pismo: (vychozi) Calibri, Angli¢tina (USA)

| Stranka 16: [36] Naformatovano uzivatel

6.4.2016 20:03:00

Pismo: (vychozi) Times New Roman, 12 b.

| Stranka 16: [37] Naformatovéano Michal Cermak

25.4.2016 7:03:00




7 v

Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Prvni fadek: 1,25 cm, vzorek: Zadny, Pfistupy kladvesou tabulator:
nenina 1,62cm+ 3,23cm+ 4,85cm+ 6,46 cm+ 8,08cm+ 9,69cm+ 11,31 cm + 12,92
cm+ 14,54cm + 16,16 cm+ 17,77 cm+ 19,39 cm + 21 cm + 22,62

| Stranka 16: [38] Naformatovano uzivatel 6.4.2016 20:03:00

Pismo: (vychozi) Times New Roman, 12 b.

| Stranka 16: [39] Naformatovano ugivatel 6.4.2016 20:03:00

Pismo: (vychozi) Times New Roman, 12 b.

| Stranka 16: [40] Naformatovano ugivatel 6.4.2016 20:03:00

Pismo: (vychozi) Times New Roman, 12 b.

‘ Stranka 30: [41] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00 I
Normdlni, Doleva, Odsazeni: Vlevo: 1,25 cm, Mezera Pfed: 0 b., Za: 0 b., Radkovani:

jednoduché, Pristupy klavesou tabulator: nenina 1 cm

] Stranka 30: [42] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00

Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né, Barva podtrzeni: Automaticka

] Stranka 30: [43] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00

Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né, Barva podtrzeni: Automaticka

‘ Stranka 30: [44] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00
Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, Barva podtrZzeni: Automaticka

\ Stranka 30: [45] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00
Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, Barva podtrZzeni: Automaticka

\ Stranka 30: [46] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:29:00
Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, Barva podtrZzeni: Automaticka

‘ Stranka 33: [47] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:34:00 I
Standardni pismo odstavce, Pismo: (vychozi) Calibri, Tu¢né, Barva podtrzeni: Automaticka

| Stranka 33: [48] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:34:00 |

Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, neni Tu¢né, Barva podtrzeni: Automaticka



] Stranka 33: [49] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:34:00

Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, Barva podtrZzeni: Automaticka

\ Stranka 33: [50] Naformatovano Michal Cermak 25.4.2016 7:34:00

Standardni pismo odstavce, Pismo: Calibri, Barva podtrZzeni: Automaticka



