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ABSTRAKT

Bakalarska prace je zamérena na zakladni rozdéleni listi na valcové baliky a po-
pis jednotlivych pracovnich ¢asti. Pozornost je vénovana konstrukénim rozdilim pevné
a variabilni lisovaci komory, jejich vyhoddm a nevyhodam. Dale je v praci vytvoien
piehled nejCastéji prodavanych a pouzivanych modelii od ptednich vyrobcii, véetné no-

vinek uvedenych na trh.

Kli¢ova slova: valcové baliky, lisy, komora, ustroji, trh

ABSTRACT

This bachelor’s thesis is focused on basic sorting of balers for round bales and
description of individual working parts. Attention is paid to structural differences be-
tween fixed and variable pressing chamber, and their advantages and disadvantages.
The thesis includes general knowledge of models from major producers, which are sold

and used the most often, and news on marketplace, too.

Keywords: round bales, balers, chamber, mechanism, marketplace
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1 UVOD

Soucasné zemédélstvi 1 dalsi odvétvi maji tendenci neustale apelovat na zvysSo-
vani vykonnosti techniky a také na kvalitu prace. Vyjimkou nejsou ani lisy na valcové
baliky, kterym je vénovana tato prace.

Sklizeni picnin pfedstavovala od rozvoje zemédélstvi, az do konce 19. stoleti,
velmi namahavou ruéni praci. Na pielomu 19. a 20. stoleti se objevily prvni stacionarni
lisy, avSak na hranolovité baliky, se kterymi byla nadale nutna ru¢ni manipulace. Nej-
vetsi rozvoj list v podobé, jako zname dnes, nastal koncem 20. stoleti a neustale pokra-
Cuje. Lisy na valcové baliky mély oproti lisim na hranolovité baliky zna¢né Casové
zpozdéni, avsak béhem nékolika let valcové baliky dostaly velké oblibé pro svoji uni-
verzalnost a vSestrannost. Pfevazné v mensich podnicich a u soukromych zeméd¢€lct se
lis na vélcové baliky stal nepostradatelnym strojem pro sklizen veSkerého stébelnatého
materialu. A¢ uz se jedna o suchou hmotu, tak i pro sklizenn zavadlé pice S naslednym
obalenim streCovou folii. V posledni dob¢ jsou také lisy na valcové baliky vyuzivany
nejen pro zeméedélskou produkei, ale také pro energetické vyuziti, kdy je lisovand bio-
masa spalovana nebo nadéle zpracovavéna. Od prvnich svinovacich listi po soucasné
moderni stroje doslo k velkému vyvoji veskerych ¢asti, at’ uz se jednalo o technické

feseni lisovaci komory, aktivni fezani ¢i zplisob zavazani baliku. [1]



2 CIL PRACE

Cilem této prace je vytvoftit uceleny prehled prodavanych a pouzivanych lisii na
valcové baliky na nasem trhu vcetné historického vyvoje a vyuziti list v rostlinné vyro-
be. Zaroven také popsat konstrukéni feseni listi a rozdily mezi variabilni a pevnou liso-

vaci komorou, jejich vyhody, nevyhody a pracovni spolehlivost.
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3 PREHLED LISU NA VALCOVE BALIKY
3.1 Historicky vyvoj

Ptestoze rozvoj nizkotlakych listi na hranolovité baliky byl jiz na ptelomu 19. a
20. stoleti a pozdéji vysokotlakych od poloviny minulého stoleti, jsou lisy na valcové
baliky vyvojové mnohem mladsi. Prvni lis na vélcové baliky s pevnou lisovaci komorou
byl ptedstaven roku 1976 firmou Claas. Jednalo se o model Rollant, ktery se po nespo-
¢etnych inovacich vyrabi dodnes. Rok poté byl pfedstaven lis, s pevnou lisovaci komo-
rou, firmou Krone. Jednalo se o model KR 180.

Pokud se ale zamétime na domaéci trh, tak koncem minulého stoleti byla nabidka
lisi na valcové baliky velmi mald. JZD SluSovice, pozdé€ji Agrokombinat SluSovice
vyrabél na zakladé licen¢ni smlouvy s francouzskou firmou HESSTON svinovaci lis
UNIBAL. Jednalo se o lis na valcové baliky s variabilni lisovaci komorou, tvofenou
sedmi nekone¢nymi pasy. Stroj byl uréeny pouze pro sklizen suchého materialu. Kromé
sldmy a sena se také vyuzival pro lisovani ptfadného Inu, kterého se v dané dob¢ pésto-
valo zna¢né mnozstvi. Pro zpracovatelsky primysl bylo zapotiebi zzit lisovaci komoru
na 100 cm a odebrat z kazdé strany jeden lisovaci pas. UNIBAL lisoval baliky do prui-
méru 160 cm a délce 120 cm (100 cm s upravou na pfadny len). Vazani bylo feSeno
dvojitym motouzem. Pro lis nebylo zapotiebi vysokého piikonu, protoze lisovaci tlak
byl vyvijen pfitlaénymi pruzinami. Pro svoji jednoduchost a spolehlivost je mozné jesté
1 dnes vid¢t tento lis pii praci u malych soukromych zemédélct. Kromé list vyrabénych
ve Slusovicich byly u nas k vidéni také lisy mad’arské vyroby SZOLNOK M 1300, kte-
ré se svoji konstrukci velmi podobaly lisim UNIBAL. Do roku 1989 nemély lisy na
valcové baliky takové zastoupeni ve sklizni stébelnatych materiald, jako dnes. Suchy
materidl se nejCastéji sklizel za pomoci sbéracich vozi a nasledné byl voln€ loZeny
Vv seniku nebo stohu. K lisovani se pouZzivaly lisy na malé hranolovité baliky spolecnosti
Fortschritt. Zavadla pice byla ukladana do silaznich zlabi nebo vézi. Nejveétsi rozvoj
nastal po roce 1989 s dovozem zahrani¢nich znacek a tak se lisy na valcové baliky staly

nedilnou soucasti linek na sklizen pice. [1]
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4 KONSTRUKCE LISU NA VALCOVE BALIKY

4.1Zakladni pracovni ¢asti

Lisovaci komora

Vkladaci astroji

Sbéraci tstroji

Obr. 1: Schéma lisu s variabilni lisovaci komorou. [2]

A) Pohon
Pohon lisu zajist'uje kloubovy htidel pfipojeny na vyvodovy hiidel tazného pro-
stiedku.

B) Sbéraci ustroji
Sbér lisované hmoty zajist'uje sbéra¢ (PICK-UP). Nejcastéji ho tvoii ¢tyii nebo
pét fad ocelovych prstii. Dllezitym faktorem je Sitka sbérace, ktera se béhem
vyvoje dostala na hodnotu pies 200 cm. Napi. Claas Variant disponuje sbéracem

o Sifce az 235 cm.
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C)

D)

E)

F)

Vkladaci ustroji

Lisovany material je ze sbérae odebiran vklddacim ustrojim, které zajistuje
rovhomérné plnéni lisovaci komory. Konstrukéni feSeni vkladaciho tustroji je
uzpusobeno pro vkladani nefezané¢ho nebo fezaného materidlu. Pokud material
neni potieba fezat, slouzi vkladaci ustroji pouze jako podavac lisovaného mate-
ridlu do lisovaci komory. S timto feSenim se vSak setkdvame méné a drtiva vét-
Sina list je vybavena vkladacim ustrojim s moznosti fezani vkladané pice. Pote-
zanim lisované pice je docileno vyssiho slisovani, coz je velmi dilezité pti sila-
zovani. [2]

Lisovaci komora

Lisy na velkoobjemové valcové baliky se 1isi pfedevsim konstrukei lisovaci ko-
mory. Ta mlze byt variabilni (proménlivd), konstantni (pevna) nebo kombino-
vana (hybridni). [3]

Vazani

Po ukonceni procesu lisovani je nutné balik zavéazat a to bud’ motouzem, nebo
siti. Vyhodou vazani motouzem je niz8i cena. Oproti tomu sit’ zajisti rychlejsi
ovinuti a mens$i odrol slisované pice.

Ovladaci panel

Ovladaci panel je umistén uvnitt kabiny traktoru a slouzi k pohodlnému ovlada-
ni lisu. Dle nabidky vyrobce a pozadavki zdkaznika je moZzné ovladat pomoci
panelu pramér baliku (lisy s variabilni komorou), pocet ovind siti nebo hustotu
vazani motouzem, lisovaci tlak, atd. UzZivatel mize byt také informovan o aktu-
alnim priméru baliku, rovnomérnosti zaplnéni lisovaci komory ptipadné také

vlhkosti lisovaného materialu. [2]
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4.2 Lisy s pevnou lisovaci komorou

Pevna lisovaci komora ma staly prostor pro lisovani materidlu. Komora je tvoie-
na ocelovymi valci nebo dopravniky umisténymi po jejim obvodu. Lisovany material je
lisovan tak, ze stfed baliku je mén¢€ utuzen, nez jeho okraj. Se zvySujicim se objemem
pice vV komofte roste také lisovaci tlak. Lisy tohoto typu jsou vhodné pievazné pro liso-
vani zavadlé pice. V soucasné dobé je nejcastéjsi pramér baliki z pevnych komor 125

cm pii délce 120 cm. [3]

4.2.1 Pevna lisovaci komora tvoiena ocelovymi valci

Pevné lisovaci komora je nejCastéji tvotena profilovanymi ocelovymi valci,
v obvyklém poctu Sestnacti kust, jako je napf. u lisu Rollant znacky Claas. Ten-
to model také disponuje pro lepsi utuzeni jadra systtmem MPS (MAXIMUM
PRESSURE SYSTEM). Na zacatku vytvareni kazdého baliku zasahuji tii valce
do lisovaci komory. S pfibyvajicim plnénim jsou valce zvétSujicim se balikem
vytlatovany nahoru do své krajni polohy proti tahu silnych pruzin. Mens$i liso-
vaci komorou na zacatku vytvareni baliku se balik ota¢i mnohem diive a je tak

slisovan jiz od jadra. [2]

Obr. 2: Lisovaci valec. [4]
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4.2.2 Pevna lisovaci komora tvorena prickovym fetézovym dopravnikem
Krom¢ lisovacich valci miize také pevnou lisovaci komoru tvofit prickovy feté-
zovy dopravnik. Vyhodou této konstrukce je nizsi potiebny ptikon a dokonalé

otaceni baliku bez prokluzu, coz je u pohonu valci problém pievazné v suché

hmot¢, jako je slama nebo seno. [5]

4

Obr. 3: Pevna lisovaci komora tvofena ptickovym fetézovym dopravnikem. [5]

4.3 Lisy s variabilni lisovaci komorou

Variabilni neboli proménliva lisovaci komora umoznuje zvolit si prumér baliku
tak, aby uZivateli vyhovoval pro dalsi manipulaci, skladovani a technologii zpracovani.
Variabilni komora mize byt tvofena fetézovym piickovym dopravnikem, jako u komo-
ry pevné nebo profilovanymi pasy. U variabilni komory je balik lisovan konstantnim
tlakem jiz od jadra, coz je vhodné pro maximalni vytésnéni vzduchu pfi silazovani za-
vadlé pice, ptipadné u suché slamy pro dosaZeni maximalni hmotnosti baliku. Pfi liso-
vani sena o vys$$i vlhkosti je vhodné funkce tzv. ,,mékkého jadra®. Ta umoznuje nastavit

niz$i lisovaci tlak do zvoleného primeéru, zbyla ¢ast je lisovana tlakem vyssim.

4.3.1 Variabilni komora tvorena nekoneénymi pasy
Prvni lisy s takto feSenou komorou mély vétsi mnozstvi hladkych past. Napt. u
lisu UNIBAL se jednalo o sedm kust hladkych nekoneénych pasi spojenych

sponami. Dany lis byl urcen pouze pro sklizeii suchého materialu a vzhledem
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k velkym mezeram mezi jednotlivymi pasy dochazelo k znaénym ztratam odro-

lem. [1]

G G, e, \\ A
Obr. 4: Lis na valcové baliky s variabilni komorou tvofenou pasy. [6]

P11 potifeb& pouzivat svinovaci lisy nejen na suchou hmotu, ale i na sklizen za-
vadlé pice, doslo k uprave lisovacich past. Zmensil se jejich pocet a hladky po-
vrch byl nahrazen profilovanym. Tim bylo docileno maximalniho pokryti baliku
a snizilo se mnoZzstvi ztrat odrolem. Profilovany povrch zajistil dokonaly pohon
baliku v lisovaci komote bez prokluzu i u balikii o vysoké hmotnosti, ktera do-

sahuje u silazovani pice s niz§im obsahem susiny i ptes 1000 kg. [1]

Obr. 5: Variabilni lisovaci komora tvofena dvéma pasy. [6]
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4.3.2 Variabilni lisovaci komora tvorena prickovym retézovym dopravni-
kem

Stejné jako u pevné komory se osvédcil piickovy fetézovy dopravnik i u komory
variabilni. Tento systém se vyznacuje pievazné nizkym potfebnym piikonem.
Mezi jednotlivymi ptfi€¢kami dopravniku jsou malé mezery, které eliminuji ztraty

odrolem a zajist'uji dokonaly pohon lisovaného baliku.

Obr. 6: Variabilni lisovaci komora tvofena piickovym fetézovym dopravnikem.

[5]

4.4 Lisy na valcové baliky kombinované s balici jednotkou

Tento kombinovany stroj nachazi uplatnéni prevazné u soukromych zemédélct a
v menSich podnicich, kde provozuji silaZzovani zavadlé pice do valcovych balikt. Sesta-
va se sklada z lisu na valcové baliky s pevnou nebo variabilni lisovaci komorou a balici
jednotky, ktera je umisténa za lisovaci komorou nebo je jeji soucasti. Touto kombinaci
je tedy mozné pfi jedné operaci lisovat baliky a zaroven je zabalit streCovou folii, aniz
by bylo potieba dalsi techniky a obsluhy. K zabaleni baliku dojde vzdy rychleji, nez
k jeho slisovani, proto neni omezena vykonnost lisovaci jednotky. To vSak neplati u
systému, kdy je balici jednotka soucasti lisovaci komory. Zde dojde nejprve ke slisovani
baliku, odklopeni horni ¢asti lisovaci komory a naslednému zabaleni baliku. Nejcast&ji
se setkavame s variantou oddélené lisovaci komory a balici jednotky, kde je dosazeno

vysoké produktivity prace. [1]
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Lisovaci komora Baleni

Vkladaci astroji Sbéraci ustroji Pieklopeni baliku

Obr. 7: Schéma lisu na valcové baliky s pevnou lisovaci komorou kombinovaného
s balici jednotkou. [2]
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5 TEORETICKE ZHODNOCENi PRACE JEDNOTLIVYCH LISU

Pti pofizovani svinovaciho lisu je zapotiebi si ujasnit, pro jaky ucel bude lis vy-
uzivan. Jestli pfevazné silazovani zavadlé pice nebo naopak velké mnozstvi sldmy. Oba
typy lisovacich komor jsou svoji konstrukei preduréeny pro dany material.

Pevna lisovaci komora maximalné stlacuje balik po jeho obvodu, avsak jeho ja-
dro zGstava utuzeno méné. Tato skutecnost je vyhodou pii lisovani sena, kdy je umoz-
néna lepsi prodysnost. Pti lisovani zavadlé pice je Zadouci maximalni vytésnéni vzdu-
chu, coz u list s pevnou lisovaci komorou klasické konstrukce neni mozné. Pro zlepSeni
utuzeni jadra jsou pevné lisovaci komory tvorené valci vylepSeny systémem MPS. Na
zacatku vytvareni kazdého baliku zasahuji tf1 valce do lisovaci komory. S pfibyvajicim
plnénim jsou valce zvétSujicim se balikem vytlacovany nahoru do své krajni polohy
proti tahu silnych pruzin. Tim dojde k lepSimu vytésnéni vzduchu z lisované hmoty, coz
je velmi dilezité pro konzervaci krmiva.

Oproti tomu variabilni lisovaci komora stlacuje lisovany balik jiz od jadra. Po
celou dobu lisuje stejnym tlakem, ¢imz je docileno maximalniho vytésnéni vzduchu.
Nevyhodou je to pfi lisovani sena o vyssi vlhkosti, kdy je jadro baliku Spatné provzdus-
néno, a mohou se tvofit plisn€. Obtiznéjsi je také manudlni rozdruzovani takto slisova-
ného baliku. Aby byly tyto nedostatky odstranény, je u lisi moznost funkce tzv. ,,mék-
je umoznéno prodychani jiz zminéného sena a snadnéjsi rucni rozdruzovani.

Pfi porovnani listi s pevnou a variabilni komorou neni jednoznacné vychodisko.
Diky jiz zminénym systémum jsou oba typy lisovacich komor schopny kvalitné a vy-
konng pracovat s jakymkoliv druhem pice. I pfes dokonalejsi utuzeni jadra v pevné li-
sovaci komote pomoci MPS systému disponuje variabilni komora vice vyhodami. Pfi
pouziti aktivniho fezani dochazi k maximalnimu utuzeni baliku v celém jeho priméru,
coz je ptredpokladem kvalitni sildze. MozZnost nastaveni mekkého jadra umozni lepsi
prodychani sena o vys§i vlhkosti. Nastaveni priméru lisovaného baliku je vyhodné
napt. pii lisovani slamy, kdy je cilem slisovat co nejvice hmoty do jednoho baliku. Pti
utuZeni jiz od jadra a priméru baliku 1 pfes 200 cm je toho mozné dosdhnout. Pfi liso-
vani objemnéjSich balikl je dosaZeno niZSich provoznich i prepravnich nékladl. Snizi
se spotfeba pohonnych hmot v diisledku mensi pocetnosti zastaveni a také naroky na

odvoz slisovanych balikii. Snizi se také spotieba vazaci sité¢ ¢i motouzu.
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Pfi vy¢tu vyhod variabilni lisovaci komory je nutné také zminit cenovy rozdil,
kde jsou lisy s variabilni komorou drazsi o 20 — 30% oproti lisim s komorou pevnou pfi
stejné vybavé. Jak uvedl Josef Hamsa, vedouci obchodu firmy STROM (pobocka Hab-
ry), 90% prodanych novych lisii na valcové baliky znacky John Deere je s variabilni

lisovaci komorou. [1]
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6 NEJVICE ZASTOUPENE ZNACKY NA NASEM TRHU

Soucasny trh zemédélské techniky poskytuje Sirokou Skalu stroji, riizné vykon-
nosti, cenové dostupnosti a kvality zpracovani od nespocetného mnozstvi vyrobct
zZ celého svéta. Jinak tomu neni ani u listi na valcové baliky. Jsou nabizeny stroje n¢ko-
lika znacek a v této praci zminim nejvice zastoupené, pouzivané a prodavané znacky na

naSem trhu.

6.1 Claas
Firma Claas nabizi Siroky program techniky na sklizen pice, tedy mimo jiné i li-
sy na valcové baliky. V této oblasti ma dlouholetou tradici a je prukopnikem mezi lisy
s pevnou lisovaci komorou tvofenou valci.
Historicky vyvoj lisit Claas Rollant:
1976 - Predstaveni lisu na vélcové baliky ROLLANT 85 (rozmér balikii 1,50 x 1,80 m)
1979 - ROLLANT 62 (rozmér balikt 1,20 x 1,60 m)
1981 - ROLLANT 44 (rozmér balikt 1,20 x 1,20 m)
1982 - ROLLANT 34 (rozmér balikt 1,20 x 0,90 m)
1983 - Zavedeni vazani do sit¢ ROLLATEX
1988 - Prestavba na konstruk¢ni fady ROLLANT 66, 46, 44 S a 42
1990 - Zavedeni lisu ROLLANT 46 ,,Silage*
1992 - Predstaveni fezaciho tstroji ROTO CUT v lisu ROLLANT 46 RC
1998 - Zavedeni lisu ROLLANT 250 s lisovaci komorou MPS
2000 - Kombinace lis — foliovy balici stroj ROLLANT 250 RC UNIWRAP
2002 - ROLLANT 255 RC a ROLLANT 240
2007 - ROLLANT 300 s novym ovladanim ISOBUS, nové, optimalizované MPS I1.
2009 - Nova fada ROLLANT 400 s MPS PLUS s integrovanou balici jednotkou
2011 - Uvedeni nové vyrobni fady ROLLANT 374 /375 /375 RC UNIWRAP

Béhem bez mala ctyficetiletého vyvoje dostaly lisy Rollant velké oblibé. Zaslu-
hou je osvédéend konstrukce pii lisovani riznych picnin po celém svété. Soucasnéd na-
bidka téchto listi obsahuje tii zakladni typy s bohatou volitelnou vybavou a Ctyii kombi-

novang s balici jednotkou.
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Zakladni typy 250, 340 a 350 jsou opatieny pevnou lisovaci komorou tvofenou
Sestnacti profilovanymi valci. Rozmér lisovaného baliku je 125 x 120 cm. Sbéraci ustro-
ji ma zabér 210 cm a je tvofeno ¢tyfmi fadami prsti. Vkladani je mozné bez aktivniho
fezani (RORO FEED) nebo s aktivnim fezanim opatienym ¢trnacti jednotlive jisténymi
nozi (ROTO CUT). Pro lepsi utuzeni jadra a celého baliku slouzi systémy MPS a MPS
I1. Slisované baliky mohou byt ovinuty dvojitym motouzem nebo siti.

Ze zakladnich typu list s pevnou lisovaci komorou vychazeji lisy kombinované
s balici jednotkou. Rada 300 zahrnuje modely 374 a 375 UNIWRAP, fada 400 modely
454 a 455 UNIWRAP. Velkou ptfednosti kombinace UNIWRAP je soucasné lisovani a
baleni. Jeden fidi¢ vykona dva pracovni postupy v jednom. Rozdilem oproti zdkladnim
modeliim je podet nozi pro aktivni fezani. Rada 300 disponuje Sestnacti nozi, u fady
400 je to 25 nozu, které zajisti dokonalé potfezéani pice. Tim je docileno maximélniho
slisovani zavadlé pice a tim i kvalitni silaze. Balici jednotka je opatfena dvéma ovijeci-
mi mechanismy disponujici folii o Sifce 750 mm. Timto je zajisténo, aby balici jednotka
byla vykonné;jsi, nez jednotka lisovaci.

Do sortimentu list na valcové baliky patii i lisy s variabilni lisovaci komorou
tvofenou nekonecnymi profilovanymi pasy. Jedna se o modely Variant 350, 360, 365,
370, 380 a 385. Variabilni lisovaci komora umoziuje volbu priméru baliku a to od 0,9
do 1,55 m u modeli 350, 360 a 365, od 0,9 do 1,8 m u modelu 370, 380 a 385. Pfednos-
ti listi Variant je moznost osazeni sbéra¢em o Sifce 2,35m. Tyto modely jsou vybaveny
aktivnim fezacim ustrojim (ROTO CUT), osazenym ¢trnacti samostatné jisténymi nozi.
Pro univerzalnost je mozné upravit lis pro sklizen pradného Inu. Zde je nutné dodrzet
stejnou polohu stonkl a béhem celého lisovani mit spusténé vazani do motouzu, aby

doslo k prokladani jednotlivych vrstev. [2]
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6.2 Krone

Firma Krone, patii mezi pfedni vyrobce stroju na sklizefi picnin, s vice nez stole-
tou historii a bohatym sortimentem lisii na valcové baliky. Nabizi sedm vyrobnich fad
listi s pevnou a variabilni komorou. Oba typy lisovacich komor se odlisuji od konkuren-
ce svoji konstrukei, ktera je tvoiena piickovym fetézovym dopravnikem.

Historie:
1977 — predstaven lis KR 180 s pevnou lisovaci komorou
1997 — prvni lis Krone kombinovany s balici jednotkou

2011 — lis Ultima se systémem lisovani non-stop.

KR Classic — Line

Osvédcené lisy s nékolikaletou tradici. Vyznacuji se jednoduchou konstrukei i
udrzbou a malym pozadovanym piikonem. Baliky s rozméry 120 x 120 cm jsou tvoieny
pevnou lisovaci komorou. Sitka sbéraciho tstroji je 140 cm. Vazani je mozné pouze
motouzem.

VarioPack

Starsi konstrukce list s variabilni lisovaci komorou, kterou tvoii dva prickové
fetézové dopravniky. Rozméry balikt jsou 120 x 100 — 150 cm u lisu VarioPack 1500 a
120 x 100 — 180 cm u lisu VarioPack 1800. Volitelné je ovijeni baliku vazaci siti nebo
dvéma motouzy. Pfesun lisovaného materidlu od sbérace do lisovaci komory zajist'uje
vkladaci rotor, ktery také slouzi k fezani pice. Krone VarioPack miize byt vybaven sa-
dou 17 nozi.

CombiPack

Tyto lisy vychazeji z lisi VarioPack doplnéné o balici jednotku. Tato jednotka
zajiSt'uje ovinuti jiz slisovaného baliku stre€ovou folii béhem doby potitebné ke slisova-
ni dalSiho baliku. Tvofi ji balici stiil a dvé protistojna ramena osazena roli folie o Siice
500 nebo 750 mm.

Belima

Jedna se o lis na vélcové baliky s pevnou lisovaci komorou, tvofici valcové bali-
ky o rozméru 120 x 120 cm. Belima disponuje sbéracim Ustrojim o $ifce 140 cm u mo-
delu F 125 a 180 cm u modelu F 130. Tyto lisy nejsou vybaveny fezacim Ustrojim, coz

spolu s pfickovym fetézovym dopravnikem umozni velmi maly potiebny piikon pro
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pohon, ktery se pohybuje na hranici 25 kW. Baliky jsou ovijeny dvojitym motouzem

nebo siti.

Fortima

Lisy s pevnou lisovaci komoru - Fortima F 1250, F 1250 MC (baliky 120 x 125
cm), F 1600, F 1600 MC (baliky 120 x 155 c¢cm) a lisy s variabilni lisovaci komorou -
Fortima V 1500, V 1500 MC (baliky 120 x 100 — 150 cm), V 1800, V 1800 MC (baliky
120 x 100 — 180cm). Zabér sbéraciho ustroji ¢ini 205 cm. Lisy Fortima jsou nabizeny
vcetné fezaciho ustroji MultiCut, kde je moznost volit mezi fezanim sedmi, patnécti
nebo sedmnécti nozi. Ovijeni balikli je mozné sitkou nebo motouzem, které je uzptso-
beno pro vazani Ctyfmi motouzy zaroven. Tento zplisob vyrazné zkracuje véazaci Cas a

zvySuje vykonnost lisovani. [5]

Tab. 1: Piehled list Krone Fortima. [13]

Typové oznacent FortimaF | FortimaF | FortimaV | FortimaV | FortimaV Fortma V
P 1250 1250 MC 1500 1500 MC 1800 1800 MC
LISOYaCI klomlo ra pevna pevna variabilni variabilni variabilni variabilni
(pevna, variabilni)
Typ sbéraciho
ustroji (prstové, prstové prstové prstové prstové prstové prstové
jiné)
Siika sbéraciho 2,05 2,05 1,95 2,05 2,05 2,05
ustroji (m)
Vkladaci ustroji
typ (rotorové, rotoroveé rotorové rotorové rotoroveé rotorové rotorové
jiné)
Pocet nozt 0 17 0 17 0 17
Moznost vyfazeni
Yoz, - ano - ano ne ano
fezani
Pmnﬁq t;ahk“ 125 125 100-150 | 100-150 | 100-180 | 100 - 180
Siika baliku (cm) 120 120 120 120 120 120
Typ lisovaciho
ustroji (valce, Yy Y Y Y wx o wx o
v v ox retézove ret€zove ret€zove retézove retézove retézove
femeny, ret€z
atp.)
Vé'za,'ni red Iy Iy red e red
[ motouz/sit’ | motouz/sit | motouz/sit’” | motouz/sit’ | motouz/sit motouz/sit
(sit/motouz)
Comprima

Rada listi Comprima obsahuje modely listi se tiemi typy komor: pevnou, varia-
bilni a semivariabilni, coz je pevna komora, kterou je mozné nastavit na rizny primeér

lisovaného baliku, jako u komory variabilni, avSak nedochazi k takovému utuzeni jadra.
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Tab. 2: Prehled listt Krone Comprima. [5]

Comprima F 125, F 125 XC

Comprima F 155, F 155 XC

ComprimaV 150,V 150 XC

Comprima V 180,V 180 XC

ComprimaV 240,V 210 XC

Comprima CF 155 XC

Comprima CV 150 XC

Comprima CV 210 XC

Pavna komora

KomoraVario

KomoraVano

Komora Vario

Semivariabilni T
& dvojramennou balickou

KomoraVario s dvojramennou
balickou

Komora Vario s dvojramennou
balickou s folii
bez folie

Sitka baliku x primér

120mx 125m

120mx125maz1.50m

1.20mx1,00maz 1,50 m

120mx100maz 1,80 m

1.20mx1,00maz205m

120mx125maz1.50m

1.20mx1,00maz 1,50 m

120mx1,00maz1,75m
120mx100maz2,05m

"W

(e
06
08
06

w W

&U‘

Lisy Comprima se tfemi variantami komor, uloZené na tandemové naprave, umoznuji

lisovat baliky o priméru 100 — 205 cm. U vSech typi je volitelné nucené fezani osazené

17 nebo 26 nozi. Vazani je mozné do sitky nebo ¢tyfpramennym motouzem. [5]

Ultima

Krone Ultima je prvni kombinovany lis s balici jednotkou na svété, ktery mize

pii ovijeni baliku siti i pfi jeho pfesunu na balici sttl pokracovat v jizdé¢ a sbirat pici z

fadku. NON-STOP pouziti umoziuje zasobni komora, ktera béhem faze ovijeni a pie-

davani baliku hromadi a ¢astec¢né lisuje pici. Pocet slisovanych baliku za hodinu se v

porovnani se ostatnimi postupy lisovani a baleni valcovych baliku zvysi az o 50 %. Sys-

tém Tractor Implement Management (TIM) reguluje pojezdovou rychlost traktoru podle

mnozstvi ptichazejici hmoty do lisu tak, aby byl optimaln¢ vyuzit. [5]
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6.3 John Deere

Zemédélska technika John Deere je znama po celém svété. Sortiment této spo-
lecnosti obsahuje tfi fady lisi na valcové baliky. Jednu s pevnou lisovaci komorou
(F400) a dv¢ rady s lisovaci komorou variabilni (800 a 900).

Historie:

1975 — predstaven prvni lis na valcové baliky s variabilni komorou s ozna¢enim 500
1977 — po tGspéchu lisu 500 byly uvedeny na trh dalsi dva modely: 410 a 510

1981 — modely 430 a 530 byly modernizaci ptedchozich modela

John Deere, stejné jako jeho silni, jiz v této praci zminéni konkurenti, Claas a Krone
zacaly s vyvojem lisit v poloviné 70. let minulého stoleti. Rozdil lisu John Deere oproti
konkurenci byl hlavné v technickém teSeni lisovaci komory, ktera byla variabilni.

Mezi lisy s pevnou komorou patii modely fady F440M a F440R. Pevna komora
téchto list je feSena dvéma zplsoby. Prvni pevna komora, tvofena ocelovymi valci, je
vhodna pro lisovani silaze. Problém u toho feSeni miize nastat pfi lisovani kratké, suché
hmoty a to prokluzem nebo zastavenim baliku Vv lisovaci komote. Pro tento ucel je moz-
né zvolit komoru kombinovanou. Piedni ¢ést lisovaci komory je tvofena ocelovymi
valci pro velké utuzeni a zadni Cast je tvoiena pasovym, latkovym dopravnikem pro
zajisténi otaCeni baliku v lisovaci komote bez prokluzu.

Variabilni lisovaci komora je nabizena ve dvou fadach listt John Deere. Tyto lisy
umoziuji lisovat baliky o mensim prameéru, nez 100 cm. Konkrétné je to 60 cm u list
fady 800 a 900. Piednosti list fady 900 je celoramova konstrukce. To znamena, Ze lis
tvofi kompaktni rdm a na n¢j jsou montovany dal§i komponenty. Tim nedochézi
K ptetézovani nékterych ¢asti a veskerou hmotnost nese ram lisu. Dalsi pfednosti je nej-
rychlejsi vyloZeni baliku z lisovaci komory na trhu. Od otevieni lisovaci komory, vylo-
zeni baliku a nasledného zavieni lisovaci komory neuplyne ani pét vtefin. Prostoje jsou

tedy kratsi a vykonnost lisu vyssi. [7]
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Tab. 3: Prehled listi John Deere s pevnou lisovaci komorou. [13]

Typové oznaceni F440M F440R
Lisovaci komora (pevna, evna evna
variabilni) P p
Typ sbéraciho ustroji . .
(prstové, jiné) prstove prstove
Sitka sbéraciho tistroji
2 2
(m)
Vkladaci u’str.(.)] ’ typ rotorové rotoroveé
(rotorové, jiné)
Pocet nozu 13 13; 25
MoZnost vyfazeni fezani ano ano
Pramér baliku (cm) 125-135 125-135
Sitka baliku (cm) 117 117
Typ lisovaciho ustroji valce + do-
(vélce, femeny, fetéz | pravnik nebo valce
atp.) pouze valce
C kA1 e g 7 + 32 pricek e
Pocet valct/pasu atp. nebo 17 valei 17 valct
Vazani (sit/motouz) sit/motouz sit/motouz

Tab. 4: Piehled list John Deere s variabilni lisovaci komorou. [13]

Typové oznaceni 852 854 862 864 960
Lisovaci k9m9 ra (pevnd, variabilni variabilni variabilni variabilni variabilni
variabilni)
Typ sbéraciho ustroji , , , , ,
(prstové, jiné) prstove prstove prstove prstove prstove
Sitka sber(erch];ho ustroji 2-22 2-22 2.22 2-22 2-22
Vkladaci u,Str.(.)J ’ yp hrabicové rotorové hrabicové rotorové rotorové
(rotorové, jiné)
Pocet nozu - 14 - 14 13; 25
y I ano, volba ano, volba ano, volba
MozZnost vyfazeni fezani - M o - < o M vo
poctu nozu poctu nozu poctu nozu
Primér baliku (cm) 60 - 155 60 - 155 60 - 180 60 - 180 60 - 160
Sitka baliku (cm) 117 117 117 117 121
Typ lisovaciho ustroji
(vélce, femeny, fetéz femeny femeny femeny femeny femeny
atp.)
Pocet valcu/pasu atp. 6 6 6 6 2
Vazani (sit/motouz) sit/motouz | sit/motouz sit/motouz sit/motouz sit/motouz
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6.4 Lely Welger

Spole¢nost Lely Welger je vyznamnou znackou na trhu s lisy na valcové baliky.
V nabizeném sortimentu jsou zastoupeny lisy s pevnou i variabilni lisovaci komorou a
také kombinované stroje s balici jednotkou.

Pevnou lisovaci komoru tvoii 18 ocelovych valct. Pro dokonalé lisovani a proti
prokluzu baliku v lisovaci komoie jsou valce tésné u sebe, aby byl zajistén co nejvétsi
pritlak. Model RP 202 je zakladnim modelem lisii s pevnou lisovaci komorou. Material
je lisovan do balikdl o priméru 125 cm. Sbér pice zabezpecuje nefizeny sbérac s péti
fadami prsti. Zakladni Sitka sbérace je 150 cm, volitelnd 200 cm. Tento model neni
vybaven fezacim Ustrojim, proto neni zapotiebi pro pohon lisu velky ptikon. Vys§si vy-
bavu nabizi model RP 245. Ta zahrnuje nefizeny sbérac o Sifce 225 cm, ktery je tvofeny
péti fadami sbéracich prsti a také fezaci Ustroji. To je vybaveno 13 nebo 17 fezacimi
nozi.

Variabilni komora je nabizena také ve dvou variantach. Bez moZnosti fezani
materidlu (RP 415) a s fezanim (RP 445 a RP 535). S 25 fezacimi nozi, sbéracem o Sifce
225 cm a maximalnim pramérem lisovaného baliku 200 cm je model RP 535 nejvykon-
néj$im lisem v nabidce firmy Lely Welger.

RPC 445 Tornado je lis, vychazejici z modelu RP 445, kombinovany s balici
jednotkou, kterd je umisténa za lisovaci komorou. Tu tvofi balici stil a dvé ovijeci ra-
mena, kterd ovinou balik az do priméru 160 cm.

Novinkou je moznost lisovani tak, aby nebylo nutné zastavit pti vyloZeni baliku
z lisovaci komory. Lely Welger CB je lis s variabilni komorou s jednim pasem, ktery
nemusi zastavovat pro zavazani do sité¢ a vyklopeni baliku. Jakmile se pfi lisovani do-
sahne pozadovaného pruméru baliku, je balik i s pdsem transportnim systémem piesu-
nut do prodlouZené zadni ¢asti lisu. Tim vznikne prostor pro novy balik, ktery se zacne
okamzit€ tvofit v pfedni ¢asti lisu. Po zavazani prvniho baliku do sité se otevie zadni
viko a za jizdy jej vyklopi ven. Komora se vrati zpét do kompaktni pozice, ve které do-

kon¢i jiz tvorici se balik v piedni ¢asti lisu. [4]
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Tab. 5: Prehled listi Lely Welger s pevnou lisovaci komorou. [13]

Typové oznaceni RP 202 RP 245
Lisovaci komora (pevna, evna evna
variabilni) p p
Typ sbéraciho ustroji . .
(prstové, jiné) prstove prstove
Sitka sbéraciho ustroji 15-18 2.25
(m)
Vkladaci u’str.(.)] ’ typ rotorové rotorové
(rotorove, jiné)
Pocet nozu - 13;17; 25
MoZnost vyfazeni fezani - ano
MoZnost reverzace ano ano
Prameér baliku (cm) 125 125
Sitka baliku (cm) 123 123
Typ lisovaciho ustroji
(valce, femeny, fetéz valce valce
atp.)
Pocet valcu/pasu atp. 18 18
Vazani (sit/motouz) sit/motouz sit/motouz

Tab. 6: Prehled listi Lely Welger s variabilni lisovaci komorou. [13]

Typové oznaceni RP 415 RP 445 RP 535
Lisovaci kpmgra} (pevnd, variabilni variabilni variabilni
variabilni)
Typ sbéraciho ustroji . . .
(prstové, jiné) prstové prstové prstové
Sitka sbéraciho Ustroji 2,25 2,25 2,25
(m)
Vkladaci u,Str.(‘)J ! typ rotorové rotorové rotoroveé
(rotorové, jiné)
Pocet noza - 13;17; 25 13;17; 25
Moznost vytazeni fezani - ano ano
MozZnost reverzace ano ano ano
Primeér baliku (cm) 90 - 160 90 - 160 110 - 200
Sitka baliku (cm) 123 123 123
Typ lisovaciho ustroji
(vélce, femeny, fetéz femeny femeny femeny
atp.)
Pocet valcii/past atp. 4 4 4
Vazani (sit/motouz) sit/motouz sit/motouz sit/motouz
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6.5 Kuhn

Spolecnost Kuhn se zabyva vyrobou zemédélskych strojii na zpracovani pudy,
ochranu a vyzivu rostlin a také na stroje pro sklizeii pice. Lisy na véalcové baliky nabizi
teprve od roku 2008, kdy odkoupila zavod od spolecnosti Kverneland. Dnes nabizi fir-
ma Kuhn lisy na valcové baliky s pevnou i variabilni komorou a také lisy kombinované
s balici jednotkou.

Pevna lisovaci komora je tvofena ocelovymi valci v poctu 14 kust. Sbérac je
nabizen ve dvou variantach se zabérem 167 cm nebo 230 cm. Nabizeny jsou také vari-
anty s fezanim s 13 nebo 23 nozi. Variabilni komoru tvoii 5 kusti nekonecnych pasi.
Primér lisovaného baliku je od 80 do 185 cm. Sbéraci Ustroji je nabizeno se zabérem
210 nebo 230 cm. Rezaci zafizeni Opticut je vybaveno 14 nebo 24 nozi a také spousté-
cim dnem, které uvolni prostor pod vkladacim rotorem v piipadé zahlceni. Kombinova-
né lisy s balici jednotkou jsou nabizeny jak s pevnou, tak variabilni komorou, pfi¢emz
balici jednotka je umisténa oddélené za lisovaci komorou. Zvla§tnim modelem je i-BI1O,

kde je balici jednotka soucasti lisovaci komory. [8]

Tab. 7: Piehled list na valcové baliky Kuhn. [13]

Typové oznaceni FB 119 FB 2130 OC | FB 2135 0C | VB 2160 OC | VB 2190 OC

Lisovaci komora

(pevna, variabilni) pevna pevna pevna variabilni variabilni
Typ sbéraciho
ustroji (prstove, prstové prstové prstové prstové prstové
jiné)
S1r}<a sbc;ramho 167 213 ’(8e Spous- 23 21-23 21-23
ustroji (m) técim dnem)
Vkladaci ustroji , , . . . .
L valcové rotorové rotorové rotorové rotorové
typ (rotorové, jiné)
Pocet nozl 0 14 14 - 23 14 - 23 14 - 23
MozZnost vyfazeni
e - ano ano ano ano
fezani
Pramér baliku (cm) 125 125 125 80 - 160 80 - 180
Siika baliku (cm) 122 122 122 120 120
Typ lisovaciho
ustroji (valce, fe- vélce vélce valce femeny femeny
meny, fetéz atp.)
Pocet valct/pasi 14 14 14 5 5
atp.
Vézani

sit/motouz sit/motouz sit/motouz sit/motouz sit/motouz

(sit/motouz)
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S lisy na valcové baliky Kuhn jsou tzce spjaty lisy spolecnosti Deutz — Fahr,
ktera vznikla v roce 1968 spojenim spolec¢nosti Deutz a Fahr. Jak jiz bylo feceno, lisy na
valcové baliky nabizi spole¢nost Kuhn az od roku 2008. Do té doby pattila vyroba list
spolecnosti Vicon, kterd je soucasti spolecnosti Kverneland. V roce 1990 se tii samo-
statné spole¢nosti Vicon, PZ a Deutz — Fahr spojily v jednu spole¢nost s nazvem Green-
land, ktera nabizela stroje na sklizen pice. Z tohoto divodu je soucasny sortiment list

na valcové baliky spole¢nosti Kuhn téméf totozny se sortimentem nabizenym spolec-
nosti Deutz — Fahr. [8]

Tab. 8: Srovnani parametrii lisi Deutz — Fahr parametry listt Kuhn. [13]

Vyrobce: Deutz - Fahr Kuhn Deutz - Fahr Kuhn
. . . | FIXMASTER FIXMASTER
Typové oznaceni 119 FB 119 230 OC FB 2130 OC
Lisovaci komora evna evna evna evna
(pevna, variabilni) p p p P
Typ (;?setr;l\fe}h?ir?:;m] ! prstové prstové prstové prstové
Sitka sbéraciho 1,67 1,67 23 2,3
ustroji (m)
Vkladaci U§tI:9J ’ P valcové valcové fezaci rotor rotorové
(rotorové, jiné)
Pocet nozt - 0 14 14
Teoreticka délka
fezanky (mm) i i 70 70
Mozn?st }/}{razenl ne } ano ano
fezani
MoZnost reverzace ne - ano ano
Primér baliku (cm) 125 125 125 125
Siika baliku (cm) 122 122 122 122
Typ lisovaciho ustro-
ji (valce, femeny, valce valce valce valce
fetéz atp.)
Pocet valct/pasu atp. 14 14 14 14
Lisovaci tlak (MPa) 17 17 17 17
Vazani (sit/ motouz) | sit/motouz sit/motouz sit/motouz sit/motouz
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6.6 McHale

Sortiment spole¢nosti McHale zahrnuje tadu lisi na valcové baliky s pevnou
komorou (F 5000), s variabilni lisovaci komorou (V 660) a také kombinované lisy
S balici jednotkou (Fusion 3).

Pevna komora fady F 5000 je tvofena osmnacti ocelovymi valci. Se sbéraCem o
Sitce 200 cm a moznosti az 25 fezacich nozl jsou modely této fady vhodné pro lisovani
silaze. Rada V 660 disponuje variabilni lisovaci komorou tvofenou tiemi $irokymi ne-
konecnymi pasy. Maly pocet past zajistuje velkou pokryvnost lisovaného baliku, tim
jsou zajistény minimalni ztraty odrolem a dokonald ptilnavost k baliku, tedy i bezpro-
blémovy pohon. Novinkou na trhu je McHale Fusion 3 plus. Jedna se o lis s pevnou
nebo variabilni lisovaci komorou doplnény o balici jednotku, ktera navazuje na lisovaci
komoru. Tento model je na trhu s lisy na valcové baliky prvni, ktery po slisovani vaze
balik nejen do znamych materialti (motouz, sit’), ale i do strecové folie. Pti lisovani za-
vadlé pice a nasledném baleni je vyhodou pokryti obvodu baliku folii ze dvou divoda.
Prvnim je vice vrstev na obvodu baliku a tim 1 vétsi odolnost proti protrzeni, druhym
lepsi vytésnéni vzduchu a dobra piilnavost ovijeci folie na folii, kterou byl balik zava-

zan. [9]

Tab. 9: Piehled list na valcové baliky McHale. [13]

Typové ozna¢eni | F5400 C| F5500 F5600 V640 V660 Fusion 3 PLUS
Lisovaci komora evna evna evna | variabilni | variabilni evna
(pevna, variabilni) p p p p
Typ sbéraciho Ustroji rstové rstové rstové rstové rstové rstové
(prstové, jiné) p P P p p p
Slr}<a sb”eramho 2 2 2 5 2 2
ustroji (m)
Vkladaci u'str.(.)J 1, P rotoroveé | rotorové | rotorové | rotorové rotorové rotorové
(rotorové, jiné)
Pocet nozl 15 15/25 15/25 0 15/25 25
Primér baliku (cm) 125 125 125 70 - 168 60 - 168 125
Siika baliku (cm) 123 123 123 123 123 123
Typ lisovaciho ustro-
ji (vélce, femeny, valce valce valce femeny femeny valce
fetéz atp.)
Pocet valct/past atp. 18 18 18 3 3 18
Vazani (sit/ motouz) sit’ sit’ sit’ sit’ sit’ folie/sit
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6.7 Pottinger

Rakouska firma Pottinger mé v oblasti stroju pro sklizen picnin vyznamné misto.
V nabidce se nachdzi dva modely listi na vélcové baliky s pevnou lisovaci komorou
ROLLPROFI. Ta je tvofena ocelovymi valci, které tvoti predni ¢ast lisovaci komory a
fetézovym unaSecim dopravnikem, ktery tvoii vyklopnou c¢ast lisovaci komory. U feté-
zového dopravniku nedochazi K brzdéni lisované hmoty mezi hnanymi valci. Proto je
zapotiebi nizsi ptikon, ktery ¢ini u modelu ROLLPROFI 3120 L pouhych cca 37 kW.
[10]

Tab. 10: Piehled list na valcové baliky Péttinger. [13]

Tvpové oznacent ROLLPROFI | ROLLPROFI
P 3120 L 3200 LSC
Lisovaci komora evna evna
(pevna, variabilni) p p
Typ sbéraciho ustroji . .
(prstové, jiné) prstové prstové
Sitka sbéraciho
o 2 2
ustroji (m)
Vkladaci u’str'(')J i typ i rotorové
(rotorové, jiné)
Pocet nozi - 14
Mozn?st ’Vyrrazenl ) ano
fezani
Pramér baliku (cm) 125 125
Sitka baliku (cm) 120 120
Typ lisovaciho ustro-
ji (valce, femeny, | valce + fetéz | valce + fetéz
fetéz atp.)
Pocet valct/pasu atp. 5 5
Vazani (sit/motouz) sit’ sit’
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6.8 Newholland

Spolec¢nost Newholland je zndma na trhu zeméd¢€lskych traktorit a samojizdnych
sklizecich mlati¢ek. Nabizi také lisy na valcové baliky s pevnou a variabilni lisovaci
komorou. K dispozici jsou také kombinace s balici jednotkou.

Pevna komora dvou nabizenych modelt je tvofena piickovym unaSecim doprav-
nikem. Ten zajistuje dokonaly pohon lisovaného baliku bez prokluzu v lisovaci komote
a také nizky potfebny ptikon pro pohon lisu. Variabilni komoru tvoii Sest nekone¢nych
past a umoznuje lisovat baliky az do priméru 180 cm. Volitelné sbéraci ustroji ma $it-
ku 200 nebo 230 cm. Pro sildzovani zavadlé pice je vhodné aktivni fezéni s 15 nozi.

[11]

Tab. 11: Piehled list na valcové baliky Newholland. [13]

Typové oznaceni BR6080 BR6090 Roll-Belt 150 | Roll-Belt 180
Lisovaci komora . . S, C
. S pevna pevna variabilni variabilni
(pevna, variabilni)
Typ sbéraciho
ustroji (prstové, prstové prstové prstové prstové
jiné)
Sitka sbéraciho 1,512 2 2,3 23
ustroji (m)
Vkladaci Gstroji . . . .
L e, rotorové rotorové rotorové rotorové
typ (rotorové, jiné)
Pocet nozl - 15 15 15
Tfaoretlcka délka 130 130 130 130
fezanky (mm)
Pramér baliku (cm) 125 125 150 180
Siika baliku (cm) 120 120 120 120
Typ lisovaciho
ustroji (valce, te- fetéz fetéz femeny femeny
meny, fetéz atp.)
Pocet valct/past ) ) 4 4
atp.
,Yazam motouz sit/motouz sit/motouz sit/motouz
(sit/motouz)
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7 STACIONARNI LIS NA VALCOVE BALIKY GOWEIL

Firma Goweil vznikla v roce 1988 a zabyva se pievazné vyrobou balicich jedno-
tek na baleni valcovych nebo hranolovitych balikti a stroji na manipulaci s nimi.

LT MASTER je stacionarni lis na valcové baliky kombinovany s balici jednot-
kou. Je vhodny pro lisovani kukufi¢né silaze, CCM, silaze ze zavadlé pice, cukrové
fepy, obilovin, odpadu, dfevni §tépky, sméskového krmiva a jinych materiali. Lisovaci
komora je tvofena ocelovymi valci a lisuje baliky o priméru 115 cm. Hmotnost je,
podle lisovaného materidlu, cca 1100 kg. Pfivod lisované hmoty zajistuji dva Sikmé
latkové dopravniky. Je moznost vazat baliky do sit¢ nebo strecové folie. Balici jednotka

ma dvé obézna balici ramena. Baleni je provadéno folii o Sifce 750 mm. [12]

LT-MASTER
0

Material flow

Obr. 8: Stacionarni lis na valcové baliky Goweil. [12]

35



8 ZAVER

Lisy na valcové baliky si béhem vice nez Ctyfticetiletého vyvoje vybudovaly ne-
zastupitelné misto v linkéach pro sklizenl picnin a technickych plodin. Pfevazné pro men-
Si a stfedni podniky jsou nepostradatelné. Zajisti sklizeii sena, slamy i zavadlé pice.
V kombinaci s balici jednotkou umoziuji rychlou sklizen silaze pouze jednou osobou.
V této praci jsou popsany nejprodavanéjsi a nejpouzivanéjsi modely na nasem uzemi.
Ty nabizeji riznou vybavu volenou zakaznikem.

Zakladni, nejlevnéjsi modely jsou nejcastéji opatfeny pevnou lisovaci komorou
tvotfenou ocelovymi valci, prickovym fetézovym dopravnikem nebo kombinaci téchto
variant. Sbéraci zafizeni 0 §ifce zdbéru do 200 cm podéava lisovany material pifimo do
lisovaci komory nebo za pomoci rotoru. Zékladni varianty nebyvaji opatfeny fezacim
ustrojim nebo piipadné s malym poctem nozu. Tyto aspekty pfispivaji k nizkému po-
ttebnému ptikonu pro pohon lisu. Ten se u lisi s pevnou komorou, tvofenou piickovym
fetézovym dopravnikem, pohybuje pod hranici 40 kW.

Pokud zakaznik potiebuje vysokou vykonnost, jsou mu nabizeny prémiové mo-
dely ptednich znacek. Lisy s variabilni komorou nabizi nejSirSi vyuziti s nejvyssi vy-
konnosti. Pfi moznosti lisovat baliky o priméru vétsim, nez 200 cm, dochézi pfi lisova-
ni slamy K Gspofe vazacich materialt, pohonnych hmot prostoji pti vazani a vyloZzeni
baliku a také pfi odvozu, kdy mensi pocet kust snizi pfepravni naklady. Sbéraci tstroji
se Sitkou pres 230 cm spolu s podavacim a fezacim Ustrojim s 26 nozi zajiSt'uje maxi-
malni pfisun materialu do lisovaci komory. Pro nejvetsi vykonnost byl u piednich firem,
nabizejicich lisy na véalcové baliky, doplnén sortiment o lisy, umoznujici lisovat a pfi-
padné 1 balit do strecové folie baliky bez nutnosti zastaveni pro zavazani a vylozeni ba-
liku z lisovaci komory.

Piednosti list s pevnou lisovaci komorou je niZsi pofizovaci cena a v kombinaci
S fezacim uUstrojim jsou vhodné pro lisovani zavadlé pice. Variabilni lisovaci komora je
vhodna pro lisovani zavadlé i suché pice. Prednosti je zejména lisovani suché slamy do
balikli o vétSim primeéru.

Ze soucasné nabidky listi na valcové baliky si kazdy zdkaznik dokdze vybrat
stroj, ktery bude vyhovovat jeho pozadavkiim na lisovany material podle dalsiho zpra-
covani, piikon tazného prostfedku a v neposledni fad€ i cenu, kterou je schopen za dany

stroj investovat.
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