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ABSTRAKT

KUPSKY, Martin. Odolnost povrchové Gpravyidr odéru v zavislosti na klimatickych
podminkéach

Tato bakal#ska prace je orientovana na problematiku kvalityrploové Gpravy.
Hlavnim cilem prace je stanoveni odolnosti povréhapravy nabytkovych dilicvici
odkéru. Za podkladovy materidlem profipravu zkuSebnich vzoik byla zvolena
smrkova sparovka. Uvedené zkuSebni vzorky byly pformatovani a provedené
piipraw povrchu dokodeny vodou feditelnym natrovym systémem a nasletn
vystaveny pti riznym Klimatickych rezimim. U kazdého zkuSebniho vzorku bylieg
a po expozici klimatickym podminkdm provedeno stemd stupd lesku povrchu
a zména barevnosti doka@eného vzorku. Po uplynuti doby klimatizace, byla na
zkuSebnich vzorcich eétovana odolnost povrchové Upravyicv odéru a odolnost

povrchové Upravy®i vrypu.

Kli ¢éova slova:povrchova Uprava, klimatické podminky, nabytkovigdi odolnost uci

ockru
ABSTRACT

KUPSKY, Martin. Abrasion resistance of surface tmesent depending on climatic
conditions

This bachelor thesis is focused on issues of fesgiuality. The main objective
is to determine the abrasion resistance of finisbfeRirniture components. For base
material for the preparation of test samples wdresen spruce boards. The testing
samples were, after formatting and preparing théase, finished with water-based
coating system and exposed to five different climabnditions. Gloss and change of
colour were measured for each test sample befode adier exposure to climatic
conditions. After exposure to climatic conditiortee surface treatment of the test

samples was tested to abrasion resistance andatolscesistance.

Keywords: surface treatment, climatic conditions, furnituremponent, abrasion

resistance
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UvoD

Dievo pati k nejstarSim a nejoblibg8im pirodnim materialm
S nejvSestrariSim vyuzitim. Postupné prohlubovani pozriatkstruktde deva,
chemickém slozeni, fyzikalnich a mechanickych wviastech vyvolava intenzivni
rozvoj techniky a technologie jeho zpracovani a hastrannosti jeho vyuzivani ré&vo
pro svij piirodni charakter, firozenou kresbu, fiznivé fyzikalni vlastnosti, esteticky
vzhled, je Zadanym prvkem Zivotniho ptesti ¢clovéka. Dievo gredstavuje firodni
material rostlinného twvodu, ktery pi odborném hospodani v lesich mize byt
neustale obnovovan, a to eplpokladaném mnozstvi &lgizné predpokladané kvalit
(Hor&ek 2009)

Drevo slouzilo¢lovéku od €ch dob, co se na Zemi objevil, napomohlo k jeho
pieziti a rozvoji civilizace. Ve stat@ctiné a hebrejstia je slovo materiall{yle) pouzito
také pro devo. Dokonce i v saiasnosti @ievo slouzi jako surovina pri@du vyrobk
a Usgsre soutzi sfadou dalSich materiél(kovy, beton, plasty). Hodnotarala je
zachovana v mnoha tradich uZitich a stale roste s pouzitim v novych bgioh. Za
dobu pouzivani iva k nejizrejSim &elim doSlo ke zmné nahlizeni na jeho
upotebeni, coz se odrazifradk vyrobki a technologickych prostip Frirodni rostlé
dievo je ¢asto dezintegrovano, lepeno,i®ao a chemicky modifikovano. DneSni
zpracovani teva tak ndni jeho povahu atgwodni charakter a takto zpracovanéwb
casto neni k poznani (materidly na barwd). Pesto si tyto materialy zachovavaji
vétSinu vyhod i nevyhod, kteréielo jako surovina a material vykazuje. (Haaia
2009)



CiL PRACE

Predkladana bakatgkd prace se zabyva problematikou kvality povrchové
nabytkovych dilé. Hlavnim cilem této prace je stanoveni odolnostirphové Gpravy
vaci odéru v zavislosti na klimatickych podminkach.

Teoreticka ¢ast prace je orientovana na &asny trend v dokamovani
ndbytkovych dil@, pificemz zde budou analyzovany faktory, které mohouvaweirat
kvalitu povrchové Upravy.

Experimentalntast prace je orientovana natteni odolnosti povrchové Upravy
nabytkovych dilé@ vici odéru. ZkuSebni vzorky nabytkovych dildudou dokoteny
vodou feditelnym natrovym systémem a nasledrbudou vystaveny @i riaznym
klimatickym podminkdam. Po uplynuti doby klimatizase na zkuSebnich vzorcich
provede stanoveni fyzik&lrmechanickych vlastnosti dok&smnych povrch (predevsim
odolnost wi¢i odéru, odolnost uci vrypu). Pro dopiujici owieni kvality testovanych
materiati, bude na zkuSebnich vzorcich provedeno stanouepitslesku povrchu
a zneéna barevnosti {fed a po expozici zkuSebnich vzorke zvolenych klimatickych

podminkach).



1. LITERARNI CAST

1.1 Dfevo jako material

Dievo pgedstavuje pruzny, pevny d&itom lehky material, ktery ma dobré tep&ln
izolagni vlastnosti, lehce se opracovava, je pevné aithibbrace, je odolné proti
chemikaliim, relativd dohkre spojitelné a lehce manipulovatelné. Tytérgzené
vlastnosti deva umo#uji jeho vyuZziti v rozmanitych gmyslovych odetvich (i
vyrob¢ stavebnich konstrukci, nabytku, hudebnich ndéstrgportovnich pdeb
a hraek, v chemickém a celulézo-papirenskénminpysiu atd.). Vyrobky ziskané ze
dieva mohou mit i rozmanité nedostatky, jako je veltdabilita vlastnosti vitsledku
meénicich se podminekipjeho tvork®, lehk& zapalnost a Havost, znana navihavost
a nasaklivost, wkledkemc¢ehoz dochazi ke zn¢jeho rozngra, tvaru a vlastnosti,
relativré nizka odolnost & pusobeni gevokaznych hub a hmyzu. (Héek, 2009).

| piestadu svych nedostaije dievo oblibenym materidlem s Sirokym rozsahem
vyuziti, nebd jednotlivé nedostatky Ize vhodnym tgmbem omezit nebo vyloil.
Nedostatky #eva se do zrmé miry odstrauji také cestou chemicko-mechanického
a chemického zpracovaniteya na listové a deskové materidly. Upravieve
antiseptiky, pryskiicemi, jako i jeho lisovani a plastifikace uniofi modifikovat
vlastnosti  pirodniho deva a ziskat materialy odolné proti  ohni

s ss

a mnohé dalSi cenné technologické ipyslow vyuzitelné vlastnosti. (Hoték, 2009)

1.2. Jehlg€naté dievo

Dievo se ziskava z jebhatych strom a vyzn&uje se zpravidla nizkou
hustotou. Jehinaté stromy nalezeji d@idy nahosemennych rostlin, které produkuji
semena, jez nejsou ukryta v semeniku. Ne vSechamgttéto skupiny se ale podobaji
jednomu jedinému univerzalnimu vzoru. ét¥inou se jedna o vysokeé, Stihlé
a zaSpiattlé stromy. Jehtinaté devo je obvykle sitlé barvy ve Skale sahajici od Zluté
po hrédé rezavou. Vyznéuje se retelnou texturou, kterd je vysledkem vysokého
kontrastu mezi jarnim a letnimtfebem. S jehtinatym devem se #Sinou setkame

v oblastech s chladjsim ¢i promenlivym klimatem, v arktickém i subarktickém pasmu
3
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jihovychodnich¢asti USA. Jehtinaté stromy rostou rychle, maji vysoké rovné kmeny,

diky nimz se vytén¢ hodi pro vysadbu lésVzhledem k rychlejSimuistu je gstovani

jehlicnatych strom zpravidla méa nakladné nezli v ifpact listnatych strom. Jejich

dievo je oblibenou surovinou ve stavebnictvfi yyrobé nabytku, stejé jako pro

produkci celulézy, pouzivané papirenskymmyslem. (Prace see@vem, 2005)

K vyhodam deva ve srovnani s konkurerimi materialy pat:

Dievo je obnovitelnym zdrojem, ktery roste t&#nvSude, a je na rozdil od
ostatnich material nevycerpatelny (vice jak 50 % &tove produkce je ovSem
pouzito jako palivo).

Je vysoce estetickym materidlem s velkdirogenou texturou a variabilitou
barev. ¥evo msobi gijemns jak na dotek, tak i na pohledehoZz nejsou
schopny konkuremi materialy.

Ve srovnani se svoji hmotnosti (hustotou) vykazxygokou pevnost a pruznost.
Ma dobré tepeltizolacni a elektroizoléni vlastnosti a malou teplotni
roztaznost.

Ma vyborné akustické vlastnosti pouzivadtévyrobé hudebnich nastrj

Z chemického hlediska nekoroduje a je odolné ps&dre koncentrovanym
kyselinam.

Je snadno opracovatelné s nizkou energetickodmast.

Mé schopnost drzet spojovaci pteskky a niize byt snadno lepeno.

Je hlavnim zdrojem celulézy, ktera je zakladaty dalSich vyrohk a ligninu,
ktery zatim neumime vyraZjnzuZitkovat.

Je ekologicky odbouratelné a recyklovatelné, jeojein energie f piimém

spalovani neboipvyrob¢ haoilavych plyni.

Za nej\¥tSi nevyhody teva jsou povazovany nasledujici skuiesti:

Dievo je navlhavym materialem, ktery ma schopna&titrsvoji vihkost podle
vlhkosti okolniho prosedi.

Nepijemnym disledkem zrany obsahu vody (kapalin) veelg jsou roznérove
zmeny (sesychani a bobtnani) a také émgn pevnosti a pruznosti fip

mechanickém namahani.



« Dievo ma anizotropni charakter, tj. stavba a jehetrizsti zaviseji na strech
pozorovani. Nejvice se anizotropni charaktieavd projevuje P rozmerovych
zménach spojenych s fjfjmem a vydejem vody, pohybech vlhkostnich
a tepelnych poli veréw, a zejménaifp mechanickém namahani.

» Drevo je helavym materidlem a podléha degradaci vliveisgibeni abiotickych
a biotickychcinitelia. (Horaek, 2009)

1.3 Charakteristika vybranych jehli¢natych dievin - smrk

Smrkové devo je nEkké, hedvabé lesklé a krash vonici pryskyici. Je
ponerné lehké a i pes svou rékkost je houZevnate, pevné a pruzné. ieadnasi teplo
I zimu. V suché mistnosti ndbytek ze smrkovélievd vydrzi plnohodnotnslouzit
dlouha léta. Barva smrku je naZloutle bild aZzemeenale bild. Bevo ma malo
dekorativni texturu a je vhodné pro jakoukoli barey variantu (mieni, voskovani

piirodnimi vosky, lakovani atd.).



2. MATERIALY NA BAZI D REVA POUZIVANE PRO
VYROBU NABYTKOVYCH DiLC U

Rozcleni zakladnich materigl

» preklizované materialy
0 sparovky
o BIO desky
o preklizky
o latovky
* aglomerované materialy
0 desky s orientovanymiiskami
o0 drevotiskové desky
o drevovlaknité desky
* leh¢ené materiély
0 vostinové desky

2.1 Freklizované materialy

2.1.1 Spéarovky

Jednd se o konstréki desky nebo polotovary, které jsou vysiap lepenim
Uzkych grireza listnatého nebo jetdnatého deva po jejich §te. Diky tomuto maji
sparovky veskeré kladné vlastnostevh a to pedevsim pruznost a pevnost, ale také
nezadouci vlastnosti, které vyplavaji z anizotrapeva.

Sparovka by ma byt vyrobena ze #tdového #va z dvodu WwtSiho
sesychnani v tangencialnim &un, které maezivo z baéni casti kmene. Dale by toto
fezivo nendlo obsahovat suky, trhiny, viakna byla byt rovna a jeho vihkost 7-9 %.

Pro zajis¢ni co moZna nejlepsi tvarové stability jsalleZith zasada, aby k sbb
priléhali stejné plochy, tzn.é k béli, jadro k jadru a v ploSe sei&ta leva a prava

strana. (aspara.cz, 2004)



Obr. 1 Spojeni sparovky (aspara.cz)

2.1.2 Rreklizky

Preklizky jsou desky, které se skladaji &aliva vrstev krajené nebo loupané
dyhy. Jednotlivé vrstvy jsou na sebe ulozeny taly, jajich snér vidken byl vzajemé

kolmy. Jedna se o symetrické desky.

« Vrstvy, z kterych jsouieklizky slozeny:
o stfed— stedni dyha, vrstva kterou prochazi osa podle ktso#i jgeklizky
symetrické
o VvloZky — vnittni dyhy vicevrstvychigklizek, nachazeji se mezteiem a vrchni
dyhou
o preklizovaéka — vrchni dyha feklizek

Nejcastji vyuzivanymi dyhami pro vyrobu ipklizek jsou bukové, ilezové,
topolové a borovicové dyhy. i®d je obvykle vyroben z jekiiatého @eva, ato
piedevsim ze smrku a borovice, nebo &kého listnatého igva jako je topol nebo
osika. (aspara.cz, 2004)

Tvarow se geklizky c&li na:
« ploché —rovné
« tvarové




2.1.3 Laovky

Jedna se ofipklizovany material, ktery je velmi podobnyeglizce, avSak s
rozdilem, Ze jeho sdovou vrstvu tvid slepené la& nebo dyhy ,obvykle ze smrkového
nebo jedlového igva. Vrchnicas je obvykle tviiena bukovou, smrkovou, topolovou
nebo llezovou dyhou.

Tento druh materiadlu se v nabyikii pouziva pedevsSim pro vyrobu dve

polic, banic posteli a stolovych desek. (aspara.cz, 2004)

Lat'ovky Ize podle konstrukce jejichtetlu rozdlit na:

. latovky s nelepenym sgdem — ged je spojen:
o motouzem
o tavnym vliaknem

. latovky s lepenym gedem — ged je slepen:
o do bloku

o ze slepenych lak

o ze stedovéhaeziva

o zdyh

Obr. 3 Lakovy a dyhovy sed (aspara.cz)



2.1.4 BIO desky

Tento peklizovany material se vyrabirgklizenim ti sparovek. Diky
tomuto si je schopen udrzovat svoje kladné viasinaiedevsim tvarovou stalost. Také
se @i vyrobé pouziva meéa lepidla oproti peklizkam a ldovkam. (Forest products
laboratory, 2010)

Obr. 4 BIO desky (kaplanpraha.cz)
2.2 Aglomerované materialy

2.2.1 Desky s orientovanymiitiskami (OSB)

Jedna se ordvotiskové desky, které se svymi vlastnostmi podobaklzkam.
Vyrabi se z dlouhychtisek, které se v jednotlivych vrstvach mechaniclgbm
elektrostaticky orientuji do jednoho &ra. Diky tomuto ziskavaji OSB desky vysokou
pevnost, ktera se blizi spodni hranici pevnosdvd. Desky se skladaji z& vrstev, z
nichz stedni vrstva, ktera two polovinu tlougsky desky, je sloZena z nejmenicfsék
orientovanych ficné. Zbyvajici de vrstvy (kazda tvii 1/4 tlousky desky) jsou
tvofeny z tSich tisek, které josu orientovany podé&liNavzajem kolmy sir trisek
zarwuje podobné vlastnosti jakagklizky, ovsem OSB desky nejsou tak rdgn® na
suroviny, neb6 se na jejich vyrobu vetSinou pouzivéeda'sky odpad nebo zbytkové
diivi o vlhkostech kolem 45 %. Josu¢eny pro pouZiti v interiéru a lepi se
mocovinformaldehydovymi lepidly s fidanim parafinu z w/odu zvySeni odolnosti
proti vihku. (Forest products laboratory, 2010)



S N 2 il b ud l. '1 ¥ 7
Obr. 5 Tisky OSB desky (lamimorava.cz)

2.2.2 Drevotriskoveé desky (DTD)

Dievotiskové desky jsou nejvice vyuZzivanym materidlempnmbu nébytku.
To predevSim kili jejich levné vyrolg, lepSi cet nez masivni tkvo a také kidi tomu,

Ze s pouzitimiznych povrchovych Uprav mohou dosahnou podobnéhtedua jako
drevo.

Vyrabi se z tewenych ftisek, které jsou k s@bspojeny lepidly, n&pstji
fenolformaldehydovymi, m&mvinformaldehydovymi, nebo melaminformaldehydovymi
lepidly. Tr¥isky maji fizné velikosti a jsou ulozeny ve vrstvachicpmz nejétsi trisky
se nachazi veigtdu desky, ty mensi v krajnich vrstvach. (Woodwaskbts.com, 2010)

Mezi nejl&zngji pouzivané tevotiskové desky pét

» tFivrstvé dievotiriskové desky s jemnym povrchem
Jejich hustota je 700kgfha na povrchu jsou mikrdsky, proto maji tyto desky
hladky a uzakeny povrch. Pro jejich vyrobu se vyuZivaji ¢nwinformaldehydova
lepidla a diky hladkému povrchu nevyzaduji poyzitildyzky @i upraw jejich povrchu
dyhami. VyuZivaji seigdevSim pro vyrobu nabytku.
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» pétivrstvé direvotriskoveé desky s vlaknitym povrchem
Vyrabsji se v dva druhy: o hustt650 a 710 kg/fh Trisky jsou lepeny
mocovinformaldehydovymi pryskycemi a vrstvy desky maji plynulyfechod, picemz
vrchni vrstvy jsou tvieny devovlaknitymic¢asticemi. Vyuzivaji seipdevsim k vyrod
nabytku a jinych truhi&gkych vyrobk. Jejich hladky povrch umdinje dokoreni
tenkymi dyhami a foliemi bez nutnosti poddyhovamébo se mohouipno upravit

nagrovymi hmotami.

» péchované drevotiriskové desky
Trisky jsou orientovany kolmo k ploSe desky, cozZ ikéafuje jeich malo
odolnost v ohybu, proto museji byt tyto desky of@d&any tvrdymi devovlaknitymi
deskami. V nabytk&tvi se vyuZivaji omezénhlavni uplaténi nachazeji v truhtétvi

pii vyrob¢ dvei.

VM ”Ws'”‘”h"r:‘r

Obr 6 Echovane tkvotiskove desky

* Povrchow upravené drevotiriskové desky - laminované
Nachazeji vyuziti fedevSim na nabytkové dilce, u kterych jsétsivnaroky na
opofebeni (nabytek do vejného interiéru, kuchigky nabytek). Povrch desky je
upraven melaminovou nebo jinou félii a diky tomucliézi ke zjednoduseni vyrobniho

procesu. (aspara.cz, 2004)

2.2.3 Drevovlaknité desky (DVD)

Jedna se o plosné materialy, ktéré jsou wmgblisovanim rozménénych
dievnich vlaken do desek. Podleigpbu vyroby sedi na desky vyrobené:
« mokry zpuasob vyroby— rozmd@ena zplstna&a dievni vlakna se aktivaci pojivych
slozek obsazenych we&lni hmot (lignin) za vysoke teploty a tlaku spoji
« suchy zpisob vyroby— spojeni vlaken se dosahne uaspbenim
fenolformaldehydovych nebo rdavinformaldenydovych pryskic

11



Podle tvrdosti sedi na:

o polotvrdé — hustota 480 — 850 kg/m

o tvrdé — hustota 850 — 1100 kg/m

o extra tvrdé (dodat®s tvrzené za vysokych teplot) 1100 — 1300 k§/m
Ve vyroke nabytku se upl#tiji hlavre tvrdé a polotvrdé DVD.

Tvrdé dievovlaknité desky

Jednd se o ténké tvrdéedovldknité desky, které jsou znamé svytivgonim
oznaenim ,sololit“. Mohou byt také povrchéwpravené (lakované). Tyto desky jsou
je nelze samostatrvyuzit, proto se vyuzivaji jako zada uisk, posuvné due sKini,

dna zasuvek, nebo k opfa¥ani rani. (aspara.cz, 2004)

Polotvrdé dievovlaknité desky (MDF)

Jsou to gedre slisované tevovlaknité desky o husto#80 - 850 kg/my které
byly vyvinuty za cilem ziskat hmogenni materiagrigtby byl schopen nahradita¥o a
zarover dosahoval #Sich rozmdra, mél dobrou opracovatelnost, pevnost a minimalni
objemové zminy zpisobené vihkosti. Diky jejich homogenni struktudosahuji
vyborné kvality povrchu, daji sefimo upravovat n&ovymi hmotami a nemusi se
poddyhovavat.

Obralgji se lépe nez i@votiskové desky, daji se profilovat tvarovym
frézovanim, picemz tolik neotupuji obr&oi nastroje. Na obou stranach jsou hladkeé.
Nachazeji uplattni misto devotiskovych desek zejména tam kde jarpba vytvdit
hrany a profilované plochy, jako dieeskingk, prednicasti zasuvek lakované krycim
lakem nebo upravené féliemi, bez pouziti naklizkForest products laboratory, 2010)

polotvrdé devovlaknité desky setl na:

+ neupravené
- zadyhované
« upravené folii (z jedné nebo obou stran)
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Obr. 7 Aplikace sedre polotvrdé devovlaknité desky (aspara.cz)

2.3 Lehtené materialy

2.3.1 Vostinové desky

Vostinova deska se obvykle sklada z ramu, ktemyjeben z jehlinatého éeva
a je opladovany devotiskovou nebo ibvovlaknitou deskou. Prostor v rdmu je vygnin
papirovou vyplni - formadeli vostiny. V sotasnosti se vyrabi vostinové desky bez
ramu a po jejich naformatovani se poZzadovaané p#ivddce dosahuje vit@nim
polyuretanovych lepidel do vyfrézované drazky. éaapz, 2004)
i N

Obr. 8 Vostinova deska (mendelu.cz)
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3. POVRCHOVA UPRAVA

Hlavni funkci povrchové Upravy je zvysit uzitnou dmotu dokogiovaného
predmetu, estetické a ekologické vlastnosti dokoavaenych povrch materiah na bazi
dieva, potléit barevné rozdily sevenych podklad a zajistit svym zabrannym efektem
zdravotni nezavadnost vyrolbk

Architekt i budouci uzivatelé by &h pii volbé a pdizeni nabytku zvazovat nejen
material, z kterého je nabytek vyroben, ale i budooedpokladané uziti vyrobku
a specifika pedpokladaného uzivatele. Kazdy kus nabytku umjstdo veéejného
interiéru i do bytu nebo domu byémbyt opaten povrchovou Upravou a S@sre
povrchova Uprava by #a sphovat poZzadavky na vzhledové a fyzik&mechanické
vlastnosti povrchovych Gprav i na odolnositivptasobeni studenych kapalin @nych
chemikalii na povrchigwného nabytku.

Na jednotlivé plochy nabytku jsou kladenyzné pozadavky v zavislosti na jejich
viditelnosti, pouZivani nebo naméhani a jsou uvgdenormachCSN 910272 & SN
910102. Pozadavky na odolnost nabytku se liSi wtkabbytového, kancetakého,

Skolniho, restautmiho a hotelového, dilenskébiozahradniho.

3.1 Kvalita povrchové Gpravy

Kvalitu kone&né povrchové Upravy charakterizuji vzhled, fyzikamechanickée
vlastnosti a odolnosti ¢ pusobeni studenych kapalin. U dokomanych
vyrobkiuréenych pro expozici v exteriéru se sleduje odolne&ti klimatickym

zménam, po¥trnostnim vlivam a slunénimu zdeni. (Travnik, 2005)

Kvalitu dokortovani povrchové Upravy oviiviji nasledujici faktory:
e vhodrg zvoleny n&trovy systém
e druh doko®ovaného podkladu

« budouci pouZziti hotového vyisku

Vybér povrchové Upravy omezuji tyto faktory:
e tvar, velikost a poZadavky na kvalitu povrchovéayyrdokogovaného vyrobku

» dostupné nanaSedfigtroje a strojni zZdzeni
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* typ natrové hmoty, zejména jeji aplikai vlastnosti, Zivotnost natuzené
smesinatrové hmoty, rozliv, slévatelnost ®é&vé hmoty, slozeni ssi
rozpoustdel

» kvalita dokorovaného povrchu

* ekologickhA omezeni #p nanaSeni nétovych hmot v doméacnostech

neboprostorech bez ventilace nébmené vyndny vzduchu.

3.2 Faktory ovliviwujici kvalitu povrchové Upravy

Kvalitu nagroveého filmu zasadhovliviuji:
- druh podkladového materidlu a jehdippava, jeho fyzikalni a chemické
vlastnosti a jeho hladkost, ktera owlijje spotebu natrové hmoty
- vihkost podkladového materialu
- obsah suSiny né&tové hmoty, ktera ovlituje tlou§ku nanosu

- teplota

3.2.1 Druh materialu — podkladovy material

V technologii povrchovych Uprav se v plném rozsaiplatiuji morfologicke,
chemické a fyzikalni vlastnostieva.

DuleZitou vlastnosti ftva je jeho pérovitost. Velmi poérovitéiaviny jsou
nachylné na vytv&ni trhlinek, které nasledmmohou po3kodit lakovy film. (Travnik,
2005)

3.2.2 Hladkost povrchu

Hladkost povrchu upravovaného materidlu ma vztahspeteb: nagrovych
hmot, produktivié v povrchové Gprayva na kvalig filmu. Cim je povrch
dokortovanych dilé hladsi, tim je i spéeba n&trovych hmot mensi s dopadem na

mensi pracnostipnaslednych operacich. (Travnik, 2005)
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3.2.3 VIhkost materialu

Film natrové hmoty nezabezpagie plnou ochranu féva proti pronikani
vlhkosti z vrgjSiho prostedi do deva a naopak. i2vo ma snahu vyrovnat svou vihkost
s vihkosti okoli, ktera na¢p pasobi. To ma za nasledek &nu objemu, v dsledku
¢ehoz se v &m tvari trhliny a klesa jeho soudrznostii pxtrémnim klesani nebo

zvySovani vihkosti. (Travnik, 2005)

3.2.4 Druh materialu — nagérova hmota — obsah susiny, konzistence

Konzistence pouzité n&ibvé hmoty je dlezitd z hlediska rozlévatelnosti
a stékavosti, jsou toiutezité vlastnosti pro jejich nanaseni. Jestlize&&rova hmota na

upravované ploSe débnerozleje, snizuje se kvalita filmu. (Travnik 03D

3.2.5 Velikost nanosu

Nanesena tlow&a nakrové hmoty musi mit dostadteou tlousku, aby po jejim
obrouSeni #@stala dostatma sila filmu schopna plnit svou funkcifiPsilngjSich
nanosech vznikaji problémy se zatékanim a s dosaZzeavnosti povrchu. i
vytvrzovani se dale prodluzuje doba vytvrzovanbhaldaniku rozpoustlel, v disledku
¢ehoz vznikajiiizné povrchové defekty. (Travnik, 2005)

3.3 Na&rové hmoty

Nattrové hmoty pouzivané v nabytikkém ptimyslu lze tidit podle fiznych
hledisek. Za zakladni povaZzujemé&lahi na narové hmoty nepigmentované, jejichz
pouziti grevlada, a pigmentovaneé.

Nepigmentované n&tové hmoty jsou &Sinou Gzné upravené rostlinné oleje,
roztoky olefia pryskyic v organickych rozpou&tlech, roztoky nitrocelulosy apod.

Pigmentované natové hmoty se skladaji z mnoha kompoiieMaji zpravidla
tyto slozky:

- pigmenty

- plniva

- filmotvorné latky — pojiva
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- rozpou&dla
- aditiva

3.3.1 PoZzadavky na natrové hmoty

Dobra Zivotnost povrchovych Uprav vyznamnprodluZzuje trvanlivost
dokortovaného #eva. Orevo vystavenésobeni kysliku, tepla, emisi a vody ve vSech
skupenstvich, ale i stelného z#eni postupé degraduje a posléze, kdyz povrchova
Uprava pestava plnit svoje ochranné funkcégwb destruuje. (Travnik, 2005)

Hlavni funkce povrchové U(pravy rgustavujici zajighi interakce mezi
podkladem a ovzduSim musi:

» splhovat poZzadavky na fyzikatrmechanickeé vlastnosti povrchu — tvrdost,
odolnost W¢i vrypu, Vi¢i ideru a wici odéru

» sphiovat poZzadavky na skluznost povrchovych Gprav

» sphovat poZadavky na chemickou odolnost povrcisi pisobeni chemikalii
a studenym kapalinam

» zvysit estetickou hodnotu dok&wvanych povrch na bazi deva

* potlxit barevné rozdily ttvenych podklad

» sphovat ekologické pozadavky na snizeni az minimahndemisi VOC
emitovanych #gvenymi stupnicemi schodidv interiéru

» sphovat poZadavky na dlouhodobé udrzeni uzitnych hbdokortovanych

ploch

3.3.2 Rozdleni natérovych hmot podle zpisobu vytvrzeni

Vytvrzujici chemickou reakci — skupina zahrnuje ni&bvé hmoty, jejichZz nétovy
film vznikd chemickou reakci dvou nebo vice sloZek. gidani tvrdidla do n&rové
hmoty je zah4jen chemicky proces, probihajizhou rychlosti. N&rové snési téchto
dokortujici materiah maji fizn¢ dlouhou, vzdy vSakéaso¥ omezenou dobu

zpracovatelnosti.
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Fyzikalné zasychajici— natrovy film se vytvdi odpaovanimiedidla z natrové hmoty

Vytvrzované UV z&'enim — vytvrzuji jim specialni typy polyesterovych &étvych

hmot s obsahem senzibiladipkteré umot#uji polymeraci pi ozaeni. (Nutsch, 1999)

3.3.3.1Néatérové hmoty vytvrzujici chemickou reakci

* kyselinotvrditelné n&rové hmoty

e polyuretanové nétové hmoty

Kyselinotvrditelné natérové hmoty

Hlavni sowasti €chto lesklyjch a matnych r#@ovych hmot je
mocovinoformaldehydova, melaminformaldehydova prystg;, WtSinou se jedna
0 maiovinovou nebo melaminovych prysikgi. Kyselino-tvrditelné narové hmoty se
vytvrzuji jak @i normalni dilenské tepléttak i @i zahrati polykondenzaci.

K dvousloZzkovym kyselinou tvrdnoucim géivym hmotam se jako 2. slozka
piidava kyseliny jako tvrdidla. P pidani @ilis malého mnoZstvi tvrdidla nezasycha
a dolepuje a Zloutne. N#ibva hmota je po vmichani tvrdidl@ipraveny k pouziti. Jeho
doba zpracovatelnosti pa&ini az ti dny. U jednosloZkovych n&tovych hmot
vytvrzovanych kyselinami je tvrdidlo jiztlano.

Natrova hmota pronikd hluboko do @oa peviise zde zachycuje. Nanasené
mnoZstvi by nerlo prekrasit 240 g/nfnagrové hmoty, protoZe jinak by mohl lakovy
film praskat. B zpracovani a vytvrzovani kyselinou tvrdnoucichér@ych hmot se
vedle vody uvaluje ve velmi malém mnozstvi zdravi Skodlivy formetigd.

V sowasné dobse jiz tato kyselinou tvrditelnd rabva hmota nepouziva.
(Nutsch, 1999)

Polyuretanoveé natrové hmoty

Ve smesi polyuretanové né&tové hmoty dochazi k chemické reakci mezi
pojivem s polyolovou skupinou a tuzidlem s izoky@wau pryskyici za vzniku
zest'ovaného nd@roveého filmu @i normalni teplot.

Pfi nanaseni polyuretanovych advych hmot musi byt podklad such§isty
a bez prachu. K zakladnim satm secasto pouziva sitifedny polyuretanova nebo
nitrocelul6zova ndérova hmota. Polyuretanovy gébvy film prfi teplot 20°C zaschne
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natolik, Ze je odolny proti prachu po 1 — 6 hodmazhruba po 2 hodinach jej Ize
brousit, po 6 — 24 hodinach je Upytvrzeny a po 2 — 3 dnech jej Ize zatizit. Odotnos
vrstvy uvici chemikaliim se docili az po vytvrzeni, které td@ plné odolnosti 28 dni.
Z celkového pohledu jsou dlouhé doby vytvrzovanipracovani nevyhodou.

Pouzitim polyuretanovych nisibvych hmot pi dokoniovani vyrobk ze deva
dosahujeme velmi kvalitnich povith s vynikajicimi odolnostmi a dobrymi
hygienickymi vlastnostmi. Lze konstatovat, Zié gokontovani vyrobkize deva jsou
v sowtasné dob nenahraditelné u povrchu vyZadujicich vysokou oalstina i
dokortovani exotickych tkvin.

Nattrovd hmota se nanasi podle fiebiné tlousky vrstvy v mnoZstvi mezi 80
g/m’— 250 g/m. Pi nanaseni jedné vrstvy gédvé hmoty by se ne#fo pokud mozno
nanaset vice ne? 120 d/majednou, aby se rigibvd hmota bez bublin déb rozlila a
neztékala z dilc

Netekavy podil se pohybuje mezi 30 % a 80 %, u zaklamatru je nizky,

u mezivrstev nebo krycich vrstev vysokye®pokladem dokonalého vytvrzeni vrstvy
natru je dodrzeni zvlastnich podminek zpracovani:oteplokolniho prosedi by
nentla byt nizSi nez 20°C, jefdba dodrzet vyrobcem uvedené relativni vlhkosti
vzduchu a teva. (Nutsch 1999)

3.3.3.2Natérové hmoty vytvrzujici fyzikalnim zptisobem

* nitrocelul6zové n&rové hmoty
» vodouieditelné nairové hmoty

» olejové n&trové hmoty

Nitrocelul6zové nagrove hmoty

Hlavnim pojivem neboli filmotvornou slozkou rozp&sbu v organickych
rozpoustdlech je nitrat celulézy. N&tové hmoty obsahuji jeStsyntetické pryskiice
a pridavky zvl@&novadel a dalSich aditiv.

Nitrocelul6zové na&rové hmoty se vyzralji rychlym zasychanim. Po naneseni

nagrové hmoty dochazi k rychlému odpai hlavniho podilu rozpoustel. Zaschlé
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nagrové filmy jsou reverzibilni, jejich vlastnosti amicuje termoplasticky charakter
z&kladni filmotvorné slozky.

Pfi nanaseni je vSak vzdy nutno dodrZzovat minimadpildtu natrové hmoty
i prostedi 15 — 18 °C a nenanaSeténdvou hmotu na vihky podklad. Nizka teplota
avysoka vlhkost zsobuji Eleni natru. Fi rychlém odpé&eni lehce dkavych
rozpoustdel dojde k ochlazeni nfibvého filmu pod rosny bod, coz ma za nasledek
zmatovani filmu.

Obsah pevnycliastic u bezbarvych NC-riovych hmot je mezi 20 % - 50 %,
nanesené mnoZzstvi mezi 50 — 500 g/Maly obsah pevnychastic vede ke zaému
zatizeni pracovnik Zivotniho prostedi rozpou&dly atedidly.

Zakladoveé naty lze jiz po 20 — 30 minutach obrousiti Bruhém nebo dalSim
nanesenim n&tové hmoty se doba schnuti pohybuje okolo 30 — #&itnCim mensi je
nanesené mnozstvicm vyssSi teplota, tim kratSi je doba schnuti. Debkinuti jsou
obecrekratké. Teploty schnuti nesyjh u vétSiny NC-natrovych hmot pekrctit 45°C,
protoZze NC-natrové hmoty jsou snadno zapalné.

Velkou nevyhodou nitrocelul6zovych gé&ivych hmot je mala odolnost jejich
nagroveho filmu wi¢i pusobeni vihkého a suchého tepla i prais@beni gkterych
studenych kapalin.

Casem se u jejich povrchovych Uprav projevuje prapachatrového filmu.
K velkym nevyhodam péttaké velky obsah rozpousiel aredidel ve smési nagrové
hmoty @i nanaSeni. Rozpou§tia afedidla se Bhem zasychani uvialji do ovzdusi
a zatzuji Zivotni prostedi svymi emisemi.

Suchy NC-film neni zcela staly naétie a je jen malo odolnyii chemikaliim,
vodéa teplu. NC-laky se vzhledem k jejich dobré moZzndstlat&énych oprav pouZzivaji

piedevsim uvnitbudov a pro malo namahany nabytek. (Holan, 2006)

Vodoureditelné nagrové hmoty

Vodou teditelné natrové hmoty na bazi akrylatovych disperziipaio skupiny
nagrovych hmot fyzikald zasychajicich. Podil organickych rozpad& aredidel je
mezi 5 % - 20 %. Pojivasthto natrovych hmot je ze syntetickych prysiy; jejichz

molekuly obsahuji hydrofilni molekulové skupiny.
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Lakové filmy lze sildmechanicky a chemicky zdtovat. Jsou zpravidla
stadlobarevné na &tle a odolné proti rozpou&tlaim. Filnavost, elasticita a tvrdost je
dobra az velmi dobra. Skvrny a Sedé zavoje se mphgevit zejména tehdy, neni-li
naer slacn s podkladem transparentnim filmem nebedgphozi Gpravou.

Vedle disperznich n&tovych hmot se ip dokontovani vyrobkize deva
pouzivaji také vodoueditelné natrové hmoty na bazi polymer coZ jsou nepravé
roztoky rozpudinych polymeiive vod. Mezi hlavni pedstavitele pét vodouieditelné
polyuretanové nétové hmoty, pouzivané tip dokonfovani exponovanych ploch
a podlah.

Vodou feditelné natrové hmoty vice nabobtnavajiredni vlakna, proto je
vhodné nanést zakladni ndnos men$i hmotnostiznalaporéuje se 60 — 80 g/fm Fxi
nanaseni vodoteditelnych natrovych hmot jeiieba zajistit minimalni teplotu prasti
20°C, intenzivni vyminu vzduchu, a tim odvedeni vody z #mévého systému
a podkladu. B jejich nanaSeni by se do pouzivat nanaSeci idaeni vyrobené

Z nerezoveé oceli nebo plaatpryze. (Holan, 2006)

Olejové natrové hmoty

Tyto oleje se po naneseni &lji se vzduSnym kyslikem a vytvrzuji néipe za
nekolik dni.

Oleje se vtiraji studené nebo raié Irtnym nebo trikotovym hadrem do
namdeného nebo surového suchéhievé. Vrstva n&rové hmoty schne strem
zverti dovnit. Olej se proto smi nanaSet pouze v tenkych vreh&giedchazejici
vrstva musi byt vzdyied dalSim nanasenim vytvrzena. Vytvrzeni |ze urygamoci
swtla a tepla, chladem a vlhkosti zpomalit.

Prirozeny barevny odstinteva i nanosu trochu ztmavne. Olejovy film je
pevny a elasticky, Ize jejtplakovat Selakovym lakem, ale je jej mozno jen mélo
zakZovat a kromitoho je citlivy na prach. #obenim vody olejovy film bobtnégfip
nedostatku sstla Zloutne. Alkalie, jako ndp roztok ¢pavku a hydroxid sodny, jej
zmydehuji. Olejovy naér se tedy hodi pouze pro malo namahané plochye kseu
zpravidla z masivnihotdva, ve vninim prostoru. Naolejovani se muss odcéasu
obnovit. (Holan, 2006)
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3.3.3 Zpisoby nanaSeni natrovych hmot

VétSina v sodasnosti vyraénych natrovych hmot niZze byt nanaSenatznymi
Zpasoby:

a) ruéni

« Sttcem ( nejstarsi technika a stale nejrioa®isi)
« navalovacim valkkem
+ stiikani

= nizkotlaké gtikani

= vysokotlaké gikani

= airmix

« elektrostatické gtkani

b) strojni
e  Maceni
e Polévani

* Bubnové nanaseni
+ Navalovani
o Strikani

3.3.3.1Nanaseni naérovy hmot ruéné
NanaSeni Stcem

Ststec byl givodns chom& zvitecich chluf spojenych svazanim nebo slepenim
voskem &i pryskyrici. Pozdji se tento chom& prilepoval k dewnému drzadlu.

V souwasné dob je na trhu tér¥ negreberné mnozstvi né&gnejSich Sttcn, diky cemuz
majifemeslnici znény vyker.

Ststce ukené k natirani se igvazr vyralsji z praséich Sttin, nefast;i
z hibetni casti Kize. Vegové Sktiny byvaji ve tSiné piipadi kombinovany se
syntetickymi viakny.

N

K nanaSeni NH pouzivametite

« Péstni
* Ploché
o z&rohaky
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Nanaseni nétovych hmot &ttcem je vhodné

+ u¢lenitych nebo zabudovanych konstrukci ve stavebnict

« pro natry nabytku

« pfi obnovovani nétru

« pii zdkladovani — NH se dob vete do podkladugimz se zvySi flnavost
k podkladu

Tab. 1 Vyhody a nevyhody nanasericm

Vyhody pouziti Stcu: Nevyhody pouziti $tcu:
— minimalni ztraty NH — mala vykonnost
— mala spdtbaiedidel — vySSi naroky na zémost pracovnika

— nizké pdizovaci naklady
— WtSi pilnavost k podkladu

(Pavlik, 2009)

Nanaseni valékem

Valecek vyuzivame P nanasSeni natovych hmot na velké, hladké plochy
nag. pfi natirani plochych géch, stn, omitek, vrat, ale i pletiva hustychriti.

Technika spéiva v navalovani NH na plochu pod malym tlakem. &lavaci
valetky byvaji sodasti tzv. valékovacich souprav, jejichz obsah tveamotny valéek
s vidlici a odkapavaci fizka.

Tab. 2 Vyhody a nevyhody nanaseni ¢iém

Vyhody: Nevyhody nanaseni valeem:

— vysokd& produktivita prace — nelze natirat profilované podklady

— uspora NH — problematické ¢isténi a oSebvani
valetku

(Pavlik, 2009)

Nanaseni sfikanim

Konveini, vzduchové neboli pneumatické nanaSetik&tim spoiva v pouziti
stlateného vzduchu na rodeéni natrové hmoty do drobnych kapek a unaseni
rozpraSenych malyctastic na&rové hmoty z trysky sikaci pistole na doka@evanou

plochu stikaného pednetu. Kapiky se po dopadu na plochu slévaji a vitva

souvislou vrstvu. Tento Agob nanaseni je vhodny pro dokowmani vyrobk ze deva,
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ale vyZaduje zdroj stt@ného vzduchu (tlakové zasobniky).MoZno nana&stnu typu
NH kronmg téch s obsahem olova, chromu nebo jinych toxickydbklaNanasi se NH
jednoslozkoveé i dvousloZzkové — u dvouslozkovycmygné dbat na plynulé davkovani

obou sloZek smichanycliga nebo Bhem stikani.

- HVPL modifikované pneumatickéigitani s nizkym tlakem, ale velkym objemem
protékaného vzduchu, ktery se pouZiva na rozpradatiové hmoty. (HVLP
HighVolumeLowPressgili v prekladu velké objem nizky tlak). Vyhodou je mala
ztrata n&trové hmoty, a tim i rozpou&tla @i nanaseni. Mezi nevyhody Izetadit
rychlé zasychani n&bvé hmoty jiz Bhem nanaSeni, coz se projevi neklidnym
a neslitym povrchem.

- Vysokotlaké (airless) gkani pouziva vzduch pouze k pohoderpadla, s jehoz
pomoci se zvysuje tlak v pistovétarpadle, podle podminek az na 200utbaa
nagrovou hmotu tak, aby se pomoci tryskové soustawprésila v Usti nanasSeci
postole. B vysokotlaké gfkani se nanaSeni gébva hmota o vySSi hustos ¢imz
souvisi sniZeni ztrat ndoveé hmoty prostkem a mensi spi#ba vzduchu. Skani
airless se vyzraje také ostrym ohradénim tvaru paprsku i nedostéteu
jemnosti rozpraSeni. Tento tgwb neni vhodny pro kutily, amatéry
a neprofesionaly, protoze ii#ani klade vysoké naroky na 2nost stikace.
Zatizeni pro vysokotlaké ®kani pati mezi finagné¢ nar@né zdizeni, které
vyZaduje velké mnoZstvi ribvé hmoty paebné pro napkni zasobni nadoby a
souwasre neumohuje dokortovani malych tvarayslozitych vyrobk. Vhodné pro
velké plochy nebo plochy s m&slenitym povrchem.

- Airmix (AIR-PLUS, AIRASSIST) kombinuje vzduchové ii#tani se gtkanim
vysokotlakym. NatrovA hmota se rozpraSuje vysokym tlakem, avsak jekra
sttikaciho paprsku jsou nasledrozruSeny fidavnych vzduchem,fiyacknym do
trysky stikaci pistole na vzduchovy rozprach unaSen&roaé hmoty. Tento
zpasob stikani je vhodny i pro doka@ovani tvaro¥ sloZitych vyrobk, ale ostatni
nevyhody zfisobu nanaSeni airlesgstavaji

- Stikani v elektrostatickém poli — rozpraSeddstice NH se nabiji prostorovym
nabojem ioni v blizkosti korénové elektrody. Elektrostatickdgmezi korénovou
a sbihaci elektrodoutpobi elektrickymi silami na elektricky nabitésti NH ve
smeéru silatar elektrického pole. Tim je jejich pohyb usmen na sbihajici
elektrodu, kde siléary korti a kterou pedstavuje dokafovany gednet. Elektrické
naboje, které jsou nasiNH se ¥ dokortovani usazuji naipdnetu. Podstatou je
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tedy nabijeni disperznickastic NH a jejich us#riovani na vyrobek s opaym
nabojem. Je zaloZeno na vzajemnétitapovani nesouhlasnych elektrickych
néboj.

Tab. 3 Vyhody a nevyhody nanasertikstnim

Vyhody nanaseni gkanim: Nevyhody nanaseniréitanim:
— je dosahovano nat | — vysokeé ztraty nétovych hmot
stejnongrné tlougky u pneumatického ®kani na vyrobky slozitych
— rychlejSi prace, &Si vykon, | tvari a malych rozréri — postik ¢ini 25 az
mensi fyzickd namaha 80 %.
— Uspora mista &su potebného| — vySSi spdeba fedidel k Upra¥ nagrovych
ke schnuti vyrobk hmot

— velké finakni naklady na zézeni stikaren

(Pavlik, 2009)

3.3.3.2Nanéaseni n&érovy hmot strojné

Hlavnim cilem strojniho nanéSeni je odstraneni siadd, které vznikaji
pouzivanim raniho nanasSeni, a také k zajidit plynulosti vyroby. Jde ipdevsim

o zefektivriéni vyroby a dosazeni co mozna rig$v (inosti.

Automatické stiikani

Automatické gtikani — na pibéznych strojich s pevnymiigkacimi pistolemi.
Zarizeni se gézuje do nejvhodgsi polohy. Vyrobky unaSeny valey nebo pasem
dopravniki a ¢innost pistoli jefizeni fotobuikou a probiha automaticky. Automatické
stiikani — automaty s horizontalnim pohyberfikstcich pistoli — pistole nainstalované
nad dopravnikem, get stikacich jednotek je dan odi€y dopravniku, jeho rychlost
a moznost aplikace je zavisla od druhu NH. Tattnetogie niize nahradit clonové
nanaseni. Automaty jsou vybaveny optickymi senz&tgré odétou tvar a umisni
predmetu a pistole dtkaji pouze tak, aby se minimalizovalyeptiky. Automatické
stiikdni — automaty s vertikalnim pohybentilsicich jednotek — pracuje na principu
jako horizontalni automaty, vyuziva se jidh glektrostatickém nanaseni.

Rozleni viz. nanasSeniigkanim.
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Tab. 4 Vyhody a nevyhody nanasertikgtnim

Vyhody nanaseni 8kanim:

Nevyhody nanaSeniritanim:

— je dosahovano  n#it

stejnongrné tlougky

— rychlejsi prace, &Si vykon,
mensi fyzickd ndmaha

— Uspora mista &su potebného
ke schnuti vyrobk

- vysoké ztraty nétovych hmot
u pneumatického ®kani na vyrobky sloZitycH
tvari a malych rozryid — postik ¢ini 25 az
80 %.

— vy8Si spdtba fedidel k Gpra¥ né€rovych
hmot

— velké finagni naklady na zdzeni stikaren

(Pavlik, 2009)

Macéeni

Technika mé&enim se pouziva pro zakladni nebo podkladovérynaadiatofi,
zarubni, niizi, okennich Kdel, rant ...

Mé&ceci vany jsou osazenyerpadly, ktera zaji%lji promichavani lazh

a zabrauji tak sedimentaci n&ové hmoty. Vany je mozné doplnit odkapavacimi

zbnami, vytkacimi tunely, suSkami a dopravnimi systémy.

V procesu mé&ni je mozné nastavit automaticky cyklus michamidavidualne
stanovit dobu technologické prodlevy a dobu michani

Predntt urceny k n&ru se ponti do NH, po vytaZeni se nechdepyt&na
barva okapat, n&t se necha uschnoutipadré se vypali.

Obr. 9 schéma nanasSeniardm

zasobnik NH
dopravni z#zeni

cooy

piedntt bez nanesené rRéabvé hmoty
piedntt s nanesenou rdbvou hmotou
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Tab. 5 Vyhody a nevyhody nanaSenicerdim

Vyhody nanaSeni NH ndénim: Nevyhody nanaSeni NH rénim:
— jednoduchy princip — m&ené pedmeéty musi byt absoluth
— velka produktivita prace cisté

— usazovani pigmeint

(Pavlik, 2009)

Polévani
Polévani je pimyslova technika, vhodna na nanaseni NH. na roveényty.

Principem je vytvéeni souvislé clony n&tové hmoty, kterou prochazi upravovany
dilec.

Tab. 6 Vyhody a nevyhody nanaseni polévanim

Vyhody nanasSeni NH clonovanim: Nevyhody nanaseni NH clonovanim:
— nizké ztratyNH — omezené tvaryipdmeta
— stejnongrny nanos NH — velké naroky na kvalitu @stotu NH

(Pavlik, 2009)

Navalovani

Podstatou navalovani je navalenién@té hmoty soustavodita vice valé na
predntt, ktery je gindSen a odsouvan transportniniizanim. Navalovani se pouziva
pii povrchové Upra¥ plosnych vyroblk jako jsou nafiklad drevo, devovlaknité
a drevotiskové desky, linolea apod.
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natérova hmota

nanaseci
valec

nanaseci

valec

naneseny natér

predmét |
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pasovy dopravnik

© 9)]
_pl"'l‘/tljém?

valec

Obr. 10 Schéma navalovaciho stroje

Tab. 7 Vyhody a nevyhody nanaseni navalovanim

Vyhody navalovani NH:

Nevyhody navalovani NH:

— vysoka produktivity prace
— malé ztraty NH

— nakladné zdzeni
— nutno pouzit specialni NH

(Pavlik, 2009)
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4.POUZITE MATERIALY, METODIKY A ZA RIZENI

4.1 Pouzity material

Smrkova sparovka — rozm120 x 20 cm

4.1.1 Podkladovy material

Pro experimentalntast prace byly pouzity zkuSebni vzorky smrkovéhevd
o rozmérech 300 x 200 mm. Taktagd@ipravené vzorky se dalegbrousily, @istily
a pomoci posuvnéhodhdla se na 4 mistechdtila jejich tlougka, z které se nasletin
vypacitala pamérna tlou§ka vzorku, kterd je pegbna k nastaveni navalovaciho stroje.
Dale se vzorky gadily dle namitené tlousky, zvazily a dokodovaly se vodou
feditelnou narovou hmotou BECKER ACROMA-EM 1157-0025 v navalowvac
stroji.

Ozn&ily se plochy vzorku A-lepsi strana, B-horSi straNa stranu A serikrat
navalila na&rova hmota, nechala se zaschnout, vzorek se zwdailstejné se provedlo
i u strany B. Vzorky seigbrousily, zvazily a provedly se jéstlva navaly n&rové
hmoty a vazeni. Nanosy jsou uvedeny v tabulceieBase hrany a n&tova hmota se

nechala vytvrdit.
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Tab. 8 Nanost nétové hmoty

nanos celkem
gslo | Pram. | 1.nénos [g/m’] 2. nanos [g/m’] [g/m’]
vzorku | tloustka A B A B A B
9 17,47 41,7 40,0 11,7 16,7 53,3 56,7
6 17,55 40,0 38,3 11,7 21,7 51,7 60,0
7 17,66 38,3 35,0 13,3 18,3 51,7 53,3
8 17,67 36,7 33,3 16,7 21,7 53,3 55,0
14 17,7 28,3 41,7 23,3 8,3 51,7 50,0
16 17,73 28,3 35,0 23,3 18,3 51,7 53,3
3 17,74 53,3 30,0 20,0 20,0 73,3 50,0
4 17,75 20,0 50,0 20,0 20,0 40,0 70,0
11 17,75 58,3 26,7 23,3 21,7 81,7 48,3
20 17,75 43,3 33,3 21,7 28,3 65,0 61,7
10 17,75 46,7 30,0 26,7 25,0 73,3 55,0
1 17,76 6,7 60,0 23,3 26,7 30,0 86,7
12 17,79 41,7 35,0 23,3 16,7 65,0 51,7
15 17,79 45,0 33,3 23,3 21,7 68,3 55,0
17 17,8 48,3 31,7 18,3 20,0 66,7 51,7
2 17,83 48,3 36,7 18,3 25,0 66,7 61,7
13 17,84 45,0 41,7 21,7 20,0 66,7 61,7
5 17,85 48,3 35,0 18,3 25,0 66,7 60,0
19 17,85 46,7 35,0 16,7 23,3 63,3 58,3
18 17,85 46,7 33,3 20,0 18,3 66,7 51,7

Dale se vzorky 28 dni klimatizovaly ve stanovengodminkach:
Tab. 9 Klimatické podminky

teplota [°C] |vlhkost [%]
podminky 1 35 40
podminky 2 50 90
podminky 3 23 50
podminky 4 -30 0
podminky 5 7 40

Podminky 3 jsou povazovany za podminky standartni.

Kazdy vzorek (20cm x 30cm) byl rezan na 6 mensich vzdarlo roznérech
10cm x 10cm, z nichz do 3 byl vyvrtan otvor éamegru 6mm, kvli upnuti do stroje pro
zkousku odru. Zbylé 3 vzorky byly uteny pro zkousku odolnostiwi vrypu.
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4.1.2 Natérové hmoty - vodoureditelna nagrova hmota

Pouzita natrova hmota: BECKER ACROMA-EM 1157-0025
Tab. 10 Technicky list

udaje o vyrobku

Lesk 22-27 G60°

obsah susiny 33%

Hustota 1,03 g/ml

Viskozita 60-70 sec. Pfi 23°C

Pojiva akrylatova disperze

fedidlo voda

T¥ida hoflavosti nehoflavy

citlivost na mraz ano

Skladovani 6 mésicl. Neskladovat pfi teploté pod +5°C. Pfed pouZitim promichat

4.2 Pouzité pristroje a zatizeni

ERICHSEN Model 239 Fristroj k nandseni vrypdle Clemena EN I1SO, ISO
Nanaseni vryp zajisije pohyb vzorku pod zkuSebnim rydlem (ostry neblmky hrot
ze slinutého karbidu) sipdem nastavenou 2at (0 — 20 N). Odolnost proti vrypu je
ameérna sile patbné k préiznuti celé vrstvy nétu. Elektricky pohon s konstantni

rychlosti pohyu.

Obr. 11 ERICHSEN model 239

ABRASER 503 Pistroj k vytv&eni odiru dle normyCSN 91 0276. O
zaji¥’uji 2 vélce se smirkovym papirem které jsou ponpitiacné hlavy polozeny na

vzorek. Ristroj je také vybaven géadlem cykl ot&eni.
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Obr. 12 Abraser 503 (Kupsky 2016, vlastni foto)

Leskomér Micro-TRI-Gloss Kombinuje ngfici geometrii 20°, 60° a 85° do
jednoho pistroje. Diky tomuto fistroji lze n#fit lesk podle nejfisrgjSich
mezinarodnich norem. VSechny zvolené uhbfinstejné misto a vysledkydfeni jsou

okamzit zobrazeny —&etrg statistiky, rozdilu nebo funkce vyhovuje/nevyhm:uj

Obr. 13Leskon#r Micro-TRI-Gloss (Kupsky 2016, vlastni foto)

Spektrofotometer Spectro-guide 45/0 gloss BYK GardnerNa vSeobecné
vlastnosti vzhledu povrchu resp. povrchovych Upmesji predevsim vliv dva faktory
a to: barevny odstin a lesk povrchu. Vzorek stegn@y ale s vy3Sim leskem je vizué&ln
tmavsi a syiSi nez ten s leskem nizSim. Proto jebf oba atributy pravidein
kontrolovat. Spectro-guide umiaZje kontrolu obou paramétrjedinym gistrojem.
TakZze pre fipad neshod jsou vysledky jastlefinované v kazdé situaci.
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Obr. 14 SpektrofotomeBpectro-guide 45/0 gloss BY{Kupsky 2016, vlastni foto)

NavalovatkaSorbini

Obr. 15 Navalovika Sorbini

Posuvné néridlo
Laboratorni vahy
Klimatiza ¢ni komora
Mrazak
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4.3 Pouzité metodiky

4.3.1 Stanoveni barevnych zrin povrchu dle CSN 673067

Na za&atku méieni je poteba stanovit si @t méieni na jednom vzorku a mista,
na kterych se bude dfit, aby se mreni provadio piiblizné na stejnych mistech.
Barevnost je vyjagtna jednak jako celkova 2ma dE*, ale i zrédina barvy v jednotlivych
osach dL*, da* a dh*dE*je mira rozdilu barevnych vlastnosti &dit Stanoveni této
hodnoty se provadi pomoci kalorimetrie, coz jé&sgb ngreni v systému XYZ CIE
LaB. Ktomu je padieba pistroj Spectro-guide 45/0 gloss BYKMi&ieni se provadi za
Gcelem vyhodnoceni barevné &ny povrchu. Mieni se provado vzdy na vSech

vzorcich.

Obr. 16 CIE L*a*b* systém (Kupsky 2016, vlastnidpt
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Stupeistalosti /Popis dE

1. Barevny odstin téstbeze zminy. Barevné vlastnosti se
nemeéni bkthem zkousky. Stélost je vyborné 0,5

Vzorek vykazuje posehnutelnou zrnu barevného odstinu 3
Vzorek neni barewstaly 8

Vzorek méa velmi Spatnou barevnou stalost 30

ok~ 0D

Vzorek je barevénaprosto nestaly 60

Obr.17 Spektrofotome®pectro-guide 45/0 gloss BY{upsky 2016, viastni foto)

4.3.2 Stanoveni stupri lesku povrchu dle EN 13 722

Lesk je stanoven pomoci tzv. reflektometrické megtdderd4 hodnoti velinu
neboli stupé lesku jecislo, které je relativni a je vyjéeho jako ukazatel odrazu
meérené plochy vzhledem k refer@rimu vzorku a maip‘azenou hodnotu 100, ktera je
vyjadiena v procentech. Hodnoty jsem g¢igal pi Uhlu 60° pomoci fistroje zvaného
leskongr - ErichsenPicogloss 503,fgsnost 0,01. Lesk povrchu posuzujeme podle
reflektometrické metody. Posupujeme tak, Ze sicstame body a riweme rndiit jak ve
sméru vldken, tak i kolmo na&n Jednotka vyjaialjici stupé lesku je GU.
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Obr. 18 eskon#r Micro-TRI-Gloss(Kupsky 2016, vlastni foto)

4.3.3 Zkouska odolnosti vi¢i odéru dle CSN 91 0276

Podstata metody

Metoda spoivad v brouSeni plochy povrchu &wa val€ky, na kterych je
nalepen brusny papir a ve stanoveni koeficientinodt proti odru.

Postup metody

Pred zkouSkou se zatizi @twé paky pistroje pomoci zavazi o hmotnosti 500g.
Na treci val€ky se nalepi novy brusny papir, ktery sediEzné brousi na kalibrani
desce fi 300 ot&kach. Vzorky se zvazi, upnou na tagf¥istroje, brousi serd¢cimi
valetky pri 100 ot&kach a po odstr&ni brusného prachu se zvazi.

Zpracovani vysledk

Souinitel odolnosti proti odru (Ky) v gramech na 100 aték se vypoita podle

vztahu:
my—my
f

kde: m je hmotnost vzorkuied zkouskou

KT=

m, je hmotnost vzorku po zkousSce
f je opravny sodinitel brusného papiru

36



Obr. 19 a 20 Vzorek a vzorek undisy v pristroji (Kupsky 2016, vlastni foto)

4.3.4 ZkouSka odolnosti vici vryp BS 3962,¢4st 6

Podstata metody

Metoda spoiva v posouvani zatizené ryci hlavy po vzorku au&izim
stanoveni stugnodolnosti povrchu & odéru.
Postup metody

Dilec se umisi na @t pristroje a zajisti se proti moznému pohybu. Nassavi
vySka ryci hlavy tak, aby se nezatizena dotykalargtmu vzorku. Hlava se zatizi
a provede se posuv hlavy po vzorku.
Vyhodnoceni vysledk
Vizualré se vyhodnoti kdy ryci hlava penetrovala povrchotpravu.

Tab. 11 Stup&odolnosti wici vrypu

Zatizeni pfi testovani velikosti pUsobici sily, pfi

T ) s oznaceni stupnt hodnoceni
které doslo k penetraci povrchové Upravy

Vice nez 6 N pusobici sila

Méné neZ 6 N, ale rovna nebo vétsi nez 4,5 N

Méné nez 4,5 N, ale rovna nebo vétsinez 3 N

Méné nezZ 3 N, ale rovna nebo vétsinez 1,5 N

R IN W |

ménénez1,5N
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Obr. 21 Vzorek umighy v rycim gistroji (Kupsky 2016, vlastni foto)
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5. VYSLEDKY M ERENI

Tab. 12 Namsiené hodnoty odolnostii odéru

5.1 Stanoveni odolnosti wéi odéru

evzorky —32C 50°C 23°C_ | -30°C 7°C
Kr [-] Kr [] Kr [-] Kr [] Kr []

1 0,156| 0,182| 0,145| 0,151 0,118

2 0,138| 0,167| 0,118 0,152| 0,131

3 0,127| 0,168| 0,119| 0,142 0,122

4 0133| 04172| 0,138| 0,154| 0,123

5 0,140/ 0,152 0,150 0,142| 0,120

pramér 0,139| 0,168| 0,134| 0,148| 0,123

Tab. 13 Statistické zhodnoceni ngenych dat odolnostiti odéru

Klim. rimér | median min max Smér.
Pominky | P odchylka
35°C 0,139 0,138 0,127 0,156 0,011
50°C 0,168 0,168 0,152 0,182 0,011
23°C 0,134 0,138 0,118 0,150 0,015
-30°C 0,148 0,151 0,142 0,154 0,006
7°C 0,123 0,122 0,118 0,131 0,005
0,180
0,160
= 0,140
¥I—
= 0,120
g
< 0,100
o
© 0,080
3
‘S 0,060
S
2 0,040
0,020
0,000
35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
Klimatické podminky [-]

Obr. 22 Grafiké znazoéni soinitele odolnosti W¢i odéru



5.2 Stanoveni odolnosti w¢i vrypu

5.2.1 Vysledné hodnoty odolnosti ¥iéi vrypu ve sméru viaken

Tab. 14 Namsrené hodnoty stuginvrypu ve sndru vliaken

¢. Vzorku | 35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
1 3 2 3 3 3
2 2 1 2 1 2
3 2 3 2 2 3
4 3 1 2 2 3
5 2 2 2 2 3
6 2 2 3 2 2
7 2 3 3 2 2

vysledny 2 2 2 2 3

stupen

5.2.2 Vysledné

vlaken

hodnoty odolnosti Wéi vrypu kolmo na smeér

Tab. 15 Namsiené hodnoty stugnvrypu kolmo na srér vliaken

¢. Vzorku | 35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
1 2 1 2 1 2
2 1 2 1 2 2
3 2 1 2 2 2
4 2 1 1 2 2
5 2 1 2 2 2
6 2 1 2 2 2
7 2 2 2 2 2

vysledny 2 1 2 2 2

stupen

Tab. 16 Hodnoceni stupmdolnosti Wici vrypu

Zatizeni pfi testovani velikosti pUsobici sily, pfi
které doslo k penetraci povrchové Upravy

oznaceni stupili hodnoceni

Vice nez 6 N pusobici sila

Méné neZ 6 N, ale rovna nebo vétsi nez 4,5 N

Méné nez 4,5 N, ale rovna nebo vétsi nez 3 N

Méné nezZ 3 N, ale rovna nebo vétsinez 1,5 N

ménénez1,5N

= IN WS~ U,
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5.3 Stanoveni stupré lesku

5.3.1 Vysledné hodnoty stanoveni stupflesku ve snéru vlaken

Tab. 17 Namsrené hodnoty stanoveni stupesku ve sréru vliaken

¢ vrorky 35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
[GU] [GU] [GU] [GU] [GU]

1 8,9 10,7 12,4 16| 11,55

2 93| 11,05 13,3 11,8 10,1

3 76| 1085| 13,65| 16,65 13,1

4 10,7| 12,45 11,4| 12,35 13,3

5 11,15 12| 12,05 14,4 12,7

primér 9,53| 11,41| 12,56| 14,24| 12,15

Tab. 18 Statistické zhodnoceni ngenych dat stanoveni stuplesku ve sriru vidken

klim. - . . smér.
Pominky prdmér | median min max odchylka
35°C 9,53 9,30 7,60 11,15 1,43
50°C 11,41 11,05 10,70 12,45 0,77
23°C 12,56 12,40 11,40 13,65 0,92
-30°C 14,24 14,40 11,80 16,65 2,15
7°C 12,15 12,70 10,10 13,30 1,33

5.3.2 Vysledné hodnoty stanoveni stup lesku kolmo na snér

vlaken

Tab. 19 Namsrené hodnoty stanoveni stupiesku kolmo na sir vidken

& vzorku 35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
[GU] [GU] [GU] [GU] [GU]

1 15 7,75 7,45 9,85 7,9

2 11,3 6,95 9 8,45 7,05

3 10,65 7,6 8,75 11,38 9,55

4 16,45 8,15 7,1 9,75 10,55

5 14,45 9,35 7,75 9,45 10,95

pramér 13,57 7,96 8,01 9,776 9,2




Tab. 20 Statistické zhodnoceni n&genych dat stanoveni stuplesku kolmo na sir
vldken

Klim. ramér | median min max smér.
Pominky P odchylka
35°C 13,57 14,45 10,65 16,45 2,49
50°C 7,96 7,75 6,95 9,35 0,89
23°C 8,01 7,75 7,10 9,00 0,83
-30°C 9,78 9,75 8,45 11,38 1,05
7°C 9,20 9,55 7,05 10,95 1,68
16
14
12
= 10 )
o [ ] po’del
< 8- vldken
D
6 m kolmo na
4 - vldkna
2 _
O |
35°C 50°C 23°C -30°C 7°C
klimatické podminky [-]

Obr. 23 Graf stanoveni stuplesku



5.4 Vysledné hodnoty barevnosti

Tab. 21 Namsrené hodnoty barevnosti dle L*a*b* systému

35°C 50°C 23°C 30°C | 7°C
dL* -9,55| -12,69 -9,42 -9,61 -8,93
da* 1,24 3,42 1,27 1,21 1,86
db* 27,83| 32,27| 2530| 26,30| 2547
dE* 0,47 5,89 1,90 0,86 1,92

Tab. 22 Statistické zhodnoceni ngenych dat barevnosti dle L*a*b* systému

Klim. arametr| primér | medidn min max smer.
Pominky P P odchylka
dL* -9,55 -9,13 -13,00 -8,03 1,45
35°C da* 1,24 1,22 0,52 2,41 0,62
db* 27,83 27,66 26,32 31,43 1,46
dE* 29,46 29,26 27,53 34,09 1,87
dL* -12,69 -12,60 -15,80 -9,67 1,88
50°C da* 3,42 3,75 2,02 4,40 0,78
db* 32,27 32,29 31,02 33,52 0,75
dE* 34,88 34,48 33,04 36,85 1,21
dL* -9,42 -8,84 -12,29 -6,74 1,99
23°C da* 1,27 1,43 -0,27 2,45 0,94
db* 25,30 25,41 23,99 26,19 0,79
dE* 27,09 26,92 25,46 28,97 1,31
dL* -9,61 -8,19 -17,02 -7,30 3,03
.30°C da* 1,21 1,11 -0,20 4,32 1,28
db* 26,30 25,51 24,40 30,34 1,71
dE* 28,13 27,42 25,71 35,05 2,69
dL* -8,93 -8,89 -10,31 -8,13 0,63
7°C da* 1,86 1,98 0,04 2,76 0,82
db* 25,47 25,38 24,56 26,71 0,64
dE* 27,07 26,96 25,95 28,76 0,80
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Obr. 24 Graf zréin barevnosti
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6. DISKUZE A VYHODNOCENI VYSLEDK U

6.1 Hodnoceni odolnosti W& odéru CSN 91 0276 — tab.12,
Obr. 22

Odolnost povrchu pouzité voddaditelné natrové hmoty vykazovala rozdilné
hodnoty. Je patrné, z8m vice se podminky liSi, od podminek standartnicH23°C
50% vlhkosti, tim vice se sniZuje odolnosicivodéru. Fi klimatickych podminkach
50°C 90% vlhkosti,byla na#tena nejvyssi hodnota &, a to 0,168g na 100 ¢tk,
dale pak p teplot -30°C o hodnat 0,148g na 100 oték. NejvysSi odolnostii
odkru byla zjistnagi 7°C 40% vihkosti. Pozadavky dle norn§SN 91 0102 pro
nabytkoveé plochy A pouze pro bytovy nabytek bylingpy s vyjimkou klimatizace i
podminkach 50°C 90% vlhkosti. Pro nabytkové ploBhlgyly poZzadavky spkny, jak
pro ndbytek do uejného interiéru, tak pro nabytek bytovy. Na zaklemhoto n&ieni
Ize tedy n&trovou hmotu doportit pro povrchovou Upravu nabytkovych ploch skupiny
B pro bytovy nabytek.

6.2 Hodnoceni odolnosti wéi vrypu BS3962,¢. 6 — tab. 14-
16

Z nantfenych dat je patrné, Ze klimatické podminky maji auplnost wci
vrypu vliv pouze u dvou Klimatizaich podminek. U klimatizace zkuSebnich viopki
podminkach 7°C 40% vlhkosti, byla zjiga nejvy3Si odolnost proti vrypu ve &m
podél vidken a stupieodolnosti je roven 3.iPklimatizaci v 50°C 90% vlhkosti byla
odolnost kolmo na sén vlaken naopak nejnizsi a stutpedolnosti je roven 1. Ve vSech
ostatnich fipadech byla odolnostiwi vrypu, jak ve sréru viaken, tak kolmo na sin
vlaken vyhodnocena stugm 2. NormaCSN 91 0102 (Nabytek — Povrchovéa Uprava
dievtného nabytku — Technické poZzadavky) poZadavky ménodt \ac¢i vrypu neuvadi.
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6.3 Stanoveni stup® lesku povrchu CSN EN 13722 —
tab. 17-20, obr. 23

Pri hodnoceni stugnlesku vychézime z normgSN 91 0102, kde 11-30GU
odpovida polomatu a 0-10GU odpovida matu. Z&tanmych dat je patrny rozdil ve
stupni lesku u klimatickych podminek 35°C 40%vlhko$i téchto podminkach
odpovida stupe lesku povrchu ve sénu vlaken matu a kolmo na $mvlaken
polomatu. U ostatnich sledovanych klimatickych paurk je rozdil stuph lesku
zavisly na sréru vladken. Lesk ve sénu vlaken odpovida polomatu, lesk kolmo nassm
vlaken odpovida matu. Rozdil mezi jednotlivymi hotiami byl v rozmezil-5GU, ktery
je vbizné praxi zanedbatelny. Klimatické podminky tedynag na stupge lesku
povrchu vyznamny vliv. Vyrobce v technickém listdiava stupe lesku jako polomat.

6.4 Stanoveni barevnosti spektrofotometrem — tab. 21-22
obr. 24

Z obrazku, které graficky znazmiji zmenu barevnosti je patrné, ze klimatické
podminky maji vliv na zemu barevnosti pouze u podminek, kde jde o kombinaci
zvySené teploty a vihkosti, tj. 50°C 90% vlhkodsfi.ostatnich klimatickych podminek

pozorujeme pouze nepatrnoudm barvy.
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7. ZAVER

Predkladana bakatgkd prace se zabyva problematikou kvality povrchové
Upravy nabytkovych difc Hlavnim cilem této prace je stanoveni odolnostirphové
apravy \ac¢i odéru v zavislosti na klimatickych podminkach.

Teoreticka ¢ast prace je orientovana na &asny trend v dokamovani
ndbytkovych dilé, pricemZz zde byly analyzovéany faktory, které mohou aidiat
kvalitu povrchové Upravy.

Experimentalntast prace je orientovana natteni odolnosti povrchové Upravy
nabytkovych dil@ viaci odéru. ZkuSebni vzorky nabytkovych dildoyly dokorteny
vodouieditelnym natrovym systémem a nasletimystaveny pti raiznym klimatickym
podminkdm. Po uplynuti doby klimatizace se na Znid vzorcich provdlo stanoveni
fyzikalné-mechanickych vlastnosti dok&snych povrch (predevSim odolnost i
odéru, odolnost uci vrypu). Pro dopiujici owieni kvality testovanych materni@lbylo
na zkuSebnich vzorcich provedeno stanoveni stigsku povrchu a zéma barevnosti
(pted a po expozici zkuSebnich vzonke zvolenych klimatickych podminkach).

Dle vyslednych hodnot byl zji& vliv rozdilnych klimatickych podminek na
tyto zkousky. V pipact zkousky odolnosti &i odéru plati, Ze¢im vice se klimatické
podminky liSi od podminek standartnich, tim mea%®dolnost povrchové Upravyidi
odéru. Na odolnost &i vrypu maji vliv pouze ty klimatické podminkyfigkterych je
vySSi teplota a také velka vihkost vzduchu. V topifpact je tedy odolnost nizsi. Dale
bylo zjiS€no, Ze klimatické podminky nemaji vliv na lesk testné povrchove Upravy.
Rozdilné hodnoty souvisi se &mem vladken. Barevnost oviiwji pouze klimatickych
podminek pi vySsi teplog a velké vihkosti vzduchu. U ostatnich podminelatgitna
barevnosti nepatrna.

Na zaklad experimentalntasti Ize konstatovat, Ze vliv ha odolnost povrchove
Gpravy maji pedevSim klimatické podminky vysSich teplot a velkgosti vzduchu.
Pfi téchto podminkach je odolnost niZSi. Diky této pratskava uZzivatel pouzité
nagrové hmoty pedstavu o tom, jak tato povrchova Upravénirsvoji odolnost uci

odéru v zavislosti na klimatickych podminkach.
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8. SUMMARY

The present is aimed on the quality of the surfioeshes of furniture
components. The main objective of this work is ébedmine the resistance to abrasion
of finishes depending on climatic conditions.

The theoretical part is focused on the recent trienfinishing furniture parts,
while there will be analyzed the factors that mtga the quality of surface finish.

The experimental part of the work is focused otinngsthe resistance of finish
of furniture components against abrasion. The dastples were finished with water-
based coating system and exposed to five diffeckmiatic conditions. After exposure
to climatic conditions, the surface treatment af thst samples was tested to abrasion
resistance and to scratch resistance. For additmerication of the quality of the
tested samples, gloss and change of colour wersurezh(before and after exposure to
selected climatic conditions).

Based on the result values of laboratory testsdsistance of surface treatment
there was found influence of different climatic ddgrons on these tests. For testing
abrasion resistance was found that the more tmeatit conditions differ from the
standard conditions, the less is the surface treattmesistant. Climatic conditions with
higher temperature and high humidity affects resis¢ to scratch . In this case, the
resistance is lower.

Furthermore, it was found that climatic conditiaiws not affect the gloss of the
test finishes. Different values are related to fiber direction. For color change was
observed influence of climatic conditions at higimperature and high humidity. The
other conditions had slight discolouration.

Based on the experimental part it could be said tha influence on the
resistance of surface treatments are mainly cicntainditions at high temperatures and
high humidity. Under these conditions the resistalmwver. Thanks to this thesis, the
user of used finish has an idea of how this finistanges its abrasion resistance,
depending on climatic conditions.
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