
Toleranzen der nicht-
bemaszten Laengen- und
Winkelmasze zum Daten-
satz und definiertem RPS.
Tolerances of
undimensioned lengths
and angular dimensions
as compared
to the data record
and defined RPS.
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Werkstoffliche Bemusterung gemaess VW 52000
Material sample inspection as per VW 52000

C Volkswagen AG  behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns. Genehmigung von Erstlieferung und Aenderung nach VW 01155.

C Volkswagen AG  reserves all rights, including without limitation rights of invention, know-how, copyrights, rights
to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation including the right to
copy and disseminate or distribute reside with us. Approval of first delivery and changes in accordance with VW 01155.
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version is alone authoritative and
controlling.

Typ-Pruef-Dok. und Typ-Pruef-Nr
Type-appr.-doc. and
type approval number

CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
CAD system and administration code

Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Doc resp.

Name/ Name

Werkstoffbehandlung/ Material treatment

Abt./Dept.

Halbzeug/ Semi-finished product

Telefon/Phone
Oberflaechenschutz
Surface protection VW 13750 Ofl-
Gewicht
Weight (g) errechnet

calculated
Ent.-Nr.
Draft no.

EA-Nr.
Eng.proj.no.

Gez./Drawn

Sicherh.-Dok.
Safety doc.

Benennung

Title
Zusatzbenennung

Additional title
Teil-Nr.
Part-no. 657.819.415

657.819.416 von
of

Tolerierung:
Tolerancing:

nach VW 01054
acc. to VW 01054

Zeichnungsbeschriftung nach VW 01058 / Lettering of engineering drawing acc. to VW 01058
Teilekennzeichnung nach VW 10500 / Parts marking acc. to VW 10500
Schadstoffvermeidung nach VW 91101 / Avoidance of hazardous substances acc. to VW 91101
Recyclinganforderungen nach VW 91102 / Recycling requirements acc. to VW 91102

CATIA V5R26           KVS 3.16 WOB

siehe Zeichnung/ see drawing

Matyasek

EKR/3

18883

919/57s. Z. 

Wasserkastenabdeckung

plenum panel cover

1
Unabhaengigkeitsprinzip
independency principle

K

(H37)

Nicht bemaszte Geometrien
dem Datensatz entnehmen.
Undimensioned design models to be
taken from the data record.

Beachte Umweltnorm VW 91100 ff.
Observe environmental standard VW 91100 ff.

Bauteil muss die Anforderungen nach dem Lastenheft LAH 654 819 erfuellen
Part must fulfill requirements acc. to performance specifications LAH 654 819

Kennzeichnung ist durch den Hersteller mit der Konstruktion abzustimmen
Marking is to be agreed upon between manufacturer and Design Engineering department

Kennzeichnung
Marking
Markenzeichen
Trademark
Herstellland
Country of origin
Hersteller-Code
Mfr.-code
Teil-Nr.; Schrift
Pt.-no.; lettering
Datumskennzeichnung
Date marking
Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

VW 10500

VW 10514-M10

VW 10550-

VW 10540-1

DIN 1451-4-

VW 10560-A10

VDA 260 >PP-TD20, TPE-SEBS<

Allgemeine Wanddicke:    1,8 +0,2/-0,1mm
General wall thickness:  1,8 +0,2/-0,1mm

Im Bereich der Narbung keine Einfallstellen und Formtrennlinien zulaessig.
In the area of grain no sink marks and mold separation lines permissible. 

Zul. Abweichung bei Beschnittlinien ±0,5 mm zum Datensatz
Permissible deviation for trim lines ±0,5 mm as compared to data record

Narbung Hartkomponente im Sichtbereich: K77
Grain of hard component in visual range: K77
Narbung der senkrecht stehenden HK und WK: mattiert
Grain of vertical standing hard and soft component: matted
Gitterbereich erodiert aehnlich K31
grid area erodet similar to K31
Narbfreier Bereich max. 0.5mm um alle
Loecher, Durchbrueche und Trennkanten
Without grain max. 0,5mm around holes, breakthrough 
and mold separation lines

Nicht gekennzeichnete Flaeche ±0,8mm zum Datensatz
Unmarked surface ±0,8mm as compared to data record

Schnitt
Section

A B C D E F G H J K L M N O P Q
A1 B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 J1 K1 L1 M1 N1 O1 P1 Q1

Ansichten und Einzelheiten
Views and details R S T U V W X Y R1 S1 T1 U1 V1 W1 X1 Y1

Linien und Punkte
Lines and points

a b c d e f g h j k l m n o p q
a1 b1 c1 d1 e1 f1 g1 h1 j1 k1 l1 m1 n1 o1 p1 q1

a2 b2 c2 d2 e2 f2 g2 h2 j2 k2 l2 m2 n2 o2 p2 q2
Identteile
Identical parts A B C D E F G H J K L M N O P Q
Radien- Einsatz- Linie
Radius locus REL 1 REL 2 REL 3 REL 4 REL 5 REL 6 REL 7 REL 8

Teil Gewicht
657.819.415 439g
657.819.416 416g

Alle Masze gelten fuer das Fertigteil einschliesslich Oberflaechenschutz.
All dimensions apply to the finished part including surface protection.

Oberflaechenrauheit
Surface texture
VW 13705

Werkstueckkanten
Edge finish
VW 01088

Allgemeintoleranzen fuer
Nennmasze ohne Toleranz.
General tolerances for
nominal dimensions without
specified tolerance.

fertig
finished
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Unterlagen
References

Nr.
No.

Feld
Section

Datum
Date

Geaendert
Changed

Geneh-
migt
Appr.

Beschreibung der Aenderung und
Aenderungsterminschluessel
Revision record and change date code

             18.10.17                                                    

            08.01.18 Matyasek                                       TZ23915

1 E36 17.01.18 Matyasek TZ24013-Einfuehrung des Teiles 658.819.415/416

Maszstab/Scale

1:52:1

Format
D.Size A0+2
Blatt
Sheet 1
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Form FE 505.2  05.15
( ) Hilfsmasz

Auxiliary dim. [ ] Kontrollmasz
Control dim. ()

Ausfallmasz
Temporary dim.{ } Beschreibung siehe

Description see VW 01054Theoretisch exaktes Masz
Theoretically exact dim. { > < Werkstoff-Kennzeichnung

Material marking } Beschreibung siehe
Description see VW 10500
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Trennung

mold separation line
mold separation line mold separation line

TrennungTrennung

Farbe schwarz Farbton 9B9
Color 9B9 black

Schraffierte Flaechen 0,5 zum Datensatz
Lagebestimmende Flaeche fuer uebergeordneten Zusammenbau
Hatched surfaces 0,5 with respect to data record
Position determining area for higher-order assembly
Zul. Abweichung bei gleichbleibendem Kurvenverlauf 0,5 mm
Permissible deviation for constant curve contour 0,5 mm
Teil ohne Grate
Part without burrs

1507.6( )

40
3.

7
(

)

Hartkomponente
PP, 20% talkumverstaerkt, 
UV- und hitzestabelisiert 
nach TL 526 58 – WD 01
PP, 20% talcum reinforced, 
UV- and heat-stabilized acc. 
TL 526 58 – WD 01

Weichkomponente
Thermoplastisches Elastomer  nach TL 526 22, 
Shore A 80,  schwarz, ozonbestaendig,
warmluftbestaendig bis 80°C, lackindifferent
Material designation
Thermoplastic elastomer  acc. to TL  526 22, 
Shore A 80, black, ozone-resistent, 
resistent to hot air up to 80°C, paint indefferent
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Schieber

Trennung in diesem Bereich zulässig
in this area mold separation lines permissible

RPS_001_Fz

RPS_002_Fz

RPS_003_Fz

RPS_004_Fx

RPS_005_Fx

RPS_006_Hy
RPS_101_fz

RPS_102_hx

RPS_103_hy

RPS_104_fz

Trennung Gitter umlaufend

mold separation line framed grid 

R (A29)

S (A27)

RPS_002_FzRPS_103_hy

RPS_101_fz

RPS_102_hx

RPS_003_Fz

RPS_006_Hy

RPS_001_Fz

RPS_004_Fx

A
(D22)

A

B
(D27)
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E
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EF

F
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G
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C
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H
(C33)
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Trennung Wechselschiebereinheit
shifting slider unit mold separation line

  1:5

657.819.415

657.819.416

SK 370/3

Gewicht: 439g
Weight: 439g

Gewicht: 416g
Weight: 416g

6
(

)

Schnitt A-A (F11)

Section A-A
  2:1

Aussenteil Frontklappe
Exterior part Front hatch

Innenteil Frontklappe
Interior part Front hatch

Klammer
Clip

Vorderwand
Frontpanel

Frontscheibe mit Keder
Windshield with Keder

Scheinbenwischer
Windscreen Wiper

Nitto EPT-Sealer EC-1200 series
6x6x1296,5mm

Dichtung
Seal

Trennung
mold separation line

X (C35)

2.3
+0.2
 0

2

1.3

2.
2 1.3

27
 0 -0
.2

Schnitt B-B (F13)

Section B-B
  2:1

Sollbruchstelle umlaufend
Predetermined breaking point circulating

15.2
+0.2
 0

Einzelheit S (F14)

Detail S

Trennung

mold separation line
Einzelheit X (E21)

Detail 
  5:1

Die Geometrie des Clipprofiles ist so abzustimmen, 
dass die Montage- und Demontagekraefte eingehalten 
werden. Die Abstimmung erfolgt an der 
Wasserkastenabdeckung. Der aktuelle Einfassrahmen der 
Frontscheibe dient als Basis.
CLIP PROFILE MUST BE DESIGNED SO THAT ASSEMBLY AND  
DISASSEMBLY FORCES ARE COMPLIED WITH. MATCHING IS TO 
BE PERFORMED ON PLENUM PANEL COVER. THE CURRENT 
WINDSHIELD WINDOW FRAME IS USED AS A BASIS.

30
+0.3
 0

Einzelheit R (D18)

Detail R

(A30)
(A32)

(A30)
(A32)

D

D

D

D

Schnitt D-D (B29)

Section D-D
  2:1

Kappe
Lip

Schnitt D-D[2] (B29)

Section D-D[2]
  2:1

Scheibenwischer
Windscreen Wiper

7.
3
±0

.1

12,5

1.
3
±0

.3

Schnitt E-E (F7)

Section E-E
  2:1

8.1

2.5
±0.1

Schnitt F-F (G5)

Section F-F
  5:1

18

12.1

Schnitt G-G  (G5)

Section G-G
  2:1

7.
2
±0

.3

Schnitt C-C (F10)

Section C-C
  5:1

657.819.415
  1:1

WK wird über Wechselschiebereinheit hergestellt
WK produced via shifting slider unit

Trennung Wechselschiebereinheit

shifting slider unit mold separation line

Trennung

mold separation line 

Schnitt H-H (F11)

Section H-H
  1:1

Narbung K77
Grain K77

Narbung K77
Grain K77

Mattiert
Dulled

Trennung

mold separation line
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Trennung Sperrschieber
core back slider mold separation line

RPS_001_Fz 254,22 -690,00 666,65 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 0,00 0,00 0,00
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

0

0

RPS_002_Fz 107,62 0,00 663,37 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -146,60 690,00 -3,28
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

0

0

RPS_003_Fz -50,96 -460,13 605,57 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -305,18 229,87 -61,08
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

0

0

RPS_004_Fx 260,05 -690,00 668,27 Kreisfläche / Circular surface Ø5 +1 5,83 0,00 1,62
0

0

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_005_Fx 111,91 0,00 665,26 Kreisfläche / Circular surface Ø5 +1 -142,31 690,00 -1,39
0

0

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_006_Hy 140,48 -630,20 628,73 Rundloch / Circular hole Ø30 +0,3
+0 -113,74 59,80 -37,92

+0,5

-0,5

0

0

+0,5

-0,5

RPS_101_fz 129,92 -345,00 657,51 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -124,30 345,00 -9,14
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_102_hx 63,39 -273,67 675,89 Rechteckloch / Rectangular hole 27 +0
-0,2 x 15

+0,2
+0  R0,2 -190,83 416,33 9,23

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_103_hy 77,30 -173,29 641,25 Rundloch / Circular hole Ø30 +0,3
+0 -176,92 516,71 -25,40

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_104_fz -7,43 -55,05 619,69 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -261,66 634,95 -46,96
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS-Tabelle   
RPS table

657_819_415____PCA_TM__001_____WAKA_SK370_3____LI_______________180102

Feld
Sect.

RPS

F.- 
Pkt. 
Funct. 
point 

Globale Koordinaten
Global coordinates

x y z

Aufnahmeart/ Bemerkung
Mounting type/ note

Bezugspunkt:
Reference point:
Theor. Drehwinkel um Achse:
Theor. angle of rotat. around axis:

Lokale Koordinaten
Local coordinates

x/a y/b z/c

Toleranzen/Tolerances

x/a

x:  254,22 y: -690,00 z:  666,65

x:    0,00 y:    0,00 z:    0,00

y/b z/c

Øt

RPS_001_Fz 254,80 690,00 666,85 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 0,00 0,00 0,00
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

0

0

RPS_003_Fz -50,87 460,26 604,61 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -305,18 229,87 -61,08
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

0

0

RPS_004_Fx 260,11 690,00 668,54 Kreisfläche / Circular surface Ø5 +1 5,83 0,00 1,62
0

0

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_006_Hy 140,48 630,20 628,73 Rundloch / Circular hole Ø30 +0,3
+0 -113,74 59,80 -37,92

+0,5

-0,5

0

0

+0,5

-0,5

RPS_101_fz 130,42 345,00 657,83 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -124,30 345,00 -9,14
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_102_hx 63,39 273,67 675,89 Rechteckloch / Rectangular hole 27 +0
-0,2 x 15

+0,2
+0  R0,2 -190,83 416,33 9,23

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_103_hy 77,30 173,29 641,25 Rundloch / Circular hole Ø30 +0,3
+0 -176,92 516,71 -25,40

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS_104_fz 7,27 55,05 618,73 Kreisfläche / Circular surface Ø10 +1 -261,66 634,95 -46,96
+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

+0,5

-0,5

RPS-Tabelle   
RPS table

657_819_416____PCA_TM__001_____WAKA_SK370_3____LI_______________180102

Feld
Sect.

RPS

F.- 
Pkt. 
Funct. 
point 

Globale Koordinaten
Global coordinates

x y z

Aufnahmeart/ Bemerkung
Mounting type/ note

Bezugspunkt:
Reference point:
Theor. Drehwinkel um Achse:
Theor. angle of rotat. around axis:

Lokale Koordinaten
Local coordinates

x/a y/b z/c

Toleranzen/Tolerances

x/a

x:  254,22 y: -690,00 z:  666,65

x:    0,00 y:    0,00 z:    0,00

y/b z/c

Øt

658.819.415
    1:1

Trennung in diesem Bereich zulässig
in this area mold separation lines permissible

WK wird über Wechselschiebereinheit hergestellt
WK produced via shifting slider unit

Trennung Wechselschiebereinheit

shifting slider unit mold separation line

Trennung

mold separation line 


