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Abstrakt

V této diplomové praci je posouzena ucinnost novych technologickych zafizeni,
ktera byla instalovana ve spole¢nosti Slévarna Chomutov, a.s. ke sniZeni negativnich
vlivli ¢innosti spole¢nosti na zivotni prostiedi, se zaméfenim na oblasti ochrany
ovzdusi, ochrany vod a nakladani s odpady. Zvolenou metodou je porovnani
naméfenych hodnot z riznych obdobi vztazenych k objemu vyroby. Zaroven bylo
provéieno plnéni platné legislativy, plnéni podminek IPPC a porovnani s BAT. Na
zéklad¢ ziskanych vysledki byla provedena aktualizace environmentalni politiky

spole¢nosti Slévarna Chomutov, a.s.

Kli¢ova slova

Environmentalni politika, IPPC, BAT, BREF.

Abstract

This thesis considers the efficiency of new technologic equipment installed in the
Slévarna Chomutov, a.s., company, focused on reduction of negativ impact of
Company’s activity on the environment, focused on the protection of the atmosphere
and water, and on waste manipulation. The selected method consists in the
comparison of the values measured in various periods related to the production
volume. In the same time the fulfilment of valid legislation and of the IPPC
conditions were verified, and performed the comparison with the BAT. On the basis
of acquired results the environmental policy of the Slévarna Chomutov, a.s. has been

updated.
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1. Uvod

Ke znecistovani zivotniho prostfedi velkou mérou pfispivaji primyslové ¢innosti,
proto je nezbytna jista regulace v oblasti ochrany zivotniho prostfedi. Existuji dva
pohledy na tuto problematiku. Tradi¢ni pohled tikd, Ze regulace ochrany Zivotniho
prostiedi vyvolava rast nakladi. Nova vize regulace naopak poukazuje na piinosy,
které inovace piinaseji. Jsou to ucinngjsi technologie, vyssi produktivita vyrobnich
procest a nizsi naklady na plnéni podminek v oblasti ochrany zivotniho prosttedi

(Testa, 2014).

V poslednich letech se pfijeti odpovédnosti za znec€istovani zivotniho prostfedi stalo
pro mnohé podniky prestizni zaleZitosti. Nelze vsak s jistotou fici, do jaké miry jsou
k tomu nuceny platnou legislativou, do jaké miry je environmentalni chovani
motivovano zvySenim ziskl, nebo zda jde o environmentalni piesvédéeni (Evropska
komise, 2012). Je ale jisté, Ze tato proenvironmentalni strategie piinasi prospéch celé

spole¢nosti.

Tato strategie je naplilovana pomoci dokumentu ,.Environmentalni politika®.
VyhlaSenim environmentalni politiky se podniky zavazuji k Setrnému chovani
Kk Zivotnimu prostfedi a K jeho neustalému zlepSovani. Piedpokladem zlepSovani
environmentalniho chovani je vyvazenost ekologické, ekonomické a socidlni stranky

a tkolem podnikd je tuto troven nalézt.
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2. Cile prace

Cilem této prace je vyhodnoceni pfistupu spolecnosti Slévarna Chomutov, a.s.
k problematice ochrany zivotniho prostiedi se zaméfenim na oblasti ochrany ovzdusi,
ochrany vod a nakladani s odpady. Zejména se jedna o kontrolu plnéni emisnich

limitd, vyuziti pfirodnich zdroju a nakladani s odpady.

Soucasti prace je posouzeni ucinnosti provedenych opatieni ke snizeni negativnich
vlivi vyrobni ¢innosti spole¢nosti na zivotni prostiedi, ktera byla provedena v letech
2007 — 2014. Jedna se hlavné¢ o sledovani vyvoje mnozstvi emisi do ovzdusi
a do odpadnich vod, vyvoje ro¢ni spotieby vody, ro¢ni spotieby kiemicitého pisku

a vyvoj mnozstvi vyprodukovaného odpadu z formovani.

Dale se prace zabyva hodnocenim plnéni podminek IPPC (Integrated Pollution
Prevention and Control), a to porovnanim vysledkd autorizovanych méteni emisi

pravidelného monitoringu se stanovenymi emisnimi limity.

Soucasti prace je rovnéz hodnoceni plnéni environmentédlni politiky spolecnosti.
Jednotlivé body tohoto dokumentu jsou porovnavany s udaji zjiSt€énymi pii mistnim
Setfeni.

V posledni ¢asti se prace zabyva porovnanim vyrobni c¢innosti spolecnosti
s nejleps$imi dostupnymi technikami (BAT - Best Available Techniques), opét

se zamétenim na oblasti ochrany ovzdusi, ochrany vod a nakladani s odpady.
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3. Metodika

Podstatou této prace je posouzeni G¢innosti provedenych opatieni, plnéni podminek
platného IPPC, zhodnoceni plnéni zdvazki environmentdlni politiky spolecnosti
a porovnani technologického postupu vyroby a vyrobniho zafizeni spolecnosti

s BAT.

V letech 2007 — 2014 provedla spole¢nost nékolik opatieni ke snizeni negativnich
vlivlh vyrobni Cinnosti spolecnosti na zivotni prostiedi. Jednalo se o vymeénu
mokrych hladinovych odlucovact za tkaninové filtry, pofizeni nové formovaci linky
s regeneraCnim zafizenim a pofizeni chladici véze na technologickou vodu

vyuzivanou pii tepelném zpracovani odlitka.

Statistické udaje, jako ro¢ni spotieba vody, spotieba slévarenského pisku, mnozstvi
spotiebovaného kovového odpadu, mnozstvi vyrobené tekuté oceli, poskytlo
ekonomické oddéleni spolecnosti. Protokoly o autorizovaném méfeni emisi, rozbory
odpadnich vod, mnozstvi vyprodukovanych odpadii a aktualni znéni IPPC poskyitl
podnikovy ekolog. K porovnani technologického postupu vyroby a vyrobniho
zatizeni SBAT  slouzily pfislusné referenéni  dokumenty (BREF -

Reference Document on Best Available Techniques).
3.1 Ochrana ovzdusi

Zjisténi Gc¢innosti tkaninovych filtrd bylo provedeno porovnanim naméfenych hodnot
pramérnych hmotnostnich koncentraci emisi z autorizovanych méteni pred vyménou
mokrych hladinovych odlucovaéu za tkaninové filtry (v roce 2006) a po uvedeni

tkaninovych filtri do provozu (v roce 2014).

M¢éfeni se konaji v pravidelnych intervalech, a to za ucelem ovéfeni plnéni emisnich
limitd. Odbér vzorkd probiha v pualhodinovych intervalech po dobu Sesti hodin.
Vyslednd hodnota je aritmetickym priamérem odebranych vzorki, V jednotkach
mg/m>. V ptipad¢ elektrickych obloukovych peci (dale jen EOP) se jedna o prumérné
hmotnostni koncentrace naméfené pii vztaznych podminkdch A: Suchy plyn
(T=273,15 K, p = 101,325 kPa), pficemz T je termodynamicka teplota
(lat. temperatus) ap je tlak (lat. pressura). V ostatnich piipadech jde o primérné
hmotnostni koncentrace naméfené pii vztaznych podminkadch C: Vlhky plyn

(obvyklé provozni podminky).
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K dispozici byly protokoly o autorizovaném meéfeni emisi vyjmenovanych zdroji
znecistovani ovzdusi (dale jen ZZ0O) z roku 2006, tj. pted zahajenim vymény filtrt
azroku 2014, kdy byla postupnd vyména filtra jiz ukonCena a zaroven probé¢hlo

(v souladu s platnym IPPC) méfeni emisi u vSech vyjmenovanych ZZO.

Nejdiive byly porovnadvany hodnoty pramérnych hmotnostnich koncentraci
sledovanych latek (TZL, NOx a CO) u jednotlivych ZZO, namé&iené v roce 2006
avroce 2014. Poté byly vSechny hodnoty primérnych hmotnostnich koncentraci
TZL, NOx a CO seéteny, ¢imz byly zjiStény pramérné hmotnostni koncentrace

sledovanych latek za cely provoz slévarny, v jednotkach mg/m®.

Erzi = Erzi1 + Erzio+ -+ Erzin

EtzL ..... soucet naméfenych priimérnych hmotnostnich koncentraci emisi TZL vSech

ZZ0 [mg/m?]

Erzu 1 — Btz n ..... prumémé hmotnostni koncentrace emisi TZL naméfené
u jednotlivych ZZO [mg/m°]

Enox = Enox1 + Enoxz

Enox . .... soucet naméfenych prumérnych hmotnostnich koncentraci emisi NOy obou
ZZ0 [mg/m?]

Enox 1 — Enox 2 ..... primémé hmotnostni koncentrace emisi NOyx naméfené
u jednotlivych ZZO [mg/m°]

Eco =Eco1+Ecoz

Eco ..... soucet naméfenych praimérnych hmotnostnich koncentraci emisi CO obou
ZZ0 [mg/m?]

Eco 1 — Eco 2 ..... primémé hmotnostni koncentrace emisi CO namétfené
u jednotlivych ZZO [mg/m?]

Tento vypocet byl proveden jak pro rok 2006 (pfed vyménou mokrych hladinovych

odlucovacii), tak 1 pro rok 2014 (po instalaci tkaninovych filtra).

Ziskané primérné hmotnostni koncentrace emisi TZL, NOy a CO za cely provoz
slévarny, byly nasledné vztazeny k produkci v daném roce. Vysledkem byl udaj
primé&mé hmotnostni koncentrace emisi sledovanych latek v jednotkach mg/m3

na tunu vyrobené tekuté oceli.

13



_Erz
Erziyvro = VTO

Erzuvto ... prumérné hmotnostni koncentrace emisi TZL piepoctené na tunu

vyrobené tekuté oceli [mg/m°]

Erz .... soucet naméfenych pramérnych hmotnostnich koncentraci emisi TZL vSech

ZZ0 [mg/m?]
VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

_ ENOx
Enoxivro = VTO

Enoxvto .... primémé hmotnostni koncentrace emisi NOy piepoctené na tunu
vyrobené tekuté oceli [mg/m?]

Enox ... soucet naméfenych primérnych hmotnostnich koncentraci emisi NOx obou
ZZ0 [mg/m?]
VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

_Ego
Ecoyvro = VTO

Econto .... prumérné hmotnostni koncentrace emisi CO piepoctené na tunu vyrobené
tekuté oceli [mg/m°]

Eco .... soucet namétenych primérnych hmotnostnich koncentraci emisi CO obou
ZZ0 [mg/m?]

VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

Vysledné hodnoty sledovanych let 2006 a 2014 jsou vyjadfeny numericky v tabulce

a pro ndzorné zobrazeni vyvoje rovnéz graficky.

V ramci posouzeni u¢innosti tkaninovych filtri bylo zaroven provedeno hodnoceni
plnéni podminek IPPC. Porovnany byly stanovené emisni limity S hodnotami
uvedenymi v protokolech autorizovanych méfeni emisi z roku 2014. Soucasn¢ bylo

provedeno posouzeni plnéni platné legislativy v roce 2006.
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3.2 Ochrana vod

Zjisténi miry ovlivnéni vodnich zdroji bylo provedeno porovnanim spotieby
technologické vody pied a po uvedeni tkaninovych filtri do provozu. K dispozici
byla ro¢ni spotfeba pitné a technologické vody od roku 2007 do roku 2014

v jednotkach m®,

Obdobna skladba vyrobkll v jednotlivych letech umoziiuje i Vtomto ptipadé
vztahnout mnozstvi spotiebované vody Kk produkci, svyslednym udajem
Vv jednotkach m® na tunu vyrobené tekuté oceli.

V.. _ Vpit

VpitvTo - ... spotfeba pitné vody piepoctend na tunu vyrobené tekuté oceli [m3]
Vyit ... spotieba pitné vody [m?]

VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

74 _ Vtech
Viechwvto .... spotifeba technologické vody pifepoctend na tunu vyrobené tekuté

oceli [m?]
Vieeh - ... spotieba technologické vody [m3]
VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

Vyvoj spotieby pitné a technologické vody a spotieba vody piepotena na tunu
vyprodukované tekuté oceli v letech 2007 — 2014 je uveden v tabulce, v jednotkach
m?. Pro ndzorné porovnani jsou vysledné hodnoty ve sledovanych letech 2007 a 2014

zobrazeny graficky.

Zaroven byla posouzena kvalita vypousténych odpadnich vod pted a po realizaci
vymeény tkaninovych filtrti, v ukazatelich NL, pH a Cyg — Cyo. K tomuto ucelu byly
k dispozici rozbory odpadnich vod z roku 2006 (pted realizaci vymény tkaninovych
filtr)) a protokoly o vzorkovani vody akreditovanou laboratoii z roku 2014
(po realizaci vymeény tkaninovych filtril). Typ vzorku je 24 hodinovy smésny,
ziskany slévanim 12 objemové stejnych dil¢ich vzorkti odebiranych v intervalu
2 hodin.
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Zaroven bylo provedeno posouzeni plnéni podminek IPPC, zejména dodrzovani
stanovenych limitd v ukazatelich NL, pH a Cyp — Cyo, a to porovnanim vymezenych
neptekrocitelnych hodnot a naméfenych hodnot z protokolti o provedeni méfeni
vroce 2014. Posouzeno bylo i plnéni legislativy platné vroce 2006. Vse

je uspotfadano v numerickém vyjadieni do tabulky.

V dalsi tabulce je vyjadifeno mnozstvi NL v odpadnich vodach v roce 2006 a v roce
2014 prepoctené na tunu vyrobené tekuté oceli. Vyslednd hodnota je uvedena
Vv jednotkach mg/l na tunu vyrobené tekuté oceli.
E _En
NL/VTO = YT
EnuvTo -... naméfené mnozstvi emisi NL v odpadnich vodach piepoctené na tunu

vyrobené tekuté oceli [mg/l]

EnL .... naméfené mnozstvi emisi NL v odpadnich vodach [mg/I]
VTO .... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

3.3 Nakladani s odpady

Spotieba slévarenského kiemicitého pisku, pouzivaného k vyrobé licich forem,
je ptimo imérna vyprodukovanému odpadu. To znamena, ze ¢im vétsi je spotieba

pisku, tim vétsi je mnozstvi vyprodukovaného odpadu.

Zjisténi ucinnosti regeneracniho zatizeni, bylo provedeno porovnanim ro¢ni spotieby
nového kiemicitého pisku pred potfizenim regenerac¢niho zafizeni a po jeho poftizeni.
Dale bylo porovnano mnoZzstvi odpadu z formovani (odpadni pisek a jil, lici formy
pouzit¢ k odlévani) pifed a po pofizeni regeneratniho zafizeni. K ziskéani
relevantnich tdajia bylo mnozstvi spotfebovaného kiemicitého pisku a mnozstvi
vyprodukovaného odpadu piepocteno na tunu vyrobené tekuté oceli. Vysledna

hodnota je uvedena v jednotkach t na tunu vyrobené tekuté oceli.

Scelkem

=10

S .... spotfeba pisku na tunu vyrobené tekuté oceli [t]
S celkem - - .. celkova spotieba pisku [t]

VTO ..... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

16



Stejnym zptsobem bylo zjisténo i mnozstvi vyprodukovaného odpadu z formovéani.

0 _ Ocelkem formovani
formovani VTO
Oformovni - --- produkce odpadu z formovani na tunu vyrobené tekuté oceli [t]

Oceikem formovani - - .- celkova produkce odpadu z formovani [t]
VTO ..... mnozstvi vyrobené tekuté oceli [t]

Vyvoj spotieby kiemicitého pisku a vyvoj mnozstvi vyprodukovaného odpadu
z formovani v pribéhu let 2007 — 2014, je v numerickém vyjadieni uspotfadan
do tabulek, v jednotkach t na tunu vyrobené tekuté oceli. Porovnani sledovanych

rokt 2007 a 2014 je pro nazornost vyvoje opét provedeno v grafickém vyjadieni.

Dale bylo provedeno zjisténi miry vyuziti vlastniho vratného kovového odpadu
v poméru k odkoupenému odpadu od zakaznikli nebo nakoupenému kovovému
odpadu od vybranych firem, a to porovnanim ro¢nich spotieb téchto druhti kovového
odpadu od roku 2007 do roku 2014. Zobrazeni vyvoje je V numerickém vyjadieni
usporadano do tabulky, v jednotkach t a rovnéz v pomérovém vyjadieni v %.

Zaroven, pro nazorné porovnani, je provedeno graficky.
3.4 Posouzeni plnéni environmentalni politiky

K dispozici byla aktualni verze environmentélni politiky spolecnosti. Jeji jednotlivé
body byly projednany piimo S vedenim spole¢nosti pfi mistnim Setfeni. K posouzeni
3. bodu a 8. bodu poslouzily vysledky prace. Cely text environmentalni politiky

je uveden v priloze ¢. 1.
3.5 Porovnani s BAT

Zaveéry o BAT, v¢. emisnich limitd a jinych hodnot, byly uspofddany do tabulek.
Pravy sloupec tabulky slouzil khodnoceni ANO/NE pokud aktualni stav
technologického postupu vyroby a vyrobniho zafizeni provozu slévarny

koresponduje/nekoresponduje se zavéry o BAT, ziskanymi z BREF. K dispozici
byly:
e BREF pro obecné principy monitoringu (Evropska komise, 2003),

e BREF pro kovarny a slévarny (Evropské komise, 2005a),
o BREF pro emise ze skladovani (Evropska komise, 2005b),
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e BREF pro energetickou ucinnost (Evropska komise, 2008),
e BREF pro vyrobu zeleza a oceli (Evropska komise, 2012).

V nasledujici tabulce 1 je uveden piehled:

e obecnych zavéri o BAT,
e specifickych zavérti o BAT pro EOP,

e body vybrané k porovnani provozu spole¢nosti s BAT.

Tab. 1: Prehled obecnych zaveru o BAT, specifickych zaverii o BAT pro EOP a body zvolené
k porovndni (Evropskad komise, 2012; Evropskd komise, 2005a)

Obecné zavéry o BAT Zavéry o BAT pro vyrobu oceli Pouzito k
v EOP porovnani
ANO/NE
Systémy environmentalniho fizeni ANO
Emise do ovzdusi ANO
Formovani ANO
Energetické hospodarstvi Energie ANO
Materialové hospodarstvi ANO
Hospodaieni S vyrobnimi zbytky | Vyrobni zbytky ANO

(vedlejsi produkty, odpad)

Fugitivni  emise  pii  skladovani ANO
materialu, manipulaci se surovinami
a (mezi)produkty pfi jejich doprave

Vodni hospodafstvi a nakladani | Voda a odpadni vody ANO
s odpadnimi vodami

Monitorovani ANO
Vyftazeni z provozu ANO
Hluk Hluk NE

Srovndvaci kritéria, zvolend pro porovnani s BAT, jsou specifickd pro vétSinu
slévaren Zeleznych kovii. V téchto oblastech dochazi k nejvétsimu riziku
zneciStovani ovzdusi a vod a také ke vzniku mnoZstvi odpadl. Vytazen byl pouze
hluk, ktery podle dostupnych méteni neptesahuje stanovené denni ani no¢ni limity

a nepiekracuje hranice arealu spolec¢nosti (BERYL spol. s r.o., 2006).
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4. Literarni reSerse

4.1 Environmentalni politika

V pribéhu poslednich desetileti existuje obecna tendence snizovani negativnich vliva
na zivotni prostfedi (Bey a kol., 2013). Spole¢nosti zvySuji svou environmentalni
vykonnost a uvefejiuji tzv. environmentalni politiku, kterd vyjadiuje jejich strategii
snizovani negativnich vlivi na zivotni prostfedi (Norton a kol.,, 2014).
Environmentalni politika se zaméfuje zejména na snizeni negativnich dopada
vyrobkll na zivotni prostfedi, a tim oslovuje vSechny subjekty zapojené do zivotniho
cyklu vyrobku (Lehtoranta a kol., 2011). Albino a kol. (2012) uvadi, Ze spoluprace
subjekt dodavatelského fetézce snizuje negativni dopad na zivotni prostiedi

a zvysSuje ekonomickou vykonnost firem.

Nedilnou soucasti kazdé environmentalni politiky je stanoveni cilii, kterych chce
firma v daném casovém horizontu dosahnout, napi. snizeni produkce odpadi,
efektivnéj$i vyuziti surovin, energii a vody, CiSténi odpadnich vod, sniZzeni emisi
do ovzdusi aj. K dosazeni téchto cili bylo vyvinuto mnoho metod a nastroji (Bey

akol., 2013).

Klasterka a kol. (2007) uvadi, ze v Ceské republice jsou Vv sou¢asné dobé
nejrozsitenéjsi dva nastroje environmentalniho managementu (oba systémy patii

k dobrovolnym nastrojim environmentalni politiky):
e 1SO 14001 - mezinarodni technicka norma (CSN EN ISO 14001:2016),
e EMAS - Naftizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1221/2009.

Uvedené systémy environmentdlniho managementu jsou sice dobrovolné nastroje
environmentalni politiky, ale jejich zavedenim se firma zavazuje k environmetalnimu
chovani. To znamena, Zze svou ¢innost bude provozovat tak, aby doslo k eliminaci
negativnich dopadii na Zivotni prostedi a zdravi obyvatel, a i pfi vybéru obchodnich
partnerd bude klast diraz na jejich odpovédné chovani k Zivotnimu prostiedi
(Klasterka a kol., 2007). Gupta a Innes (2014) ve svém ¢lanku s nazvem ,,Private
politics and environmental management zminuji, Ze pocet firem v soukromém
sektoru, které dobrovolné implementuji do systému fizeni organizacni kroky

na ochranu zivotniho prostiedi, stale vzrista.
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4.2 Environmentilni management

Sledovani Cinnosti podniku, které mohou negativné ovlivnit kvalitu Zivotniho
prostiedi a navrhy na jejich zlepSeni, v¢. organiza¢nich postupt, zahrnuje

environmentalni management (Norton a kol., 2014).
Hlavnimi oblastmi zdjmu V této oblasti jsou podle Klasterky a kol. (2007):

e zahrnuti hlediska zivotniho prostiedi do vSech fazi vyrobni ¢innosti, v¢etn¢

zmirnéni dopadti na zivotni prostiedi po ukonceni ¢innosti,

e usporné zachazeni s materialy, omezeni vypousténych znecistujicich latek,
snizeni objemu produkovanych odpadu a jejich vyuziti, zpomaleni Cerpani

surovinovych zdroju,

e spoluprace s organy statni spravy, se svymi partnery, zdkazniky a dodavateli
materidlu a sluzeb a vyzadovani od nich, aby jejich pfistup k Zivotnimu

prostiedi byl v souladu se zasadami firmy,

e posilovani odpovédnosti zaméstnancli za ochranu Zzivotniho prostiedi
a vyzadovani jejich spoluprdce pii zvySovani urovné ochrany zivotniho
prostiedi a informovani zameéstnanci o zamérech firmy smétujicich

ke zvySovani ochrany zivotniho prostiedi,

e identifikovani vSech moznych environmentalnich aspekt a uplatiovani

prevence znecistovani (Klasterka a kol., 2007).

Procesy environmentalniho managementu pfispivaji k dosazeni stanovenych cild
V oblasti ochrany Zivotniho prostiedi. Pokud se dafi stanovenych cili v planovanych
terminech dosahnout, je systém environmentalniho managementu efektivni (Norton
a kol., 2014). Efektivitu environmentalniho managementu vyrazné zvysuje podpora
vrcholového vedeni. Vrcholovi manazefi stanovuji cile environmentalni politiky,
zplisoby a &asové ramce vedouci k jejich dosaZeni (s novelizaci normy CSN EN 1SO
14001:2016 jsou cile, zpisoby a Casové ramce rozsifeny jesté o vyclenéni financnich
zdrojit). Vrcholovi manazeti dale tvofi organizaéni postupy a seznamuji zaméstnance
s danou problematikou. Zvysovani povédomi zaméstnancti a odhodlani vrcholového
managementu, motivuji ke zméné chovani Vv otdzkach Zivotniho prostfedi (Tung

a kol., 2014). Zaméstnanci s nizkou organiza¢ni podporou pfistupuji k ekologické
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aktivit¢ negativn¢ ve srovndni se zameéstnanci, ktefi citi podporu svého

zamg&stnavatele (Paille a Raineri, 2015).

Gotschol a kol. (2014) uvadi, Ze zavedeni systému environmentalniho managementu
ma 1 svou negativni stranku: Vyuziti kteréhokoliv nastroje environmentalni politiky
zvysuje naklady dotéeného subjektu. Tvrdi, ze tento krok pfinasi okamzité investice,
pfispiva k ochrané zivotniho prostfedi, avSak ekonomickd névratnost je pomala

a postupna.

Prvotnim piinosem subjektu, ktery je zapojen do nékterého z nastroji na ochranu

zivotniho prostiedi, je napt.:
e ziskani podnikatelské diveéryhodnosti,
e snazs$i zafazeni do vyrobniho fetézce,
e snizeni provoznich nékladu,
e kontrola a regulace energetického toku, aj. (Klasterka a kol., 2007).

Zejména malé a stiedni podniky se potykaji stadou piekdzek jiného druhu,
jako napf. nedostatek pracovnich sil, vySe pofizovacich a udrzovacich nakladu,

absence pracovnikti s odbornymi znalostmi (Doukas a kol., 2013).
4.3 IPPC - Integrated Pollution Prevention and Control

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU, 0 primyslovych emisich
(integrované prevenci a omezovani zne¢isténi), ze dne 24. listopadu 2010, stanovuje
obecny ramec pro kontrolu primyslovych ¢innosti. Zaméfuje se na preventivni
opatieni vzniku zneciSténi a na kontrolu hospodateni s pfirodnimi zdroji. Integrovany
pfistup zamezuje pienosu zne€isténi mezi jednotlivymi slozkami zivotniho prostiedi
a preventivni pfistup zajiStuje snizeni nebo odstranéni znecisténi piimo u zdroje

(Vazquez a kol., 2015).

Cilem smérnice 2010/75/EU, je vylouéeni, nebo omezeni emisi do ovzdusi, vody
a pudy. Zabyva se nakladanim s odpady, hospodarnym vyuzivanim zdrojii a aspekty
energetické ucinnosti (Bugallo a kol., 2013). V ptiloze ¢islo I, smérnice 2010/75/EU,
jsou uvedeny kategorie cinnosti, na které se vztahuje povinnost mit vydané
integrované povoleni. Povoleni musi obsahovat zdroje emisi, povolené mnozZstvi
a povahu emisi, metodu a ¢etnost monitorovani, pozadavky na ochranu vody a pudy

a opatieni nebo uplatiiované techniky k omezeni vzniku emisi (Bugallo a kol., 2013).
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Komplexni piistup smérnice 2010/75/EU ptedpoklada pozitivni vliv na zivotni
prosttedi, vysledky vSak vyrazné ovliviiuje zplisob =zavedeni a provadeéni
V jednotlivych ¢lenskych statech (Vazquez a kol., 2015). Do ¢eského pravniho fadu
je smérnice implementovana zadkonem ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci
a omezovani znecisténi, o integrovaném registru zneciStovani a o zméné nekterych

zakont, V platném znéni (MPO, 2009a).

Integrovana prevence a Vhodné zvolené vyrobni postupy mohou piispét ke snizeni

investi¢nich nakladi na koncové technologie, suroviny a energie (Remtova, 2003).
4.4 BAT - Best Available Techniques

Podle znéni zdkona o integrované¢ prevenci se BAT rozumi: ,, Nejucinnéjsi
a nejpokrocilejsi stadium vyvoje technologii a zpuisobui jejich provozovani, které
ukazuji praktickou vhodnost urcitych technik jako zakladu pro stanoveni emisnich
limitit a dalsich zavaznych podminek provozu zarizeni, jejichz smyslem je predejit
vzniku emisi, nebo pokud to neni mozné, omezit emise a jejich nepriznivé dopady

na zZivotni prostredi jako celek.* (zékon ¢. 76/2002, Sb.).

Pro vybrané¢ Ccinnosti jsou vypracovany referencni dokumenty o nejlepSich
dostupnych technikach, tzv. BREF. Podle zdkona o integrované prevenci BREF
obsahuji pouZivané techniky, emisni limity a spotieby, postupy k urCovani BAT,

zavéry o BAT a nové vznikajici techniky (zékon ¢. 76/2002, Sb.).

Podle smérnice 2010/75/EU se ve vybranych ptipadech pfii stanoveni podminek
provozu vychézi z pouziti nejlepSich dostupnych technik, které zajisti maximalni
uroven ochrany Zivotniho prostfedi. Mezni hodnoty jsou nahrazeny rovnocennymi
parametry nebo jinymi pouzitelnymi technikami. Jako podklady slouzi zavéry
0 BAT. BAT pti vybéru technik piihlizi k mistnim podminkam a nikdy nenafizuje
konkrétni metodu nebo technologii (MPO, 2009b).

Pii prib&hu zpracovani BREF funguje systém vymény informaci mezi Clenskymi
staty Evropské unie a mezi jednotlivymi primyslovymi odvétvimi. Systém vymény
informaci v Ceské republice zabezpeduje Ministerstvo primyslu a obchodu (MPO),
Ministerstvo Zivotniho prostiedi (MZP) a Ministerstvo zemédélstvi (MZe) (MPO,
2009c).
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V ptiloze ¢islo III, smérnice 2010/75/EU, jsou uvedena kritéria pro ur¢ovani BAT:
e pouziti nizkoodpadni technologie,
e pouziti mén¢ nebezpecnych latek,

e podpora vyuzivani arecyklace la eré vznikaji 0 S ouzivaji
d recykl latek, které vznikaji nebo se i

Vv technologickém procesu, piipadné vyuzivani a recyklace odpadu,

e srovnatelné procesy, zafizeni ¢i provozni metody, které jiz byly uspé$né

vyzkouseny v prumyslovém méftitku,
e technicky rozvoj a vyvoj védeckych poznatkd,
e povaha, U¢inky a mnozstvi emisi,
e predpokladané terminy spusténi novych nebo stavajicich zafizeni,
e doba potiebna k zavedeni nejlepsi dostupné techniky,

e spotieba adruh surovin (véetné vody) pouzivanych v technologickém

procesu a jejich energeticka naro¢nost,

e pozadavek prevence nebo omezeni na minimum celkového dopadu emisi

na zivotni prostfedi a stupeii rizika jeho ohrozeni,

e pozadavek predchazeni havariim a minimalizace jejich nasledkl pro Zivotni

prostiedi,

e informace zvefejiované vefejnymi mezinarodnimi organizacemi (MPO,

2009d).

Nékteré prvky BAT jsou pouzitelné ve vSech slévarnach, bez ohledu
na technologické postupy, tzv. obecné zavéry o BAT a nékteré prvky BAT je nutné
prizptisobit typu slévarny. Rozdilné prvky obsahuje napf. taveni Zzeleznych
a nezeleznych kovii nebo odlévani do jednorazovych a trvalych forem (Evropska

komise, 2005a).

Obecné zavéry o BAT podle BREF pro vyrobu Zeleza a oceli:

Systémy environmentélniho fizent,

energetické hospodarstvi,

materialové hospodafstvi,

hospodafeni s vyrobnimi zbytky, jako jsou napfi. vedlejsi produkty a odpad,
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e fugitivni emise pii skladovani materidlu, manipulaci se surovinami
a (mezi)produkty a pfi jejich doprave,

e Vvodni hospodaistvi a nakladani s odpadnimi vodami,

e Monitorovani,

e Vyfazeni z provozu,

e hluk (Evropska komise, 2012).

Zavéry o BAT pro vyrobu oceli v elektrickvch obloukovvych pecich a jeji odlévani,

podle BREF pro vyrobu Zeleza a oceli:

e emise do ovzdusi,

e formovani,

e Vvoda a odpadni vody,
e vyrobni zbytky,

e energie,

e hluk (Evropska komise, 2012).

4.5 Slévarenstvi a jeho vliv na Zivotni prostiedi

Slévarenstvi patfi mezi pramyslové ¢innosti umoziujici ekonomicky rlst
spole¢nosti. Nezadouci je ale privodni jev tohoto oboru, a to je mozny negativni vliv
na Zivotni prostfedi. Patfi sem zejména velka spotieba energii a vstupnich surovin,

produkce emisi do ovzdusi a velka produkce odpadt (Krishnaraj, 2015).

Prvotni ¢innosti slévarenského pramyslu je recyklace kovi, kdy dochazi k pretaveni
ocelového, litinového, hlinikového a jiného Srotu do nového vyrobku (Evropska
komise, 2005a). Pro piimé taveni pevné vsazky (predev$im odpadu) jsou obvykle
pouzivany elektrické obloukové pece, které jsou velmi néarocné na spotiebu
elektrické energie. Proto jsou zavddéna nova energeticky Uspornad zafizeni, ¢imz
dochdazi ke snizovani spotieby energie. V soucasné dob¢ je Uspora elektrické energie
povazovéana za soucast feSeni celosvétového ekologického problému, globalniho

oteplovani (Evropska komise, 2012).

Mrove

Pti vyrobé Zeleza a oceli v EOP vznik4 mnoZstvi emisi do ovzdusi, které tvofi Siroké
spektrum anorganickych sloucenin a tuhé procesni zbytky (odpady, prach z filtra
astruska) (Evropska komise, 2012). Témétr ve vSech krocich vyrobniho postupu

je pfitomen prach o rizném chemickém slozeni (mtze obsahovat kov nebo oxidy
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kovu). Prach je vytvafen pii formovani, taveni, odlévani i pfi konecné upraveé
odlitkli. Pouzité palivo v hotacich mize zplsobit emise zplodin ze spalovani, jako
NO, a SO,. Skodlivé zplodiny mohou vytvaiet také nedistoty ve rotu, napf. oleje,
natéry apod. Rovnéz pojiva pouzivana pii vyrobé forem a jader zptsobuji zplodiny
z reakce a rozkladu v prubéhu chlazeni a vytloukani odlitkd, hlavné jsou to tékavé
organické latky VOC (Volatile Organic Compounds). Zplodiny (zejména VOC)
muze provazet i nepiijemny zapach. Zpracovanim proudu odpadnich plyni
a zachycovanim Skodlivin lze snizit mnozstvi emisi do ovzdusi (Evropska komise,

20054).

Negativnim dopadem na zivotni prostfedi mize byt i vysokd spotieba vody
pro chlazeni tepelné exponovanych &asti peci a pro tepelné zpracovani. Resenim
tohoto problému je ve vétSiné slévaren interni cirkulace vody, coz mnohdy vede
k radikalnimu sniZeni spotieby vody. Zvlastni pozornost vyzaduje odpadni voda

pouzita pii mokré metodé odprasovani (Evropska komise, 2005a).

Dilezitym aspektem z hlediska Zivotniho prostiedi je také uvolnéné teplo z tepelnych

procest, ale jeho vyuziti neni vzdy snadné (Evropska komise, 2005a).
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5. Charakteristika subjektu

Vyrobnim zaméfenim patii Slévarna Chomutov, a.s. do hutnictvi zeleza. SoucCasny
zakladni vyrobni program obsahuje 35 znafek oceli. Odlitky jsou vyrabény
V hmotnostnim rozsahu od 0,5 kg do 4500 kg. Mezi vyznamné odbératele patii diilni
a dobyvaci spole¢nosti, pro které vyrabi bagrové zuby a korecky, pro elektrarenské
spolecnosti drtici a mleci elementy, pro cementarenské spolecnosti vylozeni

cementarenskych mlyna (Slévarna Chomutov, a.s., 2014).

Interné se spolecnost déli na technologicky samostatna pracovisté, ktera jsou
zobrazena na obrdzku 1, v¢. produkce odpadl, odpadnich vod a emisi do ovzdusi
Z jednotlivych pracovist.

Obr. 1: Interni rozdeéleni spolecnosti, v¢. produkce odpadi, odpadnich vod a emisi
do ovzdusi z jednotlivych pracovist (Slévarna Chomutov, a.s., 2015, in verb.)
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Jejich uspofdddnim a propojenim je =zajiSténa Kkontinuita procesu vyroby
od zpracovani zakazky, pfes technologickou pfipravu vyroby a zajiSténost
modelového zatizeni, po vlastni vyrobu odlitki, jejich tepelné zpracovani, konecnou
povrchovou upravu, expedici a fakturaci. Veskeré informace a sledovani vyroby jsou

zpracovany na PC v sitovém uspotadani (Slévarna Chomutov, a.s., 2014).

Spolecnost Lloyd’s Register Quality Assurance (LRQA) schvalila slévarné v roce
2001 systtm managementu kvality ISO 9001 a vroce 2007 systém
environmentalniho managementu ISO 14001. V roce 2013 uspésn¢ probehl zatim
posledni recertifikacni audit, ktery potvrdil platnost stavajiciho integrovaného
systému managementu jakosti a environmentdlniho managementu (Slévarna

Chomutov, a.s., 2014).

Svym vyrobnim zamétfenim patii spole¢nost mezi kategorie primyslovych ¢innosti,
které upravuje piiloha ¢. 1 zakona ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci.
Na zakladé zpracovaného projektu a predlozené zadosti ji bylo Krajskym tfadem
Usteckého kraje vydano dne 22. 6. 2007 Integrované povoleni na dobu neuréitou,

které nabylo pravni moci dne 18. 8. 2007 (Slévarna Chomutov, a.s., 2014).

Spole¢nost, védoma si nejen dulezitosti kvality vyrobki a sluzeb, ale i odpovédnosti
za stav zivotniho prostfedi, zvefejnila environmentalni politiku, jejiz text je uveden

v piiloze €. 1.
5.1 Vlivy na Zivotni prostiedi

Vyrobni ¢innost spolecnosti mize mit negativni vliv na zZivotni prostfedi zejména

Vv oblastech ochrany ovzdusi, ochrany vod a nakladani s odpady.
5.1.1 Ovzdusi

Nektera vyrobni zafizeni spole¢nosti Slévarna Chomutov, a.s. mohou pti nespravném

provozovani negativné ovliviiovat stav ovzdusi, zejména emisemi TZL.

e Na useku tavirna jsou to dvé elektrické obloukové pece (EOP) Fiat a Nikex,
obé€ o0 projektované kapacité 7,2 kt/rok, které slouZzi k pfetaveni pevné vsazky
na tekutou ocel.

e Na useku formovna jsou to:

- formovaci linky k formovani piskovych forem,

- kolové misice k vyrobé formovacich smési,
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- vytloukaci rosty K vytloukani odlitki z piskovych forem,

- tfidici zatizeni k oddé€lovani necistot z pouzitych licich forem,

- pasova doprava K prepravé sypkych hmot.

e Na useku cidirna jsou to:

- tryskaci stroje k odstranovani zbytka piskovych forem z odlitk1,

- kyvadlové brusky ke konec¢né tiprave odlitk.
Na obrazku 2 jsou zobrazeny sledované druhy emisi do ovzdusi z jednotlivych
pracovist’.

Obr. 2: Druhy emisi do ovzdusi z jednotlivych pracovist' (Slévarna Chomutov, a.s., 2015,
in verb.)
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TAVIRNA . NOx
o
CIDIRNA y TZL
e e M NOx
ZIHACI PECE y co

Vysvetlivky: — TZL — tuhé znecistujici latky
NOy — oxidy dusiku
CO — oxid uhelnaty
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5.1.2 Voda

V ramci vyrobni technologie provozu slévarny je vyuzivana voda technologicka,
ato pii tepelném zpracovani odlitkli a pii ochlazovani tepelné¢ exponovanych casti

EOP. Pitna voda je pouzivana pouze k osobni hygien¢ zaméstnanch.
Vodni hospodarstvi technologické vody sestava ze dvou uzavienych okruhti:

e okruh chlazeni tepelné exponovanych casti EOP (krouzk, Celisti, ramil),
e okruh pro chlazeni pii tepelném zpracovani (pii kaleni odlitku).
Oba okruhy jsou vybaveny podzemnimi jimkami, které zajist'uji dostate¢nou zasobu

vody.

Na obrazku 3 jsou uvedeny sledované latky v odpadnich vodach a tseky, které

je produkuji.

Obr. 3: Sledované latky v odpadnich voddach 7 jednotlivych pracovist (Slévarna Chomutov,
a.s., 2015, in verb.)

NL

SPRAVA
. pHC ——| spoLECNOSTI
10 i0

NL
pH —= TAVIRNA

Cio—-Cso

NL 5
ZIHACI
pH —— swlios

Cio—-Cao

Vysvetlivky: ~ NL — nerozpustené latky
pH — vodikovy exponent
Cio— Cuo — uhlovodiky (ropné latky)

5.1.3 Nakladani s odpady

Spolec¢nost produkuje velké mnozstvi odpadd. Piekracuje limit stanoveny v § 15,
zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni, tj. 100 t nebezpecného odpadu

za rok a ma povinnost ustanovit odpadového hospodaie.

Na spolecnost se vztahuje také povinnost hldSeni do IRZ (Integrovany registr
zneCiStovani), a to z davodu piekraCovani prahovych hodnot vybranych latek
predavanych v odpadech, dle Natizeni vlady 450/2011 Sb., kterym se méni nafizeni
vlady ¢. 145/2008 Sb., kterym se stanovi seznam znecist'ujicich latek a prahovych

hodnot a udaje pozadované pro ohlasSovéani do integrovaného registru znecist'ovani
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zivotniho prostiedi. Zaroven ptekracuje prahovou hodnotu pro pfenos odpadu mimo
lokalitu (tj. 2 tuny za rok pro nebezpecny odpad, nebo 2000 tun za rok pro ostatni
odpad) podle nafizeni o evropském PRTR (Pollutant Release and Transfer

Registers).

Obrazek 4 znazor