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Viceucelovy nabytek do studentského pokoje

Souhrn

Zameérem této prace bylo navrhnout a popsat koncept multifunkéniho nébytku, ktery by
odpovidal potiebam moderniho studentského bydleni a optimalizoval vyuZziti omezeného
prostoru. Prvni ¢ast prace se zabyva materialy a pozadavky na nabytek, zatimco druhd cast se
zaméiuje na navrh a vyrobu konkrétnich kusti ndbytku s diirazem na jejich multifunk¢nost a
prakti¢nost. Prakticka ¢ast se zamé¢fuje na navrh a proces vyroby multifunkéniho nabytku. Kde
popisuje volbu zvolenych materiala a cely postup vyroby, od vykresové dokumentace v CAD
aplikaci pres vyrobni podklady az po popis samotného proces vyroby. Prace tak ptiblizuje
proces feSeni ndbytku pro vice uziti. Prace obsahuje pfilohy: kusovnik, technicky list, vykresy
dilc, nafezovy plan, montdzni névod, zjednoduSenou kalkulaci ceny, vykresovou

dokumentaci, perlickovy diagram.

Kli¢ova slova: nabytek, dievo, vyroba, obrabéni, vyrobek

Multipurpouse furniture for a student room

Summary

The intention of this work was to design and describe a concept of multifunctional
furniture that would meet the needs of modern student housing and optimize the use of limited
space. First part of the thesis deals with the materials and requirements of the furniture, while
the second part focuses on the design and manufacture of specific pieces of furniture with an
emphasis on their multifunctionality and practicality. The practical part focuses on the design
and production process of multifunctional furniture. Where it describes the choice of the chosen
materials and the whole production process, from the drawings in CAD application through the
production documents to the description of the actual production process. The thesis thus
presents the process of designing furniture for multiple uses. The thesis includes appendices:
bill of materials, technical sheet, part drawings, cutting plan, assembly instructions, simplified

price calculation, drawing documentation, bead diagram.

Keywords: furniture, wood, production, machining, commodity
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1 Uvod

Hlavnim diivodem navrhu tohoto nébytku byla kombinace absence nabytku ve spojeni
s nedostatkem prostoru v pokoji, kde se pravidelné schazeli lidé. Pokoj zaroven slouzil jako
loznice a pracovna. Jednalo se o studentsky pokoj, kde byl potieba nabytek pro spolecenskou
zabavu, ale zaroven nezabiral misto uprostfed pokoje a mél i jind vyuziti. V dnes$ni dobé&, kdy
studenti travi stale vice ¢asu praci a studiem z pohodli svého domova, se stava studentsky pokoj
nejen mistem odpocinku, ale také pracovnim prostorem a mistem socialni interakce. S timto
vyvojem se zvySuje potfeba multifunkéniho nabytku, ktery by splioval riznorodé potieby a
usnadiioval denni rutinu moderniho studenta. Viceucelovy nabytek do studentského pokoje
neni pouze estetickym prvkem, ale také klicovym prvkem prostorového planovani a efektivniho
vyuziti omezeného prostoru. Tento ndbytek musi byt flexibilni, prakticky a zaroven funkéni,
aby studentim umoznil efektivni organizaci jejich Zivota a prace. V reakci na tyto potieby se
designéfi a vyrobcei nabytku soustiedi na vytvareni kust, které slouzi vice funkcim soucasné —
jako jsou postele s uloznym prostorem, skladaci stoly nebo modularni regalové systémy, které
se daji snadno pfizplisobit zméndm v pouzivani prostoru. Kromé toho je kladen diraz na
ergonomii a pohodli, coz je zasadni pro podporu zdravého Zzivotniho stylu a prevenci
zdravotnich problému spojenych s dlouhodobym sezenim. Taktéz se rozviji trend integrace
technologii do nabytku, jako jsou vestavéné nabijeci stanice, které pomahaji udrzet prostor
organizovany a bez nepofadku z kabeld. Vzhledem k ristu online socialni interakce a potfeby
soukromi pro videohovory ¢i studium se také zvySuje diiraz na akustické feSeni v designu
studentskych pokoji. Vysledkem je, ze dne$ni studentsky pokoj se stava multifunkénim
prostfedim, které podporuje nejen studium a odpocinek, ale také tvofivost a socialni Zivot
moderniho studenta. DalSim dilezitym aspektem v designu studentského pokoje je jeho
adaptabilita a schopnost proménit se podle aktudlnich potieb studenta. To zahrnuje moznost
snadného pieskupeni ndbytku pro rtizné ucely, at’ uz je to studium, relaxace nebo setkani s
ptateli. Tento pfistup podporuje nejen efektivni vyuZiti prostoru, ale 1 duSevni pohodu, nebot’

umoziuje studentim ménit své prostiedi podle aktualniho rozpoloZeni nebo tkolu.



2 Cil prace

Cilem bakalarské prace je navrh viceucelového nabytku do studentského pokoje. Cilem
literarni reSerSe je ziskat potiebné znalosti a informace o materidlech a konstrukcich, zjistit
vSechny podstatné nalezitosti nabytku, pro vyse zminény navrh. Soucasti prace je i vykresova

dokumentace v CAD aplikaci.
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3 Literarni reSerse

Tato Cast prace se zabyvala zdkladnimi materidly pouzivanymi v nabytkaiské vyrobe,

téch, které bude potieba zminit pro ucely vyroby vyse uvedeného vyrobku.

3.1 Drevo

Dievo je anizotropni materidl, mé tedy rozlisné vlastnosti v riznych smérech. Tento
materidl je nehomogenni, porovity a hygroskopicky. Pii zméné vlhkosti dochazi ke zméné
rozméerl, coz nazyvame bobtnani a sesychani (Kvietkova, 2015).

Drtevo se fadi jako nejpouzivanéjs$i materidl pfi vyrob€ nabytku a interiéru. Hlavni dtivod
je vzhled dfeva, jeho kresba, barva a viné. Pro uziti v nabytkafském pramyslu ma plné
dostate¢né vlastnosti. Jednou ze zasadnich vlastnosti je hustota dieva, neboli tvrdost — ma vliv
Dfevo, pouzivané v nabytkaiské vyrobe, by melo mit vlhkost v rozmezi mezi 8—-10 % (Svoboda
a kol.2012). Dievo je tradi¢nim materialem, ktery je vyuZzivan po cela staleti a stale si udrzuje
svou popularitu diky svému pfirozenému vzhledu, odolnosti a moznostem zpracovani. Dievo a
materialy na bazi dfeva hraji klicovou roli v mnoha odvétvich, od stavebnictvi a nabytku po
umeéleckd femesla a vyrobu hudebnich néstroji. Jejich vsestrannost, estetické kvality a
ekologické vlastnosti je ¢ini oblibenou volbou pro mnoho projektti. Materidly na bazi dieva,
jako je dievotiiska, dfevovlaknitd deska (MDF) nebo dievovlaknitd deska s vysokou hustotou
(HDF), nabizeji Sirokou skalu vyuziti od konstrukénich a dekora¢nich materiald az po
podlahové krytiny a nabytkové povrchy. Tyto materidly maji vynikajici pevnostni vlastnosti a

jsou idealni pro vyrobu komplexnich a detailnich designti.
3.2 Materialy na bazi dfeva

Materialy na bazi dieva jsou Siroce vyuZivané ve stavebnictvi, ndbytkarstvi, femeslnych
pracich a mnoha dal$ich oblastech. Tyto materidly maji mnoho vyhod, jako je pfirozena krasa,
pevnost, snadnd zpracovatelnost a ekologicka udrzitelnost. Vznikaji délenim dfevniho
materidlu na jednotlivé Castice. Ttisky, Stépky dievni vldkna, opét se k sobé spojuji za pomoci
lepidla, tlaku a jejich kombinaci. Tak vznikaji deskové materidly na bazi dfeva (NIS WEB
2013).

3.2.1 Aglomerované materialy
Jsou fazeny do velkoploSnych materialli, jsou to desky vyrobené z dievnich ¢astic ¢i

lignocelulézovych materiali. Castice pro vyrobu aglomerovanych materialti mohou mit podobu
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ttisek, pilin, vldken, Stépek, nebo dievni moucky. Tyto ¢astice jsou zpravidla spojeny pomoci
kombinace lepidel, tlaku, tepla, vlhkosti, popiipad¢ za pomoci jejich vlastni lepivosti (Svoboda

akol., 2012).

3.2.2 Drevotrtiskové desky

Jedna se o deskovy materidl vyrabény z dievénych castic, jako jsou naptiklad dievni
ttisky, hobliny, a piliny, které jsou spojeny pomoci organickych pojiv za plisobeni tepla a tlaku.
(Bohm a kol., 2012) Dale je rozdélujeme podle zptisobu vyroby, a to na desky plosné lisované,
vytlacné lisované nebo na tvarové vylisky (Nutsch a kol., 2006).

Dievottiskové desky se vyrabi z riznych forem takzvaného zbytkového materidlu,
z materiall, které v se jiz vétSinou nedaji jinak efektivné pouzit. Jako jsou naptiklad pilatské
odrezky, tfisky z obrabéni dieva, primyslové dievo, tyCoviny nebo hnédé stépky. Nebo Ize
materialy. Vstupni surovina se ve vétSin¢ ptipadi nechava susit v prirozenych venkovnich
podminkach. Poté se presouva k vyrobé ttisek, podle vstupni suroviny bud’ jednostupiiové, kde
se vyrabi rovnou tfisky. Nebo vyrob& dvoustupiiové, kde je prvni v potadi vyroba $tépek, ze
kterych se nasledné vyrabi trisky. Nekteré firmy si nechavaji dovazet piliny, protoze se jich
vyrabi veliké mnozstvi a jsou levné. Jsou ale drobnych rozmérii a zptsobuji tim mensi
soudrznost tiisek v desce. Material v podobé¢ tiisek a pilin ma v této casti procesu nadmérnou
vlhkost, takze se musi vysusit na vlhkost 3 %. To se provadi ve velkokapacitnich bubnovych
suSarnach, kde proces trva jen nékolik sekund. Po vysuseni na pozadovanou vlhkost se tfisky
presouvaji do vibracnich sitovych tfidica, kde se oddéluji velmi jemné a hrubé frakce tisek a
poté jsou uskladnény do zasobniki. Z nich jsou pfesouvany do nanasecek lepidla, kde se spojuji
S lepidlem a dal$imi piisadami jako biocidnimi prostfedky a retardéry hofeni nebo
hydrofobizacni latky, zde je nejpouZzivanéjsi parafin (Ktupalova, 2008). Tato smé&s se vrstvi na
dopravni pés, kde tvofi takzvany nekonecny koberec, minimaln¢ o tfech vrstvach. Od vrstvy
nejjemnégjSich povrchovych tfisek po stiedové hrubé trisky. Tento vrstveny koberec se
predlisovava, od samotného lisovani se 1i8i tim, Ze tento proces probiha za studena. Poté se jiZ
lisuje ve vyhtivanych kontinudlnich, viceetdzovych, poptipadé¢ vytlaénych lisech. Podle
pouzitého lepidla se zde odviji pfesny Cas predlisovani. Dokoncené desky se dale chladi, to
znamena nechaji se pfirozen¢ zchladnout na okolni teplotu. Poptipad¢ se upravuji od
pfipadnych vad. Nekone¢ny koberec se formatuje vétsinou pomoci kotoucovych formatovacich
pil na pfesné rozméry a brousi se na jednotnou tloustku. Takto surova deska se mlize nadale

upravovat, ihned v navaznosti na vyrobu samotné desky nebo podle preferenci kone¢ného
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zpracovatele. Upravovat se daji naptiklad dyhami, laminem nebo plastovou folii. Diky této

vyrob¢ dokézeme zpracovat vSechen material beze zbytku (Bohm a kol., 2012).

3.2.2.1 Plosné lisované drevotriskové desky

Plosné lisované dievotiiskové desky maji orientaci tiisek stejnou s rovinou desky. Takze
je mozné mit V prufezu desky rozdilnou strukturu vrstev. Na zékladé této vrstvené struktury se
klasifikuji do skupin jednovrstvych, tfivrstvych a vicevrstvych desek. Zvlasté v nabytkatstvi a
pii vyrobé konstruk¢énich interiérovych prvka je davana prednost tiivrstvym a vicevrstvym
variantam desek. Diky vstupnimu materidlu a postupu vyroby maji témeéf stejnou pevnost
V ohybu ve vSech smérech. To umoznuje jejich dyhovani, laminovani, lakovani a celkové jejich
povrchovou upravu v libovolnych smérech. Déle se vyznacuji dobrou odolnosti, minimalni
roztaznosti a vysokou stabilitou tvaru a rozmért. To je ¢ini vhodnymi pro velké dilce konstrukci

(Nutsch, 2003).

3.2.2.2 Vytlacné lisované drevotfiskové desky

U drevottiskovych desek lisovanych vytlaéné je orientace tfisek provedena kolmo na
rovinu desky. RozliSuji se mezi plnymi vytlacné lisovanymi deskami a vytlaéné lisovanymi
deskami leh¢enymi, ty v sobé maji kruhovité dutiny. Oproti plo$né lisovanym deskdm mayji
nizkou pevnost v ohybu, coz vyzaduje jejich oplasténi pomoci silnych dyh, dievovlaknitych
nebo plastovych desek. Po oplasténi desky ziskévaji vyrazné lepSi tvarovou a rozmérovou
stalost. Lehc¢ené vytlacné lisované dievottiskové desky jsou pouZivany jako vnitini vyplné
dvefi, zatimco oplasténé vytlacné lisované dievotiiskové desky se uplatiiuji pti vyrobé vnitinich

obkladt a stén (Nutch a kol 2006).

3.2.3 Preklizované materialy

Pteklizované desky jsou deskovy material ze vzajemné slepenych vrstev dyh. Smér
vlaken sousedicich vrstev je na sebe navzajem kolmy. Vyrabi se z minimalniho poctu ttech dyh

(Janék, Kral, 2003).

3.2.4 Preklizované desky

Diky jednotlivym, na sebe kolmym, vrstvam se eliminuje anizotropie dfeva a docili se
tim stejnych vlastnosti ve vSech smérech. Preklizky maji jednotlivé vrstvy symetrické ke stiedu
desky. Skladaji se tudiz z lichého poctu dyh, minimalné ze 3, poté naptiklad 5, 7, 9 a vice. Podle

pouziti 1ze rozeznévat preklizky:
- truhlarské
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- stavebni

- tvarové

- obalové

- letecké (Nutsch a kol., 2006).

Kromé odstranéni anizotropie ma dalsi velké vyhody jako jsou dobra pevnost pieklizek
1 pfi mensi tloustce, vlastnost téméf nemeénit rozmery pii pisobeni vlhkosti na rozdil od
masivniho dfeva. Samoziejmé jeji povrch Ize dale upravovat, natéry, nalisovanim folii
napfiklad folii vodéodolnou. Poté je pteklizka pouzitelna nejen v interiéru, ale také v exteriéru.
Do vnitinich prostori z nich Ize vyrobit sedaky zidli, zada skiini a dna zasuvek. Ve venkovnim
prostiedi pak Casto obaly a uziti ve stavebnictvi (Kral, 2011).

Skladovani suroviny obvykle probihd na asfaltovych plochach upravenych pro
odvodnéni, kde je beéhem teplych mésict zajisStén postiik. Kulatina se pak pomoci mobilnich
nebo stacionarnich fetézovych pil zkracuje na mensi segmenty. Aby se snizil odpor pfi fezani a
zlepsila kvalita dyhy, jsou tyto segmenty plastifikovany pomoci pary nebo horké vody.
Naésledné je klira odstranéna a povrch segmentll je do€istén. Z té€chto ptipravenych kusti se poté
loupou pasy dyhy, které jsou nasledné suSeny a aplikuje se na né lepidlo pomoci nanéasecek.
Dyhy jsou sklddany do soubort a lisovany ve vyhiivanych lisech, coz urychluje vytvrzeni
lepidla. Finalni pteklizky jsou poté ofezavany na presny format, opravovany a brouseny pro
dokonaly vzhled. Tento proces zahrnuje i vyrobu tvarovych pieklizek s pouZzitim specialnich
vyhiivanych forem. Cely proces ovSem zélezi na kvalit€¢ a zpisobu vyroby pocatecniho
materidlu, dyhy samotné. Ta urCuje, pro co a za jakych podminek se bude z nich vyrobeny

materidl pouzivat (Béhm a kol., 2012).

Hlavni surovinou pro vyrobu pieklizovanych desek je dyha, tu lze definovat jako tenky

list dfeva o tloustce od 0,2 mm do 7 mm (Svoboda a kol., 2012).

Jedno z mnoha déleni dyh rozeznavame podle zpuisobu pouZiti:
- konstruk¢éni
- okrasné
Podle zpiisobu vyroby:
- loupané (centricky/excentricky)
- krajené

- fezané (NIS WEB 2013).
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Diky modernim technologiim pii vyrobé dyhy loupanim ¢i krajenim nemusi dochazet
k zadnym ztratam. Toto ovSem neplati u vyroby fezanim, z kterého vznikaji dyhy vétsich
tloustek (2-7 mm). Tento zplisob jiz neni moc pouzivan.

Dyhy loupané neboli konstrukéni se pohybuji v rozmérech tloustky od 1 do 3 mm.
Vyrabéji se centricky, kdy je odkornéné kulatina upnuta z obou stran na jejim stfedu. Kulatina
se otaci kolem své osy a niiz na voziku se ptiblizuje a postupné¢ loupe nekonecny dyhovy pas.
U excentrického loupani je rozdil v misté upnuti kulatiny. Jak jiz vyplyva z ndzvu, kulatina neni
piipevnéna na stfedu svého priimeéru, ale je vyosena za ucelem ziskani jiné kresby dyhy. Tudiz
nevznika jeden pas, ale jednotlivé listy dyh.

V piipadé dyh krajenych (okrasnych), které se pohybuji v tloustkach do 1 mm se vyroba
1i$i. Prvnim rozdilem je to, Ze se kulatina po odkornéni roztezava na kmenové pasové pile, kdy
vznikaji pllky, ¢tvrtky nebo jiné potfebné tvary k vyrobé kresby dyh. Samotné krajeni lze
provést ve dvou rovinach, vodorovné a svislé. U svislého krajeni se pohybuje vyfez a niz je
staticky. Naopak u vodorovného je upevnén vyiez a pohybuje se niiz s ptitlacnou listou. Pro
vyrobu je nesmirné diilezita, pfitlacuje dyhu k nozi a zabranuje tak vzniku trhlin (B6hm a kol.,

2012).

3.2.5 Kompozitni materialy

Desky jsou tvofeny stfedovou vrstvou a plastém na obou stranach. Tato stiedova vrstva
neboli jadro mize byt lepenkova vostina nebo pénova hmota a je obklopena krycimi vrstvami,
které funguji jako zpeviujici vyztuha. Tyto vrstvy jsou Casto vyrobeny z tvrdych
dievovlaknitych desek, dievotiiskovych desek a dyh. Diky své konstrukci jsou desky lehké,
avSak tuhé, vhodné zejména pro dvete nebo nabytkové dilce. Diky siln€j$im krycim deském je

tak snadnéjsi na né¢ namontovat kovani (Holou§, Machova, 2013).

3.2.6 Vostinové desky

V zakladni vyrobé piedstavuji tyto desky oboustranny deskovy plast’ nalepeny na
obvodovém masivnim rdmu. Oplasténi mize byt provedeno pomoci dievottiskoveé, tvrdé
drevovlaknité nebo pieklizovanou deskou (Jandk, Kral, 2003). Pro vrchni desky se nejcastéji
pouzivaji tenké vlaknité desky s odpovidajici povrchovou ochranou. Duty vnitek oplasténého
ramu je vyplnén papirovou vostinou z diivodl zvétSeni pevnosti desky. Pro obvodovy ram se
pouziva masivnich vlysii nebo hranolkti z MDF (Bohm a kol., 2012). Jedna se tedy o lehky
konstrukéni materidl o vétsi tlouStce, ktery nahrazuje tézké masivni materidly. AvSak pro
uchyceni kovani do plochy desky je nutné vlozit vlysy pii samotné vyrob€ desky nebo pouzit

specialni kovani pro vostinové desky (Holous, Machova, 2013). Diky nizké hmotnosti jsou tyto
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desky vhodné pro vyrobu siln€jSich a rozmérnéjSich vyrobki, obvykle pro hladka dveini ktidla,
nebo je 1ze vyuzit v nabytkarstvi, kde se kvili vzhledu vyzaduje pouziti desek s vétsi tloustkou,

avsak s nizkou hmotnosti (B6hm a kol., 2012).

3.3 Typologie nabytku

Tato Cast se zabyvala rozdélenim nabytku, jeho charakteristikou, ergonomickymi
pozadavky nabytku a pozadavky na bezpec¢nost.

Nazvoslovi nabytku a jeho jednotlivych ¢asti neni vzdy zcela normalizovano. To samé
plati u nazvl nabytku. Ale i tak se pouzivaji vSeobecné znamé pojmy. Rozméry jsou stanoveny
normami, pokud jsou tedy zrovna k dispozici. Zbylé rozméry zustanou k volnému provedeni
na uvazeni konstruktéra a urcité toleranci pfi jejich konstrukci (Nutsch, 2012). Vzhledem
k tomu, Ze prace se zabyvala vyrobkem, ktery v sob&é kombinuje vice druhti nabytku a jejich

vlastnosti, bylo potiebné uvést informace k nasledujicim druhtim nabytku.
3.3.1 Ulozny nabytek

Ulozny nabytek definuje norma CSN 91 0000 Nabytek-Nazvoslovi jako ,,Nabytek
uréeny k uloZeni véci a potravin nebo pro jiny tcel ukladani.

Pro ptedstavu, do této kategorie se fadi naptiklad skiing€, Satniky, botniky, truhly nebo
vyznamna skupina kuchyfiskych skiinék. Jednim z pozadavki na tlozny nabytek je, aby se
nenaplnény nabytek neptevratil poté, co se oteviou dviika nebo vysunou zasuvky. Zasuvky by
nemély byt umistény pfili§ vysoko, doporucend vyska umisténi zasuvky je 120 cm, dale by
zasuvka neméla presahnout vySku 150 cm (zélezi na celkové hloubce a vySce néabytku).
Konstrukce zad skiin€é se nesmi pod zatizenim uvoliovat (Brunecky, 2013). VSeobecnym
technickym pozadavkim na tloZny nabytek, urcujici uZitné a bezpecnostni vlastnosti vyrobku

se vénuje CSN 91 0412 Ulozny nébytek — Technické pozadavky, 2011

Podle velikosti prostoru pro uskladnéni ho 1ze rozdélit na:
- velky tloZny prostor

- maly tloZny prostor

- skfin

- skfinku

- kuchynisky tlozny nabytek

Pro velky ulozny prostor se udava hloubka kolem 600 mm. Sem se fadi napiiklad Satni

skiing, ty by mély mit dostatené vnitini rozmery, jak na normalni uloZeni obleceni, tak na jeho
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zaveSeni. Pozaduje se snadna dostupnost k ulozenym vécem. Stejné jako ochrana ulozenych
véci pred prachem.

U malého tlozného prostoru by méla byt hloubka kolem 400 mm, zde se jiz dostdvame
k vétsi ruznorodosti ukladanych véci. Dutiraz je zde kladen na mozZnost uloZeni véci s riznymi
rozméry, takze zde neni jen jeden typ malého tlozného nabytku.

Ulozny nabytek jako takovy neslouzi &lovéku, ale vécem do n& ukladanych. Jeho
rozmérové parametry jsou tedy urCovany tvarem a rozméry uklddanych predmétl a prostoru
potfebného k jejich manipulaci. Stejné jako dbani na antropometrické parametry se musi
z hlediska ergonometrie brat v potaz rozméry ukladanych predmétd, jejich dostupnost s
ohledem na Cetnost jejich pouzivani. Nabytek musi byt také snadno udrzovatelny kvili udrzeni
hygienickych standardt. OvSem funkci ulozného prostoru mohou plnit také jiné druhy nabytku,
jsou to pracovni stoly nebo lizkovy nabytek, ktery ma konstrukci k tomu uzpisobenou

(Kanicka, Holous, 2011).

Nabytek se sklada z korpusu a podnoze. Korpus je slozen z bokt, dna, ptidy a poptipadé
zad a mezistén. Do korpusu lze vlozit police ¢i zasuvky. Korpus milize byt otevieny nebo
uzavieny, ¢asto dvefmi nebo samotnymi zadsuvkami.

Podle toho, jaké ma dana cast nabytku vlastnosti a zpiisob sestaveni se rozliSuje nabytek
z konstrukce deskové masivni (sparovkové), ramové konstrukce, sloupkové konstrukce a
deskové konstrukce (Nutsch a kol., 2006).

Pro del§i zivotnost a lepSi pouZivatelnost je potieba pouzit kvalitni materidly a
povrchovou tpravu. Jeden z hlavnich pozadavki je jednoduchéd montaz. U bezpecnosti je nutné
dbat na rizika jako jsou ostré hrany a rohy nabytku.

Mezi standardni vybaveni tloZnych prostort patii police, zdsuvky rosty. Nebo dalsi
zafizeni jako kontejnery, pfenosné krabice a plata. V dneSni dobé skiin€¢ zahrnuji i vnitini

osvétleni (Kanickd, Holous, 2011).

3.3.2 Sedaci nabytek

Sedaci nabytek slouzi k tomu, aby jeho uzivatel mél takové sezenti, které splituje potieby
k vykonavani ur€itych c¢innosti. Napfiklad studium, prace nebo odpocinek. Zachovava
fyziologické potieby, jako je dychani a zazivani. Sedacim nabytkem a jeho rozméry se zabyva
norma CSN 91 0000. Sezeni je velmi naroné na patef ¢lovéka, z toho diivodu je vénovéana
extrémni pozornost pii navrhovani a konstrukei sedaciho ndbytku. Mezi dllezZité Casti patii
hloubka a vyska sedaci plochy a vyska a sklon opéraku. Za u¢elem vykonavani riiznych ¢innosti

jako jsou stravovani, prace a zdbava, které sedaci nabytek poskytuje je nutné, spravné a kvalitni
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feSeni Calounéni zidle. Ta by méla umoznit piijemné sezeni i po delSim ¢asovém intervalu bez
jakékoliv bolesti. Sedaci nabytek by tedy mél usnadnit ¢innosti vykonavané v sedé. Aby byl
nabytek kvalitni a odpovidal ergonomii je nutné se zaméfit na jednotlivé lidi. Vzhledem k tomu,
ze kazdy Cloveék je jiny, je nutné vybirat podle individualnich potieb jedince. Pti podepieni
svalového aparatu, ktery ptisobi zna¢ny komfort,

se po urcité¢ dob¢ dostavi pocit nekomfortu. Pocit potfeby zménit polohu, kterou takto fesena
konstrukce neumoziuje. Jinym zptsobem pohodlného sezeni je moznost zmény polohy, to
umoziuje dynamické sezeni (Kanicka, Holous, 2011).

Sedaci ndbytek se mtize také rozd€lit na jednomistny sedaci nabytek:

- zidle

- kieslo

- op¢rka pro polosed

- klekétko

Nebo na vicemistny sedaci nabytek:

- pohovka

- lavice

- sedaci sestavy (Brunecky, 2013).

Pti navrhovani sedaciho nabytku je nezbytné vychazet z antropologickych méfeni,
zejména vysky sezeni, a zajisténi moznosti umisténi nohou pod sedakem pod tthlem 60° pro
komfort sezeni. Konstrukce by méla zabranit hluku pfi pouzivani nabytku a vzniku
nebezpecnych mezer v ném, napiiklad mezi sedaci plochou a opérakem. Nabytek musi
vyhovovat standardnim rozmérim pro manipulaci a umisténi v objektu. NecCalounéné Casti
vyzaduji dokoncovaci proces dyhou, laminatem ¢i povrchovou tupravou. Nutnost zajistit
stabilitu a pevnost, pfi useddni, vstdvani a jiném kazdodennim pouzivani. ZajiStuje se
standardnimi spoji, samosvornymi a Sroubovymi spoji. Hrany, které budou v kontaktu s

uzivatelem nesmi byt ostré, aby se predeslo nepfijemnému sezeni a irazim (Brunecky, 2013).

3.3.3 Stolovy nabytek
Vytvoren pro rtizné Cinnosti, at’ uz stolovaci, pracovni ¢i spolecenské. Dulezita je
velikost plochy k uréené aktivité a vyska plochy samotné. Jestli ¢lovek potfebuje u stolu sedét

¢i naptiklad stat. Podle ¢innosti, kterd se vykonava, miizeme rozdélit stoly na:

- jidelni stoly (pevné, rozkladaci)
- pracovni stoly (rozkladaci, polohovatelné)

- stoly a stolky spolecenské (konferencni stolek)
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- pulty (fe¢nicky)

- stoly a stolky na dalsi ¢innosti (servirovaci stolek)

Pro zachovani zdravi je spravna poloha téla pfi stolovani nezbytna, zvlasté pro optimalni
pruchod stravy. Pfi jidle je doporu¢ovano sedét rovné u jidelniho stolu, na druhou stranu oproti
sezeni na nizkém sedadle u spole¢enského stolku, kde dochdzi ke stlaceni zaludku a zhorSeni
travicich podminek. Tato pozice rovnéz zvysuje zatéz na meziobratlové ploténky. Spolecenské
stolky mohou byt vybaveny servirovacimi a konzolovymi stolky. Mozné jsou také alternativni
polohy inspirované ptivodnimi modely stolovani, véetn¢ kleCeni, které je bézné v jinych
kulturdch. Z rozméra stolu, uréenych primérnymi antropometrickymi udaji a potiebnym
prostorem pro manipulaci s jidlem, vyplyva nutnost pfizptisobeni poctu lidi. Dtlezité je, aby
mezi stolem a sedadlem zidle byl dostatecny prostor pro stehna ¢lovéka a aby konstrukce stolu
umoznovala snadné zasunuti zidle. Rozmanitost vybéru stolll a zidli odrazi kulturu bydleni,
pri¢emz neni vyzadovana uniformita zidli. Specialni pozornost je vénovana umisténi sedadel u
stolu, coz zavisi na jeho tvaru. Dulezité je také vhodné umisténi jidelni zony v interiéru,
zajisténi dostatecného prostoru pro pohodlné sezeni a vstavani, a zajistit piijemné osvétleni

(Kanicka, Holous, 2011).

S rostouci velikosti stolni desky se zvySuje i bezpecnost pfi manipulaci s jidlem a
nacinim. Je nutné zajistit, aby konstrukce stolu zatizovala dostate¢nou pevnost a povrch stolni
desky odolaval teplu a ostrym pfedmétiim. Sklenéné desky, pfestoze jsou vizualné atraktivni,
mohou piedstavovat bezpecnostni riziko a jsou méné pohodiné na dotek. Zaobleni hran stolu
slouzi nejen bezpecnosti, ale 1 estetice (Kanickd, Holous, 2011).

Obecné jsou u stolového nabytku zdsadni rozméry stolové desky, vySka stolové desky
od podlahy (bud’ v sedé nebo ve stoje), prostor pro nohy. Podle konstrukce se stoly déli na:

- stoly s/bez pohyblivych soucasti

- stoly celistvé konstrukce

- stoly se samostatnymi nohami

- stoly se samostatnymi nosnymi sténami

- stoly se stojanovym podstavcem

- prutové konstrukce podnoZzi

- deskové konstrukce podnoze (Brunecky, 2013).

At uz se jedné o poZzadavky na konstrukci a vlastnosti jednotlivych druhi nabytku nebo

usporu prostoru, je v tomto ohledu nutné vénovat pozornost komfortu, bezpecnosti, estetice a
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efektivnimu vyuziti kazdého centimetru. Dnesni trendy a moderni technologie nabizi feSeni

ptizptsobeni nabytku této ménici se dob¢ a zivotnimu stylu.

3.3.4 Viceucelovy nabytek

Problém malych prostorti l1ze vyfesit uréitymi feSenimi, jako je multifunkéni nabytek,
moduldrni nabytek a dobfe navrzeny prostor, ktery zvysuje efektivitu vyuziti prostoru (Estaji,
2017). Multifunkéni nabytek je znam pod nékolika nazvy; néabytek Setfici prostor,
transformovatelny nabytek a také viceucelovy nabytek; nabytek, ktery je navrzen tak, aby
slouzil k vice ¢innostem a uceliim soucasné. Tento druh ndbytku se vyrabi a pouziva jiz mnoho
let, ale ptesto dosud nebyl vyznam univerzalniho nabytku absolutné uznavan (Canepa, 2017).
Multifunkéni nabytek oznacuje kusy nabytku, které se ptizplisobuji riznym ucelim pouziti
proménou prostorovych vlastnosti jejich ¢asti. VétSinou Uprava vyzaduje znacnou zruc¢nost,
takové druhy nabytku mohou byt pomérné nakladné, protoze se pfizpisobuji riznym pouzitim
najednou. Multifunkéni nabytek, jako je skladaci, stohovatelny a transformovatelny nabytek, je
skvEélym feSenim pro maximalni vyuziti malych prostorti. Na trhu jsou k dispozici rizné typy
tohoto univerzdlniho nabytku, naptiklad viceucelovy nébytek, ktery mize fungovat jako stil,
zidle, police a Satni skiiii zaroven (Farjami, 2014). Dalsi feSeni malych prostord spociva v
multifunkénim transformovatelném nabytku, ktery se hodi do bytd. U takového druhu feseni se
vestavby na sténach skladaji z nékolika rtiznych kust nabytku. Kdyz oteviete dvete, vytahnete
v noci postel, pfes den jednoduse dvete zaviete a zadni Cast postele funguje jako Satni skiin,
stil atd (Wang, 2013). Domov by m¢l zajistovat potieby obyvatel, aby se citili pohodIn¢ a
pfijemné, a nabizet zdravotné nezavadné prostiedi. Vzhledem k tomu, Ze vétSina bytl v husté
obydlenych méstech je pfili§ mala pro umisténi vesSkerého potfebného nabytku, je v tom pifipadé
zna¢nd potieba nabytku multifunkéniho (Gomes a kol., 2015). Nedilnou soucasti toho je

samotna konstrukce, kterd mtze byt rozdilna podle pozadavkl a potieb na nabytek.

3.4 Spoje vyuzivané pri vyrobé nabytku
Pii vyrob& nabytku se vyuziva nékolik rlznych spojovacich metod, které zajistuji

pevnost, stabilitu a esteticky vzhled vysledného produktu.

3.4.1 Nedemontovatelné spoje

Jsou spoje, které nelze bez jejich poskozeni rozebrat a poté opét slozit. Ve vyrobé
nabytku musi byt Siroké plochy v rozich vzdjemné spojené. At uz jsou plochy z masivniho
materialu nebo materialil na bazi dieva. Rohové spoje jsou rozliSovany podle spojeni ploch na

ozuby, natupo nebo spojeni na pokos (pod tthlem). Druhy rohového spojeni zavisi na materialu,
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jejich ucelu, kvalité vyrobku a zplsobu obrabéni. Spoje rohové u materiali masivnich a
preklizovanych mohou byt konstruovany za pomoci ozubl. Ty se dé€li na ozuby oteviené
polokryté, celokryté a sdruzené cepy. Vhodné je taktéz pouzit svlaky, pera a drazky. Spoje lze
zhotovit pomoci polodrazky se zapusSténim materidlu nebo s perem vlozenym.
Nejpouzivangj§im nedemontovatelnym spojem je kolikovy spoj (viz Obr. 1), je feSenim

predevsim u materialii na bazi dieva (Nutsch, 2003).

3.4.2 Demontovatelné spoje

Jsou spoje, které 1ze rozebrat a opétovné slozit bez jakéhokoliv poskozeni spoje nebo
nabytku samotného. Toho se vyuziva u vyrobki, které je potfeba transportovat a jejich rozméry
to stdzuji & uplné zabraiiuji. ReSenim je pouziti spojovaciho kovani jednodilného ¢&i
dvoudilného, bez pouziti lepidla. Nabytek tedy drzi pohromadé mechanicky. (Nutsch a kol.,
2006). Nejen spoje pomoci excentrl (viz Obr. 2) jsou dnes klicovym spojem v sériové vyrobé
nabytku, nabizi snadnou montaz a demontaz, zdkaznik by mél byt schopen slozit nabytek sam

doma.
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Obr. 1 Spoj na koliky (Nutsch, 2003)
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- spojovaci thelniky
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Obr. 2 Excentrické spojovaci kovani (Nutsch, 2012)

Vyse vyjmenované a popsané spoje se skladaji z jednotlivych spojovacich prvki, at’ uz
dfevénych ¢i jinych materiala a jsou dilezitou soucésti ve vyrobé spojli nejen v ndbytkarstvi.
3.4.3 Spojovaci materialy

Tahle kapitola zahrnuje a priblizuje nejvic pouzivané spojovaci prvky v nabytkarstvi.

V nabytkéfstvi se setkdvame s pouzitim dievénych kolikii, které jsou vyrabéné
predevsim z tvrdych roztrousené poérovitych dievin. Tyto koliky jsou dostupné jak v hladkém,
tak v ryhovaném provedeni (viz Obr. 3), kde ryhovany typ 1épe podporuje rovnomérné
rozmisténi lepidla. Velikost koliku se voli dle tlouStky materidlu — pro materidly tenc¢i nez 16
mm jsou preferovany koliky o priméru 6 mm, zatimco pro materialy nad 19 mm se doporucuje
pouzit koliky o primérul0 mm. Délka koliku by méla byt minimalné tfikrat vétsi nez jeho

pramér, aby byla zajisténa optimalni pevnost spoje (Holous, Machova, 2007).
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Obr. 3 Typy kolikii (Holous, Mdchovd, 2007)

Lamely jsou moderni spojovaci prvek, vyrab&ji se z masivniho listnatého dfeva, které

je zpracovano lisovanim na tlouStku 4 mm s draZkovanym povrchem. Pouzivaji se pro
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spojovani dilti z masivniho difeva a aglomerovanych desek, coz umoziuje pevné spoje v

nabytkarském primyslu.

Vruty (viz Obr. 4) jsou klicové pro upeviiovani nabytkového kovani a jako nezévislé
konstrukéni spoje. NejCastéji se setkdme s vruty se zdpustnou a talifovou hlavou. Pro
konstruk¢ni spoje se obvykle vyuzivaji vruty o praméru 5 mm, zatimco specifické rozméry pro

kovani zavisi na jednotlivém kovani.
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Obr. 4 Typy vrutit (Holous, Mdachova, 2007

Srouby (viz Obr. 5) slouZi nejen pro spojovéni riznych materiald, ale i k ptipeviiovéani
kovani. Pro konstrukéni spoje se obvykle uptednostiiuji Srouby o velikosti M8. Je dulezité, aby
byl Sroub zcela skryt nebo pokud je viditelny, aby proSel povrchovou upravou, casto

pozinkovanim, pro esteticky vzhled a ochranu (Holous, Machova, 2007).

23



1. Sroub s plochou hlavou zapustnou
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Obr. 5 Typy Sroubii (Holous, Mdachova, 2007)
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Lepidla jsou to nekovové makromolekularni materialy, které maji dobrou vnitini
soudrznost a jsou schopné spojovat tuha télesa diky dobré ptilnavosti. Adheze je sila spojujici

dva materidly na jejich povrchu. Koheze je vnitini soudrznost molekul lepidla.
Lepidla se déli napiiklad podle pouzité pocatecni suroviny:

1) Organicka lepidla

a) Lepidla z pfirodnich surovin
- rostlinna
- ZivoCiSna

b) Lepidla synteticka
- termoplasticka
- reaktoplasticka
- rozpoustédlova

2) Anorganicka lepidla (Kfupalova 2008)

3.5 ZuSlecht'ovaci a pomocné materialy

Tato kapitola popisovala materialy, které se béZn¢ pouzivaji k zdokonaleni, estetickému

zlepSeni a ochrané nabytku.

3.5.1 Natérové hmoty
Jsou vSechny hmoty, jejichz hlavni soucasti je filmotvorna latka. Tato latka se nanasi
v tekutém, pastovitém nebo praskovém stavu a tvofi film. Jeji hlavni funkce jsou zvySeni

hodnoty dokonceného vyrobku, zlepSeni fyzikdlné¢ mechanickych vlastnosti a chemické
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odolnost povrchu. Hlavnimi slozkami natérovych hmot jsou filmotvormé latky, t€kavé latky,

pigmenty, barviva a plnice (Kfupalova, 2008).

3.5.2 Tmely
Jsou vyrovnavaci hmoty s vysokym obsahem plniv a pigmenttl, které lze pouzit na
vyspravovani ploch dilci. Musi mit dostateCnou pfilnavost a kompatibilitu s naslednou

povrchovou upravou (Tesafova 2014). Tmely se daji rozd¢lit podle:
- druhu pojiva (klihovy, olejovy, emulzni)
- zpusobu nanéseni (navalovaci, polévaci, stiikaci)

- barvy tmelu (transparentni, pigmentové)
- pouzitych rozpoustédel (organickych, anorganickych).

3.5.3 Plnice poru

Zaplnuji péry u pérovitych dievin, pouzivaji se pod lakovy film u piipravy vysokého
lesku. Jsou to bud’ lakové tmely, slozené z pojiva, plnidla a barviva. Nebo rychlobrusitelné
zakladni laky, mozné brousit jest¢ za vlhka, vétSinou jsou na nitrocelul6zové bazi (Kiupalova,

2008). Nanasi se vétSinou navalovanim nebo rozmazavanim pomoci textilie.

3.5.4 Moridla

Jsou barvici latky vnikajici do dfeva, av§ak netvoii vrstvu na jeho povrchu. Pouzivaji se
k zvyraznéni textur dfeva riznych barevnych nedokonalosti a napodobovani drazsich dfevin.
Motidla upravuji barvu dieva bez zakryti jeho textury. AvsSak pii nespravném pouziti mize
zpiisobovat na povrchu dieva nedokonalosti. Po naneseni na namofeny povrch je nutno
aplikovat dal$i natér, to z divodu malého zastoupeni filmotvornych latek. Na namoteny povrch

je nutnost nanést vrstvu laku kvuli ochrané materialu (Tesafova 2014).

3.5.5 Bélici prostiredky

Operace, pii které se chemické latky dostavaji do kontaktu s povrchem dieva a plisobi
jeho barevnou zménu, zesvétleni odstinu (Tesafova 2014). PouZivaji se hlavné na svétlé
dreviny, tam kde je potfeba sjednoceni barvy, odstranéni barevnych nerovnosti jako skvrn, které
vznikaji ristem stromu. Podle zplisobu zmény barvy se déli na chemické (peroxid vodiku,

.....

(Ktupalova, 2008).
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4 Metodika a vysledky

Prace se vénovala problematice navrhu nébytku vhodného pro studentsky pokoj.
Takového nabytku, ktery bude schopen zajistit tisporu prostoru, bude vhodny pro vice uceli
pouziti. Zaméfila se na zhotoveni vykresové dokumentace, feSeni konstrukce a pouzity

material.

4.1 Navrh vyrobku

Vyrobek byl navrzen z dievotiiskové laminované desky, z vostinové desky a nékolik
Casti se vyrobilo i z preklizované desky (viz. pfiloha 1, kusovnik). VeSkeré spoje byly lepeny
pomoci PVAc lepidla (viz. ptiloha 2, technicky list). Hlavnimi materidly tedy byla laminovana
drevotiiskova deska, ta byla zvolena z ditvodu jak ekonomické dostupnosti, technologickému
postupu vyroby, tak pro jeji zdkladni povrchovou Upravu v podob& polaminovani, na coz
navazuje jeji jednoducha udrzba. Vzhledem k umisténi, které bylo do studentského pokoje, kde
se nepfedpoklada zadna zvysena vlhkost, zde nebyl problém. Dal$im z materialti byla vostinova
deska, ta jiz byla pfedem objednéna, konkrétn¢ v provedeni se smrkovym obvodovym ramem
a plastém z tenké MDF desky polaminované v dezénu dubového dieva. Z biezové pieklizované
desky bylo vyrobeno dno zasuvky vyrobku a podstava pro ¢alounéné sedaky, a to z diivodu
dostate¢né pevnosti v poméru v tloust’ce a opét cenové dostupnosti, vzhledem k jejimu pouziti
Vv konstrukei, kde tvotila neviditelné dilce nebylo ji potieba nadale nijak povrchové upravovat.

Vyrobek mél plnit 3 hlavni funkce, funkci ulozného, sedaciho a stolového nabytku.
V zékladni formé mél plnit ulohu sedaci a loznou. Kde 1ze sundat ulozné prostory z konstrukce
pod ni, pak ji 1ze otocit a nasadit na llozny prostor, plocha nad mini razem slouzi jako odkladaci
prostor. KdyZ by se tyto tfi prostory/ taburety vytahly z pod odkladaci plochy, vznikl by tak
konferencni stolek se tfemi sedacimi plochami.

Jako spojovaci materidly konstrukce byly vybrany koliky, vzhledem k pouZiti
drevotiiskové desky bylo potieba vyrobek zpevnit, to bylo docileno pfesné kolikovym lepenym
spojem. Pfesto ze se tim omezila moznost rozlozeni vyrobku na jednotlivé dilce, tak nabytek je
takového principu a rozmérl,, Ze to neni problém. Nabytek ma nejvetsi rozmér 1345 mm, je
vysoky 520 mm a disponuje hloubkou 440 mm. Nékteré ¢asti konstrukce byly ovSem spojeny
na rozebiratelné spoje, konkrétné vruty, jsou to ¢alounéné sedaky s podstavou z pieklizky nebo
piipevnéni Cela k zdsuvce. Rozmérové a dalsi podstatné informace jsou, jak jiz bylo zminéno

v ptiloze 1, kusovnik.

26



4.1.1 Technicka dokumentace
Kapitola ptiblizuje zékladni potfebnou dokumentaci pro vyrobu nabytku, od vyhotoveni

vykresové dokumentace po pribliznou kalkulaci ceny.

Jednim ze zdkladnich krokl bylo kromé zhotoveni vykresové dokumentace vyrobku
vytvofit jednotlivé vykresy dilct (viz. ptiloha 3, vykresy dilcii). Tvofeny byly v programu
AutoCAD, zde se zakreslily vSechny jednotlivé upravy dilct, od vyfrézovani otvort tichytek
az po konstrukéni spoje na koliky. Podle vykresii se mohl v programu CAM (program pro
obrabéni CNC strojii) vytvofit obrabéci program pro CNC stroj. V programu AutoCAD se
vytvofili jednotlivé dilce a jejich konstrukéni otvory, na ty se pot¢ v CAM programu vytvofili

trasy a ptifadily k obrdbéci nastroje.

Dalsim dilezitym prvkem bylo, v pfipadé deskovych materiali, vytvotit predbézny
narezovy plan (viz. ptiloha 4, natezovy plén), kde se z formatt desek vytvoftily jednotlivé dilce.
Plan byl vyhotoven na online nastroji jménem CutList Optimizer. Kde se podle volné
dostupnych formati na trhu snazilo o co nejlepsi vytéznost. Pocitala se Sitka fezu 3,2 mm a
olepovanim hran tloustky 2 mm, tudiz se tomu také uzptisobily rozméry dilct. Pro dfevottisku
laminovanou s dezénem dubu byl pouzit zakladni format 2750 x 1830 mm, pro modrou
laminovanou dievotfisku pak rozméry 2440 x 1220 mm. Pro pteklizku se vychazelo z rozméri
desky 1525 x 1525 mm. U drevotiiskové desky s vizudlem dubu se samoziejmé dbalo také na
smér kresby. Vzhledem k dostupnym formatim zakladnich desek a k tomu, Ze se vyrobek
vyrabél pouze jednou, nebyla vytéznost zdaleka efektivni. Pfi vyrob€ vice kust tohoto nabytku

by se vytéznost zlepsila.

Pro spravné sestaveni vyrobku bylo nutné vypracovat montazni navod (viz. ptiloha 5,
montdzni navod), kde bylo popsano a znazornéno, jak by se mél vyrobek sestavit. Z jakych
casti se sklada, jaké jednotlivé spojovaci a pomocné prvky obsahuje a jak by mél finalni
vyrobek vypadat. Navod se vypracovaval opét v programu AutoCAD, kde jsou znazornény

dilce a jejich ¢islovani, pouzité kovani a jednotlivé Casti postupu skladani.

Kalkulace (viz. ptiloha 6, zjednodusena kalkulace) uvazovala s podminkou, kde se plati
pouze za material, ktery byl redln€ pouzit. Zaméfilo se tedy na slozku A, na pfimy material.
Zde se uvadél deskovy material, ABS hrany a lepidlo. Jedina vostinova deska, kterd byla jiz
vyrobena externim dodavatelem se zatadila do skupiny B, zboZi. Kam déle patfily koliky, vruty,
pojezdy, nosice polic, miskové zavésy a ¢alounéni. U vSech zminénych se vypocitalo potifebné

mnozstvi k vyrobé, ptes koeficient vyuziti jejich predpokladané skute¢né mnozstvi. Dle
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informaci na trhu se spocitala cena za m? kus nebo kilogram a vynésobila se skuteCnym
mnozstvim. Poté se slozky materidlu a zbozi secetly, kde pfisSlo na udavany index pracnosti
(prace, rezie a zisk). Z toho vysla predpokladana finalni cenana 15 891 K¢. Po ptipadé odecteni
indexu pracnosti by byla cena pouze za materidl vyrobku, tedy 5 297 K¢. Na zavér je nutno
dodat, Zze v podminkach sériové vyroby by vysla lepSi spotieba pouzitych materidlii a

samoziejme také cena.

4.1.2 Vykresova dokumentace

vvvvvv

znazornény finalni rozméry nébytku. Vyska 520 mm, §itka 1340 mm a hloubka 440 mm. Byly
zde znazornény veskeré spoje a zjednoduSeni i kovani vyrobku. (viz. ptfiloha 7, vykresova
dokumentace) Ta byla vytvofena v CAD programu. Konkrétné v programu AutoCAD, ten je
uzpusobeny hlavné pro praci ve dvou rovinach, tedy ve 2D zobrazeni. Lze v ném ovSem objekty
i modelovat k zobrazeni 3D objektu. V ptipadé této prace bylo mozné pouzit na model vyrobu
AutoCAD bez vétSich problémi, vzhledem k mym pfedchozim zkuSenostem v tomto

programu.

Z CAD aplikace se poté vyrobek ve formé modelu pfesunul do programu Lumion.
Jednalo se o program specialné pro vizualizace, prevazné architektonickych prvki a interiérii
samotnych. Zde tedy byly modelu pfidany textury, jiz se mohlo ukdazat, jak by mél ptiblizné
vyrobek vypadat (viz. Obr. 6).

Obr. 6 Vizualizace vyrobku
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4.2 Strojni vybaveni

Tato kapitola se zabyvala strojnim vybavenim potiebnym k vyrobé¢ viceucelového
nabytku.

Formatovaci pila
Typ stroje: PF300L
Vyrobce: ROJEK
Cislo dilce: 3-14
Cislo operace: 1 pfesné formatovani
Formatovaci pila je urCena pro praci v profesionalnich podnicich. Pila je vybavena
ptediezem, pfi€nym a podélnym litinovym pravitkem, mechanikou tuhé konstrukce ze Sedé
litiny. Je ur¢ena k fezani dieva a materiali na bazi dreva.
Zakladni technicka specifikace:
Velikost stolu — 1185 x 500 mm
Rozméry podpérného ramu — 1240 x 650 mm
Max. kotouc s piediezem — 315 mm
Max. ptediezovy kotouc¢ — 125 mm
Max. vyska fezu — 100 mm
Max. Sitka fezu — 1050 mm
Délka fezu pily — 2000 mm
Napéti — 3 x 400 V
Rozméry stroje — 2500 x 1680 mm
Hmotnost — 560 kg

Naklapéni pilového kotouce — 0 az 45°

e T
Obr. 7 Formdtovaci pila ROJEK PF300L (rojekstroje.cz, 2022)
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Pétiosé CNC
Typ stroje: TITAN H30
Vyrobce: HOUFEK
Cislo dilce: 8,9, 11, 12
Cislo operace: 2 vyfrézovani tvaru
Cislo dilce: 1-12
Cislo operace: 3 vyroba konstrukénich spojt
CNC obrabéciho centra Titan tvofi robustni konstrukce. Charakteristickym rysem
tohoto stroje je portdlova (mostovd) konstrukce piicniku, na kterém jsou po obou stranach
uchycené hnaci servomotory osy X. Obrabéci centrum umoznujici obrabéni slozitych a velmi
rozmérnych dilcti, modeli a forem.
Ziakladni technicka specifikace:
Rozméry stroje — 5000 x 4000 x 4200
Rychloposuv 0s X, y, z-50 m/min
Rozsah otac¢eni osy b —+110°
Rozsah otaceni osy ¢ —+400°

Pracovni prostor — od 3000 x 3000 mm do 10 000 x 3000 mm; Z = 700-1

Provedeni stolu — hladky (kartitovy, nebo hlinikovy); rastrovy (kartitovy, nebo hlinikovy);
ocelovy sttl s T-drazkou
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Obr. 8 Pétiosé CNC, HOUFEK, TITAN H30 (houfek.com, 2019)
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Olepovacka hran
Typ stroje: LANGE B 75 KF
Vyrobce: ROJEK
Cislo dilce: 4, 5, 8-12, 14
Cislo operace: 4 olepovani boénich ploch
Olepovacka hran je ur¢ena k olepovani vSech dostupnych typti PVC, ABS, dyhy v rolich
nebo fixnich délkéach, olepovacka je vybavena piedfrézovaci jednotkou.
Ziakladni technicka specifikace:
Predfrézovaci jednotka s DIA hlavami H30 — 2 ks
Olepovaci agregat
Kapovaci agregat — noze pneumatické
Frézovaci agregéat — 2 x 0,27 kW protibézny
Volné pole pro cidliny
Rozméry stroje — 2374 x 1250
Tloustka obrobku- 8-50 mm
Siika obrobku- min. cca 75 mm
Délka obrobku- min. cca 120 mm
Tloust’ka hrany- 0,4 - 2,0 mm
Spojovaci jednotka pro odstrafiovani tfisek- 0 - 2,0 mm nepfetrzité

Vyska hrany max.= Vyska obrobku + 4 mm (2 + 2)

Obr. 9 Olepovacka hran, ROJEK, LANGE B 75 KF (pilart.cz, 2013)
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Hranova bruska
Typ stroje: HB 100
Vyrobce: HOUFEK
Cislo dilce: 7, 12
Cislo operace: 6 brouseni bo¢nich ploch
HB1000 je univerzalni hranova bruska s oscilaci pasu a vyskove ptestavitelnou brusnou
jednotkou urcend pro narocné prace s rozmérn¢jSimi dily. Stroj lze vyuzit naptiklad pro
brouSeni dyhovanych hran, brouSeni hran na hnacim valci nebo pomoci brusnych valecku
raznych praméra.
Zikladni technicka specifikace:
Rozméry stroje — 2010 x 820 mm
Sitka pracovniho stolu — 400 mm
Siika brusného pasu — 200 mm
Délka brusného pasu — 3 200 mm
Rychlost brusného pasu — 13 m/s
Délka pracovniho pasu — 1000 mm
Sklapéni pracovniho stolu — 0 az 45°
Vykon motoru — 3 KW
Naklapéci brusna jednotka
Primér odsavaciho otvoru — 2 x 120 mm

Hmotnost — 500 kg

A

Obr. 10 Hranovd bruska, HOUFEK, HB 100 (houfek.com, 2019)
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Korpusovy lis
Typ stroje: RPZ 3000 VARIO
Vyrobce: FEICHTNER
Cislo dilce: 1 az 13
Cislo operace: 9 montaz
Lis ma robustni a masivni konstrukei, vyskové nastavitelné lisovaci jednotky. Nechybi
ani plynuly posun lisovacich jednotek. Vedeni valct je pomoci stranové posuvnymi pruzZinami.
Solidni ¢erpadlo udrzuje stabilni tlak a konstantni tlak se udrzuje diky samosdruzovaci funkci.
Ziakladni technicka specifikace:
Celkova vyska- 2040 mm
Celkova sifka- 640 mm
Celkova délka- 3000 mm
Maximalni vyska upnutého obrobku- 1550 mm
Min. vzdalenost lisovaci jednotky- 240 mm
Rozte¢ otvort v jednotkach — 50 mm
Lisovaci sila- 4 x 2500Kg, 6 x 2000Kg
Celkova hmotnost — 370Kg
Prepravni rozmeéry — 3030x450x660 mm
Standardni vybaveni stroje:
- tlakové vedent

- 6x tlacny pist

Obr. 11 Korpusovy lis, FEICHTNER, RPZ 3000 VARIO (hoechsmann.com, 2023)
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4.3 Provadéné technologické operace

V této ¢asti bylo ptiblizeno, jak probihaly vyrobni procesy pti vyrobé vybrané¢ho kusu
nabytku, a jeho postup na jednotlivych dilcich (viz. ptfiloha 8, perlickovy diagram), kde se
znazornily jednotlivé dilce, operace, kterymi prosly a jejich potadi. Zalezelo zde na navaznosti
jednotlivych operaci, jejich provedeni, jez zajistovaly plynulost a efektivitu. Stejné tak jako
jejich spravnosti v okruhu technologickém. Operace byly provadény v prostorach subjektu,

ktery nechce byt jmenovan, ale i tak poskytl vSe potiebné k realizaci této pace.

OPERACE ¢. 1: formatovani na Cisty rozmér
Formatovaci pila ROJEK, PF300L
* Dilce: 3-14

Pted zahajenim prace byla zkontrolovana funkénost stroje a osazeni vhodnymi nastroji,
zaroven probehla kontrola spravnosti a ostrosti néstroji. Pfi manipulaci s dilci se provedla
vizudlni kontrola kvality dilct. Nastavily se dorazy na bo¢nim vodicim pravitku na jmenovité
rozméry. Nastavila se vzdalenost podélného pravitka do pilového kotouce na jmenovité
rozmery. Pti fezani lamino desek byl pouzit ptediez s dikladn€ nastavenym kotoucem, pro dilce
z preklizky se prediez opét vypnul a zasunul. Postupné pii formatovani se hotové dilce
odebiraly a skladaly na paletu. K posouvani dilcti do fezu byl pouzivan podavaci ptipravek. U
formatovani laminovanych dilcti byla uzptsobena rychlost podavani do fezu, k zaruceni vyssi
kvality tfezu. Dilce byly fezany v podélném sméru (pfesna délka) a poté v piicném sméru
(pfesna sitka). Dilce byly fezdny na presné rozmeéry. Prvni na fadu pftiSly dilce z polaminovné
drevotfisky o tloustce 18 mm. Dilec ¢islo tfi byl naformatovan na 98 x 1264 mm, kde prvni
rozmér byl Sitka a druhy délka. Takto se pokracovalo s dal$imi dilci. Dilec ¢islo Etyti, obsahoval
Sest kusil o rozmérech 420 x 420 mm. Poté dilec pét, také o Sesti kusech formatovanych na 416
x 416 mm. Tt1 kusy poté obsahoval dilec Sest, s rozméry 384 x 424 mm. Nasledovaly dilce osm
a devét, dohromady o tfech kusech o rozmérech 379 x 419 mm. Dilce deset a jedenact kazdy
po jednom kusu s rozméry 320 x 373 mm. Dvanacty dilec o dvou kusech méfil 365 x 373 mm.
Dilec ¢trnéact o dvou kusech métil 372 x 384 mm. Dilce byly fezany na uvedené rozméry, jelikoz
se V pozd¢jsi operaci musely olepit ABS hranami. Dale byly fezany desky z biezové pieklizky,
dilec sedm o tfech kusech s rozméry 420 x 420 mm a jeden dilec tfinact o rozmérech 358 x 360

mm. Obrobené dilce se ulozily na paletu s hotovymi dilci, ktery pokracoval na dalsi operaci.
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OPERACE ¢. 2: vyfrézovani tvaru
Pétios¢ CNC HOUFEK, TITAN H30
* Dilce: 8-12

Pfed manipulaci s dilci byla provedena vizualni kontrolu kvality dilcti. Dilce se
prichytily na vakuovou upinaci desku CNC stroje. Podle dokumentace vykrest dilci byl
zhotoven v systému CAM obrabéci program pro vyfrézovani uchytek do ¢el. Do stroje byly
postupné upinany a opracovany vsechny jednotlivé dilce pomoci stopkové frézy. Coz byly dilce
osm a devét, kde se vyfrézoval otvor slouzici jako tchytka, v rozmeérech Sitky a délky 25 x 155

mm. Poté co CNC dokoncilo svou ulohu, piesunula se vyroba k dal$i operaci na tomto stroji.

OPERACE ¢. 3: vyroba konstrukénich spoji
Pétios¢ CNC HOUFEK, TITAN H30
* Dilce: 1-12

Pted manipulaci s dilci byla provedena vizudlni kontrola kvality dilcti. Dilce se opét
prichytily na vakuovou upinaci desku CNC stroje. Podle dokumentace vykrest dilcti byl
zhotoven v systému CAM obrabéci program pro vyvrtani a vyfrézovani konstrukénich otvoru.
V tomto piipadé vrtani pro koliky velikosti @6 x 30 mm, koliky o velikosti @8 x 40 mm, pro
nosice polic na ¢tyfech kusech dilce ¢tyti. Frézovani stopkovou frézou pro miskové zavésy pro
dva kusy dilce ¢tyfi a dva kusy dilce osm. Vyfrézovani drazky pomoci stopkové frézy pro
zasuvku slozenou z dilce jedenact a dvou kust dilce dvanact. Po dokonceni obrobeni vSech
dilet je program a vakuova upinaci deska vypnuta, ze které putoval obrobeny dilec na paletu s

hotovymi dilci dale.

OPERACE ¢. 4: olepovani bo¢nich ploch
Olepovacka hran ROJEK LANGE B 75 KF
 Dilce: 3-5,8-12, 14

Pted manipulaci s dilci byla provedena vizuélni kontrola kvality dilcti. Dilec se polozil
na stlll s podavacim pasem. Diky hornimu a bo¢nimu pfitlaku dilec drzel v pozadované poloze.
Dilec se posouval smérem k valecktim, které nanesly polyuretanové lepidlo na jeho hrany. Z
otoc¢ného stolu se tocila ABS péska na hranu dilce, pro dilce tii aZ pét, deset az dvandct a Ctrnéct

to byla paska s dezénem dubového dieva. Pro dilce osm a devét zase ABS paska pastelové
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modré barvy. Presahujici ¢asti pasky byly odiiznuty kapovacimi kotouci. Poté stroj pouzil
frézovaci agregat pro opracovani hrany dilce. Opracované dilce byly odebrany a ulozeny na

paletu s hotovymi dilci.

OPERACE ¢. S: kontrola a oprava vad
* Dilce: 1-14

Tato operace byla provadéna manualné. V tomto ptipad¢ se jednalo o DTD-L a PDP. U
laminovanych desek se oprava odstipnuti ¢asti lamina provadéla tavnym voskem. Pouziti vosku
spocivalo v jeho roztaveni a poté vyplnéni poskozené plochy. U pieklizovanych desek se vady
opravovaly tmelem. U obou operaci platilo to, Ze se opravené dilce nechaly vytvrdit na k tomu
urcené plose. Opraveny dilec byl odebiran a uloZil se na paletu s hotovymi dilci, kterd dale

pokracovala do vyroby.

OPERACE ¢. 6: brouSeni bo¢nich ploch
Hranové bruska HOUFEK HB 100
* Dilce: 7,13

Pred zahajenim prace byla zkontrolovana funkcnost stroje. Zde se kontrolovala
spravnost brusného pasu, také jeho kolmost k pracovnimu stolu. Dilec se do brouseni posouval
ruéné, vzdy se posouval proti sméru jizdy pasu. To byla PDP deska, konkrétné tii kusy dilce
sedm a jeden dilec ¢islo tfinact. Po obrouSeni byly dilce ociStény. Ty se nasledné odebraly a

ulozily na paletu s hotovymi dilci.

OPERACE ¢. 7: vyroba ¢alounéni
* Dilce: 7

Tato operace byla provadéna manualné. Na dilec sedm, vyroben z PDP desky se polozila
PUR péna, ptes ni se pretdhla netkand textilie pastelové tmavé modré bary. Latka méla jiz
zapocitany ptesah pies dilec s pénou, aby bylo mozné na spodni strané latku tthledné ptelozit a

sponkovaci pistoli pfipevnit ze spodu dilce.

OPERACE ¢. 8: sucha montaz

* Dilce: 1-14
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Operace se opét provadéla manualn€. Zde se dilce pouze na sucho skladaly dohromady,
pouze za pomoci truhlafskych svérek a ztuzidel. U dilct s kovanim (Ctyfi, osm, devét a deset
az dvanact) doslo ke kontrole spravnosti jeho umisténi, bylo pouZzito ru¢nich nastroji, a to rucni
vrtacky. Smontovani probéhlo tak, aby nebyly poskozeny casti vyrobku. Tzn. pii pouziti
ztuzidel a svérek se pouzivalo odpadovych kusti materialu k zabranéni otlaceni finalniho

vyrobku. Po ujisténi, Ze je vSe spravné vyrobeno, se pieslo ke kone¢né montézi.

OPERACE ¢. 9: montaz
Korpusovy Lis FEICHTNER RPZ 3000 VARIO
* Dilce: 1-14

Cast této operace se provadéla v korpusovém lisu a druhd manualng. Pro viechny lepené
spoje se vyuzivalo PVAc lepidla. Na ¢asti spojovaného korpusu byl nanesen odpovidajici nanos
lepidla. VSe se upnulo do lisovacich jednotek. Hydraulické pisty se manudln¢ stahly, tak aby
nedoglo k poskozeni vyrobku, ale aby se vytvoiil dostateéné pevny spoj. Casti se nechaly
priblizn¢ pét hodin vytvrdit. Po vytvrzeni piiSla na fadu cast pfipevnéni pohyblivych casti
vyrobku. Kde se pomoci ruéni vrtacky a odpovidajicim bitim pfipevnilo kovani a jednotlivé
dilce dohromady (dilce osm devét ke korpusu a zésuvka slozena z dilct deset az tfinact). Také
bylo nutno pfivrtat oalounéné dilce sedm na vrSek korpusu, zde byla opét pouzita rucni
vrtacka. Po zkompletovani vyrobku byla provedena posledni vizualni kontrola funkcnosti.
Kdyz byl vyrobek jiz hotovy, nésledovala by operace baleni, kde byl vyrobek fadn& zabalen

k pfeprave a k operacim sklad a expedice.

4.4 Vyroba modelu

Model v méfitku 1:10 (viz Obr. 12) se provadél na kombinaci jiz vySe zminénych
strojich, pfibyla zde Sirokopasova bruska (HOUFEK, DUPLEX 1350), tloustkovaci frézka
(HOUFEK, ALIGATOR A 800) a CNC CO2 laser (VIRNER, WATTSAN 1290 LT).

Model byl z ¢asti vyroben z pteklizky tlusté pouze 3 mm, bylo mozné vyuzit laser.
Pouzil se hlavné kvuli &eltim vyrobku, kde byla v realném vyrobku vyfrézovana uchytka. Cela
a zada se poté na hranach pouze lehce ru¢né obrousily a natfely na modro. Zbytek se vyrabél
z masivniho dieva, kviili zndzornéni kontrastu mezi texturou dezénu dieva a modré barvy.
Vyrabély se tedy tii korpusy a stolecek s jednim lubem. Z odiezkovych ¢asti, nalezenych v dilné
se na tloustkovaci frézce jeste nenafezané Casti protahly. Jedinym problémem bylo, Ze tloustky

modelu byly moc malé, tudiz se pod né do protahovaci frézky musela dat i ptekliZovana deska,
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stroj neumoznoval vyrobu tak tenkych dilct. Tyto se na formatovaci pile roziezaly na jednotlivé
rozméry. Poté se obrousily a slepily se PVAc lepidlem. Kdyz model zaschnul, byla tada
znazornit ¢alounéni. K tomu perfektné poslouzila tenkd gumova podlozka, ta se rozfezala
pomoci zalamovaciho noze. Obalila se modrou textilii a oboje se pfilepilo na vrchni stranu

korpusu. Tim byl model hotovy. Model plnil stejné funkce jako vyrobek samotny, spodni ¢ast

se mohla vyndat zpod taburetl a nasadit na n¢€ (viz. Obr. 13) nebo model rozlozit na jednotlivé

taburety a stolek (viz. Obr. 14).

Obr. 12 Model — zdkladni Obr. 13 Model — obrdceny

Obr. 14 Model — rozloZeny
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5 Diskuse

Predmétem prace bylo navrhnout viceucelovy nabytek, plnici vice funkci, pro tsporu
mista V malé mistnosti, jakou je studentsky pokoj. Vlastni feSeni konstrukce a s tim spojené
pouzité materialy.

Vysledkem prace je nabytek plnici vice funkei, konkrétné uloznou, sedaci, odkladaci a
spolecenskou, v jeho jednotlivych, rychle piestavitelnych formach.

Na trhu existuje spoustu nabytku z dievotiiskového materialu jako byl pouzit zde, skoro
vSechny tyto sériové vyrobky jsou demontovatelné z velké ¢asti, ne-li celé. Navrh v této praci
ma spoje pevné, nedemontovatelné, protoze plni vice jinych naro¢nych funkci. OvSem neni
vylouc€eno, ze by takova varianta nabytku nesla vyrobit. Na to navazuje styl dneSni vyroby,
napiiklad u firmy IKEA, kde se bézny nabytek prodava demontovatelny, v rozlozené forme a
zakaznik ho sklada sam. Poté je tu druhé spektrum, nabytek na miru, kde se nemusi jednat jen
o vestavény nabytek. Zde se dostdvame do spolecného konceptu, takového navrhovani, které je
uzpiisobeno specifickym pozadavkiim. Tento vyrobek zapadd z ¢asti do obou zcela odlisnych
¢asti spektra, minimaln€ by mohl po ptipadnych Gpravach.

Kdyz se dostaneme ke konkrétni praci, kterou napsala Holtova (2012), vyrobek se ze
zakladni formy meéni pouze sunddnim dvou postrannich ¢asti. Zde se shoduje myslenka
pomérné rychlé zmény funkce. CoZ by mél byt podstatny prvek takového nabytku. Na druhou
stranu se rozchazi s pouZitim materialu v ¢lanku MDPI, ktery napsal Cheng a kol. (2021). Zde
bylo k vyrobé multifunkéniho nabytku pouzito dievo Nyatoh, kvuli jeho dobré pevnosti. Doslo
k zaclenéni 1 zcela jiné konstrukce, ale 1 stylu zmény ve formé piekladani. Vyrobek se mezi
jednotlivymi tvary ménil za pomoci jednoduchych zavésti a magnett pro jeho upevnéni.
Napftiklad 1 vySkovy rozmér ve funkci stolku byl mensi nez pii porovnani s touto praci. Coz
dovolovalo sezeni u stolku na zemi. Vzhledem k individualité pfi zafizovani bytovych prostor,
hlavné téch, které trpi na veliky nedostatek mista, je nutné zhotovit multifunkéni formu

navrhovaného nabytku, a to s ohledem na vyhovéni pro dané prostory.

5.1 Prinos pro védu a praxi

Pro védu:

vvvvv

inovace Vv oblasti designu a ergonomie. Védecky vyzkum zaméfeny na vyvoj novych konceptt
a technologii v nabytkafstvi pfispiva k rozvoji poznédni v oblasti interiérového designu a

architektury.
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Studium poti‘eb uzivateli: Studium potieb a preferenci uzivateld studentskych pokoji
poskytuje dilezité poznatky o jejich zivotnim stylu, pracovnich névycich a prostorovych
pozadavcich. Tento vyzkum muze byt uzitecny pro dalsi védecké studie v oblasti sociologie,
psychologie a urbanismu.

Vyvoj novych materiali a technologii: Vyvoj viceucelového nabytku miize vést k
testovani a aplikaci novych materialti a technologii v oblasti nabytkaistvi. Studium jejich

vlastnosti a vyuziti ptispiva k rozvoji materialové védy a technologie.

Pro praxi:

Zlepseni efektivity prostoru: Viceucelovy nabytek do studentského pokoje muze
zlepsit prostorovou efektivitu a vyuziti dostupného prostoru. Timto zptisobem pfispiva k
zlepSeni organizace a optimalizace studentského prostiedi.

Podpora udrzitelného Zivotniho stylu: Vyvoj ndbytku s viceucelovymi funkcemi
muze podporovat udrzitelny zivotni styl a minimalizovat spotfebu materiali a prostoru. To je v
souladu s trendem k udrzitelnosti a odpoveédnosti k zivotnimu prostiedi.

ZvySovani komfortu a pohodli: Viceucelovy nabytek mlze zvySovat komfort a
pohodli uzivatelt studentskych pokoji tim, Ze nabizi vice moznosti pro relaxaci, praci a ilozny
prostor. To ma pozitivni vliv na jejich zivotni kvalitu a pohodu.

Lze tedy fici, Zze vyvoj vicetcelového nabytku do studentského pokoje ma védecky i
prakticky pfinos v oblasti designu, technologie a udrzZitelného bydleni. Zlepsuje efektivitu

vyuZiti prostoru, zvySuje komfort uzivateli a podporuje udrzitelny Zivotni styl.
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6 Zavér

Bakalafska prace se zabyvala navrhem viceucelového nabytku do studentského pokoje,
kde student travi vétSinu ¢asu. Proto zde byl bran ohled na usporu mista a plnéni vice funkci
nabytku, které budou k uzitku. Do prace spadala ¢ést literarni reSerSe, kde byly ziskany
informace o pouzivanych materialech a jejich vyrobég. Z hlediska definovani a pouzivani druhii
nabytku, protoze nabytek plnil funkce tlozného, sedaciho a stolového nabytku. Zminéni jejich
ergonomie, jejich mozné konstrukce a vyuziti. Dale moznosti a hlavni pouzivané spoje ve
vyrobé¢ nabytku.

V casti metodiky byl zdmér objasnit konkrétni feSeni ndvrhu. Kde se fesilo pouziti
materialii, rozméri, spojeni konstrukce a samotné funkce nabytku. Cast dokumentaéni, vie, co
se tykalo pfipravy pied samotnou vyrobou nébytku. At se jednalo o zékladni vykresovou
dokumentaci s obsahem konstrukéniho provedeni. Nebo vSechny pouzité materialy
v kusovniku. Jednotlivé vykresy dilcti, podle kterych byly navazany jednotlivé strojové operace
spole¢né podle perlickového diagramu. Vizualizace vyrobku a ptfedbézna kalkulace ceny.
Nadchézela poté vyrobni ¢ast, kde byly feSené jednotlivé operace a stroje, na kterych se operace
provadeély. Spole¢né se zminénim o prubéhu vyroby modelu.

Jako hlavni material vyrobku byla zvolena kombinace laminované desky, vostinové
desky a pteklizky. Konstrukce byla provedena nedemontovatelné pomoci kolikovych lepenych
spoju.

Vysledkem prace byl vlastni navrh a konstrukéni feSeni nabytku do studentského
pokoje, formou vykresové a vyrobni dokumentace. Nabytek, ktery splituje pozadavek na usporu
prostoru a viceucelovost tim, ze plni hned funkce tfi druhti ndbytku. Do mést, do malych byt
nebo jen do malého pokoje, by mohl byt tento vyrobek mén¢ ndkladové naro¢nou variantou na

zatizeni takového prostoru.
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