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UvoD

Pro svoji diplomovou bakaléafskou praci jsem zvolila téma piekladu odbornych textt z
oblasti strojirenstvi se zaméfenim na spole¢nost Pramet Tools, S.r.0. Hlavnim cilem této prace
je analyza odborné terminologie a piekladovych transformaci, které byly pifi piekladani
pouzity. Nedilnou soucasti prace je krom¢ piekladu odbornych texti z oblasti strojirenstvi i
vypracovani glosare na zaklad¢ terminologie, ktera se v textech originalu objevila.

Ruska federace patii mezi nejrozsahlejSi a hospodaisky nejvyspélejsi zemé. V
poslednich letech se opét dostava na pozici predni exportni destinace V oblasti strojirenstvi a
tézkého primyslu. Diky svému silnému ekonomickému postaveni nejen u nés, ale i ve svéte, je
rozsifeni slovni zasoby a pieklad z oblasti strojirenstvi ptihodné a muze slouzit k bliz§imu
poznani a porozuméni dané hospodaiské sféry a problematiky. Pieklad textu ,,Marketingova
komunikace* do ruského jazyka, spole¢nost Pramet Tools, s.r.0. nevlastni, proto preklad mize
slouzit nejen Ctenafi, ale i spoleCnosti samotné.

Bakalafskou diplomovou praci je mozné rozdé¢lit na tfi Casti. Prvni kapitolu tvofi
ptedstaveni spole¢nosti Pramet Tools, s.r.o., zahrnujici historii spole¢nosti i rozvoj obchodnich
vztaht, které navazala s Ruskou federaci. Dale predstavim jeji portfolio produktl, se kterymi
se vsak blize seznamime v praktické casti své prace pii prekladu poskytnutych materiald.
Druhou kapitolu fadime do teoretické Casti prace, ve které je predstaven odborny styl, jeho
déleni a vlastnosti. Piedstavena je i lexikalni, morfologicka i syntakticka stranka odborného
vyjadfovani. Dale se zaméfime na odbornou terminologii, predev§im na jeji rozdéleni a
zpusoby tvofeni termind. V nasledujici kapitole o prekladu a piekladani vylozime Ssamotny
pojem pieklad a proces piekladu, dale otazky ekvivalentnosti a metodiky ptekladani. Na zavér
této kapitoly uvedeme zakladni piekladové transformace vyznamnych teoretikti prekladu, mj.
piekladové transformace dle Z. Vychodilové. Pfi psani teoretické Casti prace jsem nejvice
pracovala se sekundarni literaturou od Ceskych i ruskych autorit zaméfenou na stylistiku,
terminologii a problematiku ptekladu, dale jsem cerpala informace z internetové literatury,
z poznamek a literatury absolvovanych piednasek predmétu Uvod do teorie pekladu a nakonec
mi poslouZily technické slovniky.

V praktické casti své bakalafské prace provedeme na zakladé ziskanych znalosti
Z teoretické casti prace analyzu prekladaného textu a vypracované terminologie. Texty jsme

prekladali dva a to z ¢eského jazyka do ruského jazyka. Prvni text je zaméfeny na oblast



strojirenstvi, konkrétn€ na portfolio produkti spole¢nosti, mezi které se fadi naptiklad nastroje
na soustruzeni, frézovani a vrtani. Text jsem vytvofila na zakladé¢ ptehledu produktii
spolecnosti, které uvadéji na svych oficialnich internetovych strankach. Druhy text je zaméteny
na oblast marketingové komunikace, jedna se o organiza¢ni smérnici, jejimz cilem je stanoveni
pravidel a postupti marketingovych ¢innosti v souladu s postupy a ¢innosti obchodniho tseku,
oddé¢leni rozvoje trhli, pobocek a dalSich spolupracujicich tsekti. Tento text z vlastnich zdroji
poskytla spole¢nost Pramet Tools, s.r.o.

V analyze ptekladanych texti vénujeme pozornost termintim, jejich zplsobu tvofeni,
stavbé a ptekladu do ruského jazyka. Poté se zaméfime na gramaticky rozbor a nakonec
uvedeme i prekladové transformace, které jsme pii piekladu pouzili.

Soucasti naSi prace je celkem 5 pfiloh. V Pfiloze ¢. 1 se nachéazi text ,Produkty
spole¢nosti Pramet Tools s.r.0.”, zaméfeny na portfolio produktt, druhy text ,,Marketingova
komunikace* obsahuje organiza¢ni smérnici spolecnosti. Ptilohy ¢. 3 a ¢. 4 obsahuji vlastni
preklad texti a Priloha ¢. 5 obsahuje glosat s prekladem, ktery jsme vytvorili na zékladé
ruskych ekvivalentl k danym ¢eskym terminiim. Glosat byl vytvoren na zaklad¢ texth v Priloze

¢.lac. 2.



1. SPOLECNOST PRAMET TOOLS, S.R.O.

1.1. O spole¢nosti Pramet Tools, s.r.o.

Spoleénost Pramet Tools, s.r.o. sidlici v Sumperku, patii mezi spoleénosti s vice neZ 60-
ti letou tradici. Spole¢nost se zabyva vyvojem, vyrobou a prodejem obrabécich nastroju ze
slinutého karbidu a fadi se mezi svétové §picky ve svém oboru. V Sumperku sidli nejen vyrobni
zavod, ale zaroven i centrum vyvoje, vyzkumu, logistiky a marketingu. Pramet Tools vyrabi
nastroje pro ttiskové obrabéni. Mezi hlavni druhy tfiskového obrabéni patii frézovani,
soustruzeni a vrtdni. Krom¢ kvalitnich a vykonnych néstrojii pro vSechny druhy obrabéni se
Pramet mize pys$nit i vyrobou vymeénitelnych bfitovych desticek z nejnovejsi generace
materialt UP!GRADE. Kromé néstroji pro obrabéni Pramet nabizi i upinace rotacnich néstroji
a logisticky systém ProLog. V roce 2014 doslo k propojeni se spolecnosti Dormer Tools, ktera
nabizi monolitni néstroje a kromé& stdvajici nabidky Pramet nabizi i sortiment znacky Dormer.
Dale se Pramet kromé vieobecného obrabéni zaméfuje na segment Zeleznice a Metalurgie.
Vyrobky spole¢nosti Pramet jsou uznavany diky své kvalité¢ a vykonnosti a nemaji ve svéte
konkurence. Spole¢nost Pramet Tools, s.r.o. ma pobocky ve vSech vyspélych primyslovych
zemich svéta a nouzi nemad ani o Sirokou distributorskou sit’.

Veskera vyroba se uskuteciiuje v Ceské republice a produkty jsou prodavany
prostiednictvim sité¢ pobocek a smluvnich partnerti. Hlavni filosofii spole¢nosti je socidlni
zodpovédnost a klicovymi hodnotami jsou nadSeni pro zdkaznika, rodinny duch a osobni
zaujeti. Cilem spolecnosti je nejvySsi kvalita dodavek zdkaznikovi, dale se soustfedi na
sniZzovani spotieby energii, vody a snizovani produkce odpadl. Diraz je také kladen na rychlost
vyfizeni objednavky, zpravidla je objednané zbozi doru¢eno do 24 hodin (CR, Némecko,
Polsko, Slovensko), zboZi do ostatnich statli v Evropé do 48 hodin a do zbylych zemi ve svéte
od 1 do 5 dnii. V Ceské republice ma Pramet 9 obchodnich zastupci a 7 technikil, ktefi
poskytuji technické poradenstvi a pomoc pii piipravé technologii a procesti zadané
zakaznikem. Stejnou péci poskytuji zdkaznikim i autorizovani distributoti. Dnes se produkty
znacky Pramet vyvazi do vice nez 50 zemi celého svéta, vlastni prodejni pobocky ma
spolecnost oteviené v 9 zemich.

V zajistovani dodavek se Pramet snaZi soustfedit na snizovani poctu reklamaci a na

vnitini zmetkovitost. Kvalita vyrobkt je v§ak natolik vysoka, ze v soucasné dob¢ ptipada na 1



mil. vyrobenych bfitovych desticek pouze 126 desticek, které byly reklamované. Reklamace,
pokud se né¢jakd vyskytne, je vyfizovana co nejdiive i piesto, ze na nekteré je nutné vyhradit
delsi Cas provéfovani. Integrovany systém fizeni zahrnuje veskeré procesy spoleCnosti a
vyhovuje pozadavkim norem ISO 9001, ISO 14 001 a OHSAS 18 001.

Spole¢nost Pramet Tools, s.r.o. patfi v Sumperském okrese mezi nejvyznamnéjsi
zamg&stnavatele a to i v dobach vysoké nezameéstnanosti a celkové svétové krize. V soucasné
dob¢ zaméstnava vice nez 700 zaméstnancii. Pramet Tools, s.r.o. neni jen spole¢nosti, ktera se
zaméiuje na vyrobu, vyvoj a prodej obrabécich nastroji. Diky své péci nejen o zakazniky, ale
hlavné 1 zaméstnance, umoznuje rizna kulturni, spolecenskd i sportovni vyziti. Podili se
naptiklad na sponzorovani jednoho z nejvyznamnéjsich Sumperskyh festivali — Blues Alive,
dale naptiklad podporuje sportovni aktivity svych zaméstnanct a jejich déti. Jiz dvakrat Pramet
ziskal cenu mésta Sumperka, dale Zlatou medaili brnénského veletrhu a dokonce byl zafazen

mezi 100 nejobdivovangjsich firem v celé Ceské republice.

1.2.  Historie spolecnosti

Prvni zminky o spole¢nosti, zamétujici se na vyrobu slinutych karbidd (material pro
vyrobu obrabdcich néstrojti) a nastroji z pfirodniho diamantu, se v Sumperku a celém
Ceskoslovensku objevuji jiz vroce 1931. Sumpersky roddk a zemédélsky inZzenyr Johan
Stellwag zalozil firmu Ing. Stellwag a spol., kterd se zameéfovala na vyrobu ndstroji
Z tvrdokovu a pfirodniho diamantu. Firma se velmi pfiznivé rozvijela a to 1 za 2. svétové valky,
kdy se musela ptfeorientovat na vale¢nou vyrobu. Po vélce byla firma na zdkladé¢ BeneSovych
dekretd zkonfiskovana a stala se soucasti Banské a hutni spole¢nosti, n. p. v Ostravé. Od roku
1948 byla firma zaclenéna do Spojenych ocelaren, n. p. Kladno. Sumpersky zavod se v ramci
prvniho pétiletého planu rozsifoval a ziskdval ve svém okoli nové objekty, ve kterych byly
umisténé pomocné provozovny a administrativa. Diky tomu se v roce 1951 Zavodu Sumperk
podatilo osamostatnit.

V Sumperku tedy mohla kone¢né naplno a samostatné zadit jiz vyznamna vyroba
slinutého karbidu a feznych nastroji osazenych slinutym karbidem. Podnik se pfejmenoval na
Zavod prvni pétiletky (ZPP) a diky kolektivu technikli a vyzkumného ustavu se podafilo
vyrobit prvni umély diamant. Ceskoslovensko se tak zatadilo mezi 6 stati na svéts, které

zvladly sloZitou technologii syntézy umélého diamantu. V roce 1966 se Zavod Sumperk n. p.



pfejmenoval na Pramet, zavody praskové metalurgie, n. p. Sumperk a v roce 1988 vznika statni
podnik Pramet. V ramci privatizace se v roce 1992 stava az do roku 1999 akciovou spolec¢nosti.

Vzhledem k rostoucimu zajmu o vyrobky ze slinutého karbidu a diky vyvoji a prodeji
téchto produkti Pramet obsadil jednu s hlavnich pozic nejen na tuzemském trhu, ale 1
Vv zahranic¢i. Od roku 1989 bylo viditelné€ poznat, ze uz podnik neni schopen sam pokryt potieby
obou trhil. Ve snaze obstat mezi zahrani¢ni konkurenci byl zaveden systém kvality podle ISO
9000, obnoven technicky vyvoj, vybudovana logistika a zkraceni dodacich lhat. Do roku 1995
musel byt pozastaven vyzkum a vyvoj, protoze tuto oblast nebylo z ¢eho financovat. V roce
1996 byl Pramet zaclenén do holdingu Kovohuté¢ Bfidlicna. Nakonec se Pramet v roce 1999
spojil se silnym obchodnim partnerem, $védskou spolecnosti Seco Tools AB, ktera zaujima
pfedni svétovou pozici mezi vyrobci obrabécich nastrojii osazenych slinutym karbidem. Nazev
spole¢nosti Pramet a.s. se zménil na Pramet Tools, s.r.o. Hlavni strategii spolecnosti se stal
rozvoj obchodni sité a exportu. Mezi hlavni exportni zemé¢, na které se spoleCnost zaméfila,
bylo Slovensko, Polsko a Rusko. Diky spojeni se $védskym partnerem dostal Pramet moznost
pofidit nové vyrobni technologie, roz$ifit vyvoj a vyzkum, zlepSit technicky servis a
doby byly pobocky na Slovensku a v Némecku, poté se rozsitily do Polska, Italie a hlavné
Ruska. V soucasné dob& ma Pramet pobocky i v Brazilii, Mad’arsku, Indii a Cin&. V roce 2013
se spolecnost stala soucasti skupiny Impero — Pramet — Safety, kterd ma za tkol vytvofit
jednotnou organizaci a sdilet nejen zdroje, ale 1 zkuSenosti. Toto spojeni opét posili pozici
spole¢nosti na domacim i zahrani¢nim trhu. Hlavnimi autorizovanymi distributory v Ceské
republice jsou Handk Naradi, M&V, Precitool CZ, TTI a CKP Chrudim. Smluvni distributory
tvofi BOS HK, ILKAMETAL, Véra SameSova a MP DIMS.

Bé&hem poslednich let se spolenost velmi pfiznive rozviji a zvysila se kvalita vyrobk i
samotny objem vyroby. Rekord ve vyrobé¢ byl dosazen v roce 2011, kdy Pramet vyrobil
22, 5 milion vymeénitelnych desti¢ek. Kazdy rok Pramet uvadi na trh stovky novych nastroju

pro vSeobecné obrabéni a portfolio produktti se proto stava pro zakazniky neustéle ptitazlivym.

1.3.  Vyvoj obchodnich vztahu s RF
Znacka Pramet je v Rusku znama jiz od 90. let prostfednictvim ruské distribucni sité,

v roce 1993 byla podepsand prvni vzajemna smlouva. | v porevolu¢nim obdobi ptedstavovalo
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Rusko ze stiedovychodni Evropy nejvétsi trh a o vyrobky spole¢nosti Pramet byl ze strany
Ruska velky zajem. V obdobi 2005-2008 byla v Rusku diky Ing. Vladimiru Samsulovi
vybudovana obchodni a distributorska sit’ véetné zalozeni pobocky v Moskvé, ktera jako jedina
Z pobocek nese pravni subjektivitu s.r.o. Cilem bylo zvysit objem exportu z 20 milionti na 100
miliont.

Spole¢nost Pramet dodava své vyrobky do Ruska pfedevsim prostiednictvim oficialni
distribu¢ni sit¢ a také prostiednictvim pfimych smluv s odbérateli. Na tizemi Ruské federace,
Vv soucasné dobé ve 12 nejvétSich primyslovych centrech, se nachdzi nékolik desitek
obchodnikd, kteti jsou zaroven i technickymi zastupci, proto je mozné smlouvy uzavirat ptimo
snimi. Celkové pobocka v Moskvé zaméstnava 31 zaméstnanct, z toho 17 jsou technicko —
obchodni pracovnici. Pobogka v Moskvé je postavena po vzoru centralni zakladny v Sumperku
a to 1 v€etné typu vybavenych stroji znacky Kovosvit MAS.

Logistika je zajiStovana prostiednictvim spole¢nosti DHL Global Forwarding, ktera

zajistuje kompletni servis vcetné procleni. V minulych letech mohlo byt zbozi diky pobocce
odesilano jedenkrat tydné, nyni se expedice zvysila az na dvé v jednom tydnu. Stejné tak jako
v centrale Prametu v Ceské republice, tak i v Moskvé se vroce 2013 podafilo vybudovat
Technické a Skolici stfedisko pro zakazniky.
Hned po domacim trhu je Rusko pro Pramet druhym nejvétsim odbytistém jejich produkce. Od
zalozeni pobocky se vzajemny obchod zvysil az pétindsobné. V soucasné dobé€ je Pramet cislo
tii na ruském trhu a plan do roku 2018 je zaujmout misto druhé (po Sandvik Coromant).
Planovany obrat pro rok 2018 je pak 1 mld. rubld.

Ruska federace je zemi, ktera se zaméfuje hlavné na tézky primysl, metalurgii a
energetiku. Proto rusti partnefi projevuji zajem predevsim v oblasti Zelezni¢niho primyslu, ale
také v odvétvi zaméfené na ropu a plyn, do kterého dodava trubky a roury. NejvétSim
zékaznikem je v soudasné dobé statem vlastnéna Zelezniéni spole¢nost RZD, ktera si nechava
dovaZet kompletni sortiment. Dal§imi vyznamnymi odbérateli jsou spolecnosti
UralVagonZavod, Avtovaz a Alcoa. Dale Pramet dodava soucastky do ruského
automobilového zavodu Kamaz. V oblasti ropného primyslu dovazi zbozi do spolecnosti
Wxopckuii TpyOHBIN 3aBOI.

Jedinym zatim vSeobecnym problémem se kterym v ruské vyrob& Pramet bojuje, je jeji

zastaralost a tim stizené a mnohdy aZ nemoZné zavadéni modernich technologii na stavajici
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strojni vybaveni. Nejvétsi rozdily v Grovni strojniho vybaveni a techniky jsou mezi Moskvou,
Petrohradem a ostatnimi lokalitami. Rusti zdkaznici jsou vSak ochotni s timto problémem
pracovat a snazi se o jeho co nejrychlejsi fesent.

V dnesni rusko-ukrajinské krizi, kdy byly jak ze strany zapadu, tak i ze strany Ruské
federace zavedeny ekonomické sankce, byl zaznamenan propad trhu v oblasti strojirenstvi az o
15%. Nejvétsi komplikace zptsobil propad rublu, protoze veskeré smlouvy byly podepsané
Vv ruské méné. Po celou dobu obchodovéni byl rubl relativné stabilni ménou, proto nebylo zbozi
nasmlouvané na dolar ¢i euro. Od zacatku letos$niho roku se vSak muselo veskeré zbozi zdrazit
a Pramet je nucen piepocitavat euro na rubly aktualnim kurzem rublu, ktery je platny v den
objednani zbozi. Objem prodeju vykazuje v prvnim kvartalu za rok 2014, kdy v Rusku krize
propukla, pomérné pozitivni vysledky, ke konci roku uz byl zaznamenén propad. Po Novém
roce celkovy objem vyvozu a dovozu klesl az o 10%. Konkrétné dodavky do automobilového
pramyslu se vlivem krize propadly az o 20%. V nésledujicim obdobi Pramet o¢ekava pomaly,
ale jisty navrat k ptivodnim pozitivnim hodnotdm objemu prodeje a to i diky zvedajicimu se
kurzu rublu a ruskému, i ptes krizi, zvySujicimu se zajmu o vyrobky spole¢nosti Pramet Tools.

V letoS$nim roce se Pramet tradicné zucastni dvou nejvyznamnéjsich veletrhii na ruském
uzemi. Jsou to Metalloobrabotka 2015, kterd se kona kazdy rok v Moskvé a dal§im veletrhem

bude UralMetalExpo konany na podzim v Jekatérinburgu.

1.4.  Prehled produkti

Diky spojeni s firmou Dormer Tools se potfolio vyrobki spolecnosti Pramet rozsifilo o
dal§i vysoce vykonné ndstroje na obrabéni, pfedevSim ndstroje na zavitovani, vrtdni a
frézovani. Cely sortiment vyrabény spolecnosti Pramet je zaméfen na nastroje pro vSeobecné
strojirenstvi, mezi které patii vyroba monolitnich néstroji a ndastrojii s vyménitelnymi
bfitovymi destickami.

Pro oblast soustruzeni Pramet nabizi ISO karbidové vyménitelné desti¢ky a drzaky pro
vnéj$i 1 vnitini soustruZeni, sortiment zahrnuje taktéz soustruznické nastroje pro tézkeé
hrubovani, zapichovani, upichovani a kopirovani. Zaklad nabidky tvofi materialy s vysoce
odolnym TiCN povlakem, nanesenym technologii MT-CVD, které zarucuji dlouhou Zivotnost a
univerzalnost. Zékaznici maji moznost nahlédnout do volné piistupného dokumentu na

internetu, ktery obsahuje technické informace a snadnéji si tak vybrat nastroj a orientaci
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Vv obrabécich podminkach. Déle také nabizi sortiment HSS-E upichovaka znacky Dormer, které
jsou uréené pro zapichovani tenkym a ostfejSim bfitem. Mezi nastroje, které spole¢nost nabizi,
krom¢ vyménitelnych biitovych desticek, patfi noze pro vSeobecné soustruzeni, noze pro
upichovani a zapichovani, noze pro soustruzeni zavitii a specialni nastroje.

Pro oblast frézovani Pramet nabizi frézy s vymeénitelnymi destickami, monolitni
karbidové frézy, HSS-E a HSS-E-PM frézy.HSS-E frézy jsou uréené pro drézkovani,
zavrtavani, bocni nebo celni frézovani, zajizdéni pod thlem a kopirovéani v celém spektru
ruznych materiali. Mezi frézy se fadi rovinné frézy, frézy do rohu, kopirovaci frézy, valcové a
kotoucové frézy, monolitni frézy a specialni nastroje.

Vyvrtavani se taktéz fadi mezi oblast obrabéni a Pramet nabizi nastroje pro vyrobu dér a
pro dokoncovaci operace ur¢ené na zvySovani kvality otvorti. Pro ruéni operace nabizi Domer
HSS vrtaky, pro CNC obrabéni jsou pak k dispozici vysoce vykonné karbidové vrtaky
s vnitinim chlazenim. Sortiment kromé& vrtdku s vyménitelnymi bfitovymi destickami jesté
monolitni vrtaky, nastroje pro vyvrtavani a specialni nastroje.

Posledni oblasti obrabéni, pro kterou Pramet vyrabi néstroje, je zavitovani. Sortiment
pro soustruzeni zavitli tvoii nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destiCkami pro vné&jsi a vnitini
obrabéni a zavitniky Dormer pro ruc¢ni a strojni obrabeni. Dale také tvareci zavitniky,
zavitovaci frézy a zavitezna ocka.

Cely sortiment nabizeny spole¢nosti Pramet je doplnén fadou doplikovych produktd,
mezi které patii naptiklad upinaci systémy. Pevné upnuti je zéklad pro pfesné obrabéni. A pro
absolutni zvySeni vykonnosti vSech obrabécich nastroji ma Pramet pro své zakazniky
pfipravenou nabidku specidlnich vysoce kvalitnich feznych oleji, které jsou barevné rozliseny.
Zeleny je uren pro vSeobecné obrabéni Siroké skaly materiald, cCerveny pro obrabéni
nezeleznych kovll a modry pro obtizné obrobitelné materidly.

Kromé¢ Sirokého spektra nastroji pro obrabéni se Pramet mize pysnit velmi efektivnim
logistickym systémem Pramet ProLog, ktery umoziluje zpracovani transakci ve skladu a
vydejné natradi pravé ve chvili, kdy je jich potieba. Systém ovlada a automatizuje vydavani a
vraceni Casto pouzivanych, vysoce nékladnych nebo pro vyrobni proces kritickych nastrojii a

zasob.
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2.  TEORETICKA CAST

Teoretickd c¢ast je zaméfena na odborny styl, na jeho podstatné rysy, syntax a
morfologicko — lexikalni stranku. V dalsi Casti teorie je piedstavena terminologie odborného
stylu, jeji vlastnosti a zptisoby tvotfeni. Nakonec je zpracovano téma piekladu odborného stylu i

zpusoby jeho realizace na zakladé prekladovych transformaci.

2.1. CHARAKTERISTIKA ODBORNEHO STYLU

Odborny styl patii mezi funkcni styly spisovného jazyka. Jeho cilem je jednoznacné a
jasné objasnéni faktl, pouceni ptijemce sd€leni, vysvétleni vzajemnych vztahl mezi jevy, které
nas obklopuji, jejich pficiny, nasledky a zaroven logické a stru¢né uspotfddani predavanych
informaci. (Po3enrams, 1974: 31 - 32)

Vznik a ptedev§im vyvoj odborného stylu je pfisuzovan velkému rozvoji védy, novych
védnich oborG a v poslednich letech i techniky. Protoze se odborny styl v urcitych typech
komunikati a stylové normy lisi, v pribéhu svého vyvoje se vyclenil na nékolik dalSich
podstylli, a to na styl védecky, prakticky odborny, popularné naucny, ucebni a esejisticky.
(Cechova, 2008: 176 — 177) Texty se od sebe Vv jednotlivych podstylech lisi.

S odbornym stylem se setkavame nejcastéji v pisemné formé, do které se tadi napiiklad
védecky ¢lanek, doklad, anotaci, monografii nebo ucebni text. Ve formé mluvené se vyskytuje
jako prednaska ¢i referat.

Mezi typické znaky odbornych textl patii presny vybér jazykovych prostiedk za
ucelem jasného predani informace S dlrazem na objektivitu, abstraktnost pouzité¢ lexiky,
odbornou frazeologii a terminologii specifickou pro oblast, pro kterou je dany text urcen.
Expresivni vyjadfovani je potlateno. Charakteristickym znakem je také predem promyslend
kompozice sdéleni, pisemna forma a charakter monologu. (Nedomova, 2010: 61)

Odborny styl se déli na nékolik zakladnich podstylt, jsou jimi styl védecky, prakticky
odborny, popularné nauc¢ny, ucebni a esejisticky. Piesto, ze se od sebe tyto podstyly ponckud
odlisuji, jejich cil zistava stejny. Jejich spolecnym cilem je predat jasné, piesné, vécné a
jednoznaéné informace, konotace znaku jsou potlaceny a do popiedi se naopak dostava jeho
denotat. (Cechova, 2008: 212)

Tvorba odborného projevu zacind piipravnou fazi, ve které autor shromazd’'uje veskeré

elementarni informace, hledd odpovidajici materidl a déla si poznamky. Vysledkem je potom
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odborny projev, ktery ma predem promyslenou kompozici, ktera se déli na analyzu nebo
syntézu dané problematiky. Text je rozdélen na Gvod, vlastni stat’ a zavér. Samotny nazev
odborného textu ma jen popisnou funkci, k probuzeni zajmu ¢tenéie ¢i divaka slouzi avod. Pro
lepsi orientaci jsou odborné texty fazeny do kapitol, podkapitol a odstavcti, dale jsou pro lepsi

orientaci ¢asto uzivana interpunkéni znaménka, rizné typy pisem a zavorky.

2.2.  SYNTAX ODBORNEHO STYLU

Texty odborného stylu musi byt s ohledem na svoji narocnost co nejvice srozumitelné a
Ctenafi pfistupné, a to nejen pomoci spravné uspotadanych vyrazii, Clenéni textu a vétné
navaznosti. Je dilezité, aby byl mezi vétami vyjadien jejich vztah. Celkova vétna skladba a
kostra odborného vyjadfovani muze ptsobit stereotypné. (Knittlova, 2000: 137)

Mezi typické syntaktické rysy odbornych textli patii tendence k sloZitym vétnym
konstrukcim, které jsou tésné propojeny a dokonale propracovany. Slozité vétné konstrukce
tak pomahaji objasnit spletity systém védeckych pojmd, jejich vzajemné vztahy, zakonitosti,
pficiny a néasledky. (Pozenrtann, 1974: 35) Tésnd sevienost, zhuSténost vét a souvéti je
oznacovana jako kondenzovanost, pii niz se vyuziva kondenzatort typickych pro odborné
vyjadfovani.

Podle M. N. Koziny je pro syntax odborného stylu charakteristické tzv. abstraktni
zobecnéni, ke kterému dochazi vylou€enim osobniho subjektu neboli ¢initele déje. Tomuto
postupu odpovidaji nejen véty bezpodmétné jednoclenné, ale i véty s vSeobecnym
podmétem nebo dvouclenné pasivni konstrukce s procesualnim vyznamem. V odbornych
textech dochazi k zobecnéni Cinitele déje ne proto, Ze by nebyl znan, ale protoze je pii pfenosu
dané informace vedlej$i, pf. B mexanuke nonwv3zyromcs noHamuem MamepuaibHOU MOoUKU
(Koxxuna, Jlyckaera, CanumoBckuii, 2011: 294)

Kromé& toho je vSeobecného charakteru a abstraktnosti sdéleni dosazeno diky
jmennému charakteru odborného vyjadfovani, ve kterém ptevazuji jména nad slovesy. M. N.
Kozina tuto skute¢nost oznacila jako tzv. nominalizaci vétnych struktur. Dochazi k vétSimu
nartstu podstatnych a pfidavnych jmen slovesnych a jmennych piisudkt, pt. B pesyromame

peaxyuu npoucxooum nepepacnpeoeneHue Maccl.
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Kondenzovanosti textu se dosahuje pomoci kumulace odbornych projevi do
jednoduchych vét pomoci vét infitivnich a prechodnikovych, také pomoci déjovych
substantiv a adjektiv. (Cechova, 2008: 217)

Jednotlivé véty jsou v odbornych textech spojovany sloZenymi spojkami podradicimi,
vsuvkami a prislovei, které jasnéji a presnéji vyjadiuji logiku vztahti mezi jednotlivymi ¢astmi
slozité vétné struktury a jsou tak typickym prvkem v kniznim spisovném vyjadiovani, pf.
Oaa200aps MOMY 4mo, 6C1e0CmaUe mo2o Ymo, HeCMOMps Ha MO YMo, 80-NEPEbIX, 60-6MOPbIX,
nakoney, ¢ opyeou cmoponsl. (Rozental’, 1974: 35) Podle M. N. Koziny se Vv odborném
vyjadiovani nachazi vice nez 60% souvéti podiadnych.

Ptijemce odborného sdéleni se mize setkat i s opakovanim, jak Ilexikalnim,
synonymickym, tak se zajmennym, které slouzi k lepsi orientaci v textu, pf. Xapaxmepnoii
uepmoul SMo20 MOMEHMA SAGIAENCS €20 ONPEOeNeHHOCb... DMa onpedeieHHOCmb daem o cebe

sname...). (Koxwuna, JlyckaeBa, Canumockuii, 2011: 295 — 296)

2.3.  MORFOLOGICKA ROVINA ODBORNEHO STYLU

Pro odborny styl je typicky jeho jmenny charakter. Pievazuji v ném podstatna jména
a podstatna jména slovesna, tedy pfevazuje oznaceni pojmil nad oznacenim cinnosti, nad
slovesy. Podstatna jména se v odborném stylu uzivaji v jednotném d¢isle, ve vyznamu ¢isla
mnozného, oznacujici abstraktni, obecné skutecnosti a predméty, napf. Jluna nauunaem
yeecmu 6 konye uions. Zde ma substantivum ,,/luna ““ hromadny, v§eobecny vyznam, nejedna
se o konkrétni strom. Totéz plati i pro podstatnd jména abstraktni a hromadna, pf.
BbICOKOKAYECMBEHHbIE CMALU, HU3KUe memnepamypsl, 6oavuiue 2nyounst. (Po3enrams, 1974:
34)

Pro podstatna jména v odbornych textech je typicky genitiv obou ¢isel. Podle M.
Cechové se v odbornych textech objevuje vyssi podil substantiv stfedniho rodu, typu staveni a
kost, v rusting jsou to slova se sufixem —enue, - ocmo (onpedenenue, enusnue). (Cechova, 2008:
218) V odbornych textech se také vyskytuji tzv. verbo — nominalni konstrukce, které se
skladaji ze slovesa a podstatného jména. Slovesa maji v takovych ptipadech oslabeny lexikalni

vyznam, pt. npoucxooum pocm, oanvuie ciedyem nepeyucienue npuznaxos. (Pozenrans, 1974:

34)
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Adjektiva se v odborném stylu uzivaji na upfesnéni daného pojmu, odkazuji na jeho
ptiznacné rysy a vypliuji terminologickou funkci. Uziva se jmennych (kratkych) tvara
pridavnych jmen, které¢ vyjadiuji ne prechodné, ale trvalé vlastnosti jeva, pt. Kremku 6eonwvi
npomonaasmou. Inaz ocobenno uyecmeymenen Kk 3enenou uacmu cnekmpa.( (KoxuHa,
HyckaeBa, CanmumoBckwuii, 2011: 295 — 296) V cestiné se kratkych forem neuziva pfilis ¢asto a
pokud ano, tak v 1. nebo 4. pade.

V odborném textu se Casto vyskytuji deikticka prononima, podporujici koheznost
piedavané informace', prononima ve 3. osobé& jednotného &isla on, ona, ono a tzv. autorsky
plural ,, my*, ktery nahrazuje zajmeno ,,jd “a dochazi diky tomu k zobecnéni a objektivnimu
predani informace?. V takovych piipadech autor miZe pouZit i bezpodmétné véty, pf. Mo
moxcem 3axmouums./ Moocno 3axmouums. V €eStiné se mimo jiné setkavame s ukazovacimi
zajmeny ten, tento, toto, naopak v ruskych odbornych textech se zajmena smom, maxoi,
Hexomopuwiti Neuvadi, ale naopak jsou nahrazeny tvary, které prosly pronominalizaci, pf.
cnedyrowutl, Oanublil, ebluleyKkazanHblil, svluenaumernosannsiil. (Comyo, 1997: 410)

Stejné jako podstatna jména, tak i slovesa se v odbornych textech uzivaji v obecném
vyznamu a podtrhuji tim abstraktnost odbornych textl, protoze nevyjadiuji svij konkrétni
smysl. Slova podobnd uomu, yxazwieams, co6opums, nposecmu a mnoho dalSich, nevyjadiuji
konkrétni ¢innost nebo fyzicky pohyb, ale jsou mySleny abstraktné, vSeobecné, pt. uomu necom
/ peuv udem o npobreme, npueecmu Opama / GblYUCIEHUE NPUBOOUM K CledVIouemy
pezynomamy. (Koxuna, [JlyckaeBa, Camumorckuii, 2011: 292) Vysoce frekventované jsou
slovesa v indikativu, mén¢ se potom vyskytuje imperativ a kondicional. Imperativ v nékterych
piipadech pomahé autorovi navazat kontakt se Ctenafem, zvySuje jeho zdjem a ozivuje text.
Uplatiiuji se prevazné formy prézentu, ktery poukazuje na trvalé vlastnosti a rysy predmétu,
jejich zakonitosti a procesy, naopak véty v minulém a budoucim Case se objevuji ziidka. Pro
rusky jazyk jsou charakteristickd slovesa nmedokonavého vidu, kterych je podle 1. Golub
v odbornych textech pies 77,8%. Nedokonava slovesa v odborného stylu vyjadiuji trvalé
vlastnosti predméti a vyznaCuji se veEtsi abstraktnosti, pt. soda pacmeopsiem, owcenezo
naasumcs, Kucioma pazveoaem. Slovesné tvary se nejcastéji vyskytuji ve 3. os. j. €. a 1. os.

mn. €. a charakteristické jsou i trpné a pirechodnikové konstrukce. (Iomy6, 1997: 454 - 472)

1 M. Cechova, 2008: 218
2 Nedomova, 2010: 64
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Typické pro odborny styl je uzivani sekundarnich a desubstantivnich piedlozek, jak
pro &esky jazyk tak i pro rusky, pt. ¢ omuowenuu, 6 pesyromame, no mepe, 6 ceészu. (Zvacek,
1994: 25)

Specifické jsou pro odborny text i spojky souiadici nebo podradici a spojova slova,
pt. emecmo mozo umobwl, 66udy moco umo, 01a200aps MOMY Umo, moz20a KAk, 6
CcOOM8emcmauU ¢ Yem.

Prislovce nosmomy,nomomy se uzivaji pro vyjadieni pfi¢iny a nasledkl, dale se
v odbornych textech vyskytuji pfislovce, které danou problematiku uvadi, ptf. Toezoa,
nOOCMABUE Mo BblIpadCeHUe 8 ypasHeHue, noayyum... Omerooa moxcrno coenams 3axno4eHue,
ymo... Mezi dalsi typické slovni obraty a konstrukce v ruském jazyce patii napt. Mooicno ewé
ommemums, npogedy ewé npumep, 8 saxkuoyeHue ommemum, které napomahajici sevienosti
odbornych texti. (Koxwuna, [lyckaeBa, Camumockuii, 2011: 295 — 296)

Objektivnost a logi¢nost odbornych textd je dale docilena pomoci BBOAHBIX €JI0B, pf.
00b1YHO, 00BIKHOBEHHO, pe2ylsapHo, ecez20a, prislovei, predloZzek a spojovacich konstrukei

typu npeacoe ecezo, menepo, emecme ¢ mem, unmepecro ommemumen. (Zvacek, 1994: 26)

2.4. LEXIKALNI ROVINA ODBORNEHO STYLU

Jazyk odborného vyjadifovani je spisovny a smetuje ke kniznosti, v nékterych ptipadech,
pfevazné v mluvenych projevech, se objevuje i hovorovost. (Cechova, 2008: 213)

V odborném stylu maji lexikdlni prosttedky pfevazné nociondlni povahu.
Vyuziva se abstraktnich a neutralnich vyrazi, které piedaji jasnou, logickou informaci a objasni
fakta. Emocionalné zbarvené a expresivni lexiky se uziva jen ve vyjimeénych ptipadech,
napiiklad pii mluvenych projevech. Podle D. Zvacka se lexikalni prostiedky v odborném stylu
déli na 4 zakladni urovné: oOmeynoTpeduTenbHas, odLeHaydHas!, O0IIETEPMUHOIOTHUECKas a
TepMuHONOrHYeckas. (Zvadek, 1994: 23)

Nejveétsi zastoupeni lexikalnich prostfedkt maji pravé odborné ndzvy a terminy,
konkrétn¢ internacionalismy, které tvoii az 25% slovni zasoby v odbornych textech. Dale se
velmi Casto vyskytuje uzivani klisé a ustalenych slovnich spojeni. (PozenTanss, 1974: 33)

Dal8im charakteristickym znakem lexikéalnich prostfedkti odborného stylu tendence

k nominalizaci a multiverbizaci, uzivani pfejatych slov a slabé terminologizovanych vyrazi.
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Celkova slovni zasoba odbornych textl je stereotypni s vysokym indexem opakovani slov.

(Cechova, Krémova, Minafové, 2008: 221)

2.4.1. CHARAKTERISTIKA TERMINU

Definici samotného terminu uvedla B. Postolkova v dile O ceské terminologii: ,,Termin
neboli odborny nazev je pojmenovani pojmu v systému pojmi nekterého védniho nebo
technického oboru. Byvaji jednoznac¢né, nejsou zavislé na kontextu a da se jich uzivat
izolovan¢. Charakteristicky znak terminii je jejich pojmovost, intelektualnost, nejsou expresivni
a nevyjadiuji citové zabarveni.“ (Postolkova, Roudny, Tejnor, 1983: 24)

Podle J. A. Klimovického je terminem ,,cioBO (MM CJIIOBOCOYETAHHE), SBISIOMICECS
€IMHCTBOM 3BYKOBOI'O 3HAaKa M COOTHECEHHOTrO (CBSI3aHHOTO) C HHUM COOTBETCTBYIOIIETO
MOHATHS B CUCTEME MOHATHI JaHHON 007acTH Hayku U TexHHUKH. (Jlefiunk, 2009: 25)

Kazdy termin je charakteristicky pro jeden urcity obor. Pokud se terminu uziva ve vice
riznych oborech, jedna se o tzv. terminologickd homonyma. V souvislosti stim dochazi i
k determinologizaci odbornych vyrazi, k jejich zobectiovani. Odborny vyraz uz neni fixovan
na jednu odbornou sféru, ale naopak je termin vyuZit v jinych, novych souvislostech, piechazi
Z jedné stylové vrstvy do druhé. (Minarova, 2010: 50)

Terminy se podle J. Filipce vyznacuji ¢tverym omezenim, kterymi jsou:

. Omezeni slovnédruhové — v odbornych textech se vyskytuje vice nez 50%
terminologickych substantiv a adjektiv.

. Omezeni pragmatické — u termind dominuje vyznamova slozka pojmova, naopak
pragmaticka slozka je potlatena. Pfevazuje mnoZstvi piejatych slov, expresivni zabarveni je
potlac¢eno a nebyvaji zastoupeny citoslovce ani Castice.

J Omezeni sémantické — terminy jsou charakteristické pojmovym a piedmétnym
vyznamovym vztahem, nezadouci jsou konotace a asociace. Déle je omezena synonymie a
polysémie. Terminologickd synonyma maji funkci pojmenovaciho dubletu a varianty.

Distribu¢ni oblast termint je homogenni, pf.:silové pole ve fyzice, sémantické pole

v lingvistice), pii pfeneseni uziti terminu dochazi k determinologizaci.
. Omezeni stylistické — terminy jsou soucasti podsystému funk¢niho stylu, maji pojmoveé

— oborovou pifiznakovost, ktera ovliviiuje a identifikuje odborny charakter ptislusnych textd.
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Terminy se mohou dé€lit na jednozna¢né a mnohozna¢né. Mnohoznac¢né terminy maji
dva a vice vyznami vramci jednoho terminologického systému. Dale se v terminologii
objevuji 1 ustalena slovni spojeni, terminologickd frazeologie, pi.: ecemuprnoe mscomenue,
npasa uenosexa. (Jleitunk, 1990: 29) Terminy se mohou délit i na zaklad¢ jejich vztahu
k oznacovanému pojmu a to na terminy, které jsou kdanému pojmu indiferentni
(internacionalismy), motivované anebo nejsou motivované vibec (evokuji nespravné chapani
pojmu). (Filipec, 1994: 37 — 38)

Podle jazyka, ze kterého terminy pochazeji, se vyd€luji na terminy ptuvodni, piejaté,

internacionalismy a hybridni. (JIeituuk, 1990: 30)

2.4.2. TVORENI TERMINU

Nové terminy vznikaji kazdy den, v zavislosti na neustdle se rozvijejicich odvétvich
lidské ¢innosti, védy a techniky. Je potieba tyto odvétvi pravidelné obohacovat novymi vyrazy,
proto se terminologie méni a dopliuje, zastaralé¢ vyrazy jsou nahrazovany aktualizovanymi a
pfesnéjSimi. V minulosti se ruska terminologie snazila nahradit kazdy cizojazy¢ny termin
ruskym ekvivalentem, tato snaha se postupem casu projevila jako nemozna. Jejich doslovny
pteklad byl nepiesny a vétSina terminti proto zanikla.

K tvorb¢ novych terminti dochazi riznymi zptsoby, které J. Stoffa vyc¢lenil nasledné:
1) Prejimani z cizich jazyku, pri kterém u terminu nedochazi k Zadné zméné, ale
mnohdy nespliiuje potiebné vlastnosti, které by mél termin mit. Tento zplsob tvofeni je
nejcastéjsi. Termin se mize ¢asem nahradit vhodnéjsi variantou z narodniho jazyka, pt.: sputnik
— umeéla druzice, nebo se naopak v terminologickém systému daného jazyka ustali, zdomacni,
pt.: blok, ventil. N¢které terminy maji v narodnim jazyce ekvivalent, pif.: oxid — kyslicnik,
nékteré nemaji, pt.: pigment, antioxidant.
2) Prejimani z cizich jazyki, pri kterém termin spliiuje podminku spisovnosti a miiZe
se stat soucasti narodniho terminologického systému. Tento zpiisob tvoreni se fadi také mezi
Casto vyuZzivané a dochazi k nému tehdy, kdy uz takto systémové byly vytvofeny jiné terminy
daného terminologického systému, pf.: kontejner, cip. 1 tady nékteré terminy své ekvivalenty
Vv narodnim jazyce maji, pt.: elasticita — pruznost, a nékteré nemaji, pt.: kapacita, permeabilita.
3.) Kalkovani ciziho terminu — neboli doslovny pieklad. Tohoto zptisobu tvofeni termint

se ¢asto vyuziva v pocitacové terminologii, pt.: pamét’ — memory, polovodic¢ — semiconductor.
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4.) Vytvoreni nového terminu s nejvét§im poctem vyZadovanych vlastnosti, které se

jeste dale déli na Ctyti zékladni zpisoby tvoteni:

a) Nové¢ vznikly termin v daném jazyku piedstavuje zcela nové slovo, pi.: vzndasedlo.

b) K oznaceni nového pojmu se pouzije slovo ze slovni zdsoby daného jazyka, ale

V pfeneseném, novém vyznamu, pt.: buitka — ve vypocetni technice jako pamét'ové misto, ve

stavebnictvi jako ¢ast objektu. (Postolkova, Roudny, Tejnor, 1983: 55)

C) Novy termin vznikd sloZzenim vice slov, napf. multiverbizaci, pf.: tepelna izolace

(odlisuje se od podobnych termini, jako je naptiklad elektrickd izolace, hydroizolace atd.)

d) Vytvoii se nové slovo:

- ptipojenim terminologické piedpony, pt.: kilogram, makromolekula, nanosekunda.

- pfipojenim terminologické ptipony, pt.: magnetikum, spektrograf, tlakomer.

- pfipojenim soucasné¢ piedpony i ptipony, pt.: diamagnetikum, termostabilizator.

- pomoci univerbizace, tj. vytvofeni jednoho terminu z pivodné viceslovného, pf.:
spinaci pristroj — spinac.

- pomoci akronyma, vytvoieného z pocateénich hlasek nebo slabik vice slov, pi.: tandel —

tepelné autostabilizovany nelinedrni dielektricky element. (Stoffa, 2000: 31 — 32)

Béla Postolkova definovala tvofeni termini nasledovné:
1. morfologicky — derivace (odvozovani pomoci ptedpon, ptipon), kompozice
(skladani), abreviace (zkracovani, vytvafeni zkratek)
2. syntakticky — vytvareni novych terminologickych souslovi
3. sémanticky — zpfesiiovani vyznamu slov z bézné sdélovaciho jazyka / metaforické a
metonymické pfenaseni slov

4. piejimani slov z cizich jazyka (Postolkova, Roudny, Tejnor, 1983:34)
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3. TEORIE A PRAXE PREKLADU

V dnesni dobé¢ si zivot bez piekladu nedokazeme predstavit. Jiz od pocatku plnily prvni
pteklady vyznamnou socialni funkci, protoze lidé dostali moznost komunikovat i s jinymi
narody a kulturami. Navzijem si mohli vyménovat nové znalosti a Cerpat z nové ziskanych.
Nejen ze mame diky prekladani neustale prehled o déni ve svéte, protoze se stale vice zvysuje
potieba ziskavat a predavat nové informace. Ale také se diky tomu mizeme 1épe vzdélavat,
ziskavat nové poznatky nejen ze zavedenych, ale i z novych oblasti védy a techniky. Také diky
vzédjemnému piedavani informaci v cizich jazycich ziskdvame nové poznatky z oblasti
mordalnich i estetickych hodnot jinych kultur a spolec¢nosti. Tyto informace je potieba nejen

studovat a pracovat s nimi, ale i pfedavat dal a hlavn¢ piekladat.

3.1. PREKLAD A PREKLADANI

Zakladnich definic pfekladu je mnoho. Jedna z nejznaméjSich a nejuznavanéjSich
definic je uvedena v dile Olgy S. Achmanové, Crosapv nunesucmuueckux mepmunos, kde
autorka oznacila preklad jako ,mepemada wuHpOpPMAIMM, COACPIKAIICHCS B JTaHHOM
MIPOU3BECHUH PeUH, CpeicTBaMu apyroro s3bika®. (Tronenes, 2004: 9)

Dalsi definice uvadi i Zdenka Vychodilova ve svych skriptech pro rusisty, Bgedenue ¢
meoputo nepesooa ous pycucmos. Ve skriptech je napiiklad definice L. S. Barchudarova, ktery
uvedl, Ze ,mepeBoJOM Ha3bIBaCTCS MpOLECC MPEOOPa3OBaHHs PEUYEBOrO IPOU3BEICHUS Ha
OJTHOM SI3bIKE B PEUYEBOE INPOM3BEIEHHE Ha JPYroM SI3bIKE NMPH COXPAHEHUH HEU3MEHHOTO
IUIaHa cojiepkanus, T.¢. 3HaueHus . (Vychodilova, 2013: 7)

Vlasta Strakova ve své ptednaSce ,,K ruskému odbornému vyjadiovani k prekladani
odbornych textii** uvedla, Ze pteklad je ¢innost, jejiz podstatnou linii tvofi oscilace mezi dvéma
poly. Oscilace je trojiho druhu:

a) oscilace mezi dvéma texty, textem originalu a textem piekladu
b) oscilace mezi funkci receptora vychoziho textu a produktora cilového textu
C) oscilace mezi informaci explicitni a implicitni, jiz je tieba dodat, naznacit a
upiesnit. (Strakova, 1988: 55)
Dals$i znamou definici prekladu uvedl 1 O. Man, ktery pteklad oznacil za ,,specificky

jazykovy pievod slovesného dila A zjednoho jazyka na slovesné dilo B v druhém jazyce
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vyjadieny prislusSnymi prostfedky tak, aby byla zachovdna obsahova, esteticka, stylistickd a
ideova hodnota originalu.“(O. Man, 1979: 47)

Picklad tedy mizeme zjednodusené definovat jako pienos informaci, které se nachazeji
Vv textu vychoziho jazyka (Ha ucxoaHoM si3bike) prostiednictvim cilového
jazyka (s3pik mepeBoga). U piekladu je dilezité rozliSovat, zda se jedna o Cinnost, pii které
dochazi k dekodovani smyslu vychoziho textu uréeného k piekladu, kjeho analyze,
porozuméni a nasledného pienosu na jazyk cilového textu. Picklad je dale chapan jako
vysledek dané Cinnosti, ktery oznacuje piekladany text samotny. Pii prekladani se vymezuje
text originalu a text prekladu. (bapxymapos, 1975: 5)

Pti prekladani je nutné piesné¢ porozumét textu ve vychozim jazyce, aby ve vysledku
nedoslo k chybnému zpracovani informaci. Nelze pouze nahradit vyrazy jednoho jazyka
prostfedky jazyka druhého. Ptekladatel musi porozumét informacim, které jsou v textu jasné
dany, ale také musi rozlustit informace, které jsou v ném zakoédovany nepiimo. A piedevsim
musi znat a umét pouzit veskeré moznosti prekladatelskych metod a postupt. (Zvacek, 1995: 8)

Védni obor, systematicky zkoumajici jednotlivé aspekty piekladu, se nazyva
translatologie nebo také véda o piekladu. V zavislosti na pfedmétu vyzkumu jsou v ramci
translatologie zkoumany psychologicka, literarnévédna i etnograficka hlediska véetné samotné
historie prekladu v jednotlivych zemich. Pro soucasnou translatologii je vSak nejdilezité;si
samotnd lingvistika ptekladu, zkoumajici pteklad jako lingvisticky jev. Predmétem studia
Vv lingvistické teorii piekladu je veédecky popis procesu piekladu jako mezijazykové
transformace.

Lingvistickd teorie ptekladu se d€li na obecnou teorii piekladu, ktera zkouma preklad
V té nejobecnéjsi rovin€. Zkouma obecné lingvistické zdkony piekladu bez ohledu na specifika
konkrétniho paru jazykd, zptsobu realizace a zvlastnosti daného procesu piekladani. Kromé
obecné teorie piekladu se setkdvame i s teorii uméleckého piekladu, védecko-technického a

dalSimi.

3.2.  EKVIVALENTNOST PREKLADU
V teorii piekladu se pro pfeklad uziva vyraz ekvivalentni. Ekvivalentni oznacuje miru
zachovani zakladni informace z vychoziho textu v textu ptekladu. Pro vétsi vétné celky,

v umélecké literatute dokonce pro celd dila, se v poslednich letech neuzivd oznaceni
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ekvivalentni pteklad, ale adekvatni. O. Man uvedl, Ze ,piekladatel ma vyjadfit informaci
vychoziho jazyka jazykovymi prostfedky vlastnimi cilovému jazyku tak, aby byla stejné
srozumitelnd piijemci prekladu, jako byla srozumitelnd piijemci origindlu, aby byla ve vSech
rovinach ekvivalentni.” (O. Man, 1979: 47)

Ekvivalentnost se déli na tfi zékladni stupné. Prvnim stupném je ekvivalence piima, kdy
dochazi k doslovnému piekladu. Dal§im stupném je ekvivalence kontextova, kdy ma
piekladatel na vybér n¢kolik moznosti, jak dané slovo ptelozit a musi z nich vybrat jedno, které
nejlépe odpovida kontextu celého vychoziho textu. Tietim stupném je funkéni ekvivalence.
K té dochéazi, pokud chceme pielozit konkrétni slovo z vychoziho jazyka, ale v cilovém
nenachazime odpovidajici jazykovy prostfedek a pokud tam i pfesto né&jaky je, tak mnohdy
muze fungovat jinak, mit zcela jiny vyznam. Pak je potfeba nahradit dany vyraz funkénim
ekvivalentem, ktery ndm i ptes odliSnost v rdmci vyrazové a vyznamové struktury podé zcela
adekvatni a smysluplny pteklad informaci. Zakladem pro tvofeni funkcénich ekvivalentd je

proto nezbytné znat piekladové transformace (Zvacek, 1995: 23)

3.3. METODY A PROCES PREKLADU

zprostredkujici nejen jazykovou, ale 1 mezikulturni komunikaci. Pfi pfekladani je nutné splnit
nékolik zdkladnich bodl, aby vysledny text ziskal urcitou adekvatnost a byl zcela funkénim
ekvivalentem vychoziho textu.

Nejdulezitéjsim bodem pro piekladatele je pochopit obsah a obecny smysl textu ve
vychozim jazyce. Ten pak piekladatel pifevede do cilového jazyka za pomoci jazykovych
transformaci. Uzité jazykové transformace pro pieklad vychoziho textu se u kazdého
piekladatele mohou rlznit, pfesto pro vSechny varianty jazykovych transformaci plati invariant
informace. Invariant informace je obecny smysl textu, ktery uréuje miru ekvivalentnosti mezi
textem originalu a textem piekladu. (bapxymapos, 1975: 9)

Ptekladatel musi mit pofdd na paméti, komu je pieklad uréen a podle toho musi
odhadnout jeho zakladni znalosti v dané oblasti a moznost pochopit z danych vyrazil i celkovy

smysl textu. (Strakova, 1988: 56)
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Obsah musi odpovidat konkrétni situaci, kterou piekladatel piekladda a musi byt
zachovana forma originalu, do které spada naptiklad zachovani odstavcti v dokumentech, jejich
&islovani apod. (Zvacek 1995: 22)

Prekladatel si text v pivodnim jazyce rozdéli na nékolik casti, tzv. segmenti. K
segmentim pak musi najit ekvivalent v cilovém jazyce. Jednotlivé segmenty, které tvofi
prekladatelsky proces, pak muzeme oznacit jako zakladni piekladové jednotky. Zakladni
piekladové jednotky jsou nejmensimi jazykovymi jednotkami vychoziho jazyka, které maji
odpovidajici jednotku v jazyce cilovém. Tento pojem neni zcela jasné v teorii piekladu
vymezen, ale zakladni piekladovou jednotkou mize byt, podle D. Zvacka, napiiklad slovo,
slovni spojeni nebo véta. B. llek uvedl jako zakladni piekladovou jednotku morfém, slovo,
souslovi a souvisly textovy tsek. L. S. Barchudarov stanovil zakladni ptekladové jednotky na
foném/grafém, morfém, slova, slovni spoOjeni, véty, text a ndsledné¢ pak na jejich zdkladé
definuje prekladatelské metody.

Prekladové transformace, které se uplatnuji pii prekladani urcitych informaci, se déli na
gramatické a lexikalni podle toho, zda se tykaji vyrazové struktury nebo lexikalné sémantické
stranky jazyka. (Zvacek, 1995: 25)

Prekladatelské metody aplikované na riznych arovnich ptekladaného textu podle L. S.

Barchudarova (bapxymapos, 1975: 174):

1. Pieklad na urovni fonému/grafému

S ptipady, kdy jsou zékladnimi jednotkami piekladu fonémy (¢i v pisemné podobé
grafémy), se pickladatel setkava ptrevazné pii piekladu vlastnich jmen a zemépisnych nazvi.
Pokud se jednd o pieklad na urovni fonému, vyuzivd se zde piekladové transformace,
konkrétné prekladové transkripce:

Pr..  speaker — cnuxep, Heath — Xum, Newton — Hetomon

Pii prekladani na Grovni grafému se vyuziva piekladové transliterace:

Pr.: Liverpool — Jlusepnynw, Lincoln — Jlunxonwvn, Vaclav Klaus — Baynae Knayc
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2. Preklad na Grovni morfému

Kazdému morfému ve vychozim jazyce (napt. pfedpon¢, koncovce, kotfenu slova atd.)
odpovida morfém v cilovém jazyce.

Pr.. Cmyoenmuor — students, Tables — cmonwi

3. Pieklad na arovni slov

Kazdé¢ slovo vychoziho jazyka ma odpovidajici ekvivalent i v jazyce cilovém a to i
Vv ptipadech, kdy jednomu slovu VJ odpovida v dan¢ vété nékolik slov v CJ.

Pr.: He came home. Ou npuwén domoui. — Mam bratra. Y mens ecmo 6pam.

Dale se pii piekladu na této trovni piekladatel setkava s dvéma typy slov, které maji lexikalni
(slovnikovou) shodu. Déli se na slova ekvivalentni, kdy smysl slova ve vychozim jazyce zcela
odpovida smyslu slova v cilovém jazyce.

Pr.: London — Jlonoon, noneoenvnux — pondeli

Dalsim typem jsou slova s variantnim vyznamem. To znamena, Zze smyslu jednoho slova ve
vychozim jazyce odpovida n€kolik variant slova se shodnym vyznamem v cilovém jazyce.
Pf..  sentiment (angl.) — nacmpoenue, mnenue, omuowenue, ceHMuUMEHMAaIbHOCMD,

nooarceiarnue

4. Preklad na urovni slovnich spojeni

Pti ptekladani slovnich spojenich se rozliSuje, zda se jedna o pteklad volnych slovnich
spojeni nebo frazeologickych slovnich spojeni. Dochazi pfi nich k lexikalni zaméné.
Pr.: eviiememv 6 mpyoy — prijit na mizinu, bilkovina — 6enxosoe eewecmeo, Cist

mezi radky — yumamo mexncdy cmpok, trefit do cerného — nonacmes 8 mouxy

Slovni spojeni je nutné prekladat jako celek, ne postupné slovo od slova, protoze by v tomto

ptipadé ztratilo svlij vyznam, ktery ziskava spojenim jednotlivych komponenta.
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5. Pieklad na Grovni vét

Dochazi k zaméné celé véty, ne jen jednotlivych slov ¢i slovnich spojeni. Pokud se
vyznamy slov ve vété vychoziho jazyka shoduji s vyznamem slov v jazyce cilovém, miize
piekladatel pouzit doslovny pieklad véty.

Pi.:  Neustdle roste obchod Ceské republiky s ostatnimi zemémi. — ITocmosinno

pacmém mopeogna HYeuwickotl pecnyoruku ¢ 0OCmanbHbIMU CIMPaHami.
Naopak pfi prekladu nékterych vétnych frazeologismti se pieklad Vv cilovém jazyce od
vychoziho lisi.

Pr.: Bez prdace nejsou kolace. bez mpyoa ne @vineutvb u pploKy u3 npyoq.

6. Pieklad na urovni textu

Preklad na urovni textu se velmi blizce shoduje s piekladem na urovni vét a nejcastéji se

objevuje v poezii ¢i reklamé.

34. PREKLADOVE TRANSFORMACE

Prekladové transformace umoziuji piekladateli prelozit vychozi text s maximalni
adekvatnosti a ekvivalentnosti 1 v pfipadech, kdy se lexikalni, sémanticka i stylistickd stranka
zékladnich jednotek piekladu ve vychozim i cilovém jazyce 1i8i. Jsou to operace, pii kterych se
prekladana jednotka vychoziho jazyka zméni ve formalné jinou jednotku v cilovém jazyce,
pfeméni se ve svij transform a zaroven dochazi k zachovani obecného invariantu informace.
(0. Man, 1979: 48)

Podle N. V. Komissarova umoznuji piekladové transformace prevést zakladni jednotky
originalu na jednotky piekladu se zachovanim invariantu informace. Komissarov rozlisil
prekladatelské transformace na lexikalni, mezi které zafadil transkripci, transliteraci, kalkovani,
dale lexikaln¢ — sémantické, tam piitadil konkretizaci, generalizaci a modulaci, na transformace
gramatické, mezi které patti doslovny pieklad, ¢lenéni vét, sjednoceni vét a gramatické zamény
a poslednim délenim jsou lexikalné-gramatické transformace, ke kterym Komissarov piitadil
antonymicky pteklad, opisny pfeklad a kompenzaci.

L. S. Barchudarov oznacil ptekladatelské transformace za zptlisob, diky kterému je

mozné dosdhnout ekvivalence ptekladu i ptes rozdily ve formélnich a sémantickych systémech
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dvou ruznych jazykt. Vydéluje 4 zakladni typy transformaci a to transpozici, substituci,
explikaci a vynechani. (bapxynapos, 1975)

Piekladovymi transformacemi se zabyval i A. D. Svejcer, konkrétné zkoumal jejich
sémantické a pragmatické aspekty. Sémantické transformace stanovil na 2 urovné. Do prvni
urovné prifazuje tzv. piekladové transformace na komponentni podarovni sémantické
ekvivalence. Patii tam transformace, pfi kterych dochazi k zaméné morfologickych prostiedkii
jinymi, zdméné morfologickych prostiedkli syntaktickymi, zdméné jednoho syntaktického
prostiedku druhym a zdméné morfologickych a syntaktickych prostfedkti frazeologickymi.
Tyto pfemény je mozné zaradit mezi gramatické transformace. Do druhé Grovné zaradil tzv.
transformace na referenéni podurovni sémantické ekvivalence. Patfi tam transformace
hyperonymické, eponymické, interhyponymické, synekdochické, metonymické, metaforické a
antonymické. (LIseiinep, 1988)

Prekladovymi transformacemi se zabyvali i dal$i vyznamni teoretikové piekladu, mezi
které patii J. I. Recker, D. Zvagek a Z. Vychodilova. I piesto, Ze se od sebe nékteré klasifikace
1181, naptiklad zatazenim konkrétnich zdmén do gramatickych, lexikalné — sémantickych nebo
lexikalnich skupin, vétSina transformaci se shoduje v tom, jaky konkrétni postup piekladatel
pro vytvoreni funk¢éniho ekvivalentu pouzije.

V nasi praci dale blize piedstavime piekladové transformace, jak je popisuje Z.

Vychodilova ve svém ucebnim textu Beedenue 6 meopuio nepeoda 0Jist pycucmos.

3.4.1. PREKLADOVE TRANSFORMACE PODLE Z. VYCHODILOVE

Z. Vychodilova Kklasifikuje ptekladové transformace s odkazem na teorii urovné
vypovédi, jeji formy a obsahu. Jde o modifikaci jiz existujicich pfistupli k pirekladovym
postupiim, vychazejici napi. zteorie V. N. Komissarova nebo J. |. Reckera. Klasifikaci

zohlednuje aspekty formalni a sémantické.

Formalni transformace

Mezi formalni transformace se mohou fadit takové piekladové postupy, které jini
teoretici oznacuji jako lexikalni a gramatické zamény. Lexikalni transformace se vztahuji k
vnitinimu obsahu ptekladaného textu, k jeho pojmim a vyznamu lexikalnich jednotek, které

mohou mit v obou jazycich ptekladu rizny vyznamovy rozsah. Gramatické transformace méni
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syntax prekladaného textu, ale lexikalni stranka ziistava stejna. Invariant informace zistava

zachovan. Mezi formalni transformace Z. Vychodilova fadi:

1. Transkripci — Zptsob piekladu zalozeny na fonetickém piepisu slov z vychoziho jazyka do
cilového jazyka.

Pr.: snowboarding — cnoybopoune

2. Transliteraci — Zpusob ptekladu zalozeny na grafickém piepisu slov z vychoziho jazyka do
cilového jazyka
Pr.: Obama— O6ama; Vaclav Klaus — Baynae Kiayc

3. Transplantaci — Ptenos slova z textu jednoho jazykového kodu do textu druhého jazykového
kédu. Prenesené slovo se graficky neupravuje, zlstava ve své pluvodni podobé. S touto
lexikalni transformaci se prekladatel miize setkat naptiklad pti prekladu z latinského pisma do
azbuky.

Pr.: Denik The Washington Times otiskl zpravu,... Exceonesnux The Washington

Times onybOauxosan ungopmayuio...

4. Kalkovani — Zpusob piekladu zalozeny na zaméné lexikalnich jednotek v textu VJ za jejich
lexikalni prot&jsky v CJ.
Pr.: skyscraper — nebockpe6 — mrakodrap

human resources — lidské zdroje

5. Zameénu gramatickych kategorii — Dochazi ke zméné gramatickych kategorii Cisla,
slovesného Casu, vidu a dalsich.
Pr.: Jeho sily zacaly ochabovat. Eco cuna cmana noooasamucsi.
Informace (mn.c.) — ungpopmayus
6. Zamena slovnich druhui — Pti prekladu pomoci této transformace nejcastéji dochazi k
pronominalizaci (zaména pomoci zajmena), nominalizaci (zaména pomoci jmen) a verbalizaci
(zdména pomoci slovesa).

Pr.:  Matka nebyla doma. Ona He Gbl1a qO0MA.
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7. Zamenu veétnych clenii — K této gramatické transformaci dochazi nejcastéji pii prekladani
Z rustiny do CeStiny a setkavame se zadménou neshodného piivlastku na shodny, podmétu na
piredmét a dalSimi.

Pr.: stravovaci zvyklosti — npuswiuku 6 ede; cpok niamesica — platebni lhiita

8. Univerbizace — Pfi univerbizaci dochazi k nahrazeni dvou a vice slovného spojeni jednim
konkrétnim oznacenim.

Pr.: okaszame noodepacky — podporit; eecmu 60pbby — bojovat

9. Multiverbizaci — Multiverbizace je opakem univerbizace. Dochazi pfi ni k nahrazeni
jednoslovného vyrazu vyrazem viceslovnym.

Pr.: menoep — vybérové rizeni; 3akononpoekm — navrh zakona
10. Zmenu slovosledu — Pii ptekladani z rustiny do Cestiny je typickou transformaci zmény
slovosledu obmykani neboli interpoziéni slovosled.

Pr.: Bwinecennoe cyoem pewenue.... Rozhodnuti, které soud vynesi...

11. Zménu gramatického statusu vety — V ptipadé této gramatické transformace dochazi
k zamén¢ trpnych vétnych konstrukei za ¢inné nebo jsou jednoduché véty piekladany slozitymi
a dalsi.

Pr.: Jak jsme jiz rekli... Kax yoce 6vi10 Hamu ckazaxo...

B Mockse uzbunu u oepabunu ceitna nomownuka npesudenma. \ Moskve byl

prepaden syn prezidentova pobocnika.

12. Syntakticke zameny vétnych formaci (komprese, kondenzace x dekomprese, dekondenzace)
— Dochéazi k tzv. zhusténi ¢i rozvolnéni informace. Pii ptekladu z rustiny do CeStiny se s touto
transformaci prekladatel setkava u prechodnikovych vazeb nebo piidavnych jmen slovesnych,
kdy jsou tyto vazby nahrazeny vedlejsi vétou.

Pr.: Bwinoanaxyweeo npuxas xomanoupa conrdama yHeclio meudenuem. Kdyz vojak

plnil veliteluv rozkaz, odnesl ho proud.
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Anexcandposuy yexan, Huye2o He ckazas. Alexandrovic odjel, aniz by cokoliv rekl.

13. Spojeni/rozcleneni vét — Jedna se o spojeni jedné nebo vice vét v jednu a naopak.
Pr.: Yuwuosnuxu, crneoswue 3a npoyedypoiu  6b100p08,  UOUPAIOMCA  HA
ogyxnapmuiinoti ochoge. OHU MO2ym npogepsimv npasa uzbupameneli Ha yiacmue 8
20J10CO8AHUU U UHCNEKMUPOBAMb U30UpamenbHule OI0LIeMeHU C Yeablo HeOONYUjeHUs

MOUEHHU4Yecmeda.

Bipartisan selection of poll watchers and thein right to challenge voters and their votes
are designed to prevent ballot-box stuffing.

Sémantické transformace

1. Konkretizace — Zptsob piekladu, pti kterém dochazi k zaméné lexikalni jednotky vychoziho
jazyka s §ir§im vyznamem za lexikalni jednotku cilového jazyka s uz$im vyznamem

Pr.:  thing — seww, npeomem, oeno, paxm, cayuaii

2. Generalizace — Opak konkretizace. Dochazi k zaméné lexikalni jednotky vychoziho textu
S uz§im vyznamem za lexikalni jednotku cilového textu s §ir§Sim vyznamem.

Pr.: every weekend — edxrcenedenvro

3. Diferenciace — Diferenciace se aplikuje v pfipadé, kdy dochazi k rozdilnosti v lexikalné —
sémantickém systému vychoziho a cilového jazyka.
Pr.: to marry - evuiimu 3amyorc, scenumocs (prekladatel se rozhoduje podle toho, zda

se jedna o Zenu ¢i muze)
4. Modulace — Pfi modulaci dochazi k zaméné lexikalni jednotky vychoziho textu jednotkou

cilového textu, kterd se dé logicky podle vyznamu odvodit.

Pr.: He's dead now. Je mrtvy. On ymep.
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5. Antonymicky preklad — Pti pouziti této transformace piekladatel prelozi kladnou vétu
vychoziho jazyka pomoci zdporné véty do cilového jazyka a naopak.
Pr.. Musite micet. Bvi He dondicHbL 2080pUms.

Bcé ocmanoco npesicnum 6 smom eopooe. Nic se tu nezmenilo.

6. Kompenzace — Pti této prekladové transformaci se slovo nebo slovni spojeni z vychoziho
jazyka uplné vynecha, protoze pro néj v cilovém jazyce neexistuje ekvivalent. To jde jen
V pfipad¢, Ze neni nositelem dulezité informace. Potom je mozné toto slovo nebo slovni spojeni
na daném misté vynechat a nahradit ho na jiném misté v cilovém jazyce. Tyké se to nejCastéji
vét zvolacich.

Pr.: Ybepu eunuwe, monvko noéuiv cecoona! Dej pryc to vino, porad jenom chlastas!

7. Celkové prehodnoceni — Transformace tohoto druhu se nejcastéji vyskytuje pii prekladu
frazeologismu a ustalenych slovnich spojeni.
Pr.: jako sedldaci u Chlumce — xak [llgedwl noo I[lonmasoti

Pooumwcs ¢ cepebpsinoii nosickoti 6o pmy. Narodit se na Stastné planete.

8. Rozsireni informacniho zdakladu — Ptekladatel do textu v cilovém jazyce ptidd informace
navic, aby doplnil pivodni sdéleni a tim ¢tenare (nebo posluchace) blize seznamil s redliemi
zemé, ze které pireklad pochdzi, s historickou udalosti spjatou s danou zemi, pokud
predpoklada, Ze by nemuselo byt ¢tenafi vSe jasné.

Pr.: 3umou Bacunuii ocywecmeun sxcneouyuio 6 Koizviikym. V zimé podnikl Vasil

expedici do pouste Kyzylkum.
9. Explikace — Explikace neboli opisny pieklad zaméni lexikalni jednotku z vychoziho jazyka

rozsifujicim prekladem, ktery ji vysvétli jasnéji a pro Ctenare je tak 1épe pochopitelna.

Pr.: Baumuel — tradicni rusky pokrm podobny palacinkam z pohankové mouky
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3.5. PROBLEMATIKA PREKLADU ODBORNEHO TEXTU

Pti prekladani je velmi dilezité rozliSovat to, zda prekladatel preklada umélecky nebo
odborny text. Pii piekladani uméleckého textu je mozné pozménit syntax ¢i lexikalni vystavbu
véty, u odborného stylu nikoliv. (Zvacek, 1995: 14)

Informace se v piekladu odborného textu predavaji dostate¢né explicitné, s argumentaci
a v systematickém ramci. (Strakova, 1988: 51).

Dagmar Knittlova uvedla: ,,Pfekladatelé si musi byt védomi toho, ze u védeckého stylu
je primarni celnost. Zakladem je piesné a srozumitelné prevedeni vécné informace.*

Pti prekladu je primarni obsah, naopak formu, jakou piekladatel pro svlj vysledek
byly pro ¢tenafe nepochopitelné a odrazujici. Je velmi dulezité, aby ptekladatel pii piekladu
odborného textu znal nejen odpovidajici terminologii, ale vétné 1 nevétné konstrukce a slovni
spojeni typicka pro odborné vyjadfovani, se kterymi je potfeba umét pracovat. Pieklad musi
odpovidat vychozimu textu, neodklanét se od norem, které mu byly dany.

Terminy jsou velmi specifické, autonomni jednotky pro preklad. Existuje velké mnozstvi
terminologickych slovniki, ve kterych je cizojazyény pieklad z dané odborné oblasti uvedeny,
ale zaroven v nich fada termini chybi nebo slovniky nejsou dostupné. Piekladatel si musi
neznamé terminy osvojit, prispét k jejich tvorbé a zaclenéni do piislusného jazyka. Velkou
vyhodou pro piekladatele je znalost dalSich jazyku, protoze v nich v minulosti mohly byt
nékteré terminy zachyceny a jejich odborny pieklad tim postoupil dale. (Strakova, 1988: 52).

Pti ptekladu odbornych terminii do cCeStiny nejCastéji dochazi k jejich ptejimani.
V nékterych ptipadech dochazi i k jejich zdomacnéni. Ptejimani je uplathovano nejcastéji
v terminologii vypocetni techniky, elektroniky apod., napt. hardware, software, computer.
Piejimani se netyka pouze ¢eského jazyka, ale i rustiny, napt. know - how / noy - xay. Terminy
mohou byt z ciziho jazyka graficky adaptovany, pi.: byte — bajt, slovotvorné integrovany,
pt..digitalni nebo pielozeny, pi.: control — ovlddani. Diky internacionalnimu charakteru
termint je pfi pieklddani nemozné potlacovat vliv ciziho jazyka, naopak jeho vliv mnohdy
prekladateli pomize pii vybéru spravné, vysledné podoby terminu, pi.: bank data — banka dat —
databanka. Internacionalizace terminii muze piekladateli usnadnit praci, na druhou stranu je
nutné davat pozor, aby nedochdzelo k mechanickému ptevadéni tzv. ,,zradnych slov®, kterymi

byvaji mezijazykova homonyma a paronyma, tedy slova nebo slovni spojeni, ktera mohou znit
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a vypadat podobné, ale mit jiny vyznam. Pti piekladdani z latinskych ¢i feckych odbornych textd
Vzhledem Kk neustale se rozvijejicim védnim oborim se vyviji i odborna terminologie a
moznosti jejiho piekladu. (Knittlova, 2000: 148 -153)

Mezi problémy pii prekladu terminG se fadi i pojmové vymezeni. Nékteré terminy
zZ rustiny nemaji do Ceského jazyka sviij odpovidajici protéjsek, proto se nepiekladaji a byvaji
uvadény v uvozovkach, pt.: noema, poman — pexa, ouepx. Do uvozovek se stavi 1 nékteré zcela
nové terminy, aby jejich vélenéni bylo do &tenafova povédomi postupné. Rada termint musi
byt z Ceského jazyka do rustiny feSena opisem, pi. prechylovini — obpazosanue naphvix
HaUMeHOBaHUll OISl  CYWeCMUMENbHbIX JHCEHCKO20 pood Om  OCHO8 CYUeCmBUMETbHbIX
myacckozo pooa. Prekladatel se Casto setkava i s bezekvivalentnimi jednotkami, napt. z rustiny
jsou to vyrazy oznacujici pojmy ruského pravoslavi.

Prekladatel musi mit vzdy na mysli, pro koho je dany text ur€en, napt. texty védeckého
charakteru uzivaji vice internaciondlni vyrazy, naopak popularizacni texty uzivaji vyrazy

zdomacnélé. (Strakova, 1994: 95)
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4. PRAKTICKA CAST

V nasledujici ¢asti nasi prace se budeme vénovat analyze ruskych odbornych terminti
nachazejicich se v textech, které jsme prelozili z ¢eského jazyka. Dale se zaméfime rozbor
gramatické roviny textli a na prekladové transformace, které byly pfi piekladu ptivodnich textii

pouzity.

4.1. LEXIKALNI ANALYZA

Terminy, které jsme v textech nasli, jsou charakteristické pro oblast t¢zkého a strojniho
pramyslu i pro oblast marketingu a internich procest spolec¢nosti.

Hledani vhodnych ekvivalenti z ¢eského do ruského jazyka nebylo jednoduché. Velkou
¢ast terminu se nam podafilo najit v rusko-¢eském strojirenském slovniku a také v Cesko-
ruském technickém slovniku. Nejen pieklad, ale i ptivod terminti se ndm podatilo dohledat také
diky etymologickym a vykladovym slovnikim v elektronické podobé, které jsou k dispozici
V internetovych strankach vénovanych piekladu. Patii tam pfedev§im www.gramota.ru,
www.multitran.ru a www.dic.academic.ru. Velmi ndpomocny byl i slovnik na internetovém

vyhledavaci www.seznam.cz. V n¢kterych velmi Spatné prelozitelnych piipadech jsme se

dokonce museli orientovat na preklad do anglického jazyka a poté az na pieklad do ruského

jazyka.

4.1.1. TERMINOLOGIE

Charakteristiku termint, jejich vlastnosti a zptisoby tvotfeni jsme popsali v teoretické ¢asti
prace, proto se zde budeme vénovat jiz konkrétnim ptikladim z textli. Zamétime se predevSim
na rozdéleni terminti podle zplsobu jejich tvoteni, poctu komponentd a podle jejich pivodu.

Mezi terminy pfevazuji podstatna a ptidavna jména.

l. Terminy podle zptisobu tvoreni

a) Tvofeni termint na zédklad€ pfeneseni vyznamu

Terminy vytvofené na zakladé preneseni vyznamu se tvoii pomoci metafory a

metonymie.

hlavice (Sroubu, ve strojirenstvi) — conoska (hlavicka)

35


http://www.seznam.cz/

hladina (Grovenn mnozstvi, vySe mnozstvi) — yposenw (hladina reky)

polozka (v marketingu, v obchodni ¢innosti) — nosuyus (postaveni, pozice)

operace (Cinnost, akce) — onepayus (chirurgicky zakrok)

podlozka pod Sroub (ve strojirenstvi) — watiba (v hokeji puk, kotouc)

btit (ve strojirenstvi) — pearcywan kpomka (ostra hrana, okraj)

b) Tvofeni termini pomoci kompozice (skladanim)

V naSich textech jsme nasli terminy, které vznikly kompozici dvou slovotvornych

zakladu.

korozivzdornost = kopposuecmotixocms (kopposu-e-cmotikocms) — odolnost

vuci korozi

lamac tiisek = cmpyorckodpobumens (cmpyarck-0-opobumens) — triska, drtic

nizkouhlikovy = Huskoyenepoducmuii (Huzk-o-yenepooucmeiii) — nizky,

obsahujici uhlik

tézkoobrobitelny = mpyonoobpabameisaemulii (mpyon-o-obpabameaemvlii) —

tézko, zpracovavany

zaruvzdorny = oeneynopuwiii (02H-e-ynopuwiii) — ohen, Gporny

obrabéci = memanropescywuii (memann-o-pescywuii) — kov, fezaci

C) Tvoreni terminti pomoci odvozovani

Zpusob tvofeni termind pomoci odvozovani neboli derivaci, patii mezi nejCastéjsi. Mezi

zpusoby derivace patii prefixace, sufixace, konverze, postfixace nebo zaroven prefixace i

sufixace. V naSich textech se objevili nasledujici zptisoby derivaci:

Pripojeni terminologické piredpony (prefixace)

e ptedpona npo-

cmomp (prehlidka) — npocmomp (nahled)

e ptedpona no-

nyck (Spousténi) — donyck (ptistup, tolerance)

e ptedpona ot-

yém (sudé ¢islo) — omuém (vyuctovani, report)
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piedpona pac-

yém (sudé Cislo) — pacuém (kalkulace)

Piipojenim terminologické piipony (sufixace)

pfipona -€HHe-

00wss1ame (0Znamovat) — oobwssrenue (inzerce), pemmwmrts (rozhodnout se) — pewenue
(rozhodnuti), ooo6pums (schvalit) — odobpenue (schvaleni), nabnooams (sledovat) —
Haonooenue (sledovani), obecneuums (zabezpelit) — obecneuenue (zabezpeceni),

npumenums (pouzit) — npumenenue (aplikace)

pfipona —aHmue-

konuposams (kopirovat) — konuposanue (kopirovani), cozoams (vytvotit) — cozoanue

(tvorba)

pfipona -0B-
ouck (disk) — ouckesewiii (kotoucovy), mapxkemune (marketing) — mapkemuncosuiii

(marketingovy)

pifipona —aHH-/-OHH-/-eHH-

3akaz (objednavka) — zaxazannwiii (objednany), wwiugposams (brousit) — wwiugposanmnoiii
(brouseny), umnmecpuposams  (Clenit, pocitat integraly) — unmezpuposanmwiil
(integrovany), anexmpon (elektron) — oanexmponnwiii (elektronicky), saxan (tvrzeni,

kaleni) — 3akanennuwiii (zuslechtély)

pfipona —H-
pexnama (reklama) — pexramuwiti  (reklamni), xapouo (karbid) — xapb6uomnwiii

(karbidovy), mooyre (modul) — moodyasuwiti (modularni)

pfipona —k-
oepoicamo  (drzet) — Oepocaska (drzak), conosa (hlava) — 2onoeka (hlavice),

yemarnosums (Vytvorit) — yemanoska (instalace)
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Pripojenim soucasné piredpony i pripony (prefixalné sufixalni tvoreni)

d)

pfedpona o- + pfipona -U-

npeoen (hranice) — enpederums (definovat)

predpona 00- + pfipona —k-

paboma (prace) — 0dpabomka (obrabéni)

pfedpona u3- + pfipona -u-

oeno (prace) — uzoenue (obrobek)

predpona ot- + pfipona -04- a -H-

epy3 (néklad) — emepyzounwiii (expedicni)

Tvoieni zkratek

Zkratkova slova se vtextech vyskytovala pomémé cCasto a to ve formé zkratek

hlaskovych z mezinarodnich nazvi, dale se vyskytovala rtizna oznaceni material, chemickych

nazvu, zkratek pro marketingovou ¢innost nebo pozici.

ISO - International Organization for Standardization

HSS — High speed steel

MT-CVD — Medium temperature chemical vapor deposition
PVD - physical vapour deposition

PKD — Polykrystalicky diamant

CNC — Computer Numerical Control

HFC — Fluorovany uhlovodik

P — pewaem, omeeuaem

C — compyonuuaem

H — ungppopmuposan

SAP — Systeme, Anwendungen, Produkte in der Datenverarbeitung
JIM — oupexmop no mapkemuuey

MK — Mapxemunzoeas KOMMYHUKAYUs
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€)

MII — menedsicep no npooOyKmy
Mlle — menedicep npoexmos

Joz — nocucmura

Kalkovani (doslovny preklad)

Pii kalkovani novych termini dochédzi ke kopirovani skladby lexikalni jednotky

vychoziho jazyka.

nounee (nocleh), kopposuecmotikocms (Korozivzdornost), mampuya omeemcemeennocmu

(matice zodpovédnosti)

Terminy podle po¢tu komponentii

Jednoslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Prevazna vétSina termind, ktera se v naSich textech objevila, jsou jednoslovna

substantiva ¢i adjektiva, majici i sviij jednoslovny ekvivalent.

b)

fréza — ¢ppesa, hlavice — conoska, instalace — ycmanosxa, nahled — npocmomp, nosny —
ocHosHoli, objednany — 3akazamHbili, obepinat — oxeamwieams, Oponentura —

onnonuposanue, polozka — nosuyus, pozadavek — nompebnocms, prednaska - rexyus

Jednoslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

V naSem piekladu do rustiny se Casto objevily i1 jednoslovné terminy s dvouslovnym

ekvivalentem tvofeny substantivem a shodnym ptivlastkem.

bfit — peacywas xkpomxa, celobrouseny — noanocmoero winughoéanmsiti, hrubovani —
yepnosas oopabomka, obrobek — obpabamwvisaemoe uzoenue, podklad — wucxoowusiii
mamepuan, pozvanka — npueracumenvhviii ounem, pProspekt — pexramuwiii npocnexm,

prifez — nonepeunoe ceuenue, soustruzeni — moxapHas oobpabomxa

39



¢) Dvouslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

V ptipadech, kdy jsou dvouslovné terminy pielozeny do rustiny dvouslovnym
ekvivalentem, nedochazi k sémantickym ani syntaktickym rozdilim ve struktufe nové

vzniklych termint. V ojedin€lych ptipadech se objevuji substantiva s ptivlastkem neshodnym.

piekladatelska agentura — nepesodueckoe acenmcmeo, elektronicka data — anexmponnvie
Oannvie, valcova fréza — yurunopuueckas ¢hpesa, graficka podoba — epaguueckuii
npoexkm, vybérova komise — ombopounas xomuccus, barevny kov — ysemroii memaini,
nosny produkt — ocrosnou npooykm, kusovd vyroba — wmyunoe npouzeo0cmeo,

zabérova podminka — ycrosue pezanus

d) Dvouslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Dvouslovné terminy v ¢estiné se do rustiny pielozili jednoslovné, pomoci univerbizace,

ktera patii mezi jeden z nejcastéjSich zptsobu tvofeni novych termind. V jednom ptipadé se

objevilo i pojmenovani pfistavkového typu.

drazkovaci niz — kawnasxa, lamac téisek — cmpyorckoopobumenn, vybérové fizeni —

menoep, vyvojovy diagram — 61ox-cxema,

e) Dvouslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Dvouslovny termin ptelozeny viceslovnym ekvivalentem se objevil ve dvou piipadech.

naklad tiskovin — mupaocxxc neuamnvix mamepuanos, monolitni vrtak — uenvHoe

meepdocnﬂaeHoe ceepio

f) Viceslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Viceslovnych termind se v textech objevilo jen nékolik a to s maximalnim poétem tii
komponentli. V nasem ptipadé se jednd o postupné se rozvijejici nebo nékolikanasobny
ptivlastek shodny se substantivem, také piivlastek neshodny a spojeni dvou substantiv

ptedlozkou.
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negativné ulozené destiCky — necamusno pazmewenvl niacmunst, vymeénitelna bfitova
desticka — cmennasn pescywas nracmuna, pevna kotoucova fréza — npounas ouckosas
¢pesa, lehké a dokonCovaci frézovani — ouxoe u uucmosoe ¢hpeszeposanue, kotoucové
frézy bez piiruby — duckoswvie ppeswv 6e3 ¢aanya, Operace vseobecného soustruzeni —
onepayus 0bwe2o mouenus, triskové obrabéni kovli — oopabomrxa memannos pesanuem,

vysoko posuvové obrabéni — pezanue ¢ boavuioi nooauei
I11.  Terminy podle piivodu
Terminy délime podle ptivodu na terminy pfejaté z ciziho jazyka, internacionalismy a

terminy pivodni, tedy ruské.

a) Puvodni (doméci) terminy

hazivost — 6uenue, hlavice — conoex, hrana — kpomka, kapalina — orccuokocme, litina —
yyeyn, destiCka — nracmuna, drazka — nas, drzak — deporcaska, klestina — yanea, trn —

onpaska

b) Terminy ptejaté z ciziho jazyka a internacionalismy

V prekladanych textech se vyskytuje vét§i mnozstvi termini prejatych z cizich jazyka a
internacionalismi. Pfi jejich tvorbé se uziva fonetického nebo grafického ptizplsobeni. V nasi
praci se vyskytuje nejvice prejatych termind z latiny a fectiny, poté z francouzstiny, nékolik

termind z anglictiny, némciny a dokonce jeden termin z arabstiny.

e Latina

adaptér — aoanmep z adaptor, exkurze — sxckypcus Z EXCUISio, expozice — axcnozuyus
z expositio, konkurence — konxypenyus z concurrer, kuzel — konyc z conus, integrovany —
unmezpuposannblll Z integrate, operace — onepayus z operatio, smérnice — Oupexmusa

z directus, stacionarni — cmayuonapueii Z stationarius, tangencialni — maneenyuanvuviii Z

tangens
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4.2.

o Reétina

diagram — ouacpamma z dia a grapho, katalog — xamanoe z katalogos, keramika —
kepamuxa Z keramike, kov — memann z metadon, logistika v roeucmuxa z logistike,
monolitni — monorumusiti Z monolithos, hledisko — napamemp z para a metron, kritérium —
kpumepuii Z Kriterion, obdobi — nepuoo z periodos, obvod — nepugpepus z periphereia

¢ Angli¢tina

distributor — oucmpubwvromop z distribute, manazer — meneoscep z manage, marketing —
maprkemune Z market, cenik — npaiic-nucm z pricelist, portfolio — nopmeonuo z portfolio,
program — npoepammucm Z programme, Server — cepegep Z server, stanek — cmeno z stand,

trend — mpeno z trend

¢ Francouzstina

fazeta — ¢packa z facette, fréza — ¢ppesa z fraise, kampan — kamnanus z campagne, lisovany
— npeccosannviii Z presse, naklad — mupaowc ztirage, organizovani — opeanusayus
z organisation, parkovani — naprosxa z parter, ptisluSenstvi — axceccyapor Z accessoire,

sortiment — accopmumenm z asortiment, valcovy — yununopuueckuii z cylindrigue

e Némcina
panel — cmanw z Stahl, ocel — nanens z Paneel, podlozka — waiiba z Scheibe, ptiruba —
¢naney z Flansch, sroub — eunm z Gewinde, veletrh — spmapra z Jahr markt, vieteno —

wnundenv Z Spindel

e ArabS$tina

diamant — azmaz z elmas

GRAMATICKA ANALYZA

V nasledujici kapitole se zaméfime na gramatickou analyzu nami ptekladanych texti,

do které spad4a morfologicky a syntakticky rozbor. Diky této analyze potvrdime nas predpoklad

o tom, Ze nase texty spadaji do odborného stylu. Zaméefime se na cetnost jednotlivych slovnich

druht, jejich tvar a dale na typy vét a vétnych konstrukci charakteristickych pro odborny styl,

které se v textech vyskytuji.
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4.2.1. MORFOLOGICKA ROVINA
V této kapitole rozebereme morfologickou stranku textu originalu i textu piekladu a

uvedeme piipadné zmény a rozdily, které se pfi analyze vyskytly.

Podstatna jména

V prelozeném textu do ruského jazyka se velmi cCasto vyskytuji podstatnd jména
slovesna, ktera maji pfevazné abstraktni charakter a jsou tak typicka pro odborné vyjadfovani.
Podstatna jména slovesna se v Cestiné tvofi od sloves pfipojenim sufixu -ti, -ni, napf.:
soustruzeni, Upnuti, vylozeni, hrubovani, zapichovani, upichovani, kopirovadni, V rustiné se
tvofi sufixem -Hme, napr.:. mouenue, npeonodxcenue, npumeneHue, HaodIOOEHUE,
ucnonv3osanue. Podstatnd jména slovesnd jsou tedy pifevazné stfedniho rodu, ktery se
v odbornych textech objevuje nejcastéji.

Dale jsme si mohli v§imnout, Zze se v ruském textu vyskytuji ¢asto tzv. nominalni

fetézce, tvofené pouze podstatnymi a ptidavnymi jmény.

V sortimentu produktii pro soustruzeni Pramet naleznete vidy spolehlivé a dostupné

reseni pro obrdabéni vétsiny standardné pouzivanych materialii. — B accopmumenme

MOJCHO Haumu 6ce20d HAoedcHoe U O00CmYnHoe peuieHue 0 obpabomku

OONBLUUHCINGA UCNOTIb30BAHHbLY manmepuanos.

Do sekce jsou zarazeny 90° nastroje S jednou radou vyménitelnych britovych desticek

pro frézovani drazek i osazeni od malych hloubek (od priuméru fréz 10 mm) az po oblast

tezkého hrubovani (do priiméru 260 mm). — B epynny ¢hpe3z 011 obpabomku ycmynos

6x00am uncmpymenmol ¢ yenom 90° ¢ 00HUM pAOOM CMEHHBIX PeHCYWux niacmun O

dpezeposanue nazos u ycmanosienue om Manvlx 2ayour (¢ ouamempom ¢pes om 10

MM) 00 msicenou 4epHosol obaacmu pezeposanus (¢ ouamempom 00 260 mm).

V textech dochazelo i k zaménadm v rodové kategorii.

Obrdbeni (stiredni rod) — oopabomra (Zensky rod)
Slitina (Zensky rod) — cnias (muzsky rod)
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Sekce (zensky rod) — omoen (muzsky rod)
Posuv (muzsky rod) — nooaua (Zensky rod)
Uvod (muisky rod) — ssedenue (stiedni rod)
Metoda (Zensky rod) — memoo (muzsky rod)

Prijeti (stifedni rod) — npuémka (Zensky rod)

Pridavna jména

Ptidavnd jména se co do poctu vyskytu fadi v odbornych textech hned za podstatna
jména. Pfidavnéa jména upfesinuji trvalé vlastnosti uvedenych jevii a Casto se objevuji v kratké
neboli jmenné formé.

Hepoicasku mocym Oblmb UCHONL308AHbL OISl KOPOMKO20, JHCECMKO20 KPenjieHus u OJis

bonee ONUHHOU U HeCMAOUILHOLL 8bl2PY3KU.

Mbui npeonazaem Bam wiupokuii 6b100p UHCMPYMEHMOB U CMEHHBIX PENCYWUX NAACMUH

0Jis1 MOKApPHYI0 00pabomKy, Komopule chocoOHbL NOKPbIMb 6ce Bawiu npumereHus.

MK  pabommuux obecneuusaem nepesoo cmamvu, KOMOpwvlli Obll  0000peH
DPECUOHANLHBIM MEHEeOHCePOM HA COOMBEMCMBYIOWULL S3bIK A2eHMCMBOM NepPesoi08 — 8

Yewickoti Pecnybnuxe
Charakteristickym rysem ptidavnych jmen je jejich stupnovani, které pomaha vyjadiit
riznou miru vlastnosti uvedenych pfedméti a jevi. V naSich textech se objevil jak 2. tak i 3.

stupen pfidavnych jmen v ¢eském textu i v textu piekladu.

pfi delSim a nestabilnim vylozeni - 6osnee dnunnoii u necmadbunvrol 8vicpy3Ku, ostiejsi -

bonee ocmpoii, nejuniverzalnéjSimi  materidly - maubonee yHusepcanvHbiMU

Mamepuanamu, starsi generace — cmaputee noxonenue, vyssi kvalita — nyuwee kauecmeo

Zajmena

Pro odborny styl je charakteristicky tzv. autorsky plural, ktery se vyskytoval i v naSich

textech. Diky tomu plisobi texty vice objektivné a obecné. Zajmeno ,,ja* se nevyskytuje viibec.
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Nabizime Vam komplexni portfolio ndstrojii s vyménitelnymi britovymi destickami

znacky PRAMET. — Mwi _npednacaem Bam KOMNIEKCHbl 6blOOpP UHCMPYMEHOE CO

CMEHHbIMU pedcyuumu naacmurnamu mopeogou mapku PRAMET.

Mezi typicka zajmena odborného stylu patii zdjmena ukazovaci. V Cestiné se setkavame
se zajmeny ten, tento, #éfo, v rustiné maji ekvivalenty smo, smom, ale Castéji se vyskytuji ve

formé zajmennych slov, v naSem textu se vyskytuje nejéastéji ciedyrowuti, Oanubiil.

V  téchto operacich prekracuji ramec kopirovaciho frézovani a jsou vyrazné
produktivnéjsi nez rovinné frézy.

B credyrnowux onepayusx oHu 6bix00am 3a paMKU KONUPOBAIbHO2O (pe3eposaHus u
CMAaHo8amcs boiee Npou3soOUMeNbHbIMU N0 CPABHEHUIO ¢ (pesamu 01 00pabomxu

niockocmell.

Pykosooswuii pabomnux MK paspabomaem 3adanue 0nsi meHOepa no peanuzayuu

BbICMABOYHbIX EKCNO3UUUAX HA OaHHbIU nepuod.

Cislovky

V textech prevladaji zékladni ¢islovky, které oznacuji typ, stupné, rozmér, bod ¢i rizny
nasobek a zkratky. VéEtsi ¢ast Cislic je psand numericky, ale objevuji se i1 ¢islovky neurcité. V
nasem textu marketingové smeérnice Cislovky uvozuji jednotlivé body smérnice, v praxi se

muzeme setkat 1 s podobnym oznaCovanim paragrafii, stranek, cviceni a dalSimi.

Nova generace vykonnych materialii UP!GRADE zahrnuje univerzalni Fadu materialil

19310, T9315, T9325 a T9335, ktera je vhodnda pro soustruzeni konstrukcnich i

nastrojovych oceli, korozivzdornych oceli i litin. — Hoeoe noxonenue MmouHbIX

mamepuanoe UP!GRADE exniouaem 6 cebs pso mamepuanog cepun 19310, T9315,

19325 u T9335, komopvie nooxoosam 011 MOKAPHYIO 00PAOOMKY KOHCMPYKYUOHHBIX U

UHCMPYMEHMATLHBIX CIAel, KOPPO3UECMOUKUX CIaell U Y)2YHO8.
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V' nabidce jsou rovinné frézy od @ 20 mm do @ 315 mm podle typu a velikosti
vymenitelné britové desticky. — B npeonodcenue exouarom mopyegvle @peszvl ¢
ouamempom om @ 20 mm 0o @ 315 mm 6 3a8ucumocmu om muna u pasmepa CMeHHoOU

pedcyujeli naacmumbl.

01- Habawoenue nompebnocmu neuamuulx Mamepuanlos

Slovesa

V nasich textech se objevuji pfedevsim slovesa ve 3. osobé jednotného a mnozného
Cisla, v pritomném ¢ase. Minuly ¢as se vyskytuje velmi ztidka. V textu vénujicimu se portfoliu
produktt spole¢nosti Pramet Tools se vyskytly i slovesa v 1. osob&é mnozného ¢isla. Slovesa
maji formu indikativu, imperativ se v textech objevil pouze jednou, kondicional se v nasich

textech neobjevil viibec. Prevlada nedokonavy vid.

Technickou cast katalogii, obsah, Fazeni kapitol, teoretické vypocty, popisy materidlu
zajisti PM ve spolupraci s R&D. — Texuuueckyro uacms Kamanoz2os, cooepaicauue,
noCne008amenbHOCMb — 21a6, MeopemuyecKue pacdemsl, ORUCAHUAL MAMEePUanos

komnaekmyem [IM 6 compyonuuecmee ¢ P&/].

Pracovnici MK zkontroluji a odsouhlasi tiskovou podobu dat (filmy, ndhledy). — MK

pabomuuKy  nposepAOm U 0000pA0m  neuyamHylo  Gopmy OaHHuIX  (Punvmsl,

uz0opasicenus).

Nabizime Vam Sirokou radu nastrojii a vyménitelnych britovych desticek pro
soustruzeni, které jsou schopny pokryt vsechny Vase aplikace. — Mv1 npedracaem Bam
WUPOKUTL 8bIOOP UHCTNPYMEHMO8 U CMEHHBIX PeXCyWux NiacmuH OJisi MOKAPHYIO

06pabomky, Komopbie CnocoOHbl NOKpblMb 6ce Bawu npumenenus.

Pro rusky odborny styl je typické tvofeni verbonominalnich spojeni, ktera jsou v ¢eském textu

originalu ve formé plnovyznamového slovesa.
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Dle predem zpracovaného harmonogramu se zucastni veletrhu urceni pracovnici
obchodu, MK, prip. dalsi. — [lo 3apanee nodcomoeienHoMy 2epaguxy yuacmue 6
ApMapke NpuHUMarOm —onpeoeiéHuvie pabomuuxu mopeosiu, MK, 6 cayuae

Heobxooumocmu, u opyeue.

Odborny styl se vyznacuje také trpnymi konstrukcemi, v nasich textech jsou tyto konstrukce
tvofeny v Ceském jazyce slovesem byt a pricestim trpnym, tedy opisnym pasivem. V ruském
jazyce je trpny rod slovesa tvofen koncovkou —cs u nedokonavého slovesa nebo u dokonavého

slovesa také pomoci opisného pasiva.

Tento plan je schvdlen vedenim spolecnosti.... — Jlaunviti nian  00obpsemcs

pyKO800CI’n€OM KomMnaruu

Vystavovany sortiment — expondty, pracovnici MK zajisti pripravu vyrobkii, které byly
urceny... — OKCnOHUpo8amHbulli accopmumeHm - 3IKCnoHamvl, pabomuuxu MK

obecneuusarom no020moeKy uzoenut, Komopule ObLiU NPeOHA3HAYEHDbL ...

Slovesa v odborném stylu ptisobi objektivné a maji vSeobecny vyznam. V naSich textech se

objevila slovesa nevyjadiujici konkrétni ¢innost, ale ¢innost abstraktni.
MK (specialista) pribéezné sleduje potiebu a aktudlnost tiskovin — report SAP. — MK
(cneyuanucm) HenpepwvlBHO cledum 3a He0OX0OUMOCbIO U AKMYATbHOCHbIO NeYAMHbIX

mamepuanog — omuém SAP.

Prislove¢né urceni

Ptislove¢na urCeni nemaji v odborném stylu jak v CeSting, tak v rustiné specialni
vlastnosti, proto jsme jim nevénovali vétsi pozornost. V naSich textech se vyskytuji ptisloveéna
urceni zpusobu, pt.: externé — snewumammo, priibézné — nenpepuigrno a prislovecna urceni casu,

pt.: predem — zapanee.
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Predlozky

V obou textech se objevuji predlozky primérni i sekundérni. Pro odborné vyjadfovani je
typickd vyssi frekvence sekundédrnich a nesubstantivnich predlozek, které¢ se v naSich textech
také objevily. V ¢eském textu originalu to byly ptedlozky podle, v rozsahu, mezi, v souladu, na
zaklade, v ruském textu piekladu se nachazi ptredlozky 6 coomseemcmeuu, 6 npedenax,

bnazooaps.

Spojky

V Ceském textu originalu se vyskytuje nejvice spojek soufadnych, pt. a, i, nebo, ale.
Z podiadnych spojek se objevily spojky ktery, protoze, jak. Mnozstvi soutfadnych a podifadnych
spojek bylo v textech piekladu na stejné urovni jako v textech originalu, pfevazovaly spojky
soutadné u, umu, o, maxoce, a mezi podiadnymi to byly spojky nomomy umo, umoowi,

komopoe a spojovaci konstrukce npearcoe scezo.

4.2.2. SYNTAKTICKA ROVINA

Zakladnim syntaktickym rysem naSich textu, jak originalt, tak i texti piekladu,
predstavuje po modalni strance jejich oznamovaci charakter. Jedind vyjimka je tvofena vétou
rozkazovaci, pt.: Vyberte si ten sprdavny ndstroj z nasi produkce. — Bvibepume nooxoosuuil
UHCIMPYMEHM U3 ACCOPMUMEHMA Hauell NPOOYKYUU.

Pro odborny styl jsou typické slozité vétné kontrukce, tvofené vétami jednoduchymi i
podfadnymi souvétimi. V naSich textech se vyskytovalo vice vét jednoduchych. V nékterych
piipadech vétné konstrukce pusobily jako souvéti, ale byly tvofeny vétami jednoduchymi
s n¢kolikanasobnymi vétnymi ¢leny, pi.: Sortiment obsahuje monolitni karbidové vrtiky a
vrtaky s vvmennymi karbidovymi hlavami znacky DORMER pro hloubky vrtani 3xD, 5xD a 8xD
a vrtaky s karbidovymi vyménitelnymi britovymi destickami znacky PRAMET pro hloubky 2xD,
3xD, 4xD a 5xD.

V Ceském i ruském textu jsme objevili souvéti soufadné, spojené soutfadicimi spojkami

a, nebo, jak — tak.

Podiadna souvéti v naSich textech byla spojovana spojkami nomomy umo, umoow

v prekladu v rusting, v textech origindlu to byly spojky zda, protoZe, ktery.

48



Texty jsou taktéz tvofeny pouhymi vycty druhli materiald, produkti a vlastnosti, pf.:
Keramika TC100 a SN100 pro velmi vykonné soustruzeni litiny, cermety TT310 a TT010 pro
dokoncovaci operace, kubicky nitrid boru TB310 pro soustruZeni kalenych materidlii a
polykrystalické diamanty D720, PC30 a PI pro obrabéni Al a jeho slitin i dalsich nezeleznych

materialu.

V odborném vyjadfovani se Casto vyskytuji polovétné kontrukce, které se déli na
piivlastkové, ptrechodnikové, infinitivni a pfistavkové. My jsme v textech nasli polovétnou

kontrukci ptivlastkovou, pt.: Starsi generace vymenitelnych britovych desticek, vhodnad zejména

na_deleni materialii, je nahrazovana novymi typy jak pro lehci operace zapichovani a

upichovani (LFMX), tak i pro vnitini zapichovani a kopirovaci soustruzeni (LCMF). —

Cmapmee NOKOJIEHUEe CMEHHblX pestcyuux njidcmuH, nDeaHGS’Ha"leHHblx npeofcde 6ce20 0

pa3()eﬂa mMamepuailos, 3dMeHAemcs HO6biIMU munamu Kaxk 0151 obnecyenus onepayuu ompesKu

(LFMX), mak u ons éHympenuioto ompesky u konuposannoe moyerue (LCMF).

Také jsme zaznamenali vyssi podil podstatnych a pfidavnych jmen slovesnych, které
napomahaji nominalizaci vétnych struktur. V naSich textech casto dochézelo k vylouceni

osobniho subjektu a Cinitele dé&je, ktery byl zobectiovan, pt.. Ilpu Heobxodumocmu

doneyamamsv neyamuwvie mamepuaibl C ydumbsvleaHUuem 3anjl1aHuUpOBaHHbIX Meponpuﬂmuﬁ u

UCNONb306AHUEM NEYAMHbIX MAMePpualos, peularomcs pacxodbl HA smu mamepuaiibl.

Texty jsou fazeny do odstavcu, které jsou tématicky zaméteny na vycet vyrobku, které
spole¢nost Pramet Tools, s.r.o. nabizi nebo na jednotlivé body a kroky pro spravné dodrZeni
smérnice marketingové komunikace. Text zaméfeny na marketingovou komunikaci je mimo
jiné doplnény o diagramy a tabulky, znazoriujici postup, ktery je nutny dodrzet pro spravny

chod marketingu spole¢nosti.

4.3. TRANSLATOLOGICKY KOMENTAR K PREKLADU
Problematikou piekladu a prekladovymi transformacemi jsme se zabyvali v teoretické
¢asti nasi prace. Déleni piekladovych transformaci jsme vydélili po vzoru Z. Vychodilové na

.7 4

transformace formalni a sémantické. V nasledujici Casti se zaméfime na text origindlu i
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prekladu a ke kazdé kategorii uvedeme, které piekladové transformace jsme pii prekladani
pouzili.
Formalni transformace

Mezi formalni transformace Z. Vychodilova zatadila lexikalni a gramatické zdmény,
které se zaméfuji na obsah piekladanych textl, na jednotlivé lexikalni jednotky a jejich

vyznam.
e Transkripce
Pt.. ..cermety 77310 a TT010 pro dokoncovaci operace... — ...kepmemwr TT310 u
TT010 onst omoenounsvie onepayu....
e Transliterace
Pr.: Keramika TC100 a SN100 pro velmi vykonné soustruzeni litiny... — Hanpumep,

kepamuxa TC100 u SN100 ons ouenv mowHoe moueHue 4yeyHa...

...kubicky nitrid boru TB310 pro soustruZeni kalenych materidlii... — kybuueckuil

Humpuod dopa TB310 0ns mouenus 3akaieHHbIX cmaell...

Marketing, prodej a objednadvky. — Mapxemune, npodadxca u 3axazol

Produkty spolecnosti Dormer Pramet. — [Ipodyxkmet komnanuu Dormer Pramet.

e Transplantace

Mezi produkty pro soustruzeni Pramet Steel Age patii jak nozZe pro vnitini, tak pro

vnéjsi  soustruzeni. — Ilpodykmwer 0nss mokapuyro obpabomky Pramet Steel Age

BKIIIOUAIOM 6 ceDs HOXCU OIS HAPYIHCHO2O0 U 6HYMPEHHECO MOUYEHUA.

Nova generace vykonnych materialit UPV\GRADE zahrnuje univerzalni radu materialil
79310, T9315, T9325 a T9335, kterd je vhodna pro soustruzeni konstrukcnich i
nastrojovych oceli, korozivzdornych oceli i litin. — Hosoe noxonenue MmowHvix

mamepuanoe UPIGRADE esxnouaem 6 cebs psao mamepuanoe ceputi 79310, T9315,
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79325 u T9335, komopvie no0xo0am 05l MOKAPHYIO 0OpadOmMKy KOHCIMPYKYUOHHBIX U
UHCMPYMEHMANbHBIX CIAiell, KOPPO3UeCOUKUX CIaetll U Yy2yHo8.

e Kalkovani
Priklady kalkovani jsme uvedli v nasi lexikalni analyze u termind, které vznikly na

zéklad¢ této transformace jako nové terminy.

e Zameéna gramatickych kategorii
Uzitim této transformace dochdzi ke zménam gramatickych kategorii, napt. disla,
slovesného ¢asu, vidu. V naSem piipadé doslo k zaménam v kategorii rodu u podstatnych

jmen, u sloves doslo ke zmén¢ slovesného ¢asu i vidu.

- zména rodu podstatného jména

Rozhodnuti o dotisku. — Pewenue o doneuamxe.

Nabidku materidlii pro soustruzeni doplnuji materialy s PVD povlaky. — IIpeonoosicenue

Mamepuanog 0Jisi MmoKapHyro 0opadbomky oonoansom mamepuaivt ¢ PVD-nokpsimuem.

Zakladem nabidky jsou celobrousené vymeénitelné desticky s plnym profilem. — Ocnosy

nggedﬂoofceHuﬂ npedcmaeﬂmom NOJIHOCMbIO Ommﬂu¢060HHbl€ niaiacmuHrsbl C NOJIHbIM

npogunem.

- zmeéna slovesného Casu

Pracovnici MK vytvori grafickou podobu tiskoviny vé. pripadné vicejazycné podoby. —

Pabomnuku MK cosdarom zpaguueckuii npoexm nedamHulx Mamepuanos, GKIHOYds.

6O3MOICHbLIE UHOA3bIYHbIE 6APUAHMDBL.

- zména slovesného vidu

Vedouct nakupu vyhldsi vybérové rizeni na realizaci (vétsinou na delsi casové obdobi).
— Pykosooswuil pabomuux no 3aKynkam 00vssnusiem merHoep Ha peanu3ayuto (00bIuHO

Ha nepuoo 6ovuLell NPOOOIHCUMETLHOCTIU).
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e Zaména slovnich druhu

Produktovy manazer — menedoicep no npodykmy

Reklamni a inzertni cinnost, odborné clanky — Pexnama u o00vsenenus, HayuHvle

cmamovu

Jako kopirovaci frézy jsou oznacovany ndstroje, jejichz vymeénitelné britové desticky
maji kruhovy brit. — Konuposanvhsie ¢hpesvt npedcmagisiom coO0U UHCMPYMEHM, YV

Komopo2co 3aKPY2AERHAA PeNCYUas KPOMKA CMERHbLLX NIIACMUH.

e Zaména vétnych ¢lenii
Zaklad nabidky tvori noze pro negativné ulozené desticky s upinanim P a D (M) a
pozitivné ulozené desticky s upindanim S. — Ocnosa npeonodceHus: cocmossien u3 Hoxca
0J151 HecamueHo 6a3uposanvle naacmunvl ¢ munom kpenienus P u D (M), a maxoice 0ns

no3umueHo 6a3up06aHbl€ nJa1acmuHrsl C KpenjieHuem S.

Logisticka data (jednotlivé polozky, S/N, apod.) navrhne PM na zdakladé podkladii a
oponentury logistiky a obchodu. —  Jlocucmuueckue Oannvie (omoenvuvie nosuyuu,

C/H, u m.o0.) npednaearomes [IM na ocHoge ucxo0OHbIX OAHHBIX U OYEHKU TOSUCIUKU U

mopeoe6iu.

e Univerbizace

Vyvojovy diagram — 610k-cxema

Vedouci ndkupu vyhlasi vybérové rizeni na realizaci. — Pykosooswuii pabomnux no

3AKynKam obvssIsem meHc)egz Ha peanusayuio.

e Multiverbizace

priprava a realizace tiskovin - nodcomoska u peanuzayus neyamuvlx Mamepuaios
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v Sirokém sortimentu utvarecii — 6 WUPOKOM ACCOPMUMEHME CMPYHCKOIOMATOULUX

KAHA6OK.

bude rozhodnuto - 6yoem npunsmo pewenue

odsouhlasit — dames coznacue

vedoucl — pykogooawuil paboOmHUK

tiskarna — noaucpauueckoe npeonpusmue

e Zména gramatického statusu véty

V oblasti frézovani_se jednd 0 MT-CVD povlaky M9315, M9325, M9340 a M5315. — B
obnacmu ¢hpeseposanus_skarouenvt MT-CVD noxpuima - M9315, M9325, M9340 u
M5315

Tento pldn je schvdlen vedenim spolecnosti (Top management =TopM) pri schvalovani
financniho planu — planu nakladii (budget) na ndsledujici rok — 9. mésic. — JJannwiii
niaH 0000psemcsa pyKo8oOCmMEoM KOMNAHUU (8bicuiee pykosoocmeo - BP) 6o epems
0000penusi PUHAancoB8020 NIAHA - NAAHA Pacxo0o08 (0roxcem) HaA CAeOYOUWUL 200 -

Oessimblil mMecsiy.

Sémantické transformace

e Konkretizace

technicka cast — mexnuueckas cneuuchukauus

Fazeni kapitol — nociedosamenvnocms 2nas

e Generalizace

rychlé zajizdéni do materidlu pod uihlem — ¢hopezeposanue c epezanuem noo yenom

teoretické vypocty (proces kalkulace, posloupnost aritmetickych nebo jinych operact) —
meopemuueckue pacuemvi(vysledek kalkulace)
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Rozsireni

Antonymicky preklad

Pro snadnéjsi vybér nastroje a orientaci v obrabécich podminkach jsme pripravili vice

nez 100 stranek technickych informaci jako soucast katalogu Soustruzeni. — [na

HempyOH020 6b100pa UHCMPYMEHmAa U OpUeHmayuu 6 YCIo8Uusx oo6padbomxu ObvlLio

npueomosneno 6onee 100 cmpanuy mexnuueckou uHgopmayuu 6 pamKax Kamanoed
Toxapnas obpabomxa.
Sifeni informacniho zékladu

Nabidku tezkého hrubovani dopliji frézy Penta HD, které jsou ekonomickou variantou

pro hloubky 5 az 10 mm a svym vykonem konkuruji tangencidlnim frézam. —

Ilpeonoocenue msicenoll ueprogoll obpabomxu Oononusem mun_ ¢pe3 Penta HD,

KOMopblll npedcmasisiem co00l IKOHOMUYHBLL apuanm OJisi hpezeposanusi ¢ 2nyOUHOT

om 5 0o 10 mm u ceoell MOWHOCMbIO KOHKYPUPYEm MaH2eHYUAIbHbIM (hpe3am

Jedna se o zakladni pozZadavek kazdého obrdabéni. — Mowmnocms 3nauum ocHosHoe

mpebosanue 0151 1000l 00pabomxu.

Pracovnik MK zpracuje Projekt vSech cinnosti, které musi byt vykonany pro uspésnou

realizaci veletrhu. — MK pabomnux cocmasnsem [pagux écex Oelicmeux 6 pamxax

npoexkma, Kkomopbole 00J12ICHbL ObIMb BLINOAHEHbL 015 ycnemﬂod pealusayuu ApmapKu.
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ZAVER

Tématem naSi bakalafské prace byl pieklad odbornych textl z oblasti strojirenstvi se
zaméifenim na spole¢nost Pramet Tools, s.r.o. a K tomu vytvoreni translatologického komentare
a glosare, ktery obsahoval terminy z danych textt.

Hlavnim cilem nasi prace bylo vypracovani adekvatniho prekladu k vybranym textim
z ¢eského jazyka do ruského jazyka. Na zdklad¢ prekladli jsme pak byli schopni vypracovat
vyskytuji. Glosar tak pomize ¢tenafi Iépe porozumét textim a dané problematice. Pro pieklad
slov z oblasti techniky a strojirenstvi jsme pouzili specializované slovniky zaméfené na oblast
techniky, strojirenstvi a ekonomie. Velmi ndpomocné nam byly i internetové slovniky, diky
kterym jsme byli schopni dohledat konkrétni vyznamy nékterych nezndmych vyrazd. Tato
ozna¢eni mohla vzniknout jako zcela novy termin, proto jich bylo mozné dohledat pouze
v aktualizovanych slovnicich na internetu.

Bakalafska prace je rozdélena na tfi ¢asti — teoretickou, praktickou a ¢ast s pfilohami a
glosatrem.

Uvodni kapitola teoretické ¢asti nasi prace je vénovana spole¢nosti Pramet Tools, s.r.0.
Diky konzultacim s obchodnim feditelem spolecnosti, jeho cennym raddm a objasnéni historie
obchodnich vztaht s Ruskem, jsme ziskali potfebné informace a mohli tak peclivé tuto kapitolu
vypracovat. Velkou ¢ast informaci jsme mimo jiné Cerpali i z oficidlnich internetovych stranek
spole¢nosti, na kterych najdeme nejen zékladni informace, ale 1 kratkou historii a vyvoj do
soucasnosti, portfolio produkti a dalsi zajimavé odkazy z prostiedi dvou nejvétSich vyrobct
monolitnich nastrojl a nastrojii s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami ze slinutého karbidu.

V druhé kapitole teoretické Casti prace jsme uvedli charakteristiku odborného stylu.
Diky vypovédim, které jsme ziskali na zdklad€ cerpani z odbornych publikaci, jsme mohli nase
texty pfifadit k prakticky odbornému stylu, konkrétné se jednd o odborny popis a popis
pracovniho postupu. Odborny popis obsahuje poznatky a ¢innosti z konkrétniho védniho oboru,
v nasem piipadé techniky, ekonomie a z oblasti strojirenstvi. Takové texty obsahuji informace
pro odborniky, ktefi maji v dané oblasti alespon zékladni ptehled a znalosti. Texty prakticky
odborné jsou piehledné a stru¢né, nejcastéji se objevuji v psané formé, coz dokladaji i nase dva

texty. Text marketingové smérnice fadime K popisu pracovniho postupu, ve kterém jsou
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uvedena pravidla, jednotlivé kroky a postup ¢innosti pro rozvoj spole¢nosti v oblasti obchodu a
reklamy.

Prostiedky, kterymi je odbornosti v nasSich textech dosazeno, jsme rozd¢lili podle
morfologické, syntaktické a lexikalni roviny a na jejim zakladé jsme provedli analyzu. Jak
Vv Ceském textu orgindlu tak i v ruském textu pfekladu maji nejvétsi zastoupeni mezi slovnimi
druhy podstatna a ptidavna jména. Jmenny charakter a nominalnost je jednim z hlavnich ryst
odborného stylu, ktery jsme uvedli v teoretické ¢asti nasi prace. Podstatna jména se v textech
objevuji vroli nositele informace, tedy oznaduji prevazné pojmy. Casty je také vyskyt
podstatnych jmen slovesnych. Soucasti textl jsou také ve velké mife Cislovky a zkratkova
slova. Cislovky uvozuji jednotlivé kroky smérnice a oznacuji typy konkrétnich druhdi vyrobka.

Pfi posuzovani rozdilu v morfologickém rozboru jsme dosli k zdvéru, ze nejcastéjSim
rozdilem jsou zamény v rodové kategorii a €isle. Charakterictickym prvkem je také autorsky
plural, na zakladé¢ kterého je sestaven cely text vénovany portfoliu produktti.

Nase texty jsou objektivni, vécné a strukturalizované. V prvnim textu jsou predavané
informace jednoznacné a logicky fazeny do jednotlivych odstavcl a pfedavaji jasné a praktické
informace o jednotlivych druzich produktl, jejich vlastnostech a benefitech. Smérnice
marketingové komunikace je logicky fazena a sestavena na zakladé odstavct rozliSenymi
Ciselnym znaCenim a obsahuje 1 vyvojové diagramy. Cely text je tvofen prevazné vétami
jednoduchymi s nékolikandsobnymi vétnymi Cleny, pasivnimi a trpnymi konstrukcem.

Velkou pozornost jsme vénovali kapitole o terminologii. Zaméfili jsme se na zplsoby
jejich tvoteni, jejich ptvod a strukturu. Na zakladé rozboru jednotlivych kategorii jsme dosli
k zavéru, Ze nejveétsi zastoupeni maji v naSich textech terminy piejaté z latiny, feCtiny a
internacionalismy. Jednoslovné a dvouslovné terminy, které se v textech vyskytovaly nejvice,
se prekladaly také jednoslovnym a dvouslovnym ekvivalentem. U termini, které vznikly
pomoci derivace, mély nejvétsi zastoupeni terminy vytvorené pomoci pifipojeni terminologické
ptipony.

V teoretické casti bakalafské prace zaméfené na pieklad jsme uvedli piekladoveé
transformace, které umoziuji dosahnout presného a adekvatniho piekladu. Ridili jsme se
transformacemi podle Z. Vychodilové a vydélili je tak na formalni a sémantické. Na jejich
zéklad€ jsme v analyze naSich textl piekladu uvedli ty transformace, keré jsme pfii prekladani

z Cestiny do rustiny pouzili. Transformacemi, které jsme pouzili nejéastéji, patii z formalnich
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transformaci zamény gramatickych kategorii, slovnich druhti a multiverbizace. N&které postupy
jsme nevyuzili viibec, protoze neodpovidaji zakladnim ptedpokladim piekladu odborného
textu, mezi které patfi hlavné jeho jednoznacnost a konkrétnost. Mezi postupy, které jsme
Znaseho prekladu vyloucili, patii napiiklad obmykani a spojeni/rozClenéni vét. Ze
sémantickych transformaci jsme aplikovali konkretizaci, generalizaci, antonymicky pteklad a
roz§iteni informacniho zakladu. I tady jsme postupy, mezi které patii modulace, explikace,
kompenzace a celkového pfehodnoceni, nepouzili.

Nejtezsi Casti prace byl samotny pieklad, pii kterém bylo velmi dilezité to, Ze jsme
prekladali do ruského jazyka, ktery se v mnohych ohledech od ceského lisi. PfedevS§im jsme
dbali na to, aby nas pieklad byl co nejpresnéjsi a nejadekvatngjsi.

Posledni ¢ast prace tvoii ptfilohy a vypracovany glosaf. Prvni text predstavuje plivodni
text zamétfeny na portfolio produktli, druhy text tvoii smérnice marketingové komunikace.
Tretim a Ctvrtym textem jsou texty piekladu. Posledni ¢ést je glosaf, ve kterém jsme terminy
abecedné sefadili. Texty jsme na zaklad¢ teoretickych poznatkl a nasledné praktické analyzy

mohli pfifadit k odbornému stylu.
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PE3IOME

Temoil nmaHHON OakanaBpcKOil pabOTHI SBIISETCS KOMMEHTHPOBAHHBIA TEPEBOJ
HAyYHBIX TEKCTOB W3 O0JIACTH MaIIMHOCTpoeHUus. HeoTbemiemol 4acThio pabOTHI SIBIISETCS
rJIoccapuii, KOTOpbIN pa3paboTaH Ha OCHOBAaHWU TMepeBeIeHHBIX TeKCTOB «Produkty spolecnosti
Dormer Pramet» u «QM-5.3.2 Marketingova komunikace». MIcxoaHbie TEKCThI MpeaoCcTaBUIA
kommanus Pramet Tools, S.r.0. TekcTbl ObUTHM HAIKCaHbI Ha YEHMICKOM S3bIKE, M MbI HX
MEepPeBOIWIIM  Ha pPYCCKUid. TepMUHBI MPOUCXOMAT U3 00JACTH MAIIMHOCTPOSHUS U
MapKETHHOBOW KOMMYHHKAIIMH. MBI TaKke pa3padoTaau MoapOOHBIN S36IKOBOM KOMMEHTApUMA
HAa OCHOBAHHMH BBIIIEYKA3aHHBIX TEKCTOB, KaK YEIICKOro, TaK U PYCCKOro, K KOTOPBIM
MPUHAICKAT aHATU3 JIGKCHYECKUX, MOP(HOJIOTHYSCKUX U CHHTAKTHYECKUX CpelnTB. B KoHIe
OBLT CJIeJIaH TPAHCIATOJIOTMYSCKUN aHAJIN3 MePEBOTICCKUX TpaHCHOpMAIMHIA, UCTIONH3YEMbIX

IIpH TIEPEBO/IE.

MammHOCTpOEHHE SBISETCS CaMOM KPYIHOM OTpaciibl0 POCCUMCKOM M YEIICKOMU
npoblnuieHHOCTH. Kpome mnpou3BoACTBa MalIMH BKJIKOYaeT B ce0s IMPOEKTUPOBAHHE H
W3rOTOBJIEHHE pa3HbIX BUJOB MHCTPYMEHTOB M 000pynoBaHus. B TeueHue mocieqHux Tpex
JIeT, B COOTBETCTBUM C HAJOKEHHEM HKOHOMHUYECKMX CAaHKLUMKA B OoTHOmeHuM Poccum co
ctoponsl EBpormeiickoro coro3a u CIIA, B ToM uucie W TNOHIKEHHEM Kypca pyoOIs,
B3aMMOOTHOIIEHUs ¢ YenIckol pecnyOauKkoid B 00JacTH MAIIMHOCTPOEHUS MCIIBITAIH PE3KOE
najieHue. YNHajoK TNpOsSBUICS HE TOJBKO B cdepe TOProBiIH, HO U B JPYTUX OTpacisax
SKOHOMHKH 00oux cTpaH. HecMoTps Ha mepeuuncieHHble MUpOBbIe MpobiemMbl Poccuiickoit
®denepanun, B TMOCIEAHEE BpeMs 3aMHTEPECOBAHHOCTh Yemickol pecrmyOJuKu B 00JaCTIX
MAIllMHOCTPOEHHUs, DHEPIeTUKU U 3aIUUTHl OKPYXKAIOLIEH CpeAbl OIATH ITOCTOSHO pPacCTET.
Poccuiickas ®enepanust HaoOOpOT 3aWHTEpecOBaHAa B CO3JAHWU HOBBIX COBMECTHBIX
MpEeNNpHUsATH, B KOTOpble MOTYT YELICKHE 3aBOJAbl IMPUHOCUTH COOCTBEHHBIH CEKpET

IMPOU3BOJCTBA.

bakanaBpckas paboTra COCTOMT M3 TpeX OCHOBHbIX dacTted. B mepBoit uactu
npejcTaBlieHa dYelickas kommanusi Pramet Tools S.r.0., 3aHuMarommascst MpPOU3BOICTBOM
PEXYIIMX HMHCTPYMEHTOB CO CMEHHBIMH IIJJaCTUHAMH. MecTonpeOblBaHue KOMIaHUU
HaxoauTcs B HeOombioM ropoje Lllymnepke, B perrnone CeBepHoit Mopasuu. B nannoit yactu

OaxaaBpcKkoil paboThl HaMH OblIa KPAaTKO IMpe/icTaBlieHa UCTOPHsI KOMIIAaHUM C OpHEHTaluei
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Ha B3auMooTHolIeHUs ¢ Poccuiickoii @enepanneii, COBpeMEHHasi IEATEIBHOCTh B LIEIOM U

NOPT(OINO BHITYCKAEMBIX MPOTYKTOB.

Bo BTOpOif yactu paboThl, MpUHAAISKAIIEH K TCOPETUICCKOM, TPEICTaBIICH HAYYHBIN
CTHJIb, OJIMH M3 OCHOBHBIX CTWUJIEH (YHKIIMOHATHLHOM CTUIMCTHKU. A TaKXe IpeICTaBICHbI
TEOPUH U XAPAKTEPUCTUUYECKHE YEPThl HAYYHOrO CTWJIA Ha OCHOBAaHUU W3JIAHMM YEHICKUX U
PYCCKHX CaMbIX HM3BECTHBIX JMHIBUCTOB, B ToM uucie [{. O. Pozenranbs, 3. HemomoBoit u
M.UYexoBoit. [[. D. Po3eHTanp BbIAEISET HAYYHBIA CTUJIb HAa CIACAYIOIIME MOACTUIIN: HAyHYO-
MOMYJISIPHBIN, HAyYHO-JEI0BOM, HAYYHO-TEXHUUECKU, HAYYHO-ITyOIUIIUCTUYECKUN U yueOHO-
Hay4yHBIA. B pamMkax Hay4yHOro CTWJIS BBIJIEISICTCS €Ie NMHCbMEHHAas M yCTHas Qopma.
[Tucmennas gopma siBsieTcs: 6osee HCmoyib3yeMoi. JlaHHbIi cTHIIb yroTpeOisieTcs: B TeKCTax
pasHBIX >KaHPOB, K KOTOPBIM OTHOCATCS Y4YEOHUKH, CTaTbH, aHHOTAIMH, JOKIAIbI, OYEPKH,
auccepraid M T.4. K OCHOBHBIM 4epTaM HAay4yHOrO CTWIS NIPUHAMJIEKAT TOUYHOCTb,
abCTpPaKTHOCTh, OOBEKTUBHOCTH, JIOTHYHOCTh W JIPyrUe NpPOsBICHUS. Bce ykazaHHBIC 4epThI
XapaKTepHBI YIOTPEOJIICHUEM SI3BIKOBBIX CPEJICTB, KOTOpBIE B pabOTe MPOAaHATM3UPOBAHBI C

TOYKH 3pCHUA MOp(l)OJ'IOFI/II/I, JICKCUKOJIOI'MH 1 CHHTAaKCHCa.

B Mopdonorunueckom aHanuse ObUIO0 YAEICHO BHUMAaHUE KaXJIOW YacTH pedH OTIEJIbHO
U ONKCHIBAIMCH UX CBOMCTBA, XapaKTEpHbIE Il HAy4yHOro cTuis. B HaydyHOM cTuie Goiee
yHnoTpeOsSIOTC HMEHa CYIIECTBUTENbHBIE CpPEIHEro poja M KpaTkue ¢GOpMbl HMEH
IpuIaraTeabHbIX, KOTOPbIE MOAYEPKUBAIOT aOCTPAKTHBIA U OTBJICYEHHBIH XapaKTep TEKCTOB.
Kpartkue GpopmMbl MMeH IpuiIaraTeiabHbIX YIOTPEOISIOTCS MPEX/Ie BCETO B pycCKOM si3bike. [lis
MECTOMMEHUH, YINOTPEONSIOMMXCA B HAay4yHOM pedH, XapakTEepHOE MECTOMMEHHE «MBbI»,
KOTOopoe o0o3HauaeT aBropa. ['marosisl ynorpeOistoTces yaiie Bcero B popmMe HECOBEPILIEHHOTO
BUJA, HACTOSIIEro BHEBpeMeHHOro. OCHOBHYIO (YHKIUIO UIparoT BBOJHBIE CJOBA U

npu4acTus.

B gactu HOCBHIHCHHOﬁ CHUHTAKCUCY HAYYHOT'O CTUJIA NMMPUBCICHO HECKOJIBKO OCHOBHBIX
IMPHU3HAKOB, K KOTOPBIM MNPHUHAMICKAT TCHACHOHWHN K IIOCTPOCHUIO CJIIOKHOIMOAYMHCHHBIX
HpGlIJ'IO)KCHHfI, HaCCUBHBIX KOHCTp}IKI_[I/Iﬁ WK UCITIOJIB30BAaHHUEC CIICIIMAJIBHBIX CJIOB M O60p0TOB
CBA3U.

bonpimoe BHUMaHuE yYAcsieM HpO6J1€MaTI/IKe JICKCUKOJIOTUYCCKUX CPCACTB HAYYHOI'O

CTWJIA, B TOM YUCJI€ TCPMHUHOJIOIUHU U CIIOBOCOYCTAHUAM, XAPAKTCPUCTUYCCKHUM JII HAYUYHOT'O
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ctiiigs  peud. JIeKCHMYecKWe  CpEICTBAa  BBIACNAIOTCS — OOIIEHAYYHBIM  XapaKTepoM,
abCTPaKTHOCTBIO U HAyYHOU (hpa3eosiorueil, HO OCHOBHYIO POJIb MTPAIOT TEPMHHBI. B riase
MOCBSIIIICHHON TEpPMHHAM OIpEAeNieHbl TOHATHE TEPMHUHOJOTUS U TEPMUH,  OCHOBHbBIE
MpPU3HAKA TEPMHMHOB, TEHAECHLUUHU U CHOCOObI TepMHUHOOOpazoBaHus. Kpome Toro mpuBoaum
gerpipe orpanudeHus no ®@. Crod¢doBu - orpaHUUYEHHUS MO YACTSIM PEUH, MparMaTHYecKue,
CEMAHTHUYECKUE WM CTHIMCTUYECKHE, 0003HAYAroIIUe KIIOYEBbIE CBONCTBAa TepMHHOB. U
Janee Mbl 3aHUMAJIMCh OINKUCAaHUEM CIocOo00OB  oOpa3oBaHMsl TepMHHOB. Ha ocHOBaHuu
TEOPETUYECKON YacTH pabOThl MOCBAIEHHOW TEPMHHOJIOTHH, Mbl Pa3AEIUIM TEPMHUHBI M0 HX
criocoby oOpazoBanusi. K manHeIM croco0aM MpUHAIISKAT CO3JaHHUE TEPMUHOB Ha OCHOBE
MepeHOCHOr0 3HaueHuss (metadopa, METOHUMHUS), KOMIIO3HIIUS, CJIOBOIPOU3BOJICTBO,
abOpeBuansi u  KanbkupoBaHue. CIIOBONMPOU3BOJACTBO  HUCIONIB3YETCS €  MOMOIIBIO
cypdukcanuun, npeduxcanmu u cypdukcanuu + npeduxcanuu. Ilocnenyromee neneHue
TEPMHUHOB ITOCBSIICHO KJIaCCH(PHUKAIMU TIO0 KOJMYECTBY KOMIIOHEHTOB M MOCIEAHEE IO HX

IIPOU3BOJACTBY (3aI/IMCTBOBaHI/Ie CJIOB U3 MHOCTPAHHBIX $I3I)IKOB).

[Tocnennsist rinaBa TEOPETUYECKON yacTH pabOThI MOCBSIIEHA TEME TEOPUU U MPAKTUKE
IepeBojia M MepeBOJYECKUM TpaHcopmauusiM. Mbl BBIXOAMM M3 KHHUI CaMbIX Ba)KHBIX
JIMHTBUCTOB, 3aHUMAIOIIMUXCSA IEpEBONOM, K KoTopbIM mnpuHamaexur J[. JKsauek, /l.
Kuurrnosa, O. Mam, 3. Beixoguiiosa u f1pyrue. B kpyr nepeBoJ4ecKux CBOMCTB TaKKe BXOIAT
ONpEEICHUE DKBUBAJICHTHOCTH M aJICKBaTHOCTH INEPEBOJA, METOJABI IIEPEBOJA M HAKOHEL],
camoe Ba)kKHOE B Halllel paboTe, OnrcaHue MepeBOIYECKUX TPUEMOB, KOTOPBhIE Mbl CO3/IaIM Ha
OCHOBAHUU MPUMEPOB, MPUBEAEHHBIX B y4eOHBIX TekcTax 3. BeixonunoBoit. Ilo ee Teopuw,
nepeBoYeckre TpaHcodpMaluu AeIuTcs Ha (hopMalibHble IPeoOpa30BaHUs — TPAHCKPUIILIHS,
TpaHCIUTEpaLKs, TpPAHCIJIAHTALMs, KaJbKUPOBAaHUE, 3aMEeHa TIpaMaTHUYeCKUX KaTeropuid,
3aMEHa YacTel peuu, 3aMeHa WICHOB MpPEAJIOKEHHUs, YHUBEpOM3alus, MYyJIbTHUBEpOU3alus,
U3MEHEHHE  TOopsAAKa  CJIOB, 3aMéHa TIpPaMMAaTUYECKOrO  cTaryca  IpeaoKeHus,
KOMIIPECCHs/IEKOMIIPECCHsl BBIPAKEHUSI U OObeIUHEHHE/paculieHeHUe TPEe/UIOKEeHUH, Ha
ceMaHTH4YeCKue (JIEKCUKO-TpaMMaTH4ecKHe) MpeoOpa3oBaHUs — KOHKPETHU3alMsl 3HaueHUuw,
reHepanu3aius  3HadeHud, auddepeHnmanus  3HaYeHWW,  MOMYJISIIUS  3HAYEHUH,
AaHTOHMMUYECKHI TepeBoJl, KOMIEHCAIUs TOTeph NPHU MEPeBO/Ie, 1IeJI0CTHOE NMpeodpa3oBaHue,

,Z[O6ElBJ'ICHI/IC I/IH(bOpMaL[I/II/I/paCI_HI/IpeHI/IC PIH(I)OpMElLIHOHHOfI OCHOBBI U JKCIMKalMsa. B KoHIle
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TEOPETUYECKON YacTH 3aHMMaeMcsi MpoOieMaMH aJleKBaTHOTO MepeBoja, MpoOIeMaTHKON

IepeBoJia TCpMHUHOB U IIEPEBOJIOM B LICIIOM.

Ha ocHoBaHuM TeOpeTHMYECKON 4YacTH, B KOTOPOM Mbl OIMCBIBAEM YEPTHI U IPHU3HAKU
HAy4YHOI'O CTWJIS, TEPMUHOJIOTHIO U IIEPEBOJ B 1IEJIOM, B TPEThEil Ii1aBe GakaiaBpcKoi paboThI
3aHUMaeMcs NOAPOOHBIM aHAIM30M TEKCTOB OpPUIMHANIA U TEKCTOB IepeBoJa. AHAIU3 COCTOUT
U3 YEThIpEX 4acTeil — MOP(OIOrnIecKOro, CHHTAKCHYECKOTO U JIEKCHYECKOTO aHAJIN3a CPECTB,
KOTOpblE B HaIIMX TEKCTaXx IMOSBJSAIOTCA, W HAaKOHEL, U3 aHalu3a I[EepEeBOAUYECKUX

TpaHcopmalii, KoTopsle ObLIIM HAMU IIPH MEPEBOJIEC U3I0JIb30BAHBI.

[lepBast rnaBa MNPaKTUYECKOW YACTH IIOCBSILEHA AHAIU3Y JIEKCUUECKHX CPENCTB,
HCIOJIb30BAHHBIX B MEPEBOJUMBIX HaMH TEKCTaX. AHAJIU3 JIGKCUYECKHX CPEACTB JOKa3bIBACT,
YTO HalIM TEKCThl NMPHUHAUIEKAT K HAYYHOMY CTUIIIO. TeKCThbl, Ha KOTOPHIX OCHOBaHA Halla
pa60Ta, MMPOUCXOAAT M3 CpCIAbl MAIIMHOCTPOCHHUA, DKOHOMHKHU M HACBIIICHBI TCPMHUHAMU,
CTHJIIMCTUYCCKHU HGfITpaJIBHHMH cJloBaMu U 06H1€HayT-IHI)IMI/I BBIPpAXXCHUSAMU. TepMI/IHBI,
HaxojdlMecs B TEKCTax, Mbl B IEPBYIO OYepelb pacCMOTPENIM C TOYKH 3pEHHUs
IIPOUCXOXKACHUS, CIOCOO0B 00pa3oBaHMs M CTPYKTYphl. Ha ocHOBaHMM aHan3a Mbl 3aMETUIIH,
9TO OOJIBIIOE KOJIMYECTBO TEPMHHOB 3aMMCTBOBAHO HE TOJBKO M3 HMCKOHHO PYCCKOTO, HO
IpeKAC BCEro M3 JIATUHCKOI'0, I'pCYCCKOro u AHTIMHACKUX S3BIKOB. B HammMx TeKcTax ObLI
OoOHapy>KeH OJIMH TEPMHH, KOTOPBIH 3aMMCTOBAaH M3 apaOCKOro s3bIKa - aima3. TepMHUHBI,
BBIJICJIEHBl C TOYKHM 3pPEHHs CTPYKTYpHl, B HAllUX TeKcTax OoJjiee 4acTO OAHOCIOBHBIE WU
JBYXCIOBHbIE. [laee Mbl 3aHUMaJINCh TEPMHHOOOpA30BaHUMEM, B KOTOPOM BBLIEISIOTCS
TCPMHHBI, BO3HUKIINEC Ha OCHOBAHUHU IICPEHOCHOI'O 3HAYCHUA, C ITOMOIIBIO MCTOHUMHH H
Mmetadopsl. Jlazee B pamkax TepMHUHOOOPAa30BaHUS BBIIEISETC CO3JaHHE C MOMOILBIO
KOMITO3UIIMU U JAepuBanui. Ha ocHOBaHMM HaMu IPUBOJUMBIX IPHUMEPOB OYEBHIHO, YTO B
HaIIMX TEKCTax MpeobsaZjaloT TEPMUHBI BO3HUKIIKE ¢ nomolleio cypduxcanuu. [locnennum
CrocoO0OM CO3/1aHUs TEPMHUHOB sBIIsIeTCS aO0peBuaTyphl. AOOpeBHaTypsl 0003HAYAIOT B HAIIMX

TCKCTAax Marcpual, XUMHYECKUM 3JIEMEHT U T.J.

Bo BTOpOI1 rnaBe npakTU4ecko yacTH caesiaH MOp(OIOrHuecKuii U CUHTaKTHYECKUN
aHaJIM3 TEKCTOB OpPUTMHAJIa U TEKCTOB MepeBoja. B Mopdooruueckoil yacTu Mbl yAETHIN
BHUMAaHHE ONMCAHMIO OTIEJIbHBIX YaCTEl pPeUd M UX CPAaBHEHHIO B TEKCTaxX IOJIMHHUKA U

nepeBoJa, MpexKAC BCEro MMCHaM CYHICCTBUTCIIBHBIM U IIPUJIAraTcibHBIM, O603HaanOHIHX
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aGCTpaKTHOe IIOHATHUC, 6J1aro;[ap;1 KOTOPBIM MOAYCPKUBACTCA HOMHWHAJIBbHOCTH n
OTBJICUCHHOCTb HAYYHBIX TCKCTOB. KpOMe TOro0 HIMPOKO yHOTpe6HaIOTCSI OTIJIaroJibHbIC
O60pOTBI C qu)(i)I/IKCOM —Hue. B Tekcrax 3aHMMAlOT Ba)KHOE MECTO HMMEHa YUCIINUTCIIBHBIC,
KOTOPELIC 0003HAYalOT THUIIBI IMPpOAYKTOB HaHHOﬁ ccpun B HOpT(l)OJ'II/IO KOMIITaHUHU HWJIN

OTACJIbHBIC ITYHKTBI JUPCKTHUBBI IO MAPKCTHUHTY.

Tperbs rinaBa NPaKTUYECKOM YAaCTH IIOCBAIEHA CUHTAKTMYECKOMY aHanu3y. B
HAIlMX TEKCTax mpeoliajald MpPOCThle TMPEUIOKEHUST C MHOTOKPATHBIMU — YJICHAMHU
IIPEUIOKEHUsT OOJIBIION JUIMHBI HaJ CIOXHBIMH, KaK B YELICKOM, Tak M pycckoM. C TOUYKH
3peHMs] MOJAIbHOCTH, B TEKCTax Ipeo0alaloT IOBECTBOBAJIBHBIC MPEIIOKEHUS, HO MBI
OOHApPYXWJIM OJHO HCKIIOYEHHE, B KOTOPOM B TPEIJIOKEHHH MOSBHIIOCH IOBEIUTEIHEHOE

HaKJIOHCHHC.

B mocnenHelr rmaBe omnMpaeMmcs Ha HUCCIECIOBAHME CEKYyHIAPHOM JIUTEPaTyphl
3. BbIxoauioBoil, NOCBSILIEHHOW NEPEBOAYECKUM MpUEMaM U ClIelaly TPaHCIATOJOTHYECKUI
KOMMEHTapuii B IEPEBEIMMBIM HaMu TeKcTaM. 3. BpIxoauioBa AEIUT IEPEBOIYECKUE
TpaHchopmanuu Ha ¢opMalibHble M CEeMHaTHYecKue IpeoOpasoBaHus. [Ipu nepeBoge c
YEIICKOTO0 Ha PYCCKHM MBI 4acTO YNOTpeOsuin (opmanbHble peoOpa3oBaHus, MPEXKIE BCETO
KJIBKUPOBAaHUE TEPMHUHOB, 3aMEHbl TpPaMMaTHYECKUX KaTeropuil poJa y MMEH
CYLIECTBUTEIBHBIX M BPEMEHU TJIarojioB. B  TekcTtax KpoMe TOro BCTpEYaroTCs
MyJIbTHBEpOM3allUs M B MeEHblIIeH Mepe U yHuBepOuzamus. Cpeau ceMaHTHYECKHX
TpaHcopMalii Mbl yNOTPeONsUIM KOHKPETU3allWW, TIeHepalu3alud W aHTOHUMHYECKUN

nepeBoJ. Hakonen Mbl mpuBenu NpuMep paciiipeHuss UHGOPMaIMOHHON OCHOBBI.

[Ipunoxxenue Kk AaHHOW pabOTe COCTOMT M3 JABYX TEKCTOB MOJJWHHUKA U K HUM
OTBETCTBYIOLIIMX TEKTOB NEPEBOJA. B KOHIE NPUIIOKEH TIIOCCAPUN MIIMHOCTPOUTEIBHBIX U

9KOHOMHWYCCKUX TCPMUHOB.

Ha ocHoBaHMM JIeKCHKAIbHO-TPAMMATHYECKOTO aHAIM3a Mbl NMPHUIUIA K 3aKIIOYEHHUIO,
YTO HAllM TEKCTa MpUHAAIEeKaT K HaydHoMmy cTuibio. Teker «Produkty spole¢nosti Pramet
Tools, S.r.0.» MOXkeM IPUYUCITUTD K HAYYHO-CITPABOYHOMY MOJCTHIIBIO U TeKCT «Marketingova

komunikace) oTHOCHTCS K OTTHCAHUIO.
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PRILOHA C. 1

PRODUKTY SPOLECNOSTI DORMER PRAMET

1. SoustruZeni

Nabizime Vam komplexni portfolio nastroji s vymeénitelnymi bfitovymi destiCkami
znacky PRAMET. Sortiment naSich vyrobkti se skldda z ISO karbidovych vyménitelnych
britovych desti¢ek a drzak pro vnéjsi i vnitini soustruzeni. Drzaky mohou byt pouzity pfi
kratkém a tuhém upnuti i pii delSim a nestabilnim vyloZeni. Sortiment zahrnuje soustruznické
nastroje pro t€zké hrubovani, zapichovani, upichovani a kopirovani.
Pro snadnéjsi vybér nastroje a orientaci v obrabécich podminkach jsme ptipravili vice nez 100
stranek technickych informaci jako soucast katalogu Soustruzeni.

Pro zapichovani, které vyzaduje ostfej$i a tenky bfit, nabizime uceleny sortiment HSS-E

upichovaku znacky Dormer.

Vyménitelné britové desticky

Nabizime Vam Sirokou fadu nastrojiit a vymeénitelnych bfitovych desticek pro
soustruzeni, které jsou schopny pokryt vSechny Vase aplikace. At obrabite soucast o priméru
n¢kolik milimetrti, nebo nékolik metrii, jsou nastroje Pramet Tools piipravené vyjit vstiic
Vasim pozadavkim. Pfi vyrobé vyuzivame nejmodernéjsi technologie, které zajist'uji vysokou
kvalitu i spolehlivost. Vyberte si ten spravny nastroj z nasi produkce.

Nabidka nastrojii a vymeénitelnych desticek pro soustruzeni UP!GRADE zahrnuje feSeni
pro vSechny bézné operace vSeobecného soustruzeni (vnéjs$i a wvnitini), upichovéni a
zapichovani, soustruzeni zaviti. Velkou vyhodou sortimentu Pramet je SpiCkové feSeni v
oblasti t€zkého soustruzeni. V sortimentu produktii pro soustruzeni Pramet naleznete vzdy
spolehlivé a dostupné feseni pro obrabéni vétsiny standardné pouzivanych materiald.

Zakladem nabidky materidli pro soustruZeni jsou materialy s MT-CVD povlaky. Nova
generace vykonnych materiali UP!GRADE zahrnuje univerzalni fadu materialt T9310, T9315,
T9325 a T9335, kterd je vhodnd pro soustruzeni konstrukénich 1 ndstrojovych oceli,
korozivzdornych oceli i litin. Pro litiny i zuSlechténé oceli jsou uréeny materialy T5305 a

T5315. Zejména pro soustruzeni korozivzdornych oceli je uréen material T7335.
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Nabidku materiald pro soustruzeni doplituji materialy s PVD povlaky. Materialy T8310,
T8315, T8330 a T8345 s PVD povlaky jsou urceny do oblasti, kde jsou kladeny vysoké naroky
na mechanickou pevnost biitu. Zejména pro zapichovani a upichovani, pro jemné operace
vSeobecného soustruzeni a také do oblasti t€zkého hrubovani. Pro oblast fezani zavitl je uren
material T8030. Dalsim specialnim materidlem s PVD povlakem je T0315, ktery je urcen pro
obrabéni Al a jeho slitin i dal$ich nezeleznych materiald.

Soucasti nabidky jsou 1 dal$i materidly pro specifické pouziti. Keramika TC100 a
SN100 pro velmi vykonné soustruzeni litiny, cermety TT310 a TTO010 pro dokoncovaci
operace, kubicky nitrid boéru TB310 pro soustruzeni kalenych materidlti a polykrystalické
diamanty D720, PC30 a P1 pro obrabéni Al a jeho slitin i dalSich nezeleznych materiala.

Vyménitelné bfitové desticky pro vSeobecné soustruzeni se vyrabé&ji v Sirokém
sortimentu utvafecl. Geometrie FF je urCena pro operace jemného soustruZeni, geometrie FM
je vhodna pro dokoncovani a polohrubovaci soustruzeni a geometriec RM nachézi uplatnéni v
hrubovani a zasahuje i do oblasti polohrubovani. Velmi oblibené jsou i utvafece pro
polohrubovani SI, NM a M. V oblasti té¢Zkého hrubovani dominuji jednostranné desticky s

utvareCi OR, NR2, HR a 923.

Nastroje pro vSeobecné soustruzeni

Mezi produkty pro soustruzeni Pramet Steel Age patii jak noZe pro vnitini, tak pro
vnéjsi soustruzeni. Zaklad nabidky tvoii noZe pro negativné ulozené desticky s upinanim P a D
(M) a pozitivné ulozené desticky s upinanim S.

K dispozici jsou rovnéZ vymeénitelné a nastavitelné hlavice, a také stavitelné drzaky pro
specidlni néstroje. Do segmentu té¢Zkého soustruZeni spadaji rovnéZ ndstroje pro soustruzeni
zelezniénich kol.

Upinani D je nejstabilnéjSim systémem upnuti desticky. Stabilita upnuti se projevuje
vysSi trvanlivosti fezné hrany neZ u upinani P. Upinani D, M a P (pro negativné uloZené
desti¢ky s valcovym otvorem) jsou vhodné pro stabilni obrobky pro hrubovaci az dokoncovaci
operace v zavislosti na zvolené geometrii a tvaru desticky. Nespornou vyhodou upindni P je
bezproblémovy odchod tfisek z mista fezu.

Upinani S je systém Sroubkem upinanych jednostrannych pozitivné ulozenych desticek.

NozZe s upinanim S se poZivaji pro labilni, dlouh¢ a §tihlé¢ nebo tenkosténné obrobky. Tradicné
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je tento zpusob upnuti uzit u vnéjsich i vnitinich noz malych prifezl. Soucasti sortimentu jsou
1 vnitini nastroje s karbidovou stopkou, které zarucuji vyssi kvalitu obrobené¢ho otvoru. Zcela
novym segmentem pouziti upinani S je oblast t€zkého hrubovani, kde je vyuzivan lehci fez
pozitivné ulozenych desticek.

NozZe pro upichovani a zapichovani

Nabidka nozii pro oblast zapichovani a upichovani se postupné rozsifuje. Star$i
generace vymeénitelnych biitovych desticek, vhodnd zejména na déleni materidlt, je
nahrazovana novymi typy jak pro leh¢i operace zapichovani a upichovani (LFMX), tak 1 pro
vnitini zapichovani a kopirovaci soustruzeni (LCMF). Podobné se dnes prosazuje novy
material T8330 s PVD povlakem z nové fady materialit UP!GRADE jako néhrada osvéd¢ené
8030.

Nastroje GFI pro vymeénitelné desticky LCMF ptedstavuji moderni feSeni pro mélké
zapichovani do hloubky odpovidajici trojnasobku $itky vyménitelné biitové desticky. Sortiment
byl nové doplnén o drzaky GFM pro desticky LCMR pro zapichovani do hloubky odpovidajici
pétinasobku Sitky bfitové desticky. Nastroje pro desticky LCMF kombinuji moznost
zapichovani a kopirovaciho (vicesmérného) soustruzeni.

Pro stiedné hluboké i hluboké upichovani a zapichovani nabizime noze s destickami
LFMX. V sortimentu jsou geometrie pro jemné i hrubé operace, stejné jako desticky s pfimym

nebo Sikmym biitem.

NozZe pro soustruZeni zaviti

Pramet nabizi noze pro soustruzeni vné&jSich i vnitinich zaviti a vyménitelné bfitové
desticky s plnym profilem pro zavity M, W, RD, API, TR, UN a ACME. Desticky jsou
dodavany ve vykonném a univerzalnim materialu T8030 s PVD povlakem. Dalsi alternativy,
profil zavitu, provedeni desti¢ky nebo material, doddvame formou specialniho produktu.

Zéakladem nabidky jsou celobrousené vymeénitelné destiCky s plnym profilem. Brousené
vymeénitelné biitové desticky jsou nejlepsi volbou nejen pro nizkouhlikové a korozivzdorné
oceli, ale 1 pro velkou vétSinu ostatnich materiali. Lisované vymeénitelné bfitové desticky
(oznaceni P1) se pouZzivaji pro soustruzeni tvrd$ich materialli a/nebo pfi soustruzeni zavitl v

otvorech.
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Desticky s plnym profilem jsou vhodné pro sériovou i opakovanou vyrobu. Casteény
profil je vhodny pro kusovou vyrobu, protoze pokryva ur€ity rozsah stoupani zaviti napft. 1,5 -
3 mm. Pro stoupani do 3 mm vcetné se pozivaji standardni noze, ale pro vétsi stoupani je nutné
pouzit pfimy drzak (provedeni S).

Pro spravnou funkci néstroje je dulezité spravné zvolit thel naklopeni vyménitelné
britové desticky. Spravny sklon je zajistovan podlozkami s riznymi thly naklopeni (vnéjsi

noze i vnitini noze) nebo je dan napevno konstrukci noze (vnitini noze).

2. Frézovani

Jsme znami nasimi vykonnymi nastroji pro frézovani, jak drobnych obrobkd, tak i
velkych soucasti, které vyzaduji opravdu velké nastroje. Pravideln¢€ uvadime na trh nové frézy a
vyménitelné biitové desticky, které vyhovuji pozadavkiim moderniho obrabéni. NaSe nastroje

vyvijime ve spolupréci s nejvétsimi firmami v rozlicnych oblastech tfiskového obrabéni kovi.

Vykonnost
Jedna se o zékladni pozadavek kazdého obrabéni. V naSich materidlech pro frézovéani

jsme spojili odolnost a houzevnatost a pfinasime materialy fady M9300 a M5300.

Odolnost

Diky novému povlaku ziskdva feznd hrana velmi dobrou integritu a odolnost vici
opotiebeni pro Sirokou aplikacni oblast a je zde dosazeno velmi dobré adheze povlaku a
substratu. Jedna se o tenky CVD povlak aplikovany technologii MT-CVD, ktery je kombinaci
vrstvy TiCN a unikatni vnéjsi vrstvy a-Al203.

HouZevnatost
Jemnozrnny karbid wolframu s legujicim obsahem kubickych karbidd, obsahujici tantal

zrn dobrou houzevnatost, tvrdost a odolnost vii¢i opotiebeni.

Vyménitelné britové desticky
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Sortiment frézovacich feSeni UP!GRADE zahrnuje kromé néstrojii rovnéz Sirokou
nabidku vyménitelnych bfitovych desticek. K dispozici je velké mnozstvi materiald a
geometrii. Do sortimentu byla zafazena nova generace materialdt UP!GRADE. V oblasti
frézovani se jedna o MT-CVD povlaky M9315, M9325, M9340 a M5315. Radu MT-CVD
doplnuji vymeénitelné britové desticky povlakované metodou PVD (fada M83xx pro kopirovaci
frézovani, fada 82xx pro vSeobecné frézovani).

Materialy s MT-CVD povlaky jsou nejvykonnéjsimi materialy ve frézovani. Material
M5315 je urCen pro frézovani litin a lehké frézovani oceli v zuSlechténém stavu. Pro
univerzalni pouziti je ur€ena fada M93xx. Materidl M9315 je uréeny pro frézovani vysokymi
feznymi rychlostmi pfi stabilnich podminkach, houzevnatéjsi variantou je M9325.
NejhouZzevnatéjs$i materidl fady M9340 je urcen pro frézovani pii méné stabilnich podminkach
a zejména pro frézovani korozivzdornych oceli.

Materialy s PVD povlaky se vyznacuji vysokou flexibilitou. Nejuniverzaln¢j$imi
materialy fady jsou 8230 a 8240. Vymeénitelné bfitové desticky z toho materialu jsou vhodné k
obrabéni mekkych oceli, korozivzdorné, Zaruvzdorné i Zarupevné oceli a také k litindm s
podminky a pro velmi houzevnaté materidly. Pro stabilni podminky i pro frézovani
zuSlechténych oceli a litin doporu¢ujeme material 8215. Zcela novymi materialy jsou M8310,
M8325 a M8345, které nahrazuji nejen star§i fadu materiald pro kopirovaci frézovani 7010,
7025 a 7040.

Ruku v ruce s vykonnymi materidly nabizime naSim zakaznikim moderni geometrie
vymeénitelnych bfitovych desticek. Tyto jsou znaceny pismeny F (lehké a dokoncovaci

frézovani), M (univerzalni pouziti) a R (hrubovaci frézovani).

Rovinné frézy

Sortiment rovinnych fréz zahrnuje nastroje pro frézovani rovinnych ploch (xr 45° az
75°). Naleznete zde varianty pro produktivni i1 vSeobecné frézovani. Sortiment dopliuje
nabidka fréz pro t€zké hrubovaci frézovani (kr 57° a 60°). V nabidce jsou rovinné frézy od @
20 mm do © 315 mm podle typu a velikosti vyménitelné bfitové desticky. V této oblasti I1ze

vyuzit 1 frézy do rohu a kopirovaci frézy.
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Jednémi z nejvykonnéjSich rovinnych fréz jsou néstroje osazené vyménitelnymi
britovymi destickami HNGX, které disponuji 12 feznymi bfity. Tyto jsou nabizeny ve 2
velikostech (HNGX06 a HNGX09) a 3 geometriich, takZe je lze uzit pro hrubovani az
dokoncovani.

Pro frézovani litiny byly zafazeny do nabidky rovinné frézy s biitovymi destiCkami
HNEF resp. HNMF s 12 feznymi bfity. V sortimentu jsou 2 fady fréz s vysokym a velmi
vysokym poctem zubtl, coz zajistuje vysokou produktivitu nastroju.

Do nabidky jsou aktualn¢ zafazeny nové nastroje pro leh¢i operace a pro obrabéni
korozivzdornych oceli, tézkoobrobitelnych materiald (DTMM) i mekkych nizkouhlikovych
oceli. Jedna se o nastroje rodiny MULTISIDE a také frézy pro desticky SEET09 a SEMTO09.

Nabidku tézkého hrubovani dopliuji frézy Penta HD, které jsou ekonomickou variantou

pro hloubky 5 az 10 mm a svym vykonem konkuruji tangencialnim frézam.

Frézy do rohu

Do sekce jsou zarazeny 90° nastroje s jednou fadou vymeénitelnych bfitovych desticek
pro frézovani drazek i osazeni od malych hloubek (od priméru fréz 10 mm) az po oblast
tézkého hrubovani (do priméru 260 mm). Soucésti sekce jsou i produktivni frézy pro obrabéni
Al a jeho slitiny s bfitovymi destickami s PKD (polykrystalicky diamant).

Pro oblast ekonomického 90° frézovani byly do sortimentu nové zafazeny ndstroje a
britové desticky LNGX12 a LNGU16. Nastroje s destickami LNG. jsou ureny zajména pro
frézovani osazeni a rovinné frézovani. Nastroje s destickami LNGX lze pouZit 1 pro zajiZzdéni
do materialu pod thlem, spiralovou interpolaci anebo kolmé zapichnuti do materialu.

Mezi néstroje nové generace patii frézy s destickami ADMX 11 a ADMX 16. Tyto
desticky se vyznacuji vyrazné nizsi velikosti fezné sily, zlepSenou pevnosti bfitu desticky a
vybornou stabilitou 1 pii nepfiznivych zab&rovych podminkédch. Velkou vyhodou desticek
ADMX je Siroké spektrum operaci, které s nimi lze realizovat - rychlé zajiZdéni do materialu
pod thlem, spirdlova interpolace nebo kolmé zapichnuti do materialu.

Nastroje pro frézovani hliniku, hlinikovych slitin i dalSich nezeleznych materiala jsou

vhodné nejen pro rohové frézovani, ale 1 pro rovinné operace. Aplikaéni moZnosti jsou dany
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pouzitym typem desticky XOEN 12. Maximalni dovolend feznd rychlost 7 000 m/min

umoziuje dosdhnout velmi vysokou produktivitu prace a tim minimalizovat dobu obrabéni.

Kopirovaci frézy

Jako kopirovaci frézy jsou oznaovany nastroje, jejichz vyménitelné britové desticky
maji kruhovy bfit. At uz se jednd o plné kruhovy bfit (vyménitelné biitové destiCky pro
toroidni nebo kulové frézy) nebo ¢ast kruhového ostii (od HFC fréz az po radiusové varianty
vyménitelnych bfitovych desticek ADMX 11 a ADMX 16). Segment kopirovacich fréz
zahrnuje frézy nastréné, s valcovou upinaci stopkou, s upinanim typu Weldon i modularni
(Sroubovaci) frézy.

V oblasti hrubovaciho kopirovaciho frézovani se dnes prosazuji tzv. HFC frézy (High
Feed Cutting - vysoko posuvové obrabéni). Pramet nabizi 2 typy HFC fréz. HFC frézy s
destickami ZDCW 12, ZDEW 09 a ZDEW 07 pro posuvy az 3, 2 a 1 mm na zub.
Nezastupitelné jsou zejména pii obrabéni s velkym vylozenim frézy. V téchto operacich
ptekracuji ramec kopirovaciho frézovani a jsou vyrazné produktivnéj$i nez rovinné frézy.
Nastroje jsou vhodné pro obrabéni mékkych i zuslechténych oceli a litin.

Nové byly do sortimentu zatazeny frézy Penta HF s destickami PDxx 09, které jsou
optimalizovany pro oblast frézovani korozivzdornych oceli, téZkoobrobitelnych materiala 1
zuslechténych oceli. Frézy s kruhovymi destickami, napt. RDHX nebo RCMX, se prosazuji
zejména v dokoncovacich operacich anebo na stabilnich strojich a obrobcich. Dalsi vyhodou

pro programatory je volnost pouziti pti viceosém obrabéni (3D a vice).

Valcové frézy

Sortiment valcovych fréz zahrnuje frézy pro frézovani hlubokych osazeni a draZek.
Vaélcové frézy jsou urCeny pro stfedné vykonné a vykonné frézky. Soucésti sortimentu
véalcovych fréz jsou i frézy pro frézovani Sikmych ploch. Uhly nastaveni odpovidaji thléim,
které se nejCastéji pouzivaji pro pfipravu svard. Pro dokoncovaci operace jsou v nabidce
véalcové frézy s pajenymi bfity.

Novym ndstrojem v nabidce pro obvodové frézovéani jsou celni valcové frézy s
destickami SDGX 12 (nebo SDMX 12). Tyto plnotfezné frézy jsou urceny pro stiedni obrabéni

oceli od konstrukénich az po korozivzdorné, ale i t€zkoobrobitelnych materiali skupiny S.
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Kotoucové frézy

Kotoucova fréza je jednim z neproduktivnéjsSich frézovacich nastroji. Inovovana tfada
kotoucovych fréz je postavena na tangencialné upnutych vymeénitelnych biitovych desti¢kach.
To nam umozinuje nabidnout vykonné a spolehlivé feSeni jak pro Sir§i zabér (stavitelné frézy)

tak 1 frézy pro uzsi drazky (pevné frézy).

Pevné kotoucové frézy se pouzivaji nejen pro frézovani drazek, ale i pro déleni
materidlu. Frézy s pfirubou mohou frézovat drazky u dna detailu. Frézy se upinaji na stejné
upinace jako standardni nastréné frézy. Kotoucové frézy bez piiruby najdou vyuziti nejen jako
samostatné frézy, ale pouzivaji se i do skladanych néstroji. Pro samostatn¢ upinané kotoucové
frézy nabizime trn typ FMH4, ktery je univerzalni pro vSechny nabizené §itky fréz.

Stavitelné kotouCové frézy predstavuji univerzalni feSeni pro frézovani drazek.
Vyménné kazety jsou sefiditelné v rozmezi 14 az 18,5 mm, 19 az 24,3 mm a 24,5 az 30,5 mm
podle typu télesa frézy a kazety. T¢lesa fréz lze osadit i jednostranné pro frézovani jedné
plochy.

Pii volbé feznych podminek je dilezitym parametrem posuv na zub resp. stfedni
tloustka trisky hm, ktera by se méla pohybovat v rozsahu 0,1 az 0,2 mm pro pevné a 0,08 az

0,1 mm pro stavitelné kotoucové frézy.

Monolitni frézy

Siroky sortiment monolitnich fréz pokryva vechny oblasti obrabénych materiala. V
nabidce jsou provedeni pro vSechny frézovaci operace od hrubovani az po dokoncovani véetné
fréz s univerzalnim pouZitim. NejpouZzivanéjsi typy fréz jsou dostupné v nékolika délkovych

variantach.

Vyvrtavani
Oblast vyvrtavani zahrnuje jak nastroje pro vyrobu dér, tak nastroje pro dokoncovaci
operace pro zvySovani kvality otvord. Pro ruéni operace nabizime DORMER HSS vrtéky, pro

CNC obrabéni jsou pak k dispozici vysoce vykonné karbidové vrtaky s vnitinim chlazenim.
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Sortiment obsahuje monolitni karbidové vrtaky a vrtaky s vyménnymi karbidovymi
hlavami znacky DORMER pro hloubky vrtani 3xD, 5xD a 8xD a vrtaky s karbidovymi
vyménitelnymi bfitovymi destiCkami znacky PRAMET pro hloubky 2xD, 3xD, 4xD a 5xD.

Pro zvysSeni kvality otvorii nabizime HSS, HSS-E a monolitni karbidové vystruzniky
znacky DORMER a modularni systémy vyvrtavacich néstojii znaCky PRAMET pro hrubovani,
dokoncovaci operace a mikro vyvrtavani. DORMER sortiment navic zahrnuje celou fadu HSS,

HSS-E a monolitnich karbidovych zahlubnik.

Zavitovani

Sortiment pro soustruzeni zavitli zahrnuje PRAMET nastroje s vyménitelnymi bfitovymi
destickami pro vnéjsi 1 vnitini obrabéni. Zavitniky DORMER pro ru¢ni 1 strojni obrabént,
tvafeci zavitniky, zavitovaci frézy a zavifezna ocka. Zkratka kompletni nabidka nastroji pro

vyrobu vSech bézné pouzivanych zavitt.
Upinaci systémy

Komplexni sortiment nastrojii s vymeénitelnymi bfitovymi destiCkami a monolitnich

frézovacich nastroju rozsifuje cela fada doplnkovych produktil, naptiklad: upinaci systémy.
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PRILOHA C.2

2/PRAMET

Processing Pramet Standards

Document responsible: Marketing, prodej a objednavky (Obrabéni) - Documentno / edition:
Airi Divis Marketing, sales and orders (Cutting) QM-5.3.2/2
Smérnice — Guidelines Replaces:
Marketingova komunikace - Marketing
Communication
|Cesky
Uvod

Ucelem vydani této organizacni smérnice je stanoveni pravidel a postupti

marketingovych ¢innosti v souladu s postupy a ¢innosti obchodniho tseku, odd¢€leni

rozvoje trhi, pobocek a dalSich spolupracujicich usekd.

Stanovené postupy umoziuji zjistit pfani a pozadavky trhu a zakaznika, formulovat je a

dale koordinovat ¢innosti mezi zainteresovanymi useky pii plnéni pozadavk.

Organizacni smérnice stanovi postupy pfi ptiprave a realizaci tiskovin, organizaci veletrhi

a vystav, zavadéni novych vyrobk, ¢innosti pti zajisStovani reklamni a inzertni ¢innosti a

prezentaci odbornych ¢lankt, tvorba planu, marketingové komunikace.
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Matice zodpovédnosti
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R- rozhoduje, zodpovida, S - spolupracuje, | - je informovan
Popis jednotlivych ¢innosti
01 - Sledovani potieb tiskovin

MK (specialista) prubézné sleduje potiebu a aktualnost tiskovin — report SAP.

02 - Pozadavek na nové tiskoviny
Na zakladé potieby zajisténi katalogli, tiskovin pro prezentace stavajiciho nebo nového

sortimentu, nového vyrobku ¢i uvedeni kampané pro podporu prodeje bude rozhodnuto, zda se
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provede dotisk stavajici tiskoviny (pfip. bude provedena zména drobného charakteru) ¢i zda bude

vytvofena nova tiskovina.

03 - Rozhodnuti o dotisku
V ptipadé¢ potieby dotisku tiskoviny je s ohledem na planované akce a vyuziti tiskoviny

rozhodnuto o ndkladu tiskovin.

04 - Priprava nové tiskoviny
Na zékladé odiivodnénych pozadavkii obchodu a PM, rozhodne vedouci MK o ptipravé nové

tiskoviny.

05 - Technicka data
Technické podklady pro tvorbu tiskoviny nového vyrobku zajisti pracovnici R&D a ptedaji PM.

06 - Logisticka data
Logisticka data (jednotlivé polozky, S/N, apod.) navrhne PM na zéklad€ podkladi a oponentury
logistiky a obchodu.

07 - Technicka cast
Technickou ¢ast katalogli, obsah, fazeni kapitol, teoretické vypocty, popisy materiali zajisti PM

ve spolupraci s R&D.

08 - Oponentura obsahu tiskoviny

Oponenturu obsahu tiskoviny vyzada PM podle uvazeni u spolupracujicich usekd, tj. R&D,
Logistika, PjM, Obchod, MK, pfip. jiné. Po kone¢ném rozhodnuti akceptovani ptipominek preda
podklady na MK.

09 - Zajisténi jazykovych preklada texta

MK (specialista) zajisti preklady textl do ptislusnych jazykovych mutaci ve spolupraci s

pobockami nebo extern€.
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10 - Grafické zpracovani

Pracovnici MK vytvofti grafickou podobu tiskoviny v¢. ptipadné vicejazyéné podoby.

11 - Schvaleni — korektura navrhu
Pracovnici MK piedlozi graficky navrh zpracované tiskoviny k oponentufe a korektuie PM a

regionalnimi manazery, kteti zajisti korekturu i jazykové verze (nejlépe rodily mluvci).

12 - Zpracovani v¢. schvalenych pripominek
Pracovnici MK provedou findlni zpracovani tiskoviny, v¢. schvalenych pfipominek PM. Na zavér

predlozi kone¢nou podobu tiskoviny (barva, jazyk, mutace, obalka, apod.) k finalnimu schvaleni.

13 - Schvaleni — finalni korektura navrhu
MK (specialista) ptedlozi findlni ndvrh zpracované tiskoviny ke korekture PM (technicky obsah),

R&D, MR (obchodni a marketingovy obsah), pip. regiondlnim manaZertim.

14 - Priprava dat pro tisk
Po schvaleni finalni podoby tiskoviny pracovnici MK provedou zpracovani podkladu pro tisk a

odeslou elektronicka data ke zpracovani.

15 - Schvileni tiskovych dat

Pracovnici MK zkontroluji a odsouhlasi tiskovou podobu dat (filmy, nahledy).

16 - Tisky, vazba

Vybrana tiskarna vytiskne objednané mnozstvi katalogii a doda je do Pramet Tools, s.r.o.

17 - Pfijem na sklad
Pracovnici expedice piijmou dodané mnozstvi tiskovin na sklad katalogli, oznami MK
(specialistovi). Dle pozadavki MK bude nastavena minimélni hladina skladového mnoZzstvi

skladové polozky.

18 - Priprava dat pro elektronickou verzi
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Po kone¢ném schvéleni tiskoviny do tisku zpracuji pracovnici MK elektronickou verzi pro

prezetace.

19 - Kontrola a schvaleni elektronické verze
Schvaéleni elektronické verze provede vedouci MK na zéklad¢ kontroly a informaci obchodni

skupiny pobocky.

20 - Umisténi el. verze na server, web

Po schvéleni pracovnici MK zajisti umisténi elektronické verze na server, web, ptip. CD.
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Planovani, organizovani a zabezpeCeni ucasti na veletrzich a vystavach

Vyvojovy diagram

[ Veletrhy (plan, organizace, L](':ast)]

| 01 | Plan veletrhd = Cast planu MK |

] 02 ‘ Podklady pro vybé&rové fizeni ‘

v

| 03 | Vybé&rové fizeni |

| 04 |Vyhodnoceni vybérového fizeni |

v

| 05 | Objednani jednotlivych veletrhti |

| 06 | Projekt cinnosti=harmonogram |

| 07 |  Realizace pfipravy |

a:o
| 9 | Realizace expozice ‘
| 10 | Skoleni pfed veletrhem ‘

v

| 11 | Realizace veletrhu/vystavy ‘

v

Ukonceni vystavy —
12 predani expozice

v
’ 13 ‘ Zhodnoceni akce

O
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Matice odpovédnosti

Cinnost MR | Vedouci [ MK | Region. | Logistika /
MK ManazZer Nakup
S

wn

01|Planovani ucasti S
02[|Podklady pro vybérové fizeni
03|Vybérové tizeni S
04[Vyhodnoceni vybérového fizeni S
I
I

(9]

05[0bjednani jednotlivych veletrhi
06|Projekt Cinnosti - harmonogram
07[Realizace piipravy

nNnnAdln|n|D|D
Py

08|Prevzeti expozice |
09|Realizace expozice
10[Skoleni [
11|Realizace veletrhu |
12|Ukonceni veletrhu
13Zhodnoceni akce S

wn|D|D|N|D|AO|D|T|n
DN |DIn|D|n|mn|n

ninjlnlninln

R- rozhoduje, zodpovida, S - spolupracuje, | - je informovan

Popis jednotlivych ¢innosti

01 - Plan veletrhu = ¢ast planu MK
Vedouci MK definuje na zéklad¢ planu marketingové komunikace ucast na veletrzich a
vystavach na piisti obdobi (1-2 roky) v€. uréeni zékladnich kritérii (velikost plochy, expozice,

apod.).

02 - Podklady pro vybérové fizeni
Vedouci MK vypracuje zadani pro vybérové fizeni pro realizaci vSech veletrZnich expozic na

dané obdobi.

03 - Vybérové rizeni

Vedouci ndkupu vyhlasi vybérové fizeni na realizaci (vétSinou na delsi Casové obdobi).

04 - Vyhodnoceni vybérového rizeni
V dohodnutém terminu ptedlozi oslovené agentury navrhy vcetné kalkulaci. O vitézném navrhu a

vybéru realizatora rozhodne vybérova komise zastupct vedeni, nakupu, MK.
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05 - Objednani jednotlivych veletrhi

Pracovnik MK dle danych terminti ozndmi realizatorovi, zda se konkrétni planované akce
Zucastni a s jakou expozici. Na zaklad¢ spole¢ného jednani pracovnikit MK a realizatora,
podkladt organizétora veletrhu, bude navrzena konkrétni expozice, ktera bude odsouhlasena

obchodnim feditelem, pracovniky MK a regionalnimi manazery a potom objednana.

06 - Projekt ¢innosti = harmonogram
Pracovnik MK zpracuje Projekt vSech Cinnosti, které¢ musi byt vykondny pro uspé€snou realizaci
veletrhu:

- Terminy pievzeti expozice, konani veletrhu

- Cil, charakteristika vystavy — nosné produkty definuji PM

- Ucast na veletrhu

- Ubytovani

- Vystavovany sortiment — exponaty

- Pracovnici MK zajisti ptipravu vyrobkd, které byly uréeny PM a vytvoii ndvrh exponatt

pro vyrobu nebo upravu do projektu realizatora, ktery vyrobu zajisti.

- Exponaty a materialy pro distributory

- Plocha, umisténi stanku

- Zpusob zajisténi vystavy

- Stavba, likvidace stanku

- Katalogy, letdky, ceniky

- Postery na stény

- Zaznamy z jednani, oznaeni pracovnikl

- Pozvanky — néavrh, jazykova mutace + korektura, pocty, tisky, rozeslani zajisti

pfislusny obchod
- Inzerce
- Reklamni pfedméty

- Obcerstveni

07 - Realizace piipravy

Dle Projektu zajisti zodpovédni pracovnici MK, pfip. dalsi zainteresovani, pozadované ¢innosti,
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které nejsou soucasti dodavky realizatora.

08 - Prevzeti expozice
Pracovnici MK v daném terminu pfevezmou expozici od realizatora tak, aby mohli

pfipravit eXpozici pro provoz.

09 - Realizace expozice
Pracovnici MK zajisti instalaci panelti s vyrobky - exponaty. Dale zajisti veskery material
nutny pro provoz expozice (provozni zatizeni — tiskoviny, obcerstveni, darkové predméty,

apod.) a pfipravi expozici pro usp&$nou prezentaci firmy.

10 - Skoleni pied veletrhem
Pted zahajenim veletrhu regionalni manazer seznami obchodniky a techniky na stanku s

aktualni obchodni politikou, cilem Gi¢asti a pravidly Gcasti na veletrhu.

11 - Realizace veletrhu/vystavy
Dle pfedem zpracované¢ho harmonogramu se zucastni veletrhu urceni pracovnici obchodu, MK,

piip. dalsi.

12 - Ukondeni vystavy - piedani expozice
P11 ukonc¢eni veletrhu pieda pracovnik MK nebo povéteny pracovnik celou expozici
zastupci realizatora, ktery zajisti likvidaci expozice — ulozeni exponatti a dopravu zpét,

vraceni zaplij¢enych technickych zatizeni apod.

13 - Zhodnoceni akce

Regionalni manaZer, ptip. povéfeny pracovnik vypracuje zpravu z veletrhu, napt. shrnuti
novych kontaktii ziskanych béhem veletrhu, vysledkll jednani se stavajicimi klienty,
ptitomnosti konkurence, trendil atd. Zaroven navrhne dalsi postup k navazani blizsich

obchodnich vztaht se zajemci.

Zavadéni novych vyrobkii

viz smérnice 7.3.10 "Piiprava pro uvedeni na trh [
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Reklamni a inzertni ¢innost, odborné ¢lanky

Vyvojovy diagram

Inzerce - Elanky + reklama

+|
[ 01 ] Medidlni pldn
. - - - in]
02 | Objednavka inzerce
¥
Gedcks ) Provedeni Odborm
inzence INZerce clanek
T ¥ .-v x 1 '
| 04 | Zpracovani grafické inzerce | | 08| Zpracovani odborného danku
] Y . . .
| 05 Korektura graficke inzerce 09 Zajisteni prekladu
| 06 | Realizace grafickéinzerce " 10 |Korektura jazykové verze Elanku

.
ne

¥
hd 11| Realizace odbomého clanku
Korektura
nahledu pfed - v e

tiskem Korektura
| : E nahledu pied _‘

= tiskem

|

=i

N [ Tisk grafické inzerce nebo
odbomého &anku

¥
K
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Matice zodpovédnosti

Cinnost MR [ Vedouci | MK | Region.| R&D | Project [Project
MK manazer manager fechni-
cian
01 Medialni plan — tvorba S R S S S I I
02 [Objednavka inzerce, prezentace
I S R S
Clanku
03 [Provedeni — graficka inzerce vs.
S R I
odborny ¢lanek
04 [Ppracovani grafické inzerce S R S
05 |Korektura grafické inzerce S R S
06 |Realizace grafické inzerce S R S
07 |Korektura grafické inzerce nahledu
I S R S
red tiskem
08 [Zpracovani odborného ¢lanku I S S | R S S
09 [Zajisténi prekladt S R S
10 [Korektura jazykové verze ¢lanku S R S
11Realizace odborného ¢lanku S R S S S S
12 |Korektura nahledu odborného ¢lanku
| S R S S S S
red tiskem
Tisk grafické inzerce nebo
13pdborného
| S R S I I I
clanku

R- rozhoduje, zodpovida, S - spolupracuje, | - je informovan

Popis jednotlivych Cinnosti

01 - Medialni plan - tvorba
Na zaklad¢ marketingovych plana regionti a MK, potieba preferenci vytvori
vedouci MK medialni plan.

Hlediska: cena, naklad, dosah, zaméteni, potieba prezentace novinek, sortimentu.

02 - Objednavka inzerce, prezentace ¢lanku

U vybranych tiskovych titulli zasle specialista MK nebo regionalni manazer dle
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redakénich terminti objednavku inzerce nebo odborného ¢lanku.

03 - Provedeni — graficka inzerce vs. odborny ¢lanek
Podle medialniho planu specialista MK rozhodne, zda bude publikovana graficka

inzerce nebo odborny ¢lanek.

04 - Zpracovani grafické inzerce
Pracovnici MK vytvoii dle pozadavku specialisty MK, pravidel CI, navrh inzeratu a

ptredlozi ho ke korekture.

05 - Korektura grafické inzerce
Specialista MK, regiondlni manaZer provedou pribéznou korekturu podoby inzeratu
zpracovaného pracovniky MK, jazykova mutace bude korigovana piislusnym

regionalnim manazerem.

06 - Realizace grafické inzerce
Pracovnici MK ptedaji zpracovanou elektronickou podobu inzeratu

specialistovi MK, regiondlnimu manaZerovi k odeslani ptisluSné agenture.

07 - Korektura grafické inzerce nahledu pred tiskem
Specialista MK, regiondlni manazer potvrdi korekturu kone¢né podoby inzeratu

zaslaného agenturou.

08 - Zpracovani odborného ¢lanku
Vedouci R&D ve spolupraci s projektovymi manaZery dle medialniho planu a planu
zahajeni zajisti odborny ¢lanek prezentujici novy vyrobek ¢i sortiment. Na tvorbé

odborného ¢lanku mohou spolupracovat i specialista MK nebo projektovy technik.

09 - Zajisténi preklada
Pracovnik MK zajisti pteklad ¢lanku, ktery byl odsouhlasen regionalnim

manaZerem, do piislusného jazyka u piekladatelské agentury - CR.
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10 - Korektura jazykové verze clanku
Po obdrzeni prekladu ¢lanku od piekladatelské agentury zajisti pracovnik MK piedani

regiondlnimu manaZzerovi a ti zajisti spravnou jazykovou korekturu (rodily mluvci).

11 - Realizace odborného clanku
Specialista MK, zpracovanou elektronickou verzi ¢lanku odesle ¢lanek s prilohami pfip. i
grafickou inzerci pfislusné redakci. V piipad¢ pobocky je kontaktni osobou regiondlni manazer,

ktery je zodpovédny za komunikaci s redakci.

12 - Korektura nahledu odborného ¢lanku pied tiskem
Specialista MK, regiondlni manazer, pfip. autor provede autorizaci ¢lanku, schvaleni ptip.

upravené verze.

13 - Tisk grafické inzerce nebo odborného ¢linku

Po schvaleni nahledu odsouhlasi specialista MK tisk grafické inzerce nebo odborného ¢lanku.
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Plan marketingové komunikace \

Vedouci MK na zékladé dil¢ich planii regionalnich manaZerii a ve spolupraci s MR navrhne plan

marketingové komunikace v predstihu min. 5 mésicti na nasledujici rok.
Tento plan je schvalen vedenim spolecnosti (Top management =TopM) pti schvalovani
finan¢niho planu — planu naklada (budget) na nasledujici rok — 9. mésic.

Jednotlivé ¢asti planu jsou podrobné popsany v samostatnych kapitolach smérnice.

Vyvojovy diagram

Plan MK

01 | F'Fedloieni_plémy MK -
1.1 Kampan#
| 1.2 Uvadéni novychvirobk O
1.3 Prodejnl akce
1.4 Inzerce, reklama
1.5 Veletrhy, vystawvy
1.6 Katalogy

1.7 Ceniky

1.8 Public Relafion

1.8 Setkani sezikazniky | | D3| Zména / dprava planu
' T

h J
ka
Schvaleni .
planu MK o

ano

. h J
04 | Prezentace planu MK

b J
K
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Matice zodpovédnosti

Cinnost

<
’;U(

Vedouci

<
A

MK

PM

Pj

Top

01 |Pfedlozeni planu

1.1 [Kampané

1.2 [Uvadéni novych vyrobki

1.3 |Prodejni akce

1.4 |Inzerce, reklama

1.5 |Veletrhy, vystavy

1.6 [Katalogy

1.7 |Ceniky

niuninlnlnlmnlnm

mnialmn|iwvw

1.8 [Public Relation

N[O —(VInNInI,m|AOIWm

DNV D|TD|D[(D|N|0

nnnininlnlmn

nunununnininin|lum

1.9 | Setkéni se zdkazniky

02 | Schvaéleni planu MK

03 | Zména/uprava planu

04 | Prezentace planu MK

nunum|—

pulPul ep] o)

el K21 1921 192

R- rozhoduje, zodpovida, S - spolupracuje, | - je informovan
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Neformalni setkani se zakazniky

Vyvojovy diagram

[
\

Meformalni setkani se zakazniky

(1}

Stanoveni terminu

0z

| Casovy harmonogram akce

03

Wybér pozvanych

04

Pfiprava pozvanek

v

05

Rozesilani pozvanek

06

| Registrace pfihladenych

o7

| Zajisténi odbomého programu

08

Pfiprava prezentaci

| Technické zajisténi akce

10

h i
| Organizaéni zajisténi akce

11

[

b J
iyhodnoceni akce

K

o -
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Matice odpovédnosti

Cinnost MR |Vedouci| MK | Region. |R&D
MK manazZer
01|Stanoveni terminu S R I S
02| Casovy harmonogram akce S S S R |
03| Vybér pozvanych I I S R
04| Piiprava pozvanek S R S
05| Rozeslani pozvanek S S R
06| Registrace piihlasenych - seznam
I S S R
prihlasenych
07| Zajisténi odborného programu
(ptednasky, ukazky, exkurze, I R S S S
expozice, apod.)
08| Priprava prezentaci I S | S S
09| Technické zajisténi akce (mistnosti,
tech. zafizeni, expozice vyrobka, I S R S
katalogy, letaky, ceniky, apod.)
10| Organizacni zajisténi akce
(obcerstveni, noclehy, vizitky,
I S R S
dark. predméty, doprava, parking,
informace ucastniktim)
11| Vyhodnoceni akce I S R S

R - rozhoduje, zodpovida, S - spolupracuje,
| - je informovan

Seznam
zkratek

MR Marketingovy feditel

MK Marketingova komunikace
PM Product Manager

PjM Project Manager

Log Logistika
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PRILOHA C.3

INPOAYKTbHI KOMIIAHUH DORMER PRAMET

1. TokapHasa o6pa6oTKa

MpI npepasiaraeMm BaM KOMIJIEKCHBIN BBIOOP HHCTPYMEHOB CO CMEHHBIMU PEXYLIUMU
nyiacTiHaMu ToproBoi Mapku PRAMET. [lepeyeHb NPOAYKIIMU COCTOUT M3 BbIMOJHEHHBIX
no crtaHgapty ISO TBepAOCHJaBHbIX CMEHHBIX PEXYIIUX IJACTUH U Jep>KaBOK [Jis
HApY>XHOTO W BHYTPEHHEro TO4YeHUs. Jlep:kaBKM MOTYT OBbITb MCIOJb30BaHbl [Jif
KOPOTKOTO, >XeCTKOTO KpeIlJleHUs U JAJs 06oJiee JJUHHOM KW HeCTaOUJbHOW BbITPY3KH.
AccopTUMeHT BKJ/0OYaeT B cebe TOKapHble WHCTPYMEHTBHI [JISl TSDKENYI0 YepHOBYIO
06paboTKYy, 06paboOTKy  KaHaBOK, OTpE3KY U KOIIMPOBaJIbHOE TOUYEHHUE.
/11 HeTpyJHOro BbIGOpAa MHCTPYMEHTA M OpPHUEHTALUM B YCJAOBUSAX O0OPAGOTKU OBLIO
npurotoBjeHo 6osiee 100 cTpaHuUl, TexHUYECKOW HHPOpPMALMKM B paMKax KaTaJora
TokapHasi o6paboTKa.
i oTpe3Hble omepaluy, Tpebyrwliyde NpUMeHeHHe 0oJiee OCTPOM M Y3KOW pPexyliou
KPOMKHM, MbI IpeaJiaraeM LeJIoCTHbIM accopTUMeHT HSS-E oTpe3HbIX myiacTUH TOProBOH

Mapku DORMER.

CMeHHbIe peKyLiue IJIaCTUHbI

Mpl npepsiaraeM BaM IMpPOKUK BBIOOP HWHCTPYMEHTOB M CMEHHBIX PEXYLIUX
IJIACTUH JJI TOKapHYI0 06pab0TKY, KOTOpble CIOCOOHBI NOKPBITh Bce Baliyv nprMeHeHUs.
TouuTe M 4acTh B nmonepeyHUKe HECKOJBKUX MUJIJIMMETPOB WJIM HECKOJIbKUX METPOB,
uHcTpyMeHTbl PRAMET rortoBbl yaoBJjieTBOpUTh Bauu TpeboBaHusi. B mpousBojcTBe
MHCTPYMEHTOB Mbl HUCIIOJIb3yEM CaMble Mepe/joBble TEXHOJIOTHH, KOTOpPble 06eCcneynBaloT
BbICOKOE KayeCTBO M HaJeXHOCTb NPOAYKIMU. BbibepruTe MOAXOASLIMN MHCTPYMEHT U3
accopTHMMeHTa Hallled NPOAyKLHH.

[IpensioxkeHre HWHCTPYMEHTOB M CMEHHBIX PpEXYLHUX IJIACTUH [JJ TOKApHYIO
obpabotky UP!GRADE copepxkaeT pelieHus1 [js1 BCeX oOmepayudil 0OIIero TO4YeHUs
(BHeLIHEro M BHYTPEHHEro), OTpe3KH, 00pabOTKU KaHaBOK. BoJbLIIMM NpeuMylecTBOM

dCCOPTHUMEHTA Pramet aBasieTcs nepeaoBoe pemeHrue B 006JI1aCTH TSKEeJ0ro TodyeHHs. B
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acCOpTHMEHTEe MOXXKHO HAWTU Bcerjia HaJle)XHoe M JIOCTYNHOe pelleHHe AJ 00paboTKU
60JIBIIMHCTBA UCII0Jb30BaHHBIX MaTepHUaJoB.

OCHOBHBIM IpeJJIoKEHUeM MaTepUuasioB JJid TOYEHUs ABJAKTCA MaTepuasbl ¢ MT-
CVD nokpeiTheM. HoBoe mokoJsieHne MouiHbix MaTepuaioB UP!GRADE BkutodaeT B cebs psif
MaTepuasioB cepui T9310, T9315, T9325 u T9335, KoTOophle MOAXOAAT /Il TOKAPHYI0 00pPaGOTKY
KOHCTPYKLIMOHHBIX M HWHCTPYMEHTAJIbHbIX CTaslell, KOPpPO3UECTOMKUX CTajJed U YyTryHOB.
Matepuanst T5305 u T5315 npenHasHauyeHbl Aji1 006pPaGOTKM 4YyTryHa W 3aKaJIleHHbIX CTajei.

CneunasibHO AJ151 06pabOTKU HU3JIeIMHA U3 KOPPO3UECTOMKHUX CTajed NpeJHAa3HAYeH MaTepuas

T7335.

[IpensoxxeHre MaTepuasoB [/l TOKapHYI 0OpabOTKY [AONOJHAKT MaTepuasbl C

PVD-nokpbiTueM. Matepuasnbl cepuit T8310, T8315, T8330 u T8345 c PVD-nokpsiTUEM
npejHa3Ha4YeHbl B 06JlacTax TOKApHOW 0O6pPabOTKH, B KOTOPBIX BBICOKO MOJYEPKUBAETCS
MeXaHUYecKasl IPOYHOCTh pexylier KPpOMKH.
OcobGeHHO /i1 OTpe3KH, TOYHbIX OINepalnydil 0o6lIero TOYEeHHUS M TsKeJOou YepHOBOH
06bpaboTku. Martepuan T8030 npespHasHauyeH A pe3ku pe3bbbl. Matepuan T0315
ABJIIeTCA 0COObIM MaTepuasoM ¢ PVD-mokpeiTueM, KOTOpBIM npejHa3HadyeH JJisd
006paboTKU AeTanel U3 aJllOMUHUSA U JPYTUX LIBETHBIX METAJIJIOB.

B npepJioxkeHre BCTynawT U JJpyrue MaTepuasbl JJid ClelyalbHOe YIOoTpeOJeHue.
Hanpumep, kepamuka TC100 u SN100 psid o4eHb MOLIHOE TOYeHHe YYyryHa, KepMeThl
TT310 u TTO010 pnsa oTAesiouHble omepauy, Kyouyeckud HUTpuUA 6opa TB310 - pasd
TOYEHHS 3aKaJIEeHHbIX CTaJled W MOJIMKpUCTa/indeckre asimasbl D720, PC30 u P1 paa
00paboTKH aJIlOMUHMS, aJIOMUHUEBBIX CIIJIABOB U JIPYTUX LIBETHBIX METAJIJIOB.

CMeHHble pexyllMe MJIaCTUHbl JJs 00lijee TOYEHUEe MPOU3BOAATCA B LIUPOKOM
acCOpTHUMEHTE CTPYKKOJIOMalIUX KaHaBok. ['eomerpus FF npegHasHavyena s onepanuu
TOHKOM TOKapHOW o006paboTku, reomerpuss FM cooTBeTCcTByeT JJisd OTAEJNKY U
MOJIYYepPHOBYIO TOKapHyl 00paboTKy, reoMeTpusi RM HaxoJUT NpuMeHeHUEe B YepPHOBOMU
06paboTKe, HO TakKXKe MOXeT ObITb MCHOJb30BaHA U JJi  MOJYYEepPHOBYIO.
CTpy:kKoJIOMalole KaHaBKH [Jis 0Jy40pHOBY0 06pa6oTKy SI, NM 1 M sBA0OTCA OYeHb
nomnyJapHbIMU. B 06s1acTH TsKesI0l 4epHOBOU 06pabOTKUA AOMUHUPYIOT OAHOCTOPOHHBIE

CMEeHHbIe pexylLHe [JIaCTUHBI C CTPYKKoJ1oMarUuMu KaHaBkaMu OR, NR2, HR u 923.
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HWHCTpYMEeHTBHI AJisl 001ero ToYeHus

[TpoayKTHI AJ151 TOKapHY0 06paboTKy Pramet Steel Age Bk/04alOT B cebsi HOXKU AJ1s1
Hapy»KHOT'0O W BHYTpeHHero TodyeHUsi. OCHOBa MpeJJiIoXKEHUsI COCTOBJISIET U3 HOMXa [Jis
HeraTUBHO 0a3upoBaHble IJIACTUHBI C TUNOM KpemeHus P u D (M), a Takxke g4
IO3UTUBHO 6a3MpOBaHble MJIAaCTUHBI C KpellJleHUeM S.

[IpefocTaBasAIOTCA TakXke CMeHHble U peryJjvpyeMble TOJIOBKH, U peryJjupyeMble
Jlep’)KaBKU I ClleljdajibHble UHCTPYMeHThbl. YacTblo cerMeHTa HWHCTPYMEHTOB JJIA
TSXKO0JIOT'0 TOYEHUA ABJISIIOTCA MHCTPYMEHTHI JJ1s1 06pab0TKH »KeJ1e3HOJ0P0KHBIX KOJIeC.

Tun kpensienus D aBasieTca caMbIM CTaOMJIbHBIM CIIOCOOOM KpemnJieHWs1 CMEeHHbIX
niacTuH. CTabUJIBHOCTb 3aKpelJleHUs MOJTBEPKAAeTC YBeJUYEHHBbIM >KHM3HEHHBbIM
[IMKJIOM peXylleld KpPOMKH 10 CpPaBHEHHIO C KpeIieHHWeM IacTuH Tuna P. CucteMmsbl
kpemsienuss D, M u P (a1 HeraTMBHOe pa3MellleHUE IJIACTUH C IWJIUHAPUYECKUM
OTBEPCTHEM) MOAXOASAT CTAOWJIbHBIM 06pabaTbiBaeMbIM IMpeaAMeTaM JJisi YEPHOBOW M
OTAEeJIOUHOM 06paboTKU B 3aBUCHMOCTH OT BbIOpAaHHOW reoMeTpuud a GOpPMbl MJIACTUH.
BecnipensTCTBEHHBIA OTBOJi CTPYXKU W3 MeCTa pe3aHUsl SBJISETCS HEeCOMHEHHBbIM
IpenMyIleCTBOM KpersieHus Tumna P.

Cuctema kpemsieHHs: C 3HAQUUT CUCTEMY BHHTOM YKpeIJIEHHBIX OJJHOCTOPOHHBIX
NO3UTUBHO 06a3WpoBaHHbIX MacTUH. Hoxu c kiemseHneM C NOpUMEHAOTCA [AJs
HeNpouHble, JJIMHHble U TOHKUE WJU TOHKOCTEHHble 0OpabaTbhiBaeMble IpeMETHI.
Cnenyouyii cnocob KpemnsieHus 0ObIYHO HCINOJIb3YeTCs [/l Hapy>KHble WM BHYTPEHHHUE
HOXXU MaJlbIX MONEPEYHHUKOB. B acCOPTHMEHT TakXKe BXOJASAT BHYTPEHHUE UHCTPYMEHTHI C
TBEPJOCIJIABHBIM  XBOCTUKOBUKOM, KOTOpble TapaHTUPYIOT Jiydlllee  KadecCTBO
06pabaTbiBaeMOro OTBepCTUs. AOGCOJIOTHO HOBBIM CETMEHTOM MCIOJIb30BaHUA [JIA
MHCTPYMEHTA C KperieHHeM Tuna C siBjseTcs 06/1acTh TSKeJOW YepHOBOU 06paboTKH, B

KOTOpPOU ymnoTpebssieTc 6oJiee JIETKOe pe3aHWEe MO3UTUBHO 0a3UPOBAHHbBIX IJIACTHH.

Pe3nnl A1 OTpe3Ku

[IpesyiokeHre pe3loB i 06J1aCTh OTPE3KU MOCTeNneHHOo pacuiupsieTcs. Crapiiee
NIOKOJIEHHWE CMEHHbIX PEeXYILUX IJIaCTHUH, NpeJHa3HAYeHHbIX Mpex/Je BCero JJisd paszesa
MaTepuasoB, 3aMeHseTCs HOBbIMHU THIIAMH KaK JJisi 06JierdyeHHsl omepalnydu OTpe3KHU

(LFMX), Tak ¥ A/l BHYTPEHHIOI OTpe3Ky U KonupoBasHoe ToyeHHe (LCMF). [Togo6HBIM
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06pa3oM ceroHzs npobuBaeTcsd HOBbIM MaTepuas T8330 ¢ PVD-mokpbITHEM U3 HOBOM
cepuu MatepuasioB UP! GRADE kak 3aMeHa xopoluero tuna matepuasa 8030.

UHcTpyMeHTBI i1 cMeHHble TiacTUuHbl LCMF npegcTaBisitoT co60il COBpeMeHHOe
pellleHUe /i1 MeJIKYI0 OTpe3Ky Ha IJIyOMHY COOTBETCTBYIOLIeM B TPU pasa MO LIMPHUHE
pexyuiei maacTUHbl. ACCOpPTUMEHT ObLI JOMOJIHEH HOBbIMU Jep:kaBkamu GFM aqa LCMR
CMEeHHble pexylihe IJIaCTUHbI, NpJHa3HayeHbl JJ OTpPe3Ky Ha TIJIyOMHYy, KOTopas
COOTBETCTBYEeT B NATH pPa3 N0 LUMPUHE PEXYIIMX MJIACTUH. MHCTPYMEHTHI S MJIaCTUHBI
LCMF KOMOUMHUPYIOT BO3MOKHOCTb OTPE30K (B pa3/IMYHbIX HAallpaBJIEHUAX).

Mn1 npepsiaraemM pesnpl ¢ maactuHamu LFMX pns oTpe3ku cpefHed U 60JbIIOH
r1y6uHbl. B acCOpTUMEHT BKJ/IOYaeT reoMeTpUs [AJi YUCTOBOTO M YePHOBOTO TOYEHHUS, a

TaK)Ke MJIAaCTHUHBI C IPSIMOM UM HAaKJIOHHOM pexxyliell KpOMKOH.

Pe3upl A1 TOYEeHUS pe3bObl

Pramet npeasiaraet pesupbl AJisl TOUeHHE BHELIHEW U BHYTPEHHEHN pe3bObl, a TaKxKe
CMEHHbIe pexyllue MJIACTUHbI C MOoJHbIM npodusieM aas pe3abosl M, W, RD, API, TR, UN u
ACME. IlnacTuHBI H3rOTOBJIEHBI K3 BbICOKONPOU3BOJUTEJNbHOIO W YHHUBEPCAJbHOIO
MaTtepuasia T8030 c PVD-nokpeiTheM. Jlpyrvue BapyuaHThl, IPOQU/Ib pe3b0bI, IPOU3BEAEHHUE
NJIAaCTMHBI UJIK MaTepuaJl, NOCTaBJIsIEM B BU/IE CIEL}MAJIbHOTO MPOAYKTA.

OCHOBy mNpeAJioKeHUs] MPeACTaBJSIOT MOJHOCTbIO OTILIM(OBAHHbIE MJIACTHUHBI C
noJiHbIM npoduieM. OTUIMPOBAHHBIE CMEHHbIE PeXYIUe MJIACTUHbI SBJSIOTCS JYy4IIUM
BbIOOPOM HE TOJIbKO JJisi HU3KOYTJIEPOJUCTBIX M HEpIKAaBEWIUUX CTajJel, a Takxke JJisd
OOJIBIIMHCTBA JAPYrux MaTtepuasoB. CHpeccoBaHHble CMeHHblEe pexylue IJACTUHbI
(Ha3BaHue P1) ucnosib3ywoTcs JJisi TOUeHUs 0OoJiee TBePJbIX MaTepUaIoB U/UIU TOYEHHUS
pe3b0Obl B OTBEPCTHUSIX.

[lnacTuHbl € MNOJHBIM OpodPUIEM NOAXOAAT [JiI MacCOBOe MJIU IOBTOPHOE
NPOU3BOACTBO. [IIacTUHBI € YaCTUYHBIM NPOdUIEM NOAXOAAT AJIs IITYyYHOE NPOU3BOACTBO,
IOTOMY UYTO 0OecrneyuBalOT ONpe/ie/IEHHbIA pa3Mep NoJbéMa pe3b0Obl, HanpuMep, 1,5 - 3
MM. /11 nobE€M B pa3Mepe [0 3 MM BKJIIOUUTEJbHO, UCIOJb3YIOTCS CTaHJapTHbIE pe3libl,
HO J1J151 60JIbXOU MOAEM HEOOXO0IMMO HCIIOJIb30BaTh NPSMYIO Jlep:KaBKy (TuI S).

1l mpaBUJIBHOTO KCIOJIb30BaHUSA pe3lla He0O6XO0AUMO MPaBUJIBHO BbIOpATh yroJ

HaKJIOHa CMEHHOM pexcymel‘/’l IIJIAaCTHUHBI. HpaBI/IJIbeIf/i HaKJIOH obecrneyrBaeTcsd alibamMu ¢

100



pa3/IMYHbIMM yIJaMM HakJoOHa (pe3lbl JJisd Hapy:XKHOe W BHYTpPEHHee TO4YeHHE), WU

onpe/iesisieTcs MPOYHO KOHCTPYKIMel pe3na (po31bl AJ1s1 BHYyTPEHHEE TOUeHUE).

2. dpesepoBaHue

Mbl U3BeCTHBI HAalIMMHU MOILHBIMU HHCTPYMeHTaMU [JJis ¢pe3epoBaHUE, KaK MaJbIX
M3JeJUl, Tak U OOJIbXUX JleTajiell, KOTOpble TpeOyIT [AelCTBUTEJbHO O60JibXUe
MHCTpYMeHThl. [lepuojyyeckn Mbl 3alyckaeM Ha pbIHOK, KOTOpble OTBeYaloT
COBpeMeHHBbIM Tpeb6oBaHUAM 00OpabOTKU. Hamm HHCTpyMeHThl Mbl pa3pabaTbiBaeM B
COTpYZAHHYECTBE C BeAyLUMHU KOMIAHUAMU B Pa3/IMYHbIX 006J1aCTAX 06pabOTKU METTaJOB

pe3aHueM.

MoiHoCTh
MouiHOCTh 3HAYUT OCHOBHOe TpeboBaHHe s Ji60oM o06paboTku. B Hamwux
MaTepuasax Jjisi ppe3epoBaHUe COoeJJUHEHA CTOMKOCTb M TBEPJOCTb U Mbl MPEAOCTABUM

MaTepuasbl cepurd M9300 u M5300.

CTOMKOCTDb

brarosgapa HOBOMY NOKpPBITHIO, NOJIy4aeT pexyllasd KpPOMKa OYeHb XOpOULIYIO
[1eJIOCTHOCTb U CTOMKOCTb IO OTHOLIEHHWIO K IIMPOKOM 006JIaCTU HCNOJIb30BaHUA U
JIOCTHUTaeTCsl 04eHb XOpOolllel arpe3ru NOKPbITUSA U cyocTpaTa. Jlesio kacaeTcs ToHkoro CVD
HOKPBITUSL, KOTOPOe HaHOCUTCA TexHoJsiorned MT-CVD u sBisieTcss KOMOUHaLuel cJios

TiCN ¥ yHHKa/IbHOTO HApy»KHOTO cJos a-Al203.

IIpoyHOCTH

Byaromapsi kKoM6MHAIMKU XOpOILIEero pasMepa 3epHa U MeJIKO3epHUCTOTO Kapbuja
BoJibdpamMa C TaHTAJIOM U HHUOOHEM, COJEep>KaHUEe KOTOpPOro JIeTUpPyeT KyOHW4YecKue
KapOHu/ibl, U OTHOCUTEJbHO BBICOKOMY COJlep>KaHUI0 KO006aJibTa, MPUBOJSATCS XOpoIias

NPOYHOCTb, TBEPAOCTb U CTOMKOCTb.

CMeHHBbIE pexyuue njaacTuHbI
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AccoptumeHT pemieHudt aaa  ¢pesepoBanue UP!GRADE conepXUT Kpome
MHCTPYMEHTOB TOXe LIMPOKOe NpeJJoKeHHe CMeHHBIX pexyllux maacTuH. CyliecTByeT
60J/IbllIOE KOJIMYECTBO MaTepuaJoB U TeoMeTpui. B accopTUMeHT BKJ/IIOUEHO HOBOeE
nokosienne wmartepuasoB UP!GRADE. B o6sactb ¢pesepoBanus BkawdeHbl MT-CVD
nokpbiTa - M9315, M9325, M9340 u M5315. Cepuu MT-CVD J0mOJIHAIOT CMEHHbIE
pexylye IJacTHUHbl MeToJoM MNokpbiTUS PVD (cepusa M83xx nns KonMpoBaJbHOU
00paboTKH U 82xx /14 0611ero dpe3epoBaHU).

Marepuansl ¢ MT-CVD nokpblTHeM ABJAAKTCA CaMbIMU MOILHBIMM MaTepHaslaMu B
obJsiactu pesepoBaHUsA. MaTtepuas M5315 mpespHasHadyeH [JJis $pe3epoBaHUS 4yryHa U
Jlerkoro ¢pesepoBaHUs CTajed B 3aKaJleHHOM COCTOsAHUHU. /[l yHHBepcaJbHOE
npuMeHeHUe onpejenserca cepus M93xx. Marepuan M9315 npejHasHadyeH AJs
dpe3epoBaHUs C MOMOILBIO BbICOKMX CKOPOCTEW pe3aHUsl B CTAOMJIBHBIX YCI0BUSAX, bOoJiee
TBEPJAbIM BapuaHT mnpexcTtaBiasger M9325. Camblii TBEpAbIM MaTepuan cepurd M9340
npefHasHavyeH JJig Qpe3epoBaHMe B MeHee CTAaOWUJBbHBIX YCJOBUSAX, B YAaCTHOCTH, AJS
bpe3epoBaHUs KOPPO3UECTOMKUX CTaJIEH.

MaTtepuasnbl ¢ PVD nokpbiTHeM XapaKTepU3YHTCS BbICOKOW rMOKocTblo. Hanbosiee
YHUBepCaJbHbIMU MaTepuaaMu U3 cepuu aBadATcA 8230 u 8240. CMeHHbIe pexyuiue
IJIACTUHBI U3 HACTOAILLEro MaTepuasa MOAXOAAT AJsA 06pabOTKH yraepoJUCThIX CTaslew,
KOPPO3HWEeCTOMKHNX, OTHEYNOPHBbIX M >KApOINPOYHBIX CTaJied, a TakKXke JJfd YyryHOB C
BBICOKMM COJZlep>KaHHWEM NpYMMeced B IOBEPXHOCTHOW Kope. MaTepuasn 8240 npespHasHavyeH
JUI1 CaMbIX TSDKeJIbIX YCJIOBUM pe3aHus U JJ O4YeHb TBEPHBIX MaTepuasoB. Mbl
peKoMeHJyeM MCIO0Jib30BaTh MaTepuasa 8215 jJis cTabUIbHBIX YCI0BUU U ppe3epoBaHue
3aKaJIeHHbIX CTajJled ¥ 4yryHoB. [losmHOCTbIO HOBble MaTepuaabl M8310, M8325 u M8345
3aMeHSII0T He TOJIbKO CTapllide MaTepuasbl [Jisl KonupoBasbHOro ¢ppesepoBanus - 7010,
7025 u 7040.

O HOBpEMEHHO C BbICOKONPOU3BOJAUTE/NbHBIMA MaTepUalaMy NpejJjaraeM HalluM
3aKa3yMKaM COBpeMeHHble TeOMEeTPUU CMEHHbIX PeXyIUX MaacTHH. OHU 00603HAYEHDI
oykBamu F (ToHkoe u uucTtoBOe ¢pe3epoBaHue), M (yHUBepcasibHOe MpHMeHeHHe) U R

(uepHOBOE Ppe3epoBaHUeE).

TopueBbie ¢ppe3bl
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AccopTUMeHT TOpLeBbIX ¢pe3 BK/IOYAET B ceb6s1 MHCTPYMEHThI sl Gppe3epoBaHUs
IJIOCKUX TMoBepxHocTer (kr 45° aZz 75°). 3pgecb Bbl HaWA€Te BapHAHTBHI s
POU3BOAUTEJIbHOE U 00111ee ppe3epoBaHre. ACCOPTUMEHT JONOJIHAET NpeJjioKeHue ppes
[ TsDKeJoro 4yepHoBoro ¢pesepoBaHus (kr 57° a 60°). B npeasioxxeHHe BKIOYAIOT
TopueBble ¢ppe3rl ¢ AuaMeTpoM oT @ 20 MM 0 @ 315 MM B 3aBUCHMOCTH OT THUIIA U pa3Mepa
CMEHHOM pexyllell MacTUHbl. B JaHHOW 06J1acTUM TakKXe MOTYT ObIThb HCIOJIb30BaHbI
KOHI|eBble U KOIMPOBaJibHble Qpe3hl.

CaMbIMU MOUIHBIMU TOPLEBBIMU ppe3aMu SBJSIOTCI UHCTPYMEHTBI CO CMEHHBIMU

pexymumu niactuHaMu HNGX, koTopele o6safaroT 12 pexymuMu KpoMkaMu. OHHU
npegsaratotcs B 2 pazMmepax (HNGX06 and HNGX09) u 3 reoMeTpusX, 103TOMY MOTYT OBbITh
MCII0JIb30BaHBI /11 YEPHOBOE U YUCTOBOE ppe3epoBaHUE.
B npeaJsioxkeHue BKJIIOYEeHbl TopleBble ppesbl ¢ pexxyuuMu maactuHamu HNEF um. HNMF
J1s1 ppe3epoBaHus YyryHa ¢ 12 pexxymiuMu KpoMKaMu. B accopTuMeHTe HaxoAATCA 2 TUna
dpe3 ¢ BBICOKMM U OYE€Hb BBICOKHM YHCJIOM 3yObeB, KOTOPble 00€CHeYUuBaIOT BbICOKYIO
IPOU3BOAUTETBHOCTh UHCTPYMEHTOB.

B HacTodlee BpeMsa B npezJioKeHHe BKJIIOYEHbI HOBble MHCTPYMEHTHI [l 6oJjiee
JIETKMe ollepalnyu U il 06paboTKy KOPPO3HWECTOMKHUX CTajiel, TPyAHOOOpabaThiBaeMbIX
maTtepuasioB (DTMM) u HU3KOYTJIEPOAUCTHIX cTaslel. HacTosiee KacaeTcss MHCTPYMEHTOB
cepun MULTISIDE, a Takxxe ¢ppe3 c miiactuHamu SEET09 u SEMTO9.

[IpensioxkeHre TsKeJIOW 4epHOBOM 06pabOTKM aAomnoJjHseT Tun ¢pe3 Penta HD,
KOTOpPbIHN Mpe/icTaB/seT CO60M 3KOHOMUYHbBIM BapuaHT JJis ppe3epoBaHus C TJIYOUHOU OT

570 10 MM ¥ cBOE/ MOLIHOCTbIO KOHKYPUPYET TaHTI'eHIIMaJlbHbIM ¢ppe3aM

®dpe3bl 411 06pPAGOTKH YCTYNOB

B rpynny ¢pes a5 06paboTKH yCTYNOB BXOASAT HHCTPYMEHTHI € yrjoM 90° ¢ ofHUM
pPAZOM CMEHHBIX PeXYLUX MJIaCTUH AJ15 ¢ppe3epoBaHUe MA30B U YCTAaHOBJIEHUE OT MaJlbIX
riayouH (c guametpoM ¢ppes ot 10 MM) 10 TsKeJI0W YepHOBOW 06J1acTU $pe3epoBaHUs (C
JuaMetpoM A0 260 MM). YacTblo OT/Ze/1a NPeACTaBASIOT NPOU3BOJAUTENbHbIE Qpe3bl AJis
00pabOTKy aJIOMMHUS M €ro CIUVIaBOB C pexywumud ImactuHamu ¢ [IKA

(moJIMKpHUCTANINYECKUI aiMas).
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Jis o6sacTh 3KOHOMHUYHOro ¢pesepoBaHus ¢ yrioM 90° ObLJIM B aCCOPTUMEHT
Jlob6aBJieHbl MHCTPYMEHTbl U pexyuue maacTuHbl LNGX12 u LNGU16. UHCTpyMeHTHI C
miactuHaMu LNG npefHasHadeHbl B MEPBYI0 odepenb [ Gpe3epoBaHUsl OCHALEeHUA U
TopueBoro ¢pe3epoBaHusa. HMHcTpyMeHThl ¢ maactTiHaMd LNGX12 Takke MOXKHO
MCII0JIb30BaTh JJs1 onepanuil ¢ppe3e3oBaHUsA KaK HanpuMmep ppe3epoBaHUe C Bpe3aHUEM
110/, yIJIOM, BepTUKA/JIbHOW UHTEPIOJIALMU UJIH [JI1 OTBECHBIU YKOJI B MaTepHraJl.

®pes3pl ¢ maactuHaMu ADMX 11 u ADMX 16 oTHOCATCA K HOBOMY IOKOJIEHHIO
uHCcTpyMeHTOB. [lnactuabl ADMX 11 u ADMX 16 xapakTepU3yrTCa YETKO NOHUKEHHbIM
pa3MepoM CHUJIM pe3aHus, YJAY4IIeHHOM NPOYHOCTBK peXxylled KPOMKA U OTJUYHOMU
IPOYHOCTHIO aXKe MPHU He6JIaroNnpUATHBIX YCAOBUAX pe3aHUS.

BosibiinM npeuMyiecTBOM miaacTUH ADMX sBJisieTCSl IIMPOKHUUM CIIEKTP Omepainui,
JUI1 KOTOpPbIX OHM MOTYT HCIOJIb30BaTbCs — (pe3epoBaHHWe C Bpe3aHUEM IOJ YIJIOM,
BepTHKa/IbHAsl UHTEPNOJIALUA U OTBECHBIU YKOJI B MaTepHalJl.

WHcTpyMeHTHl A/ Qpe3epoBaHUsS aJIOMUHUSA, aJlOMHUHUEBBIX CIJIAaBOB U JPYTUX
[JBETHBIX METAJIJIOB NOAXOAAT HE TOJIbKO /11 00pabOTKU YCTYIOB, HO Y MJIOCKUX ONlepanyi.
B03M0XHOCTh IpUMeHEHHUS1 UHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT MCIOJb30BAaHHOrO THUIA IJIACTUHBI
XOEN 12. MakcuMasbHas fonycTuMas CKopocTb pe3anus 7000 M/MUH N03BOJISIET LOCTUYD
OYeHb BBICOKYI0 MPOU3BOJUTENBHOCTh 00PAaGOTKU U, TAKUM 0O6pa3oM, MUHHMHU3UPOBATH

BpeMs 06paboTKH.

KonupoBasibHble ppe3bl

KonupoBanbHble ¢pe3bl NpeAcTaBAsAOT COG0M HHCTPYMEHT, Yy KOTOPOTO
3aKpyIJieHHasl pexyllass KpOMKa CMeHHbIX MJacTUH. HacTosiiee KacaeTcsl MOJIHOCTBIO
KPYTrOBOW pexylled KPOMKU (CMeHHbIe MJIACTUHbI JJIS1 TOPOUAANbHBIX WA CheprUuecKUux
¢pe3) uiau yactu KpyroBou pexyuieit kpoMku (ot HFC ¢pe3 go BapuaHTOB pajuyca
CMeHHbIX pexyuux maactud ADMX 11 u ADMX 16). AcCOpPTUMEHT KONMUPOBaJbHbIX Qpe3
BKJIIOYAaeT B cebs1 HacajHble ¢pe3bl, ¢pe3bl € LUIWHIPUYECKUM XBOCTOBUKOM, C
kpensieHreM tuna Weldon, a Tak:ke BUHTOBBIe (MOAYJibHbIE) Pppe3bl.

B HacTosillee BpeMs NpPOBOAATCA B 00JIaCTU YEPHOBOrO0 KOMNUPOBAJbHOTO
¢dpe3epoBanusl Tak Ha3biBaeMble ¢pe3bl HFC (ot anrs. High Feed Cutting - PesaHue c

6oJsiblI0ON mojaveit). Pramet npepsaraet 2 tuna ¢pesst HFC. ®pessr HFC ¢ niactuHamu
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ZDCW 12, ZDEW 09 u ZDEW 07 pss1 paboTy Ha nogadyax BIJIOTb A0 3, 2 U 1 MM Ha 3y6. OHu
0COOEHHO He3aMeHMMbl NIpU (pe3epoBaHUU C OOJBLIMM BbIETOM ¢pesbl. B ciaeayromux
onepanusax OHU BBIXOJAT 32 PAMKU KONMPOBAJbHOIO ¢ppe3epoBaHUA U CTAHOBATCA GoJiee
IpPOU3BOAUTENbHBIMU 10 CpaBHeHUIO ¢ ¢pe3aMu a0 006pabOTKU IJIOCKOCTEH.
WHCTpyMeHTbl NOAXOAAT JJs1 00pabOTKM KaK HHU3KOYTJIEPOAUCTBIX, TaK 3aKaJleHHbIX
CTaJIed U YyTYHOB.

[To-HOBOMy OblIM B acCCOPTHMEHT BKJIIOYeHbl ¢ppe3bl Penta HF ¢ miacTuHamMu Ttuna
PDxx 09, koTopble OblJIM ONTHMHU3UPOBAHbI JJis 06/1aCTb 06PAaGOTKU KOPPO3UECTOMKHUX
CTaJsed, TpyZAHOOOpabaThbiBaeMbIX MaTEPHUAJIOB U 3aKaJleHHbIX cTaseld. Ppesbl ¢ KPYTabIMU
mactuHamy, HanpuMep, RDHX nau RCMX oco6eHHO MPpUOUBAIOTCS B YUCTOBBIX ONepaIuax
WJIA Ha CTabWJbHBIX MallMHaX M y3jeauax. CiefyolmydM I[peuMyLIeCTBOM JJIf
IpOrpaMMHUCTOB CTaHKOB fBJIA€TCA CBOOOJHOE HCIOJb30BaHWE HHCTPyMEHTa B

MHoOrooceBoi o6paboTke (3D u 6osee).

HunvuHjapuyeckue ppesnbl

AccopTUMeEHT UMJUHAPUYECKUX (pe3 BKJKYAaeT B cebsd ¢pe3bl AJsI 06pabOTKH
IJIy6OKUX YCTYNMOB U Mas3oB. lunauHapudeckue ¢pesbl npefHa3HayeHbl sl CpejHe-
NpOM3BOAUTENbHbIE W MoOIHble ¢pe3epbl. K accopTUMeHTY LUANHAPUYECKUX ¢pe3
npuHajJiexkaT ¢pe3bl s 06paboTKU ¢dacok. Yros HajlaJKu COOTBETCTBYyeT HauboJee
4acTO UCMOJIb3yEMbIM YTJiaM JJisl IPUTOTOBJIEHHME CBAPOYHBIX IBOB. TakXke CyLeCTBYIOT
LUJUHJApUYecKMe ¢pe3bl C HalaWHbIMM PEXYLUMH IMJaCTUHAMUM B mnpeanoxeHue ass
YHUCTOBBIX ONlepalui BXOJAT HUJAUHAPHUUYECKHEe Gpe3bl C HAMAaWHbIMU KPOMKaMU.

HoBbIM HMHCTpyMEHTOM B NpeAJOXeHUU JJis nepudpepuiHoro ¢pesepoBaHUs
sABJIsieTcsl QpoHTa/NbHasA TopiueBasd ¢pe3a ¢ miaactuHamMmu SDGX 12 (uam SDMX 12).
Hacrosuee nosHopexyiue ¢pe3bl npejHa3HavyeHbl AJs CPeAHI0I0 00paboTKy cTajell OT
KOHCTPYKIIMOHHBIX JI0 KOPPO3UECTOMKHX CTajlield, a TaKXKe TPYJHOOOGpabaThIBAEMbIX

MaTepuasoB rpynisl C.

JAuckoBbie ppe3bl
JluckoBass ¢ppe3a sABJseTCA OJAHUM W3 CaMbIX MPOU3BOJUTEJNbHBIX WHCTPYMEHTOB

A1 (1)pe3epOBaH1/1e. I/IHHOBaI_U/IOHHaﬂ ceprud JUCKOBbBIX c])pes OCHOBAHA HA TAHI€HLHaAJIbHO
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3aKpeIlJIEeHHbIX CMEHHBIX pexXylUX IJacTUHaxXx. Hacrosiee mno3BosiseT NpeasOXKHUTH
MOIIHOE Y HaJle’KHOe pellleHHe Kak [ 60Jiee MIMPOKUM 3aMax (peryaupyeMmble ppesbl),
TakK U ¢ppe3bl s 60Jiee y3KHe Nasbl (IPOYHbIe Gpe3bl).

[Ipo4yHble aucKoBble Gpe3bl UCNOJIB3YIOTCA He TOJNbKO AJ15 ¢ppe3epoBaHHUs [1a30B, HO
U JJ1s1 pe3aHusa MaTepuasa. Ppesnl ¢ ¢pJiaHLeM c1ocOOHbI 06paboTaTh Na3bl HA JiHe e TaJlu.
KpenseHnve ¢pe3 cooTBeTCTByeT 3aKMMaM CTaHAApTHBbIX HacaJHbIX ¢pe3. [uckoBble
dpe3bl 6e3 dpiaHLIa MOXKHO UCHOJIb30BaTh He TOJIbKO KaK CaMOCTOSATEJbHYI0 ppe3y, HO UX
MOKHO YIOTPeOUTh B COOPHBIX MHCTpyMEHTaX. JlJi1 caMOCTOATENbHO 3aKPEIIEHHBIX IHUCKOBBIX
dbpe3 MBI npeiaraeM 3akUMHYI0 omnpaBky tun FMH4, xotopas moaxoauT s ¢gpe3 nroboi
ITUPUHBI.

Perymupyembie nmuckoBble  (pe3pl TPEACTABISIOT YHUBEPCATHHOE pEIICHHE IS
¢bpesepoBanus na3oB. CMEHHbIE KAPTPUIKU PETYTUPYIOTCS B Ipenenax ot 14 mm 1o 18,5 MM, oT
19 no 24,3 mm u ot 24,5 1o 30,5 MM, B 3aBHCUMOCTH OT KopItyca ¢gpe3sl U kapTpumka. Kopmycsr
¢bpe3 TakkKe MOXKHO OCHACTUTh OJAHOCTOPOHHO JUIA (pe3epoBaHUsI OAHOH MOBepXHOCTU. [Ipu
BBIOOpE PEXKUMOB pE3aHMsI SABISETCA BAKHBIM MApaMETPOM CABHT Ha 3y0 WM CPEIHsIsI TOJIIMHA
CTpYKKkH hm, koTopas nomkHa nBurathbes B npenenax ot 0,1 qo 0,2 MM 11t mpoxHBIX (pe3 U OT

0,08 no 0,1 MM 117151 peryaupyemMbIX TUCKOBBIX (pes.

IeabHbIE KOHLEBBIE (Ppe3bl

[Iupokuil acCOPTUMEHT LENbHBIX KOHIEBBIX (ppe3 oxBaThIBaeT Bce 00JacTH 00pabOTKH
MaTepuaioB. B mpeanoxkeHun HaXxoAsTCs MPOU3BEACHUS Ul BceX onepauuit ¢ppesepoBaHusi, oT
YEpHOBBIX J0 YHCTOBBIX, a Takxke (¢pe3bl yHHBEpcadbHOro npuMeHeHus. Haubosiee mmpoxo

HCIIOJIB3YCMBIC q)pe%l AOCTYIIHBI B UCITOJTHCHUAX pa3quH0171 JJIUHBI.

O0paboTka oTBepCcTHH

OO6paboTka oOTBepCTHI 3akiouaeT B ce0e Kak HMHCTPYMEHTHI JJii H3TOTOBJIEHUE
OTBEpPCTHH, TaK U MHCTPYMEHTHI JJIi YUCTOBBIX OINEPAlMii U TOBBIIIEHWE KAaueCTBAa OTBEPCTHII.
s pyunsix onepauuii npeanaraeM DORMER HSS cepina, s o6pabotky UITY npennoxeHs

BBICOKOITPOU3BOAUTCIILHBIC TBCPAOCIUIABHBIC CBEPJIAa C BHYTPCHHUM OXJIAXKICHUCM.
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ACCOPTHMEHT BKJIIOUYAET B ceOe IesIbHbIE TBEPIOCIUIABHbIE CBEpJIa U CBEpJIa CO CMEHHBIMU
roioBkamu u3 kapouna DORMER st rimyounst ceepienus 3xD, 5xD u 8xD, a Takxe cBepia co
cMeHHbIMU pexxyumu iactuHaMu PRAMET nnst rimyounst cBepienust 2xD, 3xD, 4xD u 5xD.

Jns moBbllieHHsT KadecTBa OTBepcTuil mpemiaraem cepiaa HSS, HSS-E u nenbpHbie
TBepaociuiaBubie  pa3BépTkn DORMER, a Takxke MoaynbHBIE CBEpPIOBOYHBIE CHUCTEMBbI
uHctpymMeHToB PRAMET s 4epHOBYIO, YHCTOBYIO M MHKpPO 00pabOTKy OTBEpCTHH.
AccoptumenT DORMER enié cogepxxut mumpokuit psg HSS, HSS-E u yennbix TBepaociaBHbIX

3CHKOBOK.

Hape3anue pe3b0bI

AccopTUMeHT JuIsl Hape3aHus pe3bObl BkitouaeT B cebsa uHcTpymeHTl PRAMET c
CMEHHBIMU PEXYIIUMH IUIACTUHAMHU Ui BHYTPEHHYIO U HapyXHyr 0OpaboTKy. MeTdyuku
DORMER mys pydHoil U MexaHW4YecKOH 00paboTKH, (OPMHPOBOYHBIE METUYUKH, (ppe3sr mms
Hape3aHus: pe3bObl M IUamku. HacTodiee 3HAUYUT MOJHOE MPEAIOKEHUE OOBIKHOBEHHO

HUCIOJIb30BAaHHOU p€356LI.

Cucrembl KpenieHus

[IInpoknii CIIEKTp AOIOJHMUTENIBHBIX MPOJYKTOB pa IIMPSET KOMIIIEKCHBIA aCCOPTUMEHT
MHCTPYMEHTOB C CMEHHBIMU PEXKYLIMMU IIJJaCTUHAMU U MOHOJIMTHBIX WHCTPYMEHTOB [UI
¢dpe3epoBanue. B criekTp JOMOITHUTEIBHBIX TPOAYKTOB BKJIIOYAET HAIIPUMEP CHCTEMBbI KPETIJICHUS

MHCTPYMEHTOB.
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PRILOHA C. 4 — TEXT PREKLAD

Processing Pramet Standards

Document responsible: MapxkeTHHT, npoaaka u 3aka3sl (OOpabarsiBaHue) - Documentno / edition:
Jiri Divis Marketing, sales and orders (Cutting) QM-5.3.2/2
MupexkruBa- Guidelines Replaces:
MapKeTI/IHI‘OBaﬂ KOMMYHUKaNus -
Marketing
communication

| mo-4enIcKH |

'BBenenne |

]_IGJII)IO HY6JII/IKaIII/II/I JAUPCKTUBBI 110 OpraHu3allln ABJIACTCA ONPCACICHUC IIpaBUI U MCETOA0B
I[GflCTBI/Iﬁ MAapKETHHIa B COOTBCTCTBHMU C MCTOJAMH U JCATCIBbHOCTBIO KOMMCPYCCKOro OThAcCIaA,

OTACJIa pa3BUTUSA PBIHKOB, q)HJ'IHaJ'IOB " JPpYyrux COTpyAHUYAOMIUX OTJICIICHUH.

OrmpeiesieHHBl METO/IbI TIOMOTAIOT OOHAPYKUTH MOKEIAHHS U TPeOOBaHUSI PhIHKA U 3aKa34MKa, UX
(hOpMYITUPOBKY U JAIBHEHIIYIO COTJIACOBAHHOCTH JACSITEIBHOCTEH MEXy CErMEHTaMH, KOTOPhIE

3aUHTCPCCOBAHHBI B YIOBJICTBOPCHUU HOTpC6HOCTCI>i.

HaCTOﬂHIaSI JUPCKTHBA ONpeACIdCT METOJAbI IO TIOATOTOBKEC MW pCalru3ali IICYATHBIX
MareprajoB, OpraHu3alnu ApMapOK W BBICTABOK, BHCAPCHUA HOBBIX IPOAYKTOB, ACATCIBHOCTHU
o 00CCIEeUCHHIO PCKIIaMbl U 06’L$IBJICHHI>'I, NPCABABICHUN TCXHUYCCKUX CTaTCﬁ, CO3JaHHUIO

I1JIaHOB, MapKCTI/IHl"OBOI\/'I KOMMYHHUKAIIUU.
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IloaroToBKa M peaju3anus NeYaTHbIX MATEPHAJIOB

(KaTasioru, 1McTOBKH, pEKJIaMHBIE ITPOCIIEKTHI, IPANC-IUCTHI U T. II.

Biaok-cxema

[ MeyarHbie marepuane: (KaTanork, NUCT0BKK @ T.n.) ]

NEYaTHbIX M3TEPUANOE
01 | Habnwgaenue not pebHocTH

Her, » 04 PeweHue o goneyarke F

3anpoc Ha HoBble
NeyaTHbIE MaTe puans

I 04 | MoAroToBKa HOBbIX NEY aTHbIX MaTEPUaN0B |

¢

| 05 | TeyHUYeCKue aaHHbie |

v

| 06| J10TMCTUYE CKUE A3HH blE |

| 07 ITexnmqecxancneumcbmxauuﬂ(onwcanmeMarepmana)|

&

|Ou.em<a COAEPHEHNA, BPYYEHME AaHHbIX B 0TAeN MK |

| 09 | ObecreyeHune A3bIKOBbIX NEPEBOA0E |

-

+
10 | Ipad Myecknil 4U3aiH BKA. A3bIKOBbIX BEPUEHTOB l ‘

Opobpenue - npaska
npeanoKeHua

Pt
" v |
I 14 I MoAroToBKa A4aHHbIX AN8 NEYaTu | I 1BI MoAroTOBKa AaHHbBIX 4N 31 KTPOHHON Bepcml

Het

=]
‘n OpgobpeHue 3neKTPOHHOM Het

BEPCUM

| 16 I Meyatn, nepennér l

| 17 I MpuémKa Ha CKnNaa, Hanaaka MUH. YPOBHA | l 20| MEeTOnonEmErNE 3. BERCKM KA CEDBERS, BE0-CTpatmue




MaTpHua 0TBeTCTBEHHOCTH

PykoBoauresn Menemkep
MK no Jloruer
[HaumeHoBaHUe 1eATEILHOCTH JIM MK | Pernonanbnbiii | P&/l | nmpogykry HKa
MeHeJIzKep
Habnronenue 3a moTpeOHOCTHIO
01 jneyaTHBIX MaTEpUAIOB P C
[3arpoc Ha HOBBIC
02 JneyaTHbIE MaTepHaIIbI C P C
03 |Pemenue o goneyaTke )i P C C
[ToArOTOBKA HOBBIX MEYATHBIX
04 mMaTepunanos C P C C
05 [Teunnueckue naHHbIC P C
06 Ploructuueckre JaHHBIE C P C
07 [Texanueckas cnenuduKanust C P C
08 |OneHka conepKaHus 4 C C C P C
09 06ecneueHnE S3BIKOBBIX IEPEBOIOB Jil P C C
10 |'padudeckuii qu3aiin C P C
11 [Onob6peHne, IpaBKa NPeI0KEHHS Jil C C C C P
O0paboTKa, BKI. 0J00pEHHEIE
12 pameuanus C P C
Ono0OpeHne - GuHaIbHAS IPaBKa
13 [mpenmoxeHus Jil P C C C C C
14 [[ToaroToBKa JaHHBIX JJIS IT€YATH C P
15 [OmoOpeHue TaHHBIX IS [Te9aTH n C P
16 [[leyatu, neperér 4 P C
17 |[Ipuémka Ha ckian C )4 P
[TonroroBka JaHHBIX IS AIEKTPOHHOM
18 [Bepcun )i C P
[TpoBepka 1 00OpEHNE IEKTPOHHON
19 gepcun 41 P C C
MecTomnosoxeHne 3J1. BEpCuH Ha
20 fcepBepe, BeOe i P C

P- pemaer, orBeuaer, C - corpyanuyaet, U - uHGpopMupoBan

Onucanue OTACJBbHBLIX BU/10B 1€ATECJIBbHOCTH

01 - Hadaronenue noTpeOHOCTH MEYATHBIX MATEPHAJIOB
MK (cmeuuannct) HENpEepbIBHO CIEIUT 3a HEOOXOIUMOCTBIO U aKTyaJbHOCTHIO IE€YaTHBIX

MarepuanoB — oT4éT SAP.
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02 - 3anpoc Ha HOBbIE MeYaTHbIe MATEPHAJIbI

Ha ocHoBanun HeO6XOIII/IMOCTI/I obecrieyeHust KaTaJoroB, IMCYATHBIX MAaTCpHUAJIOB JJId
NPE3CHTALUH CYLIECTBYIOLIETO WIIM HOBOTO acCOPTUMEHTA, HOBOTO H3CJHS WIN IOArOTOBKU
KaMIIaHWU 110 MOJJICP)KKE NPOJaXH OyIeT MPUHITO pEeIlICHHe, HYXHO I J0IeYaraTh
CYIIECTBYIOIINE TIEYaTHBIE MaTepUaNbl (MM BHECTH M3MEHEHHME HEOOIBIIIOrO XapakTepa), WU

GYI[YT JIKX CO31aBaTbCd HOBBIC IICHATHBIC MAaTCpUAJIbI

03 - Peruenue o gomeyarke
HpI/I HCO6XOI[I/IMOCTI/I aorecyararb IICYaTHBIC MaTepI/IaHBI C y’-IeTOM 3aHHaHI/Ip0BaHHBIX
MCpOHpI/ISITI/Iﬁ U HCIIOJIB30BAHHUECM IICYATHBIX MaTepI/IaJIOB, pemaeTcsl BOHpOC (6] Tnpame OTHUX

MaTCpHraIoB.

04 - IToaroToBKa HOBBIX NMEYATHBIX MATEPHAJIOB
Ha ocHoBanuum 00OCHOBaHHBIX 3arpocoB Toproau u IIM, pykoBoasimuii paborHuk MK

INPpUHHUMACT PCHICHUC O ITIOATOTOBKC HOBOI'O IICYATHOI'O MaTCpHajia.

05 - Teunuueckue JaHHbIC
Texundeckue JaHHBIC CO3daHHA IMEYAaTHOI'O0 Marcpuajia Iajid HOBOT'O H3JACIIHA 00eCIIeYnBaroTCs

pabotHukamu P&/l u nepenatorcs umu B [IM.

06 - JlorucTuyeckue JaHHbIE
Jloructuueckue maHHbie (otnenbHble mosunmu, C/H, m T1.1.) mpemnarairorcs [IM Ha ocHOBe

HUCXOJHBIX JaHHBIX U OLCHKHU JIOTUCTUKU U TOPTOBJIH.

07 - Texunueckasi cneuupukanus
TeXHUYeCKyr0 dYacTh KaTallorOB, COJIEp)KaHUE, ITOCIIEAOBATEeIBHOCTh TJIaB, TEOPETHUYCCKUE

pacdeTsl, onucaHus MaTepuanoB komiuiektyer [IM B corpynnnuectse ¢ P&/I.

08 - OnnoHnpoBaue coiep:kaHus MEYATHBIX MATEPHATIOB
ITo cBOeMy yCMOTpEHHUIO ONMTOHUPOBAHHUE COJIEP’KAHMSI MTEUATHBIX MaTepHaIoB 3amnpamunBaetr PM

y COTpymHHMYAOmUX 0TaenoB, T.e. P&JI, Jlorucruka, ITMM, Toprosms, MK mmu ap. Iocre
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OKOHYATEJIbHOTO PEUICHMsI IPUHATH 3aMeYaHus, IepeJacT UcxoaHble MaTepuainsl B MK.

09 - ObecnieyeHne nepeBoa TEKCTOB
MK (cnenmanmuct) oOecnevyMBaeT IEPEBOIbI TEKCTOB HAa COOTBETCTBYIOIIHME SI3BIKH B

COTPYIHUYECTBE C PUIIHATIAMH HITK BHEIITATHO.

10 - I'paduyeckuii 1u3aiin
PaGotHrkn MK co3maror rpaduyeckuil MPOEKT MEYaTHBIX MATEPHAIIOB, BKJIOYAs BO3MOXKHBIC

HWHOA3BIYHBIC BAPHUAHTHI.

11 - OnoGpenue, npaBKa NpeAI0KeHUsI
PaGotHrkn MK mpencraBistoT rpapuueckuii mpoeKT o0padOTaHHOTrO MEYaTHOrO MaTephalia Ha
onmnoHupoBaHue u 1npaBky I[IM, pervoHanbHbIM MeEHEIKEpaM, KOTOpble 00€CIeYrBaIoT

KOPPEKTYPBI U A3bIKOBbIE BEPCUU (JIy4llle BCETO HOCUTEIND A3bIKA).

12 - O6pa6oTka, BKJI. NIPUHATHIE 3aMeYaAHUS
Paborarkn MK mipou3BOJST OKOHYATEIBHYIO 00pabOTKY MEYaTHBIX MaTePUAIOB, BKJI. MPUHSTHIC
3amedanusi [IM. Hakonery oHU TpeAbsBISIOT OKOHYATENbHYIO (DOpMYy TEYaTHOrO MaTepualia

(L[BeT, SI3bIKOBBIC BAPUAHTEI, 00JI0KKa 1 T.I[.) Ha OKOHYAaTCJIbHOC OI[O6peHI/Ie.

13 - OnoOpenue - okoOHYATEILHASA MPABKA MPEII0KEHUS
MK (cnenuanucT) mpencTaBiasieT OKOHYATEIbHOE IMpEeaoKeHue OoO0pabOTaHHBIX IE€YaTHBIX
MaTepuaioB Ha KoppekTypy PM (texnuueckoe conepxanue) I1&J], MJ] (toproBas u

MapKETHHIOBas I/IH(I)OpMaI_II/IH), npu HGO6XOI[I/IMOCTI/I, " pEruOHaJIbHBIM MCHCIKCPAM.

14 - loaroroBKa JAHHLIX AJA MEYATH
[Tocne onoOpenusi okoHUaTenbHONU (OpMBI MeyaTHbIX MaTepuanoB, MK BbimonHseT 00paboTKy

HUCXOJHBIX MATCPUAJIOB JJId IICHYATHU U OTIIPABJIACT JJICKTPOHHBIC TAHHLIC HA o6pa60T1<y.

15 - OnoGpeHue TaHHBIX AJI51 TeYATH

MK paGoTHHKH NPOBEPSAIOT U OI0OPSAIOT NEYATHYIO GOpMY JaHHBIX ((PHIbMBI, H300paXKEHUS).
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16 - ITeuaTp, nepenJiéT
N36panHoe nosmrpaduueckoe MNpenpusTHe IeyaTaeT 3aKa3aHHOE KOJIMUYECTBO KaTaJoOroB U

nocrtaBigeT ux B Pramet Tools, s.r.0.

17 - Ilpnémka Ha ckaajq
PaGoTHUKH OTTPY309HOTrO OT/ENa MPUHUMAIOT MTOCTABICHHOE KOJIMYECTBO MIEYaTHOTO MaTepuaa
Ha CKJIaJ| KaTajoros, coodmaoT 00 3toM MK (crenmanucry). B cooTBeTcTBHM ¢ TpeOOBaHUSIMU

MK 6yz[eT YCTAHOBJICH MUHUMAaJIbHBINA YPOBCHL KOJIMYCCTBA HOSI/II_[I/II\/’I CKJIaACKOI'O 3a1iaca.

18 - IToaAroToBKa JaAHHBIX /IS 3JI€KTPOHHOM BepCUH
ITocne okoHYaTEIBHOrO OJOOPEHUS MIeYaTHOro MaTepuana B nevars padotHuku MK cocraBnsior

QJICKTPOHHYI BEPCHUIO IJId ACMOHCTpAIlUu.

19 - IIpoBepka u 0o100peHHE FIEKTPOHHOI Bepcuu
OnoOpeHne 3EKTPOHHON BEPCHH BBIMIOJIHACTCS PYKOBOIAIIMM padoTHHKOM MK Ha ocHOBaHMU

KOHTPOJIS U COOOIIEHUH KOMMEPUYECKOM rpynibl punuana.

20 - Pa3menieHue 3J1. BepCHHU HA cepBepe, Bed-cTpaHuIle
ITocne onoOpenus pabotHuku MK obecnieunBaroT pa3zMelieHue 3J1eKTPOHHOM Bepcun Ha

cepBepe, BeO-CTpaHHUIIe WIH KOMITAKT JHCKE.
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M/IaHMpOBaHMe, OpPTaHHU3aNHUsA M OGecleyeHne y4acTHs B ApMapKax M BBICTABKAX

Baok-cxema

\
(Hpuapm (mnam, opraHUzaIiHg, VIacTHE) }},
N

| “1] Tlras apMap ok = 9acTe maana MK l

|' “2] Hexoanste MaTepna sl 314 ToHARROE ]

v

| 03] iﬁﬁm |
|04 | Quenxa TemasDa |

| *15| 3aKa3 Ha OTASIEHEIE ADMADEH ]

v
|_Iﬁﬁ | Asameannocs s paAEAR HROSKTA = TRAGEE |
| 07 ] OQCymECTRLIHE NOATOTORNH ]

v Her
,j’ Ilpméama—
_ § =

— e

09 OcvIecTBICHER SKCIIOSHITHE

v

10 JAHATHI Oeped apMapEoH

v

11 QCVIIecTEIEHHE SpMApEH BEEICTAEEH

v

12 OEOH9AHHE ERICTAREH —
EPVIeHHE SECIIO3HITHH

13 UNeHEA MepOIpHATHE

—
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MaTpuua 0TBeTCTBEHHOCTH

PykoBoaure
JIb
[HazBaHue gesiTeJILHOCTH JIM MK | PernonaanHblii| Jloructuka/
MK
MeHeJKep MOKYNKAa

01f[Tnan yuactus C P C C

l1cxonHble MaTepUaIbl IS
02[rennepoB P C
03[Tennxep C C P
04|0Ouenka Tenaepa C C P
05Baka3 Ha OTJIEIbHBIE IPMAPKHU )41 P C C C

JlesTeTbHOCTh B PaMKaX MPOEKTa =
06jrpacdux )41 C P C
07|0cymecTBICHHE TOITOTOBKA C P C
08|[Tpuémka SKCIO3UIUN 4 C P C
09/0cy1iecTBACHHE YKCIO3UITUT C P C
10BansTus nepes sspMapkoi )41 C C P

Ocy1iiecTBiieHHE
11lspmapku/BeICTABKT )41 C P C
12|0koHYaHKEe BHICTABKU C P C
130Onenka MeponpusTUs C C C P

P- pemaer, orBedaet, C - cOTpyAHUYAET,
N —undppopmupoBan

Onucanue oTaeJdbHbIX BUI0OB A€ATEIbHOCTH

01 - Ilnan ssipmapok = yacth muiana MK
Ha ocHoBe miaHa MapkeTHMHTrOBOM KOMMYHHMKaIMil pykoBoasmui pabotHuk MK onpenenser, ,
ydyacTue B spMapKax M BbICTaBKax Ha cieayroumuii nepuon (1-2 roga), BKI. OIpeneieHHe

OCHOBHBIX KpUTEpHUEB (pa3Mep IUIOIAIN, IKCIO3UIUH U T.J1.).
02 - UcxomaHble MaTepHAJIbI 1JIs1 TEHAEPOB

PykoBomsmuit pabotHuk MK paspabarteiBaeT 3aanue ajisi TEHEpa Mo peaanu3aiii BEICTABOYHBIX

AKCHO3ULMAX Ha JaHHBIM TIepuoa.
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03 - Tenaep
PykoBoasiuii pabOTHUK MO 3aKylKaM OOBSBIISICT TEHACP Ha peaau3aiuio (0OBIYHO Ha MEPUOJ

00JTbIIIEH TPOIOJIKUTEIBHOCTH).

04 - Ouenka pe3yJbTaTOB TeHAEPA
B Ha3HaueHHBIM CpPOK 3aWHTEPECOBAHHBIC AreHTCTBA MPEABSBISIOT TMPEAIOKEHHUS, BKIIOYas
pacuerel. O moOeauTene TeHIAEpa W BHIOOpE peau3aTopa penraeT OTOOpOYHAs KOMHUCCHS

Mpe/ICTaBUTENIEH PyKOBOJICTBA, OTIeNa 3aKkynok, MK.

05 - 3aka3 Ha oT/e/IbHbIE IPMAPKH

B cootBercTBUM ¢ onpeneneHHbIMU cpokamu paboTHukH MK cooOmiarot peanuszaropy,0yayT iu
OHM IPUHMMATH Yy4YaCTHE B KOHKPETHOM IUIAHMPYEMOM MEpONPUATHM M C KaKuM BUAOM
skcrio3unuu. Ha ocHoBaHMM coBMeCTHOTrO AeiicTBuil pabotHukoB MK u peannzaTopa 1 HCXOIHBIX
MaTepHallOB OpraHU3aTopa sSpMapku OyAeT MpeAsioKeHa KOHKPETHas SKCIO3ULMs, OA00pEeHHas
KOMMEpPYECKUM JUPEKTOpoM, paboTHMKamMu MK M pernoHaibHbBIMM MEHEIKepaMHu, U IOTOM

3aKa3aHa.

06 - /lesiTeJIbHOCTH B paMKax NpoexkTa = rpapuk

MK pabotHuk coctaBisier I'paduk Beex NeMcTBUX B paMKaxX MPOEKTa, KOTOPbIE JOKHBI OBITh
BBITIOJIHEHBI JJIs YCIIEITHOW pealn3aliy SpMapKu:

- Cpox npruéMKH 3KCIIO3ULIUHU, CPOK COCTOSTHUS IPMapKU

- HamepeHnne, xapakTepuCTHKa BBICTABKH - OCHOBHBIE POAYKTHI onpeneisatorcs [IM

- VYyactue B sspmapke

- IIpoxxuBaHue B orene

- OKCIIOHMPOBAHHBI ~ aCCOPTUMEHT - OSKCHoHarthl, paboTHukn MK oOecneunBaroT
MOJATOTOBKY HW3JENUi, KOTopble ObUIM mpenHasHayeHsl [IM u co3jmaloT mpeaioxeHue
9KCIIOHATOB ISl POU3BOJICTBA MM OOpPaOOTKU BIPOEKTE pajin3aTopa, KOTOPBI obecriednBaeT
IIPOM3BOJICTBO.

- DKCIIOHATHI U MaTepUaiIbl JUIsl JUCTPHUOBIOTOPOB

- [Tnomans, MECTOMONOKEHNE CTEHA

- Crroco0 o0ecrieyeHus BHICTABKH
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- ITocTpolika, ycTpaHeHHE CTEHAA

- Karanoru, 1ucToBKH, Ipanuc-JIMCThI

- IToctepsl Ha cTEHY

- 3amnucu neperoBopoB, Oeiku st pabOTHUKOB

- [TpurnacurenbHble OMICTHI -NIPEUIOKEHHE, SI3BIKOBOM BapHHAT + MpaBKa, KOJHMYECTBO,
NeYaTHBIE MAaTEPUAIIBI, PACCHIIIKA 00ECTIEYMBAETCSI COOTBETCTBYIOMIMM (HDUITHATIOM

- OO0BbsBREHUA

- PexiamHbIe IpeIMeTsI

- Ilutanue

07 - OcyumiecTBJ/ieHHEe OATOTOBKH
Cornacho IlpoekTy otBercTBeHHBbIC paboTHHKM MK wiu, B ciiydyae HEOOXOIUMOCTH JPYyTHUE
3aMHTEPECOBAHHBIC JIMIIA OOECICUYUBAOT TPEeOyeMbIe IEATCIBHOCTH, KOTOPBIC HE SBISIOTCS

YaCThIO MMOCTABKH PEaM3aTopa.

08 - IIpuémka IKCHO3UITHI
B naszHaueHHBId Ccpok paboTHUKEI MK NpHHUMAOT SKCIO3UIHMIO OT peanu3aTopa TaKuM

crioco60oM, 4TOObI OHU MOTJIM MTOATOTOBUTH KCIO3UIIMIO K SPMApKE.

09 - OcymecTB/IeHHE IKCITO3ULIMHU

MK pabGoTHuKM 00ecTIeYMBalOT YCTAHOBKY MaHeNel ¢ U3eUIMH — dKCIIOHaTaMu. B ganbHeimem
OHM 00ECIeurBaIOT BCE MaTepHUalIbl, HEOOXOAUMBIE /Ul pabOThI FKCIO3UIUU (IIPOU3BOJCTBEHHOE
o0opyJ0BaHHE - [e€YaTHbIE MaTepHajbl, 3aKyCKa, pEKIaMHble MPEeaIMETbl M TJ.), TOTOBAT

OKCITIO3UIIHIO OJIA YHaQHOﬁ MpE3CHTAllU KOMIIAHUH.

10 - O6yuenue nepen sipMapkoii
[lepen oTKpBITHEM SIpPMAapKH PETHOHATBHBIN MEHEIKEp 3HAKOMHUT OM3HECMEHOB W TEXHHKOB Ha
CTEHJE C JACHCTBYIOIIEH TOProBOM MOJUTUKOW, C LEIbI0 Yy4acTUs W TpaBUIaMH Y4acTHs B

spMapKe.

117



11 - OcymecTBiIeHHe IPMAPKH/BBICTABKH
[lo 3apanee mMOATOTOBICHHOMY TpaduKy ydacTHE B spMapke NPUHUMAIOT OIpeIeIEHHbIC

pabotHuku Toprosiu, MK, B ciiydae HeoOX0IMMOCTH, U APYyTHUE.

12 - 3akpbITHE BHICTABKH — CAa4a IKCIO3HLIMH

[locne oxonuanus spmapku, padoTHUK MK wunam noBepeHHbI paOOTHUK 3aKpbIBAa€T BCIO
OKCIIO3ULMIO U IepefacT INPEACTaBUTEII0 PEaau3aropa, KOTOPbIM B OTBETE 3a JIMKBHUIALUIO
9KCHO3MLUMU — YKIQAKy OKCIIOHATOB, TPAHCIOPT OOpaTHO, BO3BpAIlEHUE IPOKATHOI'O

TCXHHUYCCKOI'O O60py,[[0BaHI/I$I nT.AOo.

13 - Ouenka MeponpusiTusi

PernoHanbHbIN MEHEKEP WK JOBEPEHHBIA PA0OTHHK MHIIET OTYET O IpMapKe, Harp. ,

IEPCUYCHb HOBBIX KOHTAKTOB, YCTAHOBJICHHBIX BO BPEMA APMAPKH, PC3YJIbTATOB

IEPEroBOpPOB € CYHICCTBYIOIIMMHA KIIMCHTAMHU, HAJIMYUEC KOHKYPCHIUU, TeHI[eHIII/Iﬁ/TpCHI[a n TAO.
OAHOBpPEMEHHO OH MPEJCTaBISIeT AalbHEHIINE [Iary AJsl YCTaHOBIIEHUSI 00Jiee TECHBIX JEIOBBIX

OTHOIIIECHHUH C 3aMHTCPCCOBAHHBIMU JIMITAMU.

3anycK HOBBIX NPOAYKTOB

cM. nyHKT 7.3.10 " [loAroTOBKa K 3allyCKYy Ha PbIHOK " 0.
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Pexkysiama 1 06'b$lBJIEHI/IH, HAy4YHbI€ CTATbH

baok-cxema

| QOBABICHHA — peKiaMa + CTaTbH ‘

01 ‘ MeHAHBIA M1aH]|

‘nz

| 3aKaz Ha peKJaMy

I'paduzeckoe gfpasaenne

~—

\\a Haysnas s7ames
— ]

|UE

| 0fpaboTxa HayHHOR CTATREY

HoppexTyparpadu4deckorn

00RABACHNA Hepej HedyaThin

11 QcymecTEIeHEe HAVIHOH CTATEH
12 | KoppesTypa DpeasapyuTelhtong
HROSMATRA NEREA HEiaThio
da

13]

[levaTe rpadmyeckoro 00 LABJIEHHA HIH HAVYHON CTATEH

)
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MaTpuua 0TBeTCTBEHHOCTH

Menenxep |(Mu:xene
HaumeHnoBanue PykoBoaurens PernonajabHbI no p
AeATeJIbHOCTH M MK 71 P&JI| npoaykTy |mpoekTa
MK
MeHe/Kep
01 |Menauiiublii nax - co3nanue| C p C C C )41 u
3aka3 Ha peKiamy,
02 TIPE3CHTAIMS CTAThH
" C P C
Odopmitenne - rpadudeckoe
00BsIBJICHUE NP. HAYYHOU
03 CTaTbu
C P nu
O06paboTka rpaduaecKoro
04 OOBABICHUS C P C
KoppekTypa rpaduueckoro
05 00BABICHHAS C P C
Peanuzanms rpaduueckoro
06 OOBABICHUS C P C
Koppekrypa rpadudeckoro
0OBSIBICHUS U €r0
[peBapPUTETBHBIA IPOCMOTP
07 nepej neYaTbo
15 C P C
08 | O6paboTka mayuroii crateu | U C C 51 P C C
09| OGecneuenne nepesooB C P C
KoppekTypa s13bIKOBOTO
10 BapHaHTa CTaTbH C P Cc
Peanuzanus nay4yHoit
11 CTaThH S R S S S S
Koppexktypa
MpEeIBAPUTEIIBHOTO
POCMOTpa HAYYHOU
12 | craTbu nepex nevaThio
4| S R S S S S
[leuats rpaduueckoro
OOBSIBICHUS VI HAYYHOM
13 CTaThH
41 S R S 41 n 41

P- pewaeT, otBeyaer, C - corpyaHuyaet, Y -undpopmMupoBaH
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Onucanue OTJACJIBbHbIX BUI0OB J1€ATCIBbHOCTH

01 - MeauiHbIi JIAH - CO3AAHUE

Ha ocHoBaHuWM MapkeTHMHroBUX HamepeHui pernoHoB W MK, morpeOGHOCTEH W NpeAnoYTeHUH,
pykoBosmii pabotHuK MK co3maer menuitHoe HaMepeHue.

[TapameTpel: 1ieHa, TUpPaX, OOCATAEMOCTb, HAIEJICHHOCTh, HEOOXOAWMOCTh B TMPE3CHTAIUU

HOBHWHOK, aCCOPTUMCHTA.

02 - 3aka3 Ha pekJjiaMy, Ipe3eHTANUS CTATHU
VY BbIOpaHHBIX nedaTHbIX MaTepuaioB MK crneumanuct wiM peruoHaNbHBIM MEHEIKEp B
COOTBETCTBUM C CPOKAMU PpEAAKIMM OTHpABIsEeT 3aKa3 Ha peKIaMHOE OObsIBICHHE WIH

CIICHUAJIBHYIO CTAThIO.

03 - Uncotnenne — rpadpuyeckoe 00bsIBJIEHHE HIN CHIENHATbHAS CTATHSA
B 3aBucumoctu ot meamitnoro Hamepenus MK cnenmanuct perraer, OyAeT Ju OMyOIHMKOBaHO

rpaq)nqecxoe 0OBSABIIEHHE HIU Hay4dHas CTaTbA.

04 - O6padoTka rpaduueckoro o0bsIBJICHHS
ITo TtpebGoBanusm cnemumanucta MK u mpaBwiam I[JI pa6orHuku MK co3maroT mpoekt

OOBSIBICHUS U MMPEACTABJIAKOT €TI0 HaA IIPABKY.

05 - [IpaBka rpadguuecKoro o0bLSIBJICHUSI
MK cnenuamuct, perdoHaNbHBIM MEHEIKEp TMPOBOAAT TEKYIIYIO0 TMpaBKy OGOpMIIEHUsS
o0bsIBIIEHUST , KOTOpoe Obulo oOpaboraHo paboTHukamMu MK, S3BIKOBBIM BapuHaHT OyneT

CKOPPEKTUPOBAH COOTBETCTBYIOIIUM PErHOHAIIBHEIM MEHEIKEPOM.
06 - Peantuzanusi rpau4eckoro 00bsiBJIeHUA

MK paboTHHKH mepenaloT o0paboTaHHYIO 3JeKTpOoHHYI0 popmy oObsaBiaeHus MK crneuunanucry,

PErMOHAIBHOMY MEHEKEPY ISl OTIPABICHHE COOTBETCTBYIOLIEMY areHTCTBY.
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07 - IlpaBka rpau4eckoro o0bsiBJIEHUS Mepe] NeYaTbio
MK crenuanuct, perruoHajbHBII MEHEKEpP MOATBEPXKIAIOT IMPaBKYy OKOHYATEIbHOH (HOPMBI

O6’b$IBJ'IeHI/I5I, KOTOpOC OBLIO OTIIPABJICHO ar€CHTCTBOM.

08 - O6padoTKa cneHaWJILHOM CTATHU

PykoBomsmuii  pabotHuk P&J| B cOTpyaHMYECTBE C MEHEMKEpaMU IMPOEKTa IO JaHHBIM
MEAMIHOIO0 HaMEpeHHs W IUIaHa BBIMYCKa O00ECNeYHBAaIOT CHENHAIBHYIO CTaThlo, KOTOpas
MIPE3EHTYET HOBOE H3JEIIME€ WIM acCCOPTUMEHT. B co3naHMM cneuuanbHOM CTaTbU MOTYT

npuHUMath ygactue 1 MK crienyanuct uinm cuequanyct IpoeKTa.

09 - ObecnieueHnue nmepeBoI0B
MK pabGoTHHK o00OecreuynBaeT TIEpPEeBOJ CTaThbM, KOTOPBIM OBUT 0J00pEH pPErHOHaTbHBIM

MEHEPKEPOM Ha COOTBETCTBYIOLIUHI SA3bIK ar€HTCTBOM NepeBo10B — B Yenickoi PecniyOunuke.

10 - ITpaBka sI3LIKOBOT0 BAPHMAHTA CTATHH
[Tocne momy4yeHus mepeBojia OT MEPEBOUECKOro areHTcTBa pabotHuk MK mnepemaer mocieanuid
PErHOHAIIBHOMY MEHEIKEPY, KOTOPbI 00ECTIEUUT MPaBUIIbHYIO SI3bIKOBYIO MPaBKy (HOCUTENIEM

SI3bIKA).

11 - Peanu3auusi cienMaJbHOM CTaTbH

MK crnenuanuct oTnpasisieTT 00paboTaHHYIO MEKTPOHHYIO (OpMy CTaTbU C MPUIIOKEHUSIMHU, B
cllydae HeoOXOJUMOCTH, elé rpaguueckoe 0ObsIBICHNE COOTBETCTBYIOLIEH penakuuu. B coyyae
¢winana KOHTAKTHBIM JIMLIOM SIBJISIETCS PETHOHAIBHBIA MEHEKep, KOTOpBIM OTBEYaeT 3a

KOMMYHUKAIIUIO C pe,uaKuI/Ieﬁ.

12 - KoppekTypa npeIBapuTeJibHOT0 BAPHAHTA CHEIHATbHOI CTATHH Mepe/ Ne4aThbio
MK crnenuanucTt, perHoHaIbHBIM MEHEKEep, B Ciiydae HEOOXOAWMOCTH, aBTOP COBEPIIAIOT

ABTOpU3AIUI0 CTATHU, 0,H06pCHI/IC OTPCAAKTUPOBAHHOTO BApHAHTA.

13 - MMeuyaThb rpaguuecKoro 00bLIBIEHUSI MU CHIENUATBHON CTATHH

[Tocne omoGpenust mpenBaputTenbHOro BapwanTa MK crenmanmuct maer coriache Ha TI€4aTh
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rpadUuecKoro OOBSIBICHUS WIH CIICIIUATBHON CTaThH.

Il1an MapKeTHHIOBOM KOMMYHHMKAIIUU

Ha ocHOBaHMM YAaCTHBIX IIJJAHOB PETMOHAIBHBIX MEHEIKEPOB U B COTpyAaHuYecTBE ¢ MJI
pykoBosamuid pabotHuk MK npecraBisier miaH MapKeTHHIOBOM KOMMYHHMKAIMM B CPOK MMH. 3a
5 Mecs1eB Ha CIEAYIOUUN ro/.

JlaHHbBIN T1aH  000pseTCsl pyKOBOJICTBOM KOMIAHUU (BBICIIEe pyKOBOACTBO - BP) BO

BpeMs 0100peHHst MHAHCOBOTO IUIaHA - TIaHa pacxo10B (OI0PKET) Ha CIETYIOUINHA T0T

- IEBATHII MECSLI.

OTI[GJIBHBIG 4qacCTH IlJIaHa HO,Z[pO6HO OIIMCAaHbI B OTJACJIbHLIX I'NIaBaX TUPCKTUBLI.

BJiok-cxema

[ 12 3anyex noper npeayKTeE

—__ L3Awsminosan

| 14 Ofeasacnus perna

——1__ 15 Apwapsn. aucTessy |

—{  t6Waraom |

| 17 Opalconga |

{15 Cosan c ofmeczmcnngern

1.9 Bepesa cxamermam_| | 03 | Hsuenenne/nonpasxannana
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MaTpHua 0TBeTCTBEHHOCTH

PyxoBox
. M HTEeJIb MK PeFI/IOliaﬂbel
a3BaHue JeaTeJbHOCTH i
A MK Menexep P&J MII | mre [BP
01 |[[IpexpsBreHue MIaHa C p )41 C
11 [KamMnanum p C C C C
3amycK HOBBIX
1.2 [MPOIYKTOB C p C C C
13 |Aximu npogax C P C C C
1.4 |OOBsBICHUS, peKIIaMa C p C C C C
1.5 [fIpmapku, BEICTaBKU C P C C C C
1.6 |[Karamoru )41 C C C C P
1.7 [[Ipaiic-nucTsl p C C C C C
Cssi3u ¢
1.8 | oOmecTBeHHOCTHIO C P C C
1.9 | Berpewa ¢ knueHTaMu )4 P C C C C
02 | Onmo6penue mana MK C C C R
03 | V3meHeHue/monpaska miaHa C P C
04 | IlpencraBienue mrana MK C P )41 " )41 n 4! 4!

P- pemaer, otBeuaer, C - corpyaanyaer, 1 —mHGpOopMUpOBaHHBIH
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meO(l)HHHaﬂbHaﬂ BCTpevya ¢ KIMCHTAMHU

H;JIOR-CXEM&

Heoduuuanesag BcIpeda ¢ EIIHEHTAMH

P

| 01 | Ycramosasmesposa

|02 | mﬁmmtsmpomm

& |

|04 | mmm
| os | WWW

| 06 | mmtx

107 | mmiuﬁmmmm
| 08 | Toaroromsa mpesermam

ENN mmgmm
| 10 |Wt@mm
(] mmm}m
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MaTpHua 0TBeTCTBEHHOCTH

PyxoBoxa

JAM HTEeIb
Ha3BaHue gesiTeJIbLHOCTH MK

MK

Pernonaianp
HbBIH

MeHeKep

P& T

MII

Jlor

| Ycranosnenue cpoka C P )4

C

Bpewmennoii rpadux nefictBus C C C

P

| Be16op npuriamenHsix )4 )41 C

04| IMoaroToBka NpUriiacUTEIbHBIX OUIETOB C

05| Pacchuika mpuriiacuTENbHBIX OHIIETOB C

06 [ Peructparnus 3asiBOK-CIIICOK
BAPETUCTPUPOBAHHBIX YYACTHUKOB

07| O6ecneuenue crieMUaIBHON MTPOTPaMMBI
JIEKLINH, TTIOKa3bl, 3KCKYPCHH, n P
BBICTABKH U T.J.

08| I[ToaroToBka npe3eHTaIHii n C

TexHuueckoe obecreueHme
09 | meponpusiTus (MOMEILEHHS,
TEXHUYECKOe 000PYI0BaHHUE, n C
BbICTaBKa MPOAYKIIUH, KaTAJIOTH,
JIMCTOBKH, PAKC-JIHUCTHI U T.J1.).

OpraHu3anoHHoe obecredeHne

10| mepompusTus

(3aKycka, HO4JIeTH, BUBUTHBIE KapPTOUKH,
CYBEHHUPBI, TPAHCIIOPT

HapKOBKH,

WHGOPMAIHS JUTsl YIACTHHKOB)

11| OueHka MepONPUSTHSI )41 C

P- pemaer, otBeuaer, C - corpyanuvaer, U —

UHGPOPMUPOBAH

Cnrcok

COKpalleHUun
AM JAUPEKTOP 110 MAPKETUHTY

MapkeTUHroBas

MK KOMMYHHUKal s
MII MeHe[pKep 110 IPOAYKTY
Mlle MeHe/IKep MPOEKTOB
Jlor JIOTUCTHKA
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PRILOHA C. 5

CESKO-RUSKY GLOSAR

adaptér, -u, m.
agentura, -y, Z.
prekladatelska ~
akce, -e, Z.
akceptovani, i, st7".
aplikace, -e, z.
autorizace, -e, Z.

brouseny, -¢ho

celobrouseny
brit, -u, m.
cenik, -u, m.

¢tvercovy, -¢ho

data, -Q, str.
definovat, -nuji, -nujes
deska, -y, Z.

negativné ulozené desticky

vymeénitelnd bfitova desticka
diagram, -u, m.

Vyvojovy ~
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ajganrep, -a, M.

are’HTCcTBO, -a, Cp.
NEPEBOUYECKOE areHTCTBO

MeponpusgTHe, -5, cp.

NpUHIATHE, -5, CD.

npuMeHeHue, -5, CP.

aBTOPU3ALMS, -U, JiC.

HUIH(OBAHHBIN, -as1, -0€
HOJTHOCTHIO IUTH()OBAHHBIH

PEKyIIasi KPOMKA, -U, ).

NMpauc-JIUCT, -a, M.

KBa/JPATHBIM, -as1, -0e

JAaHHbIE, -bIX, pl.t.

ONpeeJIUTh, -10, -UlIb

IUIACTHHA, -bl, JfC.

HCTraTUBHO

IUIACTHHBI
CMEHHasl pexyIias MIacTUHa
AUATPAMMA, -Bl, JiC.

OJIOK-cXeMa

pa3MeleHbl



distributor, -a, m.
dosah, -u, m.
dotisk, -u, m.
drazka, -y, Z.
drazkovaci niiz, -ho —e, m.
drzak, -u, m.
dvoubFity, -ého
elektronicky, -¢ho
elektronicka verze
elektronicka data

exkurze, -e, zZ.
exponat, - U, m.
expozice, -¢, z.
externi, -tho
fazeta, -y, Z.
film, -u, m.
fréza, -y, Z.

kopirovaci ~

kulova ~

nastréna ~

pevna kotoucova ~

rovinna ~
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AUCTPUOBIOTOP, -2, M.

A0CATAEMOCTb, -H, JiC.

AomevaTKa, -, Jic.

nas, -a, m.

KAHABKA, -1, JiC.

AepKABKA, - U, JAC.

ABYJIE3BUMHBIM, -as1, -0€

3JIEKTPOHHBI, --as, -0¢€
3JICKTPOHHAS BEPCUS
3JICKTPOHHBIC JJAHHBIC

IKCKYPCHS, -, JiC.

JIKCIOHAT, -2, M.

IKCNO3MLMS, -H, JHC.

BHEIITATHBIMN, -asl, -0¢€

(packa, -u, orc.

$puabMm, -a, m.

¢dpesa, - b1, orc.
KonupHast ¢pe3a
mraposas ppesa
HacaqHas ppesa
MpoYHas TUcKoBas Gpesa

TopiieBas (0€3KOHCOIbHAS)

¢bpe3a



valcova ~ HUIMHApPUYEcKas ppesa

frézovani, -, st (¢pe3epoBanue, - us, Cp.
hrubovaci ~ 4epHOBOE (hpe3epoBaHKe
lehké a dokoncovaci ~ TOHKOE u YHCTOBOE
bpe3epoBanue
graficky, -¢ho rpauyeckui, -as, -oe
graficka podoba rpagu4ecKuid MPOEKT
hazivost, -i, Z. omeHmue, -5, Cp.
hladina, -y, Z. YPOBEHb, -BHS, M.
hladina mnozstvi YpPOBEHb KOJIMYECTBA
hlavice, -¢, Z. roJIOBKA, -H, JiC.
hledisko, -a, s#-. napamMerp, -a, M.
hlinik, -u, m. AJIOMMHUM, - 51, M.
hrana, -y, z. KPOMKaA, -H, JiC.
hrubovani, -ni, st/ YyepHOBas 00padoOTKa, - Ol — U, JrC.
chlazeni, -i, st7-. oXJIaxK/IAeHue, -5, CPp
inovovavat, -uji, -ujes BO300HOBHUTH (umo), -BJIIO, -BUIIIH
instalace, -e, z. YCTaHOBKA, -H, JiC.
integrovany, -¢ho HHTErPUPOBAHHBIN, -as, -0€
inzerce, -e, Z. 00bsIBIIEHUE, -5, CP.
kalkulace, -e, z. pacuér, -a, m.
kampai, -¢, Z. KaMIAHMS, -H, J/C.
kapalina, -y, Z. JKHJIKOCTD, -H, JiC.
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karbidovy, -¢ho
katalog, -u, m.
keramika, -y, Z.
kleStina, -y, Z.
klestinovy trn, -u, m.
kolo, -a, st
komise, -g, Z.
vybérova komise
konkurence, -e, Z.
konstrukce, -e, Z.
konstrukéni, -ho

koordinovat, -nuji, -nujes

kopirovani (v soustruZeni), -i, st/

korektura, -y, Z.
korozivzdornost
kotoucovy, -ého

kotoucové frézy bez ptiruby
kov, -u, m.

barevny ~

kritérium, -a, st7".
kuzel, -u, m.
lamac trisek (utvarec), -e, m.

letak, -u, m.
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KapOWIHBI, -ad, -0

KaTaJIor, -a, M.

KepaMHUKa, -U, Jic.

LHAHTA, -U, JC.

LHAHTOBAs ONPABKA, -U, J/C.

Ko0J1eco, -a, Cp.

KOMHCCHS, -H, XK.
0TOOpOYHAsT KOMUCCHS

KOHKYPEHIMA, -1, /C.

KOHCTPYKIHMSA, -1, JIC.

KOHCTPYKIMOHHBII, - a1, -0¢

COIJIacoBATH, -CYIO, -Cyellb

KONHMpPOBaHMe, -a, CP.

NPaBKa,-u, .

KOPPO3UECTOUKOCTD, ,-H, JiC.

JMCKOBBIM, -asi, -0€

onckoBbIe (pe3sl 0e3 (hraHa

MeTAaJLI, -a, M.

IBETHON MeTall

KPUTEPHUi, -5, M.
KOHYC, -2, M.
CTPYKKOAPOOHTEIb, -5, M.

JINCTOBKA, -, J/C.


http://slovnik.seznam.cz/ru-cz/?q=%D0%BA%D0%B5%D1%80%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BA%D0%B0

likvidace, -¢, Z.

lisovany, -¢ho

N<

litina, -y,
logistika, -y, Z.
manazer, -a, m.
produktovy ~
regionalni ~
marketing, -u, m.
marketingovy, -é/ho

marketingova komunikace

marketingovy feditel

matice zodpovédnosti (marketing), -e —i, Z.

matice (technika), -e, Z.
mikrohlava, -y, Z.
mistnost, -i, Z.
mnozstvi, -i, str.
modularni, -ho
monolitni, -ho
nahled, -u, m.
naklad, -u, m.

naklad tiskovin

nastavec, -Ce, m.
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JIMKBUIALMSA, -U, JiC.
NPeCcCOBAHHBIMN, -as1, -0€
YYIYH, - 8, M.
JIOTHCTHUKA, -H, )/C.
MEHe/:Kep, -a, M.
MEHEKEP IO MPOAYKTY
pPErOHANBHBIN MEHEIKED
MAPKETHHT, -a, M.
MAPKeTUHIOBBII, -as, -oe

MAapKCTHUHTOBaA

KOMMYHUKaAIUA
JAUPCKTOP MO MapKETHUHTY

MaTrpuiaa OTBETCTBEHHOCTH, -bI -H,

aHc.
ramka, -y, Jx.
MHUKPOT0JIOBKA, U, J/C.
NnoMeuieHue, -5, cp.
KOJINYeCTBO, -2, CpP.
MOIYJIbHBI, -as, -0¢
MOHOJIUTHBIH, -as, -0¢€
NMPOCMOTP, -2, M.
THPAK, -a, M.

TUPAXK [EYATHBIX MATEPHUAIIOB

YUIMHHUTEIb, -5, M.



nastavitelny, -¢ho
nastrény, -ého
nastroj, -e, m.
neformalni, -ho
nesporny, -¢ho
nizkouhlikovy, -¢ho
nocleh, - u, m.
nosny, -¢ho

nosny produkt
novinka, -y, z.
nuz, -e, m.
obalka, -y, Z.
obcerstveni, -i, st/
obdobi, -1, st~
obepinat, -ndm, -nas
objednany, -¢ho
objednavka, -y, Z.

obrabéci stroj, -€, m.

obrabéni otvoru

obrobek, -u, m.

obvodovy (frézovani), -¢ho

ocel, -efi, z.

peryJiMpyeMslii, -as, -oe
HACA/THOM, -as, -0¢
HHCTPYMEHT, -a, M.
Heo(pMUUAJIbHBIM, -as, -0¢
HEOCIOPHUMBIH, -asl, -0¢
HU3KOYIJIEPOAUCTDI, -as, -0¢
HOYJIET, -a, M.
OCHOBHOHW, -as, -0¢

OCHOBHOM IPOAYKT
HOBHMHKA, -H, J/C.
pesen, - 3ua, M.
00J10:KKa, -H, JiC.
NUTAHUE, -5, CP.
Nepuosu, -a, m.
0XBaTbIBATb, -a10, -aclllb
3aKa3aHHBIN, -asd1, -0€
3aKa3s, - a, M.
MeTAJJIOPEKY U CTAHOK, -€T0
-HKa, M.
00padoTKa OTBEpPCTHI, -1 -UH, J#C.
u3jenue, -5, cmp.
nepudgepuiiHbIi, -as, -0

CTaJIb, - H, JiC.



zuslechténa ~
mekka ~
korozivzdorna~
oddéleni, -1, st7.
oddéleni expedice
oddé€leni rozvoje trhii
odesilat, -am, -as
operace, -€, z.
operace vSeobecného soustruzeni
oponentura, -y, z.
organizovani, -i, st7.
osazeni, -1, st7.
panel, - u, m.
parkovani, -i, st7.
plan, - u, m.
medialni ~
planovani, -i, st
pobocka, -y, Z.
podklad, -u, m.
podlozka (pod Sroub), -y, Z.
polozka, y, Z.
polykrystalicky diamant, -u, m.

portfolio, -a, st7.
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3aKaJeHHas CTajlb
yTIepOoIMCTas CTalb
KOPPO3UECTOMKAS CTaJIb
oTAe, -a, M.
OTTPY30UYHBIN OTIIEN
OTJIE€Jl PA3BUTHSI PHIHKOB
OTIPABJATH, -510, -S€IlIb
onepaums, - U, .
onepanus O0IIero TOUCHUS
ONIMOHUPOBAHME, -5, CD.
OpraHu3aums, -H, Jxc.
YCTYI, -2, M.
naHejdb, -1, .
NapKOBKA, -U, JfC.
IUIAH, -2, M.
MeIUIHBIN [1aH
IUVIAHUPOBAaHME, -5, CP.
$puaunan, -a, m.
HCXO/IHbIH MaTepHuaJb, -Oro -a, M.
maioa, -u, orc.
MO3UIUS, -H, JiC.
NMOJUKPHUCTAJUINYECKHUI ajma3s, - a

nopr§oIno, HeCKII.



povlak, -u, m.

pozvanka, -y, Z.

pozadavek, -u, z.
pracovnik, -a, m.
povéfeny ~
prezentace, -e, Z.
prodej, -e, m.
programator, -a, m.
projekt, - u, m.
prospekt, -u, m.
prumér, -u, m.
priifez, -u, m.

prerusovany ez

cmp.

prednaska, -y, Z.
prerusovany, -¢ho
prijem, -u, m.
priloha, -y, z.
priruba, -y, Z.
prisluSenstvi, -i, st7-.
realizace, -e, z.
reklama, -y, Z.

report, -u, m.

NOKPBITHE, - 5, CP.

HpI/IFJIaCETeJILHbIﬁ 6I/IJ'I§T, -0ro -a,

M.
NOTPEOHOCTH, -U, JiC.
pabdOTHMK, -a, M.
JIOBEPEHHBIN PaOOTHUK
npe3eHTalus, -1, .
NpoAaKa, -u, JiC.
NPOrpaMMHUCT, -3, M.
MPOEKT, -a, M.
PeKJIAMHBIH MPOCHEKT, -0T0 -a, M.
auamerp, -a, M.
NnornepevYHoe cevueHme, -oro -si, cmp.

NnpepbIBUCTOE ce4YeHHue, -0ro -,

JIEKIUS, -H, JiC.
NpepbIBUCTDIN, -asd, -0¢
npuémka, -u, oxc.
NPUJIOKEHUeE, -, Cp.
daanen, -Hua, M.
aKceccyapsbl, -OB, MH.
OCYLIECTBJIEHHE, -5, CD.
peKJama, -bl, Jic.

oTYéT, -a, M.



rodily mluv¢i, -¢ho —ho, m.

rotacni, -ho

rotujici, -ho

rovinna operace, -€, Z.

rozhodnuti, -i, s¢7".
Fazeni, -1, st7-.

fazeni kapitol
Feditel, -e, m.

obchodni ~
rezani, -i, st7.
server, -u, m.
setkani, -1, st/
schvaleni, -i, st/
sklad, -u, m.
sledovani, -i, st7-.
slitina, -y, Z.

slitina z hliniku

smérnice, -e, Z.

organiza¢ni ~
sortiment, -u, m.

soustruhovy, -¢ho

soustruzeni

t€zké soustruzeni
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HOCHUTEJIb SI3bIKQ, -5 -a, M.
BpalATebHbI, -as1, -0¢
HHEePUMOHHBIM, -asl, -0¢
IUIOCKAs ONepaums, - UH, JiC.
peuieHue, -5, cp.
M0CJIeA0BATEIbHOCTD, U, JC.
MOCJIEIOBATEIBHOCTb IJ1aB
AHPEKTOP, -a, M.
KOMMEPYECKHUI TUPEKTOP
pe3Ka, -u, .
cepsep, -a, .
BCTpeYa, -U, Jic.
o100peHue, -5, cp.
CKJIaJ, -a, M.
Ha0JIK0aEeHue, -5, Cp.
CILIaB, -a, M.
AJTIOMUHHEBBIN CILJIaB
AUPEKTHBA, -bl, JfC.
JUPEKTUBA 110 OpTraHU3aI1
aACCOPTHMEHT, -a, M.
TOKAPHBIH, -as1, -0¢

TOKapHasi 00paldoTKa, - Ol — U, JfC.

TAXKEIIOC TOUCHUC



vnéj$i soustruzeni
soustruzeni zavitd
spajet (co), -im, -i$

specialista, -y, m.

spiralova interpolace, -¢, Z.

stacionarni, -ho
stanek, - u, m.
stanoveni, -1, st7.
stanoveni pravidel
svarovani, -i, st7.
Skoleni, -1, st7".
Sroub, -u, m.
Sroubovak, -u, m.
Sroubovice, -€, Z.
tangencialni, -ho
tésnici krouzek, -u, m.
téZkoobrobitelny, -¢ho
tisk, - u, m.

tiskarna, -y, Z.

tiskovina, -y, z.
tolerance, -e, Z.

toroidni, -ho
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Hapy>KHOE TOYCHHE
TOUYCHHE PE3bOBI

cniauBaThb (umo), -aro, -acuib

CHeNHNAJIHCT, -a, M.

CIHPAJIbHASI MHTEPNOJIALMA, -0 -

UH, JiC.
CTAIlMOHAPHBIM, -asl, -0¢
CTeHJ, -a, M.
onpeaeJieHue, -, cp.

onpeJIeJIeHUE IPABUI
CBapPKa, -U, .
3aHATHE, -5, CD.
BHHT, -2, M.
OTBEPTKA, - U, JiC.
BUHTOBAsI JIMHUSA, -UH, JHC.
TAHTeHUMAJIBHBIN, -as1, -0e
YIIOTHUTEJIbHOE KOJIbLIO, -8, CP.
TPyAHOOOpadaThIBaeMblIi, -as, -0¢
ne4yarsb, -u, Ji.

nojaurpaduyeckoe npeanpusTue, -

020 -4, Cp.
NeYaTHbIN MaTepuaJl, -oro -a, m.
AOMYCK, -3, M.

TOPOUAAJIBHBIMN, -as, -0¢€



trend, - u, m.
tiiska, -y, Z.

triskové obrabéni kovu, -i, st7".

tuhost, -i, z.

tvorba, -y, Z.

tvrzeny, -¢ho

ubytovani, -i, st7-.

uceleny, -¢ho

ucast, -i, Z.

ukazka, -y, Z.

uloZeni, -1, st

umisténi, -1, st

upichovani a zapichovani, -i, st7-.

upinaci, -ho

upinaci stopka, -y, Z.

upinaci trn, -u, m.

upinac, -e, m.

upinani, -1, st7.

upraveny, -¢ho
upravena verze

usek, -u, m.

obchodni ~
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TPeHn, -a, M.
CTPYKKA, -U, J/C.

00padoTKa METAJJIOB Pe3aHUEM, -

u, JiC.

IUIOTHOCTD, -1, JiC.

cO3JaHue, -, Cp.

3aKaJIéHHBIN, -as, -0¢

NpoKUBAHME B OTEJE, -5, CP.

EeJOCTHBIM, -as, -0¢

y4yacrue, -5, cp.

noKa3s, -a, M.

0asupoBaHmue, -, CP.

pa3menienue, -, cp.

OTpPEe3KH, - OB, MH.

3a;KMMHBIH, -as1, -0¢

3a:KMMHMI XBOCTOBHUK, -0OTO -a, M.

3a;KMMHasl ONPaBKa, -0 -u, Jic.

3a:KUM, -a, M.

KpeIruieHue, -5, CP.

OTpPeIaAKTUPOBAHHBIM, -as1, -0€
OTPEaKTUPOBAHHBIN BapUAHT

OTaE, -a, M.

KOMMep‘{eCKI/Iﬁ oTacn



uvod, -u, m.
valcovy, -¢ho
valcovy otvor
vazba, -y, Z.
vedeni, -1, st7.
zastupce ~
veletrh, -u, m.

vefejnost, -i, Z.

vztahy s vefejnosti

viceosy, -¢ho
vizitka, -y, z.
vrtak, -u, m.

monolitni ~

srazeC (hran)
stupniovity ~
vrstva, -y, Z.

vireteno, -a, si7.

vybérové rizeni, -¢ho —i, st7-.

vyhodnoceni, -i, st

vykonny, -¢ho
vyloZeni, -i, stf.

vyménitelny, -¢ho

BBe/IeHME, -1, CP.
UMJIMHAPUYECKHIA, -as, -0¢
MUIMHAPUYECKOS OTBEPCTHE
nepemJieT, -a, m.
PYKOBOJICTBO, -2, Cp.
MPEJICTaBUTENIh PYKOBOJICTBA
sipMapka, -u, Jic.
00IIECTBEHHOCTD, -H, JiC.
CBSI3U C O0IIECTBEHHOCTHIO
MHOT'OOCHBIM, -as1, -0€
BU3UTHAsl KAPTOUKA, -0i -1, JrC.
CBepJIo, -3, M.

YCIbHOC TBEPAOCIITIABHOC

CBEpJIO
(acouHoe cBepio
CTyIlEHYaToe CBEPJO

CJIOH, -5, M.

IIIHHE]b, -5, M.

TeHaep, -a, M.

OLIEHKA, -1, JIC.

MOIIHBIH, -as, -0¢

BBITPY3Ka, -U, JiC.

CMEHHBIH, -as1, -0¢



vysoko posuvové obrabéni, -i, st7-.

vysoky posuv, -u, m.
vyvrtavani, -1, str.
vyroba, -y, Z.
sériova ~
kusova ~
vystava, -y, Z.
vystruznik, -u, m.

web, -u, m.

zabérova podminka, -y, Z.

zabezpeceni, -1, st
zajisténi, -1, st7-.
zakaznik, -a, m.
zaméieni, -i, st/
zaslepka, -y, Z.
zavadéni, -i, st7".
zavedeni, -1, st/
zavitovani, -i, st~
zavitnice, -e, Z.
zavitnik, -u, m.
zkontrolovat, -uji, ujes

zpracovani, -i, st7-.
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pe3aHue ¢ 00JbIIOH Mmogauei, - us,

cp.
BBICOKAS MOa4a, -H, JiC.
pacTauuBaHme, -5, Cp.
NMPOU3BOACTBO, -2, CHD.
MaccoBOE~
MTYYHOC~
BbICTABKA, -, JiC.
pa3BEépTKA, -U, JHC.
BeD - CTpaHMuA, -bl, JiC.
ycJoBHe pe3aHus, -51,CP.
odecnevenue, -4, cp.
obecneuenmue, -5, cp.
3aKa3vyMK, -a, M.
HALEJIEHHOCTh, -H, JiC.
3aryIymKa, -u, Jc.
BHe/JIpeHHUe, -5, Cp.
BBINYCK, -2, M.
Hape3aHue pe3bObl, -5 -bl, CMp.
TUIANIKA, -H, J/C.
METYHK, -a, M.
NPOBEPHATH, -510, -ICIlb

o0paboTka, -1, .



Zaruvzdorny, -¢ho OTHEeYINOPHBIIi, -as1, -0€

Zelezniéni, -ho JKeJIE3HOI0POKHBIH, -asi, -0¢
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