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ANOTACE

Téma: Hodnoceni Sicich schopnosti vybranych druha Sicich niti a vlivu lubrikace

Autor: Aneta Sindelafova

Cilem této bakalarské prace bylo ohodnotit §ici schopnost vybranych druha Sicich niti a dokazat vliv
lubrikace na jejich schopnost.

Zavérecna Cast se sklada ze tii Casti. Prvni Cast je vénovana obecnému popisu Sicich niti a
jejich vlastnostem. V druhé Casti je popsana Sici schopnost niti a faktory, které Sici schopnost
ovliviyji. Jsou zde také popsany rizné metodiky zkouseni Sici schopnosti. Soucasti této Casti je také
popis a vliv lubrikace na §ici schopnost nité. Tteti a tim posledni ¢ast prace se zabyva samotnym
experimentem, ktery hodnoti §ici schopnost vybranych druht Sicich niti pomoci dvou vybranych

metodik.

ANNOTATION

Theme: Evaluation of the sewing ability of selected types of sewing threads and the effect of
lubrication 5

Author: Aneta Sindelafova

The aim of this bachelor thesis was to evaluate the sewing ability of selected types of sewing threads
and to prove the influence of lubrication on their ability.

The final part consists of three parts. The first on eis devoted to the general description of
sewing threads and their properties. The second one describes the sewing ability of the threads and
their their factors influencing it. Various methodologies for testing sewing capability are also
described. This section also includes the description and ifluence of lubrication on the sewing ability
of the thread. The third and final part of the work deals with the experimental itself which evaluates

the sewing ability of selected types of sewing threads using two selected methodologies.
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SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A ZNACEK

jednotka jemnosti [tex]

pevnost nité [N]

1 délka Sici nité [km]

m hmotnost §ici nité [g]

Al prodlouzeni [mm)]

lo upinaci délka [mm]

€ taznost [%]

Fsm  absolutni pevnost ve smycce [N]
fsm  relativni pevnost ve smycce [N]
fm pevnost za mokra [cN/dtex]

fs pevnost za sucha [cN/dtex]

BA bavlna



1. Uvod

Sici nité maji velky vyznam v konfek&nim pramyslu, prestoze piedstavuji jen
nepatrnou ¢ast hotového vyrobku, jsou nepostradatelnou soucasti. Jejich smyslem je
spojovani §vu a tim ¢asteéné urcuji kvalitu, Zivotnost a funk¢nost finalniho vyrobku. Hotovy
vyrobek by pak mél plnit svou funkeci, kvuli které se vyrabi. A proto by mél byt Sici material
sladén s vlastnostmi §itého materialu. Nit€ maji nenahraditelnou hodnotu, a proto je pfi
vyrobe textilnich vyrobkt nutno pfihlédnout i k rozliSnym vlastnostem niti. Je tieba hledét
na to, v jakém odvétvi jsou textilie pouzivany a na zakladé vnéjsich vliva pasobicich na
odévy zvolit pojici material, tedy nit.

Sici schopnost niti miize ovlivnit fada faktord, at’ uz se jedna o samotnou
konstrukeci nité, jez maji piimy vliv na pfipadnou trhavost nebo se jedna o samotny Sici
proces. Pfi tom je nit vystavena opotiebeni a namahani, to muze mit za nasledek vyslednou
kvalitu spoje, tedy $Svu. Samoziejmeé je dulezité zvolit i spravné technologie a nezaméfit se
pouze na kvalitu nité.

Cilem této bakalafské prace je ohodnotit schopnost vybranych druht Sicich niti.
Zaroven také vliv lubrikace, ktera je dodavana pro zlepSeni kvality Sicich schopnosti niti.
Dale byl zkouman vliv dvou druhii Sicich jehel. V reSersni Casti se prace zabyva obecnym
popisem a uvodem do svéta Sicich niti, jejich vlastnostmi a konstrukci. Jsou zde také
popsany ruzné metodiky hodnoceni Sicich schopnosti, diky kterym byly v experimentalni
Casti vybrany dvé metody pro zjisténi Sicich schopnosti vybranych druha Sicich niti.

Experimentalni ¢ast je zamétend na hodnoceni Sicich schopnosti vybraného
sortimentu Sicich niti a popis pouzitych materialt pro vyhotoveni experimentu. Sici
schopnost niti je uré¢ena pomoci dvou metod. Nekone¢ného pasu s vrstvenymi tseky a Siti 10

vrstev plosného materialu, které jsou fadn€ zhodnoceny a navzajem porovnany.
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2. Literarni reserse

Sici nit je jeden z mnoha dulezitych Cinitel, ktery ovliviluje provedeni a kvalitu Siciho procesu,
esteticky vzhled, spravnou funkCnost a trvanlivost Svu.  Vliterarni reSerSi se zabyvam

charakteristikou Sicich niti, schopnostmi Sicich niti a vlivem lubrikace na Sici schopnost Sicich niti.

2.1. Sici nité

2.1.1. Charakteriska Sici nité

Sici nit je souvisly podélny utvar urCeny piedevsim ke spojovani odévnich dilt v odévni vyrobe. Je
chapana jako délkova textilie. Definovat ji muzeme, jako délkovou textilii jeden rozmér se fadoveé

1i§i od rozméru druhého (délka x tloustka)
Kwvalitu Sicich niti a jejich uzité vlastnosti musime posuzovat ze dvou hledisek:
-> jak v konfek¢nim vyrobku plni svij ucel:

nit musi zachovat uzité vlastnosti a esteticky vzhled hotového vyrobku, a to nejen kdyz je vyrobek

novy, ale 1 po dobu jeho uzivani (prani, ¢isténi, zehleni.)
- zpracovatelské vlastnosti:

charakterizované Sici schopnosti s minimalnim ptretrhem, ktery ovliviiuje vykony $ici techniky, a

timto i produktivitu prace v konfekénim pramyslu

- vysoka pevnost v kratkodobém a opakovaném razu
- jemnost a taznost odpovidajici Sitému materialu

- vysokou stabilitu zakrutu, nesmi smyckovat

- vysokou odolnost proti mechanickému odéru

- optimalni tuhost

- optimalni deformacni vlastnosti

- optimalni hladkost §ici nité

11



- nizkou srazlivost

Zminéné vlastnosti se musi vzajemné dopliovat. Vysoka pevnost nebude nic platna, pokud nit bude
nerovnomeérnd, vlivem zakrutu bude smyckovat a nebude mit dobrou klouzavost. Na druhé strané
ptizniva stejnomérnost, tuhost a taznost nezajisti pii Siti spolehlivost, pokud nebude nit pfiméfené

pevna s ohledem na urcitou silu brzdéni, potfebnou pro spravné utazeni stehu. [1]

2.1.2. Funkce Sicich niti

Hlavni ulohou Sicich niti je zabezpeCeni materiald pii vyrobé finalnich produktd v konfekénim
prumyslu. Z hlediska spojovani materialu poZzadujeme pevnost spoje, jeho pruznost a estetiCnost.
Dalsi nepostradatelnou podminkou pouzitelnosti nité jsou jeji dobré vlastnosti vzhledem ke strojnimu

Sit.

Kromeé této hlavni spojovaci funkce plni nité také funkci ozdobnou, pfi prosivani z licni strany

vyrobku.

12



2.1.3. Clenéni Sicich niti podle druhu materialu

Sici nité rozdélujeme do dvou zakladnich skupin, pro ruéni pouziti a pro strojové pouziti

Sici nité pro strojové udely jsou vyrab&ny pro dva zplisoby pouZiti jako spodni a vrchni. Vrchni nité

jsou zpravidla pevnéjsi, tvofené levym i pravym zakrutem a jsou vicenasobné skané.

Spodni nité jsou tvorené s levym nebo pravym zakrutem, ktery se shoduje s otackami chapace

Sici nité dale rozdélujeme do dvou zakladnich skupin podle druhu materialu pouZitého na vyrobu:

1. pfirodni — vyrobené z ptirodnich vlaken, nebo pfirodnich polymert
2. syntetické — vyrobené ze syntetickych (umeélych) vlalken

Pfirodni Sici nité

Sici nité vyrobené z ptfirodnich vlaken rozdélujeme:

. bavinéné

. Inéné

. z ptirodniho hedvabi
. viskozové

Syntetické Sici nité
Sici nité vyrobené ze syntetickych polymerd:

. polyamidové

. polyesterové [1]

13



2.1.4 Clenéni Sicich niti podle struktury a technologie vyroby

Bavlnéné Sici nité:

Vyrabéji se z Cesanych piizi z dlouhovlakennych druhti baviny.

Nejpouzivanéj§im druhem bavinénych Sicich niti je imitace Sicitho hedvabi. Tento nazev dostaly
nité proto, ze napodobuji diive k Siti pouzivané pravé prirodni hedvabi. Nité jsou lesklé a hladké.
Pouzivaji se na Siti svrchni konfekce i pradla. Vhodné jsou zejména pro §iti materialti z pfirodnich

vlaken.

Dale se pouzivaji tzv. bavinéné vrchni nité. Vyrabéji se dvojnasobnych skanim. Uplatiiuji se
zejména pii Siti panskych odévi. Tyto bavinéné nité se nazyvaji vrchni proto, ze byly ptivodné

uréeny pro strojové Siti vrchni, tzn. jehelni nité.

Ponévadz je vrchni nit pfi Siti vice namahana nez nit spodni, jsou tyto nité kvalitnéjsi nez drive
rovnéz vyrabéné bavlnéné spodni nité. Tento druh niti se dnes pouziva malo, jako spodni nit se
Casto uplatiiuje stejna, jako nit jehelni nebo néktery jiny druh s horsi Sici schopnosti. Pouzivani
razné vrchni a spodni nité klade zvySené naroky na skladové hospodartstvi, ale pouzivani méné

kvalitnich, a tim i levnéjSich spodnich niti mize pfinaset znacné tspory. [2]
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Sici nité& ze syntetickych vliken:

Sici nité ze syntetickych vlaken jsou pevn&jsi nez bavlnéné. Proto je mozné pouZivat nité jemn&jsi, a
presto zajistit potfebnou pevnost §vi. Ve srovnani s bavlnénymi nitémi jsou nité ze syntetickych
vlaken odoln¢jsi vici odéru (Svy maji delsi trvanlivost), jejich zivotnost je srovnatelna s Zivotnosti
vrchovych materialti ze syntetickych vlaken nebo jejich smési s ptirodnimi vlakny. U téchto niti je
také zpravidla zajisténa dobra stalobarevnost a nizka srazlivost pii prani. K vyrobé niti se pouzivaji

predevsim vlakna polyesterova, jen v malém mnozstvi vlakna polyamidova. [2]

Jadrové Sici nité:

Jadrova Sici nit spojuje prednosti bavinénych a syntetickych Sicich niti. Polyesterové hedvabi, které
tvoti tzv. jadro a dodava niti potiebnou pevnost, je opfedeno bavinou. Bavinény obal chrani jadro

pred vysokymi teplotami pii §iti, popt. Zehlen.

Pouziti té€chto niti je vSestranné. Vzhledem ke svym vlastnostem se hodi pro $iti textilii z klasickych
i syntetickych vlaken, pro $iti pradla i svrchnich odévu. Kvalitni jadrové Sici nité maji vyborné Sici

vlastnosti, vyhovuji 1 pro Siti na nejnarocnéjsi Sici technice.

Existuji 1 jadrové Sici nite, jejichz polyesterové jadro je opredeno opét polyesterem. Tyto nité maji

rovnéz vyborné Sici vlastnosti. [2]
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Sici nité ke specialnim uc¢elum:

Dosud popsané Sici nité predstavuji hlavni druhy pouzivané v odévnim a pradlaiském pramyslu.

Mimo né se pouzivaji i dalsi druhy, které ov§em maji omezeny rozsah pouziti.

Stehovka je nit urena pro pomocné operace. Vyrabi se zpravidla z viskdzové stfize, popt. z baviny.
Ma malou pevnost, aby ji bylo mozné snadno a bez poskozeni §itého materialu vyparat. Musi byt
mekka, aby se neproznacovala pti zehleni. Byva vzdy bila, nebo témér bila, aby nehrozilo nebezpeci,

ze barva stehovky pfi napafovani a zehleni zapusti do Sitého materialu.

Z viskézového nebo polyesterového hedvabi se vyrabi strojové vySivaci hedvabi, které se pouziva

ke zdobeni odévnimi vySivkami.

Dale se z viskdzového nebo polyesterového hedvabi vyrabi tzv. dirkové hedvabi. Jsou to lesklé nité,

kterymi se vySivaji dirky pfi zhotovovani svrchniho oSaceni.
Vzhledem k tomu, Ze se v souc¢asné dobé v odévnim pramyslu knofliky pfisivaji predevsim strojove,

maji maly vyznam Inéné nit€ urCené pro rucni pfisivani knoflik(. Tyto Inéné nité€ se vyuzivaji pfi

zpeviiovani knoflikovych direk jako dirkové vlozky. [2]
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2.1.5 Vlastnosti Sicich niti

Konfek¢ni vyroba neuziva obecného pojmu délkova textilie, nybrz Sici nit.

7w

. Sici nité jsou takovym druhem textilii, u nichZ pii¢ny rozmér (tloustka) fadové prevysuje

podélny (délku).
Sici nité jsou namahani Sitim a noSenim
Pti spojovacim procesu je nit namahani hned nékolika zptsoby:

. Mechanicky — ohybani, krouceni, odirani, tah
. Termicky — pii tfeni nité v ousku jehly vznika teplo, stejné jako vznika pfi tfeni niti ve styku
s pracovnimi ¢astmi Siciho stroje.

. Razové — pii zméné rychlosti a sméru Siti
Tato namahani pusobi spolecné a navzajem se dopliiuji, ¢imz vzristaji jejich acinky.

Nosenim a tidrzbou se odévni vyrobek také opotfebovava — §ici nit je namahéana ve svu

Zpracovatelské a uzité vlastnosti:

Geometrické vlastnosti Sicich niti:

. jsou dulezité pro konstrukci odévniho vyrobku, jejich rysy uruji tvar a rozmery
. rysy vyjadiuji také zménu tvaru a rozmérd, jedna se o jemnost, primér, objemnost a

nestejnomernost [11]
. Dal§imi nepostradatelnymi vlastnostmi Sicich niti je zakrut a jeho stejnomérnost, chlupatost,

smycCkovitost — vlastnosti souvisejici s vnitini geometrickou strukturou

17



Mechanické vlastnosti Sicich niti:

Tyto vlastnosti rozdélujeme do dvou zakladnich skupin podle G¢inki vlivu okolnich sil

. Deformacéni — které popisuji prubéh deformace materidlu, deéli se na: elastickeé,
vysokoelastické a plastické

. Destrukéni — popisuji uplné mechanické naruseni materialu (pevnost, stalost odéru)

Podle zpusobu namahani:

Rysy, které jsou vyvolané pisobenim a orientaci okolni sily (plisobenim tahu, smyku, krutu a ohybu)

Podle ¢asového rezimu namahani:

. statické

. dynamické

Podle stavu napjatosti:

. pfi jednoosé napjatosti

. pii viceosé napjatosti [3]

18



Vlastnosti a parametry Sicich niti

Béhem S$iti dochazi k interakci vice faktort, jejichz parametry a vlastnosti maji vliv na Sici schopnosti

niti.

Parametry:

. jemnost

. pocet a smér zakruti
. materialové slozeni
. smyckovitost

. douprava

Jemnost Sicich niti

Skutec¢na jemnost nité se stanovuje metodou vazeni, jemnost Sici nité ale sama o sobé nema piimy
vliv na Sici schopnost nité, jestlize je vzhledem k ni zvolena spravna Sici jehla. Presto je projevena
nejvétsi tendence v usili o co nejjemnéjsi nit vzhledem k dostateéné pevnosti nit&. Cim je nit jemnéjsi,
tim umoznuje pii stejném objemu civky navinout delsi navin nité a zamezit tak CastéjSim prostojim
ve vyrobé spojenych s vyménou civek. Dal§im pozadavkem na jemnéjsi nité je spojen také s kvalitou
odévnich vyrobki a jejich estetickym vzhledem. Pfi zhotovovani vyrobkl je mnoho operaci, pfi
kterych je pozadovano $iti niti s vysokou jemnosti, napf. §iti spodniho pradla z hlediska prosekavani

$vi, obnitkovaci operace a §iti vyrobku, u kterych je pozadavek na potlaceni vyraznosti §vi. [14]
(CSN 80 0702: ,,Ur&eni jemnosti nit&®)

Jemnost, tloustka piize se vyjadiuje v jednotkach tex. Cislo nité v texech vyjadiuje hmotnost v

gramech piize dlouhé

1000 m. 1tex = —2
1000m

Napft. Nit jemnosti 24 tex udava, ze 1000 m této nité vazi 24 g

Kromé toho oznacovani jemnosti nité Cislem tex je dnes jesté stale rozSifené oznaCovani Cislem

metrickym (¢m), které je z hlediska platné soustavy SI jednotek nespravné. PiepoCet mezi t€mito

1000
tex

dvéma jednotkami je nasledujici. [1] Cm =
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Déle je jemnost oznacovana tzv. etiketnim ¢islem — jde o Cislo smluvni mezi vyrobeci Sicich niti.

Pro nité syntetické — etiketni ¢islo N, — plati vztah:

1000 %3
°T tex

Pro nité bavinéné — etiketni Cislo N g— plati vztah:

_590*3

87 tex

Mechanicko — fyzikalni vlastnosti Sicich niti

Fyzikalné-mechanické vlastnosti:

. pevnost v tahu a taznost
. pevnost ve smycce

. srazivost

. pruznost

. zakrut

Pevnost ve smycce:

Vzhledem k tomu, ze pfi tvorbé stehu jsou nité vzajemné prekfizeny, zjistuje se tzv. pevnost ve
smycce Sicich niti [1,3]

)

E.
Fom = =+ 10 [%)]

N

fsm = relativni pevnost ve smycce [%]

F;,, = absolutni pevnost ve smycce [N]

F= pevnost jedné nité [N]
Obrdzek 1 pevnost ve smycce
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Pevnost a taznost Sici nité

Statickym namahanim nité se rozumi namahani staticky upnuté nit€. Zptisob namahani muaze byt
realizovan dvojim zpasobem, tj. jako jednorazové namahani, kdy je nit pretéZovana pfi pretrhu, nebo
do urcité hodnoty bez pretrhu nebo jako opakované namahani, a to bez pretrhu nebo s pretrhem.
Zakladni udaje ziskdvame z trhaciho stroje, kde nit o upinaci délce 10 = 500 mm je naméhana v

konstantnim piirastku [2,4]

Jsou zde vymezeny 3 veliCiny:

. napéti [N tex™1]

. pevnost ve smycce a v uzlu [N]

. pomeérné prodlouzeni pii pretrhu = taznost [%]
-Napéti

-Mez pevnosti — absolutni pevnost nité v tahu ... F [N]

- Mérna (relativni) pevnost v tahu — absolutni pevnost prfepoCtena na jemnost zatéZované nité
F -1
f= T [N tex™ "]

Kromé této hodnoty je vyjadfovana relativni pevnost za sucha a za mokra fs, f,

F,
fi= 75*102
E
fn == 10°

F;, E,, ... absolutni pevnost za sucha, mokra [N]

F... pevnost klimatizované nité [N] [11]
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Pevnost Sici nité

- pfi absolutni pevnosti musi byt dodrzena jeji minimalni hodnota, nutna k dokonalé tvorbé stehu

- pro spolehlivost siti je vice dilezita pevnost razova

- pro kazdy druh S§itého materiadlu jsou vyrobcem stanoveny standardni parametry Sici nité, které
vyplyvaji z pouzité vlakenné suroviny a z konstrukce skané nité — tyto hodnoty urcuji jaké namahani

v tahu, az do pretrzeni §ici snese

. pro pevnost $vu je rozhodujici zbytkova pevnost Sici nité po usiti, v jehoz prubéhu je nit
vystavena velkému namahani

. bavlnéna nit ztraci v procesu §iti 12-15 % své puvodni pevnosti, synteticka nit ztraci 6-10 %.

- plati zasada, Ze pevnost Svu nemusi a ani nema byt vyssi nez 80% pevnosti tkaniny. [14]

Taznost Sici nité

-nejdulezitéjsi z vlastnosti urcujici Sici schopnost nité i jeji chovani ve Svu

- musi byt pfiméfené a musi byt neménna — to je jednim u hlavnich ukola vyrobce Sicich niti

- pevnost a taznost maji uzky vzajemny vztah

. pii nizkych hodnotach taznosti (ba nité 5 %) se pfi §iti na vysokorychlostnich strojich projevuji
vazné problémy s nedostate¢nou elasticitou — vede k pretrhu nité

. vysoka hodnota taznosti nit€¢ — vede pii §iti o veétSim napéti ke zmensSeni smycky tvorené
jehelni niti a k vadnym stehiim — zalezi také na hustoté stehti v Svu

. hodnota taznosti u monofilnich Sicich niti 35-45 % coz muze vést k rozestupovani $vu.
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-Kvalitni Sici nit by méla mit naprosto stejnomérnou hodnotu taznosti, ktera pii dané pevnosti zaruci

jak spolehlivé Siti, tak 1 pozadovanou elasticitu Svu

. u syntetickych Sicich niti — to lze docilit nakladnou a narocnou termofixaci [3]

FIN] |

lo =500 mm

L v = konst 3
. Al [mm]

Obrdzek 2 Pevnost a taznost
Pruznost Sici nité

Pii opakovaném zplisobu namahani nit¢ v tahu, a to az do urovni rostouciho nebo konstantniho

prodlouzeni, zjistujeme, jaké jsou i Sici nite elastické schopnosti tedy jak je pruzna- [14]

Pruznost je ovliviiovana nekolika faktory:

o velikosti zatézovaci sily
o dobé zatizeni Sici nité silou
o klimatickych podminkéch, ve ktery je nit zatézovana

-Pruznost a elasticita Sicich niti se projevuje pii §iti na Sicim stroji

- Nit je namahana jen v oblasti pruznych deformaci

- Nesmi dochazet ke zpozdénym elastickym deformacim, viz obrazek 3. zatézova ktivka [3]

23



Analyza zatézové krivky

o prvni Cast a — pouze elastické deformace tzv. Hooktv zakon
o prechodova cast b — vyskyt zotavenych elastickych deformaci
o Cast ¢ — plastické deformace, jsou zobrazovany jako skluz, kdyz nad pfiristkem sily pfevazuje

prirastek deformace [3]

-
[Ntex ']

€%l
Obrdzek 3 Zatezova kiivka

Vypocet stupné pruznosti

Je nutno pro vypocet pruznosti Sici nité sestrojit graf zavislosti elastického prodlouzeni tzv.

protazeni €e a celkového prodlouzeni nité Ec. [3]

Ee /j
Zjistit velikost ploch: /7
o S1= plocha pod kiivkou zavislosti
o S, = plocha pod pifimkou dokonale elastického

télesa (jeho elastické protazeni je stejné jako protazeni
celkové) [3]

€c

S Obrdzek 4 zjistovani velikosti ploch
E ==« 10%[%]
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Srazivost Sici nité

CSN 80 0708: Sici nité, zjistovani zmény délky

Srazivost 1ze identifikovat jako zménu rozmeért zpuisobené nékolika faktory:

e Pusobenim tepla a vlhka v procesu §iti, pfi udrzbé a noSeni
e Na nit slozenou ze sorpcnich vladken napt. bavlna, len, vina atp. ma vliv vlhké prostredi a

na termoplasticka vlakna napt. polyesterova, polyamidova atp. ma vliv teplo.

Srazivost lze také zpusobit nastaveni vyssi hodnoty predpéti nité na Sicim stroji, kde nit dostava do

oblasti elastickych deformaci pii tvorbé stehu a miize se zde projevit vrasnéni $vii.
V tomto piipadé se dava prednost nitim syntetickym, nejlépe polyesterovym.
e Polyesterové nité se nesrazi pii prani, vytvari thlednéjsi Sev diky své pfiméfené mire
elasti¢nosti.
e Pii priliSném protazeni Sici nité pfi §iti se po relaxaci tvoii zvrasnéni Svu.
Zjistovani srazivosti §vu:

e Vlivem vlhkosti, teploty nebo kombinaci obou variant
e Po plsobeni jednoho z téchto faktorti s zméfi absolutni zména délky nité

e Vyjadreni srazivosti:

Esp = 7 * 10%[%]
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Na zehlici podlozce kde je na paralelné polozenych nitich vymezena pocate¢ni délka 0,5 m a

predpétim — dle jemnosti- jsou zatizeny jednotlivé nité — tim je zjistovan vliv teploty [3]

— Pate Celsst

o == —
L-rv N

F !"“[-ﬂ) - »

Obrdzek 5 Srazivost Sici nité vlivem zZehleni

Na nit€ je pusobeno vlhko a teplo po stanovenou dobu (piedehiatou zehlicko na teplotu, které je Sici

nit schopna dlouhodobé celit)

Do kapaliny se ponofi navinuté nité, po uplynuti Casu se nité€ vyjmou, nechaji okapat a zméfi se zmena

délky pfi stanoveném predpéti — tim je zjiStovan vliv kapaliny na zménu délky

e Vysoka teplota zehleni (max. 200 °C) — Inéné a bavinéné nité
e Stfedni teplota zehleni (max. 150 °C) — Sici nité s pfimési polyesteru

e Nizka teplota zehleni (max. 100 °C) — nité s umélého hedvabi, lycry a viskozy [3]
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Zakrut Sici nité

Zakrut je pocet otacek, které vnese zakrucovaci té€leso (rotor) do soubézné usporadaného svazku na

vymezenou délku.

Mezi zékladni charakteristiky nité patii jemnost a zakrut. VétSina Sicich niti jsou skané, tzn. slozené
z nékolika pfizi. Po konstruk¢ni strance zakrut uzavird povrch nité, jehoz cilem je priblizit nit
valcovému tvaru, aby byl reliéf povrchu Sici nité optimalni pro Sici proces.
Zakrutem Sici nit ziskava pottebnou soudrznost, z cehoz vyplyva zvySeni tfeni mezi vlakny.
Dale ziskava potfebnou pevnost a stejnomérnost, kterd je pfi Sicim procesu potiebna, aby zamezila
pretrhim. [3]
Nité mohou mit dva typy zakrutl:
o S -—levy zakrut
e 7 —pravy zakrut Z

S

Obrdzek 6 Zakrut skané nité S a Z

Obvyklym zakrutem pro prize je S a nité (skana prize) ma zadkrut Z. Pro zvySeni stability Sici nité se

vzdy provadi zakrucovani opacnym smérem.
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Charakter nité je ovliviiovan poCtem zakruti:

e Malo zakruti = mékka, volna nit

e Hodné zakruti = tvrda nit se sklonem ke smyckovani
Seskani = zkracovani puvodni délky zakrucovanim [3]

_hi—l

= 10%[%)]
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3. Sici schopnost $icich niti a metody jejiho posuzovani

Sici nit je v procesu $iti podrobovana souhrnné témto vlivim:

-mechanické vlivy — cyklicka deformace

- pracovni odér

Elementy stroje a o Sity material
-strukturalni vlivy — druh stehu

- ulozeni bodu provazani v struktufe stehu

Termicke vlivy — ohfev strojni Sici jehly pii posuzovani schopnosti Sicich niti ke zpracovani vznikla

vSak potfeba tuto schopnost popsat jednou komplexni hodnotou.

Tato hodnota byla nazvana Sici schopnost a je definovana jako zpusobilost Sici nité zabezpeCovat

plynulé vytvareni Sitého spoje, jinymi slovy pretrhovosti.

Metody hodnoceni kvality Sicich niti ukazatelem Sicich schopnosti nejsou presto sjednoceny.
Praktikuji se metody vyrobcu Sicich niti, metody zpracovatelti, popt. metody organizaci —

vyzkumnych ustavi a vysokych skol.

Metody se od sebe lisi podminkami, pfi kterych je Sici schopnost méfena zpusoby, jakymi je

vyjadfovana.
Podminkami zkouSeni se rozumi:

- Druh Siciho stroje (druh stehu)

- Otacky hlavniho htidele Siciho stroje (rychlost §iti)

- Délka stehu

- Druh sitého materialu (slozeni, vazba, ploSna mérna hmotnost, dostava, tloustka)

- Pocet Sitych vrstev
Sici schopnost je pak mozno vyjadiit riznymi zptisoby:

- Délkou stehového fadku mezi dvéma pretrhy
- Poctem pretrhli na urcitou délku usitého stehového radku
- Stfedni dobou $iti mezi dvéma pretrhy

- Poctem pretrhi na urcitou dobu S$iti [8]
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Pro dosazeni pozadované kvality pozadované kvality urovné a pro spravné plnéni funkci Sitého
vyrobku, musi vlastnosti Sicich niti odpovidat vlastnostem §itého materialu. Sici schopnost niti
celkové predstavuje zpusobilost Sici nit€ zabezpecit plynulé vytvareni Sitého spoje. Za stanovenych

podminek a urcité délce Svu zavisi na Cetnosti pretrhi v pribéhu Siti.

Sici schopnost tedy neni znamkou pouze kvality §ici nité, jelikoz na koneéném vysledku se
také odrazi vlastnosti 1 parametry Sitého materialu a Sici stroj, jez byl pouzit. Faktory, které ovliviiuji
pretrhavost Sicich niti, nelze s pfesnosti vyjadrit a sledovat, aby bylo mozné zabezpecit standardni
podminky pro provadéni zkousek pretrhavosti niti. Zjisténé vysledky jsou z téchto divodu relativni
a jejich shodnost se mize lisit. Rzné provozni podminky vzhledem k laboratornim mohou také mit

vliv na zjisténé vysledky.

Vyhodnoceni Sicich schopnosti nema svou normu a lisi se v jednotlivych vyrobnich podnicich.
Nit, ktera je vhodna pro dany Sici stroj je stanovena na zakladé porovnani vysledka Sici schopnosti
nékolika druha Sicich niti hodnocené stejnou metodou, na stejném Sicim stroji v kratkém useku a na

stejném materialu. [7]

3.1. Metody hodnoceni Sicich schopnosti

Vysledky, které jsou ziskané jednotlivymi metodami nemusi byt shodné, kazda z metod ma konkrétni

podminky, kritéria a jiné zpusoby hodnoceni.

Metoda BENAR. BeneSov nad Plouc¢nici

Hodnoceni Sicich schopnosti niti touto metodou spociva v nekoneéném pruhu materialu, ktery je
tvofen dvéma vrstvami bavinéného kepru. Siti je provazeno na Sicim stoji pfi rychlosti 4200 ot/min
po dobu 5 minut, kdy je hodnocen pocet pretrhi za tuto uSitou dobu. Kazda civka je zkousSena
mnozstvim odpovidajicim 3-5 navinim spodni nit€ na civce chapaCe. Limitou této metodiky je 5
pretrhti na celkem 5 navinech. Pfi vétSim poctu pretrhi je nutno zkousku opakovat, naopak pfi
mensim poctu pretrhti ma nit dobré Sici schopnosti. Hodnoti se dvéma zptsoby kvality Sici schopnosti

—vyhovujici, nevyhovujici.

Zkouska je nutna provadét v klimatizované mistnosti, kde je relativni vlhkost vzduchu cca 65 %
a teplota vzduchu cca 20°C. Dalsim kritériem je pouziti vhodného stroje se spravnym sefizenim a

jehlou o urcité jemnosti. [7]
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Metoda VUO Prostéjov

Tato metoda hodnoti §ici schopnost vzhledem k délce Sitého $vu. Siti je provazeno pii
maximalni rychlosti Siciho stroje, ktery je dobfe sefizeny a s neposkozenou jehlou. Hodnoti se zde
odolnost nité pii ¢tyfech riznych technologickych podminkach, pretrh vylucuje pouziti nité€ pro

urcitou skupinu stroju:
Metody hodnoceni se provadi:

A) Na nekonec¢ném pasu ve dvou vrstvach o délce 2 m, kde se §ije nepretrzité 10 m Svu.

B) Ve dvou vrstvach bavinéného kepru se prosije 10 aseka $vi délky 1 m s oznaCenym
zaCatkem a koncem S§iti.

C) Nadvou vrstvach bavinéného kepru se prosije 10 tsekli 0,5 m se zpétnym zapositim koncti
v délce 30 mm.

D) Na dvou vrstvach bavinéného kepru, kde je oznaCeny zacatek a konec Siti se seSije 10

usekt o délce 0,25 m pii dopiedném i zpétném chodu Siciho stroje. [10]

Paklize dojde k pfetrhu nit€ pouze pii méfeni metodou D) jedenkrat, pak Sici nit neni vhodna
pro pouzivani na poloautomatech se zpétnym chodem. Pii pretrhu nit€ v pfipadé D) v pruméru

dvakrat a v ptipadé C) jedenkrat, nit neni vhodna pro $iti v poloautomatech a automatech pro dlouhé

v

§vy.

Pti pretrhu nit€¢ v pfipadech B), C) a D), pak neni nit vhodnd pro Siti na zadném
poloautomatickém Sicim stroji. Pro rychlobézné stroje a poloautomaty (tj. nad 3000 ot/min.) neni nit

vhodna, jestlize dojde k pretrhu nité v pfipade A). [12]
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Metoda KOD TU, LIBEREC

Parametry pro meéfeni §ici schopnosti: jednojehlovy zakladni stroj s vazanym stehem 301, pracovni
otacky 5000 ot/min., délka stehu jsou 2 mm, Sity material je zvolen dle pfedpokladaného pouziti §ici

nité.

a) Denim polyester/viskdza
b) Kosilovina bavlna/polyester

¢) Platno Domestik 100% bavlna

Provedeni zkousky:

1. Doptedné Siti nekonecného pasu, ktery ma délku 5 m s nejvét§imi moznymi ota€kami Siciho stroje.
Sity material ve dvou vrstvach, vzdy po 0,5 m nasité pfi¢né zesilujici pruhy materialu v dalsich dvou

vrstvach.

Hodnoceni zkousky: Cas mezi dvéma pretrhy je zatazen do tabulky stupiit Sici schopnosti

Cas mezi pietrhy Sici schopnost Stupen
t> 10 min Vynikajici 1
10>t> 3 min Vyhovujici 2
t <3 min Nevyhovuyjici 3

Tab. 1 zafazeni do stupnu Sici schopnosti, KOD TU, Liberec

2)Cyklické dopredné a zpétné §iti na nekoneéném pasu dlouhém 5 m. Sity material ve dvou vrstvach.
Cykly pro §iti jsou 0,5 m doptedného Siti, zpatkovani, dopfedné Siti, pfi vyhodnoceni se méfi doby

pretrhu nit€ z péti navinl civek. [13]
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4. Lubrikace Sicich niti e jeji vliv na tfeci schopnosti niti

V procesu $iti dochazi k tfeni mezi niti a latkou, mezi niti a vodicimi prvky a mechanismy Siciho
stroje a v neposledni fadé mezi jehelni niti a chapacovou niti pii tvorbé smycky. Intenzita tohoto tfeni
se na raznych mistech li§i a zavisi na otoCeni hlavniho hfidele a souvisejicich fazi procesu tvorby

stehu.

Tteci silu lze snizit vhodnym mazanim a fizenim rozdilu mezi koeficienty statického a kinetického
tfeni. Vrstva lubrikantu nepokryva nerovnosti na povrchu. Za téchto podminek je tilohou dobrého
maziva vytvaret monovrstvy na povrchu v mistech nejvétsiho kontaktu a zmenSovat kontakt mezi

materialy.

Maziva vytvareji pravidelnou Groven tfeni a zejména u niti ze syntetickych vlaken poskytuji ochranu
pred teplem vytvofenym tfenim o jehlu pfi vysoké rychlosti Siti. Nit je potfeba kontrolované mazat
béhem procesu Siti, bez toho by dochazelo k pretrzeni nité€ a poruseni §vu pii opotiebeni. Rtizné druhy

vyzaduji rizna mnozstvi maziv podle kone¢ného pouziti nité.

Ptize z jadrovych a spifedenych PET vlaken musi ¢asto odolavat vysokym teplotam, kdyz se pouzivaji
jako vrchni nité€, proto vyzaduji vysokou hladinu maziva. S mazanim olejovym filmem miZzeme tfeni

200krat snizit nez mezi stejnymi povrchy, kde zddné mazivo nepouzijeme.

Existuje mnoho typt maziv, ktera 1ze v primyslu pouzit:

- Maziva s tekutym filmem (kapalna)
- Hrani¢ni maziva (kombinace tekutina/pevna latka)
- Pevna maziva
Rozdily mezi mazivy se rostouci teplotou snizuji. Maziva §icich niti obsahuyji silikon, ktery zajistuje

funkeci tepelné ochrany §icich niti. [5]
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5. Experimentalni ¢ast

Ve své experimentalni Casti se vénuji hodnoceni Sicich niti a vlivu lubrikace na Sici schopnosti
niti. Sici schopnost jako technologicka vlastnost je definovana jako doba bezporuchového siti,
tzn. do pretrhu nité, ve které jsou zahrnuté veskeré parametry Sici nite.
Veskeré postupy stanoveni Sici schopnosti zajis§tuji chovani niti pfi $iti, jejich odolnost vici
mechanickému, termickému a dynamickému namahani pro dosazeni potfebné jakosti Svu. [6]
Sici schopnost nité se vyjadiuje:
- Poctem pretrhl nité
- Dobou do pretrhu nit€ béhem Siti
- Délkou sitého useku do pretrhu nité
Cely experiment probihal v laboratofich KOD na padé Technické univerzity na jednojehlovém
Sicim stroji Brother DD7100-905.
Pro urceni spravné §ici schopnosti bylo nutné dosazeni urcitych pozadavku, které spolu souviseji
a vzajemné se ovliviiuji.
Pro analyzu Sicich schopnosti niti bylo nutné:

e Zvolit vhodnou metodu méfeni

e Vybrat adekvatni Sici stroj, ktery odpovidal danému pozadavku na hodnocenti

e Zvolit spravny typ jehly

o Sefidit spravné napéti Siciho stroje

e Spravné sefizeni Siciho stroje samotného — délka stehu, otacky (které se meéni u

riznych druhii metodik.)
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5.1. Sici nité pouzité ke zkouSce schopnosti niti

Pro tento experiment bylo pouzito nejvét§i mnozstvi niti od firmy AMANN GROUP, tato
firma poskytla nité Rasant, Belfil-S a bavinéné nit¢ SABA, kde jedna nit byla bez lubrikace a
druha nit byla namocena do lubrikace. Posledni nit Unipoly byla pouzita od firmy HAGAL.

Nité byly po celou dobu uschovany v tmavé papirové krabicce, aby nedochéazelo ke snizeni

pevnosti vlivem UV-zafeni a nebyly tim ovlivnény vysledky métenti.

Nit 1 RASANT - firma Amann group

Slozeni: bavlna, polyester

Jemnost nité: 120 tex

Zakrut: pravy

RASANT je spfedené jadro polyesteru/baviny. Jadrova stfizova vlakna maji hladky a textilni
povrch. Diky kombinaci jadra s kontinualnim vlaknem a spfedeného krytu jsou vlakna
spredend jadrem extrémné vykonnd. Vldkna s jadrovymi vlakny vykazuji vynikajici Sici
schopnost, které zajistuje bezproblémové zpracovani, a to 1 v obtiznych aplikacich, jako jsou
vicesmérné Sici operace a knoflikové dirky v tenkych tkaninach. Proto jsou jadra spradana

vlakna vhodna pro obrovské spektrum aplikaci. [4]

Obrazek 7 nit 1 Rasant — firma
Amann group
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Nit 2 BELFIL — S — firma Amann group

Slozeni: 100% polyester

Jemnost nité: 120 tex

Zakrut: pravy

BELFIL-S je polyesterova stfizova nit. Ma vynikajici Sici vlastnosti a je pouzitelna pro
vieobecné §iti. Jejim textilnim vzhledem je vhodna na vrchni a uzaviraci Svy nebo pro

plosnou vysivku. [4]

Obrazek 8 nit Belfil-S — firma
Amann group
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Nit 3 SABA — bez lubrikace — firma Amann group

Slozeni: 100% bavlna

Jemnost nité: 120 tex

Zakrut: pravy

SABA je jadrova nit polyester/polyester. U jadrovych niti se jednotliva vlakna ptize skladaji
z jadra nekonecného filamentu obklopeného jemnymi vlakny. Pfi vyrobé Sicich niti se toto
hotové pradeno nazyva jadrova piize. Jadrova spradana vlakna maji hladky textilni povrch.
Diky kombinaci jadra s kontinualnim vldknem a sptfedeného krytu jsou vlakna spredena

jadrem extrémné vykonna. [4]

Obrazek 9 nit Saba bez lubrikace-
firma Amann

Nit 4 SABA - s lubrikaci — firma Amann

Slozeni: 100% bavlna

Jemnost nité: 120 tex

Zakrut: pravy

Presné slozeni lubrikantu je firemnim tajemstvim. Jedna se predevsim o slouceniny voskda,
éterd a silikont. Lubrikace se vyuziva pro zlepsSeni Sici schopnosti nité a jeji odolnosti.
Zamezuje se tim tak opotiebeni vlakna pii vysokych otackach prichodem vedeni Sicim

strojem.
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Nit 5 UNIPOLY - firma Hagal

Slozeni: 100% polyester

Jemnost nite: 120 tex

Zakrut: pravy

Mnohostranné pouzitelna nit v konfek&nim pramyslu pro Siti pletenin, domacich textilii,
odévi atp. Vynika vysokou pomérnou pevnosti, jsou stalobarevné, odolné vici odéru a

vnéjsim vlivam.

Obrazek 10 nit Unipoly — firma Hagal
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5.2. Sici jehly pouZité pro hodnoceni $ici schopnosti niti

Pro tuto experimentalni cast byly zvoleny dva druhy Sicich niti.
Jehly od firmy Groz Beckert, prvni jehla pouzitd pro hodnoceni schopnosti byla bez

povrchové upravy. Druha jehla, pouzita k experimentu byla s povrchovou tpravou SAN 10.

Jehla 1 — firma Groz Beckert
Klasicka strojni Sici jehla
Tloustka jehly: 80/12 Nm
Hrot jehly: FFG

GROZ-BECKERTS|

717662 10 Nm80/12
134
DP X5
135 X5

FFG/SES

B1S431 AE

Obrazek 11 Jehly Groz-Beckert
Jehla 2- firma Groz Beckert
Jehla s povrchovou upravou San10. Na jehle je provedena geometricka zména prufezu pro
specialni §iti mikrovlaken, kde je pozadovana co nejtenci jehla. Méné praktické vsak je, ze
z mechanického hlediska nem4 jehla takovou odolnost a je tedy vice nachylna ke zlomeni.
Provedeni SAN10 umoziiuje ohebnost a odolnost tenké jehly, stejné jako jehly silnéjsi. Jehla

je potazena chromem, jedna se tedy o specialni povrchovou Gpravu.

GROZ-BECKERTs
776892 10 Nm80/12

134 SAN 10
DP X 5 SAN 10

Obrazek 12 Jehly Groz-Beckert s povrchovou upravou SAN10
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5.3. Charakteristika pouZitého Siciho stroje

Primyslovy Sici stroj spolecnosti Brother DD7100-905 je jednojehlovy plné automaticky. Mezi

jeho automatizacni prvky spada naptiklad odstfih nit€, zdvih patky nebo zpatkovani — zapositi.

Sici stroj se ovlada pomoci programovatelného panelu B-100, na kterém se daji zvolit parametry

pro Siti napt. délka stehu nebo rychlost Siti. Steh zvoleny pro tento experiment byl tfidy 300,
konkrétné pak steh tiidy 301 — vazany.

Obrazek 13 Sici stroj Brother DD7100-905
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5.4. Charakteristika pouZzitého materialu

Pro zhotoveni tohoto experimentu byl pouzit material s obchodnim nazvem: Denim.

Jeho materialovi sloZeni: osnova- 98 % BA, 2 % LYCRA, ttek- 100 % BA odpovida parametrim
tézke textilie, ktera je pii tomto experimentu klicova.

Vazba materialu: keprova

Plosna hmotnost: 420 g/m?

Hrubost:0,98 mm

Dostava osnovy: 290 niti/10 cm

Dostava ttku: 180 niti/10 cm

Pouziti materialu: ma Siroké uplatnéni od panské, damské a détské konfekce, pies od€vni dopliiky

a ruzné potahy.
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5.5. Metody pouZzivané pro zjiSténi Sici schopnosti niti

Vysledky, které jsou ziskany testovanim niti, nemusi byt za kazdé okolnosti shodné. Hlavnim
divodem je, ze kazda ze zvolenych metod ma jiné konkrétni pozadavky, kritéria a také zptisoby
jejiho vyhodnoceni. Pro mou experimentalni cast jsem zvolila dvé, zmého pohledu

nejuzite¢né€j$i metody, kterymi Ize schopnost kazdé z Sicich niti otestovat.

e Metoda €. 1 hodnoceni Sicich niti pomoci nekone¢ného pasu:
zkouska probih4 na optimalné sefizeném stroji s moznosti regulace otaek. Siti
je provadéno na 300 cm dlouhém a 50 cm Sirokém pasu, ktery je seSit do
nekone¢ného pasu. Pro simulaci zesileného materialu byl nekonecny pas
v né€kolika Castech zdvojen, pomoci nasiti pruhti materialu. Pruhy na nasivani
meéfti 25 cm na délku a 50 cm na §ifi. Nasivané jsou pomoci preplatovaného svu.
Pro tuto metodiku byla zvolena nejvyssi rychlost ota¢ek na daném Sicim stroji-
4700 otacek za minutu. Méfi se ¢as mezi jednotlivymi pretrhy niti, nebo

vzdalenosti mezi pretrhy na Sitém nekonecném pasu.

Obrazek 14 ndkres nekonecného pasu pro Siti metodou 1
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Metoda €. 2 hodnoceni Sicich niti pomoci vrstveného materialu:

Tato zkouska probiha obdobné, jako u vySe provedené zkousky. Stroj byl opét
sefizen na optimalni podminky a mél moznost regulace otacek. Diky tomu lze pfi
experimentu dosahnout relevantnich zaveért.

Zkouska byla provedena na navrstvenych pruzich zvoleného materialu. Ten m¢l
délku 120 cm a Sitku 25 cm. Pocet vrstev pro tento experiment bylo 10, aby se
dalo uskuteCnit vyhodnoceni kazdé testované nité€, musel byt test proveden 10x
na kazdé jedné niti. Délka $iti jednotlivych niti byla 100 cm.

Principem této metodiky, je v usité délce bez jakéhokoliv naruseni, tedy pretrhu
nité¢. Maximalni rychlost otacek pro tento vzorek bylo nastaveno na 2000 otacek

za minutu.

Obrazek 15 ndkres vrstveného materidlu pro Siti metodou 2
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Vysledky méreni:
Vysledky hodnoceni Sicich schopnosti pomoci prvni metody, kde jsem hodnotila §iti materialu
v nekone¢ném pasu s vrstvenymi pruhy pro zesileni. Dale je tato metoda hodnocena za podminek
nejvyssich otacek, které l1ze na stroji Brother DD7100-905 nastavit a to 4700 otac¢ek za minutu.
Vyhodnoceni bylo provedeno na zakladé souctu poruSeni Siti (pfetrhil) v daném tseku a poté
zmeétenim jednotlivych vzdalenosti mezi pretrhy na daném Sitém useku.

V kazdé jednotlivé tabulce je znadzornéni mista pretrhu, v pfipadé, ze se jedna o pretrh v misté
uzasiti, je tak definovano symbolem: U. Poruseni nité pfetrzenim na jiném misté, nez je uzasiti, je
definovan jako vzdalenost od pocatku Siti po pretrh nité. Kazdy nastavajici pretrh je dale méfen
od predchazejiciho pretrhu.

Vzdalenosti a hodnoceni kazdé jednotlivé Sici nité jsou popsany pod tabulkou k dané Sici niti.
Kazda Sici nit obsahuje dvé tabulky, jejich odliSnost je dana v rozdilnosti Sicich jehel, které jsou
pro tento experiment pouzity, jehla bez jakykoliv povrchovych uprav a jehla s povrchovou upravou

SANIO.

Jemnost | Pocet Max.

RASANT - JEHLA 1 jehly | stehd/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112134 |5]|6|7]|8]9]10
Pocet pretrhi / 80/12 4 4700

vzdalenost [cm]

Tabulka €. 2 vyhodnoceni méteni Sicich schopnosti jadrové nité Rasant jehlou 1:

P11 Siti vzorku Sici nit nevykazovala zadny pretrh ani jiny nezadouci jev.

Provazovani stehu bylo tvofeno spravné.
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Jemnost | PoCet | Max.
RASANT - JEHLA 2 jehly | stehd/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112131415 6 7181910
Pocet pretrht / 1/ 80/12 4 4700
0|01 0|0]O0 0j]0]01|O0
vzdalenost [cm] 196

Tabulka ¢. 3 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti jadrové nité Rasant jehlou 2 s povrchovou

upravou Sanl0:

K pretrhu nité doslo na useku 6, kdy se nit pretrhla ve vzdalenosti 196 cm od pocatku Siti.
Kromé jednoho pretrhu béhem $iti tohoto vzorku nit nevykazovala zadné jiné nezadouci jevy.

Provazovani stehu bylo tvofeno spravné.

Jemnost | Pocet | Max.
BELFIL-S — JEHLA 1 jehly | stehl/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1 2131456718910
Pocet pretrht / 1/ 1/ |1/ 80/12 4 4700
0]010]0O0 01010
vzdalenost [cm] | 134 92| U

Tabulka €. 4 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti nité Belfil-S jehlou 1:

K pretrhu nité doslo hned v useku 1, kdy se nit pretrhla po 134 cm S§iti, nasledoval pretrh v iseku
6, kde doslo k naruseni nit€ po 92 cm a k poslednimu ptetrhu v tseku 7 doslo v misté uzasiti pii
doptedném $iti ve vzdalenosti 15 mm za pfednim chodem.

Provazovani stehu probihalo spravné, bez vyskytu dalSich nezadoucich jevu.
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Jemnost | Pocet | Max.
BELFIL-S — JEHLA 2 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1|2 3 4 15| 6 10
Pocet pretthu/ | 1/ | 1/ | 2/ ol o 1/ 0 80/12 4 4700
vzdalenost [cm] | 39 | 50 | U;82 37

Tabulka ¢. 5 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti nité Belfil-S jehlou 2 s povrchovou upravou

Sanl0:

K pretrhim doslo hned v nékolika mistech, hned ze zacatku dochazelo k preruseni $iti v usecich

1,2,3 a6. Kde v 1. useku byla nit pfetrzena po 39 cm S$iti, ve druhém tiseku po 50 cm S$iti a 6. tseku

po 37 cm.

Ve 3. tseku doslo hned ke dvéma pretrhiim, k prvnimu doslo v misté€ uzasiti pii dopfedném Siti ve

vzdalenosti 22 mm za zpétnym chodem. Ke druhému pietrhu pak doslo 37 cm od navazani §iti.

Pfi meéfeni tohoto vzorku nebyly zaznamenany zadné jiné nezadouci jevy a dochazelo ke

spravnému provazovani stehu
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Jemnost | PoCet | Max.
SABA BEZ LUBRIKACE - JEHLA 1 jehly | stehd/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1|2 3 1415 6 7 81910
Pocet
pretrhi / /{1 2 2/ 2/ 1/ | 80/12 4 4700
vzdalenost | 39 | 36 | U;12 °1° 34;108 | 92;203 1° 91
[cm]

Tabulka ¢. 6 vyhodnoceni méteni Sicich schopnosti nité Saba jehlou 1:

U této nité dochazelo k pretrhiim v usecich 1,2 a 5. V tsecich 3,6 a 7 se pretrh béhem jednoho
useku opakoval. V useku 1 byl pretrh po 39 cm Siti, obdobné pak u useku 2, kdy byl pretrh
zaznamenan po 36 cm od pocatku §iti, v useku 10 byl pak pretrh po 91 cm Siti.

V tseku 3 byl pretrh v uzasiti nité pti dopfedném S$iti ve vzdalenosti 4 mm za zpétnym chodem a
dalsi pretrh v tomto Useku pak ve vzdalenosti 12 cm od navaznosti §iti.

Béhem Siti v useku 6 byly taktéz zaznamenany dva pretrhy, v misté 34 cm od pocatku Siti a 108
cm od pocatku Siti. 7. usek pak zaznamenal pietrhy po 92 cm a po 203 cm.

Steh byl tvofen spravné bez vynechani vaznych bodu

Jemnost | PoCet | Max.
SABA BEZ LUBRIKACE - JEHLA 2 jehly stehti/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 11213 4 516 |17]18]9]10
Pocet pretrha/ | 1/ 2/ | 1/ 1/ 11/ 80/12 4 4700
0|0 0|0 0
vzdalenost [cm] | 8 U;14 | 24 17 | 52

Tabulka ¢. 7 vyhodnoceni méteni Sicich schopnosti nité Saba jehlou 2 s povrchovou upravou Sanl10:

Na tsecich 1,5.8 a 9 do§lo vzdy k jednomu pietrhu beéhem Siti, tisek 1 po 8 cm, usek 5 po 24 cm,
usek 8 po 17 cm a tisek 9 po 52 cm od pocatku Siti. V usek 4 pak doslo ke dvéma pretrhiim,
prvnimu v miste uzasiti pfi dopfedném Siti ve vzdalenosti 9 mm za zpétnym chodem a ve

vzdalenosti 14 cm od mista navaznosti.
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Jemnost | PoCet | Max.
SABA S LUBRIKACI — JEHLA 1 jehly | stehd/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1|23 1]4]|5 6 718 9 10
Pocet pretrht
/1|1 2/ 2/
/ vzdélenost 00 00 0
39 42|30 61;102 U;125
[cm]

Tabulka ¢. 8 vyhodnoceni méteni Sicich schopnosti nité Saba s lubrikaci jehlou 1:

V misté useku 1,2 a 3 doslo k pretrhu nité témer na zacatku §iti. V 1. useku se jedna o0 39 cm, ve 2.
useku se jedna 0 42 cm a ve 3. useku se jedna o 30 cm, kde se od pocatku Siti nit pretrhla.

Usek 9 pak zaznamenal pretrhy dva, kdy prvni pretrh prob&hl v mist& uzasiti nité pii dopfedném $iti
ve vzdalenosti 11 mm za zpétnym chodem. Druhym ptetrhem pak bylo pferusenti §iti po 125 cm Siti.

Zadné jiné vyskytovani nezadoucich jevii neprobihalo.

Jemnost | Pocet Max.

SABA S LUBRIKACI — JEHLA 2 jehly | stehd/ | ot/min
[Nm] 1 cm

usek 121314 (5|67 |8]9]10

Pocet pretrhi / 80/12 4 4700

vzdalenost [cm]

Tabulka ¢. 9 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti nité Saba s lubrikaci jehlou 2 s povrchovou
upravou Sanl0:

Pfi Siti tohoto vzorku nebyl zaznamenan zadny pretrh nité ani jiny nezadouct jev.
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Jemnost | PoCet | Max.
UNIPOLY - JEHLA 1 jehly | stehl/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112 (3]4|5]6 8 10
Pocet pretrht / 1/ 80/12 4 4700
010]0 010 0 0
vzdalenost [cm] 40

Tabulka €. 10 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti nit¢ Unipoly jehlou 1:

U této nité doslo pouze k jednomu pretrhu nité na useku 4, kde doslo po 40 cm od pocatku Siti

k preruseni pravé z davodu pretrhu.

K zadnym jinym nezadoucim jeviim bé&hem Siti nedochazelo.

Jemnost | Pocet | Max.
UNIPOLY - JEHLA 2 jehly | stehl/ | ot /min
[Nm] 1 cm
usek 1121314 |5]|6 8 10
Pocet pretrht / 1/ 80/12 4 4700
0j]o0j0|J0]0O0]|O 0
vzdalenost [cm] 225

Tabulka €. 11 vyhodnoceni méfeni Sicich schopnosti nit¢ Unipoly jehlou 2 s povrchovou upravou

Sanl0:

Pfi $iti tohoto vzorku nedoslo k pfimému pretrhu, nybrz k vynechani jednoho provazani vaznych

bodu pii Siti.
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w

Celkové vyhodnoceni méreni Sicich schopnosti metodou 1

Nejmendsi citlivost na hodnocent Sicich schopnosti niti méla na tuto metodu jadrova nit Rasant firmy
Amann group, ktera prosla pii §iti jehlou 1 bez jediného pretrhu ¢i jiného poskozeni a pfi §iti jehlou
2 doslo pii §iti vzorku pouze k jednomu pietrhu.
Obdobné si vedla i nit Unipoly od firmy Hagal, ktera méla pfi Siti obéma jehlami stejny pocet kazt
¢ili jeden, pri §iti jehlou 1 doslo k uplnému pietrhu nité, dale pak pfi Siti jehlou s povrchovou upravou
San10 doslo pouze k vynechani provazani vazného bodu, Siti to vSak nijak neomezilo ani nezastavilo.

Nejhdfe si pak v tomto hodnoceni vedly nité Saba firmy Amann group, kde nit bez lubrikace
m¢éla prokazatelné nejhorsi vysledky ze vSech testovanych niti. Pfi Siti jehlou bez povrchové upravy
doslo k deseti pretrhim béhem testovani. Jeden pietrh byl zaznamenan pfi uzasiti. Lehké zlepSeni
pak bylo zaznamenano pii Siti jehlou s povrchovou upravou. Doslo k témét polovicnimu poklesu
pretrhi.

Kombinaci lubrikace na niti Saba a povrchové upravé jehly Sanl10 doslo k bezchybnému
hodnoceni Sicich schopnosti nité. Zde bylo jasné prokazatelné, ze obé Upravy maji na nit vliv. P §iti

pouze s lubrikaci a jehlou bez povrchové upravy doslo k ne€kolika pretrhim.
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POCET POCET
JEMNOST \ MAX . ,
NIT JEHLA STEHU/ PRETRHU
JEHLY OT/MIN
1cm CELKEM
RASANT 1 80/12 4 4700 0
RASANT 2 80/12 4 4700 1
BELFIL - S 1 80/12 4 4700 3
BELFIL - S 2 80/12 4 4700 5
SABA BEZ
1 80/12 4 4700 9
LUBRIKACE
SABA BEZ
2 80/12 4 4700 6
LUBRIKACE
SABA
) 1 80/12 4 4700 7
S LUBRIKACI
SABA
) 2 80/12 4 4700 0
S LUBRIKACI
UNIPOLY 1 80/12 4 4700 1
UNIPOLY 2 80/12 4 4700 1

Tabulka €. 12: celkové zhodnoceni v§ech méteni pii prvni metodé
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Vysledky méreni:
Hodnoceni Sicich schopnosti niti pomoci druhé metody, u které jsem hodnotila §iti materialu na
vrstveném denimu. Pro maximalni vysledky a zhodnoceni dané problematiky bylo zvoleno deset
vrstev materialu. Pro Spatnou ovladatelnost stroje pfi maximalnich otackach byla zvolena mnohem
nizsi rychlost otacek pro tuto metodiku. Zvoleno bylo 2000 otacek za minutu, pro lepsi koordinaci.
Vyhodnoceni byl provedeno na zaklad€ vzdalenosti usitého materialu bez poruchy Siti (pretrhu).
U této metodiky bylo zvoleno 10x prositi vrstveného materialu pro vyhodnoceni Sicich schopnosti
jednotlivych niti. Hodnoceni probihalo obdobnym zptiisobem, jako u prvni metodiky, na stejném stroji,
u kterého probéhlo pouze ke zméné — snizeni otacek a dvou druht Sicich jehel. Obé jehly firmy Groz

Beckert, jedna bez jakékoliv povrchové tpravy a druha s povrchovou upravou San10.

Jemnost | Pocet Max.

RASANT - JEHHLA 1 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112134 |5]|6|7]|8]9]10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000

vzdalenost [cm]

Tabulka €. 13: vyhodnoceni Sicich schopnosti nité Rasant jehlou 1:

Pfi $iti tohoto vzorku nebyla zaznamenan zadny pretrh ani jiny nezadouci jev. Dochéazelo ke

spravnému provazani a tvoreni stehu.

Jemnost | Pocet Max.

RASANT - JEHLA 2 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112134 |5]|6|7]|8]9]10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000

vzdalenost [cm]

Tabulka ¢. 14: vyhodnoceni Sicich schopnosti nité Rasant jehlou 2 s povrchovou tpravou San10:

U tohoto vzorku nedochazelo k zadnému z nezadoucich jevl ani k pretrhu.
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vzdalenost [cm]

Jemnost | Pocet | Max.
BELFIL-S — JEHLA 1 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1|23 [4|5]|6 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
0|0]O0O[O0O[O0]|O 0

Tabulka €. 15: vyhodnoceni §icich schopnosti nité Belfil-S jehlo 1:

Pfi $iti tohoto vzorku nebyl zaznamenan zadny pretrh ani jiny nezadouci jev. Provazovani a tvorba

stehu bylo tvofeno spravng.

vzdalenost [cm]

Jemnost | Pocet | Max.
BELFIL-S — JEHLA 2 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 1|23 [4|5]|6 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
0|0]O0O[O0O[O0]|O 0

Tabulka ¢. 16: vyhodnoceni Sicich schopnosti nité Belfil-S jehlou 2 s povrchovou tipravou San10:

Ani u tohoto vzorku nedoslo k zddnému nezadoucimu jevu ani k pretrhu nité béhem $iti.
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Jemnost | Pocet | Max.
SABA BEZ LUBRIKACE - JEHLA 1 jehly stehd/ | ot /min
[Nm] 1 cm
usek 1|12 (3(4|5]|6|7]|8]9]10
Pocet pretrhi / 1/ 80/12 4 2000
0|00 0|0l O0O|O]O0O]O
vzdalenost [cm] 91

Tabulka €. 17: hodnoceni Sicich schopnosti nité Saba jehlou 1:

U siti vzorku doslo k pferuseni Siti v useku 4, kde doslo k pretrhu nit€ po 91 cm od pocatku Siti.
K jinym nezadoucim jevim béhem tohoto vzorku nedochazelo.

Jemnost | Pocet | Max.
SABA BEZ LUBRIKACE - JEHLA 2 jehly stehd/ | ot /min
[Nm] 1 cm
usek 1|12 (3(4|5]|6|7]|8]9]10
Pocet pretrha / | 1/ 1/ 1/ | 1/ 1/ | 80/12 4 2000
01]0 0 01]0
vzdalenost [cm] | 10 9 6 |7 2

Tabulka €. 18: hodnoceni Sicich schopnosti nité Saba jehlou 2 s povrchovou tpravou San10

U této Sici nité doslo hned k n€kolika pretrhiim, v useku 1,4,6,7 a 10. V useku 1 doslo k pretrhu po
Siti prvnich 10 cm od pocatku. V useku 4 doslo k neprovéazani stehu po 9 cm, Siti to vSak nijak
neomezilo. V usecich 6 a 7 doslo k témér stejnému pretrhu niti, v iseku 6 byla nit pretrhnuta po 6
cm §iti a v aseku 7 byl pretrh zaznamenan po 7 c¢m Siti. U obou pretrhii doslo u vrchni nité.

K Zadnym jinym nezadoucim jeviim béhem Siti nedochazelo.
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Jemnost | Pocet | Max.
SABA S LUBRIKACI — JEHLA 1 jehly | stehd/ | ot /min
[Nm] 1 cm
usek 112 (3|4 |5]|]6]|7 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
Ooj|o0lO0O|OlO]O]|O 0
vzdalenost [cm]
Tabulka €. 19: hodnoceni Sicich schopnosti nité Saba s lubrikaci jehlou 1:
Pti 8iti vzorku nedochazelo k zadnym nezadoucim jevim ani k pretrhu nit¢.
Provazovani niti bylo spravné.
Jemnost | Pocet | Max.
SABA S LUBRIKACI — JEHLA 2 jehly | stehd/ | ot /min
[Nm] 1 cm
usek 112 (3|4 |5]|]6]|7 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
Ooj|o0lO0O|OlO]O]|O 0

vzdalenost [cm]

Tabulka €. 20: hodnoceni Sicich schopnosti nité Saba s lubrikaci jehlou 2 s povrchovou upravou

Sanl0:

Pri §iti tohoto vzorku nedochazelo k pretrhiim ani zadnym jinym nezadoucim jeviim, nit spravné

provazovala a tvoreni stehtl probihalo hladce.
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vzdalenost [cm]

Jemnost | Pocet | Max.
UNIPOLY - JEHLA 1 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112 (3]4|5]6 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
0|00 ]O0O|O0]O 0

Tabulka €. 21: hodnoceni Sicich schopnosti nit¢ Unipoly jehlou 1:

Pti Siti této nité€ nedoslo k pretrhu ani Zadnému jinému preruseni §iti. Provazovani a tvoreni steht

probihalo spravng.

vzdalenost [cm]

Jemnost | Pocet | Max.
UNIPOLY - JEHLA 2 jehly | steht/ | ot/min
[Nm] 1 cm
usek 112 (3]4|5]6 10
Pocet pretrhi / 80/12 4 2000
0|00 ]O0O|O0]O 0

Tabulka ¢ 22: hodnoceni Sicich schopnosti nité¢ Unipoly jehlou 2 s povrchovou upravou San 10:

U toho vzorku nedoslo k zadnému pretrhu ani jinému nezaddoucimu jevu.
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Celkové vyhodnoceni méreni Sicich schopnosti metodou 2:

Pti zpracovani této metodiky nedochazelo ve vétsiné piipadu k chybovosti. Kromé vzorkt
zaznamenanych v tabulkach €. 15 a €. 16, kde je zhodnocen zaznam z hodnoceni §ici nité Saba.
V tabulce €. 15 je zhodnoceni Sici nit€ Saba, ktera byla Sita jehlou 1. Zde doslo pouze k jednomu
vynechani provazani. Siti vzorku to nijak neomezilo ani nepferusilo.

V tabulce €. 16 pak zaznamenavam Sici vzorek nité Saba jehlou s povrchovou upravou San10.
Ackoli by jehla méla zlepsit ici schopnost nit&, zde doslo k pravému opaku. Sici nit zde méla

velkou chybovost, doslo k pretrhim hned v nékolika usecich.

POCET POCET
JEMNOST \ MAX . ,
NIT JEHLA STEHU/ PRETRHU
JEHLY OT/MIN
1 cm CELKEM
RASANT 1 80/12 4 2000 0
RASANT 2 80/12 4 2000 0
BELFIL — S 1 80/12 4 2000 0
BELFIL — S 2 80/12 4 2000 0
SABA BEZ
1 80/12 4 2000 1
LUBRIKACE
SABA BEZ
2 80/12 4 2000 5
LUBRIKACE
SABA
) 1 80/12 4 2000 0
S LUBRIKACI
SABA
) 2 80/12 4 2000 0
S LUBRIKACI
UNIPOLY 1 80/12 4 2000 0
UNIPOLY 2 80/12 4 2000 0

Tabulka €. 23: celkové zhodnoceni vS§ech méteni pfi druhé metodé
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Porovnani 1. metody a 2. metody hodnoceni Sicich schopnosti:

V nasledujici tabulce €. 23 jsem zapsala k porovnani vysledky Sicich schopnosti pfi obou metodach.
V levé casti tabulky jsou zapsané dulezité parametry pro vysledné hodnoceni metody 1, kde byl
experiment tvofen na nekonecném pasu. PoCtem pretrhii je jasné, Zze nejlépe uspéla jadrova nit Rasant.
Nejhtire si tak vedla nit Saba bez lubrikace, zde byla zaznamenana velka chybovost pfi pretrhavosti
nit€¢. Vliv lubrikace je u této nité tedy velice zfetelny. S kombinaci s jehlou s povrchovou upravou
San 10 je chybovost §iti nulova.

V levé ¢asti tabulky jsou pak zapsany hodnoty méfeni Sici schopnosti metodou 2, ktera byla
hodnocena pomoci vrstveného S§iti. U této metody byla chybovost téméf u vSech niti nulova
s vyjimkou nité Saba bez lubrikace. Zde jsem u nité s povrchovou upravou San 10 zaznamenala
chybovost nejvétsi. Pii testovani doslo k nejvyssimu poctu pretrht.

Ve finalnim porovnani obou metod jsem dosla jasného cile. Pfi hodnoceni metodou 2
dochazelo k velmi niz§im poctim pretrhavosti niti. Na Sici schopnost niti ma tedy vliv rychlost otacek,
které jsou na Sicim stroji nastaveny. DalSim pozitivnim zji§ténim je, ze vliv lubrikace na nité je

vyrazny a dochazi k zlepSeni Sicich schopnosti.
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METODA 1 METODA 2
MAX. POCET MAX. POCET
NIT JEHLA OT/MIN | PRETRHC | JEHLA OT/MIN | PRETRHU
Rasant 1 4700 0 1 2000 0
Rasant 2 4700 1 2 2000 0
Belfil-S 1 4700 3 1 2000 0
Belfil-S 2 4700 5 2 2000 0
Saba bez ] 4700 9 ] 2000 1
lubrikace
Saba bez 2 4700 6 2 2000 5
lubrikace
Saba
< lobrikaci 1 4700 7 1 2000 0
Saba 2 4700 0 2 2000 0
s lubrikaci
Unipoly 1 4700 1 1 2000 0
Unipoly 2 4700 1 2 2000 0

Tabulka €. 24: porovnani 1. a 2. metody hodnoceni Sicich schopnosti
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Nit Statistika délky Siti do pretrhu — Metoda 1
‘ + . » | Smérodatna | Variaéni
jehla | 1o V3[4 |5 | e 7. | 8 | 9 |10 PE‘I‘I‘I‘]“ odchylka | koeficient
[cm] [70]
Raiam 300 | 300 | 300 | 300 [ 300 | 300 | 300 |300| 300 |300| 300 0 0
Ra;ant 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 84,112 | 300 |300| 300 |300 | 263,27 | 78,138 0,311
Belt;‘l's 134 {300 | 300 [ 300 {300 | 92 | 300 [300| 300 [300| 262,6 75,387 0,302
Belgﬂ's 39 | 50 | 37 | 82 300 300 | 300 |300| 300 |150| 1858 | 118,066 0,669
t?:;? 39 | 36 | 12 | 300 | 300 | 34,108 | 92,203 | 300 | 37,91 | 300 | 142,461 | 114,779 0,838
s:zbg 8 |300(300| 14 | 24 | 300 | 300 | 17 | 52 |300| 161,5 | 138,926 0,906
Ssatl)a 39 | 42 | 30 300|300 |61,102| 300 |300| 125 |300|172,636 | 119,125 0,723
ssat2>a 300 | 300 | 300 | 300 [ 300 | 300 | 300 |300| 300 |300| 300 0 0
Unii”ly 300 | 300 | 300 | 40 |300 | 300 | 300 |300| 300 |300| 247 78 0,3
Unig‘)ly 300 | 300 | 300 | 300 [ 300 | 300 | 300 |225| 300 |300| 292,5 22,5 0,081

Tabulka €. 25: statistické vypocCty Metody 1
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Statistika délky Siti do pretrhu — Metoda 2

Nit
+
jehla oy o Vs la s | e | 7 s | 9 |10 PTE::]& SI;I(ie:l(:;:‘l::a gi?:ifel::t
[cm] [%]
Raiam 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Ra;ant 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Be“;‘l's 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Belgﬂ's 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
s:;’? 100 | 100 | 100 | 91 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 99,1 2,7 0,028
E:sz 10 [ 100|100 9 |100| 6 | 7 |100] 100 | 2 | 53,4 46,64 0,92
Ssatl’a 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Ssat2>a 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Unif‘)ly 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0
Unig‘)ly 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 0 0

Tabulka €. 26: statistické vypocty Metody 2
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6. Zavér

Cilem této bakalarské prace bylo ohodnotit §ici schopnost vybranych druha §icich niti a vliv lubrikace
na §ici schopnost niti.
V resSers$ni Casti bakalarské prace byla zpracovana charakteristika Sicich niti a jejich vlastnosti. Dale
bylo zpracovano hodnoceni Sicich schopnosti niti a metody, dle kterych jsou tyto schopnosti
vyhodnocovany. V posledni ¢asti reSerSe je zpracovana lubrikace Sicich niti, jeji vlastnosti a divody
jejiho vyuzivani pro textilni pramysl.

V experimentalni casti pak probihalo pfimé hodnoceni Sicich schopnosti vybranych druha
Sicich niti.
Hodnoceni probihalo pomoci dvou metod. Metoda 1 pomoci nekonecného pasu a Siti pfi maximalnich
otackach Siciho stroje, konkrétne pii 4700 ot/min a Metoda 2 pomoci vrstveného S$iti a rychlosti Siti,
které odpovidala 2000 ot/min. Kazda z metod méla pfesné stanovené parametry a kritéria pro prabéh.
Obé metody byly vyhodnocovany na jedno jehlovém Sicim stroji Brother DD7100-905, u kterého
1ze nastavit rychlost §iti. Kazda z vybranych Sicich niti byla ohodnocena pomoci dvou typt Sicich
jehel. Prvni jehla firmy Groz Beckert s hrotem FFG/SES a druha jehla od stejné firmy s hrotem
FFG/SES a povrchovou tpravou Sanl0. Vliv povrchové upravy na §ici schopnosti niti byl viditelny
jen v jednom piipadé u Metody 1, konkrétné pak u Sici nité Saba s lubrikaci, kde vliv povrchové
upravy spolu s lubrikaci Sici nité vyslo jako bezchybné spojeni. Pfi Siti nité Saba s lubrikaci a Sici
jehlou 1 dochazelo k Castému pretrhu v prubéhu $§iti. U ostatnich testovanych Sicich niti dochazelo
jen k vyjimecnému pietrhu v prab&hu Siti pii vysokych otackach, kde byla nit velice namahana
z divodu tfeni. Pfi hodnoceni Sicich schopnosti niti Metodou 2 byla chybovost téméf nulova,
vyjimkou pak byla opét Sici nit Saba, tentokrat bez lubrikace. U této nit€ dochazelo k €astému pretrhu
pii $iti jehlou s povrchovou upravou SanlO, jehla byla vyménéna a experiment na této niti byl
proveden znovu. DoSlo zde ale ke stejnému vysledku jako pred vyménou jehly.

Lze tedy predpokladat, ze pokud by byly snizené otacky pti hodnoceni §ici schopnosti u nité
Saba, nedochazelo by k pretrhiim a nit by méla dobré Sici schopnosti, ale snizeni otacek znamena
snizeni §iciho vykonu. Prokézalo se, ze lubrikace méa znacny vyznam pro §ici schopnost niti a jehla

San10 neprokazala zlepsené schopnosti pfi Siti.
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8. Seznam priloh

Priloha ¢.1 — Nit Rasant Priloha ¢.2 — Nit Belfil-S

Priloha ¢.3 — Nit Saba bez lubrikace Priloha ¢.4 — Nit Saba s lubrikaci

Ptiloha ¢.5 — Nit Unipoly




