PRILOHY

Priloha 1: Pouziti konstrukénich oceli, litin a oceli na odlitky

Pouziti konstruk¢nich oceli, litin a oceli na odlitky (Kotouc J. a kol., 1993)

Materidl dle CSN Pouzit{
11343 . P . e
11373 Zékladové a upinaci desky malych a sttednich néstroji
11 500 Kotevni a vodici desky, vodici liSty, ¢inné ¢asti ohybacich a taznych
ndstrojii pro malé série
11 600 Stopky, vodici listy, vlozky, ¢inné ¢asti ohybacich a taznych nastroja
pro malé série
11700 Vlozky, ¢inné Casti ohybacich a taZnych nastroji pro malé série
12020 Vodici sloupky, vedeni (cementované do hloubky 0,5 mm a kalené na
HRC 60 — 62)
12 050 VloZzky, dorazy pevné a naéinaci
12090
Vinuté pruziny tazné i tlacné do prumeéru dratu 12 mm
14 220
14 260 PruZiny vinuté i talifové
Odlitky pro zdkladové desky, tazniky, taZnice, pfidrzovace, stfednich a
42 2425 , L - y .
velkych néstrojl s tloustkou stény 15 az 50 mm
42 2430 Stejné jako u 42 2425, ale pro tloustky 25 az 70 mm, nékdy legované
0,5 % Cr a 0,75 % Mo, popt. 0,15 % V
422305 TazZniky, taZnice a ptidrzovace pro velké nastroje pro tloustky 25 az
100 mm a hmotnost do 500 kg
TaZniky, ohybniky, ptidrZovace, taZnice, zdkladové desky, kliny do
42 2640 .
hmotnosti 300 kg




Priloha 2: PouZziti nastrojovych oceli

Pouziti nastrojovych oceli (Kotou¢ J. a kol., 1993)

Materidly dle CSN Pouziti

19 191 Stfizné ndstroje pro mensi namahdani, drobné a jednoduché tazniky,

19 221 taznice, ohybniky a ohybnice

19312 StiiZzné néstroje pro sloZitéjsi stfizné obvody, tazné a ohybaci néstroje

19 313 — tvarové stalé pti kaleni, 19 313 pro vétsi prifezy

19 314 Stejné jako u 19 313, ale pro stiedni tloustky plechu a vyssi pevnosti

19 315 Ohybaci tazné a razici néstroje

19 422 Stfizné néstroje

19 436 Stfizné nastroje pro sloZit&jsi stfizné obvody

19 437 Stejné jako u 19 436, ale pro vétsi tloustky Cinnych Casti a vySsi
namahani (nahrazovana oceli 19 574)
Niéstroje stfizné pracujici za studena i za tepla, ndstroje chlazené

19 550
vodou

19 559 Vykonné stfizné ndstroje pro prici za studena i za tepla se zvySenou
houZevnatosti

19 564 Stiizné néstroje pro nejvyssi namahani, odolné proti tepelnym
trhlindm, pro préci za tepla
Niéstroje pro préci za studena a nejvyS$s$i namédhéni, vysokd

19 569 .
houZevnatost

19 574 Nastroje pro stithani elektroplechi

19 575 Stejné jako pro 19 574, ale pro vétsi tloustky

19 665 Stfizné néstroje pro préci za studena i za tepla s odolnost{ proti
tepelné inave

19732 Gy g a - .

19 733 Sttizné néstroje pro préci za studena i za tepla

19 735 Stiizné néstroje pro materidly s vySsi pevnosti, razici a protlacovaci
ndstroje

19 820 Pro vysoce namdhané néstroje




Priloha 3: Tepelné zpracovani nastrojovych oceli

Tepelné zpracovani nastrojovych oceli (Kotouc¢ J. a kol., 1993)

y " Kalici teplota [°C] v prostiedi Popousteci min.
Materidl dle CSN T duch olej vode | teplowalCl | HRC
19 191 750 — 800 750 — 800 100 — 250 60
19 221 770 — 800 750 — 780 100 — 250 60
19 312 740 — 780 150 — 250 60
19 313 740 — 790 150 — 250 60
19314 720 — 840 100 — 300 58
19315 780 — 820 100 — 300 58
19 422 830 - 870 100 — 250 60
19 436 900-970 | 1020 - 1050 150 — 250 60
19 437 960 -1020 | 960 - 1020 150 — 250 60
19 550 930 -970 930 -970 100 — 300 55
19 559 1020 - 1030 | 1020 - 1030 150 — 300 58
19 564 1050-1100 | 1050 -1100 200 - 500 48
19 569 980 —-1020 | 980-1020 150 — 350 58
19 574 970-1020 | 970-1020 150 — 300 60
19 575 950 — 1000 930 - 980 150 — 300 58
19 665 840 — 880 860 — 900 200 - 400 50
19 732 900 — 1000 150 — 250 54
19 733 890 - 920 150 — 250 56
19 735 870 - 900 100 — 400 52
19 820 1140-1180 | 1140-1180 150 — 300 62




Priloha 4: Pouziti navarovych a ostatnich materiala

Pouziti navarovych a ostatnich materiali (Kotouc¢ J. a kol., 1993)

Material HRC HV HB Pouziti
Pro navarovani stfedn¢ tvrdych vrstev,
K 40 40 .o . A
obrobitelny, odolny proti rdzim
Stejny jako K 40, pro abrazivni materidly,
K 50 50 b . . c
zvySenou teplotu i pro velmi tenké vrstvy
K 55 55 Pro néavary s vysokou tvrdosti i za zvySenych
teplot
K 60 60 Stejné jako K 55
Pro navary stfiZnic a stfiznikl na litin€ i oceli
E-B 51 500 s pfedehfevem 150 az 350 °C
E-B 513 600 §te]ne ]a%<o E-B ,51 1, pred/eh,rev 300 az 400
C, nutné tepelné zpracovani
E-B 524 600 Pro névary stfiZnic, nutné tepelné zpracovani
Slitiny Zn 100 Tazné popf. stfiZzné ndstroje pro malé série




