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Anotace

Prace je zamétena na konstrukéni feseni rukavové hlavice pro panské sako pomoci tii
raznych konstrukénich metodik M. Miiller & Sohn, F. Burgo a UNIKON +, jejich porovnani
na zakladé zpasobu stanoveni hodnot konstruk¢niho feSeni, a to piedev§im praramku a
rukavové hlavice. Resi metodiku stanoveni hodnoty relativniho navolnéni rukavové hlavice
do pruramku. Relativni navolnéni bude zjiStovano u vybrané konstrukéni metodiky na
zaklad¢ piredchoziho porovnani tii konstrukénich metodik a také jeho zavislost na
zpracovatelskych vlastnostech pouzitého textilniho materidlu. Zpracovatelské vlastnosti
textilniho materialu ovliviiuji relativni navolnéni a to pfedev§im stladitelnost materialu pti

samotném navoliovani rukavové hlavice do praramku.

Klic¢ova slova: rukavova hlavice, priramek, konstrukéni feSeni, panské sako, Miiller & Sohn,

F. Burgo, UNIKON +



Annotation

The work is focused on design solutions for Set-in sleeve for men’s blazer with three
different design methodologies Miiller & Sohn, F. Burgo and Unikon +, comparing them to
determine values based on design solutions, especially armhole and Set-in sleeve. Deal with
methodology for determining the value of the relative shirring on Set-in sleeve to armhole.
The relative ease will be determined by the selected design methodologies based on the
comparison of the three previous design methodologies and its dependence on the processing
properties of textile material. Processing characteristics of the textile material affect the
relative ease and in particular the compressibility of the material in the actual shirring on Set-

in sleeve to armhole

Keywords: Set-in sleeve, armhole, constructional solutions, men's jacket, Miiller & Sohn, F.
Burgo, UNIKON +
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Seznam pouzitych zkratek

PD — Pfedni dil

ZD — Zadni dil

vp — Vyska postavy

oh — Obvod hrudniku

op — Obvod pasu

ok — Obvod krku

0S — Obvod sedu

dz — Délka zad

§z —  Sitka zad

hs — Hloubka sedu

dr — Délka rukavu

do — Délka odévu

Spr —  Sitka priramku

dro — Délka ramenniho oblouku
zhp — Zadni hloubka podpazi
orh — Obvod rukavové hlavice
vrh — Vyska rukavové hlavice
opr — Obvod priramku

Srh —  Sitka rukavové hlavice
nr — Relativni navolnéni

p — Pridavek

Sp —  Sitka podpazi

konstr. — Konstrukce, konstrukéni apod.
hpr — Hloubka priramku

RH — Rukavova hlavice



Uvod

Vzhled a dobré padnuti odévu ovlivituje v dnesni dobé spousta faktorti od pocatku
tvofeni odévu az po konecné Upravy. Prvnim faktorem v pocatku je spravné provedend
konstrukce stiihu, modelové upravy dle navrhu a v neposledni fad¢ spravné zvoleny material,
ktery hodné tento vzhled a nasledné padnuti ovliviiuje svymi zpracovatelskymi vlastnostmi.
Jednim z nejdominantnéjSich a hlavnich ustfednich bodt na panském saku, ktery tyto
vlastnosti ovliviiuje, je tvar priramku a rukavova hlavice pii sesivani. Uz od pocatku odivani
je tvar pruramku a rukdvové hlavice a jejich vzajemné spojeni velice slozitym a dulezitym
konstrukénim uzlem. Na konstrukénim feSeni tohoto uzle zévisi padnuti celého odévniho
vyrobku a pohodlnost pii noSeni. Kfivky pruramki a rukavové hlavice maji velmi slozity tvar,
ktery zéavisi na vyskach, Sitkdch a hloubkach priramku a rukavové hlavice. Dal$im
parametrem pro dobré vsiti rukdvové hlavice do praramku je relativni navolnéni rukédvové
hlavice. Toto relativni navolnéni je zavislé na stlacitelnosti a chovani textilniho materialu.
Tvary praramki i rukdvovych hlavic mohou mit rizné tvary, které vychazeji z tvaru a drzeni

téla.

Bakalatské prace je proto zamétena na jiz vySe zminénou problematiku tvaru praramku a
rukavové hlavice, stanoveni optimalniho relativniho navolnéni a jeho zavislosti na
zpracovatelskych vlastnostech pouzitych textilnich materiali. Relativni navolnéni je velmi
dalezitym parametrem pro spravné vytvarovani rukavové hlavice a nasledného vSiti do
praramku. Pokud by relativni navolnéni nebylo vhodn¢ urcené, pti vsiti rukdvu do priramku
by to bylo poznat jiZ na prvni pohled, navolnéni by mohlo byt moc velké nebo naopak zadné.
Kazda metodika ma svilij zplsob piistupu ke konstrukci i k vypoctim jednotlivych ¢asti jiz
zminéného priramku a rukavové hlavice. Nékteré metodiky relativni navolnéni stanovuji, ale
nekteré navolnéni rukédvové hlavice neuvadéji viibec. Pro spravné padnuti rukavu je vSak
vhodné navolnéni mit, aby mélo rameno prostor k pohybu a rukdv nemél plochy tvar, ale byl

krasné vytvarovany.



1 Teoreticka ¢ast

V prvni ¢asti bude feSeno porovnavani zakladnich konstrukénich metodik v Casti
praramku a rukiavové hlavice predevsim u panského saka na zaklad¢€ pouzitych vzorci a
vstupnich parametrti, po porovnani metodik bude vybrana jedna, kterd bude pro nasledujici
praci nejvhodné€jsi. Na zdkladé vybrané metodiky bude stanoven vypocet relativniho
navolnéni, které je zavislé na vlastnostech materialu. Vysledek bude prakticky vyzkousen, ale
diive nez bude feSena tato zakladni problematika prace, je tieba objasnit nekteré zakladni
udaje, jako jsou priramek, rukavova hlavice a jejich navaznost, dale potom jesté vysku, Sirku
a obvody priramku a rukédvové hlavice, které jsou pro toto porovnani a konstrukci priramku a
rukdvové hlavice velmi dilezitymi parametry. Nésledné budou kratce charakterizovany
jednotlivé pouzité metodiky, protoze kazdd metodika ma pii konstrukci jiny postup a jinak

charakterizuje jak pruramek, tak i rukavovou hlavici.

konstrukénim fteSeni tohoto uzlu zdlezi dobré padnuti odévniho vyrobku, pohodlnost a
spolehlivost pfi noseni. Zavislost mezi jednotlivymi prvky rukédvové hlavice a jejich vztahem
k tvaru a délce pruramku je dana konstrukénim feSenim uzlu rukavové hlavice s vyuzitim
dvou zékladnich rozméri Srh a vrh. Vztah prvki rukdvové hlavice a vétSiny zndmych metodik
je dan konstrukénimi vzorci ur€ujicimi vzorci urcujicimi hodnotu Sitky a vySky rukavoveé

hlavice z vymétenych parametrti pruramku ZD a PD nebo proporéniho vypoctu. [1] [2]

1.1 Pruramek

Je to otvor na trupu odévu pro ramenni kloub, do kterého se v§iva rukdv, je ustfednim
bodem pro navrhovani a vyrobu modeld. Musi byt ve spravné vySce a Sifce a do znacné miry
je zavisli na sesiti pfedniho a zadniho dilu. Tvar kiivky zavisi na vertikalnim a horizontalnim
poloméru priramku a také na parametrech, pfimo nesouvisejicich s priramkem jako je obvod
pasu, obvod hrudniku a sklonu naramenice, coz bude nasledné vidét v dal§im zpracovani (viz.
Tabulka 2). Velké mnozstvi proporci mezi obvodem hrudniku a obvodem pasu ma za
nasledek riznorodost tvaru priiramkovych ktivek. Ktivka tvaru priramku neni symetricka, uz

také zdGvodnuje obtiznost pfi konstruovani hlavice a priramku. Na kfivosti sefiznuti mé vliv

kfivost lidského téla. [1] [2] [3]



1.1.1 Obvod priramku

V nékterych konstrukénich metodikach je dany jako délka kiivky priramku zadniho a
praramku ptfedniho dilu vymétena v konstrukei od priramkového hrotu zadni ndramenice po
obvodu kitivky az k priramkovému hrotu na pfedni naramenici, napiiklad metodika M. Miiller
& Sohn (viz. Obrazek 1), nékteré vSak obvod praramku vypocitavaji dle regresnich rovnic,

napiiklad metodika UNIKON +.

1.1.2 Vyska priramku zadniho a predniho dilu

Je v nékterych konstrukénich metodikach pocitana dle regresnich rovnic (UNIKON +,
M. Miiller & Sohn). V jinych konstrukénich metodikach jako je metodika JMKO, je naopak
tento rozmér vymétovan v piimém sméru jako usecky od zadni naramenice po bod, kde se
protina zadni pruramkova piimka s hrudni pfimkou nebo s prohloubenim priramku a od
predni ndramenice po misto kde se protina predni praramkova piimka s hrudni pfimkou nebo

prohloubenim priramku (viz. Obrazek 2).

1.1.3 Siika priramku
Je to konstrukéni rozmér na stiihu trupu odévu, ktery urcuje vodorovnou vzdalenost
mezi pfedni a zadni teCnou priramku (viz. Obrazek 3), tato hodnota je ve vétSing

konstrukénich metodik vypoctena regresni rovnici.

1.1.4 Hloubka priramku

Na hotovém vyrobku ve zna¢ném ovliviiyje kvalitu hotového vyrobku, jeho padnuti na
postavé, pohodli pii noSeni. Je to soucet vzdalenosti od zadniho ptfedstupku priramku az po
pruramkovy hrot zadni naramenice plus vzdalenost priramkového hrotu pfedni naramenice na

hrudni ptimku (viz. Obrazek 4).
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Obrazek 4 - hloubka priramku (M. Miiller & Sohn)




1.2 Rukavova hlavice

Konstrukce rukédvové hlavice navazuje na konstrukci priramku, proto jsou vétSinou
Sitka a vyska rukévové hlavice odvozené ze Sifek a vySek priramku. Rukavova hlavice tvori
horni ¢ast rukavu a trupovych odévi jakéhokoliv typu a tvaru. Je vsita do priramku, kde je
dalezita navaznost v délce i tvaru s pruramkem. Vysledny tvar a délka kiivky je dana
stanovenymi konstrukénimi pravidly dané metodiky pro zavére¢né vykresleni. Hlavni podil
na kone¢ném tvaru rukdvu maji tii zakladni konstrukéni prvky pro vykresleni rukavové

hlavice, obvod rukavové hlavice, $itka rukavové hlavice a vyska rukavové hlavice. [1] [4]

1.2.1 Obvod rukavové hlavice

Tato hodnota ptfedstavuje kiivku rukadvové hlavice, kterd je vykreslena podle dané
konstrukéni metodiky, kterd se stanovuje z obvodu a Sifky priramku. Je to kiivka tvorici
horni zakonceni rukavové hlavice v mistech seSiti s priramkovou ¢asti trupového odévu.
Vztah mezi obvodem rukavové hlavice a priramkem je velice dilezity, jelikoz pii montazi
rukdvové hlavice do priramku se vSechny nerovnosti okamzité¢ odhali pravé v rozdilném

tvaru. [4]

1.2.2  Sitka rukavové hlavice

Je to jeden ze dvou parametri uréujicich stranu zékladniho obdélniku pro vykresleni
rukavové hlavice. U vétSiny metodik je vyvozovan ze §itky priramku kdy rozdil mezi Sitkou
priramku a Sitkou rukavové hlavice tvofi bud’ ptidavek P, nebo konstanta. Mize byt také

odvozena od 1/2 obvodu priramku a dométuje se v Sikmém sméru. [4] [5]

1.2.3 Vyska rukavové hlavice

Tvoti rozmér druhé strany obdélniku svisle umisténé. U vétSiny metodik je zékladni
vyska pruramku, ale jiz samotny vymeér vysky praramku predklada kazda metodika jinak,
stejné tak vypocet vysky rukavové hlavice je rozdilny, jelikoZ kazda metodika urcuje pomér

mezi $itkou a vyskou rukavové hlavice. [5]

1.2.4 Hloubka rukavové hlavice

Oblast na hloubku rukavové hlavice je obvod rukavové hlavice, okraj této rukavové
hlavice zahrnuje plno montdznich vlastnosti, které¢ jsou upraveny tak, aby dodaly rukavu
piesny tvar ramene. Nespravny tvar rukavové hlavice muze pfispét k porucham, jako je
napiiklad nedostatek pohybu paZe, nepékny tvar, nespravné padnuti v disledku piili§ uzké

nebo Siroké rukavové hlavice, nebo také pokud je rukévova hlavice pfili§ mélkd nebo
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hluboka. Hloubka rukavové hlavice také ovliviiuje tésné nebo volné konkavni vlastnosti okolo

ramene. [3]

1.3 Konstrukéni metodiky

V této teoretické Casti byly porovnavané tii konstrukéni metodiky a to konstrukce podle
Miiller & Sohn, F. Burgo a Unikon+, dle jejich vstupnich parametrti a matematickych vzorct
pro sestaveni konstrukce panského saka a to predevSim praramku a rukavové hlavice. Pti
tomto porovnavani se porovnavaly metodiky na zakladé pouzitych vstupnich parametri pro
naslednou konstrukci, tyto vstupni parametry byly porovnavany pro celou konstrukci ZD, PD
a rukdvu (viz. Tabulka 1), tyto zjist€éné hodnoty byly nasledné graficky zpracované pro lepsi
prehled (viz. Obrazek 11). Dal§im parametrem, ktery je dulezity pro to, aby byl praramek, a
rukavova hlavice spravné narysovana je zpusob stanoveni hodnot konstrukénich metodik, dle
kterych tyto konstrukéni metodiky postupuji véetné vypoctené hodnoty. VSe bylo sepsano do
tabulky (viz. Tabulka 2) a graficky zpracovano (viz. Obrazek 15). Kazdéd tato metodika
pouziva jiny pocet vstupnich parametrt a také ma jiny zptisob stanoveni téchto hodnot a jiné
znaceni. Jiz z obrazku je vidét, ze kazda metodika ma jiny tvar praramku i rukdvové hlavice,

je to zpusobeno tim, jak kazda metodika postupuje pifi konstrukci (viz. Obrazek 12, 13 a 14).

Pro vypocet téchto hodnot byly pouZity naméfené hodnoty: vp=182cm, oh=104cm,
op=90cm, §z=4lcm, dz=47cm, Sr=I14cm, tyto rozméry se daji pfirovnat velikosti 52 dle
velikostniho sortimentu HAKA a dle velikostniho sortimentu CSN EN 13402-3 pro stiedni
hodnotu oh=104cm a dle obvodu pasu alternativa C 91. [6] [7]

1.3.1 M. Miiller & Sohn

Némecka konstrukéni metodika M. Miiller & Sohn pouziva pro konstrukci panského
saka pét zakladnich vstupnich parametrti, dle kterych vypoc€itd pomoci regresnich rovnic
ostatni potiebné parametry, jako jsou: obvod krku, Sitka zad apod. Pro navolnéni rukavové
hlavice udava piidavek k obvodu rukavové hlavice vypocteny z 1/10 orh. Konstrukéni sit” se
rysuje zprava doleva a déli se na 3 asti PD, bo¢ni dil a ZD (viz. Obrazek 5.). Rukav je

dvoudilny a d¢€li se na vrchni a spodni rukav (viz. Obrazek 6). [8] [8]

1.3.2 F.Burgo

Konstrukéni metodika z Milana dle F. Burgo pouZivéd na rozdil od metodiky dle M.
Miiller & Sohn celkem deset zakladnich vstupnich parametrti, které se nasledn¢ dosadi do
rovnic a vytvoii z nich konstrukci. F. Burgo ve své konstrukci nepocitd zadné navolnéni

rukavové hlavice. Konstrukce se rysuje rovnéz zprava doleva a déli se na dvé ¢asti PD a ZD,
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pruramek se rysuje k pfednimu dilu a je rozdé€leny na dvé Casti bo¢nim zasevkem (viz.

Obrazek 7), rukav je rovnéz dvoudilny (viz. Obrazek 8). [9]

1.3.3 UNIKON +
Metodika UNIKON + pouzivad pouze tfi vstupni parametry, dle kterych vypocte

pomoci regresnich rovnic vSechny ostatni parametry véetné délky rukavu nebo délky odévu.
UNIKON + na rozdil od ostatnich dvou metodik pocita relativni navolnéni rukavové hlavice
pro spravné padnuti odévu a spravny tvar rukdvové hlavice. Relativni navolnéni je potteba
pro vypocet vysky rukdvové hlavice a dal§i parametry pro konstrukci rukavové hlavice.
Konstrukce se rysuje z leva doprava a konstrukce se déli na PD a ZD (viz. Obrazek 9), rukav

je dvoudilny a jeho tvar vychazi ¢aste¢né ze spodni ¢asti pruramku (viz. Obrazek 10). [2] [7]
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ohne Nahtzugaben

heViAd /.05

Ae 1/4 Ad.L.0,5
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3 :
05 1 2 i
0 7 R_I45- e
18 H
wieunten + 4-5
o
;
A Y/ ebEie ] | WOAdHE P v
112 Hut5-6 152 v N Ht22.1 )
max.3 “Asw 15
L5/ A5 Linie bei
A Lg815 15 kreuzen
0,71 Ta-Ausfall ¥0,7
Obrazek 5 — konstr. Sit’ PD a ZD M. Miiller & Sohn [8] Obrazek 6 - konstr. sit’ rukavu M. Miiller & Sohn [8]
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Obrazek 9 - konstr. sit’ PD a ZD UNIKON + [7] Obrizek 10 - konstr. sit’ rukava UNIKON + [7]
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Tabulka 1 — vstupni parametry konstrukénich metodik

Télesné rozméry pro konstrukci panského saka

UNIKON +

vp oh op - - - - -

Burgo

vp ok oh op 0S dz §z hs

dr

do

M. Miiller & Sohn

vp oh op dr do - - -

12

Pocet vstupnich parametru

10

UNIKON +

Burgo M. Miller & Sohn

Obrazek 11 — grafické znazornéni vstupnich parametra
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Pro analyzu konstruk¢niho uzlu priramku a rukavové hlavice byla zvolena stejna

forma oznaceni konstruk¢nich tsec¢ek u vSech porovnanych metodik (viz. Obrazek 12, 13 a

14). Formy stanoveni hodnot konstruk¢nich usecek jsou formou vypoctu pomoci regresni

rovnice, stanoveni konstantou nebo vyplyne postupnym vykreslenim pii konstrukeci (viz.

Tabulka 2).

ﬁ

N3

K3

N4
N4’

/

Hs1

H52

K3

:/

H31

N5

N4 Na’

H51

H3

H33 us

M 1:5
N3 N4l N4 N41 N5
N31 N32
N33’f N33
H52
H4\ —1
H41 H5 {
N3 N4 N41 NS
NalN32/ N33 \
H4 H52 ™S
H3 H5 H51

Obrazek 13 - priiramek dle F. Burgo
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Obrazek 14 - priramek a rukavova hlavice dle UNIKON +
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Tabulka 2- Hodnoceni konstrukénich vztahi tvarového FeSeni priramku a RH

Priramek ZD a PD

Konstrukéni metodiky

Konstr.

Usedka UNIKON + Burgo M. Miiller & Sohn
Pouzity vztah | =cm Pouzity vztah =cm Pouzity vztah =cm
0,075 * oh + N 1/8 oh+ 12 az
K1H1 0,067 * vp + 3 23 zhp+0,5az2 25,5 125 25
H3H5 | 0,125*oh+4 | 17 12321 195 | 83015’)12&5 ¥l 155
H3 H31 konstanta 4,5 1/8 zhp 3,2 1/4 * zhp 6,25
H5 H51 konstanta 4,5 - - 1/4 * zhp 6,25
H3H4 0,620 * Spr 10,53 18 8z +2 7,125 - -
H4H5 0,38 * Spr 6,48 - - - -
K3N3 - - 1/2 K3H34 8,375 konstanta 2
N3N4 -0,08 sz + 4 0,72 konstanta 3 konstanta 2az2,5
H3K3 0’36drf; 55% 19032 | zhp+05az2 | 255 |  konstrukéng i
K5N5 - - 1/2 K3H34 8,375 konstanta 3,5a74
Hsks | 961 drlo,o,‘ OO 1 177 | shp+05a22 | 255 | shp+(az25) | 27
H5H52 konstrukéné - 1/8 zhp 3,2 1/4 $pr—0,5 3,45
H31H32 - - konstanta 1,5 konstanta 0,75
H5H53 - - - - konstanta 3,5
H54’H53 i ) - - konstanta 2
H6K4" | 1*dpr—0,2*0k | 28,74 - - konstrukéné -
Rukavova hlavice
Konstrukéni metodiky
Konstr. ..
o UNIKON + Burgo M. Miiller & Sohn
Usecka
Pouzity vztah | =cm Pouzity vztah =cm Pouzity vztah =cm
1*(0,125* y (1/8 oh+2,5 az
N3N5 oh) +4 17 12821 19,5 3.5)+4 19,5
N3N4 0,5 * srh 10,5 1/2 N5N3 9,75 1/2 N5N3 9,75
N4N41 0,8 * srh 16,8 1/2 N4N3 4,875 1/2 N4AN5 4,875
N4N41’ 0,8 * srh 16,8 - - 1/3 N4N3 3,25
N3N31 |0,335*vrh-05| 5,9 1/10 dr 6,79 1/4 $pr+ 1 5,875
N31N32 - - konstanta 2 konstrukcné -
N32N33’ - - konstanta 2 konstanta 2
0,61dro-5,5 1/10vp -1 az 1/2 hpr-[1/10 (1/2
H5N5 +13 17,7 15 17,2 hpr) +1,5 a 2] 17,8
H3N3 i ) 1/10 V1p5— 1 az 17.2 i i
0,36 dro +5,5 i
H32N3 +19 20,32 - - -
H3H31 konstanta 4,5 - - - -
H3H32 0,62 * Spr 10,54 - - - -
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H5H3’ Spr + 4 21 - - - -
H5H51 konstanta 45 konstanta 3 -

H5H52 0,38 * Spr 6,46 konstanta 3 konstanta 2
H3H4 0,62 * Spr 10,54 - - - -
H4H5 0,38 * pr 6,46 - - - -
H4H41 - - - - konstanta 1az1,5

V grafu (viz. Obrazek 15) vidime znazornéné pocty pouzitych vypocetnich vzorci u
jednotlivych metodik (tmaveé modrd), pocCty pouzitych konstant (svétle modrd), pocty usecek
vyplynutych z konstrukce (tmavé fialovad) a nedefinované usecky (svétle fialova), které nam
popisuji tvar pruramku a rukédvové hlavice u panského saka. Jiz z tohoto grafu je ziejmé, ze
nejlépe nam popisuje tvar priramku a rukadvové hlavice metodika Unikon+, kterd pouziva
dvacet matematickych vzorcii a pouze Ctyfi konstanty a nejhlife popisuje tvar praramku
metodika Miiller & Sohn, kterd pouzivd dvanict vypocetnich vzorci a devét konstant,
konstanta vSak nedokéaze presné definovat tvar pruramku ani rukavové hlavice, protoze kazdé
télo ma jiny tvar a drzeni postavy. Ze spoctenych hodnot vidime, Ze se i dle Cisel nejvice
pfiblizuje skute¢nym naméfenym hodnotam metodika Unikon+, u které se vypoctené hodnoty
neodchyluji viibec, nebo jenom minimalné na rozdil od ostatnich metodik (viz. Tabulka 2).
Na zéklad¢ tohoto srovnani byla jako vychozi konstrukéni metodika zvolena metodika
Unikon+, ktera ma nejlepsi matematicky popis a vypoctené rozmeéry sedi postave, pro kterou
byla metodika zkonstruovédna, vSechny vypoctené hodnoty pro porovnavané konstrukéni

metodiky se nachazeji v tabulce (viz. Tabulka 2).
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6 Nedefinovan
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UNIKON + Burgo M. Miiller & Sohn

Obrazek 15 - grafické znazornéni hodnoceni konstrukénich vztahi tvarového FeSeni priramku a RH
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2 Stanoveni relativniho navolnéni

Pro vypocet obvodu rukdvové hlavice a vysky rukdvové hlavice potiebujeme znat
relativni navolnéni. Aby bylo mozné urcit tyto relativni hodnoty, bylo zvoleno nékolik hodnot
pro obvod rukavové hlavice a pro vysku rukavové hlavice pro Sest kategorii RH (viz. Tabulka
5), na ukazku bylo v tabulce vypsano osm hodnot, které se o 0,5 centimetru zvétSovali (viz.
Tabulka 3 a 4). Poté byla vypoctena Sife rukavové hlavice dle stanovené velikosti, pro kterou

bude nésledné konstruovdna. Tato vypoctena hodnota bude nésledné délena zvolenymi
parametry obvodu rukévové hlavice, ztohoto vypoctu vzniknou hodnoty X,., které jsou

zapsany v tabulce (viz. Tabulka 3). Totéz provedeme pro hodnotu y,., kde zjistujeme

optimalni vysku rukavové hlavice, délime tedy vrh s orh (viz. Tabulka 4), které si zvolime

tak, Ze si ke spoctenému obvodu priramku pfipo¢teme max. 1/10 obvodu priramku. V tomto
ptipad¢ je to 60 cm, vSechny zjiSténé hodnoty Y, byly rovnéz zapsany do tabulky (viz.
Tabulka 4). Z hodnot X, a y,- byl nasledn¢ vytvofen graf (viz. Obrazek 16). Hodnoty

relativniho navolnéni byly spocteny pro osm hodnot, na jejichz zékladé, byly vybrané

hodnoty vrh a orh, které byly dle vypoctu a vyzkousSeni v papirové podobé optimalni.

2.1 Vstupni parametry pro zjisténi nr:
Pro zjisténi relativniho navolnéni potfebujeme mit vypoctené vzorce pro usecku osm (1)

délku ramenniho oblouku (2), obvod praramku (3) a Sitku rukavové hlavice (4), aby bylo

mozné zjistit hodnoty X,- @ V- , vSechny pouzité vzorce vidime nize. [7]

u8=1*§p+4=17 1)
dro=0,175*0h+0*0op+ 0,1 xvp — 0,5 =359 2
opr = (0,99 *dro) + 0,5+ (0,613 * u8) + (2 *ul0) = 55,962 3
Srh=u8+4 =21 4
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Tabulka 3 - hodnoty $rh/orh

Srh/orh = x,.

Sth | orh [cm] 595 | 60 | 605 | 61 61,5 62 62,5 63
19| %, [[JRHI | 0353 | 0,350 | 0,347 | 0344 | 0,341 | 0339 | 0336 | 0,302
21 | x.[[]RH1II | 0,353 | 0,350 | 0,347 | 0,344 | 0,341 | 0,339 | 0,336 | 0,333
23 | x.[-[]RHIII | 0,387 | 0,383 | 0,380 | 0,377 | 0,374 | 0,371 | 0,368 | 0,365
25 | % [(]RH IV | 0,420 | 0,417 | 0,413 | 0,409 | 0,407 | 0,403 | 0,400 | 0,397
27 | x.[(JRHV | 0,454 | 0,450 | 0,446 | 0,443 | 0,439 | 0,435 | 0,432 | 0,429
29 | X, [(]RH VI | 0,319 | 0,317 | 0,314 | 0,311 | 0,309 | 0,306 | 0,304 | 0,302

Tabulka 4 - hodnoty vrh/orh
vrh/orh =y,
vrh [cm] 18 18,5 19 19,5 20 20,5 21
v [-] 0,300 | 0,308 | 0,317 | 0,325 | 0,330 | 0,342 | 0,350
Tabulka 5 - kategorie typu rukavovych hlavic
Typ rukavu kategorie Srh orh Rozsah srh/orh
I 19 0,302 0,320
Vysoko-hlavicovy rukav

I 21 0,333 0,353

Stiedné vysoko-hlavicovy I 23 50 0,365 0,387

rukav v 25 0,397 0,420

\% 27 0,429 0,454

Nizko-hlavicovy rukav
VI 29 0,460 0,488
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Obrazek 16 - grafické znazornéni nr
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Pro nasledujici zjisténi relativniho navolnéni nr byla v tabulce (viz. Tabulka 3)

vybrana hodnota X, pro orh 60 cm a od této zvolené hodnoty bylo postupné déleno sedm vrh

a jejich hodnoty y,. z tabulky (viz. Tabulka 4), v§echny tyto podily byly odecteny od jedné,

coz popisuje nasledujici matematicky vztah (5), vSechny tyto vypoctené hodnoty byly pro

lepsi piehlednost zpracovany do tabulky (viz. Tabulka 6).

nr =

Xy (1—loorh +orh)

yr(D)

()

Dle téchto ziskanych nr byly nasledné vypocteny hodnoty orh (6) a vrh (7) pro

kategorii RH 1l dle nasledujicich matematickych vztahi [6]. Spo¢tené hodnoty byly pro

ptehled sepsany do tabulky (viz. Tabulka 6), z nichz byly nasledné¢ vybrané tfi rukavové
hlavice. [7]

orh = opr * (1 + nr) (6)
Srh 2
vrh = 0,885 * orh * \/0,25 — (—) (7)
orh
Tabulka 6 — hodnoty nr a stanoveni orh a vrh
Nnrpro | Nrpro | nrpro nr pro nr pro | nr pro | orh [cm] vrh [cm]
RH | RH 11 RH 111 RH IV RHV RHVI | proRH II pro RH 11
0,0630 |0,16 0,290 0,400 0,513 0,680 64,92 21,91
0,0290 |0,136 0,244 0,354 0,461 0,623 63,57 21,12
0,0099 | 0,104 0,199 0,303 0,407 0,565 61,78 20,05
0,0095 | 0,077 0,160 0,258 0,363 0,514 60,27 19,13
0,0093 | 0,060 0,123 0,222 0,318 0,465 59,32 18,54
0,0090 | 0,023 0,085 0,178 0,272 0,415 57,25 17,22
0,0087 |0 0,051 0,143 0,226 0,371 55,96 16,36
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Obrazek 17 - rukavova hlavice s riiznym nr

Na obrazku (viz. Obrazek 17) vidime grafické zpracovani relativniho navolnéni
ptipocteného pro vysky rukavové hlavice 11 kategorie dle piedchozi tabulky (viz. Tabulka 6),
je zde krasné vidét jak se rukavova hlavice na zakladé nr postupné zvysuje o rizné odchylky,
které byly vypoctené dle vzorce pro vysku rukavové hlavice a obvodu rukévové hlavice.

Modra barva tedy znazoriiuje nejvyssi rukavovou hlavici, rizova nejnizsi rukavovou hlavici a

cervena pak znazornuje nejoptimalnéjsi rukavovou hlavici.
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3 Prakticka ¢ast

V predchozi casti prace byly na zékladé spoctené¢ho relativniho navolnéni a ostatnich
hodnot z tabulky (viz. Tabulka 6), vybrané tfi rizn¢ vysoké rukavové hlavice pro kategorii Il,
a to nejvyssi vyska rukavové hlavice, ktera ma na vysku 21,91 cm, stanovena optimalni vyska
vysku 16,36 cm. Pomoci téchto vybranych hodnot byly zkonstruované tii rukavové hlavice a

nasledné z nich vytvotfeny Sablony, pro vyzkouSeni na vybraném materialu.

Jelikoz je relativni navolnéni zavislé na vlastnostech pouzitého materialu pfi zpracovani,
byly pro praktické zkouseni vybrané dva materialy: 100% vlna, kterda ma dle méfeni na
ptistroji KES FB AUTO-A nejlepsi zpracovatelské vlastnosti a 100% polyester, ktery ma na
zaklad¢ stejného méteni neuspokojivé zpracovatelské vlastnosti (viz. Ptiloha). Za ukol bylo
zjistit, ktera ztéchto vybranych vysek rukdvové hlavice je pro ktery materidl ta

nejoptimalnéjsi na zaklad¢ zpracovatelskych vlastnosti.

Pfi méfeni na pfistroji KES FB AUTO-A byly méfené celkem tii soubory materialti o
sloZeni: 100% vlna, 45% vlna/ 55% polyester a 100% polyester. U téchto souborli materialu
bylo provedené méfeni tahu a smyku, méfeni ohybu, méfeni tlaku a méfeni povrchovych
vlastnosti. Z téchto vlastnosti byly nasledné zjistény zpracovatelské vlastnosti. Nejlepsi
konfekéni zpracovatelnost méla 100% vina, klasifikovanou jako velmi dobrou, 45% vina/55

polyester pak uspokojivou a 100% polyester pak neuspokojivou (viz. Tabulka 7). [10]

Nasledné byly vytvofeny grafy, které sledovali chovani relativniho navolnéni dle

objemové hmotnosti pro kazdy material. Objemova hmotnost byla vypoctena dle nésledujici

rovnice (8)
py =2 1073 [g * e (8)
Kde:
Ps venerennn plo$nd hmotnost materidlu [g * cm 2]
[ tloustka materidlu [mm)]

Hodnoty relativniho navolnéni byly vypocteny pro vSech Sest skupin hlavicovych rukavi
a udélany grafy pro kazdou textilii zvlast: 100% vinu, 45% vInu/55% polyester a 100%
polyester (viz. Obrazky 18,19 a 20).
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Poté byly tfi vybrané vysky rukévové hlavice kategorie II, pied pouzitim textilniho
materidlu vyzkouSeny na stfihovém papiru, zkusily se tvary a navolnéni. Nasledné byly
rukavy ve tfech riznych velikostech usity z vySe uvedenych materiali a vysledek byl graficky

znazornén a na zavér zhodnocen.

Tabulka 7 - vysledky omaku a konfekéni zpracovatelnosti

materialové slozeni | oznaceni | plosna hmotnost | THV | konfekéni
(%) vzorku (g/m?) (stupent) | zpracovatelnost
100WO 12 171 2,8 velmi dobra
(vzorek 6) 13 146 3,28 | velmi dobra
15 198 3,55 velmi dobra
45WO/55PT 26 185 2,07 | uspokojiva
(vzorek 7) 27 217 3,51 | uspokojiva-
28 214 3,33 uspokojiva+
100PT 31 174 1,91 neuspokojiva
(vzorek 8) 32 171 1,46 | neuspokojiva
35 170 1,39 neuspokojiva

Relativni navolnéni RH - oblekovka 100% vina

0,8
07 ‘\‘\
0,6
=@=RH |
0,5 \ —@—RH I
0,4 =@—RH Il|
nr
Ny \'\, RH IV
=@=RHV
0,2

0.1 —
0,0 T m_\

0,2 0,234 0,271 0,354 0,415

objemova hmotnost [g * cm™]

Obriazek 18 - grafické znazornéni RH pro 100% WO
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Relativni navolnéni RH - oblekovka 45% vina

0,
og —— 55%polyester

0,7

0,6

0,5 [ -
\ \ =@—RH |
04
) —=@=—RH I|
0,3 =@=RH Il
’ N
=@®—=RHV
0,1
=@=RH VI
0,0 T T
0,307 0,356 0,361 0,498 0,577 0,585
objemova hmotnost [g * cm™2]
Obrazek 19 - grafické znazornéni RH pro 45% WO/55% PT
Relativni navolnéni RH - oblekovka 100% polyester
0,8
o7 \
0,6
) _ \‘\ oRH
\ \ —®—RH Il
nr 0,4
\ =0—=RH Il
0,3 =@—RH IV
—
02 =@®—RH V
011 \ .
0,0 . e A
0,252 0,253 0,258 0,422 0,424 0,432
objemova hmotnost [g * cm ]

Obriazek 20 - grafické znazornéni RH pro 100% PT
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Vzorniky rukavii ze 100% viny

Pohled zeptedu Pohled ze strany

Obrazek 211 — nejvyssi rukavova hlavice (21,91 cm)
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Pohled zepiedu Pohled ze strany

Obrazek 22 — stiedni rukavova hlavice (19,13 cm)

Pohled zeptedu
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Vzorniky rukavii ze 100% Polyesteru

Pohled ze strany
Pohled zeptedu

Obrazek 24 - nejvyssi rukavova hlavice (21,91 cm)

Pohled zeptedu Pohled ze strany

Obrazek 25 - stiredni rukavova hlavice (19,13 cm)
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Pohled ze strany

Pohled zeptedu

Obrazek 26 - nejnizsi rukavova hlavice (16,36)
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Zavér
Cilem této bakalafské prace bylo zjistit optimalni velikost relativniho navolnéni pro

konstrukci rukavové hlavice u panského saka a jeho zavislost na zpracovatelskych

vlastnostech pouzitého textilniho materilu.

V prvni Casti byly porovnavany tfi riizné konstrukéni metodiky dle jejich vstupnich
télesnych rozmérd pro konstrukci celého panského saka, kde bylo zjisténo, Zze metodika
UNIKON + pouziva pouze tii vstupni parametry, dle kterych vypocte pomoci regresnich
rovnic ostatni potfebné hodnoty jako je napiiklad $z, dz apod. konstruk¢éni metodika F. Burgo
pouziva nejvice vstupnich parametrti a to celkem deset, konstruk¢éni metodika M. Miiller &
Sohn pouziva pét vstupnich parametrti, dle kterych stejné jako konstrukéni metodika
UNIKON + vypocte ostatni potiebné parametry pomoci regresnich rovnic. Néasledné byly tyto
tfi metodiky porovnavany na zdkladé hodnoceni konstrukénich vztahii tvarového fteSeni
priramku a rukavové hlavice. Dle tohoto porovnani bylo zjiSténo, Ze nejlépe popisuje tvar
priramku a rukédvové hlavice metodika UNIKON +, kterd vyuziva nejvice matematickych
vzorcl a nejmén¢ konstant oproti ostatnim konstrukénim metodikdm. Tato konstrukéni
metodika byla zvolena na zakladé¢ porovnani jako nejvhodnéj$i pro nasledné zjisténi

optimalniho relativniho navolnéni.

Ve druhé c¢asti bylo zjiStovano optimalni relativni navolnéni rukdvové hlavice do
pruramku pro rizné typy rukdvovych hlavic a to pro vysokohlavicove, sttedné hlavicové a
nizkohlavicové rukavy, které byli rozdéleny do Sesti skupin I — VI. Ze Sesti skupin
rukavovych hlavice byla vybrana pro dalsi praci skupila II, ze které bylo vypocteno sedm
hodnot vySky rukavové hlavice a obvodu rukdvové hlavice. Tyto hodnoty byli néasledné
graficky zndzornéné a jako optimalni vySka rukdvové hlavice byla vybrana stfedni hodnota,

ktera bylo o 1/10 obvodu priramku vétsi neZ samotny priramek.

V praktické Casti bylo za tkol zjiSténi, zdali relativni navolnéni ovliviiuji zpracovatelské
vlastnosti pouZzitych textilnich materiali, byly proto vybrané tii vysky rukavové hlavice,
jejichz vysku ovliviiuje prave zminéné relativni navolnéni, a na jejich zaklad¢ bylo usito Sest
vzornikl a to tfi pro material ze 100% vlny, které mélo na zakladé méieni KES FB AUTO-A
velmi dobré vlastnosti a tfi pro material ze 100% polyesteru, ktery mél neuspokojujici

vlastnosti.
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Po zkousce tii vybranych rukavovych hlavic ze stiithového papiru, byla stanovena jako
optimalni vyska rukdvové hlavice prostifedni, kterd méla 19,13 cm, vyssi rukavova hlavice o

v

hlavice, kterd méla 16,36 cm, nevystacila po celém obvodu priramku.

Z materialu ze 100% viny lIze usit rukavy ze vSech zvolenych vysek rukavové hlavice,
ale u nejvyssi rukavové hlavice vytvari nezadouci zahybky pii $iti. Nejoptimalnéji vypada
vzornik rukdvu pro stfedni a nejnizsi vysku rukavové hlavice, které Sli navolnit 1épe a
nevytvareji nezadouci zahybky jako u nejvyssi rukavové hlavice. Lze tedy fici, ze z materidlu,
ktery ma velmi dobré zpracovatelské vlastnosti mlzeme vytvofit rukavovou hlavici

zZ jakékoliv velikosti relativniho navolnéni a jakékoliv vysky rukdvové hlavice.

Ze 100% polyesteru, ktery ma velmi Spatné zpracovatelské vlastnosti §li $it rukavy
$patné ve viech vyskach. Sly $patné navolnit, tvofily nezadouci zahybky, které nesly
rozvolnit. Nejlépe Sla ze tii vySek navolnit a prostfedni vyska rukavové hlavice a nejnizsi
vyska rukavova hlavice, u které nebyl tak velky problém s navolnénim. Naopak nejhorsi byla
nejvyssi vyska rukavové hlavice, to bylo zptisobeno tim, ze material ze 100% polyesteru ma

vétsi tuhost nez material ze 100% viny a je s nim mnohem horsi manipulace pfi Siti.

Zavérem lze tedy fici, Ze nejlépe popisuje tvar pruramku a rukdvové hlavice konstrukéni
metodika UNIKON + a zpracovatelské vlastnosti textilniho materidlu maji velky vliv na

relativni navolnéni rukavové hlavice.
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Priloha

Vzorek 06
Plos$na hmotnost: 185 g/m?

Note

= Sample Mo, =

06-1, 06-2, 08-3

TENSILE property Standard WARP and WEFT | Sample| 06-0
LT WT RT |[EMT INT |B-INT
WARP| 0582 7.67 6847 59.27 1.53 1.05 Sems. :35%3
Velocity : 0.2 mm/sec
WEFT| 0578 .93 £B.03 4.81 1.34 0.34 Elong, : 25 mmf10V
MEAN| 0578 7300 BB.25 5.04 1.46 1.00 Clamp :50cm

Size : 20 cm

————————————————————————————————————————————————————————

____________________________________________________________

—————————————————————————————————————————————————————————————————————

8.0 1000 120
E(STRAIMN) %
SHEAR property Standard WARP and WEFT | Sample| 06-0
Note
< Sample Mo. =
06-1, 06-2, 06-3
<G, 2HG, ZHGS =
F giiemn G1=0.5, G2=215, 2HG=015, 2HGA=
FTTTTTemT T S700 e Rttt e .
Presz Tab or Enter key after changing
the walue G1,G2.2HG or 2HGS.
S L s A S S WARP | WEFT | MEAN
G [ef'cmdeg] ’_’_
i Sl e e e +|[ 038 038 o037
o - 038 033 036
: Eén M 0.349 0.34 0.36
:ﬁ Degree IHG [g/cm]
--------------------------------------------- : + 0.7a 0.40 0.64
= n.e2 047 0.64
----------------------------------------- M 0.76 043 0.60
WEFT 2HGS [gicm]
................................... o - S + 1.05 n.7a 0.8z
= 1.22 0.80 1.01
M 1.13 0.74 0.96
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BENDING FProperty Standard WARF and WEFT | Sample 06-0
Note

< Sample Mo, =
06-1, 06-2, 06-3

<B, 2HBE >
B1=0.5, B2=15, 2HB=1.0

M, gf-crmicm

Press Tab or Enter key after changing
the walue B1.B2 or ZHE.

WARP | WEFT | MEAN
B[g*cm?/cin] l_l_

+ | D.0B0D7, 0.1196) 0.0801
= 00623 01174 0.08949
M| 00615 0.1185 0.0800
2HEB[gf*cmn/cim] ’—

+ | 00214 0.0459) 00337
= 0.0205| 00382 002049
M| 00208 0.0426) 00318

Compression property Optional Sample 06-0

LC | WC | RC | TO | TM | INT | BINT | GAP Sens. =i“5_
0203 0232 4016 0731 0412 252 1.14] 0594 pewcty : 50 seciun

< Sample Mo, =
Stroke - 10 mm/10v | 0B-1,08-Z 06-:

Aren A iy
F.ofrcm,
------------------------------------------------------------------- T e 11|
---------------- R R R R R LR E LR EE 1] |
________________ beeeeeodd 3
"""""""""""""""" 20
------------------------------- 10

1.2 1.0 07 0.4 0.z 0o

TTHICKMESE), min
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SURFACE property Sample, 06-0

MIUL |[MMD1 | SMD1 T T n

WARP INT 2.34 1.85 340 SMD Sens.:2 x 3 < Sample MNo. =
WARPBINT| 215 153 333 uB-1, 08-2, DB-3
WEFT INT 283 362 870

WEFTBINT | 265, 471| 813

WARP: ——
WYEFT: —

Y Scale

A

WARP: ——
WEFT: —

Y Scale
A
Al

Pro ucely dal$iho zpracovani byly primérné hodnoty vzorku 06 znaceny kédovym cislem

26, kde 2 je ¢islo skupiny vzorkd, 6 oznaceni vzorku.

Byla zvolena kategorie pouziti 101W MEN"S WINTER SUIT- panské oblekovka.

DATALIST-101W MEN'S WINTER SUIT

Sample 26-0 Date 07/00/2012

ITEM WARP WEFT MEAN ‘ (x —X1/8 ‘

TENS. EM [%] 5.27 4,81 5.04
LT [-] 0.58¢2 0.576 0.579 -0.4756
WT [g.cm/cm?] 7.67 6. 93 7.30 -0.7718
BT [%] 68,47 6£3.03 £3.25 1.3663
EEND. B [g° cm® /o] 0.062 0.113 0.090 -1.4077
ZHE [g°cm/cm] 0.0zZ09 0.04z28 0.0318 -1.6194
SHEAR. & [g/cm-deg] 0.39 0.34 0.37 -3.2899
ZHG [g/cn] 0.7a 0.43 0. &0 -1.6647
ZHES [g/f em] 1.13 0.7% 0.9%a -2.9641
SURFACE MIU [-] 0.225 0.274 0.249 1.8962
MMD [-] 0.0174 0.0418 0.0295 Z.2755
SMD  [pm] 3.36 g.42 5.89 0.28068
COME . e [-] 0.293 0.293 -1.0355
We  [g-om/om?] 0.232 0.232 0.5150
B [%] 49,16 49,16 -0.8091
TEW T [z ] 0.731 0.731 -0.1139
[mg s cm? ] 18.5000 18.5000 -2.5995
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Sample 350 DATA CHART-101W MEN'S WINTER SUIT

504 (%) KOSHI 305
0579 [ MUMERI 3.40
730 [gemicm)] FUKLRAMI 402
§3.25 [%] THY 207
0.080 [g-crm fom]
0.0318 [g-crmicrm)
037 [glom deg) COHV.  KN-1D1-SWINTER
080 [gicrm] THY : KN-301-WINTER
096 [o/cm)]
0293 [
0232 [g-cmicm ]
4916 [%]
0249 [
00295 ]
583 [urm]
0731 [mim]
18.5000 [rrgicrm ]
TAILORING PROCESS CONTROL BASED ON FABRIC TENSILE AND SHEAR PROPERTY
Sample 26-0 Date 07/09/2012
CONTROLLED ZOME CONTROLLED ZONE
= 0. u.?‘|u e
F
| B35
RT :
55, 0 75.0
[%]
| 52733
Em1 :
3.4 L — 6.0
[%]
EM2 4.8133
(5] 1.0 2.0 3.0 4.4
EMZEMT — ] | | 09128
4.0 5.0
FH
o | 0.37
[acrmedeg) 0.5 0.6
2HGS n.8e
[ofcm]
CONTROLLED ZONE CONTROLLED ZONE
#* CONTROLLED * Especially Difficult in the cases :
OPERATICN ON THE BASICS OF FABRIC MECHANICAL LT=055 & RT=73 or

LT =055 & RT <55
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Vzorek 07
Plos$na hmotnost: 217 g/m?

TENSILE property Standard WARP and WEFT | Sample| 07-0
LT | WT | RT | EMT| INT |B-INT Not
ote
WARP| 0627 457 7628 252 091 070 Sems. :5x5
0621| 628 7152 412] 128 0@ Seledty: 0.2 mmisec R
WEFT : : : : : : Elong. : 25 mm/10V 071, 07-2,07-3
MEAN| 0624 548/ 73800 352 110, 081 Clanp :50cm
Size 20 cm
F gffcm
500 prettotiTToeoC e F I Y I R e e oo :
400 ' : - oS SRaE e e A oo i
o e A R S
S
100 AW A e e A oo i
6.0 a.0 10.0 12.0
ECSTRAIN) %

SHEAR property Standard WARF and WEFT | Sample| 06-0
Note
< Sample Mo. =
0B-1, 0B-2, 06-3
<G, 2HG, 2HGS =
F gicm G1=058, G2=215 2HG=0.45, 2HGS=
""""""""""""""" <71 e i S S

Press Tab or Enter key after changing
the walue G1,G22HG or 2ZHGS.

SRR S A LU [ WARP | WEFT | MEAN
: : : : ! : o : G [gficmedeg] ’_’_
R S R S i s E S § + 0.39 0.35 0.37

= 0.38 0.33 0.36
M 0.34 0.34 0.36

8.0

s s ; ' ; : . R Degree IHG [g/cm] ’—
e it S S o e e e TR SRS ; + 070/ 040 085
: P P : : : : - 082 047 064
------ : 100 -------- :wmp:"‘f -------- s| 078 043 08D
- Lo P WEFT ; IHGS [glem] | o0
N SO S S S S U - RO SO S SRS + 1.05 0.78 0.8z

- 122 D080 1.01

M 1.13 0.74 0.46
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BENDING Property Standard WARP and WEFT | Sample 07-0

Note
< Sample Ma. =
07-1,07-2, 07-3
M, gf-crajcm =B, 2HB =
s . : : B1=045,B2=15, 2HB=1.0

Presz Tab or Enter key after changing
the value B1,BZ or ZHE.

S S A : WARP | WEFT | MEAN
: I I : B[g*em*/cm] ’—’—
+ | 0.2203) 00580 01396
= 01846 00717, 01282
M| 02024 0.0e24| 01334
Kom 2HB[gf*cm/cm] ’—
: + | 00907, 0.0158) 00533
= 00568, 00185 0.0382
M| 00738 0.0176] 00457

____________________________________________________

.....................................

Compression property Optional Sample 07-0

LC W RC T0 TM | INT | BINT | cAp Sens. :2x5

Velocity : 50 sec/min < Sample N':'_
0273l 01a86] 5435 0601 0371 1.56 0B85 0791 Stroke - 10 mun/10V 07-1,07-2, 07

Area : 2 o

Faffcrm,

1.2 1.0 0.7 0.4 0z 0.0
TTHICKMESS),mmm
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SURFACE property Sample, 07-0
MIUL |MMD1 | §MD1 MITU Sens. 2 5 Note
WARP INT 167 113 1E9 SMD Sens.:2 = 5 < Sample Mo. =
WARPEBINT| 159 081 169 07-1,07-2,07-3
WEFT INT 214 1.79 288
WEFT BINT 203 1452 288
I
T el WARP | WEFT | MEAN
0.2 WEFT, —
MIU
n.ao
— 0183 0.208] 0.188
0.z MNMD
[& ]
04 L | | | - 0.0102) 00166 0.0134
Lem ] 1 2 Q SMD
1839 2583 2111
pm SMD
oo WARP:—
w WEFT, —
0
Y Scale

ey
4]

Pro ucely dalSiho zpracovani byly primérmé hodnoty vzorku 07 znacCeny kodovym cislem

27, kde 1 je ¢islo skupiny vzorkt, 7 oznaceni vzorku.

Byla zvolena kategorie pouziti 101W MEN"S WINTER SUIT- panské oblekovka.

DATALIST-101W MEN'S WINTER SUIT

Sample 270 Date  07/00/2012

ITEM WARE WEFT MEAN ‘(% —x1/a

TENS. EM [%] 2.9z 4.12 3.52
LT [-] 0.627 0.821 0.624 0.2534
WT  [g.cm/omns ] 4.57 £.38 5.47 -1.7615
RT [%] T6.28 71.52 73.90 2.8389
EEND. B [g-cm?/fon] 0.z0z 0.08&5 0.134 -0.0459
ZHE [g-cm/om] 0.0738 0.0176 0.0457 -0.741Z2
SHEAR & [g/cm-deg] 0.54 0.54 0.54 -1.968%
ZHE [g/cm] 0.77 0.33 0.s0 -1.0817
2HES [g/cm] 1.49 1.49 1.49 -1.6392
SURFACE MIU [-] 0.163 0.zo09 0.186 -1.0524
MMD [-] 0.010z2 0.0166 0.0134 -0.50%5
SMD  [1am] 1.64 Z.38 Z2.11 -1.3534
COME . L [-1 0.z273 0D.273 -1.32088
We  [g-cmdom® ] 0.158 0.156 -0.69249
R [%] 534.35 54.35 -0.2182
T &1 T [ron ] 0.e01 0.601 -1.1815
[t/ em? ] Z1.7000 z21.7000 -1.4271
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Sample 270 DATA CHART-101W MEN'S WINTER SUIT

352 [%)] KOSHI 531
0624 [ MUMERI 575
547 (g crvem | FUKLIRAMI 459
7390 [%] THy 351
0434 [g-crm fem)
0.0457 [g-crmfcim)]
054 [gfom- deg] COHY.  KNCTD1WINTER
0.80 [afcr] THY : KN-301-WINTER
1.49 [gfcm)
0273 [
0458 [gcmicrm]
54.35 [%]
0188 [
00134 [
211 [urm]
060 [rmrm)
217000 [rrcicrm,]
TAILORING PROCESS CONTROL BASED ON FABRIC TENSILE AND SHEAR PROPERTY
Sample 270 Date 07/09/2012
CONTROLLED ZONE CONTROLLED ZONE
|
LT 55 0.70 e
3
- | 7390
%] 55 le———— 75.0
| 28200
EM1 :
30 6.0
[%]
| | 41233
EM2
%] 1.0 2.0
EMZ/EM1 | | 1412
1.0 5.0
3
G | 054
[wermedeg] 0.5 0.4
IHGES 149
[fem)
CONTROLLED ZONE CONTROLLED ZONE
* CONTROLLED * Especially Difficult in the cases :
OFERATICN ON THE BASICS OF FABRIC MECHANICAL LT=088 & RT=73 or

LT=055 & RT <455
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Vzorek 08
Plos$na hmotnost: 214 g/m?

TENSILE property Standard WARP and WEFT | Sample| 08-0
LT | WT | RT |EMT | INT | BINT Mot
WARP| 0583] 663 BOEI| 455 143 092 Sems. :5x5 =
G5 763 8881 5ad| 53| 1oz Veloeity:O2mmisec | SaTEEND.
WEFT : : ' ' ' ' Elong. : 25 mm/10V 0e-1, 08-2, 08-3

MEAN | 0583 713 BB.21 490 143 097 Clamp :5.0cm
Size : 20 cm

————————————————————————————————————————————————————————————————————

2.0 100 120

E(STRAIN) %
SHEAR property Standard WARP and WEFT | Sample; 08-0
Note

< Sample Mo, =
08-1,08-2,08-3

< (5, 2HG, 2HGE =
G1=0.5, G2=25, 2HG=0.5, 2HGE=

F gficm
""""""""""""""" 10 7 Tyt .
Presz Tab or Enter key after changing
the walue G1,52,2HG or 2HGS.
AR AR AL e b A S WARP | WEFT | MEAN
' ' : ' ' ' Lo ' G [eficmedeg] ’_’_
e L R R S S . | 083 053 063
o ' ' ' L : ' - 050 048 049
: = M| 081 o0&l 081
P et ; : : : . :ﬁDegree IHG [g/cm]
‘ e R 5 + 0.7z 0.7o 0

= 0.8z 0.e3 0.e3
M 077 0.ys 077

2HGS [glem] | S0
+ 1.80 1.50 1.50
= 145 162 148
M 148 1.51 148
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BENDING Property Standard WARP and WEFT | Sample 08-0

Note
< Sample Mo. =
08-1, 0B-2, 08-3
ml, gf-crfem =B, 2HB >
T AL~ EB1=0.5, B2=15 2HE=1.10

Press Tab or Enter key after changing
the walue B1,BZ or ZHE.

WARP | WEFT | MEAN
B[g*cm®/cm] ’_’_

+ | D170 0.0845 010587
- 0.1189) 0.1028] 01109
M| 01179 00887 01083
2HB[gf*cm/cm] ’—

+ | D.o424) 00334 0.0379
- 00411 00354 00383
M| 00418 00344 00381

Compression property Optional Sample 08-0

LC W RC T0 M INT | BINT | gap Sems. 25

Velocity : 50 sec/mm < Sample No.
02900 D198 368861, 0B75] D403 1.96 073 0840 Stroke  : 10 10V ns-1,08-2,08

Arvea : 2 cm?

F.aficm
"""""""""""""""""""""""""""""""""""" E“"""“““"' a0
................ SR T S )
R
"""""" ““‘ 20
S U S S

1.2 1.0 D.? N . 0.5 : DZE : 0.a

TTHICKEMESS) mm
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SURFACE property Sample, 08-0

MIU1 MMDI1| SMD1 MIU Sens.:2 * 5
WARP INT 1.80 1868 251 SMD Sens.:2 % 5 < Sample Mo, =
WARP BINT 1.74 1.18 2.25 0g-1, 08-2, 0B-3
WEFT INT 203 1.76 276
WEFT BINT 1.52 1.65 2 0F
LI
“r WARP: ——
0.2 WEFT ——
o Y Scal
cale
-0z Bt
Gty -'El
04 = | 1 ] -
L,crm i q 5 (:_:,\
prm SnMD
Yr WWARP —
@ WEFT: ——
0
Y Scale

2T A

Pro ucely dal$iho zpracovani byly primérné hodnoty vzorku 08 znaceny kédovym cislem

28, kde 2 je cislo skupiny vzorkt, 8 oznaceni vzorku.

Byla zvolena kategorie pouziti 101W MEN"S WINTER SUIT- panské oblekovka.

DATALIST-101W MEN'S WINTER SUIT

Sample 28-0 Date 07/00/2012

ITEM WaRE WEFT MEAN ‘(% — X/

TENS. EM  [%] 4,55 5.24 4.90
LT [-] 0D.3583 0.583 0.583 -0.4135
WT [g.cm/cm?] 6. 63 T.63 7.13 -0.8568
RT [%] 63,61 66.81 68,21 1.3563
EEND. E [g-cm?/cm] 0.118 0.09% 0.108 -0.7733
2HE [g-com/eom] 0.0418 0.0344 0.0381 -1.1798
SHEAR & [g/cm-deg] 0.51 0.51 0.51 -2.1611
2HZ [g/com] 0.77 0.77 0.77 -1.1823
ZHES [g/ cm] 1.48 1.51 1.50 -1.6291
SURFACE MIU [-] 0.177 0.198 0.1a88 -0.976%
MMD [ ] 0.0135 0.0171 0.01532 -0.0298
SMD [pr] 2.38 2.86 2. 62 -0.2995
COME . e [-] 0.290 0.290 -1.0763
WC  [g-eomdom? ] 0.1%& 0.1%6 0.0070
R [%] 36.61 36.61 -2.2356
TEW T [rara] 0.675 0.675 -0.5431
[/ em? ] 21.4000 Z1.4000 -1.52%4
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DATA CHART-101W MEN'S WINTER SUIT

480 [%] KDEHI 437
0583 [ MUMERI 550
743 [germiem | FUKURAMI 458
ga21 [%] THY 333
0108 [g-crm fom]
0.0381 [gcmiem]
051 [gim-deg] HV. : KN-TD1-WINTER
077 [gicr] THW : KN-301-WINTER
1.50 [oicrm]
0290 [
0496 [gocrmicm ]
3661 [%]
0188 [
0.0153 [
282 [urr]
0675 [rim]
21.4000 [rmofcm]
TAILORING PROCESS CONTROL BASED ON FABRIC TENSILE AND SHEAR PROPERTY
Sample 180 Date 07/09/2012
CONTROLLED ZONE e T M s CONTROLLED ZONE
| 0.583
LT 0.5 0.70
[l
| £a.21
RT :
55, 75.0
[%]
| 45533
EM1 :
3.4 6.0
[%]
ENz 52400
1.0 2.0 3.0 4.
[%]
EMZIEM1 | | 1508
1.0 5.0
[l
G | 051
S 0.5 0.8
IHG5 150
[giern]
CONTROLLED ZONE CONTROLLED ZONE

 CONTROLLED

OPERATION ON THE BASICS OF FABRIC MECHANICAL
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* Especially Difficult in the cases :

LT<0585 & RT=>73 or
LT=0585 & RT =455




