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Odůvodnění hodnocení a celkové shrnutí: 

Práce má reálný základ ve spolupráci s DDL Lukavec. Je škoda, že se s tím autor více nepochlubil. Někdy je trochu těžké 
vyčíst mezi řádky, jak přesně bude výstup pro firmu přínosem a co se ještě bude dále dělat. 

Cíle, které byly stanoveny v práci jsou formulovány jasně a stručně a jsou splněny. Formální úprava by mohla být 
u takto kvalitní práce lepší, zbytečně to kazí celkový dojem. Při výzkumu student prokázal dobrou znalost problematiky 
frézování a nejenom díky tomu mohu hodnotit kladně i diskusi a závěr. 

Jaký způsob frézování jste použil? Mám na mysli sousledné vs nesousledné. Na obrázku 25 je znázorněno sousledné. 
Věděl byste, kdy je lepší ho používat? 

Kontrola na obsahovou shodu: Práce nebyla systémem Theses.cz posouzena jako podezřelá. 
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