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Optimalizace DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN 
 
Abstrakt 

 
'LSORPRYi� SUiFH� MH� ]DPČĜHQD� QD� SUREOHPDWLNX� RSWLPDOL]DFH� DUFKLWHNWRQLFNêFK�

PRGHOĤ�SUR��'�WLVN��1DYD]XMH�WDN�QD�SĜHGFKR]t�EDNDOiĜVNRX�SUiFL�DXWRUD�R�SRXåLWHOQRVWL��'�

tisku v DUFKLWHNWXĜH� ]D� ~þHO\� WYRUE\� PRGHOĤ�� +ODYQtP� FtOHP� WpWR� GLSORPRYp� SUiFH� MH�

optimalizovat architektonické modely pro 3D tisk. 

7HRUHWLFNi�þiVW�GLSORPRYp�SUiFH�SRMHGQiYi�R�WHFKQRORJLtFK��'�WLVNX��MHGQRWOLYêFK�

typech WLVNiUHQ�D�MHMLFK�IXQJRYiQt��'iOH�GHILQXMH�VOLFRYDFt�VRIWZDUH�SRWĜHEQê�N obsluze 3D 

tiskárny, programy SUR� DUFKLWHNWRQLFNp� YLUWXiOQt� PRGHORYiQt� Y\XåtYDQp� Y praxi  

D�UHNDSLWXOXMH�YêVOHGN\�EDNDOiĜVNp�SUiFH� 

9ODVWQt�SUiFH�REVDKXMH�YROEX��'�WLVNRYp�WHFKQRORJLH�D�YêEČU�MHGQRWOLYêFK�WLVNiUHQ� 

D� PRGHORYDFtFK� SURJUDPĤ� QD� ]iNODGČ� WHRUHWLFNêFK� YêFKRGLVHN�� 3RNUDþXMH� ]KRGQRFHQtP�

VOLFRYDFtFK� SURJUDPĤ� SUR� ~þHO\� �'� WLVNX�� ]NXãHEQtP� WLVNHP� V FtOHP� ]MLãWČQt�

SUREOHPDWLFNêFK� þiVWt� H[SRUWX� PRGHOX�� 'iOH� REVDKXMH� GHILQLFL� SĜHGWLVNRYêFK�

RSWLPDOL]DþQtFK� ~SUDY� PRGHOĤ� QiVOHGRYDQRX� GUXKêP� ]NXãHEQtP� WLVNHP� SUR� RYČĜHQt�

EH]FK\EQRVWL�WLVNX�I\]LFNêFK�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ��3RVOHGQt�þiVWt�YODVWQt�SUiFH�MH�QiYUK�

SRORVWUXNWXURYDQpKR� UR]KRYRUX� D� QiVOHGQČ� SURYHGHQpKR� V architekty z SUD[H� ]D� ~þHOHP�

RYČĜHQt�]tVNDQêFK�SR]QDWNĤ�D�MHMLFK�Y\KRGQRFHQt� 

Z YêVOHGNĤ�SUiFH SO\QH��åH�QDYUåHQê�VRXERU�GRSRUXþHQêFK�~SUDY�SUR�SĜHGWLVNRYRX�

RSWLPDOL]DFL�PRGHOX�SR�DSOLNDFL�QD�YLUWXiOQt�PRGHO�VNXWHþQČ�XVQDGQt�QiVOHGQê�SURFHV��'�

WLVNX�MDN�þDVRYČ��WDN�ILQDQþQČ� 

 

.OtþRYi�VORYD� 3D tisk, modelování, architektonické modely, aditivní výroba, BIM  
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Architectural models optimalization for 3D print 

 

Abstract 

 
This diploma thesis focuses on the issue of optimalization of architectural models 

used for 3D printing. It builds on author's previous bachelor's thesis that discusses the 

usability of 3D printing in architecture in order to create architectural models of buildings. 

The main aim of this diploma thesis is to optimize architectural models for 3D printing. 

The theoretical part of the thesis discusses 3D printing technologies, types of 3D 

printers and their functional basics. It also defines the slicing software that is needed to 

operate the 3D printer, programs for architectural virtual modeling based on the regular 

practice and summarizes the results of the bachelor's thesis. 

The practical part examines the selection of 3D printing technology, of the 3D 

printers and of the modeling programs that was based on theoretical research. It continues 

with the evaluation of the slicing software (= slicer) for the purposes of 3D printing and 

follows up with a trial print done to identify problematic parts of the model export. The 

practical part of the thesis also contains a definition of pre-print optimization of models 

followed by a second print test to verify the flawlessness of the printing of 3D architectural 

models. The last part of the work is the design of a semi-structured interview that is 

consequently conducted with architects from practice to verify and evaluate the obtained 

results. 

The results of the diploma thesis clearly show that the set of recommended 

adjustments for pre-print optimization of the 3D model after application to the virtual model 

will really reduce the subsequent process of 3D printing, both in time and finance. 

 
Keywords: 3D print, modelling, architectural models, additive manufacturing, BIM  
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6H]QDP�SRXåLWêFK�]NUDWHN 
3D ± Three-GLPHQVLRQDO��WURMUR]PČUQê�� 

ABS ± Acrylonitrile butadiene styrene (Akrylonitrilbutadienstyren) 

BIM ± %XLOGLQJ�LQIRUPDWLRQ�PRGHOLQJ��,QIRUPDþQt�PRGHO�Eudovy) 

CAD ± &RPSXWHU�DLGHG�GHVLJQ��3RþtWDþHP�SRGSRURYDQp�SURMHNWRYiQt� 

DLP ± 'LJLWDO�OLJKW�SURFHVVLQJ��'LJLWiOQt�SURMHNFH�VYČWOD� 

DMD ± 'LJLWDO�PLFURPLUURU�GHYLFH��'LJLWiOQt�PLNUR]UFDGORYp�]DĜt]HQt� 

DMLS ± 'LUHFW�PHWDO�ODVHU�VLQWHULQJ��3ĜtPp�VSpNiQt�NRYRYpKR�SUiãNX�ODVHUHP� 

DOD ± 'URS�RQ�GHPDQG��9\åiGDQp�GiYNRYiQt� 

EBM ± Electronic beam melting (Tavení elektronovým paprskem) 

FDM/FFF ± Fused deposit modeling / Fused filament fabrication (Vytvrzování roztaveného 

filamentu)  

MJ ± Material jetting (Tryskání materiálu) 

PC ± Polycarbonate (Polykarbonát) 

PET ± Polyethylene terephthalate (Polyethylentereftalát) 

PETG ± Polyethylene terephthalate glycol-modified  

PETT ± Polyethylene-co-trimethylene terephthalate (Polyethylen-co-trimethylen tereftalát) 

PLA ± Polylactic DFLG��3RO\POpþQi�N\VHOLQD� 

PTFE ± Polytetrafluorethylen 

SLA ± Stereolitografie 

SLM ± Selective laser melting (Selektivní laserové tavení) 

SLS ± Selective laser sintering (Selektivní laserové spékání) 

TPC ± Thermoplastic copolyester (Termoplastický kopolyester) 

TPE ± Thermoplastic elastomer (Termoplastický elastomer) 

TPU ± Thermoplastic polyurethane (Termoplastický polyuretan) 

UV ± Ultraviolet (Ultrafialové) 
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1 ÒYRG 

$GLWLYQt�YêURED�QHEROL��'�WLVN�VH�VWiOH�YtF�GRVWiYi�GR�YHĜHMQpKR�SRYČGRPt�D�PQRKR�

RGYČWYt MHM�VWDQGDUGQČ�YH�VYpP�SUDFRYQtP�SURFHVX�Y\XåtYi��9 DUFKLWHNWXĜH�MH�MHKR�XSODWQČQt�

]ĜHMPp�SUR�WLVN�UHiOQêFK��'�GRPĤ��WDP�MH�YãDN�SRPČUQČ�MHãWČ�GORXKi�FHVWD�YêYRMH�D�Y\ĜHãHQt�

PQRKD� SUREOpPĤ�� QLFPpQČ� SUYQt� ]NXãHEQt� GRP\� MLå� vznikají a testují potenciál této 

technologie v EČåQp�SUD[L��3RGREQČ�VH�WRPX�GČMH�Y architektonickém modelování. Klasickou 

IRUPX� PRGHORYiQt� DUFKLWHNWRQLFNêFK� PRGHOĤ� GRSOĖXMH� D� QČNGH� MLå� QDKUD]XMH� �'� WLVN��

=HMPpQD� PODGt� DUFKLWHNWL�� NWHĜt� MLå� SĜL� VWXGLX� WXWR� WHFKQRORJLL� Y\]NRXãHOL� D� SR]QDOL její 

výhody, k Qt�LQNOLQXMt�þDVWČML�QHå�Ne NODVLFNêP�]SĤVREĤP�WYRUE\�PRGHOĤ� 

([LVWXMt�UĤ]Qp�W\S\�SURJUDPĤ��NWHUp�DUFKLWHNWL�Y SUD[L�Y\XåtYDMt�SUR�WYRUEX�YLUWXiOQtFK�

PRGHOĤ��'OH�]MLãWČQt�RUJDQL]DFH�1%6�] Velké Británie v URFH������SĜHV������SURMHNþQtFK� 

D�DUFKLWHNWRQLFNêFK�NDQFHOiĜL�GiYi�SĜHGQRVW�SURJUDPĤP�W\SX�%,0�SĜHG�NODVLFNêPL��D CAD 

programy. Rostoucí popularita BIM softwaru je v praxi patrná a jedná se tak o nový standard. 

Z PQRKD� UR]KRYRUĤ� V PODGêPL� DUFKLWHNW\� MH� YãDN� SDWUQp�� åH L� SĜHVWRåH� YČWãLQD�

PRGHUQtFK� &$'�%,0� SURJUDPĤ� GLVSRQXMH� QiVWURML� SUR� H[SRUW� 3D modelu do tiskového 

IRUPiWX�� QHQt� WR� WDN� MHGQRGXFKp� D� UR]KRGQČ� WLVN� ] WČFKWR� SURJUDPĤ� QHIXQJXMH� QD� MHGQR�

kliknutí. Architekti v SUD[L� Wpå� UiGL� Y\XåtYDMt� VRIWZDURYp� QiVWURMH� ] ĜDG� NODVLFNêFK�

PRGHORYDFtFK�SURJUDPĤ�MDNR�MH�QDSĜtNODG�6NHWFK8S�SUR�~þHO\�WYRUE\�YL]XDOL]DFt��,�] WČFhto 

NODVLFNêFK�PRGHORYDFtFK�SURJUDPĤ� MH� YêVOHGNHP�YLUWXiOQt� �'�REMHNW�� NWHUê�E\�PRKO� EêW�

podkladem pro tisk fyzického architektonického modelu. 6WHMQČ� MDNR� X� SĜHGFKi]HMtFt�

EDNDOiĜVNp�SUiFH�E\OD�KQDFtP�PRWRUHP�]Yídavost��]GDOL�MH�Ä9\XåLWt��'�WLVNX�Y architeNWXĜH³�

QHGRFHQČQR�] GĤYRGX�Y\VRNêFK�QiNODGĤ�QHER�MLQêFK�DVSHNWĤ��WDN�MH�KQDFtP�PRWRUHP�WpWR�

práce zvídavost, SURþ�WLVN�] modelovacích SURJUDPĤ�QHIXQJXMH�QD�MHGQR�WODþtWNR. =iURYHĖ 

také, jaké jsou rozdíly mezi modely exportovanými z BIM a klasických modelovacích 

SURJUDPĤ.  
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2 &tO�SUiFH�D�PHWRGLND 

2.1 Cíl práce 

'LSORPRYi�SUiFH� MH� WHPDWLFN\�]DPČĜHQD�QD�SUREOHPDWLNX�RSWLPDOL]DFH� DUFKLWHNWRQLFNêFK�

PRGHOĤ�SUR��'�WLVN�  

Hlavním cílem práce je optimalizovat architektonické modely pro 3D tisk. 

'tOþt�FtOH�SUiFH�MVRX� 

- ,GHQWLILNDFH�SUREOpPĤ�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�EH]�SĜHGWLVNRYp�~SUDY\� 

- Charakterizovat proces 3D tisku a WYRUEX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ� 

- 1iYUK�NULWpULt�SRåDGDYNĤ�QD��'�WLVNQXWp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\� 

- 9\EUDW�QHMYKRGQČMãt�WLVNiUQX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp��'�WLãWČQp�PRGHO\ 
- Zhodnocení a IRUPXODFH�]iYČUĤ� 

2.2 Metodika 

7HRUHWLFNi�þiVW�EXGH�]DPČĜHQD�QD�UHãHUãL�RGERUQêFK�]GURMĤ D�QD�YêVOHGN\�SĜHGFKi]HMtFt�

EDNDOiĜVNp�SUiFH��'iOH�SUREČKQH�YROED�WLVNRYp�WHFKQRORJLH�D�YêEČU�WHVWRYDQêFK�WLVNiUHQ�SUR�

]NXãHbní výtisky s hodnocením slicovacího softwaru pro 3D tisk��1iVOHGQČ�EXGH�SURYHGHQD�

YROED� QHMþDVWČML� SRXåtYDQêFK� PRGHORYDFtFK� SURJUDPĤ� Y SUD[L� QD� ]iNODGČ� WHRUHWLFNêFK�

východisek z WHRUHWLFNp� þiVWL�� =D� ~þHOHP� GLSORPRYp� SUiFH� EXGH� QiVOHGQČ� Y\PRGHORYiQ�

referenþQt�PRGHO��NWHUê�EXGH NRQYHUWRYiQ�GR�RVWDWQtFK�PRGHORYDFtFK�VRIWZDUĤ, a poté bude 

SRGNODGHP� SUR� WHVWRYDFt� WLVN�� =NXãHEQt� WLVN� EXGH� UR]GČOHQ do dvou opakování, první 

SUREČKQH� EH]� SĜHGWLVNRYp� RSWLPDOL]DFH� PRGHOX� SUR� LGHQWLILNDFL� Y]QLNOêFK� SUREOpPĤ��

1iVOHGQČ� SUREČKQH� RSWLPDOL]DFH� YLUWXiOQtKR� DUFKLWHNWRQLFNpKR� PRGHOX� QD� ]iNODGČ�

GRVWXSQêFK� ]GURMĤ� QiVOHGRYiQD� GUXKêP� ]NXãHEQtP� WLVNHP��9êWLVN\� GUXKpKR� ]NXãHEQtKR�

WLVNX�SR�RSWLPDOL]DFL�PRGHOX�EXGRX�SRXåLW\�SUR�polostrukturované rozhovory s architekty 

z praxe, které budou QDYUåHQ\ ]D� ~þHOHP RYČĜHQt� ]tVNDQêFK� YêVOHGNĤ� s EČåQRX� SUD[t��

6RXþiVWt� UR]KRYRUĤ� V architekty EXGH� VHQ]RULFNp� KRGQRFHQt� ILQiOQtFK� YêWLVNĤ� SR�

optimalizaci. Po ]SUDFRYiQt� ]tVNDQêFK� GDW� EXGRX� IRUPXORYiQ\� ]iYČU\� D GRSRUXþHQt� SUR�

optimalizaci architektoniFNêFK�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN� 
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3 7HRUHWLFNi�YêFKRGLVND 

Mezi teoretickými východisky diplomové práce bude probrána základní technologie 3D 

tisku, principy samotného fungování a jednotlivých technologií, dále bude VWUXþQČ�SUREUiQ�

YêYRM� �'� WLVNX� D� MHKR� SRþiWN\�� 'DOãt� YêFKRGLVND� WpWR� SUiFH� EXGH� WYRĜLW� SiU� Y\EUDQêFK�

PRGHORYDFtFK� VRIWZDUĤ� ] oblasti architektury��%XGRX�SUREUiQ\�QHMSRXåtYDQČMãt� SURJUDP\�

SUR�WYRUEX�YLUWXiOQtFK��'�PRGHOĤ�MDN�] NDWHJRULH�%,0�VRIWZDUĤ��tak z kategorie klasických 

PRGHORYDFtFK�SURJUDPĤ� 

=iYČU WHRUHWLFNêFK� YêFKRGLVHN� EXGH� WYRĜLW� VKUQXWt� YêVOHGNĤ� D� ]iYČUĤ� SĜHGFKi]HMtFt�

EDNDOiĜVNp� SUiFH�� QD� NWHURX� WDWR� GLSORPRYi� SUiFH� QDYD]XMH, D� þHUSi� ] ní výsledky jako 

podklad pro SĜHGWLVNRYRX�RSWLPDOL]DFL�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN� 

3.1 Vývoj 3D tisku 

3D tiskem se nazývá SURFHV�� SĜL� NWHUpP� VH� Y\WYiĜt� I\]LFNê�PRGHO� QD� ]iNODGČ� jeho 

GLJLWiOQt�SĜHGORK\��Y\WYRĜHQé v softwaru pro tvorbu 3D REMHNWĤ��6WĜtWHVNê������; Horálek, 

2020). 

0\ãOHQND�WDNRYp��'�WLVNRYp�WHFKQRORJLH�VH�]URGLOD�SRSUYp�QD�NRQFL�����OHW. Tehdy byla 

známá pod názvem Rapid Prototyping (RP) �.RYiþLN��F����; Horálek, 2020). 

7HFKQRORJLH� 5DSLG� 3URWRW\SLQJ� VH� Y\XåtYDOD� QHMGĜtYH� Y SUĤP\VOX� SUR� QHQiNODGQp� 

a þDVRYČ�QHQiURþQp SURWRW\S\��7\�Y]QLNDO\�]D�~þHOHP�RWHVWRYiQt�YêURENX�SĜHG�XYHGHQtP�QD�

samotný trh. Výrobky se tak testovaly zejména z SRKOHGX� HUJRQRPLH� DSRG��9HĜHMQRVW� VL�

takovou technologii v Wp�GREČ�QHPRKOD�GRYROLW�NYĤOL�Y\VRNêP�SRĜL]RYDFtP�QiNODGĤP��SUR�

SUĤP\VO�DOH�]QDPHQDOD�VSRXVW\�XãHWĜHQêFK�SHQČ] �6WĜtWHVNê������; Horálek, 2020). 

V roce 1983 Charles Hull pUYQČ SĜHGVWDYLO�VYĤM�VWHUHROLWRJUDILFNê�SĜtVWURM��6/$���5RNX�

�����&KDUOHV�+XOO�]tVNDO�SDWHQW�SUR�VYĤM�SĜtVWURM�6/$��=LVN�SDWHQWX�GDO�]D�Y]QLN�VSROHþQRVWL�

3D Systems Corporation ]DORåHQp�&KDUOHVHP�+XOOHP�� 6SROHþQRVW� SURVSHUXMH� Y oboru 3D 

tisku dodnes �.RYiþLN��F����; Horálek, 2020). 

.ROHP�NRQFH�����OHW�VH�REMHYLO\�MHãWČ�W\WR�WHFKQRORJLH��'�WLVNX� 

x Ballistic Particle Manufacturing (BPM) ± William Masters 

x Laminated Object Manufacturing (LOM) ± Michael Feygin  

x Solid Grounding Curing (SGC) ± Itzchak Pomerantz 

x 7URMUR]PČUQê�WLVN���'3��± Emanuel Sachs �.RYiþLN��F����; Horálek, 2020) 



 
 
 
 

 19 

Mezi lety �����Då������VH�]DþDO�VHNWRU��'�WLVNX�UR]GČORYDW QD�GYČ�VSHFLILFNp�REODVWL��MHå�

MVRX�MDVQČ�GHILQRYiQ\�Då�GQHV��3UYQtP�VPČUHP byl high-end 3D tisk, ]DPČĜXMtFt�VH QD�VORåLWp�

VRXþiVWN\, NWHUê�E\O�ILQDQþQČ�QiURþQê� 7HQWR�VPČU�MH�GQHV�QHMYtFH�YLGLWHOQê�Y oboru letectví, 

DXWRPRELOLWČ�� OpNDĜVWYt� D� ãSHUNDĜVWYt�� 'UXKêP� VPČUHP� MH� RGYČWYt� R]QDþRYDQp� jako 

ÄNRQFHSþQt�PRGHOiĜVWYt³��=DPČĜHQt��'�WLVNiUHQ�PČOR�]D�FtO�]OHSãHQt�NRQFHSþQtKR�YêYRMH�

IXQNþQtFK�SURWRW\SĤ��W\�E\O\�]iPČUQČ�Y\YtMHQ\�MDNR�Qt]NRQiNODGRYp�D�XåLYDWHOVN\�SĜtYČWLYp�

SUR�PDOp�YêUREFH��7RWR�RGYČWYt�VH�Gi�SRYDåRYDW�]D�SĜHGFKĤGFH aktuálních stolních tiskáren, 

QLFPpQČ�Y Wp�GREČ�E\O\�VWiOH�VStãH�SUĤP\VORYé �6WĜtWHVNê������; Horálek, 2020). 

5RNX������SĜLãOD� QD� WUK�SUYQt� WLVNiUQD� V cenou do 10 ����GRODUĤ�od VSROHþQRVWL� �'�

Systems. Tato tiskárna QD�WUKX�QHXVSČOD�WDN, MDN�VH�RþHNiYDOR, SĜLþHPå jednou z SĜtþLQ�E\OD�

NRQNXUHQþQt tiskárna na trhu s cenovkou pod 5 ����GRODUĤ��=SČWQČ�MH�URN������SRYDåRYiQ 

za zlomový, tehdy VH� WHFKQRORJLH��'� WLVNX� ]SĜtVWXSQLOD� ãLUãt� YHĜHMQRVWL� �.RYiþLN�� F����; 

Horálek, 2020). 

3R�WRP�YãHP�Qásledoval open source projekt RepRap doktora Adriana Bowyera a jeho 

týmu. 3URMHNW�5HS5DS�PČO�]D�FtO�QDYUKQRXW�WDNRYRX�WLVNiUQX��NWHUi�GRNiåH�Y\WLVNQRXW�FR�

QHMYtFH�YODVWQtFK�VRXþiVWHN��DE\�WDN�WLVNiUQ\�PRKO\�WLVNQRXW�GDOãt�WLVNiUQ\��8�QiV�Y ýHVNp�

republice je QHM]QiPČMãtP�SĜHGVWDYLWHOHP SURMHNWX�5HS5DS�-RVHI�3UĤãD. Ten má na svém 

NRQWČ�FHORVYČWRYČ�]QiPRX�WLVNiUQX�L���NWHUi�]tVNiYi�PQRKDþHWQi�RFHQČQt�PH]L�NRPXQLWRX�

WLVNDĜĤ��6WĜtWHVNê������; Horálek, 2020). 

3.2 Technologie 3D tisku 

3.2.1 Fused deposition modeling (FDM) 

7HFKQRORJLH� WLVNX� ]QiPi� Wpå� SRG� ]NUDWNRX� ))) (Fused Filament Fabrication. 

7HFKQRORJLH� IXQJXMH� QD� SULQFLSX� H[WUX]H� PDWHULiOX�� 2EHFQČ� MH� WDWR� WHFKQRORJLH� FHQRYČ�

QHMGRVWXSQČMãt�� D� SURWR� Wpå� QHM]QiPČMãt�� 3ĜL� VDPRWQpP� WLVNX� GRFKi]t� QHMSUYH� N roztavení 

plastové VWUXQ\��]QiPp�VStãH�SRG�Qi]YHP�ILODPHQW��Y WLVNRYp�KODYČ�SĜL�QDVWDYHQp�WHSORWČ�GOH�

materiálu. 7LVNRYi�KODYD�QD�WLVNRYp�SRGORåFH�VOHGXMH�SĜHGGHILQRYDQRX�WUDVX��SR�NWHUp�NODGH�

tavený filament. )LODPHQW� �PDWHULiO�� LKQHG� SR� Y\WODþHQt� ] trysky chladne a dochází tak 

k Y\WYU]HQt��3RK\EHP�KODY\�SR�WLVNRYp�SRGORåFH�D�Y\WODþRYiQtP�ILODPHQWX�SR�MHGQRWOLYêFK�

YUVWYiFK�WDN�Y]QLNi�I\]LFNê�PRGHO��7HFKQRORJLH�W\SX�)'0�)))�WHFKQRORJLFN\�QHXPRåĖXMH�

WLVN�GR�YROQpKR�SURVWRUX��YåG\�MH�QXWQp�WLVNQRXW�QD�SHYQê�SRGNODG. Proto se v SĜtSDGHFK, kde 

má WLVNQXWê�PRGHO�SĜHYLVORX�KPRWX��Y\XåtYDMt�SRGSČU\��QD�NWHUêFK�WLVN�SRNUDþXMH��D�NWHUp�VH�
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QiVOHGQČ� SR� GRNRQþHQt� WLVNX� PHFKDQLFN\� RGVWUDQt� RG� ]E\WNX� PRGHOX (Redwood, 2017; 

All3DP, [2022]; Kloski, 2016; Horálek, 2020). 

 
Tisková hlava 

3ULPiUQt�þiVWt� WLVNRYp�KODY\� MH� WDN]YDQê�KRWHQG��REU������NWHUê� MH�YHOPL�GĤOHåLWê�SUR�

kvalitní tisk. Samotný hotend se skládá z UĤ]QêFK�GtOĤ��NWHUp�REVWDUiYDMt�FKOD]HQt�D�WDYHQt�

filamentu. Filament je extrudován do tiskové hlavy v WHIORQRYp�WUXELþFH, D�MH�YHOPL�GĤOHåLWp��

aby nedocházelo k MHKR� WDYHQt� GĜtYH� QHå� QD� VDPRWQpP� NRQFL� VHVWDY\� KRWHQGX�� MLQDN� E\�

docházelo k uspání celé tiskové hlavy roztaveným filamentem. &KODGtFt�þiVW�VH�QD]êYi�KHDW�

VLQN��WHQ�MH�RGGČOHQê�RG�KHDWHU�EORFNX�]D�SRPRFL�KHDW�EUHDN��Heat break je dimenzován tak, 

aby v QČP�GRFKi]HOR�N minimální tepelné vodivost z KHDW� EORFNX� VPČUHP�GR�KHDW� VLQNX��

Tryska (nozzle) samotná, z které dochází k Y\WODþRYiQt�WDYHQpKR�ILODPHQWX��MH�XPtVWČQD�QD�

NRQFL�KRWHQGX��6WDQGDUGQČ�VH�SRXåtYi�X�YČWãLQ\�GRVWXSQêFK�WLVNiUHQ�WU\VND�NRYRYi��DYãDN�

existuje alternativní tryska s PTFE (teflonovou) WUXELþNRX�� 7HIORQRYi� WUXELþND� SRVN\WXMH�

YHOPL�Qt]Nê�NRHILFLHQW�WĜHQt�D�] WRKRWR�GĤYRGX�QHGRFKi]t�N usazování roztaveného materiálu 

v WU\VFH�� $YãDN� WHIORQRYou WUXELþNu nel]H� SRXåtW� SUR� WLVN� QČNWHUêFK� GUXKĤ� ILODPHQWX��

]HMPpQD�WČFK, NWHUp�VH�WDYt�SĜL������&�D�YtFe��MHOLNRå�WHIORQ�SĜL�WpWR�WHSORWČ�PČNQH�D�XYROĖXMH�

GR�RY]GXãt�WR[LFNp�SO\Q\ (Redakce SHW, c1998-2020; Horálek, 2020). 

 

 
Obrázek 1 - Sestava tiskové hlavy 
Zdroj: Redakce SHW, c1998-2020 
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Typy FDM tiskáren 

Kartézská 3D tiskárna ± je v GQHãQt�GREČ�WRX�QHMGRVWXSQČMãt��'�WLVNiUQRX�QD�WUKX��3ULQFLS�

MHMtKR�IXQJRYiQt�MH�]DORåHQê�QD�SRK\EX�Y osách X, Y, =��SURWR�MH�R]QDþRYiQD�MDNR�NDUWp]VNi�

(obr. 2). Výrobci tiskáren tohoto typu pohyb v RViFK�ĜHãt�UĤ]QêPL�]SĤVRE\��1ČNWHĜt�QDEt]HMt�

SRK\E�SRGORåN\�Y ose Y a extrudér se pohybuje pouze v osách X a Z. Jiní výrobci nabízejí 

SRGORåNX�IL[Qt��WRWR�ĜHãHQt�MH�RYãHP�GUDåãt��7LVNRYi�SORFKD�WČFKWR�WLVNiUHQ�VH�Y GQHãQt�GREČ�

SRK\EXMH�VWDQGDUGQČ�NROHP���-���FP�YH�YãHFK�WĜHFK�UR]PČUHFK��([LVWXMt�YãDN�MLå�WLVNiUQ\��

NWHUp�QDEt]HMt�WLVNRYRX�SORFKX�NROHP����FP�SR�YãHFK�RViFK (Redakce SHW, c1998-2020; 

Horálek, 2020). 

 
Obrázek 2 - 7LVNiUQD�NDUWp]VNpKR�W\SX�RG�3UĤãL��PRGHO�L��0.�6�� 
Zdroj: (PRUSA RESEARCH, [2021]) 

Core XY ± WHQWR�W\S�MH�]DORåHQê�QD�SULQFLSHFK�WLVNiUQ\�NDUWp]VNpKR�W\SX��DYãDN�QDEt]t�Y\ããt�

WLVNRYp�U\FKORVWL��SURWRåH�QHGRFKi]t�N pohybu modelem po ose Y (obr. 3). Nedochází tak 

k FKYČQt� PRGHOX� D� WtP� Y]QLNDMtFtP� QHSĜHVQRVWHP� YUVWHY� MDNR� MH� WRPX� QDSĜtNODG� 

u kartézského typu (Redakce SHW, c1998-2020; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 3 ± Tiskárna typu core XY (TronXY X5S) 

Zdroj: Sham, [2017] 
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Delta typ ± Y\FKi]t�Wpå�] NDUWp]VNp�VRXVWDY\��DYãDN�WHQWR�W\S�Pi�WLVNRYRX�KODYX�]DYČãHQRX�

QD� WĜHFK�K\EQêFK� UDPHQHFK� �REU�� ���� NWHUi� VH� VWDUDMt� R� SRK\E�Y osách X, Y, Z. Výhodou 

tiskárny typu delta je její schopnost tisknout modely v\ããt YH�VPČUX�RV\�=��MHOLNRå�WLVNiUQD�

Pi�WLVNRYê�SURVWRU�]QDþQČ�YČWãt�YH�VPČUX�WpWR�RV\� (Redakce SHW, c1998-2020; Horálek, 

2020). 

 
Obrázek 4 - Tiskárna typu Delta (Anycubic Kossel Linear Plus) 

Zdroj: XYZprint, c2019 

Polar typ ± SĜHGVWDYXMH�SRPČUQČ�]DMtPDYp�ĜHãHQt��NGH�je tisková hlava fixní v osách X, Y  

D�SRK\EXMH�VH�SRX]H�YH�VPČUX�RV\�=��REU������7LVNRYi�SRGORåND�VH�RWiþt�D�NRPSHQ]XMH�WDN�

pohyb fixní hlavy v RVH� ;� D� <�� $YãDN� RWRþQi� WLVNRYi� SRGORåND� QHPĤåH� EêW� Y\KĜtYDQi��

SURWRåH�E\�GRFKi]HOR�N SĜHNURXFHQt�NDEHOiåH��'OH�ZHERYêFK�VWUiQHN�YêUREFH�O]H�ĜtFL��åH�E\O�

YêYRM�WRKRWR�W\SX�XNRQþHQ (Redakce SHW, c1998-2020; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 5 - Tiskárna typu Polar (Polar 3D) 
Zdroj: Polar, [2016] 
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Scara ± MH�RNUDMRYRX�NDWHJRULt�SUR�QDGãHQFH�GR��'�WLVNX (obr. 6). Tisk probíhá za pomoci 

dvou mechanických ramen, která pohybují s tiskovou hlavou na konci, a kterou tak 

SĜHVRXYDMt� SR� WLVNRYp� SRGORåFH�� &HOi� VHVWDYD� PHFKDQLFNêFK� SDåt� SDN� VWRXSi� Y ose Z, 

SRGORåND�MH�WHG\�IL[Qt�EH]�SRK\EX (Redakce SHW, c1998-2020; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 6 ± Tiskárna typu Scara (FLX.ARM.S16) 
Zdroj: 3ders, c2011-2019 

Filament 

)LODPHQW� MH�PDWHULiO�� NWHUê� VH�SRXåtYi�SUR��'� WLVN�PHWRGRX� )'0�)))��Klasicky se 

MHGQi�R�SODVWRYRX�VWUXQX��NWHUi�VH�H[WUXGXMH�GR� WLVNRYp�KODY\��1iVOHGQČ�GRFKi]í k jejímu 

WDYHQt�D�NODGHQt�WU\VNRX�QD�SRåDGRYDQp�PtVWR��)LODPHQW�Pi�EČåQRX�WORXãĢNX�VWUXQ\������PP�

aå 3 mm. ([LVWXMH�PQRKR�GUXKĤ�ILODPHQWX��RG�]iNODGQtFK�Då�SR�SURIHVLRQiOQt��0H]L�EČåQČ�

XåtYDQp�GUXK\�ILODPHQWX�SDWĜt�QDSĜtNODG��PLA, ABS, PETG (PET, PETT), Nylon, TPE, TPU, 

73&�� 3&�� 7\WR� GUXK\�PDMt� SRFKRSLWHOQČ� UĤ]Qp� YODVWQRVWL� XåLWt� D� UĤ]Qp� WHSORW\� WDYHQt�� VH�

kterými je YåG\�nutno SRþtWDW�SUR�korektní tisk (Rohringer, [2021]; Plastics for 3D Printing, 

2016; Horálek, 2020). 

9åG\�MH�GREUp�VL�R�GDQpP�W\SX�Y\KOHGDW�YãHFKQ\�LQIRUPDFH��QČNWHUp�filamenty nejsou 

vhodné pro styk s potravinami a QDSĜtNODG�$%6�ILODPHQW�SĜL�WDYHQt�XYROĖXMH�toxický zápach, 

s WtP�YãtP�MH�SRWĜHED�SĜL�WLVNX�SRþtWDW�(ABS, c2022; Horálek, 2020). 
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3.2.2 Stereolitografie (SLA) 

Stereolitografie byla vyvinuta Chuckem Hullem roku 1986, jedná se tak o první 

WHFKQRORJLt� �'� WLVNX�QD� VYČWČ��6/$� MH� ]DORåHQR�QD�SRO\PHUL]DFL� Y kádi (Homola, c2019; 

Horálek, 2020). 

7HFKQRORJLH�IXQJXMH�QD�SULQFLSX�Y\WYU]RYiQt�SU\VN\ĜLFH�Y kádi pomocí laseru (obr. 7). 

7LVNiUQD� SRPRFt� ]UFiWHN�� NWHUêP� VH� ĜtNi� JDOYDQRPHWU\�� RGUiåt� SDSUVHN� ODVHUX� Y kádi 

s SU\VN\ĜLFt� a tak vytvrzuje vrstvu po vrstYČ��-HGHQ�JDOYDQRPHWU�MH�XPtVWČQ�QD�RVH�;�D�GUXKê�

QD� RVH� <�� 1HYêKRGRX� WpWR� WHFKQRORJLH� MH� SRPČUQČ� YČWãt� þDVRYi� QiURþQRVt vytvrzování, 

MHOLNRå�QHGRFKi]t�N vytvrzení celé vrstvy najednou jako tomu je u následující technologie 

DLP (Homola c2019; Industrial Materials and Methods, 2016; Horálek, 2020). 

7HFKQRORJLH�6/$�XPRåĖXMH�Y\WYiĜHW�Yelké modely s dobrými fyzikálními vlastnostmi. 

Nevýhodou ale PĤåH�EêW�Y\ããt�FHQD� jak VDPRWQp�WLVNiUQ\��WDN�PDWHULiOĤ�(Homola, c2019; 

Horálek, 2020). 

 
Obrázek 7 - Princip tisku SLA 
Zdroj: Bournias Varotsis, c2019 

3.2.3 Digital light processing (DLP) 

Digital light SURFHVVLQJ�MH�WHFKQRORJLH�]DORåHQi�QD�SRGREQpP�SULQFLSX�MDNR�WHFKQRORJLH�

6/$��'RFKi]t� Wpå�N Y\WYU]RYiQt� SU\VN\ĜLFH�Y NiGL� SRPRFt� VYČWOD��'/3�YãDN�RSURWL�6/$�

vytvrzuje celou vrstvu najednou. Vytvrzení probíhá pomocí promítnutí celé jedné vrstvy 

digitálním projektorem, D� WDN� GRFKi]t� NH� ]QDþQp� ~VSRĜH� þDVX� RSURWL� WHFKQRORJLL� 6/$��

Digitální projektor, který promítá celou vrstvu, je YH� VNXWHþQRVWL� GLJLWiOQt� REUD]RYNRX� D�

z WRKR�GĤYRGX�VH�MHGQRWOLYp�YUVWY\�VNOiGDMt�]H�þWYHUFRYêFK�SL[HOĤ��NWHUêP�VH�SĜL�WLVNX�ĜtNi�

ÄYR[HO\³�(Redwood, 2017; All3DP, [2022]; Horálek, 2020). 
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2�SURMHNFL�YUVWY\�GR�SU\VN\ĜLFH�VH�VWDUi�REUD]RYND�] LED diod nebo UV lampa (obr. 

���� MHMt� VYLW� MH� VPČURYiQ� QD�PtVWR� SRPRFt�'LJLWDO�0LFURPLUURU�'HYLFH� �'0'��� -HGQi� VH� 

o pole mikro ]UFDGHO��NWHUp� ĜtGt� VPČU�VYLWX�89�ODPS\ (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; 

Horálek, 2020). 

 

 
Obrázek 8 - Princip tisku DLP 

Zdroj: Prudhvi, c2014-2019 
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3.2.4 Selective laser sintering (SLS) 

6/6��REU�����SRGREQČ�MDNR�6/$�Y\WYU]XMH�PDWHULiO�RGUDåHQêP�SDSUVNHP�ODVHUX��2SURWL�

6/$��NGH�VH�Y\XåtYi�SU\VN\ĜLFH��se zde Y\XåtYi�SRO\PHURYê�SUDFK��NWHUê�MH�XPtVWČQ�Y kádi. 

=GH�MH�QiVOHGQČ�SRO\PHURYê�SUDFK�]DKĜiW OHKFH�SRG�KUDQLFL�WDYHQt�D�VSHFLiOQt�QĤå�QHER�VWČUND�

zarovná sypký polymer v kádi do roviny. Parsek laseru poté sleduje tvar tisknutého objektu 

SR� YUFKQt� þiVW� NiGČ� V polymerem, a tak dojde k MHKR� VSHþHQt�� 3R� GRNRQþHQt� FHOp� YUVWY\�

SRGORåND�Y NiGL�VH�V\SNêP�SRO\PHUHP�NOHVQH�Qtå��R�YêãNX�MHGQp�YUVWY\��D�VSHFLiOQt�VWČUND�

RSČW�UR]SURVWĜH�SRO\PHURYê�SUDFK�GR�URYLQ\�D�FHOê�SURFHV�VH�RSDNXMH��Tyto kroky se opakují, 

dokud není celý objekt vytisknut. Po vytisknutí se výtisk Y\QGi� D� RþLVWt� RG� ]E\WNĤ�

polymerového prachu (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; Industrial Materials and Methods, 

2016; Horálek, 2020). 

Poddruhem SLS je pak Micro Selective Laser Sintering (ȝ6/6���2SURWL�EČåQpPX�6/6�

s polymerovým prachem se zde pracuje s kovy. Princip fungování je stejný jako u klasického 

6/6��DYãDN�GtN\�YHOPL�GUREQpPX�PČĜtWNX�QD�PLNUR�~URYQL�MH�WDWR�WHFKQRORJLH�ȝ6/6 schopna 

SURGXNRYDW�RSUDYGRYp�NRYRYp�VRXþiVWN\�V SĜHVQRVWt�SRG�� ȝm s rychlostí 60 mm3/hodinu 

(All3DP, [2022]). 

 
Obrázek 9 - Princip tisku technologií SLS 

Zdroj: Pinshape, c2017 
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3.2.5 Material jetting (MJ) 

V SULQFLSX� MGH� R� YHOPL� SRGREQRX� WHFKQRORJLL� NODVLFNp� ODVHURYp� WLVNiUQČ�� =GH� YãDN�

nedochází k WLVNX�SRX]H�MHGQp�YUVWY\��DOH�WLVNX�YtFH�YUVWHY�QD�VHEH��REU�������3RGREQČ�MDNR�

MH� WRPX� X� EČåQp� WLVNiUQ\�� L� ]GH� ]DQHFKi� WLVNRYi� KODYD� NDSLþN\� IRWRSRO\PHUX� QD�

SRåDGRYDQêFK� PtVWHFK�� 7HQWR� IRWRSRO\PHU� UHDJXMH� QD� 89� VYČWOR� D� 89� ODPSD�� NWHUi� MH�

VRXþiVWt�WLVNiUny, QiVOHGQČ�SRO\PHU�RVYLWHP�Y\WYUGt��DE\�PRKOR�GRMtW�N QDQHVHQt�GDOãt�YUVWY\��

7LVNRYi�SORFKD�QiVOHGQČ�NOHVQH�R�WORXãĢNX�YUVWY\�D�SURFHV�VH�RSDNXMH�]QRYX� Oproti jiným 

WHFKQRORJLtP�VH�0DWHULDO�MHWWLQJ�OLãt�WtP��åH�YUVWY\�QHMVRX�NODGHQ\�ERGRYČ��DOH�OLQHiUQČ. Díky 

tomu mohou tyto tiskárny tisknout v MHGQp�URYLQČ�YtFH�PRGHOĤ bez dopadu na rychlost tisku. 

/]H�WtP�PD[LPDOL]RYDW�SURGXNFL��3RGSČU\�REMHNWĤ�VH�WLVNQRX�VRXEČåQČ�V tiskem vytvrzených 

vrstev, ale z PDWHULiOX��NWHUê�MH�SR�GRNRQþHQt�WLVNX�UR]SXVWLWHOQê (Redwood, 2017; All3DP, 

[2022]; Industrial Materials and Methods, 2016; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 10 - Princip tisku technologií MJ 

Zdroj: Bournias Varotsis, c2019 

3.2.6 Drop on demand (DOD) 

7LVN� MH� SURYiGČQ� ]D� SRPRFL� GYRX� WU\VHN� �REU�� ����� 3UYQt� WU\VND� VORXåt� N extruzi 

WLVNRYpKR�PDWHULiOX�D�GUXKi�WU\VND�H[WUXGXMH�PDWHULiO�SUR�SRGSČU\��NWHUp�MVRX�SR�GRNRQþHQt�

rozpustitelné. Typickým materiálem pro tisk metodou DOD jsou materiály na bázi vosku  

D�YUVWY\�MVRX�SĜL�WLVNX�NODGHQ\�ERGRYČ��7DWR�WHFKQRORJLH�Y\XåtYi�SĜHG�WLVNHP�GDOãt�YUVWY\�

VSHFLiOQt�IUp]NX��NWHUi�SĜHGFKR]t�YUVWYX�XSUDYt�GR�DEVROXWQt�URYLQ\��D�WDN�ML�SĜLSUDYt�QD�GDOãt�

vrstvu (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 11 - Vizualizace DOD tiskárny 
Zdroj: SolidscapeInc, 2011 
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3.2.7 Sand binder jetting  

)XQJXMH�QD�SULQFLSX�VSRMRYiQt�YUVWHY�StVNX�]D�XåLWt�SRMLY��GtN\�WRPX�MH�PRåQR�WLVNQRXW�

barevné objekty. Proces tisku (obr. 12) probíhá za pomoci tiskové hlavy, která nanese na 

StVHN�]DURYQDQê�GR�YRGRURYQp�URYLQ\�SRMLYR��1DQHVHQi�YUVWYD�SRMLYD�VH�QiVOHGQČ�SĜHNU\MH�

YUVWYRX�QRYpKR�StVNX��3URFHV�VH�WDNWR�RSDNXMH�Då�GR�NRQFH�WLVNX��3R�Y\WLãWČQt�MH�WĜHED�REMHNW�

RþLVWLW�RG�YROQêFK�]UQHN�StVNX��NWHUá na modelu ulSČOD (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; 

Horálek, 2020). 

Sand binder jetting VH� Y\XåtYi� ]HMPpQD� SUR� WYRUEX� IRUHP� SĜL� RGOpYiQt�� )RUP\� VH�

vytisknou stejným ]SĤVREHP��RþLVWt� VH�D�SR�VORåHQt� MVRX�SĜLSUDYHQ\� LKQHG�N odlévání. Po 

RGOLWt�D�Y\WYUGQXWt�PDWHULiOX�GR�IRUHP�GRFKi]t�NH�]QLþHQt�IRUP\��3ĜHVWR��åH�VH�IRUP\�QLþt��MH�

WHQWR�SRVWXS�ILQDQþQČ�YêKRGQê�D�WDWR�WHFKQRORJLH�VH�MHGQRGXãH�LPSOHPHQWXMH�GR�VWiYDMtFt�

výroby (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; Horálek 2020). 

 

 
Obrázek 12 - Princip tisku pomocí technologie sand binder jetting 

Zdroj: Additively, c2019 

3.2.8 Metal binder jetting 

U této technologie je princip tisku stejný jako u SĜHGFKR]t� technologie sand binder 

jetting��$YãDN�]de dochází ke spojování kovového prachu, díky tomu O]H�Y\UiEČW�PRGHO\�

UĤ]QêFK� JHRPHWULFNêFK� a organických WYDUĤ�� NWHUêFK� E\� QHãOR� dosáhnout klasickými 

metodami. Aby byl vytisknutý model YKRGQê� N� SRXåLWt, je QXWQp� KR� QiVOHGQČ� VSHFLiOQČ�

upravit. Bez úpravy má WRWLå�PRGHO ãSDWQp�PHFKDQLFNp�YODVWQRVWL��3R�GRNRQþHQt� WLVNX�VH�
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YêWLVN\�RþLVWt�RG�YROQêFK�þiVWLF�kovového prachu a dávají do pece, kde dojde k vypálení 

pojiva. Po tomto zásahu Pi� YêWLVN� SĜLEOLåQČ� ���� KXVWotu a následuje úprava bronzem. 

Výtisky se bronzem zasypou��QiVOHGQČ�VH�]DYĜRX�GR�SHFH��NGH�VH�YROQp�NDSLOiU\�YêWLVNX�

vyplní bronzem, a model WDN�]tVNi�SĜLEOLåQČ�����KXVWRWX��,�SĜHV�WDNRYRX�~SUDYX�YãDN�výtisky 

nemají tak dobré mechanické vlastnosti jako díly vyrobené pomocí technologie powder bed 

fusion (Redwood, 2017; All3DP, [2022]). 

3.2.9 Direct metal laser sintering (DMLS) / Selective laser melting (SLM) 

Jedná se o velmi podobné technologie�� 2EČ� MVRX� QDYUåHQ\� QD� SURGXNFL� NRYRYêFK�

VRXþiVWHN� D� VSDGDMt� SRG� WHFKQologii powder bed fusion (obr. 13). Rozdílem mezi DMLS  

D�6/0�MH�]SĤVRE�VSRMRYiQt�PHWDOLFNpKR�SUDFKX��8�'0/6�VH�NRYRYê�SUDFK�QHWDYt��]DKĜtYi�

VH�SRX]H�QD�Y\VRNRX� WHSORWX��SĜL�NWHUp�GRFKi]t�NH� VSRMHQt�SUDFKX�QD�PROHNXOiUQt�~URYQL��

6/0�WHFKQRORJLH�XåtYi�N laser, pomocí kterého dochází k tavení kovového prachu, a tak 

Y\WYiĜt�KRPRJHQQt�GtO��=QDPHQi�WR�WHG\�WR��åH�SRPRFt�WHFKQRORJLH�'0/6�VH�Y\WYiĜt�GtO\�

z NRYRYêFK�VOLWLQ�D�SRPRFt�6/0�MHGQRWQp�PDWHULiO\�MDNR�MH�QDSĜtNODG�WLWDQ (Redwood, 2017; 

All3DP, [2022]; Industrial Materials and Methods, 2016; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 13 - Schéma DMLS/SLM tiskárny 

Zdroj: Bournias Varotsis, c2019 
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3.2.10 Electronic beam melting (EBM) 

7HFKQRORJLH� Y\XåtYi� Y\VRNRHQHUJHWLFNê� QHER� HOHNWURQRYê� SDSUVHN�� DE\� GRãOR�

k LQGXNFL�I~]H�PH]L�þiVWLFHPL�NRYRYpKR�SUDFKX��6RXVWĜHGČQê�paprsek SĜHMtåGt�SĜHV�WHQNRX�

YUVWYX�PHWDOLFNpKR�SUDFKX�D�WtP�]SĤVREXMH�ORNiOQt�WDYHQt�D�Y\WYU]HQt�NRYRYpKR�SUDFKX�YH�

YUVWYČ��NWHUi�MH�SUiYČ�WLãWČQD��REU�������9êKRGRX�RSURWL�WHFKQRORJLtP�MDNR�MH�QDSĜtNODG�6/0�

þL�'0/6�MH�U\FKORVW�WLVNX��DYãDN�WDWR�WHFKQRORJLH�PĤåH�EêW�SRXåLWD�MHQ�QD�YRGLYp�PDWHULiO\�

D�SURYiGt�VH�]iVDGQČ�YH�YDNXX (Redwood, 2017; All3DP, [2022]; Horálek, 2020). 

 
Obrázek 14 - Schéma EBM tiskárny 
Zdroj: Whiteclouds, c2019 

3.3 Slicovací software 

Slicer v �'�WLVNX�VORXåt�MDNR�QiVWURM��NWHUê�SĜHNOiGi�LQIRUPDFH�R�WRP, co a jak tisknout 

do jazyku, kterému 3D tiskárna rozumí�� 7HQWR� MD]\N� XUþHQê� SUR� �'� WLVNiUQ\� VH� QD]êYi� 

G-code. V G-FRGH�VH�XNUêYDMt�LQIRUPDFH�SUR��'�WLVNiUQX��NWHUêPL�VH�SĜL�WLVNX�ĜtGt��%H]�WČFKWR�

LQIRUPDFt�MH�WLVNiUQD�QHIXQNþQt��MHOLNRå�si není schopna sDPD�SĜHORåLW�LQIRUPDFH�R�WLVNQXWpP�

PRGHOX�WDN��DE\�GRãOR�NH�NRUHNWQtPX�WLVNX (Additive-X, [2021]; Carolo, [2020]). 
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3R�LPSRUWRYiQt�GR�VOLFHUX�VH�GHILQXMt�SDUDPHWU\�WLVNX�MDNR�MH�QDSĜtNODG�YêãND�YUVWY\��

jakým typem filamentu se bude tisknout, jakou tryskou a na jakém modelu tiskárny. Mimo 

MLQp�MH�WDNp�PRåQp�YH�VOLFHUX�QDVWDYLW�U\FKORVW�WLVNX��SURFHQWXiOQt�YêSOĖ�PRGHOX��DE\�QHGRãOR�

k Y\VRNp� VSRWĜHEČ�PDWHULiOX�� QHER� WDNp� JHRPHWULFNê� WYDU� YêSOQČ�� 6OLFHU\� WDNp� XPRåĖXMt�

JHQHURYiQt�SRGSČU�PRGHOX��DE\�þiVWL�WLVNQXWpKR�PRGHOX�QHE\O\�WLãWČQ\�GR�YROQpKR�SURVWRUX�

a nedocházelo k GHIRUPDFL�D�QH~VSČãQpPX�WLVNX��)XQNFH�WYRUE\�SRGSČU�MH�MHGQRX�] hlavních 

výhod VOLFHUX��MHOLNRå�YČWãLQX�REMHNWĤ�E\�E\OR�EH]�SRGSČU�YHOPL�VORåLWp�Y\WLVNQRXW��Slicer na 

]iNODGČ�WČFKWR�GDW�Y\WYRĜt trasu, kterou bude WLVNRYi�KODYD�SĜL�WLVNX�SRVWXSRYDW. 1iVOHGQČ�

Y\JHQHUXMH� MLå� ]PLĖRYDQê� *-code, kterému tiskárna rozumí, D� EXGH� SRGOH� QČM� VFKRSQD�

]DKiMLW�WLVN��NRULJRYDW�WHSORWX�SRGORåN\��WU\VN\ D�VPČU�SRK\EX (Additive-X, [2021]; Carolo, 

[2020]).  

Slicer\� MH� PRåQp� GČOLW� GOH� ]DPČĜHQt� QD� KREE\� D� SURIHVLRQiOQt�� 0QRKR� MLFK� MH�

GRVWXSQêFK� ]GDUPD� D� NYDOLWRX� QHMVRX� YãHFKQ\� VWHMQp�� Volbou VOLFHUX� MH� PRåQp� RYOLYQLW� 

L�NYDOLWX�D�GREX�WLVNX��1ČNWHĜt�YêUREFL�WLVNiUHQ�GRGiYDMt�]iURYHĖ s WLVNiUQRX�VYĤM�VOLFRYDFt�

program��QLFPpQČ�MH�PRåQp�SRXåtW�MLQê��6OLFHU\�VH�PRKRX�OLãLW�]HMPpQD�Y SRGSRĜH�IRUPiWĤ��

v NWHUêFK� MVRX� VFKRSQ\� LPSRUWRYDW� YLUWXiOQt� PRGHO\� XUþHQp� N následnému tisku,  

a také v zákaznické SRGSRĜH (Additive-X, [2021]; Carolo, [2020]). 

0H]L�QH]QiPČMãt�D�QHMREOtEHQČMãt�VOLFHU\�SDWĜt�QDSĜtNODG�VOLFHU�&XUD��NWHUê�MH�YHOPL�

MHGQRGXFKê��SĜHKOHGQê�D�GLVSRQXMH�PQRKD�XåLWHþQêPL�QiVWURML��1DYtF�MH�]GDUPD�V PRåQRVWt�

]DNRXSHQt�ILUHPQt�OLFHQFH��0H]L�GDOãt�YHOPL�GREĜH�KRGQRFHQp�VOLFHU\�SDWĜt�1HWIDEE�6tandard, 

PrusaSlicer, SimliI\�'��2FWR3ULQW�þL�6OLF�U (Locker, [2021]). 

3.4 Modelovací software v DUFKLWHNWXĜH 

V PRGHUQtP�RGYČWYt�DUFKLWHNWXU\�MH�GLJLWiOQt�QDYUKRYiQt�VWČåHMQt�þiVWt��.OLHQWL�GQHV�

RþHNiYDMt�YtF�QHå�MHQ�QiþUW��YêNUHV\�D�I\]LFNê�PRGHO��2þHNiYDMt��åH�VL�EXGRX�PRFW�YLUWXiOQt�

QiYUK�GHWDLOQČ�SURKOpGQRXW��'tN\��'�VRIWZDUX�MH�PRåQp�WČPWR�SRåDGDYNĤP�NOLHQWD�GRVWiW��

9LUWXiOQt� PRGHO� XPRåĖXMH� SURKOpGQRXW� SUĤEČK� VOXQHþQtKR� VYLWX� EXGRYRX� Y SUĤEČKX� GQH� 

D� SRPĤåH� RGKDOLW� PQRKR� QHVURYQDORVWt� Y návrhu. Mimo to 3D modelovací software 

DXWRPDWL]XMH�PQRKR�EČåQêFK�SURFHVĤ, D�WDN�XPRåQXMH�XVSRĜLW�þDV�SĜL�QDYUKRYiQt� Efektivitu 

SUiFH� WDNp�]QiVREXMH� MHGQRGXFKp�VGtOHQt�QDYUåHQp�VWDYE\�VPČUHP�NH�NOLHQWRYL (Archistar 

Academy, c2018). 
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V GQHãQt�DUFKLWHNWXĜH�VH�Y\XåtYi�]HMPpQD modelovací software typu BIM fungující na 

SULQFLSX�NQLKRYQtFK�SUYNĤ�D�EČåQê�PRGHORYDFt�VRIWZDUH�SUDFXMtFt�V JHRPHWULFNêPL�WČOHV\� 

2UJDQL]DFH�1%6�YH�9HONp�%ULWiQLL�SUDYLGHOQČ�SURYiGt�Yê]NXP�WUHQGĤ�Y oblasti BIM. Tato 

organizace v roce 2019 v National BIM report publikovala výsledky z SUĤ]NXPX�RKOHGQČ�

DQJDåRYDQRVWL� ILUHP� Y %,0� QDYUKRYiQt�� NWHUê� SURYiGČOD� SĜLEOLåQČ� X� ����� ILUHP�� 0H]L�

MHGQRWOLYêPL� GRWD]\� E\OR� WDNp� ]MLãĢRYiQR�� Y jakém CAD softwaru pro navrhování BIM 

PRGHOĤ� SUDFXMt�� = YêVOHGNĤ� Y SĜLORåHQpP� NROiþovém grafu (obr. 15) QtåH� SO\QH�� åH�

QHMY\XåtYDQČMãt� VRIWZDUH� SUR� %,0� QDYUKRYiQt� MH� SURJUDP� 5HYLW� RG� ILUP\� $XWRGHVN� VH�

ziskem 46 %, dále následuje program Archicad od firmy Graphisoft s 15 %. Software 

AutoCAD a AutoCAD LT s 24 %, který není RULJLQiOQČ 3D modelovacím BIM softwarem, 

UHSUH]HQWXMH� þiVW� RGERUQtNĤ, NWHĜt� þDVHP� EXGRX� SUDYGČSRGREQČ� SĜHFKi]HW� N þLVWČ� %,0�

RULHQWRYDQêP�QiVWURMĤP��3ĜL�SRURYQiQt�V reportem z URNX�������NWHUê�MH�SRVOHGQtP�YHĜHMQČ�

dostupným, si software firmy Autodesk ± 5HYLW�SROHSãLO�QD�URYQêFK������D�$UFKLFDG�QD����

��� 3URJUDP\� $XWR&$'� D� $XWR&$'� /7� ]tVNDO� ��� ��� FRå� ]QDPHQi�� åH� REOLED� WČFKWR�

SURJUDPĤ�SDGi�QD�~NRU�%,0�]DPČĜHQêP�SURJUDPĤP�5HYLW�D�$UFKLFDG �âNDUND��F����-2020; 

CIAT, c2020).  

 
Obrázek 15 - .ROiþRYê�JUDI�%,0�VRIWZDUĤ�Y praxi pro rok 2019 
Zdroj: âNDUND��F����-2020 

Mimo software typu BIM se v DUFKLWHNWXĜH� Y\XåtYi� WDNp� EČåQê� �'� PRGHORvací 

VRIWZDUH�� SULPiUQČ� ]D� ~þHOHP� WYRUE\� PRGHOX� SUR� YL]XDOL]DFH�� = WČFKWR� PRGHORYDFtFK�

SURJUDPĤ� QD� UR]GtO� RG� %,0� VRIWZDUX� QHMGH� QiVOHGQČ� JHQHURYDW� åiGQi� VWDYHEQt� �'�

GRNXPHQWDFH� D� PRGHO� QHQHVH� DQL� åiGQp� LQIRUPDFH� MDNR� WRPX� MH� Y SĜtSDGČ� %,0. 

V DUFKLWHNWXĜH� VH� N PRGHORYiQt� QHMþDVWČML� SRXåtYDMt� PRGHORYDFt� SURJUDP\� GYRX� W\SĤ��

Jedním z QLFK�MH�PRGHORYiQt�SRPRFt�WČOHV�D�GUXKê�W\S�IXQJXMH�QD�SULQFLSX�GUiWČQpKR�PRGHOX 

(Foyr, c2020; Arquinétpolis, b.r.). 
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3.4.1 BIM 

Architektonické návrhy, které se RGHKUiYDO\�GĜtYH�]HMPpQD�QD�SDStĜH�Y SRGREČ�VNLF�

VH�QiVOHGQČ�V QiVWXSHP�WHFKQRORJLH�&$'��&RPSXWHU�$LGHG�'HVLJQ��SĜHYHGO\�GR�GLJLWiOQt�

2D podoby. S YêYRMHP�&$'�SĜLãOD�PRåQRVW�WYRĜLW��'�REMHNW\�Y SURVWĜHGt�&$'X��1RYêP�

standardem je nyní BIM, který je velmi komplexním nástrojem a kombinuje zejména 

YêNUHVRYRX�D��'�PRGHORYRX�GRNXPHQWDFL��0H]L�MHKR�KODYQt�YêKRG\�SDWĜt�Y\XåtYiQt�MHGQRKR�

VGtOHQpKR��'�PRGHOX�SUR�FHOê�WêP�D�PRåQRVW�VRXEČåQp�HGLWDFH�YãHPL�þOHQ\�WêPX (Lorek, 

c2022).  

Autodesk Revit 

Aplikace Revit (obr. 16) nabízí velkou efektivitu práce v SUĤEČKX�FHOpKR�åLYRWQtKR�

F\NOX�SURMHNWX��RG�NRQFHSþQtKR�QiYUKX�Då�SR�YêVWDYEX�REMHNWX, YþHWQČ�YL]XDOL]DFt� Revit 

XPRåĖXMH�PRGHORYDW�QiYUK�V Y\VRNRX�SĜHVQRVWt, k þHPXå�VH�YiåH�DXWRPDWLFNi�DNWXDOL]DFH�

2D výkresové dokumeQWDFH�� NG\NROLY� VH� SURYHGH� ]PČQD� YH� �'� PRGHOX�� = GĤYRGX�

provázanosti dokumentace se 2D dokumentace generuje automaticky podle postupu 

navrhování modelu, D�WDN�XVQDGĖXMH�HIHNWLYLWX�SUiFH��= toho plyne mnoho automatizovaných 

UXWLQQtFK�SURFHVĤ� 

S FORXGRYêP� ĜHãHQtP� %,0� &ROODERUDWH� 3UR� MH� PRåQR� SUDFRYDW� V celým týmem v rámci 

jednoho projektu DĢ� Xå� VH� MHGQi� R� SURIHVQt� SR]LFL� DUFKLWHNWD�� þL� SURMHNWDQWD (Autodesk, 

c2022). 

 
Obrázek 16 ± 3UDFRYQt�SURVWĜHGt softwaru Revit 
Zdroj: Arkance Systems, c2022 
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Graphisoft Archicad 

Archicad je software pro architekty a projektant\�� NWHUê�XPRåĖXMH�SURGXNRYDW��'�

GRNXPHQWDFL�Då�GR�~URYQČ�SURYiGČFt�GRNXPHQWDFH (obr. 17). Program Archicad vychází ze 

starého programu z URNX� ������ NWHUê� VORXåLO� SUR �'� QDYUKRYiQt� SRWUXEQtFK� V\VWpPĤ��

V GQHãQt�IRUPČ�$UFKLFDG�GLVSRQXMH�PQRKD�XåLWHþQêPL�IXQNFHPL��NWHUp�E\O\�QDYUåHQ\�WDN��

DE\� XVQDGQLO\� DUFKLWHNWĤP� D� SURMHNWDQWĤP� SUiFL�� V PRGHORYiQt� XPRåĖXMH� SRPČUQČ�

MHGQRGXãH�Y\WYiĜHW� SUYN\�Y MDNpNROLY�SRGREČ�JHRPHWULH� V nástrojem morf a dále Y\XåtYi�

EČåQêFK�NQLKRYQtFK�SUYNĤ�D�QiVWURMĤ, MDNêPL�MH�QDSĜtNODG�]Hć��VWĜHFKD��RNQR�DSRG��0LPR�WR�

DXWRPDWLFN\� JHQHUXMH� YêNUHVRYRX� �'� GRNXPHQWDFL� QD� ]iNODGČ� SRVWXSX� PRGHORYiQt� 

D�XPRåĖXMH� DXWRPDWLFN\� WYRĜLW� SĜtVOXãQp� WDEXON\�N dokumentacL�� NWHUp� MH�PRåQp� HGLWRYDW�

v programu Excel, D�QiVOHGQČ�LPSRUWRYDW�]SČW (Cegra, b. r.). 

7på�GLVSRQXMH�PRåQRVWt�SUDFRYDW�V celým týmem v jednom editovatelném souboru, 

D� WDN� ãHWĜLW� þDV� D� ]HIHNWLYĖRYDW� SURFHV\� QDYUKRYiQt�� . tomu poskytuje nástroje pro 

UHNRQVWUXNFH� D� GLVSRQXMH� SUĤEČåQČ� DNWXDOL]RYDQRX� NQLKRYQRX� �'� %,0� REMHNWĤ� MDNR� MH�

VDQLWD��Y\EDYHQt�NXFK\QČ�D�GDOãt (Cegra, b. r.). 

 
Obrázek 17 - 3UDFRYQt�SURVWĜHGt�VRIWZDUX�$UFKLFDG 
Zdroj: GRAPHISOFT Archicad, c2022 
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Nemetschek Allplan 

$OOSODQ� RG� VSROHþQRVWL� 1HPHWVFKHN� MH� YHOPL� SRGREQê� SURJUDPX� $UFKicad od 

VSROHþQRVWL�*UDSKLVRIW�� -HGQi� VH� Wpå�R�%,0�RULHQWRYDQê� VRIWZDUH�� NWHUê�XPRåĖXMH�YHOPL�

jednoduchou práci jak na 3D modelu stavby, tak na 2D výkresové dokumentaci, která vzniká 

VRXEČåQČ�V 3D navrhováním (obr. 18)��$OOSODQ�VH�]DPČĜXMH�SRGREQČ�MDNR�RVWDWQt�QD�$(&�

�$UFKLWHFWXUH��(QJLQHHULQJ��&RQVWUXFWLRQ��SUĤP\VO��FRå�]QDPHQi��åH�VRIWZDUH�MH�XUþený pro 

DUFKLWHNW\��LQåHQêU\�D�NRQVWUXNWpU\�QD�VWDYEČ. Práce více lidí QD�MHGQRP�SURMHNWX�MH�ĜHãHQD�

SRPRFt�VOXåE\�$OOSODQ�6KDUH��NWHUi�Pi�]D�~NRO�PLQLPDOL]RYDW�þDVRYp�SURGOHY\�Y komunikaci 

D�SĜtSDGQpP�VWDKRYiQt�D�QDKUiYiQt�DNWXiOQtFK�YHU]t�SURMHNWX��6RIWZDre funguje na principu 

NQLKRYQtFK�SUYNĤ�� NWHUp� MVRX� MLå� ]iNODGQČ�QDVWDYHQp, a ty jde dále specifikovat pro dané 

ĜHãHQt (Sculpteo, c2009-2022; ALLPLAN, b. r.).  

 
Obrázek 18 - 3UDFRYQt�SURVWĜHGt�VRIWZDUX�$OOSODQ 
 Zdroj: ALLPLAN, 2021 

Vectorworks Architect 

6RIWZDUH� RSČW� VSDGi� GR� NDWHJRULH� $(& D� SDWĜt� SRG� PDWHĜVNRX� VSROHþQRVW�

Nemetschek��WXGtå�QDEt]t�QiVWURMH�N SUiFL�RG�NRQFHSWX�SR�UHDOL]DFL�VWDYE\�D�QHQt�QXWQp�VWĜtGDW�

YtFH�SURJUDPĤ��-H�WR�YãHVWUDQQê�QiVWURM��YH�NWHUpP�VL�SĜLMGH�QD�VYp�NDåGê�RGERUQtN�] praxe. 

JH� PRåQp� QD� ]iNODGČ� MHKR� %,0� YODVWQRVWt� SURYiGČW� UĤ]Qp� VLPXODFH� VFpQiĜĤ�� 'LVSRQXMH�

QiVWURML� SUR�PRGHORYiQt� VWDYHQLãWČ� D� MH�PRåQp� Y QČP� Y\PRGHORYDW� WDNĜND� YãH, co je pro 

stavbu nutné. Program Vectorworks (obr. 19) XPRåĖXMH� VSROXSráci s NROHJ\� GtN\� ãLURNp�

ãNiOH� SRGSRU\� MLQêFK� VRXERURYêFK� IRUPiWĤ, MDNR� MH� QDSĜtNODG� L� NRQNXUHQþQt� 5HYLW� QHER�
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obecný open %,0�D�,)&�IRUPiW��0LPR�MLQp�9HFWRUZRUNV�XPRåĖXMH�SUiFL�V PUDþQ\�ERGĤ��

fotogrametrií a VR/AR technologií (Sculpteo, c2009-2022; VECTORWORKS, c2022; 

Revizto, c2012-2022). 

 
Obrázek 19 - 3UDFRYQt�SURVWĜHGt�VRIWZDUX�9HFWRUZRUNV 
Zdroj: Software Advice, c2006-2022 

3.4.2 Klasický modelovací software 

Klasické 3D modelovací softwary jsou ty, které pracují s geometrickými tvary  

D�WČOHV\��NWHUp�se QiVOHGQČ�XSUDYXMt�GR�SRåDGRYDQêFK�WYDUĤ��SĜtSDGQČ�MH k tvarování hmoty 

PRåQR�SRXåtW�MLQi�WČOHVD�V SRXåLWtP�SURWtQiQt�KPRW\�DSRG��Jiný typ modelovacího softwaru 

Y\XåtYDQpKR� Y DUFKLWHNWXĜH� SUDFXMH� QDRSDN� V drátovým modelem. 1ČNWHUp� NODVLFNp�

PRGHORYDFt� VRIWZDU\� QDEt]t� PRåQRVW� GHILQRYDW� KPRW\� JUDILFN\� YH� �'� V následným 

konvertování do 3D. 9êKRGRX�WČFKWR�VRIWZDUĤ�MH��åH�MVRX�Y ]iNODGX�SRPČUQČ� MHGQRGXFKp� 

D�XåLYDWHOVN\�SĜtYČWLYp�N SUiFL��1DYtF�QHSRWĜHEXMt�WDN�VLOQê�YêNRQ�KDUGZDUX�]D�SĜHGSRNODGX�

MHGQRGXFKêFK� JHRPHWULFNêFK� WČOHV� Y PHQãtm�� þL� PDOpP� SRþWX� SRO\JRQĤ. S rostoucím 

SRþWHP�SRO\JRQĤ�D�WČOHV�VH�QiURN\�QD�YêNRQ�SUDFRYQt�VWDQLFH�]Y\ãXMt (Foyr, c2020). 
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Rhino3D 

1HMHGQi�VH�R�SURJUDP�XUþHQê�SULPiUQČ�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHORYiní��DYãDN�MHKR�

povahou je v DUFKLWHNWXĜH� REOtEHQê�� 5KLQR�'� WRWLå� RSURWL� RVWDWQtP� SURJUDPĤP� H[FHOXMH�

v PRGHORYiQt�RUJDQLFNêFK�KPRW��GtN\�þHPXå�MH�YHOPL�REOtEHQêP�QiVWURMHP�SUR�PRGHORYiQt�

organLFNp�DUFKLWHNWXU\��9tFH�PRåQRVWt�SDN�RGHP\Ni�GRSOQČN�*UDVVKRSSHU (obr. 20)��FRå�MH�

JUDILFNê�HGLWRU�DOJRULWPĤ�SĜtPR�RG�YêYRMiĜĤ�5KLQR�'��-HGQi�VH�WDN�R�YL]XiOQt�SURJUDPRYDFt�

MD]\N��0LPR� MLQp� MH� YãDN�5KLQR�'� ]DPČĜHQR� QD� SUĤP\VORYê� GHVLJQ� MDNR� MH�PRGHORYiQt�

aXWRPRELOĤ�D� MLQêFK�GRSUDYQtFK�SURVWĜHGNĤ��DOH� L�QDSĜtNODG�ãSHUNĤ� Rhino3D navíc mimo 

]iNODGQt�PRGHORYiQt�XPRåĖXMH�WYRUEX�DQLPDFt��þL�UHQGHURYiQt�Y\WYRĜHQêFK�PRGHOĤ� K tomu 

WDNp�QDWLYQČ�XPRåĖXMH�H[SRUWRYDW�QiYUK\�SUR��'�WLVN��þL� Ĝezání laserem (Revizto, c2012-

2022; Sculpteo, c2009-2022; Archistar Academy, c2018). 

 
Obrázek 20 - 3UDFRYQt�SURVWĜHGt�VRIWZDUX�5KLQR�'�V�SRXåiWtP�UR]ãtĜHQt�*UDVVKRSSHU 
Zdroj: FREELANCINGeu, c2005-2022 
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CATIA 

3URJUDP� Y\YtMHQê� VSROHþQRVWt� 'DVVDXOW� 6\VWqPHV� MH� VFKRSQê� Y\VRFH� SĜHVQêch  

D�NRPSOH[QtFK�PRGHOĤ�� -H� Y QČP�PRåQp�Y\PRGHORYDW� SUDNWLFN\� FRNROLY�QD� VYČWČ�� 7HQWR�

VRIWZDUH�E\O�Y\YLQXW�SULPiUQČ�SUR�YODVWQt�SRWĜHEX�VSROHþQRVWL�'DVVDXOW�6\VWqPHV��'QHV�VH�

Y\XåtYi�]ejména v DXWRPRELORYpP�D�OHWHFNpP�SUĤP\VOX��DOH�WDNp�Y DUFKLWHNWXĜH��'LVSRQXMH�

SUDNWLFNêP� SURVWĜHGtP� XPRåĖXMtFtP� NRODERUDFL� SRPRFt� FORXGX�� -DNR� GĤND]� Y\XåLWt�

v DUFKLWHNWXĜH� PĤåH� EêW� SRXåLWt� VDPRWQêP� )UDQNHP� *HKU\P� SUR� QiYUK jeho specificky 

tvarovaných budov (obr. 21)��NWHUp�SR�VYČWČ�]tVNiYDMt�PQRKR�RFHQČQt (Revizto, c2012-2022; 

Sculpteo, c2009-2022). 

 
Obrázek 21 - Ukázka 3D návrhu koncertní haly Walta Disneyho v Los Angeles od Franka Gehryho 
Zdroj: Ariana, 2016 
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SketchUp 

Hlavním benefitem SketchUpu je jeho jednoduchost. Lze v QČP� YHOPL� U\FKOH� 

D�HIHNWLYQČ�Y\PRGHORYDW�SRPČUQČ�NRPSOH[Qt�PRGHO\��FRå�Y]KOHGHP�N þDVRYêP�PRåQRVWHP�

DUFKLWHNWL�RFHĖXMt��3URJUDP�MH�Y\XåtYDQê�]HMPpQD�Y DUFKLWHNWXĜH�MDN�SUR�KPRWRYp�NRQFHSW\�

budov, tak GHWDLOQt�PRGHO\�XUþHQp�SUR�YL]XDOL]DFH (obr. 22). Není problém v tomto programu 

Y\PRGHORYDW�DQL�DXWRPRELO\��OLGL�þL�MLQp�REMHNW\�GOH�YODVWQt�SRWĜHE\��0H]L�MHKR�GDOãt�YêKRG\�

SDWĜt�YHONi�ãNiOD�UR]ãtĜHQt�]GDUPD�þL�NRPXQLWQt�NQLKRYQD�REMHNWĤ��=DXMPH�SĜt]QLYRX cenou, 

která v SURIHVQt�VIpĜH�QHQt�RSURWL�RVWDWQtP�PRGHORYDFtP�QiVWURMĤP� WDN�Y\VRNi (Archistar 

Academy, c2018; Arquinétpolis, b.r.). 

 
Obrázek 22 - Náhled modelu v programu SketchUp ]D�SRXåLWt�ĜH]X�REMHNWHP 
Zdroj: (CADSYS, [2019]) 
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3D Studio Max 

Jedná se o software z GtOQ\�VSROHþQRVWL�$XWRGHVN��SRGREQČ�MDNR�MH�WRPX�X�SURJUDPX�

5HYLW��$YãDN�program 3DS Max (obr. 23) MH� WtP�QHMSRNURþLOHMãtP�D�QHMSURIHVLRQiOQČMãtP�

v RERUX�PRGHORYiQt��9\XåtYi�VH�]HMPpQD�YH�YêYRMiĜVNêFK�VWXGLtFK�SĜL�YêYRML�SRþtWDþRYêFK�

KHU�� DOH� WDNp� VORXåt� UHNODPQtPX� SUĤP\VOX� SĜL� DQLPDFL� UHNODPQtFK� VSRWĤ� D� YH� ILOPRYpP�

SUĤP\VOX� ]D� ~þHOHP� PRGHORYiQt� FHOêFK� scén. V SURJUDPX� �'6� 0D[� MH� PRåQp� WYRĜLW�

animace, virtuální prohlídky a v DUFKLWHNWXĜH� se Y\XåtYá zejména v profesionálních 

YL]XDOL]DþQtFK� VWXGLtFK�� 3UR� ]DþiWHþQtN\� v WRPWR� SURJUDPX� VH� GRSRUXþXMH� DEVROYRYiQt�

RGERUQpKR�NXU]X�� MHOLNRå� VH� MHGQi�R� WDN�NRPSOH[Qt� QiVWURM�� åH� MH� WČåNp�RGKDOLW� MHKR�SOQê�

potenciál bez odborného vedení. Zvládnuté dovednosti v �'�6WXGLX�0D[�MVRX�YãDN�Y praxi 

YHOPL�FHQČQ\ (Arquinétpolis, b.r.; Sculpteo, c2009-2022). 

 
Obrázek 23 - 3UDFRYQt�SURVWĜHGt�VRIWZDUX��'�6WXGLR�0D[ 
Zdroj: CADfórum, c2022 
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3.6 9êVOHGN\�EDNDOiĜVNp�SUiFH 

%DNDOiĜVNi�SUiFH�E\OD�]DPČĜHQD�QD�SUREOHPDWLNX��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�

v DUFKLWHNWXĜH�� 3ĜLþHPå� KODYQtP� FtOHP� E\OR� ]KRGQRWLW� SRXåLWHOQRVW� �'� WLVNX� SUR� ~þHO\�

DUFKLWHNWRQLFNpKR�PRGHORYiQt� D� YHGOHMãtP� FtOHP� E\OR� ]KRGQRWLW� Y\EUDQp� DVSHNW\� WYRUE\�

DUFKLWHNWRQLFNpKR� PRGHOX� WHFKQRORJLt� �'� WLVNX� D� NRQYHQþQt� PHWRGRX� DUFKLWHNWRQLFNpKR�

modelování (Horálek, 2020). 

V SUĤEČKX� Yê]NXPX� GRãOR� NH� VURYQiQt� WĜt� WHFhnologií 3D tisku, a to technologie 

FDM/FFF, SLA a DLP. Tyto technologie byly porovnány s NRQYHQþQt�PHWRGRX��1D�]iNODGČ�

UR]KRYRUĤ� V RGERUQtN\� E\O\� LGHQWLILNRYiQ\� NOtþRYp� DVSHNW\� SUR� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\��

Jednalo se o náklady na tvorbu modelu, dobu tvorby PRGHOX��ĜHãHQt�GHWDLOĤ��RGROQRVW�PRGHOX�

a recyklovatelnost modelu (Horálek, 2020). 

 
 FDM/FFF SLA DLP <ŽŶǀĞŶēŶş�

modelování 
EĄŬůĂĚǇ�;<ēͿ 500-700 3500-4000 5600-6200 9000-13000 

Doba (h) 80-90 45-55 40-50 30-40 
EͬŚ�;<ēͿ 6,3-7,8 72,7-77,8 124-140 300-325 
Detaily �ĢůĞŶş�ŶĂ�ĚşůǇ͕�

drobnosti tisknout 
ǌǀůĄƓƛ 

�ĢůĞŶş�ŶĂ�ĚşůǇ͕�
ǀǇƓƓş�ƷƌŽǀĞŸ�ŶĞǎ�

FDM/FFF 

�ĢůĞŶş�ŶĂ�ĚşůǇ͕�
ǀǇƓƓş�ƷƌŽǀĞŸ�ŶĞǎ�

FDM/FFF 

�ŽēĂƐŶĠ�ƉŽĚƉŽƌǇ͕�
drobné detaily 3D 

tiskem 
Odolnost ^ƚƎĞĚŶş͕�ĚĞŐƌĂĚƵũĞ�ŶĂ�

slunci 
^ƚƎĞĚŶş, 

degraduje na 
slunci 

^ƚƎĞĚŶş, 
degraduje na 

slunci 

Nízká, nutnost 
výztuh v ǌĄŬůĂĚŶĢ 

modelu 
Recyklovatelnost PLA kompostovatelný, 

ƌĞĐǇŬůĂĐĞ�ƉůĂƐƚƽ 
ZĞĐǇŬůĂĐĞ�ƉůĂƐƚƽ ZĞĐǇŬůĂĐĞ�ƉůĂƐƚƽ WƌŝŵĄƌŶĢ�ƐŵĢƐŶǉ�

odpad 
Tabulka 1 - 7DEXOND�SRURYQiQt�KRGQRFHQêFK�DVSHNWĤ�QD�UHIHUHQþQtP�PRGHOX�URGLQQpKR�GRPX 
Zdroj: Horálek, 2020 

1D�]iNODGČ�GDW REVDåHQêFK�Y tabulce (tab. 1) PH]L�QiNODG\�MDVQČ�GRPLQXMH�WHFKQRORJLH�

tisku FDM/FFF, dále následuje technologie SLA D� SRWp� WHFKQRORJLH� '/3�� .RQYHQþQt�

PHWRGD� MH� RSURWL� QHMHNRQRPLþWČMãt� WHFKQRORJLL� )'0�)))� GRNRQFH� RVPQiFWNUiW� GUDåãt 

(Horálek, 2020).  

7HFKQRORJLH� )'0�)))� MH� þDVRYČ� QHMQiURþQČMãt��2YãHP� �'� WLVNiUQD�PĤåH� WLVNQRXW�

QHSĜHWUåLWČ��]DWtP�FR�PRGHOiĜ�SUDFXMtFt�NRQYHQþQt�PHWRGRX�Pi�VWDQRYHQRX�SUDFRYQt�GREX��

8� WLVNRYêFK� WHFKQRORJLt� MH� SDWUQp�� åH� PDMt� REGREQp� SUREOpP\� Y ĜHãHQt� GHWDLOĤ, navíc 

UR]PČUQČMãt� PRGHO\� SĜHVDKXMtFt� WLVNRYRX� SORFKX� MH� WĜHED� VNOiGDW� ] MHGQRWOLYêFK� þiVWí 

(Horálek, 2020). 
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SLA a DLP technologie poskytXMH�SURWL�)'0�)))�NYDOLWQČMãt�]SUDFRYiQt�GHWDLOĤ��8�

�'� WHFKQRORJLH� MH� Wpå� YêKRGD� Y\WYiĜHQt� WH[WXU� IDViG�� NWHUp� NRQYHQþQt� PHWRGRX� ]DEHURX�

PQRKR�þDVX�QDYtF (Horálek, 2020).  

.RQYHQþQt� PHWRGD� YãDN� QHQDEt]t� VWHMQRX� Y\VRNRX�PHFKDQLFNRX� RGROQRVW� MDNR� �'�

WLãWČQp�PRGHO\��2SURWL�EČåQp�PHWRGČ�PRGHORYiQt�QHQt�X��'�WLãWČQêFK�PRGHOĤ�WDN�]iVDGQt�

Y\]WXåHQt�]iNODGQ\�PRGHOX��NWHUi�E\�FKUiQLOD�VSRMH�PRGHOX�SĜHG�PHFKDQLFNêP�QDPiKiQtP 

(Horálek, 2020).  

0DWHULiO\�SUR� WLãWČQp�PRGHO\�QHQt� QLMDN� VORåLWp� UHF\NORYDW�� UHF\NOXMt� VH� MDNR�EČåQp�

SODVW\��)LODPHQW�W\SX�3/$�MH�QDYtF�PRåQp�]D�XUþLWêFK�VSHFLiOQtFK�SRGPtQHN�NRPSRVWRYDW��

MHOLNRå�MH�Y\UiEČQ�] NXNXĜLþQpKR�ãNUREX��.RQYHQþQt�PRGHO\�YãDN�NYĤOL NRPELQDFL�PDWHULiOĤ�

D�VSRMRYiQt�OHSLGOHP�UHF\NORYDW�YČWãLQRX�PRåQp�QHQt (Horálek, 2020).  

Z GRSOĖXMtFtFK� RWi]HN� NODGHQêFK� RGERUQtNĤP� ] SUD[H� E\OR� Wpå� ]MLãWČQR�� åH� þDVRYi�

QiURþQRVW�SĜtSUDY\�GDW�VH�]QDþQČ�OLãt�D�X�GHWDLOQtFK�PRGHOĤ�MH�SRWĜHED�VORåLWČMãt�SĜHGWLVNRYi�

~SUDYD��8� WČFK�YHOPL�GHWDLOQtFK�� NWHUp� Y]QLNDMt� Y programech typu CAD/BIM, MH� SRWĜHba 

SĜtSUDYČ� GDW� YČQRYDW� YČWãt� PQRåVWYt� þDVX�� 'tN\� VSUiYQČ� SĜtSUDYČ� GDW� MH� PRåQp� ]iVDGQČ�

UHGXNRYDW�QiVOHGQRX�SUiFL�QD�RSUDYČ�PRGHOX (Horálek, 2020).  

=H�]iYČUĤ�SUiFH�SO\QH��åH��'�WLVN�MH�YKRGQRX�DOWHUQDWLYRX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\�

D�NRQYHQþQt�PRGHORYiQt v PQRKD�DVSHNWHFK�GRNRQFH�SĜHGþt��]HMPpQD�SĜL�VURYQiQt�QiNODGĤ�

QXWQêFK�QD�Y\WYRĜHQt�DUFKLWHNWRQLFNpKR�PRGHOX��=H�]iYČUĤ�Wpå�SO\QH��åH�KODYQt�SUREOHPDWLND�

WYRUE\� VSRþtYi� Y ~URYQL� GHWDLOĤ� D� PČĜtWNX�PRGHOX�� ]GDOL� VWDþt� SRX]H� KPRWRYi� NRQFHSFH�

EXGRY\��þL�MH�SRWĜHED�GHWDLOQČMãtKR�Y\REUD]HQt��-H�SDWUQp��åH�GHWDLO\�D�PČĜtWNR�PRGHOX�MGou 

spjaty�� MHOLNRå� SRGUREQČMãt� PČĜtWNR� ]QDPHQi� YČWãt� ]DPČĜHQt� QD� ĜHãHQt� GHWDLOĤ�� SĜtSDGQČ�

IDViG\�þL�YQLWĜQt�Y\EDYHQt�EXGRY\�Y SĜtSDGČ�rozkládacího modelu budovy (Horálek, 2020). 

&HQD�� GRED� WYRUE\�� ĜHãHQt� GHWDLOĤ�� RGROQRVW� D� UHF\NORYDWHOQRVW� DUFKLWHNWRQLFNêFK�

PRGHOĤ E\O\� LGHQWLILNRYiQ\� MDNR�KODYQt�DVSHNW\�SĜL� WYRUEČ� WČFKWR�PRGHOĤ��= toho plynou 

MHGQRWOLYp�]iYČU\�QtåH� 

x )'0�)))� MH� QHMHNRQRPLþWČMãt� WHFKQRORJLt� WYRUE\� WLVNX� DUFKLWHNWRQLFNêFK�

PRGHOĤ�SĜL�QHYêKRGČ�QHMGHOãt�GRE\�WLVNX� 

x .RQYHQþQt� PRGHORYiQt� E\OR� VKOHGiQR� MDNR� QHMQiNODGQČMãt� YĤþL� YãHP�

zkoumaným technologiím 3D tisku. 

x '/3�D�6/$�WLVNRYi�WHFKQRORJLH�PDMt�]QDWHOQČ�Y\ããt�QiNODG\�QD�WLVN�D�SĜLEOLåQČ�

SRORYLþQt�GREX�WLVNX�RSURWL�WHFKQRORJLL�)'0�))) 
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x 7YRUED� DUFKLWHNWRQLFNêFK� PRGHOĤ� SRPRFt� �'� WLVNRYp� WHFKQRORgie je 

YêKRGQČMãt�QHå�EČåQi�NRQYHQþQt�PHWRGD�PRGHORYiQt (Horálek, 2020).  

Z EDNDOiĜVNp� SUiFH� SO\QH� Y\VRNê� SRWHQFLiO� Y\XåLWt� �'� WLVNX� SUR� ~þHO\� WYRUE\�

DUFKLWHNWRQLFNêFK� PRGHOĤ� SUR� SUH]HQWDFL� LQYHVWRUĤP�� 'iOH� MH� Wpå� SDWUQp�� åH� X� YHOPL�

GHWDLOQtFK�PRGHOĤ�PRGHOovaných v &$'�%,0�VRIWZDUX�MH�SĜtSUDYD�WLVNRYêFK�GDW�SRPČUQČ�

VORåLWČMãt (Horálek, 2020). 



 
 
 
 

 44 

4 9ODVWQt�SUiFH 

V SRGNDSLWROiFK�WpWR�þiVWL�GLSORPRYp�SUiFH�MH�SRGUREQČ�UR]HEUiQD�YROED�VRIWZDUX�SUR�

architektonické modelování, 3D tiskové technologie, tiskáren, jejich QDVWDYHQt�D�VOLFHUĤ��QD�

kterých byly provedeny testy a vytisknuty testovací vzorky pro senzorické hodnocení 

architekty.  

Dále je SRSViQD� WYRUED� RVQRY\� SUR� SRORVWUXNWXURYDQê� UR]KRYRU�� NWHUê� MH� GDOãt�

Yê]QDPQRX�þiVWt�WpWR�SUiFH��PRGUREQČ�je popsána i tvorba modelu rodinného domu, který 

v této diplomové práci figuruje jako ]NXãHEQt� Y]RUHN� SUR� WHVW\� V H[SRUW\� GR� VOLFHUĤ� 

D�QiVOHGQČ�SUR�VDPRWQê�WLVN�MDNR�SRGNODG�VHQ]RULFNpKR�WHVWX� 

4.1 Volba 3D tiskové technologie 

1D�]iNODGČ�]iYČUĤ�EDNDOiĜVNp�SUiFH��SĜHGFKi]HMtFt�Wpto diplomové práci, byla zvolena 

3D tisková technologie typu FDM/FFF. Ta byla v ]iYČUX� EDNDOiĜVNp� SUiFH� Y\YR]HQD�

z KRGQRFHQêFK�DVSHNWĤ� MDNR�QHMHNRQRPLþWČMãt technologie s nevýhodou délky doby tisku, 

FRå� YãDN� Y oboru architektonického modelování není zásadnČ� QD� REWtå�� )'0�)))�

WHFKQRORJLH�Wpå�QDEt]t�SRPČUQČ�YHONp�WLVNRYp�SORFK\ �PLQLPiOQČ�YČWãt�QHå�WHFKQRORJLH�6/$�

a DLP ve stejné cenové kategorii) v RMHGLQČOêFK�SĜtSDGHFK Då�����[�����[�����PP��SĜL�VWiOH�

GRVWXSQêFK�SRĜL]RYDFtFK�FHQiFK�WLVNiUHQ��9\EUDQi�WHFKQROogie byla dále zvolena z GĤYRGX�

SURVWRURYp� D� XåLYDWHOVNp� QHQiURþQRVWL�� )'0�)))� �'� WLVNiUQ\�PRKRX� EêW� EH]� SUREOpPX�

XPtVWČQ\�Y DUFKLWHNWRQLFNp�NDQFHOiĜL�D�QHY\åDGXMt�VSHFLiOQČ�GHGLNRYDQê�SURVWRU�SRX]H�SUR�

�'� WLVN�� DYãDN� MH� GRSRUXþHQR�� DE\�SURVWRU� E\O� GREĜH�YČWUaný z GĤYRGX�YêSDUĤ�SĜL� WDYHQt�

filamentu v WLVNRYp�KODYČ� 

4.2 Vybrané 3D tiskárny pro testování 

3UR�WXWR�SUiFL�E\O\�Y\EUiQ\�WĜL��'�WLVNiUQ\ RG�UĤ]QêFK�YêUREFĤ�QD�]iNODGČ�WHRUHWLFNêFK�

východisek v SĜHGFKR]t� þiVWL� GLSORPRYp� SUiFH� D� YêVOHGFtFK� ] SĜHGFKi]HMtFt� EDNDOiĜVNp�

práce. 3UR�YêEČU�WLVNiUHQ�E\O\�QDYUåHQ\�FHQRYp�KODGLQ\��� ����.þ�D���� ����.þ��GR�NWHUêFK�

VH�XYDåRYDQp�WLVNiUQ\�PXVHO\�YHMtW�� 
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4.2.1 3UĤãD�L��0.�6� 

3D tiskárna od þHVNpKR� YêUREFH� 3UĤãL� E\OD� Y\EUiQD� QD� ]iNODGČ� PQRKDþHWQêFK�

RFHQČQt��NWHUi�VEtUi�YH�VYČWČ��7på�E\OD�]YROHQD�VHUYHUHP�$OO�GS�FRP�MDNR�QHMOHSãt�)'0�)))�

3D tiskárna do 1 ����GRODUĤ�SUR� URN�������S takovou cenou��DNWXiOQČ�NROHP�20±26 tisíc 

korun, MH�LGHiOQt�SUR�PDOp�NDQFHOiĜH��NWHUp�I\]LFNp�PRGHO\�Y\UiEt�]ĜtGND��þL�MH�GRGiYDMt�MDNR�

bonus na vlastní náklady. .RQNUpWQČ� WHQWR aktuální model tiskárny disponuje tiskovou 

SORFKRX�R�UR]PČUX����[����[����FP�D�YêãNRX�YUVWY\�RG������PP�GR������PP��0D[LPiOQt�

WHSORWD� WU\VN\� MH� Då� ���� VWXSĖĤ� &HOVLD� D� ���� VWXSĖĤ� &HOVLD� Y SĜtSDGČ� WLVNRYp� SRGORåN\� 

Tiskárnu od 3UĤãL� MH� PRåQp� ]DNRXSLW� MDNR� VWDYHEQLFL�� QHER� MLå� ]NRPSOHWRYDQRX, 

kalibrovanou a otestovanou sestavu pro 3D tisk. 

4.2.2 Ultimaker 2+ 

Tiskárna Ultimaker 2+ se Xå� QDFKi]t� YH� Y\ããt� FHQRYp� NDWHJRULL�� SĜLEOLåQČ� NROHP� 

75 WLVtF� .þ�� 7LVNiUQD� MH� XUþHQD pro ateliéry, které DNWLYQČ� Y\XåtYDMt� I\]LFNp� PRGHO\� 

N� SUH]HQWDFL� VYp� SUiFH� LQYHVWRUĤP�� =D� Y\ããt� FHQX� YãDN� DUFKLWHNW� GRVWDQH� MLå� VHVWDYHQRX�

WLVNiUQX� SĜLSUDYHQRX� N tisku chvíli od vybalení. Tento model nabízí tiskový objem  

R�UR]PČUHFK������[����[������FP�V YêãNRX�YUVWY\�RG������PP�GR�����PP�QD�]iNODGČ�SRXåLWp�

trysky. S SURYR]QtPL� WHSORWDPL� VH� WLVNiUQD� RFLWi� QD� ãNiOH� RG� ���� GR� ���� VWXSĖĤ� &HOVLD� 

D�X�Y\KĜtYDQp�SRGORåN\�QDEt]t�UR]PH]t�WHSORW����Då�����VWXSĖĤ�&HOVLD� 

4.2.3 Creality CR-10 Max 

0RGHO� VH� ĜDGt� RSČW� N QLåãtP� SRĜL]RYDFtP� FHQiP� QD� SRGRERX� ~URYHĖ� MDNR� PRGHO� 

i3 MK3S+ od PrĤãL�� &HQD� VH� SRK\EXMH� NROHP� ��� WLVtF�.þ��$YãDN� WLVNiUQD� byla zvolena 

z GĤYRGX�QHMYČWãt�WLVNRYp�SORFK\�Y daném segmentu tiskáren s technologií tisku FDM/FFF, 

oproti jiå�]PLĖRYDQpPX�PRGHOX�3UĤãD�L��Pi�WpPČĜ�GHYtWLQiVREQê�WLVNRYê�REMHP��'i�VH�WDk 

SĜHGSRNOiGDW�YHOPL�GREUp�XåLWt�WRKRWR�PRGHOX�SĜL�WLVNX�XUEDQLVWLFNêFK�I\]LFNêFK��'�PRGHOĤ��

které se v SĜtSDGČ� PHQãtFK� �'� WLVNiUHQ� PXVt� WLVNQRXW� QD� þiVWL� D� QiVOHGQČ� NRPSOHWRYDW� 

TLVNiUQD�GRVDKXMH�SURYR]Qt�WHSORW\�Då�����VWXSĖĤ�&HOVLD�QD�WU\VFH�D�����VWXSĖĤ�&HOVLD�QD�

SRGORåFH��9êãND�YUVWY\�VH�SRK\EXMH�RG�����PP�GR�����PP�QD�]iNODGČ�SRXåLWp�WU\VN\� 
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4.3 Filament 

1D�]iNODGČ�WHRUHWLFNêFK�YêFKRGLVHN�E\O�]YROHQ�ILODPHQW�W\SX�PLA. AlternativQČ�PĤåH�

být SRXåLW filament typu PET-G. 

PLA MH�YH�VYČWČ��'�WLVNX�QHMXQLYHU]iOQČMãtP�PDWHULiOHP��NWHUê�MH�QHQiURþQê�QD�SRXåLWt�

D�O]H�MtP�XVSRNRMLW�YČWãLQX�REHFQpKR�WLVNX��6SOĖXMH�YãHFKQ\�SRåDGDYN\��NWHUp�PRKRX�EêW�

NODGHQ\�QD�PHFKDQLFNp�YODVWQRVWL�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ��0i�Qt]NRX�IOH[LELOLWX��Y\VRkou 

SHYQRVW�D�SĜLEOLåQČ�VWĜHGQt�RGROQRVW�V PLQLPiOQtP�VPUãĢRYiQtP��-HKR�YêKRGRX�MVRX�WLVNRYp�

WHSORW\��NWHUp�VSOĖXMH�VQDG�NDåGi��'�WLVNiUQD�GRVWXSQi�QD�WUKX��7HSORWD�WLVNX�VH�SRK\EXMH�

v rozmezí 180 - 230°&��SUR�Y\KĜtYDQRX�SRGORåNX�VH�UR]PH]t�WHSORW�SRK\EXMH mezi 20 - 60°C, 

QLFPpQČ�Y\KĜtYDQi�SRGORåND�QHQt�SUR�3/$�QXWQi��)LODPHQW�QHPi�åiGQp�VSHFLiOQt�QiURN\�QD�

VNODGRYiQt��þtPå�MHQ�SRWYU]XMH�MHKR�XQLYHU]iOQRVW��2SURWL�MLQêP�ILODPHQWĤP, MDNR�MH�WĜHED�

ABS, SĜL�WLVNX�GRNRQFH�QHY\OXþXMH�QHSĜtMHPQê zápach��NWHUê�PĤåH�EêW�]GUDYt�ãNRGOLYê� Za 

MLVWêFK�SRGPtQHN�O]H�ĜtFW��åH�MH�3/$�ILODPHQW�HNRORJLþWČMãt�QHå�RVWDWQt��MHOLNRå� MH�Y\UiEČQ�

z NXNXĜLþQpKR� ãNUREX� D� ]D� MLVWêFK� ODERUDWRUQtFK�SRGPtQHN� MH� ELRORJLFN\� UR]ORåLWHOQê��7R�

RYãHP�ale QH]QDPHQi��åH�QHSRYHGHQp�YêWLVN\�O]H�SRGomácku kompostovat!  

PET-G disponuje v daném oboru tisku vlastnostmi SĜHVDKXMtFtPL SRåDGDYNy na 

architektonické modely. Jedná se o materiál, s kterým zvládne pracovat jakýkoliv 

]DþiWHþQtN, a je SRPČUQČ XQLYHU]iOQtP� W\SHP�PDWHULiOX�SUR� MDNpNROLY�REHFQp�XåLWí VWHMQČ�

jako PLA. Mechaniky PET-G dosahuje vysokých pevností v tlaku, jeho flexibilita je 

SĜLEOLåQČ� VWĜHGQt� D� RGROQRVW� Y\VRNi. V mechanických vlastnostech má materiál velkou 

UH]HUYX�SUR�SĜtSDGQp�QHRþHNiYDQp�PHFKDQLFNp�]DWtåHQt��PET-G dále disponuje minimálním 

VPUãĢRYiQtP�YêVOHGQpKR�YêWLVNX��1HYêKRGRX� MH��åH�MH� WHQWR�ILODPHQW�K\GURVNRSLFNê��FRå�

]SĤVREXMH�YVWĜHEiYiQt�Y]GXãQp�YOKNRVWL�GR�PDWHULiOX�Y SĜtSDGČ�QHVSUiYQpKR�VNODGRYiQt�� 
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4.4 Slicery pro vybrané 3D tiskárny a jejich zhodnocení 

1D�]iNODGČ�]YROHQêFK�PRGHOĤ��'�WLVNiUHQ�D�MHMLFK�YêUREFĤ�byly vybrány slicery. Ty 

E\O\� ]YROHQ\� SĜtPR� QD� ]iNODGČ� GRSRUXþHQt� YêUREFHP� WLVNiUHQ� 6OLFHU\� E\O\� QiVOHGQČ�

analyzovány pro seznámení s MHMLFK�SULQFLS\�IXQJRYiQt�D�QiVWURML��NWHUp�O]H�SĜL�EČåQpP�WLVNX�

Y\XåtW. 

4.4.1 P-slicer 

Neboli Wpå�3UXVD6OLFHU� MH� VOLFHU� SĜtPR�RG�3UXVD�Research pro 3D tiskárny od této 

]QDþN\��-HGQi�VH�R�VRIWZDUH�]DORåHQê�QD�RSHQ-source projektu Slic3r. Jeho instalace je velmi 

MHGQRGXFKi�� SUREtKi� VWDQGDUGQtP� ]SĤVREHP� MDNR� LQVWDODFH� MLQêFK� SURJUDPĤ� SUR� EČåQp�

XåLYDWHOH��3R�SUYQtP�VSXãWČQt�VH�VSXVWt�SUĤYRGFH�QDVWDYHQt�WLVNiUQ\��=GH�VL�XåLYDWHO�QDVWDYt��

s MDNêPL�WLVNiUQDPL�EXGH�SUDFRYDW�D�MDNp�SUĤPČU\�WU\VHN MVRX�QD�QLFK�LQVWDORYiQ\��3UR�~þHO\�

této práce E\OD� Y\EUiQD� SRX]H� WLVNiUQD� GHILQRYDQi� YêãH� �3UĤãD� L�� 0.�6��� V tryskou  

R� SUĤPČUX� ����PP��'iOH lze v SUĤYRGFL� ]YROLW� ] YêEČUX� ILODPHQWRYêFK� SURILOĤ� V kterými 

ILODPHQW\� VH� EXGH� W\SLFN\� WLVNQRXW�� 1D� ]iNODGČ� YêEČUX� YêãH� E\O� ]YROHQ� PDWHULiO� 3/$ 

 a PET-*��1HQt�YãDN�QXWQp�]YROLW�SURILO�ILODPHQWX�KQHG�SĜL�SUYQtP�VSXãWČQtP��SURILO�MH�PRåQp�

]DGDW�Då�SĜHG�WLVNHP��9 posledním kroku úvodního nastavení P-VOLFHUX�E\O�]YROHQ�]H�WĜHFK�

GRVWXSQêFK�XåLYDWHOVNêFK�UR]KUDQt�Ä-HGQRGXFKê�UHåLP³� 
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P-slicer v UHåLPX� MHGQRGXFKpKR� UR]KUDQt� (obr. 24) GLVSRQXMH� þW\ĜPL� KODYQtPL�

]iORåNDPL�± 3RGORåND��1DVWDYHQt�WLVNX��1DVWDYHQt�ILODPHQWX��1DVWDYHQt�WLVNiUQ\��9 ]iORåFH�

Ä3RGORåND³�VH�QDFKi]t�QiKOHGRYp��'�RNQR��NGH�O]H�LPSRrtovat tisknutý model, pozicovat jej 

QD�SRGORåFH�D�QDVWDYRYDW�PČĜtWNR�WLVNX��'iOH�]GH�O]H�SURYpVW�MHGQRGXFKp�QDVWDYHQt�WLVNX�YH�

IRUPČ�SĜHGQDVWDYHQêFK�SURILOĤ�EH]�ĜHãHQt�SRGUREQêFK�GHWDLOĤ��7\�VH�QDFKi]HMt�Då�Y ]iORåFH�

Ä1DVWDYHQt�WLVNX³��NGH�O]H�YROLW�SRNURþLOp�QDVWDYHQt�WLVNX�MDNR�QDSĜtNODG�QDVWDYHQt�YUVWHY��

YêSOQČ��SRGSČU\�DSRG��9 ]iORåFH�Ä1DVWDYHQt�ILODPHQWX³�MH�PRåQp�GHILQRYDW�ILODPHQW��MHå�O]H�

WDNp� GHILQRYDW� SĜL� SUYQtP� VSXãWČQt�� MHKR� YêUREFH�� FKOD]HQt�� DOH� L� QiNODG\� SUR� SĜLEOLåQê�

YêSRþHW�FHONRYp�FHQ\�WLVNX�PRGHOX��3RVOHGQt�]iORåNRX�MH�Ä1DVWDYHQt�WLVNiUQ\³��NWHUp�RSČW�

REVDKXMH�~GDMH��NWHUp�O]H�GHILQRYDW�MLå�SĜL�SUYQtP�VSXãWČQt�VOLFHUX�� 

 

 
Obrázek 24 - 1iKOHG�QD�KODYQt�SUDFRYQt�SURVWĜHGt�3UXVD�6OLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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4.4.2 Cura 

Slicer Cura MH�VWiMRYêP�QiVWURMHP�YêUREFH�8OWLPDNHU��DYãDN�SRGREQČ�MDNR�RVWDWQt�

VOLFHU\�SRGSRUXMH�WLVNiUQ\�L�MLQêFK�YêUREFĤ��9 této diplomové práci byl slicer Cura zvolen 

MDNR�YêFKR]t�SUR�WLVNiUQX�8OWLPDNHU�����,QVWDODFH�QHQt�RSČW�QLMDN�QiURþQi�D�]YOiGQH�ML�EČåQê�

XåLvatel PC. Úvodní nastavení sliceru je velmi jednoduché. Program provede sken v lokální 

VtWL�D�Y\KOHGi�GRVWXSQp��'�WLVNiUQ\��SRNXG�åiGQRX�QHQDOH]QH��O]H�WLVNiUQX�SĜLGDW�UXþQČ�]H�

VH]QDPX�QtåH (obr. 25).  

 

 
Obrázek 25 - 3URFHV�SĜLGiní nové tiskárny do sliceru Ultimaker Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Slicer Cura nabízí jednoduché ovládání s PRåQRVWt� SRNURþLOêFK�~SUDY� D� QDVWDYHQt�

WLVNX��6NOiGi�VH�]H�WĜí ]iORåHN (obr. 26)��3UHSDUH��3UHYLHZ��0RQLWRU��=iORåND�Ä3UHSDUH³�VNêWi�

základní nDVWDYHQt�WLVNX�MDNR�MH�QDSĜtNODG�volba profilu tiskárny, na které se bude tisknout, 

SURILO� ILODPHQWX�� SUĤPČU� LQVWDORYDQp� WU\VN\� Y WLVNRYp� KODYČ�� NYDOLWD� WLVNX�� VWUXNWXUiOQt�

SRGSČU\� PRGHOX� DSRG�� 7R� YãH� MH� PRåQp� GiOH� SRGUREQČ� QDVWDYRYDW� SR� UR]NOLNQXWt�

XåLYDWHOVNpKR�QDVWDYHQt��9� Ä3UHYLHZ³� O]H�SURFKi]HW� SRVWXS� WLVNQXWt� YUVWHY�� þL� ]REUD]RYDW�

NRQVWUXNþQt�UR]GČOHQt�YUVWHY�MDNR�MVRX�SRGSČU\��YêSOQČ�DM��=iORåND�Ä0RQLWRU³�XPRåĖXMH�SR�

]DKiMHQt�WLVNX�VOHGRYDW�SUĤEČK�WLVNX�PRGHOX��3UR�PRåQRVW�Y\XåLWt�WpWR�IXQNFH�MH�QXWQé, aby 

byla WLVNiUQD�QHXVWiOH�SĜLSRMHQi�N SRþtWDþL��QD�NWHUpP�MH�VOLFHU�&XUD�LQVWDORYDQê� 

 

 
Obrázek 26 - Hlavní pracovní prostor sliceru Cura s volbou nastavení tisku 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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4.4.3 Creality 

Pro tiskárnu Creality CR-10 MAX byl zvolen stejnojmenný slicer od výrobce Creality. 

,QVWDODFH� MH�RSČW� MHGQRGXFKi�D�]YOiGQXWHOQi�SUR�NDåGpKR�XåLYDWHOH��9 úvodním nastavení 

byla zvolena tiskárna Creality CR-10 MAX (obr. 27). Po vybrání tiskárny slicer nabízí 

XåLYDWHOVNRX�~SUDYX�YêFKR]tKR�QDVWDYHQt�WLVNiUQ\, MDNR�MH�WĜHED�]PČQD�ERGX�SRþiWNX, úprava 

výchozí hodnoty tiskárny a extruderu�� þL� ]GDOL� WLVNiUQD�GLVSRQXMH�Y\KĜtYDQRX�SRGORåNRX. 

7\WR�KRGQRW\�E\O\�SRQHFKiQ\�YêFKR]t��MHOLNRå�VH�SRþtWi�V SRXåLWtP��'�WLVNiUQy v takovém 

nastavení, v MDNpP�VH�SURGiYi��WR�]QDPHQi�EH]�GRGDWHþQêFK�~SUDY�H[WUXGHUX�QHER�SRGORåN\�� 

 

 
Obrázek 27 ± Proces pĜLGiQt�QRYp�WLVNiUQ\�GR�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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5R]ORåHQt� XåLYDWHOVNpKR� UR]KUDQt� (obr. 28) MH� WpPČĜ� VWHMQp� MDNR� X� VOLFHUX� RG� ILUP\�

8OWLPDNHU�&XUD��2SČW�VH�]GH�QDFKi]t�WĜL�]iORåN\��3UHSDUH��3UHYLHZ��0RQLWRU��7\WR�]iORåN\�

PDMt�RSČW�VWHMQp�IXQNFH�MDNR�MH�WRPX�X�VOLFHUX�&XUD�� 

 

 
Obrázek 28 - Hlavní pracovní prostor sliceru Creality s volbou nastavení tisku 
Zdroj: Vlastní zpracování 

4.5 Nastavení vybraných tiskáren 

Pro tuto práci je zvolen MHGHQ� W\S� I\]LFNpKR� PRGHOX�� NWHUê� VH� REHFQČ� SRK\EXMH�

v PČĜtWNX� �����. 1D� UR]GtO� RG� PRGHOĤ� Y PČĜtWNX� ������� NWHUp� O]H� REHFQČ� QD]YDW� MDNR�

urbanistické, D�VORXåt�KODYQČ�SUR�]Qi]RUQČQt�XVD]HQt�VWDYE\�GR�EOt]NpKR�RNROt��VORXåt� W\WR�

modely v PČĜtWNX� ������ N zobUD]HQt� VDPRWQp� VWDYE\� YþHWQČ� XUþLWé PtU\� GHWDLOĤ� VWDYE\�� 

8�PRGHOĤ�Y PČĜtWNX������� O]H� MLå�SUH]HQWRYDW�YQLWĜQt�GLVSR]LFL� VWDYE\�D�PRGHO� MH�PRåQp�

vyhotovit jako UR]NOiGDFt�SUR�~þHO\�SUH]HQWDFH� Pro tento výzkum je zYDåRYiQ�I\]LFNê�PRGHO�

EH]�ĜHãHQt�YQLWĜQt�GLVSR]LFH��MHGQi�VH�WDN�þLVWČ�R�XNi]NX�KPRW\�D�H[WHULpURYpKR�ĜHãHQt�VWDYE\�� 

4.5.1 3DUDPHWU\�WLVNX�SUR�PČĜtWNR M 1:100 

1DVWDYHQt� WLVNRYêFK� SDUDPHWUĤ� Y\FKi]t� ] SĜHGSRNODGX� PLQLPiOQt� ]QDORVWL� GDQp�

SUREOHPDWLN\� �'� WLVNX� D� SRWĜHE\� FR� QHMMHGQRGXããtKR� QDVWDYHQt� SUR� VSRlehlivý tisk 

s minimální rizikem��'DOãt� SUHGLVSR]LFt� WLVNX� ]NXãHEQtFK�Y]RUNĤ� MH� NRUHNWQČ�NDOLEURYDQi�

tiskárna s kalibrovanou první vrstvou tisku. 1D�KRWRYêFK�YêWLVFtFK�QHQt�SURYiGČQD�åiGQi�

postprocessingová úprava. 
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3UR� YãHFKQ\� YêãH� ]YROHQp� tiskárny bylo v MHMLFK� SĜtVOXãQêFK� VOLFHUHFK� ]YROHQR�

jednotné nastavení tisku. THSORWD�SRGORåN\� L� WU\VN\� tiskárny byla ponechána výchozí pro 

PDWHULiO�3/$�GOH�GRSRUXþHQt�VOLFHUX�SUR�GDQp�PRGHO\�WLVNiUHQ.  

 

0ČĜtWNR�    QHPČQČQR�± SRQHFKiQR�PČĜtWNR�LPSRUWRYDQpKR�modelu. 

Velikost trysky tiskárny:  0,4 mm 

9êãND�YUVWY\�   0,2 mm 

9êSOĖ�    10 % 

3RGSČU\�    automaticky dle slicovacího softwaru 

 

4.6 Modelovací software 

Z SRPČUQČ�ãLURNp�SDOHW\�GRVWXSQpKR�VRIWZDUX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHORYiQt�E\O\�

zvoleny tyto programy na ziNODGČ�GRSRUXþHQt�RGERUQp�OLWHUDWXU\�D�þHWQRVWL�SRXåtYiQt�Y praxi 

GOH�YêFKRGLVHN�WHRUHWLFNp�þiVWL� 

4.6.1 Archicad 

$UFKLFDG�MH�VRIWZDURYp�ĜHãHQt�RG�ILUP\�*UDSKLVRIW��3URJUDP�$UFKLFDG byl zvolen jako 

zástupce kategorie BIM software, které fungují na principu tvorby z existující knihovny 

SUYNĤ��9 ýHVNp�UHSXEOLFH�MH�$UFKLFDG�SRPČUQČ�REOtEHQêP�D�YHOPL�GRVWXSQêP�VRIWZDUHP�

pro architekturu. 2EHFQČ� MH� SR� 5HYLWX� GYRMNRX� QD� WUKX�� Výsledkem vytYRĜHQt�

architektonického modelu v programu Archicad je model poskládaný z UĤ]QêFK� SUYNĤ� 

D� REMHNWĤ. Z toho mohou plynout problémy, SURþ� QHO]H� Y\WLVNQRXW� �'� I\]LFNê� PRGHO�

MHGQRGXãH� 

4.6.2 Revit 

-HGQi�VH�R�SURJUDP�Y\YtMHQê�D�VSUDYRYDQê�ILUPRX�$XWRGHVN�D�MH�SĜtPRX�konkurencí 

Archicadu od Graphisoftu. V SUD[L�MH�QHMSRXåtYDQČMãtP�%,0�VRIWZDUHP��U Revitu problémy 

nutnosti úprav pro 3D tisk pramení z podobného jádra problému jako u Archicadu. 
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4.6.3 SketchUp 

3URJUDP�MH�]DPČĜHQê�SULPiUQČ na modelování, nefunguje na principu BIM a odbornou 

OLWHUDWXURX�MH�GRSRUXþRYiQ�SUR�PRGHORYiQt�DUFKLWHNWRQLFNêFK�QiYUKĤ��-H�Y QČP�WHG\�PRåQp�

SRPRFt� ]iNODGQtFK� QiVWURMĤ� PRGHORYDW� SUYN\� SĜHVQČ� SRGOH� SĜHGVWDYLYRVWL� DUFKLWHNWD� EH]�

RPH]HQt� QD� YêEČU� ] H[LVWXMtFt� NQLKRYQ\��$YãDN� MH� PRåQp� VWDKRYDW� MLå� Y\WYRĜHQp� REMHNW\�

z knihovny dostupné online. 

4.7 5HIHUHQþQt�PRGHO 

V této diplomové práci je zYDåRYiQR� MHGQR�PČĜtWNR� I\]LFNpKR�PRGHOX�� -HGQi� VH� R�

PČĜtWNR� 0� ������� NWHUp� MH� EČåQêP� PČĜtWNHP� SUR� PRGHO\� L� YêNUHVRYRX� GRNXPHQWDFL�

VDPRWQRX��3ĜL�WRPWR�PČĜtWNX�QHMVRX�GĤOHåLWp�YD]E\�QD�RNROt�þL�SĜLOHKORX�]iVWDYEX��DOH�ĜHãHQt�

REMHNWX�D�SĜHGVWDYD�R�MHKR�SURVWRUX�D�KPRWČ� 

1D�]iNODGČ�WpWR�SUHPLV\�E\O�Y\PRGHORYiQ��'�PRGHO�SUR�GHPRQVWUDWLYQt�~þHO\��0RGHO�

E\O�QiVOHGQČ�SRXåLW�SUR�]NXãHEQt�WLVN�Y PČĜtWNX�0�������QD�YêãH�Y\EUDQêFK 3D tiskárnách 

SĜL� YêãH� GHILQRYDQpP� QDVWDYHQt� WLVNX� WDN�� DE\� E\O\� ILQiOQt� YêWLVN\� VW\OL]RYDQp� SULPiUQČ�

SRPRFt�YêãN\�YUVWHY�EH]�GDOãtKR�SRVWSURFHVVLQJX�YêWLVNĤ� 

4.7.1 Tvorba modelu 

0RGHO� URGLQQpKR� GRPX� E\O� Y\PRGHORYiQ� YH� YLUWXiOQtP� SURVWĜHGt� &$'� VRIWZDUX�

Archicad od firmy Graphisoft (obr. 29, 30)�� 3ĜL� WYRUEČ�PRGHOX� ]iPČUQČ�QHE\OR�SRþtWiQR�

s QDGFKi]HMtFt� SURPČQRX� ] virtuální do fyzické podoby pomocí 3D tiskárny. Bylo tomu 

z GĤYRGX� VLPXODFH� EČåQpKR� SURFHVX�PRGHORYiQt� Y SUD[L� WDN�� DE\� SĜL� QiVOHGQpP� SRNXVX� 

R�H[SRUW�GR�]YROHQêFK�VOLFHUĤ�Y\EUDQêFK�WLVNiUHQ�E\O\�RGKDOHQ\�SUREOpPRYp�þiVWL�PRGHOX� 
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-DN�MLå�E\OR�]PtQČQR��SĜL�WYRUEČ�PRGHOX�]iPČUQČ�QHE\O�EUiQ�]ĜHWHO�QD�EXGRXFt�WLVN�

na 3D tiskárQČ�� 3ĜL� PRGHORYiQt� E\OR� XåLWR� NODVLFNêFK� QiVWURMĤ�� NWHUp� VRIWZDUH� $UFKicad 

nabízí.  

3DWĜt�PH]L�QČ� 

x 6WČQD 

x Deska 

x 9êSOQČ�RWYRUĤ��RNQD��GYHĜH� 

x 6WĜHFKD 

x 2VWDWQt�NQLKRYQt�SUYN\�VORXåtFt�MDNR�GRSOĖN\ 

 
Obrázek 29 - 1iKOHG�QD�Y\PRGHORYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO rodinného domu 
Zdroj: Vlastní zpracování 

 
Obrázek 30 - 9L]XDOL]DFH�UHIHUHQþQtKR�URGLQQpKR�GRPX�]D�SRXåLWt�YLUtuálního 3D modelu 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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4.8 První zNXãHEQt�WLVN 

=NXãHEQt�WLVN�MH�UR]GČOHQ�GR�GYRX�]NRXãHN��3UYQt�]NRXãND�WLVNX�E\OD�SURYHGHQD�EH]�

MDNêFKNROLY�~SUDY�PRGHOX��3UR�GUXKRX�]NRXãNX�E\O�PRGHO�SĜLSUDYHQ�QD�WLVN�QD��'�WLVNiUQČ�  

3UR�SUYQt�]NRXãNX�E\O�PRGHO�GR�REHFQpKR�IRUPiWX�SUR��'�WLVN�ÄVWO³��1iVOHGQČ�E\O�

model importován do YãHFK ]YROHQêFK�VOLFRYDFtFK�SURJUDPĤ��3UR�SUYQt�]NXãHEQt�WLVN�byl 

RþHNiYiQ YHONê�SRþHW�FK\E�KODYQČ�X�H[SRUWĤ�] SURJUDPĤ�$UFKLFDG�D�5HYLW��7\WR�SURJUDPy 

QD� SULQFLSX� %,0� IXQJXMt� QD� VHVWDYRYiQt� PRGHOĤ� ] objektových knihoven. Byl stanoven 

SĜHGSRNODG�� åH� SURVWêP� VNOiGiQtP�PRGHOX� ] MHGQRWOLYêFK� þiVWL� QHGRFKi]t� X�PRGHORYDQp�

hmoty k DEVROXWQtPX� XWČVQČQt� PH]HU� PH]L� SUYN\� PRGHOX�� 7R� E\� SUDYGČSRGREQČ� YHGOR�

k WRPX��åH��'�WLVNiUQD�E\�MHGQRWOLYp�SUYN\�PRGHOX�WLVNOD�QD�VHEH��DYãDN�E\�PČOD�WHQGHQFL�

W\WR�þiVWL�RGGČORYDW�D�YêWLVN�E\�WDN�QHE\O�MHGQD�SHYQi�KPRWD��QHER�E\�GRãOR�N FK\EČ�D�FHOê�

WLVN�E\�VH�QHSRYHGOR�GRNRQþLW� 

Z WRKRWR�GĤYRGX�E\O�SURYHGHQ�SUYQt�]NXãHEQt�WLVN�SRX]H�QD�~URYQL�LPSRUWX�PRGHOĤ�

GR�VOLFHUĤ�D�Y\YR]HQt�Y]QLNOêFK�FK\E��QD�NWHUp�VOLFHU\�XSR]RUĖovaly. 

4.8.1 =NXãHEQt�WLVN�± Archicad 

-HOLNRå�PRGHORYDFt�SURJUDP�$UFKLFDG� MLå�Y QČNROLND�SRVOHGQtFK�YHU]tFK�GLVSRQXMH�

PRåQRVWt�H[SRUWX�GR�IRUPiWX�ÄVWO³��E\OD�WDWR�QDWLYQt�IXQNFH�Y\XåLWD��1iVOHGQČ�SUREČKO�LPSRUW�

GR�YãHFK�VOLFRYDFtFK�VRIWZDUĤ�SĜtVOXãQêFK�MHGQRWOLYêP�WLVNiUQiP� 
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P-slicer 

Model ve formátu stl byl importován do P-sliceru (obr. 31) SĜtVOXãHMtFtKR�WLVNiUQČ�

3UĤãD� L��0.�6���1D� SUYQt� SRKOHG� SR� LPSRUWX� REMHNW� QHMHYLO� åiGQp� ]QiPN\� QD]QDþXMtFt�

chybný tisk. Vlastnosti tisku byly definovány dle SDUDPHWUĤ�stanovených YêãH�Y kapitole 

Ä�������0������³� 

 
Obrázek 31 - 5HIHUHQþQt�PRGHO� SR� LPSRUWX� z programu Archicad GR� SUDFRYQtKR� SURVWĜHGt� 3UXVD�
sliceru 
Zdroj: Vlastní zpracování 

1iVOHGQČ�E\OR�SĜLVWRXSHQR�Ne slicování modelu (obr. 32)��1D�REUi]NX�QtåH�SR�VNU\Wt�

JHQHURYDQêFK�SRGSČU� MH� MLå� SR�SURVWXGRYiQt� RGKDGRYDQêFK�YODVWQRVWt� WLVNX�YLGČW� QČNROLN�

QHVURYQDORVWt��1DSĜtNOad YêSOQČ� RNHQ�� GYHĜt� D� YUDW� X� JDUiåH� NRPSOHWQČ� ]PL]HO\��'iOH� MH�

WPDYČ�PRGURX� EDUYRX� YLGČW� SHULPHWU� SĜHYLVX�� NWHUê� R]QDþXMH� þiVWL�PRGHOX�� NGH� GRFKi]t�

k SĜHYLVX�NRQVWUXNFH��.YĤOL� WČPWR�SĜHYLVĤP�MVRX�JHQHURYiQ\�SRGSČU\��QLFPpQČ�Y þiVWHFK�

VSRMĤ�VWĜHãQtFK�URYLQ�QHMVRX�SĜHGSRNOiGiQ\�åiGQp�SĜHYLV\�NRQVWUXNFH�D�JHQHURYiQt�SRGSČU�

zde nedává smysl. 

 
Obrázek 32 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�z programu Archicad po slicování v SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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3UR�GDOãt�]MLãWČQt�FK\E�E\O�SURYHGHQ�SĤGRU\VQê�ĜH]�PRGHOHP�(obr. 33) YHGHQê�SĜHG�

RNHQQt� RWYRU\�� =GH� MH� SDWUQp�� åH� ]HOHQRX� EDUYRX� ]Qi]RUQČQp� SRGSČU\� MVRX� GRNRQFH�

JHQHURYiQ\�ãSDWQČ��MHOLNRå�QHMVRX�UR]PtVWČQ\�SR�FHOp�SĤGRU\VQp�SORãH��D�WDN�YH�Ii]L�WLVNQXWt�

VWURSĤ�E\�GRãOR�N WLVNX�GR�YROQpKR�SURVWRUX�EH]�SRGSČU�D�QiVOHGQpPX�]KUoucení modelu.  

2G� WpWR� þiVWL� E\� E\OR� MLå� QHPRåQp� SRþtWDW� V NRUHNWQtP� Y\WLãWČQtP� PRGHOX�� YãHFKQ\�

QiVOHGXMtFt�YUVWY\�E\�MLå�E\O\�Y\WLãWČQ\�FK\EQČ�  

'OH�SĜHGEČåQpKR�RGKDGX�þDVX�SRWĜHEQpKR�SUR�WHQWR�QHRSWLPDOL]RYDQê�PRGHO�E\�WLVN�

WUYDO�SĜLEOLåQČ���GQ\�D���KRGLQ\��3ĜLEOLåQČ����KRGLQ�E\�WUYDO�MHQ�WLVN�SRGSČU��FRå�MH�WpPČĜ�

polovina doby tisku. 3ĜL� WLVNX� E\� WDN� E\OR� VSRWĜHERYiQR� ������� P� FRå� MH� ���� JUDPĤ�

filamentu. 

 
Obrázek 33 ± ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�z programu Archicad v SURVWĜHGt�3UXsa sliceru 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Cura 

3R� VSXãWČQt� VOLFRYDFtKR� SURJUDPX� &XUD� E\O� QDLPSRUWRYiQ� ]NXãHEQt� QHXSUDYHQê�

model (obr. 34). Slicovací software Cura ihned po importu hlásí chybu modelu 

s GRSRUXþHQtP�RSUDY\�YRGRWČVQRVWL� KPRW\��1iVOHGQČ�E\O\�QDVWDYHQ\�SDUDPHWU\� tisku dle 

definovaného nastavení. 

Slicovací program Cura oproti P-sliceru automaticky zobrazuje místa modelu, kde se 

SĜHGSRNOiGi�SĤYRG�FK\E\�WLVku. -HGQi�VH�R�VYČWOH�PRGURX�WH[WXUX�V þHUYHQêP�Y]RUHP��7DWR�

WH[WXUD�VH�REMHYXMH�KODYQČ�NROHP�RNHQ��Y PtVWČ�RNDSĤ�D�Wpå�Y þiVWHFK�YQLWĜQtKR�Y\EDYHQt� 

 
Obrázek 34 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�z programu Archicad po importu do pracovního proVWĜHGt�sliceru 
Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 

3ĜL� SURKOpGQXWt� QHRSWLPDOL]RYDQpKR� LPSRUWX�PRGHOX�Y UHåLPX�;-ray (obr. 35) lze 

YLGČW�þHUYHQČ�R]QDþHQi�SUREOHPDWLFNi�PtVWD��-DNR�QD�SĜHGFKR]tP�REUi]NX�VH�MHGQi�R�VWHMQi�

PtVWD��WHG\�R�KUDQLFH�RNHQQtFK�RWYRUĤ��RNDS\�D�þiVWL�YQLWĜQtKR�Y\EDYHQt��-VRX�WDN�R]QDþHQD�

místa, kde dochází k QHWČVQRVWL�PRGHOX� 

 
Obrázek 35 ± X-Ray zobrazení modelu z programu Archicad Y�SURVWĜHGt�sliceru Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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3R� VOLFRYiQt� PRGHOX� E\O� PRGHOHP� VWHMQČ� MDNR� Y SĜHGFKR]tP� SĜtSDGČ� YHGHQ� ĜH]�

v úrovní oken (obr. 36)��-H�SDWUQp��åH�RSČW�GRFKi]t�N vynechání hmoty oken, dYHĜt�D�YUDW�GR�

JDUiåH��2SURWL�3-sliceru zde YãDN�GRFKi]t�NH�VSUiYQpPX�JHQHURYiQt�SRGSČU�D�PRGHO�E\�VH�

PLPR�W\WR�FK\E\�QHPČO�SĜL�WLVNX�VYLVOêFK�NRQVWUXNFt�]KURXWLW� 

2GKDG�VOLFHUX�RKOHGQČ�þDVX�SRWĜHEQpKR�N tisku je v WRPWR�SĜtSDGČ���GHQ�D����KRGLQ��

Na základČ�YêSRþWX�VOLFHUHP�E\�PČOR�EêW�SĜL�WLVNX�VSRWĜHERYiQR�SĜLEOLåQČ���� g filamentu 

neboli 56,39 m. 

 
Obrázek 36 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�z programu Archicad Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Creality 

Slicovací software k WLVNiUQČ� &UHDOLW\� &5-���0$;� IXQJXMH� YHOPL� SRGREQČ� MDNR�

VOLFHU� &XUD� WLVNiUQ\� 8OWLPDNHU� ���� D� WDN� KQHG� SR� LPSRUWX� GRãOR� N oznámení chyb 

YRGRWČVQRVWL hmoty modelu (obr. 37). PRGREQČ�MDNR�VOLFHU�&XUD�]REUD]XMH�SRPRFt�EDUHYQpKR�

UR]OLãHQt�SOoch místa, ve kterých s QHMYČWãt�SUDYGČSRGREQRVWt�GRMGH�N FK\EČ�WLVNX��-HGQi�VH�

RSČW�R�REODVWL�NROHP�GYHĜt��YUDW�JDUiåH�D�RNHQ��GiOH�WDNp�RNDSRYêFK�åODEĤ�VWĜHFK� 

 
Obrázek 37 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�z programu Archicad SR�LPSRUWX�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�VOLFHUX�
Creality 
Zdroj: Vlastní zpracování 

3R�UR]GČOHQt�PRGHOX�QD�MHGQRWOLYp�WLVNRYp�YUVWY\�MH�SĜL�VNU\Wt�JHQHURYDQêFK�SRGSČU�

YLGČW��åH�GRFKi]t�N Y\QHFKiQt�WLVNX�YUDW��RNHQ�D�GYHĜt (obr. 38). 

 
Obrázek 38 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�z programu Archicad SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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V QiKOHGX�ĜH]X�PRGHOHP (obr. 39) MH�YLGČW�SORãQp�UR]SURVWĜHQt�JHQHURYDQêFK�SRGSČU��

Je tedy SUDYGČSRGREQp�� åH�E\�PLPR�RVWDWQt� FK\E\�Y tisku s RWYRU\�QHGRãOR�N propadnutí 

VWURSĤ�QDG�SĜt]HPtP�D�V WtP�FHOpKR�]E\WNX�PRGHOX��'OH�YêSRþWX�VOLFHUX�EXGH�WLVN�WUYDW���GQ\�

D����KRGLQ��SĜLWRP�EXGH�VSRWĜHERYiQR��������PHWUĤ�ILODPHQWX��FRå�MH�SĜLEOLåQČ�����JUDPĤ� 

 
Obrázek 39 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�z programu Archicad Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�Creality 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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4.8.2 =NXãHEQt�WLVN�± Revit 

5HIHUHQþQt� PRGHO� URGLQQpKR� GRPX� E\O� SĜHYHGHQ� GR� SURJUDPX� Revit VSROHþQRVWL�

$XWRGHVN�D�QiVOHGQČ�H[SRUWRYiQ�GR�IRUPiWX�VWO�SUR�WLVN��0RGHO�E\O�GiOH�LPSRUWRYiQ�GR�YãHFK�

]YROHQêFK�VOLFHUĤ�WHVWRYDQêFK�WLVNiUHQ� 

P-slicer 

1D�REUi]NX�QtåH�(obr. 40) MH�YLGČW��åH�3-VOLFHU�SR�LPSRUWX�PRGHOX�SĜHG�VOLFRYiQtP�

WpPČĜ�åiGQp�LQIRUPDFH R�SĜtSDGQêFK�FK\EiFK�QH]REUD]XMH� 

 
Obrázek 40 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�SR�LPSRUWX�]�SURJUDPX�5HYLW�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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6H� VNU\WRX�YUVWYRX�SRGSČU� (obr. 41) po slicování MVRX�YLGČW� SUREOpP\�Y FK\EČMtFt�

KPRWČ� RNHQ�� GYHĜt� D� YUDW�� Jde o v SRGVWDWČ� VWHMQê� SUREOpP� MDNR� SĜL� H[SRUWX� ] programu 

Archicad. V PRGĜH�Y\NUHVOHQp�YUVWYČ�SHULPHWUX�SĜHYLVX� MVRX�RSČW� YLGČW�PtVWD�� NGH�GRMGH�

k Y\JHQHURYiQt�SRGSČU��NWHUp�MVRX�Y SĜtSDGČ�QiURåt VWĜHãQtFK�URYLQ�]E\WHþQp��3ĜL�RþLãĢRYiQt�

WDNRYêFK�SRGSČU�E\�QDYtF�PRKOR�GRMtW�N QHFKWČQpPX�SRãNR]HQt�PRGHOX� 

 
Obrázek 41 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�Revit SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 

Model E\O�QiVOHGQČ�UR]GČOHQ�ĜH]HP�(obr. 42) PH]L�YUVWYDPL�SUR�]NRXPiQt�GDOãtFK�

QHGRVWDWNĤ�QHRSWLPDOL]RYDQpKR�PRGHOX�SĜL� WLVNX��2SČW� MH�SDWUQp�� åH�GRFKi]t�N chybnému 

JHQHURYiQt�SRGSČU�D�PRGHO�VH�SĜL�WLãWČQt�VWURSX�QDG�SĜt]HPtP�]DþQH�SURSDGDW��9HONRX�þiVW�

doby tisNX�]GH�]DXMtPi�WLãWČQt�SRGSČU. Celý tisk modelu je odhadován na 2 dny a 2 hodiny 

SĜL�VSRWĜHEČ��������PHWUĤ�D�����J�ILODPHQWĤ� 

 
Obrázek 42 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�5HYLW�Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Cura 

V SĜtSDGČ�%,0�VRIWZDUX�5HYLW�VOLFHU�&XUD�SR�LPSRUWX�PRGHOX�LKQHG�R]QDþXMH�PtVWD��

kde dochází k QHWČVQRVWL� PRGHOX (obr. 43)�� SĜtSDGQČ� PtVWD�� NWHUi� PRKRX� EêW� ]GURMHP�

SUREOpPĤ�SĜL�WLVNX��3ĜtVOXãQRX�VYČWOH�PRGURX�ãUDIRX�V þHUYHQêP�Y]RUHP�MVRX�R]QDþHQD�RSČW�

PtVWD�NROHP�RNHQ��RNDSRYp�åODE\��YUDWD�JDUiåH�D�REMHNW\�XPtVWČQp�XYQLWĜ�PRGHOX� 

 
Obrázek 43 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�Revit SR�LPSRUWX�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

3ĜHSQXWtP�GR�;-5D\�UHåLPX�VOLFHUX�(obr. 44) se problémová místa kolem okenních 

D�GYHĜQtFK�RWYRUĤ�]Qi]RUQt�þHUYHQRX�EDUYRX��-H�SDWUQp��åH�jsou problémová místa po exportu 

z programu Revit velmi podobná jako po exportu z Archicadu. 

 
Obrázek 44 - X-5D\�]REUD]HQt�PRGHOX�]�SURJUDPX�5HYLW�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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9êãH�]PtQČQp�SUREOpP\�Y UHåLPX�;-Ray potvrzuje L�ĜH]�modelem (obr. 45). V PtVWČ�

RNHQ� L�GYHĜt� FK\Et�KPRWD��1LFPpQČ�JHQHURYiQt�SRGSČU�SUREČKOR�NRUHNWQČ a model by se 

QHPČO�SĜL�WLVNX�]ERUWLW��1D�]iNODGČ�YêãH�R]QDþHQêFK�SORFK�X�YQLWĜQtKR�Y\EDYHQt�O]H�RþHNiYDW�

problémy s WLVNHP�YQLWĜQtKR�Y\EDYHQt��NWHUp�E\�PRKOR�QDUXãLW�þL�NRPSOHWQČ�SĜHUXãLW�WLVN� 

V SĜtSDGČ�RGKDGRYDQpKR�þDVX�WLVNX�PRGHOX�] programu Revit se jedná o tisk dlouhý 

��GHQ�D����KRGLQ��&HONHP�WHG\�������PHWUĤ�GpON\�ILODPHQWX�D�����JUDPĤ� 

 
Obrázek 45 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�Revit Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Creality 

Po importu do sliceru Creality dochází k R]QDþHQt� YãHFK� SUREOHPDWLFNêFK� PtVW  

(obr. 46). U modelu z SURJUDPX�5HYLW�VH�MHGQi�]HMPpQD�R�REODVWL�NROHP�RNHQ��GYHĜt��YUDW� 

D�REMHNWĤ�XYQLWĜ�PRGHOX�� 

 
Obrázek 46 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�5HYLW�SR�LPSRUWX�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

3ĜL�VNU\Wt�WLVNRYêFK�SRGSČU�PRGHOX�O]H�YLGČW��åH�SĜL�WLVNX�GRMGH�N QHY\WLãWČQt�RNHQ 

(obr. 47)��YUDW�D�GYHĜt��9QLWĜQt�QiE\WHN�D�Y\EDYHQt, GOH�ãUDI�YêãH��SUDYGČSRGREQČ�QHEXGH�

Y\WLãWČQ�VH�]E\WNHP�PRGHOX�NRUHNWQČ�NYĤOL�QH~SOQpPX�VSRMHQt�V ostatní hmotou. 

 
Obrázek 47 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�Revit SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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1D�REUi]NX�QtåH� (obr. 48) s SĤGRU\VQêP� ĜH]HP�PRGHOHP�PH]L� YUVWYDPL� O]H�RSČW�

YLGČW�FK\E\�SĜL�WLãWČQt�YêSOQt�RWYRUĤ��*HQHURYiQt�SRGSČU XYQLWĜ�PRGHOX�YH�VOLFHUX�&UHDOLW\�

SUREČKOR�NRUHNWQČ��8�QČNWHUêFK� þiVWL� YQLWĜQtKR�Y\EDYHQt� MH� YLGČW�� åH� GRãOR�NH� VSRMHQt� VH�

]E\WNHP�PRGHOX� VSUiYQČ� D� YQLWĜQt� YêSOĖ� MH� SURYi]iQD� V YQČMãtP� ]GLYHP� GRPX��1DRSDN� 

X�QČNWHUêFK�þiVWL�MH�YLGČW��åH�YQLWĜQt�YêSOĖ�MH�RGGČOHQD�RG�YQČMãtKR�]GLYD�GRPX� Tisk samotný 

E\�GOH�SUHGLNFH�VOLFHUX�WUYDO�SĜLEOLåQČ���GQ\�D����KRGLQ��3ĜL�WLVNX�E\�WDN�E\OR zpracováno  

����JUDPĤ�PDWHULiOX�Y GpOFH��������PHWUĤ� 

 
Obrázek 48 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�Revit Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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4.8.3 =NXãHEQt�WLVN�± SketchUp  

Software SketchUp SUR��'�PRGHORYiQt� QDWLYQČ�XPRåĖXMH� H[SRUWRYDW� SURMHNW\�GR�

obecného stl formátu, s kterým slicery tiskáren umí pracovat. Model byl exportován do stl 

IRUPiWX�SRPRFt�QDWLYQtKR�QiVWURMH�SURJUDPX�6NHWFK8S�D�QiVOHGQČ�E\O�DQDO\]RYiQ�YH�YãHFK�

zvolených slicerech. 

 

P-slicer 

Ihned po importu modelu z programu SkechtUp do P-VOLFHUX�QHMVRX�RSČW�YLGČW�åiGQp�

SUREOpPRYp�þiVWL (obr. 49)��MHOLNRå�VOLFHU�SĜtVOXãQê�N WLVNiUQČ�3UĤãD�L��0.�6��QH]REUD]XMH�

SUREOpPRYp�þiVWL�SR�LPSRUWX�PRGHOX�MDNR�WRPX�GČOi�VOLFHU�ILUP\�8OWLPDNHU�þL�&UHDOLW\�� 

 
Obrázek 49 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�SR� LPSRUWX�]�SURJUDPX�SketchUp GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�3UXVD�
sliceru 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

1D�REUi]NX�QtåH�(obr. 50) MH�RSČW�YLGČW�Y]QLNOp�SUREOpP\�NROHP�REODVWL�RNHQ��YUDW�

JDUiåH� D� GYHĜt�� 3HULPHWU� SĜHYLVX� RSČW� R]QDþXMH� YãHFKQ\� þiVWL�PRGHOX, NWHUp� SĜHVD]XMt� GR�

YROQpKR�SURVWRUX�D�SĜtVOXãQi�WPDYČ�PRGUi�EDUYD�MH�YLGČW�RSČW�L�Y REODVWL�RNDSQtFK�åODEĤ�D�

QiURåt�VWĜHãQtFK�URYLQ� 
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Obrázek 50 - 5HIHUHQþQt�PRdel z programu SketchUp SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 

3ĜL�SRKOHGX�QD�ĜH]�PRGHOHP�(obr. 51) SR�SURYHGHQpP�VOLFRYiQt�REMHNWX�MH�YLGČW��åH�

JHQHURYiQt�SRGSČU�SUREČKOR�SRGVWDWQČ�OpSH��QLFPpQČ�Y REODVWL�JDUiåH�NH�JHQHURYiQt�SRGSČU�

nedochází, L�SĜHVWR, åH�QDG�WRXWR�þiVWt�PRGHOX�SR]GČML�GRMGH�N tisku vodorovné konstrukce, 

NWHUi�DOH�GtN\�QHSĜtWRPQRVWL�SRGSČU�SURSDGQH��([LVWXMH�]GH�ãDQFH��åH� se KODYQt��YČWãt�þiVW�

PRGHOX�Y\WLVNQH�Då�QD�RWYRU\�Y REYRGX�PRGHOX�NRUHNWQČ��]DWtPFR�GUXKi�PHQãt�þiVW�V JDUiåt�

Y\NiåH�IDWiOQt�FK\E\�D�GHIRUPDFL�PRGHOX� 

=PČQD�Y JHQHURYiQt�SRGSČU� MH�YLGČW� L�QD�þDVRYpP�~GDML��NWHUê�VH�]YêãLO�QD���GQ\� 

D���KRGLQ\��&HONHP�VH�VSRWĜHEXMH��������PHWUĤ�ILODPHQWX�R�Yi]H��������JUDPĤ� 

 

 
Obrázek 51 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�SketchUp Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Cura 

I v SĜtSDGČ� LPSRUWRYDQpKR� PRGHOX� ] programu SketchUp do sliceru Cura byly 

v modelu nalezeny chyby (obr. 52), oproti BIM soIWZDUĤP�$UFKLFDG�D�5HYLW�MVRX�YãDN�MLQpKR�

FKDUDNWHUX��2NUDMH� RNHQQtFK�RWYRUĤ�� GYHĜt� D� YUDW� MLå� QHMVRX�R]QDþHQ\� W\UN\VRYRX�EDUYRX�

s þHUYHQRX�ãUDIRX��]GH�WHG\�SUREOpP�MDNR�SĜHGWtP�QHY]QLNi��=ĤVWiYDMt�YãDN�R]QDþHQp�RNDSQt�

åODE\�D�QRYČ�SĜLE\O\�SORFK\�QD�YQLWĜQím vybavení, zejména nábytku. Problém s nábytkem 

MH�]SĤVREHQ�ãSDWQRX�RULHQWDFt�SORFK��NWHUp�SURJUDP�6NHWFK8S�UR]GČOXMH�QD�rubovou a lícovou 

VWUDQX�� WHG\�YQLWĜQt� D� YQČMãt� SRKOHG��9 SĜtSDGČ�RSDþQp�RULHQWDFH�� NGH�YQLWĜQt� VWUDQD� VWČQ\�

VPČĜXMH�YHQ, dochází k prREOpPX�SĜL�WLVNX��NGH�VH�YQLWĜQt�VWUDQD�MHYt�MDNR�SUi]GQi�D�VOLFHU�

WDN�QHUHJLVWUXMH�X]DYĜHQê�REMHNW�SR�YãHFK�VWUDQiFK� 

 

 
Obrázek 52 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�SketchUp SR�LPSRUWX�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�VOLFHUX�
Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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5HåLP� ]REUD]HQt� ;-5D\� MHãWČ� OpSH� ]REUD]XMH� SUREOHPDWLFNp� SORFK\� YQLWĜQtKR�

Y\EDYHQt�XYQLWĜ�URGLQQpKR�GRPX (obr. 53)��2NDSQt�åODE\�WDNp�VWiOH�]ĤVWiYDMt�]REUD]HQ\�MDNR�

SUREOpPRYp� þiVWL�� SUDYGČSRGREQČ� NYĤOL� YHOPL� VODEp� WORXãĢFH� åODEX�� NWHURX� WLVNiUQD�

QH]YOiGQH�VSUiYQČ�Y\WLVNQRXW� 

 
Obrázek 53 - X-Ray zobrazení modelu z programu SketchUp Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 

V SĤGRU\VQpP� ĜH]X� MVRX� YLGČW� VSUiYQČ� JHQHURYDQp� SRGSČU\ (obr. 54). Samotné 

YêSOQČ� RNHQ� VH� YãDN� VWiOH� QHWLVNQRX� ] GĤYRGX� YHOPL�PDOp� WORXãĢN\� VNOHQČQp� YêSOQČ� YH�

YLUWXiOQtP�PRGHOX��NWHURX�WLVNiUQD�QHGRNiåH�Y\WLVNQRXW��7LVN�PRGHOX�GOH�YêSRþWX�VOLFHUX�

]DEHUH� SĜLEOLåQČ� �� GHQ� D� ��� KRGLQ� D� GRMGH� NH� VSRWĜHEČ� ���� JUDPĤ� PDWHULiOX� SĜL� GpOFH� 

56,52 m. 

 
Obrázek 54 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�6NHWFK8S�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Creality 

Importovaný model do sliceru Creality RSČW�]REUD]XMH�SUREOpPRYp�SORFK\�YQLWĜQtKR�

Y\EDYHQt��VWiOH�VH�MHGQi�R�ãSDWQČ�RULHQWRYDQp�YQLWĜQt�D�YQČMãt�VWUDQ\�KPRW\ (obr. 55). Ani ve 

VOLFHUX�&UHDOLW\�VH�QH]REUD]XMt�SUREOpPRYi�PtVWD�NROHP�RNHQ��GYHĜt�D�YUDW�� 

 
Obrázek 55 - RHIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�SketchUp SR�LPSRUWX�GR�SUDFRYQtKR�SURVWĜHGt�VOLFHUX�
Creality 
Zdroj: Vlastní zpracování 

Po slicování PRGHOX� SĜL� Y\SQXWp� YUVWYČ� SRGSČU� MH� YLGČW� SUREOpP\� V QHY\WLãWČQRX�

YêSOQt�RNHQ��GYHĜt�D�YUDW (obr. 56)��2VWDWQt�þiVWL�PRGHOX�VH�]GDMt�EêW�Y SRĜiGNX��9 náhledu 

JDUiåRYêPL�YUDW\�Y SUDYp�QLåãt�þiVWL�PRGHOX MH�WDNp�YLGČW��åH�VNĜtĖ�X�]DGQt�VWČQ\�QHPi�þHOQt�

þiVW. Je tomu tak z GĤYRGX�ãSDWQČ�RULHQWRYDQp�YQLWĜQt�D�YQČMãt�VWUDQ\�KPRW\� 

 

 
Obrázek 56 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�]�SURJUDPX�SketchUp SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Z ĜH]X� SĤGRU\VHP� (obr. 57) druhého nDG]HPQtKR� SRGODåt� MVRX� YLGČW� QD� ]iNODGČ�

]EČåQp� REKOtGN\� GUREQp� FK\E\� þL� QHGRVWDWN\��1LF� YãDN� QHQD]QDþXMH� FHONRYpPX� NRODSVX�

tisknutého modelu. Tisk samotný je slicerem odhadovaný na 4 dny a bezmála 13 hodin. Na 

WLVN�PRGHOX�EXGH�VSRWĜHERYiQR�SĜLEOLåQČ������� PHWUĤ�ILODPHQWX�YiåtFtKR�����JUDPĤ� 

 

 
Obrázek 57 - ěH]�UHIHUHQþQtP�PRGHOHP�]�SURJUDPX�SketchUp Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 

4.9 3ĜHGWLVNRYi�RSWLPDOL]DFH�PRGHOX 

-HOLNRå�RILFLiOQČ�]GURMH�N SĜtSUDYČ�PRGHOX�RG�YêYRMiĜĤ�jednotlivých softwarĤ existují 

SRX]H�YH�IRUPČ�QiYRGX�N exportu do formátu stl, ale YHOPL�PiOR�ĜHãt�RSWLPDOL]DFL�VDPRWQRX��

bylo pĜL� SĜHGWLVNRYp�RSWLPDOL]DFL�PRGHOX�E\OR�SRVWXSRYiQR� V pomocí odborných náYRGĤ�

GRVWXSQêFK�QD�LQWHUQHWX�þL�odborných fórech. DRSRUXþHQp�NURN\�E\O\�QiVOHGQČ�RYČĜHQy SĜL�

RSWLPDOL]DFL� PRGHOX� D� SUR� GLSORPRYRX� SUiFL� SRXåLW\� MHQ� W\� NURN\�� NWHUp� YH VNXWHþQRVWL�

fungovaly. 1ČNWHUp� QiYRG\� D� ]NXãHQRVWL� RGERUQtNĤ� WRWLå� QHE\O\� MLå� DNWXiOQt� ] GĤYRGX�

SRVWXSQpKR�YêYRMH��SĜtSUDY\�D�GRSOĖRYiQt�QiVWURMĤ�N SĜHYRGX�PRGHOX�GR�IRUPiWX�VWO� 

4.9.1 Optimalizace modelu v programu Archicad 

Duplikování souboru ± Z GĤYRGX�YHOPL� UD]DQWQtFK�]iVDKĤ�GR�PRGHOX��YþHWQČ�QČNWHUêFK�

destruktivních a nevratných, E\OR�SURYHGHQR�GXSOLNRYiQt�SUDFRYQtKR�VRXERUX��DE\�SĤYRGQt�

VRXERU�REVDKXMtFt�PRGHO�D�SĜtSDGQRX�YêNUHVRYRX�GRNXPHQWDFL��]ĤVWDO�QHWNQXWê��1iVOHGQp�

~SUDY\�E\O\�SURYiGČQ\�Y GXSOLFLWQt�NRSLL�XUþHQp�SUR�SĜHGWLVNRYRX�RSWLPDOL]DFL�� 
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2GVWUDQČQt� GUREQêFK� D�QHUHOHYDQWQtFK� SUYNĤ� ± 3ĜL� RSWLPDOL]DFL� SUR� WLVN� D� SUH]HQWDFL�

modelu z SRKOHGX�H[WHULpUX�GRãOR�N RGVWUDQČQt�YãHFK�REMHNWĤ�QDFKi]HMtFtFK�VH�XYQLWĜ�PRGHOX�

�QiE\WHN�� YQLWĜQt� VWČQ\� DSRG���� 3UYN\� QHUHOHYDQWQt� SUR� WLVN� MH� PRåQp� VNUêW� Y nastavení 

SĜtVOXãQêFK�YUVWHY�Y SĜtSDGČ�� åH� MVRX�SUYN\� UR]WĜtGČQ\� VSUiYQČ� D� GDQi�YUVWYD�QHREVDKXMH�

QČMDNRX�þiVW�SUYNĤ��NWHUp�MVRX�SUR�WLVN�SRGVWDWQp��Z GĤYRGX�SĜtSDGQêFK�NRPSOLNDFt�SĜL�WLVNX�

E\O\� RGVWUDQČQ\� GUREQp� SUYN\� Y þiVWL� H[WHULpUX� MDNR� QDSĜtNODG� RNDSQt� åODE\� D� YHQNRYQt�

åDOX]LH (obr. 58)��7\WR�GUREQp�SUYN\�E\�SĜL�]PHQãHQt�D�H[SRUWX�GR�PČĜtWND�������]DQLNO\�

QHER�]SĤVRERYDO\�]QDþQp�REWtåH�SĜL�WLVNX� 

 
Obrázek 58 - 5HIHUHQþQt�PRGHO�SĜHG�D�SR�~SUDYČ�GUREQêFK�GHWDLOĤ 
Zdroj: Vlastní zpracování 

=MHGQRGXãHQt�D�~SUDYD WORXãĢN\�SUYNĤ�± 1ČNWHUp�SUYN\�V GUREQêP�Y]RUHP��MDNR�MH�WĜHED�

GHNRU�JDUiåRYêFK�YUDW�þL�GYHĜt��E\OR�SĜHG�WLVNHP�SRWĜHED�]MHGQRGXãLW��-LQp�SUYN\��NWHUêPL�

MVRX�QDSĜtNODG�UiP\�RNHQ, E\OR�QXWQp�]YČWãLW (obr. 59)��DE\�SĜL�VDPRWQpP�WLVNX�QH]DQLNO\�D�

I\]LFNê� WLãWČQê�PRGHO� GRPX�QHSĤVRELO� MDNR�E\�QHPČO� åiGQp�YêSOQČ�RNHQQtFK� D� GYHĜQtFK�

RWYRUĤ��3ĜL�]MHGQRGXãRYiQt�D�]YČWãRYiQt�GUREQêFK�GHWDLOĤ�E\OR�YåG\�XYiåHQR��]GDOL�MH�GDQê�

GHWDLO�SUR�ILQiOQt�WLãWČQê�PRGHO�SĜtQRVHP�D�MHKR�YLGLWHOQRVW�MH�QXWQi��QHER�VH�MHGQi�SRX]H�R�

GHNRUDWLYQt�SUYHN��NWHUê�E\�QDUXãRYDO�PRGHO�QHER�SĤVRELO�MHKR�QHNRUHNWQt�Y\WLãWČQt� 

 
Obrázek 59 - 'HWDLO\�PRGHOX�SĜHG�]MHGQRGXãHQtP 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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3ĜHYHGHQt�REMHNWĤ�QD�PRUI\�± .YĤOL� WRPXWR�]iNURNX�E\OD�SĜHG�]DKiMHQtP�Rptimalizace 

PRGHOX�SUR��'�WLVN�Y\WYRĜHQD�NRSLH�SĤYRGQtKR�VRXERUX�� -HGQi�VH� WRWLå�R�NURN�QHYUDWQê��

NWHUê�]SĜHWUKi�YHãNHUp�YD]E\�PH]L�MHGQRWOLYêPL�REMHNW\�Y modelu a zanechá pouze velký 

SRþHW�MHGQRWOLYêFK�SORFK��] kterých se objekty doposud skládaly (obr. 60)��3R�SĜHYHGHQt�QD�

morfy model ztrácí primární charakteristiky BIM modelování a jednotlivé objekty nesoucí 

LQIRUPDFH�MLå�QHH[LVWXMt� 

 

 
Obrázek 60 - 8Ni]ND�SĜHYHGHQt�REMHNWĤ�QD�PRUI\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 

Sjednocení ± 9ãHFKQ\� VDPRVWDWQp� SORFK\�� NWHUp� ]ĤVWDO\� SR� SĜHYHGHQt� QD� PRUI\� E\O\�

QiVOHGQČ�VMHGQRFHQ\�SRPRFt�RSHUDFH�VMHGQRFHQt (obr. 61). Po provedení sjednocení existuje 

model jako jedna velká spojená hmota. 

 

 
Obrázek 61 - Proces sjednocení 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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5R]GČOHQt�PRGHOX�± 3UR�MHGQRGXããt�WLVN�EH]�QXWQRVWL�SRGSČU�E\O�PRGHO�UR]GČOHQ�QD�WĜL�GtO\�

WDN��DE\�MHGQRWOLYp�þiVWL�VWĜHFK�E\OR�YåG\�PRåQR�XPtVWLW�QD�WLVNRYRX�SRGORåNX�EH]�SRGSČU 

(obr. 62)�� 5R]GČOHQt� E\OR� SURYHGHQR� SRPRFt� GYRX� QRYêFK� NRSLt� NH� VWiYDMtFtPX�PRGHOX�

(jedna kopie PRGHOX�SUR�MHGHQ�GtO�WLVNX��D�QiVOHGQČ�E\OD�SĜHEêYDMtFt�KPRWD�MHGQRWOLYêFK�GtOĤ�

REDOHQD�SUYNHP�PRUIX�D�RGHþWHQD�RG�XYDåRYDQpKR�GtOX�SUR�WLVN��3UYQt�þiVWt�E\OR�]YROHQR�

SĜt]HPt�GRPX�Då�SR�SUYQt�SĜHVDK�VWĜHFK\�QDG�JDUiåt��'UXKi�þiVW�REVDKRYDOD�VWĜHFKX�JDUiåH 

D� GUXKpKR� QDG]HPQtKR� SRGODåt� GRPX� Då� SR� VDPRWQRX� VWĜHFKX� QDG� GUXKêP� QDG]HPQtP�

SRGODåtP��V tĜHWt�þiVWi ]ĤVWDOD�VDPRWQi�VWĜHFKD�QDG�GUXKêP�QDG]HPQtP�SRGODåtP� 

 
Obrázek 62 - /RJLFNp�UR]GČOHQt�PRGHOX�QD�þiVWL�GOH�SĜHYislých konstrukcí  
Zdroj: Vlastní zpracování 

8PtVWČQt�QD�ose Z=0 ± 9ãHFKQ\�WĜL�GtO\�PRGHOX�SR�RGHþWHQt�KPRW\�E\O\�QiVOHGQČ�XPtVWČQ\�

na absolutní nulu na ose Y, aby po exportu QHGRãOR�NH�]GiQOLYp� OHYLWDFL�þiVWt�QD� WLVNRYp�

SRGORåFH� -HGQRWOLYp�GtO\�E\O\�QiVOHGQČ�SRVWXSQČ�VHOHNWRYiQ\�YH��'�QiKOHGX�D�H[SRUWRYiQ\�

do formátu stl, který je vhodný pro 3D tisk. 

 

2SUDYD�YRGRWČVQRVWL�± -HOLNRå� IRUPiW�VWO�PĤåH�REVDKRYDW�FK\E\�Y WČVQRVWL�KPRW\��NWHUp�

QHMVRX�QD�SUYQt�SRKOHG�YLGČW��E\O\�MHGQRWOLYp�GtO\�SUR�WLVN�RSUDYHQy pomocí automatického 

RQOLQH� QiVWURMH� �'� WRROV� VSROHþQRVWL�0LFURVRIW�� 3UHYHQWLYQČ� WDN� E\OR� ]DEUiQČQo chybám 

v MHGQRWOLYêFK� VOLFHUHFK�� NWHUp� E\� VH� SURMHYRYDO\� MDNR� Y\QHFKiQt� þiVWL� KPRW\� PRGHOX��

]KURXFHQt�VH��þL�SĜHGþDVQp�XNRQþHQt�WLVNX� 

 

4.9.2 Optimalizace modelu v programu Revit 

Duplikování souboru ± Z GĤYRGX�EH]SHþQRVWL�RULJLQiOQtKR�VRXERUX��NWHUê�SĜL�SOQpP�Y\XåLWt�

BIM softwaru obsahuje celou dokumentaci výstavby, E\O�VRXERU�GXSOLNRYiQ�D�SĜHGWLVNRYi�

optimalizace dál probíhala v duplikátu originálního souboru.  

 

2GVWUDQČQí drobných detailĤ ± 3RGREQČ�MDNR�X�$UFKLFDGX�E\O\�RGVWUDQČQ\�GUREQp�GHWDLO\�

D�QHUHOHYDQWQt�SUYN\�REVDåHQp�XYQLWĜ�PRGHOX��NWHUp�YH�ILQiOQtP�YêWLVNX�QHEXGRX�YLGČW��Tyto 
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SUYN\� MH� Wpå� GOH� SĜtVOXãQpKR� UR]WĜtGČQt� GOH� %,0� NRQFHSFH� PRåQR� VNUêW� Y SĜtVOXãQêFK�

vrstvách. 'iOH�GRãOR�N RGVWUDQČQt� GUREQêFK�SUYNĤ�QD� H[WHULpUX�PRGHOX, jako jsou okapní 

åODE\� D� VYRG\�� YHQNRYQt� RNHQQt� åDOX]LH�� KĜHEHQiþH�� 9 SĜtSDGČ� WLVNX� E\� W\WR� SUYN\� E\O\�

SĤYRGHP�SĜtSDGQêFK�FK\E�D�QXWQRVWL�SRGSČU��NWHUp�E\�VH�QDNRQHF�ãSDWQČ�OLNYLGRYDO\�� 

 

ÚprDYD� SUYNĤ s PLQLPiOQt� WORXãĢNRX� ± Takové prvky byly v SĜtSDGČ� GĤOHåLWRVWL� WLVNX�

]YČWãHQ\��FR�VH�WORXãĢN\�WêþH��DE\�SĜL�]PHQãHQt�GR�PČĜtWND�QH]DQLNO\��1ČNWHUp�GHWDLOQt�SUYN\�

E\O\� ]MHGQRGXãHQ\�� REHFQČ� DOH� WRPXWR� SUREOpPX� SRPiKi� QRYČ� LPSOHPHQWRYDQê� nástroj 

H[SRUWX�GR�VWO��NGH�O]H�SĜHG�H[SRUWRYiQtP�]YROLW�UR]OLãHQt�PRGHOX�RG�MHPQpKR�SĜHV�VWĜHGní 

po hrubé. 

 

Sjednocení ± &HOê�PRGHO�E\O�QiVOHGQČ�VSRMHQ�GR�MHGQRKR�celistvého bloku. 

 

5R]GČOHQt�QD�þiVWL�± 3D model byl v UiPFL�RSWLPDOL]DFH�VWHMQČ� MDNR�Y SĜtSDGČ�SURJUDPX�

$UFKLFDG�UR]GČOHQ�QD� WĜL�þiVWL�SRGOH�SĜHVDKĤ�VWĜHãQt�NRQVWUXNFH�� DE\�GRãOR�N co nejPHQãt 

QXWQRVWL� XåLWt� SRGSČU� PRGHOX� SĜL� WLVNX�� 7tP� VH� UD]DQWQČ� ]UHGXNXMH� VSRWĜHED� PDWHULiOX� 

D�SRWĜHEQê�þDV�N tisku. 

 

8PtVWČQt�QD�= ��± -HGQRWOLYp�þiVWL�PRGHOX�E\O\�XPtVWČQ\�YêãNRYČ�QD�KRGQRWX�r0,000, aby 

QHGRãOR�N SĜtSDGQê�SRWtåtP�V XPtVWČQtP�PRGHOX�Y SURVWRUX�SĜL�WLVNX��3UR�XMLãWČQt��åH�QHGRMGH�

k FK\EČ� YH� YêãNRYpP� XPtVWČQt� NYĤOL� MLQpPX� RVDPRFHQpPX� SUYNX� Y pracovním prostoru, 

který nesouvisí s ĜHãHQêP�PRGHOHP, E\O�H[SRUW�GR�VWO�IRUPiWX�SURYiGČQ�SRX]H�QD�R]QDþHQpP�

YêEČUX�þiVWt�PRGHOX� 

 

2SUDYD� YRGRWČVQRVWL� ± 0RGHO� E\� SR� VMHGQRFHQt� PČO� EêW� YRGRWČVQê� D� QHPČO\� E\� VH�

Y\VN\WRYDW�FK\E\��1LFPpQČ�L�SĜHVWR�E\O�XåLW�FORXGRYê�QiVWURM�RSUDY\�YRGRWČVQRVWL��'�WRROV�

RG�VSROHþQRVWL�0LFURVRIW� 

4.9.3 Optimalizace modelu v programu SketchUp 

Duplikování souboru ± 3ĜHGWLVNRYRX� RSWLPDOL]DFL� MH� YåG\� EH]SHþQČMãt� SURYiGČW�

v GXSOLFLWQtP� VRXERUX� RULJLQiOQtKR� PRGHOX�� /]H� WtP� ]DPH]LW� QiKRGQêP� D� QHFKWČQêP�

RP\OĤP�SĜL�RSWLPDOL]DFL�� 
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2GVWUDQČQt�GUobných detailĤ ± Takové detaily, které nejsou relevantní pro tisk nebo by 

]QDPHQDO\�]E\WHþQp�NRPSOLNDFH, byly z PRGHOX�RGVWUDQČQ\. V SURJUDPX�6NHWFK8S�MH� Wpå�

PRåQp�MHGQRWOLYp�REMHNW\�VNUêW��QLFPpQČ�]GH�QHIXQJXMH�NDWHJRUL]DFH�GR�YUVWHY, D�WDN�MH�WĜHED�

jednotlivé objekty skrývDW�SRVWXSQČ� 

 

ÒSUDYD�SUYNĤ�V PLQLPiOQt�WORXãĢNRX ± 3UYN\��NWHUp�E\O\�SĜtOLã�WHQNp, MDNR�WĜHED�YêSOQČ�

oken, E\O\� XSUDYHQ\� QD� VLOQČMãt�� DE\� QHGRãOR� N jejich vynechání slicovacím programem 

SĜtVOXãQp�WLVNiUQ\� 

 

Oprava orientace stran ± 3UR�VRIWZDUH�6NHWFK8S�MH�VSHFLILFNp�UR]GČORYiQt�VWUDQ�SUYNĤ�QD�

rubovou a lícovou stranu. PUR�NRUHNWQt�Y\WLãWČQt�KPRW\ MH�GĤOHåLWp��DE\�YãHFKQ\�YQLWĜQt�VWUDQ\�

MHGQRWOLYêFK�þiVWL�KPRW\�VPČĜRYDO\�GRYQLWĜ��9QLWĜQt�VWUDQ\�E\O\�]NRQWURORYiQ\�D�RSUDYHQ\�

tak, aby VPČĜRYDO\�YåG\�GRYQLWĜ�KPRW\�GDQpKR�REMHNWX� 

 

Sjednocení ± Cely 3D model byl v rámci optimalizace pro tisk sjednocen do celistvé hmoty, 

aby nedocházelo k FK\EiP� SĜL� WLVNX�� 9 SĜtSDGČ� FHOLVWYRVWL� KPRW\� E\OR� VWDåHQR� UR]ãtĜHQt�

Solid Inspector2  RG� YêYRMiĜH� 7KRPDVH� 7KRPDVVHQD�� 7tPWR� UR]ãLĜXMtFtP� QiVWURMHP� E\OD�

celistvost hmoty zkontrolována a opravena. 

 

5R]GČOHQt�QD�þiVWL�± 0RGHO�E\O�SĜL�RSWLPDOL]DFL�UR]GČOHQ�QD�þiVWL�WDN��DE\�VH�PLQLPDOL]RYDOD�

SRWĜHED�SRGSČU, D�WDN�VQtåLOD�VSRWĜHED�ILODPHQWX�D�UHGXNRYDOD�GRED�tisku. 

 

8PtVWČQt�QD�= ��± 9ãHFKQ\�þiVWL�PRGHOX�E\O\�XPtVWČQ\�QD�QXORYRX�VRXĜDGQLFL�YH�VPČUX�

RV\� =�� DE\� SĜtSDGQČ� QHY]QLNO\� FK\E\� WLVNX� V XPtVWČQtP� PRGHOX� OHKFH� QDG� WLVNRYRX�

SRGORåNRX. 

 

2SUDYD�YRGRWČVQRVWL�± ,�SĜHVWRåH�SRPRFt�6ROLG�,QVSHFWRU2 byla provedena kontrola a opravy 

KPRW\�PRGHOX��E\O�PRGHO�SUHYHQWLYQČ�RSUDYHQ�RSČW�Y cloudovém nástroji Microsoftu 3D 

tools. 
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4.10 'UXKê�]NXãHEQt�WLVN 

3ĜHG�GUXKêP�]NXãHEQtP�WLVNHP�E\O\�SURYHGHQ\�YãHFKQ\�SRWĜHEQp�~SUDY\�PRGHOX�

WDN��DE\�WLVN�SUREČKO�FR�QHMVQDGQČML� 

Virtuální moGHO\�E\O\� LPSRUWRYiQ\�RSČW�GR�VOLFHUĤ�SUR�NRQWUROX�YêVN\WX�FK\E��3R�

bezchybné kontrole v MHGQRWOLYêFK�VOLFHUHFK�E\O\�PRGHO\�Y\WLVNQXW\�SĜL�YêãH�GHILQRYDQpP�

nastavení X�H[WHUQtFK�WLVNDĜĤ D�E\OD�]KRGQRFHQD�]GDĜLORVW�WLVNX�SĜL�GHILQRYDQpP�QDVWDYHQt� 

9\WLãWČQp modely z GUXKpKR�]NXãHEQtKR�WLVNX�MVRX�GiOH�SRGNODGHP�SUR�VHQ]RULFNRX�þiVW�

v semistrukturovaných rozhovorech s odborníky z SUD[H��NWHĜt�MH�EXGRX�KRGQRWLW�] hledisek 

stanovených v návodu pro rozhovor. 

-HOLNRå�RSWLPDOL]RYDQê�PRGHO�SR�RGVWUDQČQt�FK\E�byl YåG\�] NDåGpKR��'�PRGHORYDFtKR�

programu stejný, QHE\O\�SĜL� NRQWUROH� YH� VOLFHUHFK� UR]OLãRYiQ\� MHGQRWOLYp�SURJUDP\��&HOi�

NRQWUROD� E\OD� ]HMPpQD� ]DPČĜHQD� QD� SUREOHPDWLFNi� PtVWD� LGHQWLILNRYiQD� SĜL� SUYQtP�

]NXãHbním tisku. 

P-slicer 

9ãHFKQ\� WĜL� LPSRUWRYDQp� MHGQRWOLYp� þiVWL� DUFKLWHNWRQLFNpKR� PRGHOX� GR� VOLFHUX�

WLVNiUQ\� 3UĤãD� L�� 0.�6�� QHQD]QDþXMt� MDNpNROLY� SUREOpP\� V tiskem (obr. 63, 64, 65). 

2SWLPDOL]DFt� GRãOR� N YHONp� ~VSRĜH� SRGSRU� D� QHQt� YLGČW� åiGQp� FK\E\� Y jejich generování. 

Z REUi]NĤ�QtåH�MH�SDWUQp��åH�SRGSČU\�Q\Qt�QH]DEtUDMt�GRPLQDQWQt�þiVW�WLVNRYpKR�þDVX�� 

1D�GDQê�WLVN�SR�RSWLPDOL]DFL�EXGH�GRKURPDG\�VSRWĜHERYiQR��������PHWUĤ�ILODPHQWX��

FRå� MH� SĜLEOLåQČ� ������� JUDPĤ� V celkovou dobou tisku v QRUPiOQtP� UHåLPX� ��� KRdin  

a 8 minut. 

 
Obrázek 63 ± Optimalizovaný rHIHUHQþQt�PRGHO (1.NP) po slicování Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Obrázek 64 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO����13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

 
Obrázek 65 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO��VWĜHFKD��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�3UXVD�VOLFHUX 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Cura 

Na obrázcích QtåH�(obr. 66, 67, 68) MH�YLGČW��åH�SR�LPSRUWX�PRGHOX�GR�VOLFRYDFtKR�

programu tiskárny Ultimaker 2+ nedochází k R]QDþHQt�åiGQêFK�þiVWt�PRGHOX��NWHUp�E\�PRKO\�

]SĤVRELW�SĜL�WLVNX�FK\E\��þL�SĜHUXãHQt�FHOpKR�WLVNX� 

7LVN�PRGHOX� FHONHP�]DEHUH����KRGLQ�D���PLQXW\��'iOH�VH�VSRWĜHEXMH�������PHWUĤ�

ILODPHQWX��FRå�MH�SĜLEOLåQČ�����JUDPĤ� 

 

 
Obrázek 66 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO����13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&XUD 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

 
Obrázek 67 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO��2�13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�sliceru Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Obrázek 68 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO��VWĜHFKD��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�sliceru Cura 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

3ĤGRU\VQê� ĜH]� SĜt]HPtP� (obr. 69) XND]XMH�� åH� SR� RSWLPDOL]DFL� GRãOR� N nahrazení 

poGSČU�YQLWĜQtFK�SURVWRUĤ�YQLWĜQt�YêSOQt��NWHUi�Y PRGHOX�MLå�]ĤVWDQH��-H�WDNp�YLGČW, åH�]GH�

QHY]QLNDMt�åiGQp�SUREOpP\�V FK\EČMtFt�YQLWĜQt�YêSOQt�RNHQ��GYHĜt�D�YUDW� *HQHURYDQp�SRGSČU\�

Y\SDGDMt�QD�SUYQt�SRKOHG�NRUHNWQČ�D�QLF�QHQDVYČGþXMH�WRPX��åH�E\�PČOR�GRMtt k jakémukoliv 

problému s SRGHSĜHQtP�WLVNQXWp�KPRW\� 

 
Obrázek 69 - 2SWLPDOL]RYDQê� UHIHUHQþQt�PRGHO� ���13�� SR� VOLFRYiQt� Y� SURVWĜHGt� sliceru Cura se 
]REUD]HQt�YQLWĜQt�YêSOQČ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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6WHMQČ�WDN�SĜL�SĜHSQXWt�GR�UHåLPX�;-Ray (obr. 70) MH�SDWUQp��åH�Y modelu nedochází 

k åiGQêP� SUREOpPRYêP� PtVWĤP� þL� ãSDWQČ� RULHQWRYDQêP� SORFKiP� D� ãSDWQpPX� VSRMHQt�

hmoty. 

 
Obrázek 70 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO����13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGí sliceru Cura v X-Ray 
zobrazení 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Creality 

Na následujících obrázcích (obr. 71, 72, 73) ze sliceru Creality MH�YLGČW��åH�VRIWZDUH�

QHYDUXMH�SĜHG�åiGQêPL�SUREOpP\�V WČVQRVWt�KPRW\�DSRG��3R�SURYHGHQpP�VOLFRYiQt�PRGHOX�

MVRX�YLGČW�MHGQRWOLYp�VWDWLVWLN\�WLVNX��]H�NWHUêFK�SO\QH��åH�WHQWR�GUXKê�]NXãHEQt�WLVN�EXGH�WUYDW�

FHONHP����KRGLQ�D����PLQXW��FRå�MH�RSURWL�RVWDWQtP WLVNiUQiP�SRPČUQČ�YHONê�UR]GtO��3ĜL�WLVNX�

GRMGH�NH�VSRWĜHEČ�����JUDPĤ�PDWHULiOX�R�GpOFH�������PHWUĤ� 

 
Obrázek 71 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO����13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�VOLFHUX�&UHDOLW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
 

 
Obrázek 72 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO��2�13��SR�VOLFRYiQt�Y�SURVWĜHGt�sliceru Creality 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Obrázek 73 - 2SWLPDOL]RYDQê�UHIHUHQþQt�PRGHO��VWĜHFKD) po slicování Y�SURVWĜHGt�sliceru Creality 
Zdroj: Vlastní zpracování 

4.11 Návod polostrukturovaného rozhovoru 

6RXþiVWt� GLSORPRYp� SUiFH� MVRX� UR]KRYRU\� V odborníky z SUD[H� ]D� ~þHOHP� RYČĜHQt�

]tVNDQêFK� SR]QDWNĤ� ] þiVWL� YODVWQtKR� Yê]NXPX�� 5R]KRYRU\� VORXåt� WDNp� SUR� ]tVNiQt�

dodateþQêFK� LQIRUPDFt� R� SĜHGWLVNRYp� SĜtSUDYČ� Y ostatních modelovacích programech 

XåtYDQêFK�Y�SUD[L�� 

3UR� Ĝt]HQê� UR]KRYRU� V odborníky z SUD[H� E\OD� ]YROHQD� QD� ]iNODGČ� WHRUHWLFNêFK�

SR]QDWNĤ� IRUPD� SRORVWUXNWXURYDQpKR� �VHPLVWUXNWXURYDQpKR�� UR]KRYRUX�� 6WUXNWXUiOQČ� WDWo 

IRUPD� QHMOpSH� Y\KRYXMH� SRKRYRUĤP�� MHOLNRå� VH� RSURWL� VWUXNWXURYDQp� IRUPČ� QHGUåt� SHYQČ�

v RNUXKX� SĜLSUDYHQêFK� RWi]HN�� DOH� XPRåĖXMH� QČNWHUi� WpPDWD� GOH� SRWĜHE\� YtFH� UR]YLQRXW��

6HPLVWUXNWXURYDQi� IRUPD� UR]KRYRUX� Wpå� XPRåĖXMH� SRNOiGiQt� RWi]HN� Y SRĜDGt� GOH� ~YDK\�

WD]DWHOH��D�WDN�QDYD]RYDW�RWi]NDPL�VP\VOXSOQČ�QD�SĜHGFKR]t�GOH�YêYRMH�NRQYHU]DFH��2VWDWQt�

IRUP\�UR]KRYRUX�E\O\�VKOHGiQ\�SUR�WXWR�YČGHFNRX�SUiFL�QHY\KRYXMtFtPL�] GĤYRGX�MLå�SĜtOLã�

YROQp� IRUP\�� +UR]LOR� E\� WDN�� åH� E\� SĜL� UR]KRYRUHFK� QHE\O\� RG� YãHFK� ~þDVWQtNĤ� získány 

SRåDGRYDQp� LQIRUPDFH�Y GDQêFK� WpPDWHFK�� þL� NYDOLWDWLYQČ� VWHMQp� LQIRUPDFH�SUR�Y\YR]HQt�

REMHNWLYQtFK�]iYČUĤ�SRKRYRUĤ� 

2GSRYČGL� YãHFK� RGERUQtNĤ� E\O\� ]D]QDPHQiQ\� SRPRFt� GLNWDIRQX� VH� VRXKODVHP�

~þDVWQtNĤ� UR]KRYRUX��'RWD]RYDQt� RGERUQtFL� E\OL� SĜHGHP� LQIRUPRYiQt� R� ~þHOX� SRVN\WQXWt�

UR]KRYRUX� D� QiVOHGQpP� Y\XåLWt� QDKUiYHN� SUR� Yê]NXPQp� ~þHO\� YêKUDGQČ� WpWR� GLSORPRYp�

SUiFH��3ĜHSLV�YãHFK�UR]KRYRUĤ�MH�VRXþiVWt�SĜtORK\�SUiFH� 
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Osnovou je polostrukturovaný UR]KRYRU�WHPDWLFN\�UR]GČOHQ�QD�SČW�þiVWt��-HGQi�VH�R�� 

x Úvod 

x Modelování 

x 3D tisk 

x Senzorika 

x =iYČU� 

 

V UR]KRYRUX�MVRX�Y\XåLW\�þW\ĜL�W\S\�RWi]HN� 

x Jednorázové ± VORXåt�N Y\EXGRYiQt�Y]WDKX�D�SURORPHQt�OHGĤ�Y úvodu rozhovoru mezi 

tázaným a tazatelem. Otázky byly ]YROHQ\� WDN�� DE\� VH� Wi]DQê� QD� ]DþiWNX� VWUXþQČ�

XYHGO��2GSRYČGL� QD� W\WR�RWi]N\�QHEXGRX�KUiW� åiGQRX� UROL� SUR�YêVOHGN\�Yê]NXPX� 

D�QHEXGRX�WDN�]RKOHGQČQ\� 

x Základní ± jsou kladeny k WpPDWX�Yê]NXPX�D�MVRX�FtOHP�]NRXPiQt��WXGtå�MHMLFK�IRUPD�

je volena co nejsrozumiWHOQČML�D�MHGQR]QDþQi��DE\�QHGRFKi]HOR�N nepochopení, a tak 

SĜtSDGQpPX�]NUHVOHQt�RGSRYČGL��=iURYHĖ�E\O�NODGHQ�GĤUD]�QD�WR��DE\�RWi]N\�QHE\O\�

WDN]YDQČ�GYRXKODYĖRYp��X�NWHUêFK�MH�QiVOHGQČ�QHMHGQR]QDþQp�QD�FR�Wi]DQê�RGSRYtGi, 

þL�QD�QČ�YĤEHF�QHGRNiåH�MHGQR]QDþQČ�RGSRYČGČW�� 

x 'RGDWHþQp�± PDMt�]D�FtO�DOWHUQDWLYQt�Y\MiGĜHQt�]iNODGQtFK�RWi]HN�SUR�SĜtSDG��åH�E\�

Wi]DQê�QHSRFKRSLO�MiGUR�RWi]N\�]iNODGQt��6ORXåt�WDN�k RYČĜHQt�RGSRYČGL�D�]DMLãWČQt�

VSROHKOLYRVWL�RGSRYČGL� 

x Zkoumavé ± figurují v rozhovoru pro povzbuzení dota]RYDQpKR�~þDVWQtND�N YČWãtPX�

UR]YHGHQt� RGSRYČGL�� 0RKRX� EêW� SRXåLW\� NG\NROLY� WD]DWHO� X]Qi� ]D� YKRGQp�� åH� MH�

SRWĜHED�RGSRYČć�Y\MiGĜLW�YtFH�NRPSOH[QČ�D�]iURYHĖ�Wi]DQpKR�XMLãĢXMt��åH�KR�RVRED�

YHGRXFt�UR]KRYRU�RSUDYGX�SRVORXFKi�D�R�GDQpP�WpPDWX�FKFH�YČGČW�PD[LPXm. 

 

+ODYQtP�FtOHP�VHPLVWUXNWXURYDQêFK�UR]KRYRUĤ�MH�]MLVWLW�MDNp�MVRX�GOH�RGERUQtNĤ�] praxe 

NODGHQ\�SRåDGDYN\�QD�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\�SRPRFt��'�WLVNX��'iOH�V jakými problémy se 

VHWNDOL� SĜL� WLVNX� D� PRGHORYiQt�� =NRXPiQR� EXGH� WDNp� ]GD� SRXåtYDMt� QČMDNRX� IRUPX 

postprocessingu a s MDNêPL�WLVNiUQDPL�SĜL�MDNpm QDVWDYHQt�SUDFXMt�QHMþDVWČML� 

  



 
 
 
 

 88 

4.11.1 Vybrané otázky 

S RKOHGHP�QD�LQIRUPDþQt�FtOH�UR]KRYRUĤ�E\O\�NODGHQ\�W\WR�RWi]N\� 

 

1. 9]SRPtQiWH�VL�QD�PRPHQW��NG\�MVWH�VH�UR]KRGO�D�YČQRYDW�DUFKLWHNWXĜH" 

2. .G\� MVWH� VH� SUYQČ� GR]YČGČO�D� R� PRåQRVWL� Y\XåLWt� �'� WLVNX� SUR� DUFKLWHNWRQLFNp�

modely? 

3. -DNp� MVRX� SRGOH� 9iV� QHMþDVWČML� NODGHQp� SRåDGDYN\� QD� I\]LFNp� DUFKLWHNWRQLFNp�

modely? 

4. -DN�þDVWR��RGKDGHP�Y SURFHQWHFK��Y\XåtYiWH�N prezentaci fyzické modely? 

5. 2�MDNp�SURMHNW\�VH�YČWãLQRX�MHGQi"�9HĜHMQp�VRXNURPp��PDOp�YHONp" 

6. 1DEt]tWH�VOXåEX��'�WLVNX�DNWLYQČ" 

7. Jaká jsou podle vás hlavní kritéria na 3D tisknuté architektonické modely? 

8. -DNp�SURJUDP\�SRXåtYiWH�SUR�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN"�$�SURþ" 

9. -DN�MH�SUR�YiV�þDVRYČ�QiURþQi�SĜtSUDYD�PRGHOX�SUo samotný tisk? 

10. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN" 

11. &R�YiP�QD�WČFKWR�SURJUDPHFK�QHY\KRYXMH�] pohledu 3D tisku? 

12. -DNp�SRXåtYiWH��'�WLVNiUQ\" 

13. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�VDPRWQpP��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ" 

14. Jaké nejþDVWČML� SRXåtYiWH� QDVWDYHQt� �'� WLVNX� SUR� WLãWČQp� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\"�

0\ãOHQR�YHOLNRVW�WU\VN\��YêãND�YUVWY\��SĜtSDGQČ�PDWHULiO�DWG� 

15. 9\XåtYiWH�QČMDNêFK�IRUHP�SRVWSURFHVVLQJX�SR�Y\WLãWČQt�QD��'�WLVNiUQČ" 

16. 0RKO�D� E\VWH� QD� SĜHGORåHQêFK� YêWLVFtFK� ]KRGQRWLW� QD stupnici výborný ± 

QHGRVWDþXMtFt�QiVOHGXMtFt�YODVWQRVWL�YêWLVNX"� 

- 3ĜHVQRVW�WLVNX. 

- .YDOLWX�WLVNX�GHWDLOĤ. 

- ýHWQRVW�GHIHNWĤ�Y]QLNOêFK�WLVNHP. 

- 9KRGQRVW�YêãN\�YUVWY\�SUR�GDQp�PČĜtWNR. 

- &HONRYê�GRMHP�PRGHOĤ. 

17. .DP�RþHNiYiWH��åH�VH�Y EXGRXFQX�XåLWt��'�WLVNX�Y archiWHNWXĜH�SRVXQH" 
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5 9êVOHGN\�D�GLVNXVH 

7HRUHWLFNi� þiVW� SUiFH� REVDKXMH� ~YRG� GR� SUREOHPDWLN\� �'� WLVNX� D� SĜHGVWDYXMH� UĤ]Qp�

druhy tiskových technologií. Dále obsahuje nejen populární dostupné modelovací programy 

XåtYDQp� Y praxi, které spadají do kategorie BIM, ale také klasický modelovací software, 

NWHUê� VL� QDãHO� VYp� XSODWQČQt� Y DUFKLWHNWXĜH�� =iYČU� WHRUHWLFNp� þiVWL� REVDKXMH� VKUQXWt�

SĜHGFKi]HMtFt�EDNDOiĜVNp�SUiFH��QD�NWHURX� WDWR�GLSORPRYi�SUiFH�QDYD]XMH��D�WDN�REČ�SUiFH�

SURSRMXMH��9êVOHGN\�EDNDOiĜVNp�SUiFH�VORXåt�MDNR�YêFKRGLVND�SUR�YROEX�WLVNRYp�WHFhnologie 

a Y\VYČWOXMt� HNRQRPLFNp� YêKRG\� �'� WLVNX�� +ODYQtP� FtOHP� SUiFH� E\OR� RSWLPDOL]RYDW�

DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\�SUR��'� WLVN��7RKR�E\OR�GRFtOHQR�QD� UHIHUHQþQtP�PRGHOX�SRPRFt�

VRXERUX� MHGQRWOLYêFK� ~SUDY� RYČĜHQêFK� QiVOHGQČ� VDPRWQêP� ILQiOQtP� WLVNHP� I\]LFNêFK�

moGHOĤ�QD�SĜLORåHQêFK�IRWRJUDILtFK�Y kapitole 5.4 Ä'UXKê�]NXãHEQt�WLVN³� 

5.1 Vybrané slicery 

9ãHFKQ\� WĜL� ]NRXPDQp� VOLFHU\ SĜtVOXãQêFK� WLVNiUHQ� MVRX� GRVWDþXMtFt� SUR� WLVN�

DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ D�YãHFKQ\�VOLFRYDFt�SURJUDP\�QDEt]t�SURKOtåHQt�WLVNX�MHGQRWOLYêFK�

vrstev.  

3R]LWLYQČ� MH� KRGQRFHQD� IXQNFH� GHWHNFH� FK\E� VH� ]REUD]HQtP� SUREOHPDWLFNêFK�PtVW� 

u sliceru Cura a Creality, ktHUp�VL�MVRX�YHOPL�SRGREQp��FR�VH�WêþH�SULQFLSX�IXQJRYiQt�L�Y]KOHGX�

XåLYDWHOVNpKR�UR]KUDQt. Funkce X-5D\�X�VOLFHUĤ�&XUD�D�&UHDOLW\�MH�XåLWHþQi�IXQNFH��QLFPpQČ�

pro práci s DUFKLWHNWRQLFNêPL�PRGHO\�QHQt� IXQNFt� QH]E\WQRX�� MHOLNRå�SRVWDþt� MLå� ]PtQČQi�

detekce chyb v EČåQpP�]REUD]HQt�� 

U 3UXVD�VOLFHUX� MH�YãDN�QHJDWLYQČ�KRGQRFHQR�DXWRPDWLFNp�JHQHURYiQt�SRGSČU��NWHUp 

byly YH� YČWãLQČ� SĜtSDGĤ� JHQHURYiQ\� FK\EQČ�� D� WDN� E\OD� QČNWHUi� PtVWD� EČKHP� SUYQtKR�

]NXãHEQtKR�WLVNX�QHSRGHSĜHQD�D�KUR]LOR�]KURXFHQt�PRGHOX� 

2EHFQČ� O]H� ĜtFW�� åH� YãHFKQ\� VOLFHU\� QDEt]HMt� MLå� SĜHGGHILQRYDQi� QDVWDYHQt� SUR�

MHGQRGXFKê�WLVN��NWHUi�O]H�XåLYDWHOVN\�DOWHUQRYDW� 

5.2 3UYQt�]NXãHEQt�WLVN 

%ČKHP�SUYQtKR�]NXãHEQtKR�WLVNX�EH]�SĜHGWLVNRYp�RSWLPDOL]DFH�E\OR�]MLãWČQR�PQRKR�

SUREOpPĤ�X�YãHFK�WĜt�]YROHQêFK�modelovaFtFK�SURJUDPĤ��&K\E\�VRXYLVHMt�V typem softwaru, 

z NWHUpKR�MH�PRGHO�SUR�WLVN�H[SRUWRYiQ��D�SURND]DWHOQČ�VH�WDN�Gi�XUþLW�MDNp�FK\E\�] vybraných 

SURJUDPĤ�SO\QRX�� 
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8�PRGHORYDFtFK�QiVWURMĤ� W\SX�%,0�MH�SDWUQp�� åH�QHMSUREOHPDWLþWČMãt�PtVWD�Y]QLNDMt�

kolem napojení SUYNĤ�RNHQ��GYHĜt��YUDW�D�MLQêFK�YêSOQt�RWYRUĤ�YH�]GLYX��7R�MH�SUDYGČSRGREQČ�

]SĤVREHQR�WtP��åH�Y SURJUDPHFK�W\SX�%,0�VH�PRGHO�VWDYt�SRPRFt�NQLKRYQtFK�SUYNĤ��D�WDN�

SĜL� WDNRYpP�VSRMHQt�GRFKi]t�N QH~SOQp�YRGRWČVQRVWL�KPRW\�Y PtVWČ�VSRMĤ��2SURWL� WRPX je 

v programu SketchUp hlavním problémem RULHQWDFH� YQLWĜQtFK� D� YQČMãtFK� VWUDQ� SORFK\��

V SĜtSDGČ��åH�MH�SORFKD�KPRW\�ãSDWQČ�RULHQWRYiQD�D�YQLWĜQt�VWUDQD�VPČĜXMH�YHQ��GRFKi]t�SĜL�

slicování k chybám. Slicer v WDNRYpP� SĜtSDGČ� Y\KRGQRWt� YQLWĜQt� VWUDQX� MDNR� SUi]GQRX�

(oWHYĜHQRX�� SORFKX� D� SĜL� WLVNX� E\� QDSĜtNODG� X� MHGQRGXFKp� NU\FKOH� GRãOR� N Y\WLãWČQt� EH]�

YêSOQČ�s MHGQRX�SUi]GQRX�VWČQRX�KPRW\� 

'iOH� E\OR� ]MLãWČQR�� åH� QHMþDVWČMãt� SUREOpP\� QHRSWLPDOL]RYDQêFK�PRGHOĤ� ]SĤVREXMt�

drobné detaily, MDNR�MH�QDSĜtNODG�YQLWĜQt�Y\EDYHQt�Podelu a tenké konstrukce, které slicer 

není schopen tak tenké vytisknout, a dojde k MHMLFK�Y\QHFKiQt��9êVOHGNHP�WDN�MVRX�QDSĜtNODG�

SUi]GQp�YêSOQČ�RNHQ�� 

5.3 Optimalizace 

9�SUĤEČKX optimalizace vzorového modelu pro 3D tisk E\O\�SRXåLW\�~SUDY\�]D�FtOHP�

RGVWUDQČQí identifikovaných chyb z SUYQtKR�]NXãHEQtKR�WLVNX��= WRKR�QiVOHGQČ�SO\QH�VRXERU�

GRSRUXþHQt�� NWHUê� XVQDGĖXMH� SĜHGWLVNRYRX� RSWLPDOL]DFL� DUFKLWHNWRQLFNêFK� PRGHOĤ�� 3UR�

MHGQRWOLYp�PRGHORYDFt�VRIWZDU\�MVRX�GRSRUXþHQt�QiVOHGXMtFt� 

BIM (Archicad a Revit) 

- Duplikovat pracovní soubor. 

- Odstranit drobné a nerelevantní prvky. 

- =MHGQRGXãLW�GHWDLO\�D�XSUDYLW�PLQLPiOQt�WORXãĢN\. 

- 3ĜHYpVW�QD�PRUI\��SRX]H�Y Archicadu). 

- Sjednotit model. 

- /RJLFN\�UR]GČOLW�PRGHO�QD�þiVWL��YROLWHOQp��DYãDN�GRSRUXþHQR�. 

- Umístit na osu Z=0. 

- 2SUDYLW�YRGRWČVQRVW. 

Klasický modelovací software (SketchUp) 

- Duplikovat pracovní soubor. 

- Odstranit drobné a nerelevantní prvky. 

- 8SUDYLW�PLQLPiOQt�WORXãĢN\�PRGHOX. 

- =NRQWURORYDW�D�RSUDYLW�RULHQWDFL�YQLWĜQtFK�D�YQČMãtFK�SRYUFKĤ�KPRW. 
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- Sjednotit model. 

- Logicky UR]GČOLW�PRGHO�QD�þiVWL��YROLWHOQp��DYãDN�GRSRUXþHQR�. 

- Umístit na osu Z=0. 

- Opravit YRGRWČVQRVWL. 

5.4 'UXKê�]NXãHEQt�WLVN 

'UXKê�]NXãHEQt�WLVN�SUREČKO�MLå EH]�QRWLILNDFH�FK\E�VOLFHU\�D�SĜL�NRQWUROH�VOLFRYDQêFK�

PRGHOĤ� QHE\O\� QDOH]HQ\� åiGQp� FK\E\�� NWHUp� E\� EUiQLO\ NRUHNWQtPX� WLVNX�� 1D� ]iNODGČ�

SĜLSUDYHQêFK� GDW� E\O� RSWLPDOL]RYDQê� PRGHO� ~VSČãQČ� Y\WLãWČQ� QD� YãHFK� WĜHFK� Y\EUDQêFK�

tiskárnách (obr. 74, 75, 76). 

 
Obrázek 74 - 9\WLãWČQê�UHIHUHQþQt�PRGHO�QD�WLVNiUQČ�&UHDOLW\�&5-10 MAX 
Zdroj: Vlastní zpracování 

 
Obrázek 75 - 9\WLãWČQê�UHIHUHQþQt�PRGHO�QD�WLVNiUQČ�8OWLPDNHU��� 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Obrázek 76 - 9\WLãWČQê�UHIHUHQþQt�PRGHO�QD�WLVNiUQČ�3UĤãD�L��0.�6� 
Zdroj: Vlastní zpracování 

7LVNRYp�VWDWLVWLN\�]H�VOLFHUĤ�] SUYQtKR�D�GUXKpKR�]NXãHEQtKR�WLVNX�E\O\�]DQHVHQ\�GR�

tabulky pro porovnání (tab. 2)��0LPR�~VSČãQČ�Y\WLãWČQê�DUFKLWHNWRQLFNê�PRGHO�UHIHUHQþQtKR 

GRPX�MVRX�WDN�SDWUQp�GDOãt�DVSHNW\�RSWLPDOL]DFe, MDNR�MH�]HMPpQD�~VSRUD�þDVX�D�PDWHULiOX� 

Data z SUYQtKR� ]NXãHEQtKR� WLVNX� Y tabulce MVRX� WYRĜHQD� SUĤPČUHP� KRGQRW� VOLFRYDQêFK�

H[SRUWĤ�]H�YãHFK� WĜt�WHVWRYDQêFK�PRGHORYDFtFK�SURJUDPĤ��'DWD�GUXKpKR�]NXãHEQtKR�WLsku 

QHE\OR� WĜHED� SUĤPČURYDW�� MHOLNRå� RSWLPDOL]RYDQê� PRGHO� MH� SR� H[SRUWX� ]H� YãHFK� WĜt�

]NRXPDQêFK�PRGHORYDFtFK�VRIWZDUĤ� LGHQWLFNê��D� WDN�E\�SUĤPČUQp�KRGQRW\�Y\ãO\� WRWRåQp�

s jednotlivými zadanými hodnotami.  

  3UYQt�]NXãHEQt�WLVN Druhý ]NXãHEQt�WLVN 

slicer/tiskárna Creality / 
CR-10 MAX 

Cura / 
Ultimaker 2+ 

P-slicer / i3 
MK3S+ 

Creality / 
CR-10 MAX 

Cura / 
Ultimaker 2+ 

P-Slicer / i3 
MK3S+ 

þDV 4d 12h 26m 1d 20h 7m 2d 2h 26m 1d 8h 55m 1d 1h 3m 23h 10m 
Hmotnost [g] 771 446,7 538,89 296 296 310,81 

délka filamentu 
[m] 258,53 56,46 180,23 99,14 37,46 104,21 

Tabulka 2 - 3RURYQiQt�VWDWLVWLN�SUYQtKR�D�GUXKpKR�]NXãHEQtKR�WLVNX 
Zdroj: Vlastní zpracování 

Z WDEXON\�YêãH�(tab. 2) MH�YLGČW�PDUNDQWQt�UR]GtO�PH]L�SUYQtP�D�GUXKêP�]NXãHEQtP�

WLVNHP��7LVN�QHRSWLPDOL]RYDQpKR�PRGHOX�E\�WUYDO�QD�WLVNiUQČ�&5-10 Max 4 dny 12 hodin  

a 26 minut, zatímco po optimalizaci jeho reálný tisk trval 1 den 8 hodin a 55 minut.  

Po optimalizaci vychází tisN� QD� �'� WLVNiUQČ� ]QDþN\� 3UĤãD� L�� 0.�6�� QHMNUDWãt�� RYãHP�

VSRWĜHED�PDWHULiOX�MH�RSURWL�WLVNiUQČ�]QDþN\�&UHDOLW\�D�8OWLPDNHU�OHKFH�Y\ããt��6SRWĜHED�GpON\�

filamentu u tiskárny Creality CR-���0$;� D� 8OWLPDNHU� ��� PĤåH� EêW� Y]KOHGHP� N váze 
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PDWRXFt�� 1LFPpQČ� MH� GĤOHåLté brát v SRWD]�� åH� RULJLQiOQt� ILODPHQW� 7RXJK� 3/$� ]QDþN\�

8OWLPDNHU�MH�RSURWL�EČåQêP�3/$�ILODPHQWĤP�YČWãtKR�SUĤPČUX��NRQNUpWQČ������PP��9ČWãt�

SUĤPČU�ILODPHQWX�]QDþN\�8OWLPDNHU�WDN�]SĤVREXMH�VWHMQRX�VSRWĜHEX�ILODPHQWX, co se váhy 

WêþH��DYãDN�GRFKi]t�N PHQãtPu odvinu ãSXON\�V filamentem. 

 

  3UYQt�]NXãHEQt�WLVN Druhý ]NXãHEQt�WLVN 

slicer/tiskárna Creality / 
CR-10 MAX 

Cura / 
Ultimaker 2+ 

P-slicer / i3 
MK3S+ 

Creality / 
CR-10 MAX 

Cura / 
Ultimaker 2+ 

P-Slicer / i3 
MK3S+ 

náklady na 
PDWHULiO�>.þ@ 461,83 615,55 360,52 177,30 407,89 207,93 

Tabulka 3 - 3RURYQiQt�QiNODGĤ�Y\QDORåHQêFK�QD�WLVNRYê�PDWHULiO�SĜL�SUYQtP�D�GUXKpP�]NXãHEQtP�
tisku 
Zdroj: Vlastní zpracování 

V SĜHGFKi]HMtFt�WDEXOFH�(tab. 3) O]H�YLGČW�Y\SRþWHQp�QiNODG\�QD�WLVNRYê�PDWHULiO�SĜHG�

RSWLPDOL]DFt�DUFKLWHNWRQLFNpKR�PRGHO�D�QiVOHGQČ�SR�RSWLPDOL]DFL�PRGHOX� U tiskárny CR-10 

0D[�VH�SR�RSWLPDOL]DFL� MHGQi�R�~VSRUX��������.þ�QD� ILODPHQWX��8�GUDåãtKR�RULJLQiOQtKR�

filamentu pro tiskárnu Ultimaker 2+ se jedná o úsporu 207,6��.þ�D��������.þ�E\OR�XVSRĜHQR�

RSWLPDOL]DFt�QD�WLVNiUQČ�3UĤãD�L��0.�6�� 

5.5 9êVOHGN\�UR]KRYRUĤ 

6HPLVWUXNWXURYDQp�UR]KRYRU\�E\O\�QDYUåHQ\�WDN��DE\�SRVORXåLO\�MDNR�RYČĜHQt�]tVNDQêFK�

SR]QDWNĤ�] této diplomové práce. Z výsledkĤ�UR]KRYRUĤ�SO\QH��åH�YČWãLQD� UHVSRQGHQWĤ�VH  

R�PRåQRVWL� Y\XåLWt� WHFKQRORJLH��'� WLVNX�GR]YČGČOD�QD�Y\VRNp� ãNROH�Y pUĤEČKX vlastního 

studia. 0H]L�KODYQt�NULWpULD�D�SRåDGDYN\�QD��'�WLãWČQp�PRGHO\�GOH�GRWD]RYDQêFK�SDWĜt GĤUD]�

na SĜLMDWHOQRX�FHQX��SĜHVQRVW� WLVNX��VSUiYnou míru GHWDLOĤ a mechanickou odolnost. Bylo 

]MLãWČQR�� åH� Y EČåQp� SUD[L� VH� DUFKLWHNWRQLFNp� PRGHO\� QHY\XåtYDMt� WDN� þDVWR�� MDN� E\� VL�

architekti sami SĜiOL��7ĜL�þWYUWLQ\�DUFKLWHNWĤ�Y\XåtYDMt�I\]LFNp�PRGHO\�N SUH]HQWDFL�SĜLEOLåQČ�

GR������VYêFK�]DNi]HN��]E\Oi�MHGQD�þWYUWLQD�Y\XåtYi�PRGHO\�N prezentaci zhruba �����YãHFK�

VYêFK� ]DNi]HN�� 3ĜLþHPå� ] UR]KRYRUĤ� SO\QH�� åH� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\� DUFKLWHNWL� Y\XåLOL 

zejména u YHĜHMQých zakázek nebo velkých soukromých projektĤ. 1LNG\�YãDN�u malých 

soukromých zakázek. 

V UR]KRYRUHFK� E\OR� Wpå� ]MLãWČQR�� åH� DUFKLWHNWL� PRåQRVW� Y\WLVNQXWt� DUFKLWHNWRQLFNpKR�

modelu k GDQp�]DNi]FH�QHQDEt]t�DNWLYQČ��VStãH� ML�QDEt]t�SĜL�NRQNUpWQtP�GRWD]X�QD�VOXåEX��

$YãDN�SUR�YHĜHMQp�]DNi]N\�MH�SRGOH�MHGQRKR�UHVSRQGHQWD�SRXåLWt�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�

nutné z GĤYRGX� ]DSĤsobení na investory projektu. Architekti v praxi k WYRUEČ� PRGHOĤ�
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SULPiUQČ�Y\XåtYDMt�SURJUDP�$UFKLFDG��GiOH�6NHWFK8S�D�QČNWHĜt�IUHHZDUH�%OHQGHU��3RXåLWt�

Archicadu a SketchUpu v SUD[L� WDN� SRWYU]XMH� YêEČU� PRGHORYDFtFK� SURJUDPĤ pro tuto 

diplomovou práci na zákODGČ� GDW� ] UHãHUãH�� 3ĜtSUDYX� GDW� SUR� VDPRWQê� WLVN� SDN� RGKDGXMt�

PD[LPiOQČ� GR� MHGQRKR� SUDFRYQtKR� GQH� Y SĜtSDGČ� QHMSRXåtYDQČMãtKR� $UFKLFDGX�� ]DWtPFR�

v ĜiGX� SiU� KRGLQ� Y programu SketchUp. Je tomu tak z GĤYRGX� SRYDK\� %,0� D� EČåQpKR�

modelovacího softwaru, kde BIM PRGHO�QHVH�SRGVWDWQČ�YČWãt�PQRåVWYt�GHWDLOĤ�D�LQIRUPDFt��

NWHUp�MH�SRWĜHED�SĜL�~SUDYČ�RGVWUDQLW�þL� MLQDN�]MHGQRGXãLW��V SĜtSDGČ�%,0�VRIWZDUX�VH�SDN�

architekti setkávají nejvíce s FK\EDPL�W\SX�ãSDWQpKR�SURSRMHQt�KPRW\�PRGHOX��FRå�E\O Wpå�

KODYQt� SUREOpP� SĜL� SUYQtP� ]NXãHEQtP� WLVNX� QHRSWLPDOL]RYDQêFK� PRGHOĤ�� 9 SĜtSDGČ�

NODVLFNêFK� PRGHORYDFtFK� VRIWZDUĤ� VH� MHGQi� R� ãSDWQp� VSRMHQt� ERGĤ� PRGHOX� þL� FK\EQp�

RULHQWDFH�YQLWĜQt�D�YQČMãt�VWUDQ\�KPRW\� 

Na modelovacích programech v SUD[L�RGERUQtNĤP�je nejvíce QD�REWtå absence nástroje 

pro automatickou optimalizaci modelu pro 3D tisk��NGH�E\�VL�]YROLOL�SĜtSDGQČ� MHQ�~URYHĖ�

GHWDLOĤ�D�YHOLNRVW�PČĜtWND�PRGHOX��V SUD[L� MH�SDN�GOH�DUFKLWHNWĤ�QHMYČWãt�SUREOpP�SUĤEČK�

WLVNX�SUYQtFK�YUVWHY��NG\�QHMþDVWČML�GRFKi]t�NH� ]YHGQXWt� URKĤ�YêWLVNX� D�QČNG\�N odlepení 

celého modelu. Jeden z DUFKLWHNWĤ� WDNp� ]PLĖXMH� SUREOpP� V þiVWHþQêP� UR]WDYHQtP� MLå�

vytisknutého modelu v PRPHQWČ��NG\� WLVNRYi�KODYD�WLVNQH�GORXKR�QD�MHGQRP�PtVWČ, a tak 

]QRYX�RKĜtYi�]DWYUGOê�ILODPHQW�SRG�Qt��5HVSRQGHQWL�QHMþDVWČML�WLVNQRX z 3/$�SĜtSDGQČ�3(7*�

ILODPHQWX�� þL� UH]LQX� Y SĜtSDGQČ� UH]LQRYp� WLVNiUQ\�� SĜL� QDVWDYHQt� YêãN\� vrstvy od 0,16 do  

�����PP�GOH�YHOLNRVWL�D�~þHOX�PRGHOX��9êSOĖ�PRGHOX�SRXåtYDMt�FR�QHMQLåãt��YČWãLQRX�����

s GHIDXOWQt�WU\VNRX�R�SUĤPČUX�����PP� 

Výsledky senzorickéhR�KRGQRFHQt�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�Y\WLVNQXWêFK�SĜL�GUXKpP�

]NXãHEQtP� WLVNX� E\O\� ] GĤYRGX� KRGQRFHQt� QD� VWXSQLFL� �-5 (1 ± QHMOHSãt�� �� ± QHMKRUãt��

]SUĤPČURYiQ\�D�]DQHVHQ\�GR�WDEXON\�QtåH (tab. 4)��-HGQRWOLYi�KRGQRFHQt�RG�DUFKLWHNWĤ�MVRX�

SĜLORåHQD�VSROX�V SĜHSLVHP�UR]KRYRUĤ�Y SĜtOR]H�WpWR�GLSORPRYp�SUiFH� 

 
3ĜHVQRVW�

tisku 

Kvalita 

GHWDLOĤ 

ýHWQRVW�

GHIHNWĤ 

Vhodnost 

YêãN\ 

Celkový 

dojem 
 ҧݔ¦

Creality CR-

10 Max 
2,5 2,25 2,75 3 2,5 2,6 

3UĤãD�L��

MK3S+ 
1,5 2,5 2,75 1 2,25 2 

Ultimaker 2+ 2,5 4 3,25 2,75 4 3,3 

Tabulka 4 - 6URYQiQt�SUĤPČUĤ�KRGQRFHQt�VHQ]RULFNpKR�WHVWRYiQt�DUFKLWHNW\ 
Zdroj: Vlastní zpracování 
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Z SUĤPČURYDQêFK�KRGQRW�VHQ]RULFNpKR� WHVWRYiQt�v WDEXOFH�YêãH� (tab. 4) MH�SDWUQp��åH�

PRGHO� Y\WLãWČQê� QD� WLVNiUQČ� &5-10 Max ]QDþN\� &UHDOLW\� Y FHONRYpP� GRMPX� VNRQþLO� VH�

]QiPNRX� ���� QD� GUXKpP� PtVWČ�� 1HMKĤĜH� SĤVRELOD� YKRGQRVW� YêãN\� YUVWY\�� NWHUi� VH� QD�

NDOLEURYDQp� WLVNiUQČ� MHYLOD� SĜL� WHVWRYiQt� MDNR� Y\ããt� QHå� YêãND� YUVWHY� RVWDWQtFK� PRGHOĤ��

+RGQRFHQt�YKRGQRVWL�YêãN\�YUVWY\�MH�YãDN�]DWtåHQR�VLOQRX�VXEMHNWLYLWRX�FtWČQt�DUFKLWHNWĤ�� 

7LVNiUQD�RG�3UĤãL�L��0.�6��VH�XPtVWLOD�Y FHONRYpP�GRMPX�QD�SUYQtP�PtVWČ�V mírným 

QiVNRNHP� SĜHG� WLVNiUQRX� &5-��� 0D[�� ([FHORYDOD� YãDN� Y SĜHVQRVWL� WLVNX� V SUĤPČUQRX�

známkou 1,5 a ve vhodnosti YêãN\� YUVWY\� SUR� GDQp� PČĜtWNR�� .YDOLWX� GHWDLOĤ� YãDN� GOH�

KRGQRFHQt�QDEt]t�R�WURFKX�KRUãt�QHå�WLVNiUQD�]QDþN\�&UHDOLW\� 

V SĜtSDGČ� KRGQRFHQt� DUFKLWHNWRQLFNpKR�PRGHOX� ] tiskárny Ultimaker 2+ je v tabulce 

YLGČW�� åH� WLVNiUQD� GRSDGOD� QHMKĤĜH� Y SRGiQt� NYDOLW\� GHWDLOĤ�� þHWQRVWL� GHIHNWĤ� SĜL� WLVNX� 

a celkovém dojmu. Vzhledem k WRPX��åH�VH� MHGQi�R� WLVNiUQX�YH�Y\ããt�FHQRYpP�UHODFL, je 

WHQWR�YêVOHGHN�SĜHNYDSXMtFt�D�SRORSURIHVLRQiOQt�WLVNiUQD�]QDþN\�8OWLPDNHU�QHQt�QD�]iNODGČ�

YêVOHGNĤ�VHQ]RULFNpKR�WHVWRYiQt�QHMYKRGQČMãt�YROERX�SUR�WLVN�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ� 

1D�]iNODGČ�SUĤPČUX�YãHFK�KRGQRFHQêFK�DVSHNWĤ�Y\WLãWČQpKR�PRGHOX�QD�]YROHQêFK��'�

WLVNiUQiFK�O]H�ĜtFW��åH�WLVNiUQD�L��0.�6��Me pro architektonické modely vhodnou volbou. 

Tiskárna CR-10 Max s GUXKêP�PtVWHP� E\� YãDN� Y QČNWHUêFK� SĜtSDGHFK�PRKOD� SUR� XUþLWp�

DUFKLWHNWRQLFNp�NDQFHOiĜH�PtW�VLOQRX�YêKRGX�QDG�WLVNiUQRX�RG�3UĤãL�GtN\�VYp�WLVNRYp�SORãH��

NWHUi�MH�DNWXiOQČ�QHMYČWãt�QD�WUKX� 
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6 =iYČU 

Hlavní cílem diplomové práce bylo optimalizovat architektonické modely pro 3D tisk. 

7HQWR� SURFHV� E\O� ~VSČãQČ� GHPRQVWURYiQ� QD� UHIHUHQþQtP� GRPX� Y programech zastupující 

RGYČWYt� %,0�� DOH� Wpå� VRIWZDUX� ]DVWXSXMtFtP� EČåQé programy XUþHQp� SUR� PRGHORYiQt��

Z ~VSČãQp�RSWLPDOL]DFH�DUFKLWHNWRQLFNpKR�PRGHOX�RYČĜHQpKR�NRUHNWQtP�Y\WLãWČQtP�PRGHOX�

QD� �'� WLVNiUQČ� SO\QH� VRXERU� GRSRUXþHQt� SUR� SĜHGWLVNRYRX� RSWLPDOL]DFL� YLUWXiOQtKR� �'�

modelu. ,QIRUPDFH�SUR�GRVDåHQt�KODYQtKR�FtOH�E\O\�þHUSiQ\�] OLWHUiUQtFK�]GURMĤ�D�EDNDOiĜVNp�

práce autora. 

0H]L�KODYQtPL�SUREOpP\�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ�E\O\�LGHQWLILNRYiQ\�SUREOpP\�

s nespojeníP� KPRW\� NROHP� YêSOQt� RWYRUĤ� ]GLYD� MDNR� MVRX� RNQD�� GYHĜH�� YUDWD� DM�� 7\WR�

problémy jsou specifické pro modelovací software typu BIM. U zástupce klasických 

PRGHORYDFtFK� SURJUDPĤ� E\O\� LGHQWLILNRYiQ\� SUREOpP\� V RULHQWDFt� YQLWĜQt� D� YQČMãt� VWUDQ\�

KPRW\��NWHUi�]SĤVREXMH�SĜL�WLVNX�Y\WLãWČQt�SUi]GQp�REiON\�V RWHYĜHQRX�VWUDQRX�WČOHVD��0H]L�

REHFQp�SUREOpP\�WLVNX�X�YãHFK�WHVWRYDQêFK�SURJUDPĤ�SDWĜt�neschopnost tisku velmi tenkých 

NRQVWUXNFt�MDNR�MVRX�QDSĜtNODG�VNOHQČQp�YêSOQČ�RNHQ�D�Y\VRNi�VSRWĜHED�ILODPHQWX�SĜL�WLVNX�

poGSČU�NROHP�PRGHOX�] GĤYRGX�QHRSWLPDOL]DFH�PRGHOX�SUR��'�WLVN� 

Proces 3D tisku a tvorba architektonického modelu byl charakterizován z þiVWL�DQDOê]RX�

teoretických východisek a z þiVWL�SUĤEČKHP�YODVWQt�SUiFH��NGH�GRãOR�N RSWLPDOL]DFL�PRGHOĤ�

SUR��'�WLVN�D�GRãlo k SRSViQt�D�]KRGQRFHQt�VOLFRYDFtFK�VRIWZDUĤ�]YROHQêFK�WLVNiUHQ�� 

Z SUĤEČKX� UR]KRYRUĤ� V odborníky z SUD[H� E\O\� LGHQWLILNRYiQ\� D� QDYUåHQ\� SRåDGDYN\� 

D�NULWpULD�QD��'�WLVNQXWp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\��3DWĜt�PH]L�QČ�]HMPpQD�GĤUD]�QD�SĜLMDWHOQRX�

cenu, aby byl investor ochotný tvorbu architektonického modelu financovat. Dále mezi 

QDYUåHQi� NULWpULD� D� SRåDGDYN\� SDWĜt� SĜHVQRVW� WLVNX�� VSUiYQi� PtUD� GHWDLOĤ� D� PHFKDQLFNi�

odolnost PRGHOX�SUR�EH]SHþQRX�PDQLSXODFL�V modelem.  

1D� ]iNODGČ� SUĤPČUĤ� YêVOHGNĤ� VHQ]RULFNpKR� WHVWRYiQt� Y\WLãWČQêFK� DUFKLWHNWRQLFNêFK�

PRGHOĤ� DUFKLWHNW\�� E\OD� YêVOHGQi� celková KRGQRFHQt� YêWLVNĤ� XUþHQD� DULWPHWLFNêP�

SUĤPČUHP. Z YêVOHGNĤ� SO\QH�� åH� QHMYKRGQČMãt� WLVNiUQRX� SUR� DUFKLWHNWRQLFNp� PRGHO\� GOH�

KRGQRFHQt�VDPRWQêPL�DUFKLWHNW\�MH�WLVNiUQD�]QDþN\�3UĤãD�model i3 MK3S+. 
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3ĜtORKD�$�3ĜHSLV�UR]KRYRUĤ�V�DUFKLWHNW\ 
 

,QJ��DUFK��-DQD�+DYOtþNRYi 

 

1. 9]SRPtQiWH�VL�QD�PRPHQW��NG\�MVWH�VH�UR]KRGOD�YČQRYDW�DUFKLWHNWXĜH" 

9]SRPtQiP��-i�MVHP�VH�WHG\�~SOQČ�QHUR]KRGOD�KQHG�QD�SRSUYp��%\OR�WR�WDN��åH�QD�

J\PSOX� MVHP�REMHYLOD� OHWiþHN�QD�SĜtSUDYQp�NXU]\�QD� DUFKLWHNWXUX� V kurzy kreslení  

D�PDORYiQt�D�Mi�VL�ĜHNOD��åH�WDP�SĤMGX��SURWRåH�PČ�NUHVOHQt�EDYLOR��3URIHVRU�'XGHN��

který kurzy vedl, PČ� GR� WRKR� WDN� ]DSiOLO�� Då� MVHP� VL� ĜHNOD�� åH� WX� DUFKLWHNWXUX� DVL�

]NXVtP��$�MHOLNRå�QiV�WDP��QD�NXU]HFK��XþLO�UĤ]Qp�WHFKQLN\�NUHVOHQt�D�SHUVSHNWLYX��

WDN�WR�E\OD�YêERUQi�SUĤSUDYD�QD�DUFKLWHNWXUX�D�Mi�MVHP�]D�WR�UiGD��åH�MVHP�GtN\�WRPX�

NXU]X� DUFKLWHNWXUX� MDNR� WDNRYRX�YODVWQČ�REMHYLOD��7DNåH� WR�QHE\OR� WDN�� åH�E\FK� VL�

RGPDOD�ĜtNDOD��åH�EXGX�DUFKLWHNWNRX� 

2. .G\�MVWH�VH�SUYQČ�GR]YČGČOD�R�PRåQRVWL�Y\XåLWt��'�WLVNX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

O PRåQRVWL��'�WLVNX�MVHP�VH�GR]YČGČOD�DVL�Då�YH�WĜHĢiNX�QD�Y\VRNp�ãNROH�NYĤOL�Pp�

EDNDOiĜFH� 

7DNåH�VH�MHGQDOR�R��'�WLVN�PRGHOX�N EDNDOiĜVNp�SUiFL" 

$QR��SĜHVQČ�WDN� 

3. -DNp�MVRX�SRGOH�9iV�QHMþDVWČML�NODGHQp�SRåDGDYN\�QD�I\]LFNp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

2SURWL�ãNROH�VH�V fyzickými modely v SUD[L�WDN�PRF�QHVHWNiYiP��L�NG\å�P\VOtP��åH�

MVRX�GĤOHåLWp��9 SUD[L�MVPH�GČODOL�PRGHO�SiUNUiW�D�MGH�KODYQČ�R�WR��DE\�VL�WR�LQYHVWRU�

E\O�RFKRWQê�]DSODWLW��FRå�QH�NDåGê�MH�RFKRWQê�VL�]D�PRGHO�SĜLSODWLW� 

.G\E\VWH�PČOD�ĜtFW�WHG\�KODYQt�SRåDGDYN\�QD�I\]LFNp�PRGHO\��NWHUp�E\�WR�E\O\" 

$VL�HNRQRPLFNp�SRåDGDYN\�QD�PLQLPDOL]DFL�QiNODGĤ��8�PRGHOĤ��NWHUp�MVPH�GČODOi, 

VH�MHGQDOR�WRWLå�R�ERKDWãt�LQYHVWRU\��NWHĜt�VL�QHE\OL�MLVWt�VYRX�SĜHGVWDYLYRVWt�D�FKWČOL�

GDQê� QiYUK� YLGČW� YH� IRUPČ� PRGHOX�� FRå� MH� SRGOH� PČ� QHMOHSãt� ]SĤVRE�� MDN� WR�

investorovi ukázat.  

4. -DN�þDVWR��RGKDGHP�Y SURFHQWHFK��Y\XåtYiWH�N prezentaci fyzické modely? 

$VL�SĜLEOLåQČ������YãHFK�]DNi]HN�VL�WDN�P\VOtP� 
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5. 2�MDNp�SURMHNW\�VH�YČWãLQRX�MHGQi"�9HĜHMQp�VRXNURPp��PDOp�YHONp" 

2EHFQČ�VStã�R�W\�YHONp, DĢ�Xå�SUR�VRXNURPê�QHER�YHĜHMQê�VHNWRU��-HGHQ�] takových 

SURMHNWĤ�E\O�E\WRYê�GĤP�Y 3UD]H�D�WDP�FKWČO�LQYHVWRU�YLGČW�PRGHO�NYĤOL�NRQWH[WX��

MHOLNRå�QD�MHGQp�VWUDQČ�E\O�OHV��QD�GUXKp�SDQHOiN\�D�QD�WĜHWt�VWUDQČ�URGLQQp�GRPN\��

7DNåH�SUR� MHKR�SĜHGVWDYX� WR�SUR�QČM� E\OR�GĤOHåLWp� YLGČW�� -LQG\� WR� ]DVH�E\O�PRGHO�

QDSĜtNODG�X�JDOHULH�XPČQt��WDNåH�YHĜHMQi�]DNi]ND��DOH�WR�VH�QHMHGQDOR�R��'�WLVNQXWê�

model. 

6. 1DEt]tWH�VOXåEX��'�WLVNX�DNWLYQČ" 

$NWLYQČ��WR�VH�ĜtFW�QHGi�~SOQČ��3ULPiUQČ�LQYHVWRU\�]DMtPi�SUojekt samotný a neptají 

se na model. To je takový bonus. Ale co v SUiFL� NROHJRYp� GČODOL�PRGHO\�� WDN� VH�

MHGQDOR�R�YČWãt�YHĜHMQp�]DNi]N\�D�VRXWČåH�D�WDP�MH�WR�SRWĜHED� 

3URþ�MH�WR�SUR�YHĜHMQp�]DNi]N\�D�VRXWČåH�SRWĜHED" 

$E\�SURMHNW�LQYHVWRU\�]DXMDO�SĜL�SUH]HQWaci. 

7. Jaká jsou podle vás hlavní kritéria na 3D tisknuté architektonické modely? 

0\VOtP�VL��åH�SUR�LQYHVWRUD�MH�KODYQt�NULWpULXP�WR��DE\�WR�VSUiYQČ�VHGČOR��DE\�VL�WR�

YãH�GRNi]DO�SĜHGVWDYLW��MDN�MVRX�QDSĜtNODG�YêãN\�SDWHU�D�SRGREQČ��SURWRåH�WR�MH�WR��FR�

ho zDMtPi�� 3RNXG� MGH� QDSĜtNODG� R� QČMDNi� YČWãt� PČĜtWND�� WDN� WDP� LQYHVWRUD� EXGRX�

]DMtPDW�QDSĜtNODG�SR]LFH�RNHQ��MDN�WR�QD�VHEH�VHGt�D�MDNê�WR�Pi�FHONRYê�GRMHP��%XGH�

KR�WHG\�]DMtPDW�KPRWD�MDNR�WDNRYi��QH�~SOQČ�YČFL�MDNR�åH�QČNGH�QD�PRGHOX�MH�PDOê�

defekt vzniklý tiskem.  

8. -DNp�SURJUDP\�SRXåtYiWH�SUR�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN"�$�SURþ" 

V SUiFL� SRXåtYiPH� SULPiUQČ� SURJUDP� $UFKLFDG�� . REVOX]H� WLVNiUQ\� SRXåtYiPH�

SURJUDP� SĜtPR� RG� 3UĤãL�� MHOLNRå� PiPH� Y NDQFHOiĜL� MHKR� WLVNiUQX�� $UFKLFDG� DOH�

SRXåtYiPH�YãHREHFQČ��QHMHQ�SUR PRGHORYiQt�SĜHG��'�WLVNHP��0XVtP�ĜtFW��åH�FR�VH�

WêþH� $UFKLFDGX�� WDN� MVHP� VH� QHVHWNDOD� V OHSãtP�� 0iP� ]NXãHQRVW� V Rhinem, 

6NHWFK8SHP��$XWR&$'HP�D�MLQêPL�D�$UFKLFDG�MH�]D�PČ�QHMOHSãt� 

9. -DN�MH�SUR�YiV�þDVRYČ�QiURþQi�SĜtSUDYD�PRGHOX�SUR�VDPRWQê�WLVN" 

=iOHåt�� MDN�PRF� MH�PRGHO�GHWDLOQt��2VREQČ�PL� WR� ]DEUDOR�QHMYtF�GHQ�SUiFH��D� WR�VH�

MHGQDOR�]URYQD�R�SĜHG�FKYtOL�]PLĖRYDQê�E\WRYê�GĤP�Y 3UD]H��NGH�VDPRWQê�E\ĢiN�E\O�

SĜLEOLåQČ����[����FP�D�N WRPX�VH�GČODOR�SiU�GRPNĤ�NROHP�SUR�NRQWH[W��0\VOtP��åH�

NG\å� þORYČN�SRXåtYi�$UFKLFDG�� WDN� WD� SĜtSUDYD�QD� WLVN�QHQt� WDN�GORXKi�� D� NG\å� WR�

þORYČN�GČOi�þDVWČML��PĤåH�EêW�MHãWČ�U\FKOHMãt� 
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7DNåH�REHFQČ�VH�GDMt�VWĜHGQČ�YHONp�SURMHNW\�VWLKQRXW�GR�MHGQRKR�GQH" 

$QR��XUþLWČ��-i�VH�Y $UFKLFDGX�SĜHG�GYČPD�OHW\�]DþDOD�WHSUYH�XþLW��WDNåH�VL�P\VOím, 

åH�WR�PČ�DVL�WURFKX�EU]GLOR�WHKG\�D�ãOR�E\�WR�R�WURFKX�U\FKOHML� 

10. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN" 

V $UFKLFDGX�~SOQČ�QH��DOH�QDSĜtNODG�Y 5KLQX�E\O�SUREOpP�V�QHVSRMHQtP�ERGĤ�D�SĜHG�

WLVNHP� WR� KOiVLOR� VWiOH� QČMDNp� FK\E\�� WDNåH� FK\ERYRVW� Y 5KLQX� MH� XUþLWČ� YČWãt� QHå�

v ArchicDGX�� WDP� VH� SĜtSDGQp� FK\E\� QHVSRMHQt� KPRW\� GDMt� Y\ĜHãLW� MHGQRGXFKêPL�

SĜtND]\�D�IXQNFHPL��$VL�WDN�N Pp�]NXãHQRVWL�V�FK\EDPL� 

11. &R�YiP�QD�WČFKWR�SURJUDPHFK�QHY\KRYXMH�] pohledu 3D tisku? 

äH�VH�W\��'�PRGHO\�QHGDMt� MHGQRGXãH�QD�SiU�NOLNQXWt�]MHGQRGXãLW�SUR��'�WLVNiUQX��

.G\å� VL� X VWDYE\�Y\PRGHOXML� UĤ]Qp� ĜtPV\� D� MLQp�GUREQRVWL� D� GHWDLO\�� WDN� V tím 3D 

WLVNiUQD�Xå�Pi�SUREOpP��3DN�MH�SRWĜHED�WR�XSUDYLW�GR�QČMDNpKR�MHGQRGXããtKR�PRGHOX��

D�WR�Xå�W\�SURJUDP\�PRF�VDP\�QHXPt. 

7DNåH�YiP�QHY\KRYXMH�RSWLPDOL]DFH�GHWDLOĤ�X�WČFKWR�SURJUDPĤ" 

Ano. Detaily jsou v PRGHOX�SRWĜHED��MHOLNRå�] WRKR�SRWRP�GČOiPH�Y práci výkresovou 

2D dokumentaci, ale 3D tiskárna s QLPL�Pi�SUREOpP��7DNåH�E\�E\OR�QHMOHSãt��NG\E\�

WR� WHQ� SURJUDP� XPČO� QČMDN� ]MHGQRGXãLW� ViP� QDWROLN�� DE\� WR� SURãOR� WLVNiUQRX� EH]�

SUREOpPĤ� 

12. -DNp�SRXåtYiWH��'�WLVNiUQ\" 

0iPH�MHQRP�3UĤãX��2VWDWQt�MVPH�DQL�QH]NRXãHOL��/tEt�VH�QiP�MHKR�VHUYLV��UHDJXMH�

SRKRWRYČ��UHNODPDFH�SUREtKDMt�WDN\�U\FKOH�D�FRNROLY�KQHG�Y\PČQt� 

13. S jakými SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�VDPRWQpP��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ" 

$VL�Y\FK\WDW�QDVWDYHQt�WLVNX��DE\�WLVN�SUREČKO�EH]�FK\E��1HMþDVWČML�VH�PL�VWiYi��åH�VH�

PL�PRGHO�RGFKOtSQH�RG�WLVNRYp�SRGORåN\�D�WĜHED�VH�OHKFH�SRVXQH, D�WLVN�SDN�SRNUDþXMH�

PLPR�MLå�Y\WLãWČQê�PRGHO��'iOH�DVL�VSUiYQp�QDVWDYHQt�YêSOQČ�PRGHOX� 

14. -DNp� QHMþDVWČML� SRXåtYiWH� QDVWDYHQt� �'� WLVNX� SUR� WLãWČQp� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\"�

0\ãOHQR�YHOLNRVW�WU\VN\��YêãND�YUVWY\��SĜtSDGQČ�PDWHULiO�DWG� 

To si opravdu nepamatuji. Mám v SUiFL� QČMDNi� GRSRUXþHQi� QDVWDYHQt� RG� NROHJĤ� 

a s WČPL�SUDFXML��$OH�SĜHVQi�GDWD�] hlavy nevím. 

$�WĜHED�W\S�ILODPHQWX�E\VWH�YČGČOD"�=GDOL�VH�MHGQi�WĜHED�R�3/$��3(7*�QHER�$%6" 

0\VOtP��åH�3/$�D�$%6��DOH� WRKR�$%6�MH� WDP�]E\WHN�D�QHSRXåtYiPH�KR��SURWRåH�

s QtP�E\O\�QČMDNp�SUREOpP\�D�QHY\KRYRYDOR�QiP�SUR�Qiã�WLVN� 
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15. 9\XåtYiWH�QČMDNêFK�IRUHP�SRVWSURFHVVLQJX�SR�Y\WLãWČQt�QD��'�WLVNiUQČ" 

.G\å�WLVNQX�Mi��WDN�WR�YtFHPpQČ�URYQRX�SĜHGiYiPH��SURWRåH�WR�QHãOR�QD�åiGQRX�VRXWČå�

QHER�WDN��9ČWãLQRX�MHQ�GUREQp�~SUDY\�MDNR�]DþLãWČQt��7R�MVHP�GČODOD�L X�VYp�EDNDOiĜN\��

NG\å�MVHP�WLVNOD�SRSUYp��7DP�MVHP�]DþLãĢRYDOD�KUDQ\��DE\�WR�Y\SDGDOR�GREĜH��$OH�

jinak v SUiFL�REHFQČ�NURPČ�]DþLãWČQt�PRGHOX�QLF�QHY\XåtYiPH� 

16. 0RKOD�E\VWH�QD�SĜHGORåHQêFK�YêWLVFtFK�]KRGQRWLW�QD�VWXSQLFL�YêERUQê�± QHGRVWDþXMtFt�

následující vlastnosti výtisku?  

- 3ĜHVQRVW�WLVNX 

- .YDOLWX�WLVNX�GHWDLOĤ 

- ýHWQRVW�GHIHNWĤ�Y]QLNOêFK�WLVNHP 

- 9KRGQRVW�YêãN\�YUVWY\�SUR�GDQp�PČĜtWNR 

- &HONRYê�GRMHP�PRGHOĤ 

 
3ĜHVQRVW�

tisku 

Kvalita 

GHWDLOĤ 

ýHWQRVW�

GHIHNWĤ 

Vhodnost 

YêãN\ 

Celkový 

dojem 

Creality CR-

10 Max 
1 1 2 2 1 

3UĤãD�L��

MK3S+ 
3 4 5 1 3 

Ultimaker 2+ 4 4 3 3 4 

 

17. .DP�RþHNiYiWH��åH�VH�Y EXGRXFQX�XåLWt��'�WLVNX�Y DUFKLWHNWXĜH�SRVXQH" 

7DN�VNXWHþQp�GRP\�Xå�VH�QČMDNp�WLVNQRX��WDNåH�VH�V SRPRFt��'�WLVNX�PRåQi�L�MHGQRX�

EXGH�VWDYČW��KODYQČ�DOH�SĤMGH�R�PDWHULiO��%HWRQ�MGH�PRPHQWiOQČ�FHQRX�QDKRUX��WDNåH�

WČåNR�ĜtFW��$OH� MVHP�DVL�YtF�VNHSWLFNi��P\VOtP��åH�VH� WR�QHEXGH�Y EXGRXFQX�EČåQČ�

SRXåtYDW� SUR� VWDYE\��9ČWãt� EXGRXFQRVW� YLGtP� Y OpNDĜVWYt�� WDP� VH� WR� Xå� WHć� KRGQČ�

SRXåtYi��$�FR�VH�WêþH�WLVNQXWt�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ��WDN�WLVNiUQ\�MVRX�DNWXiOQČ�

dost omezené velikostí tiskové plochy, tak snad se v rámci vývoje dostaneme 

k YČWãtP�WLVNiUQiP�� 
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Ing. arch. Vít Hryzák 

 

1. 9]SRPtQiWH�VL�QD�PRPHQW��NG\�MVWH�VH�UR]KRGO�YČQRYDW�DUFKLWHNWXĜH" 

-i�MVHP�E\O�QHUR]KRGQê�NDP�QD�VWĜHGQt��WDNåH�MVHP�VL�WR�SURGORXåLO�J\PSOHP�D�WDP�

MVHP�QČMDN�GRãHO�N WRPX��åH�E\�VH�PL�OtELO�WHQKOH�RERU��'ČODW�QČFR�FR�SR�PČ�]ĤVWDQH��

QČMDN�SRPRFW�PpPX�RNROt� N OHSãtPX�� =DþDO� MVHP�QD� WRP� WHG\�SUDFRYDW�� DE\FK� VH�

GRVWDO�QD�ãNROX��D�WR�VH�~VSČãQČ�SRYHGOR� 

2. .G\�MVWH�VH�SUYQČ�GR]YČGČO�R�PRåQRVWL�Y\XåLWt��'�WLVNX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

1D�Y\VRNp�ãNROH��ViP�MVHP�WHKG\�MHãWČ�QHWLVNO��DOH�YLGČO�MVHP�SRXåtYDW��'�WLVN�SUR�

DUFKLWHNWRQLFNp� PRGHO\� Y\ããt� URþQtN\� DQHER� QČNRKR�� NGR� SUDFRYDO� Y modelu 

s RUJDQLFNRX�KPRWRX��7DP�PL�GRãOR��åH�YODVWQČ�NODVLFNp�PRGHORYiQt�Pi�Y organice 

SRPČUQČ�VLOQp�OLPLW\�D��'�WLVN�MH�UR]KRGQČ�ĜHãHQtP� 

3. Jaké jsou podOH�9iV�QHMþDVWČML�NODGHQp�SRåDGDYN\�QD�I\]LFNp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

3RGOH�PČ�WR�MVRX�PHFKDQLFNp�YODVWQRVWL��SURWRåH�NG\å�WHQ�PRGHO�EXGX�SĜHYiåHW�QD�

SUH]HQWDþQt�VFKĤ]NX�QHER�VRXWČå��SRWĜHEXML�KR�GRYp]W�FHOê�Y jednom kuse. 

4. -DN�þDVWR��RGKDGHP�Y procentech, Y\XåtYiWH�N prezentaci fyzické modely? 

+RGQČ�PiOR��9ČWãLQRX� WRWLå�GDQRX�Ii]L��YH�NWHUp�E\FK�PRGHO�Y\XåLO�� MVHP�QXFHQê�

z þDVRYêFK�GĤYRGĤ�RGEêW�FR�QHMU\FKOHML�D�QD�QČMDNê�PRGHO�QHQt�SDN�þDV��7DNåH�WDN�

do 10 %. 

5. 2�MDNp�SURMHNW\�VH�YČWãLQRX�MHGQi"�9HĜHMQp�VRXNromé, malé/velké? 

6Stã�WR�Y\XåtYiP�SUR�YHĜHMQp�D�YČWãt�SURMHNW\�GR�DUFKLWHNWRQLFNêFK�VRXWČåt��3ĜtSDGQČ�

QD�QČMDNp�YêVWDY\�QD�~ĜDGHFK��NGH�VH�WR�QHFKi�SUR�SUH]HQWDFL�ãLUãt�YHĜHMQRVWL� 

6. 1DEt]tWH�VOXåEX��'�WLVNX�DNWLYQČ" 

3RSUDYGČ�DQL�QH��3RNXG�E\�LQYHVWRU�PRGHO SRåDGRYDO, seznámím ho s 3D tiskem. Ale 

SUR�EČåQp�PDOp�VRXNURPp�]DNi]N\�QHQt�PRGHO�~SOQČ�SRWĜHED��6Stã�VH�OLGp�SWDMt��MHVWOL�

E\�E\OD�PRåQRVW�YLGČW�QiYUK�LQWHULpUX�YH�YLUWXiOQt�UHDOLWČ� 

7. Jaká jsou podle vás hlavní kritéria na 3D tisknuté architektonické modely? 

0\VOtP�VL��åH�WR�MH�þLVWRWD�PRGHOX��DE\�WLVN�E\O�SĜHVQê, a na výtisku bylo minimum 

GHIHNWĤ� 

8. -DNp�SURJUDP\�SRXåtYiWH�SUR�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN"�$�SURþ" 

3ULPiUQČ�PRGHOXji v $UFKLFDGX��MHOLNRå�Y QČP�SĜtPR�SURMHNWXML�D�Y\XåtYiP�KR�SUR�

výkresovou dRNXPHQWDFL��1ČMDNp�GUREQp�YČFL�MLQDN�Y Blenderu. 
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9. -DN�MH�SUR�YiV�þDVRYČ�QiURþQi�SĜtSUDYD�PRGHOX�SUR�VDPRWQê�WLVN" 

V $UFKLFDGX� MH� WR� SRGVWDWQČ� VORåLWČMãt� QHå� Y� %OHQGHUX�� SURWRåH� WDP� QDUiåtP� QD�

SUREOpP��åH�NYĤOL�GRNXPHQWDFL�MH�WHQ�PRGHO�Då�PRF�GHWDLOQt�D�SUo 3D tisk je to na 

ãNRGX� D� ]E\WHþQp��7DNåH� VDPRWQi�~SUDYD�Y Archicadu tak do jednoho pracovního 

dne. V %OHQGHUX�SRGVWDWQČ�PHQãt�GREX� 

10. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN" 

3UDYGČSRGREQČ�ãSDWQp�SURSRMHQt�KPRW\�Y Archicadu. To nent�QD�SUYQt�SRKOHG�YLGČW�

D�Då�SĜL�WLVNX�VH�XNiåH��åH�WDP�WD�FK\ED�MH� 

11. &R�YiP�QD�WČFKWR�SURJUDPHFK�QHY\KRYXMH�] pohledu 3D tisku? 

äH�W\�SURJUDP\�QHSRþtWDMt�~SOQČ�V �'�WLVNHP��9DGt�PL��åH�QHQt�QČMDNi�PRåQRVW��MDN�

PRGHO�H[SRUWRYDW�SUR��'�WLVN�D�SĜL�WRP�]iURYHĖ ]YROLW�WĜHED�WDNRYRX�~URYHĖ�GHWDLOĤ��

aby to tiskárna zvládla bez problému. 

12. -DNp�SRXåtYiWH��'�WLVNiUQ\" 

Vzhledem k WRPX��åH�PRGHO\�WLVNQX�VStãH�SUR�VHEH�D�QHPiP�QD�WR�PtVWR�Y UR]SRþWX��

WDN� SRXåtYiP� þtQVNp� OHYQČMãt� WLVNiUQ\�� 3UYQt� MH� RE\þHMQi� &UHDOLW\� (QGHU a druhá 

tiskárna je resinová Creality. 

13. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�VDPRWQpP��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ" 

Asi odlepování z SRGORåN\��åH�YêWLVN�SDN�QHGUåt SHYQČ�QD�SRGORåFH�D�Y SUĤEČKX�WLVNX�

WR�VNRQþt�SĜHUXãHQtP��SURWRåH�VH�UR]KRGt�SRORKD�PRGHOX��ýDVWR�VH�PL�VWiYi��åH�NG\å�

VH� WLVNQH� QČFR� WHQNpKR� D� WLVNRYi� KODYD� WLVNQH� GORXKR� QD� MHGQRP� PtVWČ�� WDN� WHQ�

H[WUXGRYDQê� ILODPHQW� SRG� WLVNRYRX� KODYRX� ]DþtQi� ]QRYX� PČNQout a model se 

deformuje. 

14. -DNp� QHMþDVWČML� SRXåtYiWH� QDVWDYHQt� �'� WLVNX� SUR� WLãWČQp� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\"�

0\ãOHQR�YHOLNRVW�WU\VN\��YêãND�YUVWY\��SĜtSDGQČ�PDWHULiO�DWG� 

$VL������PP�YêãNX�YUVWY\��DE\�WR�E\OR�QD SRKOHG�SĜtMHPQp��$OH�REþDV�L�YtF��7U\VNX�

mám 0,4 mm, WD�E\OD�X�WLVNiUQ\�GHIDXOWQČ�D�]DWtP�PL�VWDþt��9êSOĖ�GiYiP�YČWãLQRX�FR�

QHMQLåãt��DE\�VH� WR�Y\WLVNOR� U\FKOH�D�Y]KOHGHP�N WRPX��åH�PRGHO�QHQt�PHFKDQLFN\�

QDPiKDQê��WDN�WR�VWDþt��= ILODPHQWĤ�SRXåtYiP�3/$�D�SUR�UHVLQRYRX�WLVNiUQX�WHQ�MHMLFK�

GRSRUXþHQê�UHsin. 

15. 9\XåtYiWH�QČMDNêFK�IRUHP�SRVWSURFHVVLQJX�SR�Y\WLãWČQt�QD��'�WLVNiUQČ" 

.URPČ�EČåQêFK�~SUDY, MDNR�RþLãWČQt�RG�SRGSČU�þL�]DKOD]HQt�KUDQ, nic.  
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16. 0RKO�E\VWH�QD�SĜHGORåHQêFK�YêWLVFtFK�]KRGQRWLW�QD�VWXSQLFL�YêERUQê�± QHGRVWDþXMtFt�

následující vlastnosti výtisku?  

- 3ĜHVQRVW�WLVNX 

- .YDOLWX�WLVNX�GHWDLOĤ 

- ýHWQRVW�GHIHNWĤ�Y]QLNOêFK�WLVNHP 

- 9KRGQRVW�YêãN\�YUVWY\�SUR�GDQp�PČĜtWNR 

- &HONRYê�GRMHP�PRGHOĤ 

 
3ĜHVQRVW�

tisku 

Kvalita 

GHWDLOĤ 

ýHWQRVW�

GHIHNWĤ 

Vhodnost 

YêãN\ 

Celkový 

dojem 

Creality CR-

10 Max 
3 2 3 3 3 

3UĤãD� L��

MK3S+ 
1 2 2 1 2 

Ultimaker 2+ 2 4 3 2 4 

 

17. .DP�RþHNiYiWH��åH�VH�Y EXGRXFQX�XåLWt��'�WLVNX�Y DUFKLWHNWXĜH�SRVXQH" 

Doufám, åH�GR�Ii]H��NG\�EXGHPH�PRFW�QDYUKQXWê�PRGHO�Y\WLVNQRXW�QD�PtVWČ�VWDYE\��

&HOê� SURFHV� YH� VWDYHEQLFWYt�PL� WHć� SĜLMGH� WRWLå� ]YUiFHQê�� SURWRåH� VWDYHEQt� ILUP\�

QHXPt�SRXåtYDW�%,0��SURMHNWDQWL�D�DUFKLWHNWL�Xå�VH�V QtP�QDXþLOL��DOH�VWDYHEQt�ILUP\�

QH��7DNåH�P\�WHć�REHFQČ�DEVROYXMHPH�SURFHV��NG\�QČFR�QDYUKQHPH�YH��'��DE\FKRP�

z WRKR�XGČODOL��'�D�QD�VWDYEČ�] �'�XGČODOL�]QRYD� WR��'�Y PČĜtWNX�������'� WLVN�E\�

WHQKOH�SURFHV�PRKO�XU\FKOLW�D�Mi�WR�RþHNiYiP� 
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Ing. arch. David Hladík 
 

1. Vzpomínáte si na moment, kdy jste se rozKRGO�YČQRYDW�DUFKLWHNWXĜH" 

9]SRPtQiP�VL��åH�Xå�QD�]iNODGQt�ãNROH�PČ�EDYLOR�VL�KUiW�V prostorem kolem sebe, 

QČMDN�V QtP�SUDFRYDW��3DN�MVHP�VL�X�QiV�QD�SĤGČ�SĜHG�UHNRQVWUXNFt��MHãWČ�QD�]iNODGQt�

ãNROH��FHOê�WHQ�SURVWRU�QČMDN�XSUDYLO��MDN�E\FK�FKWČO�D�Xå�MVHP�si z WRKR�GH�IDFWR�XGČODO�

VYRMH�SRGNURYt��3ĜL�UHNRQVWUXNFL�MVHP�SDN�NRXNDO�ĜHPHVOQtNĤP�SRG�UXNX�D�]DMtPDOR�

PČ� WR�� -DNR� VWĜHGQt� ãNROX� MVHP� VL� ]YROLO� WHFKQLFNp� O\FHXP� VH� ]DPČĜHQtP� QD�

DUFKLWHNWXUX�� 7DP�PČ� KRGQČ� RYOLYQLO� Qiã� XþLWHO� 9ODGLPtU� %XODQW�� NWHUê� Y\XþRval 

DUFKLWHNWXUX�D�GČMLQ\�XPČQt��D� WR�PČ�SUR�DUFKLWHNWXUX�KRGQČ�QDGFKOR��7HKG\� MVHP�

]MLVWLO��åH�NG\å�QČFR�QDYUKQX�GREĜH, RYOLYQtP�WtP�SR]LWLYQČ�åLYRW�PQRKD�OLGHP��WR�

PČ�]DXMDOR��7DNåH�] DUFKLWHNWXU\�QD�VWĜHGQt�MVHP�DXWRPDWLFN\�ãHO�QD�DUFKLWHNWXUX�QD�

vysokoX�ãNROX� 

2. .G\�MVWH�VH�SUYQČ�GR]YČGČO�R�PRåQRVWL�Y\XåLWt��'�WLVNX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

-i� MVHP� RG� PDOD� YHONê� IDQRXãHN� NRVPRQDXWLN\�� 7DNåH� MVHP� YãHFKQR� RKOHGQČ�

REMHYRYiQt�NRVPX�VOHGRYDO�D�YODVWQČ�L�VDPRWQê�YêYRM�WHFKQRORJLt��1R�D�SDN�SĜLãHO�

�'�WLVN�D�QČMDN�SRGYČGRPČ�MVHP�R�QČP�YČGČO��åH�WX�MH�D�åH�VH�Gi�Y\XåtW�SUR�OHGDFRV��

SUiYČ�L�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\�QDSĜtNODG�� 

3. -DNp�MVRX�SRGOH�9iV�QHMþDVWČML�NODGHQp�SRåDGDYN\�QD�I\]LFNp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

0\VOtP� VL�� åH� MH� WR� VSUiYQi� ~URYHĖ� GHWDLOĤ�� 7DNåH� MH� WĜHED� QD� ]DþiWNX� VSUiYQČ�

GHILQRYDW�]D�MDNêP�~þHOHP�WHQ�PRGHO�Y]QLNi��MHVWOL�MH�WR�QD�YêVWDYX��GR�VRXWČåH�QHER�

jen do ateliéru.  

&R�MH�WHG\�SRGOH�YiV�WČPL�KODYQtPL�SRåDGDYN\" 

8YČGRPLW� VL�� FR� WtP�PRGHOHP� FKFL� YODVWQČ� ĜtFW� QHER� SUH]HQWRYDW�� 7DNåH� WD� YROED�

GHWDLOĤ�D�XUþLWČ�PHFKDQLFNp�YODVWQRVWL� 

4. -DN�þDVWR��RGKDGHP�Y SURFHQWHFK��Y\XåtYiWH�N prezentaci fyzické modely? 

9ČWãLQRX�QD�WR�QHQt�UR]SRþHW��WDNåH�GR������RGKDGXML� 

5. 2�MDNp�SURMHNW\�VH�YČWãLQRX�MHGQi"�9HĜHMQp�VRXNURPp��PDOp�YHONp" 

9ČWãLQRX�R�W\�YHĜHMQp��7DP�Y WRP�YLGtP�L�VP\VO�WR�SUH]HQWRYDW�ãLURNp�YHĜHMQRVWL�D�

PRGHOX�WDP�UR]XPt�SDN�NDåGê� 

6. Nabízíte sluåEX��'�WLVNX�DNWLYQČ" 

ěHNQX� LQYHVWRURYL� SRX]H� åH� WX� WD� PRåQRVW� MH�� DOH� DNWLYQČ� WLVN� PRGHOX� QLMDN�

neprosazuji.  
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7. Jaká jsou podle vás hlavní kritéria na 3D tisknuté architektonické modely? 

$VL�E\FK�ĜHNO�SĜHVQRVW�V þLVWRWRX�WRKR�PRGHOX��DE\�WR�GREĜH�SĤVRELOR�Qa investory. 

8. -DNp�SURJUDP\�SRXåtYiWH�SUR�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN"�$�SURþ" 

Projektuji v $UFKLFDGX��WDNåH�SRXåtYiP�PRGHO�] QČM�D�REþDVQČ�SRXåtYiP�6NHWFK8S��

SURWRåH�MVHP�Y QČP�SUDFRYDO�Xå�QD�ãNROH� 

9. -DN�MH�SUR�YiV�þDVRYČ�QiURþQi�SĜtSUDYD�PRGHOX�SUR�samotný tisk? 

-HGQD� YČF� MH� Y\PRGHORYDW� WHQ� REMHNW� VDPRWQê�� DOH� WR� MH� VRXþiVWt� VDPRWQpKR�

QDYUKRYiQt�SURMHNWX��'UXKi�YČF�MH�XSUDYLW�WHQ�PRGHO�SUR�WLVN��WDNåH�WR�GRVWDW�YODVWQČ�

WĜHED�] toho Archicadu do sliceru. V WX�FKYtOL�MH�WR�SĜLEOLåQČ�SĤO�GQH� 

10. S jakými pUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN" 

8�$UFKLFDGX� MH� SUREOpP�� NG\å� VH� YãHFKQR� GČOi� SRPRFt� ]Gt�� WDN� nH� YåG\� QD� VHEH�

RSUDYGX�QDYD]XMt�D�SUR��'�WLVN�MH� WR�SDN�VORåLWp�N SĜHFKURXSiQt��FRå�X�6NHWFK8SX�

zase problém takový není. Tam je problém, NG\å�VL�QHYãLPQX�ãSDWQp�RULHQWDFH�YQLWĜQt�

YQČMãt� VWUDQ\�� .G\å� SDN� YQLWĜQt� VWUDQD� KPRW\� MH� RWRþHQi� YHQ�� MH� WR� SUR� �'� WLVN�

problém. 

11. &R�YiP�QD�WČFKWR�SURJUDPHFK�QHY\KRYXMH�] pohledu 3D tisku? 

$EVHQFH�SOXJLQ��NWHUê�E\�WR�QD�SiU�NOLNQXWt�XPČO�]MHGQRGXãLW�SUR��' tisk. 

12. -DNp�SRXåtYiWH��'�WLVNiUQ\" 

3RXåtYiP� &UHDOLW\� (QGHU� 9��� SURWRåH� MH� WR� FHQRYČ� GRVWXSQi� WLVNiUQD� V dobrým 

SRPČUHP�FHQD�YêNRQ��ýDVHP�E\FK�FKWČO�DOH�SRĜtGLW�3UĤãX� 

13. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�VDPRWQpP��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ" 

ýDVWR�VH�PL�VWiYi��åH�VH�]YHGDMt�URK\�YêWLVNX�MHãWČ�EČKHP�WLVNX�VDPRWQpKR��7R�SDN�

VNRQþt�VODYQêPL�ÄãSDJHWDPL³�QDPRWDQêPL�NROHP�WLVNRYp�KODY\� 

14. -DNp� QHMþDVWČML� SRXåtYiWH� QDVWDYHQt� �'� WLVNX� SUR� WLãWČQp� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\"�

0\ãOHQR�YHOLNRVW�WU\VN\��YêãND�YUVWY\��SĜtSDGQČ�PDWHULiO�DWG� 

3RGOH� WRKR�� MDNê� GHWDLO� SRWĜHEXML�� .G\å� PL� MGH� R� QČMDNp� YČWãt� PČĜtWNR� PRGHOX� 

D�SRWĜHEXML�XNi]DW�GHWDLO��WDN�RG������GR������mm YêãN\�YUVWY\��.G\å�FKFL�Y\WLVNQRXW�

jen objemovou hmotu, tak asi 0,25 mm, aby to bylo rychlé. VýplĖ� NROHP� ����� 

X�PRGHOĤ�QHQt�YtF�SRWĜHED� 

A co tryska a filament? 

7U\VNX�PiP�]iNODGQt��FRå�MH�P\VOtP�����PP�D�ILODPHQW�NODVLFNp�3/$� 
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15. 9\XåtYiWH�QČMDNêFK�IRUHP�SRVWSURFHVVLQJX�SR�Y\WLãWČQt�QD��'�WLVNiUQČ" 

1H�QH��MDNR�DUFKLWHNWD�PČ�]DMtPi�KPRWD�SĜHGHYãtP��D�QH�MHVWOL�MH�VWĜHFKD�þHUYHQi�QHER�

bílá. Dokonce preferuji celé modely v bílé. 

16. 0RKO�E\VWH�QD�SĜHGORåHQêFK�YêWLVFtFK�]KRGQRWLW�QD�VWXSQLFL�YêERUQê�± QHGRVWDþXMtFt�

následující vlastnosti výtisku?  

- 3ĜHVQRVW�WLVNX 

- .YDOLWX�WLVNX�GHWDLOĤ 

- ýHWQRVW�GHIHNWĤ�Y]QLNOêFK tiskem 

- 9KRGQRVW�YêãN\�YUVWY\�SUR�GDQp�PČĜtWNR 

- &HONRYê�GRMHP�PRGHOĤ 

 
3ĜHVQRVW�

tisku 

Kvalita 

GHWDLOĤ 

ýHWQRVW�

GHIHNWĤ 

Vhodnost 

YêãN\ 

Celkový 

dojem 

Creality CR-

10 Max 
3 3 3 4 3 

3UĤãD�L��

MK3S+ 
1 2 2 1 2 

Ultimaker 2+ 2 4 3 3 4 

 

17. .DP�RþHNiYiWH��åH�VH�v EXGRXFQX�XåLWt��'�WLVNX�Y DUFKLWHNWXĜH�SRVXQH" 

Myslím si, åH�GDOHNR� 

Jako v praxi nebo modelování? 

2ERMH��2þHNiYiP��åH�WR�SĤMGH�Y ruku v UXFH�D�åH�VH�EXGH�Y budoucích desetiletích 

VWDYČW�SRPRFt��'�WLVNX�YtF�D�YtF��+ODYQČ�SURWRåH�YãHFKQD�RGYČWYt�Y posledních letech 

XGČODOD�YHONê�SRNURN�� MHGLQp�VWDYLWHOVWYt�QH�� WDNåH��'�WLVN�E\�PRKO�EêW� WHQ�GĤYRG�

k tomu dRKQiQt�YãHFK�RNROQtFK�RGYČWYt�� 
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,QJ��DUFK��0DUWLQ�+RĜHãRYVNê 

 

1. 9]SRPtQiWH�VL�QD�PRPHQW��NG\�MVWH�VH�UR]KRGO�YČQRYDW�DUFKLWHNWXĜH" 

3UYQt�P\ãOHQND�E\OD�QD�VWĜHGQt�ãNROH�YH�WĜHĢiNX��NG\å�MVPH�GR�VRXWČåH�QDYUKRYDOL�

VWĜHGQt�ãNROX�DUFKLWHNWXU\�D�XPČQt��7X�MVPH�PČOL�QDYUKQRXW�D�XGČODW�PRGHO��&HOp�WR�

bylo sponzorované svazem vlnitých lepenek, který dodal materiál na modely. Tam 

MVHP�VL�SRSUYp�XYČGRPLO��åH�E\�PČ�WR�EDYLOR, D�QDãH�WĜtGQt�XþLWHOND��DUFKLWHNWND��PL�

k WRPX� WDN\� GDOD� LPSXOV�� 1DNRQHF� PČ� N DUFKLWHNWXĜH� SĜHVYČGþLOD� DNFH� RG� 9DOOR�

6DGRYVN\�DUFKLWHFWV��NG\å�MVPH�SURFKi]HOL�.ODGQR, D�RQL�Y\VYČWORYDOL�YH�YHĜHMQpP�

SURVWRUX�� FR� MH� WDP� ãSDWQČ� D� MDN� E\� WR� ãOR� ]OHSãLW�� 7HKG\� MVHP� VL� XYČGRPLO�� åH�

DUFKLWHNWXUD�QHQt�MHQ�NOLNiQt�]D�SRþtWDþHP��DOH�PĤåX�EêW�L�PH]LþOiQHN�PH]L�PČVWHP�

D�YHĜHMQRVWt, nebo být kritik, mít vlastní studio nebo se uplatnit jinak. 

2. .G\�MVWH�VH�SUYQČ�GR]YČGČO R�PRåQRVWL�Y\XåLWt��'�WLVNX�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

Nevzpomenu si NG\�SĜHVQČ�WR�E\OR��DOH�YČGČO�MVHP�R�QČP�GRFHOD�GORXKR��åH�H[LVWXMH��

DVL� L� GtN\� ILOPĤP�� 3DN� YtP�� åH� SĜLãHO� Y Wp� GREČ� QČMDNê� 3UĤãD� V tiskárnou, která 

QDMHGQRX�QHVWiOD�����WLVtF�QHER�YtF��DOH�SĜLEOLåQČ����WLVtF��2�VDPRWQpP�Y\XåLWt�SUR�

architektonické modely Då� QD� Y\VRNp� ãNROH�� NGH� E\OD� WLVNiUQD� Y PRGHOiUQČ�

k GLVSR]LFL�� D� L� SDQ�&KDOXSD�� NWHUê�PČO� YH� VSUiYČ�PRGHOiUQX�� R� WRP� XPČO� KH]N\�

POXYLW�D�Y\VYČWOLW�SULQFLS\��'�WLVNX��åH�MVHP�Xå�Y SUYiNX�YODVWQČ�VYĤM�SUYQt�PRGHO�QD�

DWHOLpURYRX�WYRUEX�FKWČO�WLVNQRXW��7DNåH�YODVWQČ�R�Y\XåLWt�SUR�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\�

Då�QD�Y\VRNp�ãNROH� 

3. -DNp�MVRX�SRGOH�9iV�QHMþDVWČML�NODGHQp�SRåDGDYN\�QD�I\]LFNp�DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\" 

0\VOtP�VL��åH�GĤOHåLWi�MH�FHQD��3URWRåH�SRNXG�EXGX�GČODW�VWXGLH�]D�þiVWN\��NWHUp�MVRX�

QD�KUDQČ� WRKR��DE\�VH mi to vyplatilo, budu koukat na cenu modelu a jestli se mi 

YODVWQČ�Y\SODWt�KR�SUR�WHQ�SURMHNW�GČODW��3RNXG�VH�EXGH�MHGQDW�R�VWXGLL�]D�YHONp�SHQt]H��

WDN�VH�WDP�QČMDNi�WLVtFRYND�QD�PRGHO�SUR�OHSãt�SUH]HQWDFL�]WUDWt� 

4. -DN�þDVWR��RGKDGHP�Y SURFHQWHFK��Y\XåtYiWe k prezentaci fyzické modely? 

3RPČUQČ�PiOR��DVSRĖ�SĜL�VDPRWQp�WYRUEČ�SURMHNWX��.G\å�MH�SURMHNW�KRWRYê, tak si sám 

SUR� VHEH�PRGHO� Y\WLVNQX�� DE\FK�KR�PČO� SUR�SUH]HQWDFL� QD�SĜtãWČ� QČNRPX�QRYpPX� 

a mohl mu ukázat, FR�MVHP�GČODO��6 GRVWXSQRVWt�95�MVHP�YODVWQČ�WXWR�Ii]L�SĜHVNRþLO� 

D�UR]SUDFRYDQê�SURMHNW�SUH]HQWXML�LQYHVWRUĤP�SUiYČ�URYQRX�YH�95� 

$�NG\E\VWH�WR�PČO�Y\MiGĜLW�SURFHQW\" 

Takových 5±10 ��SURMHNWĤ��9tF�QH� 
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5. 2�MDNp�SURMHNW\�VH�YČWãLQRX�MHGQi"�9HĜHMQp�VRXNURPp��PDOp�YHONp" 

9ČWãLQRX� WR� MVRX�YHĜHMQp� ]DNi]N\�� 7DP� MH� SRWĜHED� LQYHVWRU\� ]DXMPRXW�� SURWRåH� VH�

YČWãLQRX�MHGQi�R�QČMDNRX�VRXWČå�D�QČFR�QDYtF�VH�YåG\�KRGt� 

6. 1DEt]tWH�VOXåEX��'�WLVNX�DNWLYQČ" 

0RF� QH�� .G\å� VH� LQYHVWRU� ViP� ]HSWi� QD� PRGHO, WDN� DQR�� $OH� MLQDN� QH�� SURWRåH�

PRPHQWiOQČ� QHGRNiåX� ]DUXþLW� V PRX� WLVNiUQRX�� åH� YêVWXS� WLVNX� EXGH� WDNRYê�� MDN�

SRWĜHEXML��åH�VH�QLF�QHSRND]t�D�Mi�DNWXiOQČ�QHPiP�þDV�SĜHPêãOHW�SĤO�GQH�QDG�WtP��NGH�

VH�VWDOD�FK\ED�D�ĜHãLW�RSUDYX� 

7. Jaká jsou podle vás hlavní kritéria na 3D tisknuté architektonické modely? 

/tELOR�E\�VH�PL��NG\E\�WR�ãOR�WLVNQRXW�U\FKOHML��1LFPpQČ�MH�SUR�PČ�GĤOHåLWp��DE\�WR�

E\OR�Y\WLãWČQp�SĜHVQČ� 

8. -DNp�SURJUDP\�SRXåtYiWH�SUR�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN"�$�SURþ" 

'RNXPHQWDFL� GČOiP�Y $UFKLFDGX�� WDNåH�proto ten. Tvorba dokumentace v BIM je 

MHGQRGXFKi�D�]iURYHĖ�V WtP�Y]QLNi��'�PRGHO�� WDNåH�KR�URYQRX�SRXåLML��-LQDN�GiOH�

SRXåtYiP�6NHWFK8S��SURWRåH�MH�MHGQRGXFKê��D�REþDV�]NRXãtP�L�%OHQGHU��DOH�WR�MHQ�QD�

malé jednoduché hmoty. 

9. -DN�MH�SUR�YiV�þDVRYČ�QiURþQi�SĜtSUDYD�PRGHOX�SUR�VDPRWQê�WLVN" 

&R�VH�WêþH�6NHWFK8SX�D�%OHQGHUX, je to otázka pár hodin. U Archicadu je to kolem 

SĤO�GQH�Då�MHGQRKR�GQH��SURWRåH�FHOê�VRXERU�VL�PXVtP�GXSOLNRYDW��DE\FK�QHSRãNRGLO�

originální dokumentaci, a v duplicitním souboru pak model zjHGQRGXãXML� D� PDåX�

QHSRWĜHEQp�YČFL� 

10. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�PRGHORYiQt�PRGHOĤ�SUR��'�WLVN" 

9H�6NHWFK8SX�PiP�SUREOpP��NG\å�VL�QHYãLPQX��MDN�PiP�QDVWDYHQp�VWUDQ\�SORFK\��

NG\å�PL�QDSĜtNODG�YQLWĜQt�VWUDQD�SORFK\�VPČĜXMH�YHQ��D�QH�GRYQLWĜ��MH�] toho pĜL�WLVNX�

chyba, kdy si s WtP�Xå�VOLFHU�QHXPt�SRUDGLW��$UFKLFDG�Pi�REþDV�SUREOpP�VH�VSRMHQtP�

KPRW\�D�YHONêP�SRþWHP�GHWDLOĤ� 

11. &R�YiP�QD�WČFKWR�SURJUDPHFK�QHY\KRYXMH�] pohledu 3D tisku? 

ěHNQX�WR�VStã�RSDþQČ��/tELOR�E\�VH�PL��NG\E\�WĜHED�Y $UFKLFDGX�E\OR�WODþtWNR�SĜtPR�

SUR�WLVN��NGH�E\�VH�YROLOR�MHQ�PČĜtWNR�D�SRGOH�WRKR�VH�XSUDYLO\�GHWDLO\��7DNåH�YODVWQČ�

E\�SDN�E\OR�L�PRåQp�WLVNQRXW�����Y budoucnu.  
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12. -DNp�SRXåtYiWH��'�WLVNiUQ\" 

Creality Ender a pak Qidi��REČ� WR� MVRX�þtQVNp�]QDþN\��DOH�&UHDOLW\� MH�Xå�SRPČUQČ�

NYDOLWQt�D�UR]ãtĜHQi�]QDþND��1LFPpQČ�WD�4LGL�PL�Y\KRYXMH��SURWRåH�MH�WR�X]DYĜHQê�ER[�

D�MH�EH]GUiWRYi��WDNåH�R�SR]QiQt�WLããt�SURYR]�D�QHVPUGt� 

13. S MDNêPL�SUREOpP\�VH�VHWNiYiWH�SĜL�VDPRWQpP��'�WLVNX�DUFKLWHNWRQLFNêFK�PRGHOĤ" 

3UDYGČSRGREQČ�SUĤEČK�SUYQtFK�YUVWHY��6WiYi�VH�PL�þDVWR, åH�VH�PRGHO�RGOHSt��QHER�

QČNGH�QDG]YHGQH, a celý tisk je potom k QLþHPX��-DN�SUREČKQH�WLVN�SUYQtFK�YUVWHY�

VSUiYQČ, Xå�VH�QHQt�YtFHPpQČ�þHKR�EiW� 

14. -DNp� QHMþDVWČML� SRXåtYiWH� QDVWDYHQt� �'� WLVNX� SUR� WLãWČQp� DUFKLWHNWRQLFNp�PRGHO\"�

0\ãOHQR�YHOLNRVW�WU\VN\��YêãND�YUVWY\��SĜtSDGQČ�PDWHULiO�DWG� 

ýDVWR�YROtP�WDNRYê�WHQ�SĜHGQDVWDYHQê�SRPČU�NYDOLW\�D�U\FKORVWL��7DNåH�YêãND�YUVWY\�

�����PP�D�WU\VN\�]iNODGQt�����PP��)LODPHQW�SDN�EČåQp�3/$�QHER�MHãWČ�3(7*��9êSOĖ�

EČåQČ�FR�QHMPtĖ��WDN�5±10 %. 

15. 9\XåtYiWH�QČMDNêFK�IRUHP�SRVWSURFHVVLQJX�SR�Y\WLãWČQt�QD��'�WLVNiUQČ" 

1HY\XåtYiP��YH�ãNROH� MVHP�]NRXãHO�QČMDNp�QiWČU\�NG\VL�QD�]DKOD]HQt�PRGHOX��DOH�

DNWXiOQČ�QLF��1HQt�WR�SRWĜHED�SUR�PRMH�~þHO\�D�MH�WR�SUDFQp� 

16. MRKO�E\VWH�QD�SĜHGORåHQêFK�YêWLVFtFK�]KRGQRWLW�QD�VWXSQLFL�YêERUQê�± QHGRVWDþXMtFt�

následující vlastnosti výtisku?  

- 3ĜHVQRVW�WLVNX 

- .YDOLWX�WLVNX�GHWDLOĤ 

- ýHWQRVW�GHIHNWĤ�Y]QLNOêFK�WLVNHP 

- 9KRGQRVW�YêãN\�YUVWY\�SUR�GDQp�PČĜtWNR 

- &HONRYê�GRMHP�PRGHOĤ 

 
3ĜHVQRVW�

tisku 

Kvalita 

GHWDLOĤ 

ýHWQRVW�

GHIHNWĤ 

Vhodnost 

YêãN\ 

Celkový 

dojem 

Creality CR-

10 Max 
3 3 3 3 3 

3UĤãD� L��

MK3S+ 
1 2 2 1 2 

Ultimaker 

2+ 
2 4 3 3 4 
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17. .DP�RþHNiYiWH��åH�VH�Y EXGRXFQX�XåLWt��'�WLVNX�Y DUFKLWHNWXĜH�SRVXQH" 

2þHNiYiP��åH�VH�SRVXQH�k EČåQpPX�WLVNX�EXGRY�Y SUD[L��'ČODO�MVHP�QD�WR�QHGiYQR�

SUH]HQWDFL� D� P\VOtP� VL�� åH� MH� WR� RSUDYGX� ]DMtPDYp� WpPD�� +ODYQČ� VH� PL� OtEt� WLVN�

z PDWHULiOĤ��NWHUp�MVRX�QD�PtVWČ, a z HNRORJLFN\�REQRYLWHOQêFK�]GURMĤ��9LGČO�MVHP��

MDN�YH�âSDQČOVNX�WXãtP�]NRXãHOL�WLVNQRut z hlíny, kterou míchali jen s pojivem, a jako 

L]RODQW�Y\XåtYDOL�RGSDG�] UêåRYêFK�VOXSHN��7R�PL�SĜLãOR�]DMtPDYp�SUiYČ�SUR�Y\XåLWt�

v rozvojových zemích. 
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