CESKA ZEMEDELSKA UNIVERZITA V PRAZE

FAKULTA ZIVOTNIHO PROST REDI

CESKA ’
ZEMEDELSKA
UNIVERZITA V PRAZE

Evidence a moznosti snizeni produkce vybranych druh

odpad U ve strojirenském podniku

BAKALA RSKA PRACE

Bakalantka: Jana Vavrova

Vedouci prace: doc. Ing. Petr Vaculik, Ph.D.

2017



CESKA ZEMEDELSKA UNIVERZITA V PRAZE

Fakulta Zivetniho prostiedi

ZADANI BAKALARSKE PRACE

Jana Vavrova

Aplikovana ekologie

Mazev prace

Evidence a moinosti snifeni produkce wybranych druhii odpada ve strojirenském podniku

Mazev anglicky

The registration and ways to reduce the production of selected types of waste in engineering company

Cile prace

Seznamit se s problematikou souéasného stavu evidence a moZnostmi snifeni produkce vybranych druhl
odpadi ve strojirenském podniku,

Metodika

1. Metodika prace

Ma zakladé literarniho rozboru oblasti zabyvajici se odpadovym hospodafstvim, provést popis souasného
stavu evidence a moinosti snizeni produkee vybranych druhll odpadid v konkrétnim strojirenském podniku
a jejich zhodnoceni.

. Osnova prace

. Uvod

. Cil prace

. Metodika prace

. Charakteristika strojirenského podniku s ohledem na vznik wybranych druhid odpadi a jejich evidenci

. Charakteristika wbranych druhl odpadd

. MoZnosti snizeni produkce vwhranych druhii odpadi

=] o e W P R P

. Zhodnoceni evidence a mnoistvi vybranych druhd odpadd
8, Zavér

9. Seznam literatury

10. Prilohy

oficiaini dofumant * Cesls remedélskd univerzita v Praze * Kamycks 129, 165 21 Praha 6 - Suchdol



Doporuceny rozsah prace
30 aZ 40 stran

Klicova slova
Odpad, recyklace odpadd, primyslovy odpad, evidence, strojirensky podnik

Doporucené zdroje informacdi

KURAS, M.: Odpady a jejich zpracovani. Vydani 1., Ekomonitor, Chrudim 2014, 343 s, ISEN
978-80-86832-80-7

MULLER, M.: Zpracovny nekovového odpadu. Ceska zemédélska univerzita, Praha 2008, 154 s., ISBN
978-80-213-1840-3

Odpadové forum —odborny Easopis pro vée, co souvisi s odpady. Ceské ekologické manaZerské centrum,
Praha 1959-. IS5N 1212-7779

Odpady — odborny Easopis pro cdpadové hospodafstv, Technopress, Praha: 1991- . ISSN 1210-4522

PFisluiné zakany, nafizeni viady, vyhlagky, €SN, oborové predpisy a odbomé Easopisy

Vyhlaska MZP & 381/2001 Sb., kterou se stanovi Katalog odpadtl, ve znéni pozd&jsich predpist

Zikon €. 185/2001 Sb., o odpadach a o zméné nékterych dalsich zakonl, ve znéni pozdéjsSich predpist

Predbéiny termin obhajoby
2016/17 LS—FZP

Vedouci prace
doc. Ing. Petr Vaculik, Ph.D.

Garantujici pracovisté
Katedra technologickych zafizeni staveb

Elektronicky schvéleno dne 21. 11. 2016 Elektronicky schvaleno dne 28. 11. 2016
doc. Ing. Jan Malaték, Ph.D. prof. RNDr. Viadimir Bejcelk, C5c.
Vedouci katedry Dékan

W Praze dne 18, 03, 2017

oficiini dokument * Ceskd zemédélsia univerzita v Praze * Kamyckd 129, 165 21 Praha 6 - suchdol



Cestné prohlaseni

Prohla3uji, Ze jsem tuto bakalafskou praci vypracovala samostatné, pod vedenim
doc. Ing. Petra Vaculika, Ph.D., a Ze jsem uvedla vSechny literarni prameny a

publikace, ze kterych jsem Cerpala.

V Praze dne 24.4. 2017 e



Pod ékovani

Rada bych podékovala doc. Ing. Petru Vaculikovi, PhD. za odborné vedeni,
za pomoc a cenné rady pfi zpracovani této prace.

Zaroven bych rada podékovala spole¢nosti Parker Hannifin Industrial s.r.o0. za
poskytnuti dokumentl a internich materialt potfebnych k vypracovani této bakalarské
prace. Zejména dékuji Simoné Kubintakové za ochotu a trpélivost.

V neposledni fadé velké diky patfi mé rodiné za jeji nekone¢nou podporu a

pozitivni energii.



Evidence a moznosti snizeni produkce vybranych druh U

odpad U ve strojirenském podniku

Abstrakt

Tato bakalarska prace se zabyva zhodnocenim odpadového hospodarstvi
strojirenského podniku Parker Hannifin Industrial s.r.o.

Na zékladé osobnich navstév ve vySe zminéném podniku, a poskytnutych
materidlech, je v této praci uvedena stru¢na charakteristika podniku v€etné soucasné
produkce, podrobny popis vyrobnich procesu vSech divizi, informace o aktualni
produkci vybranych druh odpadu a zpUsob, jak je s nimi v sou¢asné dobé nakladano
a v neposledni fadé je zde uveden souc€asny systém evidence odpadu.

Na zakladé peclivého zhodnoceni vSech dostupnych informaci jsou v zavéru
prace navrzeny moznosti sniZzeni produkce vybranych druht odpadu a tim i snizeni

zatéZe na Zivotni prostredi.

Klicova slova: odpad, odpadové hospodarstvi, pramyslové odpady, evidence,

recyklace odpadu

The registration and ways to reduce the production of

selected types of waste in engineering company

Abstract

This bachelor thesis evaluates waste management of engineering company
Parker Hannifin Industrial s.r.o.

Based on personal visits in the chosen company and provided materials, there
is a brief characterisation of this company including current production, detailed
description of the production processes of all divisions, information about the current
production of selected types of waste and the way this company handles it, and last
but not least, this paper describes the current system of waste records.

Based on a careful evaluation of all available information there are suggested
possibilities of reducing the production of selected types of waste and thereby reduce

the burden on the environment.

Keywords: waste, waste management, industrial waste, registration, waste recycling
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1. Uvod

V dnedni dobé ma stale produkce odpadu stoupavou tendenci, a to
zejména kvuli neustale rostoucimu poctu obyvatel a lidské potfebé pretvaret okoli
k obrazu svému. Nedilnou soucasti kazdodenniho Zivota jsou prave odpady, proto
by mél mit kazdy ¢lovék v dnesni prelidnéné dobé aspori minimalni povédomi
obecné o toku odpadl a zaroven o moznych negativnich dopadech na Zivotni
prostiedi. StéZejnim pojmem pro Sirokou vefejnost, a nejen pro ni, by mélo byt
fizené odpadoveé hospodérstvi, které jednoduSe shrnuje celou problematiku
spravného nakladanim s odpady.

Veskeré lidské cinnosti vedou ke vzniku rezistentnich materiald, které
nejsou spotfebovany v misté jejich vzniku. Tyto materidly mohou byt recyklovany,
navraceny zpét do obéhu nebo znovu vyuzity, v opaéném pfipadé se z nich tvofi
odpady, které nasledné ovliviiuji Zivotni prostfedi. Biosféra ma urcitou kapacitu,
ktera dokaze pojmout znecisténi zplsobené odpady a dokédze toto znecisténi
pfeménit na nesSkodné produkty, nicméné tato kapacita muZze byt jednoduSe
pfekroCena v dusledku nekontrolovatelného narastu odpadd zpusobené
¢lovékem, zejména pak v primyslovém odvétvi (WILSON; 1981).

V souCasné dobé predstavuje  hospodafeni s odpady obrovsky
ekonomicky a ekologicky problém napfi¢ celym svétem. Celkovy objem odpadu
ma ve vétSiné statu stoupavy trend a je vice nez jasné, Ze tento trend bude nadéle
stoupat. Pro vSechny je velkou vyzvou tento trend postupné snizit. Velka vétSina
odpadového hospodarstvi statl je zaloZzena na obecné hierarchii hospodareni
s odpady (ALWAELI; 2011).

Celkova produkce odpadd v Ceské republice méa diky komplexnimu
snizovani lehce klesajici tendenci. NejvétSim dilem na celkové produkci maji
odpady podnikové, tedy i pramyslové, konkrétné vroce 2014 byla celkova
podnikova produkce 20,2 milionu tun odpadu, z toho podil odpadi nebezpeénych
byl konkrétné 1 154 tisic tun, oproti roku 2004 se podnikova produkce sniZila
zhruba o 7 milion tun. Co se tyCe krajské produkce podnikovych odpadi, tak
Ustecky kraj (ve kterém se nachéazi podnik feSeny v této bakalarské praci) patfi
bohuZel ke krajam s vysokou produkci podnikovych odpadu, pfed néj se fadi jen

kraje Moravskoslezsky, Jihomoravsky, StfedoCesky a hlavni mésto Praha. Nutno



podotknout, ze i v Usteckém kraji ma podnikova produkce odpadu klesajici

tendenci, vzhledem k tomu, Ze za poslednich 10 let se sniZila o zhruba 1 milion

tun (CESKY STATISTICKY URAD:; 2015).

Obr. 1: Vyvoj produkce odpad( v CR
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2. Cil prace

Cilem této prace je seznameni se s problematikou soucasného stavu
evidence, moznostmi sniZzeni produkce vybranych druhd odpadd a navrhnout vhodna
opatfeni pro efektivni snizeni celkové produkce vybranych druht odpadu.

Na zakladé literarni reSerSe v oblasti odpadového hospodafstvi a klasifikace
odpadu proveést zhodnoceni sou€asného stavu evidence a produkce vybranych druht

odpadu ve vybraném strojirenském podniku.
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3. Metodika prace

Na zakladé literarniho rozboru problematiky odpadového hospodéfstvi a
s ohledem na cil prace uvedeny v pfedchozi kapitole, byla metoda ziskavéani
informaci v této bakalafské praci zaloZzena na osobnich navstévach podniku,
rozhovorech se zaméstnanci a vedoucimi jednotlivych divizi, pozorovéani dil€ich ¢asti

vyrobnich proces, studiu korporatnich smérnic a nafizeni podniku.

3.1 Osobni navst évy podniku

Osobni navstévy probihaly na podzim roku 2016 a byly uskute&nény vzdy za
doprovodu dozoru. Pfed navstévou byla nutna Iékafska prohlidka a Skoleni o
bezpec€nosti prace, ktera byla uskute¢néna v lété 2016 v samotném podniku a
provedena EHS koordinatorem.

Na zakladé predchozi domluvy s EHS koordinatorem a vedoucimi divize byla
provedena navstéva ve vech divizich podniku véetné kanceléfi, kde bylo mozné

nahlédnout do internich dokumentt podniku.

3.2 Rozhovor se zam éstnanci a pozorovani vyrobnich proces G

Pfi navstévach jednotlivych divizi probihalo nejdfive sezndmeni se s vyrobnim
procesem dané divize vCetné popisu vyrobku vyrdbé&ného na divizi. Tento popis
provadeél vedouci divize. Nasledné bylo mozné se volné pohybovat po arealu divize,
pozorovat vyrobni proces a pfipadné klast dotazy fadovym zaméstnancim ohledné
detailt, které byly dulezZité ke sprdvnému pochopeni celého procesu. V této fazi
probihalo fotografovani dil€ich procesu divize a jednotlivych vyrobka.

Kromé rozhovoru s diviznimi zaméstnanci probihal rozhovor jak s vedoucim
adrzby, ktery si vede evidenci vSech vyprodukovanych odpadu a je v Uzké spolupraci
s externi firmou, kterd odpady odebira, tak i se zaméstnankyni externi firmy, ktera
pomaha s environmentalni politikou firmy.

V posledni fazi prace v terénu probéhla navstéva externi firmy Ekonvert s.r.o,
ktera odebira vSechny odpady z firmy Parker a rozhovor s feditelem této firmy za
Uuéelem podrobného popsani procest nakladani s jednotlivymi  odpady

vyprodukovanych v podniku.
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3.3 Studium korporéatnich sm  érnic a na Fizeni

Nedilnou soucasti environmentalni politiky podniku jsou korporatni smérnice
a nafizeni. BEéhem osobnich navstév byla moZnost nahlédnuti do téchto smérnic a
nafizeni, pfipadné mozné okopirovani nékterych dokumentl. V této praci probihala
spoluprace se zaméstnancem firmy QEMS, kter& spocivala v pomoci s pochopenim

jednotlivych nafizeni.
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4. Literarni reSerse

Tato kapitola popisuje hierarchii nakladani s odpady, dale pak shrnuje
zakladni pravni predpisy v oblasti odpadového hospodarstvi a zaroven definuje

nékolik zakladnich pojmu spojenych s touto problematikou

4.1 Odpadové hospoda fFstvi

Pojem ,odpadové hospodafstvi© byl v Ceské republice poprvé oficialné
zaveden normou CSN 83 8001, kter4 se zabyva nazvoslovim odpadd. Obecné
odpadové hospodarstvi predstavuje soubor €innosti zacilenych na pfedchazeni a
omezovani vzniku odpadd a nakladani s nimi. Prvotnim pravidlem odpadového
hospodéfstvi je, pfedchazeni vzniku odpadu, jejimz cilem je zménit, pfipadné upiné
odstranit vyrobni procesy, pfi nichZ vznikaji produkty, které zneciStuji Zivotni
prostfedi. Pokud dojde k tomu, Ze odpad i pfesto vznikne, je nutno jejich produkci
snizit na co nejmensi mnozstvi. Recyklaci oznaCujeme opétovné nebo dalsi vyuzivani
zpracovatelskych a spotfebnich odpadd. Uginnost recyklace samozfejmé zavisi na
charakteru vyrobni technologie (KUDELOVA; 2000).

| pfesto, Ze Plan odpadového hospodarstvi CR a rdmcové smérnice a dalsi
pravni pfedpisy EU upfednostriuje latkové vyuzivani odpad(, ma energetické vyuziti
odpadu ve spalovnach ¢i cementarnach fadu vyhod, napfiklad pfi odstranovani
nebezpecného odpadu. V porovnani se skladkovanim je spalovani odpadu finanéné
z celkové produkce odpadl, zejména odpadni oleje a odpady s vysokym
energetickym obsahem. V dobé, kdy je tfeba uplatfiovat recyklaci a vyuZiti odpadd,
skladkovani predstavuje posledni clanek v posloupnosti v nakladani s odpady
(VANA; 2009).

Systém odpadové hospodafstvi se dotykad takika vSech vyrobnich a
spotfebnich cykll a procesu, od tézby surovin, pfes dopravu, vyrobu a spotfebu
produktd, az po jejich odstranéni. Se vzniklymi odpady Ize principialné nakladat

dvojim zpdsobem — vyuzivat nebo odstrafiovat (KURAS; 2014).

4.2 Préavni p fedpisy Ceské republiky o odpadech

Struktura odpadu a jejich plavod, véetné zplsobu manipulace a nakladani

s nimi, se ukazalo byt velmi komplexnim problémem, ktery je v soucasné dobé
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dalezité Fesit. V Ceské republice je odpadové hospodafstvi vymezeno hlavné

zékonem o odpadech.

» Z&kon €. 185/2001 Sbh., o odpadech ve zn éni pozd éjSich p Fedpis G

vySel v platnost dne 15. kvétna 2001, a ktery vychazi z pfislusnych predpist Evropské
Unie. Stanovuje pravidla pro pfedchazeni vzniku odpad( a nakladani s nimi v souladu
s Zivotnim prostfedim, s lidskym zdravim a trvale udrZitelnym rozvojem. Déle pak
vymezuje prava a povinnosti v odpadovém hospodéaFstvi a taktéz vymezuje
pusobnost organu verejné spravy. V neposledni fadé tento zakon stanovuje spravné
zafazovani odpadu do Katalogu odpadl a hodnoceni jejich vlastnosti (Zakon ¢&.
185/2001 Sb.; 2001).

e VyhldSka €. 381/2001 Sb. Ministerstva Zivotniho prost Fedi

V této vyhlaSce je uveden Katalog odpadu, podle kterého se kazdy odpad, dle
zakona o odpadech, zafazuje. Kazdy druh odpadu ma svuj Sestimistny kod, nazev a
kategorii. VeSkeré odpady se déli do skupin dle odvétvi, oboru nebo technologického
postupu, pfi kterém odpad vznika. Téchto skupin je celkem 20. Uvniti kazdé skupiny
je podskupina, kde se poté nachazi nazev urcitého odpadu s katalogovym Cislem.

Odpady se v Katalogu odpadu déli na dvé kategorie — ostatni a nebezpecéné.
Nebezpecné odpady jsou oznalené symbolem ,**. Nebezpecné odpady se hodnoti
na zakladé nebezpelnych vlastnosti uvedenych ve vyhlaSce ¢&. 376/2001 Sb.,
Ministerstva Zzivotniho prostfedi, o hodnoceni nebezpeénych vlastnosti odpadu

(Vyhlagka &.381/2001; 2001)

» DalSi pravni p fedpisy

Vyhlaska MZP & 383/2001 Sb., o nakladani s odpady — ustanovuje
podminky pro jejich shromaZzdovani, soustfedovani, sbér, vykup, tfidéni, pfepravu,
skladkovani, dpravu a odstranovani (Vyhlaska €. 383/2001 Sb.; 2001).

Vyhlaska MZP &. 376/2001 Sb., o hodnoceni nebezpe énych vlastnosti
odpad U — stanovuje seznam nebezpeénych vlastnosti, nafizeni pro jejich hodnoceni,
metody a postup hodnoceni nebezpeénych vlastnosti (VyhlaSka €. 376/2001 Sb.;
2001).

Z&kon €.17/1992 Sh., o Zivotnim prost Fedi — tento zakon vymezuje zakladni

pojmy pravidla pro ochranu Zivotniho prostfedi. Déle stanovuje obecné povinnosti
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pravnickych a fyzickych osob pfi ochrané a zlepSovéani stavu Zivotniho prostfedi a pfi
vyuzivani pfirodnich zdroju (Zakon ¢ 17/1992 Sb.; 1992).

« CSNEN ISO 14001

Jednd se o Systém environmentalniho managementu (EMS), ktery je zaméfen
na zmény manazerskych systému podnikd a poskytuje vhodny ramec pro zavedené
programu ¢istSi produkce podniku. Tento pfistup se soustfeduje zejména na
optimalizaci operacnich systémO a pFedstavuje nastroj pro zdokonalovani
environmentalni efektivnosti podniku. Obecné tato mezinarodni norma specifikuje
pozadavky na systém environmentdlniho managementu tak, aby podniku umoznila
zavest politiku a stanovit vhodné cile, které zahrnou pozadavky pravnich predpisi
tykajicich se aspektd Zivotniho prostfedi. VSechny poZadavky uvedené v této
mezinarodni normé zavisi na obecnych faktorech, jako jsou environmentalni politika
podniku, povaha jeho €innosti, vyrobku a sluZeb, lokality a podminky, v nichZ pracuje
(CSN EN ISO 14001; 20186).

4.3 Pravni p fedpisy EU

V Evropské unii se ro¢né vytvari nékolik miliard tun odpadu, a to i pfes
znac¢nou snahu zvysSit objem recyklovatelného materialu, ddvodem je pomaly Ubytek
objemu odpadu uloZeného na skladkach. Konkrétné vroce 2012 byla celkova
produkce vyprodukovaného odpadu v evropskych zemich 2 512 miliond tun, coz je
primérné 5 tun odpadu na obyvatele. Tento pramér vSak neukazuje znac¢né rozdily
mezi jednotlivymi Elenskymi staty, napf. v Bulharsku je tento pramér okolo 22 tun
odpadu na obyvatele, zatimco v Chorvatsku je to 791 kg odpadu na obyvatele.
Zaroven pfiblizné 48 % z celkového objemu produkce odpadu se uloZilo na skladky,
dalSich 45 % z celkového objemu produkce odpadu se dal vyuZzilo a zbylych 7 %
z celkového objemu odpadu se energeticky vyuZilo.

Evropsk& unie se snaZi vytvofit takové smérnice, aby se co nejrychleji a
nejefektivnéji tento objem odpadu snizil. Zaroven Ceska legislativa ma povinnost se
témito smérnicemi fidit a vydavat zakony v souladu S nimi

(www.ec.europa.eu/eurostat; 2016).
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e« Smeérnice Rady €. 98/2008 o odpadech - tato smérnice stanovuje pravni
ramec pro nakladani s odpady v Evropské unii. Zaroveri vymezuje klicové
pojmy, jako odpady, vyuZiti a odstranovani odpadu a zarover ur€uje pravidla
pro nakladani s nimi (Smérnice Rady ¢. 98/2008; 2008).

* Smeérnice Rady 1999/31/ES o skladkach odpad G —tato smérnice stanovuje,
pomoci provoznich a technickych pozadavku, postupy, opatfeni a navody pro
predchazeni nebo maximalnimu omezeni negativnich Ucink skladkovani
odpadu na Zivotni prostredi.

* Smérnice Rady 91/689/EHA o nebezpe €nych odpadech - tato smérnice
stanovuje pravidla pro nakladani s nebezpeénymi odpady a pravidla pro

bezpecné nakladani s nimi.

4.4 Zakladni definice a pojmy

Soucasné nazvoslovné pojmy vychazi z platnych pravnich predpist a jsou
uvedeny v zakonu €. 185/2001 Sb., o odpadech:

» odpad — ,kazda movita véc, které se osoba zbavuje nebo ma umysl
nebo povinnost se ji zbavit®;

* nebezpeCny odpad - ,odpad, ktery vykazuje jedno i vice

nebezpecnych viastnosti uvedenych v priloze 2 k zadkonu o odpadech®;
» ostatni odpad - ,v8echny odpady, které nejsou v Katalogu odpadu
uvedeny jako nebezpecéné”;

e pramyslovy odpad — ,odpad, ktery vznika z prémyslové ¢innosti“;

* nakladani s odpady — ,shromazdovéani, sbér, vykup, preprava,

doprava, skladkovani, Uprava, vyuZiti a odstrariovani®;

» producent odpadu — ,kazda osoba, pfi jejiZz ¢innosti vznika odpad®;

» opradvnéna osoba — ,kazd& osoba, kterd je opravnénd k nakladani

s odpady podle zdkona o odpadech nebo podle zvlaStnich predpisd*;

* odpadové hospodéfstvi — ,Cinnost zamérena na pfedchazeni vzniku

odpaddu, na nakladani s odpady a na naslednou péci o misto, kde jsou

odpady trvale uloZeny, a kontrola téchto ¢innosti.”

17



4.5 Kategorie odpad

Odpady se podle Katalogu odpadu déli na dvé kategorie, a to na odpady

ostatni a odpady nebezpec¢né.

4.5.1 Ostatni odpady

NejbéznéjSimi typy ostatniho odpadu, které jsou dovaZzeny na skladky
komunalniho odpadu jsou odpady obecné vytvofené v obytnych prostorach, tedy
domy, sidlisté, ale i kancelare apod. Tyto odpady mohou byt jak ve skupenstvi tuhém,
tak i ve skupenstvi kapalném (SHARMA,; 1994).

| pfesto, Ze se nejednd o odpad nebezpecny, ktery vyZaduje zvlastni
zachazeni, je ostatni odpad velmi nakladny na likvidaci. MoZnosti sniZzeni téchto
nakladu je hned nékolik, zejména se jedna o recyklaci, znovu vyuZziti daného odpadu
nebo celkova snaha o minimalizaci jednotlivych druht odpadd (WOODARD; 2006).

K porozuméni vSech problému a moznosti spojenych s recyklaci, je velmi
dalezité znat zékladni vlastnosti veSkerého zahrnutého materidlu, a hlavné znat
podrobné vyrobni proces daného materialu. Kazda osoba zodpovédna za nakladani
s odpadem, potazmo s recyklaci, by si méla polozit nékolik dilezitych ekonomickych
otazek tykajicich se napfiklad poptavky po recyklovanych materialech, nebo zdali je
recyklovany material schopen konkurovat materialu primarnimu a v neposledni fadé,
jaké jsou klady a zapory ovliviiujici vyrobce v pouzivani tohoto materialu (PICHTEL;
2005).

Nejvétsi sloZzkou ostatniho odpadu je odpad komunalni.

e Smésny komunalni odpad

Komunalni odpad je dle definice ze zdkona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech
~veskery odpad vznikajici na Uzemi obce p#i ¢innosti fyzickych osob, pro kterou nejsou
pravnimi pfedpisy stanovena zvlastni pravidla nebo omezeni, s vyjimkou odpadd
vznikajicich u pravnickych osob nebo fyzickych osob opravnénych k podnikani,
komunalni odpad je také odpad vznikajici pA ciSténi vefejnych komunikaci a
prostranstvi, pfi udrzbé verejné zelené véetné h/itovd.”

Obecné Ize komunélni odpad povaZovat za odpad vznikajici v doméacnostech,
dale pak odpad z obchodu, femesel, sluzeb, rdznych Gfadd, instituci, a nakonec i
z prumyslu, pficemz jeho skladba zahrnuje jednotlivé latkové skupiny, jako papir,
plasty, sklo, kovy, bioodpad a nebezpecné odpady, a zavisi na misté vzniku.

Optimalni zpusob vyuzivani komunalniho odpadu zahrnuje jeho tfidéni pfimo u zdroje
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vzniku, za U€elem separace vyuzitelnych, napfiklad sklo, papir/lepenka, plasty, a déle
nebezpecnych slozek. Pfedpokladem efektivniho vyuZiti takto separovanych odpadu
je, Ze nemohou obsahovat Skodlivé latky. Za timto Ucelem lze ziskat druhotné
suroviny, které je mozno daleko lépe nasledné vyuzit (KUDELOVA; 1999).

Nakladani s komunalnim odpadem proslo nékolika vyvojovymi stadii, pficemz
nejstarSi a stéle nejvyuzivanéjSi moznosti nakladani s komunalnim odpadem je
skladkovani. Za ucelem vyuZziti surovinového a energetického potencialu téchto
odpadu se hojné vyuziva materialové vyuziti, tedy recyklace, a energetické vyuzivani,
tedy spalovani. V souéasné dobé Ize Fici, ze se v Ceské republice recykluje zhruba
15 % komundlniho odpadu, z dlouhodobého hlediska se pocita s podstatnym
navysenim tohoto &isla (KURAS; 2014).

Nutno také podotknout, Ze cilem Planu odpadového hospodarstvi CR a
zékona o odpadech neni hledani optimalniho FeSeni, cilem je naplnéni ideologického
planu, ktery stanovuje Evropsky Unie a Ceska republika méa povinnost tyto cile
zahrnout ve svém POH.

Recyklace presahujici ur€itou miru nemé smysl, naopak ma smysl tuto hranici
stanovit. Recyklace ma totiz své meze, a to hlavné finan¢ni, kdy samotné néklady na
recyklaci pfekroC€i cenu daného pavodniho materialu a meze technické, kdy pfi
souc¢asném poznani neni mozné znovu recyklovat, napfiklad nékolikrat recyklovany
papir. Evropské pravni pfedpisy tyto uvedené hranice nefeSi, udavaji pouze dislo,
kterého je nutno dosahnout. Evropské pravni predpisy by ale méli reflektovat, co je
recyklovatelny material vzhledem kvySe uvedenym hranicim, tedy je velkym
rozdilem, jestli probéhne recyklace zamasténého plastového obalu nebo PET lahve
(UCEKAL et SARLEJ; 2016).

. Rizika spojend s nakladanim s komunalnimi odpady

Komunalni odpad miZze také obsahovat nékteré toxické ¢i karcinogenni latky,
kde pfi zneSkodnéni, skladkovani, spalovani & kompostovani, mohou vznikat
nebezpecné produkty ohrozujici zZivotni prostfedi. Ztéchto davodu je dulezité
omezovani vyskytu nebezpeéného odpadu v odpadu komunalnim. Roéni produkce
nebezpecnych latek v komunalnim odpadu je zhruba 3 kg na obyvatele. NejCasté;jsi
nebezpecnou sloZzkou v komunalnim odpadu jsou baterie, akumulatory, lepidla,
zbytky barev a jiné. Pro zvySeni GCinnosti separace téchto nebezpecénych latek od
komunalniho odpadu a omezeni tak Uniku do Zivotniho prostiedi je moznou odpovédi
rozSifovani separovaného sbéru téchto latek a zejména pak uplatnéni sbérnych dvort
(VANA; 2009).
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Navzdory vSem technologickym pokrokdm a regulacnich systému tykajicich
se odpadového hospodarstvi, ma stale management nakladani s komunalnimi
odpady sva rizika. Tab. 1 sumarizuje nejcasté&jSi environmentélni dopady spojené

s nakladanim s komunalnimi odpady (skladkovani a energetické vyuziti) (GIUSTI;

2009).

Tab. 1: Sumarizace nejcastéjSich environmentalnich dopadu spojenych se

skladkovanim a spalovanim KO

Zpusob < o ,
nakladani s KO Voda Ovzdusi Pada Klima
Té&zké kovy a CH., Vsak tezkych kova | p 1 ee
z At o s COy, a syntetickych P
Skladkovani syntetické organické <nach ckveh sklenikovych
slouceniny apach, organickych plynt
hluk slouc¢enin do pady
HC, SO, Produkce
- Dopad popilku z N-0, Dopad polétajiciho o
Spalovani ! . sklenikovych
atmosféry COy, popilku a strusek .
. plynu
zapach

Zdroj: GIUSTI; 2009

*  Obalovy odpad

Dle zakonu €. 477/2001 Sb., o obalech ,je obal povaZzovan za vyrobek uréeny
k pojmuti, ochrané&, manipulaci, dodavce vyrobku nebo vyrobkd uréenych spotrebiteli
nebo jinému kone¢nému uZivateli.”

Osoba, kterd obaly uvadi na trh, je povinna zajistit, aby hmotnost a celkovy
objem odpadl byly co nejmenSi a neovlivnit tak funk&nost daného obalu. Zakladni
povinnosti, ktera je spojena s nakladani s obaly, je jeho zpétny odbér od spotfebitell
nikoli od odbératelt na Gzemi Ceské republiky za u&elem opakovaného pouZiti nebo
odstranéni (Zakon €. 477/2001 Sb.; 2001).

Obal obecné predstavuje komplex nezbytnych funkci, jsou to zejména funkce
manipulacni, ochranné a informac¢ni. Vhodnym obalem muZze byt pouze obal, ktery
splfiuje zasady ochrany Zivotniho prostfedi. K vyhodnoceni, ktery obal je ekologicky,
a ktery ne, nestaci pouze uvazovat o vyrobku a obalu oddélené, je tfeba zhodnotit
cely systém, tedy ziskdvani surovin, vyroba obalu, doprava obalu, spotfeba,
pouzitelnost, moznost recyklace a vhodné zplisoby odstranéni. Obalové odpady jsou
v Ceské republice sbirany v ramci integrovaného sbéru, coZ znamena, Ze do stejnych
nadob jsou spole¢né tfidény jak sloZzky obalové, tak i sloZzky neobalové. Takto
vytfidény odpad je pfed zpracovanim dotfidovan a upravovan na dotfidovacich
linkach (KURAS:; 2014).
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Vroce 1997 byla v Ceské republice zaloZena autorizovana obalova
spole¢nost EKO-KOM, a.s. Systém EKO-KOM zajistuje sdruzeni pInéni povinnosti
zpétného odbéru a vyuZziti oball prostfednictvim opravnénych osob (www.ekokom.cz;
2016).

Obalovy odpad se déli na nékolik druhd podle materialu, z kterého je obal

vytvoren, jedna se o plastové obaly, dfevéné obaly a sklenéné obaly

4.5.2 Nebezpeéné odpady

Nebezpecny odpad je dle definice ze zakona €.185/2001 Sb., o odpadech
takovy odpad, ,ktery vykazuje jednu ¢i vice nebezpecénych vlastnosti a je uveden
v Seznamu nebezpecénych odpadd v Katalogu odpadd ve vyhlasce ¢. 381/2001 Sb.*
Nebezpecnych viastnosti je dohromady 15.

Roc¢né je v Evropé vyprodukovano okolo 62 milionu tun nebezpeéného
odpadu. Mezi hlavni producenty nebezpecného odpadu patfi zejména vyrobni
pramysl. Hlavni rozdily v produkci nebezpeéného odpadu primyslovych odvétvi
spociva v rozdilech a v rozsahu primyslové ¢innosti. Za U¢elem sniZeni produkce
nebezpecného odpadu je potfeba dobra znalost nebezpeénych vlastnosti daného
odpadu, a to zejména proto, aby se mohl aplikovat nejvhodnéjSi zpasob nalozZeni
s danym odpadem (WILLIAMS; 2005).

Existuje fada zplUsobd, jak zpracovat nebo zlikvidovat nebezpeény odpad.
Tyto zpusoby zahrnuji hlavné uloZeni na skladku, obnoveni odpadu a tepelné,
biologické a fyzikalné-chemické zpracovatelské metody. Jako nejacinnéjSi metoda
obnoveni nebezpe¢ného odpadu se vyuZiva separace obnovitelné slozky od slozky
nebezpecné. K této metodé se nejCastéji vyuziva destilace, extrakce rozpoustédlem,
membranové separace a dalSi (FREEMAN; 1998).

Spalovaci proces nebezpecného odpadu taktéZz zahrnuje Unik nékterych
polutantd do ovzdusi, jedna se napfiklad o SO, SO3, NO, NOy, CI, HCI aj. Urcité
mnoZzstvi polutantl Ize eliminovat pomoci filtrl, nicméné stale existuje mnozstvi, které
emituje do ovzduSi a zplsobuje tak jeho znegisténi (EMEK et KARA; 2007).

Jako posledni moZnosti nakladani s nebezpe¢nym odpadem je skladkovani.
Tato metoda by se méla pouzivat pouze za predpokladu, Ze jiné dalSi mozZnosti nejsou
mozné. Nicméné, skladky nebezpe&ného odpadu jsou velmi technologicky vyspélé,
obsahuji pfirodni a syntetické polymerové bariéry, které zabranuji Uniku
nebezpecénych latek do Zivotniho prostfedi (WILLIAMS; 2005).
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5. Charakteristika strojirenského podniku s ohledem na

vznik vybranych druh G odpad G

Tato kapitola se zabyva zakladni charakteristikou a aktuélni produkci firmy
Parker Hannifin Industrial s.r.o v€etné& charakteristikou vyrobniho zavodu

v Chomutoveé a jeho rozdéleni do jednotlivych divizi.

5.1 Charakteristika strojirenského podniku

Spole¢nost Parker Hannifin Industrial s. r. 0. se fadi mezi nejvétsi celosvétové
lidry v oblasti technologii a systému pro fizeni pohybu, které poskytuji specializované
feSeni pro fadu mobilnich, pramyslovych a leteckych obor(. Firma Parker je
technologicky ¢lenéna do nékolika odvétvi: hydraulika, automatizace, filtrace, tésnéni,
letectvi a kosmonautika, Fizeni procesli, manipulace s kapalinami a plyny

(www.parker.com, 2016).

e Historie podniku

Spole¢nost Parker Appliance Company byla zaloZzena vroce 1918
v Americkém Clevelandu ve staté Ohio Arthurem Parkerem, ktery vyvinul unikatni
brzdny systém pro nakladni automobily a autobusy. V roce 1957 spole¢nost Hannifin
Corporation ziskala Parker Appliance Company. V pribéhu 60. let se Parker podilel
na vyvoji technologii nezbytnych pro cesty do kosmu (www.parker.com, 2016).

Do Ceské republiky se spoleénost Parker poprvé dostala v roce 1991, kde zde
nejprve zfidil kancelafe pro podporu prodeje. Prvni vyrobni linky se v Cechach
objevila v roce 1993 a od roku 1995 spole¢nost Parker zaZziva nejvétsi rozmach v
Cechéach. V sougasnosti jsou v Cechach tfi pobocky, a to Obchodni a servisni
centrum v Klecanech a dale pak dva vyrobni zavody v Chomutové a v Sadské. Od
roku 1991 si firma vybudovala velkou distributorskou sit po celé Ceské a Slovenské
republice. Mezi nejvétsi Ceské distributory patfi spoleénost CHVALIS s. r. 0., SEALL
s.r. 0., KOVAZ s. r. 0. a CHROMSERVIS s. r. o (www.parker.cz; 2016).

* Soucéasna produkce podniku

V soucasné dobé spolec¢nost zaméstnava pres 58 tisic zaméstnancu ve 49
statech. Celkové je zastoupena pfiblizné 140 divizemi s vice nez 300 vyrobnimi
linkami. Celkovy ro¢ni obrat ve fiskalnim roce 2016 byl 11 miliard USD. Produktové
portfolio nyni €ini témé&f 1 000 000 produkty.
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V poslednich letech se firma zaméfila na zdokonaleni zdkaznického servisu a
na zakladé toho zavedla nékteré inovacni koncepce, které by méli pomoci zlepsit
zakaznicky servis, jedn& se napfiklad o fetézec ParkerStores nabizejici opravy na
pockani, Hose Doctors provadéjici udrzbu na pracovisti zakaznikd a Genuine Parker
Parts Program, coZ je program, ktery poskytuje tfiletou z&ruku na vodotésnost

(www.parker.com).

5.2 Vyrobni zavod Parker v Chomutov &

Vyrobni zavod v Chomutové je jednim ze tfi pobocek spole€nosti Parker
v Ceské republice nachazejici se na severu Cech v Usteckém kraji. Tento zavod se
zaCal ve mésteé rozrustat v roce 1997. Se stavbou zcela nového vyrobniho zavodu se
zacalo v roce 2000, stavba trvala rok. V roce 2002 uz byl poCet zaméstnancl 476 a
zavod byl rozdélen do 6 divizi.

Obr. 2: Vyrobni zavod v Chomutové

Zdroj: www.parker.cz

Tento vyrobni zavod je technologicky rozdélen do ¢ty hlavnich odvétvi, a to:
hydraulika, automatizace, kapalinové konektory a filtrace. Cely vyrobni zavod je
rozdélen do sedmi divizi a poCet zaméstnancu je 600 (www.parker.cz; 2016).

DalSi udaje v této kapitole jsou uvedeny na zakladé fady osobnich navstév
podniku Parker Hannifin s. r. o. v Chomutové a rozhovor( autorky prace se

zaméstnanci firmy.
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5.2.1 Rozdéleni vyroby

Chomutovska vyroba je rozdélena do sedmi divizi. Kazda divize v podstaté
funguje jako samostatna firma a probiha zde jak montdZz a kontrola jednotlivych
komponent(, tak i samotna vyroba. Kazda divize mé svoji samostatnou centrélu
v nékterych z Evropskych mést. Tyto centraly divize zasobuji a feSi vyrobni, montazni

ale i zakaznické problémy.

» Evropské divize montaze hadic a trubek (HTA)

Tato divize vyrabi hadicové a trubkové spojeni, které se vyuZivaji témeér ve
vSech automobilovych strojich. Vyroba je tedy rozdélena do dvou c&asti, tedy na
vyrobu trubek a na vyrobu hadic. Vyroba trubek zacina jejich nafezanim dle pfesnych
parametr(l, po nafezani probiha zbrouSeni ostrych konct, nasledné probiha vyprani
vSech kovovych trubek, a to z divodu zbaveni se mastnoty a jinych nedistot. Po
vyprani se trubky ohybaji, aby méli poZadovany tvar a na zavér se pomoci letovani i
svareni pfipevni kovové koncovky. Takto hotovy produkt podléhd zatézové tlakové
zkouSce za Uc€elem zjisténi kvality produktu.

Hadicova spojeni jsou na této divizi pouze plastova. Jejich formovani probiha
za pomoci pary a predem udélané formy. Vtomto pfipadé muze dochazet
k naslednému odfezu prebytecné délky plastové hadice (Rozhovor v kolektivu

zaméstnancUl divize HTA; 2016).

» Divize hydraulickych kazetovych systém G (MSDE)

Tato Chomutovské divize se specializuje na montéz a testovani vSech typu
hydraulickych ventila, které jsou schopny pojmout tok az 500 I.min? pfi tlaku az
420 MPa. VSechny ventily a komponenty jsou kovové (www.parker.com; 2016).

VSechny komponenty dovezené dodavatelem pfimo na divizi se musi ocistit a
odmastit v priimyslové mycéce komponentu. Na této divizi jsou 2 primyslové mycky,
kazda o objemu 180 I. VSechny komponenty se v myéce myji, a to z davodu absolutni
Cistoty komponentu vyzadované klientem a z divodu Spatného drzeni lepidla
v pfipadé mastnoty komponentu. Na takto oc€isténé komponenty se pouzZiva
hydraulicky olej o viskozité 30, ktery se témér vSechen vstieba do komponentu.
Nasledné probiha lepeni komponenti pomoci zavitovych lepidel, pokud je to
zapotfebi. Na zaveér probihaji testy kvality, popfipadé testy Cistoty pomoci Iékarského

benzinu.
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V pfipadég, Ze se vyrobek z néjakého duvodu nesplfiuje pozadavky, divize ho
nerozebiraji a netfidi, ale odstranuji vcelku jako kovovy odpad. Konkrétné se tento
odpad vyvazi 1-2 x roéné (Rozhovor v kolektivu zaméstnancu divize MSDE; 2016).

» Divize €erpadel a motor ¢ (PMDE)

Chomutovska divize PMDE se specializuje na montaz zubovych Cerpadel, kde
vyroba polotovart probiha v Chemnitz. Jedna se o hlinikova cCerpadla, ktera se
vyuZivaji v malych strojich a Cerpadla litinova, kterd se vyuZivaji ve velkych
primyslovych strojich. Divize nema vlastni inzenyrské vyvojare, proto zde probiha
pouze montaz Cerpadel, ktera zacind vyskladnénim jednotlivych Casti, nasledné
probiha montdz, kde se vyuziva hydraulicky olej jako medium Cerpadla, ktery pfes
Cerpadlo proudi. BEhem testovani kvality vyrobku za pomoci hydraulickych oleju se
sleduje zejména tésnéni vyrobku, jestli je davka oleji spravna a vyplaveni Spon. Po
testu kvality se vyrobek zasle zakaznikovi (Rozhovor v kolektivu zaméstnancu divize
PMDE; 2016).

Obr. 3: Zubové Cerpadlo vyrdbéné na divizi PMDE

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)
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e Elektromechanicka divize (EME)

V této divizi, ktera se specializuje na elektromechanické systémy, probiha
montaz statord a elektromotord nejraznéjSich druhtd a velikosti do veskerého
pramyslového odvétvi, jako je napfiklad firma LEGO, ktera parkerovské elektromotory
vyuziva ve svych strojich na vyrobu kostek lega (www.parker.com, 2016).

Vyroba je rozdélena do dvou linek — linka DC a linka vyrabéjici tfifazové
motory. V prvni fazi vyroby se nejdfive vSechny statory dovezené dodavatelem musi
za pomoci pracky odmastit. Na odmasténé statory se pfilepuji magnety pomoci
dvoufédzového lepidla, které je nanaSeno mechanicky a oddélené pomoci trysek.
Nasledné probihd magnetizace rotoru a lisovani pliskd. Poté probiha nanaseni
epoxinu v epoxinovém boxu, ten ma za ukol dany rotor izolovat, pak se cely rotor
nechava zapéct, kvli zatvrdnuti epoxinu. Takto zpracovany rotor podléha se civkuje
pomoci médéného dratu. Poté probiha pllhodinové zahfati rotoru v peci a nasledné
lakovani zvenku i zevnitf pomoci Stétce a nasledné opét zapeceni v peci kvuli
ztvrdnuti laku. Pak probiha testovani, jestli rotor neprobiji a pak finalni montaz. Na
lince, kde probiha vyroba tfifazovych rotort, jsou rotory dodavané z Francie uz
zmagnetizovana a nemusi se pliSkovat.

Vyhoda této divize spociva v témér nulové zmetkovitosti. V pfipadé zjisténi
néjaké poruchy &i vyrobni chyby se da rotor rozebrat, chybu opravit a znovu slozit

dohromady (Rozhovor v kolektivu zaméstnancu divize EME; 2016).

« Divize tekutinovych p Fipojek (FCDE)

Chomutovskd divize FCDE se specializuje hlavné na vyrobu
elektromagnetickych ventild a regulatoru tlaku. Ventily jsou nejastéji vyrabéné
z mosazi nebo nerez oceli. Na této divizi probiha pouze montdz, kter4 zacina
pFijimanim jednotlivych €asti ze skladu bud v plastovych obalech, nebo volné ve
vratnych plastovych bedynkach. Po pfijmu probiha samotna montaz jednotlivych
komponentl ventilu, vétSinou se jedna o hlinikové télo a kovové pridatné ¢asti. V této
fazi se vyuzivaji syntetické oleje z divodu lepSiho pfilnuti tésnicich gumicek ke
komponentu. Po montazi probihd testovani kvality komponentu za pomaoci tzv.
akvaria, kde se cely ventil ponofi do vody, nasledné se do ventilu pusti proud vzduchu
a kontroluje se, zda ventil spravné tésni. Po kontrole probiha expedice k zakaznikovi.

Ventily vyrobené v Parkeru se vyuZivaji v nejrliznéjSich odvétvich, napfiklad
ve zdravotnictvi, kde se vyuzivaji ke kontrole plynd a kapalin v lékafském a

laboratornim vybaveni jako napfiklad dychaci pfistroje, dialyzacni systémy, kyslikové
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stany a jiné. Dale pak se zde vyrabéji ventily do automobilového pramyslu, ale i do
letadel (Rozhovor v kolektivu zaméstnancu divize FCDE; 2016).

Obr. 4: Elektromagneticky ventil vyrabény na divizi FCDE

&

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)

» Evropska divize hydraulickych filtr & (HFFE)

Tato evropska divize se specializuje na vyvoj a vyrobu hydraulickych
filtranich komponentd do vétSiny pramyslovych odvétvi véetné stavebniho,
automobilového, leteckého a namorniho pramyslu. Filtry firmy Parker se v poslednich
letech vyuZivaji i ve vétrnych elektrarnach. V minulosti byly filtry pouzity i v raketové
lodi Apollo 11 a Apollo 13 (www.parker.com; 2016).

Hlavni vyrobky, které jsou v Chomutovské filtracni divizi vyrabény, jsou
zejména vzduchové, chladici a palivové systémy a systém filtrace oleje pro motory,
filtry a vysouSece pro stla¢eny vzduch a plyny a filtraéni a Cistici systémy. Jsou zde
vyrabény filtry nékolika tvart a druh(, jako jsou napfiklad filtry do vysokotlakych stroja.

Vyrobni proces divize neni nijak slozity. Nejdfive probihd tzv. pleating
(plisovani) filtracniho papiru (media). Pleating mudze probihat i pomoci
formaldehydové pece (vice v kapitole 6.3.). Pfipadné se muze béhem pleatingu
pFipojit kovova mfiZka, nebo-li mesh, zélezi na druhu vyrdbéného filtru. Po pleatingu
probiha lepeni filtratniho media ke kovovym ¢&i plastovym vickim za pomoci
dvouslozkovych lepidel. Nékteré filtry maji jeSté kovova jadra, které se k sobé svéreji

bud bodové, nebo linearné.
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Jako inovaci ma tato divize vyrobni linku s ndzvem LEIF. Tato linka ma
odleh¢it Zivotnimu prostfedi, a to hlavné tim, Ze se zde filtry lepi silikonovym lepidlem,
aivicka se zde pouzivaji silikonova. Poptavka po téchto filtrech je stale vétsi, bohuZzel
se tyto filtry technologicky nehodi do vSech typl strojl, a to hlavné z divodu malé
vydrze tlaku. Filtry spojené normalnim dvouslozkovym lepidlem se vyuZivaji do
vysokotlakych strojl, silikonova lepidla bohuZel nejsou schopna vydrzet takto vysoky
tlak.

Obr. 5: Nizkotlaky hydraulicky filtr vyrabény na divizi HFFE

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)

Na této divizi se provadéji destruktivni zkousky za ucelem zjisténi kvality
pevnosti spoje filtraCnich jader. Tyto zkouSky jsou manudlni, tzn., Ze pomoci
Sroubovaku a hrubé sily, se vyzkouSi pevnost svaru (Rozhovor v kolektivu
zaméstnancu divize HFFE; 2016).

» Divize pneumatiky (PDE)

Divize PDE je rozdélena do tfech vyrobnich Usekl a je zaméfena na
zakazkovou nikoli na sériovou vyrobu. 1. vyrobni Usek se specializuje na montaz
jednotek pro Upravu a nastaveni vzduchu. Druhy vyrobni Gsek se specializuje na
montaz ventild do kompresora. A tfeti vyrobni Usek je specializovan na vyrobu
pneumatickych vylcd pouZivajicich se v hlinikarnach, coz je zaroven nejzajimavé;si a

nejvétsi produktova fada této divize.
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Divize PDE je taktéZ pouze montédzni divizi, coZ znamena, Ze vyrobni proces
zaCind od vyskladnéni jednotlivych €asti komponentu, nasledné probiha samotna
montaz, pfi které se vyuziva tésnicich krouzkd rizné teplotni odolnosti, posléze
probiha myti vSech vyrobkd v primyslové pracce z didvodu odstranéni necistot,
mastnoty a odstranéni hlinikovych Spon. Takto hotovy vyrobek se vyexpeduje
k zakaznikovi.

Na této divizi se vyuZivaji Fezné oleje a oleje pridatné do list. Jejich produkce
neni nijak velka, konkrétné se jedna o produkci 20 | oleje za rok (Rozhovor v kolektivu
zaméstnancUl divize PDE; 2016).
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6. Charakteristika vybranych druh G odpad U

V nésledujici kapitole jsou uvedeny vybrané druhy odpadu, které jsou svym
slozenim ¢&i celkovym vyprodukovanym mnozstvim dualezité &i zvlastni. Je zde

dopodrobna popsén jejich vznik, sloZzeni a nasledné nakladani s nimi.

6.1 Evidence a nakladani s odpady

Spole¢nost Parker se zabyva otdzkami tykajici se aspektd a dopadu na Zivotni
prostfedi, proto také zavedl Systém environmentélni politiky, diky které se snazi
ZlepSovat v oblasti odpadového hospodérstvi. Déle pak vydala firma vlastni Smérnici
EMS o odpadech, ktera stanovuje postupy fizeni procesu nakladani s odpady.
Existuje i korporatni smérnice, kterou se musi fidit vSechny vyrobni zavody firmy
Parker po celém svété. Obecné plati, Ze jakmile ¢eské pravni predpisy vydaji néjaké
nafizeni ohledné odpad(, musi se firma tomuto nafizeni podrobit bez ohledu na to,
co korporéatni smérnice nafizuje, pokud ovSem jsou ¢eské pravni pfedpisy v nékterych
ohledech benevolentnéjsi, firma je povinna se fidit korporatni smérnici.

Samotné nafizeni o nakladani s vyprodukovanym odpadem je velmi striktni,
kazdy zaméstnanec je povinen dodrZovat veskeré povinnosti, které jsou dané
korporatni smérnici o odpadech, musi dodrZovat veSkeré predpisy, které mu firma
udéluje. V kazdé divizi existuje povéfeny pracovnik, ktery odpovida za spravné
oznaceni a celkovou kontrolu vS8ech odpadu, které dana divize vyprodukuje. Kazdy
vyprodukovany odpad musi byt shromazdovan v pfisluSnych nadobach v
primarnim misté vzniku odpadu s pfislusnym oznacenim, tzv. oznaceni ILNO. Co se
tyCe nebezpecného odpadu, tak ten musi byt, vzhledem k vlastnostem daného
odpadu, oddélen dvéma bariérami, aby se zabranilo kontaminovani Zivotniho
prostfedi, a nasledné jsou nadoby centralné skladovany ve skladu nebezpeéného
odpadu. Za vSechny tyto podminky zodpovida povéfena osoba kazdé divize. Odpad
je tfidén v celém arealu spole¢nosti. Tfidéni je zajiSténo pomoci umisténi barevnych
plastovych nadob. Nadoby na komunalni odpad, papir a plast jsou taktéz umistény i
v administrativnich mistnostech arealu. Samotnou evidenci se zabyva tzv. EHS
koordinator, ktery je povinen vést si evidenci mnozstvi vyprodukovaného odpadu
(Smérnice EMS Odpady; 2016).
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* Ro¢éni hlaSeni odpad G
Paklize firma vyprodukuje vice nez 100 kg nebezpecného odpadu za
kalendarni rok nebo vice nez 100 tun ostatniho odpadu za kalendarni rok, je
firma povinna vydat HlaSeni o produkci a nakladani s odpady do systému
ISPOP v zakonném terminu (do 15. unora néasledujiciho roku).
» HI&Seni IRZ
V pfipadé, Ze spole¢nost prekroCi svou produkci nebezpelnych
odpadu 2 tuny nebo 2000 tun u ostatnich odpadu za kalendarni rok, podava
EHS Koordinator hlaSeni do IRZ, nebo - li Integrovany registr znecisténi
Zivotniho prostfedi, ktery je spravovan Ministerstvem Zivotniho prostfedi jako
verejny portal, v terminu do 31. bfezna néasledujiciho roku (Smérnice EMS
Odpady; 2016).

Odvoz a odstranéni jednotlivych druht odpadu vyprodukovanych ve firmé
provadi opravnéna spolec¢nost, ktera ma souhlas z Usteckého kraje. V tomto pfipadé
se jedna o firmu Ekonvert s.r.o., kterd v Chomutové funguje od roku 2011 a zabyva
se primarnim zpracovanim odpadd a naslednym predanim odpadi jednotlivym

zpracovatelim (www.ekonvert.cz; 2016).

Obr.6: Fotografie sbérnych nddob umisténych na kazdé divizi

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)
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6.2 Obalovy odpad

Obalové odpady predstavuji obrovskou ¢&ast zcelkové produkce
vyprodukovanych odpadu pfipadajici na cely podnik. V celé vyrobni hale se vyuZivaji
zejména plastové, papirové nebo lepenkové a dievéné odpady. VyuZivaji se k baleni
dil¢ich materialu, které se dovézeji na jednotlivé linky k nasledné montazi, nebo
naopak k baleni jiz hotovych komponentd, které se vyvazeji k zakaznikovi. Celkova

s s

produkce obalového odpadu se dohromady blizi k 23 tunam za rok.

Obr. 7: Priklad plastového obalu pouzivany v podniku

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)

6.3 Absorp €ni €inidla, filtra €ni materialy

Filtracni materidly jako odpad vznikaji na divizi HFFE. Na vyrobni divizi se
pouzivaji dva druhy filtracniho papiru. Prvni filtraéni material obsahuje celulézu, fenol
formaldehyd a epoxin. Pfi jeho zpracovani se vyuzZiva formaldehydové pece. Tato
formaldehydové pec nejdfive papir zahfeje na 60° a nasledné vytvofi pleatpecky dle
urcitych parametra a pak se papir vytvrdi v peci. MUzZe se stét, Ze se filtraCni papir
v peci zasekne a zkrabati, v tomto pfipadé se cely kus poSkozeného papiru vyhodi,
jelikoz je poSkozeni nevratné. Problémem je, Ze i pfes veSkerou snahu vedeni
dochazi stale k likvidaci velkého mnozstvi papiru. K likvidaci dochazi ve chvili, kdy se
ma papir nasunout do pece, aby doslo ke spravnému uchyceni v podavaci pece, musi

byt papir zastfizen do palkruhu. Tyto odstfizky se vyhazuiji.
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Druhy filtraéni material vyuZivajici se jako filtrani medium obsahuje mikro
skeln& vldkna. Jeho pleating probihd na lince, kde se pfipadné muze pfipojit jesté
kovova mfizka. Tento systém pleatingu ma dva podsystémy, konkrétné podsystém
Urjala a Arnhem. V Arnhemu nejdfive probihd pleating a nasledné odfez
nadbyteéného materidlu a to proto, aby vysledné medium odpovidalo danym
rozméram. Odfezany materidl se nasledné muze dal vyuzit, napfiklad pfi jiné
objednavce, pokud material odpovida potfebnym rozmérim, ale ve valné vétSiné
pfipadd se tyto odfezky vyhazuji bez dalSiho vyuziti. Na druhé strané v Urjale se do
stroje nasouva jiz ofezany filtracni papir rozmérové odpovidajici dané objednavce a
zbytek aktualné nevyuZzitého materialu se skladuje a vyuZivA se pfi jinych
objednavkéach. V pfipadé zmetku v podobé celého filtru neprobiha odfez kovovych Ci
plastovych vi¢ek ani separace kovové mfizky a cely komponent je vyhozen a
nasledné ulozen na skladku.

| pfesto, Ze filtraéni materialy nejsou klasifikovany jako nebezpecény odpad,
zachazeni s nim je velmi komplikované a ¢lovéku a Zivotnimu prostiedi Skodlivé, a to

zejména proto, Ze se nedé nijak dal zpracovat ani vyuzit a je uloZen na skladku.

Obr. 8: Pleating — nasouvani filtracniho papiru a kovové mfizky do stroje

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)
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Obr. 9: Pleating — vytvareni findlnich pleatpecku

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)

6.4 Odpadni lepidla

Lepidla vyuzivani na divizi HFFE k lepeni medii k vickiim jsou dvousloZzkova.
Lepidla obsahuji slozku tvrdidla a slozku lepidla. Existuji dva systémy dodavani
lepidel na vyrobni linky. Bud' jsou lepidla na vyrobni linku dodavéana centralné ze
skladu pomoci hadic, které vedou z barelu ve skladu az k vyrobni lince, kde se pravé
pomoci hadicové trysky nanasi ruéné na komponenty. V pfipadé delSi necinnosti
operatora, zhruba po jedné minuté, se trysky s lepidly proplachuji tzv. estasolem,
ktery funguje na bazi fedidla, toto opatfeni se provadi proto, aby se zabranilo
zatvrdnuti lepidla v trysce. Proplachovani se provadi do velkého barelu hned vedle
vyrobni linky. Tento barel obsahuje jak dvousloZkoveé lepidlo, tak i fedidlo estasol a
po naplnéni je centralné skladovan a evidovan jako nebezpecény odpad. Druhy systém
zavadéni lepidel na vyrobni linky je pfimé umisténi barelu s dvousloZkovym lepidlem
na vyrobni linku. V tomto pfipadé jiz nefunguje ru¢ni nanaseni lepidla na komponent,
ale lepidlo je vstfikovani na komponent pomoci automatické trysky, ktera je soucasti
stroje. | vtomto pfipadé probiha proplachovani lepidla estasolem za ucCelem
zabranéni zatvrdnuti lepidla v trysce. Tento proplach je provadén do hlinikovych
vani¢ek umisténych uvnitf stroje. Tyto vaniCky s lepidly jsou pak vyhazovany a
evidovany jako nebezpec¢ny odpad.
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V divizi HFFE se pouZivaji dva druhy dvouslozkovych lepidel, a to konkrétné
lepidlo KESTOPUR, jehoz slozka tvrdidla obsahuje isomery a homology, tyto latky
jsou Kklasifikovany jako nebezpecné, kdezto slozka lepidla neobsahuje Z&dné
nebezpeéné slozky, ale z divodu promichani téchto dvou sloZek je vysledny produkt
klasifikovan jako nebezpecny odpad. Druhym lepidlem je LOCTITE, jehoz slozka
tvrdidla obsahuje taktéz nebezpecné latky, a to konkrétné
polymethylenpolyfenylirolyanat, difenylmethan-4,4-disolyanat a difenylmethan-2,4-
disolyanat. Zatimco slozka baze opét neobsahuje zadné nebezpecéné latky a jako u
KESTOPURuUu je celkové lepidlo LOCTITE klasifikovano jako nebezpeéné odpad. Co
se tyCe fedidla ESTASOL tak ten taktéZz neobsahuje nebezpeéné latky, ovSem po
smichani s lepidly z dlvodu fedéni je celkovy vysledny odpad klasifikovan jako

nebezpecny.

Obr. 10: Automatické vstfikovani lepidla pomoci trysky na vicko hydraulického filtru

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)

Lepidla vyuzivajici se na divizi EME a MSDE nejsou tolik vyuzivany a jediny
odpad, ktery je spojen s lepidly, jsou pouze tuby a obaly od nich déale klasifikovany
jako Obaly obsahuijici zbytky nebezpecénych latek (15 01 10).
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Kvuli obsahu nebezpecénych latek v lepidlech je nasledné nakladani s odpady
slozitd véc. Konkrétné tyto odpadni lepidla se déle energeticky vyuZivaji pomoci
spalovani.

6.5 Praci vody

Odpadni vody jsou obecné definovany jako vedlejSi produkt z rdznych odvétvi
od domécnosti az po pramysl. SloZzeni odpadnich vod muze byt velmi riznorodé a
zavisi hlavné na zdroji znecisténi. Mohou byt pfitomné organickeé latky, dusik, draslik,
sira, ale i téZké kovy organické polutanty a patogeny, které mohou byt potencialné
nebezpecné pro Zivotni prostiedi (WILLIAMS; 2005).

V tomto pfipadé jsou pracimi vodami mySleny myci a oplachové lazné slouZzici
k povrchové Upravé komponentl a polotovarl ve vyrobé, dale pak voda vznikla z myti
podlah. Praci vody vznikaji dohromady na ¢tyfech divizich — divize EME, PMD, MSDE
a HTA. Divize vétSinou pouzivaji vodu k myti kovovych dili a/nebo vyrobkl z oceli a
hliniku, které jsou zaroven znecistény mastnymi latkami na bazi konzervantd, feznych
oleju a emulzi a antikoroznich pfipravku. Aktualni mésiéni produkci se podafilo snizit
z 20 tun na 18 tun za mésic, coz je zhruba 190-200 tun za rok.

Problematiku odpadnich vod ve vyrobnim arealu Ize rozdélit do dvou &asti.
Prvni Cast lazni obsahuje vysoky podil organickych latek, prevazné alkoholl a
tenzidd, které zpasobuji vysoké hodnoty ukazatele CHSK nebo-Ili ukazatel chemické
spotieby kysliku, ktery udava spotfebu kysliku potfebnou k oxidaci vSech latek, tedy
i téch, které mohou byt odbourany biologickou cestou, jedna se o ukazatel, ktery
stanovuje miru znecisténi vody organickymi a oxidovatelnymi anorganickymi latkami
(SOJKA; 2013).

Ukazatel CHSK se u roztokli pohybuje aZ do fadi desitek g.I?, pficemz
povoleny limit na vypousténi do kanalizace COV Udlice je 800 mg.It. Druha &ast
pouzitych lazni je obohacena o nékteré kovy, konkrétné o zinek, med, Zelezo a cin.
V nékterych laznich dosahuje koncentrace zinku az 5 mg.I%, pficemZ povoleny limit
pro vypousténi je 0,5 mg.I* z toho vypliva, Ze prekroc¢eni limitu je v tomto pripadé
desetinasobné. Diky vysoké koncentraci kovl v laznich jsou praci vody ve vyrobnim
arealu firmy Parker klasifikovany jako nebezpecny kapalny odpad.

Konkrétné na divizi EME, kde jsou myc¢ky hojné vyuZzivany, je soucasny
systém téchto mycek ponorny, to znamena, Ze dany komponent se umisti do
pohyblivého koSe, ktery se ponofi do oplachové lazné, vycisti, a nasledné je pomoci
koSe vyzdviZzen na hladinu. Pouzita zneciSténa voda se nijak nefiltruje ani nerecykluje.

Za Uc¢elem sniZeni produkce pracich vod v bfeznu 2015 firma Parker zadala

projekt zabyvajici se analyzou nakladani s odpadnimi vodami, tohoto projektu se
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ujala firma Ekonvert s.r.o. ve spolupréci s Vysokou Skolou chemicko-technologickou
v Praze. Konkrétné se analyza zabyvala separacnimi metodami €isténi odpadnich
prumyslovych vod a kapalnych odpadd. Cilem této prace bylo zejména snizZeni
koncentrace kovl obsaZenych v laznich. Pro tyto Ucely se nejCastéji vyuziva metoda
Cifeni s pouzitim srazenin o velké absorpéni ploSe. BohuZzel vysledky Ccificich
experimentd nebyly nikterak pozitivni a pfinosné. Ukazalo se, Ze vysoka koncentrace
organickych latek véetné obsazenych tenzidl brani GspéSnému odstranéni kovu.
Kovy obsazené v laznich jsou s nejvétsi pravdépodobnosti vazany svou organickou
slozkou do stabilnich rozpustnych komplext, které brani odstranéni na hydroxidy
Zelezité pfi Cifeni. Z toho vyplyva, Ze obsazené kovy nelze metodou &ifeni UspésSné
odstranit (PARKER HANNIFIN INDUSTRIAL s.r.o.; 2016).

Obr. 11: Prmyslova myc¢ka komponentt na divizi EME

Zdroj: Jana Vavrova; 2016 (archiv autorky)
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7. Moznosti snizeni produkce vybranych druh G odpad G

Tato kapitola popisuje zdokonaleni vyrobnich procest tak, aby doSlo
k omezeni celkové produkce odpadi ve firmé& Parker Hanniffin Industrial s.r.o.
v Chomutové a zarovef nastifiuje mozné budouci kroky, které by dale vedly

k omezeni znecisténi Zivotniho prostiedi.

7.1 Nova pr tmyslova my ¢ka komponent G

Soucasny systém mycek vyuZivanych divizemi je ponorny (viz kapitola 6.5),
tedy velmi neefektivni, jak =z hlediska ekonomického, tak i z hlediska
environmentalniho. MoZznym feSenim sniZeni produkce pracich vod a snizeni
ekonomické zatéze by mohly byt nové prumyslové mycky komponentd, které pracuji
na principu ostfiku.

Takova mycka se sklada ze dvou nadrzi — Cistici nddrz a oplachovaci nadrz,
kazda o objemu 170 I, oproti aktudlné vyuzivanym myckam, které maji oplachové
nadrZze o objemu 180 I, ¢erpadel o pfitoku 175 I.min? a tlaku 6 MPa. Vykon vyhievu
Cistici nadrze je 8 kW a oplachovaci EKO-nadrze 4 kW.

Cistici zafizeni tedy pracuje na principu ostfiku a cirkulace gisticiho media.
Cistény dil se nachazi ve vodorovném oto&ném kosi. B&hem Ggisticiho procesu se
Cistici medium pomoci Eerpadla nasava pfes nasavaci filtr a nasledné je distribuovan
pomoci trubkového systému a dale pomoci trysek shora, zboku a ze spodu nanédsen
na cistény dil. Vlivem teploty Cisticiho media a mechanického rozruSeni necistot
vlivem postiiku dochézi k G&innému &isténi dild od nedistot a mastnoty. Cistici
medium nésledné stéka zpét do zasobni nadrze pres koSové filtry, kde dochazi
k zachyceni mechanickych nedistot a nasledné je pomoci Cerpadla a nasavaciho filtru
distribuované k opakovanému cyklu. Dané ¢istici medium je vhodné k opakovanému
uZziti az do jeho Uplného znecisténi.

Po distici fazi nastava faze proplachovaci, které funguje na principu
ekologického oplachovani. Po Cistici fazi nasleduje ¢as odkapavani nebo pfipadné
ofukovani materidlu pomoci tlakového vzduchu, coZ neni nutné. Poté je na Cistény
materidl ze separované vodovodni sité pfes systém specialné upravenych trysek
pfivadéna tepla voda za UCelem rozfedéni zbytkG louhu. Poté néasleduje dalsi
ofukovani tlakem vzduchu. Zpravidla je spotfeba oplachovaci vody zhruba tak velk&

jako ztraty zpusobené vyjimanim cisténého dilu nebo vypafovanim. Oplachovaci
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voda pfitéké spole¢né se smytymi zbytky louhu do praci lazné za ucelem vyrovnani
hladiny. Nasledné je spole¢né s Cisticim mediem preCerpéna pfes filtr a distribuovan
do opakovaného cyklu.

Timto systémem zahrnujici ekologické oplachovani se da odpadni voda snizit
ze 400 litrd na cca 4 litry za hodinu pfi péti mycich a proplachovacich procesech za
hodinu (GEORG RENDER; 2016).

7.2 Nedestruktivni zkouSky svaru pomoci ultrazvuku

Na divizi HFFE se pouZivaji zkousky pevnosti svaru kovovych jader. Takto
poskozené komponenty se vyhazuji, jedna se tedy o destruktivni zkousky. Tato praxe
je nejenom ekonomicky nevyhodna, ale i environmentalné. Odpovédi na moZnost
efektivnéjSi zmény by mohly byt nedestruktivni zkousky pomoci ultrazvuku.

Nedestruktivni zkousky materialu jsou zavislé na excitaci, Sifeni a rozptyl
elastickych vin, coZ jsou obecné akustické viny, v pevnych latkach. Jsou zaloZzené na
fyzikalnich a matematickych zakladech (LANGERBERG et al; 2012).

Nedestruktivni zkousky pomoci ultrazvuku se Fadi k nejvyuzivanéjSim
nedestruktivnim metodam a slouZi k zjistovani vnitfnich necelistvosti. Ur€uje
nejenom pFitomnost vady, ale zaroven ji dokaze lokalizovat a urcit jeji velikost. Tato
metoda m& nékolik vyhod, napfiklad velka citlivost na vnitfni necelistvost, mozZnost
testovani vétSiny materiald, minimalni pfiprava testovaného materidlu a okamzité
vysledky zkouSky. Na druhou stranu i tato metoda m& svad negativa, mezi
nejzasadnéjSi patfi nutnost velké zkuSenosti pro nastaveni ultrazvukového pfistroje
pro hladky prabéh testu a vyhodnoceni vysledku. To by znamenalo zaméstnat
Clovéka s patficnou kvalifikaci (FORMAN; 2012).

7.2.1 Princip ultrazvukovych zkouSek

Ultrazvuk jsou mechanické kmity ¢astic prostfedi a jejich frekvence je vyssi
nez 20 kHz, hranice slysitelnosti se pohybuje v rozmezi mezi 16 a 20 kHz, hranice
pod 16 kHz se nazyva infrazvuk, pficemz pro nedestruktivni zkousky se pouzivaji
frekvence az do 30 MHz, v laboratornich podminkach pfiblizné do 15 MHz
v pramyslové praxi (VASICEK; 2008).

Ultrazvukové zkousSky jsou zaloZzené na akustickém vinéni testovanym
objektem a registraci jeho zmén, které jsou vyvolany v testovaném prostfedi jeho
interakci na rozhrani mezi dvéma prostiedimi, které maji odliSné akustické vlastnosti,

tj., homogenni prostfedi a nehomogenni prostfedi (vada) (FORMAN; 2012).
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7.2.2 Metody ultrazvukové defektoskopie

Za ucelem zjisténi vad v materidlu ¢€i vyrobku se pouZivaji dvé zakladni

metody:

- Odrazova metoda

- Prichodova metoda
Odrazova metoda

Odrazova metoda je zaloZena na impulsnim provozu ultrazvukového zdroje.
Do testovaného predmétu jsou vysilani kratké ultrazvukové impulsy, které jsou
odrazeny od povrchu pfedmétu a jeho vnitfnich vad.

Ve chvili, kdy je vysilan ultrazvukovy impuls, objevi se na obrazovce
defektoskopu pocéatecni echo. Poruchové echo je od pocate¢niho echa vzdaleno o
usek t, ktery vyjadfuje na €asové zakladné obrazovky dobu, za kterou ultrazvukovy
impuls proSel vzdalenost od povrchu pfedmétu k vadé a zpét. Konecny impulz
pfedstavuje zaznam odrazu impulzu od protilehlé strany testovaného predmétu
(VASICEK; 2008).

Prichodova metoda

Zakladni podstatou této metody je méfeni hodnot ultrazvukové energie, ktera
projde testovanym predmétem. PFi testovani se vyuZivaji dvé sondy umisténi na
opacnych koncich testovaného predmétu. Prvni sonda vysila ultrazvukové vinéni a
druhd sonda pfijima jeho Cast proslou testovanym prfedmétem. Vyskytuje-li se
v pfedmétu né&jaké vada, tak na jeji ploSe dojde k odrazu vysilanych ultrazvukovych
vin a za vadou vznikne stin. Do pfijimacich sond pak pfichdzi menSi hodnota
ultrazvukové energie. K zjisténi vyskytu vady se vyuZiva porovnani hodnot
ultrazvukoveé energie ziskané z neporuseného materialu a materiélu s urcitou vadou.

Podminky pro tuto metodu jsou vhodné protilehlé povrchy predmétu.
Rozeznéni vady zavisi na jeji hloubce a ohybu ultrazvukovych vin za vadou
(FORMAN; 2012).

V zasadé by se jednalo o zkousky, které by probihali v laboratornich
podminkach pod dohledem kvalifikovaného personalu, stavajici manualni metoda by
za urcitych podminek mohla vést k drazu, a zaroven by pfi nich nedochézelo

k poSkozeni materialu a poté by nemuselo dochéazet k jeho odstranéni, coz by firmé
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vyrazné ulehCilo jak z hlediska ekonomického, environmentalniho a z hlediska

v

bezpecnostniho. NejvhodnéjSi metodou by byla metoda prachodova, ktera se

pouziva pro kontrolu materidlu mensich tlousték.

Obr. 12: Schéma prachodové metody

(il o

a) material bez vady, b) material s vadou mensi, nez je svazek ultrazvukovych
vin, ¢) material s vadou vétsi, nez je svazek ultrazvukovych vin

Zdroj: FORMAN; 2012

7.3 Nebezpe €né vlastnosti dvouslozkovych lepidel

Odpadni lepidla vyuZivajici se v nejvétSim mnozZstvi na divizi HFFE jsou
zafazena mezi nebezpecné odpady diky svym nebezpecnym vlastnostem.
V minulosti doSlo ke sniZzeni celkového objemu vyprodukovanych lepidel na
nejnutnéjSi mnozstvi potfebné k béZnému provozu a produkci divize. Proto by
jednou z moznosti, jak snizZit negativni vlivy na Zivotni prostfedi a ¢lovéka, byla
zacit pouzivat lepidla bez nebezpeénych vlastnosti, které maji nepfizniveé ucinky
na lidské zdravi a Zivotni prostfedi. Bohuzel aktualné se podnik fidi poZzadavky
svych hlavnich zakaznik(, ktefi vyzaduji pfesné tento druh lepidel uvedenych
v kapitole 6.4. Do budoucna se ov3em jedna o pravdépodobné jedinou moznost,
jak odleh¢it Zivotnimu prostredi.

7.4 Tuha alternativni paliva

Jednou z poslednich moZznosti, jak sniZit negativni vlivy odpadl na Zivotni
prostiedi, které jsou uloZzeny na skladky, mohou byt tuhd alternativni paliva — TAP,
jednéa se o spalitelny, materialové nerecyklovatelny odpad, ktery se d& pfeménit na

palivo a mUze se vyuZzit napfiklad v teplarnach, cementarnach &i vytopnach. Tuha
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alternativni paliva jsou materialy vznikajici separaci a naslednou Upravou odpadniho
materidlu sloZzenych z plastl, papiru, textilu, pryze a jinych spaliteinych latek.
V zdsadé jde o drcenou smés latek zvybranych primyslovych a tfidénych
komunalnich odpadd, u kterych je jasné definované latkové sloZeni, ze kterého
vysledné vznikne palivova smés s minimalnim nebo ideélné s nulovym obsahem
nebezpecného odpadu a odpadu zneciSténého nebezpelnymi latkami. Vyhoda
spalovani TAP jednoznacné spociva ve vyhfevnosti vysledného materialu, ktera je
srovnatelna s kvalitnim hnédym uhlim, zaroven Ize docilit, sloZzenim a kvalitou
vstupnich latek, vyhfevnosti srovnatelné s ¢ernym uhlim a sou€asné pfitom vyrazné
snizit mnozstvi $kodlivych latek (SAFARIKOVA; 2015).

Kone&na receptura TAP musi byt koncipovana tak, aby vyhovoval tepelné
technickym pozadavkim technologického zafizeni, a zaroven musi splfiovat
zédkonem dané limitni obsahy vybranych latek. Co se konzistence tyCe, musi se
obecné jednat o odpady tuhé, pastovité a kapalné, ale musi se vZdy jednat o
spalitelny odpad, tzn., latky, jejichz vyhievnost je alespori 10 MJ.kg! a obsah popela
je niz8i nez 50 % a zaroven pfi jejich spalovani nevznikaji jiné latky nez pfi spalovani
paliv (SCHNEIDEROVA; 2003).

Obr.13: TAP

Zdroj: SAFARIKOVA; 2015

Tato alternativa v podobé spalovani tuhych odpadd mohla vyfesit problém
s nadmérnym mnozstvim odpadu vyprodukovaného na divizi HFFE, tedy filtracni
materidly, které jsou uloZeny na skladku. S tim by souvisela nutnd podrobna analyza
slozeni odpadu a néslednd celkova separace. Aktualné se pomoci této metody
vyuzivaji napfiklad nerecyklovatelné papirové lepenky, které se spotfebuji jako palivo

v cementarnach.
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8. Zhodnoceni evidence a mnozstvi vybranych druh G

odpad U

V souvislosti s evidenci vyprodukovaného odpadu se firma zabyva tfemi
aspekty ohledné produkce odpad, a to podil recyklovatelnych odpadu oproti produkci
ostatniho odpadu, dale pak mnoZstvi nebezpeénych odpadl na 1 milion korun v
prodejich a v neposledni fadé produkce komunalniho odpadu na zaméstnance.

Produkce odpadl samoziejmé vzdy zavisi na celkové vyrobé podniku, proto
v nékterych mésicich, jedné se takika vZzdy o zimni mésice, je produkce odpadu nizsi
nez v ostatnich mésicich. Tedy ve vysledku to znamena, Ze kdyZ je menSi vyroba
z divodu napfiklad malé poptévky, logicky i produkce odpadu klesne v dany mésic a
naopak.

Obr. 14: Mési¢ni produkce vybranych druhd odpadu za fiskalni rok 2015

Produkce vybranych druht odpadi
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M Plastové obaly M Praci vody

Zdroj: Parker Hannifin Industrial s.r.o.; 2016

Mezi nejvétsSi ulehCeni produkce odpadu v poslednich letech patfi snizeni
produkce odpadnich filtrG vyrabénych na divizi HFFE. Aktudlni produkci tohoto

odpadu se povedlo snizit pramérné na ,pouhych” 9 tun mési¢né. V minulych letech
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byl nejvétSim problémem nedostatecné roztfidéni tohoto odpadu, konkrétné
neprobihala separace kovové mrizky a filtracniho papiru. V praxi to znamenalo to, Ze
jakmile vznikl materiél, ktery neodpovidal danym parametram, ¢i byl jakkoli poSkozen,
doslo k jeho vyhozeni, a to i s kovovou mfizkou, nasledné pak dochazelo k ulozZeni
na skladku. Od roku 2014 dochazi k separaci kovové mrizky od filtracniho papiru, a
to ve vSech pfipadech. Diky této separaci doSlo k 60 % redukci celkové produkce
odpadu (viz graf 3), ovSem stale to neni 100 %, jelikoZ pfi vyhozeni celého
zmetkovitého filtru nedochazi k odseparovani plastového vi¢ka ani kovové mfizky,
jelikoz je slozité to od sebe oddélit kvali zatvrdlému lepidlu. Jedinym vychodiskem by

bylo oddéleni vicka od jadra pomoci pily pfimo na vyrobni lince.

Obr. 15: Podil separace odpadu filtraéniho materialu
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Zdroj: Parker Hannifin Industrial s.r.o.; 2016

BohuZel stéle plati, Ze podnik radéji investuje do odpadu neZ do inovaci, které
by teoreticky napomahaly ke sniZzeni produkci odpadu a zarovern ke snizeni

negativnich dopadll na Zivotni prostfedi. | pfes tento vSeobecné prevladajici nazor
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mé podnik snahu sniZovat aspon malymi kroky produkci odpadu. Napfiklad se jedna
0 zvySovani celkového podilu recyklovaného odpadu a to na 60 % za fiskalni rok,
aktualné je tento podil zhruba na 55 %. Dale pak snizeni smésného komunélniho
odpadu o 10 % celkové produkce pfipadajici na jeden fiskalni rok. A v neposledni

fadé zvysit podil separace kovové mrizky na rovnych 100 %.
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9. Zaver

Cilem této prace bylo zhodnoceni stavajici evidence a produkce vybranych
druh odpadu ve strojirenském podniku, na které spada nevétsSi environmentalni
zatéZ a zaroven se pokusit navrhnout vhodna opatfeni a moznosti sniZzeni této
produkce.

Nejvétsi podil na celkové produkci odpadd maji praci vody, které produkuji
celkem ¢tyfi divize - EME, PMD, MSDE a HTA, klasifikované jako odpad 12 03 01 dle
Katalogu odpadu, jedna se tedy o nebezpeény odpad. Primérna mési¢ni produkce
tohoto odpadu je 18 tun. V minulosti se firma snaZzila snizit celkovou produkci pracich
vod pomoci metody cifeni, ktera by snizila koncentraci obsazenych tézkych kovu.
BohuZel tato metoda nebyla pfi testech a analyze Uspé&sna. Jednou z moZnosti
snizeni produkce pracich vod by mohla byt nova mycka komponenta.

Nejvice problematickou divizi chomutovského zavodu je divize HFFE a to
zejména diky nadmérné produkce filtraéniho materialu jako odpadu a odpadnich
lepidel. Filtraéni materialy jsou dle Katalogu odpadl vedené pod ¢&islem 15 02 03 -
Absorpéni €inidla a filtracni materialy. Jeho prGmérna mésic¢ni produkce je zhruba 8
tun, toto Cislo se odviji od vysledné produkce dané divize. V minulosti doSlo
k rapidnimu sniZeni produkce diky odseparovani kovové mfizky od filtracniho papiru.
DalSim pozitivnim pfinosem z hlediska Setfeni Zivotniho prostfedi by mohla byt tuha
alternativni paliva. Odpadni lepidla vedena dle Katalogu odpadd pod €islem 08 04 09
jako nebezpecény odpad jsou dalSim problémem v oblasti environmentalni politiky
podniku. V minulosti dochazelo k postupnému sniZzovani produkce tohoto materialu
az na nezbytné minimum, problémem jsou ovSem jeho nebezpe&né vlastnosti, které
by v nejlepSim pfipadé bylo potfeba upIné eliminovat.

Celkové se podniku dafi postupné snizovat produkci odpadu, hlavné diky
zavedeni politiky EMS a podnikovych smérnic tykajicich se této problematiky, dale
také diky neustalému proSkolovani jak zaméstnancu odpovédnych za evidenci a
odstranovani odpadu, tak i zaméstnancu fadovych, na které je kladen duraz ve

spravném a peclivém tfidéni odpadu a neplytvani pouzivanych materialt ve vyrobé.
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