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Nazev

Navrh konstrukce a technologie vyroby sedaciho a liizkového
¢alounéného nabytku.

Abstrakt

Diplomova prace se zabyva rozborem teoretickych podklada pro tvorbu ¢alounéného
nabytku, charakterizuje soucasny sortiment pouzivanych materiald a popisuje proces
vyroby calounéného ndbytku. Zakladnim cilem prace je komplexni navrh a zpracovani
konstrukénich a technologickych podkladi pro vyrobu sedaciho a lizkového nabytku.
Prace popisuje a charakterizuje technologicky proces a jeho jednotlivé ¢asti. Soucasti prace

je konstrukéni a technologickd dokumentace.
Klic¢ova slova
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nabytku
Title

Technical design of upholstered sitting and sleeping furniture

construction and production.
Abstract

This Master thesis deals with theoretical foundations of upholstered furniture
production. It defines contemporary selection of materials and describes the manufacturing
process. The aim of the thesis is a complex technical design of foundations for construction
and production of sitting and sleeping furniture. The thesis describes and defines the
technological process in steps. A part of thesis is comprised with construction and

technological design documents.
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1. Uvod

Nabytek je definovan jako volné stojici nebo vestavénd jednotka pouzivana pro
ukladani, lezeni, sezeni, praci, stravovani, hobby nebo jiny ucel. Nabytek je urCen pro
interiér nebo pro exteriér. (CSN 91 0000 Néabytek - Nazvoslovi)

Cilem oboru nabytek neni vytvareni produktii urenych pro dalsi zpracovani, ale pro
uziti vyrobku zdkaznikem v interiéru nebo exteriéru. Nabytek chapeme jako vyrobek pro
obyvané prostiedi ¢loveka, které umoznuje uspokojovani jeho potieb na zdkladé socialné-
ekonomickych ocekavani jednotlivcl a skupin. Tvorba a vyroba ndbytku je determinantem
pro uspokojovani zakladnich a odvozenych potieb Cloveka, které vyznamnym zplisobem
podminuji kvalitu jeho zivota. Nabytek vyznamnym zpusobem urcuje kvalitu zivota
jednotlivce i celé spolecnosti, nebot’ ovlivituje vlastnosti interiéru, kvalitu odpocinku,
psychickou pohodu, vitalitu a pracovni vykonnost ¢lovéka. Nabytkaistvi postihuje sirokou
problematiku tvorby, vyroby, obchodu, ekologie, mediciny, psychologie, sociologie,

historie, architektury, uméni a dalSich souvisejicich disciplin. (Www.n-i-s.cz)

Tato prace se bude zabyvat problematikou navrhu a vyroby ¢alounéného nébytku ve

smyslu materidlovém, konstrukénim a technologickém.
2. Cile prace

Zékladnim cilem prace je navrh konstrukce a vyroby sedaciho a luzkového
calounéného nabytku a zpracovani konstrukénich a technologickych podkladi. Cilem
prace je také rozbor teoretickych podkladii pro tvorbu calounéného nabytku vcetné
ergonomickych hledisek. Dil¢imi cily jsou teoretické zdivodnéni volby rozmért,

pouzitych materialti a konstrukce navrzenych vyrobkii.
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3. Strucny historicky vyvoj sedaciho a lizkového nabytku

Muizeme fici Ze vibec prvnim sedacim nabytkem byly ve stfedovéku vyklenkové
lavice, truhly a takzvané faldistorium, coz bylo jednoduché sedatko se zktizenyma
nohama. Sedaci nabytek se zacal rozvijet v gotice a obdobi rokoka je v historickém vyvoji
nabytku oznaCovano jako vrchol typologie sedaciho nabytku. Zakladem calounénych
pohovek a sedacich souprav tehdy byla opéradlova truhla a prvnim archetypem pohovek
byla renesan¢ni cassapanca z poloviny 15. stoleti, kterou si pfedstavime jako truhlu ve
funkci lavice s bocnimi opéradly a zadni sténou na stupnovém soklu, bohaté¢ zdobenou
fezbami a reliéfy. Z pocatku byly na dievéné plochy kladeny volné polstare, nasledné bylo
uzivano pevného calounéni, které bylo ke dfevénému zakladu pfipevnéno pomoci
viditelnych hiebti. Na konci renesance a v obdobi baroka se zacaly pouzivat popruhy a
doslo k vy$$imu vrstveni vyplni rostlinnych nebo ZivociSnych materidlli, nasledkem téchto
technologii se zacalo zvySovat pohodli sezeni. V rokoku se objevila dvoupolStafova
technika calounéni, ktera byla tvofena popruhovym zékladem a polStafem plnénym petim.
Toto obdobi pfineslo lehkost konstrukce, mobilitu na kole¢kach a potahové materidly s
asymetrickymi kvétinovymi motivy. Poprvé se také objevily nébytkové sestavy a
komplety. Klasicismus typologii zjednodusil, objevil prouzek a ¢alounény nabytek pronikl
1 do stfednich vrstev obyvatelstva. Snaha o jeho dostupnost zjednodusila jeho konstrukei.
Empir objevil prvni sta¢ena kovova pera, kterd se pln€ prosadila aZ v biedermeieru. Velké
mnozstvi drahého vyplilového materidlu nahradily tedy pruZiny. Zdobnost nabytku
uréovaly stfapce a vyrazné dekorativni prvky. Po prvni svétové vélce pokracovalo
odleh¢ovani nabytku, které bylo podminéno tehdejsi ekonomickou situaci. Mezivale¢nou a
povalecnou tvorbu nabytku ovlivnila zejména uméleckoprimyslova Skola Bauhaus v
Dessau. Dominoval lehky nabytek s kovovou, chromovanou konstrukci a koZzenymi
plochami. Rozsifen byl i prakticky anglicky nabytek a prace videiiské Skoly. Po druhé
svétové valce se zaCaly prosazovat soupravy tvofené pohovkou a kiesly a rozkladaci
pohovky pro pfilezitostné spani s pouzitim syntetickych pénovych material. Radikélni byl

vyvoj pénovych materiali, které calounictvi proménilo na strojovou vyrobu.

Lizko patii k prvnim vyrobkiim v dé¢jindch lidstva. Na naSem tzemi je prvnim
archetypem lizka zaklad z prouti s kozeSinou. Prvni zachované artefakty liZzek pochazeji
ze starov€kého Egypta z dob Tutanchamona. Byly to rdmové konstrukce ze dreva s

bronzovou nebo koZenou vyplni plochy s doplnénim jemného baldachynu. V antice
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slouzila lazka kromé¢ spanku pro jidlo, zabavu, cetbu a duSevni praci. Ve stiedoveéku
nahradil plochy ram krabicovy korpus na ktery se uklddalo seno a poté matrace. V
renesanci byla postel doplnéna jemnymi latkami. V baroku byla reprezentativnim kusem
nabytku s ozdobnym celocalounénym baldachynem. Biedermeier provazela tvrda zinéna
matrace na dievéném roStu. V romantismu se poprvé prosadilo pouziti pruzin. V secesi
byla pouzita kovova draténka a matrace s zini. Po valce pak pletivo, vypnuté v plose do
ramil. Mezivalecné obdobi uz provazely pevné rosty s délenymi pruzinovymi matracemi.
V této dobé vznikla perova vlozka, ktera vytvarela zaklad Calounéni. Byla tvofena z
vertikdlnich, vzdjemné spojenych tlacnych pér. Péra byla spojovana i s obvodovym
rameCkem pomoci valcovych spon, ocelovych drati nebo spirdl, vznikaly také pérové
vlozky tvotfené spirdlovymi péry. Ve druhé poloviné 20. stoleti se rozvijely matrace z
polyuretanovych a latexovych pén, uloZenych na lamelovych rostech. Objevila se i lazka s
matracemi plnénymi vodou nebo vzduchem. V soucasnosti je pouzivano na vyrobu matraci
studené pény, vyrabi se sendvicové matrace tvorené z nckolika vrstev pén s odliSnou
tuhosti. Hitem poslednich let je péna viscoelastickd, kterd dokonale kopiruje tvar lidského

téla a stabilizuje ho v idedlni poloze.

Jako historickych tvarovacich materialii rostlinného ptivodu se uZzivalo africké travy,
moiské travy, kokosového vldkna, Spanélského mechu, koudele, kapoku, bavinénych a
vinénych vldken, kukuficné listeny, zitné slamy, dievité viny, Inu, technického konopi,
juty, ramie, jehli¢i, sena, travy a bylin. PouZivané materialy zivo¢isného ptiivodu byly Zing,
pefi, srst, vlna ov¢i, mohér, hedvabi, velbloudi vlna a jiné. Z historickych potahovych

textilii jsou znamé sukno, brokat, aksamit,hedvabi a voskové platno.
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4. Metodika

Prace je délena do tfech zakladnich ¢asti.V prvni ¢asti Se zabyva rozborem zakladnich
teoretickych podkladi pro tvorbu calounéného néabytku, bez kterych nelze vyrobu
realizovat. Soucasti rozboru je terminologie a definice zdkladnich ¢asti a vrstev
Calounéného nabytku. V této ¢asti prace jsou popsany vSeobecné pozadavky, pozadavky na
provedeni a pozadavky na baleni, piepravu a skladovani. Dilezitou casti podkladi jsou
ergonomické pozadavky vychdzejici ze zékladnich rozmérG stanovenych ptislusSnymi

normami a rozmerové tolerance pti vyrob¢ calounéného nabytku.

Druh4 ¢ast je vénovana materialiim a jejich charakteristice. V této ¢asti jsou popsany
hlavni materidly pouzivané pro vyrobu dievénych koster, dale jsou jmenovany a stru¢né
charakterizovany materidly na bazi dfeva, textilie, tkaniny, netkané textilie, usné,
syntetické textilni materidly s nanosem, polyuretanové pény a pojené polyuretanové pény.
Soucasti je také terminologie z oblasti zpracovani textilii a kiize podle ptisluSnych ceskych

statnich norem.

Tteti ¢ast se zabyva samotnym navrhem konstrukce a technologie vyroby ¢alounéné
sedaci soupravy a calounéného dvoulizka. Soucésti je popis a charakteristika vyrobkd,
charakteristika navrZzené konstrukce, nosnych vrstev, tvarovacich vrstev, potahovych
materialli a navrzeného kovani. V této ¢asti jsou uvedeny vyrobni vykresy a technologické

postupy vyroby doplnéné o grafické znazornéni jednotlivych fazi vyrobniho procesu.
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5. Teoretické podklady pro tvorbu ¢alounéného nabytku
5.1 Terminy a definice

Hlavnimi ¢alounickymi materidly rozumime materidly jednotlivych ¢alounénych ¢asti.
Rozdé&luji se na material nosny, pruzici, tvarovaci, kypfici, izolacni, separacni a potahovy,

pricemz nékteré z téchto materialti mohou spliiovat rizné funkce nebo funkce spojené.

Izola¢ni vrstvou je vrstva, kterd oddéluje a zpeviuje, napi. z technologickych,
hygienickych a jinych divodi nékteré vrstvy calounickych materidlti, nebo je nosnym
podkladem pomocnych materialii. Tvarovaci vrstva mize byt slozena z jednoho nebo vice
tvarovacich materidlt tvoficich zakladni pozadovany tvar vyrobku. Kypfici vrstva je vrstva
z jednoho nebo vice kypficich materialt, kterd zmékEuje a zvySuje uZzitnost vyrobku.
Separanimi vrstvami mohou byt vrstvy, které napt. z hygienickych, protiodérovych,
antistatickych, technologickych a jinych diivodi oddéluje potahové vrstvy, napt. poromer,
potahovou a technickou textilii od tvarovaciho materialu, zejména mékké polyuretanové
pény a pénové pryze, popi. usnadiiuje navlékani pevného nebo snimatelného potahu.
calounénych ¢asti zhotovena z potahovych materiald, tj. textilii, usni, koZenek, poromeru,
popft. jinych podobnych materidli, dotvarejicich kone¢ny tvar a vzhled nabytku. Nosna

vrstva mize byt pruzny nebo nepruzny nosny podklad pod pevné nebo volné ¢alounéni.

Pomocnymi materidly rozumime materidly k upevnéni, spojovani, propojovani,
tvarovani, ¢lenéni, vtahovani, zdobeni hlavnich materidli, nebo zacistovani spodnich,

zadnich a vnitinich ploch.

Klasickd technologie je charakterizovand jako souhrn operaci vyznacujicich se
pouzivanim pfirodnich materialli, popt. doplnénych kovovymi pruzicimi prvky a prevazné
ruénim zpracovanim téchto materidli. Soudobou technologii popisujeme jako souhrn
operaci vyznacujicich se pouzivanim novodobych materiall, zpracovavanych odpovidajici

technologii a strojné technologickymi zatizenimi.

15



5.1.1 VSeobecné pozadavky na ¢alounény nabytek

Nabytek zavedeny na trh musi byt bezpeCny, ucelné plnit funkce pro které byl
zhotoven a po dobu jeho obvyklého uzivani byly zachovany jeho deklarované uzitné
vlastnosti. Krom¢ wuvzitnych parametri a piedepsanych znakli musi mit nabytek i
dostatecnou odolnost proti dynamickému namahéni pfi manipulaci obvyklym zplsobem
béhem prubéhu uzivani. Konstrukce nabytku musi byt zhotovena pomoci materialt
obvyklych pro danou typologickou skupinu vyrobki, nebo pomoci materialti a konstrukci
ovétenych akreditovanou zkuSebnou, které zaruCuji stabilni kvalitativni vlastnosti pfi
obvyklém zplsobu uzivani vyrobku. Vlhkostni parametry nabytku musi odpovidat obvyklé
vlhkosti prostfedi pouziti vyrobku. Nabytek urceny do interiéru musi byt uzptisoben pro
30% - 65 % relativni vlhkost prostiedi pii 18°C - 22°C s absolutni vlhkosti materidlu v
rozmezi 8% - 10%, s vyjimkou vlhkosti materialu skrytych koster, kde nemtize presahovat

12%.
Calounény nabytek rozdélujeme na nabytek sedaci a nabytek lehaci. Déle Ize délit na :
a) lehaci nabytek, urceny pouze k lezeni, napt. postele, matrace a lizka
b) nabytek pro sezeni a pfilezitostné spani, napt. rozkladaci pohovky, lavice a kiesla

¢) sedaci nabytek, ureny pouze k sezeni, napt. zidle, kiesla, pohovky, lavice, pracovni

sedadla a taburety

d) soucasti a dilce, napt. predsiiové stény, Calounéné dvete, Cela posteli, Calounéné

plochy pultd

K nabytku je vyrobce povinen ptikladat navod na udrZbu a CiSténi. Snimatelné potahy
musi byt oznaceny symboly oSetfovani a Udaji o materidlovém sloZeni potahového
materidlu. Ke kazdému vyrobku musi vyrobce pfilozit vzorek potahového materidlu o

ploSe nejméné 0,01 m?.
5.1.2 Pozadavky na provedeni

Konstrukéni ¢asti vyrobku musi byt provedeny tak, aby spojovaci, vyztuzny nebo
pruzici prvek nebyl pii uzivani znatelny a pfi leZeni ¢i sezeni netlacil ani jinak nenaruSoval
komfort pii uzivani sedaci a opéradlové plochy a neporusil mechanicky ani chemicky
ostatni vrstvy vyrobku. Konstrukce nabytku musi byt provedena tak, aby pifi bézném
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uzivani byla minimaln¢ hlu¢nd. Na nabytek musi byt pouzito konstruk¢nich spoji a
materiali vhodnych pro dany ucel pouziti a sou¢asné vyhovujicich naméhani pti obvyklém
nebo predpokladaném uzivani vyrobku. Hrany dfevénych, kovovych a jinych ¢asti,
stykajicich se s ostatnimi ¢alounickymi materidly, které se naméhaji pfi uzivani, musi byt
zaobleny s polomérem minimalné 3 mm. Pénovy materidl musi byt vzdy izolovan
mezivrstvou od kovovych tlacnych i taznych pruzicich prvkl. Viditelné plochy vyrobku
musi mit prekryty vSechny pénové materidly pod potahem kypficim materidlem o
minimalni ploSné hmotnosti 80 g . m. Kovani, polohovaci mechanismy a jiné nejen
kovové spojovaci ¢asti musi byt uchyceny takovym zpuisobem aby zajist'ovaly trvanlivost a

spravnou funkci. Viditelné ¢asti kovani musi byt povrchové dokonceny.
5.1.3 Pozadavky na baleni, pfepravu a skladovani

Vyrobky musi byt zabaleny tak, aby nedoslo ke stlaceni a trvalé deformaci pénovych a
ostatnich materialti. Baleni vyrobku musi odpovidat zpisobu pfepravy, manipulace a
skladovani. Vyrobky se nesmi skladovat v podminkach, které by neptiznivé ovlivnily jeho
funkei, tvar, konstrukei a estetické pozadavky a nedoslo k narusSeni vnitini materidlové

skladby calounéni.
5.2 Ergonomie a ergonomické pozadavky

Ergonomie vytvaii prostiedi, které zabezpecuje komfort pfi ruznych Cinnostech a
zabrafuje nezdravému zatéZzovani lidského organismu. Jejim cilem je pfizpiisobit praci a
prostiedi ¢loveku, tak aby byla zachovana jeho bezpecnost a komfort. Hlavnim pfinosem
spravné ergonomie je optimalizace a komfort prace, nebo jinych ¢innosti, minimalizace
zdravotnich potizi, zvySeni vykonnosti, dobrd fyzicka a psychickd kondice. Optimalni

rozméry nabytku vychazeji z naméfenych antropometrickych rozmérti populace.
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5.2.1 Zakladni rozméry pro kresla a pohovky
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Obr. 1 Rozméry odpocivnych kiesel a pohovek, (Www.n-i-s.cz)

Podle ucelu pouziti se kiesla a pohovky déli na:
- spolecenské
- odpocivné s nizkym zadovym opéradlem

- odpocivné s vysokym zadovym opéradlem ( pro dlouhodoby odpocinek - pevné,

polohovatelné)
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Oznaceni

Popis

Spolecenské

Odpocivné s
nizkym
zadovym
opéradlem

Odpocivné s
vysokym
zadovym

opéradlem

celkova vyska
vyrobku

dle projektu

H1

vyska predni
hrany sedadla

min. 400

min. 370

H2

vyska sedadla
pii zatizeni

min. 300

min. 250

H3

vyska stiedu
bederniho
prohnuti

180-240

H4

vyska opéradla
pii zatizeni

min .450

min. 510

min. 780

H5

vyska
podrucky nad
sedadlem pfi
zatiZeni

220-270

celkova
hloubka
vyrobku

dle projektu

Bl

hloubka
sedadla

min. 420

ALFA

uhel sklonu
sedadla pfi
zatizeni

7-11°

10 - 15°

15-25°

BETA

uhel sklonu

opéradla k

sedadlu pti
zatizeni

max. 100°

102 - 110°

104 - 130°

celkova Sitka
vyrobku

dle projektu

L1

Sitka sedadla
pro 1 osobu u
kiesel

min. 470

min. 500

Sirka sedadla
pro 1 osobu u
pohovek

min. 500

L2

vnitini
vzdalenost
mezi
podruckami

min. 470

min. 500

Tab.1 Zakladni rozméry pro kfesla a pohovky, (CSN 91 0611 Kiesla a pohovky, zakladni

rozmery)
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Popis Stavebnicovy a Zidle Ostatni
a) vyska predni hrany 5 mm 10 mm
sedadla
b) celkova vyska 5mm 10 mm
¢) Sitka a hloubka sedadla 1%
d) pravothlost
¢tvercovych a 1%, max. 10 mm
obdélnikovych ploch
) vnitini rozméer ramu 5mm

Tab.2 Doporucené rozmérové tolerance nabytku (nevztahuje se na zamérné navolnéné

¢alounéni), (WWWw.Nn-i-s.cz)

5.2.2 Zakladni rozméry pro lehaci nabytek

O T T T

Obr.2 Rozmeéry lehaciho nabytku, (Www.n-i-s.cz)
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Oznaceni Popis Postele a liZzka (mm)
vyska lehaci plochy nad podlahou

H1 vcetné matraci 420 - 600
vyska piedniho a zadniho ¢ela nad

H3 lehaci plochou min. 200
vyska spodni hrany postranice od

H4 podlahy min. 200

L1 délka lehaci plochy 1950, 2000, 2050

Bl Sitka lehaci plochy pro 1 osobu 780, 850, 900, 1000

B2 Sitka lehaci plochy pro 2 osoby 1560, 1700, 1800, 2000

Tab.3 Rozméry lehaciho nabytku, (CSN 91 1010 Lehaci nabytek, zékladni rozméry)

Tolerance rozméri ¢alounéného nabytku a jeho soucasti stanovuje CSN 91 0015.
Tolerance vnitinich rozméri ramu, nosnych ramovych podkladt, lehacich ploch pohovek,

matraci pokladanych na plochu pohovek uréuje CSN EN 1334,

Sifka, délka
Popis (mm) Vyska (mm)
lehaci plochy pohovek 20 mm 10 mm
matrace pokladané na 10 mm nebo
plochu pohovek 20 mm 10 %
matrace vkladana do 10 mm nebo
postele 20 mm 10 %
vnitini rozmér korpusu 5 mm

Tab.4 Doporucené rozmérové tolerance lehaciho nabytku, (Www.n-i-s.cz)
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5.2.3 Zakladni rozméry matraci pro lehaci nabytek

Matrace jsou calounéné polstare, kterymi se vypliuje lizkovy prostor. Slouzi k

pohodInému a zdravotné nezdvadnému spani.

Oznaceni Délka Sifka matrace Sifka matrace Vyska
pro 1 osobu pro 2 osoby
I 780
1| 1950 850 min. 1560 min. 100
Il 900
v 1000
V 780
VI 2000 850 min. 1560 min. 100
VI 900
VI 1000
IX 780
X 2050 850 min. 1560 min. 100
Xl 900
Xl 1000
X1 780
XV 2150 850 min. 1560 min. 100
XV 900
XVI 1000
| - XVI
stupen
oznaceni
velikosti
matraci.

Tab.5 Rozméry matraci nebo souprav matraci urenych do lehaciho nabytku pro

dospélé, (CSN 91 1011 Matrace pro lehaci nabytek, zékladni rozméry)
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Jednim ze zakladnich poZadavki na ¢alounény nabytek je splnéni ergonomickych
pozadavkil na kvalitu a konstrukei lehaci plochy. Obr. 3 uvadi ptiklady vhodnych a
nevhodnych poloh patete pti spanku.

a) polohy negativni

b) polohy doporucené

<JOCQauOaguaisuan

Obr.3 Poloha lidského téla béhem spanku a odpoc¢inku, (Www.n-i-s.cz)

23



6. PouZivané materialy a jejich charakteristika

6.1 Masivni dievo

Pro calounény nabytek se pouzivaji zejména dieveéné kostry, které jsou provadény

kombinaci dieva a materidlu na bazi dieva. Nenosné Casti konstrukce jsou vyrabény ze

dfeva mekkého, ¢asti konstrukce které jsou nosné, jsou namahané kovanim, nebo je u nich

kladen diraz na pevnost uchyceni se zhotovuji ze dfeva tvrdého. Dfevo musi byt bez

hniloby a jinych vad, zejména bez vétsich sukt a trhlin. V nasledujicich tabulkdch mizeme

sledovat ptehled povolenych vad pro neviditelné casti dievénych koster z mekkych a

tvrdych dievin.

Vady, znaky

Povolené vady

suky, skupinové suky

zdravé a zarostlé suky do 1 tfetiny tloustky a Sitky
kusu, maximaln¢ o priméru 15 mm

cerné suky

do priméru 5 mm, vzdalenost v podélném sméru ve
sttedech min. 150 mm

nesrostlé, nevypadavé

maximalné u tfetiny dodavky v rozsahu zarostlych

suky
Suky napadené hnilobou .,
\ nepovoluji se
a vypadavé suky
kiidlové suky nepovoluji se
na plochach a bocich vychazejici z ¢ela do 5 %
trhliny celkové délky, u tfetiny dodavky do 15 % celkové

delky

odklon vlaken

maximalné 5 %, u tfetiny dodavky do 10 % celkové
delky

smolniky a zarosty

do 25 mm délky, u tfetiny dodavky do 80 mm

zabarveni povoluje se, bez sekundarniho napadeni
poskozeni hmyzem nepiipustné
hniloba nepiipustna

u ostatnich mékkych
dfevin se povoluje

nepravé jadro, skvrnitost, vnitini bél, zbarveni jadra i
béle dievo zbarvujicimi houbami bez sekundarniho
napadeni

tlakové a tahové dievo

pfipustné bez omezeni

viditelna dien

nepovoluje se

Tab.6 Povolené vady pro fezivo z mékkych dievin (smrk, borovice), (Www.n-i-s.cz)
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Vady, znaky

Povolené vady

zdravé, zarostlé suky
a nesrostlé,
nevypadavé

do ttetiny tloustky nebo §itky kusu, maximalni pramér 20
mm, vzdalenost v podélném sméru min. 150 mm, v
uvahu se neberou suky mensi nez o priméru 10 mm

castecn¢ zahnilé suky

povoluji se max. v 10 % dodavky do tfetiny priméru
suku, v rozsahu zdravych suki

suky napadené
hnilobou a vypadavé
suky

nepovoluji se

svalovitost

bez omezeni

trhliny

na plochéch a bocich vychazejici z ¢ela do 10 % celkové
délky, u tfetiny dodavky do 20 % celkové délky

odklon vlaken

max. 8 %, u tfetiny dodavky do 10 % celkové délky

zapareni

povoluje se do 5 % plochy kusu, do 5 % feziva v dodavce

zabarveni houbami

povoluje se, bez sekundarniho napadeni

poskozeni hmyzem a
cizopasnymi
rostlinami

nepiipustné

tvrda hniloba

povoluje se u 20 % dodavky ve form¢ skvrn a past o
ploSe max. 5 % kusu

mékka hniloba

nepiipustna

zarosty jednostranné

povoluji se do desetiny délky a Sitky kusu

tahové drfevo

povoluje se

nepravé jadro

zdravé se povoluje

Tab.7 Povolené vady pro fezivo z tvrdych dievin (buk, dub, jasan), (Www.n-i-s.cz)
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6.2 Materialy na bazi dieva

6.2.1 Drevotriskové desky

Drievottiskova deska je deskovy materidl vyrobeny z dievénych castic (difevénych
ttisek, hoblin, pilin, apod.), spojenych organickym pojivem pomoci tepla a tlaku.
(Materialy na bazi dfeva, Bohm, Reisner, Bomba, 2012). Vyroba dievotiiskovych desek se
sklada z vyroby tfisek a jejich upravy, nandseni lepidla a lisovani. Vyrabéji se v provedeni
jednovrstvém a tfivrstvém. U tfivrstvych je stfed desek tvofen z vétSich tiisek, které
zajistuji pevnost desky. Povrchové vrstvy jsou vyrobené z jemnych tfisek, které zajist'uji

hladky povrch a jeho homogenitu.

Podle zpisobu lisovani rozliSujeme desky plosné lisované (nejcastéjsi typ), lisované
valcovym lisem (vyroba tenkych desek do 5 mm), vytla¢né lisované (desky s vylehcujicimi
vnitinimi otvory). Podle zplsobu tpravy povrchu rozdélujeme dievotiiskové desky na
surové nebrouSené¢ a brouSené, dyhované, laminované a kaSirované papirovou nebo

plastovou folii.

Rozdéleni devotiiskovych desek dle CSN EN 312

P1 — Desky pro vSeobecné ucely pro pouziti v suchém prostiedi

P2 — Desky pro vnitini vybaveni (v€etné nabytku) pro pouZiti v suchém prostiedi
P3 — Nenosné desky pro pouziti ve vlhkém prostredi

P4 — Nosn¢ desky pro pouZiti v suchém prostredi

PS5 — Nosné desky pro pouZiti ve vlhkém prostiedi

P6 — Zvlast zatiZitelné nosné desky pro pouziti v suchém prostiedi

P7 — Zvlast zatizitelné nosné desky pro pouziti ve vlhkém prostiedi
6.2.2 Preklizky

Pteklizované materidly jsou tvofené souborem tiech nebo vice navzijem slepenych
vrstev. Pocet vrstev byva lichy, aby byla zajiSténa konstrukéni vyvadzenost (osova
soumérnost), pficemz smeéry vldken sousednich vrstev jsou zpravidla na sebe kolmé.(
Materidly na béazi dieva, Bohm, Reisner, Bomba, 2012). Pteklizky vznikaji vzajemnym
kiizovym slepenim dyh, jsou izotropnim materidlem s vyrazné sniZenym sesychanim a

bobtnédnim. Lze vyrobit pteklizky s riiznymi mechanickymi a fyzikalnimi vlastnostmi
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pouzitim rtznych drfevin, volbou poctu vrstev a tloustkou jednotlivych vrstev. Pro vyrobu
se obvykle pouzivaji dfeviny (smrk, borovice, topol, buk, btfiza nebo olse). Preklizky se
vyrabéji od 2 do 40 mm tloustky. Podle druhu pouzitych lepidel jsou s nizs§i nebo vysokou
odolnosti proti piisobeni vlhkosti. Pouzitim vhodného lepidla lze zajistit odolnost lepenych
spoju, kterou je mozno jesté zvysit povrchovymi natéry, nebo nalisovanim papirové folie s

vodévzdornou pryskyftici. Nevyhodou pieklizek je vyssi cena dand kvalitou vstupni

vvvvvv

Preklizky truhlaiské se lepi mocovinoformaldehydovym lepidlem, které méa malou
odolnost proti dlouhodobému ptsobeni vlhkosti. Vynikaji vysokou pevnosti,
houZevnatosti, pruznosti a rozmérovou stabilitou. Jsou hojné¢ pouzivané v nabytkaiské a
truhlaiské vyrob¢€, nejcastéji pro dilce ndbytku a obklady stén a stropi. Mohou byt
provedeny jako celo-bukové, nebo kombinované (povrchova dyha bukova a vnitini
smrkova, borova, topolovd nebo biizovd). Dodéavaji se brousené nebo nebrousené ve

formatech 1250x2500, 1220x2440, 1830, 2200.
6.2.3 Desky z orientovanych plochych tfisek (OSB)

Rozdéleni:
- orientované

- neorientované

Desky OSB jsou vyrabéné z dlouhych, tenkych, plochych orientovanych tiisek ¢i
Stépek borovice (OSB — oriented strand boards = orientované tfiskové desky). Ttisky ¢i
Stépky maji tloust’ku asi 0.6 mm, $ifku asi 20 mm a délku 75 az 100 mm. Desky OSB jsou
tiivrstvé, dlouhé ploché ttisky lezi ve vnéjSich vrstvach pfevazné v podélném sméru desky
a ve stfedové vrstvé v pficném sméru. Pfi namahdni se desky chovaji podobné jako
pieklizka. Lepeni a struktura tfisek dévaji deskdm OSB jejich charakteristicky vzhled.
Desky OSB se vyrabéji v mnoha tloustkach od 6 do 40 mm.Bézny rozmér desek je 1250 x
2500 mm, ale je mozno objednat i vétsi rozméry, az do 7.5 m. Jako vSechny vrstevnaté
materidly na bazi dieva vykazuji také desky OSB rozdilné mechanické vlastnosti v rliznych
smérech desky. Nejvétsi pevnost v ohybu mé deska OSB v podélném sméru. Vzhledem
k pouzitym dlouhym tenkym tfiskam ve vnéjsich vrstvach je pevnost v ohybu desek OSB
vetsi nez u jinych plosné lisovanych desek. Pro vétsinu konstrukéniho pouziti je veétsi

tuhost a pevnost v podélném sméru desky OSB, v porovnani s krat§im smérem, vyhodna.
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Pii vyrobé jsou desky klimatizovany tak, aby dosdhly vlhkosti vét§si nez 6 %, aby
v zabudovaném stavu nedochézelo k nepfijatelnym délkovym zméndm. Desky OSB jsou
dobie opracovatelné béznymi dievoobrabécimi stroji a nastroji, pilové listy maji mit bfity
ze slinutého karbidu. Jsou vodovzdorné, odolné proti raziim a vibracim, zdravotné

nezavadné. Jsou klasifikovany jako t&Zce hotlavé. (JELINEK 2008)
Desky z neorientovanych tiisek (Strandboard / Waferboard)

- rozmgery tiisek:

- tloustka 0.9 mm, Sitka 25 — 40 mm, dilka 300 mm

| /
/ Fﬁra{.eh_cf g Liramole

A — listkové ttisky, B — dlouhé ttisky

Obr.4 Tvary tiisek, (DUDAS 2008)

6.2.4 Dievovlaknité desky

Vlaknité desky se vyrabéji z rozvldknéného odpadu z pilaiské vyroby. Vldkna dfeva se
zplst'uji mokrym nebo suchym vyrobnim procesem, vrstvi se a plisobenim tepla a tlaku se
formuji do konec¢ného vyrobku. Podle pouzitého lisovaciho tlaku, teploty, druhu a
mnozstvi piidanych latek vznikaji desky réiznych vlastnosti. (KUKLIK 2005).
Dievovladknité desky maji dobrou pevnost a objemovou a tvarovou stalost. Jejich

nevyhodou je nizkd odolnost proti vlhkosti.
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Vyrobni Hustota desek
proces
i 3 stfedni > 400 kg/m?, . 3
nizka < 400 kg/m <900 kg/m’ vysokd > 900 kg/m
mokry mikké viknité deska | POIOtVIda viaknita tvrdd vldknita deska
proces deska nizké hustoty
impregnovana mékka polotvrda vldknita velmi tvrda vléknita
vlaknita deska deska deska
suchy polotvrda vldknita
proces deska

Tab.8 Typy vlaknitych desek, (KUKLIK 2005)
6.2.5 Latovky

Latovky jsou dievéné desky sestavajici se ze stfedni vrstvy oboustranné pteklizené
plaStém. Plast’ tvoii obvykle dvé kiizem na sebe slepené dyhy. Spodni dyha, tzv.
preklizovacka, je lepena kolmo na pribéh lat€k latkového stiedu, vrchni dyha tzv.
poddyzka, byva lepena ve sméru laték. (Materialy na bazi dieva, Bohm, Reisner, Bomba,
2012) Latovky jsou slozeny z latkového stfedu, ktery je oboustranné pielepen dyhou.
Vyrabgji se v tloustkach 16 a 19 mm ve formatu 1220x2440 mm. U latovek je Castecné
eliminovana anizotropnost a maji dobrou rovinnou stalost. Dal$i pfiznivou vlastnosti je
vysok4 pevnost v ohybu ve sméru laték a nizkd hmotnost. Vynikaji pevnosti vrutovych

spoju. PouZivaji se na naméahané dilce nabytku, specidlni obaly a podlahy.
6.2.6 Vostinové desky

Vostinové desky se skladdaji z oboustranného plasté obvykle z vlaknitych desek
nalepenych na obvodovy ram. Vnitini vzduchova dutina je obvykle vyplnéna papirovou
vostinou (skladanym papirem). Pro obvodovy rdm se pouzivaji masivni vlysy nebo
hranolky z MDF. Pouzivaji se na siln€j$i a rozmérnéjsi vyrobky (dvetni kiidla, casti
nabytku s poZzadavkem na velkou tloustku a nizkou hmotnost. Pro konstrukéni spoje se
pouzivaji specialni typy kovani. V piipad¢ prostupii musi byt v desce vlepen zpeviujici
ram. Povrchovd Uprava muize byt provedena polévanim nebo navalovdnim natéru,

dyhovanim a kasirovanim.
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6.3 Textilie

Zakladnim calounickym materidlem jsou textilie. Pouzivaji se na vrchni potah
vyrobkd, vnitini vyztuhy, izolaci vrstvenych materidli a na zpeviiovani skladeb materialt.
Potahové textilie plni funkci estetickou, ochrannou a kvalitativni. Trvanlivost potahovych
textilii pfimo ovliviiuje Zivotnost vyrobku.Textilie miizeme délit podle ucelu pouziti na
potahové a technické. Podle materialu na pfirodni, syntetické a smésové a podle vyroby na
tkané, netkané, pletené, pletenotkané a ndnosované. Zakladem textilii jsou vldkna, které se
mohou zpracovavat predenim, plsténim, vpichovanim, prosivanim, lisovanim ¢i lepenim,

ve vyjimeénych piipadech se pouZzivaji v pfirozeném stavu.

Vlakna muzeme dale délit podle pivodu na vldkna pfirodni (rostlinnd - bavina,
zivo€i$na - hedvabi, vlna, anorganickd - azbest) a vlakna chemicka (z ptirodnich polymerii
- viskoza, ze syntetickych polymert - polyester, nepolymerni - sklenéné vlakno). Vldkna
pfirodni rostlinnd mohou byt vladkna Iykova z bavlny, Inu, konopi, juty (kalkutské konopi)
a ramie (Cinska trava), nebo vlakna listova a plodova z sisalu, kokosu, novozélandského
Inu a moftskych fas. Vlakna pfirodni Zivo¢isnd mohou byt vlakna z ov¢i viny, béznym
terminem oznaovand jako rouno, mohéru (koza angorskd), angorské viny (kralik
angorsky), kaSmirské viny (koza kaSmirskd), viny velbloudi nebo hedvabi. Vlikna
chemicka vznikaji z ptirodnich polymerd, jsou jimi celuloza, bilkoviny (keratin, fibroin),
viskoza (dfevni celuloza), acetatova vlakna a vlakna pryzova z piirodniho kaucuku. Dalsi
chemicka vldkna vznikaji z polymert syntetickych - polyamidova vldkna (PAD),
polyesterovd vlakna (PES), mikrovlakna, polyetylénova vldkna (PE), polypropylénova
vlakna (POP), polyuretanova vldkna (PUR), polyakrylova vldkna, vladkna z minerald,

konjugovana vldkna a specidlni vldkna (dutd, vysocesorpcni).
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6.3.1 Zakladni terminologie textilnich materiala
Osnova - podélna soustava niti u tkaniny
Utek - pticna soustava niti
Vazba - zptuisob vzajemného provazani soustavy osnovnich a atkovych niti
Osnovni vazba - vazba, v niz ptevladaji osnovni vazné body
Utkova vazba - vazba, v niz prevladaji Gtkové vazné body

Vazné body - body, ve kterych se jednotlivé nité soustav osnovni a utkové kiizi

Stiida vazby - provazani urCitého poctu osnovnich a utkovych niti, v tkaniné se

opakujicich

Dostava - pocet niti na urcitou vzdalenost

Predivo - material k zhotoveni piize

Piize - staCena nit uréena k tkani

Tkanina - finalni vysledek provazani titkovych a osnovnich soustav niti
Pozadavky na potahové textilie CSN EN 14465

Norma rozdé€luje potahové textilie do péti skupin naméhani podle vhodnosti uZiti, jsou

to skupiny A-E:

A - Naroc¢né pouziti ve veiejnych sektorech. Textilie jsou vhodné pro vSechny typy
nabytkarského pouziti, vefejné prostory s vysokou intenzitou provozu (kina, divadla,

cekarny).

B - Naroc¢né pouziti v domacnosti. Textilie pro celodenni pouzivani v domdacnostech,

bézné pouziti ve vetejnych prostorach.
C - BéZné pouZziti v domacnosti. Textilie pro v§eobecné pouziti v domacnosti
D - Nenaro¢né pouziti v domacnosti. Textilie vhodné pouze pro nenaro¢né pouziti.

E - PrileZitostné pouZiti v doméacnosti. Textilie nevhodné na podrucky, knofliky, lemy a

trubkové konstrukce.
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ZkuSebni

Vlastnost metoda Jednotka Kategorie
A B C D E
pevnost v CSN EN ISO N > > > >
tahu 13934 -1 600 400 350 250
taznost pfi CSN EN ISO N > > > > >
pietrhu 13937 - 3 40 30 25 20 15
pevnost pii CSN EN ISO KPa > > >
protklaku 13938 - 1 600 400| 200
osuvnost ve CSN EN ISO
v 13936 - 2 mm <4| <5 <@
12 4
hladké tkaniny > 35 az az
30 10
. 12 4
zinylkové N .
texi,ilig * > 35 az az
30 10
12 4
pleteniny > 35 az az
30 10
textilie s 25 10
fezanym > 45 az az
vlasem 40 20
odolnost v te>5tilie > ot. X 2? 19
otéru nefezanym 1.000 > 45 az az
vlasem 40 20
25 10
vlockované > 45 az az
40 20
25 10
netkané > 45 az az
40 20
12 4
pocesané > 35 az az
30 10
odolnost proti CSN EN SO stupen 1 7 4 3
smolkovani 12945 - 2, po a3 5 az 4 az 3
2.000 otackach 5 4
stalobarevnost CSN EN ISO stupeni 1 >6 5 4
na svétle 105 B02 az 8
itilt%l;ir(ezvanos" CSN EN ISO supen 1|, agz 5
105 - X12 az 5
sucha) 4
stalobarevnost| g\ g 150 stupeii 1 | 3 2
v otéru (za 9 az 3 az
105-X12 az 5
mokra) 4 3

Tab.9 Pozadavky na potahové textilie, (Www.n-i-S.cz)
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6.3.2 Tkaniny

Tkaniny podle vazebniho vzorovani délime na hladké tkaniny, listové tkaniny a
zakéarové tkaniny. Druh tkaniny je ddn kromé materialu také pouzitou vazbou. Vazba je
tvofena soustavou osnovnich a utkovych niti. Osnovni nité jsou v tkalcovském stavu svislé
nebo podélné, ttkovou soustavu tvoii nité vertikalni nebo pti¢né. Zakladni typy vazeb jsou

tii: platnova, keprova a atlasova, dalsi vazby jsou od zékladnich typti odvozené.

Platnovéa vazba je nejjednodussi a nejhustéjsi typ vazby - oboulicni. Podil osnovnich a
utkovych vazebnich bodil je v poméru 1:1 a rub ma stejny vzhled jako lic. Osnovni nit je
pravidelné provazana s utkovou vzdy pfes jednu nit a to tak, ze provazani osnovni nité je
pravidelné stfidano nad a pod utkovou niti a kazda vedlejsi osnovni nit vdze ve stejném

fadu, ale posunuta o jeden utek, takze vysledek vypadé jako Sachovnice.

Keprova vazba tvoii viditelné uhlopficné tadky. Sttidu keprové vazby tvoii vzdy
nejméngé tii vazni body osnovy a utku. Podle poctu niti ve stiid¢ se pak oznacuje kepr jako

tiivazny, ¢tyfvazny apod.

Atlasova vazba mé vazni body ve stiidé pravidelné rozloZzeny a nesméji se vzajemné
dotykat, jsou pres n€kolik fadkl stejnomérné rozsazeny. Atlasova vazba ma leskly vzhled a

hedvabny omak.

Mikroskopicky obraz pricného fezu tkaniny s keprovou vazbou

osnova utek

Obr.5 Pti¢ny fez tkaninou, (WwWw.Nn-i-S.cz)
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KEPR OSNOVNI KEPR UTKOVY

ZESILENY KEPR HROTOVY KEPR KRIZOVY KEPR
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Obr.6 Keprova vazba, (Www.n-i-s.cz)

VZOROVY ATLAS PRISAZOVANY ATLAS ZESILENY ATLAS UTKOVY

Obr.7 Atlasova vazba, (Www.n-i-S.cz)
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Potahové textilie se smyckovym nebo fezanym vlasem se nazyvaji plySe, mohou byt
hladké nebo plastické. Textilie se zhotovuji z jedné nebo dvou osnov nad sebou, rozlisuje
se jednoplySova nebo dvouplySova technika vyrobni technologie. Tkaniny s krat$im
vlasem jsou nazyvany téZ potahové samety. Vlas textilie ma nejen funkci estetickou, ale
také chrani osnovu. PlySové textilie jsou velmi citlivé na manipulaci a skladovani, dojde-li
ke stlaceni vlasu je obtizné jeho opétné obnoveni. Z toho divodu byly hladké plyse také
upravovany gaufrovanim, tedy zazehlovanim vzoru pomoci horkého gaufrovaciho vélce.
Tato technologie uspésné piekryje jakékoliv nerovnomérnosti materialu. Potahova textilie
zvana mikroplys je vytvofena specialnim netkanym zptisobem. Syntetické vlakno (vlas) se
na podkladovou tkaninu (opatfenou lepidlem) nanési v elektrostatickém poli. Nejvice byla
tato textilie pouzivana koncem 20. stoleti. Nevyhodou materidlu byl vznik statického
naboje, vysoky odér vlasu a dost casto 1 fidka dostava podkladni textilie, ktera potom
zapii¢inila nepevnost sesivanych §vii, tedy posuv nité ve §vu.Zakarové textilie je obecny
nazev pro tkaniny nebo pleteniny vyrabéné na strojich se specialnim ustrojim, jejichz
slozity mechanismus umoziuje vytvaret velkoplosné i plastické vzory. Pii zakarové
technice tkani md kazd4 osnovni nit své vlastni ovladani, umoznujici stfidani riznych
vazeb. Typickou zakéarovou tkaninou je damaSek nebo brokat. Nazev je odvozen od jména
francouzského vynélezce tohoto tkaciho stroje J. M. Jacquarda. Zinylkové tkaniny jsou
pirevazné mékke, objemné textilie v platnové nebo perlinkové vazbé jednobarevné nebo
vzorované, s vysSim vlasem, ktery je tvofen Utkem. Osnova byva pevnd, v utku jsou
vetkany specialné¢ pfipravené objemové zinylkové pfize, které piedevSim vytvafi

vzorovani.

Nejvyznamnéjsi druhy potahovych textilii, odliSujicich se technologii vyroby jsou
textilie: listoveé, zakarové, matellasé¢, damaSky, zinylové, alcantara, potahové plyse,
vlo¢kované materidly (mikroplys, flock, ap), proplety, proSevy, pleteniny (distancni,
laminované, filetové), Uplety. S rozvojem chemického a Gpravarenského primyslu dochéazi
u potahového materidlu k ¢etnému rozsifeni sortimentu, jak z hlediska materidlového

slozeni, funkce, specialnich tprav tak i desénd. (Www.n-i-s.cz)
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GAUFROVANY PLYS

PLYS TKANY DVOUPLYSOVOU
TECHNIKOU S PLASTICKYM VZOREM

PLYS TKANY PRUTOVOU TECHNIKOU
- EPINGLE REZANE

PLYS TKANY PRUTOVOU TECHNIKOU
- EPINGLE REZANE

PLYS TKANY PRUTOVOU TECHNIKOU
- EPINGLE SMYCKOVE

Obr.9 Zakarkové textilie, (WWW.N-i-s.cz)

ZINYLOVE TKANE POTAHOVE TEXTILIE

Obr.10 Zinylové textilie, (WwWw.n-i-s.cz)
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6.3.3 Netkané textilie

Netkanou textilii Ize definovat jako plochou vrstvu, vyrobenou z jednosmérné nebo
nahodné orientovanych vlaken, které jsou spojeny tienim, kohezi nebo adhezi jednotlivych
Castic textilie vyrobené tkanim, pletenim, vSivanim, proplétdnim nebo plsténim. Netkané
textilie se vyrabi ze zuSlechténych druhotnych surovin, zpeviiuji se impregnaci,
syntetickymi pojivy, termicky ¢i proplétanim. Zakladni princip vyroby netkanych textilii je
vyroba vlakenné smési a jeji zpeviiovani. Vychozi vldkna pro vyrobu jsou bézné vyrabéné
vldkenné suroviny pro textilni primysl, zejména ve form¢ stfizi. Kromé toho se mohou
vlakna zvlast' upravovat, napiiklad vice tvarovat s cilem dosazeni vyS$i objemnosti
vyrobku, specialni Gpravou povrchu apod. Nékteré typy vlaken vznikaji v procesu tvorby
vlakenné vrstvy pfimo z polymeru. Slozkou surovinové zakladny jsou téz sekundarni
vlakenné suroviny pochdzejici z technologickych odpadi ze vSech stupnii zpracovani
vlaken v textilnim a odévnim primyslu a ze sbérovych textilii. Zékladni vldkna
posuzujeme z pohledu zpracovatelnosti v jednotlivych vyrobnich a dle pisobeni vlastnosti
vlaken na vlastnosti netkané textilie.

Netkané textilie mizeme rozde€lit na mechanicky vazané (jsou svazany vlaknem,
svazkem vlaken nebo soustavou vaznych niti), pojené (jsou tvofeny z vldkenné vrstvy a
pojiva) a vrstvené (vlakenna vrstva s jinym textilnim nebo netextilnim utvarem). Vyrabi se
ve velkém rozpéti objemovych hmotnosti od 30 - 1000 gramll na metr ¢tverecni. Nejcastéji
se aplikuji jako kypftici vrstva do ¢alounéného vyrobku. Tato rouna mohou byt vinéna a
bavinéna, syntetickd a smésova. Syntetickd rouna se nejcasteji vyrabi z materialli na bazi

polyesteru, polyamidu a polypropylénovych vlaken.(Www.n-i-s.cz)

POLYESTEROVE ROUNO  (PES ROUNO)

VLAKENNA VRSTVA HOTOVY PRODUKT - ROUNO V NAVINU

Obr.11 Polyesterové rouno, (WwWw.Nn-i-S.cz)
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6.4 Usné

Kuze je vrchni pokryv téla obratlovce, pro stazené klize mensi velikosti se pouziva
vyrazu kozka. (CSN 79 0000 Nazvoslovi kozeluzskych ki)

Useil je vy€inéna klze, jejiz vldknitd struktura zlstala v podstaté zachovand, chlupy
mohou nebo nemusi byt odstranény, kiize miize byt rozstipnutd na vrstvy nebo rozdélena
na casti pred nebo po ¢inéni, tloustka povrchové tpravy nesmi byt vétsi nez 0.15 mm.

(CSN 79 0001 Nézvoslovi usni)

Pro pouziti na Calounéné vyrobky se zpracovavaji kize hovézi, veprové, teleci, z
vodniho buvola, kozi, skopové, jehnéci, z exotickych zvitat a divokych zvifat. Kvalita kiize
je zavisla na kvalit€ zpracovani, ale i na prostiedi, kde dobytek zil. Podle jakosti
rozliSujeme klize jadrné tj. kvalitni plné klize s husté propletenymi vlakny a ktize prazdné
tj. klize malo kvalitni s fidce propletenymi vlakny nebo s vétSim obsahem fidkych krajin.
Kize je slozena ze tii vrstev: pokozky, skary a podkozniho vaziva. Pokozka obycejné tvoii
1 % z celkové tloustky kize. Skéra je nejsilngjsi vrstvou kiize, tvoii 70 az 90 % celkové
tloustky a vyCinénim se méni v use. Kiize se zpracovavaji po ¢astech nebo veelku. Déleni
v ploSe nazyvame kruponovéanim a v tlouSt’ce Stipanim. Kruponovanim se oddéluji jadrné
¢asti kizi nebo usni od fidSich rozfezavanim v ploSe. Pfirodni useil je kiize zbavena srsti,

tuku a necistot mizdfenim na holinu, ktera se dale zpracovava na vyc€inénou usen ¢inénim.

-0
9 10
ZJEDNODUSENY TECHNOLOGICKY POSTUP é—&
ZPRACOVANI KUZE NA USEN 11 12

Obr.12 Postup zpracovani kiize na usefi, (WWw.Nn-i-s.cz)
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Popis postupu zpracovani klize na usen

[a—

. Skladovani a tfidéni kize podle jakosti

. Odstranéni drobnych necistot a soli macenim

. Zbavovani klize zbytkl masa, Slach a tuku mizdfenim

. Vy¢isténi kize kyselinami a tfislovinami ¢inénim

. Zdiméani

. Vyrovnani tloustky ktize v celém povrchu sefezdvanim
. Tridéni

. Neutralizace, barveni, konzervace

O 00 9 N N K~ W DN

. Suseni
10. Mékceni - natahovani usn€ do riznych smért
11. Konec¢na povrchova uprava - zehleni, barveni, lisovani reliéft, lesténi

12. Kontrola kvality - tfidéni usné

Vycinéni usen je prodys$nd, poddajnd, elastickd, tvarové stala, houZevnata a odolna
proti opotiebeni. Mechanické a chemické opracovani kiUzi vytvaii mnoho variant
zpracovani usni. Usné se d¢€li na svrchni ¢ast, neboli horni kizi, kterd je tvotfena hustym
pletivem jemnych vladken a mé pfirozenou strukturu, takovou usent nazyvame vrchovou ¢i
licovou a na spodni ¢ast kiize, kterou nazyvame Stipenka. Jeji povrch je pro vyuZiti
vétSinou upravovan vyradzenim nebo potiskem. U silnéjSich kizi napt. z hovéziho dobytka
a vodniho buvola se vyrabi dvé $tipenky. Stipani je mechanické plosné roziezavani kiize
nebo usné na dvé nebo vice vrstev. Délenim vznikaji dva druhy usni s rozdilnymi
vlastnostmi. Nazyvaji se usnémi licovymi a usnémi $tipenkovymi. Césti usné maji odlisné
vlastnosti, jsou zptisobené rozdilnou hustotou spleti ustiovych vlaken. Cim je splet
hustéjsi, tim je usenl pevnéjsi a jakostnéjSi. NejhustSi byva useit kolem hibetni casti,
smeérem k hlavé a bfisni Casti hustota vlaken ubyva. Nejkvalitnéjsi ¢asti je ¢ast sttedova
nazyvana krupon. Z této Casti se vyrab&ji nejvice namahané casti vyrobkid, zejména

sedakové casti. Krupon ma nejvice soumérnou stavbu z hlediska struktury a jadrnosti usné.
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W et . Druhd dtipenka

Obr.13 Princip Stipani hovézi kize, (Www.n-i-s.cz)

|hfbewviosausné

CAsT1 LicOVE (VRCHOVE)
1, HOVEZI USNE

3 1- hlava
2 | | 2-vaz
’ 3 - pfedni noZiny
I 43 6- slabiny
: 5 - stied krajiny
| 7- zadni noiny
B 8- obza
5 1‘: 5 9 - ohdika
|

hoen 10 - jidro - krupon

6 nejkvalitnéjsi cist usné

Obr.14 Kvalitativni déleni usné&, (Www.n-i-s.cz)

Vady kuze, které vznikly za Zivota zvifete jako napft. jizvicky, krevni zilky, zirné vrasky a
jemné Skrabance jsou vadami povolenymi. Vady nepovolené jsou hluboké Skrabance,
vypalené znacky, fidkd usen a vady vzniklé pii zpracovani klize (diry, posekani). Takovéto

vady museji byt ze stiithového planu potahu vyrobku odstranény.
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Vady usni rozdélujeme do 4 skupin dle CSN 790009
1. vady vzniklé za zivota obratlovce
2. vady vzniklé pti stahovani kiize
3. vady vzniklé konzervovanim, dopravou a skladovanim
4. vady vzniklé béhem vyrobniho postupu pii pfeméné kiizi na usné

Podle povrchové tpravy délime usné:
- Usen bez upravy je piirodni nebo barvena neapretovana usen se zachovanou kresbou
lice.
- Usen s prirodnim licem miZe nebo nemusi mit povrchovou tGpravu, kresba lice zlistdva
zachovéana
- Useit s brouSenym licem je useil s jemné vybrouSenym licem upravenym krycimi
apreturami.
- Oboustranné upravena usen je chromitd nebo kombinované ¢inén4, upravena tak, aby ji
bylo mozno pouzit z licové i rubové strany.
- Hladka useii je s pfirodnim nebo brousenym licem, bez um¢lé kresby na lici.
- Tladena usen je s umé¢lou kresbou na lici tzv. vlysem, tato iprava se pouziva piedevsim
u Stipenek.
- Usen s vlasovou tpravou je jemn¢ brousend od rubu (velur) nebo od lice (nubuk), s
krat§im nebo del$im vlasem
- Matova useni je usenl s matnym licem
- Usen se stahovanym licem je specidlné ¢inénd usent s vyraznou licovou kresbou, s
transparentni nebo polotransparentni Gpravou.
- Usei s kryci pigmentovou upravou je useit s povrchovou upravou, kterd je provedena
apreturou obsahujici kryci barviva, apretura zakryva lic usné.
- Usent s lakovou upravou maé kryci pigmentovou upravu, kterd je néasledné prestiiknuta
lakem.
- Usen s transparentni upravou ma upravu lice provedenou prithlednou, kresba lice je
zachovana.
- Useii s polotransparentni ipravou mé povrchovou upravu lice provedenou kombinaci
pigmentové a transparentni Upravy, kresba lice je ¢aste¢né zachovana.
- Usen se zamérné stiranou upravou ma Upravu lice nejméné¢ ze dvou razné zabarvenych

vrstev apretury.
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6.5 Syntetické textilni materialy s nanosem

Vedle usni vyrobenych z kiizi obratlovct jsou jesté usné vlaknité pojené a syntetické
usné, které se snazi pfirodni usni pfiblizit svymi vlastnostmi. Vldknitd useil je material
vyrobeny tak, ze se prirodni usen mechanicky anebo chemicky rozlozi na malé kousky,
prach nebo vladknité Castice a pak se opét spoji pomoci pojiva nebo bez n¢j, popiipade s
ptidavkem jinych materialti. Produkuje se v metrazi nebo v arSich. Na vyrobu vlaknité
pojené usn¢ se zpracovavaji odpady z pfirodnich usni. Syntetické usné jsou uméle
vytvorené plosné materialy bud’ vyhradné ze syntetickych polymera nebo jejich kombinaci
s piirodnimi polymery v pfirozené nebo upravené formé. Cleni se dale na plastiky,
kozenky a poromery. Plastiky jsou samonosné plosné kompaktni nebo lehéené materialy
vyrabéné z plastl. Kozenky jsou plastové plosné kompaktni nebo lehcené materidly na
podkladu. Poromery jsou porézni polymerni materialy, zpravidla heterogenni, na podkladu
nebo bez négj, vzhledem a vlastnostmi podobné ptirodni usni. KozZenka je plosny plastovy
materidl s hladkym nebo zvrasnénym povrchem napodobujicim piirodni useni nebo s
povrchem vzorovanym umélym vzorem. Kozenka (Vynitol) byla na tuzemsky trh
zavedena od roku 1972. Vyrabi se ndnosem plastli na zdkladovy materiél, jehoZz vlastnosti
(taznost, pruznost, pevnost atd.) urcuji vlastnosti vysledné koZenky. Podkladovym
materidlem byva tkanina, Uplet nebo netkany textil (bavlna, viskoza, polyamid, polyester),
ktery se pred nanosem plastii opaluje, posttihuje, egalizuje, béli, Zzehli a nékdy i barvi.
Pouzivany jsou rizné povrchové dezény a Upravy lakovanim. Nanos plasti je v jedné 1
vice vrstvach, jednoho i vice druhd, zpravidla polyvinylchloridem (PVC) nebo
polyuretanem (PUR). RozliSuji se na pruzném nebo nepruzném podkladu, lehcené nebo

nelehcené.

Pro calounické ucely se nejCastéji pouzivaji lehcené kozenky s povrchem
kombinovanym PUR + PVC, které jsou ohebné, pruzné, s ptijemnym vzhledem, vysokou
zivotnosti, snadnou udrzbou a jsou nehoflavé. V kombinaci s pfirodni usni se pouzivaji na
nefunkéni plochy. Méné kvalitni koZenky se vyznacuji rozlupCivosti vrstev nebo
odlupovanim ¢asti povrchu. Proto je nutno vSechny koZenky chrénit pfed agresivnimi

chemikaliemi rozrusujicimi povrch.(www.n-i-s.cz)
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6.6 Pénové materialy
6.6.1 Polyuretanové pény

Polyuretanova péna ma trojrozmérnou bunécnou strukturu. Zakladni jednotkou pény je
tedy bunka. bunka pfedstavuje tvar dvanactisténu tvofeny z 30 podpér a 12 ploch
petibokych hranoli - oken. Okna jsou povrchové ohranicend 5 podpérami. Podpéry jsou
pevny material pény (elastomer polyuretanu), zbytek pény je naplnény vzduchem. Péna

pro ¢alounicky prumysl obsahuje 95 - 98 % vzduchu.

Obr.15 Struktura buiiky polyuretanové pény,(Www.n-i-s.cz)

Pény pouzivané ve vyrob¢ ¢alounéného ndbytku jsou mékké lehcené polyuretany. Jsou
tvoteny siti bunck, které jsou pfevazné oteviené a navzajem propojené. Vyrabgji se pény
¢terové a esterové. Polyuretanové pény jsou vyrabéné ve velkém sortimentu objemovych
hmotnosti a tvrdosti. Mechanické vlastnosti jsou ovlivnéné funk¢nosti a parametry bunck
pény. Polyuretanova péna je izotropni materidl, tato vlastnost je vyhodnd v oblasti

opracovani, déleni pény a v aplikaci do konstrukce ¢alounéného vyrobku.
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komponenta A
komponenta B promichani smési PUR pény

pénéni smési ————=w

Obr.16 Vyroba PUR pény pénénim smési polyolu a isokyanatu,(Www.n-i-s.cz)

Vyroba lehc¢enych PUR pén probiha ve dvou zakladnich technologickych postupech.
Technologii vypénovani na kontinualnich linkdch a vypénovani v diskontinualnich
zafizenich v podobé nekonecnych pasi neboli blokli. Vyroba polyuretanovych pén
éterovych 1 esterovych je realizovdna dvéma vyrobnimi postupy, ze kterych vznikaji
produkty nazyvané horké a studené pény. Vyrobni postup horkych pén je charakterizovan
vyssi teplotou okolo 150° C. Struktura bunécné stény je oteviend, rovnomérna a buiky
jsou mensi. Horka pé€na ma niZ§i prodySnost a elasticitu. Studené pény se vyrabéji pii
nizsich teplotach v rozmezi 40 - 60° C, struktura bun¢k je vétsi a oteviené;si, buiiky plisobi
jako mikropruZiny. Péna je porézngjsi, ma vysokou elasticitu a prodySnost. Technologii
kontinualniho pé€néni je vyrdbén tzv. nekoneny blok PUR pény. Soucésti vyrobni linky je
vertikdlni pila kterd nekonecny blok déli na jednotlivé bloky. Tyto bloky jsou nasledné
pfepraveny k dozrdvani do odvétravanych prostor. Minimélni doba zrani pfed dalSim
zpracovanim jsou 3 dny. V soucasné svétové produkci pén se jednd o objemove

nejproduktivné;si vyrobni technologii.
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bunééna strura s bunécna struktura
studené PUR pény horké PUR pény

Obr.17 Buné&¢na struktura studené a horké PUR pény, (Www.n-i-s.cz)

PUR pény jsou znaceny pismenem a Ciselnym vyjadienim. Pismeno znaci klasifikaci
pény a ciselné oznaceni je idaj o objemové hmotnosti v kg.m-* a tuhosti pfi 40 %

pomérném stlaceni v kPa.
6.6.2 Pojené polyuretanové pény

Pti zpracovani PUR pény pofezem vznikd kusovy odpad, ktery je dale pouzivan na
vyrobu pojené polyuretanové pény - PPUR pény. Vyroba pojené polyuretanové pény
probihd v nasledujicich cyklech. Odpad pénového materidlu se drti pomoci nozovych
drtici na vlocky, které jsou nasledné presunuty do michaci nddoby a je do nich pfidan
polyuretanovy systém. Smés péniciho systému a vloéek PUR pény je promichéna a
vsypana do separované formy. Smés je rovhomérné rozvrstvena a za pomoci tlaku a tepla
je spustén chemicky proces pénéni a vzajemného propojeni v kompaktni material. Poté je
blok materialu uvolnén z formy a ptesunut do skladu, kde dozravd minimalné 24 hodin. Pti
zrani dochazi ke zpevnéni a odpareni vody a zbytkovych slozek vypénovaciho procesu. Na
rozdil od PUR pén se PPUR péna nevyrabi ve stanovenych hodnotadch objemové hmotnosti

a tvrdosti ale rozliSuje se u ni pouze objemova hmotnost.

Dal$imi materialy jsou pénova pryz, vysoko lehceny polystyrén, pénovy polypropylén

a polyetylen, pryz Zin€ a pryZ kokos.

45



6.7 Svy a §iti
CSN 80 0110 Svy a siti, Nazvoslovi a oznadovani
Siti - fadka nebo tadky stehd, slouzici k ozdobnym uéeltim nebo k zadisténi okrajt

Sev - spojeni dvou nebo nékolika material Sitim, mize vzniknout piehnutim a proSitim

materialu

Hi'betovy Sev - Sev, ktery se vytvoii spojenim dvou nebo nékolika materialii polozenych
na sebe, spojeni se provede v riizné vzdalenosti podél okraje jednou nebo né¢kolika fadkami

stehu

Preplatovany Sev - Sev, ktery se vytvofi spojenim dvou nebo nékolika materialii

polozenych ptes sebe, spojeni miize byt provedeno jednou fadkou nebo vice fadkami stehii

Lemovaci Sev - Sev, ktery se vytvoii olemovanim a prositim okraje jedné nebo nékolika

vrstev materialu, pro$iti mize byt provedeno jednou nebo nékolika fadkami steht

Dotykovy Sev - Sev, ktery se vytvofi spojenim dvou materialii polozenych okraji vedle

sebe, spojeni je provedeno klikatym nebo krycim stehem

Ozdobné §iti - stehy vytvorené na materialu bud’ v rovné linii, v kfivce nebo ve vzorech k
9

ozdobnym ucelim

Zacdistovaci Siti - Siti tvofené tak, Ze se okraj materidlu zahne nebo prosije fddkou nebo

né€kolika radkami steht
Podle zplisobu provedeni se $vy a $iti rozdéluji do tfid:
A. HRBETOVE SVY
B. PREPLATOVANE SVY
C. LEMOVACI SVY
D. DOTYKOVE SVY
E. OZDOBNE SIT{
F. ZACISTOVACI SITI
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7. Navrh konstrukce a technologie vyroby sedaci soupravy

Pro zakazkovou vyrobu je sedaci souprava navrzena jako celoCalounény vyrobek v
kozeném provedeni. Specifickymi ¢astmi soupravy jsou funkéni opéradlové polStaie a
funk¢ni podruckové polstafe. Souprava je navrzena jako Ctyfdilnd. Jednotlivé Casti jsou
relaxacni dil s pravou podruckou, vlozeny dvoused, dil rohovy a ukoncovaci dvoused s
levou podruckou. Pidorysné rozmeéry a tvar soupravy pismene U, vychazi ze zaméfeni
interiéru investora, pro kterého bude prototyp sedaci soupravy vyroben. Ergonomie
vyrobku vychazi ze zakladnich rozmérti danych CSN 91 0611 Kiesla a pohovky, Zakladni
rozméry a z pozadavkl investora, ktery md moznost soupravu pted oalounénim odzkouset

a vybrat si vyhovujici tuhosti sedakovych a opérakovych ¢asti vyrobku.
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Obr.18 Pudorys navrzené sedaci soupravy
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430

Obr.19 Narys navrzené sedaci soupravy

Konstrukce, neboli kostra soupravy je navrzena jako celodievénd, v kombinaci dieva a
materidlu na bazi dfeva. Korpusy budou provedeny z drevotfisky o tloustce 18 mm,
nenosné Casti konstrukce ze smrkovych lati o profilu 25/50 mm, nosné ¢ésti konstrukce z
bukovych lati o profilu 25/50 mm a prvky naméhané kovanim, u kterych je kladen dtraz
na pevnost uchyceni z pieklizky o tloustce 18 mm. Spoje konstrukce budou provedeny
kombinaci spon, kolikti a PVAC lepidla.

Nosna vrstva sedaci €asti je navrzena jako pruzna v provedeni vlnitych pruzin, které
jsou uchyceny pomoci hackli do nosnych bukovych lati. Vlnité pruZiny jsou kryty
netkanou textilii (polyesterem), aby nedochézelo k pfimému kontaktu s vrstvou tvarovaci a
tak bylo vylouceno poskozeni vypliiovych materidli. Pruzna ¢ast opéradel je tvoiena
gumotextilnimi popruhy, které jsou na konstrukci napinany do poZadované tuhosti a jsou

fixovany pomoci spon do lati v konstrukci zddového opéradla.

Dvouvrstva tvarovaci vrstva sedacich ¢asti je tvofena pojenou polyuretanovou pénou
tloustky 15 mm a "studenou" polyuretanovou pénou typu HR 4037 o tloust’ce 120 mm.
Predni ¢asti sedaktl jsou tvofeny mékkou polyuretanovou pénou typu HR 2515, kterd kryje
tvrdsi vrstvu pojené polyuretanové pény a vytvari zaobleni. Tvarovaci vrstvu opécradel
tvofi polyuretanové pény typu HR 3027 o tloustkach 50 a 80 mm. Horni ¢ast opéradla
tvofi mekka polyuretanova péna typu HR 2515, ktera vytvaii zaobleni v horni ¢asti
operadla. Tvarovaci vrstvou podrucek je PUR péna HR 3027 tloustky 60 mm. Konstrukce
zadového opéradla je olepena PUR pénou T 3050 tloustky 15 mm. Korpusy, ¢ilka a boky
podrucek a vrchlik je olepen PUR pénou T 3050 tloustky 10 mm.
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Potahovym materidlem je kiize Ohio 1032. Jedna se o hovézi kizi, kterd je Cinéna
chromem a barvena anilinovymi barvivy. Nastfihy vznikaji po oméfeni olepenych casti
soupravy a po sestaveni ndstfiznych planti. Oméfené Casti se prekresluji na rozlozeny
krupon ¢alounické usné pomoci $ablon tak, aby vzniklo minimalni mnozstvi odpadu a byly
vystfihany piipadné vady usné. U velkych ¢asti Calounéni je v ploSe pfizndno sesiti, které
je ozdobng Stepovéano. Jednotlivé Casti Calounéni jsou podSivany rounem technologii
Overlock, nasledné seSivany do pozadovaného tvaru a ozdobné Stepovany. Do potahu
sedaki, opéradel a podruckovych ¢asti jsou vsité zipy, které umoznuji potazeni té€chto ¢asti
a nasledné zabezpe¢i vypnuti potahového materialu do pozadované podoby. Sedaky jsou
voIn¢ loZené na korpusu, jejich poloha je fixovana pomoci suchych zipi vsitych do
spodnich c¢asti sedakti a potahu seddkové ¢asti korpusu. Potahy korpusti jsou po potazeni

sponkovany do nepohledovych ¢asti konstrukce.

Vyrobcem navrzené¢ho kovani je Stalmot a Wolmet. Jedna se o kovani pouzité pro
posuv opéradlovych pol§tait a polohovani podruckovych ¢asti. Vysuvné kovani je pouzito
u vSech opéradel soupravy. Mechanizmus funguje na principu pistu, ktery Ize aretovat ve
spodni poloze. Vysuvné kovani ma dvé zakladni polohy a umoznuje vysun opéradlového
polstate o 140 mm. Kovani je kotveno v bukové lati sedakové ¢asti. Jeho poloha a sklon je
dan prostupy ve vrcholové lati konstrukce. Smyslem pouzitého kovéani pro polohovani
opéradlovych polstait je zachovat moderni design a trend nizkych opérakt a neopomenout
komfort a pohodli sezeni pfi odpocinku. Ob& podrucky Calounéné soupravy jsou taktéz
funk¢ni. Kovani v nich pouzité umoznuje nastavit podru¢kovy polstat do ttech zékladnich

poloh a uzivatel ma tak moznost vybrat si tu nejpohodIng;jsi.
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Obr.20 Vysuvné kovani opéradlovych polstait, zakladni polohy

Vysuvné kovani méa dvé zakladni polohy a umoznuje vysuv opéradlového polstare o

140 mm. Podrobnosti na vykresech ¢. 13, 14 a obrazcich ¢. 22, 23, 29.

Obr.21 Raénové kovani pro nastaveni podrucek, funkce, zakladni polohy

Racnové kovani umoziiuje nastavit podruckovy polstaf do tfech poloh, ve ctvrté
poloze dochazi k uvolnéni a polstaf se vraci do zakladni (vychozi) polohy. Podrobnosti na
vykresech €. 4, 5, 15 a obrazku ¢. 26.
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Obr.23 Bokorys sedaci soupravy, opéradlovy polstar v horni poloze
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7.1 Navrh konstrukce sedaci soupravy

Vstup: zakladni informace a pozadavky investora, Vizualizace, fotografie, konkrétni navrh

zékaznika
Operace: zpracovani podklada

- pozadavky na ergonomii : hloubka a sklon sedu, vyska sedu, vyska a sklon opéraku,

Sitka sedakt, vyska podrucek

- pozadavky na tuhost ¢asti soupravy : seddkova ¢ast - volba pén, vrstveni a skladba pén

operakova ¢ast - volba a skladba pén
- navrh skladby pén
- volba technologie ¢alounéni
- vybér kovani
- feSeni konstrukénich detailti
- tvorba privodniho materidlu a vyrobni dokumentace
- zajisténi vstupnich materialt
Vystup: vyrobni dokumentace - vykresova a technologicka ¢ast

Podrobnosti konstrukce navrzeného vyrobku jsou zobrazeny v ptiloze na vykresech

¢.1-12.

7.2 Navrh technologie vyroby sedaci soupravy

7.2.1 Vyroba nosné konstrukce - truhlaiska dilna
Vstup: vyrobni dokumentace - vykresova ¢ast

- ptdorys, bokorys, detaily, nafezovy plan, kusovnik, vstup pro NC
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Material:
- kompozitni DTD 18 mm
- pieklizovany PDP 10, PDP 18 mm
- masivni, fezivo: fosny bukové tloustka 60 mm, prkna smrkové tloustka 33 mm
- karton
- spojovaci prostfedky: spony 10/14, 14/35, koliky BK 10x40, PVAC lepidlo
- kovani: ra¢nové kovani, vysuvné kovani, matice narazeci M6
Operace:
- formatovani a potez deskovych materialt
- poiez BK fosen, SM prken
- hoblovani lati - profil BK 50/25 mm, SM 50/25 mm
- kracenti lati

- montaz zékladni nosné konstrukce: konstrukéni spoje lepené + 2x BK kolik 10x40, vrtani
otvori a prostupti prumér 8, 20 mm, osazeni matic pro spojovaci kovani, osazeni

racnového kovani do konstrukce podrucek, osazeni vysuvného kovani
Vystup: jednotlivé dily nosné konstrukce dle vyrobni dokumentace
7.2.2 Priprava konstrukce pi‘ed olepenim pénovymi materialy

Vstup: konstrukce dle vyrobni dokumentace, technologicka dokumentace, gumotextilni

popruh, hacky, vinovce, netkana textilie (polyester), spony

Operace:

- kontrola kvality provedeni, dodrzeni vykresové dokumentace

- natazeni gumotextilnich popruhii do opéradlové ¢asti a jejich fixace pomoci spon

- osazeni hackt na sedakové nosné laté pro uchyceni vinovcu a jejich fixace sponami
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- napinani vlnovct
- kryti vinovct a zad konstrukce netkanou textilii

Vystup: jednotlivé dily nosné konstrukce pfipravené na olepeni pénovymi materialy

Obr.24 Vlnité pruziny v sedaci Casti

Z obrazku je patrné uchyceni vlnitych pruzin v konstrukci.
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Obr.25 Ptiklad dfevéné konstrukce ¢alounéného vyrobku

Na fotografii je zachycena dievénd konstrukce calounéné¢ho vyrobku ve fazi pted
olepenim pénovymi materidly. V konstrukci jsou napnuty vlnité pruziny piekryté vrstvou

polyesteru a opéradlo je vypleteno gumotextilnimi popruhy.

Obr.26 Vnitini preklizkova konstrukce podrucky s ra¢novym kovanim

Fotografie potfizené v prubchu kotveni kovéni, z fotografie je patrné zptsob uchyceni

pomoci matic a Sroubil
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7.2.3 Olepeni konstrukce pénovymi materialy

Vstup: konstrukce ptipravena na olepeni, PUR pény, PPUR pény, polyuretanové lepidlo,

technologick4 dokumentace

Operace:

- ométeni jednotlivych ¢asti konstrukce

- tvorba narezového planu

- pofez pén na pasové pile

- lepeni jednotlivych vrstev dle zvolené skladby - sedaky a opéraky
- olepeni konstrukce: podrucky, vrchlik, korpus, opéradla

Vystup: konstrukce pfipravend na potah

Obr.27 Pofez polyuretanovych pén na pasové pile
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Obr.28 Slepovani vrstev polyuretanovych pén nasttikem polyuretanového lepidla

pneumatickou nanaseci pistoli

Obr.29 Olepeny opéradlovy polstar piipraveny k oméfeni pro tvorbu stiihti
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Obr.30 Olepena konstrukce ¢alounéného vyrobku ptipravena na potazeni

7.2.4 Nastrih a Siti potahu
Vstup: potahovy material, spojovaci material, rouno, technologicka dokumentace
Operace:
- ométeni olepené konstrukce a volnych ¢asti (opéréky, sedaky, podruckové polstare)
- tvorba néstfiznych planid
- stfih

- podsivani potahovych materidlli rounem, sesivani jednotlivych ¢asti ¢alounéni, v§ivani

zipt do potahtd sedaku, opéradla a podrucky, Stepovani
Vystup: potahy jednotlivych ¢asti soupravy

- sedaky
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- operaky
- polstare podrucek

- potah konstrukce podrucek a korpusu
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Obr.31 Piiklad nasttizného planu potahu opéradla

Potah opéradla je slozen ze Ctyf stiihd. Nejdiive se jednotlivé Casti podsiji rounem
poté se sesiji a proStepuji pfedni a zadni ¢asti opéradla a nasledné se seSivaji s piihranémi,
které se poté také Stepuji. Ve spodni urovni zadni strany opéradla se vSiva zip, ktery
umoziuje fixaci potahu na opéradle po jeho navleceni. U vSech seSivanych casti potahti

vyrobku se pfi stiithu pocita s nadmirou 15 mm, s touto nadmirou se pocita na zapositi.
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Obr. 32 Navlek podruc¢kového polstaie

Na fotografii je vidét vSity zip, ktery umoziiuje potah podruckovych polstart

Obr. 33 Detail vsiti zipu a podSivani usni rounem technologii Overlock
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Obr.34 Detail ozdobného Stepovani v misté sesiti

7.2.5 Potah konstrukce, montaz kovani, piiprava pro expedici

Vstup: konstrukce pfipravena na potah, potahy jednotlivych casti soupravy, zatahy

otevienych ¢asti vyrobku, technologickd dokumentace

Operace:

- obaleni jednotlivych ¢asti materidlem pro skluz potaht (vlizelin)
- ¢alounéni korpusu, sedakové a opérakové ¢asti, sponkovani

- navlékani sedakt, opéraku a polstait podrucek

- montéaz podrucek - kotveni pomoci Sroubli do osazenych narazecich matic v konstrukci

podrucky

- osazeni opérakd - kotveni nosnych casti opéradel do vysuvnych mechanizmti pomoci

Sroubti
- zatazeni konstrukce - zataZzeni otevienych ¢asti, sponkovani
- montaz spojovaciho kovani pomoci Sroubti do osazenych narazecich matic v konstrukei

- osazeni nozi¢ek - DTD 38 mm+ ABS hrana vzor Wenge, pudorysny rozmér 180/180 mm,

uchyceni ke konstrukci soupravy je provedeno pomoci vrutt
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- sestaveni soupravy
- vystupni kontrola: kontrola kvality provedeni, chodu funk¢nich €asti, kontrola rozmért
- oCiSténi, balzam kize

- baleni - pohyblivé €asti vyrobku musi byt pro pfepravu zajistény proti poskozeni, pfi
baleni a pfepravé nesmi dojit k poSkozeni vyrobku, zejména k trvalé deformaci jeho tvaru.
Zabaleny vyrobek nebo jeho samostatné zabalena souc¢ast musi byt oznacena orienta¢nimi

udaji.

Vystup: vyrobek ptipraveny k expedici

Obr. 35 Spojovaci kovani

Spojovaci kovani slouzi k snadnému sestaveni a spojeni jednotlivych dilti soupravy.
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Obr.36 Finalni podoba ¢alounéné sedaci soupravy
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7.3 Grafické znazornéni vyrobniho procesu - jednotlivé vyrobni faze

7.3.1 1. Faze - vyroba nosné konstrukce

TRUHLARSKA DILNA
MATERIALY :
DTD 18
VYROBNI DOKUMENTACE : PDP 10
PUDORYS PDP 18
BOKORYS FOSNY BUKOVE
OETALY PRKNA SMRKOVE
NAREZOVY PLAN KARTON
KUSOVNIK SPOJOVAC! PROSTREDKY
VSTUP PRO NC STROJ KOVANI
LIDSKY ZDROJ DILY NOSNE KONSTRUKCE ENERGIE
FORMATOVACI PILA MONTAZNI STOL
ZKRACOVACI A POKOSOVA PILA SPONKOVACH PISTOLE
TLouSTKOVACI FREZA VRTACKA
BRUSKA
PRIMOGARA PILA
RUGNI KOTOUCOVA PILA
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7.3.2 2. Faze - priprava konstrukce pired potazenim

OLEPOVACI DILNA

TECHNOLOGICKA DOKUMENTACE :

NAVRH A SKLADBA POUZITYCH PEN
NAREZOVY PLAN

DILY NOSNE KONSTRUKCE

MATERIALY :
GUMOTEXTILNI POPRUHY
VLNITE PRUZINY
HAGKY
NETKANA TEXTILIE
SPONY
PUR PENY
PPUR PENY
POLYURETANOVE LEPIDLO

LIDSKY ZDROJ OLEPENA KONSTRUKCE PRIPRAVENA K POTAZENI

ENERGIE

STROJNI VYBAVENI:
PASOVA PILA

UHLOVA PILA

VYBAVENI:
PRACOVNI STOL

SPONKOVACI PISTOLE

PNEUMATICKA PISTOLE
PRO NANOS LEPIDEL

RUCNI ZAREZAVACI PILA
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7.3.3 3. Faze - nastfih a §iti potahu

Sicl DiLNA
TECHNOLOGICKA DOKUMENTACE : MATERIALY :
CHARAKTERISTIKA VYROBKU OIS MATERAL
SPECIFIKACE POTAHOVEHO MATERIALU ROUNO
SPECIFIKACE SPOJOVACIHO MATERIALU 7IPY
ZPUSO0B SITI A STEPOVANI
ZDRHOVADLA
NASTRIZNY PLAN
OLEPENA KONSTRUKCE
LIDSKY ZDROJ POTAHY KONSTRUKCE A JEJICH GASTI ENERGIE
STROJNI VYBAVENI: VYBAVENI:

SiCl STROJE PRACOVNI 31l'I:IL
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7.3.4 4. Faze - ¢alounéni vyrobku, priprava pro expedici

CALOUNICKA DILNA
TECHNOLOGICKA DOKUMENTACE : MATERIALY :
CHARAKTERISTIKA VYROBKU E;':L VYROBKU
ZPOSO0B CALOUNENI ZATAZNA TEXTILIE
KOVANI
SPOJOVACI MATERIAL
SPONY, VRUTY, 5ROUBY
| POTAHY KONSTRUKCE A JEJICH GASTI | 'IGE:‘ "L"Wu"

LIDSKY ZDROJ ———{ VYROBEK PRIPRAVENY K EXPEDICI | —|ENERGIE

| KONSTRUKCE PRIPRAVENA K POTAZEN | VYBAVENI:

PRACOVNI STOL
SPONKOVACI PISTOLE
VRTACKA
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8. Navrh konstrukce a technologie vyroby dvouliizka

Pro zakazkovou vyrobu je navrzeno dvoulizko s uloznym prostorem a vyklapécim
lamelovym rostem, soucasti vyrobku bude také matrace, ktera je feSena jako jednodilna.
Jedna se o postel s ¢alounénymi bo¢nicemi a Cely. Vyraznym prvkem dvoultizka je zadni
celo, které je soucCasnym trendem vytvoieno jako dominantni prvek postele. Rozméry
lozné plochy jsou 1800/2000 mm a vySka lozné plochy 550 mm. Ergonomie vyrobku
vychazi ze zakladnich rozmérti danych CSN 91 1010 Lehaci nabytek, zakladni rozméry a
pozadavku investora, ktery ma moznost vyrobek odzkouset pied ocalounénim, specifikovat

vyhovujici vysku lozné plochy a vybrat si optimalni tuhost matrace.

1600

v 1800 v

550

Obr.37 Narys navrzeného dvoultizka, zakladni rozméry
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Obr.38 Bokorys navrzeného dvoulizka, zakladni rozméry

Konstrukce dvoultizka je navrZena jako celodfevéna v provedeni materidlii na bazi
dieva. Ulozny prostor bude proveden z dievottiskovych desek laminovanych, bilych o
tloust’ce 18 mm a bude ohranén bilou ABS hranou o tloust’ce 2 mm. Konstrukce bocnic a
piedniho cela je tvofena dvojitou dievotiiskovou deskou tloustky 16 mm, zadni celo je
konstruovano z dfevottiskové desky tlouStky 16 mm, preklizky tloustky 18 mm a
drevovlaknité desky o tlouStce 3 mm. Vyklapéci ram je bukovy o profilech lati 70/50 mm,
vyplii ramu tvofi lamely osazené do lamelovych kapes, které jsou chyceny do ramu pomoci
spon. Spoje ramu tvoii ¢ep a rozpor, spoj stiedni pricky priubézny cep a dlab. Spoje
konstrukei urcenych k calounéni jsou provedeny kombinaci spon a PVAC lepidla.
Konstrukénimi spoji ulozného prostoru jsou bukové koliky doplnéné PVAC lepidlem.
Konstrukce je navrzena tak, aby se oCalounéné bocnice a Cela ptiSroubovali k sesazenému

uloZznému prostoru, ten je tvofen dvéma korpusy, které se k sob& sesroubuji.
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Casti konstrukce uréené k o¢alounéni se olepuji PUR pé&nami, které tvoii tvarovaci
vrstvu vyrobku a nasledné se olepuji rounem, které tvoii vrstvu kypfici. Boky zadniho cela,
boky predniho cela a vnéjsi plochy bocnic a ¢ela predniho budou olepeny PUR pénou T
3050, tloustky 10 mm. Horni plochy boc¢nic a el se olepi PUR pénou T 3050 o tloust'ce 20
mm. Plocha zadniho ¢ela bude olepena pénou T 3050 o0 tloust’ce 20 mm a aby se docililo
efektu nadychani orounuje se tato plocha rounem s vysokou gramazi. Matrace je navrzena
z PUR pén v kombinaci dvou typt s riznou tuhosti, jedna se o pény HR 4037 a HR 3027,
které jsou k sobé¢ slepeny. VySka matrace je 20 cm, ob¢ vrstvy PUR pén maji tloustku 100
mm. Vrchni vrstva matrace je m&k¢i oproti tuzsi spodni vrstvé PUR pény. Matrace je

oboustranné pouzitelna.

Potahovym materialem je latka BALEO 01. Jedna se o zinylkovou potahovou latku,
ktera je tvofena ze 100% polyesterem. Nastiihy vznikaji po oméfeni olepenych casti
vyrobku. Oméfené ¢asti se piekresluji na rozvinutou latku z role a nasledné se vysttihavaji.
Nastiihy se seSivaji do pozadovanych tvari €alounéni. U potahu zadniho cela se seSivaji
nastiihané ¢tverce podle rozméteni a v misté seSitych roht se vsiva tkaloun pro vtazeni,
tim se dosédhne vysledného efektu nadychani jednotlivych ¢tvercl. Bocnice a ptedni ¢elo se
calouni navlecenim potahu na konstrukci a sponkovanim do spodni nepohledové strany.
Potah cela zadniho se sponkuje do zadnich a spodnich nepohledovych hran. Vsité tkalouny
se protahuji konstrukei ¢ela a po dosaZeni cilového efektu vtahu se sponkuji do pricek
konstrukce. Nepohledové casti se Calouni zatahovou textilii a pfipeviuji sponkovanim.
Jedna se 0 spodni strany cel, bo¢nic a zadni stranu velkého ¢ela. Nosny rdm se Calouni
matracovinou, kterd je sponkovdna na spodni hrané lati. Néavlek matrace je tvofen
matracovinou a je zpracovan jako vymeénitelny pro potieby ¢isténi a prani. Do navleku je

ze trech stran vSity zip, ktery zabezpecuje snadné navleceni na matraci.
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Pouzité kovani pro vyklapéni nosného ramu vyrabi spole¢nost Stalmot a Wolmet.
Jednd se o pistovy mechanizmus, ktery zabezpecuje snadné vyklapéni a sklapéni
postelového ramu i s matraci pro potieby ulozeni ptikryvek a polstaia. K ramu je kovani
uchyceno pomoci naraZzecich matic a Sroubii. Kotveni do korpust ulozného prostoru je
taktéz provedeno Srouby a naraZenimi maticemi. Kovani je osazeno plastovym krytem, aby

nedoslo ke kontaktu s ulozenymi vécmi.

Obr.39 Navrzené vyklapéci pistové kovani, katalogové oznaceni PZ 217 -5
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8.1 Navrh konstrukce ¢alounéného dvouluzka

Vstup: informace a pozadavky investora, vlastni navrh zakaznika, vizualizace, fotografie
Operace: zpracovani podkladii
- pozadavky na ergonomii: vyska lozné plochy, tuhost matrace, volba nosné vrstvy
- navrh skladby pén, olepeni konstrukce

- volba technologie $iti a ¢alounéni

- vybér kovani

- feseni konstrukcnich detaild

- tvorba privodniho materidlu a vyrobni dokumentace

- zajisténi vstupnich materialt
Vystup: vyrobni dokumentace - vykresova a technologicka ¢ast

Podrobnosti konstrukce navrzeného vyrobku jsou zobrazeny v ptiloze na vykresech

¢. 16 - 23.

8.2 Navrh technologie vyroby dvoulizka
8.2.1 Vyroba konstrukce dvouliizka - truhlarska dilna
Vstup: vyrobni dokumentace - vykresova cast
- pudorys, bokorys, detaily, nafezovy plan, kusovnik
Vstupni material:
- kompozitni DTD 16 mm, LTD 18 bila, DVD 3 mm
- preklizovany PDP 18 mm

- masivni, fezivo: foSny bukové tloustka 60 mm

72



- spojovaci prostiedky: spony 10/14, 14/35, koliky BK 6x35, PVAC lepidlo
- kovani: vyklapé&ci pistové, matice nardzeci M6

- ABS hrana bila, tloustka 2 mm

- lamely, lamelové kapsy

Operace:

- formatovani a pofez deskovych materialt

- potez BK fosen, SM prken

- hoblovani lati - profil BK 70/50 mm

- kréaceni a frézovani lati

- montaz konstrukce, montaz ramu, osazeni lamel, vrtani otvord o priméru 8§ mm, osazeni

matic do ¢el, bocnic, lozného prostoru a ramu, osazeni kovani

Vystup: konstrukce dvoultizka dle vyrobni dokumentace - llozny prostor, bo¢nice, ptedni

a zadni ¢elo, vyklopny ram

Obr.40 Konstrukce dvouliizka pied olepenim pénovymi materialy
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8.2.2 Olepeni konstrukce pénovymi materialy

Vstup: konstrukce pfipravend na olepeni, PUR pény, polyuretanové lepidlo, rouno,

technologick4 dokumentace

Operace:

- oméieni jednotlivych casti konstrukce

- tvorba narezového planu

- pofez pén na pasove pile

- olepeni konstrukce: boc¢nice a Cela

- rounovani

Vystup: konstrukce pfipravena na potah
8.2.3 Nastrih a §iti textilnich potahi

Vstup: potahovy material, spojovaci material, technologickd dokumentace

Operace:

- oméfeni olepené konstrukce

- tvorba nasttiznych pland

- stfih

- §iti

Vystup: potahy jednotlivych ¢asti vyrobku

- potahy cel

- potahy bocnic
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Obr.41 Ptiklad nastfizného planu potahu zadniho ¢ela

Potah zadniho cela je slozen z 19ti stfihl. Nejdiive se k sobé seSivaji jednotlivé
obdélniky ptedni plochy cela, které se nasledné sesiji s dolni Casti, tim je vytvotfena celd
piedni ¢ast potahu. V rozich sesitych obdélnikl se v§iva tkaloun, kterym se pti calounéni
piihrané ¢ela. Tim je potah pfipraven na navleceni. Zadni ¢ast cela bude zakryta zataZznou
textilii, kterd bude fixovana sponami do zadnich hran cela. Latka se nepodsiva rounem,
jelikoz je rounem olepena konstrukce. U vSech seSivanych casti potahii vyrobku se pfi

stithu pocitd s nadmirou 15 mm, s touto nadmirou se poc¢ita na zapositi.
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8.2.4 Potah vyrobku, montaz, priprava pro expedici

Vstup: konstrukce piipravena na potah, potahy ¢alounénych ¢asti, zatahy otevienych ¢asti

vyrobku, technologickd dokumentace

Operace:

- obaleni jednotlivych ¢asti materialem pro skluz potahu (vlizelin)
- ¢alounéni bocnic

- ¢alounéni Cel

- ¢alounéni ramu

- ¢alounéni matrace

- zatazeni konstrukce - zatazeni otevienych casti

- montéaz o¢alounénych ¢asti ke korpusu ulozného prostoru

- osazeni nozi¢ek - DTD 38 mm+ ABS hrana vzor Wenge, pudorysny rozmér 180/180 mm,

uchyceni ke korpusu tllozného prostoru je provedeno pomoci vrutil
- 0sazeni ramu

- vystupni kontrola: kontrola kvality provedeni, kontrola rozméria

- ocisténi

- demontéz jednotlivych casti

- baleni - pii baleni a pfepravé nesmi dojit k poSkozeni vyrobku, zejména k trvalé
deformaci jeho tvaru. Zabaleny vyrobek nebo jeho samostatné zabalena soucast musi byt

oznacena orientacnimi udaji.

Vystup: vyrobek ptipraveny k expedici
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Obr.42 Detail kotveni a zpuisobu uchyceni ramu

Obr.43 Hotovy vyrobek
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9. Zavér

Cilem prace bylo navrhnout ¢alounéné vyrobky s moznosti uplatnéni na trhu. Popsat a
charakterizovat jejich konstrukci, materidly a vyrobu. Vyrobky jsou navrzeny tak, aby

splnovaly technické pozadavky, byly komfortni, spolehlivé a méli dlouhou zivotnost.

V soucasné dobé maji na trhu s calounénym néabytkem nejvétsi podil velkovyrobci,
kteti se zabyvaji pfevazné sériovou vyrobou. Proto bylo cilem prace navrzeni kvalitnich a
trvanlivych ¢alounénych vyrobk pro zakazkovou vyrobu, které se budou lisit od produktti

sériové vyroby pouzitim navrzenych mechanismd.

Navrzené calounéné vyrobky spliiuji pozadavky pro ¢alounény nabytek, jsou navrzeny
Z materidlll s vysokou zivotnosti, maji moderni vzhled a spliiuji trendy posledni doby. Maji
tedy potencial uplatnit se na trhu a nabidnout zdkaznikiim néco nového a odli§ného.
Ptipadnou budouci poptavku lze realizovat reklamou popfipadé vystavenim vyrobki v

prodejnach ¢alounéného nabytku a tak oslovit $irs$i okruh spolecnosti.
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11. Prilohy - vykresova dokumentace sedaci soupravy

%

C. vykresu

1.

10.
11.
12.
13.
14.

15.

Nazev

Pidorys

Rez A-A, tez C-C

Rez B-B

Konstrukce podrucky

Konstrukce podrucky, fezy

Bokorys soupravy ¢. 1

Bokorys soupravy ¢. 2

Detail A

Pudorys konstrukce, pnuti vinitych pruzin
Nérezovy plan, pticky krajni

Narezovy plan, pricky stfedni, pticka rohu
Narezovy plan, pricky relaxového dilu
Opcrakoveé kovani

Opérakové kovani

Podruckové kovani
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Vykresova dokumentace dvoultizka

%

C. vykresu
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

Nazev

Pidorys

Ulozny prostor
Zadni celo

Bocnice, ptedni ¢elo
Postelovy ram
Profily BK ramu
Detail B

Bokorys dvoultizka
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