Ceska zemédelska univerzita v Praze
Fakulta lesnicka a drevarska

Katedra zpracovani dieva

UNIVERZITA V PRALZE

Bakalarska prace

2010 Helena Fryzkova



Pouziti tenkosténnych materiali pro
vyrobu kuchynského nabytku

Unsing of thin-walled material for a
manufacture of kitchen furniture.



Prohlaseni

Prohlasuji, Ze jsem tuto bakalafskou vypracovala samostatné, pouze za odborného vedeni
arch. dipl. Ing. Vojtécha Lejsala, CSc.

Déle prohlaSuji, ze veSkeré¢ podklady, ze kterych jsem Cerpala, jsou uvedeny v seznamu

pouzité literatury.

V Praze 20.4.2010



Podékovani

M¢ podékovani patii pfedev§im vedoucimu prace arch. dipl. Ing. Vojtéchu Lejsalsalovi,
CSc. za jeho pomoc, dilezité rady a ptipominky, které mi v priabéhu zpracovani byly velmi
uzitecné. Pod&kovani patii také Ing. AleSi Markovi za poskytnuti informaci a material

k tomuto tématu.



Obsah

1 00 3
2 METODIKA A CIL PRACE ...ttt ss st ss st e ss st s s st ssssasssens 4
3 HISTORIE KUCHYNE.....c.coiuiinimiiicnsrisicssssistssssssssssssasssssssssssssssasssessssasssesssssssssssssssssesssssssasssssssssens 5
3.1 CHRONOLOGICKY VYVOJ KUCHYNI....eeuiviiiiiiiiiiiiiieee i ittt e e b e s aaa e e e e s as nrne s 5
3.2 VYVOJ TENKOSTENNYCH MATERIALU «...oveiiniiieeiieie ettt ettt et it essanee e e e s 7
3.2.1  Keramicke ObKIAAY G KACRIE ..............ueeeeeeeeiiiiiieitaee ettt s sssssssssssennnnan 7

3.2.2 DYRG.niiniiiieeeeee ettt ettt ettt te e 9

3.2.3 SKIO ettt ettt ettt ettt sttt nbe e teenteen 10

3.2.4  KOVY ettt e et e e e et eea e e e et e e ettt e e e e e ettt e e e e e ettt areaaaaaeattaaaes 11

4  PREHLED POUZIVANYCH TENKOSTENNYCH MATERIALU.......ccoevuereuremriersesensensesssessensessssssessensenns 12
4.1 SPAROVKA ...ttt ettt e et bbb et e e e s s b e et e e e s s a bbb e e e e e s b e s e e e e s s b aae 12
4.2 LATOVKA L.ttt et et e e e s b e e e e e e s s a e e e e s 12
4.3 BIO DESKA. ...eiiiiiiiiiitiiie ettt e e e e e e s a e e e e e 13
4.4 PREKLIZKA ...evieiie ittt ettt b e e e e e s bbb s e s s ae e s e e s s s bbb s e e e e s s bba e e e e e e 13
4.5 DREVOTRISKOVA DESKA ...ceiiiiiiiiiiiiiee ittt ettt e ettt e et e e s b s e e e e s s sabba s e e e s seee e s sanbaaeeeas 13
4.6 DREVOVLAKNITA DESKA ...veiiiiiiiitiiieeiiiitiiatt ittt e et e e e s eiba s st s e e e s s b e s e e e e s s sabba e e s e s seeesssssnbbaaeeas 14
4.7 SAMONOSNY VYSOKOTLAKY LAMINAT = COMPACT ...evviiiiiiiiiiiiiieesiiiiiisiineet e e siasseee e s sarnassaseseesssnnnns 14
4.8 UMELY KAMEN ceeeiiiiiiiiiiee ettt e e s s ba s e e e e s s s s ab b a e e e e s s saaneeeee s 15
4.9 NEREZOVY PLECH ..iittieiieee ittt te e ettt ettt e s e e s ba s e s e e e s s s sasbaa e e e e s s s sanraseeeees 16

L T Y (o TP 17
4.10.1 CIF SKIO ...ttt sttt 17
4.10.2 SKIO MALOVANE KYSEIINOU ...t ettt e s s assssssssssnnnen 17
4.10.3 Dekorativni VZOIrOVANE SKIO...............eeveiemiiiiiieeiieie ettt 18
4.10.4 LAKOVANE SKIO. ......coveeaiiiiiieeeeee ettt e e ettt e e e st e e eeeaeessanees 18
4.10.5 TUIZENE PIOCHRE SKIO ...ttt e e e et s st e e e e 18
4.10.6 LEPENE SKIO ..o aa e 18
4.10.7 DIGEOSKIO. ...ttt ettt e e 19

4,11 KERAMICKE OBKLADY ...uuviiiiieiiiiiuriiieesiittibrstt e e s s s sisaaseeesssiabasbba e s s e e s s sssaaaseeeessaabaae s saeeseessssnnaaeeeas 19

5  POVRCHOVE UPRAVY KONSTRUKCNICH DESEK ......cocvururiemcnnnricnsssnicssssssisssssssssssssssssssssssssssssssnns 20
5.1 KKASTROVANY POVRCH. ...vvviiiiiiiiiiiiiies ettt ittt e ettt e e st e s s s b e s e e e e s s saba s e e e aee s e e s s sasbaaeeeas 20
5.2 LAMINOVANY POVRCH ...vviiiiiiiiiiiiiieeiiiiiiiet ettt e ettt e e e s bia st et s e e s s s ibaas e e e e s s ssbaa e s e e seseessssnnraaeeeas 21
5.2.1  Nizkotlaky lamindt (LPL — LOW Pressure 1Gminate) ............cccueeeeeeeeciuveeeseresaeesiiivevsaessseissnnnns 21

5.2.2  Vysokotlaké lamindty (HPL — Hig Pressure Lamingate).............ccceeeeeecvveeeeeeseeeeeiiireeeaeeeeecissnenns 22

-1-



5.2.3  KontinudlIni lamindty (CPL — Continual Pressure Lamingte)...............coecvueeevecveeveesciesencenannns 24

5.3 FOLIOVANY POVRCH ..uevvtuuieertuisertuteeessnneesteeesstneeessnnesesssnnsessnsesssnnseesssnneeesssnnsesssnnsssnnsesssnnsesssnnnnes 25
5.4 LAKOVANY POVRCH 11uuevvtunersuuueeeetuneseereseeestseesssneeesssnsesssnnsessnsesssnnsesessnneessssnnsessssnsesnnsesssnnnesssnnnnes 25
5.5 DYHOVANY POVRCH ..uevtrunerrtuieeesruneseesstneestseesssneeesssnesesssnnsessnsesssnnseesssnneesssnnnsesssnnsssnnsesssnnseessnnnnes 26
5.6 POVRCHOVA UPRAVA HRAN ...evtuueertuieeeeruneeesssueesnneeesssnneesssnnesesssnnsesessesssnnseesssnsesessneessssnnsesnneesernneees 28
6 ZPUSOB POUZITH...cveveririririierenisescsessesssesessssssesssessssssssssesssssssssssssssssssssassssssssssssassssessssssssssessssnsas 29
6.1 ORPUSY ettt et eetiie e e et ee e ettt ettt e e e et e e esaaa e eeaatn s eeeaseessnnsaeessanssesssnnesssnnsssnnseensnnsessssnneeesnsnnsernseens 29
6.2 ZADNI PLOCHY KORPUSU 11vuuieeeeeieertuiiieeeeeeeeeetaeeeeessessssasnnaeeeeeeseessttneeseessstannaeeessssssssssnnnssssssnnnnneeeeeees 29
6.3 PRACOVNI DESKY evvtuueereruueeersuueeeruuessenseesstaneessssneeesssnnsesssnnsessnseessnnnesesssneeesssnnsesensessssnresssssnesesnnnnes 30
6.4 CELNTPLOCHY vttt e et e eeeeee e e e et e et et e e eesesaeen e ereeeeeesesaeeseeneeneeneensenanesreeneeneenensenseseenean 31
6.5 ZASUVKY AVYSUVNE POLICE 1uuevevuuneeeruuneeerssnnseresseresnnseesssnesesssnsessssnsesnnsessssnneesssnneessssnnseesssnssssnneeenes 32
6.6 OBKLADOVE MATERIALY 1uuetttteeeertueeertsneeesesteeesneseesstaeeesssneesssnnsssnseesssnneessssnnessssnnsessssnesssnnsersrnnnees 32
7  ZPRACOVANI TECHNICKE DOKUMENTACE ......ccceetireererrernesssessessessessssessessessessssessessessesessessensessssessanes 34
8  CENOVE VYHODNOCGENI ..cveeviriereerestestesissessessessessesessessessesessessessessesessessessessssessessessessssessessessesassassons 41
8.1 ORPUSY ettt e eeetie e ettt e e e et ettt e e e eet e e e ettt eeeasteeesaseesssnseeessanssesssnnesssnnsssnnseensnnsessssnneeesssnnsernssees 41
8.2 CELNTPLOCHY vttt e et e eee e e e eee et et eeseesesaeen e eeeeeeeeseeaeeseeneeneentensenenesresneeeeenensenneseenean 43
8.3 PRACOVNI DESKA .vvtuutetetueeesttteeeettteeenaeeeestaneesssaneeesssnnsesssnnsssnnseessnnnesesssneeesssnnserenserssnnressssnnesesnnnnes 46
8.4 SHRNUTI CENOVEHO VYHODNOCEN . ..1tttutetettueeertuieserestesesneesesunneeesssneeesssnnsessssesssnnneesssneeesssneeesssnnnssns 48
G ZAVER ettt e sesse e b e bt e st e bbb e e Rt b e b e b e R b e R e b e b e b e R s e R e b e b e R b e R e e Rebe b e s b e R e besbenbent 50
POUZITA LITERATURA .....cveteieietetetesessesessessessesessessessessesessessessesessessessessssessessessesessessensessssessessessesessenses 51
INTERNETOVE ZDROJE ....veoveeueieieeeneeseeseessessesseesesssessessessssssessessesssessessessesssessessesssensessessesssensessessessessssssesns 51
SEZNAM OBRAZKU......oveveeeerritircnierssesesessssssesesessssassessssssssssasssessssssasassssssssssssasssssessssssassssessssassssesenes 52
SEZNAIM TABULEK ........ccttttteeuieeeeeereeennneeeeeeeeeeenssssesssesssnnsssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssnsssssssssessannnssssssssssssnnns 52



1 Uvod

Kuchyné jsou od dob, kdy byla stavéna lidska obydli, jejich nedilnou souc¢asti. Postupem
Casu se ale ménila jeji funkce i1 charakter. Kapitola dvé popisuje struény vyvoj kuchyni a
dokresleni piivodniho pouziti tenkosténnych materiali. Z hlediska historického je zde
zachyceno postupné zdokonalovani prostoru kuchyné, jeho vybaveni a zpiisob vyuziti.
Nejzakladnéjsi tenkosténné materialy, jakymi jsou keramika, dyha, sklo a kov jsou v riznych
upravach vyuzivany dodnes, proto je zminka 1 o jejich ptivodu. V ptipadé pouzivanych
tenkosténnych materidlti pro kuchynsky nabytek dochazi k neustalym inovacim.

Nasledujici dvé kapitoly, se zabyvaji jednotlivymi druhy pouzivanych tenkosténnych
materidli. Je popsano jejich slozeni a zplisob vyroby. Souvisejicim tenkosténnym materidlem
pro upravu konstrukénich desek jsou povrchové plastovaci materialy, které ndm zvySuji
odolnost, Zivotnost a kvalitu danych desek.

Préace je zaméfena i na pouziti v jednotlivych ¢astech kuchynské linky a stru¢ny charakter
daného mista.

Kazdy material je jiny, a pfesto Ze mize mit bezchybny vzhled, nemusi vZzdy dokonale
plnit uzitné funkce. Pfi rozhodovani mezi jednotlivymi materidly jsou dilezité nejen
mechanicko — fyzikalni vlastnosti a design, ale také cena. Proto se zde budu vénovat
nakladovému srovnani nejcastéji pouzivanych materialovych druht. To bude provaddéno na
konkrétni kuchynské lince u tfech jejich €asti, kterymi jsou korpusy, ¢elni plochy a pracovni
deska.

Jednotlivym tenkosténnym materidliim je v€novéana zna¢na pozornost, ale celkovy prehled
neni zpracovan. Proto bych zde chtéla vytvofit jejich shrnuti a pokusit se o jejich cenové

srovnani.



2  Metodika a cil prace

Cilem této bakalarské prace je shrnut moZznosti vyuziti tenkosténnych materialli pro
kuchynisky ndbytek a zdroven vytvofit cenové srovnani téch nejcastéji pouzivanych
tenkosténnych materili.

Informace zpracované v této bakalarské praci jsou Cerpany z rtiznych zdroji zabyvajicich
se touto tématikou.

Pro vlastni popis materidlti jsou pouzity jak knizni publikace v dostacujicim poctu, tak
internetové zdroje, z kterych jsou Cerpany také obrazky.

Pti vyhodnocovani dat ziskanych od vyrobcl téchto materialt je pouzito objednavkového
programu Grena, ostatni tabulky a grafy jsou vytvofeny v tabulkovém editoru Microsoft

Excel.



3 Historie kuchyné

Stejn¢ tak jako se vyvijelo lidstvo samotné, dochdzi i k vyvoji pfipravy jeho pokrmd.
Clovek jako jediny tvor svou potravu tepelné zpracovava a proto je nutny novy prostor pro
pfipravu a tim je - kuchyn. Vyvoj kuchyni probihal soucasné s vyvojem lidského obydli.
Velka zavislost je zde na misté, kde se obydli nachazelo, nejen z hlediska celosvétového, ale 1
lokélniho, jako jsou mésta a vesnice. Dale pak na zpiisobu a sortimentu pokrmi, které jsou
determinovany lokdlnimi podminkami, na socialni skladbé a v neposledni fadé¢ nesmime
opomenout zavislost na technickém pokroku a novych objevech v oblasti zpracovani,

uchovani a pripravé jidla.

3.1 Chronologicky vyvoj kuchyni

V pocatcich tohoto mista nelze mluvit o kuchyni v pravém slova smyslu. Jedna se pouze o
oteviena ohnisté, obvykle zapusténa do prohlubné v hlinéné podlaze, kterd mimo jiné slouzila
také jako zdroj tepla a svétla. Z pocatku to bylo ohnisté spolecné, postupné se oheil pienasel
do jednotlivych obydli, zpravidla do jejich centra.

Samostatna kuchyn viceprostorového domu se objevuje u majetnych obyvatel méstskych
statll 1 mocnych tisi, budovanych praveékymi ptredoasijskymi civilizacemi s bohatou kulturou.
Prameny sahaji do doby 4 tisice let pf. n. 1., kdy byly stavény domy z nepalenych cihel
s odkrytym centralnim dvorem, ze kterého se vstupovalo do bytovych prostori a malé
kuchyné. Na podobném principu byly pozdé¢ji feSeny patricijské domy a venkovské vily
bohatych Rimanti, kde se z ptivodniho obytného centralniho prostoru s ohnidtém uprostied,
vytvoftil roz§ifenim otvoru pro odvod spalin ¢astecné kryty vnitini dvorek — atrium, kolem
n¢hoz se soustied’'ovaly ostatni prostory. Mensi kuchyn byla vybavena nejen ohnistém, ale 1
nadrzi na vodu a odpadem s odvodem splaskt.

V klimatickych podminkéch ostatni Evropy nebylo mozné vyuzit otevieného venkovniho
prostoru. Domy zde musely byt uzaviené, opatfené jen malymi okénky. Kuchyné takzvané
dymné jizby, to znamena zakoufené, Spinavé mistnosti, mély rozsédhlé ohnisté, na kterém se
jidlo ptipravovalo v kotli nebo na roZni. Tento ohefl se umistoval pod nejvysSim bodem
domu. StfeSnim otvorem byl odvadén kouft, ale s nepftili§ velkym efektem.

Ptiblizn€ v 16. stoleti postupné zacaly nahrazovat dymné¢ jizby ¢erné kuchyné, tedy prostor
ve vstupni €¢asti domu nebo v rohu siné. Zde byl otevieny komin ve tvaru trychtyie, aby co
nejlépe odvadeél kout z otevieného topenisté pod nim. Z pocatku se cerné kuchyné objevovaly

jen na zamcich, v méStanskych domech, hostincich ¢i na farach, postupné vsak byly
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budovany ve vSech domech. V kominu se soucasné¢ s varenim také udilo maso a tato kuchyné
slouzila k vytapéni celého objektu. Ve Slechtickych domech a domech bohatych byla ¢erna
kuchyné¢ oddélena od ostatnich obytnych prostor. Samostatnd kuchyné slouzila
k hospodatfskému provozu zajiStovanému sluZebnictvem. Tyto kuchyné mély mnohdy i
zvlastni ptistup pro sluZebnictvo a dodavatele.

Zpusob odvodu koute otvorem ve stieSe byl vyuzivan v mnoha oblastech svéta, a to az do
doby, nez byl vynalezen tahovy komin, budovany pti zdi. Topenisté se tak piesunulo z centra
ke stén¢, zacaly se stavét prvni kamna a krby, jejichz konstrukce je v menSich obménach
dochovéna az dodnes. Kuchyné tak ptestala plnit funkci vytapeni, a teplo se zacalo zajiStovat
samostatnymi kamny. V chudSich domacnostech vSak kuchyi byla jedinou mistnosti, kde se
nejen vaftilo, ale 1 bydlelo.

Na pocatku 16. stoleti dochazi v Praze k ptistavbam dvornich kiidel, kde krom skladovych
prostor vnikaji 1 najemné byty. Budovani vicebytovych domi s malymi 1 vétSimi byty se stava
predmétem podnikani. U dvou a vice pokojového bytu byly kuchyné vyuzivany nejen
k ptipravé pokrmil, ale i pro bydleni v S$irSim slova smyslu. Jejich obyvatelé¢ piichazi
z venkova hledat obzivu ve mésté, kam piinasi 1 navykly zplsob bydleni. S rostoucim
okruhem zajemct z rtiznych vrstev o najemné byty, mizi 1 stfedovéky typ méstského domu.
Pro rodinu jsou zadané stfedné velké byty s kuchyni, ktera slouzi i pro spani sluzebné. Tato
mistnost je vyuzivdna nejen k ptiprave jidla, ale 1 k dal§im ¢innostem jako je prani, zehleni,
Siti, koupani déti a dospélych. U mensich byt to je pobyt, uceni i hry déti, rodinné stolovani i
piijimani navstév. Ostatné 1 dnes je kuchyn nejfrekventovanéj$im mistem doméacnosti.

V zamoznych rodinach byla snaha o zptijemnéni a ulehCeni prace. Ke krbu byla pfidavana
kaminka, ohenl byl ¢astecné zakryvan, az oteviené ohnisté uplné¢ zmizelo. Pfipominali je jen
vykrojené kruhy v krycich platech nékterych sporak, které byly uréeny ke specidlni piipraveé
pfimo na ohni.

S primyslovou revoluci vznikaly prvni Zelezné sporaky a trouby, které postupné nahradily
po staleti uzivané krby, kotle a rozné. Vateni se stalo pohodIngjsi a soucasné s omezenim
otevien¢ho ohné byla zvySena pozarni bezpecnost. Na prvni spordk si domacnosti museli
pockat az do roku 1834, kdy byl ve spojenych statech patentovan pro domaci vyuziti. V dalsi
etap¢ ho vysttidal plyn a elekttina. Nejdiive jako pomocné varice, nez pln¢ nahradily topeni
tuhymi palivy. Na pocatku 20. stoleti uz se elektrické ptistroje stavaly nedilnou soucasti
kuchyné a v pracovni sestavé mély zvlastni pozadavky na umisténi.

Vyznamnym technickym zlepSenim bylo zavedeni vody do domdcnosti. Vyzadovalo

slozité inZenyrské dilo s rozvodem vody a vybudovanim kanalizacni sité. S pfipojenim vody
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se odleh¢ilo kuchyni od ¢innosti jako je prani, koupani, kterému slouzi koupelna nebo
spolecnd domovni pradelna. Soucasné¢ se tak zménila jeji plocha. U vétSich bytd se
neuvazovalo o propojeni s obytnou ¢asti, protoze se zde stale predpoklada pomoc sluzebné.
Ale stolovani se zde uZz neodehravd. U malych 1 sttedné velkych byt je kuchyn urcena
k obyvani a do plo$né¢ miry se neli§i od pokoji. Koncem dvacatych a v priibéhu tticatych let
vznikaji nové formy kuchyni — od samotné izolované kuchyné pies kuchynské kouty az po
skiin€ na vafeni. V tomto obdobi je dbano na vhodné rozmisténi zatizovacich predmét podle
pozadavka plynulého provozu. [1]

Dalsi velké zmény ptiSly do domacnosti az po druhé svétové valce, a to opét ze Spojenych
statt. Kult rodiny se pak vyrazné zasadil o modernizaci doméacnosti. Zendm starajicim se
dlouh4 1éta vyhradné o déti a pohodli rodiny, byl dopian luxus v podobé automatizovanych
domacich spotiebili. Amerika je napiiklad kolébkou mikrovinné trouby, kterou zde bylo
mozné vyuzivat od roku 1955, ale vyvinuta byla jiz koncem 40. let. Revoluci v kuchyni
pozdé&ji zpiisobila mycka na nddobi. Autorkou skute¢né funkéni mycky je Josephine Cochran
z Illinois, to bylo v roce 1893. OvSem prvni volné stojici mycka s pevnym privodem vody je
datovdna rokem 1920. O 20 let pozd&ji se objevila pln¢ automatickd mycka se suSicim
programem, ale k jejimu masivnimu roz$ifeni doslo az v 50 letech. Druha polovina 20. stoleti
piinesla do domacnosti po celém svété mnoho pievratnych zmén v podobé novych

technologii 1 materiall a ptiprava pokrmt se dostala na vysluni zajmu. [11]

3.2 Vyvoj tenkosténnych materiala

Tenkosténny material 1ze chapat jako material, jehoz tloustka je nc¢kolikanasobné mensi
neZ jeho ostatni rozméry. Tyto materidly maji né€kolika tisiciletou historii a po celou dobu
jejich pouzivani dochazelo k neustalému vyvoji. Keramika, dyha, sklo a kovy patii k tém

nejstarsi a stale vyuzivanym materidliim v kuchyiiském nabytku.

3.2.1 Keramické obklady a kachle

Keramika v nejriiznéjSich podobach provazi ¢lovéka uz po nekolik tisic let. Neni pfesné
znamé, kdy poprvé ¢lovek uhnétl ze zvlhlé hliny prvni keramickou nadobu a zménil vlastnosti
jejim vypalenim v ohni. Pravdépodobné k tomu doslo ndhodou, ale tento historicky objev se
stal podmétem pro nové vyrobni odvétvi. Keramické obklady a dlazby prokazatelné slouzily
od pocatku kulturniho vyvoje, archeologické ndlezy z Mezopotamie a Egypta jsou toho
dokladem. V novodobych d¢&jinach se rozvoj keramické vyroby soustiedil do oblasti

Sttedomofi, odkud se obchodnimi cestami S§itily dal do Evropy. Keramika se dale Sitila ze
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Spanélska a Italie, které byly v 10. stoleti centrem obchodu a moieplavby. Tyto zemé jsou
dodnes tradicnimi vyrobcei keramickych materiali. Prvni doklady o primitivnich keramickych
dlazdicich v Ceskych zemich pochdzi z ptelomu 12. a 13. stoleti, ale dlouhou dobu se nedaftilo
zkvalitnit jejich uZitné vlastnosti. AZ kolem roku 1860 se zafalo vyuzivat obdoby dnes
pouzivanych technologii, zejména lisovanim. [2]

S uzavienim ohné se zacaly budovat prvni kachlovd kamna nejprve samostatnd pozdéji
pfipojena k peci na peceni chleba. Kachle se stavaji jejich zdkladnim stavebnim prvkem a
muzeme je definovat jako duté, vyduté nebo hladké tvarovky. Profilovany tvar a jejich
vyzdoba urcovala predev§im podobu starSich kamen, dosahujicich vysoké vytvarné trovné.
Oproti tomu je vzhled kachlovych spordkli nepomérné prostsi, ur¢ovany plochymi modernimi
kachly. Na jejich vyrobu se pouzival nehotlavy material, jakym je jilovita hlina, ktera byla
pied vypalenim zbavena kament.. Stfedovéké typy kachli pouzivané od 13. stoleti na
vystavbu kachlovych kamen byly vétSinou nadobkového nebo komorového tvaru, to
znamena, ze prostor uvnitt byl duty. Nadobkové kachle, jak napovida nazev, se podobaji
jednoduchym hrnclim. Maji Stihle télo s kruhovitym tstim a mnohdy zakulacenym dnem.
Pozdéji bylo celni usti kvadratické a dno kruhovité. Kachle se vyrabély na klasickém

hrnéiiském kruhu.

- v
OKRAS v Pl osvoDOVA LISTA

3.1 Obr. Nadobkové kachle [12]



Komorové kachle pak maji zdsadné odliSnou konstrukci. Vyhtivaci komora je oteviena do

korpusu kamen, a ma kruhovité Gsti. Do mistnosti je tak ¢elni sténou ptivadéno teplo.
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3.2 Obr. Komorové kachle [12]

Kachle gotickych kamen mély wvnéj$i plochu nepolévanou, cCasto s plastickym
reliéfem nejrizné€jSich motivil, ptipadné mohly byt zdobeny 1 malbou. Koncem 15. stoleti se

objevuji barevné polévané kachle s doznivajici gotickou vyzdobou.[12]

322 Dyha

Masivni dfevo je na dotek piijemné a teplé, pokud se zamétime na vzhled, jeho kresba je
prakticky na kazdém svém kousku neopakovatelnym origindlem. Proto je na vyrobu nabytku
vhodnéjsi nez kamen, kov nebo plast.

Od pocatku lidské civilizace ¢lovék vyuzival stdle obnovujici se zdroje dievni suroviny,

vvvvvv

z pokédcenych stromili, zptsobovalo jejich zpracovatelim mnoho problémd, znichz
Vynélez sekery a pily pomohl ptekonat tyto prekazky. VSechny tyto problémy vytvotily
potiebu novych zpracovatelskych zpisobu. Jiz ve starém Egypté byla vzacna dieva draha,
proto s nimi byl ndbytek pouze zdoben. Zdobeni spocivalo v nalepovani tenkych desticek
dyhy ze vzacnych dfevin, které¢ byly kombinovany se slonovinou. Ve starych Thébach
v Egypté z doby 1500 pt. n. 1. byly dochovany malby ukazujici zplisob vyroby dyh a jeji uziti.

Na spojovani dyh s nabytkem byl vyuzivan klih, ktery se zahtival nad otevienym ohném.
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Z Egypta se dyhovani §itilo do Recka, Rima a dale do Evropy. Je znamo, ze 79 — 24 let pf. n.
1. stafi Rimané jiz ovladali technologii dyhovani a vyuzivali efekt kiizeni vlaken jednotlivych
vrstev dyh. Po delsi stagnaci dochdzi v obdobi renesance k dal§imu rozvoji dyharenské
technologie, kterou je vyroba mozaikovych ploch. V 16. stoleti se v zapadni Evropé€, zejména
ve Francii, zacal vedle ndbytku z masivniho dieva vyrabét i dyhovany. Jehoz zdkladni korpus
byl vyrdbén z levného dreva, ktery byl oblozen dyhami ze vzacnych dievin. Zdokonalenim
zpusobu vyroby dyh byly prvni horizontalni rdmové pily. Skute¢né revoluénim vynalezem
byla konstrukce loupaciho stroje zroku 1819. Vroce 1844 doSlo k zdokonaleni stoje o
pritlacnou listu. Prvni tovarny na vyrobu dyh byly budovany v Némecku v poloving 19.
stoleti. Od prvni svétové valky ptichdzi s dokonalenim loupacich strojii dynamicky rozvoj
vyroby dyh a preklizek. Tradi¢ni vysokou vyrobu okrasnych dyh ma Evropa, kterd podobné,
jako pii vyrobé pieklizek zaznamend vroce 1993 mirny narGst. VEtSi objem vyroby
zaznamena také Asie. Pozdéjsi pokles ma svou pfi€inu v pouzivani laminovanych,

foliovanych a sttikanych konstrukénich desek. [3]

3.23 Sklo

Pro prvotni vyrobu skla nejsou spolehlivé prameny, pouze kusé zpravy historikl
potvrzujici jeho uctyhodné stafi. Snad to byl Egypt, kde bylo sklo vyrabéno jiz pted péti tisici
lety. Pravdépodobné Egyptané poznali pocatecni sklovinu pii vyrobé kovii v odtékajicich
struskdch a pokouseli se ji zpracovat. Dokladem toho, Ze vyroba skla je stejné stard jako
zpracovani kovi, jsou prastaré nabozenské knihy psané 1000 let pt. Kr. Davno pted sklem se
vyrabély hlinéné nddoby, jejichz pozdéjsim glazovanim vznik nazor, ze sklo ji podobné bylo
vynalezeno brzy po ni, ne — li soucasné. Nejprve byla skla barevna, kterymi se zdobila okna
vzacnych fimskych chramt v 6. stoleti po Krystu. Pozdéji bylo sklo spojovano olovem a také
vznikala vyroba mozaiky. V 15. Stoleti zaCalo barevné sklo ustupovat bilému. Ve Francii a
Italii bylo sklo pouzivamo nejen k zasklivani oken, ale 1 k zasklivani svitilen. [4]

Sklenény nabytek je charakteristicky pro stiedoevropskou renesanci a baroko. Sklo se
objevuje u nadbytku ur¢eného pro ukladani a vystavovani nddobi z keramiky, skla a porcelanu.
V renesanci to byla kredenc, jako soucast jidelny. V baroku to je ptibornik s prosklenou horni
casti, ktery se ve slohovych proménach udrzel az do 20. stoleti. Pro dobu empiru a

biedermeier je typicka prosklena vitrina — sklenik, ¢asto se zrcadlovou zadni sténou. [13]
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3.24 Kovy

Zelezné a neZelezné kovy se zacali v oblasti kuchyiiského nabytku pouzivat po velké
technické revoluci. Ale samotny kov byl vyuZivan uz mnohem dfive s prvnimi zeleznymi
kamny. Kamnaiska litina byla pouzivana hlavné na plotnové plochy zvané ,,tale*, ale byli z ni
zhotovovany také korpusy kamen.

Zelezné kovy ve formé plechii se pouzivaly pro vyrobu vloZenych peéicich trub a ohiivadt
vody tzn. kamnovci. Povrchové tupravy kovli hlavné chromovéani se pouzivalo pro
dekorativni ucely jako lemovani ,,prsa“ pe€icich trub, nakladacich dviiek, dvifek popelnika a
ochrannych madel okolo sporakti. Pro konstrukci pracovnich desek se v 19. stoleti zacal
pouzivat 1 nerezovy materidl, do té doby urceny vyhradné pro specidlni vyrobky
medicinského a zbrojniho pramyslu.

V soucasné dobé¢ se vyuzivaji hlavné ocelové hlubokotazné plechy, plechy z nerezovych
materialti, médéné plechy, plechy se specialni strukturou a v rtiznych povrchovych upravach,

od ptredreaktivni koroze pies natéry, praskoveé nanosy az po galvanické pokovovani.
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4  Prehled pouzivanych tenkosténnych materialua

Velkou vyhodou tenkosténnych materiall je, Ze vétSina z nich spole¢né s nosnymi prvky
dokdze vérohodné napodobit piirodni materidly silnosténného provedeni. Mezi tenkosténné
materidly pouzivané v kuchyiiském nabytku je tedy mozné zahrnout veSkeré vnéjsi, dekoracni
materidly nebo hotové laminované, surové konstrukéni desky nizsich tloustek do 16 mm.

Také sem patfi sklo, keramika, umély kamen, hlinik, nerez, a ostatni kompozitni materialy

4.1 Sparovka

Tato konstruk¢ni deska je tvofena slepenim nckolika bocné opracovanych ptifezi do
plochy, na tupou, profilovou sparu, pomoci pera a drazky ptipadné¢ vlozeného pera, nebo
pomoci kolikii a ¢epti. Pro kuchyniské korpusy je postacujici spoj na tupou sparu. Piitezy jsou
lepeny na délku pomoci klinovych ozubli. Pfednosti této technologie je, Ze mohou byt ze
dieva vyfezany vady a suky, nejsou vSak pieklizované, takze se do Sitky mohou sesychat
nebo bobtnat. Borceni dfeva je nutné predejit nalezitym vysuSenim a spravnou skladbou
ptifezl. Z divoda rozdilného napéti v bélové a dienové Casti, spojujeme vzdy jadro k jadru a
bél k béli. Sitka lamel se pohybuje od 36 - 45 mm. Lisovani se provadi za pomoci stahovak,
podélnych ztuzidel nebo skizovacek. Spojeni na tupou sparu je vyrobné nejméné narocné, ale
nezarucuje licovani pfifezl, proto je nutna tloustkova egalizace. Na ptipadnou vyspravu jsou

pouzivany vétvové suky nebo také lodicky.[20]

4.2 Latovka

Latovka je deska vyrobena oboustrannym pieklizenim stfedu jednou nebo vice vrstvami
dyh. Stied desky je tvofen 24 — 30 mm latkami ze smrkového, jedlového feziva nebo z dyh.
Pteklizovaci dyha je ze smrkového, topolového, osikového, biezového nebo bukového dieva.
Konstrukce latovky musi byt takova, aby bylo zachovano pravidlo symetrie. To fika, Ze od
latovkového sttedu (osy symetrie) musi byt na obé dvé strany stejny pocet vrstev vyrobenych
ve stejné tloust'ce a ze stejné dieviny. VSechny sousedni vrstvy na sebe maji kolmy prabéh
vlaken. VysuSené stfedové latky jsou spojovany lepidlem, motouzem upevnénym do drazky
nebo umélym vlaknem, které se po zalisovani rozpusti. Latovky pro svoje téméf celodievéné
slozeni je mozné tezat, frézovat, vrtat, dlabat, hoblovat a brousit a povrchové upravovat

natérovymi hmotami. Pfi frézovani hran je nutné pouzit odoInéjsi nastroje.[5]
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4.3 Bio deska

Jako masivni material je mozné pouzit bio desku tl. 16 mm, kterou lze také opracovavat
frézovanim, brouSenim, mofenim a lakovanim. Bio deska je pifekliZovanym materidlem
slozenym ze tii na sebe vzajemné vrstvenych ¢asti, podobnym lat'ovce. Oproti latovce jsou na
misto tenkych dyh aplikovany lamely. VnéjSi vrstvy zlamel slepenych po délce maji
minimalni tloustku 5 mm a Sitku 80 — 140 mm. Latovkovy stfed je zhotoven stejnym
podélnym spojenim. Po piebrouSeni jsou vrstvy slepeny v jeden celek, tak aby vnéjsi Casti
mély stejny pribéh vldken a vrstva vnitini na né€ byla kolma.

Pti¢ny zplsob lepeni zajiStuje podstatné veétsi stdlost proti prithybu a krouceni nez u
klasické sparovky. Pro stabilitu je dulezita také konecna vlhkost masivu vrozmezi 8 —

10%.[5]

4.4 Preklizka

Na vyrobu pieklizek jsou pouzivany jednotlivé vrstvy loupanych dyh, které jsou slozeny
tak, ze vn€jsi a vnitini vrstvy jsou ke sttedové vrstvé oboustranné symetrické. Pritbéh vlaken
v sousednich vrstvach je na sebe kolmy, timto zplisobem skladby jsou eliminovany hlavni
nedostatky pfirodniho dieva, jakymi jsou anizotropie a heterogenita, nedostate¢na stabilita pti
zmén¢ vlhkosti a problémy s vytvarenim velkych ploch. Zachovavaji si vSak piavodni
vlastnosti pfirodniho dfeva, zejména moZnost obrabéni a vyhodny pomér mechanické
pevnosti k jejich hustoté. V porovnani s rostlym dievem maji pteklizky vetsi tuhost a odolnost
proti Stipani a borceni. Preklizky je nutné opracovavat nastroji osazenymi bfity ze slinutych

karbid.[5]

4.5 Drevotriskova deska

Ttiskové desky jsou materidly vyrobené lisovanim za tepla z dievnich ttfisek. Na vyrobu je
mozné pouzit jehlicnaté 1 listnaté dfeviny. Podle zptsobu lisovani je mizeme rozdé€lit na
plosné lisované, vytlaéné lisované nebo valcové lisované. Podle struktury desky jsou to
jednovrstvé a vicevrstvé. Pro pouziti kuchynskych korpusti jsou vhodné ttivrstvé plosné
lisované tfiskové desky. V tomto piipadé je smér lisovani kolmy na plochu desky a ttisky jsou
orientovany pievazné paralelné s touto plochou. Vnitini vrstva ttivrstvé desky pifechazi do
povrchu v ttisky menSich rozmérl, tak tvofi velmi jemnou uzavienou vnéj$i plochu. Vnéjsi
vrstvy by mély byt vyrobeny z odkornéné dievni hmoty. Kiira totiz obsahuje znacné mnoZzstvi
mineralnich eventudlné¢ 1 kovovych Céstic, které otupuji nastroje a snizuji mechanicko -

fyzikalni vlastnosti hotovych tfiskovych desek. Pfitomnosti kiiry ve vnéjSich vrstvach dochazi
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také k problémtim pfi jejich povrchovych upravach zejména tekutymi natérovymi hmotami,
laminovanim a foliovanim. Pro stfedovou vrstvu se pfipousti maximalné 20 hmotnostnich %
ktry. Drevotfiskovou desku pouzitou na korpusy kuchyniskych skiin€k je nutné dale

upravovat natérovymi hmotami, laminovanim, kaSirovanim nebo dyhovanim.[6]

4.6 Drevovlaknita deska

Desky jsou vyrabény z rozvlaknéné dievni Sté€pky, kterd je ziskdvéana z lesnich sortimentii
ale 1 primyslového odpadu. Vyroba vldknitych desek neni natolik naro¢na na surovinu
vzhledem k vét§imu rozkladu dieva. Uptfednostiiovany jsou jehli¢naté dieviny z divodu veétsi
délky vlaken. Vlastnosti lze upravit pro budouci tcel rozdilnymi lisovacimi tlaky, teplotami,
pfidanim specidlnich latek nebo nasledujicim oSetfenim povrchu.

MDF (medium density fiberboard) — stfedné tvrda vlaknita deska o hustoté od 350 do
850 g/m? je vyrabéna suchym zplisobem, ma hladky, stabilni povrch a je homogenni v celém
prufezu. Struktura vldken zajist'uje vysokou mechanickou pevnost.

HDF (hard density fiberboard) — tvrdd vlaknita deska o hustoté > 850 g/m? se vyrabi
mokrym zpiisobem. Od MDF se 1i§i povrchem, ktery neni oboustranné hladky, ale z jedné

strany je do n€ho otiSténa struktura sita. [20]

4.7 Samonosny vysokotlaky laminat — Compact

Kompaktni deska je samonosny material vétsi tlouStky (Obr. 3.8). Sklada se z vnitini
nosné a vn¢j$i dekorativni vrstvy. Nosné jadro je vrstveno znékolika desitek kraftovych
papird impregnovanych fenolickou pryskyfici. Z obou dvou stran je pfilozen dekorativni papir
impregnovany melaminovou pryskyfici a na ném je umistén ochranny povrch impregnovany
melaminovou pryskyfici (overlay). Soubor je posléze zalisovan za vysokého tlaku a teploty.
Jeho struktura je vod€odolnd, takze vzniklé Cerné jadro nevyzaduje olepovani hran. Tento
material je velmi pevny, hygienicky a snadno udrzovatelny. Diky zmiflovanym vlastnostem si
nachazi uplatnéni 1 v jinych odvétvi nez u kuchynského ndbytku. Ve standardnim provedeni

se vyrabi v tloustkach 12; 12,5 mm.[14]
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Fenolické jadro: navrstveni
nékolika desitek (podle tloustky)
kraftowych papird impregnovanych
fenolickou pryskyfici =

List dekorativniho papiru
impregnovany melaminovou
pryskyrici

Ochranny povrch impregnovany
melaminovou pryskyfici (overlay) u
tisténych dekord

Obr. 4.7 Samonosny vysokotlaky laminat Compact [14]

4.8 Umély kamen

Tento druh materidlu se na trhu vyskytuje del$i dobu, pfesto se do Sirokého povédomi
dostava velmi pomalu. Prvni umély kamen s ozna¢enim Corian vznikl v 60. letech minulého
stoleti v USA. Snahou bylo napodobit co nejvérnéjsi kopie kamennych desek. Trh nabizi
rizné dezénové fady pod rozdilnymi obchodnimi ndzvy, jako napf. Corian, Hi-macs,
Technistone, Fragranit atd. Kazda firma ma sviij postup vyroby a rizné slozky. Obecné vSak
jde o dokonale promisenou hmotu — plniv, coZ je drcena smés rtiznych piirodnich surovin
spojenych tzn. pojivem, napiiklad akrylatovou pryskyfici. Do smési se ptidavaji barevné
pigmenty, které spole¢né s riznou hrubosti plniva (drt&) vytvari Sirokou Skalu barev a dekort.
Vyroba je teoreticky bezezbytkova a odpady pfi ni nevznikaji. Recyklace zacina jiz pii
vyrobé, kde se ,,odpadni* materidl vraci zpét do zpracovaciho procesu. Pro kuchynsky
nabytek je vyuzivan v tloustkédch 6, 13 a 19 mm s lesklym, matnym nebo polomatnym
povrchem.

Na prvni pohled se od pravého kamene nijak nelisi. Vyhodou toho umélého je, Ze je
pomérné lehky, nezatéZuje proto nosnost spodnich skiin€k ani podlahy. Na dotek je ptijemny
a teply. Jeho pfednostmi jsou, odpovidajici odolnost vii¢i mechanickému ¢i1 tepelnému
poskozeni, barevna stalost, bezpdrovitost, hygieni¢nost, snadna udrzba a zanedbatelné neni
ani hledisko estetické. Trvanlivost tohoto materidlu v zavislosti na ¢ase zatim neni znama. Od
70. let nebyla objevena Zadnéd degradace materialu vlivem starnuti. Snese teploty do 100° C,
piesto neni vhodny dlouhodoby kontakt s horkymi pfedméty. V ptipadé kuchyniskych desek
by se vzdy méla pouzivat tepeln¢ odolna podlozka, nebo je mozné piimo do desky instalovat
lamely €i roSty z jiného materidlu, které zabrani ptimému styku s deskou. Drobné Skrabance

piipadné vétsi poSkozeni lze snadno opravit. K opraveni staci obyCejny brusny papir, hlubsi
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ryhy se vypliuji specidlnim lepidlem, které se nasledné rozlesti. Tento postup umoZiuje
takzvané bezesparové feseni. D4 se fezat, frézovat, pti teplotach 160°C také jakkoliv ohybat a
tvarovat ve formach. S jeho tvarovou tpravou se miizeme setkat v podobé diezu, ktery je
jednolité vyroben spole¢né s pracovni deskou. (Obr. 3.9).[24,25]

Diky vyspélé technologii lepeni a ndsledného brouseni 1ze pii1 zpracovani tohoto materialu
docilit bezesparové spojovani, takze sebemensSi plochy vypadaji jako by byly vyrobeny
z jednoho kusu. Mechanické vlastnosti se velmi podobaji tvrdému dievu, z toho vyplyva, ze
obrabéci stroje jsou v podstaté stejné jako v truhlaiské diln€, jen nastroje jsou uzplisobeny na
opracovani umélého kamene. Pfi vyrobé pracovnich desek se umély kamen umistuje na
nosnou desku, zpravidla DTD (MDF), na kterou se nalepi. Deska se naformatuje, nalepi se
nabézky, limce a hrany, které se ofrézuji do pozadovaného tvaru. Lepidla jsou pouzivana na
bazi akrylatl v barevné Skale desek, nebo se do ¢irych lepidel dodatecné piidava pigmentova
prisada. U velkych rozmérii a rohovych desek se provadi slepovani az na misté, pomoci
montaznich blockii a svorek. Cena tohoto materidlu je dosti vysoka, ale z hlediska uzitného a

zpracovatelského nema tento materidl konkurenci.[23]

Obr. 4.8 Drez soucasti pracovni desky z umélého kamene

4.9 Nerezovy plech

Pocet materidlli pouZivanych na zafizeni a vybaveni kuchyné je dnes velmi Siroky, kovy
maji vtomto ZzebfiCcku vysadni postaveni. Obecné patii mezi materialy nejstarSi, ale i
nejvSestrannéj$i. S rozvojem technologii, které umoznuji snadné zpracovani kovu, se
designérum otevira nové pole piisobnosti. Kovem soucasnosti je bezesporu nerez. Valcovany
plech tloustky 1 mm je ohebny, takze se snadno tvaruje. Pro bezesparovy povrch je pouzita
technologie svafovani, vétsi tuhost je zde zajisténa vyplni z vodéodolné dievotiiskové desky

nebo nerezovymi vyztuzemi. Do tohoto materialu je mozné vytiznout otvory jakychkoliv
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rozmérit a tvart. Celistvy bezesparovy povrch se da zhotovit v ptipadé¢ pracovni desky
vevafenim lisovaného difezu riiznych velikosti.[21] Nerezovy plech je vyrabén ve dvou typech
povrchi: lestény a matny — kartaCovany nebo brouSeny. Tento material je nepochybné
nad¢asovy, trvanlivy a dobfe kombinovatelny s ostatnimi pfirodnimi materialy. Soucasné ladi
s nerezovymi prvky, jako jsou uchytky, spotfebice a nadobi. SpiSe nez pro svoji prakticnost je
nerezovy povrch designovym prvkem. Tato volba materidlu krom estetiky, tepelné odolnosti,
korozivzdornosti, odolnosti vii¢i chemikaliim a hygieni¢nosti pfinasi nevyhody, jakymi jsou
viditelné necistoty vSeho druhu, tedy i1 naro¢n€jsi udrzbu, je chladny a v lesténém provedeni

se snadno posSkrabe [11]

4.10 Sklo

Suroviny potiebné na vyrobu skla je mozné rozdé€lit na zdkladni a pomocné. Zakladnimi
slozkami jsou kiemen, pisek, soda, sulfat, vapenec, draslo a sufik. Smichané v pfiméreném
vzajemném pomeru tvoii sklarsky kmen, pfipraveny k taveni. Podle pottebnych vlastnosti a
jakosti skla se fidi 1 volba pfidanych pomocnych surovin. Jsou to naptiklad Cefici nebo kalici
prostiedky, odbarvovaée a barviva. Cefici prostfedky se pouzivaji k homogenizaci, kalici zase
pro neprithlednost. Barveni skla je slozitym procesem, v kterém hraje dalezitou roli nejen
barva, ale 1 samotné chemické sloZeni skla. Jako ptiklad zelenomodré barvy pouzivané také
v kuchyiiském nabytku je pomocna latka kyslicnik méd’'naty (CuO). Odbarvovace se ptidavaji
pro dosazeni lepSi prizracnosti a bezbarvosti skla. Vyhodou skla je jeho tvarnost za tepla a

moznost otisknuti jakékoliv struktury.[9]

4.10.1 Ciré sklo
Vychozi sklo pouzivané pro kuchynisky nabytek je plavené (floatova) Ciré sklo, které ma
nejvetsi prihlednost a vynikajici prostupnost svétla. Povrch tohoto skla je dokonale plochy a

soubézny. Je zdkladem pro skla s nandSenym povlakem.[28]

4.10.2 Sklo matované kyselinou

Toto sklo kromé¢ svého matného vzhledu umoziluje pronikani svétla, ale zaroven
diskrétnost prostoru za nim. Je vyrobené z Cir¢ho skla, u kterého je jedna ze stran matovana
nastfikem kyseliny. Ma vysokou odolnost vii¢i skvrndm a snadno se udrzuje. Sklo matované

kyselinou je zndmé pod obchodnim ndzvem Matelux.[28]
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4.10.3 Dekorativni vzorované sklo

Sklo, jehoz dezén je vlisovan do jedné nebo obou stran Cirého, bronzového nebo Zlutého

skla nazyvame dekorativni vzorované. Jeho prisvitnost je dana strukturou a dezénem.[28§]

4.10.4 Lakované sklo.

Oblibenym a v posledni dob& Castéji pouzivanym sklem je lakované sklo, které vznika
barevnym nanosem laku na jednu stranu Cirého skla. Specialni povrchova uprava zajistuje
optimalni ptilnavost laku a intenzitu zvoleného zabarveni. Pokud je lak nanesen na klasické
neupravené sklo ma leskly az tipytivy povrch a zname ho pod obchodnim ndzvem Lacobel.
Dalsi z lakovanych skel je sklo s matovym vzhledem, to je pokryto na jedné strané
dvouslozkovym lakem matného vzhledu a nazyvdme ho Lacomat. Ttetim, patficim do této
skupiny, je sklo se saténovou povrchovou upravou. Jedna strana skla je upravena do matného

vzhledu kyselinou a druhé je lakovand. Toto sklo je oznacovéano jako Matelac.[28]

4.10.5 Tvrzené ploché sklo

Tvrzené sklo je tepeln€ upravené tak, aby se doséhlo vySsiho stupné mechanické a tepelné
odolnosti. Uprava kalenim se provadi zahtatim skla na teplotu cca 650° C, do bodu méknuti,
poté se zchladi prudkym nebo pomalym zplisobem, ale v obou piipadech piesné fizenou
rychlosti. Pi1 této Gpravé se vytvoii rovnomérné trvalé napéti na celé ploSe skla, které je
rozloZeno tak, Zze na obou povsich vznikne silné¢ tlakové a uprostied tahové napéti. Vnitini
napéti je tak silné, ze pii destrukci se neldme na stfepy s ostrymi hranami, ale dochdzi
k rozpadu na drobné neostré tlomky. ZvySeni mechanické pevnosti v tahu, v tlaku, ohybu 1
razu je dvakrat az pctkrat vétsi. Skla jsou pouzitelnd v teplotnim rozsahu od — 80° C az do
200°C. Na jedné stran¢ mohou byt studend, na druhé stran¢ zahtatd do zminéné teploty. Pred
vykalenim je nutné sklo upravit do kone€ného vzhledu, to znamend vyiezat veSkeré otvory
pro spotiebice a diezy. Po vykaleni uZ nelze vrtat ani fezat. Nosnost toho to skla je az 160 kg.

Pokud je pouzito na obklad za kuchyiiskou linku 1ze na néj zavésit dratény program.[22]

4.10.6 Lepené sklo

Dal$im zplisobem je moznost lepeni dvou skel pomoci jedné nebo nékolika plastovych
folii. Oznacujeme ho jako ,lepenné sklo“ s ochrannou zndmkou THORAX. Minimalni

tlouStka je 2x 3 mm tzn., ze vysledna tloustka je podle tloustky pouzité folie min 6,5 mm.
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Pro lepena skla je mozné pouzit klasickych floatovych skel, které je nutné zpracovavat az po
procesu lepeni. Pokud dojde k rozbiti skla, tiepy ziistavaji ptilepeny ke spojovaci folii.
Dekorativnich ucinki je dosazeno pouZitim tabuli barevného skla, matované¢ho nebo

barevnou dekorativni folii.[22]

4.10.7 Dratosklo.

Dratosklo je bilé nebo barevné lité sklo s vloZzenou dratovou siti. U draténé vlozky milize jit
o pletenou (pletivo), tkanou (tkaninu) nebo bodové svarovanou draténou sit’. Pevnost skla se
vlozenim dratové sité nezvySuje, ale v ptipad¢ rozbiti se sklo nerozsype. Toto sklo je mozné

pouzit také v ornamentalnim provedeni na obkladovou plochu.[7]

4.11 Keramické obklady

Keramické obklady jsou v dne$ni dobé stale nejbéznéj$Sim materidlem, ktery, jak by se
mohlo zdat, nikoho neohromi. Ale oproti ostatnim materialim nam nabizi spole¢né
je mozné kombinovat v riznych barvéach, strukturdch i tvarech. Umistovat je miizeme na
plochu jak s vodorovnou sparou tak nakoso. Sparu lze volit kontrastni nebo stejné barvy
obkladu. Kuchynisky obklad je nejcastéjsi vyuzivan v tloustkach od 6 do 8 mm. Trvalé
piikotveni obkladu k podkladu je zajisténé maltovinou nebo lepidly z organickych pojiv a
mineralnich ptisad ve formé¢ vodni disperze. Mezery mezi obklady jsou vypliiovany sparovaci
hmotou.

Polotovary obkladii jsou vyrdbény lisovanim v kovovych formach. Poté se v ptipadé
glazovani na vysuSeny vylisek nanese glazurova suspenze, ktera se pii vypalu pfeméni na
vrstvu se skelnym povrchem umociiujici uzitné vlastnosti. Surovinou pro vyrobu jsou
prevazné ptirodni nerostné materialy, které se obvykle dé€li na:

e plastické — tj. obecné takové, co jsou po smichani s vodou schopny tvoftit plastické
téleso. Z této skupiny to jsou obvykle kaoliny (surové a plavené) a pdrovinové
nebo kameninové jily.

e neplastické — pouze upravuji vlastnosti bud’ za syrova v procesu vytvareni a suSeni
(ostriva) nebo v prabéhu vypalu (faviva), ty maji zdsadni vliv na vlastnosti
kone¢ného vyrobku. Osttivem byva nejCastéji kiemenny pisek nebo palené
keramické stiepy z odpadu vlastni vyroby. Jako tavivo slouzi zivec a znélec.
DileZitym neplastickymi surovinami jsou také vapenec a dolomit, které spole¢né

pii1 teplotach vypalu cca 1100 °C slouzi jako stfepotvornd piisada, pi1 vysSSich
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teplotach vypalu se uplatiiuji jako taviva. Do skupiny ostfiv patii téz barviva

uzivané pii pripraveé neglazovanych dlazdic.

Na obloZeni stén jsou vhodné porovité, glazované obklady pro wvnitfni pouziti —
nemrazuvzdorné, s nasdkavosti 10 az 20 %. Ty jsou ureny pouze pro stény, které nejsou
vystaveny u¢inkiim spodnich vod. Jejich povrch mize byt hladky, reli¢fni nebo se zdobenim.
Volit zde mizeme formaty od drobn¢ mozaiky az po velké formaty s niz§im poctem spar.
Keramické materialy maji vlastnosti, jakymi jsou tvrdost, pevnost, chemicka odolnost, snadna
Cistitelnost 1 bez pouziti saponati. Hygieni¢nost a snadna udrzba se zvySuje s hladkosti
povrchli. Odolnost vzniku trhlin je zavisla na vlhkosti, teploté¢ a tlaku. Razna teplotni
roztaznost stiepu a glazury mulze zpusobit vlasové trhlinky, které snizuji vzhled a
nepropustnost. Cena se odviji od vzhledu, naro¢nosti vyroby a rozméru. Ale miizeme ji oproti

ostatnim materialim zafadit do cenové dostupné;jsi kategorie.[10]

5 Povrchové upravy konstrukénich desek

Velkou vyhodou tenkosténnych povrchovych materidlti je, ze vétSina z nich spolecné
s nosnymi deskami dokdze vérohodné¢ napodobit pfirodni materidly silnosténné¢ho provedeni.
Mezi tenkosténné materidly pouzivané v kuchyiiském néabytku je tedy mozné zahrnout i
veSkeré vnéjSi, dekoracni materialy a laky. VSechny tyto materialy maji za tkol zlepSit
vlastnosti, vzhled a prodlouzit Zivotnost konstruk¢énich desek. At uZ na vnéjSi strany
pouzijeme technologii laminovani, kaSirovani, dyhovani nebo lakovani uvnitt skoro vzdy
najdeme dfevotiiskovou ptipadné difevovldknitou desku. U transparentnich natéra jsou
predmétem upravy povrchu pifevazné masivni konstrukéni desky. Spojovani téchto

kompozitnich materialti zavisi na druhu pouzité technologie.

5.1 KaSirovany povrch.

Kasirovani je technologie, kterou se nanasi horni vrstva z jiného materidlu na podkladovy
materidl. V ptipad¢ kuchynského nabytku podkladovy material tvofi opét dievotiiskova deska
a povrch je z dekorativni papirové (plastové) folie, jejiz vrchni vrstva je lakovana.
K zabezpeceni soudrznosti obou materiali je pouzito lepidlo, které se nanese ve formé
roztoku nebo disperze. Poté se tlakem oba dva materidly spoji v ptitlaCovacim valeCkovém

lisu.
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Oproti laminovanému povrchu neni kaSirovany natolik odolny vlhkosti, teploté ani
mechanickému poskozeni. Lze ho tedy pouzit pouze na méné zatéZované ¢asti kuchynského

nabytku. Vyhodou takto povrchové upravovanych desek je jejich cenova dostupnost.[17,18]

5.2 Laminovany povrch

Technologie laminovani je v dne$ni dobé nejpouzivanéjSim zpiisobem povrchové Upravy
konstrukénich desek, jak v kuchyiiském nabytku, tak vnabytku vSeobecné. Spociva
v naneseni kryci vrstvy, kterou tvori dekorativni, chemicky upraveny materiadl. Laminované
povrchy mizeme rozdélit podle zpiisobu vyroby na nizkotlaké a vysokotlaké. Podle zplisobu

spojeni s konstruk¢ni deskou také na piimé a neptimé.

5.2.1 Nizkotlaky laminat (LPL — Low Pressure laminate)

Tento material je tvofen pouze jednou vrstvou dekorativniho papiru, ktery je spojen
s nosnou deskou pfimou laminaci, tedy jiz v prvovyrobé. Dochazi tak pii lisovani za niz§iho
tlaku od 2 — 4 N/mm’, p¥i teplotach mezi 160 - 200 °C a &asu od 12 do 60 sekund. Pied
samotnym lisovanim je dekorativni papir nejdiive impregnovan transparentni melaminovou
pryskyfici, nasledné vysuSen a poté az spojen s nosnou deskou. V n€kterych piipadech je pro
vétsi odolnost pouZita vnéjsi overlay vrstva. Jak uz sdm nazev papiru napovida, plni zde nejen
ochranou, ale 1 estetickou funkci a je mozné ho vyrobit v nejriznéjSich barvach a dezénech,
které¢ jsou dnes jiz téméf k nerozezndni od pfirodnich materidl, jejichZz strukturu maji
napodobovat. Vyrabéji se v nékolika zakladnich upravach povrchu napt. v provedeni —
hladké, fladr, lesklé, matné, supermat, perlicka. Tato povrchova tiprava zajistuje jednoduchou
udrzbu a spliiuje hygienické pozadavky.

Drevotiiskova deska ve spojeni stimto materidlem je oznaCovana zkratkou LTD
(laminottiskova deska - Obr. 3.1). Pro vlastnosti, jako narazuvzdornost, odolnost vici
poskrabani, odéru, praskdni, chemickym prosttedkiim, barevnou stilost viaci umélému
osvétleni, snadnou opracovatelnost a vneposledni fadé¢ cenovou dostupnost jsou
laminottiskové desky tak oblibené. Jejich nevyhodou je, Ze povrch lze poskodit ostrymi a

Spicatymi predméty, proto neni vhodny na plochy s vétsi zatézi.
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pryskyfici
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melaminovou
pryskyfici

Obr. 5.1 laminotriskova deska [14]

Rozméry laminotfiskovych desek se rtzni v zavislosti na vyrobcich. Jejich tloustky se
pohybuji od 8 — 36 mm.[11] U korpusti kuchyniskych skiin€k se pouzivaji v tloustkach 18, 16
mm. V piipad€ 16 mm je samotna LTD tenkosténnym materidlem. Aktualni trendy zdtraziuji
hodnotu nébytku tloustkou pouzitého materialu, proto se vnéjsi viditelné boky korpusu
mohou obkladat laminottiskovymi deskami vétSich tloust’ek, nebo se slepuji desky v menSich
tloustkach pro docileni mohutnosti materidlu. Na tyto obkladové panely lze pouZit 1
kvalitnéj8i vysokotlaky laminat (kovo laminat, laminat s pravou vrstvou dyhy) nebo klasickou

dekorativni dyhu.

5.2.2  Vysokotlaké laminaty (HPL — Hig Pressure Laminate)

Oproti nizkotlaky laminatim jsou slozeny z n¢kolika kusti kraftovych papirt (podkladové
vrstvy) napusténych fenolickou pryskyfici a dekoracniho papiru (dekoracni vrstvy)
s kone¢nou overlay Upravou (povrchova vrstva) pro zvyseni odolnosti proti odéru (Obr. 3.2).
Mezi podkladovou a dekoracni vrstvou mtize byt umisténa dilata¢ni folie, ale vétSina vyrobcti
tuto moznost neuvadi. V ptipadé¢ vysokotlakého lisovani dochazi k neptimé laminaci, kdy
jsou nejprve spojeny vrstvy laminatu v etdzovém lisu pod tlakem 7 — 10 N/mm?, teplot& mezi
130 — 150 °C a za lisovaciho ¢asu od 20 do 50 min. Samotné spojeni s nosnou deskou je
provadéno az v pozdéjsi operaci. Presto, ze vysokotlaky laminéat je velmi odolny, neSetrné
zachazeni ho mize poskodit. V zasad¢ by povrch laminatu nemél byt pouzivan jako podklad
pro krajeni. Neni vhodné na ného pokladat horké pfedméty, nebot’ vlivem tepla mize dojit ke
zméné lesku nebo poSkozeni povrchu. Stejné tak odkladani hoticich cigaret a nedopalkt vede
k povrchovym poskozenim. Doddvany jsou v plosnych formatech o bézn¢ tloust’ 0,9 nebo 1,3
mm. S tloustkou a vy$§im tlakem u laminétu roste jeho odolnost proti poskozeni, paralelné s

ni 1 cena. Vysokotlaky laminat je tedy vhodny na namahané plochy.[14,29]
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Obr. 5.2 Vysokotlaky laminat [14]

Dekorativni papir mize byt nahrazen jinym materidlem napt. kovovou folii nebo dyhou.
Povrchova tuprava se mize riiznit v zavislosti na druhu laminétu, ale princip skladby a vyroby
zustava stejny. Slozeni laminatu, druh pryskyfice a papiru, povrchova struktura, jakoz i
parametry pii lisovani jsou urcujici pro typ a kvalitu lamindtu, tim 1 jeho pozd&jsi vyuziti. [14]

Pokud list dekorativniho papiru vyménime za tenkou vrstvu kovu, vznikaji kovolaminaty
(Obr. 3.3). V nabytkarském pramyslu se pouzivaji jako dekorativni vytvarny prvek, ktery je
vhodny pifedev§im pro pouziti ve vertikdlnich aplikacich. Kovolaminat je tvofen vrstvami
kraftovych papiri a lakované aluminiové folie. Lakovani je provedeno transparentné nebo
barevné. Tim je docileno dekoru médi, bronzu, nerezu, champagne a s transparentnim
natérem samotného hliniku. Folie mize byt také zmédi. Kovovou vrstvu lze vyrobit
v hladkém nebo reliéfnim provedeni. Jako vyrovnavaci laminat (backing) se pouziva
identicky laminat nebo u usporngj$iho teseni je to bily protitah tloustky 1mm. Kovolaminaty
maji zvySenou odolnost vii¢i ohni a mohou byt ohybany za studena do minimélniho poloméru
20 cm. Pfed zpracovanim se kovolaminat 1 nosna deska musi aklimatizovat v prostredi za
normalnich klimatickych podminek, v opacném piipadé by mohlo dojit k deformaci elementa
v disledku smr§tovani nebo roztahovani.[16]

Dalsi variantou kovolamindtu je pouziti kovového prasku. Kdy zékladem dekoru je
barevny podklad, na ktery je rucné rozpraSen zlatavy nebo médény praSek skovovym
odleskem.[15]
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Obr. 5.3 Kovolaminat, kovolamindt na nosné desce [14]

Jinou dekorac¢ni vrstvou vysokotlakého laminatu mize byt dfevénd mikrodyha (Obr 3.4).

Ta nam nabizi dokonaly vzhled ptirodniho dieva. Laminat se vtomto provedeni vyrabi

v tloustkach 0,6; 1; 1,3 mm s malymi odchylkami s ohledem na vyrobce. S vrstvou overlay je

mozné ziskat nékolik riznych povrchi.[14]

I.

2
3.
4

5.2.3

Kraftow papiry
impregnované fenolickou
pryskyfici

Povrch ,,Satén* - na pohled i na dotek plisobi dojmem navoskovaného dieva

Povrch ,,Reliéf* - zvyraznuje reliéf dyhy

Povrch ,,Mat* - dodava dyze ptirozeny vzhled

Povrch ,,Syrové dievo* - spojuje piirozeny vzhled matového efektu a dojem syrového
dfeva na dotek

Povrch ,,Pearelscent” - perletovy povrch je smési hedvabného a kovového efektu.

Tento povrch zabraniuje vzniku otisku prsti.[15]

Ochranny povich
impregnovany melaminovou T Ss——
pryskfici (overlay)

Dievénd dyha Melaminowt overlay \ 7
slouici Kochrané  preyens ayha f,"
(kromé povichu Y ‘; 5
BRUT) =8

Jadro - dievotiiskova
deska nebo MDF deska

R
/
Bily protitah

~

Obr. 5.4 laminat s pravou vrstvou dyhy, laminat s pravou vrstvou dyhy ve spojeni

s konstrukcni deskou [14]

Kontinualni laminaty (CPL — Continual Pressure Laminate)

Tyto laminaty jsou vyuzivany zejména pro dilce se zaoblenymi hranami na

postformingovou Upravu. Kontinualni laminaty maji stejnou strukturu jako jiz zminéné

vysokotlaké laminaty. Rozdil je ve zptsobu lisovani, ktery je u téchto laminati provadén

kontinualn& na dvoupasovém lisu pod tlakem 5 — 10 N/mm?, pii teplot& 130 — 150 °C po dobu
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30 — 60 sekund. Dodavany jsou v rolich o tloustce o 0,3 az 0,8 mm. Spodni strana desky je
kryta stejnym materidlem nebo vlhkost odpuzujicim protitahovym papirem. S pouzitim tohoto

materialu mize byt hrana pro postforming ofrézovana az do poloméru 50 mm.[29]

5.3 Foliovany povrch

Termoplastickd PVC folie v rozmanitych barvach a dezénech se lepi pomoci nastiikaného
termoreaktivniho lepidla na nosny podklad. Tato vnéjsi vrstva plastové folie na ném vytvori
bezesparovy povrch u vSech hran 1 zahybl. Termoplastickym foliim se dava ptednost pfi
olepovani zaoblenych nebo profilovanych ploch. Diky vakuovému lisovani dochazi
k dokonalému kopirovani tvaru nosné desky a ptisati bez vzduchovych mezer.

Ptednosti foliovanych ploch je barevna a tvarova stalost, relativné vysoka tepelna odolnost,
snadnd udrzba, odolnost proti opotiebeni, vlhku a otéru. U tepelné odolnosti takto
plastovanych materiali je nekritictéjSim prvkem lepidlo. Samotna folie m&kne pfi relativné
nizkych teplotach, avSak pokud vrstva lepidla udrzuje svou ptilnavost, nedojde k rozvrstveni.
VétSina vyrobcel proto pouziva tvrdidla pro zlepSeni tepelné odolnosti. Teplotni odolnost folie
je do 120° C, teplem vytvrzené¢ vodovzdorné lepidlo ma jen 70 - 80° C. Vzhledem
k maximalni hranici teplotni odolnosti lepidla je doporufovéano instalovat u vestavénych
spotiebicli, horkovzdusnych trub, grili spodni a bo¢ni ochranné kovové liSty zabraiujici
pusobeni tepla. Piisobeni nezddouciho tepla je mozné zmirnit odstupem od téchto zdroji na

20 — 30 mm.[26,27]

5.4 Lakovany povrch

Natérové hmoty mizeme délit podle raznych znaka. Zakladni rozdéleni natérovych hmot
je podle obsahu krycich latek — pigment na transparentni, tj. laky které zanechavaji na
povrchu prihledny film, zvyraziuji kresbu dieva a pigmentové, tj. barvy které zanechavaji na
povrchu neprihledny film. Kryci a zdrovenl barvici schopnost v natérové hmoté maji
pigmenty.

Ptedpokladem pro tuto Upravu je bezpras$né prosttedi a hladky, vybrouseny povrch desky.
V kuchyiiském nabytku jsou nejCastéji pouzivdny polyuretanové, polyesterové a
nitrocelulozové laky.

Polyuretanové (PUR) laky jsou velmi odolné proti otéru, chemikéliim a ohni. Jsou
bezporovité a podle druhu je film tvrdy nebo elasticky. Dobife drzi i na nestandardnich
podkladech. Film je soucasti desky, proto nedochdzi k odlupovani nebo praskani povrchu, jak

se Casto stava u laminovanych desek. Je vhodny na plochy vystavené vysokému namahéni a
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vlhkosti. K zékladnimu laku je moZno pfidat barvici sloZky. Pigmentovd Uprava vytvari
povrch v riznych odstinech vzornik barev RAL lesklého nebo matného provedeni. Leskly a
matny vzhled je docilen brouSenim mezi jednotlivymi nanosy laku. Lze ho aplikovat vSemi
zpusoby nanaSeni.

Polyesterové (UP) laky slouzi hlavné k vyrobé ploch s vysokym leskem. VyleSténa vrstva
laku je ¢ira, velmi tvrdéd a odolnd proti odéru. Také je odolna vii¢i vodé, chemikaliim, svétlu a
teplu. Jejich ptilnavost neni ptili§ vysoka a jsou citlivé na narazy. Zpracovavaji se stiikanim,
litim nebo navalovanim. S pfidanim pigmentovych slozek je 1 v barevném provedeni.

Nitrocelulozové (NC) laky jsou méné pouzivané z divodu jejich Zloutnuti, malé odolnosti
vuci chemikaliim, vlhkosti a teplu, nizké je 1 odolnost proti poSkrabani a otéru. Vyhodou je

snadnd moznost opravy. Nandseny jsou vétSinou sttikanim.[7]

5.5 Dyhovany povrch

V dnesni dobé¢ se stava béznou praxi napodobit jakoukoliv strukturu a barvu piirodniho
dfeva umélym materidlem. Technologie plastovani dekorativnimi materialy vytésiiuji pouZiti
celodfevéného ndbytku. At uz z diivodu Uspory materialu, niZsi ceny za stejného mnohdy 1
rozmanitéjSiho vybéru dekor. Vhodnou alternativou pfirodniho materialu mize byt potazeni
nosn¢ desky tenkym listem dieva, jakym je dyha. I ptfes Siroky vybér napodobujicich
materialli je dyha pro své vlastnosti, stejn¢ jako samotné dievo vyjime¢na a nenahraditelna.

Dyhy, které se pouzivaji na plochy nabytkovych dilcl, jsou nazyvany okrasné. Druhem
dfeviny, zplsobem vyroby a smérem vedeni fezu vznikaji specifické kresby dfeva. Na
zéklad¢ zplisobu vyroby mizeme okrasné dyhy délit na krajené a loupané. Podle textury na
tangencidlni, polotangencialni a radidlni. Urfeni sméru fezu pii vyrobé okrasnych dyh je
dalezité zvazit, nebot’ se rozhoduje o cené¢ dyhy. Pii spravné volbé fezu dokazeme ze stejného
kmene ziskat dyhy mnohonédsobné kvalitnéj$i, nez jsou dyhy ziskané nespravnym fezem.
Kresba radidlniho fezu je tvofena letokruhy ve tvaru paskd rovnobéznych s osou kmene.
Dtevni vlakna jsou profiznuta po jejich dé€lce a u dievin s Sirokymi cévami (dub, jilm, jasan,
ofech) se pory zobrazuji jako rovnobéZzné prohlubeniny, rysky. Drenové paprsky jsou
profiznuty ve sméru jejich délky a Sitky, tvoti zde lesklé plosky (zrcadla). Na tangencialnim
fezu jsou letokruhy profiznuty vlivem nepravidelného, kuZelovitého tvaru kmene Sikmo.
Tvoii se zde riizna kresba a vznika fladr. Dyhy délime na jehli¢naté, listnaté (mekké, tvrdeé) a
exotické.

Rozméry dyhy jsou dany velikosti kmene, nelze z ného vyrobit material vétSich ploch, aniz

by bylo nutné ho nejprve rozdélit na mensi ¢asti a ty spojit do velkoploSného materidlu. Takto
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spojovanym dyham ftikdme sesazenky. Spojuji se lepici paskou, tavnym vldknem nebo
lepidlem do spary. Napojovani miiZze probihat podélné, pficn€, nebo kiiZovou sparou.
Sesazenky se také dé€li podle dieviny a tloustky, které jsou 0,5; 0,6; 0,7; 0.8; 1,0; 1,2 mm.
V téchto raznych tloustkach se dodavaji o vlhkosti 12 + 3 %.

Podle zpiisobu pouziti je délime :
1) na Celni viditelné plochy
2) na ostatni viditelné plochy s oznacenim +
3) na vnitini plochy s oznac¢enim O
4) na neviditelné plochy s oznacenim .

5) na bo¢ni plochy desek s oznacenim H O

Kofenicové sesazenky

Kofenice je rtistova odchylka charakteristicka spletitou kresbou, barevnym zilkovanim a
jemnou souckovitosti. Svalovité nddory vznikaji bujnym ristem nahromadénych spicich
ocek, které tvofi rezervni zaklady vétvi. Nazyvaji se spici pupeny, protoze jsou v latentnim

stavu.

Dyha s reprodukovatelnou texturou

Reprodukovatelna dyha je vrstveny material na bazi dieva, syntetického lepidla, pfipadné
organickych barviv, ktery ma reprodukovatelnou kresbu. Slepenim barevnych nebo
nebarevnych dyh za pomoci syntetického lepidla vznikd blok, ktery se dale mechanicky d¢li.
Tyto dyhy spliuji vysoké estetické naroky, kladen¢ na nabytkové dilce. Dyhy
s reprodukovatelnou texturou vyrabi fada firem a jsou znami také pod obchodnimi nazvy —
arodyhy, lamidyhy. Na vyrobu se pouzivaji difeviny nevyrazné textury, jako napft. topol, buk

nebo nékteré exoty. Tloustka dyh se pohybuje v rozmezi 0,6 — 3 mm, nejcastéji 0,8 mm.

Mikrodyhy
Mikrodyha je velmi tenka dyha, vyrobena krajenim o tloustce 0,08 mm, nalepena na nosny
papir ve specidlnim kaSirovacim stroji. Na vyrobu mikrodyh jsou pouzZivany jen dfeviny

roztouSen¢ porovité — buk, biiza, olSe, javor apod. pouzitim téchto difevin ziskdme hladky pas.

Spojovani s konstrukéni deskou probihda oboustrannym nanesenim lepidla na nosnou

desku, poté dochazi ke slozeni souboru a zalisovani. V ptfipad€, Ze je rozhodujici vzhled
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pouze na jedné strané desky, se na protéj$i stranu lepi protitahovd dyha, kterd zabratnuje
zborceni vznikajici pii jednostranném olepeni. Vzhled protitahové dyhy je nepodstatny, musi
mit ale stejnou tlouStku, shodny pribéh vlaken a stejnou vlhkost jako dekorac¢ni dyha.
Barevné dyhu miizeme upravovat mofenim a pro odolnost je provadéna povrchova tprava

lakovanim.[3]

5.6 Povrchova uprava hran

Materidl pouzivany k olepovani hran uzce souvisi s provedenim povrchové upravy celé
desky. U laminovanych a kaSirovanych desek jsou pouzivany dva typy materiala. V prvnim
piipadé miize byt hrana olepena dnes jiz pomérné zastaralym materidlem - melaminovou
paskou, jejiz soucasti zpravidla byva tavné lepidlo. Zejména kvili nizké mechanické
odolnosti (zalamovéani a odStipovani hrany v plose) je dnes melaminova hrana na tustupu.
Druhym spolehlivéj$im materidlem jsou termoplastické hrany ABS (acrylnitril-butadien-
styrol). Tyto hrany se vyrabi v tloustkach od 0,5 — 3 mm. V pripadé€ tlousték 0.5 a 0.7 mm lze
objednat hrany s nanesenym tavnym lepidlem. V ostatnich ptfipadech se hrany dodavaji
zasadné bez tavného lepidla a jeho aplikace se provadi externé za pomoci nanaseciho valecku,
nebo olepovacim zatizenim. V provedeni bez lepidla jsou jejich tloustky 2 mm. Pouzivané
Sitky jsou nejCastéji 22 a 45 mm. Pfesahujici hrany je nutné odstranit, u menSich tloustek,
dlatem, poptipad¢ frézkou u siln€jSich hran. Nésledné€ se docist'uji brusnym papirem. Pokud je
hrana opatfena lepidlem probihd olepovani ruéné. U hran bez nanosu lepidla jsou nutné
olepovaci stroje. V provedeni vysokotlakého laminatu s pravou dyhou je mozné pouzit pasku
stejného materidlu. Pokud chceme dosdhnout oblé linie desky, jsou k dispozici hrany naraZzeci
s riznym radiusem. Tato hrana se pfi montazi narazi do predem vyfrézované drazky. [14] Pro
dyhované plochy se hrany vyrabi z izkych paskl krajenych nebo excentricky loupanych dyh
napojovanych na délku nekone¢nym spojem. K dostani bez nanosu nebo s nanosem lepidla.
Dyhové pasky lze vrstvit pro zvySeni ochrany vice naméahanych ¢asti. Jednovrstvé hranové
dyhy maji tloustku 0,6 mm. Vrchni strana je brouSena, pfipadné motena. Tloustka vrstvenych
dyh se pohybuje od 1 az 5 mm, u tohoto pfipadu je mozné frézovat vétsi radius. Dodavany
jsou v nekone¢ném provedeni na kotoucich nebo v podélnych kratSich rozmérech. Dalsi
variantou muze byt hrana vyrobena z ARO dyhy, stejné€ tak jako u klasickych dyh v provedeni
jedno nebo vicevrstvé. Spojeni dyh s nosnou deskou je zajiSténo rovnéz tavnym lepidlem.
Ptesahy dyhovych hran se frézuji a zaCiStuji, stejné jako tomu je u plastovych hran. Pro

odolnost dyh je nutné provadet povrchovou uprava lakovanim. [19]
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6 Zpisob pouziti

Tenkosténné materialy pouzivané v kuchyniském nabytku je mozné aplikovat v riznych
castech jakymi jsou: korpusy, zadni plochy, pracovni desky, celni plochy, zasuvky a
obkladové c¢asti. VSechny konstrukéni materidly, vyjma nerezu, kompakt desky a umélého
kamene, jsou vzdy minimaln¢ oSetfeny transparentni povrchovou tUpravou zamezujici

pfimému styku s vlhkosti.

6.1 Korpusy

Korpus kuchyniského nabytku je nejdilezitéj$i nosnou konstrukci, proto by mél byt
vyroben z odpovidajiciho materialu. Zakladnimi ¢astmi korpust jsou boky, dno a puda. Na
kuchyniské korpusy lze pouzit lepené masivni tenkosténné materidly tloust 16 mm,
drevotfiskové a difevovlaknité desky stejné tloustky nebo ostatni kompozitni materialy,

kterymi jsou:

e Sparovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Lat'ovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Biodeska - povrchova tiprava transparentnim natérem

e Pieklizka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e DTD - povrchova tprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,
laminovana, kasirovana

e MDF, HDF - povrchova uprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,
laminovana, kasirovana

e Compact — bez dodatecné povrchové upravy

e Umély kdmen - bez dodatecné povrchové Gpravy, ochranné natéry

e Nerezovy plech - bez dodate¢né povrchové upravy

e Keramicky obklady

6.2 Zadni plochy korpusi

Zada jsou nejen kryci ¢asti, ale pomahaji zajistovat celému korpusu pravothlost, pevnost a
stabilitu, kterd je nutna pro bezproblémovou funkci dviifek. Zada mohou byt osazena riznymi
zpusoby. Osazeni zad je uréeno nékolika faktory, naptiklad zda jsou u skiin¢ viditelnd, zda
musi byt boky pfizpiisobené stén€ mistnosti nebo zda je dulezitd jednoduchd montaz.

Nejjednodussim provedenim jsou zada nalozéna, kterd se upeviuji hiebiky nebo sponkami.
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Neni vhodné je pouZit v ptipad€ viditelnych bokl. Dalsi zpisob, ktery se ndm nabizi je
osazeni do dradzky nebo polodrazky. Protoze stabilita podstatné zavisi 1 na pevném ulozeni, je
vhodnéj$i upevnéni v polodrézce bez vile, nez volné nasazeni do drazky. Ptipeviiovani zde
probiha spojovacimi prostiedky, u drazky je vhodné zajisténi alespoii lepidlem.[8]

Jako material pouzivame predevsim dievovlaknité desky kterymi jsou:

e MDF - povrchové uprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,
laminovana, kasirovana
e HDF - povrchova uprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,

laminovana, kasirovana

Nekteré konstrukéni systémi nemaji zdda za ucelem odvétrani stény a nebo umisténi
pomocnych inzenyrskych siti. Proti propadnuti ulozenych ptedmétti u polic jsou tyto korpusy
opatfeny zardzkami z plastu nebo oceli.

V ptipadech, Ze kuchynska linka je na nosné zdi, kterd je jako venkovni — obvodova.

Doporucuje se, aby 1 horni skiinky byly odvétrany v minimalni vzduchové spafe 15 mm.

6.3 Pracovni desky

Pracovni plocha kuchynské linky je nejvice vyuZivanou a namdhanou ¢asti, proto je nutné
zvolit odolny material. Jako u bocnich stén korpusii moderni design upfednostiiuje masivni
vzhled pracovnich desek, jejichZ tloustka miize dosahovat az 80 mm. Pokud je nosny stied
desky vyroben z dfevottiskové, pripadné vostinové desky, plastujeme ho stejnym nebo
podobnym zplisobem jako u korpusti. Dilezité je, aby povrchové materialy byly vysoce
odolné zvIast’ viici narazlim a poskrabani.

V naSem ptipad¢ se jedna hlavné o pouziti tenkosténnych materialu, které vzdy musi mit

nosnou desku:

e Vysokotlaky laminat + nosny stfed z DTD, MDF

e Kontinualni laminat + nosny stted z DTD, MDF

e Dyha + nosny stied z DTD, MDF — pokud moZno na pracovni desky nepouZivat
vzhledem k malé mechanické odolnosti

e Umély kamen + nosny stted z DTD, MDF

e Nerezovy plech + nosny stted z DTD, MDF, nerezové vyztuze
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e Keramické obklady + nosna desky pokud se nepouzivaji velkorozmérové materialy

cca 600x1800 mm lepenych do flexibilnich tmelt
V ptipad¢ samonosnych materiali to jsou:

e (Compact deska
o Tvrzené sklo
e Lepené sklo

e Dratosklo

6.4 Celni plochy

Ukolem nabytkovych korpusi je G¢elné ulezeni raznych predméti. Praceli tdchto korpust
uzaviraji vnitini prostor a chrani ho pied bezprostiednim zasahem, pohledem ¢i prachem.
Celni plochy jsou tvoieny z dvifek a zasuvkovych &el. Podle manipulace, potieby mista pfi
otevirani a podle funkce rozliSujeme dveie otocné, zaluziové, posuvné, sklopné a vyklopné.
Podle polohy v korpusu jsou u kuchyiiského nabytku pouzivana vétSinou dvirka nalozena.
Pokud je absence celni plochy, korpus je oznacovan jako nika. Dalo by se fici, ze pracovni
deska dotvarti celkovy vzhled kuchyniské linky a ¢elni plochy ho tvofi. Kromé toho, Ze by
mély splhnovat designové piedpoklady, jsou zde kladeny i1 uzitné naroky. Je nutné, aby
material, z kterého jsou vyrobeny, mél barevnou a rozmérovou stalost, byl odolny proti vodg¢,
mastnoté, odéru a chemickym prostfedkim.[8]

V tenkosténném provedeni se jmenované materialy pouzivaji hlavné jako vyplhové do

ramovych konstrukei, ale pouzit je Ize i v celoploSném provedeni. Témito materialy jsou:

e Sparovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Lat'ovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Biodeska - povrchova tiprava transparentnim natérem

e Pieklizka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e MDF - povrchova uprava pigmentovym natérem, dyhovand, foliovana, laminovana
e DTD - laminovand, dyhovana

e Sklo - ¢iré, matované, lakované, ornamentalni

e Tvrzené sklo

e Dratosklo
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6.5 Zasuvky a vysuvné police

Zasuvky a vysuvné police se pouzivaji pro ucelné, prehledné¢ a dosazitelné ulozeni
predméti. Kromé toho jsou ozivujicim prvkem celnich ploch. Zasuvky se skladaji z predni
casti, boku, zadni ¢asti a dna. Zasuvkova priiceli jsou soucasti ¢elnich ploch, takZze materialy

na né pouzivané jsou shodné jako v kapitole 6.4 Celni plochy.[8]

Materialy pro vyrobu zasuvkovych ¢asti a vysuvnych polic:

e Sparovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Lat'ovka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e Biodeska - povrchova tiprava transparentnim natérem

e Pieklizka - povrchova uprava transparentnim (pigmentovym) natérem, dyhovana

e DTD - povrchova tprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,
laminovana, kasirovana

e MDF, HDF - povrchova uprava transparentnim, pigmentovym natérem, dyhovana,

laminovana, kasirovana

6.6 Obkladové materialy

Obkladové materialy slouzi k oddé€leni a ochrané stény mezi spodnimi a hornimi skfifkami
kuchyniské linky. Materidly by mély splnovat stejné pozadavky, jaké jsou kladeny u
pracovnich desek. Ve vétSiné piipadl jsou tyto materialy pravé pouzivany na pracovnich
deskach, kdy prechazeji do sténové plochy. Diilezity je zminény pfechod mezi obéma ¢astmi,
ktery musi byt dokonale utésnén, aby nedochédzelo k zatékani vody do korpust skiinék.
Vzniklé spary je nutné zajistit tésnicimi prvky a ptipravky. Spojovani obkladovych prvki se
sténou je rlzné a zavisi na pouZitém materidlu, vétsinou ale probihd za pomoci lepidla nebo
specidlniho kovani.

Pokud je v pracovni desce zabudovana plynova varna deska, je nutné pouzit obkladovy

panel z nehoflavého materidlu. Do skupiny obkladovych materiali patii:

e Vysokotlaky laminat + nosny stfed z DTD, MDF
e LTD
e Umély kamen + nosny stted z DTD, MDF
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Nerezovy plech + nosny stted z DTD, MDF, nerezové vyztuze
Keramické obklady

Compact deska

Tvrzené sklo

Lepené sklo

Drétosklo

Sklo ¢iré, lakované, matované
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7 Zpracovani technické dokumentace

Pro porovnani cen mezi jednotlivymi materialy budeme vychdzet zvykresové
dokumentace kuchynské linky tvaru U, kterd zaujima délku ptiblizné 8 bm. Tato kuchyn je
propojena s obyvacim prostorem a je navrZena tak, aby bylo moZné byt v pfimém kontaktu
s ostatnimi osobami nachazejicimi se v obyvaci ¢asti. Proto je také do pultové délici plochy
umisténo varné centrum, které je nejvice vyuzivané. V tomto misté orientovaném smérem do
obyvaciho pokoje jsou navrzeny spodni skiiiiky vitrinového typu, na kterych budou uplatnény
materidly ze skla. Na kuchyniskou linku jsou pouzity skiiky v jednodvitkovém nebo
dvoudvifkovém oto¢ném provedeni. Dale jsou to zasuvkove skiinky a horni skiinky s dvitky
vyklopnymi. VySka hornich i1 dolnich skiin€k je 726 mm. Spodni skiifiky jsou umistény 150
mm od zemé na rektifikacnich nozickach, které jsou zakryty soklem, ze stejného materidlu,
jaky je pouzit u korpusi. Vykresova dokumentace se sklada ze ¢tyt pohledii, ptidorysu a 3D

vizualizace.
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8 Cenové vyhodnoceni

Cenova analyza je vztahovdna na zdkladni ¢asti kuchyiiské linky, tedy na korpusy, celni
plochy a pracovni desku. Ve vSech piipadech porovnavani neni uvazovano scenou za
opracovani, montdz a ostatnimi ptiplatky. Ceny jsou stanoveny za material ve srovnatelnych

upravach provedenych jiz ve vyrob¢.

8.1 Korpusy

Pouzitd plocha materidlu potiebna na vyrobu korpust tvoii nejvétsi dil mezi ostatnimi
porovnavanymi ¢astmi kuchyniské linky. Ve srovnani s ¢elnimi plochami a pracovni deskou
spotieba na korpusy Cini celych 74%. Zvoleny material je pouzit na samotné korpusy, jeho
police a sokl. V piipadé kombinace dvou navrzenych barev je pro financni srovnani zvolena
pouze jedna. Touto barvou je bila perlicka, ve stejné barvé i1 ABS hrana tloustky 0,5 mm a
Sitky 22 mm s nanesenym lepidlem. Cenové rozdily mezi obéma barvami jsou jen minimalni
a s volbou pouze jedné bude docileno vétSi pfehlednosti. Na ptirodni povrch je zvolena
dubova dyha s povrchovou upravou transparentnim lakem v identickém provedeni hrany
0,6*23 mm s nanosem lepidla. Pro vypocet ceny je nutné¢ stanovit celkovou plochu a délku
olepované hrany. K tomu bude pouzit kusovnik se soupisem jednotlivych Casti a jejich

rozmért (Tab. 4.1).
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Tab. 8.1 Soupis materialu pro vyrobu korpusii

. P Potet Rozméry (mm) Umist&ni hran
Dil Struény nazev m2
ks A = po letech | B = napfic let AB5 0,5 bm ABS 2 bm
1 1.2, 3 boky 6 2080 560 6,989 AB 16,80
2 1,2, 3 plda,dno, mezisténa 1 564 555 3,443 A 7.08
3 1,2, 3 police 4 h64 550 1,241 A 2,58
4 4 boky 2 726 555 0,606 AB 2,88
5 4 pida. dno 5 764 150 0,573 A 4,22
6 i5. 8 boky 4 726 555 1,612 AB 576
7 5. 8pada 2 864 150 0,259 A 1,89
g 5 8dno 2 864 555 0,959 A 1,89
9 {5, 8 police 2 864 550 0,950 A 1,89
10 6 boky 2 726 555 0.606 AB 2,88
11 6 plida 2 764 150 0,229 A 1,69
12 6dno 1 764 5R5 0,424 A 0,84
13 (6 police 1 764 550 0,420 A 0.84
14 9 boky 2 726 555 0,606 AB 2,88
15 {9 plda 1 A64 150 0,085 A 0,64
16 {9dno 1 564 5R5 0,313 A 0,64
17 9 police 1 h64 550 0.310 A 0.64
18 10 boky 2 726 555 0,606 AB 2,88
19 10 pada 1 1164 150 0,175 A 1,24
20 i10dno 1 1164 555 0,646 A 1,24
21 110 police 1 1164 550 0.640 A 1,24
2 1115 boky 4 726 555 1,612 AB 11.53
23 11,15 pida 2 464 150 0,139 A 1,09
24 111,15 dno 2 464 555 0,515 A 472
25 111,15 police 2 464 550 0,510 A 1,09
26 12,14 boky 4 726 420 1,220 AB 5,22
27 12, 14 pida 2 579 150 0,174 A 1,32
28 12,14 dno 2 A79 420 0.486 A 4.64
30 13 boky 2 726 420 0,610 AB 5,22
31 13 pida 1 A64 150 0,085 A 0,64
32 13 dno 1 564 420 0,237 A 0.64
33 16, 17, 18 boky 6 726 350 1,525 AB 742
34 16,17, 18 pida. dno 6 764 340 1,659 A 5.06
35 116, 17, 18 police 3 764 320 0,733 A 2,53
36 20, 21, 22 police 3 1 850 300 1,665 ABB 8.07
37 domérek 2 726 70 0,102 A 1,61
38 domérek 1 726 20 0,014 A 0.81
39 125, 26 boky wnéjsi 4 2230 580 5,174 AAB 21,12
40 27 boky )i 2 876 1000 1,752 AB 4,07
41 sokl 4 2700 150 1,620 AB 12.04
CELKEM za stranku &.1 107 dilcu 4222 m2 " 161,61 <bm> |

Celkova plocha materidlu &ini 42,22 m’. Potfebna délka ABS hrany je 161,51 bm.
K ¢astecnému zkresleni ceny muize dojit vlivem neuvazovani naifezového planu, ale v tomto
piipadé€ jsou formaty vSech materidlii stejné, takze ptipadné rozdily v cené¢ budou zachovany u

vSech druhi ve stejném pom¢éru.
Celkem plocha: 42,22 + 20% profez = 51 m’

Plocha formétu: 2,8*2,07 = 5,796 m’
Pottebny pocet formati: 51+5,796 = 9 ks
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Pouziti ABS hrany: 162 bm
Cena ABS hrany 0,5*22 mm s lepidlem: 5,52 K¢&/bm
Cena dyhové¢ hrany 0,6*23 mm: 6,6 K¢/bm

Tab. 8.2 Ceny materialu na vyrobu korpusu

material vyrobce format cena za ploény material DPH cena ABS hrana cena celk
DTD mm Ké/ks Ké/m2 Ké/celkem Ké/celkem KE
Laminovana 16/PE bild | Kronospan Jihlava 280072070 846 146 7614 894,24 8508,24
Laminovana 18/PE bila | Kronospan Jihlava 280072070 893 154 8037 894,24 8931,24
Dyhovana 19/dub Kili 280072070 2632 454 23688 1069.2 247571,2

8.2 Celni plochy

Spotieba materialu na éelni plochy v porovnani s ostatnimi materialy zaujima 18%. Celni
plochy této kuchynské linky tvofi dva druhy materiald, které je nutné porovnavat zvIast.
V prvnim ptipadé jsou to Celni plochy ve sklenéném provedeni a zbylou, druhou ¢ast tvoti
,,masivni“ ¢elni plochy v hladkého, nefrézovaného povrchu bez vyplné. Vypocet cen je
proveden na zakladé celkové plochy, kterd je spocitana v Tab. 4.3 a 4.6. Podle zplsobu
prodeje je Giétovan souhrn materidlu za m® nebo se jeho plocha prepoéitava na rozméry
prislusnych formatt. Cena foliovanych dvifek je vytvofena podle specifickych rozméra

¢elnich ploch pomoci objednavkového programu firmy Grena (Tab. 4.4).
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Tab. 4.3 Soupis materialu na vyrobu celnich ploch

. .. Potet Rozméry (mm) Umisténi hran
Dil Struény nazev — m2

ks A = po letech | B = napfié let ABS 0,5 bm ABS 2 bm
1 11,23 3 716 592 1,272 AABB 5,81
2 4 3 138 592 0,245 AABB 5,34
3 4 1 282 792 0,223 AABB 247
4 58 2 716 442 0,633 AABB 5.27
5 B 2 716 392 0,561 AABB 5.07
6 7 1 596 592 0,353 AABB 2,70
79 1 716 592 0.424 AABB 2,94
g 10 2 142 592 0,168 AABB 3.58
9 10 2 570 592 0,675 AABB 5,29
10 11,15 2 716 492 0,705 AABB 547
1 i 1 1348 592 0.798 AABB 4,20
12 3 1 1036 592 0.613 AABB 3.58
13 23 2 306 592 0,362 AABB 4,23
14 116,17,18 6 792 345 1,639 AABB 15,56
15
16
17
18
19
20
21
2
23
24
25
26
27
28
29
30
31

CELKEM za stranku &.1 29 dilcu 8,67 m2 <bm= 74,50 |

K porovnani cen jsou vybrany tfi nejc¢astéji pouzivané materialy, kterymi je LTD s ABS

%

hrana tl. 2 mm a Sifky 22mm bez nanosu lepidla, dale je to MDF foliovana a DTD dyhovana,

Lo ’ o o 2 .
u které je vyrobcem hrana a povrchova uprava lakovanim zahrnuta do ceny za m”. Dvirka

potazena dyhou jsou hladka, oboustranné¢ dyhovana bukovou sesazenkou s horizontdlnim

smérem let. Celni plochy z LTD jsou bilé barvy s hladkym povrchem, stejné barvy jsou i

foliovana dvitka v lesklém provedeni.
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Tab. 8.4 Specifikace a cena celnich ploch s foliovanou upravou

Znageni vjrobku Popis vyrobku Mnozstvi Cenalks KC Celkem KC
901LB0O7200596Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm 720 x 596-G01 3 965 50 2 896 50
901LB01420796Z00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Roznt 142 x 796-G01 3 254 30 762,90
001LB02860796Z00 PANEL BILA LESKLA/BILA-Piné Rozm 286 x 796-G01 1 51220 51220
001LB07200446Z00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm 720 x 446-G01 2 722 50 144500
901LB07200396Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-Fné Rozm 720 x 396-G01 2 64150 128300
001LB06000596Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm 600 x 596-G01 1 804 60 804 60
901LB07200596Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-Finé Rozm 720 x 596-G01 1 965,50 965 50
901LB01460596Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-Finé Rozm 146 x 596-G01 2 19580 391,60
901LB057405967 00 PANEL BiLA LESKLA/BILA-Finé Roznt 574 x 596-G01 2 768970 153940
901LB07200496Z 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm 720 x 496-G01 2 803 50 1 607,00
901LB13520596700 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozmt 1352 x 596-G01 1 201450 201450
901LB104005967 00 PANEL BILA LESKLA/BILA-FIné Roznt 1040 x 596-G01 1 1549 60 1549 60
901LB03100596Z00 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm 310 x 596-G01 2 461,90 923,80
001TE03580796ZTE PANEL TRESEN-PIné Roznt 358 x 796-G01 6 356,20 213720
Souget poloZek kust 29 1883280 KC
Ceny vyrobkid jsou

uvedeny bez DPH. Celkem DPH 20,00 % 376660 K¢ 18832,80 KC
Celkem k ahradé 2259900 KC

Celkova plocha dvifek: 8,67 m” + 20% profez = 10,4 m’
Plocha formatu: 2,8*2,07 = 5,796 m’

Pottebny pocet formati: 10,4+5,769 =2

Celkova délka k olepeni hran : 74,5 bm

Cena ABS 2*22: 11,46 K¢

Tab. 8.5 Srovnani cen ,,masivnich“ celnich ploch

L. . format plosny material cena cena ABS hrana| cena celkem
material wyrobce — - — — — -
mm KE/format KE/m2 Kélcelkem Kélcelkem KE
LTD bila hlada Kronospan Jihlaval 2800%2070 893 154 1786 854 2640
MDF foliovana Grena - - 2172 18333 - 18833
dyhovana DTD /dub natur Proform - - 3257 33873 - 33873

Sklenéné Celni plochy

Sklenéné plochy budou porovndvany pouze na ttech skiiitkach oznacenych ve vykresové

dokumentaci €isly 12, 13, 14. Posuzovana zde bude jen plocha skla bez miizek a rdmovani.
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Tab. 8.6 Soupis materialu pro sklenéné celni plochy

. L. Pocet Rozméry (mm)
Dil Strucny nazev m2
ks A B
1 12,14 dvifko 2 720 611 0,880
2 13 dvifko 1 720 596 0,429
CELKEM 3 ks 1,31

Celkova plocha sklenénych dvifek: 1,31 m’

Tab. 8.7 Ceny materialii pro sklenéné celni plochy

material tl. 4 mm firma cena skla
K&fm2 Kéfcelkem
float ¢iry Flotis 290 385.7
matelux Flotis 850 1130,5
lacobel ALP Praha 850 1130,5
lacomat Flotis 950 1263,5
matelac ALP Praha a70 1290,1
ornamentalni éiré - diamant lzoglass 188 250,04
ornamentalni &iré - kdra lzoglass 223 296,59

Obr. 8.1 Porovnani cen sklenénych ploch

1400
1200
1000
)(z_)
=< 800 A
e
S 600 -
(=)
400
208_ B cena/m2
MW cena celkem
0 N S N TR S
&(} ’&'Q} @“60 06\ %\g} .'b.é\rb .\l'v
& & F &R e
e’ Y
& &S
& &
N <
Q‘.-& ’bé\
& &

8.3 Pracovni deska

Spotiteba pouzitého materidlu v zastoupeni s ostatnimi ¢astmi kuchyiiské linky tvoii 8%.
Deska je zde provedena ve dvou rozdilnych hloubkach, které jsou cenény a prodavany podle
formatu, za bm nebo cenou za m’. Pokud je mozné volit barvu materialu je pracovni deska v

bilém provedeni. Tloustky jsou voleny v podobném rozmezi s ohledem na material. Nosné
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desky jsou pouzity v silngjSich dimenzi nez je stanovena hranice tenkosténného materialu, ale

s ohledem na plastovaci materidl je budeme povazovat za tenkosténné. Cena je pocitana

pouze za souvislou plochu bez vytezli a otvor pro spotiebiCe. Ke srovnani dochdzi u péti

riznych materiald. Prvnim materidlem je jednostranné postformovand laminovand deska

tloustky 38 mm v bilé barvé od firmy Polyform. Druhym materidlem je nerezova pracovni

deska tloustky 40 mm u stény zakonCena lemem. DalSim materidlem je pracovni deska

tloustky 40 mm z umélého kamene v provedeni Blanco Zeus s lesklym povrchem od vyrobce

Silestone. Soucasti této desky je zadni liSta a opracovani predni hrany fasetou. Nasledujicim

materidlem je samonosny lamindt tlouStky 12 mm v bilé¢ barvé s povrchem Top Velvet od

firmy Duropal. Poslednim materidlem je tvrzené sklo tloustky 12 mm v bilé barvé typu float.

Tab. 8.8 Soupis materialu na vyrobu pracovni desky

: L. Potet Rozméry (mm)
Dil Strucny nazev - bm m2
ks A -Sitka B - délka
1 pracovni deska 1 600 1250 1,25 0,75
2 pracovni deska 1 600 2150 2,15 1,29
CELKEM 2 kust 3,40 2,04
3 Epraco\rnideska 1 1000 2850 2,85 2,85
CELKEM 1 kusi 2,85 2,85
Tab. 8. 9 Ceny materialii na pracovni desku
. . format . - cena plosného materidlu cena celkem
materidl prodejce potet kusa - - — — -
mm Kéfformat Ké/m2 Kéfbm Ki
laminovand 38 mm
Nabytek servis 600/4100 1 418 1714
1200/4100 1 1088 4461
celkem 6175
600/1300 1 3082 3082
nerez 40 mm Tes 600/2200 1 4056 4056
1000,/2850* 1 10710 10 710
celkem 17 848
600/1250 1 17096
umély kdimen40mm: Art- Stone 600/2150 1 23243
1000/2850* 1 34074
celkem 74413
compact 12 mm Sortim 1300/4100 2 11987 2249 23974
celkem 23974
tvrzené sklo 12 mm | Sklenéné obkl.
4844 23687
celkem 23 687

* Atypicky rozmér vyrobeny na miru
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Obr. 8.2 Porovnani cen pracovnich desek
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S rostouci hloubkou pracovni desky klesd jeho dostupnost ve standardnich formatech.
Ceny za bm nebo format byvaji uvadény pouze v hloubbach 600 — 900 mm s vyjimkou desek
povrchové upravenych vysokotlakym laminatem. V piipadé posuzované c¢asti kuchynské
desky s hloubkou 1000 mm bylo nutné vytvofit atypickou cenovou nabidku na nerezovou
pracovni desku. Tato nabidka byla provadéna firmou TeS. Stejné tak byla vytvoiena cena
pracovni desky z umélého kamene, pro vétsi presnost na obé dvé hloubky. Pro tento material

byla cena vytvofena firmou Art Stone.

8.4 Shrnuti cenového vyhodnoceni

Z prezentovanych vysledkd je patrno, ze cena nemusi byt vzdy zavislda na mnozstvi
spotfebovaného materidlu. Z vétsi ¢asti je ovlivnéna pouzitym materidlem a jeho naroc¢nosti
na zpracovani. Z hlediska cenové dostupnosti nékteré povrchové materidly ve spojeni
s nosnou deskou oproti pfirodnimu silnosténnému provedeni nemaji konkurenci. V piipadé
pracovni desky z umélého kamene jsou spliiovany vysoké naroky na uzitné vlastnost, vzhled i

mnohostrannost pouziti, ale cena tohoto materialu nékolikanasobné prevysuje i vétSinu téch,
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které nepatii do kategorie nejlevnéjSich. Efektivnim feSenim by bylo nalézt ekonomictéjsi
zpusob vyroby a zpracovani.

Podle nazorné kalkulace, kdy je pouZit material silnosténného (LTD 18) a tenkosténného
(LTD 16 mm) provedeni, se cenovy rozdil pohybuje pouze v fddech stovek korun. Proto je
nutné zvazit vyhodnost a kvalitu téchto dvou material. Mnozi z nds si mohou fici, Ze rozdil
dvou milimetri je zanedbatelny, ale se vzrustajici tloustkou i1 v takto malém rozsahu, se
zvySuji mechanicko — fyzikalni vlastnosti a odolnost materialu. DalSim faktorem je vliv
tloustky na kovani. Kovani na tenkosténné materialy neni uzptsobené pro klasické zakovani
pomoci eurovrutii nebo vruti samoteznych, ale pti pouziti tohoto kovani je nutno volit 1 jiné
zpusoby zakovani jako napt. nytovani, svornikovani nebo lepeni za ticelem sniZeni rizika jeho
vytrzeni.

Po uvazeni pfedem uvedenych informaci je mozZné fici, ze s povrchovymi tenkosténnymi
materidly je docileno uspory materidlu, stejného vzhledu, v né€kterych ptipadech lepSich
vlastnosti a samoziejm¢ 1 niz§i ceny oproti materialim silnosténnym. To ale neplati o
konstrukénich deskach tohoto provedeni. Zde cena zistava témét stejnd a se sniZzenim

tloustky dochazi 1 ke sniZeni mechanicko — fyzikalnich vlastnosti.
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9 Zavér

Cilem bakalaiské prace bylo vytvofit uceleny piehled tenkosténnych materiald, které lze
pouzit na vyrobu kuchyiniského ndbytku a jejich cenové srovnani. Charakteristika a pouziti
jednotlivych materidlti je podle mého nazoru popsana dostate¢ne, pouze u zpiisobu vyroby je
popis zuzen na zéakladni charakteristiku. V ptipad¢ této ¢asti by bylo potieba vétSiho rozsahu
stran. U cenového zhodnoceni jsou vybrany materialy, které jsou realn¢ a nejcastéji
pouzivany.

Z této prace je patrné i1 v jakém rozsahu a kterymi materidly jsou vytésiiovany materialy
v pivodnich tloustkach pro konstrukci kuchyni predev§im v dimenzich 18-19 mm. Rostlé
drfevo 1 ostatni druhy jsou nahrazovany materialy, které 1ze vyrobit ekonomictéjSim zpiisobem
s témét identickym vizualnim dojmem, ale hlavné s vyS$§imi uzitnymi parametry. Dnes jsou
tyto materialy ¢im dal tim vice vyuzivany a do budoucna s vyvojem novych technologii jejich

v

rozsah bude §ir$i a rozmanité;si.
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