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ABSTRAKT

Téma: Vyroba obalovych pytli v Juta a.s.

Tato bakaléfska prace je zaméfena na historii, vyvoj a vyrobu obalovych materiali,
zejména pytldl v Juta a.s. zavod 19 Jaroméf. Uvodem jsou zminény obalové materialy,
s kterymi se setkdvame v béZném Zivoté. ReSerSni ¢ast pojednava o historii spolecnosti,
vyrobé a pouziti obalovych materidlli zejména pytla. Dale jsou popisovany zéakladni

technologické operace vyroby.

Experimentalni cast je zamcfena na hodnoceni mechanickych vlastnosti u
tuzemskych a dovozovych pytld, jejich kvality a dodrzeni legislativy EU. V posledni ¢asti

je ekonomické zhodnoceni tuzemské a dovozové vyroby pytla.

KLICOVA SLOVA

Polypropylen, obalovy materil, vyroba, tkani, §iti, steh, pytel.

ABSTRACT

Theme: Production of sacks in Juta a.s

This bachelor thesis is focused on the history, development and production of
packaging materials, especially bags in Jute a.s. with establishment 19 Jaromé&f. Like
packing materials referred to in everyday life. The research section deals about the
history, production and use of packaging materials in particular. Further are also described

the basic technological operations.

The experimental part is focused on the evaluation of mechanical properties of
the domestic and imported bags, their quality and compliance with EU legislation. In the
last part is the economic assessment of the domestic production and outsourcing

production of bag.

KEYWORDS

Polypropylene, packaging material, production, weaving, sewing, stitch, bag.
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SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A SYMBOLU

PP - polypropylen
PE - polyetylen
CSN - Ceska statni norma
PN - Podnikova norma
dtex - decitex

0 - osnova

u - utek

cm - centimetr

mm - milimetr

% - procento

N - Newton



UvVoD

Obalové materidly jsou béZnou soucasti lidského zivota. Uz v davné historii lidstvo
vyuzivalo obaly ke svym potfebam, zejména pro uskladnéni potravin a jejich ochranu. Ve
20. stoleti disledkem velké rozmanitosti vyrobkt, produkce vyroby pouzivani obalt roste.
Setkavame se dnes a denné se zbozim, které je zpracovavano strojove, nebo ru¢né a je
baleno =z hygienickych nebo pfepravnich divodli do obali zriznych materidli.
Nejspolehlivéjsi ochrana jakéhokoliv vyrobku v dnesni dobé je obal. Kritérii pro pouziti
obalu je mnoho, velmi dulezitd je =zdravotni nezdvadnost, hmotnost, vzduSnost,
pruhlednost, recyklovatelnost, odolnost, cena a dalsi. Z pohledu marketingu a tspéSného
prodeje je podoba obalu velice dllezitd. Poskytuje informaci o produktu, jeho propagaci a
vytvaii image produktu a firmy.

Na trhu najdeme papirové obaly, kovové (hlinikové), sklenéné, dievéné nebo
kombinované obaly. Obalové materiadly dnes najdeme v kazdém primyslovém odveétvi.
Nejveétsi produkcee je plastovych oball. Pro vyrobu vétSiny plastovych oballl se pouzivaji
termoplasty, které jsou po zahiati nad urcitou teplotu tvarné (plastické) a po ochlazeni se
stanou pevnymi. Vychozim polotovarem je granulat PP a PE. Chemicka a mechanicka
odolnost, nepropustnost a pruhlednost patii mezi vhodné vlastnosti plastovych obalt.
Ptikladem jsou pytle z polypropylenu nej€astéji pouzivané na obili, raslové pytle na
brambory a zeleninu. Pfednim vyrobcem pytli na ¢eském i zahrani¢nim trhu je Juta a.s.,

zavod 19.

Nelze vyjmenovat vSechny druhy materialt, které se pouZzivaji na vyrobu obali.

Lze udélat pouze vycet téch, které se pouzivaji bézné u Siroké skaly vyrobkii.



RESERSNI CAST
Historie prvni ¢eské pradelny Juty v Jaroméri

Firma ,,Prvni ¢eské ptadelna a tkalcovna juty Josefa Etricha v Jarométi vznikla v r.
1858 pod firmou ,,Josef Etrich* jako ptfadelna Inu v byvalém mlyné€ na pravém biehu feky
Labe. Byla to prvni tovarna v Jaroméfi. Zakladatelem firmy byl Josef Etrich, narozeny 17.
dubna 1829 v némecké roding ve Svobodé nad Upou. Po &tyfech letech pozadal o povoleni
stavby pfadelny Inu na misté¢ dosavadniho mlyna, ktery zru$il. Dominantou zavodu
v Jarométi je rodinna vila postavena v roce 1873 tovarnikem Josefem Etrichem. Stavba

zaimponovala 1 cisafi FrantiSku Josefu I. Navstévu z 8. Cervence 1880 pfipomina pamétni

deska ve vstupni hale vily.

Jako prvni v ¢eskych zemich zacal v osmdesatych letech zpracovévat jutu, ktera do
té doby byla v Evropé malo zndmou surovinou. Zalozil prvni ¢eskou piadelnu, nitarnu a
mechanickou tkalcovnu juty a ptfadelnu Inu. K 1. lednu 1946 byla firma podle dekretu
prezidenta republiky zroku 1945 zndrodnéna a zapojena do néarodniho podniku Juta
v Praze jako zévod Juta 3, v soucasné dobé zavod Juta 4 Jaromét. Zavedeni juty jako
suroviny pfineslo znacné zmeény do vyroby pramyslu 19. stoleti. Jutaiska vyroba vznikala
vétSinou na misté Indfskych provozoven, nebot’ Inafsky primysl prodélaval zna¢nou krizi
nasledkem boje s levnéjsi bavlinou. Zacaly se zni vyrdbét jutové pytle, konopné pytle
v mlynech, cukrovarech, v tovarnach na uméla hnojiva, nebot’ byly levnéjsi. Kromé toho to
vedlo k rychlému rozvoji jutaiského primyslu u nés i zavedeni vysokych cel na jutové

zbozi, dovazené z ciziny[1].

Prevazné z juty a Inu se vyrabéla pfize, tkaniny, pytle, vdzaci motouzy a lana. Ke
konci minulého stoleti v disledku krize dochazelo ke zpracovani hlavné jutového vlakna.
Vrocel946 byl zaloZzen narodni podnik Juta, tovarny juty a konopi, Praha, pozdéji

pfejmenovany na Juta n. p. Dvlr Krélové nad Labem.

V pribéhu dvacéitého stoleti doSlo k mnoha zméndm v politické 1 ekonomické
oblasti. V devadesatych letech byl vyvoj ekonomiky v ¢eské republice poznamenan padem
centraln¢ fizeného systému a ndslednymi zménami v politickém, hospodarském a

spolecenském zivoté. Predmétem podnikdni se stavd ndkup surovin a prodej vyrobki, boj



s konkurenci a cenova politika. Trzni ekonomika zaznamenala konec mnoha podniki a tim

ukonceni jejich ¢innosti. Nastava spousta zmén systému vedeni 1 samotné vyroby.

Bylo vynalozeno mnoho finan¢nich prostfedki do novych technologickych
postupti, nakupu modernich strojii k zajisténi kvality vyroby. Kvalita vyrobkt, prodej a
hlavné jeji reklama vytvofila velkou distribu¢ni sit. Spolecnost diky svému velkému Usili,
pracovnimu nasazeni, propagaci se zviditelnila a prosadila svoji znacku na trhu.

Zakladnim cilem usp&$ného prodeje je sledovani potieb a prani zdkaznika. Na zaklade¢
pozadavkl pfizptisobovala svoji vyrobu. Kvalitou své vyroby délala reklamu, kterd je

prostiedkem pro prode;.

Udalosti roku 1989 ovlivnily samotny vyvoj zavodu Juta a. s. s hlavnim sidlem ve
Dvote Kralové nad Labem. Do roku 1992 byla spole¢nost majetkem statu, diky politické
situaci se preménila na akciovou spolecnost. V lednu 1989 byl statutdirnim feditelem
spolecnosti Juta a.s. jmenovan Ing. Jifi Hlavaty, ktery v Juté pfedtim jiz 1éta pracoval.
Dovedl podnik do kuponové privatizace, a kdyz v roce 1998 chtéli vlastnici Jutu prodat,

zalozil akciovou spolecnost a podnik koupil [2].

Juta se stdvd vyznamnym vyrobcem sortimentu produktl pro stavebnictvi a
zemédelstvi, obalovych materidlti a material pro technické ucely. Pies 80 procent vyroby
miii za hranice Ceské republiky. Vyrobky Juty se prodavaji v 65 zemich svéta. Hlavni

surovinou pro zpracovani se stava polypropylen a polyetylen.

V soudasné dobé ma Juta a.s. 14 vyrobnich zavodil. Reditelstvi spoleénosti je ve
Dvotfe Kralové nad Labem, spole¢nost ma piiblizné 2000 zaméstnanct. VéEtSina jeji
produkce vznikd ze syntetickych sloucenin. Vyrabi filtracni membrany, stfeSni folie
a tepelné izolace pro stavebni primysl, agrotextilie, sitoviny na baliky slamy ¢i sena, sitky
¢i vaky na zrni a brambory pro zemédélstvi, dale piize slouzici k vyrobé kabelt a

pneumatik, filtracni ptize, umélé travniky a tkaniny pro primyslovou vyrobu koberci.

Firma exportuje 80 % své produkce do zapadni Evropy, Kanady a USA. Drzi pres

50 ochrannych znamek a patentt v Cesku a Evropské unii [2].



1. VYROBA A POUZITi OBALOVYCH MATERIALU, ZEJMENA
PYTLU

Spolecnost Juta a.s. vyrabi Siroky sortiment produktd, obalovych materiali pro

zemédélstvi, stavebnictvi a pro technické ucely.
Jednotlivé obory maji své programy, které se déli dle specifikace:

e Program stavebnictvi - geosyntetika a podstieSni folie, dopravni, vodni a
ekologické stavenisté

e Zemeédélstvi a obalové vyrobky

e Technické materidly

e Dum a zahrada, sport a volny ¢as

Nejvétsi vyuziti obalovych materidli je v zemedé€lstvi a stavebnictvi. Pres 80% vyroby je

vyvazeno do cizich zemi [3].

1.1 Pouziti obalovych materiala

Polypropylenové tkané pytle se pouzivaji jako obalovy materidl v zemédélstvi,
potravinarstvi, chemickém primyslu a kovovyrobé. Pii prepravé sypkého materidlu je
moznost vlozeni PE vlozky. Pytle s UN kdédem pro nebezpecny material a vyroba pytli
jako povodnova ochrana. Rozméry tkanych pytla lze ptizplsobit dle pfani zakaznika.

Moznost vyuziti jednobarevného, nebo dvoubarevného potisku pytli (Obr. 1).

Obrazek 1- Tkané polypropylenové pytle [3]
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Pytle zplochych a kruhovych tkanin maji pytle stejné moznosti pouziti. Vyrabi se
z kruhovych tkanin o hmotnosti 66-80 g/m?. U pytli z kruhovych tkanin je $ev pouze ve
dn& (Obr. 2) Z plochych tkanin od 70-112g/m®. Standardni §ite 50, 56, 60, 70 a 75 cm.
Standardni délky 80, 90, 110, 115, 120, 125 a 135 cm, déle dle pozadavkl zdkaznika. U
plochych pytli je Sev v boku a dn€, nebo na obou bocich. Je moznost vsiti tichytil, ivazka

a tkanic na zavazani a pfenaseni [3].

Obrazek 2 - Pytle z kruhovych tkanin [3]

Skladané pytle se vyrabi vyhradné na zakazku z kruhovych tkanin rezné i1 kaSirované.

Standardni Site 44, 50, 56, 60, 66 a 70 cm. Sklad v boku je 6 az 10 cm.

Protipovodiiové pytle se vyrabi ve dvou provedenich. Jednokomorové a dvoukomorové

s objemem 10 — 25 kg pisku.

Jednokomorové pytle se vyrabi z plochych i z kruhovych tkanin o hmotnosti 66 az
85g/m2. Standardni rozméry 30x60, 45x60, 50x80, 56x110 cm. PouZzivaji se na utésnéni

oken, dvefi, zatizeni kanall a na stavbu povodnového valu (Obr. 3).

+420 491 843 14, | T
1320 307 o5 N %
I 4 160 157 +420 724
jutaOg4@juta.cz 5',' mobll fhaoa@
[, JUTAa.s., zadvod 04
" Na Kameni 96,

| 551 01 Jaromér
| Ceska ublika
Www. | !

Obrazek 3 - Jednokomorovy pytel [3]
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Dvoukomorové pytle se vyrabi se z kruhové tkaniny o hmotnosti 70g/m”. Standardni
rozmér 66x83 cm s tvazky na zavazani a uchyty na pfenaseni. U tohoto typu povodiovych
pytli je mensi spotieba pisku. Plni se dvoukomorovymi plni¢kami. Pytle jsou tvarné pii

stavbé povodnového valu.

Plnicka — je nutnd k plnéni dvoukomorovych pytli, je vhodna i pro pytle jednokomorové.

Lze ji zavésit na korbu auta, nebo jen na zem. Je rozlozitelna (Obr. 4).

Obrazek 4 - Plnicka, dvoukomorovy pytel [3]

Pytle s polyethylenovou vioZkou se vyrabi z kruhové tkaniny 66 a 80 g/m2 a vsitim PE
vlozky. Standardni rozmér 57x95 a 56x125 cm. Na piani zdkaznika je moznost domluvy

jiného rozméru. Nejvetsi vyuziti téchto pytld je v cukrovarech.

ZateZové pytle jsou specialni uzké pytle o rozméru 15x100 cm s vSitym Uvazkem na

zavazani. Vhodné na zatiZeni agrotextilie a silaZnich jam.

Raslové pytle kusové jsou vyrobeny ze zdravotné nezdvadného HDPE, jsou vzdus$né, lehké
a pevné. Urceny k baleni brambor a zeleniny od 1,5 kg do 50 kg. V provedeni s ivazkem

na zavazani, nebo bez ivazku. Barvy bilé, Ciré, zluté, oranzové, Cervené, modré a zelené

(Obr. 5).
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Obrazek 5 - Raslovy pytel na cibuli [3]

Sortiment vyrobkd a pytld vyrabénych ve spolecnosti Juta a.s. prichazi do styku
s potravinami. Vyrdbi se ze zdravotné nezdvadnych materialdi, jsou barveny organickymi

barvami s oznac¢enim zpusobu likvidace [3].

1.2 Druhy vyrabénych pytli

Pytel je obal vyrobeny vétSinou z jedné vrstvy rezné, nebo kasirované tkaniny,
n¢kdy v kombinaci s vlozkou z PE folie, ktera mize byt voln¢ vloZzena nebo zasita do dna.

Pytle jsou sesité na jednom konci a schopné zabezpecit pozadovanou piepravu zbozi.

Sortiment pytlti je pfizpisoben piani zdkaznika, pozadavkiim a jeho potiebam (Obr. 6).
Vyrabéji se z polypropylenovych tkanin plochych, nebo kruhovych, reznych, nebo z

kaSirované tkaniny. Vyrabi se pét druhii pytli pfevazné v bilé barve.

Druh pytle (1) Druh pytle (2) Druh pytle (3) Druh pytle (4) Druh pytle (5)

Obrazek 6 - Druhy vyrabénych pytli (1,2,3,4,5) [4]
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Pytel plochy vyrobeny z kruhové tkaniny: (Druh pytle 1) mé zasité pouze dno.
(Druh pytle 2) ma zasité dno a postranni Sev.
(Druh pytle 3) ma zasité dva postranni Svy.

Pytel plochy ventilovy (Druh pytle 4) ma zaSity tfi strany, pficemz v jednom hornim rohu

pytle je vytvofen uzaviratelny ventil pro plnici trubici.

Pytel s postrannimi zahyby (Druh pytle 5) je vyroben z kruhové tkaniny, ma zasité dno a

vloZené postranni sklady, zahyby[4].

2. ZAKLADNI TECHNOLOGICKE OPERACE PRI VYROBE PP
PYTLU

Vyroba tkanin za¢ind vyrobou polypropylenovych PP paska, které jsou hlavnim
vyrobnim materidlem pro vyrobu tkanych reznych tkanin. Polypropylen je dodévan do
zavodu ve formé granuldtu (viz. Pfiloha 1). Granuldt je uren pro vyrobu vysoko

pevnostnich tkacich paskii.

PP péasky jsou vyrdbény na dvou extruznich linkdch Starlinger a Barmag, které
vytlacuji plochou folii. Nasleduje n€kolik po sob¢ jdoucich technologickych operaci, které
vzniklou folii ochladi, zbavi vody, roziezou, podle potieby vydlouzi, fibriluji a nakonec
navinou na plastové, nebo kovové dutinky. Navinuté civky se sundaji z civeCnice a rovnaji

do kovovych palet a v nich se pfevazi k dalSimu zpracovani[5].

2.1 PouzZivané materialy

Piesné, sloZzeni PP paskli je uvedeno v tabulkach ptedpisu déavkovani (viz.
Ptiloha 2), ktera obsahuje nastaveni extruzni linky 1 s hodinovymi vykony linky pro vyrobu

paskd.

Tabulka I - Pouzivané materialy [5]

MAKROSTAB
PP Mosten, PP Sabic, PP Marlex
LDPE Sabic Standridge
HDPE Liten Filolen
OMYALENE Barvy dle druhu pasku
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2.1.1 Popis extruzni linky a technologie vyroby polypropylenovych paski

odsavaci komora

gravimetrické davkovaci zafizen

Schéma extruzniho stroje, chybi navijeci ¢ast. \

®

6) ) €N

extruzni ¢ast

$l.
1

fezaci zafizeni

dlouzici komora

prvni dlouzici stolice vytlacovaci hlava

druha a tieti dlouZici stolice chladici vana

Obrazek 7 - Popis extruzniho stroje [6]

Zakladnim materidlem je PP granulat. Podle druhu vyrabénych paski se ptidava PE
granulat, aditiva a barvy. Nasavani materidlu zajiStuje gravimetrické davkovaci zafizeni.
Promiseny material dale postupuje do extruzni Casti stroje. V extruzni ¢asti je material
roztaven a teplotné 1 materidlové homogenizovan tak, aby pfi vystupu byly jednotlivé
sloZky co nejpravidelnéji rozlozené ve folii. Extruder (Snekovy vytlacovaci stroj) zajistuje
pomoci $neku dopravu taveniny filtrem do trysky vytlacovaci hlavy (Obr. 7). Je na ngj
kladen velky daraz, jeho primér, délka a otdCky urcuji jeho vykon, homogenitu a kvalitu
taveniny. Homogenitu taveniny a tim 1 kvalitu vytlaCovani je moZno zlepSit pomoci

mechanické prace [6].

Tavenina se tavi pii teplotach 230 — 270° C. Z vytlaCovaci trysky pii skute¢né
naméfené teploté 240° C je roztaveny materidl spoustén do chladici 14zné, kde se ochladi
na teplotu 30 - 40° C a dostava tvar primarni folie. Ve vodni 14zni také dochazi k vymyvani
aditiv z polymeru. Vzdalenost mezi tryskou a vstupem taveniny do l4zn€¢ musi byt co

nejmensi, nebot’ ovlivituje spolu s teplotou chladici 1azné pficné smrsténi primarni folie.
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Proto v lazni musi neustdle dochéazet k cirkulaci vody, pifi zachovani klidné hladiny. Na
teploté chladici lazné€ velice zalezi, ovliviiuje srazlivost a Sté€pitelnost paska. Folie je dale
odtahovana valci z vodni 14zné, kde se Casteéné zbavi vody a je vedena k odsdvacimu
zafizeni. Odsavaci zafizeni odstrani z folie zbytky vody a pomoci fezacich ziletek
vzdalenych od sebe 1,5 mm je roziezana na uzké pasky, které musi byt stejnomérné. Pasky

musi byt rovnhomérné a bez prachové. Vyrabi se pasky hladké bilé, barevné a fibrilované.

Pasek- je specialni druh ploché nekonecné nité natezané z folie, ktera byla vytlatena ve
tvaru pasku. Muze byt vyroben rizné jemnosti a barevnosti. Zakladni barvou osnovy a

atku je bila (Obr. 8).

Obrdzek 8 - Pasek hladky, pasek fibrilovany

Pdasek osnovni (velké civky dlouhé 33 cm o priuméru dutinek 90 mm) vyrabi se na
extruzni lince Starlinger, naviji na velké civky s kfiZovym vinutim. Civky se navlékaji na
civecnici snovadla a snovou na osnovni val pro vyrobu tkaniny na tryskovych stavech.

Pasek osnovni (civky dlouhé 28 cm o priméru dutinek 90 mm) — vyrabi se na extruzni
lince Barmag. Tyto civky s kiiZovym vinutim jsou vyrobeny a pouzivany jako Utek do

tryskovych stavl pro tkani tkaniny na tryskovych stavech.

Pdsek osnovni (malé civky dlouhé 28 cm o priioméru dutinek 40 mm s vét§im ndvinem) -
se vyrabi na extruzni lince Starlinger, malé civky s kiiZovym vinutim s primérem dutinek
40 mm, ale vétSim ndvinem a navlékaji na civecnici kruhového stavu pro vyrobu kruhové

tkaniny.

Pasek utkovy (malé civky dlouhé 28 cm o pruméru dutinek 40 mm s mensim ndavinem) —
vyrabi se na extruzni lince Starlinger, naviji na malé civky s kfiZovym vinutim, které se

vkladaji se do ¢lunku (nosice) kruhového stavu pro tkani tkaniny na kruhovém stavu.
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Fibrilovany pasek - je vytlacovany hladky pasek, ktery je podélné Stépeny na sit’

vzajemn¢ propojenych vlaken. Pasek je u tkani pouzivan jako utkovy pasek. (Obr. 8).

Pro dalsi proces dlouzeni je dilezit¢ odstranéni vody. Nejprve se folie musi
ochladit z 240° C na 167° C a dale na 127° C. Pasky prochazi valcovym systémem vedouci
pasky, pokracuji do dlouzici komory, kde je teplota 155 °C, kde dochazi k mirnému
prodlouzeni paskti. Nasleduje dlouzici systém valcl. Dlouzeni spo¢ivd v piemisténi a
napfimeni makromolekul do t¢ doby, dokud nedojde k rozruSeni struktury. Po vlastnim
dlouzeni jsou pasky malo trvanlivé, proto je nutné pasky fixovat tepeln¢ ustélit horkym
vzduchem nebo na vyhiivacich valcich. Ustalovani probihd za nizkého napéti. Ohtev
zvySuje pohyblivost makromolekul, uvoliiuje se vnitini napéti relaxace. Velikost smrsténi
ovliviiuje ustalovaci teplota. Fixace ustalovani je provazena zménami ve struktufe. Tim se
zabrani srazeni paskl a textilie jako takové. Pasky jsou dale vedeny pies valec chlazeny
vodou, kde se pasky ochladi na teplotu okoli a jsou vedeny pod optimédlnim napé&tim na

civecnici a naviji se jednotlivé na kfiZzové, valcové civky.

Velmi dilezita vlastnost pro tkani tkaniny je jemnost pasku a poZadovana Sitka
pasku. Obsluha civecnic navinuté jednotlivé civky odkladd nésledné¢ do kovovych palet

pfipravenych pro pfevoz na snovarnu [5].

Jemnost pdasku (délkova hmotnost) — vyjadiuje vztah mezi hmotnosti a délkou pasku.
Jemnost pasku v jednotkéach dtex. Jeden dtex je hmotnost v g pasku o délce 1km. Dtex je

odvozena jednotka v tex.

. - . _ _1]g]
Zakladni jednotka:1 tex 1 [tex] 1 km]
1dtex = 0,1 tex

Rozméry pasku — §itka a tloustka jsou odvozeny od pozadovanych vlastnosti hotovych

vyrobk, tkanin. Pasky maji shodnou jemnost, mohou mit riznou §iiku a tloustku.

Pro vyrobu paskli pro obalové materidly se pouziva PP a PE. K témto materidlim se
pfidavaji podle potieby barviva, UV stabilizator a dalSi aditiva podle poZadavkll na
vlastnosti pasku, nebo hotového vyrobku [5]. Barevné druhy paskil jsou modré, ¢ervené,

cerné, zelené a bézové.
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2.2 Snovani osnovnich paski

Dalsi operaci pti vyrobé PP tkaniny je snovani osnovnich paskll. Snovaci stroj je
ur¢en k rovnomérnému navinovani paskti na osnovni valy. Pfi snovani se navinuje
pozadovany pocet paskli ve stanovené hustoté pod stejnym napétim na uréenou Sifi
osnovniho véalu v daném mnozstvi metri. Kvalitn€ nasnovany osnovni val je jednou ze
zakladnich podminek pro kvalitu vyrabénych tkanin a vysokého vyuziti tkalcovskych
stavii. Jako vstupni material pro vyrobu osnovnich vali se pouzivaji osnovni pasky
vyrobené na extruznich linkdch. Mohou byt rizné jemnosti a barevnosti dle zakazky.
Vétsinou jsou bilé barvy. Osnovni kiiZzové civky s ndvinem paskil vyrobené na extruznich
linkach, jsou navléknuty na cive€nici snovadla. V ur€eném mnoZstvi se navinuji na
osnovni val, ktery ma upravenou rozte¢ el podle pozadavku Sife tkaniny, které
z nasnované osnovy budou tkany. V prubéhu snovani se na osnovni pasky nanasi emulze.

Ta snizuje staticky naboj paskli a nasledn€ umoziuje lepsi priubéh tkani.
Snovaci stroj se skldada ze dvou casti — civecnice a navinovala.

Civecnici (Obr. 9) tvoii dva stojany. Na kazdém z nich je 600 nastrkd na upinani
civek. Jednotlivé civky jsou brzdény brzdi¢kou, aby bylo na vSech civkach stejné napéti

paskt a nedoslo k zacuchéni jednotlivych paski [7].

Obrazek 9 - Civecnice [7]

Pasky jsou pomoci vodicich segmentti vedeny do fadnice, coz je deska s porcelanovymi

ocky, tam jsou pasky tfazeny vedle sebe. Nesmi dochazet k jejich kiizeni. Dochazelo by
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k pretrhim a nadmérnému odé€ru a praseni. Dale pasky pokracuji na nanaseci valecek (Obr.
10). Valecek je svoji ¢asti ponotfen do korytka s emulzi, coz je smés vody a Duronu C 178.
Pomoci emulze je sniZen staticky naboj a pfi tkani se sniZuje tfeni a tim i prasnost. Dale
jsou pasky navedeny do paprsku na tvorbu kiize, do rozpinaciho segmentového paprsku a

pies vodici a ptitlacny valec na osnovni val. Na osnovnim valu musi byt pted zalozenim do

snovadla upravena rozte¢ valu dle specifikace [7] pozadované §ife tkaniny (Obr. 11).

Obrazek 10 - Nanaseci valecek [7]

ST R R T s

Obrazek 11 - Roztec vali [7]

Na civecnici snovadla navlékaji civky s PP pasky, které byly vyrobeny na

extruznich linkach. Civecnice se vyménuje zpravidla najednou. Na vSech civkach, které se
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ze snovadla sundavaji, by mél byt stejny zbytkovy minimélni ndvin, aby dochazelo k co
nejmensim ztratdm. Navléknuté civky se museji ditkladn€ dotdhnout na upinacich trnech,
aby pfi snovani nedochézelo k jejich vypadavani z civecnice. Pied zacatkem snovani
obsluha zalozi do snovadla osnovni val, na kterém je upravena rozte¢ el valu dle
specifikace na pravodce. Pfitom zkontroluje, zda nejsou poSkozeny hrany cel, strzené
Srouby na upinani trni nebo nejsou Cela znecisténa (napft. korozi). Zjisténou zavadu bud’
odstrani, nebo val vyfadi a oznaci k oprave. Pokud je val zaloZen, upravi se dle specifikace
na pruvodce pocet paskl a barevné rozliSeni. Svaze pasky do uzll a ty zasune do otvorl
v trubce valu. Zkontroluje nastaveni rychlosti nandseciho valeCku. Nastavi poZadovany
pocet metrl na val a snové€. Pfi snovani dohliZi na kvalitu snovani a hlida pfipadné pietrhy
paskll. Po dosnovani valu je tieba vytvofit kiiz. Pomoci kiiZe se navaZe na stavu val nové
nasnovany na val dotkany. KiiZ se vytvoii pomoci paprsku, ktery rozdéli pasky na sudé a
liché. Mezi né se pomoci tyCe u segmentového rozpinaciho paprsku vlozi $nara do
proSlupu a tento postup se zopakuje jesté jednou po zméné polohy paprsku na tvorbu kiize.
Sitiry se zajisti proti vytazeni, nasnované pasky se svazou do uzlii a po celé §iii valu se
prelepi lepenkou. Uvede se Cislo stavu, gramaz a $itky tkanin, pro které je nasnovany val

urcen. K valu se pfipoji vyplnéna privodka s etiketou s ¢arovym kodem [7].

2.3 Priprava pro tkani

Ve tkalcovné se vSe pripravi pro proces tkani na tryskovych stavech. Tkalcovska
vyroba je sled technologickych operaci. Vzdy je zachovan urcity postup vyroby tkaniny,

vzajemn¢ navazujicich operaci vyroby od vstupniho materidlu az po finalni tkaninu.

e Piiprava materialu ke tkani
e Tkani

e Dokoncovaci prace

Material ke tkani musi dosahovat urcité pevnosti v tahu a v ohybu. Témto podminkdam
vyhovuje vétSina PP paskili. Pfepravu a manipulaci prazdného valu k tryskovym staviim a
nasnovaného valu k tryskovym staviim se provadi pomoci volantového vysokozdvizného
voziku, nebo pomoci ru¢né vedeného paletizacniho voziku[8]. Po zalozeni osnovniho valu

do stavu se pasky navedou do vSech navadécich mist na tkacim stavu.
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2.4 Navadéni a navazovani

Ucelem navadéni je navést osnovni nit do vSech navadécich mist na tkacim stroji

(Obr. 12).

Lamely — jsou osnovni zarazky sledujici celistvost osnovnich niti pii tkani. Pti pfetrhu nité

je dan impuls k zastaveni stroje.

Listovée brdo — je soustava listl s niténkami ulozenymi v ramech. Slouzi k vytvofeni

proslupu , tj. umozni tkat ptislusnou vazbu tkaniny.
Sniirové brdo — je soustava zdviznych $nar, na kterych jsou niténky zavéseny.
Do ocek nitének se zavadéji nité.

Paprsek - udrzuje osnovu pfi tkani ve spravné hustoté, zajisStuje potadi niti a pfiradzi utek

ke tkanin€.

Obrdazek 12 - Popis tryskového tkaciho stavu [8]

Ma-li nova osnova stejné parametry jako predchozi, provadi se navazovani osnovy
nového valu. Po navazani se osnova s uzliky protdhne brdem a pak se paprskem zatka [9].
Pfed vlastnim tkanim musi byt vlozen osnovni val do stroje, zkontrolovany navody

osnovnich niti do brda, paprsku, zaloZen ttek a setizeny mechanismy stroje
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3. TKANI NA TRYSKOVYCH VZDUCHOVYCH STAVECH

V zavodé 19 Juta a.s. se pouzivaji pro tkani vzduchové tryskové stavy P 125 a P
155. Tryskové vzduchové stavy typu P (Obr. 13) jsou uréeny pro tkani polypropylenovych
paskt. Pii tkani na tryskovych stavech se tkd tkanina vzajemnym provdzanim osnovnich a
utkovych paskili. Vznika plosna textilie s platnovou vazbou. Vyroba tkanych tkanin ma své
prednosti tykajici se uZitné hodnoty vyrobku a pozadované kvality. Technika tkani
umoziiuje velkou variabilnost v hustoté, vazbé i1 barvach uobou soustav niti. Péasky
v osnove jsou vedené pres osnovni sviirku a navedeny v niténkach proslupniho zafizeni a
paprsku. Utek je uloZen na civee skiizovym vynutim, ze které je stahovan pomoci
davkovace utku. Utek béhem zanaseni je veden pomoci profilového paprsku, coZ je kanal
vytvofeny specidlnim tvarem lamel paprsku. ProSlupni zatfizeni slouzi k vytvéareni
proslupu. Rozdélenim osnovnich niti do dvou rovin vznika proSlup, do kterého se zanese
utek. Vzajemna poloha jednotlivych osnovnich niti a utkih musi odpovidat pozadované

vazbé¢ tkaniny, vyska proslupu vysce zanasece utku [9].
3.1. Princip tvorby tkaniny
Princip tvorby tkané tkaniny ma Ctyfi faze.

L faze - otevieni pro$lupu. 7 osnovnich niti je podle tkané vazby vytvotfen brdem klinovy

prostor proslup, do kterého je moZné zanést utek.

1l. faze — zaneseni utku. Do proslupu je pomoci zanasece (proudu vzduchu) vloZena po

celé Sifce osnovy ttkova nit’.

11I. faze — zavieni proslupu. Po zaneseni utku si tkaci listy vyméni polohu. Nejdiive dojde
do zakladni polohy. V pokracujicim pohybu tkacich listli se osnovni nité se zanesenym

utkem prekiizi, aby mohl byt ttek ptfirazem upevnén ke tkaniné.

1V. faze — pFiraz utku. Zaneseny utek je paprskem umisténym na bidle pfirazen ke tkaniné.

Zaroven se zacina tvofit novy proslup.

Pti ptirazu utku je tkanina odtahovym valcem posunuta o drdhu rovnajici se pozadované

vzdalenosti mezi dvéma utky. Zaroven se popusti osnova.

V nésledujicim tkacim cyklu jsou tkaci listy, které byly predtim nahofe stazeny dold a

obracen¢. Ostatni faze se opakuji [10].
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Obrazek 13 - Vzduchovy tryskovy stav P 125 [10]

3.2 Tkani na kruhovych stavech Starlinger

Kruhové stavy se lisi od tkalcovskych stavii zplisobem tkani. Jsou vhodné svym
charakterem tkani pro vyrobu pytli. Tkanina je tkdna do kruhu (Obr. 14,15,16,17,18,19),
kde ¢lunky zanaseji Gtek. Utek je zanageny ¢lunkem v kruhové draze a tkana tkanina tvoii
dutinu. Soucasti kruhového stavu je excentricky kruh, ktery pohybuje rameny a zaroven se
posouva. Ramena pohybuji platynky s niténkami. Na stroji je do kruhu usazeno dvacet
Ctyfi sad nitének po Etrnacti. Do jednotlivych nitének jsou navleCeny pasky. Niténky se
pohybuji nahoru a doli a vytvareji proslup. Po své draze ptijede Clunek a niténky svym
pohybem vytvoii proslup a clunek projede, platynko s niténkami se vraci do vychozi
polohy a postupné pokracuje a tvofi se spirdla tkané tkaniny. Stavy jsou vybaveny osnovni
a utkovou zarazkou. Utek se dodava ke kruhovym staviim nasoukany na civkach, ze

kterych se pfi tkani odviji [9,10].
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Obrazek 18 - Niténky s ocky (platynka) [9]

24

Obrazek 15 - Navin tkaniny na val [9]

Obrazek 19 - Spirdlovity tvar tkani[9]



3.2.1 Vazba tkanin

Plosna textilie utkana na vzduchovych tryskovych stavech i na kruhovych stavech
jsou tkany stejnou platnovou vazbou. Jde o nejhustéji provazanou oboustrannou zékladni

vazbou paskil). Vzhled tkaniny je z licni 1 rubni strany stejny [8].

3.2.2 Nanosovani tkanin

Kasirovani (nanosovani tkanin) spo¢ivd ve tvorbé taveniny, ktera vytéka z ploché
trysky a nandsi se na povrstvovany materidl. Zakladni material je PP nebo PE granulat,
ktery se nasava do gravimetrického sméSovaciho stroje. Od nasypky pokracuje promiseny
granulat do extruzniho stroje, kde je roztaven a ve formé taveniny pomoci Sneku je tlacen
pies Cistici filtr. Tavenina je pfivadéna do vytlacovaci hlavy. Reznd tkanina pied litim
nanosu se musi predehtat na predehfivacim valci. Liti taveniny je mezi reznou tkaninu a
pfitlaény valec. Za ptitlacnym valcem je chladici vélec, kde dochazi k zafixovani nanosu.
U této vyroby je provadéno liti pfes kraje tkaniny. Pomoci tepelnych nozii se okraje
tkaniny fezou na pozadovanou S$itku. Takto upravena tkanina prochdzi pod tane¢nikem,
kde dochazi k vyrovnani tkaniny a je navijena na navijeci stolici kde se naviji pfipraveny

nabal k dal$imu kroku vyroby.

4. TECHNOLOGICKY POSTUP SITi PYTLU NA AUTOMATICKE
SICI LINCE LENZING

Automaticka Sici linka (Obr. 20) slouzi k Siti pytld, pfipadné taveni plachetek.
Zpracovavaji se zde plosné, nebo kruhové tkaniny vyrobené z PP paskil v rezném

provedeni nebo mohou byt opatfeny polypropylenovym nanosem (kasirované tkaniny).

Tkaniny z kruhovych stavii se vndbalech dopravuji kSici lince pomoci
vysokozdvizného voziku, kde se usadi do zafizeni na odvijeni tkaniny. Je to vozik s koly
na kolejnickach v rdmu se zabudovanym vodic¢em krajii pro rovnomérné odvijeni tkaniny,
ktera najizdi do stroje v optimalni poloze. Déle pokracuje odvadéci jednotkou, ktera
tkaninu plynule vede pies tazné valce do zasobniku. Je to zafizeni pro ukladani tkaniny
pomoci tajemnikového vélce na potiebnou délku. Pés tkaniny se po dobu fezani zastavuje,
kontinualné pfivadény material musi zlstat v zasobniku tak dlouho, dokud nedostane

impuls a je zvySenou rychlosti odveden. Za zasobnikem jsou umistény dal$i odvadéci
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valce, které maji za kol transportovat pas tkaniny vysokou rychlosti k fezani. Doba chodu

transportnich valcl je zavisla na nastaveni délky pytle.

Po projeti tkaniny pod termickym vlnitym noZem v navolené délce zastavi, uvedou

se v ¢innost pfidrzovace tkaniny, které ji napnou a poté nasleduje fezani (taveni).

Nz se spusti pomoci hydraulického zatizeni do protilehlé Stérbiny a oddé€li se termicky
plachetka. Kdyz dosahne nliz nejnizsi koncové pozice, pfidrzovace a nliz se zvednou a jsou
opét ve vychozi poloze. Zapne se pfitlacné zafizeni, které dopravi oddélené¢ kusy
k jednotce pro Siti dna. Kusy kruhové tkaniny se ptivadéji k zahybacimu zafizeni a
posouvaji se k Sicimu stroji. Aby nedochézelo k posuvu tkaniny pii Siti a po ném, jsou

jednotlivé kusy ptidrzovany pomoci pasii, které se otaceji v ovalné draze.

Jednotlivé pytle sesité fetizkovym stehem se ihned za Sicim strojem termickym
nozem oddé¢li. Provede se ru¢ni sefizeni odstupli mezi jednotlivymi po sobé jdoucimi
nafezanymi a uSitymi pytli. Minimalni odstup mezi jednotlivymi kusy je 400 mm s poctem
stehit 14-16 / 10 cm. Celé transportni zafizeni je pohanéno pohonem jednotky pro spodni
Sev pomoci ozubenych pfevodii. Pomoci transportniho péasu piijizdi usity pytel do
potiskovaciho zafizeni. Je to samostatna pracovni jednotka, kterd slouzi k potiskovani

pytlt dle pozadavku zdkaznika. Je mozné ji vytadit, pokud neni potieba tisknout.

Potisk se sklada se ze dvou jednotek pro jednobarevny, nebo dvoubarevny potisk.
Kazda jednotka ma potiskovaci buben, na ktery se nalepi Sablona a z nanasecich valeckd,
z nichZ jeden barvu nabird a piendsi ji na valecek, ktery doléha k tiskacimu bubnu a tiskne
na tkaninu. Poti§t€éné nebo nepotisténé pytle se pomoci transportniho pasu dopravuji
a nasledn¢ pomoci kolecek odkladany na odebiraci stiil, kde sedi obsluha a provadi
vizualni kontrolu. Po svazcich odklada usité pytle na voziky dle zadaného poctu balici

jednotky. Hotové pytle jsou transportovany klisu, kde se lisuji a bali do balikil

s oznaCenim druhu tkaniny, rozméru pytle, poctem kust a visackou [11].
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Obrdazek 20 - Automaticka Sici linka Lenzing BP 470/1[11]

4.1 Ultrazvukové Fezani tkaniny

Plosnou tkaninu v navinech je potieba nafezat na pozadovany rozmér budouciho PP
pytle. K fezani tkanin je pouzivand ultrazvukova fezacka. Pouziva se k docileni velmi
Sistého fezu s dobfe zatavenym okrajem fezu. Rez provadi ultrazvukovy niz, ktery je
umistén na posuvniku s pficnym pohybem vzhledem ke sméru pohybu zpracovavaného
materidlu. Zmeéna polohy noze do pracovni polohy je provadéna pneumatickym valcem,
ovladanym elektromagnetickym ventilem na zékladé povelu Fidiciho programu. Rez je
proveden energii vibrujici sonotrody. Tkanina je pfi fezdni napindna dvéma vypinacimi
kladkami tak, aby se nevlnila a fez byl hladky a rovny (Obr. 21). Odmétovaci zafizeni se
vyuziva pro odméfovani pozadované délky materidlu. Nafezany materidl se odklada na

kovové, nebo dievéné lavicky a po té zavezen paletovym vozikem za Sici stroje
k Svadlenam[12].

Obrazek 21 - ultrazvukové rezani tkaniny[12].
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5.SITi PYTLU

Sortiment a velikost pytli je pfizplisoben dle pfani zdkaznika. V zavodu Juta a.s.
zédvod 19 Jaromér se seSivaji lehké a stiedné t€zké tkaniny. K Siti se pouzivaji Sici stroje
Union Special - CLASS 6100 (Obr. 22). Podle umisténi ramene se jednd o standardni

plochy stroj s bo¢nim postavenim zapusStény do pracovni desky[13].

Dvounitny fetizkovy steh je tvofen dvéma nitémi. Vrchni jehelni a spodnim ustroji
pro zachyceni smycky — smyckovac, ktery vede spodni nit. Pii tvorbé stehu smycka jehelni
nité projde Sitym materidlem, kde je provazana smyckou spodni nité, tedy na spodni strané
Sitého materidlu. Na spodni strané Sitého materidlu se vytvoii fetizek. Steh podle ISO 4915

je zarazen do tfidy 401 dvounitny fetizkovy steh (Obr. 23) [14,15].
Na obrazku cislo 23 jsou znazornény 4 polohy tvorby fetizkového stehu.

e Pohyb jehly v prostoru 1 je zachyceni smycky
e Pohyb jehly 2 je vykyv doptedu

e Pohyb jehly 3 je pohyb pted jehlou

e Pohyb 4 je navrat do vychozi polohy

Smycka jehelni nité je provazana na spodni strané¢ smyckou spodni nit¢ ze smyckovace,

tim se tvofi na spodni (rubni) stran¢ §it€ého materidlu dvojité provazany fetizek.

Trida 401

Obrazek 23 - Tvorba stehu Trida 400-401
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5.1. Skaci stroj Barmag DD2000

Skaci stroj Barmag DD 2000 (Obr. 24) se pouziva ke zpracovani péskl
(vyrobenych na extruznich linkéch) na Sici ptize, které se dale mohou olejovat a pouzivaji
se bud’ suché, nebo olejované v konfekcich popt. se prodavaji na export. Stroj je
zkonstruovan z modulli v sekcich. Jednotlivé hlavni soucasti (vieteno, podavaci ustroji,

navijeni) jsou vybaveny samostatnym pohonem.

Stroj se nastavuje podle receptury s potiebnym procentem olejovani. Potiebna data
jako pocet otacek vietena, pocet otdCek na metr atd. se zaddvaji centraln¢ na ovladaci
jednotce v rozvadeécové skiini. Soukana ptize se vyrabi v zdvodé 03 Juta Dviir Kralové nad
Labem dle jednotlivych poZzadovanych receptur v tabulce a dodava do jednotlivych zavoda
dle pozadavki vyroby. P¥i Siti tkanych a nanosovych pytli se pouZiva receptura 1250

dtex a 1330 dtex se 7 % olejovani[16].

Tabulka 2 - Tabulka receptur soukané prize

pramér hrnce

receptura pocet otafek vietena | soukani (zakruty) | délka vlakna | olej viretena
1250 dtex 7% 5500 ot/min 75 ot/m 20 000 m 7% 275 mm
1330 dtex 7% 5000 ot/min 75 ot/m 15000 m 7% 275 mm
2200 dtex 7% 4500 ot/min 75 ot/m 13 000 m 7% 295 mm
3300 dtex 8% 4700 ot/min 75 ot/m 8 500 m 8% 295 mm
4400 dtex 8% 4500 ot/min 75 ot/m 6 000 m 8% 295 mm
5600 dtex 8% 4500 ot/min 75 ot/m 4 500 m 8% 295 mm
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5.1.1 Pracovisté skaciho stroje (popis)

)

(10)
(4) ©)
3)
)
(1)

Obrazek 24 - Skaci stroj Barmag DD2000

T¢leso civky se soukacim vietenem (1)

Vedeni balénové nité (2)

Otocné zatizeni s prednastavenim vysky (3)
Podavaci Gstroji s valcem a odkladaci kladkou (4)
Preparacni (olejovaci) zatizeni (5)

Kompenzator (6)

Vymeéna (7)

Upinaci pouzdro (8)

Obsluha pracovisté a signalni lampy (9)
Uvolinovaci paka pro upinaci pouzdro (10)

Trhaci $tiira nouzového zastaveni (11)
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5.2 Pouzité Svy pouzivané pro Siti pytla

Pti Siti pytld se pouzivaji obrubovaci a hibetové Svy, grafické symboly jsou
zakresleny v tabulce (viz. Tab. 3). Sici stroje $iji pouze stehem vicenitnym fetizkovym typ

401. Graficky symbol je zakreslen v tabulce (viz. Tab. 3).

Tabulka 3 - Pouzité svy, grafické znazornéni

Svy Graficky Stehy Graficky
ISO typ Nazev symbol ISO typ Nazev symbol
4916 4915
Obrubovaci | <> Vicenitny
1 6.02.01 \ 401
Sev fetizkovy
Obrubovaci ™ Vicenitny ]
2 6.02.01 \ 401 =
Sev fetizkovy
— Vicenitny | ———
3 1.01.01 | Hibetovy Sev \ 401
fetizkovy

6. HODNOCENI MECHANICKO FYZIKALNICH VLASTNOSTI
PYTLU.

Diilezitou soucasti vyroby je dodrzovani kvality vyroby a kontrola mechanickych a
fyzikalnich vlastnosti vyrdbéného vyrobku. Pro zkouSeni tkanin je vypracovan v ramci
systému fizeni kvality v Juté a.s. zdvodovy plan kontrol pro sledovani kvality tkanin,

v némzZ je uveden druh a ¢etnost zkousek.

6.1 Pevnost a taznost ploSnych textilii

Zkousky se provadéji dle CSN EN ISO 13934-1 Zjistovani pevnosti v tahu a
taznosti, CSN EN 1773 Zjistovani délky a $itky a CSN EN 12127 Zjistovani plosné
hmotnosti pomoci malych vzorkd. ZkuSebni vzorek plo$né textilie je napinan pfi
konstantni rychlosti do pfetrzeni. Zaznamend se maximalni sila a taznost pii maximalni
sile, sila pfi pfetrhu a taznost pii pfetrhu. U tkanin se odeberou zkuSebni vzorky ve sméru
osnovy a ve sméru Utku. Maximalni sila zaznamenand pii protahovani zkuSebniho vzorku

do pretrzeni v prib&hu tahové zkousky pfi stanovenych podminkach (viz Obrazek 25) [18].
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Obrazek 25 - Priklad pribéhu krivky sila a taznost[18]

1 Osax -sila vN 5 Taznost pfi maximalni sile
2 Maximalni sila 6 Taznost pfi pretrhu
3 Sila ptetrhu 7 Osa 'y - taznost v %
4 Predpéti
6.2 Padova zkouska

Padova zkouska dle ISO 7965 - 2 stanovi metodu zkouseni naplnénych plastovych
pytlt vertikalnim razem pii volném padu. ZkouSka muze byt pouzita samostatné ke zjiSténi
ucinnosti vertikalniho razu nebo jako soucést programu zkousek k posouzeni schopnosti
baleni odolavat riziku volného padu v systému obéhu. Tato ¢ast ISO 7965 stanovi zkuSebni
postup a zplisob zdznamu vysledki zkousek. Je odvozena z ISO 2248, avSak vztahuje se na

plastové pytle.

6.3 Zkouska odolnosti proti UV zareni

Tester QUV zrychleného zvétravani reprodukuje poskozeni zpiisobené slune¢nim
svétlem, desttm a rosou. Béhem nékolika dni nebo tydni mize QUV UV tester

reprodukovat poskozeni, ke kterému dochazi v pribéhu mésici nebo let venku.

Pro simulaci venkovniho povétrnostniho vlivu zrychluje ptistroj QUV materidly vystavené
sttidani cykld UV svétla a vlhkosti pfi kontrolovanych zvySenych teplotach. Simuluje
ucinky slune¢niho zafeni pomoci specialnich zafivkovych UV lamp. Simuluje roseni a

deste s kondenzacni vlhkosti a / nebo postiikdnim vodou.
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Zkouska je provadéna dle CSN EN ISO 21898 — piiloha A, kde je feceno v &astech:
- A3 Piistroje by mély byt podle ASTM G154-98 s pouzitim lampy UV-B
- A4 Postup — 200 hod (8hod osvit (intenzita 0,67 W/m?) pii teploté 60°C a 4hod
kondenzace pfi teploté 50°C).

6.4. Legislativni poZadavky na vyrobku z plasti ur¢ené pro styk potravinami

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1935/2004 z 27. fijna 2004 o
materidlech a ptedmétech urcenych pro styk s potravinami

Narizeni Komise (ES) €. 2023/2006 z 22. prosince 2006 o spravné vyrobni praxi

Nartizeni Komise (ES) ¢ 282/2008 o recyklovanych plastech uréenych pro styk s
potravinami

Narizeni Komise (ES) €. 10/2011 o plastech urcenych pro styk s potravinami

6.4.1 SPECIFICKA LEGISLATIVNI OPATRENI vychazejici z

Narizeni Komise ¢. 10/2011
Migracni zkousky se provadéji pouzitim potravinovych simulanti a z

nejptisnéjSich podminek, z nichz mize FCM pfijit do styku s potravinou.

e Simulanty potravin
destilovana voda — A (potraviny s pH vyssi nez 4,5)
3 % kyselina octova — B (kyselé potraviny)
95 % etanol a isooktan (tukové potraviny)
10 % resp. 40 % etanol — C (népoje s obsahem alkoholu)
rektifikovany olivovy olej — D

nahradni tukové simulanty (isooktan, 95% ethanol)

e Sledované ukazovatele
Celkova migrace latek (CM) — celkové mnozstvi latek, které se
uvolni z materiali a pfedmétt do potravinovych simulantd limit 10

mg.dm™.

Specifickd migrace latky (SM) — mnoZstvi konkrétni latky a/nebo

skupiny latek, které se uvolni z materiald a predméti do
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potravinovych simulantti limity dané pro kazdou latku zvlast v
zavislosti na jeji toxicité. Sleduji se migrace latek vyplyvajicich
z materidlového slozeni a stanovené¢ hodnoty se porovnavaji se

specifickymi migra¢nimi limity uvedené v legislativé (SML).

7. EXPERIMENTALNI CAST

Pfi dodani kontejneru s dovozovym zbozim do zavodu 19 Juta a.s. se namatkové
uvolni tfi baliky a z kazdého se odebere pytel. Provede se vizualni kontrola a v laboratofi
se provede test pevnost a taznost tkaniny. Na experimentalni ¢ast je vybrano devét pytli,
které budou testovany na pevnost a taznost, padové zkousky, zkouska S§iti a zkouska
odolnosti proti UV zareni. Tti pytle jsou tuzemské vyroby Juta, tfi pytle dovozové vyroby

z Indonésie a tfi vzorky pytli vyrobenych v Indii.

7.1 Pevnosti a taznosti u pytla

U jednotlivych vzorki je zjiSténa plosnd hmotnost tkaniny. Jednotlivé vzorky jsou
testovany po osnové a po utku, kde je métena sila/ napéti v N a prodlouZeni /deformace v
%. Vysledky namétenych hodnot a zdznam grafické série jsou zaneseny ve Zkusebnim
protokolu. Hodnoty z protokolu jsou zaneseny do tabulek s ozna¢enim vzorka dané

vyroby, secteny a vypocten primér jednotlivych métent.

Tabulka 4 - Vzorky pevnosti a taznosti u pytli Juta (Priloha 3,4,5)

Gramaz 66 Osnova Utek
Vzorek
Juta Sila [N] | Taznost [%] |Sila [N]| TaZnost [%]
1 773 19 776 20
2 795 19 908 16
3 757 19 895 18
¢ 775 19 860 18
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Tabulka 5 - Vzorky pevnosti a taznosti u pytli Indonésie (Priloha 6,7,8)

Gramaz 66 Osnova Utek
Vzorek
Indonésie
Sila [N] | TaZnost [%] |Sila [N] | TaZnost [%]

1 787 20 792 19
2 651 21 728 21
3 661 20 675 21
¢ 670 20 732 20

Tabulka 6 - Vzorky pevnosti a taznosti u pythi India (Priloha 9,10,11)

Gramaz 66 Osnova Utek
Vzorek
India Sila [N] | TaZnost [%] | Sila [N] | TaZnost [%]
1 742 20 739 21
2 726 19 727 20
3 653 21 669 22
¢ 707 20 712 21

Na zakladé naméfenych a zprimérovanych hodnot u vzorkd jsou vytvoreny nasledujici

grafy (Obr. 26,27) k celkovému hodnoceni interni vyroby a dovozovych pytla.

Porovnani sily v N u pytlu

1000
900
800
700 -

Mezni pevnost dle

600 - PN 330/80/96

500 -

Silav N

H Pevnost Osnova
400 -

m Pevnost Utek
300 -
200 -

100 -

Juta Indonésie India

Vzorky pytld

Obrazek 26 - Graf - Porovnani sily v N u pythi Juta, Indonésie a Indie
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Porovnani taznosti v % u pytld
22

Taznost v %

® Prodlouzeni Osnova

® Prodlouzeni Utek

Juta Indonésie India

Vzorky pytlQ

Obrazek 27 - Graf - Porovnani prodlouzeni u pytli Juta, Indonésie a Indie

Tabulka 7 - Tabulka hodnot dle Podnikové normy 330/80/96

Druh |Plosna Sitka [ Délkova jemnost Dostava Mezni pevnost
tkaniny [ hmotnost | Tkaniny | paskd osnova utek osnova Utek
dtex dtex |niti/10 |niti/10 N/5 N/5
g/m2 cm oshova utek |cm cm cm cm
PPH 66 66 80-160 830 830 40 40 580 500

Podnikova norma doporucuje taznost tkanin po osnové cca 20% a po ttku 18 %.

Nameétené hodnoty sily v N u pytlt (viz. Grafl) jsou vyrovnané. Juta pytle maji pevnost po
osnove 1 utku vyssi, oproti vyrobé dovozové. VSechny naméfené hodnoty odpovidaji PN
330/80/96.

Porovnani taznosti u pytld v % (viz. Graf 2) se namétené hodnoty podstatné lisi. U
dovozovych pytll jsou naméfené hodnoty podstatné vyssi. Hodnota taznosti u vzorku pytle

¢. 2 vyroba v Juté a.s., neodpovida PN 330/80/96.

7.2 Padova zkouska

Druhou zkouSkou je zkouSeni naplnénych plastovych pytla vertikdlnim rdzem pfi
volném padu. Zkouska miize byt pouzita samostatné ke zjisténi u€innosti vertikalniho razu

nebo jako soucast programu zkousSek k posouzeni schopnosti baleni odoldvat riziku
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volného padu v systému ob¢hu. Stanovi se zkuSebni postup a zplsob zdznamu vysledkt
zkousek. Zkouska probiha tak, ze naplnény pytel se zdvihne nad tuhou dopadovou plochu
a spusti se doll tak, aby volnym padem narazil na plochu. Zkouska se provadi za béznych
klimatickych podminek. Tato zkouSka je provadéna jen u tfi vzorkl pytld. Pytel Juta,
Indonésie a India. VSechny tfi vzorkové pytle jsou naplnény polypropylenovym

granulatem o hmotnosti 50 kg (Obr. 28)[19].

Obrazek 28 - Padova zkouska, naplnéné pytle[19]

ZkouSeny vzorek pytle je umistén ve stiedu desky a zdvihne do vysky 0,85 m od
zemé coZ je vychozi vySka prvniho pokusu padu. Vyska je definovand jako vzdalenost
mezi nejniz§im bodem pytle v okamziku jeho uvolnéni a nejbliz§im bodem dopadové
plochy. Pytel je spustén a pada na dno. Pokud nedojde k viditelnému poskozeni pytle,
vyska se zvySuje se o 0,15 m. Provedeno bylo deset zkousek padd u vSech tii vzorkd.

Zaznam o provedeni zkousky je v tabulce €. 8.

7.2.1 Hodnoceni padové zkouSky

Padova zkouska u pytli zacala od vysky 0,85m. Probéhlo 10 padi tii vzorka PP
pytla (Juta, Indonésie, India). Pfi devatém padu se zacala poruSovat dna u vSech vzorkd.
Pfi desatém padu doslo k protrZzeni dna u vzorkového pytle Juta a obsah granuldtu se
vysypal ven. Vzorek Juta pytle ma prosité dno jednou. Vzorky dovozovych pytlt maji dna
proSitda dvakrat. Zvolena vyska padt pfed protrzenim dna je 2m, coz je osm padu.
K protrzeni dna a vysypani obsahu z pytle doSlo pfi desatém padu (Obr. 29,30,31).
Vsechny tii zkousené vzorky PP pytli odpovidaji pozadované kvalité [19].
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Tabulka 8 - Zdznam padové zkousky

Padova zkouska- zaznam

Hmotnost Pytel
Cislo padu /metr Pytel Juta Indonésie Pytel India

1 0,85 | Ok Ok Ok

2 1,00| Ok Ok Ok

3 1,15 Ok Ok Ok

4 1,30 | Ok Ok Ok

5 1,45| Ok Ok Ok

6 1,60 | Ok Ok Ok

7 1,75| Ok Ok Ok

8 2,00 | Ok poskozené dno

9 2,15 | poskozené dno | poskozené dno poskozené dno

10 2,30 | obsah se sype

Obrdazek 29 - Padova zkouska, poSkozeni pythif19]
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Obrazek 31 - Poskozeny pytel India[19]

7.3 Zkouska odolnosti proti UV zareni

Pied zkouskou je tkanina zméfena na pevnost a taznost. Po ukonceni zkousky v
pristroji QUV jsou znova zméfeny pevnosti a taznosti vzorkd tkanin. Vysledné parametry
se porovnaji s parametry tkaniny pfed osvitem a po osvitu musi byt minimaln¢ na hodnoté

50% pivodnich hodnot.
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7.3.1 Vyhodnoceni testu po UV osvitu tkaniny PPH 56

Tabulka 9 - Vyhodnoceni testu po UV osvitu tkaniny PPH 56

Cislo vzorku 1 — Juta, 2 — Indonésie, 3 - Indie

Pred osvitem Po osvitu Zbytkova hodnota v %
pevnost taznost pevnost taznost pevnost taznost
osn. | ut. osn. |ut. | osn. | ut. osn. | ut. osn. | ut. osn. | ut.
1775 |860 |19 18 (642 | 756 |16 16,5 |82,8 |87,9 [84,2 |91,6
2 1670 | 732 |20 20 | Vzorky tkaniny se uplné¢ rozpadly.
31707 | 712 |20 21

Tkaniny z Indonésie a Indie nejsou stabilizované na UV zafeni. Vzorky byly

zalozeny do pfistroje QUV. Po ukonceni testu se vzorky tkaniny uplné rozpadly.

7.4 Legislativni poZzadavky na vyrobku z plastii urcené pro styk potravinami —
migracni test

Migracni testy byly provedeny v souladu s pozadavky Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) ¢. 1935/2004 a Natizeni Komise (EU) ¢. 10/2011 v
aktualizovaném znéni. Podminky migracnich testi byly nésledujici: oboustranny
kontakt testovaného vzorku pytle se simulantem potravin; migra¢ni pomér 100 ml

simulantu / 1,0 dm* vzorku; simulanty potravin.

7.4.1 Vyhodnoceni migracnich testi
Testovany byly vSechny tfi druhy pytla, které byly zaslany do externich

laboratoii. Byly vybrany INSTITUTU PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
Tomaéase Bati ve Zlin€ a Vysoka Skola chemicko-technologicka v Praze.

Migracni testy byly provedeny v souladu s pozadavky Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) ¢. 1935/2004 a Natizeni Komise (EU) ¢. 10/2011 v
aktualizovaném znéni. Vysledné hodnoty spliiuji limity poZadované témito

predpisy. V ptiloze ¢. 12,13,14,15 je ukazka.
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8. OUTSOURCING VYROBY

8.1 Outsourcing — zahrani¢ni obchod

Kazda organizace je souhrnem c¢innosti €1 procesti. Nékteré z téchto ¢innosti (napf.
nakup zbozi) jsou spolecné pro mnoho organizaci i spolecnosti. Tyto sluzby ¢i procesy
mohou byt zabezpeCovany z vlastnich nebo externich zdrojii a mohou mit rizné podoby.
Jde o premisténi jedné nebo vice aktivit na externi organizaci, od které vysledky téchto
aktivit nakupuje [20]. Spolecnost Juta a.s. vyuziva jednu z forem a tim je smluvni dodani a
nakup pytld. Jednd se o tradicni outsourcing za pouziti vnéjSich zdrojii zahrani¢niho
obchodu. Outsourcing je obchodnim rozhodnutim vedoucim ke snizeni nakladd, k ziskani
¢asu na hlavni ¢innost firmy, a to s ohledem na jeji konkurenceschopnost. Tyka se to
¢innosti, kterou by sice spole¢nost byla schopna zajistit vlastnimi silami, ale €init tak
nechce z finan¢nich divodii. Vzdy dochazi mezi subjekty k obchodovani za trzni ceny.
Nakup pracovni ¢innosti prostiednictvim outsourcingu vyjde firmu ve vysledku levnéji,
nez $iti pytl vlastnimi silami.

Outsourcingovy partner se specializuje na danou oblast a tudiz je schopen dosahnou

pozadovaného vykonu mnohem levnéji [20].

Nejcastéjsi diivody outsourcingu
e Konkurencni — strategické ziskani inovacénich technologii, ziskavani konkurenéni
vyhody.
e Vécné — zdokonaleni rozvoje a zlepSeni operativni vykonnosti v oblasti hlavni
¢innosti. Pfeneseni rizik na poskytovatele outsourcingovych sluzeb.
Vyhody outsourcingu
e Zaméfteni na hlavni ¢innost
e Piistup ke svétové Grovni sluzeb
e Rychlejsi nastup novych technologii
e Nov¢ technologie bez vedlejSich nakladi
e (Odpada zodpovédnost za oblast fizeni
e Redukce investic, pfisun penéz
e (Odpada zodpovédnost za oblast fizeni

e Moznost snadnéjsi fize podniku
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Vyhody vlastnich zdroji
e Vysokd operativnost, vyrobni proces je pod kontrolou od suroviny po findlni
vyrobek
e Flexibilita, zména rozméru, rychla dodévka dle objednavky
e Mensi riziko Gniku internich informaci
Nevyhody outsourcingu
e Externi dodani vyroby 250 000 pytli, velky zavazek
e Nizka operativnost, nedostupnost v pozadovaném case
e Rizika zadavatele
e Rizika nizké urovné sluzby
e MozZnost vzniku pravnich a socialnich problémi
Nevyhody vlastnich zdroji
e Odpovédnost za vyrobu a jeji fizeni
e Nutnost investic

e Obtizné udrzeni svétové urovné [21]

8.2 Zahrani¢ni obchod

Zahrani¢ni outsourcingovy obchod firem Juta a. s. sfirmami SONVIGO
INTERNATIONAL LTD z Indonésie a firmou Daman BHIM POLYFAB INDUSTRIES
z Indie. Diky dovozu se piekonavaji omezujici faktory produkce. Obchodem se zahrani¢im
si muze Juta a.s. dovolit spotfebovavat takové vyrobky, které by sama vyprodukovala jen s
vysokymi nédklady, a zaroven se soustfedit na produkci pro ni vyhodnych produkti.
Zahrani¢ni obchod pfinasi Juta a.s. mimo jiné srovnani kvality vlastni vyroby a kvality

dovozovych vyrobku [22].

Zékladni nutnosti je planovani. Retézec postupti je poptavka, nabidka,
predobjednavka, objedndvka, faktura platba a expedice. Obchodni odd€leni zaslalo
poptavku nékolik poptavek na PP pytle. Ze zaslanych nabidek a jejich vyhodnoceni
vychazeji nejlépe dveé nabidky. Prvni je od firmy Sonvigo z Indonésie a druhd je od firmy

Daman z Indie.

Dochéazi k osloveni a provazani obchodnich aktivit s dovozem polypropylenovych

pytla. Jestlize existuje spravna poptavka dan¢ho vyrobku v zahrani¢i a spravna nabidka
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v tuzemsku je zajistén ekonomicky rist. Jednotlivé firmy diky zahrani¢nimu obchodu
rozSifuji své zdroje [23]. Pro ob¢& zahrani¢ni firmy je dulezitd spokojenost konecného
zakaznika. Poskytuji produkty mozné kvality za konkurenceschopné ceny. Vyrabi obalové

materialy, PP pytle a vaky.

8.3 Pozadavky na dovozové pytle

Mezi vyrobcem a dodavatelem dojde k zdvazné specifikaci vyrobku, materidlového
sloZzeni a zavazného pozadavku terminu dodavky. Pozadovany vyrobek je PP pytel
pozadovanych rozmérd, mlééné bilé, neprithledné barvy, na strané¢ otvoru pytle je uSita
obruba, dno pfehnuté 2 cm a prosité 1 cm od ohybu, 10 stehli na délku 10 cm, na spodni
poloving pytle je vytistén recyklacni symbol. Ploché baleni do balikt. Jednotlivé baliky
jsou po 50 kusech pytli (dva baliky svazané k sob€) bez oznaceni zemé piivodu na obalu.
Ke kazdé dodavce dolozZeni certifikatu schvaleného pro styk s potravinami schvaleného
typu. Po jednani obchodnich partnerti se pozada o dodani vzorkl ke kontrole a konzultaci
zda vyroba odpovidd danym pozadavkim kone¢ného zdkaznika. Po odsouhlaseni a

vzajemné dohodé obou stran miZe dojit k obchodu.

Cilem obchodu je zakazka dodanych pytli co nejvyssi kvality a servis za cenu,

ktera se mezi smluvnimi stranami odsouhlasila.

8.4 Rozdil kvality tuzemskych a dovozovych pytlu

Vzhledem ke stavajicimu stavu vyroba v Asii stoupd. Hlavnim davodem je to, ze
nejvetsi vyrobei technologii prodavaji nejkvalitn€jsi technologické vyrobni celky (stroje)
do Asie. Kvalita vyrobki je dana kvalitou stroji a podstatny rozdil je v hodnoté pracovni
sily. Jednoznac¢né vyhoda tuzemské vyroby pytll je v tom, Ze Juta a.s. ma oproti veskerym
dovozclim obrovskou vyhodu v servisu. Je flexibilni a operativni vii€i malym zakézkam a
hlavné pozadavkiim zakaznika. Vyroba ve stiedni Evropé, zajiStuje moznost v¢asného
dodani pozadovanych vyrobk dle dodacich lhit.

Dovozové pytle maji zakladni materidlové sloZeni dle pozadované specifikace.
Hlavni rozdil v zdkladnim procesu vyroby u dovozovych pytli je ptidani cca 30% vépence,
jsou bez UV stabilizace. Povrch pytle neklouze, je matny, coz je velmi dilezitd uzitna

vlastnost a stale Castéjsi jeden z hlavnich pozadavkli mnoha zakaznikli. Tuzemské pytle

jsou vyrabény zcela bez vapence, s UV stabilizaci a maji klouzavy povrch.
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9. EKONOMICKE ZHODNOCENI TUZEMSKE A OUTSOURCINGOVE
VYROBY PYTLU

Vyroba obalovych material, zejména pytld patiti k vyznamnym odvétvim
zpracovatelského primyslu. Vyroba se musi neustidle rozvijet, aby obstila v silné
konkurenci tuzemskych a zahrani¢nich firem. Jednim z faktordi je rozSifovani vyroby a
sortimentu produktil a vCasné reagovani na zmény. Ve spole¢nosti Juta a.s. se sleduji
finan¢ni analyzy podniku, které slouzi k predpovédi budouciho vyvoje vyroby a zjistovani
soucasné situace na trhu. V dusledku technického rozvoje dochazi jednak k tomu, ze roste
naro¢nost na pracovni sily, a tedy i naklady, které se museji vynakladat, a soucasné roste
podil modernich technologii ve vyrobé. TakZe se zacalo stavat stale castéji, Ze vyrobky ze
zahrani¢i jsou levnéjsi a zacaly byt vyhledavanéjsi. Financ¢ni srovndni je pochopitelné
dilezité. Schopnost ziskdni inovované sluzby s mensi odpovédnosti a moZnosti
koncentrace na ziskovy potencidl firmy. PP pytle se vétSinou prodavaji pies velké

obchodni firmy, které produkuji velké mnozstvi PP pytla.

Dovozové pytle outsourcingové vyroby dodané do Juty a. s. vJaroméii jsou
vyrobené v Asii.
Hlavnimi vyrobci a dodavateli PP pytli z Asie jsou:
e Indie - Daman
e Indonésie - Sonvigo
e Bangladés
e Cina
e Turecko

Vyrobni cena PP pytle je 4,50 K¢.

Hlavnimi vyrobci PP pytlt v Evropé jsou:
e Madarsko
e Rusko
e Bélorusko
e Ukrajina

Vyrobni cena polypropylenového pytle je 5-6 K¢.

Vyrobni cena polypropylenového pytle vyrobeného v zavodé¢ Juta je 7 K¢.
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9.1 Outsourcingova poptavka vyrobni a prodejni ceny polypropylenovych
pytla

Vyrobce — Velky prodejce (dealer) —» Maly prodejce —» Konecny zdkaznik
Indie — Ital — CR — Koneény zakaznik
— Sateco

— Sonvigo

—» Lammers

Vyrobni cena za 4,50 K¢. Prodejni cena za 7 K¢.
Vyrobce ———— Velky prodejce e Konecény zdkaznik
Indie E— Juta a.s. - > Konec¢ny zdkaznik

\ Sonvigo /

Vyrobni cena za 4,50 K¢. Prodejni cena za 7 K¢.

, v .

Vyrobce ——®  Kone¢ny zakaznik
—> W Id 7 r

Juta a.s. Kone¢ny zakaznik

Vyrobni cena Juta pytle za 7 K¢. Prodejni cena za 9 K¢.

Jeden plny kontejner dopraveny do Juty a.s., zavod 19 v Jaroméfi je
naplnén outsourcingovou vyrobou polypropylenovych pytli s poctem 250 000 kusi. Pocet
a objednédni dalSich kontejneri s dodanymi polypropylenovymi pytli si fidi obchodni
odd¢leni dle poptavky a skladovych zasob.

Vyroba dovozovych polypropylenovych pytli je levnéjsi o 36 %, nez vyroba pytla

vyrabénych v Juté a.s.
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10. ZAVER

Vypracovanim této Bakalarské prace jsem se zaméfila na vyrobu obalovych
materiald - pytld z polypropylenové tkaniny vyrabéné ve firmé Juta a.s. v Jarométi. Juta
a.s. zavod 19 jako jediny z tuzemskych vyrobnich zavodd, ktery je schopen zajistit vyrobu
PP pytll od vstupni suroviny PP granulatu az po kone¢ny vyrobek PP pytel. Tim, Ze ma
cely vyrobni proces pod svoji neustdlou kontrolou je schopen konecnym zakazniklim
garantovat vysokou kvalitu vyrobkl a dat garanci splnénych legislativnich pozadavki na
vyrobky vyrobené z plastii uréenych pro styk s potravinou. Velkou vyhodou na trhu s PP
pytli je 1 velka flexibilita ve vyrobé a dodavkach. Mezi konecnym zakaznikem a vyrobcem
neni prostfednik — prekupnik. Kompletni vyroba PP pytli sebou pfinasi 1 fadu komplikaci
ve vyrobé a hlavné o oblasti ekonomiky. Je nutné pocitat s vykyvem cen vstupnich
granulatil, cen energii a pocet zaméstnancti a s tim spojenych ndkladii. Ve své praci jsem
se zamétila na porovnani pytli vyrobenych v Juta a.s. a pytli outsourcingovych.

Z ekonomickych diivodl a to zejména vyrobnich nakladi, Juta a.s. pfistoupila na
outsourcing PP pytld. S outsourcingovou vyrobou je spojena fada komplikaci. Pfi
materidlové sloZeni tkaniny, fyzikalni vlastnosti PP pytll, splnéni legislativnich pozadavkt
pro dodavky na evropsky trh a terminy dodavek.

Z provedenych porovnavajicich zkouSek vyplyva, Ze fyzikélni vlastnosti PP pytla
jsou na dobré urovni. Cena nakupovanych PP pytli je ve srovnani s cenou PP pytla
vyrobenych v Juta a.s. vyrazné lepsi. V oblasti materidlového slozeni PP pytli se skryva
riziko. To se ukdzalo pfi testu na UV stabilitu, kdy outsourcingové PP pytle nejsou
stabilizované jako pytle vyrobené v Juta a.s. Z dodanych podkladi od vyrobce PP pytli
zcela jasné nevyplyva splnéni vSech legislativnich pozadavku, které ma evropsky
potravinaisky trh. ProtoZe vyrobce neni schopen dodat pozadované atesty, dolozit vSechny
materidly a garantovat vyrobu PP pytli v rezimu vyroby plastovych obalii uréenych pro
styk s potravinami, byla Juta a.s. donucena si atesty zajistit na své naklady. Vzhledem
k tomu, Ze nezname vSechny vstupni materidly, nelze provést vSechny zkousky, které
pozaduje Natizeni Komise ¢. 10/2011 o plastech uréenych pro styk s potravinami a to
konkrétné specifické migracni limity, které jsou dilezité. Toto muze byt pro zdkazniky z
oblasti potravinafského primyslu velké riziko. Proto byly provedeny jen celkové migrace,
migrace aromatickych aminti a obsah téZkych kovi, kde vysledky na dodanych vzorcich

vyhovujici.
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Na zékladné posouzeni vSech vysledkii z experimentalni Casti mé bakalarské prace je
zajisténi  outsourcingové vyroby PP pytlh dobrym rozhodnutim a to zejména
s ekonomického hlediska, kdy PP pytle budou pouziviany mimo potravinaisky pramysl.
Z hlediska specifickych pozadavki pro potravindisky pramysl je vyhodnéjsi vyroba PP
pytll v Juta a.s. zdvod 19.
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PRILOHA 1 : INSPEKCNI CERTIFIKAT — POLYPROPYLEN

—
: L Tym laboratofi Petrochemie

((E:- Uni pEU’O| Team laboratories Petrochemie
AN\ JorLER S Team labors Petrochemie
UNIPETROL RPA, s.r.0.
Litvinov, Zaluzi 1, Tel.: +420-47616-4475
PSC 436 70 Fax : +420-47616-3660
IC 27597075

INSPEKCNi CERTIFIKAT
CERTIFICATE OF INSPECTION / ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Adresa / Address / Adresse: Juta a.s. zavod 4 Jaroméf , Na Kameni 96, 551 01 JaroméF

C.obchodni smlouvy / Contract No. / Kontrakt Nr:  2000080299/PLT/2017//duben 2017

Vyrobek / Product / Produkt: Polypropylen MOSTEN TB 003
Polypropylene MOSTEN TB 003
Polypropylene MOSTEN TB 003

Dopr. prostfedek / Means of Transport / Partie Nr.: 5AE0948, 4AET459

MnoZstvi / Quantity / Menge: 6475T
Vérka ¢. / Batch No. / Versandart: P2017-3195
C.kontrol.davky / Inspection Lot / Priiflos Nr.: 50000091017//2800281414

Datum expedice / Date of Expedition / Expediert am: ~ 11.04.2017

Potvrzujeme, e pfi zkouskéach provedenych na dané dodavce materidlu byly nalezeny nasledujici hodnoty parametrd. /
For above mentioned supply, the following values have been measured. / Zur 0.a. Lieferung wurden folgende Werte ermittelt:

Parametr Zkusebni norma Jednotka Hodnota Naméf. hodnota
Parameter Test method Unit Value Real content
Eigenschaft Priifmethode Einheit Wert Iswert

Index toku taveniny (230/2,16) MIN
Melt Flow Rate (230/2,16) MIN CSNEN IS0 1133-1 g/10 min 2,50- 4,00 2,80
Schmelzindex (230/2,16) MIN

Index toku taveniny (230/2,16) MAX
Melt Flow Rate (230/2,16) MAX CSNEN ISO 1133-1 g/10 min 250- 4,00 2,90
Schmelzindex (230/2,16) MAX

Parametry odpovidaji. / Parameters are according with Contract No . / Parameters entsprechen dem Konrakt Nr: 2000080299/PLT/2017//duben 2017 a
PND 33-301

Udaje potvrdil: Ing. Katefina Herinkova, vedouci tymu laboratofi Petrochemie
Certified by: Ing. Katefina Herinkova, team leader laboratories Petrochemie
Angabenstatigung: Ing. Katefina Herinkova, team-leiter labors Petrochemie

Inspekéni certifikat je vystaven elektronicky a je platny i bez podpisu zastupce tymu laboratofi Petrochemie. / This certificate has beenvalidated
by electronic data procesing and therefore no signature is necessary. /Keine Unterschrift,da das Abnahmepriifzeugnis mittels EDV erstellt wurde.

UNIPETROL RPA, s.1.0. je drzitelem certifikatu jakosti dle ISO9001:2008. / UNIPETROL RPA, s.r.0. s ISO 9001:2008 certified. /
UNIPETROL RPA, s.1.0. hat 1SO 9001:2008 Zertifikat.

Poznamka / Note / Bemerkung:
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PRILOHA 2: TECHNOLOGICKY PREDPIS —- VYROBNI LINKA LENZING

TECHNOLOGICKY PREDPIS PRO VYRDBU OLEFINOVYCH PASKU

Mazev wyrahku

830 PP UV Cira

Vyrab&]icl zavod Juta D4 laraméar
Vyrobni zatfizeni LENZING
Materidlové slofenl

MOSTEM TE 003 - 95,5 3

BRALEM FBOB-65-3,5% UV 002744 - 1%

Spotfebni norma

A) VYTLACOVANI C) RYCHLOST GALET m / min.
nastaven| davkovaie | odtahovd valce 16,5
otdcky Eneku ot / min. 43 I. cedtahows vélce 16,8
ocdbér proudu A . odtahowve vilce 12E
tlak taveniny bar 1317 IV, odtahowé valce 116
otat iy cerpadel
topné zony extrudery °C 215 fibrilacni valec
topné zény filtradnibo bloku °C 215
teploty trysky “C 215 dlouici pomér
fixaéni pomér %
| stupen fibrilace
teploty c.hladiuilm mediz "C 10- 30
B) REZACi ZARIZENI D) OHREV PASKU °C
celkovd it primdrni folie mm | 470 2 teplota |, stolice
iite pazkl mm 7 teplota . slalice
poet paski 120 teplota Nl stolice
teplota dlouiici 26y H1 150
teplota dicuZici zany H2 130
touitkz primarni falie 85 epleta |, odtahové ha wilce =0 + 100
teplota V. odlahaveho valce °C 130
E} KONECNE PARAMETRY | F) KAPACITA
ii7ka pdska mm 2,55 tearaticky vwhon stroje kg/hod. T
tiouitka pasku mm 35 afeklivei wikan

taZnost pfi pretrhu %

pavnost M/ lex oM diey

srailivost pii 132 °C a 10 min.

53




PRILOHA 3: Zku$ebni protokol INDONESIA vzorek 1

23.05.18
Zwick / Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik ; Typ vzorku 56/135
Zkugebni norma : DIN EN ISO 13934-1 Zkousel(a) Machkova
Typ a popis Poznamky... Indonesia - pytel 56/135
Pgedzatizeni 5 N
Rychlost zkousky 150 mm/min
Vzdalenost peipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkouSek:
Popis - osnova/utek ‘ Fr EH
8. N %
14 Osnova 821 18,8
1.2 774 19,8
1.8 818 | 182
1.4 734 20,8
21 Utek 810 1838
2.2 875 18,8
2.3 772 194
2.4 711 19,0
Grafické zaznamy série:
800 S
600 = o
=
}é_
8 400
©
7]
200
0 4
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova  Fy € Utek = Fn En
n=4 N % n=4 N %
X 787 19,6 X |792 |1%.0
s 413 08 s 689 02
V (%] 525 4,52 v [%] 8,70{ 1,51
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PRILOHA 4: Zku3ebni protokol INDONESIA vzorek 2

23.05.18
Zwick / Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik : Typ vzorku 56/120
ZkuSebninorma : DIN EN ISO 13934-1 Zkousel(a) Machkova
Typ a popis Poznamky... Indonesia - pytel 56/120
Pgedzatizeni 5 N
Rychlost zkousky : 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:
Popis - osnova/utek  Fn €H
e N | %
1.1 Osnova 646 = 20,2
1.2 651 | 20,8
1.3 652 18,0
1.4 692 20,4
2.4 Utek 677 19,8
22 690 21,6
2.3 667 22,6
2.4 664 20,0
Grafické zaznamy série:
600 '
Z 400
‘a
]
=
P
@ 200 ;
,,/
,'/V’
0
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova  Fy e Utek Fr =
n=4 N % =4 N %
X 661 19,8 X 675 21,0
5 21,4 1.2 s 116 1.4
V [%] 3,24 6,50 v [%] 170, 6,21
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PRILOHA 5: Zku$ebni protokol INDONESIA vzorek 3

23.05.18
Zwick ¥ Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik : Typ vzorku 56/125
Zkusebni norma : DIN EN 1SO 13934-1 Zkousel(a) Machkova
Typ a popis Poznamky... Indonesia - pytel 56/125
Poedzatizeni 5 N
Rychlost zkousky 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkouSek:
Popis - osnovallitek  Fn €H
=] N %
1 Osnova 600 20,4
12 643 20,8
1.3 698 21,2
1.4 664 @ 20,0
24 Utek 727 | 22,0
22 680 20,2
2.3 746 214
24 756 214
Grafické zaznamy série:
600
=
= 400
@
=
=
@ 200
0
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova Fy S Utek Fu ey
n=4 N % n=4 N %
X 651 20,6 x |728 [212
S 41,3 0,4 S 338 08
V [%] 6,35 2,38 V [%] 464 3,41
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PRILOHA 6: Zku$ebni protokol INDIA vzorek 1

23.05.18
Zwick ¥ Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik : Typ vzorku < Be[128
Zkugebni norma : DIN ENISO 13934-1  Zkousel(a) : Machkova
Typ a popis A Poznamky... . India - pytel 56/125
Pgedzatizeni : 5 N
Rychlost zkousky ¢ 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousSek:
Popis - osnoval/itek  Fn €y
e N %
1:14 Osnova 687 19,0
122 | 744 20,6
1.3 751 214
1.4 784 206
2.1 Utek 692 19,8
22 763 242
2.3 738 20,2
24 762 206
Grafické zaznamy série:
600
-
z
:T::, 400
(0]
z
=
17}
200
. /
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova Fu €y Utek Fu EH
n=4 N % =4 N %
X _ 742 20,4 x |739 | 212
s 40,3 1,0 s | 331 | 20
V [%] 543 474 Vv [%] 4,48 944
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PRILOHA 7: Zku$ebni protokol INDIA vzorek 2

zwick [ Roell

23.05.18

Zkusebni protokol

Zakaznik : Typ vzorku 56/110

Zku$ebni norma : DIN EN ISO 13934-1  Zkou$el(a) Machkova
Typ a popis i Poznamky... India - pytel 56/110
Peedzatizeni : S N

Rychlost zkousky v 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:

Popis - osnovalitek . Fr €x

é. N %

14 Osnova 694 194

12 733 19,0

1.3 755 200

1.4 724 174

2.1 Utek 716 | 19,2

22 | 734 214

2.3 698 20,6

2.4 758 19,4
Grafické zaznamy série:

600 7

= /

%400 /’//;f."'

= y

=

T 2

0 7
0 10 20 30

Statistika:
Osnova  Fu En Utek = Fn EH
n=4 N % fisd ] N %
x 726 19,0 x |727  |202
s 2513 | 12 s | 255 | 1,0
V[%] 348 5092 VI%] 351 491

Prodlouzeni / Deformace, %
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PRILOHA 8: Zku$ebni protokol INDIA vzorek 3

23.05.18
Zwick 7 Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik i Typ vzorku 56/80
Zku$ebninorma : DIN EN ISO 13934-1  Zkou3el(a) Machkova
Typ a popis Poznamky... India - pytel 56/80
Pgedzatizeni 5 N
Rychlost zkougky 150 mm/min
Vzdalenost peipravkl ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:
Popis - osnova/utek  Fu €H
. N %
1.4 Osnova 629 186
1.2 637 | 222
1.3 664 214
14 | 682 21,8
2.1 Utek 639 22,0
2.2 703 | 226
23 672 224
2.4 663 21,4
Grafické zaznamy série:
600
S =
— 400
‘a
©
Z
E
® 200 -
0 :'/'
0 10 20 30
ProdiouZeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova Fu £ Utek Fr €H
n=4 N % n=4 N %
x _|853 |21,0 X 669 222
s 24,5 1,6 s | 264 04
V [%] 376 7,76 V [%] 394 226
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PRILOHA 9: Zkusebni protokol JUTA vzorek 1

23.05.18
2Zwick 7 Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik : Typ vzorku : 56/115
Zku8ebni norma : DIN EN ISO 13934-1  Zkous$el(a) . Machkova
Typ a popis : Poznamky... . Juta - pytel 56/115
Poedzatizeni : 5 N
Rychlost zkousky : 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:
Popis - osnovallitek ~ Fu €4
e N %
1.4 Osnova 733 21,0
1.2 747 20,2
13 829 18,6
1.4 ] 784 186
2.1 Utek 766 | 20,4
22 741 | 19,6
23 792 | 19.2
2.4 804 20,6
Grafické zaznamy série:
800 - : —=;
600
b
g 400
z
=
200
0 ' — + - —1 $
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova  Fu €H Utek | Fn €H
n=4 N | % =4| N %
X 773 | 19,6 x |776 200
s | 432 | 12 s | 280 | 06
V [%] 559 5,81 V [%] 361 3,30
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PRILOHA 10: Zku3ebni protokol JUTA vzorek 2

I 23.05.18
Zwick ¥/ Roell
Zkusebni protokol
Zéakaznik ; Typ vzorku : 56/135
Zkudebninorma : DIN EN ISO 13934-1  ZkouSel(a) : Machkova
Typ a popis Poznamky... : Juta - pytel 56/135
Poedzatizeni : 5 N
Rychlost zkoudky : 150 mm/min
Vzdalenost pgipravku ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:
Popis - osnoval/ltek  Fu EH
. N %
1. Osnova 690 16,6
1.2 863 19,6
1.3 814 18,8
1.4 822 20,4
21 Utek 887 18,0
22 888 16,2
2.3 893 154
2.4 966 16,6
Grafické zaznamy série:
800 s =
=z 600
=
©
Z 400 .
© i
%
200
.
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova  Fy € Utek Fn €H
n=4 N % n=4 N %
x 795 18,8 x 908 16,0
s 71,8 1.6 s 384 06
V [%] 9,01 8,58 V [%] 422 3,34
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PRILOHA 11: ZkuSebni protokol JUTA vzorek 3

23.05.18
Zwick / Roell
Zkusebni protokol
Zakaznik ; Typ vzorku . 56/110
ZkuSebninorma : DIN EN ISO 13934-1  Zkou3el(a) . Machkova
Typ a popis ; Poznamky... : Juta - pytel 56/110
Pgedzatizeni 5 5 N
Rychlost zkousky . 150 mm/min
Vzdalenost paipravkl ve vychozi pozici : 200,00 mm
Vysledky zkousek:
Popis - osnovalltek  Fy €4
8 | N %
11 Osnova 769 16,6
1.2 725 214
12 832 204
1.4 702 18,0
2.1 Uek 976 188
22 842 168
2.3 888 17,6
24 874 19,0
Grafické zaznamy série:
800
Zz 600 -
%
(]
Z 400 .
= T =
=
200
S :
0 10 20 30
Prodlouzeni / Deformace, %
Statistika:
Osnova Fy EH Utek = Fn €N
n=4 N % n=4 N %
X 757 19,0 X 895 18,0
s 569 | 2.2 S 57,6 1,0
V [%] 7,53| 11,63 V [%] 6,44 583
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PRILOHA 12: ATTEST Juta pytel bily PP 66

ITC

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
tfida Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin

ZKUSEBNIi LABORATOR DIVIZE ZKUSEBNICTVi

vystavuje

ATEST
C. 472110286

na vzorek:
Juta pytel bily PP 66

zadavatele:
Juta a.s. i
Dukelska 417, 544 01 Dvir Kralové nad Labem; IC: 455 34 187

Vyhodnoceni stanovenych parametri:

Hodnocené technické parametry uvedené na stranach 2 a 3 tohoto atestu vyhovuji hygienickym

pozadavkim na vyrobky z plastii danym VyhlaSkou Ministerstva zdravotnictvi Ceské republiky €.

38/2001 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky uréené pro styk s potravinami a pokrmy, ve Zznéni

pozdéjsich pfedpisti a Nafizenim komise (EU) &. 10/2011 z 14. ledna 2011 o materidlech a predmétech

z plastl uréenych pro styk s potravinami, ve znéni pozdéjsich predpis. :

Podminky kontaktu:

* Dlouhodoby kontakt se v8emi kromé kyselych (pH<4,5) typ(l potravin po dobu presahujici 6 mésich pfi
pokojové a pfi niz8i nez pokojové teploté véetné mozZnosti zahfati az na 70°C po dobu aZ 2 h nebo na
100 °C po dobu az 15 minut; (pro ostatni teploty jsou dany maximalni doby kontaktu vypoétem — viz
strana 5 atestu)

» Pomér 60 cm?100 g (ml) a vice potraviny

Hodnoceny vzorek splfiuie pozadavky na limitni hodnoty pro migraci latek omezenych specifickym

migraénim limitem (SML):

« Dle pfilohy | Nafizeni komise 10/2011: Metodou TD-GC-MS nebyly zjistény latky omezené SML.

+ Dle prilohy Il Nafizeni komise 10/2011: kovy (Al, Ba, Co, Cu, Fe, Li, Mn, Zn, Ni) a priméarni aromatické
aminy

Hodnoceny vzorek nezplsobuje zhoréeni arganoleptickych viastnosti potravin.

Hodnoceny vzorek spliiuje obecné pozadavky dané élankem 3 Nafizeni Evropského parlamentu a

rady 1935/2004 o materialech a predmétech uréenych ke styku s potravinami.

Soucasti atestu neni posouzeni vychozich surovin dle pozadavki &lanku 5 a prilohy €. 1 Nafizeni

10/2011.

Atest byl vystaven na zakladé akreditovaného zku$ebniho protokolu ¢. 472110286 datum vydani dne 28.

6. 2017.

Datum vystaveni: 28. 6. 2017 /@éﬁ:@:d,@
Platnost atestu do:  30. 6. 2020

K.

Ing. Jifi Samsonek, Ph.D.

'y & vedouci zkudebni laboratore

Podminky pouziti Atestu a souvisejici informa i%‘\/én“ a G@,f

1. Atest se vztahuje pouze ke vzorku nami zkouséheéme—"

2. Atest zustava v platnosti, pokud nedojde ke zménam vyrobni technologie, pouZitych materiéli a norem nebo
prislusnych predpist, aviak nejdéle do data platnosti Atestu.

3. Pokud se na vyrobek vztahuji dalsi pozadavky narodnich nebo EU legislativnich pfedpist, ATEST nenahrazuje
postupy a dokumenty nezbytné k posouzeni shody s témito predpisy.

Strana 1 (celkem 5)
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PRILOHA 13: ATEST STRANA 2

ITC

ATEST i
; &. 472110286 ’
Stanovené hodnoty:

if Hodnoceni organoleptickych vlastnosti

Modelova potravina, podminky styku Prevafena pitna voda, (40+£2)°C /48 h
Hodnotitel €. Jednotka Pach Chut’
s 1 stupen 1.5 i [
” 2 stupen 15 15 n ;
3 stupen il 0 e
4 stupen 1 0
5 stupen 0 0
' 6 stupen 0 0
w3 Pramér stupen 1 0,5

Stupnice pro hodnoceni cizorodého pachu a chuti:

0 = pach nebo chut neni postfehnutelny

1 = pravé postrehnutelny pach nebo chut (je velmi t&zké je definovat)

2 = slaby pach nebo chut

3 = silny pach nebo chut

4 = velmi silny pach nebo chut’ .
Dle Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi ¢. 38/2001 Sb. v platném znéni a dle Nafizeni komise
(EU) 1072011 nesmi vyrobky (materialy) zpisobit zhor§eni organoleptickych viastnosti potravin.

Vysledky identifikace nizkomolekularnich latek metodou TD-GC-MS
Nazev latky CAS ¢&islo Ref. &islo Limit "
Tris(2,4-di-terc. butylfenyl)fosfit 31570-04-4 74240 Bez omezeni

Poznamka k tabulce:
Limitni hodnota dle pfilohy | k Nafizeni komise (EU) 10/2011

Vysledky stanoveni toxickych prvku

‘Méfena velicina | Jednotka | Vysledek méfeni " ~ Limit
Obsah Pb mg/kg <10 g
¥ Obsah Cd mg/kg <10 A
g Obsah Hg malkg <10 : )
Obsah Cr mg/kg <10 2
Obsah Sb malkg <10 2
Obsah As mg/kg <10 2
Obsah Se malkg <10 -

Poznamky k tabulce:

" Symbol ,<* znamena méné nez detekéni limit metody.

?  Pozadavek vyhlasky & 38/2001 Sb. v platném znéni: pouzité pigmenty a plniva nesmi
obsahovat slougeniny na bazi téchto prvki — Pb, Hg, Cd, Cr", Sb, Se a As.

Podminky pouziti Atestu a souvisejici informace:
b 1. Atest se vztahuje pouze ke vzorku nami zkousenemu.
i 2. Atest zistava v platnosti, pokud nedojde ke zménam vyrobni technologie, pouzitych material a norem nebo B
pfislusnych predpist, aviak nejdéle do data platnosti Atestu. '
3. Pokud se na vyrobek vztahuji dal$i poZadavky nérodnich nebo EU legislativnich pfedpist, ATEST nenahrazuje
postupy a dokumenty nezbytné k pasouzeni shody s témito predpisy.
Strana 2 (celkem 5)
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4

ITG

ATEST
€. 472110286

Stanovené hodnoty:

Celkové migrace

Vysledek méreni !

Nejistota 2 | Limit ¥

pimtant JSetiopa Jednotlivé vysledky Pramér
10% ethanol, (40+2)°C/10 dni mg/dm® 2,8,3,3;25 2,9 0,5 max. 10
95% ethanol, (40+2)°C/10 dni mg/dm® | <0,5;<05:2,5 5! Bl max. 10
isooktan, (20+2)°C/2 dny mg/dm® | 1,8;<0,5<0,5 =4 0 max. 10

f)’oznémky k tabulce:

2)

Symbol , <" znamena méné nez detekéni limit metody.

Rozsifena nejistota méfeni pro koeficient rozsifeni k = 2, coZ pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%

Limitni hodnota dle vyhlasky €. 38/2001 Sb., v platném znéni a dle Nafizeni Komise (EU) ¢.
10/2011

Prumér a nejistota se neuvadéji, protoze nékteré hodnoty vysledku méfeni jsou pod detekéni
mezi metody

Specifické migrace kovii a primarnich aromatickych aminu

Méfena veli¢ina Jednotka " Vysledek méfeni Limit *
Specifické migrace do 3% kyseliny octové, (40+2) °C, 10 dni
Al mg/kg <0,05 max. 1%
Ba mg/kg < 0,05 max. 1
Co mg/kg < 0,005 max. 0,05
Cu mg/kg < 0,05 max. 5
Fe mg/kg <0,10 max. 48
Li mg/kg < 0,01 max. 0,6
Mn mg/kg < 0,01 max. 0,6
max. 25
Zn mg/kg 0,30+0,03 s @
Ni malkg < 0,005 max. 0,02 %
Primarni aromatické aminy 5 mg/kg negativni ! max. 0,01

Poznamky k tabulce:

3)
4)
5)
6)
7

Vyjadfeno v mg latky na kg simulantu

Symbol ,<* znamena méné nez detekéni limit metody. Vysledek je vyjadien véetné rozsifené
nejistoty méfeni pro koeficient rozsifeni k = 2, coz pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%

Limitni hodnota dle Nafizeni Komise (EU) ¢. 10/2011

Limit platny od 14. 9. 2018

Limit platny od 19. 5. 2019

Vyjadireno jako mg anilinu/kg simulantu

Negativni = vizualni hodnoceni zbarveni vyluhu; detekéni limit — méné nez 0,01 mg/kg

simulantu pre migraéni pomér: 60 cm*100 ml.

Podminky pouziti Atestu a souvisejici informace:
1. Atest se vztahuje pouze ke vzorku nami zkousenému.

2.

3

Atest zistava v platnosti, pokud nedojde ke zménam vyrobni technologie, pouZitych materiali a norem nebo
prislusnych predpist, avSak nejdéle do data piatnosti Atestu.
Pokud se na vyrobek vztahuji dalsi pozadavky narodnich nebo EU legislativnich predpist, ATEST nenahrazuje
postupy a dokumenty nezbytné k posouzeni shody s témito predpisy.

Strana 3 (celkem 5)
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7 1 \ % INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a. s.
tfida Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin
eX=f = Zkusebni laboratof — D2

ATEST €. 472110286

Popis a identifikace vzorku

Identifikaéni €. ITC | Oznadeni vzorku zakaznikem | Popis pfedloZzeného vzorku

10286/1 Juta pytel bily PP 66 Bilé plastové pytle s proplétanou strukturou

Zpusob odbéru vzork:
Vybér vzorku uréeného ke zkouskam proved| objednavatel. Laboratof neruéi za chyby vzniklé
nespravnym odbérem vzorku.

Zadani

Hodnaceni hygienickych vlastnosti vjrobku dle Vyhladky MZd CR 38/2001 Sb. ze dne 19. 1. 2001 o
hygienickych pozadavcich na vyrobky uréené pro styk s potravinami a pokrmy, v platném znéni,
v souladu se Zékonem 258/2000 Sb. o ochrané vefejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich
z4kond, v platném znéni.

Hodnaceni hygienickych vlastnosti vychazi z evropské legislativy ve smyslu Nafizeni evropského
parlamentu a Rady ES 1935/2004 o materidlech a pfedmétech urcenych pro styk s potravinami a dle
pozadavku Nafizeni Komise (EU) &€. 10/2011 o materiaglech a pfedmétech z plastu urcenych pro styk
s potravinami.

Odborna stanoviska a interpretace:

Hodnoceny vyrobek ,Juta pytel bily PP 66" je urcen pro pfimy kontakt s potravinami.

Pozadavky na vyrobky z plastl uréené ke styku s potravinami jsou dané Nafizenim komise (EU) €.
10/2011 (dale 10/2011) a Nafizenim Evropského parlamentu a Rady 1935/2004 (dale nafizeni 1935).
PoZadavky na barvici prostfedky jsou dané Resoluci AP(89)1 (dale AP(89)1).

Obecné pozadavky — 10/2011; nafizeni 1935

Vyrobky uréené pro styk s potravinami musi byt vyrobeny tak, aby za normalnich nebo
predvidatelnych podminek pouziti neuvolfiovaly své slozky do potravin nebo pokrmil v mnozstvi, které
by mohlo ohrozit lidské zdravi nebo zplsobit nepfijatelnou zménu ve sloZeni potravin nebo ovlivnit
organoleptické vlastnosti potravin. Provedenymi zkouskami bylo prokazano, Ze predlozeny vzorek
neovliviiuje za podminek zkousek organcleptické vlastnosti (viz tabulka na strané 2 tohoto atestu).
Uvoliovani sloZek je diskutovano dale.

PoZadavky na barevné pigmenty — vyhl. 38, nafizeni 1935

Barviva a pigmenty musi byt ve vyrobku pevné zakotveny a musi vyhovovat pozadavkim na Cistotu
uvedenym v pfiloze & 1 kvyhl. 38, resp. v Rezoluci AP(89)1. Zadavatel nepfedlozil dokumentaci
potvrzujici shodu pouzitého barevného koncentratu s t&mito poZzadavky. U predlozeného vzorku byla
provedena zkouska pfitomnosti toxickych kovl a byla zkou$ena specifickd migrace primarnich
aromatickych aminl do simulantu potravin B (3% kyselina octova). Primarni aromatické aminy nebyly
detekovany pfi detekénim limitu 0,01 mg/kg. Obsahy viech hodnocenych kovil se nachazely pod
detekéni mezi pouzité analytické metody (XRF) — jednotky mg/kg. Vysledky stanoveni kovi jsou
uvedeny v tabulce na strané 2 tohoto atestu.

Pozadavky na vyrobky z plastt — 10/2011
Pro vyrobu plastl a vyrobkl z plastu uréenych pro styk s potravinami Ize pouzit pouze monomery,

vychozi latky a pfisady uvedené v seznamu povolenych latek Unie a to pfi respektovani stanovenych
omezeni. Zadavatel nepfedlozil dokumentaci potvrzujici shodu vstupnich surovin materialu vzorku
s timto pozadavkem. U vzorku byla provedena identifikace nizkomolekularnich latek metodou TD-GC-
MS. Latky identifikované za podminek této metody jsou uvedeny v tabulce na strané 2 tohoto atestu.
Posouzenl z hlediska vstupnich surovin neni souéasti tohoto atestu.

Podminky pouziti Atestu a souvisejici informace:
1. Atest se vztahuje pouze ke vzorku nami zkousenému.
2. Atest zastéva v platnosti, pokud nedojde ke zménam vyrobni technologie, pouZitych materiali a norem nebo pfislusnych
predpisd, avsak nejdéle do data platnosti Atestu.
3. Pokud se na vyrobek vztahuji dal$i poZadavky narodnich nebo EU legislativnich pfedpist, ATEST nenahrazuje postupy a
dokumenty nezbytné k posouzeni shody s témito pfedpisy.
Strana 4 (celkem 5)
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B ® INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a. s.
q tfida Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin
e 1 7z Zkus$ebni laboratof — D2

ATEST €. 472110286

Plasty a vyrobky z plastu uréené pro styk s potravinami nesmi uvoliovat do potravin své viastni slozky
v mnozstvi pfesahujicim 10 miligraml na decimetr ¢tvereéni povrchové plochy vyrobku (déle jen limit
celkové migrace). Vysledky zkousek celkové migrace véetné podminek a pouzitych simulantl potravin
jsou uvedeny v tabulce na strané 3 tohoto atestu a splfiuji pozadovany limit.

Obecné omezeni tykajic se materiall a predméti z plast dle Nafizeni Komise &. 10/2011/EC:

Dle pfilohy Il uvedeného nafizeni materialy a predméty z plastii nesmi uvolfiovat kovy: Al, Ba, Co, Cu,
Fe, Li, Mn, Ni a Zn a primarni aromatické aminy do potravin nebo simulanti potravin v mnozstvich
presahujicich jejich specifické migraéni limity uvedené v pfiloze. DodrZeni specifickych migraénich
limitd téchto latek bylo ovéfeno experimentainé a je uvedeno v tabulce na strané 3 tohoto atestu.

Vysledky zkousek vyhovuii pro nasledujici podminky kontaktu s potravinami:

¢ Dlouhodoby kontakt se v§emi kromé kyselych (pH<4,5) typu potravin po dobu pfesahujici 6
mésicu pfi pokojové a pfi nizSi nez pokojové teploté véetné moznosti zahfati az na 70°C po
dobu aZ 2 h nebo na 100 °C po dobu az 15 minut. Pro ostatni teploty T, pro které plati, Ze 70
°C = T =100 °C, jsou maximalni doby kontaktu t v minutach dany vypoétem dle vztahu: t =
120/27((T-70)/10).

« Pomér: 60 cm’/100 g a vice potravin

Odborna stanoviska a interpretace provedl:
Ing. Sérka Kopetkova dne 28. 6. 2017

Zavér
Srovnani zjisténych hodnot vlastnosti vzorku s limity Nafizeni komise (EU) &. 10/2011, ve znéni

pozdéjsich pfedpist a ¢lankem 3 Nafizeni Evropského parlamentu a rady 1935/2004 a vyhodnoceni
konformity vzorku s témito predpisy je uvedeno na strané 1 tohoto Atestu.

fe

Ing. Véra Vilimkova
vedouci laboratofe
analytické chemie a mikrobiologie

Podminky pouZiti Atestu a souvisejici informace:
1. Atest se vztahuje pouze ke vzorku nami zkousenému.
2. Atest zistavé v platnosti, pokud nedojde ke zménam vyrobni technologie, pouZitych materiélii a norem nebo piislugnych
predpist, avSak nejdéle do data platnosti Atestu.
3. Pokud se na vyrobek vztahuji dal$i poZadavky narodnich nebo EU legislativnich predpist, ATEST nenahrazuje postupy a
dokumenty nezbytné k posouzeni shody s témito pfedpisy.
Strana 5 (celkem 5)
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VOLNE PRILOZENY VZOREK 1: PP PYTEL VYROBA JUTA
VOLNE PRILOZENYVZOREK 2: PP PYTEL VYROBA INDONESIA

VOLNE PRILOZENY VZOREK 3: PP PYTEL VYROBA INDIE
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