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UvVOD

Dievostavby se v nékterych zemich tési velké oblibé jiz dlouhou dobu, v této
souvislosti je nutné zminit USA nebo Kanadu. V poslednich letech vSak maji
vzristajici trend i v Evropg, Ceskou republiku nevyjimaje. Tento fakt je piisuzovan
fad¢ jejich vyhod. Jednou z hlavnich vyhod je rychlost vystavby. Pokud pomineme
zdrzeni u Zelezobetonovych zaklada, rychlost realizace samotné konstrukce ze dieva
nebo materiali na bazi dieva se pohybuje v tydnech. Je ddna mirou prefabrikace
jednotlivych stavebnich komponentii a omezenim mokrych procesti pi1 vystavbé.
K tomu piispiva 1 moznost zalozeni dievostavby z lepenych sendvi¢ovych panelil na
desce z prefabrikovanych panelii ulozenych na zakladovych pasech, patkach nebo
zemnich vrutech. Takova rychlost je u prozatim tradi¢néjSich zdénych budov
nepiedstavitelna. Cena direvostavby je oproti tomu s cenou zdéné stavby srovnatelna.
Dalsi vyhodou jsou velmi dobré tepelné technické vlastnosti obvodového plaste
dievostaveb. V souvislosti s dievostavbami byva také casto zminiovan udrzitelny
rozvoj a ochrana zivotniho prostiedi.

Dievo je piirodni material, a prestoze je tato skutecnost v mnoha ohledech
vyhodou, ma 1 nékteré negativni dopady. Mezi hlavni nevyhody patii schopnost
absorpce vody. Toto plati nejen pro dievo jako takové, ale 1 pro vyrobky na bazi
dieva jako jsou napiiklad v konstrukcich ¢asto pouzivané OSB desky. Jejich ochrana
pied vnikanim vlhkosti je dilezitym zdkladem pro zajiSténi trvanlivosti konstrukce.
Pokud je nedostate¢na, mohou byt disledkem v lepSim piipadé ,pouze™ esteticke
problémy, v nejhor§im pfipadé mtze dojit 1 na ohroZeni zdravi obyvatel. Nadmérna
vlhkost v dievénych konstrukcich miize piispét k poskozeni hnilobou, plisnémi nebo
difevokaznym hmyzem, zptisobit vétsi deformace v disledku bobtnani a smr$tovani
dfeva a mit nepiiznivy dopad na samotnou statiku konstrukce.

Zvysenou vlhkost mohou zptsobit chyby vzniklé jiz pfi samotné realizaci
(vystaveni klimatickym vliviim, netésnost v hydroizolaci) nebo mtze byt nasledkem
havarie (netésnosti technologickych rozvodi, vyte¢eni pracky apod.). Problémem je
1riziko kondenzace vodni pary v konstrukcich, ktera mize byt zplsobena
nespravnym navrhem skladby.

Snaha o zvySeni odolnosti proti vlhkostt OSB desek je hlavni naplni této prace.
Problém je feSen piedevsim v kontextu faze realizace vystavby, a to s pomoci
vyuziti vhodné povrchové tpravy.



1 SEZNAMENI S PROBLEMATIKOU
1.1 Konstrukce z lepenych sendvicovych panela

Specifickym sektorem z kategorie ramovych dievostaveb ze sendvi¢ovych paneli
je stavebni systém z konstruk¢nich izolovanych panelt (Structural Insulated
Panels — SIPs) vyvinuty v USA v 50. letech minulého stoleti [1]. Od roku 2004
figuruje 1 na ¢eském trhu firma zaméfena na vyrobu téchto paneli. Tyto panely se
skladaji ze dvou zakladnich komponenti, a to jadra z tepelného izolantu (nejcastéji
polystyrenu) a oboustranné¢ho oplasténi 1zolantu. K oplasténi izolantu se nejcastéji
pouzivaji OSB desky. Tyto komponenty jsou k sobé lepeny pod tlakem za striktné
kontrolovanych podminek. Dohromady pak tvofi velmi silny kompozit. Tento
kompozit je srovnatelny s I-nosnikem. Polystyrenové jadro se chova jako stojina
a oplasténi z OSB desek jako piiruby [1].

Vyhodou realizace staveb technologii SIPs je rychlost a preciznost. Montaz se
provadi suchou cestou. Panely se vyrabi primyslové a na stavbu se dovazi
piipraveny piimo k zabudovani. Z panelii se provadi obvodové stény, nosné piicky
a pouzivaji se téz jako panely stieSni. Tato technologie vyuziva panely oplasténé
OSB deskami 1 k samotnému zalozeni stavby na zakladovych pasech, patkach nebo
zemnich vrutech. Univerzadlni pouziti panelti zjednoduSuje navrhovani staveb
a logistiku vystavby.

1.2 OSB desky
Vihkost v OSB deskdch

Norma CSN EN 300 udava pozadavek na vlhkost obsazenou v OSB deskach
expedovanych od vyrobce v rozmezi 2-12 % [2]. Vlhkost OSB desek se zvysSuje
s rostouci relativni vlhkosti vzduchu. Jejich rovnovazna vlhkost v prostiedi s 65%
vlhkosti vzduchu a 20 °C se pohybuje mezi 8,5-12,5 % [3]. Tato skute¢nost byla
zjistovana pro OSB 3, ktera je dle normy CSN EN 300 klasifikovana jako nosna
deska pro pouziti ve vlhkém prostiedi [2]. VSeobecné pro dievo ve stavebnich
konstrukcich plati, Ze vlhkost by neméla piekrocit 20 %, piicemz dievo s trvalou
vlhkosti do 12 % neni tieba chranit pied napadenim biotickymi skiidci [4].

Je znamo, ze OSB desky jsou nachylné k absorpci vody. V disledku toho dochazi
k jejich bobtnani, ¢imz je naruSena jejich rozmérova stalost. Tato skutecnost je
piisuzovana hygroskopickym vlastnostem dieva a vnitinimu napéti vznikajicimu pii
lisovani za tepla [5].

Transport vody v desce probiha nepravidelné v diisledku imperfekei vznikajicich
pii1 jejich vyrobé. OSB desky obsahuji nahodné uspoiadané dutiny riznych velikosti,
jednotlivé tiisky maji navic riznorodou schopnost vést vodu, coz je disledkem
vyskytu uzli ve dievé a nerovnomérného obaleni tiisek pryskytici [6] nebo jiného
pouzitého adheziva.



Existuje ptedpoklad, ze vlhkost vnika do OSB desky diive a ve vétSim mnozstvi
skrz fezné hrany, které jsou vii¢i tomuto jevu méné odolné nez pi'edni nebo zadni
povrch desky [1]; [6]; [7]. Za ucelem zjiSténi, zda skrz fezné hrany je pronikani
vody do OSB desek o tolik vyznamnéj$i nez pies jejich povrch, bylo provedeno
testovani vlivu velikosti zkuSebnich vzorkt, tedy 1 velikosti feznych hran v poméru
ku plose vzorku na bobtnani vzorkl z konstruk¢nich paneli na bazi dieva béhem
zkousek zrychleného zvétravani. Vysledky tento predpoklad jednoznaéné
neprokazaly. Bylo vSak konstatovano, ze dosazené vysledky tuto skute¢nost
nemusely piimo vyvratit, pouze se v hodnocené Skale nemusela projevit jako
vyznamna [7].

Obecné se daji upravy, kterymi lze schopnost OSB desek vstiebavat vlhkost
eliminovat, rozd¢lit do tii kategorii: Gprava dieva dodavaného pro vyrobu OSB
desek, uprava podminek vyrobniho procesu nebo tuprava kone¢ného produktu [8].
Tato prace se zaméiuje zeyména na fazi realizace dievostaveb, kdy nelze zasahovat
do samotného vyrobniho procesu OSB desek. Zabyva se tedy upravou konec¢ného
produktu, a to aplikaci vhodné povrchové upravy s hydroizola¢nimi vlastnostmi,
nebot’ pi1 procesu vystavby pifed uzavienim plasté budovy byva nékdy vystaveni
OSB desek ucinktim srazkové vody nevyhnutelné [9]; [10]. Zeyména u podlahovych
paneld se to jevi jako znacny problém [10]. V piipadé nahromadéni vétsiho
mnozstvi srazkoveé vody by mohlo hrozit také jeji vzlinani do svislych konstrukei.

Povrchové upravy OSB desek proti vihkosti — soucasny stav poznani

Povrchy OSB desek nejsou hladké, proto se k povlakovym povrchovym upravam
napiiklad ve form¢ natérti za ucelem omezeni pronikani vlhkosti do OSB desek
nepiistupuje tak casto. Pripadné se prfed aplikaci povlaku provadi brouseni nebo
tmeleni povrchu, aby se snizila jeho drsnost.

Alternativou k povlakovym povrchovym upravam mohou byt vodoodpudivé
latky, které zabranuji pronikani kapalné vody do materiali zménou jejich
povrchovych vlastnosti a funguji dobie na materidlech shrubou povrchovou
texturou [10]. V souladu s tim byl proveden vyzkum zabyvajici se redukci bobtnani
tfi druhtt konstrukénich desek na bazi dieva, a to dievotiiskovych, MDF a OSB
desek, jejichz vzorky byly ponofeny do vodoodpudivé nanotechnologické
slouceniny na vodni bazi obsahujici parafinovy vosk. Vzorky oSetiené 1 neoSetiené
nanotechnologickou slouceninou byly podrobeny zkouSce stanoveni bobtnani po
uloZeni ve vod¢ na 24 hodin podle evropské normy EN 317. Vysledky ukazaly, ze
aplikace nanotechnologické slouceniny vedla ke zlepSeni rozmérové stability
u vSech tii druht desek, u OSB desek vSak bylo pozorovano zlepsSeni z nich nejnizsi,
naopak u MDF desek nejvyssi. Otazka, ktera vyvstala z pouzité metodologie, byl
ucinek, ktery by mohla mit na rozmérovou stabilitu doba ponofeni, v piipad¢, ze by
byla del$i nez 24 hodin [11].



Za zminku stoji také vodné voskové emulze nastfikané na OSB, jez snizily
absorpci vody a tloustkové bobtnani, ale uprava nabobtnala tiisky na povrchu
panelli, coz zpuisobilo nezadouci zdrsnéni jejich povrchu. Tomuto nezadoucimu
efektu bylo mozné piedejit pouzitim rozpoustédlovych vodoodpudivych latek
obsahujicich vosky, ale pouziti rozpoustédel vyvolavalo ekologické obavy [12]. Na
toto navazal alternativni vyzkum, kdy byly nastiikany na horky povrch OSB desky
vosky jako tavné systémy neobsahujici vodu ani rozpoustédlo. Vosk mohl diky
dostate¢né ohiatému povrchu zistat kapalny po dostatecné dlouhou dobu, aby stékal
do dutin mezi dievénymi tfiskami a zménil hydrofobni vlastnosti povrchu desky.
Bylo pouzito vice druhii voskli a jejich smési. Vzorky byly ponoifeny ve vodé po
dobu 2, 24 a 72 hodin. Vysledky ukazaly, ze nékteré upravy stiikanymi roztavenymi
vosky byly schopny zvysit odolnost OSB proti vlhkosti, aniz by se na povrchu
ukladal silny voskovy povlak. Nekteré z ucinnéjSich oSetieni také snizily tloustkoveé
bobtnani. Rozmérova stabilita OSB desek upravenych timto zptisobem vSak byla
horsi nez u komercnich OSB desek s vysokou odolnosti proti vlhkosti, které se
pouzivaji v Severni Americe do podlahovych konstrukci. Testované upravy
stiikanym roztavenym voskem byly v zavislosti na tom a také pro svou naro¢nou
aplikaci zavérem vyhodnoceny jako ne pfilis vhodné [10].

Pi1 kratkodobém vystaveni zkuSebnich vzorkii uéinkiim vody se prokazalo jako
efektivni brouseni povrchu OSB desek a nasledna aplikace povrchové upravy, ktera
sestavala ze dvou wvrstev tmelu advou vrchnich natérd. Povrchovd uprava
s takovouto skladbou byla nasledné€ vytvrzena UV zafenim. Pi1 vyzkumu byly pro
srovnani pouzity 1 vzorky bez brouseni povrchu pied aplikaci povrchové upravy.
Brousené desky absorbovaly méné nez polovinu natérového materidlu oproti
nebrousenym deskam a po dokonceni jejich povrchové upravy vytvrzované UV
zafenim absorbovaly méné vody a byly téméi stejné rozmeérové stabilni jako
nebrousené a potazené desky. Tloustka bobtnani u obou typd povrchovych uprav
OSB desek po 72 hodinach ponotfeni do vody byla mensi nez jedna tfetina tloustky
bobtnani desek bez povrchové tpravy. Toto snizeni bobtnani je srovnatelné s tim,
¢eho 1ze dosahnout chemickou nebo tepelnou modifikaci OSB desek. Natér OSB se
tedy projevil jako ucinny prostiedek pro zvySeni jeji rozmérové stability pii
kratkodobé expozici vodé [13].

Z j1z publikovanych piistupi k problematice povrchovych uprav OSB desek 1ze
dale zminit aplikaci vysoce elastického polyuretanového natéru, u kterého byly
prokazany piiznivé vodoodpudivé ucinky. Jako nejjednodussi zptisob aplikace této
povrchové upravy bylo vyhodnoceno nanaseni v pribéhu prefabrikace v tovarné,
kde se snaz dala zajistit kvalita naneseni [14].



2 CILE PRACE
2.1 Hlavni cile prace

e Zjisténi, zda aplikace povrchové Gpravy muze mit vyznamny vliv na zvysSeni
odolnosti OSB desky proti vlhkosti a snizeni bobtnani OSB desky

e Optimalizace povrchovych uprav OSB desek za ucelem zvysSeni jejich
odolnosti proti vlhkosti z dlouhodobého hlediska;

e Ovéfeni moznosti omezeni predpokladané zvysSené absorpce vody na feznych
hranach OSB desek nanesenim povrchové Gpravy na fezné hrany.

2.2 Dil¢i cile prace

e Vybér souboru zkousSenych materialti, a to povrchovych tprav vhodnych pro
OSB desky s deklarovanymi ucinky zvysSeni odolnosti proti vlhkosti a zaroven
bez nutnosti provadéni dalsich opatieni pied nebo po jejich aplikaci;

e Oveieni  deklarovanych  vlastnosti  povrchovych  tprav  z hlediska
hydroizola¢nich uc¢inki;

e Zkouseni povrchovych tprav dle CSN EN 317 a CSN EN 321 a modifikace
zkuSebniho postupu za ucelem prodlouzeni doby ponofeni a ziskani vysledki
z dlouhodobého hlediska;

e Navrh alternativnich metod zkouSeni (s timto bodem souvisi vystup v podobé
uzitného vzoru).

3 METODY ZPRACOVANI PRACE
3.1 ReSerse

Literarni reSerSe poskytuje prehled soucasného védeckého poznani, které se vaze
k tématu feSené védni oblasti. Je zaloZzena na analyze a syntéze dostupnych
dokumenti v dané oblasti. Vystupem je stru¢ny tvod do soucasného stavu poznani
feSené problematiky.

3.2 Analyza

Analyza navazuje na reSersi a vychazi z jejich zavért. Jedna se zeyména o analyzu
na trhu dostupnych povrchovych uprav pro OSB desky s deklarovanou schopnosti
zvysSeni odolnosti proti vlhkosti a navrh vhodnych zkusSebnich metod. Na vystupy
analyzy navazuje experimentalni ¢4st.

3.3 Experimentovani

Experiment je zasadni metodou této prace. Prakticky implementuje poznatky
zjisténé v piedchozich krocich. Pii experimentu je zkoumany systém vystaven
pusobeni piedem stanovenych podminek.



3.4 Syntéza

Syntéza slouzi k vyhodnoceni dat ziskanych experimentovanim, stanoveni
vysledkii zkousSek, k jejich posouzeni, ovéieni piedem stanovenych hypotéz,
stanoveni zavéri a kritickému zhodnoceni. V tomto piipadé se jedna zejména
o posouzeni, zda aplikace povrchové tupravy mlize mit vyznamny vliv na zvySeni
odolnosti OSB desky proti vlhkosti a snizeni bobtnani, a to 1 z dlouhodobého
hlediska. Dale o vyhodnoceni efektivity jednotlivych povrchovych uprav a jejich
optimalizaci.

4 EXPERIMENTALNI CAST

Pro ovéfeni hydroizolac¢nich vlastnosti zvolenych povrchovych uprav OSB desek
byly zvoleny nasledujici zkousky:

e stanoveni bobtnani po ulozeni ve vodé dle CSN EN 317 [15] a sledovani ristu
hmotnosti v pfi¢inné souvislosti s absorpci vody,

e stanoveni odolnosti proti vlhkosti zkougkou cyklovanim dle CSN EN 321 [16]
a nasledné stanoveni bobtnani po ulozeni ve vodé a sledovani ristu hmotnosti
v pricinné souvislosti s absorpci vody po zkouSce cyklovanim,

¢ zkouska vzlinani vody v OSB desce, a to destruktivni a nedestruktivni.

4.1 Vybér materialu
OSB desky

Pro ucely vyzkumu a vyrobu zkuSebnich téles byly pouzity komeréni OSB desky
EGGER OSB 4 TOP s tloustkou 15 mm. Garantovana charakteristicka objemova
hmotnost téchto desek byla vétsi nez 600 kg/m?® [17]. Slozeni OSB desky je
prezentované v tabulce ¢. 1. Dle normy CSN EN 300 jde o desky klasifikované jako
OSB/4, tedy zvlast zatizitelné nosné desky pro pouziti ve vlhkém prostiedi. Hodnota
bobtnani desek OSB/4 po 24 hodinach uplného ponoieni ve vodé je touto normou
stanovena na 12 % [2].

Tabulka ¢. 1: Zakladni slozeni desky EGGER OSB 4 TOP
[Zdroj: Vlastni zpracovani dle: [18]]

Hmotnost absolutn¢ suchého dieva (odkornéného, prevazné jehlic¢naté dievo typu borovice a
smrk, obsah tvrdého dfeva max. do 30 %)

4-6 % | Voda (vlhkost dreva)

85-92 %

3-6 % | PMDI lepidlo v povrchovych a jadrovych vrstvach

<1% Emulze parafinového vosku pro hydrofobizaci

Volba této OSB desky byla ucinéna na zaklad¢ jejiho pouziti jako oplasténi
konstruk¢nich  izolovanych paneli (SIPs) hlavnim distributorem tohoto
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konstruk¢niho systému na ceském trhu, tedy firmou EUROPANEL sr.0., ktera
vzorky desek sama poskytla. Vzhledem k tomu, Ze hlavnim tucelem této prace bylo
zjisténi ucinnosti povrchovych uprav zvysujicich odolnost OSB desek proti vlihkosti,
nebyla volba typu desky pftiliS podstatna. Byl vSak zachovan jeden typ desek pro
vSechny provedené zkuSebni metody a jedna vyrobni Sarze pouzitych desek.

Povrchové upravy

Pi1 vybéru povrchovych uprav rozhodovalo nékolik kritérii. Hlavnim kritériem
bylo, aby zvolena povrchova uprava zvysSovala odolnost povrchu OSB desky proti
piijmu vlhkosti. Dalsim kritériem byla vhodnost povrchové upravy k pouziti pfimo
na OSB desky. Pokud tak nebylo uvedeno piimo v technickém listu, byla volba
uc¢inéna po konzultaci se zastupcem vyrobce.

Tabulka ¢. 2: Specifikace testovanych povrchovych aprav
[Zdroj: Vlastni zpracovani dle: [19]-[27]]

vrstva
Lak k osetfovani dfeva vhodny pro provadéni zakladnich natért Isoliergrund — 2 vrstvy

Cislo Specifikace povrchové apravy nebo jeji skladby Pouziti
1 Silikonovy hydroizolacni natér Decoproyec — 1 vrstva exteriér
Jednoslozkova hydroizola¢ni stérka na bazi polymera Botament RD 1 Universal — 1 .
2 exterier
vrstva
Penetraéni vodni emulze akrylického kopolymeru Decoproyec — 1 vrstva
3 Korkova smés pro aplikaci stfikanim Decoproyec (organicka smés drceného korku, exteriér
akrylatové emulze ve vodni disperzi, pigmentt a vody) — 2 vrstvy
4 Lak k osetrovani dfeva vhodny pro provadéni zakladnich natéru Isoliergrund (sloZeni: | exteriér
akrylat, TiO2, BaSO4, lakovy benzin, Na-fosfat, voda, konzervacni prisada) — 2 vrstvy | i interiér
5 Akrylatova barva na dievo Rofalin Acryl (sloZeni: akrylat, TiO2, Fe203, kfemicitan, exteriér
lakovy benzin, glycol, konzervaéni pfisada, voda) — 2 vrstvy 1 interiér
Pfipravek na vodni bazi na ochranu ¢elnich ploch dieva extericr
6 Induline SW-910 (sloZeni: 5-chlor-2-methyl-2H-isothiazol-3-on a 2-methyl-2H- {interidr
isothiazol-3-on (3:1), 1,2-benzisothiazol-3(2H)-on) — 1 vrstva
7 Adhezni mustek Hasoft Drson (jednoslozkovy bezrozpoustédlovy natér, smés plniv a | exteriér
kameniv ve vodné styren-akrylatové disperzi) — 1 vrstva 1 interiér
Pripravek ke zpevnéni dfeva na polyuretanové bazi PU-Holzverfestigung (sloZeni:
diphenylmethan-4,4"-diisocyanat, rozmezi aromat. uhlovodikt C9-C11, exteridr
8 diphenylmethan-2.4"-diisocyanat, hexamethylen-1,6-diisocyanat homopolymer) — 1 {interiér

Vybér povrchovych uprav dale ovlivnila jejich dostupnost na trhu a zptisob jejich
aplikace, ktera méla byt snadnd, bez nutnosti piedchoziho brouseni povrchu OSB
U zadné =z vybranych povrchovych uprav toto nebylo vyzadovano,

desky.
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podminkou bylo pouze zbaveni povrchu piipadnych necistot pred aplikaci. Nékteré
upravy vsak na zakladé pokynt vyrobce vyzadovaly aplikaci ve vice vrstvach nebo
ve skladb¢ s dalSim piipravkem. Nakonec bylo vybrano 8 typi povrchovych uprav,
jejich detailnéjsi specifikace a skladby jsou uvedeny v tabulce €. 2.

4.2 ZkuSebni vzorky

Pro zkousku stanoveni bobtnani po uloZeni ve vod¢ a sledovani ristu hmotnosti
a zkousku cyklovanim byly nai'ezany zkusebni vzorky o rozmérech 50 x 50 mm dle
normy CSN EN 317 [15]. Poéet zku$ebnich vzorka byl pro tyto uéely stanoven
v souladu s normou CSN EN 326-1 [28] na 8 kusi. Celkem byly pro zkousku
bobtnani po ulozeni ve vodé¢ a sledovani rtstu hmotnosti v pfi¢inné souvislosti
s absorpci vody zhotoveny 2 sady vzorkid po 8 kusech pro kazdou povrchovou
upravu. 1 sada byla opatfena povrchovymi tpravami celoplosné a 1 sada me¢la
aplikovany povrchové upravy pouze na tfeznych hranach. DalSich 8 kusi vzorkid
bylo ponechano v surovém stavu. Celkem bylo tedy piipraveno 136 kust zkusebnich
vzorkt pro tuto zkousku.

Pro stanoveni odolnosti proti vlhkosti zkouSkou cyklovanim byly vyrobeny
zkusebni vzorky stejnych rozméri, ale byla zhotovena pouze 1 sada vzorki, které
byly opatfeny povrchovymi upravami celoplo$né. I v tomto piipadé bylo vyrobeno
8 kusiti zkusebnich vzorki pro kazdou povrchovou tpravu a 8 kusti ponechano bez
upravy. Celkem bylo pro tuto zkousku piipraveno 72 kusii vzorki.

Pro zkousky vzlinanim vychazelo stanoveni rozmért zkuSebnich vzorkd
piedevsim z moznosti dostupnych méficich pfistroji a z predpokladu, Ze po 5 dnech,
coz byla délka trvani zkousky, nevyvzlina voda do vétsi vysSky nez 200 mm. Vzorky
byly odebirany tak, aby jejich del$i hrana byla rovnobézna s podélnou orientaci
tiisek v povrchovych vrstvach OSB desky.

Rozméry vzorkt pro ucely destruktivni zkousky byly 15 x 200 mm. Pro kazdou
povrchovou upravu aplikovanou celoplos$né bylo pripraveno celkem 15 kusi vzorkaii,
ztoho byly kazdy den podrobeny zkouSce 3 vzorky a zkouska trvala 5 dni.
Zkouskou proslo také 15 kusii vzorka bez povrchové upravy. Celkem bylo pro tuto
zkousku vyrobeno 135 kusti zkusebnich vzorkii.

Nedestruktivni zkouska byla provadéna na vzorcich o rozmérech 40 x 200 mm.
Pro kazdou povrchovou upravu, ktera byla aplikovana celoplo$né, byly zhotoveny
3 kusy zkuSebnich vzorka a dalsi 3 kusy vzorki byly ponechany v surovém stavu.
Celkem tedy 27 kusti zkuSebnich vzorki.

Aplikace povrchovych tuprav byla u vétSiny zkuSebnich vzorkidi provedena
natiranim. Pouze korkova smés byla aplikovana stiikdnim pomoci pistole.

4.3 Provadéni zkouSek

Pfed zahajenim kazdého z experimenti bylo ovéfeno, ze zkuSebni vzorky byly
klimatizovany do konstantni hmotnosti. Vzorky byly umistény v mistnosti se stfedni
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relativni vlhkosti vzduchu 65 % a teplotou 21 °C. Konstantni hmotnosti bylo
dosazeno, kdyz se vysledky dvou po sobé nasledujicich vazeni vykonanych
v intervalu 24 hodin neliSily o vice nez 0,1 % hmotnosti kazdého vzorku [15]; [16].
Vazeni vzorkii bylo provadéno na laboratorni vaze Ohaus PX523M.

ZkouSka stanoveni bobtndni a sledovani riistu hmotnosti po uloZeni ve vodé

Zkouska vychazela z normy CSN EN 317. Po dobu 20 dni byly zkugebni vzorky
ponoieny ve vode o teploté 20 °C. Béhem ponoieni musely byt zkuSebni vzorky
oddéleny od sebe navzijem a také ode dna a stén vodni ldzn€. Horni boky vzorki
byly 25 mm pod hladinou vody po celou dobu zkousky [15]. Kazdych 24 hodin byly
vzorky vytazeny z vody a pomoci mikrometru zméiena tloustka kazdého z nich
s presnosti 0,01 mm v priaseciku uhlopiicek [15] podle obrazku €. 1. Kromé zméieni
tloustky byl kazdy vzorek zvazen na laboratorni vaze Ohaus PX523M s piesnosti
0,001 g. Kazdych 24 hodin byla také vyménéna voda.

Zkouskou prosla sada vzorki opatfena povrchovymi upravami celoplosné a sada
vzorki, kterd méla povrchové upravy aplikovany pouze na iezné hrany. Také ji
prosly vzorky bez tpravy. Hlavnimi cili zkousky bylo sledovat chovani OSB desky
vystavené dlouhodobému ptlisobeni vlhkosti, zjistit, zda po urcité dobé dojde
k ustaleni disledk ptisobeni vlhkosti a ziskat piehled o uc¢innosti jednotlivych
povrchovych tprav.

N\

5021

Obrizek ¢&. 1: Zku3ebni téleso pro méfeni bobtnani (rozméry v mm) dle normy CSN EN 317
[Zdroj: [15]]

Stanoveni odolnosti proti vihkosti zkouSkou cyklovanim

Zkouska byla zalozena na norm& CSN EN 321 [16]. Jeji princip spoéival
v ponofeni zkuSebnich vzorkd do vody o teploté 20 °C na dobu 70 hodin, jak je
prezentovano na obrazku ¢. 2. Nasledné¢ byly vzorky na 24 hodin umistény do
mraznicky a vystaveny teplot¢ -20 °C. Thned po vyjmuti z mraznicky byly
naskladany do susarny Binder ED 56 a po dobu 70 hodin vystaveny teploté +70 °C.
Poté byly vzorky na 4 hodiny ponechany v prostiedi o teploté 21 °C. Tento cyklus
byl zopakovan celkem tiikrat. Po dokonceni vSech cykla byly tytéz vzorky
podrobeny zkousSce stanoveni bobtnani po ulozeni ve vodé a sledovani rhstu
hmotnosti popsané v piedchozi kapitole.
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Obrazek ¢. 2: ZkusSebni vzorky ulozené ve vodé pri zkouSce cyklovanim
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Cilem této zkousky bylo umoznit piedvidat trvanlivost jednotlivych povrchovych
uprav a jejich reakce na zmény pocasi v dusledku stiidani ro¢nich obdobi.

Destruktivni zkouSka vzlindani

Podstatou této zkousky bylo zjisténi, jak vysoko vyvzlina voda ve zkuSebnich
vzorcich. Zaroven slouzila ke srovnani vysledki ziskanych nedestruktivni zkouskou
pomoci ptilozného vlhkoméru.

200
110,10 10 10 10 10 10 10 .10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 107

_hladina_ vody

(==}

Obrazek €. 3: Schéma postupu rozrezani vzorku pri destruktivni zkousce (rozméry v mm)
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Zkusebni vzorky o rozmérech 15 x 200 mm byly kratsi hranou postaveny do vody
s hladinou ve vysce 8 mm ode dna nadoby. Nadoba byla umisténa v mistnosti se
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stiedni relativni vlhkosti vzduchu 65 % a teplotou 21 °C. Vzdy v intervalu 24 hodin
byly postupné z vody vytazeny 3 vzorky. Z kazdého vzorku byly od hrany, jez byla
umisténa ve vod¢, odiezavany rucni pilou segmenty v intervalu 10 mm, jak je
znazornéno na obrazku €. 3.

Jednotlivé segmenty byly umistovany do analyzatoru vlhkosti Denver Instrument
IR-30. Nakonec byl kazdy ze vzork( roziezan na 20 segmenti po 10 mm
a u kazdého segmentu byla analyzovana jeho vlhkost. Teplota suSeni byla dle normy
CSN EN 322 [29] nastavena na 105 °C. Protoze vysouseni jednotlivych segmentt
trvalo delsi dobu, byla vzdy jesté neroziezana ¢ast vzorku umisténa do ochranného
obalu, aby bylo zamezeno odparovani vody a dosahlo se co nejpiesnéjsiho vysledku.

Doba trvani zkousky pro kazdou povrchovou upravu a vzorky bez povrchové
upravy byla 5 dni. Vzhledem k velké ¢asové naro¢nosti nebylo mozné provadét
experiment na vice nez 3 vzorcich denn¢. Celkova doba trvani zkousky tedy ¢inila
45 dni.

Nedestruktivni zkouska vzlinani

Nedestruktivni zkouska vzlinani byla provadéna pomoci piilozného vlhkomeéru
Storch HPM 2000. Vzorky o rozmérech 40 x 200 mm byly kratsi hranou postaveny
do vody a do nadoby s vodou byly umistény vzdy zaroven se vzorky s totoznou
povrchovou upravou piipravenymi pro destruktivni zkouSku, piipadné bez
povrchové upravy. Vzdy v intervalu 24 hodin byly postupné vzorky vytazeny
z vody. Pomoci piilozného vlhkoméru bylo méfeno % H,O z obou stran vzorku.
Postup piikladani elektrod na povrch vzorka je znazornén na obrazku ¢. 4. Mgéieni
z obou stran vzorku bylo zvoleno kviili jiz znamému faktu, Ze transport vody v OSB
desce probiha nepravidelné [6]; [7]. Bylo tedy piedpokladano, Zze takto se dosdhne
piesnéjSich vysledkt. Elektrody vlhkoméru navic nebylo mozné pouzit jako
hloubkové sondy, nebot’ povrch OSB desky byl pfilis tvrdy.

Pi1 prvnim méfeni byly elektrody umistény ve vySce 10 mm od spodni hrany
vzorku, tedy tésné nad uroven hladiny vody. Divodem bylo, aby voda nemohla pies
pfilozné misto nasledné vnikat do vzorki ve zvySené mife, protoze povrchova
uprava byla elektrodami poSkozena. Dalsi méfeni bylo provedeno ve vysce 15 mm
a dale bylo postupovano v intervalu po 10 mm, coz vychazelo vzdy na stied
segmentl velikosti 10 mm, které byly postupné odiezavany pi1 destruktivni varianté
zkousky.

M¢éfteni pro kazdou povrchovou upravu a vzorky bez povrchové upravy byla
opakovana 5 po sob¢ nasledujicich dnti. Protoze méfeni bylo provadéno soubézné
s destruktivni zkouskou, trval 1 tento experiment 45 dni.
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Obrazek ¢. 4: Schéma postupu méreni priloznym vlhkomérem (rozméry v mm)
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

4.4 Metody vyhodnoceni vysledku méreni
Stanoveni bobtndni a sledovdni riistu hmotnosti po uloZeni ve vodé

Stanoveni bobtnani a sledovani rGstu hmotnosti po ulozeni ve vodé bylo
provadéno u vzork opatienych povrchovymi upravami celoplo$né, pouze na
feznych hranach a u vzorki opatfenych povrchovou upravou celoplosné, které
nejprve proSly zkouskou cyklovanim. Meéfeni a vazeni probihalo 20 po sobé
jdoucich dni.

Vypocet hodnoty bobtnani kazdého zkusSebniho vzorku v jednotlivych dnech
vyjadiené v procentech pivodni tloustky na 1 desetinné misto vychazel z normy
CSN EN 317 [15] a byl proveden pomoci vztahu (1):

t:: — t;
— L]t 1 100 (1)

tii
] i1

kde t;; je tloustka jednotlivych zkuSebnich vzorkd 1. den pfed ponofenim do vody v mm a t;; je
tloustka jednotlivych zkuSebnich vzorkt po ponofeni ve vodé v mm podle dne méfeni.

Hodnoty pftirtstku hmotnosti kazdého zkuSebniho vzorku v jednotlivych dnech
vyjadiené v gramech byly vypocitany podle vztahu (2):
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M;j = m;; —my (2)

kde m;; je hmotnost jednotlivych zkuSebnich vzorkd 1. den pfed ponofenim do vody v g a m;; je
hmotnost jednotlivych zkusebnich vzorkd po ponofeni ve vode v g podle dne méfeni.

Zkusebni vzorky byly ocislovany a roztiidény do skupin podle druhu aplikované
povrchové upravy a také podle toho, zda byla uprava aplikovdna na vzorek
celoplosné nebo pouze na tfezné hrany nebo vzorky proSly nejprve zkouskou
cyklovanim. Kazda skupina sestdvala z 8 vzorkii. Zahrnuta byla také skupina
8 vzorkii bez povrchové tupravy, se kterou byly ostatni srovnavany. Hodnoty
bobtnani a pfirtistku hmotnosti pro kazdy den byly stanoveny aritmetickym
prumérem vysledkid bobtnani a pfiristkid hmotnosti jednotlivych zkuSebnich vzorkt
v kazd¢ skupin€. Pribéh méfeni a vysledky byly vyneseny do grafi zavislosti
bobtnani a riistu hmotnosti na ¢ase.

Vramcei disertacni prace bylo provedeno také posouzeni vyznamnosti vlivu
povrchové upravy pomoci jednofaktorové ANOVY v kombinaci s Dunnettovym
testem, jeZ umoznil porovnani jednotlivych povrchovych tuprav s kontrolnimi
vzorky, coz byly v tomto piipad¢ vzorky bez povrchové tpravy.

Vyhodnoceni zkouSek vzlindani

Ob¢ varianty zkousky vzlinani trvaly 5 dni pro kazdou povrchovou upravu
a vzorky bez upravy a byly vyhodnocena pro kazdy den zvlast'.

V piipad¢ destruktivni zkousky byly kazdy den 3 vzorky roziezany na 20
segmentli po 10 mm dle schématu na obrazku ¢. 3. Jednotlivé segmenty byly
postupné vkladany do analyzatoru vlhkosti Denver Instrument IR-30, ktery
vyhodnotil vlhkost kazdého z nich v %, a to prostiednictvim vztahu (3).

J . (3)

kde my;, i je hmotnost dilku z dané vysky zkuSebniho vzorku, ve které se nachazel, pfi prvnim
vazeni t€sn€ po jeho odiiznuti ze zkuSebniho vzorku v g a my, i je hmotnost dilku z dané vysky

zkusebniho vzorku, ve které se nachazel, po jeho vysuSeni v g.

Vlhkost pro kazdych 10 mm po vySce vzorku byla vypocitana aritmetickym
pramérem vlhkosti jednotlivych segmentti ze vSech 3 vzorkt, které se v dané vySce
nachazely.

U nedestruktivni zkousky byly elektrody vlhkoméru piikladany dle schématu na
obrazku €. 4 a méfeni bylo timto postupem provadéno z obou stran vzorki. Celkem
bylo tedy pro kazdy den zaznamenano 6 hodnot vlhkosti v procentech.
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Name¢éiené procentualni hodnoty se vztahovaly k absolutni vlhkosti dieva, protoze
ptilozny vlhkomér specidlné pro OSB desky nebyl k dispozici. Méfici rozsah
pouzitého piilozného vlhkoméru pro dievo byl 6-30 %. V nékterych piipadech tedy
pii meéfeni dochazelo k tomu, Ze vlhkomér neukéazal zadnou hodnotu, coz
znamenalo, ze vlhkost v daném misté byla méné nez 6 %. Nékdy naopak ukazoval
hodnoty daleko nad 30 %, coz uz bylo za hranici skaly pro dievo, piesnou hodnotu
tedy nebylo mozné urcit.

Vysledky pro kazdou vysku umisténi elektrod piilozného vlhkoméru byly
stanoveny aritmetickym primeérem z 6 naméienych hodnot. V nékterych vySkach
umisténi elektrod nenaméfil vlhkomér na vétsing vzorki zadnou hodnotu, tedy <6 %
a pritom u nékterého vzorku naméfil presné Cislo. Pokud ale piesna cisla byla
v mensing, tedy byla naméfena v jedné vysce pouze jednou nebo dvakrat (vzdy se
v takovych piipadech jednalo o 6 %), byl kone¢ny vysledek vyhodnocen <6 %.
Naopak, pokud na vétSiné vzorki bylo naméfeno 6 % a pouze jedenkrat nebo
dvakrat nebyla naméfena zadna hodnota (<6 %), bylo jako konecny vysledek
vyhodnoceno 6 %. Stejnym zplisobem bylo piistoupeno k vyhodnoceni také
v ptipadech, kdy pii1 nizkych vysSkach umisténi elektrod naméiil vihkomér piesna
Cisla a zaroven >30 %.

Vysledky zkousek pro jednotlivé dny byly zaznamenany do tabulek, které
zaroven umoziuji srovnani vysledki obou variant zkousek.

5 VYSLEDKY A DISKUZE

5.1 Vysledky zkousky stanoveni bobtnani a sledovani ristu hmotnosti po
uloZeni ve vodé

Vzorky s povrchovou upravou aplikovanou celoplosné

Priimérna hodnota bobtnani po 24 hodinach ziskana timto vyzkumem pro vzorky
bez povrchové upravy byla 10,6 %. Testované vzorky desky OSB/4 tedy vykazovaly
po 24 hodinach nizsi hodnotu bobtnani, nez je pozadovano normou. Hodnotu 12 %
[2] piesahly po 48 hodinach, kdy byla naméiena primérna hodnota 13,9 %. Dvacaty
den méfeni pak bylo dosazeno hodnoty bobtnani 17,8 %.

Na zaklad¢ kiivek bobtnani v grafu ¢. 1 l1ze vyhodnotit jako nejlepsi povrchovou
upravu skladbu 2 — jednoslozkovou hydroizola¢ni stérku. Vzorky OSB desky
opatfené touto upravou vykazovaly primérnou hodnotu bobtnani po 24 hodinach
0,1 %, a 20. den méfeni pak primérnou hodnotu 4,5 %. Jako druha nejlepsi varianta
se jevi skladba 8 — skladba se zpeviiovacem dieva na polyuretanové bazi. U této
povrchové upravy byla hodnota bobtnani po 24 hodinach 0.4 % a 20. den 10,1 %.
Bobtnani obou povrchovych uprav ma tendenci v Case dale stoupat narozdil od
ostatnich uprav, u nichZ doslo po nékolika dnech k jeho ustéleni. Jako tieti nejlepsi
uprava je na zakladé kiivky bobtnani vyhodnocena skladba 3 — skladba s korkovou
smési pro aplikaci stiikdnim, jejiz hodnota bobtnani po 24 hodinach je 0,8 % a ma
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niz§i hodnotu bobtnani 20. den méfeni nez skladba 8, a to 7.5 %. Dale lze
konstatovat, ze vSechny povrchové tpravy dokazaly bobtnani zpomalit. V ramci
prvnich 24 hodin bylo bobtnani u vsech vzorka opatienych povrchovou upravou
snizeno minimalné na polovinu.
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Graf ¢. 1: K¥ivky bobtnani v [%] u vzorki opatfenych povrchovymi ipravami celoplosné
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Graf €. 2 zvySovani hmotnosti v pii¢inné souvislosti s absorpci vody u vzorka

opatienych povrchovou upravou celoplosné v podstaté potvrzuje vysledky ziskané
méienim bobtnani.
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7 Adhezni mistek =8 PU zpevniovac piekryty lakem =Bez povrchové upravy

Graf ¢. 2: Krivky zvySovani hmotnosti v pricinné souvislosti s absorpci vody v [g] u vzorku
opatienych povrchovymi upravami celoplosné
[Zdroj: Vlastni zpracovani]
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Pouze v pripadé skladby 3 — skladba s korkovou smési pro aplikaci stiikanim doslo
ke zhorSeni. Tento zptlisob ziskavani dat o mnozstvi absorbované vody se v prubéhu
vyzkumu pro tuto skladbu povrchové upravy neprokazal zcela vhodny, nebot’ zrna
drceného korku ve smési obsazena méla tendenci se sama nasaknout vodou. Zjistit
rozdil mezi mnozstvim vody absorbované deskou a samotnou povrchovou upravou
v piipadé tohoto postupu nebylo mozné.

Obecné lze pro vsechny typy povrchovych tprav konstatovat neustaly pozvolny
rist hmotnosti v piimé souvislosti se zvysujicim se nasaknutim vodou. Po 20 dnech
méieni v této véci tedy nebylo dosazeno ustaleného stavu, avsak s ohledem na
bobtnani byl experiment po 20 dnech ukoncen.

Vzorky s povrchovou upravou aplikovanou na vezné hrany

S vyjimkou povrchové upravy 7 — adhezni mustek vSechny povrchové upravy
aplikované na fezné hrany zpomalily proces bobtnani v rameci prvnich 3 dnti méfenti,
jak je patrné z grafu ¢. 3. Nejlepsiho vysledku dosahla skladba 8 — skladba se
zpeviiovaCem dieva na polyuretanové bazi. Po prvnich 24 hodinach dokéazala
bobtnani snizit o 70 %, po 48 hodinach o 56 % a 72 hodinach o 44 %. Tento
vysledek je pfisuzovan schopnosti hloubkového priiniku zpeviiovace do dieva, jak
deklaroval vyrobce, diky ¢emuz byla pravdépodobné oSetiena vétsi plocha vzorku
nez u ostatnich aplikovanych povrchovych uprav.
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Graf ¢. 3: Krivky bobtnani v [%] u vzorku opatifenych povrchovymi ipravami pouze na
reznych hraniach
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Z dlouhodobého hlediska se vSak tento zpiisob oSetieni OSB desek nejevi jako

ucinny. U nékterych vzorka oSetfenych povrchovymi tpravami na hranach doslo
dokonce k vétsimu bobtnani nez u referencnich vzorkii bez povrchové upravy, coz je
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disledkem nepravidelného transportu vody po desce [6]; [7], ktery se v tomto
piipad¢€ projevil.

Dle grafu ¢. 4 zvySovani hmotnosti v pfi¢inné souvislosti s absorpci vody
u vzorkl opatienych povrchovou upravou pouze na feznych hranach opét dopadla
nejlépe skladba 8 — skladba se zpeviiovacem dieva na polyuretanové bazi. Stejné
jako u vzorkil opatienych povrchovymi tupravami celoplo$né zistava 1 zde
v platnosti neustaly pozvolny rist hmotnosti v piimé souvislosti se zvySujici se
absorpci vody, zatimco u kiivek bobtnani doslo po nékolika dnech k jejich ustaleni.
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Graf ¢. 4: Krivky zvySovani hmotnosti v pri¢inné souvislosti s absorpci vody v [g] u vzorka
opatienych povrchovymi apravami pouze na reznych hranach
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Vysledky stanoveni odolnosti proti vihkosti zkouSkou cyklovanim

Po zkousce cyklovanim vykazovala vétSina povrchovych uprav znacné poskozeni
v podobé trhlin tvoficich se na feznych hranach. Pouze vzorky opatiené skladbami
1 — silikonovy hydroizola¢ni natér, 2 — jednoslozkova hydroizolacni stérka a 8 —
skladba se zpeviiovaCem dieva na polyuretanové bazi zistaly po zkouSce
cyklovanim bez poskozeni.

Vsechny vzorky byly po zkouSce cyklovanim podrobeny zkouSce stanoveni
bobtnani po ulozeni ve vodé a zaroven byl u nich zji§tovan rist hmotnosti v pii¢inné
souvislosti s absorpci vody.

Na zédklad¢ vyhodnoceni pomoci kiivek bobtnani (graf ¢. 5) dosahla nejlepSich
vysledkl opét skladba 2 — jednoslozkova hydroizolacni stérka a skladba 8 — skladba
se zpevilovacem dieva na polyuretanové bazi. V piipadé této zkousky si oproti
piedchozim polepsila skladba 1 — silikonovy hydroizolacni natér. Tato povrchova
uprava prokazala velmi dobrou odolnost vii¢i ménicim se podminkam prostiedi

a stfidani nizké a vysoké teploty a dosahla obdobného vysledku jako skladba 3 —
skladba s korkovou smési.
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Graf ¢. 5: Krivky bobtnani v [%] po zkouSce cyklovanim u vzorku opatfenych povrchovymi
upravami celoplo§né
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Graf ¢. 6 znazoriiujici rdst hmotnosti v pfi¢inné souvislosti s absorpci vody
u vzorkid podrobenych zkousce cyklovanim piinasi obdobné vysledky jako graf
bobtnani po zkousce cyklovanim ¢. 5. Opakuje se problém se skladbou 3 — skladba
s korkovou smési pro aplikaci stiikanim, kdy zrna korku maji sama o sobé& tendenci
nasaknout vodu, jak je diskutovano jiz v pifedchozim textu.
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Graf ¢. 6: Krivky zvySovani hmotnosti v pFi¢inné souvislosti s absorpci vody v [g] po zkouSce
cyklovanim u vzorki opatifenych povrchovymi ipravami celoplo$né
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Nejlepsich vysledkt s ptihlédnutim k obéma zkouskam dosahly po cyklovani
jednoznacn€ povrchova uprava 1 - silikonovy hydroizolaéni natér, 2 -
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jednoslozkova hydroizolaéni stérka a8 — skladba se zpeviiovacem dieva na
polyuretanové bazi.

5.2 Vysledky zkousek vzlinani

Vysledky jednotlivych povrchovych uprav jsou shrnuty v tabulkach ¢. 3-7. Tucné
je v téchto tabulkach vyznacena hranice, kam je prfedpokladano, ze voda na zaklade
meéieni vlhkosti vyvzlinala, také je vynechano podbarveni. Var. 1 znac¢i destruktivni
variantu zkousky, Var. 2 nedestruktivni zkousku provadénou pomoci piilozného
vlhkoméru.

Hranice vzlinani, zejména v pfipad¢ destruktivni varianty, je ponékud jasnéjsi pro
vzorky opatiené¢ povrchovymi upravami, kdy lze za hrani¢ni hodnotu vétSinou
pokladat 6 %, nebot” vyrobce OSB desek udava obsah vlhkosti v rozmezi 4-6 %.
Vzorky bez povrchové upravy se v pfipadé destruktivni varianty oproti vzorkim
s povrchovymi upravami vyznacuji o néco veétsSi vlhkosti 1 ve vySe umisténych
segmentech, ktera byla disledkem zvySené koncentrace vodni pary nad hladinou
vody, v niz byly vzorky umistény.

Pro destruktivni variantu a vzorky bez povrchové upravy byla v 1. den hranice
urCena pro méieni €. 7 — 7,19 %, nebot” vSechna nasledujici méfeni ve vétSich
vyskach vzorku vykazala v priméru nizs$i hodnotu vlhkosti jak 7 %. Pro 2. den
meieni bylo jako hranice vzlinani vyhodnoceno opét méieni ¢. 7 — 7,66 %, v tomto
piipadé vsak neplati, ze ve vétSich vyskach vzorku se objevily jiz pouze hodnoty
nizsi jak 7 %. Primérna hodnota 7,15 % se objevila jesté u méfeni €. 17, ale mezi
témito méfenimi se objevily hodnoty mensi jak 7 %, a proto méfeni ¢. 8 — 7,16 %
(pouze 0 0,01 % vyssi jak hodnota pro méteni ¢. 17) bylo vyhodnoceno jako vyska,
do které jiz voda nevyvzlinala. Hranice pro tento den byla takto urcena
1 s pithlédnutim k vysledktim nedestruktivni zkousky, kdy méieni ¢. 7 vykazalo
hodnotu 8 %, zatimco méteni ¢. 8 hodnotu 6 % a vSechna nasledujici méteni jiz
hodnotu mensi jak 6 %. Pro 3. den méfeni byla hranice vzlinani stanovena pro
méieni ¢. 6 — 7,66 %, nebot’ hodnota pro nasledujici métfeni ¢. 7 — 7,36 % byla
dokonce nizsi nez hodnota pro méieni ¢. 20 v tomto dni, a to 7,40 %, prestoze mezi
hrani¢ni vyhodnoceno meéieni ¢. 7 — 8,08 %, protoze vSechna nasledujici méieni
byla mensi nez 8 %. V 5. dni méfeni bylo jako hranice stanoveno méfeni ¢. 6 —
7,75 %, nebot” nasledujici méieni ¢. 7 — 7,48 % vykazalo nizsi hodnotu, jak méfeni
¢. 12 a 14 — 7,50 %, prestoze mezi témito méfenimi se opét nachazely 1 hodnoty
nizsi jak 7 %.

Lze konstatovat, Ze hranice vzlinani u vzorkd bez povrchové upravy nepiekrocila
70 mm, coz odpovida méfeni ¢. 7. Zarovenn se opét projevila nepravidelnost
transportu  vody v OSB deskach, nebot tato hranice je v 5. dni niz§i nez
v predchozich dnech a ve 2. dni byla naméfena v dilku ponofeném ve vodé (méieni
¢. 1) nizsi vlhkost nez 1. den.
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Tabulka ¢. 3: Srovnani vysledku obou variant zkousky vzlinani — den 1
[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Vlhkost [%] — den 1

Bez 1- 2 - 3- 4 - 5- 6 - 7 - 8-
Por. povrchové silikonovy | jednosloz HI korkova lak akrylatova | piipravek na adhezni PU
cislo upravy HI natér stérka smés na k oSetfovani | barva na vodni bazi mustek zpeviiovad
m;r:m penetracni dreva drevo prekryty
vyice emulzi lakem
vzorku | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var.
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
1 3911 | 26 | 623 | <6 | 1053 | 9 | 1842 | 18 | 9,12 9 837 | 11 | 1034 | 10 | 2773 | 26 | 517 | 7
2 2370 | 20 | 5.80 | <6 8,65 7 941 | 13 | 6,67 6 6,51 9 824 7 12064 | 19 | 470 | <6
3 13,07 | 13 | 562 | <6 6,99 | <6 | 6,78 9 | 553 | <6 | 5.8 7 6,03 | <6 | 1097 | 14 | 477 | <6
4 9.54 10 | 524 | <6 734 | <6 | 5.83 9 | 537 | <6 | 551 6 577 | <6 | 734 | 11 | 449 | <6
5 8.69 7 | 532] <6 6,76 | <6 | 5.78 6 | 532 <6 |555| <6 566 | <6 | 7,79 8 | 487 | <6
6 745 | <6 | 5,55 | <6 638 | <6 | 567 | <6 | 533 | <6 | 545 | <6 570 | <6 | 5,72 8 | 439 | <6
7 7,19 | <6 | 5,18 | <6 573 | <6 | 5777 | <6 | 508 | <6 | 534 | <6 580 | <6 | 5.67 8 | 490 | <6
8 688 | <6 | 529 | <6 540 | <6 | 588 | <6 | 517 | <6 | 548 | <6 550 | <6 | 5.69 8 | 494 | <6
9 641 | <6 | 531 | <6 552 | <6 | 552 | <6 | 504 | <6 | 546 | <6 543 | <6 | 5,70 8 | 479 | <6
10 642 | <6 | 529 | <6 530 | <6 | 592 | <6 | 542 | <6 | 534 | <6 546 | <6 | 5.53 8 | 450 | <6
11 647 | <6 | 548 | <6 562 | <6 | 551 | <6 | 502 | <6 | 532 | <6 533 | <6 | 545 8 | 404 | <6
12 6,16 | <6 | 6,00 | <6 555 | <6 | 524 | <6 | 511 | <6 | 546 | <6 539 | <6 | 5.39 6 | 420 | <6
13 621 | <6 | 5,82 | <6 554 | <6 | 556 | <6 | 489 | <6 | 569 | <6 563 | <6 | 5.49 6 | 418 | <6
14 662 | <6 | 524 | <6 549 | <6 | 521 | <6 | 486 | <6 | 564 | <6 546 | <6 | 5,71 | <6 | 423 | <6
15 6,60 | <6 | 5,06 | <6 536 | <6 | 552 | <6 | 487 | <6 | 540 | <6 535 | <6 | 568 | <6 | 412 | <6
16 642 | <6 | 495 | <6 537 | <6 | 550 [ <6 | 494 | <6 | 540 | <6 548 | <6 | 5,60 | <6 | 409 | <6
17 645 | <6 | 485 | <6 533 | <6 | 546 | <6 | 520 | <6 | 534 | <6 530 | <6 | 5,72 | <6 | 413 | <6
18 639 | <6 | 5,01 | <6 521 | <6 | 5773 | <6 | 481 | <6 | 465 | <6 549 | <6 | 5,51 | <6 | 3,17 | <6
19 6,57 | <6 | 3,54 | <6 490 | <6 | 491 | <6 | 444 | <6 | 441 | <6 569 | <6 | 5,70 | <6 | 2,57 | <6
20 637 | <6 | 2,97 | <6 490 | <6 | 491 | <6 | 448 | <6 | 441 | <6 465 | <6 | 527 | <6 | 257 | <6
Tabulka ¢. 4: Srovnani vysledku obou variant zkousky vzlinani — den 2
[Zdroj: Vlastni zpracovani]
Vlhkost [%] — den 2
Bez 1- 2 - 3- 4- 5- 6- 7 - 8-
Por. povrchové silikonovy jednosloz. korkova lak akrylatova | ptipravek na adhezni PU
éf?“’ ) upravy HI natér HI stérka smes na k oSetfovani barva na vodni bazi mustek zpeviiovac
m;r:m penetrani dreva dfevo prekryty
vidce emulzi lakem
vzorku | Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var.| Var. | Var.
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
1 38,75 | >30 | 6,27 9 1492 | 11 | 20,18 | 21 | 9,07 | 11 [1L91| 13 |11,09| 13 | 2709 | 27 | 7,79 7
2 2854 | 24 | 511 | <6 9.87 9 877 | 13 | 748 8 7,76 11 | 831 2121 | 20 | 597 | <6
3 20,16 | 16 | 5,69 | <6 7,00 7 6,36 | 12 | 6,70 6 6,36 6,81 7 13,78 | 17 | 522 | <6
4 1562 | 12 | 563 | <6 547 | <6 | 544 9 |59 | <6 | 584 7 6,31 854 | 13 | 499 | <6
5 9.91 9 |526 | <6 535 | <6 | 561 8 | 561 | <6 | 573 7 625 | <6 591 9 | 488 | <6
6 8.14 7 |535| <6 543 | <6 | 543 6 | 547 | <6 | 547 | <6 | 621 | <6 5,62 8 517 | <6
7 7,66 8 | 481 | <6 517 | <6 | 5.66 6 | 536 | <6 | 543 | <6 | 6,09 | <6 545 8 5,14 | <6
8 7.16 6 | 526 | <6 516 | <6 | 552 | <6 | 544 | <6 | 552 | <6 | 599 | <6 5,36 8 | 488 | <6
9 7,10 | <6 | 5,18 | <6 524 | <6 | 530 | <6 | 555 | <6 | 570 | <6 | 585 | <6 535 8 5,00 | <6
10 6,95 | <6 | 561 | <6 525 | <6 | 533 | <6 | 549 | <6 | 554 | <6 | 590 | <6 5,30 8 5,02 | <6
11 6,96 | <6 | 485 | <6 513 | <6 | 508 | <6 | 535 | <6 | 537 | <6 | 5,76 | <6 5,34 8 | 489 | <6
12 7,10 | <6 | 4,96 | <6 532 | <6 | 539 | <6 | 518 | <6 | 554 | <6 | 592 | <6 5,17 8 | 482 | <6
13 6,70 | <6 | 4,95 | <6 494 | <6 | 538 | <6 | 525 | <6 | 576 | <6 | 6,02 | <6 5,04 8 | 465 | <6
14 6,88 | <6 | 5,13 | <6 548 | <6 | 557 | <6 | 539 | <6 | 576 | <6 | 598 | <6 5,23 8 | 440 | <6
15 6,75 | <6 | 495 | <6 515 | <6 | 568 | <6 | 526 | <6 | 582 | <6 | 595 | <6 4,99 8 | 457 | <6
16 6,93 | <6 | 501 | <6 494 | <6 | 550 | <6 | 511 | <6 | 584 | <6 | 597 | <6 4,96 8 | 459 | <6
17 7.15 | <6 | 430 | <6 532 | <6 | 556 | <6 | 518 | <6 | 5777 | <6 | 6,06 | <6 4,99 8 | 442 | <6
18 691 | <6 | 426 | <6 510 | <6 | 554 | <6 | 457 | <6 | 560 | <6 | 6,02 | <6 5,26 6 | 387 | <6
19 6,82 | <6 | 3,13 | <6 355 | <6 | 565 | <6 | 388 | <6 | 551 | <6 | 5,70 | <6 4,99 6 | 328 | <6
20 6,25 | <6 | 3,10 | <6 353 | <6 | 568 | <6 | 388 | <6 | 551 | <6 | 5,66 | <6 472 | <6 | 3.28 | <6
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Tabulka ¢. S: Srovnani vysledku obou variant zkousky vzlinani — den 3

[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Vlhkost [%] — den 3

Bez 1- 2 - 3- 4 - 5- 6 - 7 - 8-
Pot. povrchové silikonovy | jednosloz. korkova lak akrylatova | pfipravek na adhezni PU
cislo apravy HI natér HI stérka smés na k osetiovani | barva na vodni bazi miistek zpeviiovad
m;r:m penetracni dreva drevo prekryty
vyice emulzi lakem
vzorku | Var. | Var. | Var. | Var. | Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var.
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
1 46,63 | >30 | 9.03 10 | 1565 | 11 | 2902 | 29 | 1261 | 13 | 13,16 | 14 | 13,23 | 13 | 36,71 | >30 | 8,10 | 10
2 35,60 | >30 | 7,08 7 1023 | 9 1744 | 18 | 9,08 | 10 | 8,58 12 | 9,03 9 | 2888 | 26 | 6,31 8
3 2155 [ 19 | 642 | <6 7,13 7 | 1467 | 14 | 6,90 7 6,80 9 6,82 7 | 1542 | 19 | 5.82 | <6
4 1508 | 12 | 5,19 | <6 541 6 13,17 | 14 | 6,13 | <6 | 6,10 6,17 6 11,99 | 15 | 587 | <6
5 9,08 8 556 | <6 493 | <6 | 1001 | 11 | 596 | <6 | 5,92 6 579 | <6 | 9.62 | 11 | 5.68 | <6
6 7,66 8 537 | <6 482 | <6 | 7,53 8 6,11 | <6 | 562 | <6 | 555 | <6 | 6,54 9 |564| <6
7 7,36 8 535 | <6 454 | <6 | 5,69 6 595 | <6 | 5,60 | <6 | 5,50 | <6 | 5,72 8 |56l <6
8 6,65 6 533 | <6 445 | <6 | 5773 | <6 | 567 | <6 | 558 | <6 | 5,62 | <6 | 543 8 [566| <6
9 6,59 | <6 | 5,17 | <6 456 | <6 | 564 | <6 | 575 | <6 | 557 | <6 | 5,66 | <6 | 5,36 8 577 <6
10 6,59 | <6 | 503 | <6 455 | <6 | 540 | <6 | 562 | <6 | 580 | <6 | 528 | <6 | 5,12 8 | 564 | <6
11 702 | <6 | 483 | <6 441 | <6 | 563 | <6 | 570 | <6 | 5,79 | <6 | 522 | <6 | 541 8 |537| <6
12 6,83 | <6 | 521 | <6 447 | <6 | 5770 | <6 | 5770 | <6 | 552 | <6 | 521 | <6 | 546 8 [543 | <6
13 694 | <6 | 503 | <6 459 | <6 | 554 | <6 | 6,03 | <6 | 571 | <6 | 525 | <6 | 548 8 [532] <6
14 6,67 | <6 | 503 | <6 447 | <6 | 569 | <6 | 621 | <6 | 568 | <6 | 534 | <6 | 547 8 [549| <6
15 691 | <6 | 496 | <6 436 | <6 | 558 | <6 | 627 | <6 | 555 | <6 | 5,07 | <6 | 5,59 7 521 <6
16 6,90 | <6 | 500 | <6 428 | <6 | 7.11 | <6 | 6,15 | <6 | 540 | <6 | 5,00 | <6 | 5,55 8 [524| <6
17 729 | <6 | 497 | <6 445 | <6 | 554 | <6 | 6,00 [ <6 | 526 | <6 | 5,19 | <6 | 5,59 8 [524| <6
18 6,84 | <6 | 500 | <6 428 | <6 | 646 | <6 | 583 | <6 | 495 | <6 | 462 | <6 | 537 8 456 | <6
19 7,18 | <6 | 390 | <6 329 | <6 | 557 | <6 | 577 | <6 | 435 | <6 | 414 | <6 | 525 6 [390| <6
20 740 | <6 | 393 | <6 301 | <6 | 547 | <6 | 409 | <6 | 435 | <6 | 413 | <6 | 4,93 6 |[388| <6
Tabulka €. 6: Srovnani vysledku obou variant zkousky vzlinani — den 4
[Zdroj: Vlastni zpracovani]
Vlhkost [%] — den 4
Bez 1- 2 - 3- 4 - 5- 6- 7 - 8-
Po. povrchové silikonovy jednosloz. korkova lak akrylatova | pripravek na adhezni PU
cislo. apravy HI natér HI stérka smés na k osetfovani | barva na vodni bazi miistek zpeviiovad
m;r:m penetrani dreva dfevo prekryty
vyice emulzi lakem
vzorku | Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var.
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
1 47,61 | >30 | 1065 | 12 | 1766 | 14 | 36,38 | >30 | 16,75 | 16 | 15,01 | 16 | 13,89 | 15 | 3749 | >30 | 8,18 | 12
2 3574 | >30 | 8,37 9 10,51 | 9 | 23,27 | 21 | 9,30 12 | 942 14 | 9,26 10 | 28,91 | >30 | 6,28 8
3 2334 | 19 | 5,94 7 7,10 7 17,27 | 16 | 7,17 7 757 | 10 | 6,35 7 | 1617 | 19 | 5,89 6
4 16,11 | 12 | 531 6,04 13,99 | 13 | 6,22 6,43 7 585 6 1223 | 16 | 571 | <6
5 11,06 | 8 539 | <6 | 5,50 | <6 [ 1191 [ 11 | 591 | <6 | 6,35 6 567 | <6 | 8,60 12 | 542 | <6
6 8,53 8 532 | <6 | 525 [ <6 | 8,94 8 586 | <6 | 626 | <6 | 5,75 | <6 | 7,03 10 | 545 | <6
7 8,08 8 513 | <6 | 5,14 | <6 | 6,85 6 579 | <6 | 6,17 | <6 | 542 | <6 | 6,51 8 |539]| <6
8 7.43 6 511 | <6 | 5,15 | <6 | 6,06 | <6 | 5,75 | <6 | 6,50 | <6 | 5,50 | <6 | 6,26 8 | 547 | <6
9 757 | <6 | 504 | <6 | 491 | <6 | 593 | <6 | 552 | <6 | 655 | <6 | 526 | <6 | 6,09 8 |549 | <6
10 796 | <6 | 522 | <6 | 492 | <6 | 542 | <6 | 547 | <6 | 598 | <6 | 544 | <6 | 6,14 8 | 547 | <6
11 796 | <6 | 521 | <6 | 480 | <6 | 502 | <6 | 523 | <6 | 583 | <6 | 541 | <6 | 597 8 |553| <6
12 774 | <6 | 5,17 | <6 | 475 | <6 | 501 | <6 | 533 | <6 | 6,12 | <6 | 529 | <6 | 5,72 8 |560| <6
13 736 | <6 | 509 | <6 | 478 | <6 | 522 | <6 | 540 | <6 | 624 | <6 | 474 | <6 | 5.52 8 |559| <6
14 753 | <6 | 5,10 | <6 | 468 | <6 | 521 | <6 | 530 | <6 | 6,12 | <6 | 471 | <6 | 5.55 6 | 558 <6
15 756 | <6 | 482 | <6 | 475 | <6 | 532 | <6 | 495 | <6 | 621 | <6 | 474 | <6 | 5.51 8 |556 | <6
16 759 | <6 | 483 | <6 | 468 | <6 | 511 | <6 | 492 | <6 | 611 | <6 | 473 | <6 | 5.55 8 |565| <6
17 752 | <6 | 468 | <6 | 479 | <6 | 517 | <6 | 539 | <6 | 6,14 | <6 | 5,07 | <6 | 5.44 7 1561 <6
18 705 | <6 | 473 | <6 | 462 | <6 | 477 | <6 | 470 | <6 | 596 | <6 | 502 | <6 | 537 8 | 541 | <6
19 6,47 | <6 | 405 | <6 | 359 | <6 | 467 | <6 | 419 | <6 | 573 | <6 | 4,58 | <6 | 4.80 6 479 | <6
20 648 | <6 | 405 | <6 | 344 | <6 | 441 | <6 | 419 | <6 | 573 | <6 | 441 | <6 | 4,72 6 |479| <6
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Tabulka ¢. 7: Srovnani vysledku obou variant zkousky vzlinani — den 5

[Zdroj: Vlastni zpracovani]

Vlhkost [%] — den 5
Bez 1- 2 - 3- 4- 5- 6 - 7 - 8-
Por. povrchové silikonovy jednosloz. korkova lak akrylatova | piipravek na adhezni PU

cislo. upravy HI natér HI stérka smés na k oSetfovani barva na vodni bazi mustek zpeviiovad

m;r:m penetrani dreva drevo prekryty

vyice emulzi lakem

vzorku | Var. | Var. | Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var.| Var. | Var. | Var. | Var.| Var. |Var.| Var. | Var. | Var. | Var.

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

1 50,48 | >30 | 15,18 | 14 | 16,41 | 14 | 39.67 | >30 | 1947 | 18 | 16,29 | 17 | 18,64 | 15 | 38,07 | >30 [ 9.72 | 15

2 41,09 | >30 | 1146 | 11 | 1221 | 10 | 31,02 | 24 | 1142 | 13 | 9,75 | 14 | 1141 | 12 | 2938 | >30 [ 7.05| 8

3 2410 | 20 | 9,04 7 8,70 7 | 2564 | 18 | 832 8 736 | 11 | 746 9 | 16,54 | 19 | 6,01 6

4 1469 | 12 | 7,06 6 6,35 6 | 2172 | 13 | 693 6 7,35 8 6,24 6 | 1165 | 16 | 582 | <6

5 9.38 9 738 | <6 | 5,79 6 | 1748 | 11 | 6,92 | <6 | 6,84 6 573 | <6 | 830 | 12 |577| <6

6 7,75 8 7,01 | <6 | 561 | <6 | 13,55 | 8 678 | <6 | 687 | <6 | 556 | <6 | 630 | 10 |572| <6

7 7.48 8 555 | <6 | 568 | <6 | 9,03 8 625 | <6 | 6,69 | <6 | 573 | <6 | 6,02 9 |568| <6

8 7,15 6 451 | <6 | 563 | <6 | 6,96 6 635 | <6 | 638 | <6 | 552 | <6 | 5,94 8 |567| <6

9 6,70 | <6 | 462 | <6 | 553 | <6 | 6.58 6 6,11 | <6 | 642 | <6 | 575 | <6 | 5,90 8 |554| <6
10 713 | <6 | 436 | <6 | 558 | <6 | 6,55 | <6 | 6,19 | <6 | 6,28 | <6 | 523 | <6 | 5,93 8 |552| <6
11 717 | <6 | 456 | <6 | 567 | <6 | 6,45 | <6 | 556 | <6 | 6,37 | <6 | 483 | <6 | 5.65 8 |525| <6
12 750 | <6 | 443 | <6 | 581 | <6 | 6,46 | <6 | 533 | <6 | 642 | <6 | 493 | <6 | 5.59 8 |524| <6
13 6,73 | <6 | 418 | <6 | 580 | <6 | 635 | <6 | 591 | <6 | 6,38 | <6 | 472 | <6 | 5.64 8 |530| <6
14 750 | <6 | 391 [ <6 | 567 | <6 | 639 | <6 | 571 | <6 | 6,51 | <6 | 476 | <6 | 5,54 8 |529]| <6
15 730 | <6 | 382 [ <6 | 550 | <6 | 6,42 | <6 | 564 | <6 | 6,66 | <6 | 491 | <6 | 5,55 8 |496| <6
16 724 | <6 | 434 | <6 | 554 | <6 | 625 | <6 | 6,14 | <6 | 6,34 | <6 | 523 | <6 | 545 6 |492| <6
17 719 | <6 | 459 | <6 | 556 | <6 | 626 | <6 | 6,11 | <6 | 6,12 | <6 | 500 | <6 | 541 8 |517| <6
18 6,40 | <6 | 428 | <6 | 559 | <6 | 627 | <6 | 522 | <6 | 6,04 | <6 | 464 | <6 | 5,09 8 |435| <6
19 684 | <6 | 409 | <6 | 545 | <6 | 644 | <6 | 484 | <6 | 5,73 | <6 | 429 | <6 | 5,06 6 1390 | <6
20 6,78 | <6 | 407 | <6 | 516 | <6 | 628 | <6 | 484 | <6 | 5,54 | <6 | 402 | <6 | 461 6 1390 | <6

Urceni hranice vzlinani v jednotlivych dnech méfeni pro povrchovou upravu 5 —
akrylatova barva na direvo bylo provedeno obdobnym zptisobem jako vyhodnoceni
vzorkil bez povrchové upravy, nebot’ 1 v tomto piipadé byla piekroena hranice 6 %
1 ve vétSich vyskach vzorku. S piithlédnutim k dalsim hodnotdm naméfenych ve
vétSich vyskach vzorkt pii destruktivni zkouSce a hodnotam nameéirenych pii
nedestruktivni zkouSce bylo za hrani¢ni hodnotu ve 4. a 5. dni méfeni pro tuto
povrchovou upravu stanoveno 7 %. V 1., 2. a 3. dni méfeni byla uvazovana pro tuto
povrchovou tupravu za hrani¢ni hodnota 6 %. Tato hodnota byla povazovana
u ostatnich povrchovych tprav za hrani¢ni po vSechny dny méfteni.

Individualn€ bylo piistoupeno také k povrchové upravé 3 — korkova smeés pro
aplikaci stfikdnim. Divodem zkresleni vysledkt pi1 destruktivni varianté zkousky
u této povrchové upravy bylo, ze zrna drceného korku ve smési obsazena méla
tendenci se sama nasdknout vodou a zjistit rozdil mezi mnozstvim vody
absorbované¢ deskou asamotnou povrchovou upravou nebylo mozné, nebot
povrchova uprava pied analyzou vlhkosti jednotlivych ¢asti zkuSebnich vzorki
nebyla od OSB desky odd¢lena. Hranice vzlinani pro 5. den méfeni byla pro tuto
povrchovou tpravu stanovena na 9 %, a to s pithlédnutim k vysledkim zkousky
provadéné pomoci pfilozného vlhkoméru. V piedchozich dnech méfeni byla
dodrzena hranice 6 % 1 u této povrchové upravy.
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U nedestruktivni varianty zkouSky bylo za hrani¢ni hodnotu, kam jiz voda
nevyvzlinala, uvazovano 6 %. Vyjimkou je povrchova uprava 7 — adhezni mistek,
kdy sehralo roli 1 pozorovani pouhym okem pii ziskavani nameérenych udajt.
Problémem této upravy bylo, ze sama o sobé méla tendenci nasaknout a vést vodu,
coz vysledky ziskavané pomoci piilozného vlhkoméru zkreslovalo.

Na zékladé vysledki méteni 1ze konstatovat, ze po 5 dnech vystaveni piimym
ucinkim vody vystoupa voda v OSB desce do vysky 70 mm, coz odpovida méieni
¢. 7 a plati pro vzorky bez povrchové upravy. Tato hranice byla pfekonana v piipadé
povrchové upravy 7 — adhezni mustek a 3 — skladba s korkovou smési pro aplikaci
stiikanim. Z toho vyplyva, Ze nevhodna povrchova uprava by naopak mohla sama
o sob¢ zpiusobit, Ze voda diky ni dokaze vyvzlinat jesté vySe. Nicméné na zaklade
experimentd provedenych jiz v predchozi etapé vyzkumu, kdy byly ucinky
povrchovych uprav posuzovany na zakladé bobtnani OSB desek, 1ze usoudit, ze
v takovém piipad¢ je vétsSina vlhkosti zadrzena pravé samotnou povrchovou upravou
a do OSB desky se nedostava. DalSim ukazatelem je, Ze na tuto skutecnost byl
cithv§j§i piilozny vlhkomeér. U ostatnich povrchovych uprav, jimiz byly vzorky
opatfeny, vystoupala voda po 5 dnech do menSich vySek nez 70 mm. Nejnize voda
vystoupala po 5 dnech ve vzorcich opatienych povrchovou tpravou 8 — skladba se
zpeviiovacem dieva na polyuretanové bazi, a to do vysky max. 30 mm.

Dale lze konstatovat, ze méieni pomoci piilozného vlhkoméru, které je snazsi
arychlejsi, se od vysledkt ziskanych destruktivni zkouSkou 1i§i jen malo. Je vsak
potieba, aby bylo méfeni pomoci obdobného typu piilozného vlhkoméru provadéno
z obou stran desky.

Vysledky experimentd potvrdily, ze vhodné zvolena povrchova uprava miize
zpomalit vzlinani vody v OSB desce a také, ze minimaln¢ po dobu 5 dnl pii
vystaveni pfimym ucinkiim vody miize zabranit, aby v OSB desce doslo
k nahromadéni vysokého obsahu vlhkosti, tedy udrzet hodnotu vlhkosti pod 20 %,
ato 1 v cCasti ponofené pfimo ve vode€. Pouze povrchové upravy 3 — skladba
s korkovou smési pro aplikaci stiikanim a 7 — adhezni mistek nedokazaly zabranit
nahromadéni vysokého obsahu vlhkosti. Korkova smés nedokazala této skutecnosti
zabranit od 2. dne méfeni, adhezni mustek jiz od 1. dne méfeni.
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ZAVER A PRINOSY PRACE

Hlavnim cilem této prace bylo ovéieni piedpokladu, Zze vhodné zvolena
povrchova uprava muze mit vyznamny vliv na OSB desky vystavené
dlouhodobéjsimu ptisobeni vlhkosti.

V ramci této prace je poprvé soucasné zkouseno vice riznych typt povrchovych
uprav OSB desek, které maji zvySovat jejich odolnost proti ptisobeni vlhkosti
a nevyzaduji specialni upravy povrchu pied aplikaci. Prace tak umoziuje vzajemné
srovnani jednotlivych typti povrchovych uprav. Dana problematika je zde ieSena
z dlouhodobého hlediska, nikoliv kratkodobého, jak je obvyklé.

Utinek jednotlivych povrchovych uprav byl vyhodnocen na zakladé udaji
ziskanych experimenty. Byly provedeny zkousky stanoveni bobtnani po ulozeni ve
vod¢ a stanoveni odolnosti proti vlhkosti zkouSkou cyklovanim. Zkouska
cyklovanim umoznila ovéfit trvanlivost jednotlivych povrchovych uprav. Obé tyto
zkouSky vychazely z norem a spocivaly ve sledovani bobtnani OSB desek. V ramci
této prace bylo ke sledovani bobtnani pridano také sledovani ristu hmotnosti
v pficinné souvislosti s absorpci vody. Ze zjisténych vysledki vyplyva, ze
povrchova uprava miize velmi vyznamné ovlivnit velikost bobtnani OSB desky,
stejn¢ jako mnozstvi absorbované vody, avSak zalezi na druhu zvolené povrchové
upravy. Minimalné¢ 3 ze zkouSenych povrchovych uprav dokazaly vyznamné
ovlivnit obé sledované proménné 1 po zkousSce cyklovanim a mohou tak byt
oznaceny za nejucinné;si.

Vzhledem k existujicimu piedpokladu, ze voda vnika do OSB desek rychleji a ve
veétsim mnozstvi skrze fezné hrany, bylo provedeno ovéreni hypotézy, ze aplikace
povrchové upravy pouze na fezné hrany by mohla mit vyznamny vliv na snizeni
bobtnani a rstu hmotnostt OSB desky v pfi¢inné souvislosti s absorpci vody
1 z dlouhodobé&jsiho hlediska. Tato hypotéza se potvrdila pouze u jedné povrchové
upravy, u které vyrobce deklaroval schopnost hloubkového priniku. Pro ostatni
povrchové upravy se aplikace pouze na fezné hrany z dlouhodobého hlediska
neprojevila jako ucinna.

Jednim z dil¢ich cild této prace byl navrh alternativni zkugebni metody. Ugelem
zkousky bylo ziskat piedstavu o vzlinani vody v OSB desce, protoze 1 takové situace
mohou v prubéhu realizace nebo uzivani stavby nastat. Dale bylo zjisStovano, zda
1 tuto proménnou dokaze povrchova uprava ovlivnit. Ukazalo se, ze povrchova
uprava ji maze ovlivnit vyrazng.

Ptinosné jsou vysledky z hlediska dlouhodobého, ale 1 kratkodobého. V zavislosti
na zjisténych faktech by bylo mozné zaradit nékteré typy povrchovych tuprav uz do
procesu prefabrikace. Napiiklad povrchova uprava 1 — silikonovy hydroizola¢ni
natér by mohla byt jiz v procesu prefabrikace aplikovana na stiesni lepené
sendvicové panely, povrchova uprava 2 — jednoslozkova hydroizolac¢ni stérka by
mohla byt aplikovdna na panely vyuzivané k zaloZeni stavby. Samotna vystavba by
se tak stala jest€¢ méné zavisla na povétrnostnich vlivech.
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ABSTRAKT

Cilem prezentované disertacni prace je optimalizace povrchovych uprav OSB desek za ucelem
zvySeni jejich odolnosti proti vlhkosti. Jedna se o souhrn vyzkumu, pfi kterém bylo
experimentalné ovéfovano, zda aplikace povrchové Gpravy muaze mit vyznamny vliv na snizeni
bobtnani a ristu hmotnosti OSB desky v piicinné souvislosti s absorpci vody a také zpomalit
vzlinani vody v OSB desce. Dale bylo ovéfovano, zda by mohla aplikace povrchové upravy pouze
na fezné hrany vyrazné ovlivnit pronikani vody do OSB desky. Nekteré pouzité zkuSebni metody
vychazely z evropskych technickych norem, ale byly modifikovany, aby bylo mozné stanovit, jaky
vliv mize mit aplikace povrchové upravy na OSB desky z dlouhodobého hlediska. Také byla
navrzena a provedena alternativni metoda zkouSeni, jejimz ucelem bylo ziskat pfedstavu o vzlinani
vody v OSB desce. Zkouseno bylo celkem 8 druhii na trhu bézn€ dostupnych povrchovych uprav,
které nevyzadovaly zadné specialni upravy povrchu desky pifed jejich aplikaci. Na zakladé
ziskanych vysledkt bylo provedeno vzajemné srovnani a vyhodnoceni jejich acinkda.

ABSTRACT

The aim of presented dissertation is the optimisation of surface finishes for application to oriented
strand board (OSB) in order to increase its moisture resistance. This is a summary of research
focused on experimental verification that the application of surface finish could have significant
influence on reducing thickness swelling, increasing weight of OSB due to water absorption and
slowing down the rise of water in OSB. There was also verified if application of surface finishes
only on the cutting edges could significantly affect the penetration of water into the OSB board.
Some of used test methods were based on European technical standards, but were modified in
order to determine influence of surface finishes in the long term. Alternative test method was also
designed and implemented. The essence of this test method was to determine how high the water
can rise in OSB. The research covered 8 different types of surface finishes available on the market.
The selected finishes did not require any special treatments to be applied to the surface of the OSB
itself. Based on the results, a mutual comparison and evaluation of their effects was carried out.



