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Porovnani konstrukei a technickych parametra vybranych stroju

pro hlubsi kypreni bez obraceni piidy

Abstrakt

Cilem prace je utfidit dostupné informace 0 technickych parametrech kyptici pro hlubsi
kypfeni bez obraceni pidy. Prace se zabyva srovnanim konstruk¢énich parametri celkem 16
typa dlatovych kypfict béznych na trhu se zemédélskou technikou z produkce firem Farmet,

Lemken, Strom Export, Vaderstad a Horsch.

Klic¢ova slova

zpracovani pudy, dlatové kypftice, radlicka

The constructions and technical parameters of chosen machines

for deeper soil loosening

Summary

The aim of this bachelor thesis is to assort the available informations about the parameters of
the cultivators for deeper loosening without turning up the soil. The thesis is also describing
the comparison of konstructional parameters of sixteen kinds of chisel plows which are
available on the market with agricultural machines produced by companies Farmet, Lemken,

Strom Export, Vaderstad and Horsch.
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1 Uvod

Puda je neobnovitelnym pfirodnim zdrojem, je charakteristickou slozkou Krajiny.
Je to nejsvrchnéjsi porézni vrstva pevné zemské kury, kterd je sloZzena z mineralnich castic
ruzné velikosti, zivych organismi, odumielych zbytkli a organickych latek v rizném stupni
rozkladu a je prostoupena vodou a vzduchem. Pro zeméd¢lstvi je pida prfedevSim stanovistém
péstovanych rostlin, prosttedkem k vyrobé potravin rostlinného plivodu, krmiv
pro hospodaiska zvifata, ale i surovin pro nepotravinaiské vyuziti. Pfi hospodafeni na ptdé

by mélo byt trvale v poptedi zajmu uchovani Grodnosti pudy a jejich ekologickych funkci [8].

Pro hlubsi zpracovani plidy existuje vice technologii. Vybér technologie by mél byt
S ohledem na udrZovani urodnosti pudy pro dalSi generace. Z hlediska vysoké energetické
naroénosti je vSak zpracovani pidy V dne$ni dobé& spiSe hledanim uspor nikladd. Casto
se proto zjednodusuji pracovni operace, snizuje se pracovni hloubka nebo se pracovni operace
spojuji. Toto je pfimo spojené se zavadénim konzerva¢nich technologii a vyrobou stroju

pro tento zpiisob zpracovani.

V dnesni dobé¢, kdy je velkd konkurence ve vyrobé zemédélskych strojii, je dulezité
porovnani konstrukci a moznosti vyrabénych strojii. Dnes, kdy zpracovani pidy ovliviiuji
ekonomické i ekologické faktory, snaha o sniZeni energetické naro¢nosti a poctu piejezda
po pozemku, je nutné urCeni vhodnosti pouzivani jednotlivych stroji a jejich agregace

do vhodnych souprav.



2 Zpracovani pudy

Obraceni a kypfeni pidy, rovnani povrchu nebo jeho ztuzovani patii mezi
prostfedi a zlepsit podminky pro tvorbu vynosu plodin, omezit nezaddouci poskozeni pidni
struktury, omezit erozi pudy a kontaminaci podzemni a povrchové vody snadno pohyblivymi

formami zivin [8].

Zpusob zpracovani pudy ovliviiuje hospodafeni s pidni vlahou a se vzduchem,
ktery je v pidé obsazeny, strukturu pidy, vyskyt pleveld, chorob a $ktidct plodin a rozvoj

mikroorganizmii v ptud¢€. Déle ovliviije riist, vyvoj a tvorbu vynost péstovanych plodin.

Nov¢é technologie zakladani porosti dbaji na to, aby se pfedevsim snizovalo nezadouci
zhutnéni pidy, omezovaly piejezdy traktorti a dalSich stroji po poli, a to hlavné na jafe,
kdy je pida na zhutnéni velmi citliva. Také Casté a nadmérné obd€lavani pudy pisobi
destrukéné na strukturni vystavbu pudy, které vede k jejimu rozbiti a ndslednému piesychani.
Je ziejmé, ze vytvoreni spravného lizka pro osivo nespociva v maximalnim obd¢€lavani pady,

ale v kvalitn¢ a optimalné provedenych operacich [8].
2.1 Faktory ovliviiujici vybér technologii
2.1.1 StanoviStni podminky

Pti volbé zpiisobu zpracovani pudy je potieba postupovat diferencované podle
pudnich a klimatickych podminek a narokt péstovanych plodin na padni prostiedi.
Pii zpracovani leh¢ich pid s vySsi propustnosti v susSich a teplejSich podminkach je vhodné
snizeni hloubky a intenzity zpracovani pudy nebo ji nezpracovavat, aby péstované rostliny
mely dostatek ptidni vldhy. Naopak pidy ve vlh¢ich podminkach, zejména tézsi pudy, jsou

naro¢né na udrzeni potfebné porovitosti [5].



2.1.2 Eroze

Erozi rozliSujeme vodni a vétrnou. Vodni eroze se vyskytuje pievazné na svazitych
pozemcich a dochazi tak k odplaveni pidy a zivin. Vétrnou erozi zptusobuje vitr, ktery odnasi
svrchni ¢astecky pady. V zasadé plati, ze redukce intenzity zpracovani pudy snizuje také jeji
erozi. Caste¢né se tedy miZeme branit erozi ponechanim rostlinnych zbytk@i na povrchu

pozemku.
2.1.3 Vliv ekonomiky

Ekonomika podniku mé velky vliv na vybér systtmu zpracovani pudy. Vybérem
konzervacnich technologii zpracovani pldy se snizuji naklady na energetickou naro¢nost
spojené¢ se spotfebou nafty. DalS§im piinosem konzervacnich technologii je uspora casu.
Usporou je zde vysoka plosna vykonnost modernich kypiiéti a méné naroénd predsetova
priprava pady. Z divodu casové uspory je mozné zakladat porosty v agrotechnickych

Ihiitach [6].
2.2 Systémy zpracovani pudy

Pro oznaceni postupti zpracovani pudy, které zahrnuji riznou hloubku, intenzitu
i odlisny zpusob kypieni pidy a zachazeni s rostlinnymi zbytky, 1ze pouzit nasledujici tfidéni:
e konven¢ni zpracovani pidy,
e konzervacni (pidoochranné) zpracovani pidy,

e pfimé seti.

Podstatou konvenc¢niho zpracovani pudy je jeji kazdoro¢ni zpracovani radlicnymi
pluhy, pii kterém se do piady zapravuji poskliziiové zbytky plodin, meziplodin, plevele
a n¢kdy i statkova hnojiva. Piida se pluhem drobi, misi, kypfi a obraci. Vlastni orbé vétSinou
ptedchazi zapraveni poskliziiovych zbytkt. Jednotlivé pracovni operace tohoto zpracovani
pudy jsou bud’ samostatné, nebo jsou spolu rizné spojovany, jako napi. spojeni orby a drceni
hrud nebo spojeni predsetové piipravy a seti. Pfi oddélenych operacich pro predsetovou
ptipravu prevladaji kombinatory. Pro spojené operace piedsetové piipravy a seti se vyuziva

stroju s pohanénymi pracovnimi nastroji ve spojeni se secim strojem [8].



Konzerva¢ni zpracovani pady bez orby je takové, kde neni pouzivan pluh
a orba je nahrazena mélkym kypfenim bez obraceni zpracované vrstvy pady. Zakladnim
strojem je zde kypftic, u kterého mohou byt voleny rizné pracovni nastroje. Kypfice jsou
pouzity V zavislosti na rizném stupni zapraveni rostlinnych zbytkl, ¢i jejich ponechéani
na povrchu piidy. Rostlinné zbytky zlstavaji na povrchu pidy a v povrchové vrstvé. Povrch

pudy by mél byt pokud mozno celoro¢né pokryt rostlinnou biomasou [8].

Piimé seti je seti bez jakéhokoli zpracovani piidy. K zakladani porosti se pouzivaji
specidlni seci stroje, napf. s diskovymi secimi botkami. Osivo je zakryto smési pidy
a poskliziiovych zbytkl. Pii pfimém seti se vyuzivaji v daleko vétsi mife herbicidy

a fungicidy k boji proti plevelim a houbovym chorobam [8].
2.2.1 Konvenéni zpracovani pudy

Podmitka

Podmitka je prvni zpracovani pudy po sklizni péstovanych plodin. Provadi se
co nejdiive po sklizni. Pfi podmitce se prerusi kapilary a tim se zamezi vyparu vody.
Pfi podmitce se zapravuje S poskliziiovymi zbytky také vydrol a semena pleveld, kterym touto

operaci vznikaji ptiznivé podminky pro jejich kli¢eni a rtist.

Dtlezitym pozadavkem na optimalni zapraveni sldmy je jeji kratké pofezani
arovnomérné rozptyleni spolecné s plevami. Ktomu se vyuziva predevsim sklizecich

mlaticek s drti¢i a rozmetadly plev [7].

Podmitku lze rozdélit podle hloubky na mélkou (do 8 cm), stifedné¢ hlubokou
(8 —12 cm) a hlubokou (12 — 15 cm). Lze ji provadét radlicnymi pluhy, ale je nutno ji oSetfit
dalsim zpracovanim. Dnes se vétSinou pouzivaji radlickové nebo talifové podmitace, které

maji vyssi pojezdové rychlosti a pracovni vykony.
Orba

Orba je zakladnim typem zpracovani pudy. K orbé se pouzivaji radlicné pluhy,
které odkrajuji, prevraci a drobi skyvu ornice. Pii pfevraceni skyvy dochazi k zaklopeni
poskliziiovych zbytkli, semen pleveld a také statkovych hnojiv na dno brazdy, ale zaroven

se vyoravaji semena plevell z ptidni zasoby.



Déleni orby podle hloubky:
e m¢élka do 18 cm,
e stiedni 18 az 24 cm,
e hluboka 24 az 30 cm,

e velmi hluboka (vice nez 30 cm).

Me¢lka orba je vhodnd na pidach s malym orni¢nim profilem. Na hlubsich pidach
se pouziva pro meziplodiny vysévané Vv 1été. Stiedni orba je nejCastéji pouzivanou orbou
aslouzi pii zpracovani pudy pro obilniny, luskoviny, olejniny. Hluboka orba je vyuZzivana
pro kofenovou zeleninu a cukrovou fepu. Vyhodou hluboké orby je zaklopeni semen plevela
do spodnich vrstev pldniho profilu a pifi dal$i orbé, kterd byva stfedni, se nedostavaji

na povrch [4].

Déleni orby z pohledu terminu:
e letni orba,
e podzimni orba,
e zimni orba,

e jarni orba.

Letni orba se provadi po véas sklizenych predplodinich. Ukolem letni orby je
ptipravit ptidu k seti meziplodin v 1été. Druhem letni orby je tzv. setova orba. Setovéa orba
k ozimim by se méla provadét 2 — 3 tydny pied jejich setim, aby ptida mohla slehnout. Pokud
neni splnén pozadavek 2 — 3 tydnl, snizuje se hloubka zpracovani a proces ulehani
se zrychluje pomoci valch a péchli. Podzimni orba se provadi k jafindm a okopanindm setym
na jafe. Piida se ponechava pies zimu v hrubé brazde¢, nebo se k nékterym plodindm zpracuje
jiz na podzim. Zimni orba je opozdéna podzimni orba. Provadi se, kdyz nelze provést
podzimni orbu vcas. Jarni orba se provadi vyjimecné z divodii neprovedeni podzimni orby.

Jarni orba negativné plisobi na vldhu v piid¢€ a strukturu pady.
Predset’ova priprava a seti

Zpracovani pidy pfed setim ma za ukol urovnat povrch pidy po orbé, piipravit
podminky pro ulozeni osiva do pozadované hloubky pro jednotlivé plodiny, piispét
k odplevelovani pudy ni¢enim vzchazejicich plevelt a Vv ptipadé potieby také zapravit

do pidy hnojiva a pesticidy. Pii predsetové ptipravé pudy se vytvati setové lazko, které je



charakterizovano mirn¢ utuzenou vrstvou pudy, na kterou ma byt uloZzeno osivo a kyprou
vrstvou ptdy, kterou méa byt osivo zahrnuto. Spodni utuzena ¢ast ma osivu zajistit kontakt
s kapilarni vodou, kypra zemina umoziuje ptistup vzduchu Kk osivu a usnadfiuje vzchazeni.
UtuZzeni vrstvy, na kterou je osivo ukladano, zabratiuje dodatecnému slehavani pidy po zaseti,

kterym by byly poskozeny kotfeny mladych rostlin [4].

Pii predsetové piipravé pudy dochdzi k mélkému kypieni, drobeni, urovnani ptdy
a k pfiméfenému utuzeni. Pro tyto pracovni operace se pouzivaji stroje S pasivnimi
pracovnimi nastroji nebo stroje s aktivnimi pracovnimi organy pohanénymi od vyvodového
hiidele traktoru. Stroje s pasivnimi pracovnimi nastroji dnes tcelné spojuji funkci smykd,
bran, kypfici a valcii. Vyhodou téchto strojii je vysoka vykonnost s ohledem na jejich vyssi
pojezdovou rychlost. Stroje s pohanénymi pracovnimi nastroji umozinuji zménu otacek rotort
zménou prevodového stupné v jejich prevodovce. Obvodova rychlost pracovnich nastroji

téchto stroji je vzdy vétsi nez pojezdova rychlost soupravy [4].
2.2.2 Konzervaéni zpracovani pudy

Zakladnimi znaky konzervacniho zpracovani plidy je sniZeni intenzity a neobraceni
pudy. Ornice se maximalné zpracovava kypfici, Casto vybavenymi specidlnimi pracovnimi
organy, které neobraceji ptidu. Ochranné ucinky posklizitovych zbytkii snizuji hrozbu eroze.
Omezené kypreni zlepSuje stabilitu a odolnost piidy pfi piejezdech a omezuje tak nebezpeci

zhutnéni. Mens§i mnoZstvi pouzité prace snizuje naklady [7].

P11 primarnim mélkém zpracovani plidy se v soucasnosti pouzivaji kypfice s pasivnimi
pracovnimi nastroji. Kypfi¢e saktivnimi pracovnimi ndastroji S pohonem odvozenym
od vyvodového htidele traktoru se pro primarni zpracovani pidy vyuzivaji jen vyjimecné
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z divodu nizké plosné vykonnosti a vyssich naklada [5].

Mezi stroje pro meélké zpracovani pudy zahrnujeme talifové kypiice, které jsou
vétSinou vybaveny drobicimi valci, takze neni nutné po podmitce zarazovat jeji oSetfeni.
Pti primarnim zpracovani pudy zanechdvaji talifové kyptice hiebenité dno pod zpracovanou
vrstvou pudy. Proto se doporucuje, aby v ptipadé opakovaného kypteni byl zménén smér jizd
soupravy. Talifové kypfice 1épe promichavaji piidu s poskliziiovymi zbytky nez radlickové
kypfice, aproto jsou pii pozadavku ponechani poskliziovych zbytki na povrchu

doporucovany radlickové kypfice. U radlickovych kypfica, uréenych predevSim pro mélké



kypreni pudy, seuplatiuji Sipovité podiezavaci radlicky, které umoznuji docilit dobré

zpracovani pudy i pti nastaveni kypfi¢e na malou hloubku kypteni (60 az 80 mm) [5].

Pro hlubsi kypreni bez obraceni pudy se vyuzivaji kyprice, které kypii pudu
od 200 do 400 mm bez vynaseni zeminy z hlubsich vrstev k povrchu piady. Tyto kypfice jsou
vyuzivany predevsim pro periodické kypieni zhutnélych vrstev pidy, pokud se tyto vrstvy
Vornici ¢i podorni¢i vytvoii pii viceletém uplatiovani pouze mélkého kypieni pudy
charakteru podmitky. Prednost se dava kypficim, které minimalné narusuji povrch pidy.

Rostlinné zbytky pak zlstavaji na povrchu pidy a mohou plnit ochrannou funkci [5].

K druhym podmitkdm se mohou také pouzit dlatové nebo kombinované kypfice, které
maji zajistit hlubSi zpracovani pudy a pfipravu setového lizka jednim ptejezdem. Tohoto

efektu 1ze dosahnout pouze v optimalnich terénnich a vlahovych podminkach [2].

Pfi konzerva¢nim zpracovani pudy, v piipadé, ze se provadi predsetova ptiprava,
se pouzivaji pro pfipravu setového lizka kombinatory s pasivnimi pracovnimi nastroji nebo
stroje pohanéné vyvodovym hiidelem traktoru jako hiebové rotory a frézy nebo rotacni brany.
Vyhodou kombinatorii je vysokd plosnd vykonnost podminéna pojezdovou rychlosti.
Kombinatory nahrazuji jednoduché pracovni stroje na ptedset'ovou ptipravu ptidy. Pfi jednom
prejezdu kombindtorem se povrchova vrstva pudy urovnd, prokypii do zvolené hloubky,
rozdrobi na hroudy a utuzi se set'ové lizko. Stroje pohanéné vyvodovym hiidelem jsou oproti

kombinatoriim méné vykonné, protoze jsou omezeny pracovni rychlosti.

Pro seti plodin do zpracované plochy se zbytky rostlin v prostoru se bézné seci stroje

vybavuji pievazné diskovymi secimi botkami se dvéma nebo Sikmo nastavenymi disky [7].



3 Konstruk¢ni provedeni kyprici
3.1 Dlatové kyprice

3.1.1 Dvouradé kyprice

Dvoufadé kypiice jsou vybaveny dvéma fadami dlatovych radlicek — viz obr. 1,
které mohou byt doplnény kiidélky pro celoplosné podiezdvani pidy. Za druhou fadou
radlicek byvaji urovnavaci talife. Za urovnavacimi talifi je utuZzovaci valec, ktery urcuje
hloubku zpracovani. Dvoutadé kypfice jsou v praxi vyuzivany pievazn€ pro podmitani pudy

po sklizni. Po odstranéni k¥idélek je mozné je pouzit i pro hlubsi kypieni.

Obr. 1 Dvourady radlickovy kypri¢

Zdroj [12]



Farmet — Duolent

Tabulka 1: Parametry stroje Farmet — Duolent

Parametrv stroie | Jednotka DX 210 | DX 300 | DX 350 | DX 380 | DX 460 | DX 550
ystrol N N N NS NS NS
Pocet radlicek ks 9 11 13
Pracovni zabér m 2,1 3 3,5 3,8 4.6 55
Transportni Sitka m 2,1 3 35 2,1 3 3
Pracovni hloubka mm max. 350
Doporuceny vykon KW/K od od od od od od
tazného prosttedku 65/90 90/120 | 105/140 | 120/160 | 150/200 | 180/240
Pracovni rychlost km/hod 8-12
Hmotnost * K 1035 - 1310 - 1475 - 2115 - 2406 - 2731 -
g 1100 1405 1585 2240 2550 2890
* Hmotnost s dvojitym valcem vdlce.
N — neseny stroj, NS — neseny sklopny stroj
Zdroj [12]

Duolent se vyrabi pouze jako neseny stroj, v zabéru od 2,1 do 3,5 m s pevnym ramem

aod 3,8 do 5,5 m se sklopnym ramem.

Duolent je urcen piednostné pro podmitku a mélké kypteni, je vSak mozné ho pouZit

i pro hluboké kypieni po odmontovani kiidel az do hloubek 350 mm. Pfi hlubokém kypteni

se vsak nedostava takové kvality miseni a kypteni jako u tiitadych a ¢tyftadych kypficu [10].

Stroj je osazen 75 mm Sirokymi dlaty s rozestupem radlicek 420 mm. Pro melké

kypteni jsou montovana ktidélka, se kterymi je radlicka Siroka 440 mm. Radlicka jsou jistény

pomoci vinutych pruzin s odjistovaci silou 4500 N [12].

Za druhou fadou radli¢ek jsou urovnavaci talife 0 @ 460 mm, které jsou soucasti

hlavniho ramu stroje, pti zméné pracovni hloubky se proto musi nastavit kazdy zvlast.

Zadni utuzovaci valec je vyrabén v 5 typech [12]:

e trubkovy valec 0 @ 510 mm,

e dvojity valec — 1. valec trubkovy o @ 400 mm, 2. valec listovy o @ 350 mm,

e Segmentovy valec o o 540 mm,
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e crosskill valec 0 g 400 mm,

e ring valec o o 500 mm,

e LTX valec o o 586 mm.

Lemken — Smaragd 9

Tabulka 2: Parametry stroje Lemken Smaragd 9

Parametry stroje | Jednotka 260 300 400 KA | 500 KA | 600 KA
Pocet radlicek ks 6 7 9 11 13
Pracovni zabér m 2,6 3 4 5 6
Transportni Sitka m 2,6 3 3 3 3
Pracovni hloubka mm max. 300
Doporuteny vikon | y\yn | g5/115 | 997135 | 132/180 | 165/225 | 199/270
tazn¢ho prostiredku
Hmotnost * kg 679 730 3233 3325 3648
* Hmotnost bez vdlce. K — sklopny, A — navesny

Zdroj [14]

Smaragd 9 se vyrabi v zabéru od 2,6 m az do 12 m. Od 2,6 — 4 m jsou stroje nesené

S pevnym ramem, od 4 — 6 m jsou nesené sklopné a od 4 — 12 m jsou navésné sklopné.

Radlicky jsou proti pfetizeni jiStény stfiznym Sroubem. Na pfani je mozno stroj

vybavit non-stop jisténim, v tom piipad¢ je radlicka jisténa vinutou pruzinou.

Smaragd 9 je stroj urCeny pievazné pro podmitku, proto jsou slupice osazeny dlaty
s kridélky pro celoplosné podfiznuti. Za druhou fadou radlicek jsou urovnavaci talife,
které jsou jiStény stfiznym Sroubem. Za urovnavacimi talifi je zavlaCovac. Urovnavaci talife
i zavlaCovaC jsou primontované na ram valce, neni proto nutné je pii zméné hloubky

nastavovat.

Ke strojim Smaragd 9 je velky vybér utuzovacich valca [14]:
e trubkovy valec RSW 400, RSW 540 nebo RSW 600,
e dvojity valec DRF 400 — trubkovy/listovy,
e dvojity valec DRR 400 nebo DRR 540/400 — trubkovy/trubkovy,
e nozovy valec MSW 600,
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e pryzovy valec GRW 590,

e trapézovy valec TPW 500,

e trapézovy prstencovy valec TRWS500,
e zubovy packer valec ZPW 500.

V piipadé€ ndvésného stroje je mozné ho zapojit do kombinace se secim strojem.
3.1.2 Triradé kyprice

Ttitadé kypfice jsou osazeny tfemi fadami dlatovych radlicek — viz obr. 2. Tyto stroje
jsou vhodné jak pro klasické podmitky po sklizni, tak i pro hlubsi kypieni do hloubky
az 300 mm. Pro mélké kypteni jsou radlicky vybaveny kiidélky pro celoplosné podiezani,
pro vétsi hloubky je vhodnéjsi prace bez kiidélek, ¢imz se vyrazné snizuje tahovy odpor.
Za posledni tfadou radlicek jsou umistény urovndvaci talife, které urovnavaji povrch pudy
za posledni fadou radlicek. Za urovnavacimi taliii je valec, ktery zajistuje hloubkové vedeni

stroje, zpétné utuzeni, rozdrobeni hrud a urovnani povrchu.

Obr. 2 Trirady radlickovy kypri¢

Zdroj [15]
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Farmet — Triolent

Tabulka 3: Parametry stroje Farmet Triolent

Parametry stroje | Jednotka | TX 300N TX350N | TX380NS | TX470NS
Pocet radlicek 10 13 13 16
Pracovni zabér m 3 3,5 3,8 4.7
Transportni sitka m 3 3,5 2,1 3
Roztec radlicek mm 300 270 290 290
Pracovni hloubka mm max. 350
Pracovni rychlost km/h 8-12
Doporuceny vikon |y \iip | 64110 /150 | 0d 117 /160 | od 125/170 | od 147 / 200
tazného prostiedku
Hmotnost* kg 1665 1920 2655 3010

* Hmotnost stroje s dvojitym vilcem

NS - neseny sklapény stroj
Zdroj [12]

N — neseny stroj

Triolent se vyrabi pouze jako neseny stroj, v zdbéru od 3 do 3,5 m s pevnym ramem,

od 3,8 do 4,7 m se sklopnym ramem.

Slupice stroje jsou osazeny 75 mm Sirokymi dlaty, které je mozno doplnit o ktidélka
pro mélké zpracovani. Radlicka skiidélky je Sirokd 330 mm. Dlata radlicek mohou byt
kovana nebo osazena platky slinutych karbidd — viz obr. 3, které zvysuji zivotnost a zajistuji
stejnou délku dlata. Slupice jsou vybaveny non-stop jisténim (vinutd pruzina) S odjistovaci

silou 4500 N [12].
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Obr. 3 Radlicka s platkem slinutych karbidi

Zdroj [12]

Za posledni fadou radli¢ek jsou umistény urovnavaci talife 0 @ 460 mm. Urovndvaci
talife jsou soucasti hlavniho ramu stroje. Pfi zméné pracovni hloubky se musi zv1ast’ nastavit

kazdy urovnavaci talif.

K dosazeni optimalni povrchové struktury a dobrého zpétného utuzeni nabizi vyrobce
ke stroji triolent moznost vybéru z 6 typu valct [12]:
e trubkovy véalec 0 @ 510 mm,
e segmentovy valec o ¢ 540 mm,
e ring valec o o 500 mm,
e crosskill valec 0 o 400 mm,
e dvojity valec — 1. valec trubkovy o ¢ 400 mm, 2. listovy o ¢ 350 mm,

e LTX valec o o 586 mm — pryzovy valec.

Rozte¢ tad radlicek je 780 mm a rozte¢ radlicek viadé je 810 — 900 mm dle

jednotlivych strojii a svétlost ramu je 880 mm, coz zabranuje ucpavani stroje rostlinnymi

zbytky [12].

Technické provedeni ramu sklapénych strojii umoziuje praci i ve sklopeném stavu.
Lze tak vyuzit méné vykonny traktor pfi maximalni hloubce zpracovani nebo pii mistnim

utuzeni pudy [12].
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Strom export — Ecoland

Tabulka 4: Parametry stroje Strom export Ecoland EN

Parametry stroje Jednotka | EN 3000R | EN 3500R | EN 3000RT | EN 3500RT
Pracovni S§itka m 3 3,5 3 3,5
Prepravni Sirka m 3 3,5 3 3,5
Piepravni délka m 4 4 6,3 6,3
Pocet radlicek 10 12 10 12
Roztec radlicek mm 300 270 300 270
Pracovni hloubka mm max. 350
Celkova hmotnost kg 2100 2500 2550 3000
zgggﬁgcgﬁigﬁﬁg HP 120-170 | 150-200 | 120170 | 150-200

R — neseny stroj

RT — navesny stroj

Zdroj [15]

Stroje Ecoland je mozné osadit vice druhy radlicek. Pro hloubkové a intenzivni

kypteni je mozné pouzit tzv. mulch dlato. Je to kombinace dlata o rozméru 60 mm nebo 100

mm a odhrnovacky. Pro kypteni do stfednich hloubek lze mulch dlata osadit kiidly,

ktera zajist'uji podiiznuti pidy v celém zabéru stroje. Pro mélké zpracovani pudy lze tento

stroj osadit radlickami o Sifce 280 mm. Proti pietizeni jsou slupice stroje jistény

dvoupruzinovym vertikalnim, bez adrzbovym non-stop jisténim (vinuté pruziny) — viz obr. 4.

Odjistovaci sila pruzin je od 4500 N do 7000 N a maximalni vyska zdvihu je 350 mm [15].
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Obr. 4 Vertikalni dvoupruzinovy systém

Jisteni

Obr. 5 Pryzové jisteni urovnavacich talirii

Zdroj [15] Zdroj [13]

Urovnavaci talife jsou umistény za posledni fadou radli¢ek. Urovnavaci talife jsou

nastavitelné a jisténé proti pretizeni pryzovymi segmenty — viz obr. 5.

Hloubka zpracovani se nastavuje na utuzovacim valci. Podle riznych podminek je
ke stroji mozné vybrat z téchto utuzovacich valca [15]:
e V-Ring vélec,
e roadpacker valec — pryzovy valec,
e segmentovy valec,
e gumipacker valec,

e prutovy valec.

Rozte¢ tad radlicek je 800 mm a rozte¢ radlicek v fadé je 810 — 900 mm dle

jednotlivych stroji a svétlost ramu je 860 mm, coz zabrafuje ucpavani stroje rostlinnymi

zbytky.

Tazna oj je u stroje odnimatelna. Po demontazi 3 Cepi se z poloneseného stroje
(EN RT) stane neseny stroj (EN R), ktery je mozné s traktorem agregovat pomoci tfibodového
zavésu kategorie 2/3 [15].

Polonesené stroje osazené¢ valcem roadpacker jsou prepravovany po vlastnim
utuzovacim valci — viz obr. 2. Stroje osazené jinymi utuzovacimi valci jsou vybaveny

transportni nadpravou.
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Lemken — Thorit 8

Tabulka 5: Parametry stroje Lemken Thorit 8

Parametry stroje | jednotka 300 400 300 U 400 U
Pracovni zabér m 3 4 3 4
Piepravni Sitka m 3 4 3 4
Pocet radlicek 12 16 12 16
Rozte¢ radli¢ek mm 250 250 250 250
Pracovni hloubka mm max. 300
Hmotnost* kg 970 1192 1370 1932
Doporuceny vykon | \yp | 1187160 140/190 118/160 140/190
tazného prostiedku

* hmotnost stroje bez valce U — non-stop automatické jisténi
Zdroj [14]
Lemken - Thorit 9
Tabulka 6: Parametry stroje Lemken Thorit 9

Parametry stroje | jednotka 400 450 500 600
Pracovni zabér m 4 4.5 5 6
Piepravni Sitka m 3 3 3 3
Pocet radlicek 16 18 20 24
Rozte¢ radli¢ek mm 250 250 250 250
Pracovni hloubka mm max. 300
Hmotnost* kg 1900 2022 2141 2395
Doporueny vikon | y\\iip | 1407190 169/230 191/260 221/300
tazného prostiedku

* hmotnost stroje bez valce
Zdroj [14]

Thorit 8 je pouze neseny stroj s pevnym ramem.Thorit 9 je neseny nebo naveésny

sklopny stroj.
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K obéma témto strojim je na vybér z vice druhti radlicek. Pro hluboké kypteni jsou

urcena 80 mm Siroké dlata, pro kypteni do stfednich hloubek 120 mm Siroka dlata a pro mélké

kypteni dlata Siroka 120 mm s kiidly pro celoplosné podtiznuti pady.

Kypfti¢ Thorit je jiStén stfiznym Sroubem proti pretiZzeni nebo bez udrzbovym non-stop

jisténim (vinutd pruzina). OdjiStovaci sila pruzin je az 6000 N. Urovnavaci talife umisténé

za posledni fadou radli¢ek jsou proti pietizeni jisténé stfiznym Sroubem.

Ke strojum Thorit je velky vybér z utuzovacich valcu [14]:

e trubkovy valec RSW 540 nebo RSW 600,

e dvojity valec DRF 400 — trubkovy/listovy,

e dvojity valec DRR 400 nebo DRR 540/400 — trubkovy/trubkovy,
e nozovy valec MSW 600,

e pryzovy valec GRW 590,

e trapézovy valec TPW 500,

e trapézovy prstencovy valec TRWS500,

e zubovy packer valec ZPW 500.

Vyska ramu stroje Thorit je 800 mm a rozte¢ fad radlicek je také 800 mm.

mozné zapojit do kombinace se secim strojem [1].

Lemken — Karat 9

Tabulka 7: Parametry stroje Lemken Karat 9

Stroj je

Parametry stroje | jednotka 300 350 400 500 600 700
Pracovni zabér m 3 3,5 4 5 6 7
Prepravni Sirka m 3 34 3 3 3 3
Pocet radlicek 11 12 14 18 21 25
Roztec radlicek mm 270 290 285 280 285 280
Pracovni hloubka mm max. 300
Hmotnost* kg 850 950 3780 4190 4590 5100
Doporuceny vykon KW/HP 110/15 | 129/17 | 176/24 | 221/30 | 265/36 | 310/42
tazného prostiedku 0 5 0 0 0 0

* hmotnost stroje bez valce
Zdroj [14]
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Stroj Karat 9 se vyrabi v zabéru od 3 do 4 m neseny s pevnym ramem, 0d 4 do 5 m je

neseny sklopny a od 4 do 7 m je navésny sklopny.

Pro hlubsi zpracovani pidy je opét na vybér mezi dvéma druhy radlicek a to 80 mm
nebo 120 mm Siroké — viz obr. 6. Pro mélké kypieni lze radlicky doplnit o kiidla
pro celoplosné podtiznuti. Obé varianty radlicek jsou bud’ piimo naSroubovany na slupici
kypfi¢e, a nebo nasroubovany na rychlovyménny systém vymény nafadi. U sklopnych

kypfticu Karat jsou standardni pancéfované $picky radli¢ek pro jejich delsi zivotnost [14].

Obr. 6 Druhy radlicek ke stroji Karat

Zdroj [14]

Radli¢ky jsou jistény proti pietizeni stiiznym Sroubem nebo non-stop jisténim (vinuta
pruzina). Odjistovaci sila pruzin je 5500 N. Radlicka jisténa non-stop jiSténim je pro ptipad

nemozného pohybu radli¢ky ve sméru odji§téni pruzinou jisténa jesté stfiznym Sroubem [14].

U navésnych strojii je zabudovan podvozek do ramu stroje pfed urovnavaci talife
a utuzovaci valec. Tyto stroje jsou vybaveny hydraulickym nastavovanim pracovni hloubky,
které je mozné pouzit i za jizdy. Pfi zméné pracovni hloubky se nemusi nastavovat urovnavaci

talife, protoZe jsou nastaveny vii€i Utuzovacimu valci.

Vyrobce nabizi ke stroji Karat 9 na vybér z téchto valeu [14]:
e dvojity valec trubkovy/listovy DRF 400,
e dvojity packer valec 0 @ 600mm nebo 540 mm,
e nozovy valec MSW 600.

Stroje Karat 9 maji rizné vzdalenosti fad radli¢ek. U nesenych stroji s pevnym ramem
je vzdalenost fad 700 mm, u strojii nesenych sklopnych je vzdalenost 750 mm a u navésnych

stroju je tato vzdalenost 1000 mm [14].
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Viaderstad — Cultus

Tabulka 8: Parametry stroje Viderstad Cultus

. . Neseny TaZeny

Parametry stroje | jednotka =0, 5350 | €300 | CS350 | CS 400
Pracovni zabér m 3 3,5 3 3,5 4
Prepravni Sitka m 3 3,5 3 3,5 4
Pocdet radlicek 10 12 10 12 13
Rozted radlicek mm 300 290 300 290 310
Pracovni hloubka mm max. 250

200
Hmotnost kg 0 2300 2300 2600 2900
Doporuceny vikon | \yip | 103/ 990060 | 103140 | 117160 | 147/200
tazného prostiedku 140

Zdroj [16]

Cultus miize byt vybaven ctyfmi rtiznymi Sitkami radli¢ek. Pro kypieni spodnich
vrstev a podorni¢i jsou urc¢eny radlicky Siroké 50 mm. Pro mélké kypteni a podmitky jsou
ur¢eny radlicky Siroké 210 mm. Mezi nimi jsou rozméry radlicek 80 mm a 120 mm. Tyto
dvoje radlicky mohou byt osazeny kitidly pro podiezavani celého povrchu pidy a tato ostii
a ktidla mohou byt v provedeni tzv. Marathon, kde je ostii dlata a kiidel osazeno destickou
karbidu wolframu. Na radli¢ku je standardné montovana tzv. MixIn radlicka — viz obr. 7.
Jedna se o dvoudilnou radli¢ku, ktera svym tvarem napomaha K intenzivngj$imu miseni
zeminy. Na obr. 8 je druha varianta radlicky, ktera je také dvoudilna. Pfi vyménné horni Casti
radlicky MixIn za zahnutou nedochdzi k tak intenzivnimu miseni jako u pfedchozi radlicky.
Radlicka je jisténa proti pretizeni dvojitou vinutou pruzinou. Odjistovaci sila pruzin je

4500 N. Dvojita pruzina umoziuje zdvih az 300 mm [16].
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Obr. 7 Dvoudiina radlicka MixIn Obr. 8 Zahnuta dvoudilna radlicka

Zdroj [16]

Stroj miize byt vybaven sklopnymi radli¢kami, které umoziuji pracovat co nejhloubéji

se stejnym traktorem.

Za posledni fadou radlicek jsou hvézdicové urovnavaci talife. Alternativou
K urovnavacim talifim jsou na strojich Cultus 300 — 400 urovnavaci prsty, které jsou spise

urceny na lehké ptdy a tam, kde se na povrchu vyskytuje malé mnozstvi rostlinnych zbytkii.

Utuzovaci valec je mozné vybrat z téchto typt [16]:
e pryzovy valec 0 g 800 mm nebo 600 mm,
e ocelovy valec 0 g 600 mm,

e prutovy valec 0 ¢ 550 mm.

Na neseném provedeni se nastaveni pracovni hloubky musi provadét pomoci stavécich
podlozek, které se pfidavaji na pfimocary hydromotor umistény ve stfedu stroje. U navésného

provedeni miize byt pracovni hloubka nastavena hydraulicky i za jizdy [16].

Rozte¢ tad radlicek je 800 mm a rozte¢ radlicek v fadé je 870 — 930 mm dle
jednotlivych strojii a svétlost ramu je 850 mm, coz zabranuje ucpavani stroje rostlinnymi
zbytky.

Navésny stroj je v provedeni s ocelovym nebo trubkovym valcem vybaven pro piejezd
napravou se samostatnymi koly. Stroj vybaveny pryzovym valcem napravu pro piepravu

po pozemnich komunikacich nema, ale pouziva K pfepravé samotny valec.
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Horsch — Terrano FX

Tabulka 9: Parametry stroje Horsch Terrano FX

Parametry stroje | jednotka | 3FX | 35FX | 4FX | S5FX | 6FX | 8FX
Pracovni zabér m 3 3,5 4 S5 58 7,5
Ptepravni §iika m 3 3,5 3 3 3 3
Pocet radli¢ek 10 13 13 16 19 25
Rozte¢ radli¢ek mm 300 270 305 310 305 300
Pracovni hloubka mm max. 300
Hmotnost* kg 1800 | 2200 | 2750 | 3150 | 5600 | 7000
Doporuceny vykon | \\ip | 121/165 | 140/192 | 161/220 | 201/275 | 242/330 | 302/412
tazného prostiedku

* Hmotnost stroje s jisténim TerraGrip a s vilcem RollFlex

Zdroj [13]

Obr. 9 Radlicka MulchMix s jistenim TerraGrip

Zdroj [13]

Stroje Terrano FX se vyrab&ji nesené Spevnym ramem V zabéru od 3 do 3,5 m

a nesené sklopné v zabéru od 4 do 5 m. Navésné stroje jsou v provedeni sklopném v zabérech

od4do7,5m.

Terrano FX mize byt osazeno pro mélké zpracovani pudy radlickami ClipOn.

Tyto radlicky jsou vyrabény v Sitkach 320 nebo 370 mm. Radlicky jsou pouze naklepnuty
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na klin, ktery je pfiSroubovan ke slupici. Tento zptisob uchyceni umoziuje rychlou vyménu
radlicek. Radlicky MulchMix se vyuzivaji pfedev§im pro hlubsi a hluboké zpracovani pudy
(80 az 350 mm) — viz obr. 9. Dlata i kiidla mohou byt opatfeny destiCkami ze slinutych
karbidi. Dlato pracuje vzdy o 40 mm hloubéji nez kiidla. Dlata se vyrabi v Sifce

40, 80 a 120 mm, ktidla v sitce 250 a 350 mm [13].

Proti pfetizeni jsou radlicky jistény stfiznym Sroubem nebo non-stop jiSténim,
tzv. TerraGrip. Jedna se o vertikalni systém dvou vinutych pruzin — viz obr. 9. Odjistovaci
sila pruzin je 4500 N, ktera se prudce zvysuje az na 7500 N. Pfi narazu na ptrekdzku umoziuje

pruzina zdvih radlicky 300 mm [13].

Za posledni fadou radli¢ek pracuji urovnavaci talife, které jsou vySkove stavitelné.
Mohou byt pevné nebo proti pretizeni jisténé pruzinou — viz obr. 10. Urovnavaci talite jsou
umistény na ramu utuzovaciho valce. Pfi zmén¢ pracovni hloubky je proto neni nutné zvlast

nastavovat.

Obr. 10 Pruzinové jisténi urovndvacich talirii

Zdroj [13]

K tomuto stroji firma Horsch vyrabi tyto utuzovaci valce [13]:

véalec RollFlex o ¢ 540 mm,

® valec DoubleDisc 0 g 550 mm,
® vialec RollCut o ¢ 600 mm,

® prutovy valec o @ 540 mm,

® pneumatikovy valec o @ 650 mm.
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Pracovni hloubka se nastavuje pfes utuzovaci valec, u vétSich pracovnich zabéru
se pridavaji jesté opérna kola. Sefizeni pracovni hloubky se provadi stavécimi podlozkami,

které jsou barevné¢ odliSeny podle tloustky.

Svétlost ramu je 850 mm, u Terrana FX 6 — 8 je svétlost ramu 750 mm. Vzdalenost
radlicek v fadé je 900 mm a mezi jednotlivymi radlickami 300 mm. Vzdalenost mezi fadami

je 700 mm [13].
3.1.3 CtyiFadé kyprice

Ctyitadé kypfiée jsou osazeny &tyfmi fadami dlatovych radligek — viz obr. 11.
Tyto stroje se pouzivaji pievazné pro hlubsi kypieni do hloubky az 300 mm. Je mozné je
pouzivat také pro mélké kypteni. Pro meélké kypreni jsou radlicky vybaveny kiidélky
pro celoplosné podiezani, pro vétsi hloubky je vhodnéjsi prace bez kiidélek, ¢imz se vyrazné
snizuje tahovy odpor. Za posledni fadou radlicek jsou umistény urovnavaci talife,
které urovnavaji povrch pudy za posledni fadou radli¢ek. Za urovnavacimi talifi je utuzovaci
valec, ktery zajistuje hloubkové vedeni stroje, zpétné utuzeni, rozdrobeni hrud a urovnani

povrchu.

Obr. 11 Ctyitady radlickovy kypric

Zdroj [13]
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Farmet — Turbulent

Tabulka 10: Parametry stroje Farmet Turbulent

Parametry stroje | Jednotka | Turbulent 3 Turbulent 5

Pracovni zabér m 3 4.7
Pocet dlat 15 23
Roztec dlat mm 200

Pracovni hloubka mm max. 350
Doporuceny vikon |\ | 04120/ 0d 163 | od 180 / od 245
tazného prostredku

Transportni Sitka m 3

Délka m 8,5

Hmotnost* kg 3600 4850

* hmotnost stroje s dvojitym pneumatikovym valcem

Zdroj [12]

Kypti¢ Turbulent se vyrdabi pouze v nadvésném provedeni v zabéru 3 nebo 4,7 m.
Kypfic je Ctyitady. Jedna radlicka ze tfeti fady, kterd je umisténa do dalsi fady, neni brana
jako samostatna fada. Umisténi radlicky je z divodu zabranéni ucpavani stroje rostlinnymi

zbytky, jelikoz ve tieti fadé by byli radlicky ptili§ blizko a mohlo by dochazet k ucpani stroje.

Slupice stroje jsou osazeny 75 mm Sirokymi dlaty, které je mozno doplnit o kiidélka
pro mélké zpracovani. Radlicka skiidélky je Siroka 240 mm. Dlata radlicek mohou byt
kovana nebo osazena platky slinutych karbidii, které zvySuji zivotnost a zajistuji stejnou
délku dlata. Slupice jsou vybaveny non-stop jisténim (vinutd pruzina) s odjistovaci silou
4500 N. Zdvih slupice je 350 mm [12].

Za posledni fadou radlicek jsou umistény urovnavaci talite 0 @ 460 mm. Urovnavaci
talife jsou soucasti hlavniho ramu stroje. Pfi zmén¢ pracovni hloubky se musi zvlast’ nastavit

kazdé dva talite. Urovnavaci talife jsou proti kamenim jistény vinutou pruzinou.

Hloubka zpracovani se nastavuje na utuzovacim valci. Stroj mize byt vybaven také
opérnymi koly, kterd umoznuji stroji pracovat ve stale stejné hloubce a to 1 pii vysokych

pracovnich rychlostech. Podle riznych podminek je ke stroji mozné vybrat ze 4 valci [12]:
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e sSegmentovy valec 0 o 540 mm,

e ring valec o o 500 mm,

e LTX valec o ¢ 586 mm — pryzovy valec,

e dvojity pneumatikovy valec o @ 820/520 mm.

V piipadé dvojitého pneumatikového vélce lze vyuzit dvé tirovné péchovani. Jednak

se mize péchovat celoplosné a nebo v pasech, kdy se zvedne a tim vyfadi z ¢innosti mensi

z dvojce péchii. Vétsi pneumatikovy valec slouzi i jako podvozek k prepravé. U ostatnich

typi valct je stroj vybaven samostatnou napravou. Utuzovaci valec je mozné demontovat

upln¢ a prestavit transportni napravu pod stroj. Stroj pak pidu zpétné neutuzuje,

Co0Z Se pouziva pii zimnim zpracovani [9].

Roztec tad radlicek je 780 mm a rozteC radlicek v fade je 200 mm a svétlost ramu je

880 mm, coz zabranuje ucpavani stroje rostlinnymi zbytky.[12].

Technické provedeni ramu sklapénych stroji umoziuje praci i ve sklopeném stavu.

Lze tak vyuzit méné vykonny traktor pfi maximalni hloubce zpracovani nebo pii mistnim

utuzeni pudy.

Strom export — Ecoland

Tabulka 11: Parametry stroje Strom export Ecoland EO

Parametry stroje | Jednotka EO 3000 EO 4000 EO 5000 EO 6000
Pracovni zabér m 3 4 5 6
Pocet dlat 13 15 19 23
Roztec¢ dlat mm 230 260 260 260
Pracovni hloubka mm max. 350
Doporuceny vykon HP 150 - 220 200 - 270 250 - 340 330 - 400
tazného prostiedku
Transportni Sitka m 3
Délka m 8,3
Hmotnost kg 4250 5400 6000 6600

Zdroj [15]
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Stroje se vyrab¢ji v navésném provedeni.

Stroje Ecoland je mozné osadit vice druhy radlicek. Pro hloubkové a intenzivni
kypfeni je mozné pouzit tzv. mulch dlato. Je to kombinace dlata o rozméru 60 mm nebo
100 mm a odhrnovacky. Pro kypteni do stfednich hloubek lze mulch dlata osadit kiidly,
ktera zajistuji podfiznuti pidy v celém zabéru stroje. Pro mélké zpracovani pidy lze tento
stroj osadit radlickami o Sifce 280 mm. Proti pfetizeni jsou slupice stroje jiStény
dvoupruzinovym vertikalnim, bez udrzbovym non-stop jisténim (vinuté pruziny). Odjistovaci

sila pruzin je od 4500 N do 7000 N. Maximalni vyska zdvihu je 350 mm [15].

Urovnavaci talife jsou umistény za posledni fadou radli¢ek. Urovnavaci talife jsou

nastavitelné a jisténé proti ptetizeni pryzovymi segmenty.

Hloubka zpracovani se nastavuje na utuzovacim valci. Stroj mize byt vybaven také
opérnymi koly, kterd umoziuji stroji pracovat ve stale stejné hloubce a to 1 pii vysokych
pracovnich rychlostech. Podle rtiznych podminek je ke stroji mozné vybrat z téchto
utuzovacich valca [15]:

e V-Ring valec,

e roadpacker valec — pryzovy valec,
e Segmentovy vélec,

e gumipacker valec,

e prutovy valec.

Rozte¢ tad radlicek je 800 mm a rozte¢ radlicek v tadé je 920 — 1040 mm dle
pracovniho zabéru stroje a svétlost ramu je 860 mm, coz zabrafiuje ucpavani stroje

rostlinnymi zbytky.
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Lemken — Thorit 10
Tabulka 12: Parametry stroje Lemken Thorit 10

Parametry stroje | Jednotka 400 KUA 500 KUA 600 KUA
Pracovni zabér m 4 5 6
Pocet dlat 20 24 30
Roztec dlat mm 200 210 200
Pracovni hloubka mm max. 300
EZE;’&";E,ZJZEES KW/HP 177/240 206/280 257/350
Transportni Sitka m 3
Hmotnost* kg 4979 5590 6214

* hmotnost stroje bez utuzovaciho valce

Zdroj [14]

Thorit 10 je konstruovany pouze jako navésny stroj. Stroj je tedy vybaven napravou
pro transport. Podvozek tohoto stroje je opatien tiibodovym zavésem pro piipojeni ostatniho

nafadi, napf. hrudofezy VarioPack Plus, seci stroj Solitair 9 [1].

Thorit 10 je mozné osadit dlatovymi radlickami o rozmérech 80 nebo 120 mm.
Pro mélké zpracovani je mozné radlicky doplnit o kiidélka. Slupice jsou proti kamenim
jistény stfiznym Sroubem nebo non-stop jiSténim (vinutou pruzinou) o odjistovaci

sile 6000 N.

Za posledni fadou radli¢ek jsou urovnavaci talife, které jsou jiStény proti kamentim
stfiznym Sroubem. Urovnavaci talife jsou namontovany na ram utuzovaciho valce. Pfi zméné

pracovni hloubky se proto nemusi nastavovat.

Posledni casti stroje je utuzovaci valec, pomoci né¢hoz se nastavuje pracovni hloubka
stroje. Ke stroji je mozné dodat opérna kola, které pomahaji 1épe udrzovat pracovni hloubku
I pfi vysSich rychlostech. Utuzovaci valec je mozné vybrat podle ptidnich podminek z téchto
typa [14]:

e trubkovy valec RSW 540 nebo RSW 600,
e dvojity valec DRF 400 — trubkovy/listovy,
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e dvojity valec DRR 400 nebo DRR 540/400 — trubkovy/trubkovy,

e nozovy valec MSW 600,
e pryzovy valec GRW 590,

e trapézovy valec TPW 500,

e trapézovy prstencovy valec TRWS500,

e zubovy packer valec ZPW 500.

Vyska ramu stroje Thorit je 800 mm a rozte¢ fad radli¢ek je rovnéz 800 mm [1].

Viaderstad — Cultus

Tabulka 13: Parametry stroje Viderstad Cultus

Parametry stroje | Jednotka CS 420 CS 500 CS 620
Pracovni zabér m 4,2 5 6,2
Transportni Sitka m 3
Pocet dlat 19 25 31
Rozte¢ dlat mm 220 200 200
Pracovni hloubka mm max. 250
Doporueny vikon | = p 210 - 290 250 - 350 310 - 430
tazného prostiredku
Hmotnost kg 5500 6100 6800

Zdroj [16]

Cultus 420 — 620 je ctyitady radlickovy kypii¢. Ma vsak predsunuty dvé radlicky
dopfedu na patou fadu, aby nedochdzelo k ucpavani stroje rostlinnymi zbytky. Stroj ma

svétlost ramu 850 mm a vzdalenost fad radlicek 800 mm a rozte¢ radlicek v fad¢ je 800 — 880

mm dle zabéru stroje [16].

Cultus mize byt vybaven Ctyfmi riznymi Sitkami radlicek. Pro kypfeni spodnich
vrstev a podornic¢i jsou urceny radlicky Siroké 50 mm. Pro mélké kypieni a podmitky jsou
urCeny radlicky Siroké 210 mm. Mezi nimi jsou rozméry radlicek 80 mm a 120 mm.
Tyto dvoje radlicky mohou byt osazeny kiidly o Sifce 270 mm pro podiezdvani celého povrch
pudy a tato ostfi a kiidla mohou byt v provedeni tzv. Marathon, kde je ostii dlata a kiidel

osazeno destickou karbidu wolframu. Na radlicku je standardné montovana tzv. MixIn
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radlicka. Jedna se o dvoudilnou radlicku, kterd svym tvarem napomaha k intenzivnéjSimu
miseni zeminy. Pfi vyménné horni casti radlicky MixIn za zahnutou nedochazi k tak
intenzivnimu miseni jako u piedchozi radlicky. Radlicka je jiSténa proti pretizeni dvojitou

pruzinou. Odjistovaci sila pruzin je 4500 N. Pruzina umoziuje zdvih az 300 mm [16].

Stroj miize byt vybaven sklopnymi radlickami, které umoziuji pracovat co nejhloub¢ji

se stejnym traktorem.

Za posledni fadou radli¢ek jsou hvézdicové urovnavaci talife. Urovnavaci talife jsou
jistény proti kamenlim pryZzovymi segmenty. Alternativou K urovnavacim talifim jsou
na stroji Cultus 420 urovnavaci prsty, které jsou spiSe urCeny na lehké pudy a tam,

kde se na povrchu vyskytuje malé mnozstvi rostlinnych zbytkda.

UtuZzovaci valec je mozné vybrat z téchto [16]:
e pryzovy valec o g 800 mm nebo 600 mm,
e ocelovy valec o g 600 mm,

e prutovy valec o o 550 mm.

Nastaveni pracovni hloubky mtize byt hydraulické, které lze pouzit i za jizdy.

Pracovni hloubku udrzuje utuzovaci valec a podpérna kola [16].

Stroj v provedeni s ocelovym nebo trubkovym valcem je vybaven pro piejezd
napravou se samostatnymi koly. Stroj vybaveny pryZzovym valcem ndpravu pro piepravu

po pozemnich komunikacich nema, ale pouziva samostatny valec k preprave.
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Horsch — Tiger
Tabulka 14: Parametry stroje Horsch Tiger AS

Parametry stroje | Jednotka 3 AS 4 AS 5AS 6 AS 8 AS
Pracovni zabér m 3 4 4.8 6 75
Transportni Sitka m 3 4,05/3 3 3 3
Délka m 7,7
Pocet dlat 13 17 21 25 33
Roztec dlat mm 230 230 230 240 230
Pracovni hloubka mm max. 350
Doporuceny vikon | \\wiie | 1101150 | 161/220 | 1841250 | 220/300 | 275/375
tazného prostiedku
Hmotnost kg 3000 4300/5000 6000 6800 7800

Zdroj [13]

Stroje Tiger AS se vyrabg&ji pouze navésné. Stroje Spevnym ramem se vyrabéji

v zabéru od 3 do 4 m a stroje v provedeni sklopném v zabérech od 4 do 7,5 m.

Tiger AS miZze byt osazen vSemi druhy radlicek, které firma Horsch vyrabi,
protoze pouzivaji na vSech strojich stejné roztece dér a stejné slupice. V praxi se nejCastéji
stroje  osazuji  tzv.

radlickami MulchMix promélké az hluboké zpracovani

pidy
(80 az 350 mm). Dlata i kiidla téchto radlicek mohou byt opatiena destiCkami ze slinutych
karbidi. Dlato pracuje vzdy o 40 mm hloub&ji nez kiidla. Dlata se vyrabi v Siice

40, 80 a 120 mm. Kitidla se pouzivaji v Sitce 250 mm [13].

Proti pretizeni jsou radlicky jistény non-stop jisténim, tzv. TerraGrip (vinuta pruzina).
Odjistovaci sila pruzin je 5000 N, ktera se prudce zvysSuje az na 7500 N. Pfi narazu

na prekazku umoznuje pruzina zdvih radlicky 0 300 mm [13].

Za posledni fadou radli¢ek pracuji konkavni urovnavaci talife — viz obr. 13, které jsou
vysSkové nastavitelné. Urovnavaci talife jsou proti kameniim jiStény pryZovymi segmenty
a jsou umistény na ramu utuzovaciho valce. Pii zmén¢ pracovni hloubky jiZz neni nutné je

zvlast’ nastavovat [11].
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Pracovni hloubka se nastavuje pfes utuzovaci valec, u vétSich pracovnich zabéra
se pridavaji opérna kola. Sefizeni pracovni hloubky se provadi stavécimi podlozkami,

které jsou barevné¢ odliSeny podle tloustky.

Tiger AS je osazen pneumatikovym utuzovacim valcem o ¢ 780 mm s mezikolovym
¢lankovym péchem tzv. TopRing — viz obr. 11. Pneumatikovy valec slouzi také jako
podvozek [11].

Roztec radlicek v fadeé je 920 — 960 mm dle zabéru stroje a svétlost ramu je 850 mm,

coz zabrafuje ucpavani stroje rostlinnymi zbytky [13].
3.2 Kombinované kyprice

Kombinované kypii¢e maji zpravidla pracovni organy pro melké zpracovani pudy,
které maji za kol zpracovat na jemno povrch pudy. Dale zpracovavaji ptidu do hloubky
a promichavaji ji s rostlinnymi zbytky v celém profilu zpracovani. Tteti ¢asti vétSinou byva

valec, ktery utuzuje zpracovanou pidu.

Obr. 12 Kombinovany kypric¢

Zdroj [13]
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Viderstad — TopDown

Tabulka 15: Parametry stroje Viderstad TopDown

Parametry stroje | Jednotka | TD 300 | TD400 | TD500 | TD600 | TD 700 | TD 900
Pracovni zabér m 3 4 5 6 7 9
Transportni Sitka m 3 3 3 3 3 5
Pocet talifu 22 30 38 46 54 72
Pocet dlat 10 14 18 22 26 35
Rozted dlat mm 300 290 280 270 270 260
Pracovni hloubka mm max. 250
Doporugeny vykon | ip | 150900 | 200-240 | 250-300 | 300-360 | 350-420 | 450-600
tazného prostiedku
Hmotnost kg 4200 6000 6700 8850 9650 13000

Zdroj [16]

TopDown je koncipovan jak pro mélké zpracovani pady, tak pro hlubsi (do hloubek

250 mm). Pro mélké i hluboké zpracovani zaroven se pouzivaji talife i dlatové radlicky

spole¢né. Pro mélké zpracovani je mozné pouzivat pouze talife Svyfazenim radlicek

z ¢innosti a naopak pouze pro hlubsi zpracovani se pouzivaji jen radlicky. Talife jsou

zvednuty a nepracuji. Pracovni hloubku jednotlivych pracovnich organti je mozné ménit

hydraulicky i pfi praci.

Obr. 13 Konicky a konkavni talir

Zdroj [16]

-33-




Stroj TopDown je v piedni ¢asti vybaven dvéma fadami konickych talifti 0 @ 430 mm
— viz obr. 13, samostatné zavéSenych s rozte¢i mezi sebou od 250 do 270 mm v jedné fad¢.
Talife jsou jistény pryzovymi segmenty. Za talifi jsou tii fady radlicek, které mohou byt
osazeny ruznymi dlaty podle hloubky zpracovani. Pro hlubsi zpracovani jsou dlatové radlicky
o sifce 50, 80 nebo 120 mm. Pro mélké zpracovani, ale hlubsi nez je mozné provést disky,
se pouzivaji na radlicky o Sifce 80 a 120 mm kiidélka o Sitce 300 mm. Slupice jsou opatieny
hydraulicky ovladanym vypinacim zafizenim proti narazim do kament s odjiStovaci silou

7000 N [16].

Za posledni fadou radlicek jsou urovnavaci talite, které jsou jiStény pryZovymi

segmenty.

Stroje TopDown jsou dodévany s ocelovym valcem 0 ¢ 600 mm, ktery je vybaven
pryzovym odpruzenim proti narazim nebo s pryZovym vélcem o ¢ 550 mm. Pro piepravu je

stroj vybaven napravou.

Horsch — Tiger MT
Tabulka 16: Parametry stroje Horsch Tiger MT

Parametry stroje | Jednotka | 3 MT 4 MT 5MT 6 MT 8MT
Pracovni zabér m 3 4 4.8 6 75
Transportni sitka m 3 4,05/3 3 3 3
Pocet taliia 14 20 24 28 36
Pocet dlat 7 9 11 13 17
Roztec dlat mm 430 440 440 460 440
Pracovni hloubka mm max. 350
ZZES&CSETSJZEEE HP | 150-300 | 200-370 | 250-400 | 300-550 | 375-600
Hmotnost kg 4250 5600/6650 7500 8500 10150
Zdroj [13]
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Tiger MT ma c¢tyitadou konstrukei ramu — viz obr. 12. V prvnich dvou fadach je
tézky, dvoutady tzv. DiskSystém. Tyto dvé fady talifti je mozné zvednout a tim je vyfadit

zZ ¢innosti. Za talifi jsou dv¢ fady radlicek, které neni mozné vytadit z ¢innosti.

Talife v piedni ¢asti stroje se samostatnym zavéSenim jsou 0 g 680 mm s rozte¢i mezi
talifi v fad¢ od 400 do 430 mm dle zabé&ru stroje. Talife maji za tkol mélké zpracovani pudy
aroziezani a zapraveni poskliziiovych zbytkli v povrchové vrstvé. Talife jsou hydraulicky
jistény proti narazu na kameny. Jisténa je vzdy celd sekce. Stroj je rozdélen podle jeho
rozméru pti skladani do transportni polohy do nékolika sekci. Za talifi jsou umistény radlicky,
které mohou byt podle hloubky zpracovani osazeny rtuznymi rozméry dlat. Pro mélké
zpracovani se mohou radlicky MulchMix doplnit o kfidla v Sifce 250 nebo 350 mm.
Pro hlubsi zpracovani pudy do hloubky 350 mm se pouzivaji dlatové radlicky bez kiidel
v sitkach 40, 80 nebo 120 mm [13].

Slupice proti ptetizeni jsou jiStény tzv. TerraGripem. TerraGrip je pruzinové jisténi,
kde jsou dvé vinuté pruziny s odjistovaci silou 5000 az 7500 N. Jisténi umoziuje zdvih

radli¢ky pii narazu na piekazku o 300 mm [13].

Za posledni fadou radli¢ek jsou urovnavaci talife, které jsou jistény proti kameniim

pryZzovymi segmenty.

Tiger MT je nejCastéji osazen pneumatikovym utuzovacim valcem o ¢ 780 mm
s TopRing valcem, ktery slouzi i jako podvozek. Rozte¢ fad radlicek je 800 mm a roztec
radlicek vtadé je 860 — 920 mm dle zabéru stroje a rozteci talitt 400 — 430 mm a svétlost

ramu je 850 mm, coZ zabranuje ucpavani stroje rostlinnymi zbytky.
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4 Z.aveér

V dnesni dobé maji zastoupeni ve zpracovani pudy jak konvencni technologie,
tak i konzerva¢ni technologie. Z hlediska ochrany pudy se stale rozsifuji technologie
konzervac¢ni. Pluhy vSak stale svoje zastoupeni najdou, napt. vroce 2010 v dobé,
kdy se ptipravovala ptda, bylo velice mokro, takze nebylo mozné pouzivat jako nahradu orby
kypftice pro stfedné hluboké zpracovani, které maji valec pro zpétné utuzeni. Vyrobci proto
museli reagovat na pidni podminky a pocasi a vyvijet nové zpusoby, jak stroje upravit,

aby stroje ned¢lali vice skody nez uzitku.

pokracovat. Tento zplsob zpracovani umoznuje z hlediska jeho vyS$si vykonnosti proti
konvenéni technologii dodrzeni seti plodin v agrotechnickych lhutach. Dalsi vyhodou je

pouziti jednoho stroje pro podmitku i pro hlubsi kypieni.

Pii porovnani stroji vybranych znacek kypfici pro stfedné hluboké kypieni
bez obraceni pidy dojdeme k zavéru, ze stroje jsou vzajemné velice podobné. V jejich
konstrukci jsou pouze malé rozdily, jako Sitky radlicek a rozestupy mezi nimi. VétSina stroji
ma jisténé radlicky proti poskozeni o kameny vinutymi pruzinami bud’ horizontaln€¢ nebo
vertikaln€ postavenymi vici slupici radlicky. Alternativou vinutych pruZin je u nékterych
strojii hydraulické vypinaci zafizeni. Stale se vSak pouziva jisténi slupic stfiznymi Srouby.
Kazdy vyrobce kypfticl nabizi ke stroji rizné druhy utuzovacich valct, aby si zakaznik mohl
vybrat podle pudnich podminek nejvice vyhovujici. Dulezité u téchto kypficu je agregace
s vhodnym taznym prostfedkem, kdy stroj dosahuje optimalniho pracovniho vykonu
a dobrého zpracovani pady, jako je drobeni a urovnani povrchu pidy a miseni pudy

s rostlinnymi zbytky v celém profilu zpracovani pidy.
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