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Priloha A: Katalyzatory a reak¢éni podminky hydrogenace surovin a jejich smési



Priloha A: Katalyzatory a reakéni podminky hydrogenace samotnych biogennich

surovin a jejich smési se stfednimi ropnymi destilaty

Katalyzator Surovina Podminky
Ni2P/silica a Ni2P/HY sojovy olej t=370°C:p=3MPa
. i L. R - t=2340-360 °C: p = 8 MPa;
Ni-Mo/Al:04 n-Cis, jatrofovy olej, 4,6-DMDB LHSY = 0.7 - 2.5 !
Ni-Mo/y-AlOs plynovy olej a rafinovany palmovy olej t=310-350°C: p=33MPa
Ni-Mo/y-Al:0s I =400 °C; p = 4 MPa;
PA/C palmovy olej (tfi typy) RT=3h
e T =300 -400 °C; p = 3,5 MPa;
Ni-Mo/ALOs odpadni oleje a tuky WHSV = 0.7 h-!
Ni-Mo, Pd, Co-Mo, Ni, Pt a e _ O )
Ru na 1-A1:05 sojovy olej t=400°C;p =9,2 MPa
Pt/zeolit (HY & H-ZSM-5) tenkovy ole; t=300-400°C:p=5-11MPa;
Ni-Mo/ALOs pROVY 0] RT=3h
t=180- 360 °C;
Ni-Mo/AlOy odpadni oleje a tuky p=827-9,65 MPa;
LHSV =1 h"
; , I t=310°C:p= 3,5 MPa:
Co-Mo/AlOs fepkovy olej WHSV =2 h!
Ni-Mo, Ni-W a Co-Mo sdpadni oleie a tuky t=300-350 °C; p =7 MPa;
na Al:O; S OE 8T RT=3h
. : —— t=260-340°C;p=4 -9 MPa;
Ni-Mo/ALOs palmovy olej LHSV =2 Kt
. . . - =300,320°C:p=2 - 11 MPa;
Co-Mo/MCM-41 fepkovy olej WHSV = 1 — 4 1!
. P . . t=305-345°C; p =3 MPa;
Co-Mo/Al:0s bavinikovy olej s plynovym olejem WHSV = 525 !
o . o t=260-340 °C; p =7 MPa;
Ni-Mo/AlLOs fepkovy olej WHSV = 1 h!
.. . P t=360°C;p=1MPa;
Pd/mesoporézni C kyselina stearova WHSV = 045 h'
. T . .o t=250-350°C;
Co-Mo/mesoporézni Al203 fepkovy olej p=0.7-7 MPa; WHSV = 1,5 b
Co-Mo/SBA-15
Co-Mo/HMS olivovd olci t=250 °C;
Co-Mo/SBA-16 vy o) p=3MPa
Co-Mo/DMS-1
Ni/Si0: rostlinné oleie t=350-400°C;
! p=1-20MPa

Ni-Mo/y-AlO:
LHSV (Liquid hourly space velocity) a WHSV (Weight hourly space velocity) je objemova, resp. hmotnostni pro-
storova rychlost v pruto¢nych reaktorech, RT (Reaction time) je reakéni doba pii provadéni reakei v autoklavu.

Zdroj: [16]



