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Abstrakt
,,Porovnani sbéracich list pii sklizni pice*

Tato bakalarska prace je zaméfena na porovnani sbéracich lisi na valcové
baliky s variabilni lisovaci komorou (lis John Deere 580 s fezanim) a s konstantni
lisovaci komorou (lis Krone Rond Pack 1250 MultiCut). Tyto dva lisy se
porovnavaly Kvalitou fezani, slisovanosti balikii a kvalitou sendze. Dale se
porovnavaly vykonnosti, naklady na lisovani, baleni, nakldddni a pfepravu
slisované pice, rozbory nakladt na 1 kg krmiva a jednoduché rozbory investi¢nich
a provoznich naklada. Kvalita senaze byla lepsi u lisu JD 580 a hodnocena je jako
vybornd. U lisu Round Pack 1250 bylo docileno efektivngjsich vysledkt
slisovanosti sena 221,09 kg.m?, sendze 428,57 kg.m™ a slamy 173,46 kg.m™,
Hodinové vykonnosti pfi lisovani sena 8,12 t.h™! a senaze 11,55 t.h™. Naklada pii
lisovani senaze 104,2 K&t a sena 210,36 K&.t*. Nakladt na 1 hektar 376,6 K&
a nakladi na 1 kg senaze 0,539 K&.kg™ a sena 0,606 K&.kg™.

Kli¢ova slova: variabilni lisovaci komora, konstantni lisovaci komora, vkladaci

rotor, fezaci ustroji, kvalita senaze.



Abstract

,,Comparison of pick-up balers for fodder harvesting*

This thesis for bachelor degree focuses on a comparison of pick-up round
balers, one with a variable bale chamber (baler John Deere 580 with cutting) and
one with a constant bale chamber (baler Krone Rond Pack 1250 MultiCut). The
two balers were compared in respect to the quality of cutting, bale density and
haylage quality. Other compared parameters included capacity, costs of baling,
packaging, loading and transport of baled fodder, analysis of costs per 1 kg of
fodder and simple analyses of investment and operating costs. The quality of
haylage was better for the JD 580 baler and it was classified as excellent. The
baler Round Pack 1250 produced better values of bale density: 221.09 kg.m™ for
hay, 428.57 kg.m™® for haylage and 173.46 kg.m™ for straw. Hourly baling
capacities were 8.12 t.h™ for hay and 11.55 t.h™ for haylage. The baling costs were
104.2 CzK.t* for haylage and 210.36 CZK.t" for hay. The costs per 1 hectare
were 376.6 CZK and the costs per 1 kg of haylage and hay were 0.539 CZK.kg™
and 0.606 CZK.kg™ respectively.

Key words: variable bale chamber, constant bale chamber, feeder rotor, cutting

mechanism, haylage quality.
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1. Uvod

Picniny jsou velmi diilezitou soucasti vyzivy hospodaiskych zvifat, zajistuji
hodnotnou potravu v kazdém ro¢nim obdobi. V 1ét¢ se zvifata mohou past volné
na pastvinach, ale v zimnim obdobi je nutnosti mit dostatecné zasoby kvalitniho
krmiva. V dnes$ni dob¢ je velice rozsifena konzervace pice senazovanim do jamy,
do vakt a do balikt. Sklizen pice ma tyto faze: seeni, obraceni, shrnovani,
sbirani, fezani, lisovani, vazani a baleni. Zpusoby sklizn¢ a uskladnéni pice Si
kazdy zeméd¢lec vybird individualné. Vybird si zptsob, ktery je pro n¢j

vvvvv

a efektivity vyroby krmiva pomoci sbéracich lisi na valcové baliky.



2. Literarni reSerse

2.1 Sklizen picnin

Picniny jsou velmi dillezitym objemovym krmivem, které mé rozhodujici podil
na vyrobé masa, mléka a mléénych vyrobkii. Tomu odpovidaji i plochy, na
kterych se dnes picniny péstuji. Picniny se sklizeji podle druhu plodiny jednou az
petkrat ro¢n€. Proto musi byt sezoénni vykonnost strojii na sklizeii pice mnohem
vétsi, nez kolik by odpovidalo celkové plose picnin [8].

Hlavni problém pfi skliznich je zmensit riziko pocasi, a tim snizit skliziiové
a konzervacni ztraty. Pii Spatném pocasi a nevhodném zptisobu sklizné, odrolem,
nesebrdnim, nevhodnou konzervaci mohou C¢init ztrity suSiny na
hmoté¢ 15 az 35%, ztraty zivin 50% a vitaminy az 100%. Vhodnym skliziiovym
pracovnim postupem a konzervaci, lze snizit riziko pocCasi a zabranit

znehodnoceni pice v prib¢hu uskladnéni [1].

2.2 Shéraci lisy

Ukolem sbéracich lisii je plynule sebrat ze shrnutych fadki zavadly nebo
Castéji suchy stébelnaty material (pici, sldmu, len), slisovat jej a svéazat do
stejnych balikti, ale sefiditelné velikosti a slisovanosti. Baliky se bud’ ulozi na
strni$té¢ v poZzadovaném sméru, nebo se nalozi na dopravni prostfedky. Baliky
mohou byt malé, hranolovité o hmotnosti 20 az 35 kg, umozujici ruéni
manipulaci, nebo velké, tzv. obfi, valcovité - kruhového prifezu o hmotnosti
190 az 500 kg, nebo hranolovité - étvercového prifezu o hmotnosti 380 az 600 kg.
Tyto valcové a hranolovité baliky vyZaduji manipulaci pomoci mechanismd.

Lisovanim se zvysi objemova hmotnost materidlu. Umérné s tim se zlepsi
vyuZiti nosnosti dopravnich prostfedkti a skladovacich prostorii. Je usnadnéna
kontrola mnoZstvi sklizeného materidlu (pocitae balikli na lisech) a planovéni

spotieby. Sbirany a lisovany materidl musi byt rovnomémé proschly se



skliznovou vlhkosti u pice pod 15%, u slamy pod 18%, u urosené¢ho Inu pod 16%,
jinak hrozi nebezpeci plesnivéni. Pice slisovana do malych balickti bézné velikosti
s vlhkosti 20 az 40% se musi dosouSet ventilacnim zpisobem. V ndkladech na
sklizent pomoci sbéracich list tvoii velkou polozku naklady na motouz. Zbytky
motouzu mohou zpiisobovat potize v travicim ustroji zvifat i navijenim na htidele
naslednych stroju, naptiklad rozmetadel chlévské mrvy. V nasi soustave strojii se
pocita s traktorovymi navésnymi sbéracimi lisy na malé i velké baliky. Potieba

téchto stroju se kryje dovozem [16].

2.3 Druhy sbéracich list
Sbéraci lisy se rozd¢luji nejéastéji podle téchto hledisek:
A) Podle mobilnosti
- stacionarni, lisovani senaze do vakd,
- mobilni, tzv. sbéraci, které mohou byt traktorové, zpravidla navésné nebo
Samojizdné.
B) Podle vytvoteného produktu
- baliky hranolové nebo valcové,
- vaky,
- brikety (pistove, Snekové, prstencové),
- granule (s prstencovou nebo plochou matrici).
C) Podle velikosti balikt
- baliky malé, hranolovité o rozmérech (0,32 az 0,46) x (0,4 az 0,5) x (0,4 az
1,1) m a hmotnosti 20 az 35 kg,
- baliky velké valcové o Sitce 1,2 az 1,5 m, priméru 0,6 az 1,8 m a hmotnosti
190 az 500 kg.
D) Podle provedeni lisovaciho ustroji
- pistove,
- svinovaci,
- bubnové,

- $nekové,
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- prstencove.
E) Dle slisovanosti hmoty
- nizkotlaké (objemova hmotnost 50 — 100 kg.m™),
- vysokotlaké (objemova hmotnost 100 — 250 kg.m™) [1].

2.4 Agrotechnické pozadavky na sbéraci lisy

Zakladni agrotechnické pozadavky mizeme charakterizovat takto:
- stroje jsou urceny pro sklizenl pice a slamy, sbéraci lisy valcové na velké baliky
ina sklizeni uroseného Inu. Pozemky maji byt souvislé s rovnym povrchem.
Svahova dostupnost u lisit na malé baliky je do 12°, u lisit valcovych na velké
baliky pfi sklizni pice a slamy je do 16°,
- vyska strni$té u picnin 40 az 80 mm, u obilnin 100 az 200 mm. Sitka shrnutych
fadkl do 1,8 m a vyska do 0,8 m. Vlhkost zavadl¢ pice max. 40%, suché max.
20%, slamy max. 16%,
- Sitka zabéru sbéraciho ustroji do 2,2 m. Ztraty nesebranim u picnin do 2%,
u slamy do 4 az 5%. U lisd na malé baliky je $itka balikt 0,32 az 0,46 m vyska
baliki 0,4 az 0,5 m, délka balikd 0,4 az 1,1 m, hmotnost baliki pice a slamy je
20 a7 35 kg, slisovanost nad 125 kg.m™. U lisii valcovych na velké baliky pi
sklizni picnin a slamy je $itka balikt 1,2 az 1,5 m, primér 0,6 az 1,8 m, hmotnost
baliku picnin nad 400 kg, slamy nad 190 kg, slisovanost picnin nad 220 kg.m>,
slamy nad 110 kg.m™. U lisii na velké hranolové baliky maji rozméry 1,2 x 1,2 m,
délka baliku volitelna do 2,5 m, hmotnost balikti picnin nad 500 kg, slamy nad
380 kg, slisovanost picnin nad 160 kg.m™, slamy nad 120 kg.m™,
- u lisi na malé baliky je mozné spoustét baliky skluzem na strniste
V pozadovaném sméru nebo posunout do strany do vedle jedouciho vozu nebo do
zadu a nebo je vrha¢em baliku vrhat do zavéseného velkoobjemového vozu.
Délka vrhu je az 8 m pii vySce 3 m. U listi valcovych na velké baliky se odklada
balik na strnisté. U lisi hranolovych se odklada balik na strnist¢, nebo na

akumula¢ni naves pripojeny k lisu,
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- u list na malé baliky se vyzaduje energeticky prostfedek traktor s vykonem
35 az 60 kW, u list valcovych na velké baliky traktor s vykonem 35 az 50 kW,
u listt hranolovych traktor s vykonem 110 az 120 kW. Pracovni rychlost 6 az
14 km.h'l, dopravni nad 20 km.h?,

- vykonnost W1 v &ase Ty je u listi na malé baliky az 2,5 ha.h™, u lisi valcovych
na velké baliky nad 1,5 ha.h™, u listi hranolovych nad 3 ha.h™,

- vSechny lisy musi vyhovovat pfedpisim o bezpecCnosti prace a predpisiim pro

silni¢ni provoz [16].

2.5 Svinovaci lisy na valcové baliky

Svinovaci lisy rozdélujeme na lisy s variabilni (proménnou) lisovaci komorou
a konstantni (stalou) lisovaci komorou. Svinovaci lisy pracuji nekontinudlné se
zastavkou stroje, pii které se balik otaci a ovinuje motouzem nebo siti [1].

Svinovaci lisy nejsou tak rozSifené jako hranolové lisy, ale jejich pocet se
kazdy rok zvySuje. Vyhodou je nizs§i pofizovaci cena, jednodus$si konstrukce
stroje, niz§i narocnost na energeticky prostredek (traktor). Nevyhodou jsou méng
skladné baliky (oproti hranolovitym), u kterych vznikaji pti skladovani hlucha
mista, tudiz mizeme uskladnit mensi mnoZstvi materidlu. DalSi nevyhodu
nerovnomérné slisovani pii uzSich tfadcich, a nutnost zastaveni pii vytvoreni
kazdého baliku, uvést vazaci Ustroji do chodu a pak balik vyklopit vyklopnou
¢asti lisu na pole. Existuji lisy kontinualni bez zastaveni stroje, které maji dvé

lisovaci komory, ale u nas nejsou rozsifené [6].

2.5.1 Svinovaci lisy s variabilni (proménnou) komorou
Svinovaci lisy s variabilni lisovaci komorou na obrazku 1 maji svinovaci

pasy, nebo svinovaci prutové fetézy [19].
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Obrazek 1. Lis s variabilni lisovaci komorou [15].

Na obrazku 1 je nakreslen lis na valcové baliky s variabilni lisovaci komorou.
Ten je sloZzen z ramu (1) s jednonapravovym podvozkem a zavésem, sbéraciho
mechanismu (2), fezaciho Gstroji (misto fezaciho Ustroji mohou byt instalovany
také hrabice, nebo dopravni rotor) (3), dale ze svinovaci komory (4) s vyklopnou
zadni ¢asti, pohyblivého dna (5), svinovacich pasii (6), napinaciho mechanismu
(7) a z vazaciho mechanismu (8) [8].

Lisovaci mechanismus pro baliky s utuzenym jadrem, lisuje material uz od
sttedu. Jedna se o jeden dlouhy pasovy dopravnik, ktery je tvofeny 4 az 10
plochymi femeny vedle sebe. Tento dopravnik je veden po nékterych vykyvnych
kladkach. Vykyvné kladky jsou odpruzené a trvale napinaji dopravnik, ktery
stlacuje malé mnozstvi lisovaného materialu [19].

Princip svinovaciho lisu s variabilni komorou je, Ze sbéraci Ustroji lisu (2)
nabere hmotu z fadkl a ptfenese ji do fezaciho, ptipadné podavaciho ustroji (3).
Zde se material, v ptipadé pouziti fezaciho ustroji rozmélni a je dopraven do
lisovaci komory (4). Po ur¢itém nahromadéni hmoty uvede pohyblivé dno lisu
spolecné se svinovacimi pasy materidl do rotacniho pohybu a zacind proces
svinovani (tlak pasti na hmotu je mozné nastavit ruén¢). Téméf od pocatku (od
jéadra baliku) je zajisténo lisovani. Balikiim se pak také tika ,,s utuzenym jadrem®.
Témétr konstantni lisovaci tlak zajiStuje napinaci mechanismus, skladajici se
Z ocelovych ramen a pruzin, ktery se stard o napinani nekone¢nych pasti. Pasy se

postupné¢ prodluzuji a meéni tak objem lisovaci komory. Po dosazeni
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pozadovaného rozméru baliku, oznami pocita¢ obsluze zvukovym signdlem. Ta
stroj zastavi a zaCina proces vazani. Po svazani se hydraulicky otevie zadni Cast

lisovaci komory (5) a balik je vyklopen na strni$té obrazek 2 [8].

Obrazek 2. Vyklapéni baliku [15].

2.5.2 Svinovaci lisy s konstantni (pevnou) komorou

Svinovaci lis s konstantni lisovaci komorou na obrazku 3 je tvofen pasovymi
dopravniky nebo valeckovymi dopravniky a ¢astéji kovovymi valci (4) na obvodu
svinovaci komory (3), které pracuji pon¢kud jinak. Material je zpocatku formovan
voln¢, jadro baliku neni utuZzovdno a baliky se tak nazyvaji s ,,neutuzenym
jaddrem®. Postupnym hromadénim materidlu dochéazi v lisovaci komote k rotaci
hmoty. Jakmile se ta zacne pohybovat po vélcich po obvodu komory, zacina
proces lisovani. Slisovanost tedy roste od stiedu k povrchu baliku, kde je nejvétsi.

Objemova hmotnost celého baliku je niZsi nez u listi s utuZovanym jadrem baliku

[1].
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Obrazek 3. Svinovaci lis s kovovymi vélci na obvodu svinovaci komory:1 - ram
S podvozkem a zdvésem, 2 - sbéraci ustroji, 3 - svinovaci komora, 4 - kovové
valce [1].

2.6 Popis hlavnich ¢asti svinovaciho lisu na valcové baliky

e Sbéraci ustroji

e Vkladaci rotor

e Rezaci ustroji

e Lisovaci komora

e Vazaci tstroji

2.6.1 Sbéraci ustroji

O sbér z fadkl se stard sbéraci Ustroji na obrazku 4 a 5, které je stejné jak
u svinovacich list tak sbéracich vozl. Jeho tkolem je posbirat z fadkili co nejvice
materialu a dopravit ho dal do péchovaciho Ustroji nebo jesté predtim do fezaciho
ustroji (pokud je jim lis vybaven). Sbéraci ustroji byva Siroké od 1,4 do 2,4 m
a sklada se ze sbérace s opérnymi a nivelacnimi koly a shrnovaciho plechu nebo
valce. Pro rovnomérné rozhrnovani fadku pied vstupem do sbéraciho ustroji, byva
doplnéno o pomocné $nekové dopravniky. Sbéra¢ muze byt klasické konstrukce,
Kkdy je tvoten n€kolika fadami unasecd sbéracich prsti a kulisovym mechanismem
pro naklapéni prstli. Nebo miize byt vybaven pevnymi nosniky a funkci kulisové

drahy nahrazuje specialné formovany plech sbérace [6].
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Obrazek 4. Bubnové sbéraci zatizeni EasyFlow s nefizenou polohou pruZznych
prstl: 1 - nosnik sbérace, 2 - hiidel s disky, 3 - hiidel sbéracich pruZin, 4 - sbéraci
pruziny, 5 - kryci plechy [3].

Prsty byvaji zpravidla chranény povrchovou tpravou proti pisobeni kyselych
stav ze zavadlych travin. Mezi kazdym prstem je ocelovy pas, ktery zabrafnuje
ztratdm materidlu v prostoru sbérace a také kviali sprdvnému odvodu dal do
tezaciho Ustroji. Sbérac je pohanén ptevodovkou, klinovym femenem, kloubovym
hiidelem, nebo fetézem a vétSinou je pruzné zavéSen na ramu svinovaciho lisu.
Pracovni vyska je nastavitelna podle terénu, sbiraného materialu a z boku pomoci
dérovaného plechu s ¢epem. Na sbérac¢i na boku jsou pfipevnéna kolecka, ktera
slouzi pro kopirovani terénu. Zvedani a spousténi sbérace se ovlada z kabiny
pomoci hydraulického vélce. Pred sbéracem nékteré svinovaci lisy maji
mnohouhelnikovy valec, neboli valcovy pfidrzova¢ na obrazku 5 nebo
usmérnovaci plech. Za ukol ma pfitlacit sbirany material, aby byl rovnomérné

dopraven do fezaciho ustroji [14].

s

Obrazek 5. Sbéraci tstroji s valcovym piidrzovacem [15].
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2.6.2 Vkladaci rotor
Zakladem je spiralovy rotor rizné konstrukce, ktery se sklada z fady ocelovych
lamel hvézdicového tvaru poskladanych do Sroubovice na hitideli. Toto poskladani
lamel je z divodu, aby material nevnikal k nozlim narazové ve velkych davkach,
ale plynule po malych. Pohon rotoru byva zajistén ptrevodovkou s celnim
ozubenim v olejové lazni nebo klinovymi femeny. V dolni ¢asti jsou mezi
lamelami v fadkach poskladané noze [6].
Druhy vkladacich rotorti na obrazku 6 a, b:
- S tuhymi nefizenymi prsty uspofadanymi do Sroubovice na
obrazku 6a,
- § fizenymi hrabicemi (2 az 5 vkladacich hrabic) na
obrazku 6b.

il

y <« Il]"/l’//'l;‘!ln'/ I IL“ \ \s\\\\ A '1

Obrazek 6b. Vkladaci ustroji rotorové s fizenymi hrabicemi [20].

2.6.3 Rezaci ustroji
Rezaci ustroji je zobrazeno na obrazku 7 a 8. Princip fezaciho ustroji je, ze
posbirany material je posunut a pfitlacovan vkladacim rotorem na vysunuté noze,

atim dochazi kfezani materidlu. Rezaci Gstroji byva vybaveno 14 az 25
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jednotlivé jisténymi nozi. Mame fezaci Ustroji s pevnymi nozi a pohyblivymi
nozi. Ukolem fezéani je zjemnit a nafezat posbirany material, aby bylo co nejlepsi
pechovani v péchovaci komote a zesileni hustoty lisovani. Dlsledkem fezani je
zlepSeni tvaru baliku, lepsi vytésnéni vzduchu, a tim jsou nastartovany
fermentaéni procesy pro optimalni kvalitu. Samoziejmosti je také lepsi rozebirani
baliku ve stdji. V piipad¢ vniknuti ciziho pfedmétu se kazdy nGz samostatné
vykloni smérem z kanalu ven a po uvolnéni se diky pruziné vrati zpct. Noze lze
Vv ptipadé ucpani vychylit. Lis lze pouzivat i bez nozii a vtomto ptipadé je

musime nahradit slepymi nozi. V tabulce 1 je vyjadiena mérna spotieba energie

na jeden ntiz v fezacim ustroji [18].

Obrazek 8. Jisténi noze [7].
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Tabulka 1. Mé&rna spotieba energie prepoctend na jeden niiz v fezacim ustroji[1].

Lisy s variabilni komorou Lisy s pevnhou komorou
[KWh.t1] [KWh.t!]
Zavadla pice 0,13 az0,14 0,21 az 0,24
Seno 0,15az 0,18 0,23 az 0,24
Slama 0,20 az 0,23 0,37 az 0,38

2.6.4 Lisovaci komora

Lisovaci komora u modelt s konstantnim primérem balikti na obrazku 10 (Ize
hovotit rovnéz o lisovani balikd s tzv. neutuzenym jadrem) mize byt tvofena
lisovacimi vélci, latovym dopravnikem nebo jde o kombinaci obou systémd.
Dopravniky mohou byt tvofeny bud ocelovymi fetézy, nebo pryzovymi pasy
vyztuzenymi specidlni tkaninou. Laté, které spojuji oba dopravniky, maji rGzny
profil a slouzi k zapteni se do povrchu baliku, respektive hmoty. Vzhledem ke
konstrukei, kdy nejdiive dochdzi k postupnému napliovani komory materidlem
ateprve po jejim naplnéni zacina lisovani, je balik nejvice utuzen po obvodu
a naopak nejméné ve stfedni Casti.

Lisovaci komora u modelti s proménlivou komorou na obrazku 9 (baliky
S utuZenym jadrem), je tvofena soustavou pasli vyrobenych z technické, patfi¢né
pevné a vyztuZené pryze, nebo jde opét o soustavu fetézovych nebo pryZovych
dopravnikli spojenych latémi rtizné konstrukce. Hmota se lisuje téméf od stredu
baliku, takze dochazi k plynulému lisovani v ramci celého priméru a vznika balik
s utuZzenym jadrem. Primér baliku se potom méni nastavenim drdhy pohybu
téchto dopravnikd. Nekteré lisy mohou byt vybaveny rovnéz tzv. castecné
proménlivou komorou. V tomto ptipad¢ je komora tvotena latovym dopravnikem
a zménou drahy dopravniku se méni pramér baliku, respektive jeho obvod. Jde
tedy principidlné o pevnou komoru, to znamend, ze se lisuji baliky s mékkym

jadrem, ale diky moznosti zménit drahu dopravnikti se méni jejich primér [6].
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Obrazek 9. Lisovaci komora s pasy [12].  Obrazek 10. Lisovaci komora s valci
[13].

2.6.5 Vazaci tstroji

Po dokonceni slisovani baliku fidici jednotka obsluze zahlasi akustickym
signalem, aby zastavila a pustila vazani baliku pomoci ovladdaciho pocitace.
Vazani mize byt provedeno do sité¢, motouzu, nebo kombinaci obojiho. Princip
ovazovani pomoci motouzu je znazornén na obrazku 11. Po zastaveni traktoru se
spusti vazani. Trubka, ktera nese konec motouzu se vykloni k rotujicimu baliku
tak, Ze konec motouzu je zachycen gumovym pfitlaénym valcem a zac¢ina proces
vazani. Po omoténi baliku motouzem 2 az 3 krat se trubka zacne od baliku
odvracet a ménit pozici motouzu, a tim se zacina ovijet cely obvod baliku. To
probiha zhruba 15 krat. Potom se trubka s motouzem dostane na druhy konec
baliku a tam se opét omota 2 az 3 krat. Po dokonceni vazani se motouz odfizne
nozem na listé. Vyrobci uz nabizeji dvojité vazani, které nam zkracuje ¢as ovazani

baliku na polovinu [2].

Obréazek 11. Cinnost vazaciho mechanismu motouzem [8].
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Vézani baliku do sit¢ na obrazku 12, 13, 14, 15 je vyhodné, ze je mén¢ Casove
sit’ na podavaci buben, kde je uloZena na balik. Pribéh je ovladany vyklopenim
vkladaci stolice pomoci elektromotoru. Podévaci buben ulozi sit’ mezi lisovacimi
bubny do komory na balik, kde se spusti cyklus véazani. Jakmile je cyklus
dokonceny, niz odieze sit’. Je to rychly, spolehlivy a G¢inny systém [15].

Princip vazani: 1. Pocatecni poloha sité na obrazku 12 : v prabehu lisovaciho
cyklu je vodici deska zvednuta, avsak ne Gplng, sit’ visi
ptiblizn€ 20 cm od jeji vroubkované hrany. Nuz je jesté
v poloze pro fezani a plsobi jako brzda sité [15].

2. Poloha podavani sité na obrazku 13 : vyklopeni zakladaci
stolice s ryhovanou vodici deskou se siti, sit’ visi z hrany na
podavaci buben, ktery poda sit’ do lisovaci komory, kde je
zachycena balikem. Brzda sité je uvolnéna a nliz se
ptehoupne ven [15].

3. Poloha vézani do sité na obrazku 14 : zakladaci stolice se
vykyvne zpét s Vodici deskou do polohy vazani. Brzda napne
sit’. Balik vtahuje sit’ pfes napinaci bubny a vodici desku do
komory a vazani zacina [15].

4. Poloha fezéni sité na obrazku 15 : vodici deska je Gplné

zvednutd. Zapadka systému fezani je uvolnénd, niiz se

vykyvne do napnuté sité a odtizne ji [15].

Obrazek 12. Pocate¢ni poloha sité [15]. Obrazek 13. Poloha podavani sité [15].
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Obrazek 14. Poloha vazani do sit¢ [15]. Obrazek 15. Poloha fezani sité [15].

2.7 Popis lisu JD 580 a lisu Round Pack 1250

2.7.1 Popis lisu JD 580 s variabilni komorou

Sbéraci lis JD 580 od firmy John Deere se sklada ze sbérace o Sifce 2 m na
obrazku 16, na kterém je ulozeno 96 prsti s rozte¢i mezi prsty 66 mm. Na bocich
jsou dva 3neky, které pomahaji dopravit pici do vkladaciho ustroji. Sitka mezi
valce je 255 mm. Ovladani sbérac¢e do pracovni polohy je hydraulicky. Sbérac,
pomoci koleCek umisténych po stranach, kopiruje terén, aby nedoslo k jeho
poskozeni. Nad sbéracem je umistén usmérniovaci plech, ktery ma za tikol pfitlacit
sbirany material tak, aby byl rovnomérné dopraven do fezaciho ustroji. Rezaci
ustroji na obrazku 17 je vybaveno maximalné ¢trnacti nozi a teoretickou délkou
fezanky 75 mm. Kazdy n0z je jednotlivé jistén pruZinami proti poSkozeni.
Vysouvani a zasouvani nozi se ovlada z kabiny hydraulicky. Odmontovani

a namontovani nozu lze bez pomoci nafadi.
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Obrazek 16. Sbéraci a vkladaci tstroji [10]. Obrazek 17. Rezaci ustroji [9].

Variabilni lisovaci komoru na obrazku 18 o Sifce 1,17 cm a praméru 0,6 az
1,55 m. Lisovaci komora je vybavena 6 pasy o Sifce 17,8 cm a délce 11,85 m.
Pofezana pice vstupuje do lisovaci komory. Pasy s koso€tverecnym povrchem na
obrazku 19 zacinaji tvarovat jadro baliku. Do komory je pfivadén dalsi material,
na ktery piisobi napinaci rameno pod ur¢itym, nami navolenym tlakem. Dualni
valce udrzuji tlak na péasy po celou dobu svinovaciho cyklu. Po vytvofeni baliku
musime zastavit a spustit ovijeni. Ovijeni se spousti z kabiny fidice manualné
nebo automaticky, kde si nastavime pocet ovinuti baliku siti nebo motouzem.
Doba ovijeni siti je 6 sekund a doba ovijeni motouzem je 18 sekund. Po ovinuti

baliku siti nebo motouzem se piefizne noZovou liStou. Pak zacina vyprazdnovani

komory, které trva 10 sekund.

Obrazek 18. Variabilni lisovaci komora s pasy [9].
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Obrazek 19. Lisovaci pas [21].

Vysokotlaké potrubi a hadice hydraulické soustavy jsou oddéleny od
hydraulické soustavy traktoru, tim nedochazi ke ztratdm tlaku. Nastaveni

lisovaciho tlaku se provadi pomoci regula¢niho ventilu na obrazku 20.

e G 4
Obréazek 20. Regulaéni ventil [21].

Pro pfipojeni lisu za tazny prostiedek si miizeme zvolit mezi hornim a spodnim
pripojeni. Oj ma nastavitelnou podpérnou nohu. Kloubovy htidel umoziuje velké
vychyleni z osy pfipojeni a je vybaven spojkou proti pfetiZeni.

Obsluha stroje se provadi pomoci ovladaciho panelu BaleMaster na obrazku
21, ktery je umistén v kabin¢ fidi¢e. Pomoci ovladaciho panelu ovladame nékolik
funkci:

e nastaveni pruméru baliku

e pocet ovinuti baliku

e Vysunuti a zasunuti nozl

e moznost volného stiedu

e zpétny chod

e automatické a manualni spousténi ovijeni baliku
Dale ovladaci panel zobrazuje

e celkovy pocet baliki
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e miru naplnéni lisovaci komory
e plnéni lisovaci komory vlevo a vpravo

e proces ovijeni

Obrazek 21. Ovladaci panel [17].

V tabulce 2 jsou uvedeny technické parametry lisu JD 580 s variabilni
komorou s fezanim.

Tabulka 2. Technické parametry lisu JD 580

Technické parametry John Deere 580 s Fezanim
Si¥ka baliku [m] 1,17
Primér baliku [m] 0,6 az 1,55
Siika sbérace [m] 2
Pocet nozi 14
Pocet lisovacich pasi 6
Ovijeni Motouz nebo sit’
Délka lisu [m] 3,65
Si¥ka lisu [m] 2,31
Vyska lisu [m] 260
Hmotnost lisu [kg] 1700
Minimalni naroky na vykon 40
traktoru [kW]
Rok vyroby 1998
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2.7.2 Popis lisu Round Pack 1250 MultiCut s pevnou komorou

Sbéraci lis Round Pack 1250 se sklada ze sbérace na obrazku 22, o pracovni
Sitce 1,95 m, ktery je tvofen péti fadami prsti. Na bocich jsou dva $neky, které
pomdhaji dopravit pici do vklddaciho ustroji. Ovladani sbérate do pracovni
polohy je hydraulicky. Sbéra¢, pomoci kolecek umisténych po strandch, kopiruje
terén, aby nedoslo k jeho poskozeni. Nad sbéracem je valcovy piidrzovac, ktery
ma za ukol pfitlacit sbirany material, aby byl rovnomérné dopraven do fezaciho
Gstroji. Rezaci Gstroji na obrazku 23 je vybaveno maximalné sedmnacti nozi
a teoretickou délkou tezanky 64 mm. Noze jsou chranény pied cizimi télesy

hydraulicky. Vysouvani a zasouvani nozti se ovlada z kabiny hydraulicky.

Odmontovani a namontovani nozl lze bez pomoci natadi.

S~ ~—

Obrazek 23. Rezaci ﬁgtroji S;gii .[1 1].

Pevné lisovaci komora o sifce 1,20 m a priiméru 1,25 m se skldda z nekonecné
obihajiciho ptickového dopravniku na obrdzku 24, ktery svinuje pici vrstvu po

vrstvé a tvofi balik. Po vytvofeni baliku musime zastavit soupravu a Spustit
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ovijeni. Ovijeni se spousti z kabiny fidi¢e manudlné¢ nebo automaticky, kde
nastavime pocet ovinuti baliku. Ovijet miizeme siti nebo motouzem na obrazku 25
a 26. Doba ovijeni siti je 5 sekund a doba ovijeni motouzem je 15 sekund. Po
ovinuti baliku siti nebo motouzem zacind vyprazdiovani komory, které trva

8 sekund.

Obrazek 25. Ovijeni siti [11]. Obrazek 26. Ovijeni siti a motouzem [11].

Vysokotlaké potrubi a hadice hydraulické soustavy jsou oddéleny od
hydraulické soustavy traktoru, tim nedochazi ke ztratam tlaku. Lis je vybaven

centralnim mazanim fetéza s velkou zasobni nadrzi na obrazku 27 a excentrickym
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cerpadlem, které dopravuje olej mazacimi listami ke karta¢im na hnacich fetézech

na obrazku 28.

Obrazek 27. Centralni mazani [11]. Obrazek 28. Excentrické ¢erpadlo [11].

Pro ptipojeni lisu za tazny prostfedek si miizeme zvolit mezi hornim a spodnim
pfipojeni na obrazku 29. Oj muzeme plynule nastavit pomoci vyfezi v 0ji.
Kloubovy hiidel umoziuje velké vychyleni z osy pfipojeni a je vybaven spojkou

proti pfetiZeni.

Obréatek 29. Nastavitelna oj [11].

Obsluha stroje se provadi pomoci ovladaciho panelu komfort na obrazku 30,
ktery je umistén v kabiné fidi¢e. Pomoci ovladaciho panelu ovlddame nékolik
funkei:

e pocet ovinuti baliku
e vysunuti a zasunuti nozl
e zpétny chod

e automatické a manudlni spousténi ovijeni baliku
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Dale ovladaci panel zobrazuje
e celkovy pocet baliki
e miru naplnéni lisovaci komory
e plnéni lisovaci komory vlevo a vpravo

e proces ovijeni

DEREO DA
D unone ED

Obrazek 30. Ovladaci panel [11].

V tabulce 3 jsou uvedeny technické parametry lisu Round Pack 1250 MultiCut
s pevnou komorou.
Tabulka 3. Technické parametry Rund Pack 1250

Technické parametry Krone Roun(-j Pack 1250
MultiCut
Sifka baliku [m] 1,20
Primér baliku [m] 1,25
Siika sbérace [m] 1,95
Pocet nozii 17
Ovijeni Motouz nebo sit’
Délka lisu [m] 4,2
Siika lisu [m] 2,57
Vyska lisu [m] 2,25
Hmotnost lisu [kg] 2620
Minimalni naroky na vykon 36
traktoru [kW]
Rok vyroby 2009
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2.8 Historie firmy John Deere a Krone

2.8.1 Historie firmy John Deere

Historie této tradi¢ni americké znacky je opravdu bohata. Zac¢ina uz v poloviné
19. stoleti, kdy v roce 1837 mlady kovai jménem John Deere, pochazejici ze statu
Vermont, vykoval v Grand Detour ve staté Illinois prvni ocelovy pluh. Jiz tehdy
jeho pluh vynikal vybornou kvalitou. Ta vzdy byla a je pfislovecnou vlastnosti
Deereovych vyrobki. Diky tomu se vyroba rozvijela a posléze byla pfevedena do
mésta Moline ve staté Illinois, kde firma vyuzivd vyhodné polohy v tésné
blizkosti feky Mississippi a zde ma své sidlo dodnes. Soucasny rozsah vyroby
spole¢nosti DEERE & Co. jiz davno piekrocil nejen hranice mésta Moline, kde se
dnes vyrabgji zejména sklizeci mlaticky, ale je tfeba jmenovat také meésto
Waterloo ve stat¢ lowa, zndmé piedev§im vyrobou traktorit JOHN DEERE.
Vyrobky této svétové znacky se stile vice objevuji 1 mimo americky kontinent
a tak se dnes setkate s filialkami JOHN DEERE nejen v Severni a Jizni Americe,
ale iv Evropé, Africe a Australii. V celosvétovém méfitku ma dnes koncern
JOHN DEERE vice nez 50 vyrobnich a vyvojovych zavodl, zaméstnava nyni jiz
ptes 50 000 pracovnikli a v roce 2009 dosahl ro¢niho obratu 23,11 miliard US
dolarti. Proto si mtize dovolit investovat do vyzkumu a vyvoje svych vyrobkl
obdivuhodné ¢astky, ktera predstavuje vice nez jeden milion dolari denné.
Vysledkem téchto investic jsou kazdoro¢né desitky nové vyvinutych traktorii
adalSich zemédélskych strojii, vylepSeni stavajicich modeli, posun
Vv technologiich precizniho zemédé€lstvi atd. V tom se skryva tajemstvi uspécht
znaCky JOHN DEERE na svétovych trzich. Bohaté zkuSenosti z provozu
zem&délské techniky v Americe dokazal JOHN DEERE dobie uplatnit

i v podminkach evropského zeméd¢lstvi [4].
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2.8.2 Historie firmy Krone

V roce 1906 zalozil Bernard Krone malou kovarnu, ve které provadél kovarské
prace a opravoval zemédé€lské stroje. S postupem casu se pustil do vyroby
a vyvoje vlastnich strojii, které zaroven prodaval mistnim zemédélcim. V roce
1977 predstavila spole¢nost KRONE prototyp svinovaciho lisu na valcové baliky
KR 180, ktery je vybaven pfickovym dopravnikem (patent spole¢nosti KRONE).
Spole¢nost KRONE se zacala vénovat 1 vyrobé traktorovych piivesii, navési
a rozmetadel chlévské mrvy. Jiz v roce 1963 bylo toto odvétvi tak rozvinuté, ze
bylo rozhodnuto o postaveni druhé tovarny v 80 km severné vzdaleném meésté
Vertle a vyroba navést byla pfesunuta pravé tam. V roce 1999 doslo ke
sjednoceni podnikli KRONE z mést Spelle (vyroba strojii na sklizen pice) a Vertle
(vyroba navésil) a vznikla tak skupina KRONE, ktera je rozdélena do tfech divizi.
Prvni divize - vyroba zemédélské techniky, druha divize - vyroba navést
aprivésit  (spole¢nost Krone je druhym nejvétsSim producentem néavést
v Némecku, potazmo v celé Evropské unii) a tieti divize - prodej a servis stroju
znacky Krone a dalsi techniky jejichZ znacky spolecnost Krone na némeckém trhu
zastupuje. V roce 2006 spolecnost oslavila jiz stoleté vyroci od svého zalozeni a je
stale na vzestupu, o Cemz svéd¢i nejedno ocenéni ziskané na prestiznich

vystavach jako je Agrotechnika na domaci pude¢, ¢i SIMA ve Francii [5].
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3. Cil prace

Cilem prace je porovnani list na valcové baliky s variabilni lisovaci komorou
lis JD 580 stezanim od firmy John Deere a s konstantni lisovaci komorou lis
Round Pack 1250 Multicut od firmy Krone, pti sklizni picnin z hlediska kvality
prace a exploatacnich ukazateli. Hodnoceni prace bude provadéna pomoci:

- kvality fezani,
- slisovanosti balikd,
- kvality senaze.

Prace bude doplnéna piehledem vykonnosti, rozborem nakladi na 1 kg krmiva,

naklady na lisovani, baleni, nakladani, pfepravu, a jednoduchym rozborem

investi¢nich a provoznich néklada.
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4. Metodika

4.1 Kvalita Fezani

Kvalita tezani senaze se bude urcovat pii dané teoretické délce fezanky
l;= 90 mm. Kvalitu fezani budeme vyhodnocovat z baliku A, ktery je vytvoieny
lisem JD 580 a z baliku B, ktery je vytvofeny lisem Round Pack 1250. Nejprve
odebereme zakladni vzorky fezanky zbaliki A, B (vzorek A cca 1 kg
avzorek Bcca 1 kg). Zkazdého zakladniho vzorku postupnym oddélovanim
vytvotime Ctyfi reprezentativni vzorky o hmotnosti 70 g. Z téchto vzorkd budeme
postupné odebirat jednotlivé castice a rozdélime je podle délky castic do
nasledujicich intervali, mensi nez 90 mm, 90 az 120 mm, vétsi nez 120 mm. Po
rozdé€leni Castic celého vzorku jednotlivé intervaly zvazime a vydélime celkovou
hmotnosti vzorku viz. rovnice (1). Ziskame procentudlni podil jednotlivych ¢astic
fezanky v celkové hmotnosti vzorku. V grafu pak vyjadiime aritmeticky pramér

procentudlniho podilu hmotnosti jednotlivych ¢astic fezanky.

X = Z;ni 100 "

X - aritmeticky primér procentualniho podilu hmotnosti [%0],
m; - podil hmotnosti jednotlivych ¢astic [kal,
2m; - soucet hmotnosti ze tfi vzorki [kg].

4.2 Slisovanost baliku
Slisovanost budeme vyhodnocovat z lisu JD 580 s fezanim od firmy John
Deere a z lisu Round Pack 1250 Multicut od firmy Krone. Slisovanost balik(

sena, senaze a sldmy, bude urfena z priméru baliku Sitky baliku a hmotnosti
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baliku. Pramér a Siika baliku se zméfi vysouvacim metrem. Hmotnost baliku se
zjisti pomoci mobilni digitdlni vahy. Tyto tfi hodnoty nam poslouzi k zjisténi
objemu baliku podle rovnice (2). Dale z objemu baliku a hmotnosti baliku
vypocteme slisovanost baliku podle rovnice (3). Provedeme dvé méifeni od

kazdého typu baliku (seno, senaz a slama).

4 @

V - objem baliku [kg.m™],
D - primér baliku [m],
b - siika baliku [m].

V ®3)

U - slisovanost baliku [kg.m™],
m - hmotnost baliku [kal,
V - objem baliku [kg.m™].

4.3 Kvalita senaze

Hodnoceni kvality senaze bude provedeno podle NORMY 2004 na zakladé
vysledkti smyslového a laboratorniho posouzeni fermentacniho procesu. Budou
odebrany dva vzorky C, D. Vzorek C zbaliku vytvofenym od lisu JD 580
s fezanim a druhy vzorek D z baliku vytvorenym Round Pack 1250 MultiCut.
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Smyslové posouzeni bude ohodnoceno body. Na zadklad¢ ziskanych bodi

budou posuzované vzorky zafazeny do jedné z péti jakostnich tiid v tabulce 4.

Posuzujeme kvalitu senaze podle barvy, pachu, struktury a konzistence. Ze

smyslového ohodnoceni miize senaz ziskat maximalné 12 bod.

Barva
e po puvodni hmoté¢ s nahnédlym odstinem
e silné zmeéneénd, silnéhnéda pii vyssim obsahu susiny
e netypicka v riznych barevnych odstinech az ¢erna
Pach
e po puvodni hmot€, aromaticky
e slabé po kyselin€ méselné, siln¢€ kysely, Stiplavy

e fekalni, hnilobny, zatuchly, po plisnich

Struktura a konzistence
e struktura hmoty zachovéna, bez cizich pfimési
e struktura naruSend, konzistence mazlava, slabé zne¢i$téni

e struktura rozrusend, plesniva, silné znecisténa

Tabulka 4. Jakostni tfidy dle smyslového posouzeni

3 body,
1,5 bodu,
0 bodu.

6 bodi,
3 body,
0 bodi.

3 body,
1,5 bodu,
0 bodu.

Pocet bodu Trida jakosti
9 az 12 bodu vyborna
7 az 8 bodu zdaftila
5 az 6 bodu mén¢ zdarila
2 az 4 body nezdafila
0 bodt nevhodnd ke krmeni
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Laboratorni posouzeni bude ohodnoceno maximaln¢ 100 body. Z toho
20 bodt za susinu, 30 bodl za vlakninu, 20 bodd za dusikaté latky (NL) a 30 bodi
za fermentacni proces. Podle tabulky 8. se ptifadi celkova jakostni téida 1. az IV.
a slovni komentat vyborna az nezdafila.

Stupen proteolyzy Vv tabulce 5 u bilkovinnych a polobilkovinnych sendzi se
urc¢i podilem dusiku amoniakalniho z obsahu dusiku celkového. Pocet bodu, které
muze senaz dostat za stupen proteolyzy je 13. U senédzich glycidovych se stupen
proteolyzy nezjistuje a do vypoctu fermentacni tfidy se zapocitdva plnych
13 bodi.

Tabulka 5. Stupen proteolyzy

Proteolyza [%] Body | Penalizace za proteolyzu
Do 7 13

7,01 az 8 11

8,01 az 9 9

9,01 az 10 6

10,01 az 11 4

11,01 az 12 2 -5

12,01 az 13 0 -5

13,01 az 15 0 -10

15,01 az 20 0 -15

Hodnoceni kyseliny maselné u bilkovinnych a polobilkovinnych senazi je
v tabulce 6.

Tabulka 6. Hodnoceni kyseliny maselné
Kyselina maselna [g.kg™] | Body | Penalizace za kyselinu maselnou

0,00 az 0,25 5

0,26 az 1 3

1,01 az 5 0 -5
5,01 az 10 0 -10
Nad 10,01 0 -20
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Pti vyhodnoceni fermentacniho procesu se setou dosazené body za smyslové
hodnoceni, stupen proteolyzy a za kyselinu méselnou. Podle dosazenych bodt se

ptifadi z tabulky 7 fermenta¢ni téida. Tyto body se budou pocitat do celkového

hodnoceni senaze.

Tabulka 7. Fermenta¢ni tfida

Pocet celkovych bodi

Trida fermentace

26 az 30

21 az 25

16 az 20 nebo — 5*

11 az 15 nebo — 10*

V.

0 az 10 nebo — 20*

V.

*Soucet penalizaci s fermenta¢niho procesu

Tabulka 8. Celkové hodnoceni kvality senaze

Celkovy pocet bodu Celkova tiida Kvalita
90 az 100 l. Vyborna
75 az 89 Il. Zdarila
55az74 . Méné zdarila
0az 54 V.

Nezdarila

Méfeni bude provedeno mobilni analytickou laboratofi firmy Pioneer se

sidlem v Bfeclavi.
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4.4 Prehled vykonnosti a exploata¢nich ukazatelt

Vykonnost zemédélského stroje je pomér zpracované plochy, objemu ¢i

hmotnosti produktu a c¢asu, kterého bylo ke zpracovani potieba. Jednotkou

vykonnosti jsou nejéastdji ha.h™ nebo th™. Vykonnost svinovaciho lisu

vypocitdme pomérem hmotnosti balikli (sena a sendze) a celkového Casu To7

podle vztahu (7). K vypocéteni celkového ¢asu To7 musime zjistit ¢as efektivni Ty,

Cas operativni To, podle vztahu (4), ¢as produktivni To4 podle vztahu (5) a Cas

celkovy To7 podle vztahu (6). Casy Ty, To, Ts, Ta, Ts, Te, T7 budou zjistény

Vv jedné pracovni smén¢ od 9:00 do 18:00 hodin.

T - Cas efektivni, kdy mechaniza¢ni prosttedek aktivné vykonava ¢innost

T, - Cas vedlejsi, pravidelné se opakujici pomocna ¢innost
To2 - Cas operativni

Teo=T1+ T,

T3 - Cas na udrzbu a ptipravu mechaniza¢niho prostfedku
T, - ¢as na odstranéni poruch
To4 - Cas produktivni

Toa=To+ T3+ Ty

Ts - Cas prostoji zavinénych obsluhou
Te - Cas pro zahdjeni a ukonceni prace mechaniza¢niho prosttedku
T7 - Cas ostatnich prostoji

Tor=Toa+Ts+ Te+ Ty
m
TO7

W7 - provozni vykonnost stroje

W07 —

m - hmotnost balikt

To7 - Cas celkovy potiebny ke zpracovani baliki
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4.5 Ekonomické zhodnoceni, rozbor nakladi

Fixni naklady:
a) Néklady fixni

b)

d)

N, =N, +N, + Ny [K&rT], (8)
Na - ndklady na amortizaci stroje [K&.r],
N, - néklady na pojisténi [Ke.r,
Nk - naklady na uskladnéni [Ke.r.

Naklady na amortizaci stroje

C,-C, . -1
N, = [Ke&.r, 9)
Tf
Cy - pofizovaci cena stroje [K<],
C; - ziistatkova cena stroje [K<],
Tt - doba uzivani stroje [r].

Naklady na poji§téni
_ C p’ S P

N, = Ke.r'], 10
»= 100 K& (10)
Cy - pofizovaci cena stroje [K¢],
Sp - ro¢ni pojistna sazba [%.r1].
naklady na uskladnéni
N, =(D+1)-(S+1)-u [Ke&r, (11)
D - délka stroje [m],
S - sitka stroje [m],
U - cena garazovani [Ke.m2r.
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Variabilni naklady:

a)

b)

d)

Naklady variabilni
Nuw =Nm+ Ny + N, [K&ha'],

Nphm - ndklady na PHM
N, - naklady na opravy, adrzbu

Nm; - ndklady na mzdy a obsluhy stroje

naklady na PHM
N phm — (1+ kmaz)' Cpa Q phm [Ké-ha-l]’

kmaz - koeficient spotfeby maziv = dle norem 0,2
Qpnm - spotieba paliva na plochu

Cpa - Cena paliva

naklady na opravy, udrzbu

N, -k,

N

0

[K&.ha'],

ha
Na - ndklady na amortizaci stroje
ko - koeficient oprav

Wha - ro¢ni vykonnost

naklady na mzdy obsluhy stroje

N_ =-m [K&.haly,

hm - hodinova mzda
t - odpracovana doba za sezonu

Wha - ro¢ni vykonnost
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[K&.hal],
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[KerY,

[ha.r].

(15)

[K&h™,
[h.r,
[ha.r?].



Naklady na provoz:

N =Ny +(Ny, -W,,)  [Ker', (16)

Wha - rocni vykonnost [ha.r],

Nt - naklady fixni [Ke&.r,

Nyar - ndklady variabilni [Ké.ha’l].
Naklady na mechanizaéni prostiedek:

N = Now e, (17)

mp
ha

NCmp - ndklady celkem na mechaniza¢ni prostiedek (sendz, seno) [K&.hal],

Vha - Vynos (sendze, sena) [tha™],
Naklady na sit’:
’ R hb
Cs - cena sité [K<],

Py - pocet ovinutych balikil

hp - hmotnost baliku [ka].
Naklady na félii:
2 G000 s iy, (19)
R, -h,
Cso - cena folie [K¢T.

Niaklady na nakladani a prepravu:

NPy ken Y, (20)
np Wt
Nmpy, - ndklady na mechanizacni prostfedek pfi nakladani
a pieprave [K&.h™,
W; - hodinovéa vykonnost soupravy [t.h™].
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Naklady na 1 kg:

N
Nus =000

N; - néklady na tunu K&t

[Kekg™, (1)

Podle uvedenych vzorcta (8) az (21) se vypocitaji naklady pii seceni, obraceni,
shrnovani, lisovani, baleni, nakladani a piepravu. Vypocitaji se naklady na lkg,
a také se zjisti investi¢ni a provozni naklady.

Naklady na tunu N; se vypocitaji souctem nakladi pii seCeni, obraceni,

shrnovani, lisovani, baleni, nakladani a ptepravu.
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5. Namérené hodnoty

5.1 Vysledky kvality Fezani

5.1.1 Vysledky kvality rezani lisu JD 580
Na zkoumané vzorky bylo pouzito fezaci Gstroji s dvanacti vysunutymi nozi.

Zbytek nozi byl nahrazen slepymi nozi.

V tabulce 9, 10, 11, 12 jsou uvedeny hodnoty z baliku A.

Tabulka 9. Kvalita fezani vzorek 1A

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil
[mm] [9] [%0]
mensi nez 90 mm 16 22,8
90 az 120 mm 24 34,3
veétsi nez 120 mm 30 429
)y 70 100

Tabulka 10. Kvalita fezani vzorek 2A
Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil

[mm] [] [%0]
mensi nez 90 mm 18 25,7
90 az 120 mm 25 35,7
veétsi nez 120 mm 27 38,6
X 70 100

Tabulka 11. Kvalita fezani vzorek 3A
Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil

[mm] [q] [%]

mensi nez 90 mm 14 20
90 az 120 mm 23 32,8
vetsi nez 120 mm 33 472
z 70 100

43



V tabulce 13 jsou uvedeny primérné hodnoty z baliku A, ze vzorkt senaze 1A,

Tabulka 12. Kvalita fezani vzorek 4A

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil
[mm] [9] [%0]
mensi nez 90 mm 15 21,4
90 az 120 mm 23,5 33,6
vétsi nez 120 mm 31,5 45
) 70 100

2A, 3A, 4A.

V grafu 1 je vyjaddfen primérny procentudlni podil hmotnosti jednotlivych

Tabulka 13. Kvalita fezani senaze z baliku A

Intervaly velikosti ¢astic | Priimérna Pramérny
[mm] hmotnost | procentualni podil
[9] [%]
mensi nez 90 mm 15,75 225
90 az 120 mm 23,875 34,1
vétsi nez 120 mm 30.375 43,4
)y 70 100

intervall délek fezanky z baliku A.

Hmotnostni podil [%]

50 7

40

30 o

20 A

10

Pramérny procentualni podil hmotnosti jednotlivych intervalii délek
fezanky baliku A

22,5

34,1

434

mensinez 90 mm

Delka fezanky [mm]

90 az 120 mm

vétsSinez 120 mm

Graf 1: Primérny procentudlni podil hmotnosti jednotlivych intervald délek

fezanky z baliku A.
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5.1.2 Vysledky kvality Fézani lisu Round Pack 1250

Na zkoumané vzorky bylo pouzito fezaci ustroji s dvandcti vysunutymi nozi.

Zbytek nozi byl nahrazen slepymi nozi.

V tabulce 14, 15, 16, 17 jsou uvedeny hodnoty z baliku B.

Tabulka 14. Kvalita fezani vzorek 1B

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil

[mm] [9] [%0]

mensi nezZ 90 mm 13 18,6

90 az 120 mm 26 37,1

veétsi nez 120 mm 31 443

)y 70 100

Tabulka 15. Kvalit fezani vzorek 2B

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil

[mm] [9] [%0]

mensi nez 90 mm 15 21,4

90 a7z 120 mm 24 34,3

veétsi nez 120 mm 31 443

)y 70 100

Tabulka 16. Kvalita fezani vzorek 3B

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil

[mm] [a] [%0]

mensi nez 90 mm 17 24,3

90 az 120 mm 22,5 32,1

veétsi nez 120 mm 30,5 436

)y 70 100

Tabulka 17. Kvalita fezani vzorek 4B

Intervaly velikosti ¢astic | Hmotnost | Procentualni podil
[mm] [a] [%0]
menSi neZ 90 mm 14 20
90 az 120 mm 22 31,4
vétsi nez 120 mm 34 48,6
)y 70 100
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V tabulce 18 jsou uvedeny praimérné hodnoty z baliku B, ze vzorki senaze 1B,
2B, 3B, 4B.

Tabulka 18. Kvalita fezani senaze z baliku B

Intervaly velikosti ¢astic | Priimérna Primérny
[mm] hmotnost | procentualni podil
[a] [%0]
mensi neZ 90 mm 14,75 21
90 az 120 mm 23,625 33,8
veétsi nez 120 mm 31.625 45,2
x 70 100

V grafu 2 je vyjadfen primérny procentudlni podil hmotnosti jednotlivych

intervall délek fezanky z baliku B.

Pramérny procentualni podil hmotnosti jednotlivych intervali délek
fezanky baliku B

50 A 45,2
40 A
30 A
21
20 A

10 A

Hmotnostni podil [%]

mensinez 90 mm 90 az 120 mm vétSinez 120 mm

Délka fezanky [mm]

Graf 2: Primérny procentualni podil hmotnosti jednotlivych intervalt délek

fezanky z baliku B.

V grafu 3 je vyjadfeno porovnani primérného procentualniho podilu hmotnosti

jednotlivych intervalii délek fezanky z baliku A a B.
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Porovnani primérného procentualniho podilu hmotnosti jednotlivych
délek fezanky baliku Aa B
50 + 43,4 45,2
40 1 34,1 338

30 1 225 91
20 -

10 A

Hmotnostni podil [%)]

mensinez 90 mm 90 az 120 mm vétSinez 120 mm

Délka rezanky [mm]

|B Balik A B Balik B |

Graf 3: Porovnani praimérného procentualniho podilu hmotnosti jednotlivych
intervall délek fezanky z baliku A a B.

5.2 VysledKky slisovanosti

5.2.1 Vysledky slisovanosti lisu JD 580

Vyhodnocované baliky sendze byly slisovany na maximalni lisovaci tlak, sena
a slamy na 50% lisovaci tlak a ovinuty siti.

Vysledky slisovanosti balikii sena pfi primérné susiné 81 % jsou uvedeny
v tabulce 19. Lisovani sena bylo provedeno lisem JD 580 bez fezani a na

polovi¢ni nastaveni lisovaciho tlaku.

Tabulka 19. Slisovananost sena lisu JD 580

Balik Meéreni ¢.1 Meéreni ¢.2 Primér méreni
Sitka [m] 1,17 1,17 1,17
Primér [m] 1,24 1,26 1,25
Objem [m] 1,41 1,46 1,435
Hmotnost [kg] 285 295 290
Susina [%] 83 83 83
Slisovanost [kg.m™] 202,13 202,05 202,9
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Vysledky slisovanosti balikl sendze pifi primérné susiné 43 % jsou uvedeny
v tabulce 20. Lisovani senaze bylo provedeno lisem JD 580 s maximalnim

nastavenim lisovaciho tlaku a s dvanacti vysunutymi nozi.

Tabulka 20. Slisovanost senaze lisu JD 580

Balik Méieni ¢.1 Méieni ¢.2 Priamér méfeni
Sika [m)] 1,17 1,17 1,17
Pramér [m] 1,25 1,25 1,25
Objem [m] 1,435 1,435 1,435
Hmotnost [kg] 575 580 5775
SuSina [%] 43 43 43
Slisovanost [kg.m™] 400,7 404,18 402,44

Vysledky slisovanosti baliki slamy pti primérné susiné 83 % jsou uvedeny

v tabulce 21. Lisovani sena bylo provedeno lisem JD 580 bez fezani a na

polovi¢ni nastaveni lisovaciho tlaku.

Tabulka 21. Slisovanost slamy lisu JD 580

Balik Meéfeni ¢.1 Méfreni ¢.2 Primér méreni
Siika [m] 1,17 1,17 1,17
Pramér [m] 1,25 1,25 1,25
Objem [m] 1,435 1,435 1,435
Hmotnost [kg] 210 200 205
Susina [%] 83 83 83
Slisovanost [kg.m™] 146,34 139,37 142,86
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5.2.2 Vysledky slisovanosti lisu Round Pack 1250
Vyhodnocované baliky sendze byly slisovany na maximalni lisovaci tlak, sena

a sldmy na 50% lisovaci tlak a ovinuty siti.

Vysledky slisovanosti balikii sena pii praimérné susin¢ 82 % jsou uvedeny

v tabulce 22. Lisovani sena bylo provedeno lisem Round Pack 1250 bez fezani.

Tabulka 22. Slisovanost sena lisu Rond Pack 1250

Balik Méreni ¢.1 Méreni ¢.2 Priamér méreni
Si¥ka [m] 1,20 1,20 1,20
Pramér [m] 1,25 1,25 1,25
Objem [m] 1,47 1,47 1,47
Hmotnost [kg] 320 330 325
Susina [%] 83 83 83
Slisovanost [kg.m™] 217,69 224,49 221,09

Vysledky slisovanosti balikil senadZe pfi primérné susiné 43 % jsou uvedeny
v tabulce 23. Lisovani senaze bylo provedeno lisem Round Pack 1250 s dvanacti

vysunutymi nozi.

Tabulka 23. Slisovanost senaze lisu Rond Pack 1250

Balik Méreni ¢.1 Méreni ¢.2 Priumér méreni
Siika [m] 1,20 1,20 1,20
Pramér [m] 1,25 1,25 1,25
Objem [m] 1,47 1,47 1,47
Hmotnost [kg] 625 635 630
Susina [%] 43 43 43
Slisovanost [kg.m™] 425,17 431,97 428,57
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Vysledky slisovanosti balikli sena pifi primérné susiné 83 % jsou uvedeny

v tabulce 24. Lisovani sena bylo provedeno lisem Round Pack 1250 bez fezani.

Tabulka 24. Slisovanost slamy lisu Rond Pack 1250

Balik Méreni ¢.1 Méreni ¢.2 Prumér méieni
Sika [m)] 1,20 1,20 1,20
Pramér [m] 1,26 1,24 1,25
Objem [m] 1,49 1,45 1,47
Hmotnost [kg] 260 250 255
SuSina [%] 83 83 83
Slisovanost [kg.m™] 174,50 172,41 173,46

V grafu 4 je vyjadieno porovnani slisovanosti sena, senaze a slamy mezi lisem

JD 580 a Round Pack 1250.

Porovnani slisovanosti sena, senaze a slamy mezi
lisem JD 580 a Round Pack 1250

450 - sopas 42857

Slisovanost [kg.m's]
N
o
o

seno senaz slama

E LisJD 580 B Lis Round Pack 1250

Graf 4: Porovnani slisovanosti sena, senaze a slamy mezi lisem JD 580
a Round Pack 1250.
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5.3 Vysledky kvality senaze
Ke konzervaci vzorku C, D nebyly pouzity zadné piipravky s bakteriemi.

5.3.1 Vysledky kvality senaze vzorku C

Vzorek C z baliku vytvofenym od lisu JD 580 s fezanim byl odebran pomoci
dutého valce o priméru 5 cm, ktery byl zatla¢en do baliku 50 cm. Odebrany
vzorek se vyndal z dutého valce do sacku, popsal a dal se zamrazit. Po zamraZeni
byl odvezen k laboratornimu posouzeni mobilni analytickou laboratoii firmy

Pioneer se sidlem v Bieclavi. Namétené hodnoty vzorku C jsou v tabulce 25.

Tabulka 25. Namétené hodnoty vzorku C

Parametr Ve hmoté V susiné
Susina [%0] 43,02 100
Popel [%] 4,68 10,89
NL [%0] 7,26 16,87
Vlaknina [%] 11,59 26,94
Kyselina mlécna [%] 1,3 3,03
Kyselina octova [%] 1,17 2,71
Kyselina maselna [%0] 0,01 0,03
pH [%0] 4,14

Z naméfenych hodnot jsme podle tabulky 5, 6, 7, 8 ze strany 36, 37 pritadily

jednotlivé body pro vzorek C. Hodnoceni je znazornéné v tabulce 26.
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Tabulka 26. Hodnoceni vzorku sendze C

Hodnoceni krmiva Body Trida Kvalita
Smyslové posouzeni 12

Stupen proteolyzy 13

Kyselina maselna )

Fermentace celkem 30 l.

Susina + Vlaknina + NL 70

Celkové hodnoceni 100 . Vyborna

5.3.2 Vysledky kvality senaze vzorku D

Vzorek D z baliku vytvoifenym od lisu Round Pack 1250 MultiCut byl odebran
pomoci dutého valce o priméru 5 cm, ktery byl zatlaCen do baliku 50 cm.
Odebrany vzorek se vyndal z dutého valce do sacku, popsal a dal se zamrazit. Po
zamrazeni byl odvezen K laboratornimu posouzeni mobilni analytickou laboratoii

firmy Pioneer se sidlem v Bfeclavi. Naméfené hodnoty vzorku D jsou

v tabulce 27.
Tabulka 27. Namétené hodnoty vzorku D
Parametr Ve hmoté V susiné
Susina [%0] 26,06 100
Popel [%0] 3,6 13,81
NL [%0] 4,15 15,92
Vlaknina [%] 6,24 23,94
Kyselina mlécna [%] 2,26 8.66
Kyselina octova [%] 1,07 4,09
Kyselina maselna [%0] 0,02 0,08
pH [%0] 4,33

Z namétenych hodnot jsme podle tabulky 5, 6, 7, 8 ze strany 36, 37 pritadily

jednotlivé body pro vzorek D. Hodnoceni je znazornéné v tabulce 28.
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Tabulka 28. Hodnoceni vzorku sendze D

Hodnoceni krmiva Body Trida Kvalita
Smyslové posouzeni 4

Stupen proteolyzy 13

Kyselina maselna )

Fermentace celkem 22 1.

Sus$ina + Vlaknina + NL 58

Celkové hodnoceni 80 1. Zdarila

Vyhodnoceni:

Vzorek C - senaz je vyborna, vSechny hodnoty optimalni a proto ziskala
maximalni pocet bodu.
Vzorek D - senaz je zdafila, nizkd suSina, zvySeny obsah popelovin

a fermentac¢nich kyselin, proto ziskala 80 bodi.

5.4 Vysledky vykonnosti a exploata¢nich ukazateli

Vysledky vykonnosti a exploata¢nich ukazatel lisu JD 580 s fezanim a lisu
Rond Pack 1250 MultiCut jsou uvedeny v tabulce 29.

Tabulka 29. Vysledky vykonnosti W7 lisu JD 580 a lisu Rond Pack 1250

Jednotka Seno Senaz
Lis JD 580 [th™] 8,12 11,55
Lis Rond Pack 1250 [th™] 9,75 13,23

5.5 Vysledky nakladi pii lisovani, baleni, nakladani a prepravé

5.5.1 Vysledky nakladi pri lisovani
V tabulce 30 jsou uvedeny naklady na mechanizac¢ni prostiedek pfi lisovani
sena a sendze lisem JD 580 s variabilni lisovaci komorou a s fezanim, ktery je

tazeny traktorem John Deere 64 20S.
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Tabulka 30. Rozbor ndkladi na lisovani Lisu JD 580

Stroj John Deere LisJD | Souprava
6420S 580
Roéni vykonnost, Traktor [h.r’], lis 1000 150 150
a souprava [ha.r']
Potizovaci cena stroje C, [K¢] 2 000 000 624 000 -
Cena garazovani u [K&.m™.r7] 100 100 -
Koeficient oprav 0,03 0,03 -
Naéklady na pojisténi Ny [K&r] 12 000 1872 -
Spotteba PHM [L.ha™] (senaz/seno) 6,3/5,9 - -
Cena PHM [K¢] 32,90 - -
Hodinova mzda hy, [K&.h™] - - 100
Niklady na mechanizaéni
prostiredek
ve vlastnictvi zemédélce
I[\Ilélgllilg%/]na amortizaci stroje N, 134 2277 3617
Néklady na pojisténi N, [K&.ha™] 16 12,48 28,48
If\lilh‘:f?gfi:?M senaz 207,27 . 207,27
ﬁ:hila[‘}(y;ﬁaﬁ?'\” seno 194,11 . 194,11
B?gﬁ% na opravy, udrzbu N, 20 8 28
Cena garazovani U [K&ha] 12,7 10,26 22,96
Roc¢ni vyuziti stroje k dané operaci 20 100 i
[%]
Niéklady celkem sen4z [K&.ha™] - - 748,41
Niéklady celkem seno [K&.ha™] - - 735,25

V tabulce 31 jsou uvedeny naklady na lisovani senaze lisem JD 580 v K&.t?

a v K&.balik™ pii vynosu senaze 8 tha'a pramérna hmotnost baliku je 577,5 kg.

Tabulka 31. Naklady na lisovani senaze lisem JD 580

Naklady [K&.t ] [K&.balik]
Néklady na sit’ Ng 22,50 12,9
Naklady na MP N 93,55 54,02
Nalady celkem 116,05 67,01

V tabulce 32 jsou uvedeny naklady na lisovani sena lisem JD 580 v K&.t*

a v K&.balik™ pii vynosu sena 4 tha'a prumérna hmotnost baliku je 290 kg.
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Tabulka 32. Naklady na lisovani sena lisem JD 580

Naklady [K&.t] [K&.balik ]
Néklady na sit’ N 48,30 14
Naklady na MP Ny 183,8 53,3
Nalady celkem 232,1 67,3

V tabulce 33 jsou uvedeny naklady na mechanizaéni prostiedek pii lisovani

sena a senaze lisem Round Pack 1250 MultiCut s pevnou lisovaci komorou, ktery

je tazeny traktorem John Deere 64 20S.

Tabulka 33. Rozbor nakladi na lisovani lisu Round Pack 1250

Stroj John Lis Krone | Souprava
Deere Rond Pack
6420S 1250
Ro¢ni vykonnost, Traktor
[h.rl], Ii}; a souprava [ha.r'] 1000 300 150
Potizovaci cena stroje C, [K¢] 2 000 000 750 000 -
Cena gardzovani u [K&.m™.r7] 100 100 -
Koeficient oprav 0,03 0,03 -
Néklady na pojisténi Ny [K¢] 12 000 2250 -
Spotteba PHM [l.ha™] (sendZ/seno) 6/5,8 - -
Cena PHM [K¢] 32,90 - -
Hodinova mzda hy, [K&.h™] - - 100
Niklady na mechanizaé¢ni prostredek
ve vlastnictvi zemédélce
I[\Ilél(vlil}ilg%l] na amortizaci stroje Na 134 166.7 3007
Naklady na pojisténi N, [K&.ha] 16 7,5 23,5
Naklady na PHM senaz Nppm [K&.ha'] 197,4 - 197,4
Naklady na PHM seno Ngnm [Ké.ha'l] 190,82 - 190,82
Niéklady na opravy, Gdrzbu N, [K&.ha™'] 20 5 28
Cena garazovani U [Ké.ha'l] 12,7 6,2 18,9
Roc¢ni vyuziti stroje k dané operaci [%] 20 100 -
Néklady celkem senaz [K&.ha™] - - 668,5
Niéklady celkem seno [K&.ha™] - - 661,92

V tabulce 34 jsou uvedeny naklady na lisovani senaze lisem Round Pack 1250

vKett avKebalik? pfi vynosu senaze 8 tha™ a primémé hmotnosti baliku

630 kg.
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Tabulka 34. Naklady na lisovani sendze lisem Round Pack 1250

Naklady K&t [K&.balik ]
Néklady na sit’ N 23 14,49
Naklady na MP Ny 83,56 52,64
Nalady celkem 106,56 67,13

V tabulce 35 jsou uvedeny naklady na lisovani sena lisem Round Pack 1250
vKett avKe.balik? pii vynosu sena 4 tha'l a prumérné hmotnosti baliku
325 kg.

Tabulka 35. Naklady na lisovani sena lisem Round Pack 1250

Naklady [K&.t7] [K&.balik™]
Naéklady na sit’ N 49,60 14,38
Néklady na MP Ny, 165,48 47,99
Nalady celkem 215,08 62,37

5.5.2 Vysledky nakladua p¥i baleni
V tabulce 36 jsou naklady na mechanizacni prostiedek pii ovijeni baliktl

senaze 16lii balickou L0O5 tazenou traktorem John Deere 57 20.
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Tabulka 36. Rozbor nakladu pii baleni balickou L05

Stroj John Deere LO5 | Souprava
5720

Roéni vykonnost, Traktor [h.r], 800 800 100

lis a souprava|[t.r']

Poftizovaci cena stroje C, [K¢] 900 000 320 -

000

Cena gardzovani u [Ke.m™.r'] 100 100 -

Koeficient oprav 0,03 0,03 -

Néklady na pojisténi Ny [K¢] 5400 960 -

Spotteba PHM [Lha™] (senaZ/seno) 3,2 - -

Cena PHM [K¢] 32,90 - :

Hodinova mzda hy, [K&.h™] - - 80

Naklady na mechanizaéni

prostiredek

ve vlastnictvi zemédélce

Néklady na amortizaci stroje N 55 425 97,5

[K&.t]

Naklady na pojisténi Np [Ké.t'l] 6,75 1,2 7,95

Néklady na PHM Nppp [K&.t7] 15,8 - 15,8

Néklady na opravy, udrzbu N, 0,5 2,1 2,6

K&t

Cena garazovani u [K&.t7] 25 100 -

Néklady celkem [K&.t7] - - 152,65

V tabulce 37 jsou uvedeny naklady na baleni baliki senaze balickou L05 folii

o tloust'ce 0,25 mm a Sifce 750 mm.

Tabulka 37. Naklady na baleni balikt balickou LO5

Naklady [K&.t ] [K&.balik]
Naéklady na folii 750 mm N 147,19 85
Naklady na MP Ny, 152,65 88,16
Nalady celkem 299,84 173,16
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5.5.3 Vysledky nakladu pfi nakladani a pirepravé

V tabulce 38 jsou uvedeny naklady na mechaniza¢ni prosttedek pii prepraveé

balikt traktorovym piivésem ZDT-PV15, ktery je tazeny traktorem John Deere

64 20S vybavenym nakladatem Q-65. Hodinova vykonnost soupravy je 11 tun

senaze a 6 tun sena.

Tabulka 38. Rozbor nakladi na nakladani a prepravu krmiva

Stroj John | Nakladaé¢ | Traktorovy | Souprava

Deere Q-65 privés

6420S ZDT -PV

15

va,>c1V11 vykonnost, Traﬁtor, 1000 500 160 160
piivés a souprava [h.r-]
Poftizovaci cena stroje Cp 2000 i
[K&] 000 170 000 315 000
Cena garazovani u
(Ke.m2ri] 100 0 100 -
Koeficient oprav 0,03 0,03 0,03 -
Néklady na pojisténi Np [K¢] | 12 000 510 945 -
Spotieba PHM [L.ha™] 8 ] ] ]
(senaz/seno)
Cena PHM [K¢] 32,90 - - -
Hodinova mzda hy, [K&.h™] - - - 100
Naklady na mechanizaéni
prostiedek
ve vlastnictvi zemédélce
Naklady na amortizaci stroje
N, [K&.h'] 62,5 28 135,4 2259
Naklady na pojiSténi Np
(Keh] 7,5 1,02 6 14,52
Cena PHM [K¢&.h™] 315,84 - - -
Naklady na opravy, udrzbu
N, [K&.h'] 18,75 0,84 4,1 23,69
Roc¢ni vyuZiti stroje k dané 10 50 100 i
operaci [%0]
Niéklady celkem [K¢&.h™] - - - 364,11
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5.6 Vysledky rozboru naklada na 1 kg krmiva

V tabulce 39, 40, 41 jsou uvedeny naklady na seCeni, obraceni, shrnovani
K&ha?, tyto naklady pfepocitame na Kétt a pak je prepocteme na naklady za
1 kg krmiva. Naklady na lisovani, baleni, pfepravu a nakladani budou odvozeny
z ptedchozich tabulek 30, 33, 36, 38.

V tabulce 39. Naklady na seeni

Stroj Pottinger | Pottinger John
NovaCat | NovaCat Deere
305 Celni | 265 bo¢ni 6420S
Roc¢ni vykonnost rotacek
[ha.r], ?[]raktor [h.r'] 150 150 1000
Potizovaci cena stroje C, [K¢] 350 000 316 000 2 000 000
Spotieba PHM [Lha™] - - 8,3
Cena PHM [KC] - - 32,90
Cena gardzovani u [K&.m™.r7] 100 100 100
Koeficient oprav 0,03 0,03 0,03
Hodinova mzda hy, [K&.h™] 100
Niéklady celkem na MP [K&.ha™] 481,28

Tabulka 40. Naklady na obraceni pice

Stroj Krone KW | John Deere
7,82 5720
Roéni vykonnost obrace¢e [ha.r™ ,
traktor [}tlw.r'l] fhar] 150 800
Potizovaci cena stroje C, [K¢] 280 000 900 000
Spotieba PHM [Lha™] 5,2
Cena PHM [K(] 32,90
Cena gardzovani u [K&.m™.r7] 100 100
Koeficient oprav 0,03 0,03
Hodinova mzda hy, [K&.h™] 100
Niéklady celkem na MP [K&.ha™] 271,08
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Tabulka 41. Naklady na shrnovani pice

Stroj Krone Swadro | John Deere
800 5720
Roc¢ni vykonnost obracece
[ha.r], }t]raktor [h.r'] 150 800
Potizovaci cena stroje C, [K¢] 380 000 900 000
Spotieba PHM [Lha™] 5,4
Cena PHM [KC] 32,90
Cena garazovani u [K&.m™.r'] 100 100
Koeficient oprav 0,03 0,03
Hodinova mzda hy, [K&.h™] 100
Niéklady celkem na MP [K&.ha™] 317,8

Celkové naklady pii sklizni senaze jsou v tabulce 42, 43 a to pii vynosu
8 t.ha™.
Tabulka 42. Celkové naklady pii sklizni senaze lisem JD 580

Operace Niklady [K&.t7]
Seceni 60,16
Shrnovani 39,72
Lisovani 116,05
Baleni 299,84
Nakladani a pieprava 33,1
Néklady celkem JD 580 548,87

Tabulka 43. Celkové naklady pii sklizni senaze lisem Round Pack 1250

Operace Naklady [K&.t7]
Secent 60,16
Shrnovani 39,72
Lisovani 106,56
Baleni 299,84
Nakladani a pieprava 33,1
Néklady celkem Round Pack 1250 539,38
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Celkové naklady pii sklizni sena jsou v tabulce 44, 45 a to pii vynosu 4 t.ha™.

Tabulka 44. Celkové naklady pii sklizni sena lisem JD 580

Operace Niklady [K&.t7]
Sedeni 120,32
Obraceni dvakrat 135,54
Shrnovani 74,45
Lisovani 232,1
Nakladani a preprava 60,69
Néklady celkem JD 580 623,1

Tabulka 45. Celkové naklady pfi sklizni sena lisem Round Pack 1250

Operace Néklady [K&.t7]
Seceni 120,32
Obraceni dvakrat 135,54
Shrnovani 74,45
Lisovani 215,08
Nakladani a pieprava 60,69
Néklady celkem Round pack 1250 606,08

Vyhodnoceni:

e Naklady na jeden kilogram senaze od lisu JD 580 jsou 0,548 K&.kg™.

e Naéklady na jeden kilogram sena od lisu JD 580 jsou 0,623 Ké&.kg™.

e Naklady na jeden kilogram sendze od lisu Round pack 1250

0,539 Ké&.kgt.

jsou

e Naklady na jeden kilogram sena od lisu Round pack 1259 jsou

0,606 Ké&.kgt.
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5.7 Investicni a provozni naklady

V tabulce 46 jsou uvedeny investi¢ni a provozni naklady na 1 hektar lisu JD
580 a lisu Round Pack 1250. Do variabilnich naklada byla zapocitana spotieba

PHM za tazny mechanizacni prostfedek.

Tabulka 46. Investi¢ni a provozni naklady

Stroj N Niklady na 1 hektar
Co Fixni naklady Wha
Porizovaci N4 Roéni N
cena Naklady N¢ , Nikla Nvar Nc¢
[K¢] na | Nikiady | VYKonnost | Néklady | Néklady
amortiza | fixni [ha.r] 9 | variabilni | celkem
cistroje | ker? fixni | “\kenat | kena?)
[K&r'] [K&ha']
LisJD
580 624 000 | 34 155 | 36 027 150 240,2 215,3 455,5
Lis
Eggk”d 750000 50000 | 52250 | 300 | 1742 | 2024 | 376,6
1250
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6. Zavér

Vysledky kvality fezani lisu JD 580, bylo s nejvétsim zastoupeni délky
fezanky vétsi nez 120 mm a to v procentudlnim zastoupeni 43,2%. Vysledky
kvality fezani lisu Round Pack 1250, bylo také s nejvétSim zastoupeni délky
fezanky vétSi nez 120 mm a to v procentudlnim zastoupeni 45,2%. Toto
procentudlni zastoupeni u obou listi neni moc dobré a mohlo byt ovlivnéno tupymi
nozi, rychlosti pojezdu nebo vyskou sbirané pice.

Vysledky slisovanosti vysly u obou lisi vyborn¢. Lepsi slisovanost mél ale lis
Round Pack 1250 a to u sena 221,09 kg.m>, senaze 428,57 kg.m™ a slamy
173,46 kg.m™,

Vysledky kvality senaze vzorku C - senaz je vyborna, s obsahem susiny
43,02%, pH 4,14% a minimdlnim obsahem kyselin, fermenta¢ni proces je velmi
dobry, proto vzorek C ziskal maximalni pocet bodl a to je 100 bodl. Vysledky
kvality sendze vzorku D - sendz je zdafila, s obsahem susiny 26,06%, pH 4,33
ama zvySeny obsah popelovin a fermentacnich kyselin, proto vzorek D ziskal
80 bodd.

Vysledky vykonnosti jsou u lisu JD 580 pfi lisovani sena 8,12 tun za hodinu a
senaze 11,55 tun za hodinu. Pfi lisovani lisem Round Pack 1250 jsou vysledky u
sena 9,75 tun za hodinu a u senaze 13,23 tun za hodinu.

Vysledky nédkladi na lisovani, baleni a piepravu jsou nasledujici. Lisovani
lisem JD 580 jsou pii lisovani senaze 113,18 K& na tunu a pii lisovani sena
226,4 K¢ na tunu. Lisovani lisem Round Pack 1250 jsou pfi lisovani sendze
104,2 K¢ na tunu a pii lisovani sena 210,36 K¢ na tunu. Vysledky nékladi na
baleni balikli senaze balickou LOS5 jsou 299,84 K¢ na tunu. Vysledky naklada pii
nakladani a prepravé jsou 364,11 K¢ na hodinu.

Vysledky néklad na 1kg krmiva sendZe jsou primémé 0,54 K¢ na kg a na
1 kg sena jsou primérné 0,61 K¢ na kg.

Investi¢ni a provozni ndklady jsou u lisu JD 580 nasledujici. Potfizovaci cena je
624 000 K¢ bez DPH a provozni naklady na 1 hektar 455,5 K¢. Investi¢ni
a provozni naklady u lisu Round Pack 1250 jsou nasledujici. Pofizovaci cena je
750 000 K¢ bez DPH a provozni ndklady na 1 hektar 376,6 K¢.
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V celkovém hodnoceni vSech porovnavanych kritérii dosahl lis Round Pack
1250 lepsiho hodnoceni. Lis JD 580 vysel 1épe pouze v kvalité senaze, coz bylo
ovlivnéno spravnym technologickym postupem, dobrymi vlastnostmi lisované
pice a pocasim. Na zéklad¢ zjisténych vysledkd, bych doporucil na lisovani sena,

sendze a slamy, lis Round Pack 1250.
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