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Anotace

Tato bakalfska prace se zabyva porovnanim ¥pmych traktorovych dopravnich
systénii firem Bergmann a Annaburger ve dvou podnicich &igteké prvovyroby.
Traktorové dopravni systémy se skladaji z taZznéhmfigojného vozidla, které @e byt
nosicem rekolika druhi nastaveb. V naSentipad se jedna o korbu, rozmetadlo hnoje a
cisternu.

Porovnavany byly technické parametry jednotlivyginénnych systér a zkuSenosti
Z provozu obou majitéls €mito stroji, dale pak jejich furdnost,¢asova narénost vynény
nastaveb, komfort obsluhy stroje, jeho poruchovosgiipadt servisni zajigni téchto stroj.
Jednim z nejilezitéjSich kritérii pro hodnoceni je vyuZiti jednotlidycnastaveb a rozbor
investeénich a provoznich nakladobou vyngnnych systénn, kterymi se tato prace ve velké
miie také zabyva.

Oba vyngnné systémy jsou na vysoké technické Urovni zpratiowirma Annaburger
vS8ak nabizi v z&kladnim provedenitdi komfort pro ovladani systému, neZz konkdrén
Bergmann. Z porovnani konstrukce a technické sipace obou strdj vyplyva, Zze stroje
firmy Annaburger jsou konstrgké dimysingji feSeny a v praxi jsou i oblibgai.

Z ekonomickych porovnanéchto systérma jsem zjistil, Ze vyrmanny dopravni sytém
Annaburger HTS 22.79 je o0 22,82 Ka ujety kilometr lev§si a o 10,05 K na gevezenou

tunu materialu ménhnakladny nez konkuréni Bergmann Vario440.

Kli ¢ova slova:
Vymeénny dopravni traktorovy systém, zémiisk& prvovyroba, traktorovd nastavba, korba,
rozmetadlo hnoje, cisterna, porovnani, poruchovegtnéna nastaveb, servisni zafisi,

investini naklady, provozni naklady.



Annotation

This thesis compares two tractor traffic exchargestems, Bergmann and
Annaburger, in two companies of basic agriculturdustry. Tractor traffic systems are
composed of towing and exchange vehicle which @a barrier of several types of vehicle
body. Bed, spreader and cistern are concernedsicdise.

Engineering chracteristics and operational expegs of every single exchange
system were compared. Futher functionality, timeaedingness of body exchange, machine
operating comfort, failure rate and service seguntre also compared. One of the most
important criteria for ranking of exchange systamsasage of every single body and capital
and operating costs analyses which are also aptris thesis.

Both of exchange systems are on a high technioakgsing level but the Annaburger
company offers better control system in basicivarthen the Bergman company. As a result
we can say that the Annaburger machines are ingslgiconstructed and are more popular as
well.

Costs benefit analysis has been done. Exchanffie sgstem Annaburger HTS 22.79
was found to be cheaper by 22, 82 CZK for one agerikilometer and by 10,05 CZK for ton
and kilometer then expensive competitive Bergmaanod40.

Key words:

Tractor traffic exchange system, basic agricultim@ustry, vehicle body, bed, spreader,

cistern, comparison, failure, body exchange, sersecurity, capital costs, operating costs.
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1. Uvod

Ve své praci jsem se rozhodl zabyvat zhodnocenimérnych traktorovych
dopravnich systétn a vyuziti jejich nastaveb v podnicich zabyvajicish zemdélskou
prvovyrobou, kdecasto jes&t previada porérné nakladna silrini automobilova nakladni
pieprava zerdélskych komodit.

Preprava materidél je v odwtvi zengdelské vyroby jednim z néasgjSich Gkori a
tyto podniky jsou na ni zavislé. Traktorovy v§mmy systém je jednou z variantepravy
materiah. Vychazi z koncepce, Ze je podnik situovan takpipravni vzdalenosti nejsou
velké, a proto se vyplati mit jeden vi¢elovy stroj, nez financovat nakladni dopravu.

Systém vyminnych traktorovych nastaveb je mezi zelsici v dnesSni dob pongrné
znan¢ obliben a to diky své univerzalnosti, konstimikjednoduchosti a v neposledait i
diky variabili¢ prepravovanych materi&l Jeho nejastjSi sloZzeni je podvozek s korbou na
piepravu sypkych a objemovych mateikialdale pak rozmetadla hnojeyuzitelné pro
kompostovani, hnojeri Upravu pH fidy a v neposledriadt nastavba s cisternou kgpraw
a aplikaci kejdyci postikt nebo jinych kapalnych matenial VyuZitim jednoho stroje pro
vice 1iznych operaci ziskavame prostor pro moznost sniiédad.

Porovnanim jednotlivych technickych specifikaci auanpozorovanych vygmnych
traktorovych systéinBergmann Vario 440 a Annaburger HTS 22.79 se snajistit jejich

univerzalnost pouziti a poukézatjegch prednosti ped nakladni automobilovou dopravou.
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2. Literarni prehled
2.1. Historie zenédélské mechanizace

Zemedglstvi, jako obor lidsk&innosti se od svého patku snazi najit Zisob, jak
svoji praci zjednodusit, pefpadt zefektivnit. Jednou z moznosti jak docilit zjedadeni své
prace bylo zé&it vyvijet a pouzivat nové nastrojajzné potahygi jak je dnes souhrrn
ozna&ujeme mechanizai prostedky. Tyto stroje ziskaly nejtsi nafist s rozvojem
technického pokroku, nejvice v3ak v druhé pol®af. stoleti (Spelina, 1996).

V pozcjSim obdobi zerdélské vyroby byl kladen itaz na zvySujici se kvalitu
mechanizéniho prostedku, tim pochopiteth i jeho pdizovaci ceny. Stroje se snazi
seskupovat, a vytvét tzv. strojni linky, které by éty byt ekonomicky vyhodjsi.a n#l i
zabezpeit vy3si hektarovy vynos (Spelina, 1980).

Velky néifist specializovanych zemlskych mechanizmich prostedki
vznikl diky rozsahlé variabikt vyrobniho programu. Tento proces byl pochopieiavisly
na powtrnostnich podminkach, terénnich podminkach a astnbstech jaly. Vznikal tedy
ponerné velky nafst specializovanych pracovnich strokolikrat spiSe jednaiglow
zaneienych (Velebil, 1984).

2.2. Zengdélska doprava a jeji momentalni situace

Syrovy (2003) uvadi, Ze: ,Zefdélska vyroba se vyziaje slozitym ¢asovym a
prostorovym uspi@danim pracovnich a dopravnich operaci ve vyrolprimeesu. Vyrobni
procesy v zeruélstvi se liSi od vyrobnich procese WtSiné ostatnich odétvi narodniho
hospodéstvi predevSim biologickou podstatou, zavislosti né&rgolnich podminkach,
pietrzitosti pracovniho procesu a ketpzitosti technologického procesu, dlouhymi vyriofin
cykly a ploSnym charakterem.”

LZemedélstvi pati mezi nejetSi prepravce v narodnim hospddtvi a disponuje i
znanou dopravni kapacitou. V s¢asné dob se gepravi rén¢ v zengdélstvi asi 100 mil.
tun nejiizréjSich materidl. V prepatu na hektar zeduélské pidy je to 23 t“(Syrovy, 2003).

~Snizeni pepraveného mnozstvi materialu probihajici zejmédaraku 1990 je
zpisobené fedevsim sniZzenim rostlinné produkce, utlumenim ¢&wé vyroby, malou
investeni  vystavbou, likvidaci fidruzenych vyrob zetuélskych podnik a snizenim
dopravnich sluzeb zefklskych podnik“(Syrovy, 2003).
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.LLPraméreé stédi dopravnich progedki a manipulaénich zdizeni pouzivanych v
podnicich zerddélské prvovyroby jiz vesws prekraiilo predpokladanou dobu jejich
Zivotnosti. Zabezpmni provozuschopnosti je spojeno s vysokymi naklady adrzbu a
opravy. Vzhledem k nedostatku pri@stki na investice nelzecekavat v nejblizSich letech ve
stavu a st dopravni a maniputai techniky v zerdélskych podnicich vyrazné zlepseni.
Toto zlepSeni si mohou dovolit pouze firmy ekonduisilné, kterych je v tomto odwi a
v této ekonomicky velicegiké dolks velmi malo“ (Syrovy, 2003).

Hlavnim cilem mechanizace jako celku je za&ji$tvysoké pracovni produktivity
souwasre se snahou o snizeni ndldath vyrobu. Ta se e dosahnout kiivyssi vykonnosti
stroji, nebo celych mechanizovanych linek. Dochazi kgktoyvani straj s vysokym
vykonem, Sirokym pracovnim z&em, co nejutSi pracovni rychlosti a velkou pracovni
spolehlivosti (Sedlak, 1979).

2.2.1. Vyhled ze#délské dopravy do budoucna

HruSka (2004) tvrdi, Ze: ,Neustale seiniti podminky v zewuélstvi, moderni
skliznova technika, rmnici se struktura zefdélskych podnik kladou nové naroky na
dopravu zersdélskych material a aplikaci hnojiv v zegdélstvi.

Pro objas#ni vyznamu dopravy jefgba si pipomenout Bkolik zakladnich bodl,
které ovliviiuji nebo budou ovliovat v budoucnosti dopravni a aplké techniku v
zemedglstvi:

- 50% naklad v rostlinné vyrob se pouZzije na realizaci dopravy.

- stale vykongjSi skliziova technika (sklizeci ml&ky, rezaky, sklize&e cukrovky) vyZaduje
odpovidajici sklinovou logistiku, aby mohla efekti¢rpracovat.

- diky zmené struktury podnik a koncentrace velikosti podiiilse budou rnit dopravni
vzdéalenosti.

- podminky pro silnini a polni dopravufedstavuji rozdilnéesSeni.

- fyzikalni vlastnosti transportovanych matetigdou velmi rozdilné.
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Jak je rozdlena doprava v zegdélstvi?

Na pikladu je mozno
rozcklit celkovou pepravu

Druhy p fepravovného materialu v zem édélstvi materiab v zengdélstvi na

(viz graf¢.l) :

o1
0, 113> A% )
305 4% 5% 2204 m2|/| 1.Silaze a senaze 22 %
03|l 2.0biloviny a zrnova
04

ms kukuice 17 %
B6l  3.0kopaniny 11 %

6% 11% ;; 4.0lejniny 6 %
B9 5.Kejda a moavka 23 %
6.Hnij 9 %
Graf 1. Druhy pepravovaného materialu v zédlstvi 7.Hnojiva 3 %
8.Voda 4 %

9.Krmivo pro zvtata 5 %

Z tohoto gehledu vyplyva, Ze kejda a #ijntvori dohromady vice jak 1/3 celkového
dopravovaného mnozstvi. Aplikace hnoje, kejdy &imky se provadi néasgji v mésicich
anor — k¥ten a naslednv srpnu — listopadu. Sklizetravy, vojeésky v kwtnu —cervenci,

kukutice v srpnu ijnu. Obiloviny se sklizi ¥ervenci — srpnu.

2.2.2. Rozdeni silni¢ni a polni dopravy

U podniki s rostlinnou vyrobou se projevuje a v budoucnssstbude projevovat trend
dopravy obilovin a cukrovky ze skladu podniku poioékladnich automoliil Zde se jako
prvni uplatni tzv. pekladaci vozy u obili, ffpadré traktorové nassy pro odvoziepy od
sklizeze na kraj pole nebo na skladku. Diky pouzigkpadaciho vozu u skupiny mié&ik Ize
zvysSit vykon mlatéky az o 25% diky tomu, Ze mlékia na souvrati ifp piekladani zrna do
odvozniho prosedku nestoji.Cim vykonrgjsi mlaticku podnik vyuZiva .tim vice tie
podnik diky gekladacimu vozu ziskat.

Velmi dulezitou &ci je skloubeni velikosti korby fpkladaciho vozu s velikosti
zasobnik mléaticek. Podniky s ZivéiSnou vyrobou vyuZivaji ndiklad v Némecku tzv. ,cizi

dopravu® a to z 19 %,ipdevSim pro dopravu krmiv, komponeéiat pro gepravu ziat.
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2.2.3. Systémovi&sSeni dopravy v podniku

Z uvedenych informaci o mnoZstvitgpravovaneého materialu, agrotechnickych
terminech a trendech v oblasti dopravy vyplyva astnkomplexnihoreSeni dopravy v
zentdélskych podnicich. Staly tlak na ceny z@i#iskych plodin ze strany zpracovated
prodejnichtettzca stavi zemdélské podniky do zcela nové situace. Tlak na co iagjn
naklady se bude projevovat takéi makupu zerddélské techniky, potazmo dopravni a
aplikatni“(Hruska, 2004).

NejnowjSim trendem v systémovémeSeni dopravni techniky v zédglstvi se jako
jedna z velmi rozumnyckeSeni ukazala varianta investice do systemuémaych nastaveb
s vyuzitim jednoho podvozku. V ekonomickém porovnginakupem jedn@e@lovych stroj

vychazi tato varianta pochopitéltevngji a vytva tak usporu investnich naklad.

2.3. Nove technickeé systéemy v zaiuélské doprav

Syrovy (2008) uvadi, Ze: ,Nové technické systémgopra¥ jsou zaloZzeny na
konstruknim feSeni, umaiijicim rychlé odpojeni a fjpojeni nastavby k podvozku
dopravniho progedku. To dovoluje u univerzalniho podvozku, ktegyviybaven souborem
kratkodolg vyuzivanych nastaveb, podstatevySit dobu jeho pouzivani vigehu roku, a
tim snizit naklady na hodinu jeho provozniho nasazeo se projevi ve snizeni nakliada
dopravu oproti specialnim dopravnim piesikiim, jejichZ vyuZiti je vazano na sezénni pop
kratkodobé operace. Na tomto principu jsou zaloZeepravni systémy s vynnymi
nastavbami a kontejnerovy systém. Tyto technickétésyy byly uUspdnd vyuzivany
v zenedélskych podniciciCeské republiky jiz ve druhé polowiminulého stoleti. Za nos
vyménnych nastaveb a manipttdho zdizeni pro kontejnery byly pouZity upravené
podvozky nakladnich automobila traktorovych fipojnych vozidel. Pozgi byla jejich
vyroba vCeské republice postupnutlumena. V sotasné dob vzristd ogt zajem
zentdélskych podnik o tyto systémy pro zetdélstvi. Na jejich vyrobu se zaffila rada

vyrobai dopravni techniky.”

2.3.1. Dopravni systémy s v¢mrmymi nastavbami

Zakladem d&chto systéma je jako nosi vyménné nastavby se fide pouZzival
automobilovy, poptraktorovy podvozek. Dnesni konstrukce podvioxkchazi ze stejného

s

materialu. Podvozek je dalétginou jiz v zakladni verzi vybaven kloubovyrridelem, ktery
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se [ipoji na vyvodovy hidel traktoru pro poha&mi raiznych pracovnich astroji nastaviy,
hydraulickym z&izenim pro pipadnétizeni nebo nat@ni naprav, sklami apod.

Samotnd vyrna nastavby je zpravidl#deSena nadzvednutim nastavby pomoci
hydrauliky, popipac vzduchovym odpruzenim, sklopenim odstavnych nolodgetim
s podvozkem, nebo ofraym systémem, kdy se naopak vySka podvozku sniZhstavba
zistane stat na odstavnych nohach a podvozékenodjet. Optovné gFipojeni nastavby
probih& v opéném sledu (Syrovy, 2008).

2.3.2. Slozeni traktoroveho vyimneho systému a jeho vyuziti

- univerzalni podvozek a jeho jednotlivé mozné adsy:

Korba- vyuziti:

- doprava sypkych hmot (obili)
- doprava objemovych hmot (silaz)
- ptekladani obili

e

Obrazek 1. Korba Annaburger HTS 22.78{zato z CRS-Marketing, 1999)
Korba vyneénného dopravniho systému (viz obr. 1.), jejicasgjSi zengdelské

vyuziti je k gepra¥ sypkych, pogipac objemovych materiél piimo z pole k dalSimu
uskladrgni. Negasgji se tato nastavba daplje o senazni nastavby, diky kterym s&tzivjeji
objem tedy i mnoZstviippravovaného materidlu . DalSi variantou této nagtge doplrEni o
Snekovy dopravnik fpevrény na zadnimcéele nastavby, slouZzici jakorgkladaci vz,
popipadt se je velkym pomocnikentimaskladovani vagon z obilim.

Rozmetadlo— vyuziti:

- rozmetani hnoje, kompostu atd.
- vapreni

- doprava objemovych hmot

Obrazek 2. Rozmetadlo Bergmann Vario44fgygato z CRS-Marketing, 1999).
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Rozmetaci nastavba (viz obr. 2.), m&as§jSi vyuziti k rozmetani hnoje, kompést
popripact se rekdy vyuziva k vapéni poli a s tim spojenou Upravou pkidy. RozStenim o
senazni nastavby a v¢mou zadniho rozmetaciho mechanizmu za jednodéeloéziskame
vynikajici senazni &%z s pohyblivou podlahou, ktera je vynikajicim pomidem i
vykladani tohoto objemového materialu.

Cisterna - vyuziti:

- doprava tekutych materiglpripadre
postiktu
- aplikace kejdy

Obrazek 3. Cisterna Annaburger HTS 22.74@¥pato z CRS-Marketing, 1999).

Objemova cisterna (viz obr. 3.), slouzifkepraw tekutych materidl, postika a kejdy.
Podle zfisobu aplikace fizeme cisterny rozdit na cisterny s ploSnou aplikaci kejdy (s
rozstikem kejdy na Siroko) a nisadkovou aplikaci kejdy (rozvod kejdy pomoci hadiDle
pak mizeme tutorddkovou aplikaci jestrozclit na aplikaci se zapravenim dagqy nebo
aplikaci na povrch {dy. Aplikace na povrchialy je fizena aplikénimi hadicemi, které maji
mezi sebou rozestup, tenibeme nastavit podler&y fadku. Pro hnojeni travnich porbose
vyuzivA hadicovych aplikator zakorgenych tzv. taznou botkou, jde o pruzinovy
mechanismus zakeéany h&kem, ktery se id zachyceni za drn otés a uvolni zatku hnojici
kapalina niZe vytékat. Poslednim druhem je zapraveni kejdypidty, které je nejastji
pomoci radkkovych¢i diskovych kygici, pred kterymi je vyvedena hadice s kejdou.

Korba s vytlaénym Stitem — vyuziti:

- doprava sypkych hmot
- doprava objemovych hmot

- rozmetani hnoje

Obréazek 4. Systém Schub-fix firmy Annaburger HT2gevzato z CRS-Marketing,
1999)
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Korba s vytlénym Stitem (viz obr.4.), je nastavba, ktera se Ipodigepravu sypkych
I objemovych hmotg¢i rozmetani hnoje. Tato nastavba pouziva k vypr&zidnastavby Stit,
ktery je vytl&ovan pomoci hydraulického valce &mam k zadi korby. Systém s vyttaym
Stitem je hoja vyuzivan v podnicich, kde ndm konstéok roznery klasické néastavby
nedovoli tuto nastavbu sklopit a vyskladnit taki jepsah. Jednoduchym z&enim
rozmetaciho mechanizmu na zadeio korby a pipojenim hnaciho mechanismu pomoci
kardanu ziskame z tohoto r8u rozmetaci nastavbu. Stejnymugpbem, tedy vyrnou
zadniho ¢ela korby zacelo se Snekovym dopravnikemibeme ztéto nastavby &ldt
nastavbu fekladaci.

Prekladaci nastavba na obili wyuziti:

- prekladani obilf

- plréni vagori atd.

Obrézek 5. Reklddaci nastavba Annaburger HTS 22.%@\(pato z CRS-Marketing, 1999).
Prekladaci nastavba (viz obr.5.), jeein¢ vytvorené zéizeni pro pekladani sypkych

materiati, jak pri sklizni obilovin, tak i jejich pozdjSim naskladovani nap. do vagoq.

Tato nastavba ma podlahu podétozdilenou na poloviny, které jsou Sikmé,tkvtomu, aby

se na nich neudrzZel sypky materidl. Véedt podlahy je uloZzen 3nekovy dopravnik, ktery

posunuje material strem k Snekovému dopravniku, ktery slouzi k vyskémidmmaterialu

z piekladaci nastavby. Tento systéiekdadani materialu se h@jrv posledni dob vyuziva

pii sklizeni obili. Sklizeci ml&tka nemusi v gibéhu se€eni zastavovat a proto tedy

nepichazi oc¢as ztraceny vyskladvanim bunkru. ekladaci vz pak hra¥ prelozi material

na dalSi dopravni prastdek, ktery ho odveze k usklauai.
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PloSina— vyuziti:

- doprava kusového materialu (palety, lis.
slama atd.)

- doprava vak (osivo, hnojivo atd.)

Obrazek 6. PloSina Annaburger HTS 22.7&@ygato z CRS-Marketing, 1999).

PloSina jako dalSi varianta v¢gmmého systému (viz obr.6.), je dalSim univerzalnim
strojem pro dopravu kusovych matefighko jsou palety, osiva ve vacich baliky slamy a
podobr. Tato nastavba ma nizké postranice pro snadnéadéakl a skladani materialu
s vySSim trubkovym hrazenim protirgpadnuti pepravovanych kusovych matefidiha

piednim a zadninsele nastavby.
2.4. Ekonomika dopravy

2.4.1. Rozdeni nakladi
Trzby a néklady jsou hodnotovym vyjaédim gepravy a pepravnich vykof. Rozdil

mezi trzbami(vynosy) a naklady se ozujg jako hospod&ky vysledek. Je-li vysledkem
hospodé&eni podniku zisk, znamena to, Ze trzbyegpavy jsou vyssi nez naklady vynalozené
na tuto pepravu (Eisler, 1998).

Naklady rezijni a provozni

Za rezijni naklady ozrajeme ty, které fimo souviseji s obsluhou celého procesu,
nebo obsluhou #izenim utité ¢asti vykonu. Tyto naklady rozthjeme podle organizai
struktury podniku na spravni a provozni reZiicigosti vnitropodnikového Gtvaruripno

souvisi provozni reZijni ndklady. Nezahrnujeme sami. ndkladyreditelstvi (Eisler, 1998).
Nezavislé a zavislé naklady

Mezi naklady variabilni, neboli zavisiadime, ty, které vznikly vykonem daného

podniku a nmini se s diky objemu vykonu podniku. KdezZto k fmpineboli nezavislym
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fadime ty naklady, které nejsou zavislé na vykondnga. Sem mzZeme zahrnout naklady
na chod podniku, odpisy a dalSi (Eisler, 1998).

Vykyv mezi ziskem a ztratou nam definuje tzv. bawdatu, ktery je velmi glezitym
ekonomickym ukazatelem. Bod zvratu zjistime sroverdintrzby a celkové naklady. Jsou-li
vySSi vykony neZ oziaje bod zvratu, mluvime o zisku, a naopak jsou€ingi mluvime o
ztrag (Synek, 1999).

Naklady gimé a nefimé
Néklady dale rozgluieme na pmé a nefimé. Rimé naklady fcitame gimo
k danému vykonu a né&imé se ficitaji pomoci rozvrhoveé zékladny.
Celkové néklady podniku rozlijeme na:
- Provozni néklady (oziajeme je jako &né a paf sem spdeba, mzdy apod.)
- Investeni odpisy majetku
- DalSi naklady na provoz a spravu (sentipgirdvni a provozni rezie)
- Finartni naklady (da& uroky apod.)
- Ostatni naklady, které oztigeme jako mimtadné (Eisler, 1998)
Naklady na dopravu
Pfimé naklady nejlépe vyjadji ekonomickou narmost dopravnich praci, protoze
bezprogtedre souvisi s dopravnimi operacemi afivabzhodujicicast celkovych dopravnich
nakladi.(Syrovy, 2008)
Nepimé néklady se kvykonu zahrnuji digpo, gicitaji se pomoci rozvrhové
zakladny, kterou tvd urcity nami zvoleny ukazatel. Kiém pro rozvrhovani néjmych
nakladi je poner velikosti zvolenych ukazatiel(nag. naklady spojené i$zenim provozu

hromadné a autobusové dopravy apod.) (Eisler, 2000)

2.4.2. Invesitni naklady

Investici rozumime ziskani préstki za &elem obnovy, zkvalittni nebo rozeni
vyrobniho i nevyrobniho majetku. Investice ma vzl strany, finagni a wcnou. U
financni stranky se rozhodujemeteho nebo odkud budeme investici financovat, &an#
zasereSime kdy se investici chystame, koho oslovimeg jechnické parametry by éma
pofizovana ¥c mit apod.(Eisler, 1998).

Pro naSe vyuZiti jsou doZzité investice kapitaldyéndm umo#uji nakup vyrobnich

prostedki, hmotného majetku, nakupu vyrobnich zasob apod.
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Druhym typem jsou investice finami, které umoiuji nakup nehmotného majetku
(obligaci, jistin, akcii apod.) (Eisler, 1998).
Financovani investic

Investice niZzeme financovat dvojim #Zgobem vlastnimi prosdky, nebo
pochopitel@ prostedky cizimi. Jsme-li schopni hradit investici zstlzich finagnich zdroj
(ziskanych naip dobrym hospodanim firmy, prodejem nemovitosti, stroje, apod.uMme
pak o tzv. samofinancovani investice. Financovanéstice cizimi progedky sem rizeme
zahrnou investni Uwry, leasingy¢i koupe na splatky apod.

Mezi ukazatele efektivnosti hodnoceni investidipat

- Ukazatel vynosnosti investice neboli rentabilita.
- Ukazatel doby splaceni investice.
- Ukazatel investiniho rizika (Synek, 1999).
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3. Cil prace

Cilem mé prace, je porovnani vyinmych dopravnich systémfirem Bergmann a
Annaburger v podnicich AgrodruzZstvo JeviSovice aoliguzstvo BliZzkovice zabyvajicich se
zentdélskou prvovyrobou a zjistit vyuziti jednotlivych giavnich systéina jejich nastaveb
a dale ziskat p&tbné informace o jejich provoznich a inveésitth ndkladechdhem jednoho
roku.

Jednd se o AgrodruZstva, ve kterych je Wcenérg systém vyminnych néstaveb
vyuzivan. V prvni firn¢ v AGD JeviSovice je vyuZivan dopravni vymmy systém od firmy
Annaburger a je v podstagedinym dopravnim systémem vyuZivanym tiegpavu materidl
mezi druzstvem a polem. Ve druhé firnv AGD v Blizkovicich je systém dopravy
zemeédélskych komodit kombinovan a to formou vgmmych dopravnich systéma nakladni
automobilovou dopravou.

Na zaklad zjisttnych informaci chci vyuziti jednotlivych dopravnittaktorovych
systéni porovnat, a stanovit, ktery ze systéme efektivrEjSi z hlediska objemu
piepravovanych hmottasové narénosti vymeény nastaveb, provozniho komfortu obsluhy,
provozni spolehlivosti pdfpad servisni dostupnosti. Déle pak chci zhodnotit pemi a
investeni nar@nost obou systéina vzajema je porovnat, ufit jednotkové naklady na tunu
pievezeného materidlu, dal naklady na kilometr a atkina tunokilometr igvezeného

materialu.
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4. Metodika hodnoceni

Zemédélska druzstva kde je systém vyuzivan:

Pro charakteristiku jednotlivych zedglskych druZzstev kde je systém vyuZivan jsem
si stanovil hodnotici kritéria, podle kterych byshdniky hodnotit a posuzovat. Zjgvanymi
st€Zejnimi informacemi jsou: - pravni forma podniku

- kdy byla firma zalozena

- obor podnikani

- obhospodiévana vyngra

- v jakych oblastech Zivwesné vyroby se podnik realizuje
- na jaké komodity rostlinné vyroby je podnik zgen

- jakou mechanizmi technikou je podnik vybaven

Vyménny systém jako celek:

Prozkoumanou zeguélskou techniku jsem si &it nasledujici kritéria:
- celkova hmotnost [kg]
- standardni vybava
- moznosti vyuZziti — typy nastaveb
- vzajemna kompatibilita
- variabilita provedeni
- moznosti vybavy
- konstrukce systému vyny nastaveb
- konstrukce podvozk
- rychlost vynény nastaveb

Jednotlivé nastavby:

Pro popis jednotlivych nastaveb jsem stanovil tykazatele:
Korba — rozméry [m], objem [ni], standardni vybava, stranové skiap systém zajisni
zadnihatela, konstrukce, moznosti vyuZiti.
Rozmetadlo — roznéry [m], objem [n], konstrukce rozmetaciho ustroji, konstrukce
vynaSecich dopravnik pracovni zafr [m], systémy ochrany proti kamém, systémy
ochrany proti petizeni atd.
Cisterna — roznery [m], objem [n], materidl nadrze, variabilita, systém @i, moZnosti

plnéni, moznosti fidavnych z&zeni, moznosti systéiraplikace kejdy.
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Dale bych rad azitaznil zhodnoceni jednotlivych nastaveb podle kyalejich
zpracovani, jednoduchosti obsluhy, mozného vyuiiti@nosti @ipojeni, popipad vymeny
nastavby, zajigni nastavby, pohdnnastaveb, hydraulického systému a ftmiko provedeni
stroje. Zhodnoceni bude slavayjadieno v tabulce.

Tyto parametry se n&stji zohledhuji a porovnavaji u jednotlivych nastaveb a
jednotlivych vyrobd. Mnoho firem zabyvajicich se vyrobaichto systém se snazi vyvinout
co nejlepsSi technologii za co nejrozwj# cenu, coz je fiiklad feba domacich vyrolic
tohoto druhu zewuélské techniky, zatim co zahr&ni vyrobci si jsou svoji kvalitou
dostatén¢ védomi a tudiZ tomu odpovida i cena stroje na triednim z nejdlezit¢jSich
parametii zatina byt i Zistatkova cena, péjpact hodnota stroje. Vzhledem k tomu, Ze je
ekonomicky vyhod#sSi nechat si dany stroj v podniku jen Hi&tad 5 let a po té ho znovu
prodat a p#idit si stroj novy gast&énym ziskem z prodeje starSiho stréjemodelu. Tento
fakt se u silgjSich zenddélskych firem z&inac¢im dal timéasgji vyskytovat. Tvrdi se a je to
vlastre i pomerné logické, Zecim nowjSi stroj, tim je vysSSi pravgpodobnost co se do
spolehlivosti t¢e a hlave je zde maly pedpoklad jeho poruchovosti a stim spojené
v zemédélstvi velmi dilezité casové Uspory tim, Ze se eliminuji ztréasu na opravach.

Jak jsem jiz pedeslal, vyrob& téchto stroji je Sirok& fada a jejich vzajemné
hodnoceni by bylo &Si neZz pozadovany obsah mé prace. Proto jsemzé@dibporovnat
stroje zhruba stejné cenové hladiny a htapodobnych paraméir DalSim mym kritériem
bylo zhodnotit nastavby, které se v praxi co negvieyuzivaji, nebo o které sloZeni
dopravniho systému je mezi podniky zekiské prvovyroby nejitsi zdjem. Vysledkem
mého zkoumani se staly vgmmé dopravni systémy Bergmann Vario 440 a Annabdés

22.79 sitemi nastavbami. A to s korbou, s rozmetadlem stgiito hnojiv a s cisternou.

Hodnoceni jednotlivych nastaveb:

Pro hodnoceni jednotlivych nastaveb je jejich wjuZ podniku, jsem pouzil data
ziskana z internich materidiirem, jako jsou vykazy prace, provozni denikpgtapod.
Kritéria pro hodnoceni vyuziti jednotlivych nastévzaloZeny na:
- Dobe vyuZiti nastaveb [dny].
- Pctu jizd za jeden den.
- Ujeté vzdalenosti za jeden den [km].

- MnozZstvi grevezeného materialu za jeden den [t].
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Ekonomika vyménnych systéni

Porovnani investni nar@nosti obou systéf zhodnoceni investice a ceny
jednotlivych vyngénnych traktorovych nastaveb poskytnutych zetskymi podniky.
Stanoveni invesitnich nakladi:

- Paizovaci cena dopravniho systému s ¥gpmymi nastavbami.
- Cena jednotlivych nastaveb.
- Odpisy nebo splatky a poplatky.
Rozbor investénich nakladi:
Udaje o investini nakladech jsem ziskal z internich matriybranych podni.

Pro hodnoceni systému jsem si stanovil tyto ketér

- Paiizovaci cena dopravniho systému s ¥gpmymi nastavbami.

- Dodat&né vybava stroje.

- PrirdZka za clo (je-li stroj pdzen mimo uzemi EU).

- DPH (pokud podnik neni platce DPH).

Investiéni naklady (N)):

Ni = N¢s+ Nys + Neio + Nppr

Ni...............investeni naklady [K]

Neseornerennnnn. cena péizeni stroje [K]

A dodaténa vybava stroje [K
Neioeevvervenenen celi pirdzka [Ke]

NDPH: v eveennnnn naklady na daz pridané hodnoty [K]

Z pohledu provoznich naklage dilezité stanoveni finami nar@nosti obou systén
na celkovy provoz. Tyto informace jsemébgziskal u zkoumanych zemlskych podniki

z vykazu provozu strojé z internich materiél podnik.
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Naklady na provoz stroji:

Tyto naklady rozélujeme na variabilni a fixni naklady. Fixni nakladyadime v
[K&.rok'] a variabilni naklady vztahujeme na tzv. jednotkaéklady, které se uvadi v
[K&.ha' nebo v K.t popt. v K&.hod!]. Pokud vynasobime tyto jednotkové nakladynim
vyuzitim, miZeme ziskat variabilni néklady [K¢&.rok']. Zakladnim porovnanim budou

naklady na pevezeni jedné tuny materialu a naklady na kilometr.

Variabilni naklady (N,):
- Spoteba nafty.
- Oleje.
- Maziva a filtry.
- Servis a Udrzba.
- Pneumatiky.

- Mzda obsluhy.

Ny= Nn+ Noi + Nms + Ngg + Np + Nm

A variabilni naklady [K/rok]
Np...vvvvneenn.......Spofeba nafty [K/rok]
P P oleje [K¢/rok]

A maziva a filtry [Ke/rok]
Nsgerevveeeeann.......S€IVIS @ Udrzba [rok]
Np...ovovvvieerenn...pneumatiky [K/rok]
P mzda obsluhy [K/rok]

Variabilni jednotkoveé naklady (jN,):

, N

Nt = tc

NG e, naklady na fepravenou tunu materialu gk
Ne oeeneeeeeennnns celkové naklady za rok fKrok™]
e, celkovy p@et prepravenych tun [t.roj
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Ny = Ne
Ik km

[\ P naklady na ujety kilometr fKkm™]

Ne ooneeenineeeeess celkové naklady za rok fkrok]

km ..o celkovy paet ujetych kilometk za rok [km.rok]
. N

N = c

SRRy o ¥ km

[\ I naklady na ujety tunokilometr fktkm™]

N ooneeeeneeeeeens celkové naklady za rok fkrok]

Mp oo pramérna hmotnost nakladu [t]

km ................pcet ujetych kilometk s nakladem [km]

Fixni naklady (Ns):
- Splatky nebo odpisy
- Pojiseni stroje.

- Zakonné poji&ni.

Nf= Nso + Nps + Nzp

Nfeeeoee e eeeeens fixni naklady[K &.rok™]
Nsowvvvrnnnn......Splatky a odpisyKe.rok™]
Npseeeveeeeeeeeeannn. pojiseni stroje[K¢&.rok™]
Nzp..vvvvvvenn......zkONNé pojidini [K&.rok ™

Variabilni a fixni ndklady jsou zji&y z internich materiélfirem za jeden rok.
K jednotlivym vyménnym nastavbam jsem radi provozni ndklady. Fixni a variabilni
naklady mohoutznou nérou ovliviiovat u vynénnych systeri celkové naklady.
Fixni naklady jsem vztahl po¥moucasti pouze k dabvyuZzivani stroje. Vyuzivani

jednotlivych¢asti stroje samostative fixnich nakladech neuvazuiji.
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Celkové néklady (\.):

NC = NV + Nf

Ne...............celkové provozni naklady<e.rok?]
Ny................variabilni nakladyK&.rok]
Nf...oov..........fixni naklady[K&.rok™]

Pi vlastnim porovnani vygmnych systérin budou vztaZzeny provozni naklady na
jednotlivé systémy. Vyhodnotim celkovou hodnotuyaanich naklad i jeji jednotlivé
slozky. Steji tak vyhodnotim i jednotlivé sloZzky dopravnich €yal z pohledu investnich
néklad.
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5. Vysledky Sekeni

5.1. Charakteristika zentdélského podniku, kde je systém vyuzivan

Charakteristika zenidélského podniku AGRODRUZSTVO Jevidovice

Data pouzitd vtéto podkapitole jsou ziskana viasttvyzkumem, nebo Ustnim
piedanim vedoucich pracoviikAGD JeviSovice a AGD Blizkovice (Kudiék, Riha).

Prvnim podnikem ze#&dglské vyroby, kde se akti¢nvyuziva systému vysmnych
nastaveb je AGRODRUZSTVO Jevidovice (okr. Znojmpjavni formou vedenou jako
Druzstvo. Tento podnik vznikl v roce 1993 transfaonbyvalého ZD JeviSovice. Zabyva se
rostlinna vyroba. V dnesni délse jiz tento podnik rozrostl o mnoho menSichiitgeh
podniki a pisobi velmi suverénnim dojmem. Jeho odkna pracovist se nachazi nejen
v nedalekém okoli po celém znojemském okrese, afgiktad i v jiznich Cechéach, na
Slovensku a dokonce i na Ukrajin

V souwasné dob hospod# Agrodruzstvo JeviSovice Ceské Republice na vyiie
cca. 9 000 ha Produkce rostlinné vyroby je dloulwdemsiovana pro pdeby Ziva@isne
vyroby, zejména pro zabezfni maximalniho mnozstvi krmivipco nejnizSich nakladech.
Podnik je platcem DPH.

ZIVOCISNA VYROBA:

Chov diibeze:

Jednim z hlavnich odwi ZivogiSné vyroby tohoto podniku je chov jatgch
brojlerovych kudat. Druzstvo chova dbez na farmach ve Sla#in Stelicich, Rudlicich,
Hradku, Vekém Karlo®, Plenkovicich a Panovana celkové plose 60.308 jadnorazovym
zastavem zhruba 1.200.000 ks. Firma ROXELL zde staiovala jedno ze svych
nejmodergjSich z&izeni na vykrm brojler.

Dodavky jednodennich Kat zaji§uji firmy Xaverov a.s. Praha, provoz Brno a to 75%
kurat a zbylych 25% pak firma Mach LitomySl. Awbdu poZzadavku vySSi porazkové
hmotnosti kiat za&aly tyto firmy dodavat v roce 2001 dva nové hybridyoaROSS 308 a
COBB 500. Agrodruzstvo vyprodukuje g zhruba 16.000 t dbeze o pimérné jaténi
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hmotnosti okolo 2,4 kg, z niz jderlqvazna ¥tSina do firmy Kostelecké uzeniny na dalSi
zpracovani.

Management tohoto podniku tak velmi Rbiteagoval na zvySenou poptavku
dribeZiho masa na trhuGeské republice v poslednich letech a proto se melite dolse

v této kategorii prosadit.

Chov prasat:

Nemért vyznamny je v tomto podniku i chov prasat, ktede zma velmi dlouhou
tradici. Pro garanci dobrého zdravotniho stavwysoké plodnosti zde v sdasnosti chovaji
druh France hybride, ktery ma dobré nisité vlastnosti itrst a nizkou konverzi krmiva,
zaji¥ ujici spotebiteiim chutné a zdravé potraviny s vysokou ramtirhodnotou.

Agrodruzstvo chova prasata na farmach v Ujezd RozkoSi ve formh ¢asteéns
uzaweného obratu stada, s Slegtim France hybride na rychlytipadny ozdravovaci
program. Na této fartnje asi 4250 prasnic, jejich ¢oi obrat jaténich prasat je okolo
89.000ks.

Chov skotu:

NejmenSim Usekem spadajicim do objemu trzebjipag do objemu ZzZivoéisSné
vyroby, je chov skotu. Ten je pochopit&ljako v kazdém ze#délském podniku zarukou
pravidelného fijmu financi na jedné stranale i vyrobcem kvalitniho hnoje vyuZivajiciho se

v rostlinné vyrok na stras druhé.

Na farn¢ v JeviSovicich se zabyvaji chovem HolStynsko-ffek plemene
s technologii volného ustajeni. Pro vyrobu mlékaokg jakosti a Spkovou produktivitu
prace zde zbudovali dojirnu od firmy GERMANIA(USAkonomickou jistotou jsou od roku
2001 kvot&ni pravidla, zajigujici ziskovou vyrobu mlékacetn® dotaci. Stabilizovany chov
a vyroba mléka vyt zisk i i sowasnych cenach vstlpv chovu skotu. Agrodruzstvo
JeviSovice chova zhruba 800 ks dojnic, 350 jalowica 1100 byk raiznych wkovych
kategorii ( Udaje o ZiviSné vyrok z roku 2009).

ROSTLINNA VYROBA:

Hospodésky obvod druzstva se nachazi v rozdilnych klinkgtb podminkach od
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suché a teplé kuki¢né vyrobni oblasti s nadrfgkou vyskou okolo 160 m az po sussi, mirn
teplou brambor&kou vyrobni oblast s nadisiou vySkou kolem 430 muBy v teplé oblasti
jsou pgevazr lehké, pisité. V chladijsi oblasti se nachazagy prevazrt lehké a Strkovité.

V souwasné dob se gstuji na 45% plochy ozimé obilniny, na 10% jarnil@dny,
kukufice na 25% a po 5% sOja, Wika,fepka a zelenina. Produkobilovin je zangétena na
ozimé plodiny pro nedostatek srazek v oblasti. Jgmtiovany vyhradé& krmné odady pro
svoji lepSi stravitelnost, vySSi vynos a mensi &dost na intenzivni podminkyégtovani.
Oziméa fepka se v minulosti gstovala na 15% plochy, ale vzhledem Kk iff@pivym
klimatickym podminkam aipmnozZeni chorob a 8#ci, tato plodina festala byt rentabilni.
V osevnim sledu ji nahradiladja, kterou zde z#li péstovat v roce 2000. Tato plodina
piedstavuje vysoce hodnotné bilkovinné krmivo. Na namné ploSe se daleé¢giuje
kuku¥ice, z niZ je asi 20% plochy &¢gno na silaz, ostatni na zrno. Tato plodinaggtqvana
predevSim z dvodu vysokého vynosu energie a také se v jejéstqvani uplatni velké

mnozZstvi organickych hnojiv, které produkuje Zidma vyroba.

MECHANICACE V AGD:

Vzhledem k rozsahu rostlinné i Zitiéné vyroby v podniku je nezbytnosti vyuzivani
moderni a vykonné mechanizaceietrt dopravni techniky. Podnik vyuZivaigs 30
nakladnich automotii| véetné novych tah&i Renault s velkokapacitnimi ski&gmi nawsy
pro p‘epravu obilovin a s6ji. Pro polni prace jéamo vice nez 50 traktibvéetrg vykonnych
tahau Challanger, Caterpillar, Horsch, John Deere ar&asOdpovidajici zagné zéizeni
piedstavuji mimo jiné stroje pro bezorebné zaklaganbsti: podmit&e Sunflower, Lemken,
Kockerling, bezorebné seci stroje 8hpojenim Great Plains, Kinze a dalSi. Chemickou
ochranu rostlin provadi 4 samojizdné piasivace Wetnd nejnowjSich strofi Hardi se
systémem podpory pd#tu vzduchem Twin. Pro sklizeobilovin wetrg kukufice, a séje
vyuziva podnik 6 sklizecich mldgk New Hollandrady CX. Manipulaci s materialy zajige
pies 20 naklada: v cele s vykonnymi stroji Caterpillar a Manitou, a gejich g'epravu a
dalSi manipulaci podnik disponuje Sesti Wmymi systémy od firmy Annaburger (ve sloZeni
podvozek + korba + rozmetadlo + cisterna).

PrestoZe vySe uvedend technikéegstavuje vynaloZeniékolika desitek milioh
korun, pro zajidtni dalSiho #istu produktivity a vykof je nezbytnosti neustéla modernizace
strojového parku. Vykonn& a spolehliva technikestsda i hospodé&eni na velké vyrie

jednim z limitujicich faktat.
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Charakteristika zerddélského podniku AGRODRUZSTVO Blizkovice

Druhym podnikem, kde se akti&rvyuziva systém vysmnych nastaveb na jednom
podvozku je AGRODRUZSTVO Blizkovice (okr. Znojmopravni formou vedené jako
druzstvo. Firma vznikla transformaci byvalého ZOZBbvice v zé roku 1993. Mezi jeji
obchodni aktivity pa&t: zengdélska a lesni vyroba, obchodovani se &a¥skymi
komoditami, opravy pracovnich stégj silnicnich vozidel, kovéstvi, zednictvi, silrini
motorova doprava nakladni - vnitrostatni — mezidafp prace zemnimi mechanizmy, a
v neposlednifact také oSdbvani rostlinrostlinnych produkt, objekti a pidy proti
Skodlivym organismaim pfipravky na ochranu rostlin.

Druzstvo hospodana celkové vyréire 4.600 ha a to v katastralnich Gzemich patndcti
obci: Blizkovice, Ctidruzice, Hostim, Prokopovfick, Blanné, GreSlové Myto, Pavlice,
Vranovska Ves, Stitary, Sumna, Zalesi, ChvaleBé®yv a Zblovice.

Pozemky ma& druzstvo pronajaty od svyiéni i netleni na z&klad dlouhodobych
smluvnich pronajin Nabizenou zesuélskou pidu v €chto lokalitdch kupuje a v sdasné
doke vlastni cca 700 ha. Podnik je platcem DPH.

ZIVOCISNA VYROBA:

Krmivova zakladna pro @bkategorie dobytka je zaji@vana z vlastni produkce
rostlinné vyroby, kdy pro skot je zagéia dostatend zasoba kvalitnich objemnych krmiv a
vyroba smdsi pro prasata, je vysledkedmnosti micharny sisi v rezii tohoto druzstva.
Stavajici produkce micharny jessiiné 450 tun krmnych sisi.

Chov skotu:

Predstavuje v podstachov krav s trzni produkci mléka .Vyroba mlékagalizovana
na zrekonstruovaném velkokapacitnim kravinu s og&di kapacitou 620 ktskrav volrg
ustajenych v bezstelivovém provozu. ZvySenim pragitk prace a vybudovanim
vykonného prosedi firma dodava do miékarny v Hlinsku s.r.&ibfizné 5 000 000 | mléka.

Pred ¢tyfmi roky tato spolénost uspsre dokortila vystavbu porodny krav spolu s
ustajenim krav suchostojnych . V podniku se re@izorevodné kiZzeni na holStynskou
populaci . Za telem zrychleni genetického pokroku byl {e$t lonskem roce vyuZzivan

embryotransfer. DosaZzena uZzitkovost na kravu avdexe 2009 byla 23,22 1.
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Chov prasat:

Produkce vefpvého masa v podniku byla nyni bohuzel ulera v disledku znané
ztratovosti vyroby.

ROSTLINNA VYROBA:

Hlavni ¢innosti je klasicka polni vyroba obilovikepky, kukdice a krmnych plodin
bez vyroby jakychkoliv specialit. Druzstvo obhospiage zenddélskou pidu v intenzivni

obiln&'ské oblasti.

V sowasné dobje struktura osevniho postupu zhruba nasledujici:

PSenice ozima 1.600 ha
PSenice jarni 150 ha
Jemen jarni 500 ha
Je&men ozimy 150 ha
Triticale 108 h
Repka 0ziméa 340 ha
Kukurice na zrno 600 ha
Kukuiice na silaz 200 ha
Ostatni krmné plodiny 500 ha
Hrach sety 350 ha
Louky, JTS 110 ha

Podnik je dale vybaven vlastni poskiimou linkou s vykonnou sudou na plyn a
Cistickou.VesSkera produkce obilovin, kulce i fepky je po sklizni oSétna, vyisSttna a
dosuSena a krontepky uskladdna ve vlastnich skladech. Skladova kapacita byla za
posledni léta zimé rozStena a v sotasnosti dosahuje 16.000 tun.

Zpracovani a hlavnskladovaci prostory vyragnpomahaji pi realizaci produkce,
piedevSimiepky, potravingské pSenice a kukice a umo#uji tak gipravit standardni
produkci, tak jak si ji zada trh. Kvalitni usklagm umo#uje spekulovat i sterminem

realizace na trh.
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MECHANICACE V AGD:

Mechanizace je u kazdého podniku ukazatetém se z ¥tSi ¢asti podnik zabyva,
popripact co tvai jeho hlavni pracovni napl Toto druzstvo vlastni ékolik nakladnich
automobili zna&ky Liaz a Tatra. Tyto stroje jsou vyuZivany ¢egtji na prepravu sypkych
materiati z pole do usklatbvacich prostar firmy, pog.sil.

DalSi pracovni ukony zajigje rékolik traktomi o vykonu 240 HP, firem Fendt, Ford,
New Holland, Massey Fergusson, fktgsou hlave vyuzivani @i zpracovani jak orebnych,
tak bezorebnych procegii zpracovani fidy. Traktory jsou vybaveny pluhy Lemken, secimi
stroji Diablo,¢i kompaktory John Deer.

O sklizer zrnin se hra¥ stara sklizeci vybava podniku, teaa ctyimi sklizecimi
mlatickami zn&ky MF 38, a d¢ma silrgjSimi stroji Claas Lexion 460.

S dalSim pekladanim materialu si hr&yporadi dva teleskopické manipulatory Merlo,
nebo manipulator zig&y Manitou.

Firma vlastni i vyminny systém Bergmann, vyuZivany hl&vpii senadzovani, pdp
silaZzovani, mé# pak @i sklizni obilnin. Vedeni firmy se domnivd, Ze ppodnik takovéto

velikosti se spiSe vyplati jedn&glovy vykonny stroj.
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5.2. Rozbor vyuziti jednotlivych stroji a nastaveb a jejich technické
parametry

Data pouzita vtéto podkapitole jsou ziskana @stpedanim zastugic firem
Bergmann a Annaburger (HrusSka, Denemarek, Seddi¢ka.

5.2.1. Bergmann Vario 440

Podvozek:

Stabilni spojovaci ram podvozku (viz
4obr.7.), je vyroben =z pravouhlych prdfil
Hydrostaticky systém pérovani, unioje velké
vyrovnavani vysky naprav (cca 300 mm), coZ nam

umo#ziuje prekonavanitiznych vyskovych fesali

i | v terénu. NejetSi  technicky pipustna/povolena
Obrazek 7A.V\P(~)dvozek Beran Var|4j:t5’notnOSt je 23.000kg/21.000kg (dle ZTP), a
(pfevzato z PaL, 2005). nejvyssi povolena pojezdova rychlost je stanovena

na 40 km/h. Detail podvozku s pevnym zadnim speifeviz Filoha 2.
Oj podvozku neni odpruzena hydraulicky, jeji vykyspu tlumeny pouze pomoci pryZzovych
segment (viz priloha 10).

V z&kladni verzi bohuzel neni tento podvozek vgmaani zatZzovym regulatorem
naprav, ani zvedatelnouguni napravou, ba ani nuéetizenou zadni napravou.

Pro pipojeni nastaveb Kk podvozku vyuzZivam#yii manudlni rychlouzairy.
Podvozek je ovlddan pouze manualpomoci hydrauliky, neni kému palubni poitac.
Hydraulické ovladani povozku je pémeé narané, v zakladnich verzich je tento podvozek
vybaven 4 az 6 hydraulickymi okruhy v zavislostivydaw stroje.

V ramu podvozku jsou dale uloZeny dva hydraulickdce utené k zvedani a

vysypavani korby seigdovym uloZenim.
Korba:

Firma Bergmann vyrabi své korby ze
dvou druli plechu, na podlahu nastavby je
pouzit plech o tlouke 5mm a na strany plech o
tlou¥ce 4mm. Korba je konickd¢imz je
| zajiS€no dobré vypadavani sypkych matetial

popipadt senaze. Zakladni vySka korby je 1,5 m

s

Obrazek 8. Nats Bergmann Vario440 {pvzato z PaL, 2005).
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a délka je 7,0 m. Vnihi Sika vpedu/vzadu je 2,1 m a 2,2 m. K této zakladni vyZegest
piipevnit senazni nastavbyimz zvySime vySku korby o 0,5 m. Jedn& se o jedcioolu
korbu s jednoduchym zadnitelem se stranovym zaviranim bez za&jigt kterd v zakladni
verzi nema stranové skl&m (viz obr.8.). Detail absence odstavnych noh pdstaveni
nastavby viz filoha 4. Konstrukce blatnika zasirek viz giloha 6.

Korba je vybavena systémem vymmych plastovych podloZzek pro tlumeni razu na
ramu, dale ma vipdnim¢ele kontrolni otvor 260 x 500 mm, hydraulicky o\daeé zadnéelo
s mechanicky nastavitelnym Uhlem dtewvi. V zadnimiele najdeme vysypny otvor, ktery
ma roznéry 540 x 350mm. Zadnielo je utsntno gumovym profilem. Mala vySka oti@ni
zadnihatela viz iloha 8.
Rozmetadlo statkovych hnojiv:

Rozmetadla této firmy jsou ¢gna pro rozmetaniiznych druli materiah jako jsou

nagiklad komposty, chlévsky lify vapno a slegi trus (viz

obr.9). Tento produkt je nositelem prestizniho &oén

| ; spole&nosti DGL za kvalitu zpracovani, fuéhost a pesnost

2 ’ \ \ " rozptylovaného materialu. Jedna se ale o rozmetagloé

Obréiék 9 Rozmétalb é:;;;mx{yba\é a ne ve standardni dodavané verzi.

Vario440 (fgevzato z PaL, 2005). Mnou popisovany model TSW A 19 je vybaven 4-mi
kusyiettzovych dopravnik s moznym zatizenim 4x25t, vyrobenych ze Sroubostamahde
uzawenych U profit.

Rozmetadlo je tv@no 2 frézovacimi valci s naSroubovanymi hrotycedkovym
praichodem materialu 150 mm. Pohon vaje zajisén pres 1,25“Fettz. Rozmetaci Ustroji je
tvoreno d¥éma rozmetacimi tdii, kazdy o paéméru 1000 mm se 6-ti lopatkami, tadirym
pievodem s pmérem 50 mm a hydraulicky ovladanym Stitem frézy prmadnou zrmu
rozmetaci davky, kterouimeme jesdt dale ovlivnit hydraulicky ovladanou rychlosti pesu
materialu.Aplik&ni zalér rozmetadla je az 25m.

Zakladni rozmdry nastavby jsou 6,90 x 2,05 x 1,32 m a celkovyeobpastavby je
tedy cca 19 m3. Pohon Ustroji je zajstpomoci kloubovéhoifdele fyrmy Walterscheid
mezi nastavbou a podvozkem. Dale pakijistelého poh&meého Ustroji tvli 2 volnolEzné
spojky v rozmetacich t&lth a volnokzna spojka pro traktor s brzdou vyvodovétiaéle.

Elektromagnetické ovladaniglicim pilotnim boxem je dodavano pouze #iplatek.
Nami popisovana verze vyrobku m& v zakladnim premécouze manualni hydraulické

ovladani. Zapojeni hydrauliky viZjoha 12.
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Cisterna na kejdu:

Cisterna je vyrobena z 6 mm Sirokého
ocelového plechu, s povrchovou Zafov
pozinkovanou vrstvou (viz obr.10).

PIreni cisterny je zaji$ho pomoci
kompresoru o vykonu 14 000 [|.min-1

s automatickym mazanim a vstupnimi c&mi

1000 ot/min. Jigni kompresoru je chr&no

Obréazek 10. Cisterna Bergmann Vario44getlakovym a podtlakovym ventilem na

(prevzato z PaL, 2005). kompresoru.

Ovladani cisterny je hydraulicke, nebo elektroneigphé za piplatek. Hydraulické
ovladani patebuje v tomto fipadt 5 hydraulickych okruih pro ovladani cisterny.

K témto cisternam lze fipojit jak hadicové aplikatory , tak pomoétyrbodového
zawsu diskovy pofipadt radlickovy aplikator.

5.2.2. Annaburger HTS 22.79

Podvozek:

Zaklad podvozku tvd Zel¥inovy ram
z plnych taZenych ocelovych noshikviz
obr.11). Spolen¢ sfirmou BPW byl
ktomuto podvozku vythi@n  systém

hydropneumaticky  odpruzenych naprav,
2 o T el 2 N A Iﬁ’ _ o AR ik B/ 52 AN
Obrazek 11. Podvozek Annaburger HTS 22.5
(prevzato z CRS-Marketing, 1999). rychlost do 60 km/h. Ve spojeni
s hydropneumaticky odpruzenou oji (vidlpha 9) poskytuje tento podvozek idealni komfort

bery vyhovuje novym poZadauin na

jak na silnici, tak na poli. Vyrovnani naprav aytddherovnosti je u této napravy 300 mm.
VSechna kola jsoudhem jizdy rovnorérné zatizena. Na kazdé stegjsou hydraulické valce
naprav propojeny mezi sebou a nastesioojeny se zasobnikem na &tay dusik.

Zakladni verze &chto vo& jsou vybaveny zvedacitgdni ndpravou a nébng
fiditelnou zadni napravou. Nagmi zakaznika firma dodava také systém nuceiiyenych
naprav s automatickym justyrovanim naprav (sroumakél do roviny). Podvozek je tedy

vybavenc¢tyimi hydraulickymi okruhy, zvedacim valcem na korbpratazenim kardanu, do
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zadnicasti vozu. Detail podvozku s odklopnym spoilerem iloha 1. Umistni odstavnych
noh na podvozku vizifloha 3.

Pro propojeni podvozku s nastavbami, vyuziva testitoj specialni rychlospojky na
hydrauliku a elektriku (viz filoha 11),¢imz se podstatnzkracuje doba vygmy nastaveb.
VSechny funkce stroje jsou ve standardni verzi déy z palubniho gétace s pondrné
jednoduchym ovladanimimo z traktoru. Podvozek s hydraulicky odpruZzengapravami je
vybaven automatickym z&tovym regulatorem brzdné sily ALB.

V ramu je integrovan hydraulicky zvedaci véalec,rktpotebuje @i zvedani 37 |
oleje/min. Korba sedi na rAmu podvozku v tzv. kduld peiméru 100 mm, které se pouZivaji

bézné u nakladnich automoliil

Korba:

Specialitou koreb firmy Annaburger
je robustni konstrukce korby (viz obr.12).
Na zakladni rdm korby jsou pouZity tazené
profily 10 x 10 cm. Korba je konicka, to
. znamena, Ze senaz z ni tebvypadava.
Oproti kEZnym Stkam koreb na trhu jsou

korby Annaburger o 10 cm Sir. Vnitini

Sitka korby je 2,30 m.Kazda korba je

Obrazek 12. Korba Annaburger HTS 22.79
(pfevzato z CRS-Marketing, 1999). Zakladni vysSky koreb jsou 1,4 m,1,6 ma 1,8

m. K tomu Je mozno ipdat senazni sklopne nastavby o vySce 0,55 m. Diékgb jsou 6,5

vyrabina stavebnicovou konstrukci.

m,7,0 m a 7,8 m. Kazda korba doseda na ram vozud dmumovych silentblok a do
gumovych podloZzek namu, coZprispiva k vysoké Zivotnosti vozu.

Takeé u otvirani pafpack zavirani korby nabizi firma originaliéSeni. Zadnéelo se
zavira ve standardu hydraulicky pomoci dumjych hydraulickych vaic (viz priloha 7). Po
zaveni ¢ela se automaticky zadtélo zajisti pomoci separatniho hydraulického vélde
piiloha 14.). Stranové postranice se oteviraji zrkalraktoru stldenym vzduchemg¢imz je
zajiseno, Ze obsluha nemusirgal sklagnim korby vystupovat. Zaji&hi postranice se

provadi pomoci jedné paky.
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Rozmetadlo statkovych hnojiv:
Rozmetadla firmy Annaburger jsou universalni
aplikatni prostedky, které jsou @eny pro aplikaci Sirokého
W spektra materidl jako jsou statkova hnojiva, komposty,
drabezi trus,cistirenské kaly, kisky hrij, vapno aj. (viz
i obr.13).
bézek 13. Rozmetadlo Annaburger HTS 22. 78\ gato z CRS-Marketing, 1999).

HTS 20.04 jsou vSechna rozmetadla vybavena 3 kezovych dopravnik
Standardni vninhi Stka rozmetadel je 2,3 m. Zde jsou 3 kusy dopravsiKizkymi pojezdy,
lepSi nez 2 kusy ztaoda pnuti . Kazdyfetz lezi v U drazce, mezi dopravniky je vyieoa
sttiSka. Integrace blatnika zastrek na nastavbviz priloha 5.

Rozmetaci Ustroji tvd 2 nebo 3 vodoroun lezici frézovaci valce a dvojice
rozmetacich kotatii, kazdy s 4 nebo 6 kusy rozmetacich lopatek. Aptikazater
rozmetaciho Ustroji je az 24 m. Cely systém je dak® jiSEn soustavou ukovych a
fettzovych spojek, kombinovanych s elektronickou ocbtan

Standard# jsou rozmetadla vybavena systémem ovladani sirdj@ktoru pomoci
specialniho pilotniho boxu. Na tomto boxu je mozrastavit konkrétni rozmetaci davku,
kterou zakaznik poZzaduje. Tuto davku je mozéweln jizdy nénit. Z tohoto boxu Ize ovladat
také dalSi funkce stroje jako jaditelnd néprava, zvedacitquni ndprava, hydraulicka
mezistna a dalSi. Elektronika kontroluje takéepZzovani rozmetaciho astroji. Snizi-li se
ot&ky frézovacich vake pod nastavenou hodnotu, automaticky se vypne piexového
dopravniku a ten se posune o 5 cratzpo upraveni otk frézovacich valcse posuv oft

zapne.

Cisterna na kejdu:

Material, ze kterého jsou nadrze vyap se
nazyva GUP (polyester tvrzeny skelnymi vlakny),
(viz obr.14). Laminat je odolny agresivnim latkam,
nekoroduje, a je lati nez plechova cisterna.

Standardni systém pini je vakuokompresor

A\
3 4 \
I LA atj i
il

Obrézek 14. Cisterna Annaburger HTS firmy Jurop, ktery se ogdcil nizkymi naklady a
22.79 (gevzato z CRS-Marketing, 1999)vysokym vykonem nasavani 12.200 I/min.
Pro ovladani stroje slouzi dodavany palubni box, &ektrohydraulika. Pomoci

tohoto systemu dZete zapojit k cistegntraktor s jednim hydraulickym okruhem.
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Ke kazdé cisteh Ize pipojit aplikacni za&izeni b’ tzv. napevno, nebo
prostednictvim fibodového z&su (viz giloha 13). Pro kazdé podminky ma firma Siroky
vybér aplikatofi. Hadicovy aplikator je vhodny n#glad do obili, tazené botky do travnich
porosfi, pro zapraveni kejdy daidy je vhodny radtikovy kypii¢ nebo diskovy kypc¢.

Nasledujici kapitola se zabyva porovnanim jedmath nastaveb vysmnych
dopravnich systéinBergmann Vario440 a Annaburger HTS 22.79. Porovmaomodvozk
s zabyva tabulkal., porovnanim rozmetacich nastateddulka 2., zhodnoceni koreb
vyménnych dopravnich systé&malezneme v tabulce 3., a porovnani cisternovyastaveb
nalezneme v tabulce 4. Celkové zhodnoceni jedryotiwymEnnych systérin shrnuje tabulka
5.
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5.3. Vysledky porovnani technickych parameti vyménnych systéni

Tabulka 1. Porovnani podvokkymeénnych systérin

Znacka Bergmann Annaburger
Typ podvozku Vario 440 HTS 22.79
Celkova hmotnost 22t 22t
Pricné zatizeni ot o3t

zawsu

Odpruzeni oje

Gumové segmenty

(nara:né na opdebeni)

Listova pruzina (tich4 a tvrda)

- vysoka spolehlivost

Vzdalenost naprav

1570 mm

1810 mm

Pouzivané pneu

Diagondlni, rafek 22,5*
Vredestein 550/60-22,5

Diagondlni, rafek 26,5"
600/55-26,5 Alliance

Zvedani nastavby

Hydraulicky-mechanické

ovladani

Hydraulicky-speciélni ovladaci pan

Ulozeni
hydraulickych
hadic

Ve svazku, trubky pod
podvozkem

Vedeni v ramu podvozku

Nutné zvednuti

Vpiredu 100mm, v zadu

i 300 mm
nastavby cca 200 mm
. ) Pri¢cné: 80 mm dlouhé usémiovaci
Pricné: 50 mm dlouhé ] .
] plechy, centrovani pomoci dotfaz
o usnmernovaci plechy ] ]
Centrovani na zvedacim systému
) _ Po délce: dotek-naraz na
nastavby — _ ) o
o loZisko uloZeni odpruzeni ojg ] o )
nasazovani Po délcecentrovani pomoci doraz
nastavby na zvedacim systému

Krome toho kontejnerové

rohy - zaSroubovanim

Krome toho také centrovanidy

S protirourou.

Upevreni nastavby

4 kusy kontejnerovych spoj

6-8 kudi excentrickych

rychloupinacich spaj

Ovladani nastaveb

a podvozku

Hydraulicky z kabiny traktoru
minimalné 6-10 okruli

Elektrohydraulicky z kabiny
traktorulhadice tlakova a
1 zpaténi
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Tabulka 1. Porovnani podvozkymeénnych systérin— pokraovani.

Znacka Bergmann Vario440 Annaburger HTS 22.79
Profil ramu K 260 x 180 K 220 x 120
V kazdé nastavbjsou integrovany
U rozmetaci nastavby blatniky vepedu, vzadu a nahe,
integrovany, oviem déedu piesré podle vyhlasky. 102 o

Blatniky
oteweny — neodpovidaji naSim  pravidlech silniniho provozu.

predpigim silnicniho provozu Zde je poteba vysoké zvednuti

nastavby fi vyméné nastavby

S Multifunkéni paka na hydrauliku,
Zapojeni nastavby ) o _ _ ]
q NepristupnéreSeni hydrauliky elektrika+ 2 zasuvky na
vzadu
elektrohydrauliku

41




Tabulka 2. Porovnani rozmetacich nastaveb&nmch systéri

Rozmetaci nastavba TSW A 19 SAW 16

Roznery korby 6,9x2,05x1,32 m 6,8x2,3x1,0m

Objem zékladni korby 18,67 m3 15,64 m3

Kompostovani nastavby u Annaburgeru pro

dorovnani pekladaci vysky s Bergmanem 18,67 m3 21,9 m3

+ 0,4 m k zékladni kogh

Procenticky rozdil velikosti nastavby 100% 127%

Rozmetaci ustroji 2 tatvé 2 talfové

Ptikon rozmetaciho astroji 45,5kW (0 30% vice, 35kW
nakladrjsi)

Zpracovani postranic -plech 3 mm plech Ekotalpte@ mm

Ovladani rozmetaci nastavby

Manualni hydrauli

Centralni ovladaci
_ pult AMS 2

:ke 7 7 Ve w

- pro ovladani vsech

nastaveb

Odstaveni nastavby na nohy:

Nohy svdené,tzké
pro nasazeni
Do profilu na

nastavl, zadné
zajiseni cepem.

Nohy nelze vozit na

nastavi- vzit sebou.

Odstavna vyska:
1460-1560 mm

Nohy prevazené na
nastavi,

Vyklopné,

podle podminek na
farme.
V piipack poteby
jsou nohy integrovan
na nastavba daji se
pouzit, jsou le&i.
Spojeny bezpmostni
ty¢i k sok#
Vice zkuSenosti z

praxe

teleskopicky posuvné

D
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Tabulka 3. Porovnani koreb v¢mmych systérin

Korba - nastavba WK A 23 MAW 16 A/B
Roznery korby: 7,0x2,10x15m 7,0x 2,25 x 1,6 nB-fin
Objem korby 22 m3 25 m3 - 28,3 m3
Procenticky rozdil 100% 113 - 128 %

velikosti korby

Konstrukce korby

Jednoduché korba
s jednoduchym zadnigelem
se stranovym zaviranim (staf

systém)

Robustni korba z nosnikLO x 10

__ctm, zadntelo a automatickym

Si

zajisenim (moderni konstrukce)

Stranové odjigni

Mechanicky, obsluha musi

Pneumaticky z kabiny traktoru

postranic vystoupit
Dvoustranné sklami ne ano
Hydraulicky zvedaci

2 kusy 1 kus

valec

Ovladani korby

Pomoci jednotlivych
hydraulickych hadic — mnohg
hadic pro obsluhu,

nepehledné

b Pomoci ovladaciho pultu AMS 2

- centralni elektrohydraulika

Senézni nastavby

Zplechu -+0,5m

Lehké z rampietiva +0,55 m

Objem korby se

senézni nastavbou

29,4 m3

33,8-37m3

Procenticky rozdil

koreb -velikost

100%

115 -126%

Uchyceni korby k ramu

Vepredu Zadné koule,jen

vzadu

Koule vefedu a vzadu + gumov
silentbloky pruzi mezi ramem a

korbou

L
a)

C

Zajistni zadniha:ela

Zadné

Specialni zajdvaci systém

Odstaveni korby

Musi se demontovat 12 ks

Pontrné jednoduché¢asow
zhruba do 20 miun.

Srouh, casova narégnost 1-2h
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Tabulka 4. Porovnani cisternovych nastaveb&rymych systéri

Cisternova nastavba

VT/PT A 19

GAW 18

Cisterna vyrobena z

Ocelového pozinkovaného

Laminat tvrzeny skelnymi viakny

plechu
Objem cisterny 18 m3 18 m3
] V¢étSi nez dovoluji pedpisy Lehei,
Hmotnost nastavby o L
0 30% Laminat je lekii nez ocel

Nahon vywevy.

Nahon protazen dozadu

GAW: vegu [fes fevodovku

Vykon vywvy :

14 000 I/min s automatickym

mazanim

12 200 I/min s automatickym

mazanim, znga Jurop,

Hadicové aplikatory :

Wienhoff — Zadné udaje

Zunham-9-18 m

Ovladani nastavby

Separétmydraulicky

Centrélrt z AMS 2 — pomoci

centalni elektrohydrauliky

Tabulka 5. Z&¥rec¢né porovnani vyrnnych systérin

Reseni vynénného systému:

Znacka Bergmann Vario440 Annaburger HTS 22.79
Vyména Diky hydraulickému podvozku| Diky zvedacimu systému velmi mnoh
nastaveb dobry komfort komfortu
Najezd pod
nastavbu — Malo prostoru pro manévrovani, Zvedaci systém s protikusy uniage
centrovani obsluha musi couvat velmi | vychyleni i najizc&ni-proto jednoduche
zajeti pod presré najizceni
nastavbu
Spojeni pouzivané u kontejiier
je dolie pristupné. Jisté dotazeni o o
_ 5 Excentrické kife a spoje jsou doe
Fixace vSak ] ] o o _
] o | pristupné, utazeni agnos sily je velmi
nastavby Je problematické.iPuvolneni ] . _
] ) L dobry. Treba dodrzovatistotu.
nest&i k povoleni ki€, nybrz
kladivo

44



Tabulka 5. Zagrecné porovnani vygmnych systérin - pokraovani.

Pohony

Pohon vSech nastaveb vzadu

centralniho ndhonu

pd
vzadu, jen u cisterny GAW

pres gevodovku vepedu

Odstaveni
nastavby na

nohy

Tézké nohy, vzadu zesilené
zabezpéi odstaveni nastavby.
Nohy ale nejsou vyskav
sdiditelné a nedaji se
transportovat na nastaub
Z tohoto divodu mohou
vzniknout logistické problémy.
Odstavné nohy jsou velmizké
(100 kg a vice) atko
ovladatelné.
Zadné zajidini nacep

k nastavb.

Odstavné nohy jsourgvozné na
nastavl, kdykoliv k dispozici.Ovladani|

je velmi dobré,zajigni nacepy. Obsluha

|y

si diky teleskopickému vytazeni noho
muze zvolit vySku odstaveni.
Diky kombinaci odstavného systému
s vili a urkité vili v oblasti odstavnych

noh se nastavba velmi da@bnasazuje.

Hydraulicky

systém

Neexistuje Zadné propojeni
hydraulického systému :
v podvozku je vSe ovladano
piimo z traktoru
(ovladani je nefehledné, mnohg

hydraulickych hadic, malo

=4

komfortu)
V rozmetaci nastawexistuje
elektrohydraulické ovladani.
Cisternova nastavba se ovlada

také gimo pres hadice

Pomoci integrovaného ovladani
v podvozku a ovladaciho pultu
AMS 2 jsou vSechny nastavby ovladany.

Jednoduchost, rychlost, komfort.
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Tabulka 5. Z&¥recné porovnani vygnnych systérin - pokraovani.

Funkenost L y . . . o .
Systém je obecvelmi Systém je propojen wkolika rovinach
jednoduse (zakladni nastavby,pohony,
konstruovan. Diky chydjci fizeni,hydraulika, odstaveni nastavby).
elektrohydraulice musi obsluha Poteba praceifpvymény nastavby je
délat vice kroki,coZ se mze vétsi,coz je dano ,vySSi slozZitosti
odrazit na inava mensim systému® ,coz se ale vyplatiip
vykonu. VeétSim komfortu ovladani a vyuziti
systému fi praci
_ V praxi je systém o 10-25%t8i u korby
Velikost:
a rozmetadla
o _ _ . Nadrz na kedju — kejda + DAM
_ _ Nadrz na kejdu — jen kejda )
Universalita Korba — dvoustranna (dozadu a do

Korba — jen jednostranna

strany)
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5.4. Ceny jednotlivych nastaveb

Annaburger MultilandPlus 22.79:

Pouzita data jsou ziskana z Ustnibeddni zastupce firmy Annaburger (Denemarek).

Univerzalni podvozek (viz obr. 15):

- celkova hmotnost 22 tun

- tandemovy podvozek

- kloubové vykyvné napravy

- fiditelnd zadni naprava

- zvedatelna fedni naprava

- komfortni elektrohydraulické ovladani

Obrazek 15. Podvozek HTS 22.79 - pneu 600/55 26,5Allianz

(prevzato z CRS-Marketing, 1999). - mechanicky odpruzena oj
- bezjgabova vyngna nastaveb

- konstrukni rychlost 60 km/h
- podvozek vybaven praipojeni vesSkerych nastaveb
- vzduchové brzdy Wabco

- napravy BPW

Cena ..o e 2. 081,148 - Kbez DPH
Nastavba korba (viz obr. 16):

- rozmery 7,0 x 2,25 x 1,6

- zadni sklapni

- pravostranné skl&pi

- konicky tvar

- automatické zajigni zadnihatela

- komfortni elektrohydraulické ovladani

Obrazek 16. Korba HTS 22.79
(prevzato z CRS-Marketing, 1999).

Cena-bonice 1,6 M....cooueii i, 257.277 ,-Kbez DPH
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Rozmetaci nastavba (viz obr. 17):

- rozmeta vefovy, howzi, diibeZi hriij, komposty,
Cistirenské kaly atd.

- rozmeéry lozné plochy 6,8 x 2,3 x 1,0

- tiéi podlahové dopravniky s automatickym napinanim

rettza

- ochrana proti fetizenim automatickym reversem

Obrazek 17. Rozmetadlo HTS 22.79 rozmetaci ustroji STE s atestem na rovéorost od

(prevzato z CRS-Marketing, 1999). DLG

- dva horizontalni frézovaci vélce se snimaninteka
vymeénnymi noZi

- dva rozmetaci tak o piiméru 110 cm, nastavitelny
Uhel lopatek

- pracovni zaér 24m

- komfortni elektrohydraulické ovladani

- integrované odstavné nohy

- kardan

(O] 1= 568.048 ,- K bez DPH

Nastavba cisterna (viz obr. 18):

-objem nadrzd 8m3

-material nadrze — laminat tvrzeny  skelnymi
vlakny

-vyveéva Jurop 14.400 I/min

-odlwova oleje na vyfuku  vzduchu

-horni, stranovy a zadni plnici otvor

-vzduchové michani materialu

-60 litrovy sifon
Obrazek 18. Cisterna HTS 22.79 -komfortni elektrohydraulické ovladani
(prevzato z CRS-Marketing, 1999). _kardan

C BN et e . 593,157 . - Kbez DPH
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BERGMANN Vario440:
Pouzita data jsou ziskanéa z dUstnibeddni zastupce firmy Bergmann (\t&k).

Univerzalni podvozek (viz obr.19):

- 4 i
l"" | — - hydraulick& odstavna v vegedu

- vSechny fce ovladany hydraulikou traktoru

— i - hydrostaticky systém odpruzeni

| g &
=

N - odpruzena oj
- 4 rychlouza¥ry pro upevgni vymenné nastavby;

konstrukni rychlost 40 km/h

- Bez os¥tleni (montovano na nastayb

Obréazek 19. Podvozek Vario440
(prevzato z PaL, 2005).

CBNA e 540.440,- K bez DPH

Nastavba korba (viz obr. 20):

- rozmery 7,0x2,1x1,5

- zadni sklapni

- na podlaze plech o sile 5mm
- konicky tvar

- dva vyklopné vélce s kloubovym uchycenim na

podvozku
Obrazek 20. Korba Vario440igvzato z PaL, 2005).

Cena-bonice 1,6 M....cooueei e, 261.462,- Kbez DPH

49



Rozmetaci nastavba (viz obr. 21):

- rozmeté vesSkeré komposty atd.
- rozmery lozné plochy 6,8 x 2,05 x 1,32
- ¢tyfi podlahové dopravniky
- 2 frézovacimi valci s naSroubovanymi hroty
- rozmetaci Ustroji STE s atestem na
TG rovnomérnost od DLG
(Emenchnnnge = - dva horizontalni frézovaci valce se snimanim
. otatek a vyngnnymi nozi
- talifovy prevod s piimérem 50mm
- 2 volnol®zné spojky v rozmetacich téth

- moznost reverzace hydraulickym ventilem

traktoru
Obrazek 21. Rozmetadlo Vario440 - Kloubovy Kidel Walterscheid mezi
(prevzato z CRS-Marketing, 1999). nastavbou a podvozkem
G BN e 786.570,- K bez DPH

- objem nadrzd8m3

- material nddrze — ocelovy plech 6mm
- vyvéva 14.000 I/min

- stranovy a zadni plnici otvor

- kombinovany odltova® oleje

- 40 litrovy odlwovas kejdy

- 6" vysoce flexibilni nasavaci hadice

Obrazek 22. Cisterna Vario440
(prevzato z PaL, 2005).

CBNA ot e BBT7.313. - Kbez DPH
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5.5. Vyuziti jednotlivych nastaveb

Vyuziti jednotlivych nastaveb dopravnich systérmzvedu v této kapitole. Uvedena

data jsem ziskal z pracovnich vykagtroji a vlastnim réfenim. Provoz &hto stroji je

pozorovan za rok 2009.

Vyuziti korby vyndnného systému Bergmann Vario440:

Podnik vyuziva korbu kippraw¥ obilovin, na odvoz senaz& silaze pouziva jiny

pracovni stroj. Informace o jeho vyuZivani za ré2 je zobrazeno v tabulce 6. Ta popisuje

pocty dni vyuZivani nastavby, get jizd za jednotlivé dny, get celkem denh najetych

kilometri a mnozstvi celkem odvezeného materialu v tunéach.

Tabulka 6. Vyuziti korby systému Bergmann Vario44

Vyuziti | Poget C'e lkova Mnozstvi materialu
[dny] jizd vzdalenost za za den [t]
den [km]
1 6 32 91
2 5 30 76
3 5 31 77
4 6 33 90,5
5 6 32 90,5
6 5 31 76
7 6 33 91
8 6 32 90,5
9 5 30 76,5
10 5 31 89
11 6 25 90,5
12 5 21 77
13 6 25 91
14 5 22 76
15 6 24 89
16 5 22 72
17 5 22 76
18 5 21 76
19 5 22 75
20 6 25 90,5
21 6 25 91
22 5 22 77
23 5 23 76
24 6 26 91
25 5 23 76
26 6 25 90
27 5 22 76
28 6 25 90,5
29 6 26 90,5
30 5 23 75
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Vyuziti rozmetadla vyémného systému Bergmann Vario440:

Rozmetadlo hnojiv je v podniku vyuzivano hlawnrozmetani hnoje, pdipad
k vapreni poli. Informace o pouzivani stroje za rok 2088ujuvedeny v tabulce 7. Je zde
opét zaznamenano vyuZzivani stroje ve dneckieppzd za den, pt ujetych kilometi za

den a mnozstviipvezeného materialu v tunach.

Tabulka 7. VyuZiti rozmetadla systému Bergmann &t0.

Vyuziti | Pofet C,e lkova Mnozstvi materialu
[dny] jizd vzdalenost za za den [t]
den [km]

1 10 105 153
2 9 92 135
3 12 110 174
4 10 110 150
5 11 89 143
6 9 108 135
7 9 106 135
8 12 86 168
9 10 95 140
10 11 89 154
11 11 121 160
12 9 135 126
13 12 122 170
14 10 65 153
15 10 75 148
16 12 120 171
17 9 42 137
18 9 47 133
19 11 55 156
20 12 54 170
21 12 72 169
22 8 48 122
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Vyuziti cisterny vyrinného systému Bergmann Vario440:

Cisterna tohoto vygmného systému je ve fighvyuzivana k vyvazeni kejdy a
k piepras kapalnych hnojiv. Jeji vyuziti jelgimé z tabulky 8, ktera popisuje jednotlivé dny
vyuzivani systému, @get jizd khem dne, pé&ty ujetych kilometé za tento den a mnozstvi

vyvezeného materialu v tunach.

Tabulka 8. VyuZiti cisterny systému Bergmann Vadio4

Vyuziti | Pocet C,e lkova Mnozstvi materialu
[dny] jizd vzdalenost za za den [t]
den [km]
1 12 36 204
2 15 60 238
3 10 40 170
4 8 49 135
5 10 35 168
6 12 48 201
7 12 48 198
8 9 27 149
9 6 30 98
10 12 36 205
11 10 40 172
12 10 35 169
13 12 36 201
14 9 36 153
15 9 27 151

Vyuziti korby vyndnného systému Annaburger HTS 22.79:

Korba je u tohoto podniku vyZivana hlaupreprav sypkych materidil z pole,
popipad jako senazniiz. Jednotlivé pracovni nasazeni stroje popisujeltal®., ktera se
zabyva vyuzitim stroje v jednotlivé dny, dip jizd za tento den, ujeté celkové kilometry za

den a mnozstvi odvezeného materialu za den v tunach
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Tabulka 9. Vyuziti korby systému Annaburger HTS722.

Vyuziti | Poget C'e lkova Mnozstvi materialu
(dny) jizd vzdalenost za za den [t]
den [km]

1 6 48 102

2 5 52 83

3 5 55 85

4 6 46 99

5 7 42 105

6 6 48 103

7 6 46 101

8 5 54 86

9 4 45 69
10 6 64 95
11 6 62 98
12 7 42 107
13 6 56 103
14 5 55 87
15 6 61 101
16 7 49 104
17 6 58 97
18 6 64 99
19 5 48 85
20 6 54 102
21 6 56 103
22 5 50 86
23 7 49 104
24 7 49 104
25 6 54 101
26 5 58 86
27 5 53 87
28 6 66 98
29 7 63 102
30 6 66 97
31 6 62 98
32 5 71 85
33 6 68 99
34 6 60 101
35 5 55 87
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Vyuziti rozmetadla vyénmného systému Annaburger HTS 22.79:

VyuZziti rozmetaci nastavby tohoto vgmrmého systému u tohoto podniku popisuje
tabulka 10. Stroj je n&@stji vyuzivdn k rozmetani hnoje a tuhych hnojiv. Thdau10.
popisuje kolik dni je stroj vytizen, kolik jizd deh ujede, kolik pi tom najede celkem

kilometri a kolik p‘eveze materialu.

Tabulka 10. Vyuziti rozmetadla systému Annaburg€si22.79.

Vyuziti | Poet C,e lkova Mnozstvi materialu
(dny) jizd vzdalenost za za den []
den [km]
1 12 84 205
2 12 86 207
3 11 82 191
4 12 84 202
5 10 76 173
6 12 58 204
7 12 62 205
8 10 91 174
9 8 56 138
10 11 67 192
11 12 62 205
12 12 61 206
13 11 55 191
14 12 58 208
15 12 64 208
16 10 45 171
17 12 47 202
18 9 72 156
19 11 77 189
20 12 80 200
21 12 76 204
22 10 84 175
23 11 58 193
24 9 56 154
25 12 48 201

Vyuziti cisterny vyrinného systému Annaburger HTS 22.79:

Cisterna tohoto vysmného systému je vyuzivana k aplikaci kejdy a kapai hnojiv.
Jeji vyuZiti popisuje tabulka 11., zabyva se jelimgni dny uzivani nastavby, gem jizd za

tento den,pé&tem ujetych kilometr v tomto dni a mnoZstvi odvezeného materialu vebna
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Tabulka 11. VyuZiti cisterny systému Annaburger FHZPS/79.

Vyuziti | Poget C'e lkova Mnozstvi materialu
(dny) jizd vzdalenost za za den [t]
den [km]
1 10 35 171
2 12 36 202
3 12 32 198
4 11 44 186
5 12 36 197
6 10 45 169
7 12 48 201
8 12 38 204
9 10 52 164
10 9 56 156
11 11 45 184
12 10 50 170
13 12 48 201
14 12 46 204
15 11 43 186
16 12 49 198
17 9 57 152
18 11 48 181
19 12 49 196
20 10 45 165

5.6. Porovnani celkového vyuziti jednotlivych systéai

Porovnani celkového vyuZziti jednotlivych vgmmych systéri za rok 2009 je uvedeno

v tabulce 12.

Toto porovnani je jakym si shrnutim vyuZiti jedigtch dopravnich vyrnnych

systénii a to mnozstvim igvezenych materiél v tunach, pé&em ujetych kilometr

jednotlivych systéri, paitu dni jejich vyuziti, pimérnym pdaitem jizd za den, gmérnou

denni vzdalenost v kilometreati,praimérnou hmotnost fevazeného materialu v tunéch.

Tabulka 12. Porovnani celkového vyuziti jednotlivygysténi.

s . y Pramérna | Pramérna
. f Ujeta Prevezene Dny S .
Néazev vyn€nného : . <. | Pramérny | dopravni | hmotnost
. vzdalenost| mnozstvi | vyuziti « o . L
systemu . pocet jizd | vzdalenost| materialu
[km] [t] systemu km] It
Bergmann Vario440 3313 8333 67 8 6,4 16,97
Annaburger HTS 22.79 4520 11788 90 8 7 19,58
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Z tabulky porovnani obou vynnych systérn mizeme vyist, Zze Vynénny systém
Annaburger byl¢asgji vyuzivan, pamérny paiet jizd za jednotlivé dny byl stejny, ale

pramérna hmotnost fevazenych materidlbyla vySSi u vyrdinného systému Annaburger.

5.7. Ekonomika vyménnych dopravnich systéni

5.7.1. Variabilni naklady vy@nnych dopravnich systéin

Nasledujici kapitola se zabyva shrnutim variabiinhdklad na provoz vyrdnnych
zentdélskych systéra Bergmann Vario440 a Annaburger HTS 22.79. Jedmtliastavby
byly podrobrji rozebrany dive. Popisované variabilni naklady jsou¢bpztazené na rok
20009.

Variabilni naklady vynénného systému Bergmann Vario440:

V tabulce 13. mame zaznamenany jednotlivé slozkyqgznich nakladl a celkovych
provoznich néklail vyménného systému Bergmann Vario440. V tabulce dizeme
povSimnout, Ze nefSimi polozkami variabilnich nakladjsou spateba nafty a mzda
obsluhy.

Tabulka 13. Variabilni ndklady vygnného systému Bergmann Vario440.

SloZky variabilnich nakladi | Hodnota [K¢&/rok]
Spoteba nafty 31030
Oleje 7500
Maziva a filtry 6000
Servis a udrzba 9000
Pneumatiky 5200
Mzda obsluhy 47875
Celkem variabilni naklady 106605

Jednotkové variabilni naklady na kilometr tohogtému se dostaly na hodnotu 91,72
K¢. a variabilni jednotkové naklady na@epezenou tunu materialu se dostaly na hodnotu
36,47 K. Variabilni naklady na jeden tunokilometr jsou BK&.

Variabilni naklady vynénného systému Annaburger HTS 22.79:

V néasledujici tabulce 14. srovnavame jednotlivélofoy variabilnich nakladl

vyménného systému Annaburger HTS 22.79. Za povSimmoiii gomérné malacéast financi
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za servis a udrzbu, coz jetigmbeno tim, Ze je stroj j€S¢ dobrém stavu, je v provozu pouze
par let, s pibyvajicimi léty stroje bude nastat i tato polozka. Mezi nejtsi polozky ogt
pafti spoteba nafty a mzda obsluhy.

Tabulka 14. Variabilni nadklady vygnného systému Annaburger HTS 22.79.

Slozky variabilnich ndklada | Hodnota [K¢&/rok]
Spoteba nafty 4168p
Oleje 7200
Maziva a filtry 6400
Servis a Udrzba 5000
Pneumatiky 5600
Mzda obsluhy 50030
Celkem variabilni naklady 115912

Jednotkové variabilni naklady na kilomettepezeného materialu se dostaly na
hodnotu 68,90 K a variabilni jednotkové naklady naepezeni jedné tuny materialu se

dostaly na hodnotu 26,42¢KVariabilni ndklady na tunokilometr jsou 3,52.K

5.7.2. Fixni naklady vyrdnnych dopravnich systéin

Fixni naklady jsou naklady, které nejsatinmo zavislé na provozédhto strofi. Tyto
naklady se s vyuzivanim stroje tk#t nengni.

Fixni ndklady vyn#nného systému Bergmann Vario440:

V tabulce 15. mizeme vidt fixni naklady vynénného systému Bergmann Vario440,
za rok 2009. Jsou zde uvedeny veSkeré fixni polafojené s provozem tohoto v§inmého
systému. Z tabulky jefejmé, Ze nejgtSi zastoupeni fixnich nakladnaji splatky stroje a pak

jeho pojiseni.

Tabulka 15. Fixni ndklady vygnného systému Bergmann Varoi440.

SloZka fixnich naklada | Hodnota [K¢&/rok]

Splatky 174563
PojiS€ni stroje 22375
Zakonné pojigini 320
Fixni ndklady celkem 197258

Fixni naklady vynm®nného systému Annaburger HTS 22.79:

Rozdlenim fixnich naklad vyménného dopravniho systému Annaburger HTS 22.79

za rok 2009 se zabyva tabulka 16. V niZ jsou uwedednotlivé polozky fixnich naklad
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spojené s provozenddhto strofi. V tomto gehledu opt vidime, Ze nejvyrazijSi zastoupeni

fixnich nakladh zabiraji splatky stroje a dalSi vyznamnou sloZjegeho pojisEni.

Tabulka 16. Fixni ndklady vygnného systému Annaburger HTS 22.79.

SloZka fixnich nakladia | Hodnota [K¢&/rok]

Splatky 173604
PojiS€ni stroje 21540
Zakonné pojigini 320
Fixni naklady celkem 195464

5.7.3. Celkové provozni naklady v¢ymrmych dopravnich systéin

Celkové provozni naklady obou dopravnich systantime tak, Ze sgeme jejich

variabilni a fixni néklady. Jednotlivé polozk§chto néklad byly rozvedeny v fedchozich

kapitolach.

Celkové provozni naklady vygmného systému Bergmann Vario440 popisuje tabulka

17., a celkové provozni naklady vgmmého systému Annaburger HTS 22.79 pak tabulka 18.

Tabulka 17. Celkové provozni ndklady wmeého systému Bergmann Vario440.

SlozZka provoznich nakladi | Hodnota [K¢&/rok]

Variabilni naklady 106605
Fixni naklady 197258
Celkové provozni néklady 303863

Tabulka 18. Celkové provozni naklady wmého systému Annaburger HTS 22.79.

SloZka provoznich nakladh | Hodnota [K&/rok]

Variabilni naklady 11591p
Fixni ndklady 195464
Celkové provozni ndklady 311376

Z tabulek vidime, Ze celkové provozni naklady ohyménnych systérn jsou na

srovnatelné Urovni co se tyka firan nar@nosti obou vyminnych systénin Neda se tedy

jednoznéné tici, ktery systém je ekonomicky vyhaogjsi.
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5.7.4. Investtni ndklady vynénnych systéni

Popis investinich naklad na pdizeni jednotlivych vyrénnych systéri popisuje pro
Bergmann Vario440 tabulka 19., a pro \Wmy systém Annaburger tabulka 20.¢ghto
tabulek je patrné finami zatiZzeni podnik pii potizeni tchto strofi. Rozdil investinich
nékladi jednotlivych vyngnnych systérin je takka zanedbatelny, proto ani v této fazi

rozboru jednotlivych systéimemizeme bezpaé urcit, ktery je vyhodsjsi.

Tabulkal9. Investini ndklady pro vyrenny systém Bergmann Vario440.

Nazev Pdizovaci cena [K]
korba 261462
rozmetaci nastavha 786570
cisterna 5573183
podvozek 405330
Celkem souprava 20106785

Tabulka 20. Investni naklady pro vyrenny systém Annaburger HTS 22.79.

Nazev Pdizovaci cena [K]
korba 257277
rozmetaci nastavba 568048
cisterna 593151
podvozek 581148
Celkem souprava 1999630
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6. Zawr a diskuse

Systém traktorovych vy#émnych nastaveb ma jednu velkou vyhodu a to tu, &#eth
odpadaji starosti s placenim nemalé &ilhdarg, ktera se tyk& hlawmnakladni automobilové
dopravy. Jednim z dalSich ukazateévhodnosti nakladni dopravy jeiphodnost soupravy
terénemcgi jeji vétSi spoteba PHM v teréndi menSi univerzalita stroje.

Ke zhodnoceni mnou vybranych vimmych traktorovych systéimmoje gipominky
a zawvrecna zjiseni.

Podvozek tvti v obou pipadech z masivni ram. Jeho propojeni s taZznynudierni je
pomoci odpruzené oje, ktera je u sirBnnaburger odpruzena listovou pruzinou, ktera neni
tak nar@na na opdtbeni jako gumové segmenty konkumgiho stroje. Dale pak vzdalenost
naprav, ktera je u stroje Vario men8mz mize byt systém vratSi. K uloZeni hydraulickych
hadic spiS jen to, Ze futik¢ tato ¥c vliv na chod podvozku tité nemé, opakem je pak
esteticka stranka, ktera je lépe zpracovana u Ba&im bodem je up&evani nastavby, zde
jsou oba systémy zhruba rovnocenné, ovsem excledizagidovani systému Annaburger se
jevi jako lepSieSeni. Dlezitym faktorem, ktery jigtoceni kazdy majitel tohoto v¥nného
systému je fipojovani hydrauliky — elektohydraulicky systém @&lje o pipojeni pouze 2
hadic, kdeZto u Varia je to v zavislosti na vybatipojenitadow 6-10 okruli.

Rozmetaci nastavba je u obou porovnavanychigtk@litné zpracovana. Jedinou
vytkou je mozny loZny objem, ktery je u AnnaburgerpouZzitim nastaveb o 27%t8%i, coz
je v prepaitu o 4,65 m3 a vede tak k mozné Uspfinanci pi rozmetani. Hkon rozmetacich
astroji je sice u Bergmanwtéi, ale sedci o wtSi energetické naéoosti na traktor.

Korba je u &chto strofi robustni konstrukce, avsak jeji objem je u HT@wviglosti na
vySce postranic a vétsSi a to 0 13 — 28 %. Dale pak systém z&jiSpostranic, ktery je u
Varia manualni a obsluha musi kolem &avobihat, aby ho zajistila je v druhénipact
zaji¥ovan pneumaticky z kabiny traktoru. Zajist zadnihaela je u Annaburgeru pomoci
specialniho zaji®vaciho systému, ktery je napojen na hydraulickyibkkdeZto
konkurerEni stroj Zadné zaji§hi nema.

Cisterna od firmy Bergmann ma asi moji nejmensipoou, konstrukné je vyrobena
Zz materialu, ktery je zbyte¢ téZky je upotebitelny jen na kejdu, ndpna DAM se nehodi.

Odstaveni jednotlivych nastaveb je u HTS otazkbmihut a obsluha je schopna

vykonat vynénu sama, ovSem u Varia je to prace tak na 1-2 jogidle zrdnosti obsluhy.
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Z hlediska poruchovosti musimidznit, Ze oba vy#nné systémy neéh béhem
poslednich dvou let Zadnou v&Ri zavadu, £ehoZ leze upozornit na dobré technické
zpracovani obou stnbj Servisni dostupnost je u obouiigads potreby 24 hodin.

Zbyva jest par bod které mi v mé préaci vysli a to jsou co vam zéakiadrbaw
poskytne firma Annaburger oproti konkurenci.iiPaém nagiklad oboustranné sklapi
korby, nebo elektrohydraulické ovladani vSech néia kabiny traktoru. Tytodei pati
podle mého nazoru k standardni vyba&ichto systém a nengly by byt (Etovany za
piiplatek, protoze zvySuji komfort obsluhy i dobumui k manipulaci se systémem.

Z jednotlivych ekonomickych ukazatet} investénich i provoznich nékladvidime,

Ze v jednotlivych systémech neni zadrysv finartni rozdil, z tohoto hlediska jsou v podstat
srovnatelné a neiieme podle nich tit, ktery ze systéinje tedy ekonomicky vyhodysi.
Zajimaveé je porovnani jednotkovych variabilnich ladlik na kilometr pevezeného materialu,
ktery byl u vynénného systému Bergmann Vario440 91,72, zatim co u vyrnného
systému Annaburger HTS 22.Z@il 68,90 K&.km™. Rozdil &chto kilometrovych nakladje
22,82 K za kilometr. Taktéz jednotkové variabilni naklady gevezeni jedné tuny materialu
je u vymenného systému Bergmann Vario440 36,47tK kdeZto u vyminného systému
Annaburger HTS 22.79 tyto naklady jsou 26,42tK Rozdil &chto vyménnych dopravnich
systéni na gevezeni jedné tuny materialuni 10,05 K. Naklady na tunokilometr
pievezeného materidlu jsou u systému BergmannVarib#0DKE. a u systému Annaburger
HTS 22.79 jen 3,52 K

Zawrem bych chil zdaraznit, Ze pi zpracovani prace jsem se snazil byt objektivni,
bohuZel vlastnim zjighim schopnosti jednotlivych stfoa kvalitou zpracovani, &jako
laika preswdcilo o bezkonkureénim prvenstvi systému Annaburger pro jeho kvalifridavu
jiz v zakladu, prace s timto strojem je&it& jednodussi a hla¥rprijemregjsi pro obsluhu.
DalSim ukazatelem vyhodnosti v¢mmého dopravniho systému Annaburger HTS 22.79 je
jeho konstrukni rychlost, ktera je 60 km/h. V neposledad ve prosgch tohoto systému
vypovidaji i jednotkové naklady, které jsou o 22k82levrgjSi na kilometr a 0 10,05K
levrejSi na evezeni tuny materialu. Rozdil nénosti systému vzhledem k tunokilomietr
je 1,89 K.
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