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ANOTACE

Diplomova prace se zabyva problematikou identifikatord motorovych vozidel a to
z pohledu kriminalistickotechnického zjistovani zasahu do téchto identifikacnich
prvka. V teoretické Casti prace jsou vysvétleny zakladni pojmy tykajici se
motorovych vozidel, identifikace a identifikaCnich prvkd. Dale jsou zde uvedeny
typické priklady pozménovani identifikatord vozidel a kriminalistickotechnické
metody pouzivané Kk jejich odhaleni a zkoumani. Samostatna &ast prace je
vénovana praktickym ukazkam ze zkoumani skutecnych pfipadd pozménovani
identifikatord motorovych vozidel provadénych na Odboru kriminalistické techniky

a expertiz.
KLICOVA SLOVA

Motorové vozidlo, kriminalistickotechnické metody, nelegalni zasahy, identifikace,
identifikatory vozidel, VIN, registracni znacka, povinny stitek vyrobce, zakaznicky
Stitek.

ANNOTATION

This master deals with the problems of vehicle identification numbers (VIN) from
a criminological and technical point of view and finding interference with the
identification elements. The theoretical part explains basic terms concerning motor
vehicles, identification and identification elements. Further, there are listed two
typical examples of changing identification elements and the criminological and
technical methods used to reveal and examine them. Practical examples from real

cases of changing identification elements is given it's own part of this thesis.
KEYWORDS

Motor vehicle, forensic-technical methods, unlawful interference, identification,
vehicle identification, vehicle identification number (VIN), registration plate,

mandatory manufacturer's label, cstomer's label.
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UvoD

Na uvod této prace bych zacal nékolika statistickymi udaji, podle pisné z pohadky
Princové jsou na draka, ,statistika nuda je, ma v8ak cenné udaje“. V publikaci
Ceského statistického Ufadu CESKO V CISLECH 2021 méla Ceska republika
k 31.12.2020 10 701 777 obyvatel a bylo u nas registrovano celkem 6 049 255
osobnich vozidel, 1 196 354 motocykll a 728 091 nakladnich automobild.! Dle
udajti zvefejnénych Svazem primyslu a dopravy Ceské republiky bylo v roce 2020

v Cesku vyrobeno 1 186 151 vSech druht silniénich vozidel.

Co maji ob&ané statu spolecného s evidovanymi a vyrobenymi vozidly? Je to
jednoduché. Tak jako je potfeba rozeznat a individualné identifikovat Clovéka, tak
je potfeba rozeznat a individualné identifikovat vozidla. U lidi nam k tomu slouZzi
rodné Cislo, které je jakymsi objektovym identifikatorem (osobnim Cislem), podle
kterého je mozné individualné ztotoznit fyzickou osobu v ramci jedné zemé. U
vozidel se pouziva obdobny objektovy identifikator, ktery se nazyva Vehicle
Identification Number, zkracené VIN. Jde o alfanumericky kéd pfidéleny vozidlu
vyrobcem za ucelem spravné identifikace kazdého vozidla. Tyto kody zajistuji

dohledatelnost vozidla po dobu nejméné 30 let.

Potfeba individualni identifikace vozidel se da rozdélit do dvou zakladnich sméru.
Jedenim ze sméru je potfeba rozlisit vozidla v riznych registrech a to napfiklad
pro ucely ruznych poplatkl a odvodu (dani). Druhym smérem je potfeba rozlisit
vozidlo z pohledu ochrany vlastnickych prav, tedy jako ochrana vozidel pfred

kradeZemi, podvody a dalSi trestnou Cinnosti.

Kazdy rok se ve svété vyrobi skoro 100.000.000 Ks novych vozidel a tento trend
byl do roku 2020 stale stoupajici. V posledni dobé doslo k mirnému poklesu

vrwvs

zvanou COVID-19.

1 BESKO V GISLECH 2021. Praha: Gesky statisticky ufad, 2021. ISBN: 978-80-250-3163-6.



Jak jiz bylo zminéno shora je VIN jakymsi rodnym Cislem vozidel. Na rozdil od
rodnych Cisel je vyjimecCny tim, Ze se jedna o standardizovany celosvétové
jedine€ny systém identifikacniho Cislovani silni¢nich vozidel. Je tedy stejnym po
celém svété, kdezto systém rodnych nebo spiSe osobnich Cisel je v kazdé zemni
jiny.

Tato prace je zaméfena na kriminalistickotechnické zjiStovani zasahd do
identifikatord motorovych vozidel. K zasahim do identifikator( vozidel dochazi
pfevazné z duvodu zastfeni skutecné identity vozidla pochazejici ze spekulativni

nebo trestné Cinnosti a to z nejraznéjSich davodu.

Trestna Cinnost spojovana s kradeZzemi motorovych vozidel je z pohledu své
charakteristiky povazovana za vysoce organizovanou trestnou cinnost
s mezinarodnim pfesahem. Dle Zpravy o situaci v oblasti vnitfni bezpecnosti a
verejného poradku na uzemi CR v roce 2020, Ministerstva vnitra CR, bylo na zemi

Ceské republiky v roce 2020 odcizeno celkem 2.998 vozidel.

V soudasné dobé je trend této trestné &innosti klesajici. Ceska republika je spise
tranzitni zemi, pfes kterou jsou provazena odcizena, drazsi vozidla pochazejici
z kradezi prevazné ve Spolkové republice Némecko a Rakousku. Tato vozidla
smérfuji do Polské republiky a dale na vychod do Ukrajiny a Ruska, kde jsou

legalizovana a uzivana v mistnich podminkach.

Prace je rozdélena do nékolika Casti. Prvni Cast je teoreticka a slouzi
k samotnému zasvéceni do problematiky identifikace, identifikatord motorovych

vozidel a zpGsobU nelegalnich zasahl do identifikatord motorovych vozidel.

Druha c¢ast prace predstavuje praktické ukazky z provedenych znaleckych
zkoumani jednotlivych druhtl pozménovani identifikatord motorovych vozidel se
zaméfenim na zasahy do hlavniho razeného VIN kdédu na karoserii a ramu

motorovych vozidel.

Posledni Cast prace je zaméfena na dokumentovani souCasného stavu
problematiky zasaht do identifikatord motorovych vozidel. V této &asti jsou
uvedeny skute€nosti ziskané formou dotazniku od pracovnikl oddéleni

kriminalistické metalografie, odbort kriminalistické techniky a expertiz.



Cilem této prace je pfiblizeni problematiky pozménovani identifikatord motorovych
vozidel provadénych prfedevSim za uCelem zastfeni skuteCné identity vozidla
pochazejici ze spekulativni nebo trestné c&innosti. Ma seznamit c¢tenare
s metodami pouzivanymi ke zjistovani zasahu do identifikator motorovych
vozidel a tyto metody ilustrativné predstavit na praktickych ukazkach
z provedenych zkoumani. S tim je spojené i zjisténi, ktery ze zpusobl zasahu do

identifikatoru VIN je v dobé poslednich 5 let nejCastéji zjistén pfi zkoumani.

Prace je konstruovana tak, aby ji bylo mozné vyuzit i jako vyukovy material pro

ucely vzdélavani policistd, nové slouzicich na liniich kradezi motorovych vozidel.



1 ZAKLADNi POJMY

1.1 Motorové vozidlo

Pojem motorové vozidlo je definovan v zakoné ¢. 361/2000 Sb., o provozu na
pozemnich komunikacich a o zméné nékterych zakonld (zakon o silninim
provozu). Zde jsou v §2 vymezeny zakladni pojmy pro ucely tohoto zakona. Pod
pismenem g) §2 je uvedeno:

»motoroveé vozidlo je nekolejové vozidlo pohanené vlastni pohonnou jednotkou a

trolejbus*.2

Dale tento zakon cleni motorova vozidla do Sestnacti skupin. Toto Clenéni je
uvedeno v § 80a tohoto zakona a vztahuje se k fidi€skému opravnéni, které
opraviuje jeho drzitele k fizeni motorovych vozidel zafazenych do uvedenych

skupin, pro které mu bylo fidi€ské opravnéni udéleno.

Blize provadi déleni vozidel zakon €. 56/2001 Sb., o podminkach provozu vozidel
na pozemnich komunikacich a o zméné zakona €. 168/1999 Sb., o pojisténi
odpovédnosti za Skodu zplsobenou provozem vozidla a o zméné nékterych
souvisejicich zakonu (zakon o pojisténi odpovédnosti z provozu vozidla), ve znéni
zakona €. 307/1999 Sb. Tento zakon v § 3 uvadi:
,Druhy vozidel
1) Silni¢ni vozidla a zvlastni vozidla se rozdéluji na jednotlivé druhy a kategorie.
2) Silni¢ni vozidla se rozdéluji na tyto zakladni druhy:

a) motocykly,

b) osobni automobily,

c) autobusy,

d) nékladni automobily,

e) vozidla zvlastniho uréeni a specialni vozidla,

f) pripojna vozidla,

g) ostatni silni¢ni vozidla.

2 Zakon €. 361/2000 Sb., o provozu na pozemnich komunikacich a o zméné nékterych zakoni
(zakon o silniénim provozu), v poslednim znéni.
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3) Zvlastni vozidla se rozdéluji na tyto zakladni druhy:
a) zemédélské nebo lesnické traktory a jejich pripojna vozidla,
b) pracovni stroje samojizdné,
c) pracovni stoje pripojné a vyménne tazené stroje,
d) nemotorové pracovni stroje nebo nemotorova vozidla taZzena nebo tlacena
pésky jdouci osobou
e) voziky pro invalidy s motorickym pohonem, pokud jejich Sifka nebo délka
pfesahuje jeden metr a Ctyficet centimetrd, jejich konstrukcni rychlost
pfevySuje 15 km/h nebo jejich maximalni pripustna hmotnost pfevySuje 450
kg.
Pro ucely tohoto zakona se zvlastnim vozidlem rozumi i mobilni stroj,
pramyslové zafizeni schopné pfepravy nebo vozidlo bez karoserie, ve kterych
Je zabudovan spalovaci motor.
4) Silni¢ni vozidla a zvilastni vozidla se rozdéluji do kategorii L, M, N, O, T, C, R,
S a Z. Rozdéleni silni¢nich vozidel a zvlastnich vozidel do kategorii, dalsi ¢lenéni
jednotlivych kategorii a jejich technicky popis a zpusob zafazeni vozidel do

kategorii stanovi provadéci pravni predpis.

Provadécim pravnim pfedpisem je Vyhlaska ¢. 341/2014 Sb., o schvalovani
technické zpusobilosti a o technickych podminkach provozu vozidel na pozemnich
komunikacich, ktera v § 6, nazvaném Kategorie silni¢nich a zvlastnich vozidel,
odkazuje: ,popis kategorii silnicnich a zvlastnich vozidel, jejich dalSi ¢lenéni a
rozdéleni vozidel do kategorii je uvedeno v priloze €. 2 k této vyhlasce.™

Tato pfiloha u jednotlivych kategorii a podkategorii odkazuje na pfimo pouzitelné
predpisy Evropské unie a uvedené kategorie vozidel dale blize rozvadi do dalSich

podskupin.

8 Zakon ¢. 56/2001 Sb., o podminkach provozu vozidel na pozemnich komunikacich a o0 zméné
zakona ¢. 168/1999 Sb., o pojisténi odpovédnosti za $kodu zplsobenou provozem vozidla a o
zméné nékterych souvisejicich zakonu (zakon o pojisténi odpovédnosti z provozu vozidla), ve
znéni zakona ¢. 307/1999 Sb, v poslednim znéni.

4 Vyhlaska €. 341/2014 Sb., o schvalovani technické zputsobilosti a o technickych podminkach
provozu vozidel na pozemnich komunikacich, v poslednim znéni.
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1.2 lIdentifikace motorovych vozidel

Identifikaci se z obecného hlediska rozumi ztotoznéni. Z pohledu kriminalistiky je
pro ucely této prace nejvhodnéjSi definice prof. Protivinského, kterou i jako
predni Cesky specialista zabyvajici se identifikaci a to pfevazné motorovych
vozidel, ,Podstata kriminalistické identifikace spociva ve zjisténi totoZnosti daného

konkrétniho objektu podle souhrnu obecnych a zvlastnich identifikacnich znaki™

Problematika identifikace motorovych vozidel se da, dle stupné dokonané

individualnosti, rozdélit do tfi skupin:

1. individualni identifikace vozidla,
2. typova identifikace vozidla,

3. druhova identifikace vozidla.

1.2.1 Individualni identifikace vozidla

Individualni identifikaci vozidla se rozumi nejvy$8i mozny stupen identifikace, kdy
za pomoci stanovenych metod a postupl jsme schopni rozpoznat jedno konkrétni
existujici vozidlo, které na zakladé zjisténych individualné charakteristickych
znakl jsme schopni povazovat za jedineéné (nezaménitelné) s ostatnimi vozidly

a to vramci mnoziny vSech ostatnich vozidel.

Charakteristickymi individualnimi znaky, které umoznuji individualni identifikaci

vozidla jsou pfedevsim:

Vehicle Identification Number, zkracené VIN = identifikaCni kod vozidla
Povinny &titek vyrobce
Cislo motoru a prevodovky vozidla

Registracni znacka vozidla, zkracené RZ

o bk 0N

RuUzné specialni kody (produkéni Cislo vozidla, zakaznicky Stitek, skryté

identifikacni kody, piskovani skel, elektronické identifika¢ni Cipy) apod.®

5 RAK,Roman, Martin PAJER. Identifikace vozidel. Vydani 1..Praha:Eurotax, 1999. ISBN 80-238-
4157-2. Str. 35.
SRAK,Roman a kol. Kradeze vozidel Odhalovani, vysetfovani a prevence. Brno:CERM, 2001.ISBN
80-7204-218-1.Str. 85.
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Podrobna problematika hlavnich znakd individualni identifikace je rozebrana
v dalSich Castech této prace, kde je kazdé z téchto ¢asti vénovana samostatna

kapitola.

1.2.2 Typova identifikace vozidla

Typovou identifikaci vozidla se rozumi takové stadium identifikace, pfi kterém jsme
za pomoci stanovenych metod a postupl schopni vozidlo zaradit do skupiny
obsahujici dalSi vozidla stejného typu, ale nejsme schopni vozidlo jednoznacné
(individualné) rozpoznat od ostatnich. Pro spravné zafazeni vozidla do skupin se
stejnymi technickymi a uzithymi vlastnostmi je dullezité Ffadné definovani
konkrétniho typu vozidla. To se provadi na zakladé zjisténi téchto skutecnosti:
Tovarni znacka vozidla,

Model vozidla

Provedeni vozidla (sedan, kombi, hatchback, liftback) apod.

w0 N PE

Modifikace vozidla

Typova identifikace vozidla je velice dulezita napfiklad pfi dohledavani vozidel
v Informacnich systémech Policie nebo Ministerstva dopravy, pfi ustanovovani
vozidel, ktera se nachazela v misté nebo okoli napfiklad dopravnich nehod nebo

riznych trestnych &ind.

1.2.3 Druhova identifikace vozidel

v s

Jedna se o nejobecnéjSi identifikaci motorovych vozidel. Na zakladé této
identifikace zafazujeme vozidla pouze do skupin podle urcitych druhd, kategorii,
uzitnych vlastnosti a podobné. Slouzi nam prevazné pro rizné prehledy, analyzy
a podobné. Na zakladé této identifikace jsme schopni v riznych databazich a
informaénich systémech zjistit naptiklad kolik je v Ceské republice provozovano

nakladnich vozidel, osobnich vozidel, vozidel zn. Skoda nebo Hyundai a podobné.

13



2 REGISTRACNI ZNACKA

Zakladnim identifikatorem vozidla, podle kterého Ize dospét k individualni
identifikaci, je registracni znacka. Jeji vyhoda spocCiva v tom, ze je na vozidle
umisténa viditelné. Nevyhoda registracni znacky spociva v jeji snadné demontazi
a zameéneé.

Registracni znacka dale jen RZ slouzi pfedevsSim jako hlavni znak registr(
motorovych vozidel, které si vedou jednotlivé staty. V téchto registrech je
individualnim vozidlim pfidélena pfislusna RU, ktera musi byt viditelné umisténa
na vozidle. V samotném registru jsou poté vedeny k vozidlu dal$i udaje slouzici

k individualni identifikaci vozidla.

V Ceské republice je problematika registraénich znagek upravena ve Vyhlasce &.

343/2014 Sb., Vyhlaska o registraci vozidla, ktera upravuje:

zpusob vedeni registru silni¢nich vozidel,
zpusob zapisu udaja do registru silni€nich vozidel a jejich rozsah a obsah,
vzory tiskopisu pouzivanych pro vedeni registru silniénich vozidel,

udaje zapisované do dokladu k silni€nimu vozidlu a zpusob jejich zapisu,

ok~ 0N PE

registraCni znacky, jejich formu, obsah a zpUsoby umisténi na silniénim

vozidle a zvlastnim vozidle.”

V priloze €. 26 uvedené Vyhlasky €. 343/2014 Sb. jsou uvedeny rozméry a
provedeni tabulek s registracni znackou. V bodé 2. Fyzikalni vlastnosti tabulek

registracnich znacek je uvedeno:

,1. Tabulka registracni znacky je zhotovena z hlinikového plechu s reflexni folii a
barvou nebo transparentni sitotiskovou barvou, uvedenou v ¢lanku 10 této pfilohy.
VSechny materialy jsou aplikovany na podklad tak, aby vznikla trvanliva vazba s
podkladem, odolna proti narazim a ohybani. Povrch tabulky registracni znacky je
hladky, omyvatelny a odolny proti povétrnostnim vlivim a agresivnim vliviim

posypovych a rozmrazovacich materialt a pohonnych hmot.

7 Vyhlaska €. 343/2014 Sb., Vyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
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2. Registracni znaCka, pismena, Cislice a znaky jsou do tabulky registracni znaCky
vyraZzeny nebo vylisovany v profilu vysokém maximalné 2 mm. Ve stejné vysokém

profilu je vylisovana i drazka, tvorici oramovani tabulky registracni znacky.

3. Materialem pro nosnou cast tabulky registracni znacky je hlinikovy plech
tloustky 1 mm, ktery odpovidé technické normé CSN EN 485-2 (Hlinik a slitiny
hliniku - &ast 2 - Mechanické viastnosti) a CSN EN 573-3 (Hlinik a slitiny hliniku -

cast 3 - chemické sloZeni a druhy vyrobku).
4. Kazda registracni znacka obsahuje ochranny prvek.

5. Umisténi ochranného prvku na tabulce s registracni znackou je patrné z prilohy

C. 27 k této vyhlasce.

6. Ochranny prvek musi byt viditelny po celou dobu Zivotnosti tabulky registracni

znacky bez pouZiti technickych prostfedkd nebo specialniho osvétleni.

7. Ochranny prvek musi uchovat viditelnost po celou dobu Zivotnosti tabulky

registracni znacky.

8. Povrchova uprava predni strany tabulky registracni znaCky je provedena
reflexnim materialem, ktery nesmi Cinit tabulku registracni znacky necitelnou na

fotografii, pofizené za snizené viditelnosti.

9. Ochranny prvek je vyroben tak, aby znemozrioval jeho vyrobu nebo reprodukci
za pomoci fotografovani, kopirovani, tisku, laminace nebo jiné grafické metody,
jejimz vysledkem by bylo vytvofeni podobného znaku na tabulce registracni

znacky.8

Dale jsou vtéto priloze uvedeny rozméry a provedeni jednotlivych druh
registraCnich znacek a to podle druhu a typu vozidel a také podle uziti vozidel na

ktera se umistuiji.

Pro nazornost si zde predstavime standardni provedeni pro vSechna silni¢ni
motorova vozidla a pfipojna vozidla o rozméru tabulky 520x110 mm, viz obrazek
1.

8 Vyhlaska €. 343/2014 Sb., Vyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
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Obrazek 1-Standardni provedeni tabulky s registra¢ni znackou.®

V priloze €. 16 uvedené vyhlasky ¢. 343/2014 Sb. jsou blize uvedeny rozméry
pismen, Cislic a dalSich znakl jednotlivych rozmérovych druhl registraénich
tabulek. Pro nazornou ukazku jsou nize na obrazku €. 2 a 3 rozméry znaku
vyjadiené velkymi pismeny latinské abecedy a vyjadiené arabskymi Cislicemi pro

standardni provedeni tabulky s registracni znackou.

18 18

Obrazek 2- Rozméry znaku vyjadienych velkymi pismeny latinské abecedy.'®

9 [Standardni provedeni tabulky s registracni znackou]. In: Pfiloha €. 26 k vyhlasce ¢. 343/2014
Sh,. Vyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
10 [Rozméry znaku vyjadfenych velkymi pismeny latinské abecedyl].In: Pfiloha &. 16 k vyhlasce ¢.
343/2014 Sb,. Vyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
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Obrazek 3 - Rozméry znaku vyjadienych arabskymi ¢islicemi.!!
Zpusob umisténi tabulky s registracni znackou na vozidle je pfesné vymezen

v ustanoveni § 32 a 33 vyhlasky €. 343/ 2014 Sb., Vyhlaska o registraci vozidel.

2.1 Ochranné prvky registraéni znacky

Technické provedeni registracnich znacek se v riznych statech svéta lisi. Mezi
zakladni bezpec€nostni opatfeni pfi vyrobé a vydavani registracnich znacek patfi
vystouply reliéf (prolis) pismen a Cislic registraéni znacky, pomoci které Ize tabulku
s registraCni znaCkou rozeznat od registracni znacky napfiklad vytisténé na

papife.

Tabulky registracnich znacek, které jsou v soucasné dobé vyrabéné a vydavané
v Ceské republice jsou opatfeny reflexni félii na které se nachazi ochranny prvek,
ktery ma tvar obdélniku s vyobrazenim pismen ,CZ“. Technicka specifikace tohoto
ochranného prvku je uvedena v pfiloze €. 27 vyhlasky €. 343/2014 Sb., Vyhlaska
o registraci vozidel:

11 [Rozméry znaku vyjadfenych arabskymi islicemi].In: Pfiloha &. 16 k vyhlasce ¢. 343/2014 Sb,.
Viyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
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,Barva pismen CZ je shodna s barvou reflexni folie na tabulce s registracni
znackou. Prostor v obdélniku, kolem pismen CZ, ma jinou barvu, neZ barva
reflexni folie na tabulce s registraéni znackou.

Ochranny prvek na tabulce registracni znacky umisténé na vozidle je viditelny
pouze pod uhlem 30 stuprid, s toleranci +10 stuprid od vodorovné roviny
prochazejici timto prvkem.

Ochranny prvek je obsazZen ve struktufe reflexni folie tabulky s registracni

znackou2,

Umisténi ochranného prvku na tabulce registracni znacky o rozméru 520 x 110

mm muzeme vidét na obrazku ¢.4.

30 mm +/- ITmm

70 mm +/- ITmm

[

15 mm+/- Tmm
100 mm+/- 3mm

| 10mm+/-1mm

Obrazek 4 - Umisténi ochranného prvku na tabulce s registraéni zna¢kou rozméru 520x110 mm.13

V obdobi od mésice dubna roku 2017 do konce mésice bfezna roku 2021 byly
tabulky registraénich znagek v Ceské republice navic opatfeny dal$im ochrannym
prvkem. Tim byla holograficka autodestruktivni samolepka, ktera se umistovala
na stfed spodniho prolisu kruhového tvaru, ktery byl v minulosti vyuzivan pro
znamky emisni kontroly. U tabulek registracnich znacek, kde tento kruhovy prolis

nebyl se samolepka umistovala do pravé horni poloviny této tabulky.

Z davodu finanéni uspory pfi vyrobé tabulek registracnich znacek se od 1.4.2021
tento ochranny prvek jiz nepouziva. Ekonomické hledisko v tomto pfipadé zvitézilo
nad hlediskem bezpeénostnim. Uspora u jednoho paru registraéni znaéky méla
byt dle vyjadieni Ministerstva dopravy Ceské republiky 2,50 K&. V roce 2020 byl
Ministerstvem dopravy Ceské republiky vybran novy dodavatel (vyrobce)

v v

tabulku registracni znacky.

12 \Vyhlaska ¢. 343/2014 Sb., Viyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
13 Umisténi ochranného prvku na tabulce s registraéni zna¢kou rozméru 520x110 mm. In: Pf¥iloha
€. 27 k vyhlaSce ¢&. 343/2014 Sb,. Vyhlaska o registraci vozidel, v poslednim znéni.
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Grafické znazornéni této holografické autodestruktivni samolepky je na obrazku
¢. 5.

Barevny obrazec, ktery mi stejnou barvu bez obledu na Ghel pohledu

2D/3D pozadi - ¢ernd pismena na barevném pozadi
Caech Republic
Coska Republixa

Mikrotext ,Czech Republic, Ceskd Republika”
viditelny pfi 10ti ndsobném zvétieni

Dynamicki zména velikosti obrazce

Syntetizované bilé objekty holografické v 2évislosti na uhlu pohledu

¥ skeyty obrazec viditelny 4
cidiniho zatizeni Nano a mikrotext s variabiini vyikou pisma
: od 300 um do 10 ym
Holografic brazec se sklopnym efektem
(zménou Uhiu pohledu jsou ve stejném

mistd viditelné dva rizné obrazce)

ER s
S A

Holograficky obrazec viditelny pouze pod Uhlem 90°

oproti standardnimu Ghlu pohledu

RGB holograficky obrazec

Dynamicky skryty obrazec viditelny specidlnim zafizenim

Gilodové pryky s variabilni thoudfkou linky od 5 um do 200 pm
3D obrazec — C2* 3D sklo reliéf efekt

Obrazek 5- Holograficka autodestruktivni samolepka.*

U naSich sousedu ve Spolkové republice Némecko je od roku 2000 pouzivan na
tabulkach registracnich znacek specialni font pisma. Pismo je oznacovano jako
Félschungserschwerende Schrift (v prekladu padélani znesnadriujici pismo),

zkracené FE-Schrift.1®

Tento typ pisma navrhl, ve spolupraci se Spolkovym ustavem pro silniéni
stavitelstvi ve Spolkové republice Némecko, profesor typografie a designér
Karlgeorg Hoefer. Cilem nového fontu pisma bylo znesnadnit nelegalni
pozménovani pismen a Ccislic snadno zménitelnych znakl(. Takovymi jsou
napriklad: P, R, E,F,0 a0, 3, 8.16

DalSi vyhodou FE-Schrift je jeho dobré strojové ¢teni. Zvlasté v dnesni dobé, ve
které se stale vice vyuziva kamerovych systémul s moznosti ¢teni registracnich
znacek, je toto pismo pfinosné z hlediska spravnosti zapisu strojové prectenych
znakl registraCnich znacek. Systémy s automatickym (strojovym) &tenim se
v souCasné dobé pouzivaji napfiklad u ruznych prijezdovych kamerovych
systém méstskych okruhd, hrani¢nich pfechodu, parkovacich zafizeni a noveé i

v mytném systému.

14 [Holograficka autodestruktivni samolepka]. In: Pfiloha ¢&. 27 k vyhlasce ¢&. 343/2014 Sb,.
Vyhlaska o registraci vozidel, ve znéni od 1.4.2019 do 30.6.2020.

15 NOE,Rain.Typography vs. Terrorism: Germany’s FE Schrift Font, Designed specifically to be
difficult to forge.In: Core77.com [online]. Core77, 2022 [cit. 6.3.2022]. Dosputné z :
https://lwww.core77.com/posts/112537/Typography-vs-Terrorism-Germanys-FE-Schrift-Font.

16 Tamtéz
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Tento font pisma je pouzivan na tabulkach registratnich znaCek mnoha stat(
svéta. Pro nazornost je na obrazku €. 6 uvedena tabulka s pismeny a znaky tohoto

pisma.

ABCDEFGHIJKLM
NOPQRSTUVWXYZ
0125456789 Aol

Obrazek 6 - Pismena a é&islice FE-Schrift.1”

1 [Pismena a Cislice FE -Schrift]. In: Core77.com [online]. Core77, 2022 [cit. 6.3.2022]. Dostupné
Z : https://www.core77.com/posts/112537/Typography-vs-Terrorism-Germanys-FE-Schrift-Font.
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3 VEHICLE IDENTIFICATION NUMBER - ,,VIN*

VIN je zkratkou pro Vehicle Identification Number, tedy v doslovném Ceském
prekladu IdentifikaCni Cislo vozidla. Jedna o se sedmnactimistny kod, ktery je
tvofen znaky latinské abecedy a arabskych Cislic. Dale mohou byt pfed a za timto

kédem doplnény specifické znaky.

VIN je jakymsi rodnym Cislem urenym pro oznacovani vozidel. Jedna se o jediny
primy identifikator slouzici k individualni identifikaci vozidla. Stejné jako rodné
Cislo, tak i VIN je neopakovatelny identifikator, ktery je jedineCny pro kazdé

vyrobené vozidlo a to celosvétove.

Na masivni celosvétovy narust vyroby motorovych vozidel bylo tfeba reagovat tak,
aby bylo mozné z mezinarodniho hlediska motorova vozidla individualné
identifikovat. Jednotlivé staty si identifikaci vozidel feSili pouze s ohledem na
vozidla vyrabéna na jejich uzemi, kdy tato vozidla byla identifikovana na zakladé
vyrobni znacky a vyrobniho Cisla vozu, tedy Cisla v Ciselné rfadé, pod kterym
vozidla sjela z vyrobni linky vyrobnich zavodd. S pfibyvajicim mnozstvim
celosvétové vyrobenych vozidel tak mohlo a také dochazelo k pfipadum, kdy

vozidla méla stejna vyrobni Cisla.

Z divodu mezinarodniho sjednoceni znaceni motorovych vozidel byl Mezinarodni
organizaci pro standardizaci zvanou ISO (International Organization for
Standardization), kdy se jedna o celosvétovou federaci narodnich normaliza¢nich
institutd, pfijat v roce 1983 mezinarodni standard ISO 3779-1983, Silni¢ni vozidla—

identifikacni Cislo vozidla (VIN) — obsah a struktura.

Tato mezinarodni norma stanovila obsah a stavbu identifikacniho Cisla vozidla
(VIN) a jejim ucCelem bylo vytvofeni celosvétové jednotného systému
identifikacniho Cislovani silnicnich vozidel. Mezinarodni smlouva platila pro
automobily, pfipojna vozidla, motocykly a mopedy. Pro ucely tehdejsi
Ceskoslovenské socialistické republiky byla tato mezinarodni norma zavedena
Ceskoslovenskou statni normou CSN 30 0170 ze dne 4.7.1985.18

18 €SN 30 0170, Silniéni vozidla, Identifikacni &islo vozidla (VIN), obsah a stavba. Praha: Utad pro
normalizaci a méreni,1985. MDT 629.113:003.62.
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Na uvedenou normu CSN 30 0170, dale navazovaly normy CSN 30 0171 — Silniéni
vozidla, Svétovy kéd vyrobct (WMI) a €SN 30 0172- Silniéni vozidla, Identifikaéni
Cislo vozidla (VIN), Umisténi a upevnéni. Tyto implementovaly ostatni v té dobé

vydané normy ISO spojené s identifikatorem VIN.

CSN 30 0170 a potazmo i norma I1SO 3779-1983 byly platné do 30.4.2019, kdy
byly nahrazeny Ceskou technickou normou CSN ISO 3779 (30 0170) Silniéni
vozidla — Identifika¢ni Cislo vozidla (VIN) — Obsah a struktura. Touto normou byla

pfrejata nova verze normy ISO 3779:2009 s ucinnosti od 1.5.2019.

Na zakladé uvedené normy je vymezen pojem VIN jako strukturovana kombinace
znaku pfidélenych vozidlu vyrobcem pro ucely identifikace. Vyrobce také odpovida
za jedinecnost VIN. Samotné VIN se sklada ze tfi na sebe navazuijicich ¢asti, které
tvofi jeden celek majici 17 znaku. Prvni ¢ast se nazyva WMI a méa 3 znaky. Druha
Cast se nazyva VDS a ma 6 znakl. Treti ¢ast se nazyva VIS a ma 8 znakd.
Schéma VIN je znazornéno na obr. €. 7. Pro v8echny tfi uvedené ¢asti VIN plati,
Ze znaky zde uvedené se skladaji z arabskych Cislic: 1234567 8 9 0 a velkych
pismen latinské abecedy: ABCDEFGHJKLMNPRSTUVWXYZ. Je zakazané

pouzivat pismena |, O, Q a to z divodu snadného zaménéni.'®

VIN

(VEHICLE IDENTIFICATION NUMBER)
17 znakd

VMI VDS VIS

(WORLD
MANUFACTURER
IDENTIFIER)

(VEHICLE DESCRIPTOR {VEHICLE INDICATOR
SECTION) SECTION)

6 znaku 8 znaku

3 znaky

Obrazek 7 -Struktura VIN. Zdroj: Obrazek autor.

19 CSN ISO 3779 (300170), Silnicni vozidla — Identifikacni Cislo vozidla (VIN) — Obsah a struktura.
Praha: Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi, 2019. ICS 43.020.
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Prvni &ast VIN kodu, kterd se nazyvd WMI je v Ceské republice upravena
Ceskoslovenskou statni normou CSN 30 0171- Silniéni vozidla, Svétovy kod
vyrobcu (WMI). kterou byla implementovana mezinarodni norma ISO 3780-1983
,Silniéni vozidla — Svétovy kéd vyrobct (WMI). Norma CSN 30 0171 byla

schvalena 4.7.1985, ucinna je od 1.9.1986 do sou€asné doby.

Nejen struktura a obsah VIN kddu jsou upraveny v pfislusnych normach. Normami
je upraveno i umisténi VIN kédu na vozidle. V Ceské republice se umistovani Fidi
Ceskoslovenskou statni normou CSN 30 0172, Silniéni vozidla, Identifikaéni &islo
vozidla (VIN), Umisténi a upevnéni, ktera je ucinna od 1.9.1986 do soucasné
doby. Jako v pfedeSlych pfipadech i tato norma implementuje mezinarodni normu
ISO ato: ISO 4030-1983.

Uvedena mezinarodni norma stanovi pozadavky na umisténi a vyrazeni VIN, kdy
tento kéd musi byt umistén na praveé strané vozidla a to dvéma moznymi zpUsoby.
Prvnim zplGsobem je pfimé vyrazeni VIN na integralni ¢asti vozidla, kterou je bud
ram vozidla nebo u samonosnych karosérii ¢ast karoserie nesnadno odstranitelna
nebo nahraditelna. Druhym zplasobem je vyznaceni VIN na samostatném $titku,
trvanlivé pfipevnéném na vozidle. VIN musi byt vZzdy Citelny, trvanlivy a nesnadno

zmeénitelny.?°

Na obrazku €. 8 je vidét skutecné uporadani a provedeni razby VIN kdédu vyrobcem
vozidla. V tomto pfipadé se jedna o razbu u vozidla Renault Kangoo, kdy vyrobce

umistil kéd na lem zesilujiciho vylisku samonosné karoserie v misté uchyceni

motoru, tedy v motorovém prostoru vozidla.

Obrazek 8 - Ukazka VIN kédu vozidla Renault Kangoo. Zdroj: Foto autor.

2? CSN 30 0172, Silniéni vozidla, Identifikaéni &islo vozidla (VIN), Umisténi a upevnéni. Praha:
Ufad pro normalizaci a méfeni,1985. MDT 629.113:003.62.
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3.1 WMI - World Manufacturer Identifier

Jak jiz bylo zminéno, tak prvni Cast VIN se nazyva WMI, kdy se jedna o zkratku
slov World Manufacturer Identifier. V CesStiné se tato ¢ast nazyva svétovy kod
vyrobce. Jedna se o pfedem pfidéleny trojmistny kod, ktery je vyrobci vozidla
pridélen pfislusSnym narodnim urfadem dle sidla vyrobce vozidla. Pfidélovani kodu
WMI je blize uvedeno v normé ISO 3780 a to z divodu, aby nedoslo k pouziti jiz

uzivaného kodu.

Prvni znak WMI oznaCuje zemépisnou oblast vyrobce vozidla. Druhy znak
oznacuje stat uvnitf urCité zemépisné oblasti. Aktualni pfehled dvou prvnich

mezinarodnich pozic WMI je uveden na obrazku ¢. 8.

Prvni dva znaky WMI kédu jsou pfidéleny mezinarodni organizaci, ktera kazdému
statu pevné pridéli kombinaci znaki na prvnim a druhém misté. Treti znak

oznacuje vyrobce vozidla a je vyrobci pfidélen uréenou narodni organizaci.?!

V Ceské republice jsou vyrobcim vozidel pfidéleny napfiklad tyto WMI

mezinarodni kody:

TK9 SOR buses (Czech Republic)

TM9 Skoda trolleybuses (Czech Republic)
TMA Hyundai Motor Manufacturing Czech
TMB Skoda (Czech Republic)

TMK Karosa (Czech Republic)

TMP Skoda trolleybusses (Czech Repubilic)
TMT Tatra (Czech Republic)

TN9 Karosa (Czech Republic)

U nékterych uvedenych koda si muzeme vSimnout na posledni téeti pozici Cislice

9. Takto se oznacuiji vyrobci vyrabéjici méné nez 500 vozidel rocné

21 CSN 30 0171, Silniéni vozidla, Svétovy kéd vyrobel (WMI). Praha: Ufad pro normalizaci a
méfeni,1985. MDT 629.113:003.62.

24



payoads vaibay o 3jgeiesy MmN

vaissy wsigmery ]

202 Ay

| I [ 1 [ 1 [ 1| [ | 1 [ 1 _ ' ==
(== Genbnin SquInpD (=] a
E] —% BT Teg JOpEnas S0 EURLStlY A e
[ T T [ | [ _ [ |
SSPEIS PaY] o e e
[ [ [ [ | =] o [
BT -
BT -
Tl Op=ng  JFLUEUE, | SnUo [opnaa ] Ene CET
F mele] [ 1 1 1 | 2| o
_ _ G z
B L
BISENY EuEng oL CIIET TEn
ueg z
_ _ SO e CERION Gapamg _ _m__ms_ _ _ PUE wnien A
=] _ ToroaueT] =] EIEETE =] _ Ee=mr) TEEny _ =L -
T
M
__ _ 00D _ EnEGly SOUET] — = E=TTE) ey P sdoung
G =T wm_zmum_ EHOAOIS _ _ EIOPSOETy _ _ = _ _ =) EEI=Ty) _ _ _ _ Teas =
G o |L._m o, por=:rn EEE ===
ORI [ [—— 1=Enped _ H _ T R _ puEpazIMG L
_E _anuma e PUEed TE=D) _ Ty =
By B E= TGEry [Pheg _ o _ ==y TEmIEL ET2E] "
qesy papun
] _ _ _ _ _ (=L J— SIGOEE0S SSUaId r
_ _ FErTy _ =) TFiry | DEVEATEE. | T T LECTTN =) TEEmEg (=) N
m_1_.u=_ =3 e =y T - —
yezen _ ] o
G
) =
=3 TS TEpIor RS ]
zifuky £
=
" r
G "
SIBIE o pajeoen Mo iB]
[ T 1 1| mwomes
Exssmy 3
i N o
EIQUE; Sag01
T o = -
=T | i e EE ) e =Ty
_zeng | By
STDiGLEZoN | ewaEquiz Snudin EEnL SGUnEN | JEosEBEpEN | ERILEN EuEmSI08 Tipos VSE0D) Adoa) ETES -
0 G B 3 ] S ¥ £ z 0 z A X M A n 1 5 E] d _ N ] _ i E] _ T H _ 9 * E] _ 3 * a 7 ] * a 7 ]
BRCD WM UOREad PUZ 1M
o) o e e
T Pe TneD W

0.2

i pridélovani WMI kod

Obrazek 9 — Aktualni tabulka, Globaln

22 |SO 3780:2009 (E), Road vehicles — World manufacturer identifier (WMl)code. Geneva:

International Organization for Standardization, 2009. Ve znéni ze dne 13.4.2021.
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3.2 VDS - Vehicle Descritor Section

Prostifedni ¢ast VIN kédu tvori VDS - Vehicle Descritor Section v ¢estiné nazyvan
jako popisny kod vozidla. Je tvofen 6 znaky (pismeny a Cislicemi) a to podle
uvazeni vyrobce. V této €asti VIN kodu se uvadéji charakteristické znaky kazdého
vozidla. ,Jsou v ném obsaZeny obecné informace, které jsou totozné pro kazde

vozidlo daného typu a modifikace. %3

Kodovani a poradi znakl stanovi vyrobce, neni nijak mezinarodné normovano.

3.3 VIS = Vehicle Indicator Section

Posledni ¢ast VIN kodu tvofi VIS — Vehicle Indicator Section v ¢estiné nazyvan
jako rejstfikovy kod vozidla. Sestava se z 8 znak, z nichz posledni ¢tyfi musi byt
Ciselné. Znaky VIS kodu pfidéluje vyrobce vozidla tak, aby bylo mozné rozlisSit
jedno vozidlo od druhého. Kombinace znaku VIS a VDS kdédu musi zajiStovat
jedine¢né oznaceni v8ech vozidel vyrobenych jednotlivym vyrobcem v obdobi 30

rokd.

Jak jiz bylo uvedeno, znaky VIS kodu pfidéluje vyrobce vozidla, kdy pfislusnou
normou ISO 3779:2009(E) je stanoveno pouze to, Ze posledni Ctyfi znaky musi
byt Ciselné. Rozhodne-li se vyrobce v této Casti VIN kddu urcit rok a nebo montazni
zavod, doporucuje se, aby byl rok uveden (oznacen) prvnim znakem VIS kodu a
montazni zavod druhym znakem. DoporuCeny znak pro uvedeni roku vyroby

vozidla je uveden v tabulce citované normy viz obrazek €. 9.

Year Code Year Code Year Code Year Code
1991 M 2001 1 2011 B 2021 M
1992 N 2002 2 2012 C 2022 N
1993 P 2003 3 2013 D 2023 P
1994 R 2004 4 2014 E 2024 R
1995 S 2005 5 2015 = 2025 S
1996 T 2006 6 2016 G 2026 E
1997 \% 2007 7 2017 H 2027 \4
1998 w 2008 8 2018 J 2028 w
1999 X 2009 9 2019 K 2029 X
2000 W 2010 A 2020 L 2030 Y

Obrazek 9 - Tabulka s doporuéenymi kody pro uvadéni roku vyroby vozidla.?

23 RAK,Roman, Martin PAJER. Identifikace vozidel. Vydani 1..Praha:Eurotax, 1999. ISBN 80-238-
4157-2. S. 44.

241S0 3779:2009 (E). Silni¢ni vozidla, Identifikacni ¢islo vozidla (VIN), Obsah a struktura. Geneva:
International Organization for Standardization, 2009. Ve znéni ze dne 15.10.2009.
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U vyrobcu, ktefi vyrobi v kalendafnim roce méné jak 500 kusu vozidel je na treti
pozici WMI koédu uvadéna Cislovka 9. Pro identifikovani téchto vyrobcu je treti,
Ctvrty a paty znak VIS kodu pfidélen narodni organizaci tak, aby bylo mozné

identifikovat konkrétniho vyrobce vozidla.?®

3.4 Oddélovaci znaky VIN

Oddélovaci znaky VIN slouzi k oddéleni VIN od ostatnich riznych znakd a koda.
Maiji za ukol oznacit zacatek a konec kddu VIN. Vybér oddélovacich znakl zalezi
pouze na volbé vyrobce, ale tyto znaky nesmi byt shodné nebo zaménitelné se

znaky pouzitymi v samotném VIN kodu. 26

Stfedy oddélovacich znaku VIN kédu slouzi zaroven k urCeni délky celého VIN

kodu, coz slouzi jako jeden z ochrannych prvk.

Na obrazku €. 10 jsou znazornéné oddélovaci znaky nékolika svétovych vyrobcl

motorovych vozidel.

Z pohledu ve sméru zleva doprava se jedna o vyrobce: Bayerische Motoren Werke
AG (BMW), Dacia, Mercedes-Benz Group AG, Adam Opel AG, Automobiles

Peugeot a Skoda.Auto a.s..

Obrazek 10 - Oddélovaci znaky VIN vyrobcu: (zleva) BMW, Dacia, Mercedes, Opel, Peugeot, Skoda.?’

25180 3779:2009 (E). Silniéni vozidla, Identifikacni ¢islo vozidla (VIN), Obsah a struktura. Geneva:
International Organization for Standardization, 2009. Ve znéni ze dne 15.10.2009
26 Tamtéz
27 [Oddé&lovaci znaky VIN]. In EuVID 2020/2021 [online]. Intranet Ministerstva vnitra Ceské
republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné z : http://t00-skpv-
apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/index.htm

27



Na obrazku &. 11 je vidét desifrovani celého VIN kdédu vozidla Skoda Kodiaq

Breakdown of the VIN on the - KODIAQ
World Manufacturer Identifier Code (WMT| Vehicle Description Individual number
1 2 3 4 5 5 7 [ s 9 | 10 1 12 13 [ 14 fishefir]
T M B L K 9 N | s Jo[H][ 8 1 | 2 [3ldsle
[Vehicle Check]
' Skoda |fype |_ | ) digit Model biy ‘
Europe Czech Republic Autoas | and Engine{Airbagsystem Model SK 326/1 (Kodiaq) 0-9 or| Year | Plant Production number
fittings X
#.) Vehicle type and fittings 6.) Airbagsystem [10.) Model Year |
= LHD, Front 2= 2 Frontairbags F= 2015
K= RHD, Front 4= 2 Front- 2 sideairbag G= 2016
L= LHD, 4x4 5= 2 Front- + 2 side- 1 kneeairbags H= 2017
= RHD, 4x4 6= 2 Front- 2 side- 2 headairbags J= 2018
7= 2 Front-, 2 side-, 2 head- 1 kneeairbags K= 2019
8= 2 Front-, 4 side-, 2 headairbags L= 2020
9= 2 Front- 4 side- 2 head- 1 kneeairbag M= 2021
N= 2022
b.) Engine | [7.1 8. Model | f11.) Assembly Plant
A= 1.4 litre TS1 92 kW Petrol NS= KODIAQ 0-4=  Assembly Plant Mlada Boleslav
c= 1.4 litre 110 kW Petrol 5-9= Assembly Plant Kvasiny
D= 2,0 litre 132 kW Petrol U= India
F= 2,0 litre TDI 85 kW Diesel B= Assembly Plant Solomenovo (Russia)
= 2,0 litre TDI 105/110 kW Diesel H,N= Assembly Plant Nischni Nowgorod (Russia)
K= 2,0 litre TDI 140 kW Diesel D= Assembly Plant Ust-Kamenogorsk (Kasachstan)
L= 2,0 litre TDI 130 kW Diesel A= Aurangabad (India)
E= 2,0 litre TSI 140 kW Petrol C= Bratislava
B= 1.5 litre 110 kW Petrol E,K= Kaluga Grabcevo

Obrazek 11 - Desifrovani VIN kédu vozidla Skoda Kodiaq.28

3.5 Ochranné prvky VIN kédu

Samotny aspekt ochrany VIN kodu je zahrnut jiz v mezinarodni normé ISO 4030,
Silni¢ni vozidla, Identifikacni Cislo vozidla (VIN), Umisténi a pripevnéni. V této
normé se jasné uvadi, Zze VIN kod musi byt vyrazen na integralni ¢asti vozidla,
kterym je bud ram vozidla nebo u samonosnych karosérii, ¢ast karosérie
nesnadno odstranitelna nebo nahraditelna. Z toho vyplyva, ze VIN kéd nemuze
byt na uvedené Casti vozidla jen nalepen, nastfikan a podobné. Razbou VIN koédu
do kovového materialu danych mist vozidla dochazi k objemovému, plastickému
zasahu do struktury kovu, kdy timto dochazi k jeho Castecné destrukci v misté
samotné razby, ktera timto v kovovém materialu zanechava neopakovatelné

identifikacni stopy.?®

Ochranné prvky VIN kédu mazeme rozdeélit do dvou skupin. Jednu skupinu tvofi

prvky slouzici k tomu, aby VIN kéd zustal bezpecné Citelny po celou dobu

28 [Desifrovani VIN kédu Skoda Kodiagq]. In EuVID 2020/2021 [online]. Intranet Ministerstva vnitra
Ceské republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné zhttp://t00-skpv-
apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/content/en/vehicles/uncat/31351.htm

29 KOLITSHOVA, Petra a Roman RAK. Forenzni aspekty technologie a umisténi VIN

motorovych vozidel. Soudni inZenyrstvi. 2018, ro€. 29, €. 4, str. 9—14. ISSN 1211-443X.
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zivotnosti vozidla a druhou skupinu tvofi prvky slouzici k jeho ochrané proti

neopravnénym zasahum do jeho obsahu.

V pfipadé ochrany za ucelem bezpecné Citelnosti VIN koédu hraje velkou roli
samotné umisténi kodu na vozidle. U vozidel s ramem byva s touto ochranou vétsi
problém, nebot’ je samotné znaceni vétSinou provedeno na ¢asti ramu, ktera neni
nijak kryta. Valna vétSina téchto vozidel ma VIN kéd umistén na prave Casti vozidla
v Casti za pfednim kolem (pod pravym podbéhem) vozidla. Na takovychto mistech
dochazi k velké mechanické a chemické namaze kdédu, ktery byva po nékolika
letech provozu vozidla Spatné Citelny. Z tohoto duvodu se provadi ochrana VIN
kodu aplikaci raznych antikoroznich natérl, nastfiki a ochrannych laku, voskul a

podobné.

V pfipadé umisténi VIN kodu na samonosnych karosériich byva jejich umisténi
rizné a to i v ramci jednoho vyrobce. Castym mistem byva umisténi v motorovém
prostoru vozidla, v oblastech pfepazky oddélujici motorovy prostor od samotné
kabiny vozidla. Dale se €asto VIN kéd umistuje do okoli horniho uchyceni tlumicu
na podbézich vozidla, na podlahu samotné kabiny vozidla nebo i do prostoru

zavazadlového prostoru vozidla.

V pfipadé vnitfniho umisténi VIN kodu nedochazi tolik k jeho fyzikalné chemickym
poskozenim. Casto byva chranén riiznymi mechanickymi zabranami, jako jsou
plastové kryty, ¢asti kobercového €alounéni podlah nebo ochranné fdlie, které

slouZi k ochrané pred korozi.

Z hlediska ochrany proti nelegalnim zménam, jejiz cilem je zménit obsah kodu,
z duvodu celkové zmény identity vozidla, je razba VIN provadéna rlznymi
technologiemi a fonty pisma. Ochranu pfed nelegalnimi zasahy do VIN plni i shora
uvedené ochranné laky a transparentni prelepy, které maiji riGzné ochranné a
samodestruktivni prvky. K samotné ochrané slouzi i umisténi VIN na takovém
misté, které znesnadnuje proces pozmeénovani nebo vyménovani ¢asti karoserie
s VIN kodem.30

30 KOLITSHOVA, Petra a Roman RAK. Forenzni aspekty technologie a umisténi VIN motorovych
vozidel. Soudni inZenyrstvi. 2018, ro¢€. 29, &. 4, str. 9-14. ISSN 1211-443X.
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3.5.1 Technologie provedeni razby VIN

Obsah, struktura a umisténi VIN kodu jsou dany shora uvedenymi pfislusnymi
normami, ale technologie provedeni razby neni nijak nhormou upravena. Z toho
dlvodu se lisi technologie razby pouzivané vyrobci vozidel. Tyto technologie se
mohou lisit i v ramci jednoho vyrobce a to v zavislosti na tom, ve kterém vyrobnim
zavodé bylo vozidlo vyrobeno. Mezi zakladni pouzivané technologie vyroby
(razby) VIN kédu Fadime:

Plna razba

Technologie pIné razby se provadi za pomoci ocelovych raznic, které mohou byt
z davodu automatizace a variability v provedeni Cislovaci hlavy nebo raziciho
stroje s typovym koleCkem. PUsobenim tlaku na raznice dochazi k plastickému
vtisknuti znaku do povrchu karosérie nebo ramu vozidla. Timto zpusobem Ize

provadét razbu prohloubenou nebo vyvySenou. Ukazka pIné razby je znazornéna

na obrazku ¢. 12.

Obrazek 12 - PIna razba prohloubena.3!
Razba rytim

Pfi razbé rytim je do kovového povrchu karosérie nebo ramu vozidla vtlacen hrot
diamantu nebo tvrdokovu, ktery se tdhne materialem jako rysovaci jehla. Dalo by
se tedy skoro fici, Zze VIN kdd neni razen, ale ,napsan®. Hloubka provedeného ryti
neni nijak normou upravena. Razba rytim se provadi strojoveé, kdy po pfisazeni

Casti s pracovni hlavou je ryti fizeno pocCitacové, dle pfednastavenych hodnot.

31 [PIn4 razba prohloubend]. In EuVID 2020/2021 [online]. Intranet Ministerstva vnitra Ceské
republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné z: http://t00-skpv-
apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/index.htm.
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Detail provedeni ,razby“ rytim je znazornéné na obrazku €. 13.

Obrazek 13 — Detail provedeni ryci technikou.3?

Bodova razba (bodové pismo)

V pfipadé této metody se do povrchu karosérie nebo ramu vozidla zarazi hrot
z tvrdokovu. Kazdy jednotlivy bod se aktivuje zvlast. Jedna se vhodny zpusob pro

hlubokou razbu pfi malém silovém pusobeni. Detail viz obrazek 14.

Obrazek 14 - Bodova razba.3?

Razba jehlou

Do povrchu karosérie nebo ramu vozidla se zarazi hrot z tvrdokovu a jednotlivé
body se aktivuji frekvencéné, kdy timto vznikaji tésné vedle sebe lezici jednotlivé
body.

32 [Detail provedeni ryci technikou]. In: borries.com [online]. Pliezhausen: BORRIES Markier-
Systeme, 2022 [cit. 6.3.2022]. Dostupné z: https://borries.com/en/scribe-stylus-and-dot-peening-
marking-techniques.html.

33 [Bodova razbal. In: borries.com [online]. Pliezhausen: BORRIES Markier-Systeme, 2022

[cit. 6.3.2022]. Dostupné z: https://borries.com/en/scribe-stylus-and-dot-peening-marking-
techniques.html.
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Vyhodou této metody je malé silové pusobeni a je mimofadné vhodna k zapisu na

typoveé Stitky potazené folii nebo razbu s jemnou strukturou. Detail viz obrazek €.
15.

Obrazek 15 - Razba jehlou.3*

Znaceni (razba) laserem

Poslednim trendem ve znaceni VIN v automobilovém primyslu je znaceni VIN
kodl na vozidlech pomoci laseru. Pri této metodé se pouziva vlaknovy laser, ktery
neni tolik naro¢ny na prostfedi a hodi se do priimyslovych automatizovanych
systému a zaroven dokaze VIN kdéd vyznacit do takové hloubky v materialu, aby

,razba“ VIN odpovidala patficnym normam, jak je znazornéno na obrazku ¢. 16.

Obrazek 16 - Znaéeni laserem.3®

34 [Razba jehlou]. In: borries.com [online]. Pliezhausen: BORRIES Markier-Systeme, 2022

[cit. 6.3.2022]. Dostupné z: https://borries.com/en/scribe-stylus-and-dot-peening-marking-
techniques.html.

35 [Znaceni laserem].In: borries.com [online]. Pliezhausen: BORRIES Markier-Systeme, 2022

[cit. 6.3.2022]. Dostupné z: https://borries.com/en/scribe-stylus-and-dot-peening-marking-
techniques.html.
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4 POVINNY STITEK VYROBCE VOZIDLA

DalSim povinnym identifikatorem vozidla je povinny Stitek vyrobce vozidla. Na
zakladé platnych Ceskych a evropskych norem musi byt kazdé vozidlo vybaveno
povinnym Stitkem vyrobce vozidla. Norma dokonce urcCuje, ze se musi jednat o

obdélnikovou kovovou tabulku nebo obdélnikovy samolepici stitek.

V pfipadé kovovych tabulek musi byt tyto ke karosérii vozidla pfipevnény nyty.
Samolepici Stitky musi byt vyrobené takovou technologii, aby se na nich projevil
kazdy pokus o0 zménu obsahu. Musi byt odolné vici riznym pokusim o jejich
pozmeénéni a na vozidle musi byt pfipevnéné takovym zplusobem, zZe v pfipadé
snahy o jejich odstranéni dojde k jejich zni¢eni. Stitek musi byt vyrobcem Fadné
pfipevnén na dobfe viditelIném a pfistupném misté. K umisténi musi byt zvolena
takova konstrukéni &ast vozidla, ktera se pfi uzivani nevyménuje. Udaje, které

musi byt uvedeny na povinném §titku vyrobce:3¢

1) jméno spole€nosti vyrobce,

2) uplné Cislo schvaleni typu vozidla,

3) VIN vozidla,

4) maximalni technicky pfipustna hmotnost nalozeného vozidla

5) maximalni technicky pfipustna hmotnost jizdni soupravy,

6) maximalni technicky pfipustna hmotnost na kazdou napravu v poradi

zpfedu dozadu.

Uvedené udaje musi byt na povinném stitku vyrobce uvedeny nesmazatelnym
zpusobem. VySka znakll je stanovena nejméné na 4 mm. Vné zfetelné
vyznaceného obdélniku s uvedenymi povinnymi Gdaji mize vyrobce vozidla uvést

dal$i informace.3’

36 Nafizeni Komise (EU) ¢.19/2011 UF. Vést. EU L8/54, které se tyka poZadavkii pro schvalovani
typu tykajicich se povinnych $titk vyrobce a identifikacnich ¢isel motorovych vozidel a jejich
pfipojnych vozidel a kterym se provadi nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 661/2009
0 poZadavcich pro schvalovani typu motorovych vozidel, jejich pfipojnych vozidel a systémda,
konstrukénich ¢asti a samostatnych technickych celkt uréenych pro tato vozidla z hlediska obecné
bezpecnosti. V Eeském vydani ze dne 12.1.2011

87 Tamtéz.
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V mnohych pfipadech se mizeme setkat stim, Ze povinny Stitek vyrobce je

nazyvan terminem ,typovy Stitek®.

Na obrazku €. 17 je fotografie povinného stitku vyrobce vozidla a to konkrétné

vozidla Renault Kangoo.

Obrazek 17 - Povinny Stitek vyrobce vozidla Renault Kangoo. Zdroj: Foto autor.

4.1 Ochranné prvky povinného stitku vyrobce

V pfipadé povinnych §titk( vyrobce, provedenych na kovovych tabulkach, je vycet
moznych bezpecnostnich opatfeni maly. Jednim ztéchto opatfeni muize byt
pouziti ochranné folie, ktera kryje razbu pozadovanych identifikacnich udaiju
uvadénych na Stitcich.

Uchyceni téchto Stitk(l ke karosérii vozidla je zpravidla provadéno pomoci nytd.
Neéktefi vyrobci, ktefi jesSté pouzivaji kovové stitky, pouzivaji dalSi bezpecnostni

prvek, kterym je neobvyklé provedeni hlavy nytu, ve kterych mohou byt vyrazeny

rizné obrazce nebo nazev vyrobce viz obrazek 18.

Obrazek 18 — Hlavy nyta povinnych $titkii vyrobce, z leva Chrysler, Honda, Subaru a Volvo.38
V soucCasné dobé jiz vétSina vyrobcl osobnich vozidel pouziva pro vyrobu

povinnych $titkdl vyrobce samolepicich nalepek. Stitky provedené v samolepicim

38 [Hlavy nytd kovovych povinnych §titka vyrobce]. In: VIJA, Heigo. Vehicle identification cource I
level.Talin: Estonian police and border guard board, 2012.
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provedeni maji oproti kovovym &titkim vyhodu v tom, Ze na né Ize aplikovat velké
mnozstvi ochrannych prvka zabranujicich jejich pozménéni, padélani a

v neposledni fadé i pfeneseni.

K ochrané téchto Stitka proti pfeneseni slouzi uziti samodestruktivnich linii, které
pfi pokusu o pfeneseni nalepky se dle pfedem definovanych obrazcu trhaji a tim

dochazi k destrukci celého Stitku.

Dalsim zplsobem ochrany téchto Stitkl je uziti opticky variabilnich prvkd, kterymi
jsou napfiklad urcita loga nebo texty viditelné jen pod urcitym uhlem dopadajiciho

svétla.3®

Neéktefi vyrobci opatfuji okraje Stitki skrytymi napisy nebo obrazci, které jsou
viditeIné jen pfi osviceni svétlem o vinové délce 365nm, tedy ultrafialovym zafenim
bézné oznacovanym jako UV. Na obrazku €. 19 muizeme vidét kombinaci
ochrannych prvka skrytych napisa, viditelnych jen po nasviceni UV lampou a

celoobvodové pouziti prvkl samodestruktivni samolepici félie.

Obrazek 19 — Ukazka ochranného transparentniho prelepu pres bily homologaéni stitek. Po okrajich
transparentni folie je v UV svétle patrny napis RENAULT po celém obvodu nalepky. Zaroven
muizZeme spatfit trojuhelnikové ,,narezy*“, jez zplUsobuji destrukci stitku v misté jejich vyskytu pfi
pokusu pienést Stitek na jiné vozidlo. 4°

Mezi ochranné prvky Stitka fadime dale mikrotexty, kdy se jedna o texty tisténé

napfiklad na pozadi Stitku nebo jeho obvodu a to velmi malym pismem, témér na

39 KOLITSHOVA, Petra, Jaroslav, KERBIC a Roman RAK. Aspekty ochrany identifikadnich titk
motorovych vozidel. Soudni inZenyrstvi. 2018, ro€. 29, €. 3, str. 2—6. ISSN 1211-443X.
40 RAK, Roman. Ukazka ochranného transparentniho prelepu pfes bily homologacni Stitek. Po
okrajich transparentni folie je v UV svétle patrny napis RENAULT po celém obvodu nalepky.
Zaroven muzeme spatfit trojuhelnikové ,nafezy”, jez zpusobuji destrukci Stitku v misté jejich
vyskytu pfi pokusu prenést titek na jiné vozidlo[foto]. KOLITSHOVA, Petra, Jaroslav, KERBIC a
Roman RAK. Aspekty ochrany identifikacnich S$titki motorovych vozidel. In: Trestné pravni a
kriminalistické aspekty dokazovani: Sbornik sdéleni ze 4. ro¢niku mezinarodni védecké
konference. Eds. Jifi Straus, a Eduard Bruna. Praha: Vysoka Skola finanéni a spravni, 2018, s.
231-239. ISBN 978-80-7408-172-9.
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hranici viditelnosti. Pfi potisku se musi vyuzivat kvalitni tiskové techniky, které jsou
schopny pfi minimalni velikosti textu zachovat ostfe Citelny text. Pfi bézném

kopirovani se text mikrotextu sléva a stava se neditelnym.#!

Pouziti ochrannych prvkd na povinnych Stitcich vyrobce je odvislé od finanéni
narocnosti pfi vyrobé daného Stitku. Je tedy logické, Ze u modell vozidel niz§i
cenové kategorie bude jejich uziti menSi nez u modelu luxusnich vozidel. Zde se
pak muZeme, a do budoucna predpokladam, Ze i stale vice budeme setkavat
(v segmentu nizSich stfednich tfid) s uzitim modernich bezpeénostnich prvku.
Jedna se o prvky, které se nyni pfevazné pouzivaji k ochrané bankovek, cenin a
dokladd. Jednim z takovych prvku je i mikrohologram. Jedna se o malé kovové
Castice o velikosti od 40 mikrometrd. Pfi pohledu béZznym okem vypadaiji jako
zrniCka Ci teCky prachu. Pfi blizSim pohledu a zvétSeni je jiz patrné, Ze se jedna o
Castice pravidelného zvoleného tvaru na kterych je umistén hologram a jsou do

nich vyleptany alfanumerické znaky. Je také mozné je opatfit skrytymi znaky.4?

41 KOLITSHOVA, Petra, Jaroslav, KERBIC a Roman RAK. Aspekty ochrany identifikadnich $titk{
motorovych vozidel. Soudni inZenyrstvi. 2018, ro€. 29, €. 3, str. 2—6. ISSN 1211-443X.

42 Mikrohologramy [online]. Lochovice: Optaglio [cit. 7.3.2022]. Dostupné z:
https://lwww.optaglio.cz/cs/ovdot.
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5 ZAKAZNICKY STITEK

Zakaznicky Stitek je na rozdil od VIN a povinného Stitku vyrobce nepovinny. To
znamena, ze zalezi pouze na vyrobci vozidla, jestli vozidlo opatfi zakaznickym
Stitkem. VétSina vyrobcl tak €ini a nejpouzivanéjsi formou zakaznického Stitku je
papirova samolepici nalepka, ktera je umisténa v zavazadlovém prostoru vozidla.

Na obréazku &. 20 je zékaznicky $titek z vozidla Skoda Fabia.

Po strance obsahu je na tomto Stitku vétSinou uvedeno VIN vozidla a dalSi kody

vyrobce vozidla pod kterymi se skryva:

- typ vozidla (model),

- vybava vozu ( stupen vybavy),
- barva vozu,

- typ motoru,

- typ pfevodovky.

Udaje uvedené na zakaznickém stitku by tedy mély odpovidat takovému typu a
vybavé vozidla, které si zakaznik objednal a zaplatil u prodejce vyrobce vozidla.
Dekodovani ruznych kédu vybavy je poté mozné v autorizovanych servisech za
pomoci internich informacnich a diagnostickych programd vyrobce vozidla.
V posledni dobé se da vyhledat na internetu spousta volnych dekédovacich
programu (dekodérl) slouzicich k desifrovani znakd VIN kédu a dalSich kodu

pouzivanych riznymi vyrobci vozidel.

P '”P-'” vin 245 1G4 wa
FABIA COM
b3 MEF

Obrazek 20 - Ukazka zakaznického stitku. Zdroj: Foto autor.
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6 ZPUSOBY NELEGALNICH ZASAHU DO
IDENTIFIKATORU MOTOROVYCH VOZIDEL

6.1 Nelegalni zasahy do registraénich znacek

Jak jiz bylo zminéno ve druhé kapitole této prace, je registracni znacka, dale jen
RZ, zakladnim identifikatorem vozidla, ktery je zvencéi snadno viditelny a na jehoz
zakladé je mozné bez bliz§i prohlidky vozidla, za pomoci udaji vedenych

v narodnich registrech motorovych vozidel, ustanovit konkrétni vozidlo.

Vyznam zasahu do RZ tedy spociva v tom, aby nebylo mozné dle udajd v nich
uvedenych dohledat v pfislusnych registrech motorovych vozidel konkrétni vozidlo
atimijeho vlastnika nebo provozovatele. Nejedna se tedy o snahu samotné znény
identity konkrétniho vozidla v umyslu zastfit napfiklad jeho nelegalni pavod, ale
jde pfevazné o znemoznéni jeho dohledani za pomoci registru motorovych

vozidel.

Typickym zakladnim zasahem do RZ je pfelepovani znaku plvodni RZ a to bud
napfiklad pfrelepovanim celych znakud jinymi znaky vytist€énymi na samolepicich
foliich nebo dolepovani ¢i domalovani urcitych ¢asti znakd a tim vytvofeni znaku
nového. Takto Ize jednoduse ze znaku 9 vytvofit znak 0, ze znaku 3 znak 8, znak

P zménit na znak R a znak F zménit na znak E.

Originalni RZ jsou vyrabéné z hlinikového plechu do kterého jsou vylisované nebo
vyrazené znaky, které jsou vylisované s vystouplym profilem. Takové lisovani
nebo razba museji byt provadény na specialnich strojich a k vyrobé pozménéné
znacky by tedy bylo tfeba oslovit néjakou firmu, ktera by vyrobu provedla. To je
z pohledu zadavatele riskantni a drahé. Z tohoto divodu se rozsifila vyroba RZ
zpusobem tisku na samolepici félii opatfenou antireflexni vrstvou, aby vzhled RZ
co nejvice odpovidal originalni RZ a nasledné nalepeni této folie na plastovou

tabulku odpovidajici velikosti.

Plastové RZ se v minulosti v Ceské republice hojné rozsifili a to nejen k zastirani
evidencné registrovanych identifikaénich znak( vozidla, ale i jako nahrada

ztracené nebo odcizené RZ. V dobé, kdy nebylo mozné legalni pofizeni tfeti RZ
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na nesena zafizeni (napf. drzak kol), se tyto RZ umistovaly na tato zafizeni, aby
nemusel fidi€ po kazdém upevnéni tohoto zafizeni na né pfehazovat originalni RZ

umisténou na zadni ¢asti vozidla.

Pozménéné RZ nebo padélané RZ se uzivaji na vozidlech se kterymi dochazi
k pachani protipravni ¢innosti. Typickymi protipravnimi jednanimi jsou pak riizné
ujezdy bez zaplaceni od benzinovych Cerpacich stanic, loupezna pFepadeni,

vydirani a kradeze.

V posledni dobé se také objevily rGzné nabidky spreju a félii po jejichz aplikaci na
originalni RZ, je tato lidskym oken bézné Citelna, ale pfi snimani RZ napfiklad
kamerami rychlostnich radart nebo rliznych parkovacich systému se stava pro
tyto systémy neviditelna. Pfi testech se ukazalo, Ze tyto prostfedky funguiji
prevazné jen vici svétlu vybojkového blesku, po jehoz nasviceni se stava snimany

obraz pfesviceny a tim necitelny.

6.2 Nelegalni zasahy do VIN kédu

Nelegalni zasahy do VIN kédu se daji rozdélit do nékolika skupin a to podle

zpusobu, jakym je VIN kod upravovan (pozménovan) ¢i ménén:

pozménéni puvodniho VIN kodu,
zneviditelnéni privodniho VIN a provedeni nové razby VIN na jeho misté,

prekryti plvodniho VIN €asti karoserie s jinym VIN,

A

vyfiznuti Casti karoserie v misté okolo pivodniho VIN a viozeni €asti s jinym
VIN,
5. vyfiznuti celé Casti karoserie s VIN kddem a nahrazeni €asti s jinym VIN

(napfiklad cela prepazka).

U v8ech téchto zpusobu je spolec¢ny cil, pro€ se tyto zasahy provadéji. Tim cilem

je zména identity vozidla. Tato zména je pfevazné provadéna z téchto davodu:

Prvnim dlvodem je, Ze napfiklad nékdo legalné vlastni vozidlo, u kterého doslo
k nehodé a velkému poskozeni karosérie. V zahraniCi nebo nékde na vrakovisti si
najde totozné vozidlo s neposkozenou karosérii, ale bez dokladd, tedy bez
Osvédceni o registraci vozidla. Nasledné do neposkozené karosérie pfemontuje

(pFestroji) sou€asti z havarovaného vozidla. Vzhledem k tomu, Ze k zakoupenému
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neposkozenému vozidlu nema potiebné dokumenty, nemlze provést na
dopravnim inspektoratu prestavbu karoserie a z tohoto dlivodu pfenese VIN kod

Z puvodni karoserie na karoserii novou.

Druhym divodem je podobna situace s havarovanym vozidlem, ale jako zdroj
nahradnich dild se pouZije vozidlo odcizené. Do karosérie odcizeného vozidla se

potom prenese VIN kod z vozidla havarovaného.

Tretim dlivodem je situace, kdy je potfeba zlegalizovat odcizené vozidlo. V téchto
pfipadech se jako zdroj legalniho VIN kodu uziva napfiklad havarované vozidlo,
které je tzv. na ,totalku“. Jedna se o havarovana vozidla u kterych pojistovny
vyplatili pojistné pInéni jako za totalné zni¢ena vozidla a z ddvodu snizovani
nakladl pojistovny tato vozidla prodavaji v aukcich na nahradni dily. Nakupem
tohoto vozidla dochazi k nakupu legalni identity vozidla, ktera je nasledné

pfenesena na vozidlo pochazejici z kradeze.

Ctvrtym davodem miize byt situace, kdy na odcizené vozidlo je pfenesena
identita, tedy VIN kod, na zakladé padélanych dokladu, napfiklad u vozidel
dovezenych ze zahraniCi a tim je identifikatné vytvofené tzv. ,dvojce”, tedy

vozidlo, které ma stejné VIN jako jiné vozidlo provozované v zahranici.

6.2.1 Pozménéni ptvodniho VIN kédu

V pripadé pozménéni puvodniho VIN kédu dochazi k tomu, ze ¢ast pivodniho VIN
je zachovano a dochazi jen k pozménéni nékterych znaku. Typicky se jedna o
zménuznakiz3na8,zFnaE,zPnaRz6na8,z9na8nebo4nab,ale mize

se jednat i o pferazeni jakéhokoliv znaku.

Postup pfi tomto zpUsobu je takovy, ze se pozadovany znak, ktery je tfeba zménit,
vybrousi az do takového stavu, kdy je béznym oken na puvodnim materialu
neviditelny. Poté se puvodni misto, pro naneseni nové vrstvy z ubraného
materialu, opatfi napfiklad navarem nového materialu za pomoci svareci techniky
a nebo se toto misto pocinuje. DalSim zplsobem, jak provést navrstveni do takrka
puavodni tloustky materialu je pfetmeleni kovovym tmelem. Na takto oSetfené

puvodni misto se pomoci raznic stejného fontu a velikosti provede vyrazeni
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pozadovaneého znaku. Misto, kde doslo k nové razbé je nasledné prelakovano do

odstinu pivodniho laku.

6.2.2 Zneviditelnéni puvodniho VIN a provedeni nové razby na

jeho misté

Jedna se o obdobny zplsob jako pfi pozménéni jen nékterych znakl VIN, s tim
rozdilem, Ze je VIN kdd zneviditelnén v celém svém tvaru. Opét je misto, kde doslo
k lidskym okem neviditelnému odstranéni pivodniho VIN kédu upraveno takovym
zpusobem, aby mohlo dojit k razbé& nového VIN ¢isla, do tloustky materialu takika

odpovidajici pavodni sile materialu.

Metody pro vyrovnani puvodniho podkladu jsou opét podobné: navareni svaru,
pocinovani, pouziti mosazi a kovovych tmeld. Do takto pfipraveného podkladu je
provedena razba celého nového pozménéného VIN kédu a to za pomoci raznic
stejného fontu umisténych ve specialnim drzaku, pro zachovani stejné vysky a

rozestupu pisma.

6.2.3 Prekryti plivodniho VIN, ¢asti karoserie s jinym VIN

U zpusobu prekryti pavodniho VIN, &asti s jinym VIN kédem se uziva metod, kdy
pavodni Cislo VIN je pFekryto zpravidla €asti originalniho plechu s VIN kédem
zjiného vozidla a nebo je VIN kod vyrazen na ¢ast jiného plechu. Témito
plechovymi dily s novym pozadovanym VIN kédem je poté prekryto ptvodni VIN.
K upevnéni téchto novych plechovych dilu se pouziva bud bodového svafovani
nebo modernich vysoce pevnostnich tmell. Okoli mista nové pfilozeného VIN je
nasledné vytmeleno a pfebrouseno tak, aby nebylo poznat rozdilu mezi nové
pfidanou tloustkou materialu s novym VIN a pavodnim okoli. V posledni fazi je

takto upravené misto opét prelakovano do odstinu pavodni barvy.

6.2.4 Vyriznuti karoserie v misté okolo ptvodniho VIN a vlozeni
¢asti s jinym VIN
Castym zptisobem zasahu do VIN kédu je odstranéni celého hlavniho VIN kédu a

to v€etné jeho podkladu. U tohoto zplsobu se hlavni VIN kéd vyfizne z karoserie

ato v jeho blizkém okoli. Z vozidla se timto odstrani pavodni VIN a nahradi se VIN
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kodem vcetné podkladu (vyfiznuté Casti karoserie) z jiného vozidla. Takto vlozeny
kovovy dil se pfipevni na misto plvodni Casti karoserie s odstranénym VIN.
K pfipevnéni se uziva technologie svafovani nebo letovani. Vznikly svar se
vybrousi, pfetmeli a cela Cast se prelakuje tak, aby se vizualné jevila jako celistva

a neporusena.

Pfenesenim celého VIN dochazi k tomu, Ze samotna razba je originalni a tedy
nenese zadné znamky nelegalniho zasahu. Po strance vizualni je tézké odhalit

tento druh nelegalniho zasahu.

Vysledkem je pfeneseni identity z legalniho vozidla (jeho ¢asti) na vozidlo u néhoz
se timto zastira jeho nelegalni pivod. Jako zdroj legalnich VIN &asti vozidel se
Casto pouzivaji vozidla po dopravnich nehodach, u kterych doslo k velkému

poSkozeni a oprava by byla finanéné velmi nakladna.

6.2.5 Vyriznuti celé ¢asti karoserie s VIN kédem a nahrazeni ¢asti
s jinym VIN kédem

Obdobou pfedchoziho zpusobu nahrazeni ¢asti karosérie v okoli puvodniho VIN,
Casti karosérie s VIN jinym, je zpUsob, pfi kterém se u vozidla méni cela Cast
karoserie, kde je hlavni VIN vyrazeno. Jedna se napfiklad o vyfiznuti celé
prepazky karoserie mezi motorovym prostorem a samotnou kabinou karoserie a

jeji nahrazeni z vozidla legalniho.

Duvodem, pro¢ se tento zplsob pouziva je vétsi mira latence. Nedochazi k
zasahu v bezprostifednim okoli hlavniho VIN kédu a tim se stava takto provedeny
zasah hudre rozpoznatelny. Pfi tomto provedeni dochazi k poruSeni originalniho
technologického zpusobu spojeni odstranénych ¢&asti (dild) karoserie. Pfi
odhalovani tohoto zplisobu zasahu je potfeba se velmi diikladné zaméfit na detaily
spojovani téchto Casti karosérie. Zejména se jedna o zpusoby provedeni svaru a

tmeleni téchto dild.
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6.3 Nelegalni zasahy do povinného stitku vyrobce

V pripadé nelegalnich zasahl do povinnych §titk( vyrobce se ve vétsiné pfipadu
nejedna o zasah do plavodniho Stitku, ale o nahrazeni pavodniho Stitku Stitkem
novym s pozménénymi udaiji.

Jak jiz bylo uvedeno v predchozich Castech této prace, jsou tyto Stitky vyrobeny

bud z kovu nebo se jedna o plastové samolepici folie.

K vyrobé kovovych §titkl se pfevazné pouziva hlinik. Pozadované udaje jsou na

tyto Stitky tiStény, razeny nebo gravirovany.

V pfipadé Sstitkli na plastovych samolepicich féliich, je zapis na tyto Stitky

provadén tiskem.

Zasluhou modernich technologii jsou dnes dostupné stroje pro kvalitni tisk, razbu
a gravirovani. Internet je dnes plny nabidek ruznych spole¢nosti na vyrobu
povinnych §titkll vyrobce. Staci jen zaslat pozadované udaje a tyto firmy jsou

schopné vyrobit Stitek, ktery je k nerozeznani od originalniho Stitku vyrobce.

Vlastnim provedenim Setfenim na stanici technické kontroly bylo zjisténo, Ze
techniky provadéjici prohlidku zajima jen Citelnost a Uplnost povinnych udaju na
téchto Stitcich. Provedeni S§titki se jiz nijak neporovnava s provedenim
originalnim.

V pfipadé poskozeni originalniho Stitku, je mozné si v autorizovaném servisu dané
znacky objednat Stitek novy, kdy tento je mnohdy veden jako nahradni dil. Zde je

vSak vétSinou nutné dolozit vlastnictvi k danému vozidlu.

6.4 Nelegalni zasahy do zakaznického Stitku

K zasahim do zakaznickych Stitki dochazi jen v pfipadech zastfeni nelegalniho
puvodu vozidla. Vzhledem k tomu, Ze se pfevazné jedna o papirovou samolepici
folii, tak je tento zasah feSen vytisténim a nalepenim nové samolepici papirové

folie.
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7 KRIMINALISTICKOTECHNICKE METODY ZJISTOVANI
ZASAHU DO IDENTIFIKATORU MOTOROVYCH
VOZIDEL

Tato prace je cilena na zjiStovani zasaht do hlavniho identifikatoru motorovych
vozidel, kterym je razeny VIN kod v karoserii nebo ramu motorovych vozidel. Z
tohoto dlvodu jsou dalSi kapitoly zaméfeny na kriminalistickotechnické metody

pouzivané pfi zjiStovani zasahu do tohoto hlavniho identifikatoru.

V podstaté se jedna o technické zkoumani razeného VIN kédu a dalSich dila
nesoucich tento identifikator a to za ucelem zjisténi nelegalnich zasahl do téchto
casti.

V pfipadé zasahd do samotné razby VIN vychazeji jednotlivé metody zkoumani
ze zakonitosti, Ze pfi plsobeni razidla na kovovy material dochazi k naruseni jeho
mikrostruktury v misté razby. Pusobenim vné&jsi sily zde vznika zhustovani
krystalické mfizky kovu, coz se projevuje trvalou (plastickou) deformaci materialu.
TlouStka takto deformované vrstvy materialu odpovida cca 1/3 hloubky razby.
Diky této deformaci jsme schopni za pouziti patficnych metod vyvolat obraz

plvodné razenych znak(.4?

Pfi vymeénach &asti karoserie s VIN kddy dochazi vlivem plsobeni nastroji k tomu
uzitych, (uhlové brusky, svareci a letovaci technologie), k naruSeni vnitfni
struktury kovového materialu v okoli mista zasahu. PouZitim odpovidajicich
kriminalistickotechnickych metod zviditeliujeme a dokumentujeme tyto zmény,

které vypovidaji o provedeni nelegalniho zasahu.

Vysledek provedeného zkoumani znacné zavisi na odbornosti a zkuSenosti
experta provadéjiciho zkoumani. Ten musi na zakladé zjisténych skuteCnosti

zvolit odpovidajici metodu a postup provedené expertizy.44

43 OCKAY, Stefan. Kriminalisticka defektoskopicka a metalograficka expertiza, Nové metody
zkoumani necitelnych, pozménénych a odstranénych znakd, symboli a Cisel vyrazenych do
kovovych materialll, souhrnna zprava k tkolu technického rozvoje VIN za obdobi 1196-2001.
Praha: Kriminalisticky Ustav Praha, Policie Ceské republiky, 2001.

44 Tamtéz.
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Problematikou necitelnych, pozménénych a odstranénych znakd vyraZzenych do
kovovych materiall a odstranénych a pozménénych identifikatord motorovych

vozidel se zabyva kriminalisticka defektoskopie a metalografie.
Jednu z definic mdzeme nalézt i v u€ebnici kriminalistiky profesora Jifiho Strause:

LKriminalistickym defektoskopickym a metalografickym zkoumanim rozumime
zjiStovani mista, rozsahu, pric¢in vad a prubéh poSkozeni a poruSeni kovovych a
nekovovych materialt, pfedmétu, casti stroju, zafizeni, jejich viastnosti a funkce.
U kovovych material(l se zkouma jejich vnitini stavba za ucelem zjisténi zptsobu
mechanického a tepelného zpracovani. U odstranénych a pozménénych znaku se

zkouma jejich stav, provedeni a stopy predchoziho oznaceni. ">

Metody zkoumani zasahl do identifikatorl motorovych vozidel lze provadét

v zasadé dvéma zpusoby:

1. Nedestruktivni zptisoby zkoumani

2. Destruktivni zptisoby zkoumani

7.1 Nedestruktivni metody zkoumani zasahti do VIN

Pfi pouziti nedestruktivnich metod zkoumani nedochazi k poskozeni zkoumaného
objektu, takZze se mohou tyto metody i nékolikrat opakovat. Mezi tyto metody patfi

zejména zkousky defektoskopickeé.

Pro potieby zjisténi nelegalniho zasahu do identifikatoru VIN kédu lze pouzit

prevazné tyto nedestruktivni defektoskopické metody:

- vizualni kontrola,

- magneticka praskova metoda,
- metoda vifivych proudu,

- kapilarni metoda,

- ultrazvukova metoda.

- radiograficka metoda.

45 STRAUS, Jifi. et al. Kriminalisticka technika.3. vyd. Plzefi: Ales Cenék, 2012.1SBN 978-80-7380-
409-1. Str. 388.
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7.1.1 Vizualni kontrola

Vizualni kontrola je zakladni metoda, ktera se pouziva i pfi zkoumani ostatnimi
metodami. Jedna se o0 metodu, pfi které pozorujeme misto samotného provedeni

razby VIN kodu a jeho okoli.

Pfed samotnym pozorovanim je dobré si pofidit grafickou pfedlohu razeného VIN
kédu z typové stejného vozidla odpovidajicino i rokem vyroby. Nasledné se
provede vizualni porovnani provedené razby VIN. Za pomoci méfeni
porovnavame velikost a rozte€C pisma a pouzity font. V pfipadé nekvalitniho
provedeni zmény muzZeme vidét jiZ pouhym okem jiné velikosti pisma, jiny font
pisma, nevycentrované provedeni pferazby, probrousena mista v okoli pferazby
a Spatné provedené prebrouseni a tmeleni svarl v pfipadé vevarby celych &asti
VIN.

PFi vizualni kontrole muzeme pouzit otickych pomulcek pro zvétSeni jako je

napfiklad lupa, viz obrazek €. 21.

Obrazek 21 - Vizualni kontrola VIN pfi VIN testu spoleénosti Cebia.*®

V pfipadé vizualniho zkoumani skrytych Casti nebo rubové strany VIN kddu se
pouZzivaji rizna zrcatka s pfisvitem, endoskopy, fibroskopy a videoskopy. Vizualni
kontrolou rubové strany VIN kddu je mozné, v pripadé vevarby celych €asti VIN,

vidét stopy svaru, nebot vzhledem k nedostupnosti tohoto mista zde nebyva

46 [Vizualni kontrola VIN pfi VIN testu spole¢nosti Cebia]. In: cebia.cz [online]. Cebia, 2022 [cit.
7.3.2022]. Dostupné z: https://www.cebia.cz/sluzby/vintest.
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provedeno prebrouseni, pfetmeleni a lakovani této strany materialu viz obrazek
22.

Obrazek 22 - Rubova strana vyrobniho ¢isla vozidla NISSAN. Ve stredni ¢asti je viditelny svisly svar,
ktery je napaden povrchovou korozi (svétle hnedy odstin). Svar vede v tésné blizkosti nytového spoje
(€islo VIN bylo vevaieno do pfiéky vozidla)*’

Vysledky vizualnich kontrol jsou zavislé na téchto faktorech:

- zrakova zpusobilost pracovnika provadéjiciho kontrolu,

- dostateCné podminky spravného osvétleni a nasviceni zkoumaného
povrchu,

- odborna zpusobilost, znalost a praktické dovednosti experta provadéjiciho

vizualni kontrolu.48

7.1.2 Magneticka praskova metoda

Jedna se o metodu, ktera je bézné vyuzivana v primyslu k odhaleni povrchovych

a tésné podpovrchovych vad feromagnetickych materiala.

Metoda je zaloZena na zjiStovani rozptylu magnetického toku, ktery vznika ve

zmagnetizovaném materialu v misté necelistvosti nebo v misté nahlé zmény

47 Rubova strana vyrobniho ¢&isla vozidla NISSAN. Ve stfedni ¢asti je viditelny svisly svar, ktery je
napaden povrchovou korozi (svétle hnedy odstin). Svar vede v té€sné blizkosti nytového spoje
(Sislo VIN bylo vevafeno do pficky vozidla)[foto]. IN: OCKAY, Stefan. Kriminalistické
defektoskopicka a metalograficka expertiza, Nové metody zkoumani necitelnych, pozménénych a
odstranénych znaku, symbolt a ¢isel vyrazenych do kovovych material(i, souhrnna zprava k tkolu
technického rozvoje VIN za obdobi 1196-2001. Praha: Kriminalisticky Gstav Praha, Policie Ceské
republiky, 2001.
48 Visual testing (VT) [online]. Praha: A T G [cit. 7.3.2022]. Dostupné z:https://www.atg.cz/ndt-
161&display=VT.

47



magnetickych vlastnosti zkoumaného materialu. MuzZe se jednat o trhliny nebo

rizné strusky nachazejici se ve zkoumaném materialu.*®

Zjednoduseneé Ize tedy fici, Ze v misté, kde se nachazi v materialu ,vada“ dochazi
k vystoupeni magnetického pole nad povrch zkouSseného pfedmétu. Pomoci
uvedeného jevu je mozné zviditelnit zmény provedené ve zkoumaném materialu
a to za uziti vhodnych prostfedku, kterymi jsou suché magnetické prasky nebo

suspenze magnetickych praskud, které vykresli kontury provedenych zmén.

Na zakladé uvedenych schopnosti této metody je mozné predevSim odhalit
zpusoby zasah( do identifikatorl vozidel, pfi kterych dochazi k nahrazeni ¢asti
karoserie v blizkém okoli VIN kodu. Jedna se tedy zplsob, kdy je z karoserie
vozidla vyfiznuta ¢ast s VIN kédem a na misto je navafena nebo pfiletovana cast
karoserie s VIN kodem vyfiznutym z jiného vozidla. Pouzitim této metody jsme
schopni zviditelnit misto spoje téchto dill, ale Ize zviditelnit i nedostate¢né

odstranéné znaky.

Pfi provadéni zkouSky je tfeba zkoumany feromagneticky material nejprve
zmagnetizovat a to tak, aby smér magnetického pole byl kolmo k mistu, kde se
predpoklada necelistvost. Ke zmagnetizovani materialu se uZivaji pro potreby
kriminalistickotechnického zkoumani nejcastéji permanentni magnety. Tam, kde
je to z hlediska prostoru mozné, lIze uzit elektromagnetu, u kterych Ize nastavit
hodnoty intenzity toCivého magnetického pole a tim dosahnout lepSiho vykresleni
hledanych kontur. Nasledné se na zkoumany materidl nanese suspenze
obsahujici kovovy prasek. Tyto suspenze se nejCastéji pouzivaji ve formé spreje
a déli se dle zpusobu vykresleni (zobrazeni) na barevné nebo fluorescencni.
V pfipadé barevného zobrazeni se vétSinou jedna o kontrastni zobrazeni tmaveého
prasku na bilém podkladu. U fluorescencnich pfipravku se musi zkoumané misto
nasvitit UV lampou o patficném vykonu, kterd nam zviditelni kovové Castice

magnetické suspenze na nichz je pfichycena fluorescencéni latka.>°

49 BARTAK, Jifi a kol..Kontrola povrchovych vad. In:Techportal.cz [online].Praha:Verlag
Dashofer,2012 [cit. 28.1.2022]. Dostupné z: https://www.techportal.cz/33/kontrola-povrchovych-
vad.

50 KHOP, Ladislav et al. Nové moznosti zkoumani pozménénych c¢isel. Odborna sdéleni
Kriminalistického ustavu. 1996, ro¢. 15, &. 2, s. 8-11. ISSN 1210-650X
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Obrazek €. 23 zobrazuje princip této metody a obrazek €. 24 jeji pouziti pfi VIN
testu spolecnosti Cebia. Na obrazku €.25 jsou viditelné kontury mist svar( vevarby

VIN po zkousce magnetickou praskovou metodou.

| ] > elektromagnet

S0UCAST

silo¢ary

trhlina

Obrazek 23 - Princip magnetické praskové metody.5!

Obrazek 24- Magneticka praskova metoda pfi VIN testu spoleénosti Cebia 52

51 [Princip magnetické praskové metody]. In: PROCHAZKA, Karel. Defektoskopie 2. Opava:
Stredni Skola primyslova a umélecka, 2012.

52 [Magneticka praskova metoda pfi VIN testu sple¢nosti Cebia). In: cebia.cz [online]. Cebia, 2022
[cit. 7.3.2022]. Dostupné z: https://www.cebia.cz/sluzby/vintest.
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Obrazek 25 — Svar u VIN vozu Octavia.5?

7.1.3 Metoda virivych proudt

Metoda vifivych proudd se uziva pfi zjiStovani povrchovych vad materiala. Dale
se také pouziva ke kontrole zamén materiall z hlediska chemického slozeni. Na
rozdil od metody magnetické je touto metodou mozZné zkoumat i materialy
nemagnetické, kterymi jsou v automobilovém pramyslu predevSim hlinikové
slitiny. Jedinou podminkou pfi uziti této metody je, Ze zkoumany material musi byt
elektricky vodivy. Princip této metody je zalozen na zjiStovani zmén fyzikalnich
vlastnosti zkoumaného materialu (dilu) a to pouzitim stfidavého magnetického

pole.5

Uvedenou metodou lze také méfit tlouStku nevodivych povlaki nebo tfidit
materialy na zakladé chemického sloZzeni a tepelného zpracovani. Navic je

metoda bezkontaktni, takze nedochazi k poskozeni povrchu zkoumaného objektu.

Znazornéni principu zkousky vifivych proudu je na obrazku &. 26. Vlevo na

obrazku je zkouman material bez vady a vpravo material s vadou.

53 Svar u VIN vozu Octavia [foto]. In: sdruzeni-sova.cz [online]. Praha:SOVA-Sdruzeni na ochranu
vlastniki  automobill, 2018 [cit. 7.3.2022]. Dostupné z: https://www.sdruzeni-
sova.cz/clanek/fotografie-pravych-a-padelanych-identifikatoru-vozidel-149.

5 BARTAK, Jifi a kol..Kontrola povrchovych vad. In:Techportal.cz [online].Praha:Verlag
Dashdfer,2012 [cit. 28.1.2022]. Dostupné z:https://www.techportal.cz/33/kontrola-povrchovych-
vad.
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primary field

-~ - secondary field
e =

Coil on a defect-free sample Coil on a sample with a defect

Obrazek 26- Princip metody vifivych proud.

Na principu vifivych proud( pracuje pfistroj NECSCAN, ktery je schopen
nedestruktivnim zpusobem zjistit strukturalni zmény v materialu VIN koédu. Na
zakladé zmén vodivosti dokaze odhalit skryté svary, deformace po havariich,
karosarskeé upravy nebo provedené opravy poskozeni. Pfistroj provadi dvé méfici
funkce soucCasné, kdy vyhodnocuje zmény struktury materialu a soub&zné méri
tloustku povlakové vrstvy, tedy laku. Pfistroj JECSCAN je povinnou vybavou

stanic Kontroly originality na Slovensku.%®

Na obrazku €.27 je vidét kontrola VIN timto pfistrojem.

Obrazek 27- M&fici pristroj uECSCAN.57

55 [Princip metody vifivych proudd]. In: Kontrolltechnik.com [online]. Schwarmstedt: KontollTechnik
[cit. 7.3.2022]. Dostupné z: https://www.kontrolltechnik.com/methods/eddy-current-principle.

5 Pri koupi vozidla pozor na skryté svary: Tiskova zprava [online]. Praha:lris-ident,2013 [cit.
29.1.2022]. Dostupné z :https://www.irisident.cz/_files/tiskovaSprava5.pdf

57 [Méfici pfistroj FECSCAN]. In: ko.sk [online].Banska Bystrica: IRIS IDENT, 2022 [cit. 7.3.2022].
Dostupné z: https://www.ko.sk/Home.aspx?Menu=id:ECSCAN&Ing=SK.
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7.1.4 Kapilarni metoda

Kapilarni metoda nebo také penetracni metoda umoznuje zjistovani povrchovych
vad. Metoda je ucinna jen tehdy, jsou-li vady na povrchu oteviené a to z toho
dlvodu, aby do nich pronikla detekéni tekutina. Principem téchto metod je uziti
vhodnych kapilarné aktivnich kapalin, které pronikaji do necelistvosti zkouSeného
povrchu. Po odstranéni prebyteCného mnozstvi téchto kapalin z povrchu
zkoumaného materialu dojde vlivem kapilarnich sil ke vzlinani detek&ni tekutiny,
ktera zviditelni necelistvost povrchu. Metoda je zaloZzena na vyuziti kapilarnich

jevu, kterymi jsou smacivost a vzlinavost. 58

Jak jiz bylo zminéno, je tato metoda vhodna k detekci necelistvosti otevienych,

nachazejicich se na povrchu kovovych a nekovovych neporéznich materiald.
K provedeni zkouSek se pouzivaji tyto prostiedky:

- Odmastovace a Cistice.,
- Penetranty — detekcni kapaliny.

- Vyvojky — €inidla k vyvolani indikace.
Postup provedeni zkou$ky je nasleduijici:

1) Za pomoci odmastovace a CistiCe (jedna se vétSinou o jednu tekutiny) se
provede pfiprava povrchu na zkouSku. Povrch musi byt ocistény,
odmastény a vysuseny, viz pozice 2 na obrazku €. 28.

2) Na pfipraveny povrch se nanese penetrant. Zpusob naneseni mize byt
natirdnim nebo nastfikanim. Doba penetrace je cca 10-15 minut, viz pozice
4 na obrazku €. 28.

3) Po uplynuti doby penetrace se ze zkoumaného povrchu setfe prebytek
penetrantu a provede se osuSeni povrchu jak je znazornéno na pozici 5 a
6 obrazku €. 28.

4) Na osuseny povrch zbaveny prebyte€ného penetrantu se nanese vyvojka

viz. pozice 7 obr. €. 28. Jedna se o Cinidlo jehoz zakladem je vétSinou bily

58 BARTAK, Jifi a kol..Kontrola povrchovych vad. In:Techportal.cz [online]. Praha:Verlag
Dashdfer,2012 [cit. 28.1.2022]. Dostupné z https://www.techportal.cz/33/kontrola-povrchovych-
vad.
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prasek, ktery je nejCastéji suspendovany v tékavém rozpoustédle. Vyvojka
napomaha vzlinani detekcni kapaliny z vady a zajiStuje lepSi viditelnost
vady.

5) V zavéru se provede vyhodnoceni indikace jak je viditelné na pozici ¢. 8

obrazku &. 28. %°

The process steps of dye penetrant testing

e 5y

3.

4.
Contaminated Pre-cleaning Test piece ideal Apply penetrant
test piece (mechanical /chemical) pre-cleaned

Intermediate Drying Apply developer Inspection and
cleaning (spraying/brushing/dipping) documentation

Obrazek 28 - Postup kapilarni metody.5°

Pro potfeby nedestruktivniho zkoumani nelegalniho zasahu do VIN, se tato
metoda neda ve vétsiné pripadd pouzit. Divodem je provedeni povrchové upravy
plochy VIN po provedenych zasazich, aby nebyl zasah vizualné zjistitelny. Tim
dochazi k zakryti vzniklych povrchovych vad materialu vrstvou tmele a laku.
Metodu by tedy bylo mozné pouzit az po o€isténi materialu od tmeld a lakl, ¢imz
jiz dochazi ke zkoumani destruktivnimu. Na druhou stranu Ize na takto
pfipraveném povrchu tuto metodu nékolikrat opakovat bez dalSich destruktivniho

poskozeni.

59 BARTAK, Jifi a kol..Kontrola povrchovych vad. In:Techportal.cz [online].Praha:Verlag
Dashdfer,2012 [cit. 28.1.2022]. Dostupné z https://www.techportal.cz/33/kontrola-povrchovych-
vad.

60 [Postup kapilarni metody]. In: secu-chek.com [online].Kleinnblittersdorf: SECU-CHEK, [cit.
7.3.2022]. Dostupné z: https://www.secu-chek.com/products/penetrant-lines-for-fpi-fluorescent-
penetrant-inspection.
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7.1.5 Ultrazvukova metoda

Vyhodou ultrazvukové defektoskopické metody je jeji pouZiti jak u kovovych, tak i
nekovovych material(. Da se tedy vyuzit i pfi zkoumani plastickych hmot. Tato
metoda se pouziva pro méfeni tloustky a zjiStovani povrchovych a vnitfnich vad

zkoumanych materiall, kterymi jsou predevsim:

- zdvojeni materialu,
- shluk vméstku kulovitého tvaru,
- struskovité vmeéstky a vétsi dutiny,

- trhliny vzniklé vnitfnim pnutim.5?

Princip této metody spociva v tom, ze pevné materialy (kovové i nekovové) jsou
dobrymi vodici zvukovych vin. Pfi zkoumani jsou do materialu vysilany zvukové
viny o frekvenci od 0,5 MHz do 25 MHz. Vysilané ultrazvukové viny prochazeji
zkoumanym materialem a odrazeji se od kazdého rozhrani na které narazi, tedy

od vnitinich vad (nehomogenit).5?

Ve zkoumaném materialu dochazi ke zménam prostupnosti a odrazivosti
ultrazvukové viny vlivem necelistvosti v materialu. Ultrazvukova vina zvana ECHO
je vysilana z jedné sondy a pfijimana druhou sondou. Zména v echu, které narazili
na vady je pfepocitana a prevedena na elektricky impuls, ktery je nasledné

vykreslen na zobrazovacim zafizeni viz. obr. 29.

odraz

od vady
obrazovkg

‘ E E A A
\V’Yiﬂoc /Jpr“l’jimoé \’\

L N 5 ) Se7

vada
odrazov@ metoda

Obrazek 29 - Princip ultrazvukové defektoskopie.53

61 STRAUS, Jifi. et al. Kriminalisticka technika.3. vyd. Plzen: Ale$ Cenék, 2012.1SBN 978-80-7380-
409-1. Str. 397-399.

62 Ultrasonic Testing (UT) [online]. Praha: ATG [cit. 29.1.2022]. Dostupné z:
https://lwww.atg.cz/ndt-121&display=UT.

&3 [Princip ultrazvukové defektoskopie]. In: PROCHAZKA, Karel. Defektoskopie 2. Opava: Stfedni
Skola primyslova a umélecka, 2012.
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V pfipadé zkoumani nelegalnich zasahd do VIN je mozné ultrazvukové metody
pouzit ke zjisténi tloustky laku na VIN kédu a tu porovnat s tloustkou laku v jeho
okoli. Tloustka laku by méla byt v mensSi toleranci shodna. Tak lze rozpoznat
dodate¢né tmeleni a lakovani pozménénych nebo vyménénych (vevarenych) VIN
kodld. Dale Ize méfit tvrdost materialu, ktera muze odhalit vsazeni VIN kodu
provedeného prfedem razbou na jiny material, ktery byl nasledné vevaren na
puvodni misto. Zkoumanim lze zjistit svary v okoli VIN a provést kontrolu
puvodnosti svarl jednotlivych karosarskych dild pro zjisténi vymény celého

karosarského kusu s VIN kddem. Na obrazku &. 30 je kontola svaru ultrazvukem.

Obrazek 30 — Kontrola svarua ultrazvukovou metodou, pfistojem Olympus EPOCH.%*

7.1.6 Radiografie

Radiografie je metoda spocivajici v prozafovani materiall rentgenovymi ¢i gama
paprsky a nasledné zachycovani proslého zafeni na specialni film, viz obrazek €.
31. Cilem této metody je zobrazit skryté vnitfni nebo povrchové vady, které jsou
po ozareni a vyvolani filmu viditelné bud jako tmavsi nebo v nékterych pfipadech

svétlejSi mista.®®

Metoda patfi mezi zakladni defektoskopické metody pro kontrolu vnitinich vad

materiald. Kazda vnitfni vada znamena zeslabeni nebo zménu struktury

64 [Kontrola svaru ultrazvukovou metodou, pfistrojem Olympus EPOCH]. In: olympus-ims.com
[online]. Praha: OLYMPUS CORPORATION [cit. 7.3.2022]. Dostupné z: https://www.olympus-
ims.com/cs/the-epic-epoch-epoch/.

65 MARKARJANC,German. Rentgenova zkouska - zaklad defektoskopické

kontroly. TECHMAGAZIN [online]. Praha: TECH MEDIA PUBLISHING, 2011, ro&. 2, &. 8. [cit.
29.1.2022]. ISSN 1804-5413. Dostupné z http://www.techmagazin.cz/ke_stazeni/T082011M.pdf.
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prozafovaného materialu, kdy se v takovém misté zméni intenzita prochazejiciho

zareni.

material film

Obrazek 31- Princip radiografie.®®

Vyuziti radiografie pro ucely zjiStovani zasaht do VIN se vénovali i pracovnici
Kriminalistického ustavu v Praze. Takto se k jejimu vyuziti vyjadfil Stefan Ockay
v Clanku Defektoskopicka a metalograficka expertiza — identifikace vozidel,

uvefejnéného ve Ctvrtletniku Kriminalistika:

,VyuZiti rentgenového zareni (rtg) jako dal$i mozZnosti nedestruktivniho
zkoumani pri zkoumani odstranénych nebo pozménénych identifikacnich znaku je
narocné (snimkovani, vyvolavani filmd, dodrzeni vSech bezpeénostnich predpisi
a kvalifikacnich poZadavk( na obsluhu zarizeni), a proto téZko uplatnitelné a
neefektivni v bézné praxi. Pres vyse uvedené potiZze se vSak objevuji pfipady, kdy

Ize rtg metodu s Gspéchem vyuZit.*’

Na obrazku &. 32 je RTG snimek vyfiznutého VIN z vozidla Skoda Favorit,
zkoumaného v Kriminalistickém ustavu v Praze. Na snimku je vidét, Zze pod
pismenem N je puvodni znak M, pod Cislicemi 5 a 2 jsou puvodni Cislice 1 a 1.
Pod Cislici 7 je pavodni Cislice 4. Dale byl zjistén zasah do Cislic 3 a 8, ale

zkoumanim se nepodafilo identifikovat ptivodni ¢isla.®

6 [Princip radiografie]. In: cez.cz [online]. Praha: CEZ, 2004, [cit. 7.3.2022]. Dostupné z:
https://lwww.cez.cz/edee/content/microsites/rtg/k32.htm.

67 OCKAY,Stefan. Defektoskopicka a metalograficka expertiza — identifikace vozidel.
Krimimalistika. 2004, ro¢. 37, ¢.2, s.127. ISSN 1210-9150-0862-1969

68 tamtéz
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Obrazek 32 - RTG snimek vyfiznutého identifikaéniho &isla vozidla (VIN) z vozidla Skoda Favorit. Na
snimku je vidét, ze pod pismenem N je jako predchozi oznaceni pismeno M, pod €islicemi 5 a 2 Cislice
1 a1, pod cislici 7 Cislice 4, do oznaceni pod Cislicemi 3 a 8 byl zjiStén také zasah, ale nepodafrilo se
uréit pfedchozi oznaéeni.®®

7.2 Destruktivni metody zkoumani zasahi do VIN

Jak ze samotného nazvu téchto metod vyplyva, jedna se o metody, pfi kterych
dochazi k poskozeni zkoumaného povrchu a tim je jejich provedeni nevratnym a
neopakovatelnym procesem. Intenzita poSkozeni zavisi na typu pouzité metody,
kterou dle charakteristik jednotlivych zkoumanych pfipadu voli expert provadéjici

zkoumani. ’° Zpravidla se jedna o metody metalografické.

Destruktivni metody, které jsou provadény jako kriminalistickotechnicke zjistovani

zasahu do identifikatord motorovych vozidel, jsou provadény v tomto poradi:

Kontrola kvality natérového systému.
Priprava povrchu

Chemické leptani

Elektrolyticke leptani

Ohfev zkoumaného povrchu

o a0k~ w0 N PE

Tepelna metoda

69 RTG snimek vyFiznutého identifikagniho &isla vozidla (VIN) z vozidla Skoda Favorit. Na snimku
je vidét, ze pod pismenem N je jako pfedchozi oznaceni pismeno M, pod Cislicemi 5 a 2 Cislice 1
a1, pod Cislici 7 Cislice 4, do ozna&eni pod €&islicemi 3 a 8 byl zjiStén také zasah, ale nepodafilo se
urgit predchozi oznadeni [foto]. IN: OCKAY, Stefan. Kriminalistické defektoskopickd a
metalograficka expertiza, Nové metody zkoumani necitelnych, pozménénych a odstranénych
znakt, symbolt a Cisel vyrazenych do kovovych materialt, souhrnna zprava k tkolu technického
rozvoje VIN za obdobi 1196-2001. Praha: Kriminalisticky Ustav Praha, Policie Ceské republiky,
2001.

70 OCKAY,Stefan. Defektoskopicka a metalograficka expertiza — identifikace vozidel.
Krimimalistika. 2004, ro¢. 37, €.2, s.124-134. ISSN 1210-9150-0862-1969.
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Jak jiz bylo uvedeno shora, jedna se prevazné o metody metalografické expertizy,
které jsou destruktivni a poSkozuji vlastni znac€eni a povrch VIN koda. Z tohoto
divodu se doporucuje pred pfikrocenim k témto metodam provést nejprve metody

nedestruktivni, které mohou vést k odhaleni nelegalniho zasahu do VIN.

7.2.1 Kontrola kvality natérového systému

Prvnim krokem pfi provadéni destruktivnich zkouSek zjisténi nelegalnich zasah
do VIN je kontrola natérového systému (laku vozidla). Kontrola se provadi v misté

razby VIN kodu a v jeho okoli.

Princip metody spociva v tom, Ze pfi vyrobé jsou vozidla pfevazné opatfovana
natérovymi systémy, které jsou vypalovaci a k vypalovani dochazi ve specialnich
suskach. Naproti tomu pfi provadéni nelegalnich zasahd do VIN je nasledné
provedeno tmeleni a nastfik nové barvy stejného odstinu, kdy se ovSem jiz
nejedna o barvu vypalovaci. ZkouSka se provadi za pomoci acetonu. Aceton je
¢ira, bezbarva, tékava kapalina slouZici jako rozpoustédlo. Pfi aplikaci acetonu na
vypalovaci barvu se s touto barvou nic nestane. PouZijeme-li aceton na jiné barvy,
které se bézné pouzivaji vdomacich podminkach na lakyrnické prace, dojde
k jejich rozpousténi. Touto jednoduchou zkouskou muzeme zjistit, zda se na VIN

kodu a v jeho okoli nachazi ptuvodni vypalovaci barva.

S technickym pokrokem vsak doslo k tomu, Zze spousta malych lakyrnickych dilem,
je jiz v dnesni dobé také vybavena moznosti aplikace vypalovacich barev, laku a

tak nemdzeme v sou€asné dobé tuto jednoduchou metodu brat vzdy za ucinnou.

7.2.2 Priprava povrchu

Priprava povrchu neni sama o sobé zadnou zkuSebni metodou. Jedna se o
pfipravné prace a postupy slouzici k pfipravé zkoumaného povrchu pfed aplikaci

dalSich zkusSebnich metod.

Provadi se za pomoci odstrafiovace natérd, riznych rozpoustédel, smirkovych

papiru, kovové viny, brusnych a lesticich past a kotou€d s mikrovrtackou.

Ugelem této pripravy je zbavit zkoumany povrch VIN kédu a jeho okoli od

natérovych systémda.
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Na takto pfipraveném ocisténém povrchu je mozné, pfed provedenim dalSich
destruktivnich metod opakovat metody nedestruktivni a to zejména magnetickou
praskovou metodu, ale i metodu kapilarni. Opétovné provedeni magnetické
praskové metody se doporuCuje s ohledem k tomu, Ze prfedchozi jeji pouziti

mohlo byt ovlivnéno tloustkou natérového povrchu.”

7.2.3 Chemické leptani

Metoda chemického leptani je zaloZzena na postupném ubéru vrstev zkoumaného

kovu a to za pomoci chemickych leptadel, Cili latek rozpoustéjicich kovy.

Princip této metody spociva v jevu, ktery je popsan jiz v kapitole 7 této prace, tedy
ve zméné mikrostruktury kovu vyvolané odporem materialu pfi pronikani raznice,
ktery zanechava na povrchu trvalé plastické deformace. Tato mista, kde doslo
vlivem raznice ke strukturalnim zménam krystalové mrizky, maji zvySenou
chemickou aktivitu a pfi pouziti chemickych leptadel se intenzivnéji rozpoustéji na
rozdil od okoli, kde nedoslo k plastickym deformacim. Vysledkem je objeveni

(vykresleni) kontur odstranénych znak(."?

Chemické leptani se pouziva pfi zjiStovani pozménénych znaku puvodniho VIN
nebo u razby nového VIN v misté odstranéného (odbrouseného) puvodniho VIN.
Jedna se vzdy o mista, kde doslo k zneviditeInéni puvodnich znakd za pomoci
odbrouseni plvodniho materialu do takové hloubky, aby nebyly pivodni znaky
b&znym okem &itelné. Uginnost zviditeln&ni t&chto znakd za pomoci této metody
je zavisla na dokonalosti a hloubce odstranéni pavodnich znakl. Znaky Ize vyvolat
v pfipadé, Ze hloubka vrstvy odbrouseného znaku nepfesahne cca. 1/3 hloubky

razby.”?

V souCasné dobé jsou na zakladé zkuSenosti pouzivana predevsSim leptadla
s oznaCenim ADLER, FRY a NITAL.

1 OCKAY,Stefan. Defektoskopicka a metalograficka expertiza — identifikace vozidel.
Krimimalistika. 2004, ro¢. 37, €.2, s.124-134. ISSN 1210-9150-0862-1969.

72 Tamtéz

73 Tamtéz
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Zasadnim prvkem pro uspésné provedeni této metody je zkuSenost experta, ktery
ji provadi. Kazda provadéna expertiza je individualni a zalezi jen na tom, jaké

expert zvoli leptadlo a jakou iniciaéni dobu ho necha pUsobit.

7.2.4 Elektrolytické leptani

Elektrolytické leptani je jakousi modifikaci leptani chemického, kdy jeho pfinosem
je urychleni chemického leptani v elektrolytu s vyuzZitim stejnosmérného
elektrického proudu. Princip této metody je popsan napfiklad v uCebnici

Kriminalistiky od Jifiho Strause:

,Princip metody spociva v tom, ze se zkoumany predmét spoji s kladnym
pdélem (anodou) a na médény vodi¢ spojeny se zapornym poélem (katodou) se
navine vata namocena elektrolytem. Podminkou uspéchu je, aby zkoumana
plocha byla neustale vihCena elektrolytem a aby byl neustale uzavien
elektrolyticky obvod.“74

Pohybem katody s vatou namocenou do elektrolytu dochazi k leptani (ubirani)

povrchové vrstvy kovu zkoumaného materialu.

7.2.5 Ohfev zkoumaného povrchu

Nejedna se o metodu zkoumani, ale o postup pfi provadéni leptani. Ohfatim
zkoumaného povrchu, na kterém je provadéno leptani, Ize docilit urychleni

procesu zviditelnéni odstranénych znaku VIN.
K provedeni ohrati zkoumaného povrchu je jako zdroj tepla nejvhodnéjsi pouzit
elektronicky fizenou horkovzdusnou pistoli, u které Ize nastavovat poZzadované

stupné teploty a proudéni vzduchu.”™

74 STRAUS, Jifi. et al. Kriminalisticka technika.3. vyd. Plzen: Ale$ Cenék, 2012.1SBN 978-80-7380-
409-1. Str. 402.

5 OCKAY, Stefan. Defektoskopicka a metalograficka expertiza — identifikace vozidel.
Krimimalistika. 2004, ro¢. 37, €.2, s.124-134. ISSN 1210-9150-0862-1969.
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7.2.6 Tepelna metoda

Zaverem je jeSté dobré uvést tepelnou metodu. Nejedna se o metodu, ktera se
pouziva ke zkoumani hlavniho VIN kodu, nybrz jde o metodu, ktera se pouziva pfi
zkoumani pozménénych nebo odstranénych znaku z litinovych blokd motorl

vozidel.

Princip této metody spocCiva v ohfevu zkoumaného mista do rekrystalizacni
teploty, coz je u litiny ca. 600-700°C. V ohfatém misté dochazi v povrchovych
vrstvach k hrubnuti zrna, pficemz zrna deformovana raznicemi po zhrubnuti
vystoupi nad povrch okolniho materialu. Po ohlazeni zkoumaného mista zlGstavaji
tato zrna vyvySena a po lehkém piebrouseni smirkovym papirem dojde k jejich

zvyraznéni.’®

60CKAY,Stefan. Defektoskopicka a metalografickd expertiza — identifikace vozidel.
Krimimalistika. 2004, ro¢. 37, €.2, s.124-134. ISSN 1210-9150-0862-1969.
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8 ZJISTOVANI ZASAHU DO IDENTIFIKATORU
MOTOROVYCH VOZIDEL V KRIMINALISTICKE PRAXI

Jak jiz bylo nékolikrat zminéno, zaméreni této prace je pfevazné na zjistovani
zasahu do hlavniho identifikatoru vozidel, kterym je VIN kéd. Z tohoto divodu je

v této kapitole vénovana pozornost pfedevsim zasahim do VIN.

V kriminalistické praxi je zjiStovani zasahd do identifikatord motorovych vozidel
provadéno predevsim na krajskych Odborech Kriminalistické Techniky a Expertiz,
zkracené a dale v textu jen OKTE. Zde se touto problematikou zabyvaji pracovnici

oddéleni metalografie.

VesSkeré nize uvedené skuteCnosti, praktické postfehy a praktické ukazky
z provadénych zkoumani byly ziskany od dlouholetych pracovnikd oddéleni
metalografie, OKTE, Krajského feditelstvi policie Usteckého kraje. K publikaci
praktickych ukazek provedenych zkoumani v této praci, byl dan ustni souhlas

vedouciho OKTE, Krajského feditelstvi policie Usteckého kraje.

8.1 Metody zkoumani pouzivané v kriminalistické praxi

Pfi zjiStovani zasahl do identifikatord VIN kédu jsou pfedevSim pouzivany tyto
metody:

Vizualni metoda.

Ultrazvukova metoda (mérfeni tloustky natérového systému).

Magneticka praskova metoda.

0N

Metoda chemického leptani.

Pro zkoumani vyrobnich &isel motor a pfevodovych skfini z litiny u nakladnich

automobilt, autobusu a traktoru je dale pouzivana metoda tepelna.
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8.2 Postup pii provadéni zkoumani na OKTE Usti nad Labem

Pfi provadéni zkoumani zjistovani zasahu do identifikatord motorovych vozidel se
jako prvni provadi vizualni prohlidka vozidla. Pfi této prohlidce se vizualné zjistuje,
zda jsou na vozidle umistény vSechny pfedepsané identifikacni prvky a zda jsou
umistény na mistech, na kterych je umistuje dany vyrobce vozidla. Mezi takto
kontrolované identifikatory patfi razba hlavniho VIN kédu, pomocny Stitek VIN pod
pfednim oknem vozidla, povinny Stitek vyrobce, Cislo motoru, popfipadé
zakaznicky Stitek. U hlavniho VIN kédu se pozoruje jeho provedeni, tj. zplsob
razby, pouzity font a podobné. K této metodé se uziva zvétSovacich optickych
pomucek - lupa. V pfipadé vizualni kontroly Spatné dostupnych mist se pouziva
riznych nastavitelnych zrcatek, endoskopu s pfisvitem a v posledni dobé Castéji

vyuzivaného videoskopu, ktery nahradil uzivatelsky méné pfivétivy endoskop.

Velkym pomocnikem pro experty provadéjici zkoumani je pocitatova databaze
EuVID (z anglického European Vehicle Identification Database) v Ceském
prekladu Evropska databaze k identifikaci vozidel. Jedna se o mezinarodni
policejni databazi, ktera vznikla pfevazné za pfispéni kriminalnich afadu
spolkovych zemi Spolkové republiky Némecko, Rakouské republiky a dale
Europolu a Interpolu. Do této databaze jsou za uc€asti vyrobcl vozidel vkladany
udaje tykajici se identifikator( vozidel. Jednoduchym zvolenim vyrobce vozidla a
daného modelu vozidla se zobrazi zpusoby provedeni razby VIN a jeho umisténi,
provedeni povinného $titku vyrobce a jeho umisténi a také napfiklad i tvar klicku
daného modelu vozidla. Na zakladé téchto informaci je expert schopen vizualné
rozpoznat nesrovnalosti v téchto identifikatorech. Pro lepsi pfedstavu prace
s touto databazi je niZe obrazové uveden pfiklad vyhledani umisténi hlavniho VIN

koédu a povinného Stitku vyrobce u vozidla Renault Captur ro¢nik 2013-2019.
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Obrazek 33 - Nahled databaze EuVID.””

Zobrazku €. 33 je patrné, Ze databaze obsahuje nejen udaje k osobnim
automobilidm, ale i udaje k nakladnim vozidlim, autobusim, motocyklim,
pfivésim a navésim, obytnym automobilim, traktorim, stavebnim a specialnim
vozidlim. Po kliknuti na dany druh vozidla se v rolovacim menu zobrazi jednotlivy
vyrobci. V nasem ukazkovém pfipadé vyhledavani vozidla Renault Captur 2013-
2019, se po zvoleni vyrobce vozidla, tedy zn. Renault, zobrazi obrazovy seznam
s vyobrazenim jednotlivych modell viz obrazek €. 34. U zvoleného vyrobce

(znacky) Renault, nabizi databaze vybér ze 73 modell vozidel této znacky.

o O BN < 42

Avantme (2001- 2003}

Obrazek 34 - EuVID nahled na prvni list nabizenych modelii Renault.”®

77 [N&hled databaze EuVID]. In EuVID 2020/2021 [online]. Intranet Ministerstva vnitra Ceské
republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné z: http://t00-skpv-
apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/index.htm.

8 [Nahled na prvni list nabizenych modell Renault]. In EuVID 2020/2021 [online]. Intranet
Ministerstva vnitra Ceské republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné z: http://t00-skpv-
apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/index.htm.

64



Po zvoleni patficného modelu |ze v dalSich zalozkach zjistit napfiklad umisténi
razby hlavniho VIN koédu a umisténi povinného Stitku vyrobce, jak je vidét na
obrazku €. 35. Databaze obsahuje i grafické zobrazeni jednotlivych razeb a
provedeni povinnych §titki vyrobce. Pro ucely provadéni kompletni identifikace
vozidel jsou v této databazi obsazeny i vzory jednotlivych dokladd k vozidlim
z jednotlivych evropskych zemi. Tyto vzory jsou zde uvedeny vCetné znazornéni
detailt ochrannych prvku. Vzhledem k tomu, Ze detailni informace jsou uréeny jen
pro sluzebni ucely, nejsou zde zverfejnény jejich grafické znazornéni obsazené
v databazi EuVID. Databaze EuVID je také oznaCovana jako EuFID, kdy se jedna

o0 zkratku z némecké mutace (Europaische Fahrzeug ldentifizierungs-Datei).

Captur (2013 - 2019) Captur (2013 - 2019)
in the spare wheel well on the right stuck on to the right rear door pillar - plastic plate

&4
BN

Obrazek 35 - Umisténi hlavniho VIN kédu a povinného stitku vyrobce u vozidla Renault Captur.”

Dalsim krokem je méfeni tloustky natérového systému vozidla za pomoci
ultrazvukového tloustkoméru. Méfeni se provadi predevsim v okoli razby VIN
kodu, v okoli oddélovacich znaku. Natérovy systém na celém vozidle neni ve
stejné tloustce. Venkovni ¢asti vozidla jsou vétSinou navic kryty vrstvou
transparentniho ochranného laku, zatimco VIN kdd je umistén ve vnitfnich Castech

karoserie, a tak ma c¢asto mensSi tloustku laku. Tloustka laku se liSi i na

7 [Umisténi hlavniho VIN kodu a povinného stitku vyrobce u vozidla Renault Captur]. In EuVID
2020/2021 [online]. Intranet Ministerstva vnitra Ceské republiky [cit. 2022-03-03]. Dostupné z:
http://t00-skpv-apli/Sharepoint/OKTE/EUVID_2021/index.htm.
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jednotlivych stejnych dilech, kdy se vSak jedna o nepatrné odchylky. V pfipadé
prelakovani pozménéného VIN kodu je rozdil v tloustce laku oproti jeho blizkému

okoli jiz dobfe znatelny.

V poradi tfetim krokem je pouziti magnetické praskové metody. K této metodé se
na OKTE Usti nad Labem pouziva zasadné jen permanentniho magnetu ve tvaru
pismenu U. Zkoumani se provadi pouze u kovovych feromagnetickych materiald.
Ke zkoumani se dale pouziva magneticka praskova suspenze ve spreji, obchodni
znacky DIFFU THERM, MPS -S, ¢erné barvy. Pro zlepSeni viditelnosti kontur je
mozné pied aplikaci magnetické praskové suspenze, na povrch zkoumaného
mista nanést bilou podkladovou barvu ve spreji, stejného obchodniho nazvu
DIFFU-THERM, DPM. Takika nepouzivana je moznost pouZziti magnetické
suspenze fluorescentni DIFFU-THERM, MPS-F a to zddvodu zajisténi
dostateného zatemnéni pfi nasledném pozorovani a dokumentaci. Zkoumani
probiha vétsinou v opravarenskych dilnach nebo garazich dozadujicich utvart a
za pfijatelnych klimatickych podminek i venku, kdy na téchto mistech je prakticky
nemozneé provest odpovidajici zatemnéni. Uvedenou metodou je zjisStovana
pfitomnost svaru, v okoli VIN, ktera nasvédCuje o vevarbé jiného dilu, Casti

karoserie s VIN kédem.

Doposud popsané metody, byly metodami nedestruktivnimi. V pfipadé zjisténi
nesrovnalosti, napfiklad v povinném Stitku vozidla, €i u dalSich jak viditelnych, tak
skrytych identifikatord je pfikro€eno k destruktivnimu zpusobu zkoumani. Hlavnim
pfedpokladem k uskute€néni destruktivniho zplsobu zkoumani, je pisemny

souhlas dozadujiciho policisty s provedenim destruktivniho zkoumani.

Destruktivnim zplsobem zkoumani se rozumi aplikace metalografické metody
chemického leptani. Na OKTE Usti nad Labem se jedna o nejvice uzivanou
metodu pro zjistovani zasahu do VIN kédl vozidel. Uvedenou metodu ma OKTE
v Usti nad Labem akreditovanou jako metodu MET-1, Zkoumani odstranénych,
necitelnych a pozménénych znaku vyrazenych do kovovych materiali pomoci

chemické metody.

Posledni pouzivanou metodou je metoda tepelna. Na OKTE Usti nad Labem je

tato metoda pouzivana jen pfi zkoumani litinovych blokd motort nakladnich
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automobilu, traktort a stavebnich stroja. Divodem vymezeni uziti této metody jen
na uvedena vozidla je skuteCnost, Ze pfi zahfivani a nasledném chladnuti
zkoumaneé plochy, kterou je Cast litinového bloku motoru, na které je vyrazeno
vyrobni Cislo, dochazi k velkému vnitinimu materialovému pnuti. Motorové bloky
uvedenych vozidel maji dostatecné silné stény a nehrozi u nich mozZnost
deformace (prasknuti) oproti blokim motor( osobnich vozidel. Dale se z divodu
bezpecCnosti doporucuje vyjmout zkoumané motory z vozidel. Pfi zahfivani, ke
kterému se pouziva otevieného ohné hofaku autogenni soupravy by mohlo dojit
k zahofeni vozidla nebo poSkozeni ostatnich soucasti motoru a motorového
prostoru. Timto se pouZiti tepelné metody stava narocnym, vzhledem na pfipravu

pred jejim samotnym provedenim.

8.3 Akreditovana metoda MET-1

Policie Ceské republiky, Krajské feditelstvi policie Usteckého kraje, Odbor
kriminalistické techniky a expertiz je akreditovanym subjektem podle CSN EN
ISO/IEC 17025:2018: (vS8eobecné pozadavky na kompetenci zkuSebnich a
kalibracnich laboratofi) a je drzitelem osvéd€eni o akreditaci ¢. 62/2022, jehoz
soucasti je i metoda MET-1, Zkoumani odstranénych, necitelnych a pozménénych

znakl vyrazenych do kovovych material pomoci chemické metody.

Pouziti této metody je urleno ke zjisStovani plvodnich znakl odstranénych
z povrchu kovovych materiall. Pouzitim chemické metody se zvyraznuji kontury
puvodnich znakl se zménénou mikrostrukturou materialu. Oblasti pouziti je
nejCastéji zjiStovani puavodniho vyrobniho oznaeni motorovych vozidel,

stavebnich stroju, zbrani a dal$ich strojnich sou¢asti.®®

Vzhledem ktomu, Zze Standardni operacni postup ¢. MET-1 je internim
dokumentem OKTE Usti nad Labem, je popis postupu provadéni této
akreditované metody uveden jen v nize uvedené vybrané citaci, bez uvedeni

blizSich podrobnych popist jednotlivych krokl a prostfedka.

80Policie Ceské republiky, Krajské Feditelstvi policie Usteckéh’o kraje, Odbor kriminalistické
techniky a expertiz, Standardni operacni postup ¢. MET -1. Usti nad Labem, 2013. Interni
dokument SMK OKTE.
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,V pribéhu zkoumani chemickou metodou dochazi ke zviditelnéni pdvodni razby
Vv pripadé, Ze plavodni vyrobni oznaceni je vybrouseno, pripadné znovu dodatecné
vyrazeno. V této etapé nejprve dochazi za uZiti chemickych rozpoustédel
k odstranéni vrstvy laku a tmelu az na kovovy material karoserie. Elektrickou

bruskou s gumovym kotou¢kem se misto nasledné docistuje.

Déale se na povrch razné plochy pusobi chemickymi leptadly. V prvni fazi se
zjistuje, zda razna plocha Ci jiné plochy jsou pokoveny. V sou¢asné dobé vyrobni
zavody k vyrobé karoserii pouZivaji pokovené hlubokotazné plechy, kde pokoveni
slouzi jako ochrana proti korozi. NejCastéji se k pokoveni uziva zinek. Pfitomnost
zinku je indikovana odlisSnym zabarvenim pfi potfeni povrchu chemickym

leptadlem — Fry’s.

V dalsi fazi pri pusobeni chemickych leptadel na povrch, dochazi k uvolriovani
castic kovu. Na brouSené razné ploSe se v misté plivodné vyraZzenych znaku
nachazeji v objemu materialu oblasti s deformovanou krystalickou mrizkou ve
tvaru ptivodnich znakd. Deformace krystalické mrizky vznika nasledkem plasticke
deformace materialu prfi razbé znakd. V oblastech s deformovanou krystalickou
mfizkou je vyS$si vnitini pnuti mezi jednotlivymi ¢asticemi, které ma za nasledek
rychlejsi uvolriovani ¢astic pri leptani povrchu. Nasledkem toho se postupné

zviditelriuje ptvodni razba."8!

Pfilohou této akreditované metody je i vzor protokolu o metalografické zkousce.
Tento protokol byl vytvofen pfimo pracovniky oddéleni metalografie OKTE Ustni
nad Labem, a to na zakladé mnoholeté zkuSenosti s provadénim této metody.

Protokol je znazornén na obrazku €. 36.

Z uvedeného protokolu vyplyva postup pfi provadéni této zkousky, ktery je
podrobné popsan shora. Muzeme si zde vSimnout, Ze u VIN kodu je vénovana
pozornost kazdému znaku sedmnactimistného kodu. Prvni VIN kéd je kod, ktery

je pfi zkoumani vyrazen do karoserie zkoumaného vozidla. Jak je dale patrno,

81Policie Ceské republiky, Krajské Feditelstvi policie Usteckéh,o kraje, Odbor kriminalistické
techniky a expertiz, Standardni operacni postup ¢. MET -1. Usti nad Labem, 2013. Interni
dokument SMK OKTE.
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nasledujici poli€ka jsou urCena pro hodnoty ziskané méfenim natéroveho systému
v okoli VIN.

U polozky puvodni identifikacni €islo vozidla jsou pozice znaku VIN uvedeny ve
dvou fadcich. To je z duvodu, Zze do horniho Ffadku vypisuje expert provadéjici
metalografické zkoumani jednotlivé fragmenty znaku, které se mu vykresluji
v pribéhu samotného leptani jednotlivych vrstev kovu zkoumaného vyrazeného
VIN kodu. Postupné tedy u jednotlivych znakl miUzZze zaznamenavat napfiklad
horni nebo dolni obloucky Ci plosky, ze kterych postupnym odleptavanim a

vykreslovanim Ize v zavéru urcit odstranény nebo necitelny plvodni znak.

Do druhého fadku polozky plvodni VIN se nasledné jiz zaznamena zjisténé
odstranéné nebo necitelné pavodni VIN.
Protokol o metalografické zkousce List & 2

Fhoumani provedl: ... CiEloEVP: o

Datmm: . . 20.. Misto provérovani vezidla:

Dozadujici atvar: SKPV - 00P -DT_

Tov. zn. [ typ MV: — Rak vyroby:
Regiztracni znacka: Stav tachometru: — km
Barva (kdd): _ Piivadni barva:

Identifikacni ¢izlo vozidla YIN: plivadnivyvareno-vybrouieno-pieratenc-nelze zjistit

Vrztva lakn v okoli VIN: — B, 3E pm

Pivodni identifilatni ¢izlo vozidla VIN:

1 2 3 4 & 6 7 8 5 10 11 12 13 14 15 16 17

1 2 3 4 & 6 7 8 & 10 11 11 13 14 15 16 17

Pivodni fizlo matarn: vyhroniens - prerazeno - chybi virobni Btitek - nelze zjiztit

pro nepriztupnost nezkoumanoe

Typovy stitek vozidla: adpovids — dodatecné prinytovin — falzifikat — odstranén

Datovy atitel zozidla:

Naméfens vrstva lakn: . LP blainik ........ Farriann pm PP blatnik oveoes < ovevssee pm
LP dvefe overe Fueninne pm PPdvere _rrnntiieeenn. pm
LZ dvefe oveees = aeveeres pm PE dveie o = avvcees, pm
LZ blatmik ovvens  voveenee gt PE blamilt oweerns + vivinns pm
Viko motorn e+ coeees g, Stiecha .o e w S-td dwefe i T resane. m

Obrazek 36 - Protokol o metalografické zkousce. Zdroj: OKTE Usti nad Labem
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8.4 Prehled éasti vybaveni oddéleni metalografie OKTE Usti nad
Labem

Pfevazna vétSina metalografického zkoumani VIN motorovych vozidel probiha
mimo prostory oddéleni metalografie OKTE Usti nad Labem. Z tohoto davodu je
nutnosti, aby toto oddéleni disponovalo odpovidajicim vozidlem s patficnym
vybavenim. Experti uvedeného oddéleni v sou€asné dobé uZzivaji nové pfidélené
sluzebni vozidlo VW Transporter, ve kterém maji jak dostatek specialné
upravenych uloznych prostor, tak i misto pro administrativni ¢ast své prace, v€etné
ménice a zdroje proudu 230V. Pro lepsi pfehled jsou niZze uvedeny a zobrazeny

nékteré z nastrojl a pripravkl, které experti uzivaji pfi své praci:

- Ultrazvukovy pristroj pro méreni tloustky vrstev SURFIX od
spole¢nosti PHYNIX (bez vyobrazeni).
- Leptaci roztoky ADLER a Fry’s (bez vyobrazeni).

- Mikrovrtaéka zn. Dremel s nastavitelnymi otaéky v rozmezi 10000-
33000 ot./min, obr. €. 37.

Obrazek 37 - Mikrovrtacka zn. Dremel. Zdroj: Foto autor.

70



- Gumové lestici kotoucky spoleénosti DENTIA, obr. 38.

Obrazek 38 - Gumové kotoucky a hfidelky spoleénosti DENTIA. Zdroj: Foto autor.

- Permanentni magnet, obr. 39.

Obrazek 39 - Permanentni magnet. Zdroj: Foto autor.

- Magneticka suspenze ve spreji, zn. DIFU-THERM MPS-S - €erna, obr.
40.
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Obrazek 40 - Magneticka suspenze ve spreji, Cerna. Zdroj: Foto autor..
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- Videoskop s pohyblivou hlavici spoleénosti Laserliner, obr. 41.

Obrazek 41 - Videoskop s pohyblivou hlavici. Zdroj: Foto autor.

Shora zobrazeny videoskop je dle vyjadieni expertd oddéleni metalografie jejich
nejnovéjSim pfirastkem pro oblast vizualniho zkoumani Spatné pristupnych mist,
jakymi jsou napfiklad rubové strany dili s VIN kddem nebo Spatné dostupna mista
s vyznaCenymi vyrobnimi Cisly motorl a prevodovych skfini vozidel. Také se
vyuziva prfi provadéni identifikace vozidla, pfi zjiStovani a dokumentaci
nedostupnych nebo skrytych identifikator, jakymi jsou napfiklad rizné kody

airbagu a fidicich jednotek ve vozidlech.

Dfive se k tomu pouZzival klasicky opticky endoskop zn. Olympus IF8C5-15, v€etné
svételného zdroje a bateriového pasu. Expert si musel pfipnout kolem pasu
opasek s bateriemi, které slouzili jako zdroj energie pro svételny zdroj a samotny
endoskop. Osvétleni (pfisvit) endoskopu byl provadén pomoci externiho
svételného zdroje, ktery generoval svétlo, a to bylo pomoci svételnych viaken
pfenaseno do hlavy endoskopu. Endoskop byl ovladan pomoci dvou ovladacu
vosach x a y. Dale bylo nutné za pomoci fotoaparatu dokumentovat zjistény
obraz. Pfi pouziti tohoto endoskopu bylo potfeba dvou znalcu. Oproti tomu, je novy
videoskop schopen ovladat jeden expert. Nataceni hlavy je provadéno plynule
pomoci joisticku, osvétleni ma videoskop typu LED a zabudované jiz v hlaveé.

Zarizeni je také vybaveno vlastnim malym displejem a zaznamem obrazu.
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Na obrazku €. 42 je zobrazen dfive pouzivany endoskop zn. Olympus IF8C5-15,

vCetné svételného zdroje a bateriového pasu.

Obrazek 42 - Endoskop Olympus véetné svételného zdroje a bateriového pasu. Zdroj: Foto autor.
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9 UKAZKY ZJISTENYCH ZASAHU DO IDENTIFIKATORU
MOTOROVYCH VOZIDEL

V této kapitole jsou nazorné, na fotografiich ze skute¢nych pfipadd zkoumani,
pfedstaveny zakladni zpusoby pozménovani identifikatorl motorovych vozidel, se

kterymi se experti setkavaji ve své praxi.

Veskeré zde publikované fotografie byly poskytnuty pracovniky oddéleni
metalografie v Usti nad Labem, za coZ jim naleZeni podékovani za jejich vielou

spolupraci.

9.1 Prerazba puvodniho VIN kédu motorového vozidla

Zkoumani hlavniho identifikatoru VIN u vozidla tov. zn. BMW.

WERKE AG

Made in Germany [ AVERISCHE MOTOREN
335i e1%2001/116* 0346%

N54B30A WBAWL 73569P473456
2180 kg

354/7 D 3955 kg

(O

1.0 2- 1200 kg
TITANSILBER METALLIC

Obrazek 44 - Padélany povinny stitek vyrobce BMW. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Na obrazku €. 44 je padélany povinny Stitek vyrobce. Na Stitku se nachazi
upraveny VIN kéd odpovidajici nové (pozménéné) razbé. Vyrobu povinnych §titka
vyrobce dnes nabizi na internetu mnoho internetovych stranek. Staci jen zadat
pozadované udaje a tyto spole¢nosti jsou schopné za pouziti dnesnich vyspélych

technologii tisku zhotovit Stitek nerozeznatelny od originalniho.

Na obrazku €. 45 je VIN kod uvedeného zkoumaného vozidla tov. zn. BMW v dobé
pfed zahajenim zkoumani. Bé€Znym letmym pohledem neni na tomto identifikatoru

patrné, Zze by byl do ného proveden néjaky nelegalni zasah.

Ke zkoumani byla pouZita akreditovana metoda MET-1. Nejprve byl za pomoci
gumoveho lesticiho kotouCku a mikrovrtacky odstranén z mista razby natérovy
systém. Po odstranéni laku bylo dale pokraCovano v chemickém Ileptani
zkoumaného povrchu. K leptani se dle materialu zkoumaného podkladu VIN kédu
pouzivaji chemicka leptadla ADLER a FRY’S. Po postupném odleptavani
jednotlivych vrstev zkoumaného kovu dochazi k postupnému vystupovani kontur

pavodnich razenych znaku.

Na obrazku €. 46 jsou jiz velice dobfe Citelné kontury pavodnich razenych znakd
VIN kodu. U prerazenych znaku je patrné, Ze se osoba provadeéjici tuto prerazbu

snazila zachovat puvodni délku VIN kédu, kdy nové znaky jsou razeny stfedové

stejné jako znaky pUvodni.

Obrazek 45 - Razba VIN kédu pied zkoumanim. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

75



Po provedeném zkoumani jsou jiz pouhym okem viditelné plvodni znaky, které
byly zbrouSené a nahrazené razbou novych znaku. Vidime zde (popisovano zleva)
pod znakem 3, znak 1, pod znakem 6 znak Z, pod znakem 9, znak 0, pod znakem
4, znak 1, pod znakem 7, znak 6, pod znakem 3, znak 5, pod znakem 4, znak 2,

pod znakem 3, znak 1 a pod znakem 6, znak. O.

120165210

Obrazek 46 - VIN kéd po provedeni zkoumani MET 1 - chemické leptani. Zdroj: OKTE USti nad Labem.
9.2 Vevarba ¢€asti karoserie s jinym VIN kédem
DalSim typickym zpusobem zasahu do identifikatoru VIN motorovych vozidel je

vevareni Casti materialu s jinou razbou VIN nebo vevareni €asti karoserie s VIN

z jiného legalniho vozidla. Na obrazku €. 47 je zkoumané vozidlo zn. Dacia Duster.

Obrazek 47 - Zkoumané vozidlo tov. zn. DACIA Duster. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Je zajimavé, Ze i u vozidel levnéjSich znagek vyrobcl, jakym je bezesporu i
rumunska znaCka DACIA se Ize setkat s nelegalnimi zasahy do identifikatort

téchto vozidel.

Na obrazku €. 48 je zachycen padélany povinny Stitek vyrobce DACIA
S pozménénymi udaji, dle nové nelegalné ziskané identity vozidla. Jak jiz bylo
zminéno u padélaného povinného Stitku vyrobce vozidla BMW v podkapitole 9.1,
neni v dneSni dobé Zadnym problémem si tyto Stitky nechat vyrobit. Vyrobci
prevazné pouzivaji rizné plastové folie zn. 3M, které je mozné zakoupit na
béZném trhu. U S&titkd, které nemaji Zzadné ochranné prvky, tak neni Zadnym

problémem vyroba padélku, které nelze fadné rozeznat od originalu.

Obrazek 48 - Padélany povinny stitek vyrobce DACIA. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Na obrazku €. 49 je opét vidét razba VIN kodu pfed provedenym zkoumanim.
V pribéhu zkoumani je dalSim dulezitym ukonem fotografickda dokumentace.
Vozidlo musi byt fotograficky zadokumentované pfed zahajenim zkoumani, v jeho
pribéhu i na konci zkoumani. Fotodokumentace je poté nedilnou soucasti

odbornych vyjadreni €i znaleckych posudka.

Obrazek 49 - Razba VIN kédu pred zkoumani. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

V pfipadé vozidla Dacia Duster bylo zjisténo, Ze razba VIN kodu je originalni, bez
zZjisténych zasahu. Pouzitim magnetické praskové metody byly zjistény svary
v okoli mista VIN. Na obrazku ¢. 50 jsou patrné tmavé kontury praskové

magnetické suspenze oznacujici mista svaru.

N

w®\ >

viditelné kontury v mistech
provedenych svart

Obrazek 50 - Viditelné kontury svar( pfi pouziti magnetické praskové metody. Zdroj: OKTE Usti nad
Labem.
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Mista zjisténych svarl jsou nasledné pro provedeni fotografické dokumentace

oznacena Sipkami, sméfujicimi k témto mistum, jak je vidét na obrazku €. 51.

Obrazek 51 - Oznaéeni mist svar(i pro odborné vyjadieni. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

9.3 Prekryti VIN kodu materialem s jinym VIN kédem

V mnohé literatufe se u tohoto zplsobu zasahu do identifikatoru motorovych
vozidel uvadi, Zze se ho dopoustéji méné zru€ni pachatelé. Dle pfipadd,
zkoumanych na OKTE v Usti nad Labem je zfejmé, Ze to neni zase az tak pravdivé
tvrzeni. Na niZze uvedenych fotografiich jsou dvé ukazky precizné provedeného

prekryti.

Vyrobci osobnich automobilt vétSinou opustili pfi razbé VIN kodd metodu piné
razby a razba VIN kédu je pfevazné provadéna ruznymi rycimi technikami, které
se také nazyvaji gravirovani.

S dostupnosti pocitaCové Ffizenych gravirovacich stroju a riznych 3D skener( je

v dnesni dobé snadné si na predem tvarové pfipraveny podklad, vyryt VIN kod

nerozeznatelny od originalni ,razby*.

Prvnim pfipadem dobfe zpracovaného prekryti, je na obrazku €. 52 znazornéné
vozidlo zn. LEXUS RX 450h. Znacka Lexus je divizi luxusnich automobill

koncernu Toyota.
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Obrazek 52 - Zkoumané vozidlo Lexus. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

Na obrazku €. 53 je padélany povinny §titek vyrobce. Jak je jizZ pohledem patrné,
jedna se o kvalitni tisk, véetn& provedeni podtisku. Udaje na $titku jsou
samoziejmé pozmeénéné dle znakl nové identity vozidla.
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Obrazek 53 - Padélany povinny Stitek vyrobce TOYOTA. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

80



Zkoumané vozidlo mélo razbu VIN kodu provedenu na vyztuhovém nosniku
podlahy vozidla v prostoru pfed sedadlem pfedniho pravého spolujezdce. Po
sejmuti krytu VIN kédu, vizualné nic nenasvédCuje tomu, Ze by zde mohl byt

proveden néjaky zasah do identifikatoru viz obrazek €. 54.

Obrazek 54 - Razba VIN pied zkoumanim. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

Nasledné bylo provedeno odkryti Calounéni podlahy a pfi odstranovani
natéroveho systému pomoci gumového lesticiho kotoucku bylo zjiSténo, ze misto,
kde se ma nachazet razba VIN kodu je prekryté pfipravenym kovovym plechem

s vyrytym VIN kddem nové identity, jak je patrné z obrazku €. 55.

Postup pfi opatrné demontazi prekryti byl dokumentovan fotograficky v nékolika
fazich. Na obrazku €. 56 je zachycen pribéh demontaze prekryti, véetné jeho

okoli.

Obrazek 55 - Zjisténé prekryti VIN. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Obrazek 56 - Demontaz zjisténého prekryti VIN. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
Na misté puvodni razby VIN koédu byl po odstranéni prekryti zjistén pavodni tvar
razby VIN koédu. Na obrazku €. 57 je CasteCné viditeIné puvodni VIN, pred

odstranénim zbytkld pojiciho materialu.

l ' il {70 VL L
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Obrazek 57 - Po odstranéni piekryti, pavodni &asteéné viditelné VIN se zbytky pojici hmoty. Zdroj:
OKTE Usti nad Labem.

Druhym pomérné zdafilym pfipadem provedeného prekryti VIN kédu je na nize
uvedenych fotografiich znazornéné prekryti u vozidla tov. zn. HONDA, modelu
CR-V.

Porovnanim pfipadd s provedenym prekrytim je patrné, ze se tohoto zpUsobu
pozmeénovani vyuziva vétsinou v pfipadech, kde je razba VIN kodu Citelna jen
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v jakych si ¢tecich okénkach a zbytek okoli VIN je schovan riznymi plasty nebo

¢alounénim.

Na obrazku €. 58 je vyobrazeno zkoumané vozidlo HONDA CR-V.

Obrazek 58 -Zkoumané vozidlo zn. HONDA CR-V. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

Pfevazna vétsina vyrobcu vozidel pouziva v sou€asné dobé pro vyrobu povinnych
Stitka plastovych folii. Najdou se ale i taci vyrobci, ktefi stale pouzivaji kovové
Stitky, které jsou ke karoserii pfipevnény pomoci nytl. Tak tomu bylo i v pfipadé
zkoumaného vozidla HONDA. Na obrazku ¢&. 59 je vidét padélany kovovy Stitek
vyrobce, vCetné napodobeného ozdobného tvaru hlavy nytl. Stejné jako u
plastovych §titk(l, Ize v sou€asné dobé nalézt na internetu spoustu nabidek na

vyrobu jakéhokoliv kovového povinného Stitku vyrobce.

G050 T
BODU009962
27250

Obrazek 59 - Povinny stitek vyrobce HONDA. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Podobné, jako tomu bylo u pfedchoziho vozidla Lexus, tak i Honda ma razeny VIN
kod umistény v prostoru pfed sedadlem pfedniho pravého spolujezdce, jak je
znazornéno na obrazku €. 60. Jak je viditelné na tomto obrazku je razba (ryti) VIN

provedeno strojové a tedy k nerozeznani od originalu.

Obrazek 60 - VIN pred zkouméanim. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
Pfi zkoumani bylo zjiSténo prekryti a to pfilepenym plechem s VIN kédem

pozmeénéné identity, jak je vidét na obrazku €. 61.

Obrazek 61 - Demontované prekryti se zménénym VIN. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Po odstranéni zbytkd pojici hmoty, bylo opét mozné zjistit tvar pavodniho VIN
kodu, obrazek €. 62.

Obrazek 62 - Pavodni VIN vozidla po odstranéni prekryti a pojici latky. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

9.4 Tepelna metoda- zkoumani litinového bloku motoru

Malo pouzivanou, takika jiz zapomenutou metodou v kriminalistické praxi je
tepelna metoda. Jak jiz bylo uvedeno v pfedchozich kapitolach, je tato metoda
vzhledem k vysoké moznosti poskozeni bloku motoru provadéna jen u
silnosténnych litinovych motord, které maji napfiklad nakladni automobily a
traktory. Jednim z mala takovychto zkoumani, bylo zkoumani provadéné u jedné
soukromé opravny traktoru, ve které byly zjiStény odcizené traktory a motory.

Obrazek 63 — Traktor, u kterého mélo dojit k vyméné motoru. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Na dvofe této opravny byly zajiStény rlizné traktory pfevazné tov. zn. ZETOR,
které pochazely ztrestné cinnosti a dale rdzné nahradni dily jako motory,
prevodovky a podobné&. Na obrazku €. 63 je zaparkovany traktor zn. ZETOR, ktery
Cekal na vyménu motoru. Motor, ktery mél byt do traktoru namontovan, se
nachazel vzadu za traktorem, jak je patrné zobrazku €. 64. Na motoru se
nachazelo nestandardné vyrazené Cislo motoru a bylo dano podezieni, Ze se

muze jednat o motor pochazejici z trestné €innosti.

Obrazek 64 - Pohled na zkoumany motor. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.

Pracovniky oddéleni metalografie OKTE Usti nad Labem byla pfi zkoumani

vyrobniho Cisla motoru pouzita tepelna metoda.

Obrazek 65 - Pohled na blok motoru po provedené tepelné metodé. Zdroj: OKTE Usti nad Labem.
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Praci jim vtomto pfipadé usnadnila skuteCnost, ze motor byl vymontovany a
nenachazel se v motorovém prostoru traktoru. PouZiti hofaku autogenni soupravy
s otevienym ohném tak bylo bezpecné. Po ohfati litinového bloku motoru v misté
vyrobniho Cisla a po jeho zchladnuti bylo toto misto lehce ocCisténo smirkovym
papirem, a to lehkym tahem v jednom sméru. Na obrazku €. 65 jsou dobfe patrné
vystouplé obrysy puvodniho odstranéného vyrobniho €isla motoru. Jedna se o

slabé ¢itelna cisla mensiho rozméru.
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10 SOUCASNY TREND V POZMENOVANI VIN
IDENTIFIKATORU MOTOROVYCH VOZIDEL
Z POHLEDU PRAXE

PFi vyhledavani podkladi vhodnych ke studiu problematiky, kterou se zabyva tato
diplomova prace, bylo zjisténo, ze v posledni dobé nebyla vydana Zadna
publikace, ktera by obsahovala aktualni informace o sou€asnych trendech v této

problematice.

Na zakladé tohoto zjisténi, byl sestaven dotaznik s otevienymi otazkami a tento
byl v prubéhu telefonickych rozhovord s pracovniky oddéleni metalografie
prevazné vétsiny Odbora kriminalistické techniky a expertiz krajskych feditelstvi

policie Ceské republiky, doplfiovan dle jejich odpovédi.

Cilem tohoto vyzkumu bylo zjistit, jaké jsou na danych oddélenich nejvice
vyskytujici se zpusoby zasahl do hlavniho identifikatoru VIN a jaké jsou ze strany

pracovnikl jednotlivych oddéleni pouzivané metody pro jejich zjisténi.

Za ucelem zjisténi informaci, které by co nejvice vedly k naplnéni pozadovaného
cile, byly peclivé vybirany kladené oteviené otazky. KoneCnym vybérem byly

zvoleny tyto otazky:

1) Jaké ze zpUsobu zasahu do hlavniho identifikatoru motorovych vozidel,
tedy VIN kodu, byly v obdobi poslednich 5 let na Vasem oddéleni nejvice
zkoumany?

2) Jaké metody pouzivate na Vasem oddéleni pfi zkoumani zasaht do VIN
kédu motorovych vozidel?

3) V pripadé aplikace metody chemického leptani, jakym zplsobem provadite
odstranéni natérového systému ze zkoumaného mista?

4) V ¢em vidite budoucnost pfi zkoumani zasahu do identifikatord motorovych

vozidel?

Respondenty uvedeného vyzkumu byli pracovnici oddéleni metalografie, Odbor(
kriminalistické techniky Praha, Plzen, Usti nad Labem, Hradec Kralové, Frydek —

Mistek, Brno a Ceské Budé&jovice. Jedna se o vétSinu pracovist metalografie, které
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se v Ceské republice vramci policie zabyvaji zkoumanim pozménénych a
necitelnych VIN kodl motorovych vozidel. DalSimi pracovisti je dale Kriminalisticky
ustav v Praze, ktery neni bézné oslovovan (pfibiran dle trestniho fadu k podani
odbornych vyjadfeni €i znaleckych posudku) v této problematice a OKTE Kladno,

ze kterého nebyly ziskany poZadované informace.

Provedenym dotaznikovym Setfenim byly ziskany niZze uvedené skutecnosti.

OKTE Praha

Ad1) Za dotazované obdobi byl nejvice zkoumanym zasahem do VIN zpUsob, pfi
kterém je provedena vevarba vétSiho celku s VIN kédem. Takovymi celky jsou

napfiklad pfepazka nebo hrnec tlumice.

Ad2) Nejcastéji pouzivanou metodou je chemické leptani. Pfed jeho uzitim je
nejdfive provedena vizualni kontrola vozidla a zméfeni tloustky laku v okoli VIN.
Magneticka praskova metoda neni OKTE Praha moc pouzivana. Tepelnou

metodu nepouzivaji viibec.

Ad3) Odstranéni laku zrazby VIN provadéji chemickymi rozpoustédly a

odstrariovaci barev.

Ad4) Budoucnost bude prevazné ve zkoumani elektroniky motorovych vozidel, ve

které jsou stale ve vétsi mife ukladané identifikacni udaje vozidel.

OKTE Plzen

Adl) Z provedenych zkoumani je nejvice pfipadl s pozménénim (pferazbou)
poslednich &tyf znakd VIN &isla nebo prerazbou celého VIN. V ramci akce Cistka,
(poznamka autora: akce Cistka byla policejni akce, pfi které byly pracovniky
cizinecké policie kontrolovany na odborech dopravy pfislusnych magistratt nebo
povérenych obci, ulozené doklady dovezenych ojetych automobil(i ze zahranici a
to ztoho didvodu, zZe bylo zjisténo velké mnoZzstvi padélanych dovozovych
dokumentu. Vozidla, kterda neméla doklady v pofadku, byla nasledné zkoumana

na raznych oddélenich metalografie OKTE) bylo pracovniky OKTE Plzen
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provedeno vétSi mnozstvi zkoumani vozidel tov. zn. Seat v Karlovarském kraji. U
téchto vozidel bylo zjiSténo pozménéni posledniho znaku VIN. Nasledné bylo po
ustanoveni pravé identity vozidla zjiSténo, Zze tyto vozidla byla kradena ve

Spanélsku a v Ceské republice byla takto legalizovana.

Ad2) Nejcastéji pouzivanou metodou je chemické leptani. Pfed chemickym
leptanim provadéji vizualni kontrolu celého vozidla véetné dalSich identifikatort a
méfeni tloustky laku v okoli VIN. Casto také pouzivaji magnetickou praskovou
metodu a to hlavné v okoli hrnct tlumicu, kde byvaji ¢asto svary v pfipadech
vevareb VIN u vozidel, ktera maji VIN umistény na hrnci tlumie. Nékolikrat takeé
pfi zkoumani litinovych blokd motord pouzili tepelnou metodu. Tuto tepelnou
metodu pouzival rad byvaly pracovnik jejich oddéleni, ktery ji také aplikoval pfi
zkoumani vyrobnich Cisel starych dieselovych motoru vozidel zn. AUDI, ktera méla

litinovy blok motoru.

Ad3) Pfed chemickym leptanim pouzivaji v prvni fadé k odstranéni laku aceton,
kdy se vlastné jedna o zkousku laku a potom lak odstranuji pomoci odstrafiovace

lakd.

Ad4) Do budoucna bude zaklad ve zkoumani elektroniky vozidel, kde jsou uloZené
identifikaCni udaje vozidel. Pachatelé jsou schopni tyto udaje mazat a OKTE
nemaji patficné vybaveni na to, aby byly schopné tyto prevazné fidici jednoty

nacitat takovym zpusobem, aby se jim zobrazovaly odstranéné udaje.

OKTE Usti nad Labem

Ad1) Nejvice se setkavaji s prerazbou koncové ¢asti VIN kodu. Potom je vevarba
jen malé casti s okolim VIN a v posledni dobé se obijevili pfipady prekryti. S
vevarbou celych celkl karoserie se moc nesetkavaji, je to pracné a vétSinou se to

provadi u totalné poskozenych vozidel po dopravnich nehodach.

Ad2) Nejvice pouzivana je metoda chemického leptani, kterou maji v Usti
akreditovanou jak MET-1. Pred leptanim nejprve provedou vizualni kontrolu
vozidla a dalSich identifikator( v€etné skrytych, kde se hledaji PKN kody, podle

kterych |ze ve spolupraci s vyrobcem ustanovit vozidlo. Déale provadéji méreni
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tloustky laku v okoli VIN a na venkovnich Castech karoserie. Magnetickou
praskovou metodu pouzivaji v pfipadé zjiSténi nesrovnalosti u dalSich
identifikatord a razba VIN nejevi nelegalni zasah. Obc¢as pouZziji tepelnou metodu
a to na litinové bloky nakladnich automobild, kdy ji naposledy pouZili pfi zkoumani

litinovych blok( motort zemédélskych traktord.

Ad3) Prfed chemickym leptanim odstranuji lak mechanicky, a to za pomoci
mikrovrtatky a gumovych lesticich kotouCkl vyrobce DENTIA, které pouzivaji

zubni laboranti.

Ad4) Do budoucna se bude zkoumat pfevazné elektronika vozidel, kde jsou
uloZené identifikaCni udaje vozidel a tyto se snazi pachatelé mazat. Nékteré takto
smazané Fidici jednotky jsou schopni uz nyni znovu nacist a zjistit ptivodni Cisla,

ale stale jsou vybavenim pozadu za pachateli.

OKTE Hradec Kralové

Ad1l) V dotazované dobé u nich pfevlada zpusob vevarby celého dilu karoserie, a
to prevazné celého podbéhu s velkym kusem okolniho materialu u vozidel zn.
DACIA. Dale nasleduje prekryti VIN pliSkem zlehkého kovu, ve kterém je
gravirované jiné VIN. VybrouSeni a pferazba VIN se na vozidlech u nich
zkoumanych vyskytuje jen zfidka a to z ddvodu, zZe nova VIN se pfevazné ryji a

neprovadi se plnou razbou.

Ad2) NejpouzivanéjSi metodou je chemické leptani. Pfed timto zkoumanim
provadéji vizualni kontrolu celého vozidla, kdy se kontroluji nejprve Casti
s razenymi identifikaCnimi znaky, kterymi jsou VIN, motor, pfevodovka. Nasledu;ji
rizné Stitky s PKN. U vevareb celych dilu je tfeba provést dukladnou kontrolu
provedenych svaru. Musi se odstranit karosarsky tmel, ktery kryje svary a
dikladné se musi posoudit vzhled provedenych svara. | v pfipadé, Ze je zjisténa
vevarba celého dilu s VIN, tak dale provadéji chemické leptani samotného VIN
kodu. V minulosti se nékolikrat setkali s pfipady vevarenych celych dill, u kterych
bylo zjisténo, Zze u nové nahrazeného VIN byla zjiSténa pferazba. Magnetickou

praskovou metodu moc nepouzivaji, nebot v dnesni domé jsou takové metody
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svarovani, které ucini svar takika homogennim s okolnim materidlem a tato
magnetickd metoda jiz neni tak uc¢inna. Za pomoci chemického leptani lze

zvyraznit jak odstranéné znaky, tak i svary. Tepelnou metodu neprovadi.

Ad3) Pred pouzitim chemického leptani odstranuji lak z VIN kodu tepelné za
pomoci horkovzdusné pistole, kdy si davaji pozor, aby nezpUsobili vlivem
nadmérného tepla znehodnoceni zkoumaného materialu. Poté misto opatrné
oCisti jemnymi draténymi kartacky, které nezanechavaji stopy na zkoumaném
materialu. Po takovémto odstranéni laku vidi na VIN kédu i znamky po
pfebrusovani a lesténi, které pachatelé zanechavaji prfed lakovanim

pozménéného VIN.

Ad4) Do budoucna bude dulezita prace s elektronikou vozidel, kde jsou uloZzené

identifikacni udaje vozidel.

OKTE Frydek — Mistek

Adl) Co se tyka dotazované doby, tak nyni pfevlada vevarovani mensSich ¢asti
karoserie s VIN kédem. V 90. letech to byly pfevazné prerazby VIN a potom také

celé vevarby celych dilu s VIN. Prekryti za sledované obdobi zkoumali jen dvé.

Ad2) Nejprve provadeéji vizualni kontrolu celého vozidla. Pfed provedenim vizualni
kontroly se snazi si pfipravit kartu zkoumaného vozidla na které maji umisténi a
provedeni VIN a typoveho Stitku. Jako prvni provadéji nedestruktivni metody a az
poté prikraduji k metodam destruktivnim. Casto pouzivaji magnetickou praskovou
metodu a v pfipadeé zjisténi svart v okoli VIN, tyto jen odisti od laku a dale jiz VIN
kéd chemicky neleptaji. Leptani se snazi provadét jako posledni metodu a to
z duvodu toho, Ze leptani narusuje strukturu kovu a tyto mista potom vice koroduiji.

Tepelnou metodu provadéli asi jeden krat za obdobi poslednich dvaceti let.

Ad3) Lak vmisté VIN pfed chemickym leptanim odstranuji zasadné jen
odstranovadi laku, a to z ddvodu, aby si na zkoumaném materialu nevyrobili

faleSné mechanoskopické stopy.

Ad4) V budoucnu bude prevladat zkoumani elektroniky vozidel, kde jsou uloZzené
identifikaCni udaje o vozidle.
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OKTE Brno

Ad1) Nelze fici, ze by néjaka metoda prevladala, zalezi na tom, co maji pachatelé
zrovna k dispozici. Kdyz jim nesouhlasi u VIN s jinymi doklady jen néktera Cisla,
tak jsou prerazené jen nékteré znaky, ale také je prerazeno celé VIN. V pfipadé,
Ze maji pachatelé k dispozici havarovaneé vozidlo, tak vevaruji bud jen ¢ast s VIN
nebo cely dil s VIN. Ob¢as se také objevi pfipad s pfekrytim VIN, kdy pavodni VIN

je pod prekrytim odstranéné.

Ad2) Prevlada chemické leptani. Magnetickou praskovou moc nepouZzivaji, méli
s ni Spatné zkuSenosti. V pfipadé vétSich vrstev tmelu magnetickd metoda moc
nevykreslovala mista svarll. Jako prvni provadéji vizualni kontrolu identifikator
na vozidle (klasicka prohlidka). Tloustku laku neméfi a rovnou pfistupu;ji

k chemickému leptani VIN. Tepelnou metodu nepouzivaiji, je témér vyhynula.
Ad3) Odstranéni laku provadéji odstranovacem laku. Pfed tim jeSté provedou
zkousku laku acetonem. Dale postupuji po odstranéni laku jemnymi smirkovymi
papiry.

Ad4) Do budoucna se bude vSe fesit jen zkoumanim elektroniky vozidel.

OKTE Ceské Budéjovice

Ad1l) VétsSinou se jedna o pripady vevarby VIN kédu s malym okolim. Klasickou

prerazbu nebo vevarbu celého dilu jiz delSi dobu nezkoumali.

Ad2) Jako prvni provadéji vizualni kontrolu identifikatord zkoumaného vozidla.
Nasleduje magneticka praskova metoda v okoli VIN a nakonec provadi chemické

leptani.

Ad3) Pfi odstranovani laku provadéji nejprve zkousku laku acetonem a nasledné
odstranuiji lak odstrafiovaci lakd. U nakladnich automobill pouzivaji k odstranéni

i horkovzdus$nou pistoli.

Ad4) V budoucnu se bude provadét spiSe zkoumani elektronickych zafizeni
vozidel, kterymi jsou razné fidici jednotky, ve kterych jsou uloZeny identifikacni

udaje vozidla.
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Vyhodnoceni zjisténych skute€nosti

Na zakladé sestavenych otevienych otazek se podafilo zjistit pozadované

skute€nosti. Vzhledem k profesnim schopnostem oslovenych respondentd maji

ziskana data velkou validitu.

Analyzou ziskanych dat (skute¢nosti) bylo zjisténo téchto zavéru:

1)

2)

3)

Nejvice zkoumanymi pfipady pozménovani VIN kédu motorovych vozidel
vramci Ceské republiky jsou pfipady, u kterych byl zjistén zasah do
identifikatoru VIN pomoci odbrouseni plivodniho znaku a nahrazeni znaku
razbou jiného, tedy takzvanou pferazbou. U tohoto zpUsobu dale previada
prerazba jen Casti plivodniho VIN a to predevSim &asti koncové. DalSimi
zpusoby pozmérovani jsou vevarby a to jak jen ¢asti s VIN kédem, tak i
vétSich celkd s VIN. U vevareb vétSich celkd s VIN je nejvice vevafovan
podbéh stzv. hrncem uchyceni tlumiCe. Méné Casté jsou pfipady

s prekrytim VIN.

Nejpouzivanéjsi metodou v pfipadé zjiStovani zasahu do VIN identifikatoru
je metoda vizualni. Dle zjiSténych dat je tato metoda pouzivana na vSech
dotazanych pracovistich OKTE a to jako prvotni operace. Dale nasleduje
metoda chemického leptani. Magneticka praskova metoda je az na tfetim
misté za metodou chemického leptani. Nejméné je pouzZivana metoda

tepelna.

Ze ziskanych dat bylo takeé zjiSténo, Ze se na dotazovanych pracovistich
oddéleni metalografie liSi postupy pfi odstrafiovani natérovych systému
(lak) z mist zkoumanych VIN kédu pred provedenim chemického leptani.
NejbéznéjSim zplsobem odstranéni laki je pouziti chemickych

odstranriovacu laku.
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4) Stoprocentni shoda ziskanych dat, byla zjist€éna u zpusobl zjistovani
zasahl do identifikatord motorovych vozidel v budoucnosti. VSichni
osloveni respondenti vidi budoucnost ve zjistovani identifikaCnich udaju
ukladanych do elektronickych zafizeni motorovych vozidel. NejCasté€ji se
tyto udaje nachazeji v riznych Fidicich jednotkach, kterymi jsou: Fidici
jednotky motoru, airbagu, navigace, radia a v sou€asné dobé montované

rizné systémy bezpecnostnich asistentu.

V pribéhu provadéného vyzkumu bylo zjisténo, Ze v posuzovaném obdobi
poslednich 5 let doSlo k rapidnimu poklesu provadénych metalografickych
zkoumani zasahu do identifikatord motorovych vozidel. Tento pokles zcela jisté
souvisi s celorepublikovym trendem poklesu kradezi motorovych vozidel na uzemi

Ceské republiky.

Metody pouzivané v kriminalistické praxi Policie Ceské republiky, které jsou
popsany v této praci, jsou ke zkoumani zasahi do identifikator0 motorovych
vozidel vyuzivany vice jak 20 let. V sou€asné dobé jsou SirSi vefejnosti dostupné
nové technologie svafovani, gravirovani a razeni. Dle nazoru oslovenych expertu
jsou jimi pouzivané metody zkoumani jiz na hranici svych moznosti. Re$enim by
napfiklad mohlo byt i vyuziti rentgenovych zafizeni. V souCasné dobé& neni
bohuzel na trhu dostupné takové rentgenové zafizeni, které by bylo k tomuto
zpusobu zkoumani vhodné. VIN kédy se i z pohledu zabezpec&eni razi na méné
pristupna mista a zkoumani je provadéno vétSinou na dozadujicich utvarech.
Pozadavkim na rentgenovy pfistroj, ktery bude mobilni a schopny provést
zkoumani v tézko pfistupnych mistech, neodpovida v souCasné dobé zadné

vyrabéné zafrizeni.
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ZAVER

Struktura této prace byla koncipovana tak, aby obsah zpracovaného tématu
plynule pfechazel od €asti obecnych k ¢astem konkrétnim a od €asti teoretickych
k Castem praktickym. Timto bylo v praci dosazeno logického fazeni kapitol a
podkapitol, které usnadnuje i laikovi se v dané problematice orientovat a pochopit
ji.

V teoretické Casti prace jsou uvedeny defektoskopické a metalografické metody,
které je mozné pouzit pfi kriminalisticko-technickém zkoumani zasahi do
identifikatord motorovych vozidel, a to pfevazné VIN kodl. Tyto metody jsou zde

popsany a pro lepSi pochopeni jsou opatfeny i patficnymi schématy.

Prakticka c¢ast prace byla feSena pfevazné za pfispéni pracovniki oddéleni
metalografie, Odboru kriminalistické techniky a expertiz, Krajského feditelstvi
policie Usteckého kraje. Ziskané praktické poznatky uvadéné v této praci, jsou
podloZeny jejich 30letou zkuSenosti pfi provadéni zkoumani pozménénych,

odstranénych €i necitelnych identifikatorl motorovych vozidel.

Porovnanim zjisténych praktickych zkusenosti s teoreticky uvadénymi moznostmi
zkoumani bylo zjisténo, zZe z hlediska praxe, kdy dochazi ke zkoumani
v prostorech riznych dilen a garazi u dozaduijicich utvaru je tfeba uzivat metod,
které jsou mobilni a v danych podminkach aplikovatelné. Takovymi metodami jsou
v soucasnosti uzivané metody vizualni, chemické leptani a magneticka praskova
metoda. Jiné metody zkoumani nejsou v souCasné dobé vyuzivany, kromé
obCasného uziti tepelné metody, ktera se pouziva jen na zkoumani litinovych

blok( motoru.

V zaveéru prace byl proveden vyzkum, na zakladé kterého bylo zjisténo, Ze nejvice
zkoumanym zpusobem zasahu do VIN motorovych vozidel za obdobi poslednich

5 let, je pferazba €asti pavodniho VIN.

Cil prace, kterym bylo pfiblizeni problematiky pozménovani identifikatord
motorovych vozidel, provadénych pfedevsim za uCelem zastfeni skute¢né identity
vozidla pochazejici ze spekulativni nebo trestné Cinnosti a seznameni s metodami

pouzivanymi ke zjiStovani zasahl do identifikatorG motorovych vozidel, byl
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zpracovanim zadaného tématu v této praci dosazen. K jeho dosazeni pfispély
zejména praktické ukazky z provedenych zkoumani uskuteénénych na OKTE Usti
nad Labem a dale poznatky ziskané provedenym Setfenim na oddélenich
metalografie, odborl kriminalistické techniky a expertiz krajskych feditelstvi Policie

Ceské republiky.
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