1 Uvod

Téma bakal&ské prace je dyha, jeji vyroba a pouziti. Vybranjssi jej
z davodu toho, Ze pouziti dyhiipvyrob¢ nabytku a v interiérech se stale roaf&,
zejména pro jejich vysokou estetickou hodnotu. ysi, Ze devo z&ina postupé
ziskavat na svém vyznamu a oblidiz dnes je velmi Zadanym materialem na naSem
trhu. Redstavuje porrné dostupny materiél, ziodu jeho obnovitelnosti. Vyroba
dyh a geklizovanych desek v celoevém nefitku neustale roste.

Prirozené devo vypada dale esteticky a jssobi mnohem Iépe nez plasty
nebo félie. Devo se jako material déd obrabi a jeho moZnosti vyuziti jsou Siroké.
V mé bakaléské praci se budu podrafjnzabyvat vyrobou loupanych, krajenych
a fezanych dyh a materidly, které se z dyh w§jialpredevsim peklizek, la'ovek

a jinych konstruknich desek.

2 Vyznam dyh a preklizovanych desek

Dievo se stava v celodovém m@fitku zZadanym materidlem. Musi se
dovazet a jeho cena na ¢gwém trhu neustale roste.rd8to vyroba dyh
a preklizovanych materiél neustale stoupa itipzvyseném pouZzivani nszleénych
materiati.

Krajené a loupané dyhy jsou polotovar pouzivanymeeja pi vyrobeé
ndbytku a obkladani interié&rLoupané dyhy se pouzivaji na vyrohieldizovanych
deskovych materiél Jelikoz si zachovavajitpodni charakter igéva , maji vyznam
pii tvorbé Zivotniho progedi.

Preklizované deskové materidly se vyama velkoploSnymi rozrdry,
stejnongrnosti mechanickych vlastnosti &t$i odolnosti proti w&Sim vlivam.
Velkoplosné materialy se vyrabi lisovanim, obvykde tepla, z elemeintdieva
ziskanych mechanickym roddnim.

Preklizované desky se na rozdil gtskovych a vlaknitych desek zachovavaji
vzhled girodniho deva. Vyroba dyh a fgklizovanych zaznamenava zng
technicky a technologicky vyvo.

Nedostatek fvni suroviny, jeji sniZzujici se kvalita a zejmégea rostouci
cena, vedou vyrobce dyh areflizovanych desek k pouzivani stéle &éich
a modergjSich technologii a techniky, které uniofi efektivni zhodnoceni

pii zpracovani tevni suroviny s cilem dosazeni vySSich estetick§astnosti deva.



DalSim divodem vedle pouZiti novych stipjmize byt také dsledrgjSi kontrola
ve vyrolg, tedy vyrobni postup a i kvalitni kontrola.

Dievo je charakterizovandadou cennych vlastnosti.ideistavuje pevny
a pitom lehky material, ktery ma dobré tep&lmolatni viastnosti, je schopen snaset
velké zatizeni. Slab vede elektricky proud a nepodléhd korozi. Snadeo s
opracovavdeznymi nastroji a ddk se spojuje lepenimidbiky a vruty.

Dievo ma i své nedostatky, které sniZzuje moznostehmnvyuziti jeho
piednosti. Rozrry dievni suroviny jsou dany velikosti kmene, neni mozméj
vyrobit material ¥tSich ploch, aniz by bylo nutné jej n&ije rozdlit na mensicasti
a ty nasleda spoijit do velkoplosného materialurdyo nema dostateou tvrdost a je
anizotropni - viznych smdrech ma @zné fyzikalni a mechanické vlastnosti, se
zmeénou vihkosti méni swij tvar (roznery) a vlastnosti. Mechanické vlastnosti
riznych drul drevin, ale i téhoz druhu jsou rozdilné.

Dievo obsahuje vady (suky, trhliny a jiné), kterézsjii jeho fyzikalni
a mechanické vlastnosti. Podléha hnilolmeodolava fisobeni vysokych teplot
a ohni.

VySSi hustoty teva Ize dosahnout slisovanim pod vysokym tlakemezmi
anizotropnich vlastnosti Ize docilit slepovanimtevsdyh pod ufitym uUhlem
dievnich vlaken (feklizky, vrstvené tkvo apod.), kdy se vyrovnavaji vlastnosti

v riznych smdrech devnich viaken. [3]

3 Historie vyroby dyh a preklizovanych desek

Nenelo by byt gekvapenim, Ze se teorie vyroby dyhy zrodila ve ¥ésp
civilizaci. Historie ndmiika, Ze std Egypané jako prvnitezali kmeny strorin
na tenké desky, aby dokazali co nejlépe vyuzZitugostho materialu. Vzacnaeva
byla drah&, proto zali vyrabst nabytek, ktery nejvza¢jsimi dievinami pouze
zdobili. Na nabytek nalepovali tenké dekyi dyhy ze vzacnychidv. V Egypt,
v zemi, ktera se kroénzivotodarného Nilu sklada jen z pousti, byli@wb vzacné
a bylo cewno stejk vysoko, jako drahé kameny, které se pouzivaly kol
propracovanych ozdob nabytku. Vysledkem bylo, Zeadyznikla ne tam, kde byla
krajina plna hlubokych Iés ale tam, kde byloigvo jako material vzacné a vyrobky
ze deva byly vysoce ceémym osobnim majetkem.koliv v té dol& lidé znali jen



velmi jednoduché techniky opracovareda, jiz tenkrat &d¢li, jak odhalit vnitni
piirozenou krasuigva.

Z Egypta se $io dyhovani ddRecka,Rima a dale do Evropy. V 16. stoleti se
v zapadni Evrofy a zejména ve Francii, &li vedle nabytku z masivnihorala,
vyrébst i dyhovany nébytek, na jehoz zakladni korpus lpdozivané levnérdvo,
jez bylo obloZeno tenkymi de&kiami z vzacnych igvin. Zn&ny zajem o tento
nabytek, a tim i nutnost vyroby tenkych déski ve velkém mnozstvi, si vyZzadovalo
zdokonaleni zfisobu jejich vyroby. Prvni gmyslow vyrabiné dyhy seiezali
na horizontalni ramové pile. [6]

AZ teprve v prvni polovii 19. stoleti byl sestrojen horizontalni krajecojst
ktery umoznil vyuzivani cennychralin. V roce 1819 byl vynalezen i loupaci stroj.
Jsou znami dva vynalezci, kiestroj zkonstruovali nezavisle na sobv Rusku
profesor Fischer a ve Velké Britanii inZenyr FegerilnZzenyr Garau pozji stroj
zdokonalil a vybavil jej tlénou liStou. Prvnéeska dyhérna vznikla v roce 1921. [3]

Narodni podniky u nas v roce 1953 byli roz8leny na malé podniky:
» Stredaeské peklizkarny a dyharny v Praze (zavody Orel Prahahdpgyy
Kralupy, Reklizkarna Satalice)
* Vychodaieské peklizkarny a dyharny se sidlem v Solnici (Alfa So#
Dyharna Chrast)
* Hodoninské feklizkarny a dyharny (Tatra a Lignum Hodonin)

» Bteclavska dyharna a parketarnaied&avi [3]

4 Vyroba dyh
4.1 Zakladni pojmy a rozdéleni dyh

Dyha — tenky list deva vyrobeny krajenim, loupanim netezanim o tlou¥e 7 mm
a mensi, $ka wtsi nez 80 mm, délka jedana déelkou viezu.
1. Krdjena dyha — ziska se krajenim prizmy v podélném nelf@ném sngru
k prabéhu drevnich viaken

a) Radialni dyha— krajeni prizmy v radialnim stru

b) Tangencialni dyha— krgjenim prizmy v tangencialnim 8m
Loupana dyha— dyha uéité tloug’ky, ziskana loupanim vgzu



Mikrodyha — vyroba loupanim, tlou&a dyhy 0,08 — 0,5 mm, pouZzivaji siedny

s vysokou hustotou nebo roztrouSg@arovite.

4.1.1 Rozdéleni dyh :
» Podle zpisobu vyroby : a) fezané
b) krajené
c) loupané (excentricky nebo centricky)
d) specialni
* Podle pouziti : a) okrasné vrgjSi nebo vnitni
- k zuSledfovani ploch
- ¢li se — radiélni
- fladrové ( tangenciélni )
- ktenice
b) konstrukni — vyroba peklizek a l&ovek
c) poddyZzky- dyhy, které se lepi na nosny zaklad pod kryci
(okrasné) dyhy
» Podle textury : a) tangencialni
b) polotangencialni

c) radialni

* Podle druhu dievin: a) jehlénaté — smrk, jedle, borovice, mtid

b3tnaté - mékké — lipa, olSe, topol, osika

- tvrdé dub, buk, jasan, jilm, javor,
resak, biza, reSai, hruSa
exoty— mahagon, koto, wava, limba, ovangol,

okume, sapeli, apod.

Rozdéleni dyh podle pouZziti:
Okrasné dyhy

Okrasné dyhy mohou byt BuwngjSi nebo vnitni. VrejSi dyhy tvai u vyrobk,
jako je nap. nabytek nebo jehdasti, vrEjSi plochy, vnitni dyhy vnitni plochy.
Okrasné dyhy se lepi na nosné desky jako jséovky, preklizky, drevotiskové
desky nebo ikvovldknité desky. Krogh toho lze hospoda&i vyuzit kvalitni



dieviny. Tlou¥ka kryci dyhy ¢ini u listnatych #@evin 0,6 mm az 0,8 mm,
u jehlicnatych devin 0,8 mm az 1,00 mm. Pro specialni prace sebgjrékrasné
dyhy o tlougce az 3,00 mm.

Okrasné dyhy se rozliSuji kr@mtoho podle pibéhu letokruhu na dyhy
s radialni kresbou, dyhy s tangenciélni (fladrov&tgsbou a kienice, které jsou
ze deva, kde kmenfechézi do kienmi (kofenovych hlav). Radialni dyhy jsou dyhy
odkrojené z kmene, u kterych vedéazu probih& paraletrs osou kmene. Fladrové
dyhy jsou dyhy, které se vyr§bkrajenim nebo loupanim mimo osu kmene.
Jako rubové se ozaaji dyhy, které se lepi na stranu dilu, které nadét, nag.
na zadni stranu obloZeni zdi. Rubové dyha, ktend&dngphovat Zadné dekorativni
pozadavky, musi byt nalepena se stejnyndrem vlaken jako kryci dyha, ktera je
vidét. [2]

Konstruk éni dyhy

Konstrukni dyhy maji branit pracovanirelva. Zpravidla se lepi naist
latovek nebo se z nich tiiocelé desky —ieklizky. Tlou§’ky konstrukinich dyh jsou
mezi 1,5 mm a 3,5 mm. Neiy by prekrctit 10% tlou$ky desky, aby se vyrobena
deska sama nezkroutila. [2]

Poddyzky

Poddyzky jsou dyhy, které se lepi pod krgdirésné) dyhy. Tim se zamezi
trhani okrasnych dyh,fedevSim pokud se jako okrasné dyhy pouzivaji.ndyghy
s atkovanou kresbou nebo pokud okrasné dyhy a vrchhy dgakladu probihaji
paralel. Krom¢ toho se poddyhovanim zlepSi kvalita povrchu deskyreklizek
a la’ovek se poddyzky polozi asi 30° az 45° Sikmo k niahyze. Jako poddyzky se
hodi gredevsim tenké dyhy s jemnymi pory. [2]

4.2 Priprava suroviny pro piipravu dyh

Skladovani suroviny:

Sklad suroviny ma dvzakladni funkce:

a) Ochrana a oSi&ni suroviny ped poSkozenim a znehodnocenim

b) Vytvoiit potrebné zasoby pro zpracovani a zabeéitpdynuly provoz



OSetreni difeva na skladech:

Po skaceni stromu se provadi &gevani, cimz se ziska dlouhé kmenové
diivi, ze kterého se na skkadebo pozdi ve vyrobnim zavod vyrabi kratSi
dyharenské vgzy. [3]

Potencialni rizika na skladech:

- vznik vysusnych trhlin

- zabarveni teva biochemické a zbarveni houbami
- vznik hniloby

- poSkozeni tbva hmyzem

4.3 Ochrana direva na skladech

Velikost skladu suroviny je zavisla na mnoZstviosimy, kterou podnik
spotebuje. Sklad musi byt umést tak, aby Sel plynule do vyroby a nebyl
pierusovan.

Ochrana kulatiny se provadi v zavislosti natnien obdobi. Kulatina,
skladovana v obdobiijen - Unor, se uklada v obgjnych hranich a nevyzaduje
pouziti ochrannych opini. Kulatina usklagbvana mimo toto obdobi e
napadnou a znehodnotit velké mnozstviidék dieva, devokaznych hub a takeé
pasobenim slunmiho zd&eni. Neni mozno proti tomu uplatnit univerzalniigpb
ochrany. [3]

Rijen az Gnor se mokra ochrana neprovadi: - w&tzamrznuti kulatiny
- nehrozi napadenidii [3]

Vysudné trhliny: zatloukaji se S-plechy del kulatiny, aby se zabranilo vzniku

vysusnych trhlin u suchého skladovani.

Zpiuasoby uskladréni suroviny jsou:
a) Sucha skladka kulatiny
b) Uskladreéni pod vodou
c) Ochrana kulatiny poskem
d) Natry cel



a) Suché skladky kulatiny

Sklad musi byt umigh na suchém mi&t Povrch musi byt vystkovan,
vySkvarovan nebo vybetonovan. Kulatina musi lezepoadkladech ve vySce 25 cm
nad zemi. Ukladani se provadi pomoé¢al mostového typu neboifbu s otdnym
ramenem.Cela kulatiny se natiraji proti rozpraskani nebozsstini. Na suché
skladce Ize skladovat napbukovou kulatinu nejdélerit mésice, protoZze mohou

pii tomto zmisobu skladovani nastat brzy velké ztraty na kyaliroviny. [3]

b) Uskladnéni pod vodou

Uskladréni kulatiny pod vodou je zaloZeno na principu udérd vysoke
vihkosti ve dew. To zabrauje rozvoji devokaznych hub. OSetvani kulatiny pod
vodou zarduje ochranu fed poskozenim a znehodnocenim. Usktadmpod vodou
chrani devni hmotu i po dobud&hkolika roki. Vytahovani kulatiny obstaravarib,
vybaveny iizkami, ve kterych je kulatina upesma vlastni vdhou. Tento &gob

skladovani je v dyharenskych podnicich réas$iv severskych zemich. [3]

c) Ochrana kulatiny postrikem
Pokud je ochrana pdi#tem dolie provadna, divi je tak chrasno po dobu

jedné sezony- od jara do podzimu a chrani néeval@ed znehodnoceni 8#ci.
Pida skladky musi byt vybudovana tak, aby igolodvadla vodu. Surovina se
ponechava vike, kterd tvéi ochranou vrstvu zahfgjici intenzivnimu odp@avani.
Rozmeéry skladek zavisi na pouzitém systému ochrany, yd&ldatiny a na druhu
pouziti mechanizace na skladui RIhké ochra® dieva podikovanim se viezy
ukladaji do skladek: [3]

- husté neprolozené sklady kulatiny- surovinagkladrna zhu&tn¢ bez prokladu

- husté skladky proloZzené ve svazcich

- kulatinu je mozno prokladat kr@nmorizontalniho sgru i ve vertikalnim sréru

Volba druhu posiku je zavisla na vihkostnim stavu uskladé kulatiny.

1. NepretrZity postik — se pouZziva pro kulatinu, kterd byldeg uloZzenim
na sklad znén¢ presuSena. Neptrzity postik provozujeme, dokud se

nedocili vihkosti Bli ¢erstw& skacenéhoigva.
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2. PreruSovany po#ik s wétSimi grestavkami- pouZzije se pro ochranterstw

vytéZzené kulatiny s vysokou pateini vihkosti v neodkormém stavu.

3. PreruSovany po#ik s menSimi pestavkami— pouziva se pro kulatinu

s poSkozenoutkou a pro kulatingast&né vyschlou

Volba druhu posiku je jeSt ovlivnéna : - druhem kulatiny
- klimatickymi posry [3]
d) Natéry cel

Natery cel kulatiny jsou vhodné pouze kratkodobou ochramosny. Je to
nedokonaly zfisob ochrany. Ochranné 88t se nanaSi hil za tepla, nebo
za studena.

Mezi studené néty paki fermeze, Igny olej, vodni sklo, PVAC emulze,
piipadre jiné roztoky. Mezi teplé néty pati rizné pryskyice, dehtovy olej, asfalt,
parafin. N&tr se musi provést co néjde, dokud je tevo zdravé a ma dostat®u
vihkost. [3]

4.4 Plastifikace direva pred loupanim a krajenim dyh

Pri vyrobé dyh musi byt hladky a neporuSeny povrch. Aby Zigttal rovny
a nevratil se po @gtznuti nozem dovodni polohy, je nutno zvysit jeho plastost
a snizit jeho tvrdost. i2vo se musi zgkéit (zmekeeni ligninu).

Tvarnost a plasthost ovliviiuje: - vilhkost deva (zvySenim se zvysi tvarnost)

- teplota tkva (g vysokych teplotach se zvysi
tvarnost)

Duvody plastifikace:

- snizuje séezny odpor

- datasné snizeni tlakové pevnosteda v tangencialnim a radialnim &ion
- zvySeni tvarnostiigva

- dosazeni &Si pevnosti v tahu najg viakny

- menSi vyskyt trhlin a dosazeni vysoké hladkpstirchu dyh

- rovnongrné zbarveni dyh

- rovnongrna tlouska dyh

- zvySuje se kvalita vyr&nych dyh

- prodluZuje se Zivotnost gshoA

- eliminace vnitnich fistovych pnuti, a tim zmenSeni deformace a krowt@n({3]
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ReZim hydrotermické Upravy:
Rezimem hydrotermické Upravy rozumimegbeni plastifikeni latky (pary nebo

jiného média) naigvo v zavislosti ndase a teplétprostedi .

ReZim hydrotermické Upravy séltna fi faze:

1. Faze olifevu— ohrev zd&izeni, prosedi a odp#ované vody i vodni napén

na danou teplotu prasidi — obvykle na 80 az 95 ° C.

2. Vlastni hydrotermicka Uprava — dochazi k praféti deva i uvnit (80 °C).

3. Egaliza¢ni dopaiovani a ochlazeni na vyrovnani teplotnich rozdiuvnit
dieva a na dosaZeni optimélniho intervalu teplogya pro jeho betiskové éleni.

Rezim hydrotermické uUpravy je jednim z négfit¢jSich gedpoklad dobré
piipravy kulatiny na krjeni a loupani. U tvrdychtiistych devin, zejména dubu
nebo tropického idvi, je poteba prodlouzit dobu hydrotermické Upravii pySsi
teplot. [3]
Celkova doba plastifikace zavisi na:
- patateini teplot dieva
- rychlosti oltevu na teplotu prostdi
- praméru vyfrezi
- ro¢nim obdobi
- druhu deviny
- zpasobu uzasru
Zpiusoby plastifikace:
1. Zmekéovanim ve vod
2. Ohrivanim ve vod
3. Paenim
4

. Zmékcovanim elektrickym proudem

4.4.1 Zmékéovani ve vod

Kulatina se ulozi do vodnich bazénu nebo jezepriateplog€ 20 °C je
zmekeovana vodou. VEezy uskladiné po delSi dobu ve védnaji vihkost 100 az
140 %. [3]
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4.4.2 Ohrivani ve vod

Ri vodnim oltevu deva jsou plastifikovany \zy teplou nebo horkou vodou.
Voda musi mit teplotu vzdy pod bodem varu.i€@hve vod je vyhodrjSi pouZit
u vzacrjSich a cengSich drutii dievin a pro druhy #kvin s velkym podilem
tvrdého jadra, které obvykle obsahuje nizsi vihkastaké procasté&n¢ proschlé
dievo, déle skladované na suchych skladkach nebdésiedku dlouhé fepravy.
Konstrukce jam je podobna jako ufeai. V praxi, ale i v odborné literatije mozneé

se setkat s oztanim- vdeni. [3]

Zasady véeni:

- po oteveni varné jamy se mu&ast vody odpustit

- nad varnou jamou Ize manipulovat jen, pokud meEc@vnik dostatay vyhled
(odstrarni pary)

- po vyjmuti vyezl musime jdmu znovu zaklopit

- v prostoru varnych jam se nesmi pohybovat eéaspovolané osoby [3]

4.4.3 Pareni

Je zpisob plastifikace, i které pisobi na vyezy fyzikalnicinitelé — teplota,
vihkost a tlak stanovenychiasovych fazich. Je nejrogsigjSim zpisobem
plastifikace.

Zpusoby:
1. Pdaeni v pdicich jamach ( mamefimé a nefimé paeni)

2. Paeni v autoklavech [3]

Parieni v paficich jamach
Ptimé pdeni:

Provadi se odpadni parou zbavenou oleje. Tlak ienk®,1 Mpa a teplotou
80-110 °C a pvadi se do péci jamy. Para fivadkna tryskami nesmi sffovat
piimo na vyezy. Vyhodou fimého pé&eni je Uspora nakladna vylivaci €lesa
a vyuziti odpadové nizkotlaké pary. Nevyhody jso8kmzeni pgenych vyezi, neni

mozné odva#t kondenzat a je nutné odolejovani pary.
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Nepgimé pdeni:

Na dre¢ paici jamy dosahuje voda asi vysky 50 cm. Voda sévahtrubkami,
které jsou uloZené na &paici jamy. Topné médium je voda nebo para o tlak3 0,
az 0,14 Mpa. Reni se provadi némo odpa@ovanim zakivané vody, ktera je
umis€na na da. [3]
Vyhody:
— rovnongrnéjSi a SetryyjSi zpisob
- para nemusi byt zbavena oleje
- odvod kondenzétu, a tim zvySovani tepelné hospodé
Nevyhody:
— vysSi naklady na topnélésa

- pouziti pary o vysSim tlaku

Pareni v autoklavech
Paeni v autoklavech patmezi intenzivni energeticky uspornéugpby paeni
dieva. Provadi se za zvySeného tlaku vodni pary méieky uzavenych

autoklavech, kde je mozné zvysit teplotdipdno média na 140 °C. [3]

Vyhody: - zkraceniasu plastifikace
- sniZzeni sgeby pary
- zvySeni kvality paného deva

4.4.4 Zmékéovanim elektrickym proudem
Vyiezy jsou nakivany pomoci elektrického proudu o vysokém diap
(10 000V) a Bzné frekvenci. Vyhodou je rychly &wv. Nevyhodou je nerovnaimé

rozlozZeni teploty a také sgeba energie. [3]

4.5 Odkornovani a zkracovani kulatiny
Odkornovani

Provadi se zadglem odstragni kiry, kterd obsahuje velké mnoZstvicistot,
které by mohly poSkodit nebo otupit nastroje. Maestaky odstranit lyko, kteréirhe

spolu s Krou ucpat mezeru mezi nozem &ilau listou.
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Odstranéni kary se provadi pomoci:

rotorovych odkatovacich straj
frézovacich odkaovacich straj
otloukacich odkaiovatu
odkornovati bez nastrdj
tryskovych odkatovacich straj

Zkracovani kulatiny
Provadi se zadglem rozdleni kmene na Wezy podle formatu loupané
dyhy, délky krdjené dyhy a podle kvalitativnich ktaP¥i délkovém dleni musime
brat v Gvahu jak kvantitativni, tak i kvalitativhiedisko:
a) vytéZz materialu — vyizit co nejvice tevni hmoty
b) vady deva — suky, trhliny, #vost kmene, hniloba a jiné vady
c) pramér kmene

d) parametry loupaciho a krajeciho stroje

Kulatina sefeZe na viezy s nadmirou 7 az 10 cm nad r@enmotove
pieklizky — na upnuti kmene do loupaciho stroje-nadr@t5 cm a 5 cm na dalsi
technologicky nutné nadmiry — nepravidelné sesyictign, skladani souboru apod.,
které se odstrani formatovanim hotové zalisovaakligky.

Rezani kmene na v§zy se provadi na kotdovych nebo ietzovych
zkracovacich pilach. [3]

Délkova giprava se #Sinou @&la jednotliw na sklad po velice pélivém

pieneteni a prohlédnuti a to motorovymi pilami.

4.6 Vyhledavani kovovych gredméta

Musime také pétat s vyskytem kovovych ipdnEtu ve vyezu, je teba
provadt jejich vyhledavani. Jsou to kulkyfrdbiky, stepiny a jiné pedmety, které
poSkodi loupaci a krdjeci stroje. Nattist, kde se nachazi kovoviedn®t, upozorni

signal a tut@ast kmene fizneme.
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5 Vyroba loupanych dyh
Schéma technologického postupu vyroby loupanych dyh

Sklad suroviny

l

Plastifikace
!
Odkornéni
!

Zkracovani
!
Loupani dyh
l
Stithani dyh
l
SusSeni dyh
!
TFidéni a oprava dyh
!
Sesazovani dyh

!
Skladovani dyh

Loupané dyhy se vyré&p v tlous’kach 0,5 az 2,7 mm.r€vazujici tlousky
dyh jsou 0,5az 0,8 mm. [4]

5.1 Centrovani a vkladani vyfezi

Pred upnutim do loupaciho stroje je nutné provéstroeani vyezu. Protoze
vyfezy nemaji pravidelny valcovity tvar, hleddme tekkonomicky sted, abychom
ziskali co nejdelSi souvisly dyhovy pas.

Presné upnuti Mgzu je dlezité z divodu ziskani co nejdelSiho souvislého
dyhového pasu, ale taky k maximalnimu vyuziti nejkaejSi casti virezu. [3]
Rozeznavame centrovani:

* geometrické
* opticke

* elektronické X-Y
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Geometrické centrovani
Pti geometrickém centrovani je %z upnut mezicelistmi centrovaciho
zarizeni, a to ve dvakrétech nebo dvakratyirech bodech. [3]

Obrazek ¢.1 Princip geometrického centrovani

1. ve tech bodech — pomoctiteelisti, rozmistnych po obvodu v Uhlech 120°
a sviraji se symetricky k ose

2. mezi d¥ma vidlicemi, které tvid c¢asti stranuctverce nebo kosiverce
a symetricky se sbihaji k ose

3. mezi ¥emicelistmi, z nichZ d¥ spodni jsou horizontatrspojeny

4. mezictyfmi ¢elistmi, které se sviraji symetricky k ose

Optické centrovani
Pracuje na principu projekce &elnych prstent na ¢elni plochy vyezu.
Je to pesrgjSi zpisob, ale doba operace je delSi. Je vhodné proow@mir \&tSich

prameéra. [3]

Elektronické centrovani X-Y

Je zaloZzeno na snimani tvaru a povrchiexy identifik&nim zaizenim
po celém obvodu. PouZivaji se ke snimani optickéekg (CCD) nebo laserove
snim&e. Souadnice snimanych bédjsou zpracovany pitacem, ktery pak
vyhodnoti vycentrovani ¥zu ve sréru osyx ay na obou koncich ¥¢zu a najde

idealni ekonomickou osu igzu. [3]

NejlepsSi centrovani je pomoci jednoduséizyutého vzorku optimalniho jezu

kmene.
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5.2 Zakladni parametry p¥i loupani dyh

Loupani je dleni dreva v rovig rovnolzné s vladkny a kolmé na jejich
délku. Loupéni dosdhneme &a&im vyezu, upnutého na dvotelnich plochach
mezic¢elistmi, kolem vlastni osy.

NuZ je nastaven tak, Zezna hrana je rovnébré s osou viezu, posunuje se
rovnonerné ve snéru kolmém na osu wgzu. Velikost posuvu suportu s nozem
za jednu oté&ku odpovida tlouke odlupované dyhy. Dyha je zieyu loupana jako
nekonegny pés. Délka pasu zavisi naipgru vyiezu a tlousce dyhy.

Abychom ziskali kvalitni dyhu, je nutné dodrzetioglni Ghlové parametry,
rychlostrezani, spravné ulozeni noze vzhledem k d¢steme a uloZenirfilacné listy
vzhledem k nozi. Kvalita dyhy je zavisla na drulteviny, ptiméru vyiezu, tlousce

dyhy a stup# plastifikace. [3]

Loupaci niz
Musi byt vyroben z oceli a dstz nastrojoveé oceli. Tvar nozZe a jeho zakladni

parametry:

a) Uhel osti p

Velikost Uhlu osti zavisi na tlouke loupané dyhy, na druhufediny,
na jakosti oceli noZe a konstrukci noZzového suportu

Uhel osti pouzivat pro rkké listnaté geviny s hustymi letokruhy a pro
tvrdé listnaté teviny se suky v rozmezi od 18 do 21°. Pro jgtdié deviny 20 az
22°. [3]

b) Uhel htbetu a

Velikost Uhlu hbetu je uéena velikosti dotykové plochy noZze, opirajici se
pii loupani o vyez.

Pri prilis velkém dhlu je dyha odlupovana zeyu silk odklorgna
od tangencidlniho s¥ru, takZe v ni vznikaji na levé stiarpovrchoveé trhliny.
Pri piiliS malém udhlu Foetu vznika naderné velka dotykova plocha noze
s loupanym viezem, coz zjsobuje nadrirny tlak na vyez. Tlouska dyhy neni
stejna a jeji povrch neni hladky.

Hodnota Uhlu thetu musi odpovidat pméru vyrezu. Cim Wétsi je paimer
vytezu, tim musi bytatsi thel tibetu. Uhel lbetu se pohybuje od 360 4°. [3]
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c) Uhel¥ezu

Je sodtem Uhlu kibetu a Uhlu ot noze. Pohybuje se kolem 19° az 25°.
Béhem loupani se zmensSujdip®r vyiezu a umirné tomu by se rél zmensovat uhel
hibetu noze. [3]

d) Pritla¢na lista

Ma& za ukol stlaovat devo, aby Gz pietezaval devni vlakna a dyha byla
hladka. Vychazi z rozdilu pevnosti anatomické strokdieva v rozdilnych sirech
a nej\tsi slabosti prav ve sngru krajeni/loupani a tedy nutnosti zéttatak, aby
tyto sily znenily smér ptsobeni a tivi se v bod krajeni nestipalo, ale skdte
odkrajovalo nebo odloupavalovldkna podefena gitlacnou liStou se stlauji
a snadyji prerezavaji.

Pro spravnou funkciiftlacné listy je dilezita vzdalenost hranyiplacnée listy
od fezné hrany noze ve s$m fezu b2 a ve sénu kolmém hodnota bl. Velikost
hodnoty b2 zavisi na tlotiée dyhy a zpravidl&ini 25 % tlougky dyhy.

Velikost hodnoty bl je dwjici pro nutné zhu8hi dreva g loupani. Zavisi
na druhu éviny a tlousce dyhy. Pro kké dreviny ¢ini asi 60 az 70 % tlotiky
dyhy a pro tvrdé fkviny ¢ini asi 80 az 90 % tlotiky dyhy. [3]

Obrazek ¢.2 Geometrie no# pritla¢né liSty a jejich nastaveni @i loupani

1-stred vyrezu, 2-naz, 3-pritlacna lista, 4-dyha, 5-obrobek, a —Uhel lbetu noze,
B-uhel kitu noze,A-nakehovy uhel pitlacné listy, a-vzdalenost hranyiftlacné liSty
kolmo na snir fezného pohybub;-vzdalenost hranyifilacné liSty od Witu noze
v kolmém sndru, b,-vzdalenost hrany iftlacné listy od bitu noZze ve srru

vodorovnémg-stlateni dyhy,s-tlou&’ka dyhy.
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5.3 Loupani dyh
5.3.1 Centrické loupani

Vycentrovany vyez je upnut mezifetena loupaciho stroje. Aby néla dyha
trhliny, pouziva se i@d loupacim nozemijlacna liSta. Loupaci iz se plynule
prisunuje dle nastavené tlaky dyhy. Ri loupani odpada nejive odpad. Jsou to
kousky dyh, které nemaji gebnou velikost a tlow&u. Dale odpadaji nalupy. Je to
nesouvisly dyhovy pas, ktery vznika vlivem nerowndgaru kmene. Po nalupech
vychazi z loupaciho stroje souvisly dyhovy pasnkfmk jde bd’ do susarny, nebo
k nazkam.

Po konci loupani nam vznikne zbytkovy «&, ktery se dale zpracovava
na ihizné &ely. [3]

5.3.2 Bezwetenove loupani

Vyiez je drzen a ot&n mezi temi valci, které tvi zéklad konstrukce
bezwetenového loupaciho stroje. Délka valdpovida délce wgzu. Vrchni valec
se pouziva jako tma liSta a dva nize poloZzené drzites v optimalni poloze
pro loupani. Loupaci stroj jéizen pditacem. K upnuti viezu nejsou zapigbi
vietena, tak je mozné doloupat @k az do piméru 50 mm. [3]

Vyhody:

loupani kulatiny o malém foméru (levrgjSi surovina, ktera neodpovida

normam)

dosazeni vysoké &Xe

vysoka vykonnost

viezy neni nutné centrovat

5.3.3 Excentrické loupani

Pri excentrickém loupani se loupanéedo upne do lougky excentricky,
tzn. mimo sted. Loupany kmen lze uzit #ujako kulatinu nebo jako tpené
¢i ¢tvrcené vyezy. U tohoto druhu loupani se kraji poizmymi ahly, aby se
prislusré menilo fladrovani. Podle rozdeni a upnuti kmene ziskame fladrové nebo
radialni dyhy.

Excentricky loupané dyhy se svou strukturou podokeahjenym dyham.
Ovsem letokruhy jsou zpravidla vzhledem k obloukouéezani trochu vice od sebe
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nez u krajenych dyh. Excentrické loupani se hadidgvSim k vyrod octkovych

a fladrovych dyh. Excentricky loupané dyhy se zpvawaji jako okrasné dyhy2]

5.3.4 Koénické loupani

Konické loupani se podobaiezavani tuzky iezavatkem. Vznikaji tak
okrouhlé listy dyh s jedirmou kresbou a otvorem upried. Tyto dyhy se pouZivaji
vétSinou pro kruhové stolni desky. Tentaigpb se vSak v praxi téthneuziva. [2]

Obrazek ¢.3  Konicky loupana dyha

5.3.5 Stay-Log rota¢ni krajeni

Vychazi z principu excentrického loupani. MoZnosyuziti kulatiny
i menSich rozrri. Zakladem je specialni unaSeci nosnik tzv. Stgy-kberym se
piendSi ded vyezu dale do osy atani, a tim ziskame &8i ptimér opsané
kruznice.

Minimalizace vyskytu vaddyhy jako jsou napdienoveé paprsky u dubu. [3]

Obrazek ¢.4 Excentrické loupani Obrazek5 Excentrické loupani
smér loupani smér loupani ==
o Stvrtek

2 £ =l . ’
tlacna = /17, upinac
ligta /vreteno

loupaci upevnéni Gtvrtky
ndz loupany vyrez do drazkek

21



Vyhody loupanych dyh:
Loupané dyhy vykazuji u ékterych druli dievin neobvyklé fladrovani.
Pfi loupani nevznika az naistlovy valéek zadny prtez, nebé nekoneny pas

dyhy Ize snadno rtazat na poZzadovanouldi. [2]

Nevyhody loupanych dyh
Loupané dyhy, které vznikajifipsttedovém loupani, maji uétsiny druhi
dievin nepirozenou, neklidnou kresbu. Navic maji loupané dylay levé strah

jemné trhlinky, které vznikaji loupanim. [2]

5.4 Odsun dyh od loupaciho stroje

Nejdrive vznika nepouzitelny odpad, ktery jde k s@ka odpadu. Déle
vznikaji nalupové dyhy, které se dale zpracovavaji.

Souvisly dyhovy pas je doprovazen iwkam, nebo k susSatn Je nutné
uskladnit nalupy a dyhovy pas. Uskladn dyh za loupacim strojem neni nutné

pii pouZiti rot&nich mzek. [3]

Zpusoby odsunu od loupaciho stroje :
- TRAY systém
- Navijecim a odvijecim Z&Zenim

- Kombinovanym zpsobem

TRAY systém

Pouziva se k uskladni loupanych (ndlupovych dyh). K postupnémuépin
jednotlivych etazi, kterych je 1 az 8, slougéimenovy dopravnik. ied kazdym
piepnutim pracovniho dopravniku se uvadicdmosti trhaci zéizeni, které slouzi
k roztrzeni dyhového péasu, vychazejiciho z loupadtroje. Délka tray systému
musi byt tak dlouha, aby se ng wlal ulozit dyhovy pas alespaze dvou vyezl.
Na konci tray systému je odsouvacitizani, které zabezpeje vyprazdovani
jednotlivych etazi.

Systém je vhodny pro nalupové dyhy a dyhové pasrékse mohou trhat
nebo lamat P navijeni na civky, a také pro silné dyhy z jehén. [3]
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Navijeci a odvijeci z&izeni

Vychazejici dyhovy pas je navijen pomoci navijecilaaizeni.
Na jednotlivych civkach mohou byfizné tlougky dyh. PIné civky do g@méru 800
az 900 mm jsou skladovany v zasobnicich jedno ngbeetaZzovych. Sklada se

Z navijeciho a odvijeciho aeni. [3]

Kombinovany zpisob
Pouziva se v kombinaci s Tray-systétmem a navijeeg#izeni. Tray-systém

slouzi k uskladéni nalupovych a jadrovych dyh&éBva ¢ast je navijena na civky.[3]

5.5 St¥ihani dyh

Pro dalSi zpracovani dyhy je nutné mhidwstt ze souvislého pasuiglusné
forméaty. Stihani se provadi kil v suchém nebo mokrém stavu (nutnd nadmira
nad seschnuti). Bhani loupanych dyh se provadi veésmvlaken na pozadované
formaty. PouZzivaji se pneumatick&Ry. Obrazek.6 (viz.@ilohy)

Pri stithani musime odstranit mista s vadami. Musi se gi@mienadmira
na opracovani.
Ke stihani se pouzivajitizky mizné konstrukce:
a) podle pohybu shaciho noze

* na vertikalnich dzkach vertikalnim pohybemighaciho nastroje

* narot&nich mizkach s rotéenim pohybem sthaciho nastroje

b) podle moznosti 8hat dleny dyhovy pas
e jednoduchymi fzkami

e zdvojenymi rizkami [3]

5.6 SuSeni dyh

Dyhy se bezprogtdre po vyrolE susSi. Pedchazi se tak zbarveni, zégra
nebo borceni. Ale to neplati vZzdy itaprenge se nechava cca. 2 dny dokon¢é\pe
zabalené v igelitovych pytlich, aby dostalo svgjiitkou komeéni barvu, pokud by

se hned ususilo, stalo by se nezadouci.
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SuSeni se provadi ke snizeni vihkosti mokrych dg® @z 150%)
na konénou vihkost 8 az na 10 % u vodovzdornydbkhizek na 4 az 6 %. VIhkost
dyh se snizuje il pfirozenym nebo uslym susenim.

Prirozené suSeni dyh se provadi v susarnach, ve cktejsou listy dyh
uloZeny jednotli¢ v regélech. Je to sice Setrny, ale zdlouhavysap, a proto se
nevyuziva.

Umeélé suSeni dyh probiha vieznych susarnach. Susarny na dyhy lze plnit
a vyprazd@ovat manual®, polo- nebo plé automaticky. Rrchod seridi elektronicky
programem susSeni upravenym podle drutavd, péateini vihkosti a tlougky dyh.
Dyhy prochézeji p suSeni v 1 az 4 patrechznymi zénami, jako jsouipdsouseci
a hlavni suSici zony i chladici zéna. Jednotlivélyzgsou gislusreé vyhiivany

a \wtrany. ldealni fi suSeni je nizka rychlost a teplota. [2]

Typy susaren:

» valetkové
e pasové
« kombinované

* kontaktni zisob

Sesychani dyh podél vlaken max. 0,7 %
Sesychani v tlowge max. 2-7 %
Sesychani nai&iu 2-12 %

5.7 Tridéni dyh

Po vysuSeni dyhyidime do skupin podle rozimi, druhu deviny a jakosti.
Jakost se hodnoti podle rozsahu véevd. RozliSujeme asi 40 jakostni¢hdt ale je
to odliSné podleigviny. U buku jich je mnohdy i vice, werhu jsou d¥. Fi tiidéni
jde o tyto vady: suky, trhliny, zbarveni, nepraaérp, smolniky, prosmoly a j&St
kresba. Sady dyh z jednoho kmene jsou negéhnag. sestavy pro vyrobu partel
na obklady velkych prostor.

Tridéni se provadi:

a) coby poloautomatické pomoci vakuového pasovéhoadogku.

b) diky ri¢nimu ¥idéni na tidicim stole.
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5.8 Oprava dyh
Odstrarni prirozenych a vyrobnich vad na dyhovém listu. Vyspkani se
provadi réné nebo na dyhovacich strojich. Vada se vysekne gaanna misto je

vsazena zaplata daného tvaru. Zaplataiseyii lepici paskou.

5.9 Sesazovani dyh
Spojovani lisi dyh do tSich format. Provadi se mné nebo

na sesazovacich strojich.

5.10 Skladovani

Ve skladech na dyhy jgdba udrzovat padek. Musi zde byt vyrovnavana
vlhkost vzduchu a vhodn& teplota. Také musime ttaj@zarni ochranu &t.
V piilis suchych skladech by dyhyighly a staly by se lamavymi, ¥i[i§ vihkych
skladech by se zvinily a zplesgly by. Dyhy nesniji byt vystaveny fimému

slung&nimu z&eni, aby nedoslo k ztmavnuti nebo vyblednuti.

6 Vyroba krajenych dyh

Schéma technologického postupu vyroby krajenych dyh

| Sklad suroviny |
‘ Plasti#ikace ‘
| Zkraclovém' |
\ Odkor%ovénl’ \
‘ Priprava lke krgjeni ‘
\ Kréjeti dyh \
\ Suéein’ dyh \
IAdjustace sjazkm dyh |
!

‘MéFeni a znaceni svazkﬂ‘

!
| Skladovanidyh |
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Krajené dyhy se vyrdi v tlouf’kach od 0,15 az do 2,7 mmreRazuji
tlou&’ky od 0,5 az do 0,8 mm. [4]

Vyrabéji se postupnym ukrajovanim listz gledem pipravenych vyezi
ve sneru kolmém nebo podéiném natipéh dievnich viaken viezu.Rez probiha
tangencial®, polotangenciaky poloradiali nebo radiéld.

Dosazeni kvalitni dyhy:

1. Minimalni dhel ¥ezu — ¢im mensi Ghel, tim se bude dyha mdéybatcelem
noze a tim bude menSi tahové &éap roving i hloubka trhlin.

2. Spravna plastifikace dreva

3. Pouziti pritla¢né lisSty — musime odstranit tahové réip které ma vliv na vznik
trhlin. Je zapdtbi vyvodit tlak na dyhu v blizkosti dshoze. Dyha prochézi uzkou
mezerou mezi nozem adteou listou. [3]

Tahova nagti vznikaji gresre tam, kde je tivi nejmér pevné!

Pro spravné krajeni musime dodrzovat tyto parametry

Uhel htbetua se pohybuje od 1° 3@lo 2° [3]

Uhel osti p se pohybuje od 16° do 18°'33]

Obrazek ¢.7 Geometrie noi pritlaéné liSty a jejich nastaveni i krajeni

1-pritlacna lista,2-dyha, 3-ntiz, 4-obrobek,a-vzdalenost hranyijtlacné listy kolmo
na smér fezného pohybuyi-vzdalenost hranyiftlacné listy od bitu noZze v kolmém
smeru, bo-vzdalenost hrany iftlacné liSty od bitu noZze ve swru vodorovném,

c-stlateni dyhy,s-tlou¥’ka dyhy
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6.1 Priprava kulatiny ke krajeni

Zkracovani

Provadi se s ohledem na vady a délku krajecihges@@racovanim rizeme
ovlivnit kvalitu dyhy. Ro¥ezani kmene se provadi na katowych nebarettzovych
zkracovacich pilach.

Priprava ke krajeni

Priprava vyezi je vzhledem k surovinové situaci rozhodujici pasakeni
maximalnich estetickych a ekonomickych hodnot.

Podélné deni se provadi na pasovych nebo kotych pilach. Musi se
vytvorit dvé plochy o Sice minimalg 10 cm, abychom mohli ¥gz upnout na 8t
krajeciho stroje. [5] Obrazek8 (viz.pilohy)

Obrazek ¢.9 Friprava vyrezi ke krajeni dyh

AT

a) vyrez ftistrang omitnuty, b) vyiez dtleny podélnymiezem a omitnutyg)
vyiez cleny nactvrtiny a omitnutyd) vyiez cleny nactvrtiny a gipraveny

k vyroke specialnich dyh

6.2 Plastifikace
Provadi se stefnjako u loupanych dyh.

6.3 Krajeni
Dyhy se vyrabji krajenim na krajgkach postupnym odatbvanim jednotlivych dyh.
Typy kraje ¢ek: 1) @riéné : a) horizontalni - s pohybujicim se krgjecimaem

- s pohybujicim se blokem ( stol)

b) \ikéin{

2) podélné

Nejcastji pouzivaneé jsouifcné krajeci stroje. [5]
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6.3.1 Horizontalni krajeci stroje s pohybujicim se krdjedm nozem
Konstrukce stroje je takova, Ze blok je upnut n@gjdaim stole mezi dvna

stojany. Suport Beznym astrojim se posouva pomoci klikoveého mechaunis

po kluznych plochach stojanPo odkrojeni listu dyhy set$ts upevinym blokem

zdvihne o stanovenou tlotidi. [5]

6.3.2 Horizontalni krajeci stroj s pohybujicim se blokem

Rezné ustroji, které je uloZzeno nad stolem, se p@somezi stojany
o tloud’ku dyhy a upnuty blok na stole se pohybujénmmiare vraté pomoci
klikového mechanismu. Osa o&hi klikového mechanismu neni horizontalni, jako
u vodorovnych krajecich stiigjale vertikalni. [5]

6.3.3 Vertikalni krgjeci stroje
Blok se upind na svislém stole, ktery pomoci kl#oe mechanismu
vykonava pimocary vratny pohyb.
Stroje @lime podle sréru fezu i odcklovani dyhy: - shora dol
- zespoda nahoru
Pri krdjeni zespoda nahoru se dyha neroluje, zjed§iode odebirani

a doprava do susarny. [5]

6.4 SuSeni krajenych dyh

Krajené dyhy se suSi v pasovych susarnach nebdarsach s Zehlicim
efektem. Po skafeni suSeni prochazeji dyhy chladicinfizenim a ochlazuji se
na teplotu okolniho prosdi. SuSime na vihkost 8-12 %. [5]

6.5 Adjustace svazku dyh

Dyhy se Zehli pouze tehdy, pokud jsou na nich teaktory, jinak je to
naprosto zbyiné. Pak se naskladaji dyhy do svaakjsou stihany nebo ofrézovany
do Stky a do délky tak, aby zbyla co né&si plocha. B stiihani se postupuje
nasledovi, nejdive zadthneme jednu délku, pak druhou délku, nastedn
zastihneme jednu #ku a pak druhou Bu. Na stihai hodre zélezi, jelikoz

on ovliviuje z velké miry vyiz. [5]
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Dyhy takto upraveny jsou opaskovany a jejich pbwetektronicky znsien.
Informace z miiciho za&izeni vyhodnoti p&tat. Musime zachovat logiku sledu
dyhy, aby nam odpovidala kresba. Dyhy musi ligzéany sourrné a musime také
vykratit vady. Nejmensi délka dyhy, ktera je prodegjje 2,1 m.

Kazdy svazek musi byt ozn&en:

* Drevina

* Roznmery

» Jakost

*  Paiet kusi

6.6 Skladovani
Skladovani je stejné jako u loupanych dyh. Obraz&@ (viz. gilohy)

7 Rezané dyhy

Rezané dyhy lzefezat ramovou pilou na dyhy nebo kotouou pilou
na dyhy. U obou zjsohi vyroby se z kulatiny odstraniita a kmenovou pésovou
pilou se na dvou stranach odstrani krajina adlose &tSinou jest na poloviny.

Pri tezani ramovou pilou na dyhy seigraveny blok upne nastojato
na upinaci vozik ramové pily a vede se zezdola miaharoti vodorovs
pohybujicimu se listu pily. Takzvanyih tvari boini vedeni pilového listu, odklani
odctleny list dyhy a odletuje zarové listu pily.

Pri fezani kototiovou pilou na dyhy seijpraveny blok upne vodoro¥n
nalezato na upinaci vozik a vede se proti velkértavgmu kotowi. Nuz, ktery
odtlatuje oddleny list dyhy od pily, ma funkcijitlacné liSty. Kotodovou pilou
na dyhy lzefezat pordrn¢ velké Spalky. Krom toho Ize pouzit podstatnvyssi

rychlost posuvu nez u ramové pily na dyhy. [2]

Vyroba rezanych dyh: Obrazek ¢.11 Obrazek.12
pilovy katoud i pioevar
blok na vyrobu dyh dreva list p\ny
::%ﬂ::\:; - | —
@ e S A SR | W

/) TT0 e

kotoutova pila na dyhy ramoyapilaina ayiry
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Vyhody Fezanych dyh
Rezané dyhy si zachovavaji svotirpzenou barvu atstavaji u sukatych
a vlaknitych devin bez trhlin. [2]

Nevyhodyiezanych dyh:

Rezané dyhy jsou vzhledem ke s\asow naraéné vyrote a velkému priezu
drahé. Zpravidla je nelze vyrobit s tlokdu pod 1,00 mm. i této technologii je
vysoka ztrata materialu pigzem, proto se vyuziva pouzié ppracovani exadt, ktere

nesnaseji kkceni a také v ¢kterych tovarnach na vyrobuelenych podlah. [2]

8 Nejcastji pouzivané dreviny

V Ceské republice se v stasnosti pro vyrobu dyh argklizovanych desek
negasgji vyuzivaji tyto deviny: buk, dub, javor, jasan, jilmieSei, briza, dech,
olSe, topol, lipa, smrk, jedle, borovice a rfiad Nejvice se vyuZiva z evropskych
dievin buk, dub, javor. Samigmeé vybér zavisi na tom, Kemu je dyha nebo
pieklizovaci deska dena. Vyroba dyh je také zavisla na produkci daeeidy.

Z americkych #&vin je nejvice vyuZivanadsSeér americka, javor americky
a dub bily. Z dovazenych tropickychiedin to je zejména mahagon, wenge,
palisander, limba a jiné.

Na vyrobu peklizek se zpracovava regstji buk, smrk, jedle, topol, iiza
a olSe. Na vyrobu specialnickegglizovanych desek se pouzivaji tropickéwiny.

Pro vyrobu loupanych dyh se pouZivaji zpravidlgewy II. #idy jakosti.
Pro vyrobu krajenych dyh se gaftji pouzivaji mimdgadre kvalitni vyrezy I. fidy
jakosti.

Pri vyrobé dyh je nutné znat stavbdava, zejména tvorbu jarniho a letniho
dieva, Sfku a zbarveni letokrdh tvorbu jadra a 8i, velikost a hustotu iovych
paprski a pryskyi¢cnych kanalk, velikost a polohu buik dievni hmoty, zbarveni
a kresbu teva.

Dosazeni esteticky nebo technicky kvalitnich dylvissdna sndru tfezu,

kterym se dyha ziska.
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Podle kresby, ktera souvisi se strukturotevd a zpsobem vyroby,
rozezndvame dyhyObrazek ¢.13

\”‘ I Ml.

(i

L

1 — hladk&,2 — paskova3 — fladdrova,4 — kwtovana,5 — vinita, 6 — atkova,

7 — pyramidovas - korenice

U okrasnych dyh jeiezité wnovat zvySenou pozornost 8m fezu, nebo
rozhoduje o siru dyh. Diky spravnému sfru fezu mizeme z téhoz kmene ziskat
dyhy i mnohokrat jakostjsi, nez jsou dyhy ziskané nespravnggnem.

Produkce dyh a preklizek
Dyhy

Swstova produkce vyroby dyh nigtrZits roste — od 1,1 mil. fposatkem 60.
let minulého stoleti po seasnych 8,5 mil. rrodns. K nejwtsim produceritm pafi
Cina (1,0 mil. n), Malajsie(0,7 mil. ), Brazilie (0,6 mil. m), dale pak Kanada,
Mexiko, Némecko, Italie (po 0,5 mil. A Druhova skladba dyh (podlgeavin) se
postup® meéni, zejména podle poptavky #uz jehlicnatych, nebo listnatycki

tropickych devin pro geklizkarenské vyroby. [7]

Pireklizky

Swétova produkce feklizek také roste obdobrstrmym tempem — od 16 mil.
m® posatkem 60. let minulého stoleti po $asnych zhruba 60 mil. fnrong .
K nejvétSim produceritm pati zen®, produkujici nejvice suroviny tzv. exotickych
dievin: Indonésie (7,5 mil. B Malajsie (4,3 mil. ), Brazilie (2,9 mil. M), ale také
Cina (12,1 mil. M), Japonsko (2,7 mil. B Kanada (2,5 mil. M a nejwtsi
producent USA (15,5 mil. f [7]
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9 Moznosti pouZiti dyh

9.1 Vyroba pieklizek

Z&kladni pojmy a rozdéleni preklizovanych desek

Preklizovana deska- deska se vzajemirslepenymi vrstvami,iptemz sndr vlaken
sousednich vrstev je na sebe kolmy. Ve vSeobecjsusti viEjSi a vnitni vrstvy
na obou stranach vzhledem keesdni, gipadre stedove, vrsté symetricky
uspdgadany.

Pieklizky — preklizovana deska, jejiz vSechny vrstvy sestavaiytz uspsadanych
rovnokezre s rovinou desky. Obrazekl4 (viz.@ilohy)

Opladstovand preklizovand deska— deska upravena potahovou vrstvou nebo
plasem.

Tvarovana pieklizka — preklizka lisovana do @itého tvaru ve specialni forn
Latovka — jadrova deska setstlovou vrstvou z lati o &e 7 az 30 mm. LiSty
mohou nebo nemusi byt vzajetrsiepeny. [3]

Rozdéleni preklizek
* Podle pouzité dreviny : a) z jednoho druhuteviny

byize druli
* Podle pouzitt a) vSeobecné — trulitké a obalové
b) pro specialdely — letecké, stavebni, dekorativni
* Podle patu vrstev : na lichy pgéet vrstev ( 3, 5, 7, 9, 11, 13 a vicevrstvé),
nebo sydyet vrstev
* Podle tvaru: a) plosg lisované
b) tvarované
» Podle odolnosti lepidla proti vihkostt a) pro vigjSi prostedi (vodovzdorné,
leteckeé, atd.)
b) pro vriiti pouziti (nabytek, atd.)
* Podle upravy povrchu: a) nebrousené
pusSené
rglepend félie na povrchu
» Podle oSekeni proti biologickému napadeni: a) impregnované

b) neimpregané
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Preklizka je deska skladajici se z loupanych dyh esieép ti nebo vice
dyhovych listi, pificemz sndr sousedicich vlaken je zpravidla kolmy. Vihkoshg
- 12 %.

Pokud jsou u feklizovanych desek ¢které vrstvy ( zpravidla sdni )
z jiného materialu, na&fklad z latk tvoricich sted, pak je nazyvametiavky.
Preklizky svym strukturalnim provedenimigkonavaji z velkécasti ti zakladni
nedostatky firodniho deva :

- materialovou anizotropii a heterogenitu
- nedostaténou rozngrovou stabilitu pi zménach vihkosti
- obtiznost vytvéeni velkych ploch

Preklizky maji velmi dobré fyzikakh mechanické a technologické vlastnosti,
které umo#iuji jejich vSestranné pouziti. UdrZuji si trvaleseky podil jak ve sité,
tak i u nas ve vyrabvelkoploSnych tevnich materidl. Dnes se fevazi preklizky vyraksji
v Cing, Japonsku, Rusku, Brazilii, USA, Karsaalv Indonésii[3]

Hlavnimi devinami pro vyrobu feklizek u nas je buk a smrk, ntééborovice.
[1] Kazdy material, ktery se pouZije na stavebiélyy musi mit certifikaci

ProhlaSeni o shed

Technologicky postup vyroby greklizek

A) Pripravné prace: 1) tideni dyh
2) vyroba dyhovych sesazenek
3) oprava dykich sesazenek
B) (Piedlisovani) Lisovani 4) giprava lepici sr#si
5) nanos lepici sksi
6) skladani souboru
7) (predlisovani) lisovani
C) Dokorkovaci préace: 8) formatovani
9) oprava vadnych mist
10) uprava povrchu brousenim
11) tideni
12) skladovéni

13) expedice
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Tridéni dyh:

Po vysuSeni se dyhyi#taji mizkami na paebné formaty aiidi podle jakosti,
velikosti formatu a pouziti. t¥ky na stihani jsou pneumatické s elektronickym
vybavenim. Fidéni dyh je bd ru¢ni, nebo automatické. Na vyrobu se pouzivaji
loupané dyhy konstruki. [3]

Vyroba dyhovych sesazenek:

Vzajemné spojeni jednotlivych dyh a velikost odpidvibudoucimu formatu
pieklizky.

Jestlize se vyrabi velkoplosné formétyeklizek, je teba dyhy nastavovat
ve sneru vidken. Zde se pouZivaji stroje na ukosy s resias valci na lepidlo
a s lisovacim Z#&zenim, které Okosové spoje lisuje a &mr zastihava
na pozadované formaty. Mimo to je mozné vyrobitkeploSné forméty feklizek
spojovanim hotovychipklizek na Ukos. féd sesazovanim se provadi Uprava hran
pomoci tiznych strojnich zZdézeni jako jsou: - frézovaci hlavice

- sttihani na svazkovychiikach
- frézovaci hlavice s fpdrezaci kototiovou
pilou

-hranovaci kototové pily [3]

Sesazovani se provaditavnym vidknem

- lepeni r@mich plochach (na plochu naneseme
lepidlo atapo)
- lepenim dykich listi na délku

lepici paskou

Oprava dyhovych sesazenek:
Opravuji se suky, smolniky a jiné. Provadi senéu- vyfizneme vadné misto
a nahradime zaplatou (menSsi provozy) nebo strejysekavaci automaty.

Priprava lepici smési:
Podle pouzitého lepidla serghlizky rozliSuji pro vSeobecné pouZziti
bez odolnosti proti vihkosti a vodovzdornéieKizky pro vSeobecné pouZiti

s lepenim, které vyhovuje testu IF20, nejsou odolid powvetrnostnim vlivam,
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snaSeni ale kratkéapobeni studené nebo viazné vody. Vodovzdortekligky
pro pouziti venku s lepenim, které vyhovuje tesity 200, jsou odolné &i horké
vodk

a casténé odolné po¥trnostnim vlivaim. Odolnost Wu¢i povétrnostnim  vlivim
nezavisi jen na lepidle, ale také na drultavd. Pouzivaji se synteticka lepidla,
predevsim meovinoformaldehydova a fenolformaldehydova a jirfj. |

Nanos lepici snisi:
NanaSeni lepidla se provadi strajggomoci nana®ek lepidla, které maji délku
valai 1300 - 2800 mm. Nana3ey jsou dvou nebdtyivalcové.

Skladani souboru:
- rné — nejlépe dva pracovnici
- mechanicky — vakuové&gklad&e
typy: - vakuovéelada&e
- vidlicovégklada&e

- vozik s vygleacim transportérem

Vlastni lisovani:
Predlisovani

U velkych format se provadi fedlisovani za studena #wbdu snazsi
manipulace, zmenseni tlalk§ souboru, urychleni procesu lisovani a zmenSeni
borceni peklizek. Adheze lepidla ateva je dokonalejSi. Umaaje zmenSeni
vzdalenosti mezi sousednimi lisovacimi deskami.ydedou jsou vysSi naklady. [5]
Kvalitu predlisovani utuji tyto faktory:

- kvalita dyh

- vlhkost dyh f&d nanasenim
- kvalita lepidla a velikost ndnosu

- parametryfppiedlisovani
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Vlhkost dyh pied nanasenim:

Dyhy nesmi byt fesuSené ani nadimé vihké. ResuSené dyhy jsou tvrdsi
(buk), a to vede k zvySeni tlakurggllisovani. Vysoka vilhkost vede k rozlepeni
pieklizky. VIhkost dyh by ndla byt asi 0 4 — 10 %. [5]

Kvalita lepidla a velikost nanosu:
Dulezita u lepidla je viskozita. Pouzitim lepidla igkou viskozitou vede

k unikani lepidla do va. Velka viskozita vede k velkym nados

Parametry pri predlisovani:
Dobu gedlisovani a tlak fgdlisovani je nutné dodrzovat. Doba od naneseni

lepidla po pedlisovani se pohybuje kolem 20 minut, zalezi n&gém lepidle.
Lisovani
Lisovanim se dosahuje styku lepenych potrgkjich fixace do vytvrdnuti

lepidla a vytvéeni tenké vrstvy lepidla ve spoji. [5]

Zakladni parametry:

- doba vkladani do lisu
- lisovaci tlak

- lisovaci teplota

- lisovacicas

Doba vkladani do lisu:

Je to doba od vloZeni prvniho souboru az po vyviozemniho tlaku.
Pfi nedodrzeni této doby, zejména prodlouzeni nadudobiebnou k vytvrzeni
lepidla, zisobi gedtasnou kondenzaci vrstvy lepidla. Dochazi ke Spatndriaeni
pieklizovatky. [5]

Lisovaci tlak:

Odvozuje se z mmého tlaku a velikosti plochyieklizky. Lisovaci tlak
zavisi na pouzitérdvirg. Tlak se pohybuje od 1-3 Mpa.
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Lisovaci teplota:

Dosazena poétbna teplota v lepené gpazavisi na teplétlisovacich desek,
druhu materiélu, na @tu vrstev a na tlouge lepeného souboru. Pro rychlé géih
dyh a lepenych spbjse voli co nejvyssi teplota lisovacich desek. dwplaké zavisi

na pouzitém lepidle a pohybuje se od 105-150°C.

Lisovaci ¢as:

Je doba, &hem niz je peklizovany material uzaen v lisu pod dinkem tlaku
a teploty. Bhem lisovacihoatasu musi pradhnout fyzikal®- chemické pemeny,
aby bylo dosaZeno pozadované jakosti lepéag se pohybuje od 2-5 minut + 0,5
minuty na kazdy mm tlotgy.
Cely lisovaci cyklus se sklada Zthto fazi:

1. plnéni lisu

uzaweni lisu
vyvozeni lisovaciho tlaku
lisovaci doba
snizeni lisovaciho tlaku

oteweni lisu

N o g bk~ Db

vyprazdrini lisu [5]

Zarizeni na lisovani geklizek

K dosaZeni paebného lisovaciho tlakufiplepeni geklizek slouZzi lisovaci
zarizeni. V peklizkarenské vyrob se pouZzivaji viceetdzové nebo jednoetadzové
hydraulické lisy. Lisovaci nastroje jsou desky, tiyané parou, horkou vodou nebo
elektricky. [5]

Po lisovani se maji ipklizky nechat aspo 24 hodin klimatizovat

na pozadovanou vihkost.

Formatovani

Formétovani feklizek je dgezani na jmenovité roziry. Na Stku a délku
piipadré na pozadovanéiiiezy. Délku peklizky uruje jejich rozndr ve snéru
vlaken geklizovatky. Formatovani se provadi jednim,édwa nebo vice pilovymi

kotowi. Uvedené formatovaci stroje pracujiip¢zné a je mozné na nich formatovat
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i ucelové girezy. Reklizky se formatuji po &kolika kusech na sa@bv zavislosti
na jejich tlougce a maximalni vySaezu formatovaciho ¥&eni.
Aby byl fez hladky nevytrhavala se vlakna, jsoékteré pily opateny

piedrezavacimi kotodi.

Oprava vadnych mist

Pri vyrobé pieklizek vznikaji fizné vady. Vady vzniklé ip lisovani, jako
nagiklad puchye, nepilepené rohy, trhliny nebo oté&sné spary. Vady vzniklé
pii formatovani, jakoieba vytrhana igvni vlakna, nepravouhl&erani nebo oblé
hrany. A dale vadyi@va (suky, trhliny). [5]

Tmelenim se opravuji malé vady, jako fiklad trhliny, malé otvory po
sucich apod. Tmel musi mit barvu odpovidajici baleva. Zaplatami se provadi
oprava, jedna-li se oé&tsi vady, zejména vyrobni. Vadné misto se vyfréngbo
vyvrta v pgeklizovaice a do otvoru se vlepi zaplata. Pouzivaji sed bu
mocovinoformaldehydova nebo polyvinylacetatova lepitta opra¥ se musi znovu
zalisovat. Po zalisovani se lepidlo stahne Skrakkaaplata seipbrousi. Také se

provadi oprava plastickymi hmotami. [5]

Uprava povrchu brousenim

Provedeme egalizaci Kk sjednoceni tkkyS odstragni nerovnosti
a odstragni vyrobnich vad (n@stot, drsnost, tmel a jiné).
BrouSeni se provadi na valcovych nebo Sirokopasowyaskach. Zrnitost od 60-
120.

Tridéni

Preklizky se tidi podle pisluSnych norem nebo podle technickych podminek,
které utuji pro kazdy druh: jakost materialu, jakost opraud, vihkost, rozrérové
tolerance, pevnost lepené spary, vodovzdornosisatp provadni zkousek, zfisob
dodavani, ozngeni apod. [5]

Tridi se podle povrchovych vrsteviidi se bd ruéné na tidicich stolech
nebo mechanicky nditlicich linkach.

PrekliZky jsou ozn&ovany - nazvem firmy
- rozmam geklizky
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- ZRau fidice
- jaktblicové a rubové strany
- dateyroby

- teatkimi parametry nebo normami

Skladovani

Vyttidéné a ozn&ené eklizky se skladuji v balicich. Ukladaji se dbu
na proklady nebo na palety &epouvaji se vysokozdviznymi voziky. V jednom
baliku musi byt feklizky stejné tloudky, rozmeru, jakosti a geviny. Sklady musi
byt suché a kryté.

Expedice
Preklizky se musi fepravovat v krytych dopravnich prietcich (ve vagonech).

Vlastnosti

Preklizky maji vysSi tvarovou stalost nez masividgwib. Lze je opracovavat
béZnymi drevoobrabBcimi nastroji a stroji, ndp rezat, frézovat, vrtat, dlabat,
hoblovat a brousit. KZeme je dyhovat, polepovat féliemi a povrciaypravovat.

Lze je sbijet kebiky a spojovat vruty a Srouby.

Pravidla symetrie: - stejny @ibéh viaken

ze stejného druhueviny

stejna tlougka dyh

stejna vlihkost dyh

stejny zhisob vyroby dyh

stejné mechanické a fyzikalni vlastnosti

Jakostni tridy

Podle jakosti krycich dyh segklizky cli do nékolika jakostnichifid. Kryci
dyhy prednich a zadnich strarfgllizek jsoucasto tiznych jakostnichitd, nap.
A/B, B/B, B/C. Tyto jakostniifdy se razitkuji horSi stranygklizkovych dyh a jest
s ozngenim firmy, znakou kvality, tlou$kou desky a druhem lepidla.iikad:
PDP8 — 1220 x 2440 — A/B — AW 100-E1. [2]
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9.2 Specialni preklizované desky
JIKO desky

Vyrakeji se slepenim vrstvou pryZe dvou dyhovychilisa sebe kolmych.
U petivrstvych desek se postupuje jako tekdizek. Pouziva se jekihata loupana
dyha (smrk, jedle). PryZzova folie ma tlokd 2,3 mm. Nevyhodou je velka ploSna

vaha. PouZivaji se na vyrobu beden atwldahes se uz nepouzivaji. [5]

Preklizované trubky

Vyrakeji se navijenim dyhovych nebo dvou a&#instvych geklizovanych
pasi na ocelovy trn a vzajemnym slepenim fenolickymbamemelaminovymi
pryskyicemi.

Trubky se podle &elu cEli na trubky dopravni a trubky konstrirk.
Preklizované trubky se vyzgaji malou vdhou a vysokou pevnosti.Dnes uZ jsou

nahrazeny plastovymi trubkami. [5]

Vrstvené lisované devo

Vyrabi se lisovanim navrstvenych dyhpsteych pod uhlem 15 az 45° a 90°
podle druhu desky. Na vyrobu se pouZivaji bukovéondi¥ezové dyhy,
impregnované fenol nebo krezol-formaldehydovymisgggicemi o tlougce 1,2
mm. Dyhy by nély mit vihkost 4 az 6 %, po impregnaci a nanesegpskpfice se
dyhy suSi na vlhkost 3 az 6 %. Vyrabi se z loupharggh. Vrstvené lisovanéevo

odolava povtrnostnim podminkam, organickym rozpauim a olefim. [5]

Lamely

Lamelovani je vrstveni a spojovani dyh keyeni dildi poZzadovaného tvaru
a mechanickych vlastnosti. Usporgeehi hmoty je hlavnim idzodem lamelovani.
Technologie umaiuje ohyby, které nelze dosahnout ohybanim. Lameiion byt
tvaru I, U, L, Z, O. Lamely se pouzivajiiipvyrobé stolového, sedaciho nebo
liZkového nabytku.

Pouzivaji se dyhy loupané centricky neb@jdné. Z devin se pouZziva buk,
biiza, topol a smrk. Ret dyh musi byt jako uipklizek. Vrchni dyha by #a byt
v celém formatu, pro vrii vrstvy se pouzivaji dyhy sesazené. Pouzivaji se

mocovinoformaldehydova lepidla. [5]
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BIO deska

Jsou feklizovanym materialem podobnymt'terce, ve kterém jsou na misto
tenkych dyh na lepenémtlavkovém stedu aplikovany tenké lamely o tlaicg 5 az
8 mm, a dce 80 az 140 mm. Vyrép se zjehknatych devin jedle, smrk
a borovice. Kryci lamely mohou byt i z jinychtedin ( modin, dub, olSe,ieSea ).

Povrchové lamely se natlavkovy sted lepi mgovinoformaldehydovym lepidle. [5]

9.3 Vyroba latovek

Latovka je peklizovana deska vyrobena oboustrannynekipZzenim
latovkového giedu jednou nebo vice vrstvami dyh. Musime dodrzgravidla
symetrie. Masiv pro vyrobu k& by mgl mit vihkost 6-8 % a vyrabi se ze smrkového
nebo jedlového i@va. Reklizovaci dyha je ze smrkového, topolového, osékmy
biezového nebo bukovéhaeda. Laky ve stedu se spojuji hll lepidlem nebo
bez pouziti lepidla. Kdyz mame dyhovyiedd, tak se dyhy slepuji lepidlem.
Pfi nedostaténé vysusSenych k&kach na pozadovanou vihkost dochazi ke krouceni
latovky.

Latovky se pouzivaji na vyroburel&ného nabytku, kde je peba vyroby
kvalitnich, hladkych a pevnych desek. theka ma nizSi hustotu nez rap
u drevotiskova deska.

Rozdéleni lat’ovek:

1) podle konstrukce

a) trivrstve - sted je geklizen z kazdé strany jednou dyhou.

b) pétivrstvé - sted je eklizen z kazdé strany &wa vrstvami dyh (musime
dodrzet pravidla symetrie)

c) zdvojené - jsou gkrat lepené léovky, sousedni dyhy maji smvlaken
rovnokEzny a se sirem vlaken latk sviraji thel 90°.

2) podle snéru vlaken preklizovacky:

a) podélné - srir viaken geklizovaiky je shodny s délkou favek

b) pii¢né - sndr vidken geklizovaiky je rovnolEZny s Sfkou la’ovek
3) podle odolnosti lepené spary:

a) pro nabytk&ské pouziti ( IW20)

b) vodovzdorné pro stavebnictvi ( EW-100 )
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Technologicky postup vyroby la’ovek
1. vyroba dyh
2. vyroba laovkovych stedi
3. nanaseni lepidla a lepeni
4. dokortovani laovek

Typy latovkovych siedi:

* latovkovy sted spojeny motouzem

* latovkovy sted z latk vzajemr spojenych
* blokovym zpisobem

» ty¢inkovy latovkovy sted

* lepeni tavnym vidknem

* latovkovy sted typu ,S*

Nanaseni lepici srisi

Lepidlo se nandsi valcovou nand&u a mnoZstvi sési se pohybuje od 170
do 220 g/mM.VIhkost dyh by nila byt od 8 do 12 %, vihkostisthi od 6 do 8 %. [5]
Lisovani lat’ovek
» lisovaci teplota — 105-110 °C
» lisovaci tlak — 0,8-1 Mpa
» lisovacicas — zavisi na lepidle a tlaicg® souboru, od 8 do 12 minut. [5]
Lat'ovky se lisuji ve viceetazovych lisech.
Z davodu vyrovnani vlhkosti a vritiho pnuti nechat min. 8 hodin klimatizovat.
Pak se musi nechat alegpt8 hodin vychladnou na dién
Dokonéovaci prace
- formatovani ldovek
- opravy vad a brouseni
- trideéni a znaeni
- skladovani

Vyhody latovek

- dobra opracovatelnost
- rozmerova stalost
- mala hmotnost

- vydrzi pongrn¢ velké zatizeni v ohybu
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Jakostni tridy:

Rozdleni la'ovek se provadi podle jakosti krycich dyh. Vysjalse desky
s jakostnimiitidami nap. A/B, B/B nebo B/C. Rklad: PDJ22 — 1220 x 2440 — B/B
IF20 — E1. [2]

10 Prospektovy material PLOMA a.s. Hodonin
Tento podnik jsem si vybrat jakdiklad pouZiti.
10.1Divize - direvo
Nosnym programem divize je vyrobdegliZovanych materidél - preklizek,
latovek a jejich modifikaci. [9]

Vyrobni program tvori:
PLOMA PLAT - preklizky truhl&ské
PLOMA TECH - preklizky vodovzdorné
PLOMA FOIL - preklizky foliované
PLOMA MULTI - multiplex
PLOMA BOARD - lafovky
Kvalitativni parametry vyrobkodpovidaji cilovému pouZiti a platnym
normam jakosti. VSechny vyrobky jsouraaeny doiidy emise formaldehydu E1.
Divize ziskala v dubnu 2004 certifikat jako6®N EN 1SO 9001:2001. [9]

10.1.J1PLOMA PLAT
Preklizky truhld tské

Jsou to ploché desky, vzniklé slepenim zpravidiadho pétu na sebe
navrstvenych loupanych dyh, jejichZesini vlakna jsou na sebe kolméa. Jsou
vyrakeny dle PN 001-49-01 bukové a jeimaté s vninimi vrstvami z nikkych
dievin nebo celobukové.

Nehodi se do vihkého a mokrého predi a pro nosné a nenosné stavebni
prvky a styk s potravinami.

Kvalita lepeni musi splnit pozadavky lepidtly 1, podleCSN EN 314-2 (IW
20). Pouziti proiidu ohroZeni 1, podl€SN EN 335-3 - vnini (suché) prosedi. [9]
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MoZnosti pouZiti:
- na nabytkéskou a stolgskou vyrobu
- truhl&skou vyrobu

- za&izovani interiéd a jiné vhodné pouziti

Ttida uniku formaldehydu A (E1) podl&éSN EN 1084. Stupe hailavosti
podle CSN 73 0810 je C2 - &dré halavé. Dodavaji se oboustranirousené

i nebrousSené. [9]

Tloustky: 3,4,5, 8,10, 12, 15, 18
Format: 2500 x 1250 mm/1250 x 2500 mm

Dreviny: buk, smrk, borovice

10.1.2 PLOMA TECH

Pieklizky vodovzdorné

Skladaji se zeitnebo vice dyh, slepenych k gdtolmo na snir vidken. Jsou
vyrébiny dle PN 005-49-05 z listnatych a jeinlatych devin.

Kvalita lepeného spoje musi splat pozadavky lepictidy 3 podleCSN EN
314-2 (49 0173) nebo test BFU 100 podle DIN 68 &S 3.

Jsou ukeny jako nosnd a nenosna deska pro pouZiti ve witk&enkovnim
prostedi, pro tidu ohroZeni 3 podl€SN EN 335-3. Vyrobek Ize pouzit i priidu
ohrozeni 1 a 2. [9]

Pouziti:

- vyroba obal

- stavebnictvi

- stavebs-truhlaska vyroba

- automobilovy pitmysl a jiné vhodné pouziti
Ttida Uniku formaldehydu E1 podl€SN EN 636 (49 2419). Stupe
hotlavosti podleCSN 73 0810 je C2 - &drt halavé. Dodavaji se oboustrann

brousené i nebrousené.

Tloustky: 3,5, 6, 8, 10, 12, 15, 18, 21, 24, 28, 30
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Format: 2500 x 1250 mm
Dieviny: smrk, borovice, buk,iffza, topol

10.1.3PLOMA FOIL
Preklizky féliované

Jsou vodovzdornéigklizky, vyrobené z listnatych a jetiatych devin,
povrcho¥ upravené fenolickou félii dle PN 003-49-01 nas|edukonstrukce:
kombi (buk - kombinace 8tdaw buk a smrk - buk) a twin (buk - dkké deviny -
buk).

Preklizky se vyrabji ve dvou provedenichigklizky oboustran& povrchow
upravené hladkou folii igklizky, majici jednu stranu upravenou hladkou iféli
a druhou stranu félii s protiskluzovou Upravou. Balesky jsou opatny natrem
proti pisobeni vihkosti. Kvalita lepeni musi splnit poZddalepici #idy 3 podle
CSN EN 314-2 (EW 100). Pouziti prdidu ohroZzeni 3 podl€ SN EN 335-3
(venkovni prosedi). [9]

MoZnosti pouZiti:
- beton#ské &ely protiskluzovou Upravou s hladkou félii
- lozn& plocha nakladnich automadabil
- loZzna plocha fivésnych vozik
- bagnice givésnych vozik a jiné vhodné pouziti
Ttida Gniku formaldehydu A (E1) pod@SN EN 1084. Stupe hotlavosti
podle CSN 73 0810 je C2 - &dre halavé. Jsou srovnatelné s vyrobky uséé
v DIN 68705-3 a DIN 68792. [9]

Tloustky: 8,10, 12, 15, 18, 21, 25
Format: 1250 x 2500 / 1500 x 2500 mm

Drevina: buk

10.1.4PLOMA MULTI

Multiplex
Jsou celobukové vicevrstvéreplizky. Vyrabi se ve vodovzdorném

provedeni. Kvalita lepeni musi spinit pozadavkyidefridy 3 podleCSN EN 314-2
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(EW 100). Fida ohroZeni 3 podi€SN EN 335-3 - venkovni prasdi. Vyrobek Ize
pouzit i pro tidu ohrozeni 1 a 2. Jsou rosmowvé stalé. Dodavaji se brousené

i nebrousené. [9]

Vyrabi se ve dvou provedenich:
* s loupanou dyhou na povrchu - PN 002-49-01

* s bukovou sesazenkou na povrchu - PN 008-49-00

Pouziti:

s loupanou dyhou

- vyroba slévarenskych forem

- ndhrada bukového masivu na namah&séi nabytku (sedaci nabytek, ramy
posteli)

- desky pracovnich stibl pro jiné truhlgské pouziti

se sesazenkou

- vyroba nabytku

- zaizovani interiéi

- truhl&skou vyrobu a jiné vhodn&ély

Ttida Gniku formaldehydu A (E1) pod@SN EN 1084. Stupehotlavosti
podleCSN 73 0810 je C2 - i&dre halavé. [9]

Tloustka: 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50
Format:. 2500 x 1250 (1250 x 2500) mm

2440 x 1220 (1220 x 2440) mm
Drevina: buk

10.1.5PLOMA BOARD

Latovky
Latovky jsou eklizované desky, skladajici se Zdakového stedu, ktery je

z obou stran dyhovan jednou neb@ma konstruknimi (loupanymi) dyhami.
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Vyrobek je uten pro pouziti ve vnibim (suchém) pro&di na vyrobu nabytku,
stola'skou vyrobu a je zé&kladnim materidlem, ktery see dgdravuje dyhovanim,
lakovanim, natry apod.

Nehodi se do vlhkého a mokrého predi. Material neni @en na nosné
a stavebni prvky. [9]

Kvalita lepeni musi spinit pozadavky lepitidly 1 podleCSN EN 314-2 (49
2419). Tida ohrozeni 1 podl€SN EN 335-3 - vniini (suché) prosedi. Vyraksji se
v jedné kvali¢, ktera je charakterizovana vadamieda (na peklizovaice
a vyrobnimi vadami, viditelnymi na hotovych deskKachodavaji se oboustra&in
brousené a nebrousend&ida Gniku formaldehydu E1 pod@SN EN 636 (49 2419).

[9]

PouZivaji se:
- na vyrobu nabytku
- na truhldskou vyrobu

- na zdizovani interiéd a jiné vhodné &ely
Tloustka: 14, 16, 18, 22, 25, 30, 34, 38, 39

Format: 1250 x 2500, 1250 x 2180, 1220 x 2440 mm
Drevina (vrchni dyha): topol, ceiba, buk, itiza
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11 Zaveér

V bakal&ské praci je podle dostupnych zdrghrnuto veskeré informace,
které se tykaji vyroby dyh a jejich vyuziti.

Nejprve je popsan vyznam dyh #eklizovanych desek,ipdevSim jejich
vlastnostmy.

Historie znalosti pouzivani dyh saha az do stékho Egypta, odkud se
Sitilo dal do ostatnich zemi, dem sw¥d¢i dostupnost materialu a nenémosti
zpasobu zpracovani dyh.

Déle se zabyvéa zakladnimi pojmy a rélediim dyh. Pak je rozebirana vlastni
vyroba dyh, a to loupanych, krajenyckeaanych.

Jest pred samotnou vyrobou dyh se pace zabyva takgrgvu surovin
pied samotnym zpracovanim. Naslédjsou v kapitolach popisovan jednotlivé
zpasoby vyroby a jejich zpracovani.

Po vyrobeni dyhy navazuji dokiovaci faze Gpravy,jimiz jsou: 1) igtani -
kde je dan pdgebny rozngr dyhy. 2) SuSeni — dyha se vysusi nargdmiou vihkost.
3) T¥idéni - oprava vadnych mist. 4) Posledni fazi je spéaskladovani, na kterém
zavisi celkova kvalita dyhy.

Déle se prace zabyva nejpouzig@mi a nejvhodgsSimi drevinamy
pro vyrobu dyh z naSich doméacich a exoticky¢hvih je velmi dileZzity moment
pro vyrobu dyh. Do vyroby se dostavaji stale nox@tieké deviny, které jsou stale
vice zadane.

MozZnosti pouZiti dyh je Sirokdéadi se mezi hipredevsim peklizka, laovky
a jiné. Pozornost jeémovana pra¥ vyrobe preklizek a laovek.

V Ceské republice existuje v stasnosti mnoho firem, které se specializuji
na vyrobu peklizovanych desek, favek a jejich modifikaci. Pro praci je vybran
prospektovy material PLOMA a.s Hodonin. Tato firmaceském trhu funguje od

roku 2002 a je pogmné Usgsnou firmou ve svém oboru.
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1 — ckleni na filky, 2 — déleni kiZzové, 3 — dleni nactvrté, 4 — déleni na parové
prizmi
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