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Anotace

Predmétem této bakalarské prace je porovnani tii riznych vyrob — konfek¢ni, zakdzkové a
specialni zakazkové.

Bakalarska prace je rozd€lena na reSersni a experimentalni Cast.

Prvni kapitoly reSerSni Céasti se zabyvaji moznostmi vyroby a vysvétlenim specidlni
zakazkové vyroby kostymu. Dalsi kapitoly jsou vénovany podrobnému rozebrani dokumentace
v konfek¢ni technické piipravé vyroby a ve specidlni zakdzkové vyrobé kostymu. Taktéz je
vysvétleno technické feSeni organizace zakazkové vyroby. V poslednich kapitolach reserSni
¢asti je uvedeno, jaké specidlni materialy je mozné pouzit pii zpracovani specialni vyroby
kostymi a zda je mozna vétsi flexibilita v zakazkové vyrobe.

Kapitoly experimentalni ¢asti demonstruji rozdily v technické ptipravé konfekéni a
zakazkové vyroby na piikladu ddmského letniho overalu, popisuji okruh zédkaznikl zakazkové
vyroby pomoci dotazniku a srovnavaji silné a slabé stranky, ptilezitosti a hrozby jednotlivych
vyrob pomoci SWOT analyzy.

V zavéru jsou shrnuty poznatky z celé prace a je vysvétleno, pro¢ a za jakym ucelem tato
prace vznikla.

Kli¢ova slova

- Technickéd ptiprava vyroby, technickd dokumentace, konfekce, Siti na miru,
meétenka, zakazkové Siti, made to measure, made to order, bespoke, divadelni kostym,
kostymni navrh, dotaznik o z4jmu o Siti na miru/na zakazku
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Annotation

The subject of my thesis is comparison of three different types of textile production — mass
production (results of this production are off-the-rack clothes), bespoke tailoring and special
type of tailoring.

The bachelor thesis is divided in theoretical and experimental part.

First chapters of the theoretical part show possibilities of textile production and explain
tailoring of theatre costumes. The next chapters deal with documentation specification in the
product engineering of mass clothing production and tailoring of theatre costumes. The
technical design of the logistics of bespoke tailoring is also explained. The last chapters of the
theoretical part show what special materials can be used in the processing of special costume
production and whether more flexibility is possible in bespoke tailoring.

The chapters of the experimental part demonstrate differences between the product
engineering of mass clothing production and bespoke tailoring on the example of a women’s
summer jumpsuit, describe the group of customers of bespoke tailoring using a questionnaire
and compare the strengths, weaknesses, opportunities and threats of each production using a
SWOT analysis.

The conclusion summarises information from the whole thesis and explains why and for
what purpose this thesis has been written.

Key words

- Product engineering in textile industry, technical documentation, production of
ready-to-wear clothes, made-to-measure, bespoke, made-to-order, theatre costumes,
costume design, a questionnaire on popularity of bespoke clothing across the Czech
population, SWOT analysis
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Seznam zkratek a symboll

- TPV —technicka ptiprava vyroby

- CAD - computer aided design

- CAM - computer aided manufacturing

- CIM — computer integrated manufacturing

- RTW —ready to wear

- OTR - off the rack

- MTO — made to order

- MTM — made to measure

- INCOTERMS - International Commercial Terms
- PD —pftedni dil

- ZD —zadni dil

- TVO — Technologie vyroby odévii

- TPL — Technicka ptiprava vyroby a logistika
- OSVC - osoba samostatn& vydéleéné ¢inna
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Uvod

Cilem této bakalatské prace je porovnat zakazkovou vyrobu s vyrobou konfekéni, predstavit
specidlni zakazkovou vyrobu divadelnich kostymti a vytvofit technickou piipravu vyroby
jednoho kostymu a jedné bézné zakéazky.

Béhem studia na Technické univerzit¢ jsem méla ptilezitost dozvédet se o specialnich
textilnich materialech, jako jsou luminiscencni textilie, materialy s tvarovou paméti, materialy,
které dokazi ménit fazi, o dotykovych klavesnicich v textilu vytvorenych diky uhlikovym
strukturdm. Rovnéz jsem se dozvédéla, ze k vytvoreni takovych materialti a odévil je nutné
meéfit a rozliSovat vlastnosti textilii, jako je tloustka, odéer, pevnost a taznost a ovladat zakladni
znalosti z fyziky. Dalsi ziskanou znalosti je, ze kazdodenné¢ pouzivané auto je plejadou textilu,
jemuz ptedchazelo mnoho testovani a zkoumani. A konecné, jak funguje logistika vyroby, jak
se pfipravuje vyroba odévi a jaké jsou druhy pracovnich odévl. Pravé posledné zminovanymi
oblastmi bych se rdda zabyvala.

Je jasné, ze priprava prace pied samotnou vyrobou je nezbytna. Co vse je ale k takové
ptipravé vyroby potieba? Jak to funguje v zakézkovém S$iti a jak v konfekci? Bylo by mozné
tyto vyroby spojit? Prave tyto otazky budou predmétem bakalarské prace.

Ptestoze ze studia vim, Ze se pracovni odévy déli na zdravotnické odévy, odévy do Eistych
prostfedi, odévy odolavajici sadlavému teplu, odévy odolévajici ohni, odévy pro pouziti pfi
svafeni, odévy odolné vii¢i chemickym latkdm, odévy s vysokou viditelnosti a odévy pro
sportovce, dovolim si fict, Ze na jednu kategorii bylo zapomenuto. Na kategorii, ktera zdanlive
s mym oborem a technickym studiem nesouvisi — vyroba divadelnich a filmovych kostymd.
Kostym je pracovnim odévem herce. Ma sva specifika, a krom¢ historického a estetického
hlediska je n¢kdy tfeba se na né divat technicky. Herec ve svém kostymu musi vydrzet po
urcitou pracovni dobu, ve které podava nejen duSevni vykon, ale 1 fyzicky. Je proto nutné
vybirat materidly, ve kterych se nebude piili§ potit. Kostym se nékdy muize podobat i
sportovnimu odévu (napt. v baletu), kdy je tfeba dbat na pruznost, komfort, prodysSnost a vahu
odévu; jindy zase odévim odolavajicim ohni, kdy je tfeba pouzivat materidly s nehotflavou
upravou a nehoflava vldkna (pfedevsim pro filmové kaskadéry).

Bakalafska prace je rozdé€lena na reSerSni a experimentalni ¢ast. V prvni ¢asti, tedy reSersni,
se vénuji rozliSeni pojmul tykajicich se moZnosti vyroby, jako je konfekce, zakazkova vyroba,
métenka a specidlni zakdzkova vyroba kostymd, dale ukazuji dokumentaci, ktera se pouziva
v konfekci a kterd ve specidlni zakazkové vyrobé, jejich odlisnosti a jak to funguje
v zakazkovém krej¢ovstvi. Také zminuji vyuziti CAD systému a vyuziti specidlnich materiala
ve specialni zakazkové vyrobé.

Experimentalni ¢ast je vénovana zpracovani technické ptipravé vyroby jednou konfekéni a
podruhé divadelni pro konkrétni typ odévu. Dale byla provedena analyza vysledkii dotazniku,
ktery mél za cil zjistit zdjem v populaci o zakazkové Siti. V zadvéru experimentalni ¢asti je
uvedeno, zda by bylo mozné propojit konfekcni a zakdzkovou vyrobu, aneb jaké jsou silné a
slabé stranky takovéto prace.
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4

ResSerSni ¢ast
V této Casti jsou popsany pojmy tykajici se moznosti organizace vyroby, pojmy pouzivané
v technické ptipravé vyroby.

1  Moznosti organizace vyroby

V celé praci jsou pouzivany terminy konfekce, zakazka, méfenka a kostymni tvorba. Pro
srozumitelnost textu, je zde stru¢ny prehled.

Monznosti organizace

vyroby odévl(

Konfekce Zakéazka
|
| | | |
Haute Made-To-
Bespoke Made-To-Order
couture Measure
oy - . univerzalni stfih nejasné -
hromadna krej¢i, novy stfih, pro elity, o
) . . Y .. prizplsobeny méfenka/Gprava
vyroba, icky, mnoho mér, predevsim pro ) .
L ) .. zakaznikovi, detailti/moznost
automatizace, vybér latek, damy, uméni, )
. vybér z latek, kombinace
=RTW, OTR, OTP hrdost vysoka cena
detaily velikosti/bespoke

Obrazek 1 Schéma moznosti organizace odévni vyroby

1.1 Konfekéni vyroba

Konfekéni vyroba odévli je hromadnad vyroba od&vii v malém, stfednim nebo velkém
podniku. Konfekéni odév neni vyrabén jednou osobou, ale je praci mnoha lidi. Samotné Siti
obstaravaji $icky, jez §iji pouze dané operace, napf. jedna pouze se$ivé jeden druh Svu, dalsi
plynule, musi v ni byt technologové vyroby, ktefi sestavuji dokumentaci k vyrob& odévi —
technicky nakres a popis, soupis operaci, vyrobni postup, materidlové karty aj. Nasledné
pfichazi na fadu pracovnik, ktery vytvoii stfih a jeho stupniovani. Stfihy, podle kterych se odévy
v konfekci vyrabi, jsou normovany a unifikovany podle ur€itého vzorku skupiny lidi. Poté dalsi
pracovnici sestavi polohovy plan, ktery se na plotteru vytiskne a podle kterého je pak mozné
z materialu, ktery pracovnici pfivezli ze skladu materidlu, vystiihnout dily potfebné k Siti. Tyto
¢innosti zastavaji ,,polohovaci®, nakladaci a stfihaci. ,,Polohovaci vymysli nejefektivné;si
polohu a to, jak na sob& maji byt poloZeny listy textilie; nakladaci obsluhuji nakladaci stroje a
kontroluji, zda jsou listy textilie nalozeny spravné (tak, aby nasledné vysttizené dily odévu
k sob¢ licovaly a aby nebyl naruSen vzor ¢i dezén); a stfihaci obsluhuji ruéni, poloautomatické
nebo automatické (tzv. cuttery) stroje na oddélovani materialu. Dale je zapotiebi lidi, ktefi tyto
odd¢€lené dily kompletuji a posilaji na dilnu Sickdm. Mistii nebo mistrové vymysli nejlepsi
mozny zpusob, jak rozmistit praci mezi Sicky podle jejich zdatnosti, vykonnosti, podle planu
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podlazi a podle strojového vybaveni. Hotovy vyrobek se jesté zehli, kontroluje, nakonec bali a
odesila zékaznikovi (fyzickym ¢i pravnickym osobam).

LI e A
dokoncovam

off] off] off]

fe- I':—'\)

= | |&
i sklad = i

| materidlu &
ESRS I i

| il adjustace
]

kompletace

sklad hotovych vyrobki

Obrazek 2 Vyrobni tok [1]

Odévy vyrobené v konfekci jsou oznaCovany jako RTW neboli ,,Ready-To-Wear®, coz
v doslovném ptekladu znamena ,,pfipraveny k noSeni‘ nebo také OTR - ,,Off-The-Rack*/“Oft-
The-Peg” — ,,vyndany z regalu*/,,sundany z vésdku. Tyto anglické vyrazy trefné vystihuji
povahu odévii vyrabénych konfekéné, protoze zdkaznik si dojde do obchodu, kde si odev
vybere z regall a vésakil nebo si jej objednd online, a po platbé si odév mlize ihned vzit na sebe
a nosit ho. [2]

1.2 Siti na zakdzku/na miru

V dnesni dobé¢ je v pojmech tykajicich se zakazkového $iti, laicky feceno, trochu zmatek. Za
prvé proto, ze v minulosti byl pouze ,,jeden druh* krej¢ich, ktefi $ili na miru, a dnes existuje i
moderni moznost, ktera je zkracenou verzi tradi€niho femesla. Za druhé kvili marketingovym
vyhodam (n¢které firmy, at’ uz timyslné ¢i nechténé, vydavaji Made-To-Measure za Bespoke,
protoZe Bespoke je bran jako vyroba ,,toho prvotfidniho®, a tudiz si za néj mohou fici vice
penéz). PiestoZe $it na zakdzku a §it na miru ma ze své logiky v podstaté totozny vyznam, zacalo
se mezi nimi rozliSovat kvili pojmim pfevzatym z anglického jazyka. Jednd se o pojmy
Bespoke, Made-To-Order a Made-To-Measure. Bespoke a Made-To-Order se prekladaji jako
Siti na zakézku [3], ale obé znamenaji néco jiného. Made-To-Measure se potom pieklada jako
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Siti na miru [3] a v ¢eském jazyce je zndméjsi jako métenka. [4]

Siti na zakazku i $iti na miru jsou $iti pro konkrétni osobu podle jejich pozadavkd, ale kazdy
termin ma své specifika.

1.2.1 Bespoke
Anglické slovo ,,bespoke® je odvozeno od toho, jak v podstaté probihd zakazkové Siti —
zakaznik fikd svému krej¢imu presny pozadavek [5] a mluvi s nim o specificich zhotovovaného
odévu. Pro slovo mluvit se v anglictin€ v jistych situacich pouziva vyraz ,,speak®, z n€hoz je
odvozeno ,,spoke® neboli ,,mluveny®, a tim padem by se celé ,,bespoke” dalo vysvétlit jako
zakazka nebo také §iti ,,na domluvu®.

Zminéné ,,8iti na domluvu®, v béZzné mluvé na zakdzku nebo bespoke, je takovy druh Siti,
kdy krej¢i vytvari odév tzv. uplné od piky. Kdyz piijde zdkaznik, krejci mu nabere miry.
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V zakazkovém krejCovstvi bude chtit krejci zjistit veskeré zakaznikovi rtiznosti (sklon ramen,
kratka lytka, [5] nohy do ,,0, kulata nebo predklonéna zada atd.), protoze pocita s tim, ze klient
nebude v odévu pouze stat, ale bude se v ném i hybat, takze brani mér bude delsi a peclivejsi,
nez je tomu u métenky. Krej¢i bude brat od 20 do 25 mér. [6]

Zakazkovy krej¢i je hrdy na své femeslo, a proto svym zdkazniklim rad ukdze dilnu a
prostory, kde pracuje, a predstavi svlij um. [7]

Diky uzkému kontaktu s n¢kolika (8—10) zavody na vyrobu latek etablovanych znacek jako
je Dormeuil, Carlo Barbera, Huddersfield a Loro Piana ma zakaznik moznost vybrat si
z riznych barev a vzort riizné kombinace. [5]

V takovémto krejcovstvi je mozné fict si o jakykoliv detail, od tvaru odévu, ptes vystiih,
sitku klopy, druh kapsy, az po manzetové knoflicky nebo kaminky ¢i vySivky na Satech.
Nevyhodou pro zdkaznika v tomto typu odévnictvi mize byt mnozstvi zkousek — kolem péti
(nejprve miry a domluva o podobé odévu, zkouska jednoduchého modelu, poté nastehovaného
odévu, nasledné sesitého odévu, u kterého je moznost povoleni nebo zlzeni, a nakonec skoro
hotového odévu, zda sedi, ptipadné pro Gpravu drobnych detaill), ¢ekani na hotovy odév — 5-6
tydnt (podle uprav, mlze byt méné i vice) a vysoka cena kvili ruéni praci a kvalitnimu
materialu, naptiklad cena panského obleku se u nas pohybuje od 20 000 do 40 000 K¢, v USA
to je od 2 000 do 3 000 USD (cca od 40 000 do 70 000 K¢&). [6]

Termin ,,.Bespoke* vznikl v mecce krejcovstvi, na londynské Savile Row, kdyz tamé;jsi krejci
chtéli pojmenovat své vlastni vyrobky a oznacit tak obleky, které jsou zarukou nejkvalitngjsi
vyroby a nejvybrangj$iho materialu. [5] Termin ,,Bespoke* konkuruje francouzskému ,haute
couture®. [8]

Odé&v nazvany Bespoke by tedy mél byt krej¢ovskou $pici a mél by padnout nejlépe. M¢l by
byt tim nejlepsim, co se na trhu nabizi.

Kevin Almond hezky piSe, ze krej¢i je sochaf, jehoz médium je latka. [9]

U nas v Ceské republice samoziejmé takto kvalitni krejéovstvi existuji, ale ¢ast&ji se ¢lovék
setkd s krej¢ovou, kterd pracuje ve svém byt nebo malém ateliéru (€ili je tzv. na volné noze) a
kterd vytvafi odévy také od stfithu aZz po hotovy odév pro konkrétni osobu a podle jejich
pozadavkl, ale nemé zadné specialni kontakty na zadvody se super-kvalitnimi latkami, spiSe se
zakaznikem zajde do obchodu s latkami a poradi mu s vybérem, anebo S§ije z latky, kterou si
zakaznik pfinesl. Cenové je tato forma zakézkového $iti dostupné;jsi.

1.2.2 Haute couture

Francouzské ,,Haute couture* jinak zvané vysoké Siti, vysokd mdda nebo vysoka krej¢ovina
je spolecenstvi krej¢ovskych dilen/atelierti/saloni §ijicich odévy pro elity, které se predvadéji
na modnich prehlidkach a jsou spiSe uméleckym dilem nez odévem, ktery se da nosit do
spole¢nosti. Za otce haute couture je povaZzovan francouzsky modni navrhat s anglickymi
koteny Charles Frederick Worth. [10] Haute couture se tyka ptfedevSim damské mody. A
ateliery nebo salony oznacené ,.haute couture* musi splilovat pfisné podminky. Mdodni domy
oznacen¢ Haute couture jsou znamé znacky jako Christian Dior, Chanel, Yves Saint-Laurent,
Jean-Paul Gaultier a dalsi. [11]
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1.2.3 Méienka

Me¢ftenka, Siti na miru nebo také Made-To-Measure, se od zakdzkového $iti 1isi tim, ze je
odev vytvaren z predpfipraveného univerzalniho stiihu. Zakaznikovi se nejprve vezmou miry,
pricemz brani mér neni tak pocetné jako u Bespoku, a nasledné se stfih mirné€ ptizpiisobuje
postavé zédkaznika a danym méram. Tato moznost je vSak idedlni pro ty, ktefi nemaji problém
sehnat si odév v konfekci, a tudiz potiebuji odstranit jen drobné nedokonalosti, nebo nemohou
sehnat konkrétni barvu nebo material daného odévu. Ti, kteti maji specidlni pozadavky nebo
vyrazné odlis§né ob¢ poloviny téla, stale nebudou tplné spokojeni. [5]

Vyroba stiihu, jak uz bylo vySe uvedeno, neni tak peclivd jako zakézkova, ale podle
zméfenych rozmeéra klienta je nalezen stiih z databaze, ktery se nejvice podoba zakaznikovu
pozadavku a nésledné se upravuje. Existuje 1 online moznost, kdy zdkaznik zada miry sam a
podle toho se pak vybira stiih. Je to urcitd varianta zjednoduseni a zrychleni procesu tvorby
celého odévu, ale objevuji se pak jisté nesrovnalosti. [5]

Me¢ftenka je obecné rychlejsi. Odév mize byt hotovy béhem dvou tydnil, maximaln¢ jednoho
mésice. [5]

Je urcité kvalitn€jsi nez konfekce, ale nezajiStuje takové pohodli jako Bespoke. VzZdy
vychdzi ze stiithu, ktery neni pro konkrétniho zdkaznika. Umoziiuje pohodli a niz$i cenu
umérnou kratSimu €asu ¢ekdni, 500—1 000 USD v ptepoctu cca 10-20 000 K¢&. [6]

Zkousky u métenky byvaji Ctyfi. Jedna az dvé pro brani mér a vytvoreni stfihu, tfeti pro
upravy a ¢tvrtd na zkousku toho, zda odév sedi. [6]

Vybeér latek je omezeny kvili niz§imu poctu spiiznénych podniki vyrabéjicich latky. Stejné
tak moZznosti Uprav jsou u métfenky limitované, ale pfesto pocetné. Zakaznik si mize vybrat
napiiklad pocet knoflikli, typ manzet, puky, styl kapes, §ifi klopy i vysku vykroje klopy,
podsivku, polohu knofliku v pase aj. [6]

1.2.4 Made-To-Order

Nejméné jasny pojem je Made-To-Order (MTO). Na strance Bespoken.cz je vysvétlen jako
kompromis mezi bespokem a méfenkou, a tedy Ze se jednd o odév, ktery je zhotovovan ze stiithu
vytvofeného podle mér zédkaznika, které ovSem zakaznik zadd sam. [12] Podle dalSiho zdroje
JeffreyScott.com je to také od&v zhotovovany od zacatku a podle zékaznikovych pozadavk,
ale o brani mér ¢i stfihu zde neni zminka, jen Ze je jde o drazsi verzi méfenky. [13] Na strankach
businessfashion.com je dokonce ztotoznén s bespokem. [11] Italsky vyrobce panskych oblekt
PiniParma zase uvadi, Ze Made-To-Order je alternativou ke konfekci. Takovato sluzba
umoziiuje upravu odévu podle potieb zdkaznika v obstojné kvalit¢ za rozumnou cenu.
Zakaznikovi potieby Ccili specifika (styl, latka, barva a velikost, pfipadné detaily jako kapsy,
klopy, Gprava jedné miry — napt. délka rukavi nebo Sitka pasu byvaji pfedurcena. Piikladem
zakdzky MTO podle PiniParma muze byt vybér saka na webovych strankach konkrétniho
podniku, kdy si zdkaznik vybere sako v urcité barve, ale zazada o jeho prodlouzeni. Takové
sako je mu po nékolika tydnech dovezeno, ¢imz je cela zakazka vytizena. DalSi moznosti mize
byt koupé obleku, a to tak, ze si zdkaznik vybere sako a vestu velikosti 50 a kalhoty velikosti
48. Firma muze také nabizet sluzby mistniho krejc¢iho, ktery zakaznikovi ve firmé vybrany odév
upravi. [14] A posledni moznosti vyznamu MTO podle webli Elizabeth de Cleyre a
Investopedia je to, co dnes nékteré znacky nabizi. Misto toho, aby mély zasoby pfipravené
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k odeslani, ¢ekaji a zaCinaji Sit, az se objevi zakdzka; a to z ekonomickych davodi. Vyhybaji
se ptipadnym piebyte¢nym polozkdm na sklad€. Snizuje se tak potencidlni odpad, Setii se tak
energie a prostor. [2, 15]

Tézko fict, jaky vyznam MTO je spravny. V této praci nebude naddle pouzivan. Tento
odstavec byl vytvotren z diivodu uvedeni dal$i moznosti vyroby odév, ktera se pouziva.

1.3 Specialni zakdzkova vyroba kostymu
Specialni zakazkova vyroba kostymt je dalsi oblasti odévnictvi/krejcovského femesla.
Jelikoz se jedna o Siti kostymt pro divadlo a film, zakaznikem zde nemuze byt kdokoli, nybrz
herci, zpévaci Ci tanecnici. Pro divadlo se Sije v dilnach patticich ke konkrétnimu divadlu, napf.
Ateliéry a dilny Narodniho divadla, Krejéovna Saldova divadla v Liberci atd. Pro film $ije bud’
divadelni dilna ¢i krej¢ovstvi, nebo ma kostymni vytvarnik sviij tym — své krejové, se kterymi
je zvykly pracovat a které §iji jen pro n¢j.

Drive existovala Divadelni sluzba, ktera sjednocovala jednotliva femesla potiebna
k vytvareni kostymi pro rizna divadla (obuvniky, ¢alouniky, krej¢i a modistky) a byla mistem,
kam se chodilo pro latky a jiné materialy. Tato sluzba uz vsak zanikla.

Siti ve specialni zakazkové vyrobé kostymil je nejCastéji Sitim zakdzkovym, nckdy
métenkou a vyjimecné konfekci.

Co se ty¢e zakdzkové vyroby, v kazdém divadle probiha trochu jinak. Nékde se tym krej¢ich
sklada ze stiihacek, které nastiihaji material a krej¢ich, ktefi vSe sesiji dohromady. V takovéto
vyrobé se stfihacka UCastni 1 zkouSek. Jinde je mistrov4, kterd od vedouciho dostane
ovzorkované kostymni navrhy, nastfiha latku a rozdéli praci. Nasledné kazda krej¢ova nebo
krejcova Sije ¢ast odévu. V jinych divadlech, predev§im v mensSich, je pouze jeden krejci nebo
krejcova, kterd sama nastfiha material a cely odeév seSije. V cizing, napt. v Helsinkach $§iji
krejcové cely kostym od zacatku - musi udé€lat stfih, nasttihat latku 1 vSe usit.

Ma-li byt na jevisti vice herct ve stejném kostymu, 1ze vyuZit méfenky. To znamena, Ze se
divadlo domluvi s podnikem, ktery potfebny od&v vyrabi, aby piivezl odév dané velikosti, ktery
by mél herciim padnout, nasledné na kazdém herci zmé&fil a zaznamenal odchylky, podle nichz
zhotovi potfebné varianty totoznych kostymti.

Vyroba kostymu vSak nemusi byt ani méfenkou ani zakdzkovou vyrobou. Neékdy si herci
berou na sebe, co maji, nékdy se nakoupené kousky upravuji — zdobi, ptesivaji, patinuji (napf.
pro vézné je potieba namaskovat odév tak, aby vypadal Spinavé a potrhang).

Podstatou vyroby kostymu je vystihnout charakter pfedstavované postavy. Porozumét
kostymnimu navrhu, zb&éZné se orientovat v dané hie a pouzivat kreativitu.

Kostym miiZe byt obycejnym odévem pro béZné noseni (triko, dZiny, teplaky, mikina apod.),
normalnim panskym oblekem nebo damskymi Saty, historickym odévem, profesnim odévem
(policejni a zéachranatské uniformy, jednordzové odeévy na sal nebo odeévy pro personal
nemocnice, odévy do Cistych prostor ¢i protichemické odévy se Casto objevuji v detektivkach),
sportovnim odévem, mize predstavovat smyslené postavy (napt. Carod¢j), zvire, véc, zivel nebo
ro¢ni obdobi a jiné abstrakce.

12



FAKULTA TEXTILNI TUL

Obrazek 4 Kostymni navrh do hry Cestmir [17]
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Obrazek 5 Vila v baletu Mala morska vila [18] Obrazek 6 Kostymni navrh Vily k baletu Mald morska

vila [19]

(erectt 202

morska vila [19]

i
‘o i
Obrazek 9 Babicka v baletu Mala morska vila [21] Obrazek 10 Kostymni navrh Babicky k baletu Mala
morska vila [19]

Obrazek 8 Kostymni navrh Carodéjnice k baletu Mald

14



FAKULTA TEXTILNI TUL

Obrazek 11 Ukazka odeévii, ve kterych trénuji tanecnici
baletu 1 [22]

Obrazek 13 Kostym carodéje ve filmu Korunni princ [23]

Obrazek 12 Ukazka odévii, ve kterych trénuji tanecnici
baletu 2 [22]

Obrazek 14 Kostymni navrh carodéje v Korunnim
princi [23]
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Obrazek 16 Kostymni navrh Kapitana Haka [2

Obrdzek 18 Navrh kost})ﬁmu Jana do 'bal—éttu Petr Obrazek 19 Navrh kostymu Wendy do
Pan [24] baletu Petr Pan [24]

Obrazek 20 Wendy a Jan a jejich kamarad v baletu Petr Pan [25]

e

2l

4]
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Obrazek 21 Lilie Tygrovita v baletu Petr Pan [25]

4

2 s i L
Obrazek 22 Navrh kostymu Lilie Tygrovité do baletu
Petr Pan [24]

Obrazek 23 Oslik, Medvéd a Kralicek ze hry Brian [26]

Obrazek 24 Vdova z balady Holoubek ze hry Kytice [27]
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Obrazek 25 Kostymni navrh Jara ze hry Krdska a zvire Obrdzek 26 Kostymni navrh Casu ze hry Krdska a zvife

[28] [28]

Zakéazka na kostymy vznikne, kdyz se uvadi nové, nebo se obnovuje staré predstaveni.
Repertodr urcuje umélecky $éf divadla, ptipadné umelecky $éf jednotlivych soubort (€inohra,
balet, opera). Nasledné se tesi kazda hra zvlast. Pro danou inscenaci vybird umélecky s$éf
reziséra. Rezisér ma inscenacni tym skladajici se ze scénografa a vytvarnika (n¢kdy oba v jedné
osobd). Clenové inscenatniho tymu si mezi sebou sdéli své piedstavy o hie. Nasleduje
explikace, kde je predstavena hra a obsazeni, dale inscenacni porada, kde podava informace o
inscenaci dramaturg, sdéluje svou predstavu rezisér, scénograf predkladd navrhy scény a
kostymni vytvarnik navrhy kostyml — tim je dan objem vyroby. Dalsi porada se nazyva
piedavaci. To znamena, ze vytvarnik pfijde do divadla a sd€li, jaké materidly si na kostymech
pfedstavuje. Materidly vybird, pfipadné¢ nakupuje s vedoucim krejcovny, mistrem nebo
produk¢nim. Soucésti je také rozprava s obuvnikem, vlasenkarem a maskérem.

Porady jsou v kazdém divadle také trochu jiné, nékde jich je méné, nékde je nazyvaji jinak,
nékde maji vice explikaci, schvalovaci tymy maji jiné sloZeni, ale podstata je stejna.

Poté je produkci ptipraven rozpocet veskerého materidlu véetné¢ zdobeni a pomocného
materidlu. Rozpocet musi schvalit umélecka sprava sestavajici z uméleckého $éfa, ekonoma,
produkénich, PR a dalSich. Po schvaleni je vypocitana kalkulace nakladii. Po schvaleni rozpoc¢tu
se muze zajistit material. VSe pokracuje vyrobni fazi.

V této fazi nadale kostymni vytvarnik komunikuje s krejéovnou/krejéovnami a produkci
(potazmo referenty). Upfesniuji, zda jde odév vyrobit dle vytvarnikovych ptedstav, ptipadné
vymysli kompromis.

Na zéklad¢ zhodnoceni délky trvani ¢asti vyroby mistrem/mistrovou, domlouvé produkce 2-
3 schiizky (zkousky) s herci, aby jim, krej¢ové/krej¢i a modistky mohly vzit miry.

KdyzZ jsou kostymy hotové, prevazi se kamionem do divadla (zalezi na velikosti dilny —
pokud je dilna pfimo v divadle, tento proces odpada), kde se odehraje 1. zkouska na jevisti,
které se fika oblékand zkouska, u baletu nebo opery klavirni generélka, a kde se ptipadné zjisti
nékteré nedostatky, které se nasledné upravi. O hotové kostymy se staraji garderobiérky
v konkrétnim divadle. Garderobiérky kostym herctim ptipravuji — perou, zehli, davaji do Satny
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herce nebo na vésak, kde si ho dana postava vyzvedne. Dale d€laji drobné upravy (pokud béhem
predstaveni upadne knoflik, ptisiji ho, pokud se natrhne, zasiji dirku apod.) a pokud je kostym
naro¢ny na oblékani, pomahaji herctim s oblékanim.

Protoze jsou kostymy majetkem divadla, ktery se musi evidovat, v den premiéry jsou
Cislovany.

V divadelnich dilnach se vétSinou vyrabi tak tii hry najednou a celé ptipravy trvaji zhruba
ctvrt az pul roku.

Divadla vzajemn¢é komunikuji, védi o sob¢ a vétsi dilny menSim divadlim casto s vyrobou
pomdahaji nebo si kostymy pujcuji, ale z divodu piehledu o kostymech a soukromi je
vyhodnéjsi, kdyz ma divadlo dilnu vlastni.

Pro filmovou vypravu je to z hlediska organizace trochu jiné. Kostymy pro film §iji nékdy
divadelni dilny, n¢kdy bézni krej¢i, ktefi maji svij vlastni podnik, ale jsou v kontaktu
s kostymnim vytvarnikem, anebo ma kostymni vytvarnik vlastni tym krej¢ich, kteti pro néj
pracuji a maji sviy vlastni styl. Jinak samotné vyroba je podobnd — kazdy Sije cely odév od
stfihu, pfipadné si pomahaji, musi probéhnout zkousky atd. Hotové kostymy se davaji na vésak
nebo na konkrétni misto u karavanu herce. Na toto misto se ptiklada dokumentace ke kostymu,
jejiz soucasti je jméno postavy, kterou ma herec hrat, fotografie postavy, jak ma vypadat, popis,
kdy a kde se ma nachazet. K filmu musi kostymni vytvarnik vytvaret kostymni scénat neboli
popisovat (n€kdy 1 kreslit) kostymy v jednotlivych scéndch. Funkci garderobiérek ve filmu
zastavaji kostymérky —staraji se o kostymy, poméhaji hercim se oblékat, kdyz je to nutné, vi,
kdo co a kdy mé mit na sob¢.

Character: 3
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2 Technicka pfiprava vyroby

Technicka ptiprava vyroby je nezbytnou soucasti kazdé vyroby. Je to jako ve vSem — pokud
jsem dobie piipravena, je mensi riziko, Ze néco zkazim. Cili ¢im peélivéji jsou material a
podklady pro vyrobu pfipraveny, tim hladSi vyroba nasleduje. Jak tedy naznacuje nazev,
technicka ptiprava vyroby je proces piipravy pro odévni vyrobu.

Nepfiipravenost vyroby miize zpusobit velmi vazné komplikace pfi vyrobnim procesu, napf.
nezadouci prostoje, a tim i1 zvyseni nakladu, které s vyrobou souvisi.

Jde o soubor vzajemné spjatych ¢innosti, jejichz ukolem je ptipravit technicky a ekonomicky
ucelné a efektivni feSeni vyrobku, technologii a organizaci vyroby. Tento kol spociva v
zajisténi vyvoje vyrobku, vytvofeni dokumentace vyrobku a jeho casti, stanoveni
ekonomickych kritérii a rovnéz jakymi metodami a na jakém zafizeni bude vyrobek vyrabén,
zkousen a kontrolovan. Dale jde o feSeni optimalniho organiza¢niho uspotfadani vyrobniho
procesu po strance vécné, prostorove a casove. [29]

Jednoduse feceno, hlavnimi llohami technické ptipravy vyroby jsou tvorba prodejni kolekce
a zpracovani technologickych podkladii pro jeji kalkulaci, ptiprava technické dokumentace pro
vyrobni proces a zabezpeceni efektivni vyroby. [30]

2.1 Technick4 ptiprava v konfekci vs. technickd ptiprava specidlni
zakazky

Technickd ptiprava vyroby se déli na konstrukéni a technologickou pfipravu vyroby.
Konstrukéni pfiprava sestavd z modelové tvorby a vlastni konstrukéni tvorby. V této casti
vznikd navrh kolekce, jeji schvaleni, vytvoreni kalkulace a pfiprava podkladi pro vyrobu
v oblasti konstrukce. Vysledkem konstrukéni pfipravy vyroby je dokumentace, jeZ se nazyva
technicky nékres, technicky popis, sttthové Sablony a sttithové poloha. Technologicka vyroba
sestava z technologie vyroby, vytvotfeni technickohospodarskych norem a norem spotieby
materidlu. V této Casti pfiprav vznikd takovato dokumentace: soupis operaci, vyrobni postup,
materidlové karty, pracovni analyza, pracovni predpis, dispozi¢ni schéma vyroby, materialové
karty, dilenské Sablony, technologické listy pracovnich operaci, normy spotieby préace,
technickohospodaiské normy a ptipadné dal$i dokumentace. [30]

Prestoze ve specidlni zakazkové vyrobé takovéto déleni neni vymezeno, pro ucel srovnani
je vyhodné jednotlivé ¢asti do tohoto rozdéleni zatadit.

2.1.1 Konstrukéni ptiprava vyroby
Ptedvyrobni etapa za¢ind modelovou tvorbou, jejimz hlavnim tkolem v konfekci je ptiprava
modnich kolekci, které reprezentuji vyrobni program podniku [30]. Ve specidlni divadelni
zakazce je hlavnim tkolem pfipravit podobu kostyml pro vSechny postavy v danych
ptedstavenich.

2.1.1.1 Modelova tvorba
1) Inspirace

Pro modelovou tvorbu se médni ndvrhaii nebo kostymni vytvarnici musi nékde inspirovat a
zapojovat svou kreativitu a ptfedstavivost. Zdroje inspirace jsou pro ob¢ odvétvi stejné, ale je
s nimi jinak naloZeno. At uZ se navrhar inspiruje pfedchozimi kolekcemi, vlastni zkuSenosti,
modnim Casopisem, ptirodou ¢i odivanim v minulosti, bude se snazit, aby byl odév pouzitelny
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k béznému noseni (vychazkovy, spoleCensky, sportovni, avantgardni odév). Na druhé stran¢
kostymni vytvarnik inspirujici se historii bude napodobovat dané obdobi, protoze pujde
pravdépodobné o kostym hrajici v dobové hie, pokud v ptirodé, bude ptredstavovat néjakou
ptirodninu apod.

2) Propojeni s vyrobou

Uz pii vzniku modniho nédvrhu musi byt navrhar v kontaktu se zasobovanim, aby byly
pouzity nejnovéjsSi materialy, a odbytem, aby ziskal informace o prodejnosti ptedchozich
kolekei. [30]

Kostymni vytvarnik si déla vlastni prizkum materiald, pfemysli, co by se mu za latku na
kostymu libilo a ustiizky potom né¢kdy ptiklada ke svému navrhu. Avsak o materialu, ktery se
doopravdy pouzije se domlouva az poté, co je kostymni navrh vytvotren. Odbyt nebo prodejnost
je zde irelevantni. Mlizeme se ale bavit o funk¢nosti nebo spiSe plisobivosti kostymu v jiz
hranych predstavenich. To si také zjistuje vytvarnik sdm — musi mit pfehled o hrach atd.
Ptipadné komunikuje s divadly, kde se pfedstaveni hrélo.

3) Sezona

Dalsim rozdilem je Casovy prubéh tvorby kolekei. V prodejnach je nam predkladano
obleceni na urcité ro¢ni obdobi. Kolekce jsou vytvaieny podobné — na sezény jaro az 1éto a
podzim-zima. Cely pribéh vyroby kolekce trva rok — od jejiho navrhu az po prodej. V unoru
zacina tvorba nové kolekce. Od bfezna do dubna je vytvaien navrh (zhotoveni modelit), pricemz
v bfeznu probihaji veletrhy a vystavy textilek a objednéavaji se kupony (materialy na vyrobu
modelil). Béhem kvétna jsou dodavany kupony a od kvétna do cervna jsou zhotovovany
nabidkové kolekce. Koncem Cervence nabizené kolekce schvaluje Zirovaci komise. V srpnu se
kolekce prezentuji na veletrzich, kde se také uzaviraji kontrakty. V zafi se objedndvaji materialy
a shrnuji se pozadavky vSech odbératelii. Od fijna do listopadu nebo do prosince je dodavan
material, zaroven se od listopadu do tnora primyslové vyrabi a konecné béhem ledna az biezna
expeduje zakazniklim. [31]
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Obrdzek 29 Casova osa vyroby kolekce [1]
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Divadelni sezona je v podstaté jako Skolni rok — divadla jsou v provozu od zafi do Cervna.
Béhem cervence a srpna jsou divadelni prazdniny, ve kterych jsou uskutecnovany nékteré letni
scény. Priprava programu musi byt ve velkych divadlech vytvofena s velkym ptedstihem kvili
poc¢tu divadel, ve kterych se hraje. To znamena pul roku pied zahajenim nové sezony se
sestavuje plan na cely rok a koncem srpna jsou feSeny konkrétngj$i organizacni pfipravy.
V mensich divadlech déla tajemnice dlouhodoby ,,pfedplan® s tim, ze konkrétni program je
vytvaren kazdé 2-3 mésice. Vyroba a dalsi ptipravy probihaji pribézné v celém roce.

4) Schvaleni — Zirovaci komise

O tom, zda se dand fazoéna zatadi nebo nezatadi do nové kolekce, rozhoduje jiz zminéna
zirovaci nebo také jinak zvand ekonomicka komise. V malém podniku to mohou byt 3—4 1idé,
ve velkém podniku jich mize byt vice. Cleny Zirovaci komise miize byt modelaf, technolog, ti,
kteti fidi a kontroluji jakost, zasobovani, odbyt, ekonomové, prodejci a vedeni firmy. Hodnoti
se vytvarny a esteticky vzhled, funkcnost, technologi¢nost, konstrukce a cena, rentabilita
vyrobku. [31]

V divadle zadn4 komise na schvéleni kostymua neni. VSe je o spoluprici a vzdjemném
spolehnuti. Vé&tsinou reZisér nebo feditel divadla spolupracuje s kostymnimi vytvarniky delsi
dobu, takze uz vi, jak pracuji a jejich dilo se schvaluje pii tvorbé hry ¢i na explikaci, samotné
kostymy pak v pribéhu zkousek. Na prvni zkouSce na jevisti je podstatné, co fekne rezisér.

5) Spotreba a cenova kalkulace

Stanoveni spotfeby materialu a cenové kalkulace je nutné v piipadé konfekce 1 divadelni
zakazky. Cenova kalkulace je potfeba vytvofit jak pro vrchovy material a metrovou ptipravu
tak pro ostatni pfimy materidl a drobnou pfipravu. Stanoveni materidlové spotieby i cenové
kalkulace je v konfekci piesné€ pocitdna. Vychdzi se ze stanovenych hodnot, naptiklad spotieba
nit¢ na stroji s 2-nitnym vazanym stehem je 2,5 m na 1 metr Siti a na stroji s 3-nitnym
obnitkovacim stehem 15 metrii na 1 metr $iti. Vypocty mzdové kalkulace vychazi z trvani
vyroby jednotlivych operaci, které jsou dany predeslou zkuSenosti a métenim. [30]

U divadelnich kostymu je také tieba znat spotfebu materialu a jeho néaslednou kalkulaci,
ovSem zde neni pocitani tak uzkostlivé. Jelikoz jsou vyrobky pokazdé jiné, nelze vytvorit
mzdovou kalkulaci podle ¢asu jednotlivych operaci. Koupé materialu vychézi ze zkusenosti.

6) Technicky ndkres a technicky popis a navrh divadelniho kostymu

Technicky nakres je grafické vyjadieni vyrobku v piesné mife. Nakres musi obsahovat
pohled odévu zeptedu v métitku 1:10 a zezadu 1:20. Technicky ndkres musi obsahovat ndzev
a Cislo fazony. Nékdy je ndkres okotovan a doplnén technickymi udaji. [29]
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prredni dil zadni dil

Damska rovna sukné se sedlem, ktera je tvarovana odsevky. Ve stiedovém $vu ma dotykovy rozparek
na zdrhovadlo. Pasovy kraj je vypracovany pomoci pasového limce zapinaného na knoflik a dirku.

Obrazek 30 Ukdazka technického nakresu

Technicky popis je slovni vyjadfeni tvaru a zpracovani vyrobku z vnéjsi 1 vnitini strany.
Struc¢ny technicky popis vyjadiuje charakter vyrobku a uvadi se pod technickym nékresem a je
jeho neoddélitelnou soucasti. Podrobnéjsi technicky popis dopliiuje informace o vyrobku ve
vSech Castech a detailech, i téch, které nejsou na nakresu ptimo viditelné. Popis se uvadi pro
jednotlivé casti podle ¢lenéni a slozitosti vyrobku. Slouzi jako podklad k sestaveni soupisu
operaci. [29]

Pohied zepredu Pohled zezadu

Détské triko s klinovim rukdvem s obepinacim celistvim prikeénikem. Prikrénik je zatitén
lemovacim prouikem oboustranng lemovacim Svem.

Kraje rukavi a dolni kraj jsou zafistény tfinitnym fetizkovym stehem.

Technicky popis
PREDNI A ZADNI DIL

- Hladké, jednodilng
PRUKRCNIK

- Zatistén lemovacim prouzkem oboustranng lemovacim Svem
DOLNI KRAT TRUPU

- Zatistén obrubovacim §vem a profity tiinitnim fetizkovim stehem
RUKAVY

- Kratke dvouklinové
- Jejich dolni kraje zadistény obrubovacim $vem profitym tiinitnfm fetizkovim stehem

Obrazek 31 Ukazka technického nakresu s popisem z vwuky TVO (Technologie vyroby odévii)

Navrh divadelniho kostymu je umélecky ztvarnény odév kostymnim vytvarnikem. Pfimo
v navrhu jsou vepsany popisky — nazev postavy a kdo ji ztvarni, z jakych Casti se odév sklada
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(puncochy, kalhoty nad kolena, koSile, kabatek) a z jakého materialu ¢asti kostymu budou —
priklada se vzorek textilie.

Driive bylo bézné kostymni navrhy kreslit ¢i malovat. V soucasné dob¢ se Casto pouzivaji
kolaze fotografii na vyfocené postavé herce nebo univerzalni postave.

Obrazek 32 Ukazka kostymniho navrhu ze hry Snéhova kralovna [32]

Obrazek 33Ukdzka kostymniho navrhu ze hry Tartuffe [33]
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2.1.2 Technologické ptiprava vyroby
Poslednim rozdilem v dokumentaci a pripravé vyroby mezi konfekei a specidlni zakdzkovou
vyrobou je technologické ptiprava vyroby. Coz je jednoduché, ta se v divadle viibec nepouziva.
Avsak zaradila bych sem tzv. ferman — dokumentace vSech kostymu pro danou inscenaci se
jmény roli, hercl, jejich ¢astmi kostymu a s identifikaénimi Cisly kostyml vytvareny pro
prehled mezi kostymy a jejich uchovavanim. Je podkladem k rozpoctu.

V konfekci je opét mnoho ukonti a dokumentaci. Prvni dokumentaci je soupis operaci.
Soupis operaci, jenz se zpracovava podle usitého modelu, je seznamem vSech podstatnych
ukont k vyrobé daného odévu. K urychleni procesu se vyuzivaji programy, kde mohou byt
operace nahrazeny Ciselnymi kody. Soupis operaci je podkladem pro pracovni predpis. Ke
kazdé operaci se jesté vytvaii pracovni analyza, jez je podrobnym rozborem na pohyby a tikony,
které navazuji od zacatku do konce operace, aby mohl byt stanoven ¢as na jeji vykonani. [30]

Pracovni ptedpis je souhrnem piedesSlych dokumentii obohacenym o listy s oznacenim
fazony a druhu vyrobku a rekapitulaci potiebnych informaci, kvalifika¢ni tfidou (stupném
obtiznosti), normocasem a mzdou. [30] Na prvni stran¢ je uveden technicky néakres, popis
vyrobku a nazev fazony. Dalsi strany obsahuji technické a ekonomické udaje tykajici se nejen
vyrobku, ale i dilny, kde se bude vyroba uskuteciiovat. Jsou to predevsim tidaje o pracnosti
vyrobku v normominutach a suma mezd vyrobnich délnikt. [29] Dalsi podstatnou soucasti této
dokumentace je referen¢ni vzorek, podle kterého se provadi kontrola provedeni vyrobku. [30]

Podle pracovniho piedpisu se operace umist'uji na jednotlivd pracovni mista tak, aby byla
zajisSténa plynuld vyroba. Tomu se fika vyrobni postup. Zasadami tvorby vyrobniho postupu je
pfifazovani operaci stejného charakteru k jednomu pracovnimu mistu, omezeni transporti,
minimalni vzdalenost pracovni techniky, vyuziti schopnosti a kvalifikace pracovniki,
pfifazovani odpovidajiciho zatiZeni, maximalni vyuZiti techniky, zajiSténi transportovani
drobnych soucasti v balicich nebo piepravkach, sestavovani vyrobniho postupu s ohledem na
skute¢nou pracovni dobu a skutecny stav pracovnikii. [30] K uréeni odpovidajici zatéze na
pracovni misto se poc€ita pracovni takt, coz je pomér normocasu vyroby vyrobku ku poctu
pracovnika. [31]

Nasledujici soucasti dokumentace je diagram zatiZeni neboli grafické vyjadieni zatiZeni
pracovnich mist v procentech, vyvojovy diagram, coZ je jednoduché grafické znazornéni
organizace prubchu vyroby pomoci znacek nebo barevného rozliSeni, a dispozi¢ni schéma
dilny. Dispozi¢ni schéma vyroby je nakres podlazi v pfesném méfitku 1:100 zobrazujici
rozmisténi pracovnich mist a zatizeni. Podkladem pro dispozi¢ni schéma jsou stavebni vykresy
se zakreslenim vstupt a vytahtl, pfipadné nosnosti podlah, a vyrobni postup. Jeho soucasti musi
byt legenda. Pti tvorbé se musi respektovat rozvody elekttiny, pary, vzduchu. [31]

Poslednimi dokumenty jsou materialové karty, jez jsou seznamem vrchovych, podsivkovych
a metrovych textilii v€etné drobné piipravy s konkrétnim ¢iselnym oznacenim, popi. vzorkem,
dilenské Sablony, coz jsou Sablony slouZzici k mezioperatnimu oddé€lovani a kontrole Sitych
dilt; a technologické listy pracovnich operaci — ptedpisy technologie hotoveni danych vyrobkai,
které jsou soucasti technologickych katalogii, jejichz cilem je zachovani stejného postupu
vyroby ve vSech filidlkach (pokud mé vyrobce vice po svét€), pripadné dalsi dokumenty.
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2.13 Strojové vybaveni
Jesté jednim rozdilem mezi konfekci a specialni zakazkovou vyrobou kromé technické
pfipravy vyroby je strojové vybaveni.

V konfekci jsou pouzivany pouze prumyslové Sici stroje, a to s riznymi automatickymi
prvky (napf. odsavani ustiizkl niti, automaticky ofez niti apod.). Ve specialni zakdzkové vyrobé
kostymil se nepouzivaji pouze prumyslové Sici stroje, ale 1 domaci.
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Tabulka 1 TPV - porovnani
TPV - porovnani

Konfekce
Rozdily
INSPIRACE
Prehlidky, kolekce

VYUZITI

pro bézné  no3eni, sport,

prodejnost — spokojenost zakaznika

PROPOJENI S VYROBOU
Jiz pfi tvorbé navrhu
Kontakt se zadsobovanim
SEZONA

Cely rok

Kolekce
VYROBA

4 mésice
SCHVALENI

Zirovaci komise

Specialni zakazka

Inscenace, historie

Pohyb, estetika,

charakterotvornost — zapUsobeni na

divaka

AZ po vzniku navrhu

Kontakt s vedoucim, s tvlrci

Od zafi do Cervna

Inscenace

3 — 6 mésicl

Schvaéleni na poradé + na zkousce

Rezisér — zadna komise

SPOTREBA A CENOVA KALKULACE

Mzdy vypocitdny na jednotlivé

operace, dané hodnoty

DOKUMENTACE
Technicky nakres, popis, soupis
operaci, pracovni piedpis, vyrobni

postup, diagram zatiZeni, dispozi¢ni
schéma vyroby, materidlové karty,
dilenské 3ablony, technologické listy,
popt. dalsi

STROJOVE VYBAVENI

Automatické prvky, cuttery, CAD,
CAM, CIM

DOPRAVA

INCOTERMS, lod, kamion, letadlo,

vlak

Mzdy dle rozsahu prace

Zku3enost, rdznost prace

Kostymni nakres, vytvarnikovy
poznamky, ferman, harmonogram
prace

| domaci stroje, nGzky

Kamion/zadna

Shoda

pfedchozim dilem, historie,

prehlidky, pfiroda, architektura

Komunikace s dal3imi oddélenimi

Plan predem, nékteré pfipravy v

pribéhu

Zhodnoceni zakaznikem/divakem

Rozpocet, hodnoty dané

zku3enosti

Obé odvétvi ji pottebuiji, referencni

vzorky

Pramyslové Sici stroje, Zehlicky s

vyvijeci pary
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2.2 Technicke teSeni organizace zakazkové vyroby
V zakazkovém krejcovstvi takovéto dokumenty nejsou. Zachovavaji se nékteré stiihy a
udaje o zékaznicich.

Hlavou zakazkového krejCovstvi je mistr, ktery umi vSe, co se tyCe krejCoviny, je
odbornikem ve svém oboru, zalozil podnik, dal mu jméno a punc. Od né&j se tdhne tradice,
zaklada si na vlastnim stylu a designu. Zaméstnava krej¢i, krejcové, kalhotarky a sakarky.

3 Specidlni materidly ve specidlni zakazkové vyrobé

Kromé¢ charakterotvornosti kostymd je tfeba dbat na jejich technické vlastnosti. Specifické
je to v baletu, v akrobatickych divadlech, kdy kostym musi umoziiovat pohyb.

Materidly pouzivané pro baletni kostym by mély byt lehké. PouZivaji se tyl a bavinéné ¢i
nylonové uplety.

Dale naptiklad v La Fabrice se pro n¢které kostymy pouziva neopren, protoze je pruzny a
kdyz se akrobat prestane hybat, neprochladne.

; N’/ } >

Vo

Obrazek 34 Neoprenovy kostym z predstaveni Boom Obrazek 35 Neoprenovy kostym 2

U materialti, ze kterych se vyrabi kostymy se musi brat ohled na udrzbu. Materidly se
ptredpiraji, aby se nesrazely.

Dalsi zajimavosti jsou tzv. hotici muzi ve filmech, které predstavuji kaskadéri. Kaskadéti se
opravdu zapaluji a aby neuhofteli, oblékaji si nehotlavé spodni pradlo pro hasi¢e nebo zavodniky
a nehotlavé zavodni kombinézy. Az na tyto vrstvy navlékaji kostym, ktery predstavuje herce.
Vsechny vrstvy jsou prolozeny nehoflavym gelem. Na hlavé mivaji latexové kukly potfené
specidlnim gelem.

4 Moznost flexibility vyroby v zakdzkovém Siti

Jiz témét dvé stoleti dochazi k vyvoji novych technologii — ke spolupraci strojii a ¢loveka.
Od konce minulého stoleti je vyvoj technologii ¢im dal rychlejsi, az se n€kdy nestacime divit;
a textilni primysl v tomto ohledu neni opomenut. V textilu se vyuzivaji CAD, CAM a CIM
systémy.
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Nejprve na vysvétlenou. CAD systém neboli Computer Aided Design, v prekladu navrh
vytvofeny pomoci pocitace, je takovy systém, ve kterém se daji tvofit ndvrhy, konstruovat a
modelovat stfihy a nésledné jejich ¢asti polohovat. CAM systém neboli Computer Aided
Manufacturing, v piekladu vyroba zajisténad pomoci pocitace, je takovy systém, ktery dokaze
tidit naptiklad vyfez materidlu. CIM systém, Computer Integrated Manufacturing je systém
fidici dopravu a organizaci vyroby.

Co se tycCe propojeni zakazkové vyroby a technologii, je to slozité. Jak fekla Vivienne
Westwoodova (anglicka mdodni navrhaika a podnikatelka) “7 don 't understand this desperate
need to always move forward. To strive for the new is the most conformist thing you can do.
Everyone can tell you about what is new and
clever, but no-one can tell you what is good! There is a myth that the past is irrelevant,
that progress is the only thing” (Holgate, 1998) — “Nerozumim té zoufalé potfeb¢ jit potrad
doptedu. Bojovat za néco nového je ta nejocekavangjsi veéc, kterou mizete udélat. Kazdy vam
fekne, co je nového a co je chytré, ale nikdo vam netekne, co je dobré! To, Ze je minulost
bezvyznamna a ze pokrok je to jediné, je mytus.” [9]

Ptestoze jsme jako lidstvo stéle stejni, pokrok a zjednoduSovani prace jde doptedu. Ale je
dobré zjednoduSovat si praci ve vSem?

Zakéazkovi krej¢i si drzi své femeslo, svou tradici z toho diivodu, Ze jsou hrdi na to, co umi.
Kdyby jim nékdo nabizel zjednoduseni jejich prace, odmitnou. Nebot’ by ztratili svou hrdost.

Gieves & Hawkes prohlasili: “We will not bring in any heavy duty machinery or computer
aided manufacture to the
workrooms as our history and selling point is the hand craft of tailoring” (Harris, 1998
p-21). [9] ,,Nebudeme zavadét zadné tézké vybaveni nebo vyrobu podporovanou pocitacem
v naSich dilndch kvili na$i historii a podnikatelskému zaméru zaloZeném na rucni praci
krejovského femesla.*

KdyzZ se ohlédne od faktu ,,drZet se femesla* a sttedem pozornosti bude efektivita prace za
ucelem rychlejsiho a Castéjsiho zisku, zakdzkovou vyrobu by zrychlil CAD systém na tvorbu a
modelaci stfihu. Krej¢i by si vedl databazi svych zédkazniki, u kazdého by mél stiihy, podle
kterych uz odévy délal a pii zakaznikoveé navstéve by si pouze ovéfil, zda miry sedi a nésledné
by stfth vymodeloval nebo jen drobné upravil podle zdkaznikovych pozadavki. Stiihovou
Sablonu by si mohl vytisknout a vyfezat na plotteru napojeném na CAD systém. Timto krokem
tu zacina byt podoba s méfenkou, ale stale by se vychézelo ze stfihti pro konkrétniho zakaznika,
ne zuniverzalniho stfihu. Dale by mohli vyuzivat virtualnich modeli a ukazovat svym
zakaznikim, jak by v odévu vypadali. Tato pomoc by mohla byt vhodna i pro divadelni a
filmovou kostymni tvorbu. Nejvétsi potizi je vSak cena CAD programii (cca 30 — 50 000
K¢&/rok). At uz jde o divadelni dilny ¢i mala krejéovstvi, pro obé sféry je to, jestli ne ve vSech,
tak ve vétSin€ ptipadl nedostupné. CAM a CIM systémy jsou pro zakazkova krejcovstvi
naprosto zcestna.

Technologie jsou velkou pomoci a neodmyslitelnou souc¢asti naseho zivota, vzdyt v ¢em
bychom dnes chodili oblékani, kdyby nebylo mozki, jenZ vymysleli Sici stroje? Avsak
technologicky pokrok by mél byt v rovnovaze s dusevnim rozvojem lidstva.
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Experimentalni ¢ast
Experimentalni ¢ast ma 3 cile.

Zaprvé ukazat rozdil v dokumentaci, pfipravé a uchovavani informaci v konfekci, bézné
zakdzce a divadelni zakdzce na konkrétnim piikladu. Pro tento ucel poslouzi letni damsky
overal s vazackou na piednim dile, bez rukavi s pruznym pasem na gumu a tfi¢tvrte¢nimi
volnymi nohavicemi, a ktery ma praramky spolu s prikrénikem zacistény trojdilnou
podsadkou.

Zadruhé popsat vysledky dotazniku, ktery zkoumal, zda je v dnesni rychlé dobé zajem o
zakazkové Siti.

A zatteti shrnout silné a slabé stranky vsech tii typt vyrob (konfekce, bézné zakazky a
divadelni zakézky) pomoci analyzy SWOT.
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5 Porovnani dokumentace

V kapitole ,,Porovnani dokumentace™ je rozebran prvni cil ¢ili ukdzani rozdild
v dokumentacich ve tfech raznych vyrobéch.

5.1 Nakres

Konfekce

U konfekce se zafina technickym nékresem. Technicky nakres piesné ukazuje, jak ma
hotovy vyrobek vypadat. Musi minimaln¢ obsahovat nakres piedniho a zadniho dilu s popisky
PD aZD. V bézné vyrobe¢ je zapotiebi podrobnéjsi specifikace. Zejména ve spolupraci s dalsimi
podniky je nutny blizs§i popis vypracovani — typ $vi, zpiisob zapindni, zacisténi priramku a
prakréniku apod.

Pro tvorbu technického ndkresu musi mit technolog — modelai zkuSenosti s praci v CAD
systému, musi mit smysl pro pfesnost a estetické citéni.

Mzda se modelaiim pocita podle poc¢tu odpracovanych hodin.

Na Obrazku 36 je ukazka technického nakresu damského letniho overalu.

Zakazkova vyroba kostymu

Naproti tomu kostymni nékres je umélecky a nechava urcity prostor ke kreativité pti dal§im
zpracovani. Obsahuje samotny nakres kostymu, jméno postavy a herce a ptipadné vzorky
textilii ¢i fotografie odévu.

Kostymni vytvarnik za sebou musi mit dlouholeté zkuSenosti s kresbou a propracovanou
techniku kresby.

Finan¢ni ohodnoceni kostymniho vytvarnika vychazi z rozpoc¢tu na danou inscenaci a odviji
se od kusti vykrest.

Na Obrazku 37 je ukazka kostymniho nakresu. Tento kostymni nékres neni profesionalni
praci, ma pouze demonstrativni funkci. Ukazovany nédkres by v praxi nebyl pouze tento. Pti
tvorbé kostymu je zapotiebi mnoho skic a rozkresleni detailti odévu.
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Damsky overal Podsadka z rubové strany —
zaCistuje prikrénik a priramky
(1 dil na PD a 2 dily na ZD)

Pfinechany
pruzny pasovy
limec s gumou

(vpiedu pod
trupovym
dilem, vzadu
viditelny
PD ZD
Obrazek 36 Technicky ndkres damského letniho overalu Obrazek 37 Kostymni ndkres damského letniho

overalu

Bézna zakazkova vyroba

U bézné zakazky v krejcovstvi je usity odév vysledkem spoluprace zakaznika a krejciho.
Zakaznik ptichazi do krejCovstvi s jasnou ¢i méné jasnou predstavou, jak ma odév vypadat.
Nekdy s sebou prindsi nacrtek nebo fotografii. Jeho predstavy vSak nemusi byt realné, a proto
ho krej¢i na zaklade svych zkusSenosti a schopnosti usmérnuje. Spole¢né tak vytvoii predstavu
daného odévu, kterou si krej¢i zaznamena bud’ nacrtkem nebo pouze popiskem, kterému rozumi
sam. Nelze vsak hovofit o technickém nakresu.

Obrazek 38 znazornuje fotografii, kterou by si ptipadny zakaznik ptinesl s popiskem od
krejcové.

mohavice

4

Obrazek 38 Damsky letni ovral [34]

5.2 Pokyny pro vyrobu

Konfekce

Pokyny pro konfekéni vyrobu se po dilné pienédseji pomoci pracovniho piedpisu, ktery
obsahuje technicky nakres, technicky popis, soupis operaci, strojové vybaveni, materidlové
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karty a shrnujici informace. Podrobné podklady pro vyrobu se piipravuji pouze v piipadé nové
zavadénych vyrobkd, jednak pro mistrové, aby spravné mohly piedat instrukce Svadlenam a
jednak pro technology, kteti zpracovavaji casovy plan, spotiebu materialu a k vypoctu lidské
prace. Podkapitola 5.2.1 obsahuje tuto podrobnou dokumentaci. V Tabulce 2 na dalsi strance je
znazornéna zjednoduSena dokumentace z databanky pro jiz zavedené produkty (pouze
ilustrativni).

Zakazkova vyroba kostymu

Pokyny pro vyrobu divadelnich kostymi piedava po dilné slovné mistr nebo mistrova. Zadné
soupisy operaci ani jina dokumentace pro konkrétni kostym nebo kostymni vypravu neni
vypracovavana. Zaznamenavaji se pouze miry herci a vytvari se tzv. ferman obsahujici nazev
predstaveni, seznam postav a herct, ¢asti kostymu a identifikacni ¢islo kostymu. Ferman se
vypracovava zvlast pro damskou a zvlast pro panskou krejcovnu. Také na diln¢ visi
harmonogram prace, ktery ukazuje, do kdy musi byt kostymy na planované inscenace hotové a
kdy se konaji zkousky kostymt.

Tabulka 3 ukazuje, jak by byl zaznamenany dany damsky overal ve fermanu.

33



FAKULTA TEXTILNI TUL

Tabulka 2 Dokumentace s ciselnymi kédy z databanky

Polozka ¢islo: 000001 Sezona: L1

Kolekce: 01280

vazacka
Skupina: EWD Damské
Segment: D Letni odév
Velikost vzorku: 42 Rozmezi

velikosti: 34-44

Vybér barev Modifikace: 4
0404 karminové
cervend
Sezona L1
Pocet kust 25
Cislo fady CR000010404
Cely nazev barvy karminové
cervend
Zména ceny Ve vyvoji
Material

pfize
guma

knoflik

podsadka

Konfekce Rozvrh

Damsky overal,

tkanina - kepr

Oblast
obch.&innosti: CR
1 baleni

Dodavatel:
11110

Systém:
16.4.2023

7229 mechové
zelena

L1

25

CR000017229

mechové zelena

Vyprany

Soupis operaci
1.
2.

W

ZD

PNk

PG/kolekce

AL.cz Popis modelu:
Rada

CR000010404
CR000017229
CR000011262
CR000011212

Cilova skupina: Stylovky

Popis
cervenad
zelena
kvétiny
pruhy

AL s.r.o.

Souhrn: DOL Souvisejici polozka: X

1262 kvétiny 1212 pruhy

L1 L1

25 25

CR000011262 CR000011212

kvétiny pruhy

Obarveny

Strojové vybaveni
Vybavovani . 3 nit. obnitkovaci
Trupovy PD . 1 jhl 2 nit. vazany
Zacisténi trupovych ZD a podsadek pro . 4 nit.vaz.
. 4 jhl. na gumy

Montaz trupovych dili s podsadkou . Knoflikovaci
Trupovy ZD
Nohavice

Montaz overalu
Dokonéovaci prace

Uvolnovani zbozi Termin

kusy minuty datum

Pozn.
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Tabulka 3 Ferman

Osel a stin
Hekatomba Jarmila Svabikova Overal s vazackou
Synekdocha Hana Vitova Vecerni Saty
Prvni kramarka Marie Suknice, zastéra,
Nademlejnska halena
Druha kramaika Emilie Hraska Suknice, =zastéra,
halena

Jména herecek byla pouzita z premiérové inscenace.

Bézna zakazkova vyroba

L213C

L213C001
L213C002
L213C003

L213C004

V bézném zakazkovém krejCovstvi se také pokyny predavaji slovné, pokud krejéovstvi

sestava z n¢kolika zaméstnanctl (napt. mistr, kalhotarky ad.).
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5.2.1 Kompletni dokumentace konfek¢niho ddmského overalu

TECHNICKY NAKRES
Damsky overal

Podsadka z rubové strany — zacistuje
prakrénik a priramky (1 dilnaPD a2
dily na ZD)

Knoflik a poutko

Hibetovy Sev

Pfinechany pruzny

pasovy limec s gumou
(vptedu pod trupovym
dilem, vzadu viditelny

Obrubovaci Sev

PD ZD
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TECHNICKY POPIS

Jedna se o damsky overal s vdzackou a bez rukav.
Cely overal je rozdélen na trupovou a kalhotovou cast.

Trupova ¢ast se sklada ze dvou dila spojenych vertikadlnim hibetovym Svem v ptedni i zadni
sttedové linii. Vazacka je prodlouzenim trupového PD. Vazacka piesahuje do kalhotové Casti a
prekryva tak gumu v pasové linii. Vazacku je mozné zavazat libovolné podle postavy, protoze
neni pevné prichycena ke kalhotové Casti. Vazacka vytvaii jednoduchy uzel vpiedu ve stiedu
pasové linie.

Ve Svu zadniho trupového dilu je dotykovy rozparek, ktery se v prikréniku zapina na
knoflik a poutko.

Prikrénik a praramky jsou zacCisStény pomoci podsadky, kterd je pfichycena zrubu ke
Svovym zalozkam trupovych dila.

Pasovy limec je prodlouzenim piedni i zadni kalhotové cCasti. K pohodlnému nataZeni
overalu slouzi dv€ gumy. Jedna je pfiSita k 2, 5 centimetrovému $vovému ptidavku v pfedni
kalhotové ¢asti a druha je piiSita ke Svové zalozce seSitého kalhotového a trupového zadniho
dilu. Obé gumy jsou ohnuty do rubu kalhotové ¢asti a nasledné prosity.

Dolni kraje nohavic jsou zacistény obrubovacim §vem v §ifi 3,5 cm.
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MATERIALOVA KARTA

VRCHOVY MATERIAL
- 30 % polyester, 70 %
bavlna
- tkanina keprové vazby

- tmavé modra
- kod: PMS 2757 C

VYZTUZ
- 70 % polyester, 30 %
viskoza
- nazehlovaci vlizelin
- kod: VLS 4876

- 100 % polyester
- tmav¢é modra

POUTKO KNOFLIK
- latkove, z tkaniny - s kr¢kem
keprové vazby - material: plast
- délka: 44 mm - prumér:10 mm
- sitka otvoru: 10 mm - barva: tmaveé
- vyska otvoru: 5 mm modratstiibrna
NIT GUMA

- Sitka: 40 mm

[=] })
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STROJOVE VYBAVENI

K siti damského letniho overalu je tieba Ctyt riiznych Sicich stroji — jednojehlovy se stehem
vazanym na seSivani a prosivani, tfinitny obnitkovaci na zac¢iStovani krajl, ctyfjehlovy na
rozzehlovani a sezehlovani se pouziva primyslova elektroparni zehlicka a k podlepeni
podséadek je vhodny podlepovaci stroj.

Zde se objevuje dalsi znatelny rozdil mezi konfekeni a zakdzkovou vyrobou. V zakazkové
vyrob& neni prostor ani finance na vyuZziti stroje na piiSivani gum, knoflikli ¢i dokonce
podlepovaciho stroje. Krej¢i by pravdépodobné vytvofil na kalhotovych dilech tunylky,
kterymi by gumu nésledné provlékl. Knoflik s kr€kem by krej¢i ptisil bud’ ruéné anebo na stroji
v ptipadé, ze by m¢l zakoupeny piislusny nastavec. Vlizelin by nazehlil jednoduse Zehlickou.

Jednojehlovy Sici stroj se stehem dvounitnym
vazanym

Primyslovy Sici stroj na pfisivani knoflikt

Elektroparni zehlicka Pramyslovy stroj na podlepovani
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SOUPIS OPERACI
Vybavovani

Ptipravit pfedni trupové dily.
Ptipravit zadni trupové dily.
Ptipravit podsadku PD.

Ptipravit podsadky ZD.

Ptipravit vyztuz pro podsadku PD.
Ptipravit vyztuz pro podsadky ZD.
Ptipravit predni kalhotové dily.
Ptipravit zadni kalhotové dily.
Ptipravit drobnou pfipravu: a) nité

XNk WD =

b) poutko

¢) knoflik

Trupovy ptedni dil

10. Zadistit okraje vSech trupovych ptednich dili.

11. Nazehlit vlizelin na podsadku PD.

12. Zadistit okraje podsadky pro trupovy PD.

13. Sezehlit ptidavky na Sev vazacky do rubu a prosit v §ifi 7 mm.

14. Sesit oba trupové dily (ty, které maji vazacku).

15. Rozzehlit Svovou zalozku.

16. Predzehlit koncovou zalozku vazacky (piehnout smérem nahoru do rubu ke
znacce).

Trupovy zadni dil

17.  Zacistit vSechny okraje kromé dolnich obou zadnich trupovych dili.
18. Nazehlit vlizelin na podsadky ZD.

19. Zacistit vSechny okraje podsadek pro ZD.

Montdz trupovych dilti s podsddkou

20. Sesit naramenice trupovych dild.

21. Rozzehlit Svove zalozky.

22. Sesit naramenice podsadkovych dila.

23. Rozzehlit Svové zalozky.

24. Rozlozit dilce, polozit trupovy a podsadkovy dilec licem na lic a v§it podsadku
do celého prikréniku licem na lic. Rozparek na ZD se nechéava otevieny.

25. Sezehlit podsadky doprostied prikréniku ke Svovym zalozkdm priikréniku.

26. Pfisit podsadku ke Svové zalozce z licni strany podsadky.

27. QObratit zpét licem na lic a urovnat.

28. Vsit podsadku do praramka.

29. Obritit na lic.

30. Vymnout, piezehlit Sev a vyzehlit.

31. Drzet dily v rubu a zaroven pftiSivat uvnitt sesitého dilu (v rubu) podsadku ke
Svové zalozce priramki ZD.

32. Drzet dily v rubu a zaroven pftiSivat uvnitt sesitého dilu (v rubu) podsadku ke
Svové zalozce priramki PD.
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Trupovy zadni dilec

33. Sesit ZD od rozparku k pasové linii.
34. Rozzehlit §vové zalozky.
35. Obratit koncovou zalozku rozparku do rubu a zazehlit.
36. Piipravit poutko do mista pro rozparek na trupovém ZD.
37. Sesit kraj 1 s poutkem uvnitt dilu, v rubové strané.
38. Vratit do lice.
39. Obratit koncové zalozky v misté rozparku druhé ¢asti ZD do rubu a zaZehlit.
40. Sesit kraj v misté rozparku.
41. Obratit do lice.
42. Vymnout a vyzehlit ob¢ ¢asti.
Nohavice
43. Zacistit vSechny okraje kalhotovych PD kromé pasového kraje.
44. Zacistit vSechny okraje kalhotovych ZD kromé pasového kraje.
45. Sesit rozkrok kalhotovych PD.
46. Rozzehlit Svové zalozky.
47. Nasit gumu na horni okraj kalhotového PD z rubu.
48. Obratit pasovy limec dolu do rubu a prosit v §ifi 2,5 cm.
49. Sesit rozkrok kalhotovych ZD.
50. Rozzehlit Svové zalozky.

Montaz overalu

51.
52.
53.
54.

dilci.

55.
56.
57.
58.
59.
60.

Sesit zadni trupovy dilec se zadnim kalhotovym dilcem licem na lic.

P1isit obnitkou gumu ke Svové zalozce trupového a kalhotového zadniho dilce.
Obratit dolii do rubu kalhot a prosit v §ifi 2,5 cm.

Ptispendlit v bocich na znackach trupovy piedni dilec ke kalhotovému pfednimu

Polozit celé sesité predni a zadni dilce na sebe a sesit bo¢ni Svy.
Rozzehlit §vové zalozky.

Sesit vnitini krokové Svy.

Rozzehlit §vové zalozky.

SezZehlit zaloZzky nohavic do rubu.

Prosit v §ifi 3,5 cm.

Dokoncovaci prace

61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.

Naznacit umisténi knofliku na zadni trupovy dil.
Prisit knoflik.

Zapnout overal

Koneéné Zehleni — vyzehlit cely overal.

Docistit — odstiithnout konce niti.

Provést technickou kontrolu overalu.

Zaveésit na raminko.

Adjustace.
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NORMOCASY OPERAC]
OPERACE CAS CAS (min)
(min) nal na v3echny
dil dily
1. Pfipravit pfedni trupové dily. 0,024 0,048
2. Pfipravit zadni trupové dily. 0,024 0,048
3. Pripravit podsadku PD. 0,024 0,024
4. Pripravit podsadky ZD. 0,024 0,048
5. Pfipravit vyztuz pro podsadku PD. 0,024 0,024
6. Pripravit vyztuz pro podsadky ZD. 0,024 0,048
7. Pfipravit predni kalhotové dily. 0,024 0,048
8. Pripravit zadni kalhotové dily. 0,024 0,048
9. Ptipravit drobnou pfipravu (nité, poutko, knoflik). 0,024 0,072
10. Zacistit okraje vsech trupovych prednich dil{. 1,518 3,036
11. Nazehlit vlizelin na podsadku PD. 0,196 0,196
12. Zacistit okraje podsadky pro trupovy PD. 1,343 1,343
13. Sezehlit pfidavky na Sev vazacky do rubu a prosit v sifi 7 1,778 3,556
mm.
14. Sesit oba trupové dily (ty, které maji vazacku). 0,259 0,259
15. RozzZehlit $vovou zalozku. 0,179 0,179
16. Piedzehlit koncovou zalozku vazacky (ohnout smérem 0,285 0,570
nahoru do rubu ke znaéce).
17. Zacistit v3echny okraje kromé dolnich okrajli obou 1,596
zadnich trupovych dilG.
0,798
18. Nazehlit vlizelin na podsadky ZD. 0,362
0,181
19. Zacistit vsechny okraje podsadek pro ZD. 1,906
0,953
20. Sesit naramenice trupovych dild. 0,248 0,496
21. Rozzehlit svové zalozky. 0,136 0,272
22. Sesit naramenice podsadkovych dilG. 0,248 0,496
23. Rozzehlit 3vové zalozky. 0,136 0,272
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24,

Rozlozit dilce, polozit trupovy dilec a podsadkovy dilec

licem na lic a v8it podsadku do celého prukrcniku licem na lic.

Rozparek na ZD se nechava otevieny.

25.

Sezehlit podsadky doprostied prikréniku ke Svovym

zéalozkam prukréniku.

26.
27.
28.
29.
30.
31.

Prisit podsadku ke svové zaloZce z licni strany podsadky.
Obrétit zpét licem na lic a urovnat.

Vsit podsadku do priramkd.

Obratit na lic.

Vymnout, prezehlit Sev a vyZehlit.

Drzet dily v rubu a zaroven pfisivat uvnitf sesitého dilu

(v rubu) podsadku ke 3vové zalozce priramkl ZD.

32.

Drzet dily v rubu a zaroven pfisivat uvnitf sesitého dilu

(v rubu) podsadku ke 3vové zalozce priramkl PD.

33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

Sesit ZD od rozparku k pasové linii.

Rozzehlit Svové zalozky.

Obratit koncovou zélozku rozparku do rubu a zaZehlit
Pripravit poutko do mista pro rozparek na trupovém ZD.
Sesit kraj i s poutkem uvnitf dilu, v rubové strané.
Vratit do lice.

Obratit koncové zalozky v misté rozparku druhé ¢asti ZD

do rubu a zaZehlit.

40.

Sesit kraj v misté rozparku.

41. Obratit do lice.

42. Vymnout a vyzehlit obé ¢asti.

43. Zacistit vSechny okraje kalhotovych PD kromé pasového
kraje.

44, Zacistit vsechny okraje kalhotovych ZD kromé pasového
kraje.

45. Sesit rozkrok kalhot PD.

46. Rozzehlit Svové zalozky.

47. Nasit gumu na horni okraj kalhotového PD z rubu.

0,510

0,343

0,442
0,044
0,362
0,034
0,887
0,333

0,335

0,259
0,167
0, 344
0,387
0,309
0,034
0,344

0,269
0,034
0,310
0,836

0,826

0,283

0,216
0,154

0,510

0,343

0,442
0,044
0,724
0,034
0, 887
0,666

0,670

0,259
0,167
0,344
0, 387
0,309
0,034
0,344

0,269
0,034
0,620
1,672

1,652

0,283

0,216
0, 154
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48. Obratit pasovy limec dolu do rubu a prosit v sifi 2,5
cm.

49, Sesit rozkrok kalhotovych ZD.

50. Rozzehlit Svové zalozky.

51. Sesit zadni trupovy dilec se zadnim kalhotovym

dilcem licem na lic.

52. Pfisit obnitkou gumu ke Svové zalozce trupového a
kalhotového zadniho dilce.

53. Obrétit doll do rubu kalhot a prosit v $ifi 2,5 cm.

54. Prispendlit v bocich na znackach trupovy predni dilec
ke kalhotovému ptrednimu dilci.

55. Polozit celé sesité predni a zadni dilce na sebe a sesit

bocni 3vy.
56. Rozzehlit Svové zalozky.
57. Sesit vnitini krokové 3vy.
58. Rozzehlit svové zalozky.
59. Sezehlit zalozky nohavic do rubu.
60. Prosit v 8ifi 3,5 cm.
61. Naznacit umisténi knofliku na zadni trupovy dil.
62. Prisit knoflik.
63. Zapnout overal.
64. Konecné Zehleni — vyzehlit cely overal.
65. Dodistit — odstfihnout konce niti.
66. Provést technickou kontrolu overalu.
67. Zavésit na raminko.
68. Adjustace.
CELKEM

0,458

0,304
0,245
0,310

0,153

0,418
1,639

0,590

0,414
0,528

0,435
0,321
0,454
0,072
0,186
0,034
0,896
0,495
0,140
0,095

0,150

0,458

0,304
0, 245
0,310

0,153

0,418
1,639

1,180

0,828
0,528
0,435

0,642
0,908
0,072
0,186
0,034
1,792
0,495
0,140
0,095

0,150
33,677

Cas vyroby overalu byl stanoven vypoétovou metodou za pomoci vypoéetniho souboru,
ktery byl vytvofen na zaklad€ sbornik prvotnich a sdruZenych normativii pracovnich ¢asii pro
odévni primysl (dostupné na Katedie odévnictvi). Normocasy jsou pouze orientacni, chybi

manipulacni pohyby. Vyslednd doba vyroby tohoto overalu by tak méla byt do 45 minut.
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DIAGRAM MONTAZE

QARG

Obrazek 39 Diagram montadze

45



FAKULTA TEXTILNI TUL

VYROBNI A KAPACITNI VYPOCTY

pracovni doba: 7 hod/den = 420 min/den
pocet pracovnikl: 19

intenzita prace: 90%

19(skuteinych)

koeficient absence: 1 = - -
19(evidovanych)

DePpFeA _ 19.90.7.1

= 119,7 Nh = 7 182 Nmin
100 100

kapacita dilny: Kyy =

. N¢ _ 33,677 .
pracovni takt: P, = T 1,772 min

80%P+= 1,418 min
120%P¢= 2,126 min

pocet kusii vyrobenych za sménu

(1

2

3)

“4)
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VYROBNI POSTUP

PRACOVNI
MiSTO
1.

¢isLo
OPERACE
1.

i & W N

11.

|1
=
I—

OPERACE

Pripravit predni trupové
dily.

Pripravit zadni trupové dily.

Pripravit podsadku PD.

Pripravit podsadky ZD.

Pripravit

podsadku PD.

vyztuz pro

Pripravit

podsadky ZD.

vyztuz pro

Pfipravit predni kalhotové
dily.

Pfipravit zadni kalhotové
dily.

Pripravit drobnou pfipravu
(nité, poutko, knoflik).

Nazehlit
podsadku PD.

vlizelin na

CAS

(min)
0,048
0,048
0,024
0,048
0,024
0,048
0,048
0,048

0,072

0,196

VYROBNI

ZARIZENI
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul
Pracovni stul

Pracovni stul

Podlepovaci

stroj

POCET PRACOVNI
PRACOVNIKU ZATIZENI

1
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18.
65.
66.
67.
68.

CELKEM
2. 10a.

3. 10b.

TUL

Nazehlit vlizelin na
podsadky ZD.

Dodistit —  odstfihnout
konce niti.

Provést technickou

kontrolu overalu.
Zavésit na raminko.

Adjustace.

Zacistit  okraje  v3ech
pravych trupovych prednich
dild.

Zacistit okraje v3ech levych

trupovych prednich dilG.

Zacistit vSechny okraje
kromé dolnich obou zadnich
trupovych dild.

Zacistit vsechny okraje

podsadek pro ZD.

0,362

0,495

0,14

0,095

0,15

1,846
1,518

1,518

1,596

1,906

Podlepovaci

stroj

Trinitny
obnitkovaci
stroj

Trinitny
obnitkovaci
stroj

Trinitny
obnitkovaci
stroj

Trinitny
obnitkovaci

stroj

104,18%
85,67 %

85,67 %

90,07%

107,56%
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6. 13a.

7. 13b

15.

16.

20.

21.

CELKEM

Sezehlit pfidavky na Sev
pravé vazacky do rubu. Prosit

sezehleny kraj v $iti 7 mm.

Sezehlit pfidavky na Sev
levé vazacky do rubu. Prosit

sezehleny kraj v §ifi 7 mm.

Sesit oba trupové dily (ty,
které maji vazacku).

Rozzehlit 3vovou zalozku
stfedového Svu trupovych dild.

Predzehlit koncovou
zalozku  vazacky  (ohnout
smérem nahoru do rubu ke
znadce).

Sesit ndramenice trupovych
dilG.

Rozzehlit 3Svové zalozky

naramenic trupovych dilG.

1,778

1,778

0,259

0,179

0,57

0,496

0,272

1,776

Elektroparni 1 100,34%
Zehlicka +
jednojehlovy
Sici stroj

Elektroparni 1 100,34%
Zehlicka +
jednojehlovy
Sici stroj

Jednojehlovy 1
Sici stroj

Elektroparni
Zehlicka

Elektroparni

Zehlicka

Jednojehlovy
Sici stroj

Elektroparni
Zehlicka

100,23%
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10.

12.

22.

23.

CELKEM
24,

25.

26.

27.

Zacistit okraje podsadky
pro trupovy PD.

Sesit naramenice
podsadkovych dil{.
Rozzehlit 3vové zalozky

naramenic podsadkovych dild.

Rozlozit  dilce, polozit
trupovy dilec a podsadkovy
dilec licem na lic a vsit
podsadku do celého
prikréniku  licem na lic.
Rozparek na ZD se nechava
otevreny.

Sezehlit podsadky
doprostied  prlkréniku ke
$vovym zalozkam prikréniku.

Prisit podsadku ke 3vové
zéloZce z licni strany podsadky.

Obratit zpét licem na lic a

urovnat.

1,343 Ttinitny
obnitkovaci
stroj

0,496 Jednojehlovy
Sici stroj

0,272 Elektroparni

Zehlicka

2,111

0,51 Jednojehlovy
Sici stroj

0,343 Elektroparni

Zehlicka

0,442 Jednojehlovy
Sici stroj

0,044

119,13%
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28.
29.
CELKEM

11. 30.

31.

32.

CELKEM
12. 33.

34.

35.

TUL

Vsit podsadku do
praramka.

Obratit na lic.

Vymnout, pfezehlit Sev a
vyzehlit. (po v3iti podsadky)

Drzet dily v rubu a zaroven
pfidivat uvnitt sesitého dilu (v
rubu) podsaddku ke 3vové
zéloZce prlramk( ZD.

Drzet dily v rubu a zarovern
pfisivat uvnitt sesitého dilu (v
rubu) podsaddku ke 3vové

zéloZce priramk( PD.

Sesit ZD od rozparku
k pasové linii.

Rozzehlit Svové zalozky
zadniho trupového dilce.

Obratit koncovou zalozku

rozparku do rubu a zazehlit

0,724

0,034
2,097

887
0,666

0,67

2,217
0,259

0,167

0,
344

Jednojehlovy

Sici stroj

118,34%
Elektroparni 1
Zehlicka
Jednojehlovy

Sici stroj

Jednojehlovy

Sici stroj

125,11%
Jednojehlovy 1
Sici stroj
Elektroparni
Zehlicka
Elektroparni

Zehlicka
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36.

37.

38.

39.

40.

41.

CELKEM

13. 43.

14, 42.

L,

CELKEM

TUL

Pripravit poutko do mista
pro rozparek na trupovém ZD.

Sesit kraj i s poutkem uvnitf
dilu, v rubové strané.

Vratit do lice.

Obratit koncové zélozky
v misté rozparku druhé casti
ZD do rubu a zazehlit.

Sesit kraj v misté rozparku.

Obratit do lice.

Zacistit vSechny okraje
kalhotovych  PD kromé
pasového kraje.

Vymnout a vyzehlit obé
Casti trupovych ZD.

Zacistit vSechny okraje
kalhotovych  ZD kromé

pasového kraje.

0,387

0,309

0,034

0,344

0,269

0,034

2,147

1,672

0,62

1,652

2,272

Elektroparni
Zehlicka
Jednojehlovy

Sici stroj

Elektroparni

Zehlicka

Jednojehlovy

Sici stroj

121,16%

Trinitny 1 94,36%
obnitkovaci
stroj

Elektroparni 1
Zehlicka

TFinitny
obnitkovaci

stroj

128,22%
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15.

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

CELKEM

Sesit rozkrok kalhotovych
PD.

Rozzehlit 3Svové zalozky
rozkroku kalhotového PD.

Nasit gumu na horni okraj

kalhotového PD z rubu.

Obratit pasovy limec dolu
do rubu a prosit v §iti 2,5 cm.

Sesit rozkrok kalhotovych
ZD.

Rozzehlit 3vové zalozky
rozkrokové Casti kalhotového
ZD.

Sesit zadni trupovy dilec se
zadnim kalhotovym  dilcem
licem na lic.

Prisit obnitkou gumu ke
Svové zéloZce trupového a

kalhotového zadniho dilce.

0,283

0,216

0,154

0,458

0,304

0,245

0,31

0,153

2,123

Jednojehlovy
Sici stroj
Elektroparni
Zehlicka
Ctytjehlovy
Sici stroj na
prisivani gum
Jednojehlovy
Sici stroj
Jednojehlovy
Sici stroj
Elektroparni

Zehlicka

Jednojehlovy

Sici stroj

Ctyfjehlovy
Sici  stroj na

prisivani gum

119,81%
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16. 53.

54.

CELKEM

17. 55.

56.

CELKEM
18. 57.

58.

59.

60.

TUL

Obratit pasovy limec dolu
do rubu a prosit v §ifi 2,5 cm.

Prispendlit v bocich na
znackach trupovy predni dilec
ke kalhotovému

dilci.

pfednimu

Polozit celé sesité predni a
zadni dilce na sebe a seSit
bolni Svy.

Rozzehlit 3vové zalozky

bocnich 3va.

Sesit vnitfni krokové 3vy.

Rozzehlit 3vové zalozky

vnitinich krokovych 3vQ.

Sezehlit zalozky nohavic do
rubu.
Prosit koncové zalozky

nohavic v $ifi 3,5 cm.

0,418

1

,639

2,057

1,18

0,828

2,008
0,528

0,435

0,642

0,908

Jednojehlovy 1

Sici stroj

116,08%
Jednojehlovy 1
Sici stroj
Elektroparni
Zehlicka
113,32%

Jednojehlovy 2 (bude
Sici stroj tfeba

Elektroparni  univerzalniho
pracovnika)

Zehlicka
Elektroparni

Zehlicka
Jednojehlovy

Sici stroj
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19.

CELKEM 2,513
61l. Naznacit umisténi knofliku 0,072

na zadni trupovy dil.

62. Prisit knoflik. 0,186

63. Zapnout overal. 0,
034

64. Konecné zehleni — vyZehlit 1,792

cely overal.
CELKEM 2,084
CELKOVY 33,67
CAS

141,82%
1
Pramyslovy
Sici stroj na
prisivani
knoflik
Elektroparni
Zehlicka
117,61%
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GRAF PRACOVNIHO ZATIZENI

Graf pracovniho zatizeni

0 |III||||||||I|| |||

Nl W2 W3 W4 W5 W6 W7 H8 W9 W10 W11l W12 w13 W14 w15 mle m17 m18 m19

160

140

12
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o

Pracovni zatizeni
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o

6

o

4

o

2

o

Pracovni misto
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PLAN PODLAZI

Legenda

velky pracovni stll
180x150 cm

primyslovy stroj
na podlepovani

jednojelhlovy
Sici stroj

téinitny

obnitkovaci

Ctytjehlovy Sici stroj
na pfisivani gum

Sici stroj na
prisivani knoflikt

elektroparni
zehlicka

stul pro Cisténi
hotovych vyrobkt

od konc niti

maly pracovni stil
140x60 cm

posun na dilnu
posun po dilng
posun z dilny
zavésny dopravnik

stojan

TUL

g

.
’
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A
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POLOHOVY PLAN

V zavéru technické piipravy konfekéni vyroby se sestavuje polohovy plan, ktery je
predlohou pro stiiharnu. Na Obrazku 40 je ukazka polohového planu daného overalu.

Obrzek 40 Polohovy plan

Polohovy plan byl vytvofen v CAD systému Lectra Modaris. Plan je pouze ilustrativni (u
tohoto overalu by podsadky PD nebyly dv¢).

Pti pozadavku na vyrobu ¢étyf riznych velikosti (38, 40, 42, 44) damského overalu by
polohovy plan na jednobarevné textilii s $ifi 1480 mm obsahoval 48 dili. Délka takové polohy
by byla 8, 062 metrti a jeji vytéznost 73 %.
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5.3 Tvorba stithu damského letniho overalu v konfekci vs v bézné

zakazkové vyrobé
V konfekci vytvareji stith modelafi v CAD systému. V bézné zakazkové vyrobe se vétSinou
stith konstruuje pfimo na vrchovy (pfipadné podSivkovy, vyztuzny ¢i kapsovy) material.
Prestoze se v béznych krejcovstvich Sablony vétSinou nevyuzivaji, na nasledujicich obrazcich
je ukazan rozdil ve vypracovani overalu v konfekci a v bézné zakazkové vyrobé na stiihovych
Sablonach viz Tabulka 3 a Tabulka 4.

V konfekci se ruéni §iti nevyuziva (maximalné u pfisivani protiknofliku u silnych plasta),
protoze je to nepraktické. V dne$ni dob¢ se na vSe pouzivaji automatizované stroje. U bézné
zakazky je to jiné, zde se rucni prace vyuziva na obsivani knoflikovych direk, ptistehovani
nékterych ¢asti aj.

Prave ptistehovani néjaké Casti by bylo mozné vyuzit u damského letniho overalu. Kvili
mensi spotfebé materidlu by bylo mozné vypracovat misto jedné podsadky, kterd zacistuje
zaroven jak prikrénik tak priramky, dvé podsadky mensi. Podsadka prikréniku pak bude
pfichycena ruénim stehovanim z rubové strany ke Svovym zalozkam naramenic. Podsadky
praramkl budou zapraveny tak, ze budou vytvaiet zacistovaci Sev.

Protoze v konfekci neni mozné vyuzit rucni ptistehovani, bude lepsi vyuzit podsadky, které
zacistuji jak priakrénik, tak priramky. Takové podsadky musi byt prichyceny ke Svovym
zalozkam trupovych dilt, aby se neotacely do lice.
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Tabulka 4 Stiihové Sablony pro konfek¢ni damsky overal

PD kalhot

|

Podsadka PD Podsadka ZD
Tabulka 5 Stiihové Sablony pro vyrobu overalu v béZné zakazkové vyrobé

Podsddka priramku Predni trupovy

hot

PD kalhot ZD ka
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5.4 Obecné porovnani konfekéni, zakdzkové a specidlni zakazkoveé
vyroby
V této kapitole je uvedeno porovnani konfekcni, zakazkové a specidlni zakazkové vyroby
z hlediska Casové naroCnosti, technické pfipravy vyroby, moznosti Uprav, terminologie a
vypracovani odévl. V posledni ¢asti je zminéna moznost optimalizace.

5.4.1 Casova naroénost
pfipravu a nejméné naro¢nd na vyrobu. Pro piehled byla vytvofena tabulka se stupni od 1
(nejrychlejsi, nejkratsi) do 3 (nejdelsi, nejpropracovangjsi) pro vSechny tii vyroby. Porovnani
vychazi z obecnych informaci, proto je uvedeno ve stupnich. Konkrétni ¢asové udaje nebylo
mozné ziskat.

Tabulka 6 Srovnani vyrob z hlediska casové narocnosti

KONFEKCE BEZNA SPECIALNI
ZAKAZKOVA ZAKAZKOVA
VYROBA VYROBA KOSTYMU
TPV 3 1 2
VYROBA 1 2 3
UPRAVY - 2 1
54.2 Technické ptiprava vyroby

Pod ptipravu vyroby v zakazkovych vyrobach patii domluva se zdkaznikem (pifipadné
rezisérem a jinymi zaméstnanci divadla) a nakup materidlu. Piiprava stfihu uz patii pod vyrobu.

543 MoZnost Gprav
Co v konfekci neni mozné a je to vyhodou zakéazky, jsou Upravy — u bézné zakazky se upravy
probiraji béhem zkousek. Vysledkem bézné zakéazky je hotovy odév, ktery si zakaznik odnasi
a pouziva dle svych potieb. V tom je specifickd divadelni zakazka, protoze k upravam odévi
dochazi 1 béhem jeho pouzivani.

5.4.4 Terminologie
ProtoZe v konfekci dochazi ke komunikaci pfes cely podnik, pfes mnoho zaméstnanct, je
nutné pouzivat presnou terminologii. AvSak kazdy podnik ma svou hantyrku. V divadelni nebo
béZné zakazce neni terminologie vyrazna. Je mozné zde zaslechnout az archaické vyrazy.

54.5 Vypracovani odévu

Zpracovani odévl v konfekci, bézné 1 kostymni zakazce se také odlisuje. V konfekci je tieba
sestavit operace pro vyrobu dané¢ho odévu tak, aby bylo mozné jej vyrobit za pomoci
automatizovanych stroji. V bézné zakazce zalezi na schopnostech a umu dané¢ho krej¢iho.
V konfekci jsou ptidavky na Sev piesné¢ dany a presné vyfezany. V bézné zakazce se piidava
vyrobé se vyroba i vyrabény kostym musi uzpuisobit pohybu herce na jevisti (pokud si herec
bude strhavat kosili, nebudou se na kosili pfiSivat klasické knofliky, protoze by se tato prace
musela opakovat po kazdém odehraném ptedstaveni, bude tedy lepsi vyuzit druki a knofliky
dat pouze na ozdobu, déle se v divadlech nesiji podsivky do sak aj.).
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54.6 Ekonomické hledisko
Finan¢ni naklady na vyrobu a pfipravu vyroby spadaji do oblasti stfezenych informaci a
v rdmci zpracovani této bakalaiské prace nebylo mozné jejich ziskéani. Z tohoto divodu nebylo
mozné zahrnout do porovnani jednotlivych vyrob ekonomické hledisko.

5.4.7 Moznost optimalizace
V oblasti vyroby divadelnich kostymit je narocnéa koordinace zkousek kostym, a proto by
byla technologie 3D vizualizace idedlni pomoci. Diky 3D scanneru by mohl mit kazdy herec
daného divadla svého avatara, na kterém by se zkouSelo padnuti kostymu. Toto feSeni je vSak
finan¢né narocné.
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6  Dotaznik zkoumajici zajem o Siti na zakazku/na miru

Byl vytvoren dotaznik za ucelem popisu okruhu zdkaznikd, ktefi si nechéavaji $it odévy
v zakazkovych krejcovstvich a za ucelem zjisténi, zda je v dnesni dobé zajem o takovyto zplisob
vyroby odévi.

V této kapitole jsou nejprve rozebrany odpovédi respondentti na jednotlivé otazky, nasleduje
celkové vyhodnoceni a popis okruhu zédkazniki zakazkovych krej¢ovstvi.

6.1 Rozbor odpovédi respondentl

Dotaznik je rozdélen na Ctyfi Casti. A sice Gvodni, kde se tdzi na pohlavi, v€k, status,
pramérny Cisty mesicni piijem a zda si kdy respondenti nechali §it néjaky odév; druhou ¢ast,
kde jsou dotazy zvlast pro ty, ktefi si nenechali §it a zv1ast pro ty, ktefi ano; na tfeti ¢ast, ktera
zkouma obecny ndzor respondentl na $iti na zakazku/na miru a jeho vyhody, obecny nazor na
konfekci a jak Casto konfekéni odévy nakupuji; a zavérecnou c¢ast, kde respondenti vybirali
maximalni cenu, kterou by byli ochotni zaplatit za panskou kosili, plesové Saty, pansky a
damsky kostym v konfekci v porovnani se stejnym odévem, ale Sitym na zakazku/miru.

6.1.1 Uvodni &4st

Vypliovéni dotazniku se zGcastnilo 163 respondentd, z nichz 50 (30,7%) bylo muzt a 113
(69,3%) zen. Nejpocetnéjsi skupinu — 65 respondentd (39,9%) — tvofila nejmladsi veékova
kategorie od 18 do 25 let. Druhou nejpocetnéjsi skupinou byli respondenti ve véku od 26 do 35
let v po¢tu 28 respondentti (17,2%), dale ve véku od 36 do 45 let v poctu 24 (14,7%). Po nich
odpovidali respondenti ve stfednim veku od 46 do 55 let v poctu 26 (15%). Ptedposledni
skupinou z hlediska poctu respondentti byla vékova kategorie od 56 do 65 let - 16 (9,8%). A
nejméné pocetnou skupinu tvofili respondenti nad 65 let — celkem 4 (2,5%).

Graf'l Urceni véku

Vas vék
163 odpovédi

® 18-25

®26-35

36 - 45

@ 46-55

" @ 56-65
@65+

Z hlediska statusu bylo z této vekové skupiny respondentli nejvice dotazovanych
zaméstnanci — 67 (41,1%), pocetné nasledovali studenti — 63 (38,7%), dale pak OSVC v poétu
21 (12,9%). Respondentli v domdacnosti, v diichodu, na matetské ¢i rodi€ovské dovolené bylo
12 (7,4%) a nezaméstnany z dotazovanych nebyl nikdo.
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Graf 2 Urceni statusu

Jste:

163 odpovédi
® student
@ zaméstnany
® osvC

@ nezaméstnany

@ jiné (v domacnosti, matefska dovolena,
rodi¢ovskéa dovolena, dlchodce)

VétSina respondentit z dotazovaného vzorku populace ma vice nez 20 000 K¢ cistého
meési¢niho pfijmu, avSak do 20 000 K¢ si vydela 72 respondentt (44,2 %). Do 35 000 K¢
vydélava 37 respondentti (22,7 %), primérné mésicni mzdé (od 30 001 K¢ do 50 0000 K¢) se
blizi 32 respondentt (19,6 %). V rozmezi od 50 000 K¢ do 65 000 K¢ se pohybovalo 11
respondentti (6,7 %) a ptijem nad 65 000 K¢ mélo taktéz 11 respondentti (6,7 %).

Graf'3 Vyber prumeérného cistého mésicniho prijmu

Jaky je Vas prdmérny ¢isty mésicni pfijem?
163 odpoveédi

@ do 20 000 K&

@ od 20 001 do 35 000 K&
@ od 35001 do 50 000 K&
@ od 50 001 do 65 000 K&
@ nad 65 000 K&

Na otazku, zda si nechali respondenti nékdy néco $it, odpovédéla témét polovina tj. 81
respondenttl (49,7 %) kladné a 82 respondentt (50,3 %) zaporné¢.

Graf 4 Vyuziti zakdazkovych sluzeb

Nechal/a jste si nékdy néco usit na zakazku/na miru?
163 odpovédi

® Ano
® Ne

49,7%
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6.1.2 Druha ¢ast
Skupiny 82 respondentti, kteti na posledni zmifiovanou otazku odpovédeli zaporné, jsem se
dotazovala, co by je pfimélo zménit nézor.

Nekteti respondenti zaskrtli vice moznosti nebo vybrali jednu odpoved’ a k té pridali vlastni
podnét (celkem 22, tj. 26,83 %). V téchto ,ndsobnych® odpovédich se vétSinou jednd o
kombinaci vyssiho platu, nizsich cen v krej¢ovstvich a krejcovstvi v misté bydlisté.

U 43 respondentti (52, 44 %) z 82 hraje velkou roli cena Siti. Z nich 18 (21,95 %) respektuje
vysS§i cenu odévu Sitych na zakdzku/miru a nechala by si je usit, pokud by se jim zvysil plat.
Devét respondentti (10,98%) je toho nazoru, ze jsou ceny v krejéovstvich ptilis vysoké. Ostatni
(16/19,51 %) by potiebovali snizit cenu a zvysit plat.

Pro stejny pocet respondentt 16 (19,51 %) je dilezita lokalita krej¢ovstvi, pravdépodobné
z divodu dosahu (domnénka autora préace), anebo by radi podpofili lokdlniho krejc¢iho
(odpovéedeli nekteti respondenti).

Sedm (8,5 %) respondentil by si nechalo §it jen pro specidlni ptilezitost. Pro ¢tyti (4,88 %)
respondenty je tato moznost ¢asoveé narocna. V piipadé moznosti ur¢itého zjednoduSeni celého
procesu $iti na zakazku/na miru by se eventualné zakazniky néjakého krejCovstvi stali. Tii
(3,66%) lidé by si nechali $it, pokud by m¢li vlastni napad, ptfedstavu o odévu ¢i vice odvahy.
Dalsi respondent (1,22%) by potieboval doporuceni a jeden (1,22%) by chtél zaruku kvality.

21 (25,61 %) respondentt uvadi, ze ndzor ménit nechce. Bud’ umi sami §it nebo je pro né
Siti na zakazku/na miru zbyte¢né. Bud’ najdou odév v konfekci nebo maji jiny divod.

Zajimavé je, ze mezi respondenty, ktefi si nenechali nic §it, je méné muzi

(5 243 — 11,63 %), ktefi nechtéji ménit nazor nez Zen, které nechtéji ménit nazor (12 z 54 -
22,22 %). Z toho autorce vyplyva, Ze Zeny obecné bavi vybirat z mnozstvi a zkouset, zatimco
muzi ptijdou do obchodu, vyberou (ulovi) a rychle odchézi.

Pouze jeden (1,2 %) respondent zminil, Ze mu vadi blizky kontakt pfi brani mér v procesu
Siti na zakazku/miru.

Graf'5 Motivace k pripadnému vyuziti zakdzkovych sluzeb

Pokud jste si nikdy nenechal/a nic usit, co by Vas pfimélo zménit nazor?
82 odpovadi

|

v

vy3si plat

nizsi ceny v krejcovstvich

krejEovstvi v misté Vaseho. ..
méné kontaktu - aby se V.

33 (40,2 %)

24 (29,3 %)

15 (18,3 %)

nezménite nazor - nechce. ..
nejsem profi Siti na zakazk...
je jednodussi si koupit/naji...
casové narocné
Pfijde mi to zbyteéné, sez. ..
kvalitni krejéovstvi, na kter...
AZ budu mit pfileZitost vyn...
stiih, ktery bych nikde jind...
Rada bych znala piedpokl...
Specialni pfileZitost
vhodna prileZitost
musel bych mit pfestavu,...
zjednoduSeni (nemusim kr...
podpora mensiho lokalnih
Umim $it sama
Cas
Pokud bych potrebovala n...
Vic odvahy, predstavivosti
mné staci obleceni z konf...
musela se objevit specialn...
pozitivni reference na dost...
Kdybych neco / napriklad...
Rada si siji sama
pokud bych méla pfedstav...

17 (20,7 %)
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Druhé skupiné (tj. 81 respondentiim), ktera si jiz v minulosti nechala néco §it, byly polozeny
4 dotazy. Jak Casto si nechavaji tito respondenti $it, co si nechali/nechévaji $it, u koho $iji a pro¢
si nechali/nechavaji sit.

Na prvni dotaz, jak ¢asto si nechavaji respondenti sit, odpovédéla vétsina, tj. 57 (70,4%), ze
vyjimecné (tj. 1x za vice nez 5 let). 20 (24,7%) lidi odpovédelo, ze obcas (tj. 1x za 2-5 let) a 4

4

(4,9%) respondenti si nechavaji §it pravidelné (tj. n€kolikrat béhem 1 roku).

r

Zajimavosti je, ze muz, ktery si nechava sit jednou za 2-5 let, potiebuje odév §ity na miru
kvili tane€nim soutézim.

Pravideln¢ si nechdvaji §it 2 studenti (1 Zena - Saty, 1 muz — mikiny, koSile) a 1 Zena
s prumérnym piijmem (kalhoty), pfedevsim protoze v obchodech nesezenou odév, ktery by jim
padl. 1 muz, ktery si nechava §it pravidelné, je majitel salonu a nechava si it koSile a obleky.

Graf 6 Periodicita vyuzivani sluzeb zakazkovych krejcovstvi

Jak ¢asto si nechavate sit?
81 odpovédi

@ vyjimeéné - 1x za vice nez 5 let
@ obéas - 1x za 2-5 let
pravidelné - nékolikrat b&hem 1 roku

Z odpovédi respondentil vyplyva, ze nejcastéjsSim odévem Sitym v krejcovstvich jsou
damské Saty (52 - 64,2%). Nasleduji panské obleky (12/14,8%), poté damsky kostym a panské
kosile (obé skupiny v poctu 7 - 8,6%). Rovnéz respondenti vyuzivaji sluzeb krejcovstvi k Siti
neobvyklych odévi, jako jsou karnevalové kostymy, nebo jinych vyrobki napt. korzetu, ¢epice,
zimni peleriny, setu do postylky pro miminko, chodského kroje nebo ornatu, alby ¢i pluvialu.

Graf'7 Vyrobky sité na zakazku/na miru

Co si nechavate sit na zakdzku/na miru?
81 odpovédi

Saty (plesové, letni, dZinové,... 51 (63 %)
(8,6 %)
(8,6 %)
12 (14,8 %)
kostym (napf. na karneval, p... 5(6,2 %)
3 (3,7 %)
kabat, kalhoty, sako
ornat, alba, pluvial
Tradicni vietnamské obleceni
korzet
zimni pelerinu

Mikiny i1 (1.2 %)

Set do postylky pro miminko,... 1(1,2%)
Kalhoty (1,2 %)

Doplriky pro déti, lozni, na k... (1.2 %)
Cepice 1.2 %)

Svatebnifl—1 (1.2 %)

chodsky kroj 1,2 %)

Sukni, kalhoty 1.2 %)
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Z odpovédi na dalsi otazku ,,U koho si nechavate §it? se vyplyva, Zze se vyplaci mit
,krejcovskou znamost™, nebot’ velmi ¢asto respondenti odpovidali, ze jim Sije nékdo z blizkého
okoli (19 - 23,46 %). Nejcasté&ji vSak lidé chodi k profesionalnim krej¢im (32 - 39,5 %). Devét
(11,11 %) respondentd navstévuje atelier, Sest (7,41%) salon. Tti (3,70%) respondenti davaji
prednost vétsim podnikiim jako Le Premier, Van Graafa Vyvoj. Tti lidé (3,70%) si nechali Sit
na dovolené ve Vietnamu nebo v Thajsku. A jednomu (1,24%) respondentovi §iji v divadelni
krejcovné.

Vétsina (37 - 45,7%) z4jemct o Siti na zakdzku/na miru si nechava §it pouze ve vyjimecnych
situacich, jako jsou svatba, ples a jiné udalosti. 23 (28,4%) respondentli uvadi jako divod pro
Siti na zakézku/na miru ukdzani vlastniho stylu. Dvaceti (24,7%) respondentim déla Siti na
zakéazku/na miru radost. 17 (21%) respondentl nema konfek¢ni velikosti, a tak potfebuje péci
krej¢iho. Tii (3,70%) respondenti potifebovali pouze odév upravit. Dva (2,50%) respondenti
navstivili krejciho, salon ¢i atelier, protoze dostali darkovy poukaz. Také dvéma (2,50%)
respondentim se konfekéni odévy nelibi. Dals$i dva (2,50%) respondenti odpovédéli, Ze
potfebuji specidlni odév do prace. A jeste dva (2,50%) respondenti si nechéavaji Sit kvili
zavodnimu sportu. Jeden (1,24%) respondent si nechal §it, protoze vlastni krej¢ovsky atelier, a
posledni respondent (1,24%) potifeboval vyrobek, ktery nelze jinak koupit. Zde mohli
respondenti vybrat vice moznosti, nejCastéji byly tyto odpovédi v kombinaci se specialni
prilezitosti (8x).

Graf'8 Divod siti na zakdazku/na miru

Proc jste si nechal/a/nechavate sit na zakazku/na miru?
81 odpovedi

v b&Znych prodejnach nesez...
potfebuji specialni odév do p...
potfebuji svij styl

pro zvlastni prileZitosti (ples,...
pro radost

dostal/a jsem poukaz do krej...
Nelibi se mi obleceni ve véts...
vétsinou se jedna pouze o U...
Potfebuiji origindini obledeni. ..

Nenasla jsem Zadné hezké ...
Nejde o obleceni, ale vyrobe...

17 (21 %)
1(1,2 %)
23 (28,4 %)
37 (45,7 %)
20 (247 %)

2(2,5 %)
1(1,2 %)
1(1,2 %)
1(12%)
1(1,2 %)

Vlastnim tento krejéovsky at...
Jedna se o soutézni tanecni...

1
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1(1,2%)

Nechavala jsem pfesit 30 let... 1(1.2%)

Firemni dress code 1(1,2 %)

Specialni uprava nasiti kapsi... 1(1,2 %)
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6.1.3 Treti Cast

Ve tieti ¢asti uz opét odpovidalo vSech 163 dotazovanych.

Respondenti si nejvice na $iti na zakdzku/na miru ceni toho, Ze odév stoprocentné padne
(112 - 68,7 %). Az poté nasleduje kvalita (106 — 65 %). Mnoho lidi touzi po originalit¢ a
odliSnosti (84 - 51,5 %). A 70 (42,9 %) respondenti vidi vyhodu v osobnim ptistupu persondlu.
Dva respondenti dodéavaji, Ze je vyhodou osobni korekce ve vSech fazich vyroby (0,6 %) a
znamy puvod odévu (0,6 %).

Z tabulky, ve které jsou odpovédi pfifazené k pfislusSnym respondentiim, vyplyva, ze
vSechny nabizené vyhody zvolily zejména Zeny, které si $it jesté nenechaly (17).
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29 respondentit (35, 8 %), ktefi si nechali §it, nezaskrtli odpovéd oznacenou ,,0dév
stoprocentn¢ padne®. To je prekvapivé zjisténi, které mize ukazovat na Spatné zkuSenosti
s krej¢ovskymi sluzbami.

Mozna dal$im piekvapujicim faktem je, ze vice nez polovina muzi potiebuje poradit (12 -
57,14 % muzt z 21). U Zen je to o mnoho méné (22 - 36,70 % zen z 60).

Naopak mnohem vice Zen mé touhu odlisit se od ostatnich (37 - 61,70% z 60), muzi pouze
ve Ctyfech ptipadech (19,1%).

Muzi vidi vyhodu v kvalité zakézkového Siti vice (71,43%) nez zeny (51,7%).

Graf'9 Nazor na vyhody $iti na zakazku/na miru

Jakeé jsou podle Vaseho nézoru vyhody $iti na zakazku/na miru?
163 odpovédi

kvalita (odévu - trvanlivost, pro... 106 (65 %)

originalita a touha odlisit se

odév stoprocentné padne 112 (68,7 %)

osobni piistup personalu (nékd... 70 (42,9 %)

logicky vsechnof}—1 (0,6 %)

Znam plvod odévu - kdo a zaj...j—1 (0,6 %)

osobni korekce ve vSech fazich... 1(0,6 %)

1(0,6 %)

Otazky ,,Jaky mate ndzor na Siti na zakdzku/na miru?* a ,,Co si myslite o konfekci?* mély
oteviené odpoveédi.

Nazory na §iti na zakazku/na miru jsou v zadsad€ shrnutim odpovedi na piedchdzejici otazky.
59 (36,20 %) respondentii ma na $iti na zakdzku/na miru veskrze pozitivni ndzor. 29 (17,80 %)
respondentl dodava urcité ,,ale” (nevyhoda ceny, ¢asova naro¢nost apod.). 13 odpovédélo, ze
zakazka je pro nevsedni udalosti. 10 respondentli mysli, Ze je tato moznost pouze pro zakazniky
s nekonfekénimi velikostmi. Devét respondentii ocenuje to, ze odév dlouho vydrzi. A podle
dalsich deviti respondentli neni tato sluzba dostupna v§em. Dva respondenti nejsou presvédceni
o kvalité zakazkovych sluZeb, jsou toho ndzoru, Ze se néktefi snazi na této sluzb¢ vydélat. Jeden
respondent si myslel, Ze tato sluzba v dnes$ni jiz nefunguje. Ostatni respondenti nemaji
vyhranény ndzor, tuto sluzbu nepotiebuji, nevyzaduji, nevidi v ni pro sebe smysl nebo je nikdy
nenapadlo nechat si néco usit.

Odpovédi na otazku ,,Co si myslite o konfekci?* bylo naro¢né€jsi zpracovat, protoze
respondenti zminovali nékolik podnétl, ve vetS§iné se vSak shoduji. Zde jsou uvedeny
pfevazujici nazory. Konfekce je podle respondentii béZznd, kazdy z nds ma doma konfekéni
odévy, obecné jde o moznost dostupnou vSem vrstvam — cenove i Casove. Respondenti se snazi
divat na kvalitu a udrzitelnost. Nékolika lidem pIn€ vyhovuje, pro nékteré je to nutné zlo a
néktefi musi travit dlouhé chvile vybirdnim, ponévadz jim mnoho vyrobkii nesedi. Respondenti
si také v§imaji snizené kvality nékterych konfekéné vyrabénych odévi.
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Na posledni otdzku treti casti ,,Jak casto nakupujete v konfekci?“ odpovédélo sto
respondenti (61,3 %), ze n¢kolikrat do roka, 28 respondenti 1-2 krat do roka, 24 respondent
(14,7 %) kazdy mésic a pouze 11 respondentit 1 krat za nékolik let. Nikdo z dotazovanych
nenakupuje kazdy tyden.

Graf 10 Cetnost nakupovani konfekcnich odevii

Jak ¢asto nakupujete v konfekci?

163 odpovédi
@ kazdy tyden
@ kazdy mésic
nékolikrat do roka
® 1-2xdoroka
@ 1x za nékolik let
6.14 Zaverecna cast

V zavérecné Casti dotazniku respondenti vybirali cenu odévii vyrabénych konfekéné a
zakazkové. Z tohoto Setfeni vyplyva, ze vétsSina dotazovanych ma piehled o cenach a je ochotna
si u zakdzkovych odévi pfiplatit. KdyZ je ale mozZzna niZ$i Castka, pfikloni se k ni. Velka ¢ast
respondentt cenu odévil nedokéaze posoudit.

6.2 Celkové vyhodnoceni dotazniku a popis okruhu zakaznikl
zakazkovych krej¢ovstvi
6.2.1 Vyhodnoceni dotazniku
Obecné z dotazniku vyplyva, Ze se o Siti na zakazku a odévy zajimaji prevazné Zeny, Ze si
nechavaji it lidé od 18 let napfi¢ vSemi v€kovymi kategoriemi, méné Casto vSak lidé s ¢istym
mésicnim piijmem do 20 000 K¢. Lidé si nenechéavaji §it z n€kolika divodi pfedevsim vSak
kvlli cenové nedostupnosti. VétSina lidi si nechava §it na specialni pfilezitost.

Obecné si lidé na zakazkovém S$iti nejvice ceni stoprocentniho padnuti a kvality odévu.

Z dotazniku také vyplyva, Ze lidé maji k zakdzkovému $iti kladny vztah. Konfekéni odévy
ma kazdy z nas. V konfekci nakupuje vétsina lidi pravidelné, protoze je to jednoduché a rychlé
fesSeni, ale v respondentech vyvolava bud’ neutralni nebo negativni emoce. To pfedevsim kviili
fast fashion a mensi kvalité vyrobkd.

6.2.2 Popis okruhu zakaznikt
Sluzeb zakazkovych krejcovstvi vyuzivaji lidé, které ¢eka vyznamna spolecenska udalost
jako svatba, ples aj. Dal§imi zdkazniky krej¢ovstvi jsou lidé s nekonfekénimi velikostmi, lid€,
ktefi touzi po originalité¢ a odliSeni se od ostatnich nebo lid¢, kteti potfebuji dokonale padnouci
odév kvuli zavodnimu sportu (napt. standardni a latinskoamerické tance).
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7  SWOT analyza

V nasledujicich ctyfech tabulkach jsou uvedeny silné a slabé stranky, ptilezitosti a hrozby
konfekéni a zakézkové vyroby, vyroby kostymi a vyroby, ktera by byla kombinaci konfekce a
specialni zakézkové vyroby kostymd.

Vzniku této bakalaiské prace predchazel ndpad na vytvoteni efektivnéjsi vyroby divadelnich
kostymi inspiraci konfekcni technickou ptipravou vyroby ve spolupraci s konkrétni divadelni
krejcovnou. Tato idea nebyla uskutecnitelna, protoze divadelni krej¢ovny u nas funguji podle
systému, se kterym jsou spokojeny a neni tedy tieba ho ménit. Tento napad vystiidala touha o
obnoveni zakdzkového Siti pro bézné noSeni u nds (viz salon Hana Podolska, Oldiich
Rosenbaum, Heda Vlkovéa apod.) a myslenka, ze tuto vyrobu by mohli propagovat herci.

Postupem casu a diky vyhledavani informaci o dané problematice se oba tyto napady zacali
propojovat v jeden novy. Podnik na vyrobu konfekénich odévii by vyrabél kolekce podle
divadelnich inscenaci a byl by pfic¢lenén ke konkrétnimu divadlu a divadelni krejcovné.
Divadelni piedstaveni by castecné nahradilo modni ptehlidky. Zakaznici takto vyrabénych
odévi by si vlastné kupovali kostym hercti upraveny k béznému noseni.

Propojeni technického a umélecko-kulturniho svéta by skytalo nékolik vyhod. I kdyz
k divadlu urcity nepofadek patii, zavedeni fadu by mohlo urychlit vyrobu a zajistit vyssi
finan¢ni ohodnoceni krej¢ich pracujicich v takovém podniku. Vyhodou pro takovy podnik by
bylo propojeni klientely — divaci daného divadla a zdjemci o novy druh médy. Divadelni
krej¢ovna, kterd by Sila samotné kostymy by méla piistup do skladu materidlu konfekéniho
podniku a mohla by tak dany material jednodusSe a rychle vyuzivat. Pokud by byl nedostatek
prace v jedné casti podniku, byla by moznost propojit sily s druhou casti. S kolekcemi
tvofenymi riznymi druhy odévi a ménicimi se s divadelnimi inscenacemi by byla zajisténa
prestiz a ocenéni takové prace.

To s sebou pfinasi i jista rizika, protoze nutnost castého pfizptisobovani se zménam je pro
vedeni podniku naro¢na na koordinaci a mize byt pro podnik zhoubna.

Obecné je v oboru odévnictvi nedostatek kvalifikovanych zaméstnanct, takze je otazkou,
zda by bylo mozZné sehnat potiebny personal.

ey

Ptilezitosti pro podnik §ijici dle divadelnich inscenaci je fakt, ze by §lo o novy projekt, ktery
by mohl inspirovat i v zahrani¢i a jiz zminéné propojeni s kulturou. Propagaci podniku by
zajistili vefejné zndmé osoby — herci. Z ¢ehoz se miiZe jednodusSe stat hrozba, protoZe ne vSichni
herci by byli ochotni se zapojit. Kulturni zazitek by se jednoduSe stal komerci, a to je pro
spravné divadlo nepftijatelné.
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7

presnost vyroby odévu diky vyuziti
automatizovanych stroju

Silné stranky
prehlednost

rychlost
hromadné vyuziti

uspory z rozsahu (nakup velkého
mnozstvi materialu)

Slabé strank

stale 1 systém -> naro¢né zavadéni zmén
(mala flexibilita)

neudrzitelna vyroba (Spatné nakladani
s odpady, velka spotfeba, unik barviv)

levné pracovni sily (vykofist'ovani)

SWOT analyza
konfekéni vyroby

Prilezitosti
stala poptavka

snaha daného statu o sobéstacnost
(zbaveni se zavislosti na nejistych
ekonomikach jinych zemi)

obnova €R jako textilni velmoci

vyuziti Fady prazdnych objektu byvalych
textilnich tovaren po celé CR

Hrozby
nedostatek kvalifikovanych pracovniki

politicka hrozba (pFeruseni vztahi se
staty porusujicimi lidska prava)

zkrachovani dodavatele materialu

Cina bohatne - nabidka extrémné levnych

odévi, zejména z Asie
pandemie

prirodni katastrofa

globalni dodavatelské retézce (vypadnuti

jednoho élanku muaze ovlivnit cely
fetézec)

ocenéni rucni a trpélivé prace

individualni pristup, moznost vybéru
materialu, stfihu a detailG

odév stoprocentné padne

propracovanost detailt

proces Siti a péce o zakaznika jako
specialni udalost - zakaznik si chce
udélat radost

Slabé stranky
vysoka cena

dlouha doba vypracovani (zakaznik chce
mit odév co nejrychleji - nemuze prijit,
vybrat a odejit)

strojové vybaveni je jednodussi - zadné
automatické vypocty -> nepresnosti,
napriklad umisténi knoflikovych direk se
muze mirné lisit
nejistota vysledku (ne vzdy odév dopadne
podle predstav)

SWOT analyza

staly zajem o nadstandard, lidé si vazi
véci, které jsou pro né s laskou vyrobeny,
kazdy z nas si nakupuje véci, které jsou
hromadné vyrabény, ale to, co je pro nasi
specialni udalost, pretrva

udrzitelnost - vytvoreni odévu, ktery
vydrzi dlouhou dobu

piresun vyroby zpét do Evropy

navrat ¢eského textilniho know-how

touha po lidském kontaktu

Hrozby
Spatna ekonomicka situace, inflace
pandemie
turbulentni politicka situace
nizka poptavka

globalni dodavatelské retézce (vypadnuti
jednoho élanku muze ovlivnit cely
retézec)
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Silné stranky
flexibilita a hloubka dovednosti
kreativita

atraktivnost pro kulturné zalozenou
populaci

Slabé strank
naroc¢na predvidatelnost prace
malé odmény zaméstnanci a mala
prestiz krejcich
nizka investice do kultury (zadna
navratnost)
zastaralé dilny

nedostatek kvalifikovaného
personalu, vysoky vékovy primér
zaméstnancu v tomto oboru

SWOT analyza

divadelni vyroby

Prilezitosti
moznost Siti pro nové vznikajici
divadla nebo mala divadla bez
krejcoven

Hrozby
ekonomicka recese
pandemie

globalni dodavatelské retézce
(vypadnuti jednoho élanku muze
ovlivnit cely retézec)

turbulentni politicka situace

Silné stranky
rychlost provedeni
prehlednost
vyssi efektivita
moznost spoleéného skladovani a

vyuziti materialu
hloubka dovednosti
propojeni klientely

modernéjsi vybaveni, vétsi prostory

diverzifikace cinnosti

Slabé stranky

casté zmény v tvorbé, nutnost
flexibility

nedostatek kvalifikovanych
zaméstnancu v daném oboru

narocna koordinace éinnosti

vys$si cena vyrobku

SWOT analyza
kombinace
konfekce a

divadelni vyroby

Prilezitosti
propojeni s kulturou
herci - reklama
vzajemna inspirace

novy originalni projekt, ktery muze
inspirovat i v zahranici

Hrozby
zakaznici pouze navstévnici divadla
komerce divadla a hercu

pFizpusobivost zménam kolekci a
pozadavkum trhu muze
zkomplikovat vydélecénost podniku

ekonomicka, politicka situace,
prirodni katastrofy...
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Zaveér
Cilem této bakalarské prace bylo popsat technickou ptipravu zakdzkové vyroby a porovnat

ji s konfekeni, popsat okruh zakaznikl vyuzivajicich zakazkové sluzby, navrhnout modelovy
ptiklad technické ptipravy vyroby a zhodnotit rizika této vyroby.

Z dtvodu piehledné orientace v tématu technické piipravy vyroby a zakdzkové vyroby byly
v reSersni Casti této prace vysvétleny pojmy tykajici se moznosti vyroby odévi. Na jedné strané
hromadné konfek¢éni vyroba, ktera je zajisténa diky velkému mnozstvi lidi zastdvajicich praci
v jednotlivych oblastech jako management a logistika, doprava a samotna vyroba, kdy kazda
Sicka Sije pouze urcitou operaci dané¢ho odévu. A na druhé strané zakazkova vyroba, kterou je
mozné rozdélit na 4 dalsi oblasti — bespoke, made-to-measure, haute-couture a made-to-order.
Nejpodstatnéj$imi terminy v této praci je bespoke neboli Siti na zakazku, které spociva ve
vytvoreni stfihu na konkrétniho zdkaznika a made-to-measure, které¢ znamena $iti odévu podle
univerzalniho stfihu nejpodobnéjSimu méram konkrétniho zdkaznika. Dalsi oblasti vyroby
odévi je specialni zakazkova vyroba kostymi. Odévy takto vyrabéné nejsou uréeny k odivani
Siroké vetejnosti, mohou byt konfekéné vyrabéné, mohou byt méfenkou, ale nejcastéji se
podobaji Siti na zakazku.

Odlisnosti téchto vyrob byly popsany na zakladé TPV konfekce. Od modelové tvorby pies
konstruk¢ni az po technologickou. Navrhati obou odvétvi se inspiruji v podobnych oblastech,
jako jsou ptedchozi dila, historie, pfiroda a architektura, oba typy odévl vSak slouzi k jinym
uceltim. Kolekce béznych odévi se predvadeji na piehlidkach. Kostymy jsou k vidéni az v dané
inscenaci. Pro odévy pro bézné noSeni je nutny komfort zakaznika, pro kostymy je nutna
charakterotvornost (to, jak odév zapusobi na divaka a to, jak dobte vystihuje charakter postavy
v inscenaci). Navrharti kolekci konfekénich odévi musi byt v kontaktu s vyrobnimi oddélenimi
JiZ pti vzniku névrhu, zatimco kostymni vytvarnici musi nejprve vytvofit kostymni navrh a az
poté se prechazi k vyrobé. V konfekci je sezona cely rok, u divadla od zafi do ¢ervna. Vyroba
konfekénich odévl trva zhruba 4 mésice, ale vyroba kostymi pro jednu inscenaci mize byt
dlouha az ptl roku. Za schvaleni konfek¢ni kolekce je odpovédné Zirovaci komise. V divadle
zadna komise pro schvalovani kostymu neni. Schvéleni navrhii probiha na porad¢, nasledné je
podstatné, co fekne rezisér. Mzdy jsou v konfekei vypocitany na jednotlivé operace. U divadla
se prace ruzni, proto jsou mzdy pocitany dle rozsahu prace. Dokumentace pro konfek¢ni vyrobu
je obsahla zcela logicky, protoZze vyroba putuje po nékolika oddélenich podniku, na jednom
vyrobku pracuje nckolik desitek pracovnikii, a tak musi dostat jasné a piesné¢ pokyny
k pozadované praci. Tato dokumentace sestava z technického nékresu, technického popisu,
pracovniho ptedpisu, vyrobniho postupu, dispozi¢niho schématu vyroby, materialovych karet,
dilenskych Sablon a technologickych list. Pro tvorbu kostymi jsou potieba kostymni navrhy a
popisky od kostymniho vytvarnika, vzorky materiald, ferman a harmonogram prace. Ob¢ tyto
vyroby pouZivaji prumyslové Sici stroje a Zehlicky s vyvije€i pary, avSak v konfekéni vyrobé
jsou stroje s automatizovanymi prvky, cuttery, a dalsi zafizeni s CAD, CAM nebo CIM
systémy. V divadelni krej¢ovné je zapotiebi 1 rucni prace, pouzivaji se i domaci Sici stroje.
Doprava konfek¢nich odévi zdkaznikovi je komplikovanéjsi nez u specialni zakazkové vyroby,
zvlast pokud podnik vyuzivé outsourcingu. Pfevoz hotovych vyrobki je mozné zajistit letecky,
vlakovou, kamionovou nebo lodni dopravou. Odpovédnost za bezpecnou piepravu vyrobki
zpracovavaji smluvni dolozky INCOTERMS. Pokud jde o krejcovnu Sijici pro nékolik scén,
kostymy z krej¢ovny do divadla ptevazi kamion.

Co se tyc€e vyuziti materidlli u konfekce, zalezi na zaméteni podniku (pokud podnik vyrabi
napfiklad zimni bundy, je nutné tomuto piizptsobit vybér materiali). U specialni zakazkové
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vyroby kostymil zalezi na roli a pohybu, kterému ma kostym vyhovovat. Divadla, kde hraji
akrobaté jako napt. La Fabrika, vyuzivaji vlastnosti neoprenu. Ve filmech se pro tzv. hotici
muze pouzivaji nehotlava vlakna v zavodnich kombinézach a nehotlavé gely.

V bézné zakazkové vyrobé se dokumentace nevytvati. Je potieba zajistit zdkaznikovy miry,
stith se konstruuje pfimo na vrchovy (popf. podsivkovy, kapsovy nebo vyztuzny) material,
nakres se vétSinou nevytvari, podoba odévu vychazi z dohody mezi krej¢im a zédkaznikem a
fotografii, které si mize zdkaznik piinést.

Bézna 1 specidlni zakdzkova vyroba si zakladaji na rucni praci, a proto zminéné CAD
systémy nebo jind automatizace nepiipadaji v ivahu. 3D vizualizace odévii potazmo kostymu
by mohla zkratit ¢as vyrobniho procesu a zvysit zajem zakaznikl také diky jasné ptredstavé o
odévu. Tato moznost je ovSem v soucasné dob¢ pro vétSinu finanéné nedostupna.

V experimentalni ¢asti byly ukdzany rozdily mezi konfekéni, béznou zakazkovou vyrobou
a specialni zakdzkovou vyrobou kostymii na konkrétnim ddmském overalu. Nejprve byly
porovnany a vytvoreny nakresy daného overalu, nasledné byly popsany pokyny pro vyrobu ve
zminénych tfech vyrobach. Z hlediska konfek¢ni vyroby byla vzhledem k mozZnostem
k danému overalu vytvorena kompletni dokumentace sestavajici z technického néakresu a
popisu, soupisu operaci, materialové karty, strojového vybaveni, normocasii vyroby, diagramu
montaze, vyrobniho postupu, grafu zatizeni pracovnich mist, planu podlazi, sttihovych Sablon
a polohového planu. Byl vytvofen nahled dokumentace sudaji z databanky. K danému
damskému overalu jako ke kostymu byl kromé kostymniho navrhu a vzorkti materialu vytvoren
ferman. Nasledn¢ byl porovnan zpusob zpracovani overalu v konfekéni a zakazkové vyrobeé.
Také byly vSechny tfi vyroby porovnany z hlediska rychlosti pfipravy a rychlosti vyroby,
moznosti Uprav a terminologie. Byla zminéna moznost optimalizace.

Dal$im bodem experimentalni ¢asti byla analyza vysledkii dotazniku o zajmu ¢eské populace
o $iti na zak4dzku/na miru. Dotazniku se ztcastnilo 163 respondentl. VéEtSina respondentt byla
zenského pohlavi. Zhruba polovina respondentt si jiz né¢kdy v Zivoté nechala Sit. VétSina
respondentli z druhé poloviny si nenechava §it kviili cenové nedostupnosti a ¢asové naroc¢nosti.
Avsak ti respondenti, kteti si nechali §it, si nejvice vazi dokonalého padnuti a kvality zakazkovée
vyrobeného odévu. Z dotazniku vyplyvd, Ze okruh zidkaznikG navstévujicich zakazkova
krejCovstvi se sklada z lidi ocekavajicich urcity nadstandard, ktefi se chystaji na dilezitou
udalost jako ples, svatba nebo pohieb, z lidi, ktefi nemaji konfek¢ni velikosti a z lidi, ktefi
zédvodné sportuji a pottebuji pro tento sport odeév se specialnimi Gpravami.

V zavéru experimentalni ¢asti byly shrnuty silné a slabé stranky, pfilezitosti a hrozby
zminénych ti vyrob a vyroby, kterd by byla kombinaci konfekce a zakdzkové vyroby kostymd.
Tato vyroba vyplyva z poznatklli ziskanych pfi zpracovani této bakalafské prace. Silnymi
strankami konfekce je rychlost a piehlednost vyroby, slabé stranky vznikaji v rdmci
udrzitelnosti a vykofistovani pracovni sily. O konfekéni odévy je staly zdjem a piipadny novy
podnik by mohl vidét ptilezitost naptiklad ve vyuziti mnoha objektli byvalych textilnich tovaren
po celé CR. Silnymi strankami zakazkové vyroby je ocenéni ruéni prace, individualni piistup
k zédkaznikovi a cely proces Siti jako udalosti pro zdkaznika. Slabinou je ale vysoka cena, doba
vypracovani a nejistota vysledku. Pro potencidlni nové zaklddané krej¢ovstvi mize byt
ptilezitosti staly zdjem zakaznikli o nadstandard a udrZitelnost. Silnou strankou divadelnich
krej¢oven je hloubka dovednosti pracovnikli pisobicich v této oblasti, slabou strankou je
nepfedvidatelnost prace a nizka investice do kultury. Ptilezitosti pro nove€ vznikajici divadelni
krej¢ovnu jsou divadla bez krej¢oven, ptipadné nové vznikajici divadla. VSem vyrobam chybi
kvalifikovani zaméstnanci a pro vSechny vyroby by byl hrozbou krach dodavatele, ekonomicka,
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politicka ¢i jina globalni krize. Vyroba spojujici konfekci s divadelni vyrobou kostymt by byla
silna v rychlosti vyroby, moznosti vyuzivani spole¢ného skladu materidlu, vybaveni a vzajemné
inspiraci, slabosti by byla vyssi cena vyrabénych odévli a narocna koordinace cinnosti.
Ptilezitosti pro takovy podnik by bylo propojeni s kulturou a moznost propagace takové vyroby
za pomoci herct. Riziko spoc¢iva v narocnosti planovani takové vyroby a ptizplisobovani se
¢astym zménam.

Vysledkem celé bakalaiské prace je tedy kompletni ptehled a porovnani technické piipravy
zakazkové, konfekeni a specialni zakézkové vyroby a vlastni dokumentace ddmského letniho
overalu jako konfek¢niho vyrobku a také jako kostymu.

Tato prace mapuje stavajici situaci zakdzkového krejCovstvi, coz mlize byt uzitecné pro
nektera soucasna krejCovstvi. Dale muze tato bakalaiska prace poslouzit mlad$im studentim
jako podklad k orientaci v pfedmétech Technologie vyroby odévt a Technicka ptiprava vyroby
a logistika.

Z celé prace vyplyva, ze u zakazky a konfekce si nelze vzajemné propujcit ¢ast systému,
protoze ob¢ vyroby maji své silné stranky pravé v odliSnostech. Ale bylo by mozné zalozit
podnik, ktery by fungoval na systému konfekce, ale tidil by vyrobu svych kolekci podle
divadelnich inscenaci.
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