Seznam Priloh
Ptiloha ¢€.1: Stru¢ny vyrobni postup

Ptiloha €.2: Inspek¢ni certifikaty 3.1



Tabulka 1 - Vyrobni postup

Priloha ¢. 1

08-000855
Cislo sy - . . . . vy

operace Technologicka operace Popis ¢innosti (strucny) Stroj, PracoviSté

20 soustruzeni upichnuti, oznaceni soustruh hrotovy

25 soustruzeni soustruzeni, razeni Cisel soustruh svisly NC

30 soustruzeni soustruzeni, razeni Cisel poloautomat soustruznicky

35 soustruzeni soustruzeni soustruh svisly NC

40 soustruzeni soustruzeni poloautomat soustruznicky

50 frézovani, vyvrtavani fezani, razeni Cisel obrabéci centrum

55 frézovani, vrtani fezani, raZzeni Cisel vyvrtavaci centrum

57 tepelné zpracovani zuslecht'ovani - kaleni kalici/zuslechtovaci pec

60 tepelné zpracovani zuslechtovani - popousténi zuslecht'ovaci/popoustéci pec

70 kontrola TZ kontrola tvrdosti -

80 tryskani tryskani kola tryska¢ metaci

90 frézovani, vyvrtavani obrabéni obrabéci centrum

95 frézovani, vrtani obrabéni vyvrtavaci centrum

100 sesazeni sesazeni koliky uprava rucni

110 frézovani, vyvrtavani obrabéni obrabéci centrum

115 frézovani, vrtani obrabéni vyvrtavaci centrum

120 soustruzeni soustruzeni, razeni Cisel poloautomat soustruznicky

130 soustruzeni soustruzeni soustruznické centrum

150 montaz objimek stazeni dilct uprava rucni

160 soustruzeni soustruzeni poloautomat soustruznicky

180 soustruzeni soustruzeni poloautomat soustruznicky

200 frézovani ozubeni frézovani ozubeni frézka odvalovaci

203 frézovani ozubeni frézovani ozubeni frézka odvalovaci

205 odmasténi odmasténi odmastovaci stroj

210 demontaz objimek rozdéleni kol uprava rucni

220 tepelné zpracovani zihani norm. zihani, vysoké popousténi

230 kontrola TZ kontrola tvrdosti kontrola TZ

240 zalapovani, sesazeni lapovani uprava rucni

250 soustruzeni soustruzeni soustruznické centrum

280 montaz objimek usazeni objimek uprava rucni

290 soustruzeni soustruzeni poloautomat soustruznicky

310 soustruzeni soustruzeni poloautomat soustruznicky

340

frézovani ozubeni

frézovani ozubeni

frézka odvalovaci




350

frézovani ozubeni

frézovani ozubeni

frézka odvalovaci

360 odmasténi odmasténi odmastovaci stroj

365 frézovani, vrtani obrabéni vyvrtavaci centrum

367 frézovani, vyrtani hrubovani obrabéci centrum

370 obrazeni ozubeni obrazeni ozubeni obrazecka odvalovaci

380 kontrola drazkovani a ozubeni kontrola rozméra kontrola ozubeni

400 uprava ozubeni uprava ozubeni uprava ozubeni

410 demontaz objimek rozdéleni kol uprava rucni

420 kontrola kontrola polohy soufadnicovy méfici pristroj

430 frézovani, vyvrtavani obrabéni obrabéci centrum

431 frézovani, vyvrtavani obrabéni obrabéci centrum

432 frézovani, vrtani obrabéni, kontrola davky vyvrtavaci centrum

435 kontrola kontrola rozméri, polohy soufadnicovy méfici piistroj

440 upravit lesténi, zacisténi uprava rucni

450 odmasténi dokonalé odmasténi odmast'ovaci stroj

460 tryskani opiskovani tryska¢ hadicovy

470 piskovani opiskovani tryska¢ GE kol

475 ochrana proti nanitridovani ochrana pastou natéry proti cementaci a nitr.

480 nitridace nitridace v plynu nitridace-zno

490 kontrola TZ kontrola tvrdosti kontrola tepelného zpracovani

500 kn:?li:gls?rﬁlst:‘/l;itt\l?l’/ya kontrola tvrdosti, vrstvy metalografické zkousky mat.

505 piskovani odstranéni pasty tryska¢ GE kol

510 uprava, zalaprovéni, montaz uprava, zalaprovéni, montaz Gprava ruéni
objimek objimek

520 brouseni brouseni ozubeni bruska hrotova

530 kontrola protokolovani soutadnicovy méfici piistroj

540 brouseni na plocho dobrouseni bruska rovinna svisla

545 brouseni ozubeni brouseni ozubeni bruska na ozubeni - $nek. profil

550 brouseni ozubeni brouseni ozubeni bruska na ozubeni - profilova

560 odmasténi odmasténi odmastovaci stroj

570 kontrola ozubeni kontrola ozubeni kontrola ozubeni

590 frézovani, vyvrtavani obrabéni obrabéci centrum

595 frézovat, vrtat obrabéni vyvrtavaci centrum

610 demontaz, Giprava razeni, demontaz uprava rucni

620 kontrola mezioperacni kontrola znaceni, rozméra kontrola meziopera¢ni

640 kontrola obsahla kontrola soutadnicovy méfici pfistroj

643 odmasténi odmasténi odmast'ovaci stroj

645 kontrola na trhliny magnet. metoda praskova defektoskop

650 montaz montaz, konzervace montaz dilct

660 kontrola koneé¢na velice obsahla kontrola kontrola kone¢na




Priloha ¢. 2

KOVARNA a.s.
~ KOVARNA Za Skodovkou 893
T 50004  Hradec Krilové
Proddajici je 2apsan v cbchodnim ey ym dam v Heaca Krilove aod) B, viodks 2558

ZKUSEBNI PROTOKOL / msm(éul CERTIFIKAT
WERKSZEUGNIS / ABNAHMEPRUFZEUGNIS
TEST REPORT / INSPECTION CERTIFICATE

CSNEN10204 /3.1 Cislo/ No./ Nr.: 2020395
Kupujici Objecnivica £. Zakarové tisko | polodka
Customner Purchasa order No Shop order No. / Serial No.
Kunde Kundenbestalinummear Waerksaufiragsnummer / Produktionsnummer
Wikov MGl a.s. 08M19010259 KS-19/0781 | 7758
Zbeinik 356
54931 Hronov 1
Mna2stvi Nazev vivobiu Jakost Cislo tavby Zkudsbni pedpisy / Pozadavky
Quantey Designation of Adick Quality Heat No. Test Prescrption / Requirements
Mengs Bezeichnung des Erzeugnisses Werkstoff Schmelze Nr. Pridgrundlagen J Anfordanngen
3 Wykarvwh J1CeMoVE A 28808 03-801474 G

Vyknes &, 08-000858
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Vyroboe ocel [ Steel producer / Stahlhersteller MORAVIA STEEL, a.s.

[ Tok | Teplam | Meshams || vees Tacmoat Vorttaece | Teckon 3% VDo hadeeaion Taroomt
Testho | O Tesng Yombs owgn Plorgston Heduction | Testing leens. Enegy of mpact Hardness
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Znaceni Material, Heat No,, Forging No Znatka vyvobee, plejmatele
Markrg: Werkstoff, Schmeize, Schimiedstick Nr, Mark of factory, factory inspector KoV
Kenzeichnung: Hersteller. und Sachverstandigenkennzeichen:
Twdosr kusl:
Haxdness of praces
Paznamky: Poadaviy na material podie 03-801478 G jsou spinéryy.
Notes Ocal nebyls deandovana materidly na bazi vapaku (Ca)
Bermerkungen: Technolcgie vakuoveho itl, zplisob vyroby ocell BO - ingot
Dedand vyrobi KOVARNA a.s.
wm:;wo&'nwm:mmumvsdmm' UK - vystupni konirola 2
Dw g e L der Za Swodavkou 833
Anfordarungen is der B g 200 D4 Hraclec Krdlowd
OR KS v Mraoci Kralowe, B 2560
10.03.2020 1C: 63216614
Raziteo 3 podpts opravodng 0soby
(stom / Oste Stamp and Sgrature of Authorzed Person ‘a“-“
Shmpel und Umerscheft der autansienen Person
Nd1avio0 Strana 11

Obr. 1 - Inspekcni certifikat 3.1 firmy Kovarny a.s.




g KOVARNA
PRILOHA CERTIFIKATU
ZEUGNISSE ANLAGE
SUPPLEMENT OF CERTIFICATE
CSNEN 10204/ 3.1 Cislo / Nr. / No.: 2020/0395
2Zakaanlk Objednivka &. Zakizkové &islo / polodka
Kuande Aufirags Nr. MFGR's Job Na, | Wark ra,
Custoener Order No. Bestell Nr. / Werks Nr.
Wikov MGl a.s. 08M19010259 KS-19/0781/7758
Mnodstvi . Ndzev Vorobka Jakost Cislo tavby Zkusichni predpisy / Pozadaviy
Menge Bezeichnung des Erzeugaisses Werkstoff Schenclze Nr. Test Prescription | Requirements
Quantity Designation of Article Quality Heat No, Prufgrundlegen ! Anfordenungen
M Vykovak 31CMoVe A 28608 08-801478 G
Vykres &, 08-0008556

Mikrocistota die ASTM E - 45. Hodnoceni mikroistoty die ASTM A 866 —~ metoda A s vysledkem vyhovujici.

TYPA TYPR TYPC TYPD
Cislo vzorku 4 - :

jemnj | hrub§ | jemny | hruby | jemay | hrubs | jemny | hraby

1 1,0 1,0 00 0,0 0,0 0.0 1.0 0,0

2 1,0 1.0 0,0 0.0 0.0 0.0 1.0 0,0

3 1.0 1.0 0.0 0,0 0,0 0,0 1.0 0.0

4 1,0 1,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,0 0,0

5 0,5 1.0 0.0 0,0 0,0 0,0 1.0 0.0

8 05 1,0 0.0 0,0 0,0 0,0 1,0 0.0
pramér 083 | 100 | 000 | 000 | 0,00 | 000 | 100 | 0,00

Dodand virobky seou v soclade s podadavky objedrdnky
Didiverad produces comply with the requirements of the ceder,
[he pehefirton Produkie entsprachen vollkommes der Asferdemsngen m der Rostehung

10.03.2020
Datum / Date

Obr. 2 - Inspekcni certifikat 3.1 list 2

KOVARNA a.s.
UK - vpstupes sontrala 2
Za Ssocovkou 893
50004 Hradec Keakd
OR KS v Hiactci Xrakond, B 2559
IC 63210514

........................ t

Razitho 2 podais vyrolies koctroly
Samp of fackry inspeciar
Siempel des Werk exchvestindigm




TRINECKE ZELEZARNY

MORAVIA STEEL
rznmcoimu
Inspekéni certifikat 3.1, EN 10204:2004
) TStansa
1/32
n‘amecuzuszhuu (103 Cwilo ackumens
Mm 739 61 THnec , Czech Republic
vZ. mumm 91 Kiadno - DN, Czach Republic 2015/10/000332-KRY
207 Gine oijeanavey
op-18/10D6A KOVARNA a.s.
A10 Chio kontrakly
| 4041549078 Za Skodovkou 833, Kukleny
08 Cisle Tabaaky $00 04 H-adec Krdlové
1000457452/000010 Ceskd republika
T 02,004 [ an
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0.002 0.124 0.0021 0.0083 0,0020 1.10 ppm 0,001 0,002 0,0005
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Obr. 3 - In. Certifikat 3.1 firmy Moravia Steel



TRINECKE ZELEZARNY

MORAVIA STEEL
’JTznmnuuu-:
Inspekéni certifikat 3.1, EN 10204:2004
IR TUAE Vyroan thwed S
TRINECKE 2ELEZARNY, as, 'ASS Ciale Schume
Primysiova 1000, Stard Mbsio, 739 81 Thmec , Czech Republic e
VZ . Sochorova valoovna, 272 01 Kiadno - DI, Czesh Republic 2019/10/000332 -KRY
=07
2608 3 5 7 8 11 13 1% 20 25 30 35 40
SC SO 50 50 50 50 50 49 48 46 45
=)
Tovta e b0 i
ASTM E4S A)
Twa mpe o ™wWo
28808 0,8 1,0 0,0 Q,0 2,0 0,0 1,0 0,6
[ea7
Kaontroa povrehu, tvaru @ rozméry cdpavidd objedndvoe.
1 oo
Toto jsou vivodiy. kiene nezplsobi Sodiiveé emse zamoien|, nebexpedng slatky neto zalen! do
Nitnihe prostiedi an: WMMMI m.mdm w&ow
Dodrdend madioizotopickd akavia taveaino vzorkou @
e
Dodany matenial odpovids placpisu ctyedrdvky.
Elektronicks verze tohato dokumentu @ chranéna slektronickym podgisam v saulsdu s nafizanim EU & §102014
D07 .
Poturdl Krylova Taha, referent TJs, nezavsly cpravnany zashpca
Kladno: 15.102019

Obr. 4 - In. Certifikat 3.1 firmy Moravia Steel, list 2



