
Seznam Příloh 

Příloha č.1: Stručný výrobní postup 

Příloha č.2: Inspekční certifikáty 3.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Příloha č. 1 

 

 

 

 

 

 

 

08-000855 

Číslo 

operace 
Technologická operace Popis činnosti (stručný) Stroj, Pracoviště 

20 soustružení upíchnutí, označení soustruh hrotový 

25 soustružení soustružení, ražení čísel soustruh svislý NC 

30 soustružení soustružení, ražení čísel poloautomat soustružnický 

35 soustružení soustružení soustruh svislý NC 

40 soustružení soustružení poloautomat soustružnický 

50 frézování, vyvrtávání řezání, ražení čísel obráběcí centrum 

55 frézování, vrtání řezání, ražení čísel vyvrtávací centrum  

57 tepelné zpracování zušlechťování - kalení kalící/zušlechťovací pec 

60 tepelné zpracování zušlechťování - popouštění zušlechťovací/popouštěcí pec 

70 kontrola TZ kontrola tvrdosti  - 

80 tryskání tryskání kola tryskač metací 

90 frézování, vyvrtávání obrábění obráběcí centrum 

95 frézování, vrtání obrábění vyvrtávací centrum  

100 sesazení sesazení kolíky úprava ruční 

110 frézování, vyvrtávání obrábění obráběcí centrum 

115 frézování, vrtání obrábění vyvrtávací centrum  

120 soustružení soustružení, ražení čísel poloautomat soustružnický 

130 soustružení soustružení soustružnické centrum 

150 montáž objímek stažení dílců úprava ruční 

160 soustružení soustružení poloautomat soustružnický 

180 soustružení soustružení poloautomat soustružnický 

200 frézování ozubení frézování ozubení frézka odvalovací 

203 frézování ozubení frézování ozubení frézka odvalovací 

205 odmaštění odmaštění odmašťovací stroj 

210 demontáž objímek rozdělení kol úprava ruční 

220 tepelné zpracování žíhání  norm. žíhání, vysoké popouštění 

230 kontrola TZ kontrola tvrdosti kontrola TZ 

240 zalapování, sesazení lapování úprava ruční 

250 soustružení soustružení soustružnické centrum 

280 montáž objímek usazení objímek úprava ruční 

290 soustružení soustružení poloautomat soustružnický 

310 soustružení soustružení poloautomat soustružnický 

340 frézování ozubení frézování ozubení frézka odvalovací 

Tabulka 1 - Výrobní postup 
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350 frézování ozubení frézování ozubení frézka odvalovací 

360 odmaštění odmaštění odmašťovací stroj 

365 frézování, vrtání obrábění vyvrtávací centrum  

367 frézování, vyrtání hrubování obráběcí centrum 

370 obrážení ozubení obrážení ozubení obrážečka odvalovací 

380 kontrola drážkování a ozubení kontrola rozměrů kontrola ozubení 

400 úprava ozubení úprava ozubení úprava ozubení 

410 demontáž objímek rozdělení kol úprava ruční 

420 kontrola kontrola polohy souřadnicový měřící přístroj 

430 frézování, vyvrtávání obrábění obráběcí centrum 

431 frézování, vyvrtávání obrábění obráběcí centrum 

432 frézování, vrtání obrábění, kontrola dávky vyvrtávací centrum  

435 kontrola kontrola rozměrů, polohy souřadnicový měřící přístroj 

440 upravit leštění, začištění úprava ruční 

450 odmaštění dokonalé odmaštění odmašťovací stroj 

460 tryskání opískování tryskač hadicový 

470 pískování opískování tryskač GE kol 

475 ochrana proti nanitridovaní ochrana pastou nátěry proti cementaci a nitr. 

480 nitridace nitridace v plynu nitridace-zno 

490 kontrola TZ kontrola tvrdosti kontrola tepelného zpracování 

500 
kontrola hl. vrstvy a 

mikrostrustruktury 
kontrola tvrdosti, vrstvy metalografické zkoušky mat. 

505 pískovaní odstranění pasty tryskač GE kol 

510 
úprava, zalapování, montáž 

objímek 

úprava, zalapování, montáž 

objímek 
úprava ruční 

520 broušení broušení ozubení bruska hrotová 

530 kontrola protokolovaní souřadnicový měřící přístroj 

540 broušení na plocho dobroušení bruska rovinná svislá 

545 broušení ozubení broušení ozubení bruska na ozubení - šnek. profil 

550 broušení ozubení broušení ozubení bruska na ozubení - profilová 

560 odmaštění odmaštění odmašťovací stroj 

570 kontrola ozubení kontrola ozubení kontrola ozubení 

590 frézování, vyvrtávání obrábění obráběcí centrum 

595 frézovat, vrtat obrábění vyvrtávací centrum  

610 demontáž, úprava ražení, demontáž úprava ruční 

620 kontrola mezioperační kontrola značení, rozměrů kontrola mezioperační 

640 kontrola obsáhla kontrola souřadnicový měřící přístroj 

643 odmaštění odmaštění odmašťovací stroj 

645 kontrola na trhliny magnet. metoda prášková defektoskop 

650 montáž montáž, konzervace montáž dílců 

660 kontrola konečná velice obsáhlá kontrola kontrola konečná 
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Obr. 1 - Inspekční certifikát 3.1 firmy Kovárny a.s. 



 

Obr. 2 - Inspekční certifikát 3.1 list 2 

 



 

 

Obr. 3 - In. Certifikát 3.1 firmy Moravia Steel 



 

Obr. 4 - In. Certifikát 3.1 firmy Moravia Steel, list 2 


