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ABSTRAKT

Diplomova prace se zabyva analyzou evropskych, ¢eskych a ruskych norem i poZzadavka na
zajisténi bezpecnosti strojniho zafizeni a metodickym postupem zajiSté€ni bezpecnosti pomoci
certifikaci strojniho zafizeni a specidlné odstifedivych Cerpadel, uvedenych na trh Eurasijského
ekonomického svazu a Ruské federace. V prvni €asti jsou popsany legislativnich dokumenty,
jejich vlastnosti a soucasné legislativni poZadavky EU a EAES. Ve druhé Césti je provedena
analyza a popsdno srovnani legislativnich bezpe&nostnich poZzadavk Evropského unie, Ceské
republiky, Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace. Ve tfeti ¢asti je popsano
srovnani standardd a norem a provedena jejich aktualizace. V praktické Casti je provedena
analyza rizik Cerpadla vyrobce ,,SIGMA GROUP a.s.“ podle pozadavki EAES a jsou
navrZzeny metody pro sniZeni preventivnich rizik. V praktické Céasti je rovnéZ provedena
analyza a vytvofena metodicka piiprava certifikace strojniho zatizeni a Cerpadel uvedenych na
trh Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace.

ABSTRACT

The diploma thesis analyzes the European, Czech and Russian standards and requirements for
ensuring safety of machinery and methodical process to ensure safety through certification of
machinery and centrifugal pumps specially introduced onto the market in the Eurasian
Economic Union and the Russian Federation. The first part describes the legislative
documents, their properties and the current legislative requirements of EU and EAES. In the
second part is an analysis and described comparison of legislative safety requirements of the
European Union, the Czech Republic, the Eurasian Economic Union and the Russian
Federation. In the third part is described comparison of standards, and were made updates. In
the practical part is an analysis of risks pump manufacturer "SIGMA GROUP" according to
the requirements EAES and proposed methods for reducing risk prevention. Also in the
practical part is analyzed and is created methodical preparation of certification of machinery
and pumps placed on the market in the Eurasian Economic Union and the Russian Federation.

KLICOVA SLOVA

Cerpadlo, norma, poZadavek, Eurasijské Celni unie, metodicky postup, riziko, analyza, strojni
zafizeni, bezpeCnost.
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1 UVOD

Ceska republika a Ruska federace mély a maji irokou a dobrou obchodni a ekonomickou
spolupréci uz nékolik let. Podle informaci obchodniho zastupitelstvi Ruské federace v Ceské
republice piedstavuje 62% importu zboZ{ z CR do RF stroje, zafizeni a dopravni prostiedky,
coZ za obdobi leden-listopad 2015 Cini piesné 1815 miliona dolart [1]. Od nedavné doby je
tieba posuzovat zboZzi a konkrétné strojni zafizeni podle pozadavki Eurasijského
ekonomického svazu pro uvadeéni na trh na uzemi clenskych stati. Pozadavky na zajiSténi
bezpecnosti jsou minimalnim drovnim, které zboZi musi plnit pfi uvadéni na trh jiné zemé
nebo svazu. Problémem je potfeba aktualizovat predpisy, normy a pozadavky kazdy rok. Tato
aktualizace norem a pozadavku na zajisténi bezpeCnosti umozni ¢eskym vyrobcim pouZzivat
tuto diplomovou praci pifi hleddni odpovidajicich norem Eurasijského ekonomického svazu
nebo Ruské federace a metodicky postup pro ptipravu strojniho zafizeni, konkrétné Cerpadla,
usnadni proces certifikace. Toto umozni mnoha ¢eskym vyrobciim uvadéni strojniho zafizeni
na trh Ruské federace a Eurasijského ekonomického svazu bez pokut a zpoZdéni v terminech
a prispéje k lepSimu rozvoji obchodné-ekonomické spolupréace.

Motivaci této praci je poukizat na problematiku sloZitosti plnéni spravného postupu
certifikace odstfedivych Cerpadel a strojniho zafizeni kvuli absenci jejtho metodického
postupu v oblasti zajiténi bezpe¢nosti a rozdily mezi legislativnimi poZadavky Ceské
republiky, Eurasijského ekonomického svazu a konkrétné Clenského statu — Ruské federace.
Impulsem k volbé tématu pro vypracovani této diplomové prace byla snaha ziskat aktudlni
informace o pozadavcich certifikace pro zajisténi bezpecnosti a podle informativnich zdroju
ziskat pfesny a prakticky spravny metodicky postup, ktery firma bude pouZzivat jako ptirucku
v budoucnosti. Vysledkem této prace by mohlo byt sniZeni sloZitosti prace firem v oblasti

v 2

certifikace, coZ sniZi penéZni ndklady na pokuty nespravné registrace a pravni sluzby.

Cilem této diplomové prace je nejprve zpracovani analyzy legislativnich pozadavka
a reSerSe problematiky certifikace strojniho zafizeni v oblasti zajiSténi bezpecnosti Ceské
strany pro uvadéni na trh Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace. Na zdver této
prace vytvoifim analyzu FMEA pro odstiedivé Cerpadlo podle pozadavki norem Evropské
unie a Ruské federace.

Prvni ¢ast je reSerSe soucasnych legislativnich poZadavka a popis jejich vlastnosti.

Druha kapitola této prace je zaméfena na vytvoreni analyzy legislativnich pozadavka
Ceské republiky, Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace, kterd se zaméfi na
zajisténi bezpecnosti strojniho zafizeni a odstredivych Cerpadel.

Tieti kapitola je zamé&fena na aktualizaci, srovnani a analyzu norem a jinych pravnich
dokumentq, které se zameértuji na certifikace v oblasti zajisténi bezpecnosti strojniho zafizeni
a odstfedivych Cerpadel.

Ctvrta kapitola (aplikace) je metodickou piipravou pro firmy, kterd jim pomize
v certifikaci pfi uvadéni na trh Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace.

Pata kapitola (aplikace) je analyzou FMEA pro hleddni zdvaznych rizik podle
pravnich pozadavki Eurasijského ekonomického svazu a Ruské federace a na zavér je
popséana analyza sniZzeni pravdépodobnosti preventivnich rizik.
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2 LEGISLATIVNI BEZPECNOSTNI POZADAVKY
UNIE (EAES A EU) A ZEMI (CR A RF)

Evropskd unie (EU) je politickd a ekonomickd unie, kterou od posledniho rozsifeni
1. Cervence 2013 tvoii 28 evropskych stata.

Evropskd Celni unie je dohoda, kterd plati mezi stity Evropské unie (respektive
puvodné Evropského hospodaiského spoleCenstvi) od roku 1968. Jde o druhy stuperi
ekonomické integrace, ktery navazal na stupenl prvni (zoéna volného obchodu) a na né&jz
navazuje stupeii tfeti — spole¢ny trh.

Pro snazsi pochopeni hierarchie systému pravnich dokumenti je vypracované schéma
dole.

Svétové predpisy:

1. Mezinarodni dohody;

2. Mezinarodni pravni obycej;

3. Povinné rozhodnuti mezinirodnich organizaci a mezin4rodni normy.
Evropska unie (EU):

1. Primarni pravni piedpisy:
e Zakladaci smlouvy;
e Mezinarodni smlouvy;
e Obecné pravni zasady;
¢ Judikatura ESD.
2. Sekundarni pravni predpisy:
¢ Povinné:
a) Legislativni: smérnice, nafizeni, rozhodnuti, které jsou pfijaté na zaklade
primarniho préva;
b) Nelegislativni: ptedpisy, které jsou pfijaté v souladu s pravomocemi,
stanovenymi v legislativnim predpisu.
e Nepovinné:
a) Doporuceni, stanoviska a jiné nezavazné piedpisy.
3. Terciarni pravni predpisy:
a) Umluva o harmonizaci pravnich predpisti v zajmu fyzickych osob a fyzickych
osob ve 4 oblastech;
b) Umluva koordinace clenskych stati v policejni a justicni spolupraci v
trestnich vécech;
¢) Umluva k provedeni primarnich akta.

Ceska republika (CR):

1. Préavni predpisy organti zdkonodarné moci:
a) Ustavni zékony;
b) Zakony;
¢) Zakonni opatfeni Senétu.
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2. Préavni predpisy organa vykonné moci:
a) Narizeni vlady;
b) Vyhlasky;
¢) Nafizeni;
d) Nektera rozhodnuti obecné povahy.
3. Pravni pfedpisy uzemni samospravy:
a) Obecné zavazné vyhlasky obce;
b) Obecné zdvazné vyhlasky kraje.

Eurasijsky ekonomicky svaz, zvany téZ Eurasijskd hospodaiska unie, je ekonomicki
unie sdruZujici Bélorusko, Ruskou federaci, Kazachstdn, Arménii a Kyrgyzstan. Eurasijské
Celni unie byla zaloZena v roce 2010. Eurasijsky ekonomicky svaz byl zaloZen v roce 2015.
Rozdil mezi Eurasijskou Celni unii a Eurasijskym ekonomickym svazem je v tom, Ze unie
byla ptichozi etapou stupn¢ integrace clenskych stati:

e zd6na volného obchodu (2011- soucasna doba);

¢ FEurasijské Celni unie (2010-2015);

Spolecny hospodarsky prostor (2012-2015);
Eurasijsky hospodaisky svaz (2015- soucasna doba).

Clenské staty Eurasijské Celni unie jsou stejné jako v Eurasijském ekonomickém
svazu a plati i stejnd legislativa.

Eurasijska Celni unie (ECU) — Celni unie zemi Eurasijského ekonomického svazu je
dilezitou soucasti celkového trhu. Clenské staity ECU uplatiuji spole¢né Celni sazebniky
a dalsi regulacni opatieni v obchodu se tfetimi zemémi.

Clenské staty:

¢ Ruska federace;

e Republika Kazachstéin;
¢ Béloruski republika;

¢ Arménska republika;

e Kyrgyzska republika.

Aktivita ze strany Celnich sprav predstavuje soubor nastroju a technik s cilem zajistit
dodrZovani Celnich a regulacnich tarifni opatfeni, zdkazti a omezeni pfi dovozu a vyvozu
zbozi. Pro snaz$i pochopeni hierarchie systému pravnich dokumentd je vypracovano
rozdéleni, viz dole.

Eurasijsky ekonomicky svaz (EAES) — zvany téZ Eurasijskd hospodarska unie
(EAHU), je ekonomickd unie sdruzujici Bélorusko, Ruskou federaci, Kazachstan, Arménii
a Kyrgyzstidn. Dohoda o vzniku unie, jejimZ tcelem je pfispivat k uZzsi integraci ¢lenskych
zemi, byla podepsdna dne 29. kvétna 2014 v Astané prezidenty tif statd — Ruska, Béloruska
a Kazachstanu, pfi€emz2 v fijnu se pfipojila i Arménie.

Clenské staty:

e Ruska federace;

e Republika Kazachstéin;
¢ Béloruski republika;

¢ Arménska republika;
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e Kyrgyzska republika.
Svétova legislativa:

1. Mezinarodni pravo:
a) Mezinarodni dohody;
b) Mezindrodni pravni obycej;
¢) Povinné rozhodnuti mezinarodnich organizaci a mezinarodni normy.

Legislativa EAES:

2. Pravo Eurasijského hospodatského svazu (EAES):
a) Celni kodex EAES;
b) Mezinarodni dohody ¢lenskych stati EAES;
¢) Rozhodnuti komise EAES a mezistatni normy.

Narodni pravo RF:

3. Stétni ustava:
a) Federilni zékony:
e Federdlni zékon ,,0 celni regulaci”.
b) Sekundarni pravni pfedpisy:
e Narizeni prezidenta RF;
e Predpisy vlady RF;
e Predpisy ministerstva a odbort:
o Ptedpisy Federalni celni sluzby RF;
o Narodni normy.

2.1 Legislativni poZadavky EU

Pro snadné&js$i vnimani systému legislativnich dokumentii o bezpeCnosti strojnich
zafizeni byla vytvarend Tab 1):

Tab 1) Prehled legislativnich dokumentti EU o bezpecnosti strojniho zafizeni [2, 4, 5]

Referenéni nazev dokumentu Nazev dokumentu

Smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice
95/16/ES (ptrepracované znéni)

Smeérnice Evropského parlamentu o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych
a Rady 2014/35/EU stata tykajicich se dodavani elektrickych
zafizeni urCenych pro pouZivani v ur€itych
mezich napéti na trh
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Smeérnice Evropského parlamentu o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych
arady 2014/30/EU stata tykajicich se elektromagnetické
kompatibility (pfepracované znéni)

Smérnice 2006/42/ES vztahuje na strojni zafizeni, stanovi miry pro zajiSténi ochrany
zdravi pracovnika pfi instalaci a pouziti posuzovaného zafizeni a definuje obecné poZadavky
bezpecnosti na rizika, které byly ur€eny pfi sestaveni smernice Evropské unie a mohou nastat
v procesu priace. Smeérnice jako legislativni dokument neni ale povinnd pro pouZiti
statnimi firmami a m4 doporuceny charakter pro pouZiti uvnitt zeme. Vydala-1i vlada stitu
zékon na zédklad¢é téchto doporuleni, smérnice firmy mé povinnost dodrzovat pozadavky,
které jsou popsané vtomto zdkonu stitu. V takovém okamzZiku je vldda odpovédna za
bezpec€nost strojniho zafizeni, provadi kontrolu a regulace natrhu v zemi, mi pravo
rozhodnout, které zafizeni bude zakdzano, protoZe neodpovida technickym charakteristikdm
nebo bezpetnostnim pozadavkim. Ceskd republika vydala ktomu nafizeni vlady
¢. 176/2008 Sb. Smeérnice je také garantem bezpeCnosti obchodu mezi zemémi Evropského
unie a importu z jinych zemi, coZ sniZuje mozZnost vzniku rizika nebezpeci a usnadiiuje pravni
ptipravu dokumentu s posouzenim shody zboZi. Tato smeérnice kontroluje jednotlivé trhy
uvnitt Evropského unie, vedle kontrolni funkce existuje funkce prevence nebezpeci. Taky je
dovoleno pouZiti neshodného strojniho zafizeni ve vystavach, coZz odmitd problém
se zafizenim, pro které poZadavky nejsou urceny, ¢asteCn€ ureny nebo urceny nejasne.

Konkrétné se smérnice vztahuje na:

a) strojni zafizeni;

b) vymeénitelna piidavna zarizeni;

¢) bezpecnostni soucasti;

d) pfisluSenstvi pro zdvihéni;

e) fetézy, lana a popruhy;

f) snimatelnd mechanicka prevodové zafizeni;
g) neuplna strojni zafizeni [2].

Smérnice se nevztahuje na vSechny typy zbrani, strojni zafizeni pro pouZivani
v jaderné energetice, zafizeni pro vystavy, zafizeni jako nahradni soucasti a n€kterd jina, ktera
jsou popsand v ¢lanku.

Text popisuje obecné informace o bezpecnosti strojniho zafizeni, napiiklad definice,

posuzovani shody a na jaké subjekty se vztahuje. Vé&tSinou informace s pozadavky obsahuji
pfilohy smérnice 2006/42/ES:

Ptiloha I s ndzvem ,,Zakladni poZadavky na ochranu zdravi a bezpecCnost vztahujici se
na navrh a konstrukci strojnich zafizeni* obsahuje Sest kapitol. Prvni ¢lanek prvni kapitoly je
popisem zékladnich poZzadavkil a informaci o ochrané zdravi. Zde jsou popsané definice
pozadavkl, obecné pozadavky na materialy, osvétleni, konstrukce z hlediska manipulace,
ergonomie, stanovisté obsluhy a sedadlo. Pomoci této informace miZeme porozumét zakladni
predstavé o pracovnim misté. Je zde také informace o bezpecnosti ovladacich systému
a souvisejicich procesech, jakd mechanickd nebezpefi mohou nastat pti provozu strojniho
zafizeni. JeSté pfed tim je uvedena hlava o preventivnich mirdch bezpecnosti, jako jsou
ochranné kryty a ochranné zafizeni, ktera snizuji pravdépodobnost poSkozeni zdravi. Dal jsou
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popsand jind nebezpeci (kromé mechanickych), ktera mohou vzniknout pfi instalaci a provozu
zafizeni. Snizenim pravdépodobnosti vzniku vSech druhi nebezpeci se zabyva hlava o udrzbé.
Druhé kapitola obsahuje zédkladni doplitkové pozadavky na ochranu zdravi a bezpeCnost.
Tady jsou popsané pozadavky na uzce vymezené kategorie strojnich zafizeni, jako jsou
potravinarska strojni zafizeni, zafizeni pro kosmeticky a farmaceuticky prumysl nebo
pfenosna rucni nebo ru¢né vedend strojni zafizeni nebo strojni zafizeni na zpracovani dieva

a materiald s podobnymi vlastnostmi. Kapitola obsahuje obecné informace o bezpecnosti
téchto zafizeni a navod k jejich pouZivani.

Tteti kapitola popisuje doplitkové zdkladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost
k vylouceni nebezpeci zpusobenych pfi praci s pohyblivymi strojnimi zafizenimi.

Ctvrtd kapitola popisuje doplitkové zakladni poZadavky na ochranu zdravi
a bezpecCnosti k vylou€eni nebezpeci vyvolaného zvedanim.

Péta kapitola — dopliikové poZzadavky na ochranu zdravi a bezpecnost pfi zachazeni se
strojnim zafizenim urenym pro priace v podzemi.

Sesta kapitola — dopliikové zakladni poZadavky na ochranu zdravi a bezpecnost pro
strojni zafizeni se zvlaStnim nebezpecim vyvolanym zvedanim osob.

413

Druhé pftiloha (II) s ndzvem ,,ProhlasSeni‘‘ obsahuje obecné informace o dokumentu EU
o posuzovani shody pro strojni zafizeni a zabudovéni netplného strojniho zafizeni a po jakou
dobu musi firma dokument chrénit.

Priloha III ,,Oznaceni CE®“ popisuje obecné informace o tom, kdo miZe pouZzit
oznaceni na své vyrobky a jakou md mit podobu, viz Obr. 1). Tato znacka ukazuje, Ze
vSechny pozadavky a podminky smérnice byly splnény a vyrobce ma pravo umistit znacku na
vyrobky.
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Obr. 1) Oznaceni shody CE [2]

Ctvrta pfiloha (VI), kterd ma nazev ,,Navod k montaZi nedplného strojniho zafizeni®,
strucné popisuje informace o montaZzi nedplného strojniho zatizeni.

Priloha VII obsahujici dvé kapitoly se tykda dokumentace ,,A. Technickd dokumentace
strojniho zafizeni“, ,,B. Prislusnd technickd dokumentace pro neudplné strojni zafizeni®.
Obsahuje informace o ochrané technické dokumentace, naptiklad dobu chrianéni, co zahrnuje
soubor technické dokumentace a nékolik pozadavki k vedeni dokumentace.
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Priloha VIII ,,Posuzovani shody internim fizenim vyroby strojniho zafizen
informace o postupu posuzovani shody.

obsahuje
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Priloha IX ,,ES ptezkouseni typu“1 obsahuje popis postupu jako osvédCeni a zjiSténi
splnéni pozadavki pro nekteré typy strojniho zafizeni, které jsou urCeny touto piilohou.

Priloha X ,Komplexni zabezpeCovani jakosti“ — obsahuje popis postupu pfi
posuzovani shody pro nékteré typy strojniho zatfizeni, které jsou urCeny touto piilohou,
a postup zabezpecovani kvality.

Ptiloha XI ,,Minimalni kritéria, kterd maji Clenské stity brat v dvahu pii oznamovéni
subjekti* obsahuje informace o vztahu mezi firmou-vyrobcem (subjekt) a tradem, ktery
provadi kontrolu a inspekce; také jsou popsand obecnd doporuceni a poZzadavky pro inspek¢ni

urady Clenskych statd. Smérnice uklada povinnosti vyrobce pied dodanim svého vyrobku na
trh.

Zékladnim poZadavkem je to, Ze vyrobcem musi byt vyrabéno takové strojni zafizeni,
které plni své icelové funkce a neobsahuje rizika ohroZeni zdravi pracujiciho, pficemz riziko
musi byt vylou€eno nebo sniZeno pfi ostatnich etapich jako pfeprava, instalace, demontaz a
jiné. Proto vyrobce musi zajistit posouzeni rizika, které mize vzniknout pfi spravném nebo
nespravném pouziti navrhovaného strojniho zafizeni; zajistit posouzeni rizika, které muze
vzniknout pfi spojené nebezpecné situaci; dat odhad rizika a moznych nékladd pfi vzniku
situace, aby vyrobce mohli sniZit rizika; vylou¢it moZnost vzniku rizika nebo vytvorit
bezpecnostni stav zafizeni, které je nejbliZSi pro navrhované strojni zafizeni, pokud moZnost
vzniku nebezpeci nemizeme vyloucit.

Pricemz rizikovy inZenyr nebo pracovnik podobného povolani pouziva hierarchie mér,
které vyrobci musi navrhnout pro vylouceni mozného vzniku nebezpecné situace:

a) vyloucit nebo sniZit mozné riziko;

b) vytvoftit nebo dodat k zafizeni bezpecnostni obranné pfistroje nebo miry obrany
v ptipadé nemozného vylou€eni nebo sniZeni rizika;

¢) upozornit pracujici na mozné nebezpeci a nutnost rychle reflektovat na signal
mozného vzniku nebezpe¢né situace, pokud inZenyr nemuZe odstranit riziko
a dodat bezpeCnostni pfistroje, se kterymi strojni zafizeni neplni pozadované
funkce.

Tyto miry mohou byt kombinované, aby pravdépodobnost vzniku nebezpecné situace
byla sniZena. Tento pfedpis méd pozadavek, Ze konstrukce strojniho zafizeni musi byt
navrhovana a vyrdbéna tak, aby operitor mél moznost pouziti ochrannych piistroju
a prostfedki bez poruseni plnéni zafizenim pozadovanych funkci. Dulezity je rovnéz
pozadavek, Ze strojni zafizeni musi byt vyrobcem doddno na trh s veSkerym dodateCnym
vybavenim a pfisluSenstvim pro udrZzbu, chrdnéni bezpecnosti a jiné profylaktické procedury
se zafizenim, jinak by vyrobce mohl dodat ostatni vybaveni a piisluSenstvi zvlast a se
zvysenou cenou.

Je pozadovano, aby navod k pouzivani byl zietelné vidét na povrchu stroje nebo byl
k dispozici spolu s timto strojem.

Pro materidl smérnice nestanovi pfesné pozadavky, ale je dino, Ze materidl nebo
mozn4 tekutina v ném nesmi ohroZovat operétora strojniho zafizeni.

'V navaznosti na transformaci Evropského spoleenstvi do Evropské tnie je spravny ndzev piilohy
“EU piezkouseni typu”. Tak je to potieba vnimat i v dal$ich odkazech uvedenych v této praci.
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Pro osvétleni stanovuje smérnice poZadavek, podle néhoZ vyrobce musi mit dost svétla
pro bezpecnou praci se zafizenim. Také vnitini ¢ast konstrukce, kterou operator potiebuje
kontrolovat nebo meénit ndhradni ¢asti, musi byt osvétlena. Z toho vyplyva jiny poZadavek, Ze
konstrukce musi byt navrhovana tak, aby vSechny vnéjsi asti byly osvétlené.

Pro konstrukce strojniho zafizeni jsou stanovené 2 zdkladni poZadavky: zajiSténi
moznosti bezpeCné prace operatora a zajisténi zpusobu a baleni pro piepravu zafizeni bez
mozného zni¢eni majetku, prostiedki a zafizeni. V pfipadé nemozné prepravy strojniho
zafizeni nebo soucasti z dopravného vozidla a v podobném piipadé v disledku velké
hmotnosti a rozméru pomoci pracujicich lidi:

* musi byt pfipraveny tchyty ke zdvihacim zafizenim pro nakladku a vykladku;

e umoznit vytvafenim nebo jinym zpusobem navrhované konstrukce strojniho
zafizeni pro zachyceni tchytt pro nakladku a vykladku;

e musi byt konstrukce strojniho zafizeni vytvafena tak, aby umoZnila pfipojeni
k bézZnému zdvihacimu zafizeni. V pfipadé moZzné rucni pfepravy strojniho zafizeni
nebo soucasti:

® musi byt snadné pro naklddku a vykladku a pfepravu do cilového mista;

e zafizeni musi byt vybavené pro bezpeCnou naklddku a vykladku a pfepravu do
cilového mista.

Dulezité je to, ze smérnice dovoli zdkaznikovi pouZit svij zpusob pro bezpecnou
piepravu do cilového mista.

Dlouhodoba prace se strojnim zafizenim zptsobi unavu a dal zhor$i kvalitu vyrobku.
Aby firma neméla Skodu, smeérnice stanovi poZadavky pro ergonomie, které urcuji, Ze
vyrobek musi byt vybaven takovym fizenim, aby operator zvIadl praci s nim pomoci svého
télesného rozmeru nebo sily, aby mél dost prostoru pro komfortni praci a volny pohyb ¢astmi
téla, aby pracoval dle svého tempa a nemusel spéchat dle tempa zafizeni, aby se vyhnul
kontrolnim ¢innostem se zvySenou pozornosti a prizpusobil rozhrani operatora a zaftizeni pro
vlastnosti operétora, aby pracujici méli dost energie a pozornosti na dlouhodobé prace se
strojem, jinak snizend pozornost muZe byt pfiinou havarie, pficinou poskozeni zdravi nebo
zniceni majetku.

Strojni zafizeni a jeho soucasti musi byt stabilni v pracovnim prostoru, aby jejich pad
nebo pohyb nezpusobily Zadné nebezpeCi pro lidi anebo znieni majetku, vCetné etapy
piepravy, instalace, demontaZe aj.

V pripadé, Ze neni mozZné, aby stroj byl stabilni bez chranéni provozni funkce, vyrobce
ma povinnost navrhnout a dodat pfistroje nebo zptisob upevnéni stroje pro bezpecnou praci
operatora.

Stroj by nemél mit ostré rohy nebo drsny povrch, aby nezranil operatora pfti praci.

V piipad€, Ze strojni zafizeni vykonava pozadované operace v ruznych pracovnich
podminkéch, konstrukce mé byt vytvafena a navrhovadna tak, aby nastaveni a kontrola
podminek byly provedeny bezpecné& spolehlive.

Casto dochazi k poskozeni zdravi pohybujicimi se sou&4stmi zafizeni. Smérnice pro né
ale nestanovuje presné pozadavky. Konstrukce stroje musi byt vytvafena a navrhovéna tak,
aby zakaznik mohl pfi pouZivani vyloucit moZznost velkého rizika vzniku havérie v pracovnim
prostoru. Podle hierarchie obrannych mir musi vyrobce v pfipadé nemoZnosti navrhovat
konstrukce bez chranéni provozni funkce stroje dodat obranné kryty nebo jiné prostfedky pro
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bezpecny provoz stroje a obsluhu operatora. DileZitym pozadavkem je moznost bezpecného
odblokovani strojniho zafizeni pomoci ru¢ni manipulace v pfipadé¢ vzniku havéarie
v pracovnim prostoru.

Druhym typem obrannych mir je stanoveni bezpecnostniho krytu. Je velmi duleZzité,
aby ochranny kryt pfistroje nezpusobil dodatecné riziko, jinak by neplnil svou funkci, ale
naopak by zhorsil situaci. V tom piipad€ vyrobce zvySuje riziko a cenu na vybaveni, coZ
predstavuje pro zakazniky velkou Skodu. Kryt musi byt upevnény a velmi tvrdy, pokud muaze
vzniknout zpfisnéni provozovatele nebo jiné nebezpeci, a nebranit operatora v procesu prace.
Jak strojni zafizeni, tak i kryt musi byt upevnény, aby nedoslo k jeho padu nebo Spatnému
zabranéni pti vyskoCeni materidlu z pracovniho prostoru stroje. Smérnice stanuje pojem ,,méa
byt umistény v pfiméfené vzdalenosti od nebezpecného prostoru®, coZz miize znamenat, Ze
kryt musi byt umistén v pracovnim prostoru mezi nebezpecnou Cisti stroje a operatorem.
Nesmi branit ddrzbaiim nebo operatorim pii vyméné porusenych a dodani ndhradnich
soucasti pfi provadéni opravy nebo udrzby, pfiCemZ nutny prostor musi byt ohranieny
napiiklad vystraZznou stuhou jako standardni mirou zajiSténi a chranéni bezpecnosti. Stroje
musi byt umistény tak, aby nedoSlo k Zddnému nebezpeci elektfinou anebo elektrostatickym
nabojem.

a) celkovy popis stroje;

b) celkové vykresy a schémata stroje a také popis jeho provozu;

¢) podrobné vykresy a schémata stroje, hodnoty a vysledky zkouSek, certifikéty
a jiné;

d) dokumentaci s informacemi o identifikaci a posouzeni rizika a také popis
provedenych postupt;

e) informace o pouZzitych technickych norméch a popis pouzitych zakladnich
pozadavku;

f) ndvod k pouZiti stroje;

g) prohlaSeni o zabudovani;

h) ptipadné kopie prohlaseni ES o shodé stroje a kopie prohlaSeni ES o shodé [2].

1. Vyrobce musi dat zdkaznikovi k dispozici informace o strojnim zafizeni, které je
nutné pro pfepravu, instalaci, provoz, ddrzbu a jiné etapy pouZziti.

2. Vyrobce musi provadét posuzovani shody vyrab&ného strojniho zatfizeni. Dle
odstavce 12 smérnice se dé€li strojni zafizeni do 3 skupin.

Prvni skupina vyrdbénych stroji musi splnit pozadavky harmonizovanych norem,
uvedenych Utfednim vé&stnikem Evropské unie a musi byt v seznamu uvedeném v Piiloze 1.
V tomto pfipadé€ posuzovani shody musi byt provedeno:

a) internim fizenim vyroby stroje, pro které vyrobce pfipravi nutnou technickou
dokumentaci podle bodu 2, kterd je shodni se strojnim zatizenim;

b) ES prezkousenim typu, pii kterém se kontroluje plnéni pozadavka této smérnice
a shoda technické dokumentace se strojnim zatizenim;

¢) postupem, ktery se nazyva ,komplexni zabezpeCovani jakosti”, pfi kterém se
zjist'uje, jaky je systém jakosti, jak dobfe je zabezpeCovana a jak se pouZziva.

V piipad€, Ze se strojni zafizeni nachdzi na seznamu v Piiloze 1, ale neplnilo
pozadavky podle predepsanych harmonizovanych norem nebo neexistuji harmonizované
normy pro tento typ, je stroj zafazen ve druhé skupin€. Pro tento stroj se posuzovani shody
provadi podle dalsich postupti:
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a) ES prezkouSenim, pfi kterém kontroluji plnéni pozadavku této smérnice a shodu
technické dokumentace se strojnim zafizenim;

b) postupem, ktery se nazyva,komplexni zabezpeCovani jakosti“, pfi kterém se
zjist'uje, jaky je systém jakosti, jak dobfe je zabezpecCovan a jak se pouziva.

Tteti skupina strojnich zafizeni je ta, u které vyrobce provadi pro posuzovani shody
jen interni fizeni vyroby stroje, pro né€Z vyrobce pfipravi nutno technickou dokumentaci
v bodu 2, ktera je shodni se strojnim zafizenim.

1. Smérnice stanovi, Ze prohlaSeni ES musi byt vytisknuto strojem na povrchu
nebo tisknuto ru¢né velkymi pismeny a musi byt shodné se strojem;

2. Pii ukoncCeni posuzovani shody se pfipoji oznaceni CE velmi blizko jména
vyrobce nebo zastupce, coZ znamend, Ze objekt kontroly je shodny s poZadavky.
Tato znacka je garantem bezpecnosti vyrobku — strojniho zafizeni. Jsou-li strojni
zafizeni z prvni a druhé skupiny dle podle odstavce 4, musi byt vedle oznaceni
CE pfidé€leno vlastni identifikacni Cislo. Zavadeét dal§i oznaceni nemé vyznam,
muiZe &init potiZe v porozuméni vyznamu oznadeni CE. Clenské stity maji pravo
stanovit osobni pokuty pro nesplnéni pozadavki smérnice, aby byla motivace
vyrabét strojni zafizeni bezpecnéjsi.

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU ,,O harmonizaci pravnich
predpist Clenskych statt tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani
v uritych mezich napéti na trh*. Tento pfedpis se vztahuje na splnéni bezpecnostnich
pozadavkl na ochranu zdravi a bezpe€nosti osob, zvitat a majetku, vyrobcem a dodavatelem
na trh elektrického zafizeni a taky zachranit fungovéni vnitiniho trhu v této oblasti.

Vyjimkou jsou elektricka zafizeni a jevy, kterych se tato smernice netyka:

e clektricka zafizeni ur€end pro pouZiti v prostedi s nebezpe€im vybuchu;

e clektricka zafizeni urend pro radiologii a 1ékarské tcely;

e clektrické soucasti pro nakladni a osobni vytahy;

e clektromery;

e zasuvky a vidlice pro doméacnost;

e zafizeni pro napéjeni elektrickych ohradnika;

e radiové a elektrické ruSenti;

e gpecializovand elektrickd zafizeni pro pouziti na lodich, v letadlech a na
Zeleznicich, ktera  vyhovuji  bezpeCnostnim  pfedpisim  vypracovanym
mezindrodnimi orgény, v nichz jsou €lenské staty zastoupeny;

® hodnotici soupravy vyrobené na miru pro profesiondly vyluéné pro ucely pouZiti
ve vyzkumnych a vyvojovych zafizenich uréenych pro tyto tcely [4].

Podle ¢lanku 6 této smernice musi vyrobce splnit vS§echny bezpe€nostni poZadavky na
elektrické zafizeni pred uvedenim na trh, které jsou urCené v piiloze smérnice. V piipadé, Ze
vyrobce splnil vSechny bezpecnostni pozadavky uvedené v pfiloze, vypracuje prohliseni
0 shodé a umisti oznaCeni CE na svidj vyrobek. S tim vyrobce musi vypracovat technickou
dokumentaci o vyrobku a uchovavat ji a prohlaSeni o shodé€ po dobu deseti let od uvedeni
elektrického zafizeni na trh.
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Pokud elektrickd zatfizeni mohou obsahovat riziko vzniku nebezpecné situace, vyrobce
musi provést zkousky vzorka téch vyrobku pro zajisténi bezpeCnosti pfed uvadénim na trh.
Vyrobce musi také ozndmit pifisluSnému vnitinimu orgén stitu, na jehoZ trh byl vyrobek
uveden, mozné riziko elektrického zafizeni, informace o tomto riziku, o nesouladu
a o vypracovanych opatfenich. Elektrické zafizeni musi mit pfiloZzeny navod k pouziti
ve srozumitelném jazyce zemé, na jejimZ trhu byl vyrobek uveden, a vyrobce musi zajistit,
aby informace o bezpecnosti a oznaceni byly pro uZivatele srozumitelné.

Elektrické zafizeni je shodné, pokud je ve shod€ s pozZadavky harmonizovanych
norem, které byly uvedené v Ufednim véstniku a které byly ve shodé€ s pozadavky
ze smérnice uvedené v priloze.

V piipadé€, Ze piislusSné organy dozoru maji pochybnosti o bezpecnosti elektrického
zafizeni, mohou provést hodnoceni bezpecCnosti a zajiSténi bezpecnostnich opatifeni tohoto
vyrobku. Pfislu$né hospodatské subjekty musi spolupracovat s orginem dozoru pro uspesné
provedeni hodnoceni bezpecnosti. Pokud bude zjiStén soulad elektrickych zafizeni
s bezpe€nostnimi poZadavky predpist, organ dozoru smi nutit ke snizeni rizika a pfijeti
doplitkovych opatfeni, aby vSechna rizika byla vyloucena.

Na elektrickém zafizeni musi byt uvedené informace a pokyny nutné pro bezpecné
pouZiti zafizeni operatorem. Pokud nelze pokyny uvést na krytu, musi byt obsazeny v navodu.
Elektrické zatizeni musi byt vyrdbéno tak, aby bylo vhodné pro umisténi, smontovani
a upevnéni. Musi byt navrZzeno a vyrabeno tak, aby pfi jeho pouZiti nevznikly nebezpecné
situace, které budou popsané dale.

Osoby a domiaci zvifata museji byt chranény bezpeCnostnimi opatfenimi pied
fyzickym poskozenim nebo jinym typem poskozeni, které by mohlo byt zpisobeno pouzitim
nebo nepiimym zpuisobem pouziti. Pozadavkem také je, aby elektrické zafizeni nezptisobilo
teplo, elektrické oblouky nebo zéafeni, které vedou k poskozeni majetku nebo zranéni osob.
Ohledné izolace pozadavek tikd, Ze izolace musi zabezpecit osoby, domici zvitata a majetek
pfed nepfedvidatelnymi nebezpecnymi situacemi. Vlastnim ¢lankem je poZadavek na to, aby
elektrické zafizeni odpovidalo podminkdm mechanického namahéni tak, aby nedoSlo
ke vzniku nebezpecné situace, rovnéz aby externi vlivy okolniho prostfedi byly odolné vuci
pusobeni jinych nez mechanickych vlivd, nevedly k poSkozeni majetku nebo zranéni osob
a domécich zvirat. Za predvidatelnych podminek pfetiZeni zafizeni musi byt také zabezpeceno
nebo maji byt pfijata bezpecnostni opatieni.

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU ,,O harmonizaci pravnich
predpist Clenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility (pfepracované znéni)*.
Tento pfedpis by se nemél vztahovat na bezpeCnost zafizeni, protoZe tim se zabyvaji
samostatné pravni pfedpisy Unie nebo vnitrostatni pravni pfedpisy. Ale zédkladni technické
pozadavky jsou urCeny v pfiloze a jejich nedodrzovani miiZe zptsobit nebezpecné situace pro
uzivatele, majetek a jiné osoby [5].

Zatizeni musi byt navrZena a vyrobena tak, aby dodavatel na trh mohl garantovat, Ze
nebude presazena udroven elektromagnetického ruSeni, za niZ rddiova a telekomunikacni
zafizeni nebo jind zafizeni nejsou schopna fungovat v souladu s ur€enym pouzitim. Kromé
toho zafizeni pfi uréeném pouZziti musi byt odolna viuci elektromagnetickému ruseni, aby
mohla fungovat bez nepftijatelného zhorSeni provozu v souladu s ur€enym pouZzitim.
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Pevni instalace musi byt provedena s pouZitim spravné technické praxe a s ohledem
na ddaje o urCeném pouziti komponentl, aby byly splnény zakladni pozadavky, stanovené
vyse.

2.2 Legislativni pozadavky CR

Pro snadné&js$i vnimani systému legislativnich dokumentii o bezpeCnosti strojnich
zafizeni byla vytvarend Tab 2):

Tab 2) Piehled legislativnich dokumenti CR o bezpeénosti strojniho zafizeni [3, 6, 7. 8]

Referenéni nazev dokumentu Nazev dokumentu

Nafizeni vlady CR & 176/2008 Sb., ve znéni | O technickych poZadavcich na strojni zafizeni
nafizeni vlady ¢. 170/2011 Sb. a nafizeni
vlady ¢. 229/2012 Sb.

Naftizeni vlady €. 378/2001 Sb. kterym se stanovi bliz§i pozadavky na
bezpecny provoz a pouZivani stroju,
technickych zafizeni, piistroju a naradi

Zakon €. 22/1997 Sb. (se zmeénami:71/2000 O technickych poZadavcich na vyrobky
Sb., 102/2001 Sb., 205/2002 Sb., 226/2003
Sb., 277/2003 Sb., 229/2006 Sb., 186/2006
Sb., 481/2008 Sb., 490/2009 Sb., 155/2010
Sb., 281/2009 Sb., 34/2011 Sb., 100/2013 Sb.,
64/2014 Sb., 91/2016 Sb.)

Zékon €. 102/2001 Sb. O obecné bezpecnosti vyrobku

w

Zakon ¢. 22/1997 Sb., ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakonu*. Tento zadkon je zdkladni pravni predpis v oblasti bezpecnosti
vyrobkd, zahrnujici bezpecnost vyrabénych strojnich zafizeni. Zakon urci zpusob stanovovani
technickych poZadavki na vyrobky, prava a povinnosti osob, které je uvadéji na trh nebo
distribuuji, nebo osob povérenych k innostem vyroby a jinym podle tohoto zdkona, a zptsob
zajisténi informacnich povinnosti podle technickych pfedpist a technickych norem [3].

Jak v pfedchozich ptedpisech druhy odstavec obsahuje zdkladni pojmy a definice,
které se pouziva zdkonem.

Tento zékon obsahuje tfi Casti: ,,Technické poZadavky na vyrobky a akreditace
subjekti posuzovani shody*, ,,Zména a doplnéni né€kterych zakonu*, ,,Zaverecna ustanoveni*.

w

Zakon ¢. 102/2001 Sb., ,,O obecné bezpecnosti vyrobkia a o zméné nékterych
zakonu (zakon o obecné bezpecnosti vyrobku)‘. Tento zakon je pfijat v souladu s pravem
Evropskych spolecenstvi, totiz smérnice Evropského parlamentu a Rady 2001/95/ES ,,0
vSeobecné bezpecnosti vyrobki“a nafizeni Rady ¢. 339/93/EHS ,,O kontrolach shody
s pravidly bezpecnosti vyrobkil v pfipadé vyrobku dovazZenych ze tietich zemi“. Zakon je
zaméfen na zajiSténi bezpec€nosti a ochrany zdravi spotfebitelt vyrobku, které budou uvadéné
na trh, podle odstavce 2 pismeno b) zdkona ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych poZadavcich na
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vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonl, ve znéni pozdéjSich predpist“, nebo do
obéhu podle odstavce 2 pism. o) zdkona ¢. 110/1997 Sb. ,,O potravinich a tabakovych
vyrobcich, ve znéni pozdé&jsich predpisu‘ [7].

Tento zdkon stanovi nékteré pozadavky pro vyrobky. Vyrobek nesmi obsahovat Zadné
riziko po dobu, kterd je urend vyrobcem, a ovlivilovat jiné procesy nebo majetek. Zakon
zvlastn€é upozoriiuje na to, Ze vyrobce nebo pouZivatel musi respektovat pozadavky

ze zvlastnich pravnich predpisu.

Nafizeni vlady CR & 176/2008 Sb., ,,0 technickych pozadavcich na strojni
zarizeni“. Predpis je potifebny pro zavedeni technickych pozadavka ze smérnice 2006/42/ES
na urovni stitu pro sledovani jich ¢eskymi firmami. Cilem je zavedeni pfedpisu s presné
definovanymi poZadavky na zédkladé navrhu legislativy Evropské unie pro zjednoduSeni
obchodnich a kontrolnich operaci specidlnimi dfady. Na zacatku nafizeni je uvedeno, Ze timto
predpisem se stanovi technické poZadavky na kategorie zafizeni: strojni zafizeni, vymeénitelna
zafizeni, bezpe€nostni soucasti zafizeni, ptfisluSenstvi pro zdvihani, fetézy, lana, popruhy,
odnimatelnd mechanicka prevodové zafizeni, nedplna strojni zafizeni.

Jak ve Smérnici 2006/42/ES zdkladni technické poZadavky se nachézi v ptiloze tohoto

predpisti a zakladni text obsahuje jen obecné informace a odkazy na rozsifené popisy
pozadavk a jiné informace.

Zékladni pozadavky musi splilovat vyrobce nebo zstupce.

Prvnim poZadavkem je zajiSténi souladu mezi poZadovanou funkci strojniho zafizeni a
bezpecCnosti ve vSech etapich. Navrhovand a vyrdbénd konstrukce stroje musi byt bez
jakéhokoliv rizika, a to i béhem provozu a jinych etap, jako jsou prfeprava, instalace a jiné,
pficemZ pifi navrhovani bezpecnostnich mir se musi brat v dvahu omezeni operatora
bezpecnostnimi prostiedky. V pfipadé nemoznosti vylouCeni rizika bez zmény zpusobu
pouZziti stroje, vyrobce pouzivad hierarchii bezpeCnostnich mir, podobnou jako ve smeérnici
2006/42/ES:

a) vylouceni anebo sniZeni rizika;

b) dodani bezpecnostniho piistroje nebo bezpecnostnich prostiedki;

¢) upozornéni operdtora na mozné poskozeni zdravi, aby pozorné sledoval chovani
stroje.

Bezpecnostni prostiedky a piistroje musi byt dodany se strojnim zafizenim.

Materidly strojniho zafizeni ani tekutiny pouZivané strojem nesmi ohroZovat zdravi
operatora.

PoZadavek na bezpecnost stroje pied zavadénim do provozu tikd, Ze strojni zafizeni
musi byt bezpecné pfi prepraveé do i od mista pouZivani.

Strojni zafizeni nesmi mit na povrchu ostré nebo drsné €asti, pokud to neni nutné pro
plnéni pozadované funkce strojem, jinak by mohlo dojit k poSkozeni zdravi operatora.
Pro ptfepravu pfi pfevySeni hmotnosti dovolené pro pfepravu ru¢n€ musi stroje byt vybaveny
uchyty nebo zachycenymi témito udchyty a mit pohodlny tvar pro piepravu zdvihacim
zafizenim, napiiklad vysokozdviZznym vozikem.

V ptipadé, Ze pracovnici mohou piepravit strojni zafizeni rucné, natizeni vlady stanovi
pozadavky, pfi kterych stroje musi mit pohodlny tvar pro jejich zachyceni i pfepravu.
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Pti jakékoliv hmotnosti musi byt strojni zafizeni vybaveno bezpe€nostnimi opatfenimi.

Pro ergonomii mi nafizeni vlady stejné poZadavky jako smérnice 2006/42/ES:
moznost fizenim pomoci sily obsluhy, mit dost prostoru pro operitora, nezrychlit obycejné
tempo prace operdtora, vyhnout se kontrolni cinnosti s dlouhodobou pozornosti a byt
pohodlny obsluze. Strojni zafizeni musi byt upevnéno, mit dobrou stabilitu v provozu
a v jinych etapach, aby nepadlo na operatora.

Jednim z problémi je namahani, a proto nafizeni vlady stanovi povinnost zavést
opatfeni, aby nebylo zptisobeno zadné riziko.

Vyrobce musi brat v dvahu mozné zhorSeni materialu kvili agresivnimu prostiedi,
napiiklad Cerpadla maji t pii provozu kontakt s vodou, kterd zhorSuje kovové soucasti
zafizeni. Zmeéna pracovnich podminek nebo prostfedi nesmi zpusobit Zadné riziko, jinak to
zafizeni neni spolehlivé.

Spolu s ndvodem k pouziti musi vyrobce dodat informace o udrzbé€, zkouSkach
a prohlidkach, véetné jejich druhti, rozvrhu, ¢etnosti a vlastni podminky pro vyménu soucasti.

V piipadé pouZiti Cerpadel musi byt potrubi dostateCn€ upevnéno, aby nedoslo
k prasknuti v disledku vysokého tlaku nebo rychlosti tekutiny.

V piipad€ moZného prasknuti nebo roztrZzeni musi byt konstrukce vytvafena tak, aby
nedoslo k Zddnému riziku nebo aby byly pfijaty bezpecnostni miry.

Jestlize se zpracovavany materidl podava k strojnimu zafizeni automaticky, musi byt
zkontrolovano plnéni dal§ich pozadavki spojenych s nutnosti dodrzovat pracovni podminky,
kdyZ se materidl pohybuje do stroje bez pouZiti néstroje zafizeni, naptiklad tekutina,
a koordinovat rychlost jeho podéni.

Pokud se stroje pouZivaji spolu, musi vyrobce zkontrolovat, aby razné soucasti, které
provadéji vlastni operace se zpracovavanym materidlem, nezpusobily Zadné riziko v dasledku
Spatné koordinovaného fungovani. Pokud neni pohybujici se systém soucasti stroje, vyrobce
musi zkontrolovat a garantovat, Ze pti zabrzdéni celého stroje se pohybujici soucast také
zastavi a nezpusobi riziko podanim materialu dal.

Pro ochranné kryty neni Zadny rozdil od poZadavki ve smérnici 2006/42/ES.

1. Pokud strojni zafizeni odpovidd pozadavkim harmonizovanych technickych
norem, Ceskych technickych norem nebo zahrani¢nich technickych norem, stroje
by mély byt povaZovany za shodné, aniz by zpuasobilo problém, Ze normy
nebyly uvefejnéné v Uiednim véstniku Evropské unie;

2. Pozadavky, které jsou zanesené ve vlastnich pfedpisech strojniho zafizend,
neplati, pokud nejsou v souladu s poZzadavky dle Ptilohy 1 tohoto natfizeni vlady

[8].

Vsechny pfilohy nafizeni vlady jsou vynaté ze smérnice 2006/42/ES, 1 az 10. Nafizeni
vlady ale obsahuje vlastni pfilohy XI ,,Podminky autorizace* a XII ,,Strojni zafizeni, ktera
nesméji byt uvedena na trh nebo do provozu*.

Autorizace strojniho zafizeni se provadi podle tohoto nafizeni vlady CR &. 176/2008
Sb. pii posuzovani shody uvniti stitu — Ceské republiky, rovnéZ posouzeni a uvédoméni
opravnénych kontrolnich dfadi nebo osob. Piiloha XI ,Podminky autorizace® obsahuje
informace o tom, kdo muiZe byt autorizovanou osobou, jaké podminky musi splnit pred jejim
stanovenim a jeji povinnosti. Pfiloha XII ,,Strojni zafizeni, kterd nesméji byt uvedena na trh
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nebo do provozu“ je dodana pro usnadnéni pochopeni priority piedpist a zdkona obsahujicich
technické pozadavky na fezaci pfislusenstvi umlcovaciho typu k pifenosnym krovinofeziim,
sestavajicich z vice pfipojenych kovovych Casti. Autorizovand osoba tak nebude mit Zadny
problém, v opacném piipadé by doslo ke zpozdéni v etapich planu realizace strojniho zafizeni
na trhu, a to kvali pouhé nepozornosti pii piipravé dokumentu a objektu kontroly [8].

Narizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., ,,kterym se stanovi bliZ§i poZadavky na bezpecny
provoz a pouZzivani stroju, technickych zarizeni, pristroju a naradi* stanovuje presnéjsi
a bliz§i pozadavky na provoz a pouzivani strojniho zafizeni v souladu s evropskou
legislativou - smérnice Evropského parlamentu a Rady 2009/104/ES. Pokud pravni ptfedpis
jako zakon (napfiklad: zdkon ¢. 61/1988 Sb., ve znéni zakonu ¢. 425/1990 Sb.,
€. 542/1991 Sb., €. 169/1993 Sb., €. 128/1999 Sb., €. 71/2000 Sb. a ¢. 124/2000 Sb., zakon
C. 266/1994 Sb., ve znéni zakond ¢. 189/1999 Sb., ¢. 23/2000 Sb., ¢. 71/2000 Sb.
a ¢. 132/2000 Sb.) stanovi jiné poZadavky na pouzivani zafizeni, potom tyto zvlastni
pozadavky jsou platné pro urc€ité kategorie zatfizeni nebo oblast pouZiti.

Predpis se vztahuje na strojni zafizeni starSi vyroby, jako je naptiklad soustruh, ktery
nema navod obsahujici informace o kontrole a rozsahu, provadéjicim pro kontrolu zafizeni.

Podle tohoto nafizeni vlady musi vyrobce 1 splnit dal§i pozadavky.

Zameéstnavatel musi pouZivat strojni zafizeni jen pro ucely, které jsou urCeny
vyrobcem, kromé ucelu dalsiho prodeje. Zkontrolovat tucéely pouZivani muze pomoci
technické dokumentace. Jinak nezjisténé potencidlni nebezpecné scénafe pusobi riziko, které
vyrobce neomezil pfed dodanim stroje na trh. Zaméstnavatel ale muze dodat vlastni
bezpe€nostni miry pomoci vydani mistniho provozniho pfedpisu; ty miry nesmi omezit
zékladni minimalni bezpeCnostni poZadavky.

Nafizeni vlady neadresuje poZadavek privadéni nebo odvadéni vSech typd energie
a latek ze strojniho zafizeni bezpeCnym zpusobem zaméstnavatelim, coZ muze znamenat, Ze
vyrobce musi urcit bezpe¢né zpusoby, ale zaméstnavatel musi zajistit pracujicim tyto zptusoby
a zkontrolovat je. Podobna situace je i se zdchrannym zafizenim:vyrobce musi vytvéfet
zachranné zafizeni nebo kryty pro obranu od pohybujicich se Casti, ale zaméstnavatel musi
zajistit jich vybaveni.

MontaZz a demontdZ musi byt provedeny podle nivodu vyrobce nebo podle navodu
zaméstnavatele, pokud prvni neni k dispozici.

Strojni zafizeni musi obsahovat urCité soucasti na ochranu pred napétim, rtznymi
mozZnymi jevy elektfiny, atmosférickou elektfinou a zasaZeni bleskem. Pfed provozem
zaméstnavatel musi zkontrolovat tyto pfistroje.

Vyrobce musi vybavit spojeni strojniho zafizeni se zdrojem energii tak, aby neohrozilo
zdravi operatora. Zameéstnavatel to musi zajistit pfed dodanim do provozu.

Strojni zafizeni musi byt ukotveno a upevnéno, aby nedoSlo k pddu nebo pohybu
a v duasledku toho k ohroZeni zdravi operatora nebo poskozeni majetku. UrCité pozadavky se
také tykaji hluku, vibraci a tepla vychézejiciho ze stroje. Vyrobce musi sniZit tyto Skodlivé
faktory a zameéstnavatel musi pfipojit né€jakou dopliikovou obranu. Pfesné hodnoty nafizenim
vlady nejsou dané.

Tento pravni pfedpis ukazuje, Ze bezpeCnostni miry jako bezpecCnostni kryty musi byt
vybavenymi v piipadech:
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¢ kdyZ mame volné pohybujici se soucésti stroje nebo jiné volné nutné prvky na
zafizeni a uvnitf ného;

® pfi zpracovani s vybuSnymi, hoflavymi a chemickymi latkami, aby nebylo Z4dné
riziko moZnosti vzniku poZaru nebo vybuchu;

® pii mozZnosti vypousténi plynu, kapaliny nebo tvrdych surovin;

® pii moZnosti zachyceni operdtora uvnitf strojniho zafizeni pohybujici se souasti
nebo destrukci néjaké pohybujici se soucasti a dusledkem toho k ohroZeni zdravi a
7ivota [6].

DemontdZ a oprava stroje je povolend jen pifi odpojeném zdroji energie, aby nedoslo
k ohroZeni elektfinou. Toto nafizeni vlady vymezuji presné poZadavky na vybaveni
ochrannych zafizeni. Zatfizeni musi byt upevnéno a umisténo v bezpecné vzdilenosti od
nebezpeCné soulasti stroje. Stroje nesmi omezit opravu, montdZz, demontiz a udrzbu, ohrozit
zdravi servisniho pracovnika, omezit pfistup operatora na jeho pracovni misto. Zafizeni musi
byt té€zko snimatelné té€zko, jinak nemuZe byt povazovano za upevnéné. Zafizeni rovnéz
nesmi omezit jiné pracovni funkce stroje, které jsou predepsané technickymi normami.

Podle ctvrtému odstavce tohoto nafizeni se provadi kontrola strojniho zafizeni pfed
uvadénim do provozu a pouZivanim pomoci dokumentace. Neni-li dokumentace pouzivéana
zamestnavatelem, mistni bezpe€nostni provozni predpis stanovi rozsah kontrol strojniho
zafizeni. Kontrola strojniho zafizeni se provadi ve 2 pfipadech: jednou za rok podle mistniho
bezpecnostniho provozniho pfedpisu nebo zvlastni pravni pfedpis stanovi pro proces kontroly
rozsah jiné informace. Tim mistnim bezpe¢nostnim provoznim predpisem muze byt technicka
norma CSN EN ISO 12100 ,,Bezpe&nost strojnich zafizeni - Vieobecné zasady pro konstrukci
— posouzeni rizika a sniZovani rizika® nebo zvlastni technické normy pro urCité druhy
strojniho zafizeni, napiiklad Cerpadla.

Dile ptedpis obsahuje pét piiloh.

Priloha I ,,DalSi pozadavky na bezpeCny provoz a pouZivini zafizeni pro zdvihini
bfemen a zaméstnancu“ popisuje pozadavky na zdvihani pracovnikli a bfemen pomoci
zdvihacich zafizeni a specificky zvlastni poZadavky na zdvihani pracovnika.

Priloha II s nazvem ,,Dalsi poZadavky na bezpecny provoz a pouzivani zafizeni pro
zdvihéni a pfemistovani zavéSenych bfemen* popisuje poZadavky jako v prvni pfiloze, rozdil
je pouze v tom, Ze bfemena jsou zaveéSena.

Priloha III ,,DalSi poZadavky na bezpecny provoz a pouzivani pojizdnych zatizeni‘
obsahuje popis pozadavku jako v prvni piiloze, ale s tim rozdilem, Ze zafizeni jsou pojizdna.

Priloha IV ,,Dalsi poZzadavky na bezpecCny provoz a pouzivani zafizeni pro plynulou
dopravu nakladu“ — tady jsou poZadavky pro zajisténi bezpecné dopravy nakladu do cilového
mista.

Priloha V s ndzvem ,Dals§i poZadavky na bezpeCny provoz a pouZivani stabilnich
skladovacich zafizeni sypkych hmot* obsahuje popis pozadavkid na skladovaci zafizeni
sypkych hmot s objemem vétSim nez 3m’ a vySkou skladované sypké hmoty 1,5m [6].

2.3 Legislativni pozadavky EAES
VSechny technické predpisy byly piijaty za icelem:

31



e obrana Zivota a zdravi obCand, majetku fyzickych a pravnickych osob, statniho
nebo obecniho majetku;

e ochrana Zivotniho prostiedi, Zivota a zdravi zvitat a rostlin;

e prevence zavadejici odbératele akci, véetné spotiebitell;

e zajiSténi energetické efektivity a zachovani zdroja.

Hlavnim pravnim pfedpisem EAES o bezpecnosti strojniho zafizeni je Technicky
predpis Celni unie 010/2011 ,,O bezpecnosti stroju a zarizeni*. Na zakladé definice
uvedené v tomto pfedpisu se pod pojmem ,technicky predpis* rozumi ,,pravni regulace
vztaht v oblasti zaloZeni, uplatfiovani a prosazovani zavaznych pozadavki na vyrobky nebo
na vyrobky a souvisejici pozadavky na vyrobni procesy navrhovani (véetné zjiStovani),
vyrobu, stavebnictvi, instalace, provoz, skladovini, pfepravu, uviddéni na trh a vyuZziti,
zfizovani a provadéni dobrovolnych pozadavkii na vyrobky, procesy navrhovani (vetné
prizkumu), vyrobu, stavebnictvi, instalace, uvedeni do provozu, skladovani, pfepravy,
prodeje a vyuZziti, provadeéni stavebnich praci nebo poskytovéani sluZeb a pravni dpravou
vztahu v oblasti posuzovani shody*.

Tento pravni predpis se vztahuje na stroje a zafizeni, kterd se uvadi do provozu pouze
na tizemi EAES, podle pododstavce 1 odstavce 1. Predpis stanovi minimalni nutné pozadavky
na bezpeCnost stroje a zafizeni ve vyvoji, vyrob&, montaZi, opravé, uvedeni do provozu,
chranéni, doprave, realizaci a utilizaci kvali obrané Zivota a zdravi ¢lovéka, majetku, ochrané
zivotniho prostiedi, Zivota a zdravi zvifat, prevenci zavadé&jici odbératele akci, podle
pododstavce 2 odstavce 1.

Predpis se vztahuje na stroje a zafizeni, pro které jsou zjisténé a identifikované druhy
nebezpeci. Pozadavky na jich odstranéni nebo sniZeni rizika jsou obsaZeny v Piiloze 1 1 2,
podle pododstavce 3 odstavce 1. Také se vztahuji na stroje a zafizeni, uvedené do provozu
v nebezpecnych provoznich objektech.

Tento predpis se nevztahuje na dalsi druhy stroji a zafizeni:

e stroje a zafizeni, které jsou spojené se zajiSténim integrity a udrZitelnosti siti
komunikaci a vyuZivéani rddiového spektra;

e stroje a zafizeni, které jsou pouZivané pro lékaiské ucely a v ptimém kontaktu
s pacientem (rentgenovd, diagnostickd, terapeutickd, ortopedickd, zubni,
chirurgickd zafizeni);

e stroje a zafizeni, které jsou specifické a navrzené pro ucely a pouZiti jaderné
energetiky;

® kolové stroje a zatfizeni, kromé vybavenych na nich stroje a zafizeni;

® namofni a fi¢ni dopravni vozidla;

e Jetadla a kosmické lodeg;

e 7Zeleznicni kolejova vozidla a technické vybaveni, urené speciidlné pro pouZziti
v Zelezni¢ni doprave a metro;

e atrakce;

e zbrané a vojenské vybaveni;

® stroje a zafizeni, které jsou urCené pro osoby se zdravotnim postiZenim;

e zemedélské a lesnické traktory a piivésy, krome€ vybavenych na nich stroje a
zafizenti,

¢ vrtné ploSiny, kromé vybavenych na nich stroje a zafizeni [9].
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Pokud jsou rizika urCend jinym pravnim pfedpisem, EAES bude posuzovat shodu
podle tohoto pfedpisu.

Priloha 1 pfedstavuje zadkladni poZadavky na stroje a zafizeni. Musi byt zajiSt€na
moZznost provést opravu a udrzbu bez moZného rizika ohrozZeni zdravi personalu pfi praci,
kterou urcil vyrobce. Pfi rozvoje stroje zafizeni vyrobce musi:

e odstranéni nebo snizeni rizika;

e pfijimat opatfeni na ochranu proti riziku;

¢ informovat spotfebitele o opatfenich na ochranu, upozornit na piipadnou potiebu
zvlastniho vycviku a stanovit potiebu opatieni technologické ochrany.

Pfi vyrobé€ stroju a zafizeni musi vyrobce pouZit ergonomické principy pro sniZeni
nepohodli a psychologického napéti pracujicich aZ po minimalni moZné riziko. Vyrobce také
musi vzit v dvahu omezeni, kterd pfichazi spolu s bezpeCnostnimi prostiedky. Materialy
a latky nesmi ohroZovat zdravi a Zivot pracujicich. Musi byt moZnost kontaktu s plynem.

Stroje a zafizeni pfi prepravé zdkaznikovi musi byt opatfené nutnymi pfisluSnymi
nastroji pro udrzbu a opravu. Musi byt vybaveny svitidlem za i¢elem bezpecného provozu.
Vnitini Casti zafizeni a stroje musi byt také vybaveny svitidlem pro ucely opravy, prohlidky
a udrzby, aby byl zajisStén bezpecny prostor pro préci. Pfi provozu musi byt tmavé oblasti také
osvétlené.

Stroje a zafizeni musi byt obaleny tak, aby je spotfebitel obdrZel bez poskozeni. Pokud
maji stroje a zafizeni velké rozmeéry, musi mit zafizeni pro jich vykladani i naklddani
zdvihacim zafizenim a musi mit takovou konfiguraci, aby bylo moZné pouZiti standardni
zdvihaci zafizeni. Pokud maji rozmery, které dovoli ruéni vykladani i nakladani, musi byt
vybaveny prostiedky. M¢lo by existovat zvlastni misto pro bezpecné umisténi nastrojt, dila a
soucastek potfebnych pro provoz.

Bezpecnost stroje a zafizeni musi byt zajiSt€énd v rdmci celého provozu a pfi vlivu
externich podminek, pfedpokladanych provoznim prostiedim. Ridici systémy by mély
vyloucCit vznik nebezpecnych situaci s moZznym vyskytem logickych chyb nebo poruseni
fizenych akci pracujicimi. V zavislosti na slozitosti fizeni a kontrole provoznich rezZimi stroju
a zafizeni systému by mélo fizeni zahrnovat prostfedky pro automatické ovladani rezima nebo
prostiedky pro automatické zastaveni v piipadé, Ze abnormalita miZze zpusobit vznik
nebezpetné situace. Ridici systémy stroje a zafizeni musi obsahovat bezpe&nostni prostiedky
jako alarm a jiné prostiedky varovani o poruSovani provozu stroju a zafizeni, coz ma za
nasledek nebezpecnou situaci.

Ovladace stroju a zafizeni musi byt:

e snadno pfistupné a volne€ odliSitelné, opatfené napisy, symboly nebo oznafené
jinymi zpusoby;

® Kkonstruované a usporadané tak, aby se zabrinilo jejich nedobrovolnému vysidleni
a aby poskytovaly spolehlivou, jistou a jednozna¢nou manipulaci;

e usporddané s ohledem na usili potfebné k pfesunuti, sekvenci a Cetnosti pouZiti a
také na duleZitost funkci;

e navrzené tak, aby jejich tvar a velikost odpovidaly procesim zachytu (dale jen
prsty, karta€) nebo tlaceni (palec, rukou, nohou);
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¢ umisténé vné nebezpecného prostoru, s vyjimkou kontrol, jejichZ funkce vyZaduje
hledani zameéstnanci v nebezpeCné z6né, a tak pfijima dodateCnd bezpecnostni
opatieni pro pracujici [9].

V pripadg, Ze fizeni poskytuje jediny fidici orgdn v nékolika rtiznych akcich, Zaloba
musi byt zobrazena pomoci kontrolnich prostfedky a byt ovéfitelnou. Kazdy systém stroju
a zaf{zeni musi byt vybaven fidicim organem, kterym miZe byt bezpe&né zcela vypnut. Rizeni
zastaveni stroju a zafizeni by méla mit pfednost pied kontrolou zahéjeni. Po zastaveni stroje a
zafizeni zdroje napajeni od pohonu stroje a zafizeni musi byt vypnuto s vyjimkou piipadd,
kdy? energie vypnuti muoZe vést k nebezpeénym situacim. Ridici systémy stroje
a zafizeni (s vyjimkou pfenosného pfistroje s ruénim ovlddanim) musi byt vybavené
prostiedkem pro nouzové brzdéni a nouzové zastaveni (vypnuti), pokud aplikace téchto
systémi muZe sniZit nebo zabranit nebezpeci.

Ovladac pro nouzové zastaveni musi:

® byt zfeteln€ identifikovany a snadno dostupny;

® zastavit stroje a zafizeni rychle a bez vytvofeni nebezpeci;

® po zapnuti byt v poloze, kterd odpovida zastaveni, dokud se nevrati do své puavodni
polohy uZivatelem;

e vratit se do své puvodni polohy, aniZ by to vedlo k zahajeni chodu stroje a zafizent;

® mit Cervenou barvu, odli$ny tvar a rozméry od ostatnich ovladacich prvku [9].

Systém fizeni stroje a zafizeni musi vyloucit vyskyt nebezpe¢i v dusledku jejich
spoluprice, jakoZ i v piipad€ poruchy nekteré z Casti. Systém fizeni stroje a zafizeni musi
umoznit zamestnanci blokovat zapnuti systému, pokud je to nutné, stejn€¢ jako ho zastavit.
Systém dalkového ovladani stroji a zafizeni musi poskytnout zaméstnancim moZnost
kontrolovat personél nebo jiné osoby v nebezpecném prostiedi nebo by fizeni melo vyloucit
zapnuti systému stroji a zafizeni, pokud se zaméstnanci nebo jiné osoby nachazeji
v nebezpecné zoéné. Kazdému uvedeni do provozu musi predchazet varovny signdl, jehoZ
trvani Ucinku umoZiiuje osobdm v nebezpecném prostoru, aby ho opustili nebo zabranili
systému startu.

Systém dalkového ovladani stroju a zafizeni musi byt vybaven prostiedky pro
zobrazovani informaci o poruSovéani fungovéni jakékoliv Casti systému, jakoZ i pomoci
nouzového zastaveni (vypnuti) systému a jeho jednotlivé Casti. Je-li operaéni prepinac rezimu
v fizeni stroju a zafizeni, kazdé poloze musi odpovidat pouze jeden, pevné stanoveny
provozni reZim.

Vv s

V piipadé, Ze urCité rezimy provozu stroju a zafizeni vyzaduji vys$i bezpecnostni
obranu personalu, zahrnuti téchto reZima musi zajistit:

® schopnost blokovat automatické regulace;

e pohyb konstrukénich prvkl pouze pfi trvalé aplikaci sily na organ fizeni pohybem:;

e ukonceni provozu stroje a zafizeni, pokud by jejich provoz mohl vést k ohroZeni
pracovnikd;

e vylouceni pracovnich Casti stroje a zafizeni, které se nedcCastni ve zvoleném
rezimu;

e snizit rychlost strojnich soucasti a =zafizeni, zapojenych do implementace
zvoleného rezimu.
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e Zvoleny rezim fizeni by mél mit pfednost pfed vSemi ostatnimi reZimy fizeni
s vyjimkou nouzového zastaveni.

e Uplné nebo &asteéné ukondeni napdjeni a jeho nasledné obnoveni, stejné jako
poskozeni fidictho obvodu napéjeciho zdroje nesmi vést k nebezpeCnym situacim,
vcetné:

e automatického zapnuti stroje a zafizeni po obnoveni napéjeni;

¢ neschopnosti splnéni vydaného piikazu k zastaventi;

e poklesu vysunuti pohyblivé Casti stroju a zafizeni a obrobkt a nastroji upevnénych
v téchto oblastech;

® sniZeni uc¢innosti ochrannych zafizeni [9].

Stroje a zafizeni musi byt odolné v predpokladanych provoznich podminkach, musi
zajistit pouziti bez rizika pfevriceni, paddu nebo necfekaného pohybu. Pfiru¢ka musi
specifikovat pouziti vhodnych spojovacich prvki. Detaily stroji a zafizeni a jejich spoje
musi odolat tlakim a napétim, kterym jsou vystaveny pii pouzivani. V piirucce stroju
a zarizeni musi byt uvedeny druh a Cetnost prohlidek a udrzby, potfebné pro zajiSténi
bezpecnosti. Pokud je to nutné, musi byt zadany detaily, vystavené opotiebeni a kritéria jejich
vymény. Pokud i pfes pfijatd opatfeni hrozi nebezpeci znifeni stroje a zafizeni, musi byt kryty
instalovany tak, aby zniCené Casti nebo Casti stroju a zafizeni a jejich fragmenty nemohly
odlétat. Potrubi musi odolat pfedepsanému zatiZeni, musi byt upevnéno a chranéno pted
vnéjSimi mechanickymi vlivy. Méla by byt pfijata opatfeni proti nebezpecnym dusledkim
zniceni, ndhlym pohybim potrubi a vysokotlakym tryskiim na jejich zniCeni. Pfistupné Casti
strojniho zafizeni a vybaveni by nemély mit ostré hrany a drsné povrchy, které by mohly
zpusobit zranéni, technologicky nesouvisejici s vykonem funkci stroju a zafizeni.

V ptipad¢, Ze stroje a zafizeni jsou navrZeny tak, aby umoZiiovaly pouZiti n€kolika
raznych operaci s ruénim pohybem pro obrabéni objektu mezi kazdou operaci, musi byt
mozné pouziti kazdého funkéniho prvku oddé€lené od ostatnich, které jsou nebezpecné pro
personal. V piipad¢, Ze stroje a zafizeni jsou urCené pro provoz v ruznych reZimech rychlosti,
je nutné zajistit bezpe¢ny a spolehlivy vybér a konfiguraci téchto reZima.

Pohyblivé ¢asti stroju a zafizeni by mély byt umistény tak, aby nebylo mozné zranéni,
nebo vyvstane-li nebezpeci ohroZeni zdravi, je tfeba pouZit vystrazné znameni a (nebo) znaky,
bezpeCnostni nebo ochranna zafizeni, aby se zabrinilo takovému kontaktu se strojem
a zafizenim, které by mohlo vést k nehod€. M¢la by byt pfijata opatfeni, aby se zabranilo
ndhodnému zablokovéni pohyblivych Casti. Pokud i pfes pfijata opatfeni dojde k blokovani,
mély byt poskytnuty specidlni néstroje pro bezpecné uvolnéni. Postup a metody uvolnéni
musi byt popsiny v piirucce, stroje a zafizeni musi byt vybavené ptisluSnym oznacenim.

Ochranna a bezpeCnostni zafizeni, kterd jsou pouzZivand k ochrané pred nebezpecim
zpusobenym pohyblivymi Castmi stroju, a zafizeni, musi byt vybrana na zakladé analyzy
rizika.

Ochranné a bezpecnostni zafizeni musi:

® mit upevnénou stabilni konstrukci;

® Dbyt bezpecné;

® byt umisténo v pfiméfené vzdalenosti od nebezpecného prostoru;

e nesmi byt v rozporu s provadénim kontroly technologickych procest v prostiedi
s nebezpeCim vybuchu;
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e umoznovat provadéni prace na sefizeni a nahrazeni néstroji, udrzbé stroji a
zafizeni.

Pii vyvoji (projektovani) stroju a zafizeni je nutné poskytnout parametry hluku,
infrazvuku, vzdu$ného a kontaktniho ultrazvuku, které neptekroCi ptipustné parametry
v prubéhu provozu stroju a zafizeni. V pfiru¢ce musi byt nastaveny provozni parametry a hluk
stroje a zafizeni a nejistota parametr.

Plyny, latky, prach, pary a jiné odpady, které produkuji stroje a zafizeni pii provozu,
by nemeéla byt zdrojem ohroZeni lidského Zivota a zdravi a Zivotniho prosttedi. Existuje-li
takové nebezpeci, strojni zafizeni musi byt vybavené zatizenim pro sbér a likvidaci téchto
latek, které by mely byt umistény co nejblize ke zdroji izolace, jakoZ i zafizeni pro
automatické plynulé regulace emisi [9].

Plny seznam pozadavku je v Pfiloze 1 tohoto pravniho predpisu. Priloha 2 obsahuje
doplitkové poZadavky pro urCené typy strojniho zafizeni: zemédélské a ostatni samohybné
mobilni stroje; zdvihaci stroje; zafizeni pro obrabéni a zpracovani potravin, vyrobu kosmetiky
nebo farmaceutickych vyrobki.

2.4 Legislativni pozadavky Ruské federace

Zakladnim pravnim pfedpisem je federalni zakon RF ,,0 technické regulaci®. Tento
zékon upravuje vztahy, které vznikly beéhem:

® vyvoje, prijeti, uplatiovani a prosazovani zavaznych pozadavki na vyrobky,
vcetné budov a staveb (vyrobky), nebo na vyrobky a souvisejici pozadavky na
vyrobni procesy navrhovéani (vCetné zjistovani), vyrobu, stavebnictvi, montaze,
uvadéni do provozu, skladovani, ptepravy, prodeje a likvidace;

e uplatriovani a realizace dobrovolnych pozadavki na vyrobky, procesy navrhovani
(v€etné prazkumu), vyroby, stavebnictvi, instalace, uvedeni do provozu,
skladovani, ptepravu, uvadéni na trh a vyuziti, jakoZ i k provadéni urcité prace
nebo poskytovéni sluzby na dobrovolné posuzovani shody;

® posuzovani shody [10].

Zakon neupravuje vztahy spojené s vyvojem, piijetim, provedenim a realizaci
sanitarne-epidemiologickych pozadavki v oblasti ochrany Zivotniho prostredi, pozZadavki
v oblasti ochrany zaméstnanosti pro bezpecné vyuzivani jaderné energie, véetné bezpecnosti
jadernych zafizeni, pozadavkl bezpe¢nostni sluzby v oblasti jaderné energie, pozadavkd na
realizaci aktivit v oblasti pramyslové bezpecnosti, procesni bezpecnosti pii nebezpecnych
vyrobnich zafizenich, pozadavku k zajisténi bezpeCnosti a spolehlivosti elektriza¢nich soustav
a energetickych zafizeni, poZadavkl na bezpecnost vesmirnych ¢innosti, s vyjimkou rozvoje,
osvojeni, uplatiiovani a prosazovani téchto pozadavku na vyrobek nebo vyrobky a souvisejici
pozadavky na vyrobni procesy navrhovani (v¢etné zjisStovani), vyrobu, stavebnictvi, instalace,
uvedeni do provozu, skladovani, pfepravy, prodeje a likvidace.

Posuzovéni shody se provadi v podobé¢ stitni kontroly (dohledu), zkouSeni, registrace,
ovéreni, pfijeti a uvedeni zafizeni do provozu, u kterého vyroba je dokonlena, a v jiné
podobg.
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Technické predpisy zohlediiujici miru rizika drazu stanovi minimalni poZadavky na
zajisténi bezpecnosti. Technicka pravidla by méla obsahovat seznam a popis objektd
technického predpisu, poZzadavky na tyto objekty a jejich identifikacni pravidla pro
uplatiiovani technickych ptedpist. Technické predpisy by mély obsahovat pravidla a zptsoby
posuzovani shody (technické predpisy mizou obsahovat schéma posuzovani shody, postup
pro prodlouZeni funk¢niho obdobi vydaného prohl4seni o shodg€), které jsou definované podle
miry rizika, terminu hodnoceni shody pro kazdy objekt technické regulace a poZadavku
terminologie, baleni, znaceni nebo oznacovani a pravidla pro jejich pouZivani.

Povinné poZadavky na vyrobky nebo vyrobky a souvisejici pozadavky na vyrobni
procesy navrhovani (v¢etné€ pruzkumu), vyrobu, stavebnictvi, instalace, uvedeni do provozu,
skladovani, prepravu, realizace a vyuZiti, pravidla a zptusoby hodnoceni shody, pravidla
identifikace, poZadavky na terminologii, baleni, znaCeni nebo oznacovini a pravidla jejich
pouzivani obsazené v technickych pfedpisech jsou uplatfioviny na celém tzemi Ruské
federace a lze je zmeénit pouze prostiednictvim zmén a doplnéni pfislusnych technickych
predpist, napiiklad ten, ktery je ukdzan v ¢lanku 1.3.

©PO2OMT5,
o3 R0

C &
Pyt

Obr. 2) Znak dobrovolné certifikace [10]
c.p @
Obr. 3) Znak trzniho obéhu vyrobku [10]

V narodnich normach Ruské federace a seznamu pravidel se mazou piesné ukazat
pozadavky technickych predpist, pro které shoda na zakladé dobrovolnosti Ruské federace
uplatiiuji narodni normy a (nebo) seznamy pravidel. Vyuzivani dobrovolnych standarda
a (nebo) seznamu pravidel, obsaZenych v uvedeném zdkonu (o poZadavcich na poZarni
bezpecnosti, 0 bezpecnosti budov, o bezpe€nosti plynovych siti, o bezpecnosti vnitini vodni
dopravy, o poZzadavcich na automobily a letecky benzin, motorové nafty a lodni paliva,
tryskova paliva a topny olej, o poZadavcich na mlécéné produkce, o poZadavcich na tabdkovou
produkci) pro seznam normalizacnich dokumentli je postacujici podminka pro dosaZeni
souladu s pfisluSnymi technickymi ptedpisy. V pfipad€, Ze takové normy a (nebo) seznamy
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pravidel byly v souladu s technickymi pfedpisy, posuzovéni shody s poZadavky technickych
predpisit mohou byt provadény na zéklade potvrzeni jejich souladu s témito normami a (nebo)
souborem pravidel. Nepouziti téchto standardi a (nebo) seznamu pravidel nemiZe byt
povazovéano za nedodrzeni technickych predpisti. V tomto piipadé je aplikace predbéznych
narodnich norem Ruské federace, normalizacnich organizaci a (nebo) jinych dokladd pro
posuzovani shody s technickymi predpisy.

Posuzovani shody na dzemi Ruské federace mize byt dobrovolné, nebo povinné.
Dobrovolné potvrzeni o shodé se provadi ve formé& dobrovolné certifikace, viz Obr. 2).
Povinné potvrzeni o shodé€ se provadi ve formach: pfijeti prohlaSeni o shodé (dile —
prohlaseni o shod¢) a povinné certifikace, viz Obr. 3).
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3 ANALYZA A SROVNANI LEGISLATIVNICH
POZADAVKU EU A EAES

Pro analyzu byly pouzity zakladni pravni pfedpisy, tykajici se bezpe€nosti strojniho zatizeni.
Evropskd unie ma smémice 2006/42/ES, Ceskd republika ma nafizeni vlady CR
¢. 176/2008 Sb., Eurasijsky ekonomicky svaz ma technicky pfedpis Celniho unie 010/2011,
Ruska federace nema vlastni technicky ptedpis s poZadavky a pouZiv4 povinny pravni predpis
Technicky predpis Celni unie 010/2011.

Nasleduje analyza legislativnich pozadavkii na bezpecnost strojnich zafizeni
z legislativnich predpist EU, CR, EAES a RF.

Oblast pozadavki — Obecné zasady.

Legislativni pfedpis EU. Prvnim poZadavkem je to, Ze vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce musi zajistit posouzeni rizika s cilem urcCit poZadavky. Dale jsou
popsané obecné povinnosti, které se tykaji posouzeni rizika. Jsou ur€eny piipady, pfi kterych
se uplatni poZadavky.

Legislativni pfedpis CR. Ceska legislativa obsahuje podobné informace. Vyjimkou je
pouze to, Ze cilem posuzovéani shody jsou sniZeni rizika a urCeni pozadavki na ochranu
zdravi.

Legislativni predpis EAES. Prvni pozadavek v piiloze 1 fik4, Ze posouzeni rizika ma
byt zajistovano. Druhy pozadavek popisuje podobné obecné povinnosti jako v legislativé EU.
Ttfeti pozadavek urCuje, Ze vyrobce musi sledovat povolenou uroven rizika pfi navrhu
a konstruovani. Pravni pfedpis neurCuje ptipady, kdy se pozadavky uplatni, coZ znamena, Ze
pozadavky jsou platné vzdy. Vyjimkou jsou jenom specidlni typy strojniho zafizeni.

Legislativni predpis RF. PoZzadavky pravniho pfedpisu EAES jsou platné pro dzemi
RF. Ptedpis neni doporuCeny pro RF, ale je také platny pravni predpis s poZadavky, které
ur¢uji minimalni droven bezpecnosti strojniho zafizeni pro Clenské staity EAES.

Oblast pozadavkt — Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost (Zasady
zajiStovani bezpecnosti).

Legislativni pfedpis EU. V této kapitole je urCena hierarchie bezpecnostnich opatieni
pfi ndvrhu a vyrobé konstrukce.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. Pozadavek 2 stanovi podobné hierarchie bezpecnostnich
opatfeni jako v legislativé EU. Pozadavek 4 je stejny jako v legislativé EU, Ze pfi navrhu
strojniho zafizeni vyrobce nebo zastupce musi vzit v ivahu moZné riziko a nepfedpokladané
pouZiti.

Legislativni ptedpis RF. Definice jsou uvedeny v kapitole 2. PoZadavky nejsou uréené

legislativou RF. Plati legislativa EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametrii jsou
obsazeny v technickych norméch.

Oblast pozadavkl — Zakladni poZzadavky na ochranu zdravi a bezpeCnost (Materidly
a vyrobky).

Legislativni pfedpis EU. Material strojniho zafizeni nesmi ohroZovat a konstrukce
nesmi vytvafet nepredpokladané vypousteéni tekutiny.
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Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. PoZzadavek 8 odpovidd tomu, co obsahuji poZadavky
legislativy EU.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pifesnymi hodnotami parametra jsou uvedeny v technickych normach.
Oblast pozadavka — Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost (Osvétleni).

Legislativni predpis EU. Zakladnim pozadavkem na osvétleni je, aby nezpusobilo
vznik nebezpecné situace. Presné hodnoty nejsou dané.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.
Legislativni pfedpis EAES. Pozadavky na osvétleni jsou uvedené jako poZadavek 9.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametri jsou zaznamenané v technickych
norméch.

Oblast pozadavkt — Zéakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpe¢nost (Konstrukce
strojniho zafizeni z hlediska manipulace).

Legislativni ptedpis EU. Jsou formulované poZadavky pro manipulace se zafizenim,
pro zabaleni a prepravu.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. PoZzadavky 7 a 10 vymezuji poZadavky pro zabaleni.
Zabaleni se provadi podle ndvodu vyrobce a pifi pouZiti néstroje pro bezpecnou piepravu.
Pozadavky 11 a 12 urCuji poZadavky pro pifepravu - vlastnictvi pfistroje pro piepravu
hmotného zafizeni a mivani tvaru, ktery je vhodny pro piepravu piistrojem. Rozdil
v pozadavcich mezi legislativou EU a EAES neni, ale EU méa podrobnéji popsané poZadavky.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametrt jsou uvedené v technickych normach.

Oblast pozadavka — Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost (Ergonomie).

Legislativni pfedpis EU. Jsou urCené zakladni poZadavky, Ze navrh konstrukce musi
byt ergonomicky (tvar pro rozmeéry CcClovéka, pro volny pohyb clovéka a pro
nepredpokladatelné ptipady).

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. PoZadavek 5 fika, Ze pii ndvrhu konstrukce ergonomie ma
byt dosazend maximélni drovné. Pozadavek 6 fikd, Ze pii navrhu konstrukce ma byt
piepokladat se vlastni bezpecnostni opatfeni.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych normach.

Oblast pozadavka — Zakladni poZadavky na ochranu zdravi a bezpecnost (Stanovisté
obsluhy).

Legislativni ptfedpis EU. Pozadavky ptedpokladaji vybaveni stanoviSté kabinou
a dostateCnym prostorem, aby operator mel dost kysliku.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.
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Legislativni pfedpis EAES. Pozadavek 27 predpokladd, Ze zafizeni ma byt stabilni
pfed poklesem.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou uvedené v technickych norméch.

Oblast pozadavki — Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost (Sedadlo).

Legislativni pfedpis EU. Pracovni misto ma byt vybaveno sedadlem, které je stabilni
pfed poklesem a vibracemi.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni ptedpis EAES. Pozadavky na vybavu sedadla na pracovnim misté neni
soucasti povinné legislativy EAES.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych norméach.

Oblast pozadavki — Ovladaci systémy.

Legislativni ptedpis EU. Pozadavky na navrh a konstruovani ovladaciho systému.
Cemu se musi vyrobce nebo zédstupce vénovat v oblasti ,,strojni zafizeni — ovladaci systém*.
PoZzadavky na oznaCeni, umisténi, nidvrh ovlddaciho systému. Pozadavky na provozni
zastaveni, nouzové zastaveni, spouSténi a zastavovini. Pro pfistroje nouzového (nebo
nékolika piistroju pro zastaveni) zastaveni plati poZadavky, Ze se musi strojni zafizeni zastavit
pln€, nesmi brénit zastaveni, fungovat pfi jakémkoliv reZimu. Zastaveni ma byt pouZito také
pro veskeré souvisejici vybaveni. Ma byt vybaven pfepina¢ reZimt. PoZadavky na vypadek
dodavky energie, napiiklad jakékoli zmé&ny nebo obnovy po poruSe mohou vést k nebezpecné
situaci.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. PoZadavky 13-16. Ovladaci zafizeni musi zajistit
bezpecné situace, musi byt vybaveno pfistrojem nouzového zastavovani nebo fizeni, musi byt
vybaveno spravnym alarm-systémem, viditelnym a srozumitelnym oznacenim a musi byt
upevnéno. Pokud fizeni jednou Casti provadi nékolika opatfeni, béZné opatfeni ma byt
viditelné pro pfistroje kontroly. PoZadavek 17 (spousténi) — spousSténi se musi provadéet jen
pomoci piistroje ke spoustént, ale neplati to pro restartovani. Rizeni musi predpokladat moZné
chyby sekvence spousténi nékolika pfistroji a vyloucit moznost. PoZzadavek 18 stanovuje
povinnost vybavy piistrojem pro zastaveni, ktery ma prioritu nad pfistrojem spousténi.
Pozadavek 19 (nouzové zastaveni). PoZadavek 22 — piepina¢ rezimi ma byt upevnén.
Pozadavky 23-24 urcuji pozadavky na fizeni rezimu. Pozadavek 25 je podobny poZadavku na
vypadek dodavky energie. Pozadavek 26 - porucha systému fizeni nesmi zpusobit
nebezpec€nou situaci.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych norméach.

Oblast pozadavkt — Ochrana pred mechanickym nebezpecim.

Legislativni pfedpis EU. Strojni zafizeni musi byt stabilni a upevnéné bez rizika
pfevraceni béhem montizZe, provozu, udrzby, demontdze a jinych etap. Ostatni poZzadavky se
tykaji rizika destrukce béhem provozu, rizika zptsobeného padajicimi nebo vymrSténymi
predmeéty, rizika zptisobeného povrchy, hranami a rohy, rizika tykajiciho se kombinovaného
strojniho zafizeni, rizika souvisejiciho se zménami provoznich podminek, rizika zpusobeného
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pohybujicimi se ¢4stmi, volby ochrany ptfed riziky vyplyvajicimi z pohybujicich se Casti,
rizika nefizenych pohybu.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni pfedpis EAES. PoZzadavek 27 — zafizeni musi byt upevnéno. PoZzadavek
28 — prvky zafizeni museji odolavat tlakim a napétim pii montazi. Pozadavek 29 — navody
museji obsahovat informace o udrzb&. PoZadavek 30 — nutnost umistit ochranné kryty.
Pozadavek 32 — riziko vymrSténych predmétt, ochranna opatfeni nejsou uréend. Pozadavek
33 — riziko zptsobené povrchy, hranami a rohy, ochranna opatfeni nejsou uréend. Pozadavky
34-35 - riziko zmény rezimu a pouziti n€kolika rezimd. PoZzadavek 36 — umisténi
pohybujicich se €asti zafizeni, aby nevznikla nebezpecna situace.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych normach.

Oblast pozadavka — Pozadované vlastnosti ochrannych krytti a ochrannych zatizeni.

Legislativni pfedpis EU. Celkem musi byt ochranné kryty upevnény a nachazet se
v bezpecné vzdalenosti od nebezpecného prostoru. Neni uvedena informace o blokovani
systému.

Legislativni predpis CR. Text kapitoly je podobny pravnimu piedpisu EU.

Legislativni ptedpis EAES. Pozadavky 37-45 — pozadavky na ochranné kryty
a bezpecnostni opatieni pted pohybujicimi ¢astmi. Celkem jsou pozadavky podobné. Je dano,
7Ze montdz a demontaZ se provadi jen pomoci néstroje.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urcené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych normach.

Oblast pozadavkil — Rizika souvisejici s jinym nebezpecim.

Legislativni ptedpis EU. Tady jsou poZadavky na pfivod elektrické energie, statickou
elektfinu, pfivod jiné neelektrické energie, chybnou instalaci, extrémni teploty a také pro
ptipady poZzaru, vybuchu, hluku, vibrace, zafeni, laserové zafeni, emise nebezpecnych
materiala a latek a vnéjSiho zareni. Také jsou pozadavky tykajici se rizika zachyceni se
ve stroji, uklouznuti, zakopnuti, pAdu nebo tderu blesku.

Legislativni piedpis CR. Ochranné kryty museji byt upevnény a nachizet se
v bezpecné vzdalenosti od nebezpecného prostoru. Neni uvedena informace o blokovani
systému.

Legislativni pfedpis EAES. PoZadavky 46-47 fikaji, Ze strojni zafizeni musi byt
navrhovana tak, aby vyloucila riziko trazu elektfinou nebo jinym druhem energie. PoZadavek
48 se tyka chybné instalace. Pozadavek 49 je vlastni, fik4, Ze vyrobce musi vyloucit riziko
michani latek nebo chybné instalace a oznaceni zafizeni informaci. PoZadavek 50
o extrémnich teplotich — pfedpis urCuje vice bezpeCnostnich opatfeni nez piedpis EU,
napiiklad opatfeni po drazu, nutnost hodnoceni mozného vytékani latky, pokryti kovovych
povrchi bezpeCnym povlakem. Ostatni pozadavky neurCuji presné opatieni. Pozadavek 51
0 moznosti vybuchu a poZaru ale obsahuje vice informaci, naptiklad nutnost kontroly,
hierarchie opatfeni. PoZadavky 52-53 o hluku jsou podobné pozadavkim v legislativé EU.
Pozadavky 54-55 o vibracich navic popisuji, Ze v ndvodu musi byt korigované zrychleni
vibrace. Pozadavky 56-58 o zafeni, s vyjimkou, Ze neni informace o vn&jSim zéfeni, ale je
ukazéano, ze opatieni se musi tykat vSech typu zafeni. Pozadavek 59 o emisich nebezpeénych
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materiald a latek. Pozadavky o rizicich jsou podobné, ale pozadavek o tuderu blesku
v predpisu chybi.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych norméach.

Oblast pozadavki — Udrzba.

Legislativni pfedpis EU. Tady jsou obecné poZadavky na ddrzbu, napiiklad umisténi
stanovisté, piistup ke stanoviSti obsluhy, odpojeni zdroje energie, zasah obsluhy a CiSténi
vnitinich Casti.

Legislativni predpis CR. Celkem ochranné kryty museji byt upevnény a nachazet se
v bezpecné vzdilenosti od nebezpecného prostoru. Neni ukizand informace o blokovani
systému.

Legislativni predpis EAES. Pozadavky 62-63 jsou podobné pozadavkiim obecnych
predpist o ddrzbe EU. VSechny poZadavky jsou podobné pozadavktum legislativy EU.

Legislativni pfedpis RF. PoZadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametra jsou ukazané v technickych norméach.

Oblast pozadavkil — Informace.

Legislativni predpis EU. Tady jsou pozadavky na informace a vystrahy na strojnim
zafizeni, informace a informacni zafizeni, vystrazné zarizeni, vystraha pfed dalSimi riziky,
znaceni strojniho zafizeni, ndvod k pouZivani.

Legislativni predpis CR. Celkem ochranné kryty museji byt upevnény a nachazet se
v bezpecné vzdilenosti od nebezpecného prostoru. Neni ukizand informace o blokovani
systému.

Legislativni ptredpis EAES. Tady je uveden poZadavek na to, Ze informace musi byt
srozumitelnd, Ze zafizeni museji byt vybavena zvukovym nebo svételnym alarm-systémem
a 7Ze zafizeni maji byt oznaCena. Nejde vSak o detailni popis pozadavku, ten je obsaZen
v zakladnim textu. Pozadavky nanavody a ostatni zde nepopsanid témata pozadavku
v legislativé EU chybgéji.

Legislativni pfedpis RF. Pozadavky nejsou urCené legislativou RF. Plati legislativa
EAES. Pozadavky s pfesnymi hodnotami parametrii jsou ukdzané v technickych norméch.
Vyjimkou jsou kapitoly 22 a 27 o oznaceni produkce.

Celkem lze konstatovat, e pozadavky a legislativni predpisy Ceské republiky jsou
vyrazn€ podobné legislativnimu pfedpisu Evropské unie. PoZadavky legislativniho pfedpisu
Eurasijského ekonomického svazu jsou podobné pozadavkum legislativy EU a rozdily jsou
minimélni. PoZadavky legislativy EU jsou popsané podrobnéji, ale neobsahuji informace
o navodech, jak to je v legislativé EAES. Legislativni predpisy Ruské federace neobsahuji
poZadavky na bezpecnost strojniho zafizeni, ale reguluji vztahy, které vznikaji pti dodéani
strojniho zafizeni na trh a izemi RF.
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4 SROVNANI TECHNICKYCH NOREM EU (CR)
A EAES (RF)

Normy jsou zahrnuty do stitniho dokumentu, takze jejich pouZiti komplexné. Vzhledem
k tomu, Ze mezinarodni normy jsou vyvinuté pro splnéni pozadavku technickych predpisu
Celni unie, musi byt uplatiiované poté, co vstoupi v platnost nafizeni.

Clenské staty maji vlastni pravni piedpisy a normy, které nejsou v rozporu
s legislativou EAES, ale mazou upfesnit nekteré pozadavky. Tak technické predpisy ECU
maji prednost pied piedpisy Clenskych stata.

Vysledky analyzy jsou uvedeny v piiloze 2 — Piehled a srovnani statnich norem CR
a RF o bezpecnosti strojniho zatizeni, viz Piiloha 2.

Smérnice 2006/42/ES a technicky ptredpis Celni unie 010/2011 maji seznam
harmonizovanych technickych norem. Seznam 010/2011 obsahuje statni technické normy
Clenskych statt EAES. Statni normy nejsou k dispozici kromé norem RF, analyza byla
provedena pomoci norem RF. Technicky pfedpis Celni unie 010/2011 obsahuje 3 skupiny

harmonizovanych technickych norem:

¢ normy skupiny A (obecné otazky technické bezpecnosti);
¢ normy skupiny B (skupinové otazky bezpecnosti);

e normy skupiny C [9].

Vlastni harmonizované normy v oblasti bezpecnosti Cerpadel obsahuji dal$i podobné

normy, jak je uvedeno v Tab 3):

Tab 3) Srovnani legislativnich pozadavka harmonizovanych relevantnich norem EU a EAES

0 bezpecnosti strojniho zafizeni

Normy smérnice 2006/42/EU

Normy technického pfedpisu 010/2011

EN 1028-1:2002+A1:2008

PoZarni cerpadla — PoZarni odstrediva
Cerpadla se zafizenim pro zavodnéni — Cast 1:
Tfidéni — VSeobecné a bezpecnostni poZadavky

GOST 22247-96

Cerpadla odstfediva konzolova pro vodu.
Zakladni parametry a rozméry. Bezpecnostni
poZadavky. Metody kontroly

EN 60335-2-40:2003

Elektrické spotfebice pro domacnost
apodobné ucely — Bezpecnost — Cast 2-40:
Zvlastni  pozadavky na elektrickd tepelnd
Cerpadla, klimatizitory vzduchu a odvlh¢ovace

GOST IEC 60335-2-40-2010

Domécnost a podobné elektrické
spotiebide. Bezpednost. Cast 2—40. Dodatedné
poZzadavky na elektrickd tepelnd cerpadla,
klimatizace a odvlh¢ovace

EN 809:1998+A1:2009

Kapalinova Cerpadla a Cerpaci jednotky —
Zékladni poZadavky na bezpe€nost

GOST 31839-2012

Cerpadla a zafizeni pro cerpani kapalin.
Vseobecné bezpecnostni poZadavky

EN 1012-2:1996+A1:2009

Kompresory —avakuova cerpadla —
Bezpecnostni pozadavky — Cast 2: Vakuova
Cerpadla

GOST R 52615-2006

Kompresory ~a  vakuové  pumpy.
Bezpecnostni pozadavky. Cast 2: Vakuova
Cerpadla
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1. VsSechna cerpadla:
a) EN 809:1998+A1:2009.

Tato evropskd& norma stanovi technické bezpeCnostni poZadavky pro:
konstrukci/vyrobu, montdZz, provozni instalaci, provoz, servis kapalinovych Cerpadel
a Cerpacich soustroji. Obsahuje seznam zivaznych nebezpeci, kterd mohou vzniknout pfi
pouziti kapalinového Cerpadla nebo Cerpaciho soustroji, a stanovi poZadavky a/nebo ochranna
opatieni, které povedou k omezeni téchto nebezpeci. Technickd norma neobsahuje odkazy na
jiné technické normy s rokem vstupu v platnost.

b) GOST 31839-2012.

Tato norma se  vztahuje na  dynamickAi a  objemovd  (rotacni
a pistovd) Cerpadla, doddvanid samostatné¢ bez pohonu, Cerpaci jednotky na jejich bazi
s bezpecnosti jejich konstrukce, montdz, instalaci, provoz, udrzbu a opravy, automatizaci,
ochranu, signalizaci a ovladéani. Technickd norma neobsahuje odkazy na jiné technické normy
s rokem vstupu v platnost.

Text ruské normy je modifikovdn na rusky trh. Naptiklad 5. kapitola v§eobecnymi
pozadavky urcuje, Ze Cerpadla museji byt shodnd s normami GOST 12.2.003 a GOST
12.2.007.0. Velkym rozdilem mezi normami jsou kapitoly 6.2.5 Kontrola nominalni sazby
a 6.2.6 Méfeni hluku a vibraci (evropska a ¢eskd norma neobsahuji poZadavek na meéreni
vibraci), ale ruskd norma neobsahuje kapitoly 7.2.2.2 Zdvihéani, doprava a ptfechodné
skladovani, 7.2.2.3 Popis Cerpadla nebo Cerpaciho soustroji, 7.2.2.7 Poruchy, jejich pfiiny
a odstranéni, 7.2.2.8 Prislusnd dokumentace (Uvede se v rozsahu dohodnutém mezi
vyrobcem/dodavatelem a zdkaznikem/odbératelem.) a kapitola 7.3 MontdZni ndvod pro
neudplné strojni zafizeni.

Kapitola ruské normy 5.11 Bezpecnostni poZzadavky pro montdZz, provoz a udrZzbu,
kterd chybi v evropské norme¢, nahradi informace kapitol evropské normy 7.2.2.4-7.2.2.6
Montéz, provoz a udrzba.

Celkem jsou texty podobné, ale ruskd norma obsahuje vétSi pocet dopliikovych
informaci. Rozdily jsou minimalni.

2. Odstrediva cerpadla:
a) Norma EN 1028-1:2002+A1:2008.

Tato norma plati pro poZarni odstifediva Cerpadla se zafizenim pro zavodnéni jeho
saciho potrubi, doddvana samostatné bez hnaciho ustroji (pohonu) a spojek. Pozarni
odstfedivd  Cerpadla se zafizenim pro zavodnéni jsou definovana vstupnimi
a vystupnimi piipojkami a také zakonCenim htidele. Technickd norma neobsahuje odkazy na
jiné technické normy s rokem vstupu v platnost.

Obecné pozadavky na bezpec¢nost. Tato norma ma vlastni poZzadavky na pfedchazeni
mechanickému nebezpeci (obecné, ovladaci prvky, té€snici systém, prvky namahané tlakem,
mezni tlak, staticky a dynamicky zkuSebni tlak, bezpe€nostni zafizeni), tepelna nebezpeci,
nebezpeci zpusobend porusenou anebo nespravnou instalaci ochrannych zafizeni (ochranné
kryty, méfici pfistroje a pfipojky méficich pfistroju, prestavitelna bezpecnostni zafizeni).
Technickad norma neobsahuje odkazy na jiné technické normy s rokem vstupu v platnost.
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Oblasti, na které se nevztahuji vlastni pozadavky. Vypoustéci otvory — EN 294. Sily
a momenty na potrubnich pfipojkach — EN 25199, EN ISO 9905, EN ISO 9908. Elektrickd
nebezpeci — EN 60204-1 a EN 60259. Nebezpeci vznikl4 zanedbidnim ergonomickych zasad
pii konstrukci — EN 894, EN 547-2, EN 547-3.

Ovérovani bezpecnostnich pozadavku anebo ochrannych opatfeni. Ma byt
provedeno podle EN 1028-2.

b) Norma GOST 22247-96.

Tato norma se vztahuje na konzolova odstfedivd Cerpadla na vodu (Cerpadel) pro
napéjeni od 5 do 400 m*/h (1,4 az 111 1/s) a tlak v rozmezi od 10 do 90 m, ktera jsou ur&ena
pro Cerpani za staciondrnich podminek vody (s vyjimkou moiské vody) pti pH 6-9, obsazené
mechanické necistoty nejsou vétsi nez 0,1% objemem a velikost Castic neni vetsi nez 0,2 mm,
a nastavi zdkladni parametry a rozméry cCerpadla. To dovolilo Cerpdni jinych tekutin
podobnych vodé hustotou, viskozitou a reaktivitou. Technickd norma neobsahuje odkazy na
jiné technické normy s rokem vstupu v platnost.

Obecné poZzadavky na bezpecnost. Tato norma ma vlastni poZadavky jen pro drovein
hluku (GOST 12.1.003 a GOST 12.1.012), materidly a tnik skrz t€snéni. Oblasti, na které
nejsou urcené vlastni poZadavky: elektrickd bezpecnost — poZadavky se nachizi v norméch
GOST 12.2.007.0 a GOST 12.1.030. Mozné zdroje nebezpecnych faktort fyzické skupiny —
GOST 12.0.003. Pohybujici se prvky maji mit kryt — GOST 12.2.062. Spojka a jeji ohrazeni
maji byt nalakovény a podle ukdzané normy v 5 kapitole je moZnost vybrat barvu - GOST
12.4.026.

Ovérovani bezpecnostnich pozadavku anebo ochrannych opatfeni. Ma byt
provedeno podle GOST 6134.

3. Tepelna cerpadla:
a) EN 60335-2-40:2003;
b) GOST IEC 60335-2-40-2010.

Celkem jsou normy podobné textem, ale norma GOST IEC 60335-2-40-2010 m4 vétsi
pocet doplnénych informaci a vyjimek. Druhy rozdil je v pfiloze této normy, kde chybi
v normé& EN 60335-2-40:2003:

¢ Piiloha BB (povinné) - nékteré informace o chladivech;

e Piiloha CC (informativni) - doprava, oznacovani a skladovani bloku, které
pouZzivaji hotlavé chladiva;

e Priloha DD (povinné) - udrZzba;

e Priloha EE (povinné) - tlakova zkouska;

e Piiloha FF (povinné) - zkousky na simulace uniku;

e Piiloha GG (povinné) - maximalni mnoZstvi tankovani, poZadavky na vétrani
a pozadavky pro sekundéarni okruhy;

e Piiloha DA (informativni) - informace o shodé mezistatnich standardi s
relevantnimi mezinarodnimi normami.

Technické normy neobsahuji odkazy na jiné technické normy s rokem vstupu v
platnost.
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4. Vakuova Cerpadla:
a) EN 1012-2:1996+A1:2009;
b) GOST R 52615-2006.

Norma GOST R 52615-2006 je pro rusky trh modifikovanou verzi normy EN
1012-2:1996+A1:2009. Tak ruskd norma obsahuje kapitoly o nebezpeci vytvatfené vibracemi,
bezpecnostni poZadavky i opatfeni pfed vibracemi a jejich méfeni, které chybé&ji v zakladni
normé. Kapitola o nebezpeCi zpusobeném vibracemi se tyka moZnosti zhorSeni zdravi
pracujicich lidi. Méfeni vibraci se provadi podle normy GOST 12.1.012. Po analyze jsem
zjistil, Ze text ruské normy je podobny textu zdkladni evropské normy, ale ruskd norma
obsahuje vétsi pocCet dopliikovych informaci, ale rozdily jsou minimélni. Technické normy
neobsahuji odkazy na jiné technické normy s rokem vstupu v platnost.
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5 ANALYZA RIZIK ODSTREDIVEHO CERPADLA

VYROBCE ,SIGMA GROUP A.S. “ PODLE
POZADAVKU RUSKE FEDERACE

Zdrojem prava je technickd norma GOST R 51901.12-2007. Analyza rizik byla provedena
podle postupu ukdzaného v priloze této normy.

Predem bylo ur€eno pouziti metody FMEA, protoZe kvantitativni data nebudou
analyzovina. Objekt analyzu je odstfedivé cCerpadlo 300-QHX, viz Obr. 4). Hranice
analyzovaného systému leZi ve spojeni Cerpadla sjinym prvkem hydraulického systému.
PoZzadavky a funkce systému jsou urCeny vyrobcem béhem vyvoje a nebyly béhem analyzy
k dispozici. Kritéria poruch jsou urCena vyrobcem a rovnéZz nebyla k dispozici.

Obr. 4) Odstredivé spiralni napéjeci Cerpadlo 300-QHX [11]

PouZiti. Pro napdjeni sekunddrniho napdjeciho okruhu parniho generdtoru jaderné
elektrdarny o vykonu bloku 1000 MW.

Cerpand kapalina. Upravend napdjeci voda do max. teploty 184 °C, kterd nesmi
stanim vytvdret usazeniny, musi byt bez pevnych mechanickych primisenin a kyselé reakce.
Zdporny logaritmus koncentrace vodikovych iontu pro napdjeci vodu pri teploté 20 aZ 180 °C
musi byt v rozsahu pH 6,8 az 10,2.

Popis. Je konstruovdno jako odstredivé, horizontdlni, jednostupriové, s dvojitou
vtlacnou spirdlou a obéinym kolem s oboustrannym vstupem. Rotor je uloZen ve dvou
radidlnich kluznych loZiscich. Zbytkovd axidlni sila rotoru je zachycena segmentovym
loZiskem. LoZiska jsou mazand tlakovym olejem. Utésnéni rotoru vici statoru je provedeno
hydrodynamickymi ucpdvkami s rotujicimi sedly.

Maximdlni pripustny provozni tlak:
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® ve vstupnim prirezu Cerpadla 3 MPa;
® ve vystupnim prirezu cerpadla 11,5 MPa.

Materidl. PouZita vhodnd kombinace korozivzdornych materidlu se zdrukou odolnosti
hydraulickych dilit proti korozi a kavitaci [11].

Princip odstiredivého spiralniho napajeciho cerpadla 300—-QHX. Obézné kolo
234.00 rotujici na hiideli 210.00 (upevnéné pomoci 370 radidlniho loZiska a 405 tésniciho
kruhu os. kola) ma lopatky zakfivené tak, Ze nabiraji kapalinu a pomoci odstredivé sily ji
urychluji, tzn. Ze Cerpana kapalina m4 na obvodu ob&Zného kola 234.00 vyssi rychlost nez pfi
vstupu. Voda z ob&Zného kola proudi pfimo do zadniho 106.01 a pfedniho 106.02 vika télesa,
viz Obr. 5).

5.1 Analyza FMEA podle ruské technické normy

Analyza rizika metodou FMEA byla provedena tymem rusky mluvicich lidi, ktefi maji
zkuSenost s provadénim analyzy rizik a sezndmi s ruskym systémem norem GOST, viz Tab 4)
aTab 5).
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Obr. 5)

Informativni fez Cerpadlem [11]
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101.00 T¢leso Cerpadla

106.01 Zadni viko télesa

106.02 Predni viko télesa
161.00 Vnitini viko

210.00 Hridel

234.00 Obézné kolo

350.00 Téleso radialniho loZiska
352 Ttfmen

355.00 T¢leso axidlniho loziska
360.03 Viko

361.00 Kryt axialniho loZiska
370 Radiélni loZisko

380.02 Piilozka nosné desky piedni
382.01 Piilozka nosné desky zadni
382.03 Deska nosna

384.00 Kotou¢ axidlniho loziska
387.01 Segment predni

387.02 Segment zadni

392.01 Predni nosna deska
392.02 Zadni nosné deska
405.00 Tésnici kruh os. kola
470.01 Hydraulicka ucpavka
500.01 Krouzek plovouci

501.1 Opérny kruh

501.2 Dé¢leny opérny kruh
502.01 Tésnici kruh statoru
507.02 Odstiikovaci krouzek ucpavky
507.3 Odstiikovaci krouzek
508.3 Kotou¢

511.01 KrouZek predni
511.02 KrouZek zadni

524 Pouzdro hiidele

542.01 Pouzdro vika

638 Sroub regulace oleje
923.01,02 Matice hridele
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Tab 4) Formulat metody FMEA stranka A dle [12]

Potencialni dasledky Presna
Objekt/funkce selhani Hodnost Potencialni pfic¢ina /
Subsys Potencialni typ | Lokélni Vysledné zavaznos pfiina/mechanism | mechanismu
tém Soucist | Komponent | selhdni ucinky ucinky ti Ttida | us selhani selhani
101  (Té€leso | Vnitini deformace | SniZeni PoruSeni Vnitini/vnéjsi
Cerpadla) tlakem tlaku celistvosti 8 piicina poruseni Prasklina
Poskozeni
jinych Zastaveni
vnitinich | pfepravy Vnitini pfic¢ina
Lom soucasti vody 9 poruseni Unava
ZhorSeni
Brzdéni piepravy Vnitini pfic¢ina
210 (Hridel) | Zaseknuti hiidele vody 6 poruseni Spina
Snizeni
rychlosti ZhorSeni Tvrdé
piepravy | pfepravy Vnitini pfic¢ina | necistoty ve
Lom vody vody 8 poruseni vode
ZhorSeni
SniZeni piepravy Vnitini pfic¢ina
Zaseknuti tlaku vody | vody 5 poruseni Spina
Zastaveni
234 (Obézné piepravy Vnitini pfic¢ina
kolo) ObruSovani Lom vody 7 poruseni Unava
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Odchylka

Oslabeni | Zastaveni montazni osy
370 (Radiélni upevnéni | pfepravy Vnitini pfiCina | radiilniho
loZisko) Posun osy hiidele | hiidele vody porusSeni loZiska
Oslabeni | Zastaveni
405 (Tésnici upevnéni | pfepravy Vnitini pfiCina | Oslabeni
kruh os. kola) | Posun osy os. kola | hfidele vody poruseni nataZeni
470.01 Tvrdé
(Hydraulicka SniZeni Poruseni Vnitini pfiCina | necistoty ve
ucpavka) Prasklina tlaku celistvosti porusSeni vode
ZhorSeni
524 (Pouzdro Brzdéni piepravy Vnitini pfic¢ina
hiidele) Zaseknuti hiidele | hiidele vody poruseni Spina
638  (Sroub ZhorSeni
regulace Nedostatek/piebyte piepravy Vnitini pficCina
oleje) k oleje Unava vody poruseni Spina
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Tab 5) Formulat metody FMEA stranka B dle [12]
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Odpovéd Vysledky akci
Hodnost Preventivni Akce pro Hodnost Doporucen | na osoba Prijata Hod | Hod | Hod
vzniknuti opatreni detekci detekce | RPN ¢é akce a datum opatreni nost | nost | nost | RPN
Zkousky
spolehlivosti
Vybér pomoci
odolngjsiho hodnoceni  a
2 materialu monitorovani 2 32
Zkousky
spolehlivosti
Vybér pomoci
odolngjsiho hodnoceni
5 materialu a monitorovani | 7 315
Periodicka
Provadéni kontrola
zkousSky na | Cistoty a
7 izolace izolace 4 168
Zkousky
spolehlivosti
Vybér pomoci
odolngjsiho hodnoceni
6 materialu a monitorovani | 7 336
Periodicka
Provadéni kontrola
zkousSky na | Cistoty a
7 izolace izolace 4 140
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Zkousky
spolehlivosti
Vybér pomoci
odolngjsiho hodnoceni
6 materialu a monitorovani | 8 336
Periodicka
Provadéni kontrola
startovaci umisténi
4 zkousSky a upevneni 9 252
Periodicka
Provadéni kontrola
startovaci umisténi
4 zkousSky a upevneni 9 252
Zkousky
spolehlivosti
Vybér pomoci
odolngjsiho hodnoceni
7 materialu a monitorovani | 5 175
Periodicka
Provadéni kontrola
zkousky na Cistoty a
7 izolace izolace 4 140
Periodicka
Vybér cistéjsiho | kontrola
4 materialu urovne oleje 7 168

Zavér analyzy FMEA. Po ukonceni analyzy bylo zjiSténo, Ze nejvétsi hrozbu nesou lom htidele, lom obé&Zného kola a obrusovani

a posun osy osevova kola. Je potteba dat pozor na objevené zavady, aby nedoslo k zdvaznym havéariim.
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5.2 Analyza FMEA podle ¢eské technické normy

Analyza rizika metodou FMEA byla provedena lidmi, ktei{ maji zkuenost s provadénim analyzy rizik podle &eské technické normy CSN
EN 60812 (010675), viz Tab 6). Obrazek vyrobku je podobny jak v kapitole 4.1. Podle ¢eské technické normy je tfeba vytvaret blokovy diagram,
viz Obr. 6).

R Voda Odstredivé Voda PHiti prvek
Predc ozi prve . spiralni »| sekundédrniho
s<—::1.<u1}darn1ho > napéjeci napéjeciho
napéjeciho okruhu &erpadlo okruhu
Tésnici kruh os. kola 300—OHX
* s
I
Voda Voda
> ObéZné kolo >
! Sila
v Sila
Voda A1 1 e
y o — > Radiélni lozisko
Hridel
\ 4 A
Hydraulicka ucpavka : i |
y u ucp Sila . I Olej I Ole.]
I I
Pouzdro hiidele Sroub regulace oleje

Obr. 6)  Blokovy diagram
P — pravdépodobnost vyskytu, V — vyznam, O — moZnost odhaleni.
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Tab 6) Formulat metody FMEA dle [13]

Potencialni Odpovédn
Atribut chyba Nasledky Priciny PRC Preventivni opatreni ost Termin PRC
Vybér odolngjsiho materialu,
Vnitini zkousky spolehlivosti pomoci Pred
Téleso deformace hodnoceni pouZziti
Cerpadla tlakem SniZeni tlaku | Prasklina 32 a monitorovani Udrzbat m 8
Poskozeni Vybér odoln€jstho materialu,
jinych zkousky spolehlivosti pomoci Pred
vnitinich hodnoceni pouZziti
Lom soucasti Unava 315 a monitorovani Udrzbat m 135
Provadéni zkousky na izolace, Pred
Brzdéni periodicka kontrola Cistoty a pouZziti
Hiidel Zaseknuti hiidele Spina 168 izolace Udrzbai | m 90
SniZeni Vybér odoln€jstho materialu,
rychlosti Tvrdé zkousky spolehlivosti pomoci Pred
Obézné pfepravy | necistoty hodnoceni pouZziti
kolo Lom vody ve vodeé 336 a monitorovani Udrzbat m 144
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Provadéni zkousky na izolace, Pred
SniZeni tlaku periodicka kontrola Cistoty a pouZziti
Zaseknuti vody Spina | 7|5 |4 |140 izolace Udrzbair | m |5 |5(2 |50
Vybér odolné€j$iho materialu,
zkousky spolehlivosti pomoci Pred
hodnoceni pouZziti
Obrusovan{ Lom Unava | 6 | 7 | 8 (336 a monitorovan{ Udrzbat | m |3 |7]6[126
Odchylka
montazZni
Oslabeni osy Provadeéni startovaci zkousky, Pred
Radialni Posun osy upevnéni | radidlniho periodicka kontrola umisténi a pouZziti
lozisko hiidele hiidele loziska | 4 | 7| 9 |252 upevneéni Udrzbat m 31717 (147
Té&snici Oslabeni Provadéni startovaci zkousky, Pred
kruh os. | Posun osy os. | upevnéni | Oslabeni periodicka kontrola umisténi a pouZziti
kola kola hiidele natazeni | 4 | 7 | 9 | 252 upevneéni Udrzbat m 31717 (147
Tvrdé Vybér odoln€jsitho materialu, Pred
Hydraulick necistoty zkousky spolehlivosti pomoci pouZziti
aucpavka | Prasklina |SniZenitlaku| vevodé | 7 | 5 | 5 | 175 | hodnoceni a monitorovani Udrzbai m 6 |5]3]9
Provadéni zkousky na izolace, Pred
Pouzdro Zaseknuti Brzdéni periodicka kontrola Cistoty a pouZziti
hiidele hiidele hiidele Spina | 7|5 |4 |140 izolace Udrzbair | m |5 |5(2 |50
Sroub Vybeér Cist€jstho materialu, Pred
regulace |Nedostatek/pie periodicka kontrola drovné pouZziti
oleje bytek oleje Unava Spina |4 | 6|7 |168 oleje Udrzbat | m [ 3| 6]5 |90

YV g

Zavér analyzy FMEA. Po ukonceni analyzy bylo zjisténo, Ze nejvétsi hrozbu nesou lom htidele, lom obé&Zného kola a obrusovani
obézného kola. Po navrZeni preventivnich opatfeni nejbezpecnéjsi jsou zdavady — lom obé&Zného kola, posun osy hiidele radidlniho loZiska
a posun osy osevova kola. Je tfeba dat pozor na objevené zavady, aby nedoslo k zdvaznym havariim.
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6 METODICKY POSTUP PRIPRAVY NA
CERTIFIKACE

Vsechno komer¢ni zboZi prepravované pies hranice podléha celni kontrole. Pohyb naklada je
provadén v souladu s regulacnimi pozadavky. Zakladnim pravidlem celniho odbaveni je
poskytovat spravné a spolehlivé informace o produktu. Pfi nedodrZeni této podminky muze
byt zboZi byt zadrZeno a ptijemce ponese spravni odpoveédnost.

Spravni odpovédnost — druh pravni odpovédnosti, ktery definuje povinnosti osoby,
ktera mé podstoupit n¢jaké zbaveni vefejného charakteru za spachani spravniho deliktu.

6.1 Vseobecné

Certifikét shody s technickymi ptedpisy Celni unie (TP ECU certifikat) je dokument,
ktery potvrzuje soulad s bezpeCnostnimi poZadavky na vyrobky, které spadaji do technickych
predpist Celni unie. Bez osvédceni nemiZe byt zboZi legalné pusténo do obéhu. Certifikace v
oblasti zajiSténi bezpecnosti ma tak ndzev posouzeni shody s TP CU.

V prohlidseni o shod€ s technickymi predpisy Celni unie se vydavd po uspeSném
dokonceni povinné certifikace certifikacnim orgdnem certifikdt TP CU. Tento certifikéit jsou
zpusobilé vydat pouze ty certifikacni organy, které jsou zahrnuty do jednotné evidence
certifikacnich organi EAES.

Ziskani certifikatu TP CU je mozné v né€kterém z Clenskych stati EAES. Chcete-li
zjistit, zda je potieba pro vas vyrobek osvédceni o shodé s technickymi predpisy Celni unie,
staci si najit odkaz na text prislusnych technickych predpisi. Seznamy vyrobku jsou zpravidla
ptipojeny k technickym ptedpisim, pro které je osvédCeni o registraci povinné. Posuzovani
shody musi byt provedeno pro stroje a zafizeni, které jsou uvedeny do provozu v zemich
Clenskych stath EAES. Posuzovani shody se provadi formou potvrzeni shody a formou
staitniho dozoru. Konstrukéni c¢éasti a néhradni dily pro stroje pouZivané pro opravu
(udrZovaci) stroju a zafizeni nejsou predmétem potvrzeni shody poZadavku technického
pfedpisu 010/2011.

Posuzovani shody stroju a zafizeni se provadi podle pozadavku technického predpisu
010/2011 nebo pozZadavku mezinarodnich norem. JestliZe mezindrodni normy neexistuji pro
uréeny typ stroje a zafizeni, musi byt poZadavek splnény z narodnich technickych norem
Clenskych statd EAES, pfi pouziti kterych se zajistuje dobrovolné dodrzovani pozadavka
technického predpisu 010/2011 ECU a standardti, obsahujicich pravidla a postupy zkousek a
meéfeni, vcetné pravidel pro odbér vzorku, kterd jsou nezbytnd pro pouziti a uplatiiovani
pozadavkl soucasného technického predpisu ECU a hodnoceni posuzovani shody vyrobku
pro urcené typy stroju i zafizeni. Dobrovolné plnéni pozadavka standardt vypovida o shodé
stroje a zafizeni a poZadavka bezpecnosti souc¢asného technického predpisu.

Potvrzeni se provadi:

e formou certifikace akreditovanym certifikaénim orgdnem (posuzovani/potvrzeni)
shody), ktery je soucasti jednotné evidence certifikatnich orgdnt a zkuSebnich
laboratofi (center) EAES;
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® prohlaseni o shodé na zdkladé vlastniho dikazu a (nebo) ziskané za ucasti
certifikaCnitho orgdnu nebo akreditovanou zkuSebnou (center), zahrnutych v
jednotné evidence certifikaCnich organt a zkusebnich laboratoii EAES. Provadi se
zadatelem [9].

6.2 Postup potvrzeni shody

1. Zadatel maZe 74adat o provedeni certifikace misto prohlaseni o shodé nahradnich
obvodi prohlaSeni o shodé stanoveného stroji a =zafizeni podle tohoto
technického predpisu, vCetné absence nebo nedostateCnosti vlastnich diukazua
Zadatele, potvrzujici shodu s poZadavky tohoto technického predpisu. Prohlaseni
o shodé nebo osveédceni o shodé je jedinym dokladem potvrzujicim shodu stroju
s pozadavky. Informace o prohlaSeni o shod€ nebo prohlaSeni o shodé musi byt
uvedena v dokumentu o stroji a zarizeni.

2. Zadatel musi mit dal3i dokumenty pro potvrzeni shody:

a) bezpecnostni dokumentaci;

b) technické podminky (pokud existuji);

¢) provozni dokumenty;

d) seznam norem uvedenych v ¢lanku 6 technického predpisu 010/2011, jehoz
pozadavky musi byt v souladu s udaji stroje a zafizeni (pfi jejich pouZziti
vyrobcem);

e) smlouvy (smlouva o dodavkach) (velkoobchod, maloobchod) nebo
dokumentace pro zasilku (velkoobchod, maloobchod);

f) certifikét systému managementu vyrobce (pokud existuje);

g) informace o studiich (pokud existuje);

h) zkuSebni protokoly stroje a zafizeni, které provadi vyrobce, prodejce nebo
osoby vykondvajici funkce zahranicnim vyrobcem a (nebo) zkuSebnich
laboratofti (pokud existuje);

1) osveédcCeni o shodé€ pro dané materidly a konstruk¢ni ¢asti i ndhradni dily nebo
protokoly o zkouskach (pokud existuje);

j) osvédCeni o shodé pro stroje a =zafizeni obdrZzené od zahraniCnich
certifikacnich organa (pokud existuje);

k) dalsi dokumenty piimo ¢i nepifimo potvrzujici soulad stroji a zafizeni
s bezpecnostnimi poZadavky tohoto technického ptedpisu (pokud existuje)
[9].

3. Zvolit schéma potvrzeni shody.

Prohl4Seni o shodé se provadi podle schémat:

1D - pro sériové vyrobni stroje a zafizeni zahrnuje nésledujici kroky: Zadatel vytvari
soubor dokumenti uvedenych vySe; zajiStuje kontrolu vyroby a pfijima veskera nezbytna
opatfeni k zajisténi toho, aby vyrobni proces zajisStoval shodu stroju a zafizeni s poZadavky
tohoto technického predpisu; provadi se testovani vzorki ve zkuSebni laboratofi nebo
akreditované zkuSebné, prijima a zaznamenava prohlaSeni o shode.
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2D - pro velkoobchodni soubor stroju a zafizeni (jediny produkt) zahrnuje nésledujici
kroky: Zadatel vytvaii soubor dokumenti uvedenych vysSe; testuje vzorky ve zkuSebni
laboratofi nebo akreditované zkuSebné&; pfijima a zaznamendva prohlaseni o shodé.

3D - pro sériové vyrobni stroje a zafizeni zahrnuje nasledujici kroky:Zadatel vytvari
soubor dokument uvedenych vySe; zajistuje kontrolu vyroby a pfijima veSkera nezbytna
opatfeni k zajiSténi toho, aby vyrobni proces zajistoval shodu stroju a zafizeni s poZadavky
tohoto technického pfedpisu; testuje vzorky v akreditované zkuSebni laboratofi, pfijima a
zaznamenava prohlaSeni o shodé.

4D - pro velkoobchodni soubor stroju a zafizeni (jediny produkt) zahrnuje nasledujici
kroky: Zadatel vytvaii soubor dokumentd uvedenych vySe; provadi se testovani vzorki
v akreditované zkuSebni laboratofi, pfijimé a zaznamenava prohlaSeni o shode¢.

5D - pro stroje a zafizeni (pouZité v nebezpecCnych vyrobnich objektech; v ptipadé
nemoznosti nemuze plné otestovat pied instalaci pfimo na miste; pokud Zadatel pfi potvrzeni
o shodé nepouZije normy, uvedené v odstavci 1 €lanku 6 tohoto technického pfedpisu, vcetné
inovativni produkce): Zadatel vytvaii soubor dokumenti uvedenych vyse; zajistuje kontrolu
vyroby a pfijima veSkera nezbytna opatfeni, aby vyrobni proces zajistoval shodu stroju a
zafizeni pozadavky tohoto technického ptedpisu a posild certifikaCnimu organu Zadost o typ
studie. Certifikacni orgdn provadi studie typu s pfihlédnutim k obdrZené informaci z
dokumenta zadatele. V piipadé, Ze Zadatel neaplikoval normy uvedené v odstavci 1 ¢lanku 6
tohoto technického predpisu, certifikani orgdn posuzuje moznost nahradit poZzadavky téchto
norem stanovenych pozadavkem. Typ studie v zavislosti na dokumentech obdrZenych od
Zadatele provadi jednim z nésledujicich zpuasobu: studie vzorku jako piiklad nésledné
vyrdbénych stroju a zafizeni; studie obdrZenych dokumentt, studie vzorku nebo uréenych
(kritickych) soucasti stroju a zafizeni. V piipad€ pozitivniho vysledku studie typu certifikacni
orgédn vydava certifikat pro typ v jednotné formé&, schvileny komisi a pfedava ho zadateli.

6D - sériové vyrobni stroje a zafizeni s mivdnim vyrobcem certifikacni systémy
managementu zahrnuje nasledujici kroky: Zadatel vytvaii soubor dokumentt uvedenych vySe
s dodanim certifikdtu systému managementu (kopie osvédceni o shod€), vydaného organem
pro certifikace systému managementu, kterd je soucasti Jednotné evidence certifikacnich
organi a zKkuSebnich laboratori EAES; zajistuje kontrolu vyroby a pfijima veskera
nezbytna opatieni k zajiSténi toho, aby vyrobni proces zajiStoval shodu stroji a zafizeni
s pozadavky tohoto technického predpisu; testuje vzorky v akreditované zkuSebni laboratofi,
pfijimé a zaznamenava prohlaSeni o shodé.

Schémata 1D, 3D, 5D, 6D: Zzadatelem muze byt registrovana pravnicka nebo fyzicka
osoba (jako individudlni podnikatel), kterd je vyrobcem, nebo vykonavajici funkce
zahrani¢niho vyrobce na zdkladé smlouvy s nimi, pokud jde o zajiSténi shody dodavanych
vyrobku pozadavky tohoto technického piedpisu, tak i z hlediska odpoveédnosti za neshody
dodavanych vyrobkd s pozadavky tohoto technického predpisu Celni unie (osoba
vykondvajici funkci zahrani€niho vyrobce).

Schémata 2D, 4D: Zadatelem muZe byt registrovand pravnicka nebo fyzicka osoba
(jako individudlni podnikatel), kterd je vyrobcem nebo obchodnikem nebo vykonava funkce
zahrani¢niho vyrobce na zdkladé smlouvy s nimi, pokud jde o zajiSténi shody dodavanych
vyrobku s pozadavky tohoto technického pfedpisu, tak i z hlediska odpovédnosti za neshody
dodavanych vyrobkd s pozadavky tohoto technického predpisu Celni unie (osoba
vykondvajici funkci zahrani€niho vyrobce).
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Certifikace se provadi podle schémat:

1C - osvédCeni se vydava na sériové vyrobky po analyze vyroby a zkouSce vyrobku.
Schéma zahrnuje postup:

podani zadosti Zadatelem certifika¢nimu orgénu o certifikaci vyrobka s pfipojenou
technickou dokumentaci, ktera je uvedena vyse;

zvazeni Zadosti a prijeti rozhodnuti orgdnem o certifikaci vyrobku;

vybér vzorkt produkti pro testovani certifikacnim organem;

testovani vzorkt produktt akreditovanou zkuSebni laboratoff;

provedeni analyzy stavu vyroby certifikaCnim orgénem:;

zobecnéni vysledk zkouSek a analyzy stavu vyroby a vydani osvédCeni o shodé
zadateli — vydava orgén pro certifikaci vyrobkd;

uplatiiovani jediné referencni znackys;

inspek¢ni kontrola certifikovanych vyrobka.

3C — je pouzita pro certifikaci vyrobni série a zahrnuje testovani vzorka produkta.
Schéma zahrnuje postup:

sz s v 2z

podani zadosti Zadatelem certifika¢nimu orgénu o certifikaci vyrobka s pfipojenou
technickou dokumentaci, ktera je uvedena vyse;

zvazeni Zadosti a prijeti rozhodnuti orgdnem o certifikaci vyrobku;

vybér vzorkt produkti pro testovani certifikacnim organem;

testovani vzorkt produktt akreditovanou zkuSebni laboratoff;

analyza vysledkl zkousek a vydani osvédceni o shodé Zadateli;

oznaceni produkce jedinou referen¢ni znackou.

9C - pouziva se pro komplexni vyrobky, které jsou uvedené pro usporadani podnika
na tizemi EAES nebo pro omezeny objem zasilek od zahrani¢nich vyrobct. Schéma zahrnuje

postup:

podani zadosti Zadatelem certifika¢nimu orgénu o certifikaci vyrobka s pfipojenou
technickou dokumentaci, kterd musi zahrnovat - informace o studiich; testovaci
zpravy od vyrobce nebo akreditované zkuSebny; prohldseni o shodé prvka a
material se zpravami o produktu nebo protokoly testovani (pokud je k dispozici);
certifikaty pro systém fizeni jakosti (pokud je k dispozici); doklady prokazujici, Ze
tyto vyrobky spliiuji technické piedpisy; je pfedmétem vydaného cizim
certifika¢nich organt; jiné dokumenty, piimo nebo nepiimo potvrzujici shodnost
vyroby, a dokumenty, které jsou uvedené vyse;

zvéazeni Zadosti a prijeti rozhodnuti organu o certifikaci vyrobku;

analyza vysledkl zkousek a vydani Zadateli osvédceni o shodé;

oznaceni produkce jedinou referen¢ni znackou.

Zadatelé o certifikaci schémat 1C a 9C mohou byt registrovani v souladu s pravnimi
piedpisy ptijimajiciho ¢lenského statu EAES na svém uzemi pravnickd osoba nebo fyzicka
osoba jako individudlni podnikatel nebo vyrobce, nebo vykonavajici funkce zahrani¢niho
vyrobce na zdkladé smlouvy s nim z hlediska zajisténi shody vyrobkl s pozadavky tohoto
technického predpisu, a pokud jde o odpovédnost za nedodrZeni shody dodavanych vyrobka s
pozadavky tohoto technického pfedpisu Celni unie (ddle jen osoby vykonavajici funkci
zahrani¢niho vyrobce). Zadatelé o certifikaci podle schématu 3C mohou byt registrovani v
souladu s pravnimi ptredpisy pfijimajiciho Clenského stitu EAES na svém udzemi pravnicka
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osoba nebo fyzickd osoba jako individudlni podnikatel nebo vyrobce nebo prodejce, nebo
vykonéavajici funkce zahrani¢niho vyrobce na zdkladé¢ smlouvy s nim z hlediska zajiSténi
shody vyrobka s pozadavky tohoto technického predpisu, a pokud jde o odpovédnost za

nedodrzeni shody dodavanych vyrobkt s pozadavky tohoto technického predpisu Celni unie
(déle jen osoby vykonavajici funkci zahrani¢niho vyrobce).

Zadatel miZe poZadat o certifikaci kterykoliv certifikaéni organ, ktery mé akreditaci.

4. Zadani o legalni oficialni potvrzeni maji prdvo po uspeSném ukonceni oznacit
zkoumanou produkci jedinou referencni znackou.

6.3 Neékteré vlastnosti pripravy na certifikace na trh RF

Existuji tii systémy, které vyZaduji potvrzeni o bezpec¢nosti dovazenych vyrobku, které
muZou byt provedené v zavislosti na stavajicich nastrojich pro specifické produkty:

e gsystém GOST R - se vztahuje na vyrobek, ktery je zastoupen v rozhodnuti vlady
RF Ne 982 ze dne 01. 12. 2009 (seznamy zboZzi, které podléha povinné certifikaci
a prohlaseni). Pozadavky na posuzovani shody zahrani¢nich vyrobku jsou uvedeny
v Clanku 29 statniho zadkona Ne 184-FZ ze dne 27. prosince 2002 ,,0 technickych
nafizenich* (Zj. od 06. 12. 11). Certifikacni postup stanoveny usnesenim Ne 15 ze
dne 21. zaii 1994 (ve znéni pozdéjsich predpisu 11. Cervence 2002);

e systém technického fizeni podle ruskych technickych pfedpisi — u produkti
zahrnutych do priijatého TP RF (technicky pfedpis Ruské federace). Dulezitym
rysem tohoto systému je, Ze povinné osveédCeni nebo prohlaSeni se provadi
vyhradné v souladu s poZadavky technickych pfedpisd, jinymi slovy, pro tyto
produkty nemtiZe byt potvrzenim bezpecnost vnitrostatnich nebo harmonizovanych
mezistatnich norem;

e systém technické regulace technickych predpisi Celni unie — k jeho vyrobé je
uveden v TP ECU (technicky ptedpis Euroasijské Celni unie). Se vstoupenim
téchto doklada v platnost, se kontrola objektd, které maji stejné distribucni oblasti
Ruské TP, a posuzovani shody provadi pouze podle technickych pozadavku
technickych predpisu.

Rozdily pro zahrani¢ni vyrobce spocivaji pfedevSim v tom, Ze dosavadni soubor
dokumentd musi byt doplnén informaci o pivodu produkce a vyrobci (prodejcem a vyrobcem
— ruzni lidé). Je také dbano na to, aby byla poskytnuta smlouva na dodani zbozi na tzemi
Ruska.

Kromé toho existuji rozdily v prisluSnych certifikacnich systémech. Tak, v systému
GOST R pro importované puavodu zbozi muze pouZit nasledujici schémata, viz Tab 7):
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Tab 7) Rozdily mezi schématy v systému GOST R

Schémata: Podminky pouZiti: Zkousky: Kontrola vyroby: Inspekéni kontrola:
1A Kratkodobé smlouvy | Vzorky typu - -
2A Dlouhodobé smlouvy / | Vzorky typu Analyza vyrobnich | Certifikované
sériové dodavky podminek testovani vzorki
jednotlivych smluv odebranych pred
prodejem
6A Pouze pro dodavatele | ZvaZeni Certifikat systému | Kontrola
(nikoli vyrobce) prohlaseni s | fizeni jakosti | certifikovaného
pfipojenymi vyroby systému
dokumenty managementu
jakosti
9A Malosériovou vyrobu | Zvazeni - -
opakujici / jeden | prohlaSeni s
produkt pfipojenymi
dokumenty

Certifikacni orgdn muze priradit jedno ze schémat 2A nebo 9A v téch pripadech, kdy
neexistuje Zddna informace o vyrobé¢, ¢imz dile na schématech 2A nebo 9A budou dodanymi
kontroly vyroby a inspek¢ni.

Schémata 6A je pouZito pouze v ptipadech, kdy:

e skutecna velikost vzorku pro testovani neni dostatecna pro objektivni posouzeni
vyrobkd;

® procesy jsou citlivé na vnéjsi faktory;

® jsou stanovené vysoké pozadavky na stabilitu charakteristik vystupnich vyrobki;

e 7Zivotnost produktd je mensi neZ doba potfebna k organizaci a provedeni zkousek
akreditovanou zkuSebnou;

e charakteristickd je Castd zména modifikaci zboZi;

e vyrobky lze testovat pouze po instalaci u spotiebitele.

6.4 Vlastnosti pripravy na certifikace strojniho zafrizeni pro atomovy pruamysl
na trhu Ruské federace

Posuzovani shody se provadi oddélené od postupu certifikace obecnych strojnich
zatizeni. Zdrojem je legislativni dokument NP-071-06 ,,Pravidla posuzovéni shody zafizeni,
komponentti, materialt a polotovart, piivadénych do jadernych zafizeni“. Zdroj je k dispozici
na internetu. Tento dokument se tykd posuzovani shody zafizeni, vyrobkli pouzivanych jako
soucast zafizeni nebo jiného piislusenstvi (dale jen — komponenty), materialu a polotovart
dodavanych do jadernych zafizeni. Zafizeni, komponenty, materidly a polotovary dodavané
do jadernych zafizeni by mély projit posuzovanim shody s federdlnimi pravidly a predpisy
v oblasti pouZivani jaderné energie, které jsou urCené pro jadernd energeticka zafizeni a
systémy jadernych zafizeni, mezi n€Z patii takové zafizeni, soucésti, materidly a polotovary a
dal$i dokumenty, které jsou zahrnuté do stanoveného potadi v zadivacich podminkéch,
technickych specifikacich, technickych poZadavcich. Pfed posuzovidnim shody musi byt
provedena analyza dokumentace pro zafizeni, soucasti, materidl a polotovary pro ucely
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stanoveni zvlaStnich pozadavkl na posuzovani shody, které vyplyvaji z podminek jejich
provozu na jadernych zafizenich.

Typy posuzovani shody:

e statni kontrola (inspekce);

e testovani;

® prijeti;

e potvrzeni o shodé [14].

Lze nepouzit vSechny typy, pokud je zjiSténa moznost pouZiti mensiho poctu typt pro
posuzovani shody. Pfi posuzovéni shody zatizeni navrhovaného a vyrobeného pro pouZiti v
systémech a prvcich jadernych zafizeni (dadle jen — specidlni zafizeni) musi byt dodané
kvalitni plany pfipojené k technické dokumentaci zafizeni. Plan kvality by mél obsahovat
zdznam o praci a aktivitich. DoporuCeny obsah planu kvality je uveden v dodatku 1
legislativniho dokumentu, uvedeného vyse.

Podle Clanku §3.8 pro dovéazené zafizeni, prisluSenstvi, materidly a polotovary se
posuzovani shody provadi:

® analyzou vyrobnich podminek pro vyrobu specifickych importnich zafizeni,
soucasti, materialt a polotovara;

e prezkoumanim dokumentace pro importni zafizeni, soucasti, materidld a
polotovart, které odivodnuji jejich kvalitu a bezpecnost;

e prijetim testu (pro vzorky hlavovych) nebo pifejimaci zkousky.

Pred provedenim pfejimaci zkousky nebo ,,pfijeti—odevzdani* testovani pfi posuzovéani
shody importnich zafizeni, komponentil, materiald a polotovart ze strany provozovatele nebo
nezéavislé znalecké organizace by se mély provadét analyzy informaci. Pfi posuzovani shody
importniho zafizeni, dopliikd, materialti a polotovard by mély byt analyzovany:

¢ informace o shod€ s privnimi predpisy Ruské federace a federdlnich pravidel
a predpist v oblasti jaderné energie, které se vztahuji k pouZiti zafizeni, soucasti,
materiala a polotovart;

e informace o totoznosti (ekvivalence) pozadavki narodnich a mezinarodnich
normativnich dokumentd s pozadavky ruskych normativnich dokumentt, pokud
importni zafizeni, komponenty, materidly a polotovary budou navrZzeny, vyriabény
a testovany v souladu s poZadavky vnitrostatnich nebo mezinirodnich pravnich
predpist;

e technické pozadavky na zafizeni, soucasti, latky nebo meziprodukty;

¢ informace o pfitomnosti pozitivnich zkuSenosti v zafizenich, soucastech,
materidlech a polotovarech nebo jejich analozich v jadernych zafizenich;

e tdaje o moznosti zhorSeni konstruk¢nich parametrd (vykon) systémi uvedenych
jadernych zafizeni, ve kterych se pfedpokladd vyuZiti importniho zafizeni,
komponentti, materiali a polotovart, jakoz i uidaji o moZnosti bezpecnostnich
nedostatka pfi vykonu funkci jinych jadernych zafizeni systému.

Vysledky prejimaci zkouSky nebo ,,pfijeti-odevzdani* testovani importniho zafizeni,
potvrzujici shodu s technickymi pozadavky, jsou zdkladem pro jeho pouziti v jadernych
zatizenich. Z vysledku testi by mély byt vyhotoveny protokoly a nafizeni, jejichZ kopie se
pfikladaji k hlavni technické dokumentaci pro dané zafizeni.
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Veskera dokumentace k posuzovani shody musi byt v rusting.

Licencovani. Podle ¢lanku 26 ,,Povoleni (licence) na provadéni prace v oblasti pouZiti
jaderné energie* Federdlniho zdkona z 21. 11. 1995 N170-FZ (ed. Od 03. 07. 2016) ,,0
vyuzivani atomové energie licencovani je povinné pro dalsi typy préce:

umisténi, montaz, provoz a vyfazeni z provozu jadernych zafizeni, zdroji zafeni
a skladovani jadernych materiala a radioaktivnich latek, radioaktivnich skladovéani
odpadu;

uzavfieni radioaktivnich zafizeni pro likvidaci odpadu;

manipulaci s jadernymi materidly a radioaktivnimi latkami, vcetné prizkumu
a t&€Zbé uranové rudy, vyroby, pouZivani, zpracovini, piepravy a skladovani
jadernych materialt a radioaktivnich latek;

manipulace s radioaktivnimi odpady v prabéhu skladovéni, zpracovani, piepravu
a likvidaci;

pouziti jadernych material nebo radioaktivnich latek ve vyzkumné a vyvojové
préci;

projektovani a montdZ jadernych zafizeni, zdroje zafeni, zafizeni pro skladovéani
jadernych materiald a radioaktivnich latek, radioaktivnich dlozist odpada;
projektovani a vyrobu zafizeni pro jaderna zafizeni, zdroje zafeni, zafizeni pro
skladovani jadernych materidld a radioaktivnich latek, radioaktivnich ulozist
odpadu;

provadeéni bezpecnostnich zkouSek jadernych zafizeni (prezkoumani bezpecnosti)
[15].

Povoleni (licence) na pravo provedeni price v oblasti pouZiti jaderné energie se
vydava organy statni bezpecnostni regulace. Povoleni (licenci) k vykonu price v oblasti
jaderné energie by mélo obsahovat dalsi informace: vlastnika povoleni (licence), poZadavky a
podminky, které jsou nezbytné pro bezpecné provadéni praci, a platnost povoleni (licence).

Spolu se zadosti se priloZi:

kopie zakladnich dokumenta pravnické osoby ovéfena notarem;

3 soubory dokumentu, které vedly k bezpecnosti jadernych zafizeni, zdroje zafent,
skladovacich zafizeni nebo povolené Ccinnosti, odpovidajici potencidlnimu
nebezpeci jadernych zafizeni a Cinnosti v oblasti pouZivani jaderné energie (dale
jen — kompletni soubor dokumentd). Je povolena reprezentace 1 souboru
papirovych dokumentt a 2 souborti dokumentt v elektronické podobé (pozadavky
na registraci dokumentt v elektronickém médiu se stanovi licen¢nim orgdnem),
priCemz Zzadatel poskytne shodu obsahu dokumentd odpovidajici souboru
dokumenta v elektronické podobé;

seznam piiloZzenych dokumenta [16].

Pfi rozhodovéni o tom, zda se m4 vydat povoleni (licenci) k vykonu prace v oblasti
pouziti jaderné energie nebo zmeénit podminky pro udé€leni povoleni (licence), ma byt
provedena prohlidka zabezpeceni (vySetieni bezpecnostniho zdiivodnéni) jaderného zafizeni a
¢innosti v oblasti pouZiti jaderné energie (dale jen — vySetfeni). VySetfeni jsou organizovani
statutdrnim orginem statni regulace bezpecnosti a provddéna na tkor Zadatele o licenci nebo

licence.
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PInd informace je k dispozici v pifedpisu o licencovini Cinnosti v oblasti jaderné
energie, kterd byla schvalena vladou Ruské federaci ze dne 29. brfezna 2013. Ne280
(v nafizeni vlady ve znéni ze dne 24. 12. 2013 Nel1225, od 26. 11. 2016 Ne1250).

VySetieni bezpecnostniho zduvodnéni.

Predmétem vySetfeni bezpecCnostniho zdivodnéni je analyza shody dokumentd
predloZenych Zadatelem o licenci a oduvodiujicich bezpe€nost jadernych zafizeni nebo
Cinnosti v oblasti pouziti jaderné energie nebo skuteCny stav jaderného zafizeni Ruské
federace se zdkony, pravidly a pfedpisy v oblasti pouziti jaderné energie, a to na soucasné
trovni rozvoje védy, techniky a vyroby. VySetfeni bezpecnostniho zdivodnéni se provadi v
souladu s postupem stanovenym opravnénym stdtnim bezpecnostnim organem pii pouZivani
jaderné energie.

VySetfeni podléhaji dokumenty, predloZené Zadatelem Federdlni sluzbé pro
ekologicky, technologicky a jaderny dozor v souladu s poZzadavky administrativniho nafizeni
a zduvodrujici bezpecnosti jadernych zafizeni a Cinnosti v oblasti pouzivani jaderné energie a
informace o aktudlnim stavu jadernych zafizeni.

Béhem vySetfeni je expertni organizace vedend systémem fizeni jakosti, kterd je
zaloZzend v expertni organizaci. Pokud je na zdkladé analyzy dokumentd provedené
RosTekhNadzorem nebo expertni organizaci zjiSt€na nutnost pozadat dokumenty Zadatele, na
které jsou v nich uvedené odkazy, je takova Zadost organizovina a vySetfovana piisluSnym
oddélenim RosTekhNadzoru. Zadost se provadi dopisem adresovanym Zadateli o podpis
ufednika, ktery schvalil specifikaci pro vySetfeni, a poslal k Zadateli [17].

Zdrojem prava je Nafizeni o bezpeCnostnim vySetfeni (vySetfeni bezpecnostniho
zdlivodnéni) jadernych zafizeni a Cinnosti v oblasti pouzivani jaderné energie, kterd byla
schvalena usnesenim RosTekhNadzoru dne 21. dubna 2014 Nel60.
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7 ZAVER

Teoretickd cCast =zabyvajici se legislativou Evropského wunie, Euroasijského
ekonomického svazu a také G&lenskymi stity — Ceské republikou a Ruskou federaci
vyjmenovava zdkladni pravni pifedpisy v oblasti bezpeCnosti strojniho zafizeni a hlavni
pozadavky na jejich vyrobu. Byla rovnéZz provedena analyza pozadavki hlavnich pravnich
predpisi EU a EAES a byly zjistény rozdily, chybé&jici a doplikové pozadavky. Byly
porovnany harmonizované relevantni technické normy v oblasti bezpecnosti strojniho zatizeni
a provedena byla jich aktualizace. Rovnéz byly identifikovdny a porovndny harmonizované
normy tykajici se oblasti Cerpadel. Kvili tomu byla porovnana informace téch norem a bylo
zjiSteéno, jakd informace se chybi nebo dodéna.

z Mz

Praktickd Cast je zaloZena na analyze rizika metodou FMEA podle statni technické
normy, s jejiz pomoci ruské certifikacni orgdny provadi analyzu rizika pfi potvrzovéani shody
strojniho zafizeni, dodaného na trh EAES. Hlavni Casti prace bylo zpracovéani postupu
certifikace strojniho zafizeni dodaného vyrobcem z neclenského stitu EAES a urCeny byly
vlastnosti procesu certifikaci pro vyrobce z neclenského staitu EAES. Oddélené€ jsou popsané
vlastnosti certifikace strojniho zafizeni pro ucely jaderného prumyslu, protoze velka Cast
vyrobed hydraulickych stroji z vychodni &asti CR mé potiebu certifikovat produkci podle
zvlastnich pravnich predpisut.

Prvni kapitola vymezila 4 hlavni ptedpisy EU v oblasti bezpecnosti strojniho zafizeni
— 4 smeérnice s poZadavky na vyrobu a dal$i etapy pouziti. B€hem reSerSe byly popsiny
pfedméty smeérnic a zdkladni poZzadavky. Smérnice maji charakter doporuceni pro zavadéni
vlastnich predpist v této oblasti.

Druha kapitola se zabyva srovnanim pozadavkd smérnice 2006/42/ES a technického
ptedpisu €.10 z roku 2011. Béhem analyzy bylo zji§t€no, Ze smérnice obsahuje podrobné;si
informace a pozadavky neZ technicky predpis, ale chybé&la informace o navodech.

Tieti kapitola je srovnanim, aktualizaci a analyzou harmonizovanych relevantnich
technickych norem ze smérnice 2006/42/ES a technického ptredpisu €.10 z roku 2011. Béhem
analyzy bylo zjiSténo, Ze ruské stitni normy tykajici se Cerpadel obsahuji informace a
pozadavky, které chybéji v evropskych a ¢eskych normach, a to hlavné o mozZném nebezpeci
vibraci, méfeni a bezpeCnostnim opatieni pred vibracemi.

Ctvrt4 kapitola je analyzou rizika metodou FMEA podle ruské statni technické normy
GOST R 51901.12-2007. Analyzovanym objektem bylo odstiedivé spirdlni napéjeci Cerpadlo
300-QHX od vyrobce ,,SIGMA GROUP a.s.“ v Lutin€. Bylo zjiSténo, Ze hlavnimi problémy
je mozné znecisSténi vnitinich soucastek a unava soucastek, které jsou ve spojeni s hiideli.
ZneciSténi nepfedstavuje natolik dulezity problém s katastrofickym vysledkem, ale muze se
projevit ¢ast&ji. Unava je zdvazn&jsim problémem, ktery maZe zptsobit ndhly katastroficky
vysledek. Tento problém mé byt pozorovan maximalng.

Péta kapitola zpracovava postup certifikace strojniho zafizeni dodaného na trh EAES.
Byla analyzovéna legislativni dokumentace a byly urCeny nejvaznéjsi pozadavky a informace
vyrobce pro piipravu strojniho zafizeni pfed doddnim na trh. Postup obsahuje 4 etapy
certifikace. Strojni zafizeni maji byt certifikovana podle zvlastnich pfedpist a po zvlastnim

procesu: posuzovani shody, licencovani, vysetfeni bezpecnostniho zdivodnéni. DulezZitou je
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dodat, Ze vyrobce se musi registrovat v Clenském stitu jako pravnickd nebo fyzicka osoba
(jako individuélni podnikatel).

K dalSimu zlepSeni postupu by mohlo dojit s pomoci praktického zkouSeni postupu a
osobni konzultace se zaméstnanci certifikaénich orgdnii EU nebo organa clenskych stata.
Pomoci zkuSebni certifikace je mozné zjistit specifické informace o procesu certifikace. Pro
snadnéjsi zjiSténi specifické informace z legislativ EAES a RF zdroje jsou dodané v piiloze
elektronickou verzi.
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PRILOHY

Priloha 1: Kategorie strojnich zarizeni, u nichZ musi byt uplatnén jeden
z postupu uvedenych v ¢l. 12 odst. 3a 4

1.

Kotoucové pily (s jednim nebo né€kolika kotouci) pro zpracovani dieva a
materialu
s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi nebo pro zpracovani masa a materiala s
podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi téchto typu:
a) Pily se stidlou polohou kotouce ptfi fezdni, s pevnym stolem nebo
podpérou
a s ru¢nim posuvem obrobku nebo s ptfidavnym posouvacim zatizenim.
b) Pily se stalou polohou kotouce pfi fezani, s ruénim posuvem stolu nebo
voziky, které vykonavaji vratny pohyb.
C) Pily se stidlou polohou kotouce pii fezani, se zabudovanym strojnim
posuvem obrobku a s ruénim vkladanim nebo vyjimanim.
d) Pily s posuvnym kotou€em pfi fezani, s mechanickym posuvem kotouce
a s ruénim vkladanim nebo vyjiméanim.
Srovnavaci frézky pro zpracovani dfeva s ru¢nim posuvem obrobku.
Tloustkovaci frézky pro jednostranné obrabéni dieva, se zabudovanym strojnim
posuvem obrobku a s ruénim vkladanim nebo vyjimanim.
Pasové pily s ruénim vkladanim nebo vyjimanim pro zpracovani dieva a
materidli s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi nebo pro zpracovéani masa a
materiali s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi téchto typu:

a) Pily se stilou polohou kotouce pfi fezani, s pevnym stolem nebo stolem
vykonévajicim vratny pohyb nebo opérou obrobku.
b) Pily s kotou€em na voziku, ktery vykonava vratny pohyb.

Kombinované stroje pro zpracovani dieva a materiald s podobnymi fyzikalnimi
vlastnostmi uvedené v bodech 1 az 4 a v bodu 7.

Cepovaci stroje pro zpracovani dfeva s ruénim posuvem obrobku a s nékolika
drzéky nastroju.

Svislé frézky s ru¢nim posuvem obrobku pro zpracovani dieva a materidlt s
podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi.

Prenosné tetézové pily pro zpracovani dieva.

Lisy, vCetné ohraniovacich listi, pro zpracovani kovl za studena s rucnim
vkladdanim nebo vyjiméinim, jejichZ pohyblivé pracovni €asti mohou mit zdvih
pfekracujici 6 mm a rychlost vyS$8i neZ 30 mm/s.

10. Lisy na plasty nebo vstfikovaci lisy s ruénim vkladanim nebo vyjimanim.
11. Lisy na pryZ nebo vsttikovaci lisy s rucnim vkladanim nebo vyjiménim.
12. Strojni zafizeni pro prace v podzemi téchto typu:

a) Lokomotivy a brzdné vozy.
b) Hydraulicky ovlddané mechanizované vyztuze.

13. Ru¢né nakladané vozy pro sbér domovniho odpadu s lisovacim zafizenim.
14. Snimatelnd mechanicka pfevodova zafizeni, vCetné jejich ochrannych krytu.
15. Ochranné kryty pro snimatelnd mechanicka pfevodova zafizeni.

16. Servisni zvedaky pro vozidla.
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17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

Zaftizeni pro zvedani osob nebo osob a nakladi, u nichZ je nebezpeéi padu z
vysky ptesahujici svislou vzdalenost vétsi nez tfi metry.

Prenosnd upeviiovaci zatizeni s naboji a jiné razové stroje.

Ochranna zafizeni urcené pro zjiStovani pfitomnosti osob.

Motoricky pohdnéné blokovaci snimatelné ochranné kryty navrzené jako
ochranné kryty pro strojni zarizeni uvedend v bodech 9, 10 a 11.

Logické jednotky zajist'ujici bezpecnostni funkce.

Ochranné konstrukce pfi prevraceni (ROPS).

Ochranné konstrukce proti padajicim predmétim (FOPS).
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Piiloha 2: Piehled a srovnani statnich norem CR a RF o bezpetnosti strojniho

zarizeni

Mezinarodni Pfedmét normy Nérodni ekvivalent normy

norma

CR RF

EN ISO | Bezpecnost strojnich zafizeni - VsSeobecné | CSN EN ISO | GOST RISO

12100:2010 zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a | 12100:2011 12100-2013
sniZzovéani rizika

EN 981:1996 + | Bezpeénost strojnich zafizeni — Vizualni | CSN EN 981 + | GOST  30860-

A1:2008 signdly nebezpeCi — VSeobecné pozadavky, | A1:2009 2002
navrhovéani a zkouSeni

BS EN ISO | Bezpednost strojnich zafizeni — Snizovani | CSN EN ISO | GOST 31217-

14123-1:2015 ohrozeni zdravi nebezpeénymi  litkami | 14123-1 2003(EN  626-
emitovanymi strojnim zafizenim. Zisady a | (833230) 1:1994)

specifikace pro vyrobce strojnich zafizeni

EN 349:1993 + | Bezpednost strojnich  zafizeni. Nejmensi | CSN EN 349 + | GOST EN 349-
A1:2008 mezery k zamezeni stladeni Casti lidského t€la | A1:2009 2002
EN 1037:1995 + | Bezpednost strojnich zafizeni — Zamezeni | CSN EN 1037 + | GOST EN
A1:2008 neo¢ekdvanému spusténi A1:2009 1037- 2002
BS EN ISO | Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci | CSN EN ISO | GOST EN
14119:2013 zafizeni spojend s ochrannymi kryty - Zasady | 14119 1088- 2002
pro konstrukci a volbu
EN 1837:1999 + | Bezpednost strojnich zafizeni - Integrované | CSN EN 1837 + | GOST EN
A1:2009 osvétleni stroju A1:2010 1837-2002
EN ISO | Bezpecnost strojnich zafizeni — Umisténi | CSN EN ISO | GOST ISO
13855:2010 ochrannych zafizeni s ohledem na rychlosti | 13855:2010 13855-2006
pfiblizovani ¢asti lidského téla
EN 12198- | Bezpeénost strojnich zafizeni - Posuzovani a | CSN EN 12198- | STB EN 12198-
1:2000 + | sniZovani  rizik  vznikajicich zafenim | 1+ A1:2009 1-2003
A1:2008 emitovanym strojnimi zafizenimi - Cast 1:
Vseobecné zasady
BS EN ISO | Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecnostni | CSN GOST R ISO

13849-1:2015

&asti ovladacich systéma - Cést 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-
1:2016

13849-1-2003

EN 613101:2008

Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace,
znadeni a uvedeni do g&innosti - Cast 1:
PoZadavky na vizudlni, akustické a taktilni
signaly

CSN EN 61310-
1 ed. 2:2008

STB MEK
61310-1-2005

EN 613102:2008

Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace,
znaceni a uvedeni do cinnosti - Cast 2:
PoZadavky na znaéeni

CSN EN 61310-
2 ed. 2:2008

STB MEK
61310-2-2005
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EN
3:2008

61310-

Bezpecnost strojnich zafizeni - Indikace,
znaceni a uvedeni do cinnosti - Cast 3:
PoZadavky na umisténi

a funkci ovladacu

CSN EN 61310-
3 ed. 2:2008

STB MEK
61310-3-2005

EN 1550:1997 + | Bezpeénost obrabécich stroju - Bezpeénostni | CSN EN 1550 + | GOST EN
A1:2008 poZadavky na  konstrukci a  vyrobu | A1:2009 1550- 2002
obrobkovych skli¢idel
BS EN ISO | Obrabéci stroje - Bezpeénost - Soustruhy CSN EN ISO | GOST EN
23125:2015 23125:2015 12840-2011
EN 12417:2001 | Bezpeénost obrdbécich a tvéfecich stroju - | CSN EN 12417 | GOST EN
+ A2:2009 Obrabé&ci centra + A2:2009 12417-2006
EN ISO 11553- | Bezpecnost strojnich zafizeni - Stroje pro | CSN EN ISO | GOST EN
1:2008 laserové opracovani - Cast 1: VsSeobecné | 11553-1:2009 12626-2006

(aktudlngjsi
verze  je v
procesu)

bezpecnostni poZadavky

EN 13128:2001 | Bezpe¢nost obrabécich a tvafecich stroji - | GOST EN | CSN EN 13128
+ A2:2009 Frézky (vCetné vyvrtavaéek) 13128-2006 + A2:2009

EN 12717:2001 | Bezpecnost obradbécich a tvarecich stroju - | CSN EN 12717 | GOST EN
+ A1:2009 Vrtacky + A1:2009 12717-2011

BS EN ISO | Obrabéci a tvareci stroje - Bezpeénost — | CSN EN ISO | GOST EN
28881:2013 Elektroerozivni stroje 28881:2014 12957-2011

BS EN ISO | Obrabéci a tvafeci stroje - Bezpeénost — Pevné | CSN  EN  ISO | GOST EN
16089:2015 umisténé brusky 16089:2016 13218-2011

EN 13898:2003 | Obrabé&ci a tvafeci stroje - Bezpeénost — Pily na | CSN EN 13898 | GOST EN
+ A1:2009 studeny kov + A1:2009 13898-2011

EN 12348:2000 | Stojanové stroje pro vrtani na jadro — | CSN EN 12348 | STB EN 12348-
+ A1:2009 Bezpecnost + A1:2009 2004

BS EN 693:2001 | Obrabéci a tvareci stroje - Bezpeénost — | CSN EN 693 + | GOST 31733-
+A2:2011 Hydraulické lisy A2:2012 2012

BS EN 692:2005 | Obrabéci a tvarfeci stroje - Mechanické lisy - | CSN EN 692 + | STB EN 692-
+ A1:2009 Bezpecnost A1:2009 2006
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