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TECHNOLOGICKE POSTUPY PLETENI Z PAPIRU
Anotace

Bakalaiska prace je zaméfena na velmi znamy material — na papir — jeho historicky vyvoj, ru¢ni
I strojni vyrobu, jeho druhy a vlastnosti. Prace ukazuje jeho vyuziti pfi pleteni uzitkovych predmétt
a nabizi moznost aplikovat pfi tomto zpracovani techniky tradi¢nich lidovych femesel: zejména
kosikafstvi a zpracovani slamy. Bakalaiska prace predklada zékladni technologické postupy pleteni
Z papiru. Tato ¢innost probouzi v ¢lovéku kreativitu. Davd mu moznost ze staré¢ho a nepotiebného
vyrobit plnohodnotné nové vyrobky. Jejich podobu si vyrobce sdm navrhne a poté i zhotovi.
Pomiicky 1 material pro tuto Cinnost jsou kazdému dostupné a oproti jinym materidlim finan¢né
nenakladné. Pleteni z papiru se da vyuzit pti volno¢asovych aktivitach a v ergoterapii.

TECHNOLOGICAL PROCESSES OF PAPER WEAVING
Abstract

The thesis is focused on the well-known material — the paper — its historical development, as well
as the hand and machine production, its sorts and properties. The thesis explains its use while
weaving the utility items and explores the possibility, how its help to apply the techniques of
traditional folk crafts: especially basketry and straw processing. The bachelor thesis presents the
basic technological procedures of the paper weaving. This activity awakens the creativity of the
human and it gives him the possibility to produce new products from old and unneeded material.
Their appearance is designed and produced by the manufacturer himself. Tools and materials
for this activity are available to everyone and in comparison with other materials low cost. Paper
weaving can be performed during leisure activities and occupational therapy.
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Uvod

Na na$i planeté existuje velké mnozstvi rlznych surovin, z kterych lidé dokdzou rozlicnymi
zpusoby ziskavat hotové vyrobky, polotovary nebo nové materialy. Pomaha jim k tomu znalost
vhodné technologie.

Technologie je nauka o zpracovani surovin na vyrobek. Predmétem zkoumani technologie jako védy
je tedy vyrobni proces a jejim cilem je ziskani podkladii pro optimalni realizaci vyrobnich
podminek.[1, s. 66]

Prace se zabyva zakladnimi postupy pleteni z papiru. Tuto techniku jsem zvolila z nékolika dtvodu.
Pleteni z papiru vyuziva znalosti starych femesel, kterd postupné z naSeho povédomi ustupuji.
Vyrobky téchto technik jiz ke kazdodennimu pouZzivani nepotiebujeme, nahradili jsme se jinymi,
Casto nepiirodnimi materidly, které¢ sice maji delsi zivotnost, jsou jednodussi na udrzbu, ale nici
nam Zivotni prostiedi a disledky moderniho vyvoje jsou nedozirné. Kromé dobré recyklovatelnosti

prirodnich materialti tradi¢nich femesel lidstvo pfichazi o zru¢nost a kulturni informaci.

V soucasné dobé napt. diky novym technologiim sklizeni obili pfichazime o vhodnou podobu
slamy. Ta se dfive jen kosila, tim se obilna stébla zachovala nepolamana a mohla se vyuzit pro
vyrobu dosek, oSatek, zasobnic, taSek i popt. ozdob. Podobnym materidlem je papir. Soucasné
skytd mnoho dalSich uzite¢nych vlastnosti, které ru¢ni vyrobu z ného oproti jinym materidlim dosti
zjednoduSuji. Papir se nemusi mécet, oproti prouti se lehceji zpracovava a predevsim je dostupny.

Reitmayer a jeho kolegyné Michéalkova zastavaji nazor, ze po urCité Gpravé muizeme papir vyuZzit
na misto dfeva, skla, kovu, kiize ¢i textilii. [2, S. 14] Je to Gizasny material, se kterym Vas tato prace
sezndmi, abyste mohli znalosti o0 ném vhodné vyuzit pfi praci s nim, napt. pravé pfi pleteni z papiru.

Jak jsme si uz fekli, technika pleteni z papiru, vychdzi z technickych postupt zpracovéani slamy
¢i prouti. Je to ¢innost jednoduchd, pifijemnad, tichd, finanéné nendro¢nd, vhodna pro jednotlivce
i skupiny (bez ohledu na fyzickou zdatnost), vhodna pro &innost venku i uvnitt. Clovék pfi ni miize
relaxovat, procvicit si prsty, mit radost z prace samotné i z jejich vysledkii, mimo jiné¢ miize mit
pocit, ze Z odpadu vytvofil néco, co mize plnohodnotné slouzit a dal pfinaset radost nejenom svou
funkc¢nosti, ale 1 po strance estetické.
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Cile a ukoly prace

Cilem prace je pfinést informace o papiru a ukdzat zéklady technologickych postupli pleteni
Z papiru.

Teoreticka Cast prace priblizi nékteré podstatné pojmy z papirenské terminologie, nabidne piehled
0 historickém vyvoji papiru, jeho ru¢ni a strojni technologii, o jeho druzich a vlastnostech.
Dale tato ¢ast sezndmi s prehledem pletiv, kterd muze papir, diky svym vlastnostem, nahradit
v tradi¢nich femeslech. V neposledni tadé pfiblizi védni obor ergoterapii, ktera rucni prace
pro naplnéni svych cilti vyuziva a ktera tudiz mize vyuzit i pleteni z papiru.

Praktickd cast prace se zaméfi na téma pleteni z papiru. Vysvétli jeho plvod, zadkladni
technologické postupy, zékladni vazby, postupy vyroby nékolika jednoduchych predméthi a nastini
moznosti jejich zptisobli zdobeni.

Prace by méla slouzit jako metodicky materidl pro ucitele, vychovatele, vedouci rtznych
volno¢asovych krouzkd a skupin, dale pro ergoterapeuty a Sirokou vefejnost, kterd o pleteni
Z papiru projevi zajem.
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Papir — vznik a vyvoj papirenskych technologii

Lidé m¢li odpradavna potiebu zaznamendvat si informace pro pozdéjsi dobu ¢i dalsi generace.
Malovali obrazky na zdi v jeskynich, psali pomoci dievéného diiku na hlinéné nebo voskové
desticky, vyryvali hieroglyfy do stén palacti, psali na papyrus ¢i upravené bambusové nebo palmové
listy. Presto vsak stale hledali levnéjsi a rychlejsi vyrobu materialu, ktery by se dal pfenaSet a na
ktery by bylo mozné zaznamenévat své znalosti, zkuSenosti, udélosti i vzpominky; ktery by byl
lehky a odolny. Postupem mnoha staleti lidé dospéli az k jeho soucastné podob¢€. Nastifime si v této
kapitole diilezité okamziky, které¢ souc¢asnému papiru predchazely.

Praobyvatelé Mexika a staifi Egyptané zhotovovali shodnym zplisobem material podobny papiru
jiz mnoho let pted Kristem. Nejznaméjsimi pfedchidci dnesniho papiru byly papyrus a pergamen.
Papir vyrabény dne$nim zplsobem, tj. ,,novodoby, zplstovany papir, vynalezli kolem roku
120 pt. Kr. v Ciné. [1, s. 4; 3, 5. 907]

Praobyvatel¢ Mexika — Mayové — sloupdvali z ur¢itého druhu palmy vrstvu lyka, prouzky kladli
vedle a kiizem pfes sebe a spojovali je lepidlem. Tyto listy dale opatfovali bilym natérem. Podle
rostlin, které pouzivali, dostal tento vyrobek nazev ,,amate”. Teprve pozdé€ji piesli obyvatelé
Mexika k vyrobé zplsténého papiru podle vyrobniho zpiasobu Cifant. [1, s. 4]

Mnoho let pt. Kr. se v Egypté vyrdbél z tiithrannych lodyh rdkosi papyrus. Lodyhy zminéného
rakosi maji sné¢hové bilou Stavnatou dfenl s az 0,5 mm silnymi bilymi vldkny — celul6zou. Z téchto
vlaken se naStipaly tenké prouzky, které se skladaly vedle sebe a kiizem pies sebe do velikosti
zadané §itky archu. Vzniklou desticku natieli lepidlem (pSeni¢na mouka a vrouci voda s octem),
slisovali, sklepali kladivkem a suSili na slunci. Po usuSeni se archy vyhladili kosti nebo ulitou.
Timto postupem vznikl mékky a k psani vyborné zpiisobily material, ktery byl Zddany 1 mnoho let
po Kr.. [1, s. 4]

Pergamen se zacal vyrabét jako konkuren¢ni vyrobek papyru kolem roku 200 pt. Kr. v Malé Asii.
Jméno ma dle mésta vyroby. Vyrabél se z kiize mladych zvitat. Surova kuze se mekéila v roztoku

potase nebo ve vadpenném mléce. Po napnuti na rdm se po obou stranach oskrabédvala a penzou
uhladila. [1, s. 4]

Vyroba zplstovaného papiru vznikla v Cing. Pfedchazelo mu psani na upravenych bambusovych
listech ¢i destickach. Jiz roku 300 pf. Kr. na tomto Uzemi zplstovali a v tenky list upravovali
hedvabné odpadky. Takovyto druh papiru se vyrabél jesté v roce 100 po Kr. Kolem roku 105 pt. Kr.
vynalezl Cinsky statnik Tsai-Lun vyrobu papiru z rostlinnych vlaken, kterd se ¢asem znaéné
zdokonalila, a tim novy druh papiru vytlacil ten stary. [3, s. 907]

K vyrobé novodobého papiru v Ciné nejprve uzivali jen 1yko z moruse papirnické, surové &inské
travy (ramie) a konopi. Postupem casu téZ vyhonkli z bambusu, mladych vétvi bavilniku, pSeni¢né
nebo ryzové slamy i vlaken z hadr. Tyto suroviny se macely a proplachovaly (voda, voda
s vapnem), drtily, tloukly se v hmozdifich zkamene pomoci dfevénych tlouki a dale
se rozvlaknovaly. [1, s. 5; 3, s. 907] Pii liti papirové kaSe do formy maji vldkna tendenci se ukladat
ve sméru liti. Aby se docililo stejnych pevnostnich vlastnosti v podélném i pfiéném sméru papiru,
nalévali Cifiané u silngjsich papirt nékolik vrstev na sebe — jednou podél a jednou napiti¢ formy.
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Do papiroviny se ptidaval sliz z rostlin, list se pienesl na plochu potazenou sadrou, pak se vylisoval
a susil na slunci. [1, s. 5]

Vyrobu papiru se v Cing snazili dlouho tajit. Pfesto se znalosti o vyrobé papiru postupné rozsifili
ptes Koreu az do Japonska; dal$i smér rozsifeni znalosti sméfoval do Indie a nakonec i na zapad,
kde vyrobu hodné rozsifili a zdokonalili Arabové. Protoze neméli dostatek vstupnich Einskych
surovin, nahradili je vldkny z hadri (Inénych, konopnych, ramiovych). Ty se postupné stali
surovinou hlavni. Tak jako ptfi vyrobé papyru, také Arabové slepovali dva az tfi archy papiru
pSeni¢nym Skrobem, aby docilili vhodné tloustky. Archy slepovali k sobé¢ a tim vznikaly svitky
dlouhé az 50 m. Papir jiz barvili. Kazda barva méla sviij specificky vyznam: Zluta barva znacila
bohatstvi a nadheru; ¢ervena barva znamenala lidskost a §tésti, modra byla barvou smutku. [1, S. 5;
3,5.907]

Dalsi vyznamné okamziky a etapy historie vyroby papiru (i s pfihlédnutim k naSemu uzemi),
jsou pro lepsi  piehlednost shrnuty v Tabulce 1., nékteré znich jsou v dalsim textu
vice rozpracovany.

Tabulka 1 Dalsi vyznamné hist. okamziky vyroby papiru, sepsano a upraveno z [1, s. 5, 6; 3, s. 907; 5, s. 7-10]

Obdobi Udalost

7. stoleti papir vyrabi i Arabové (sever Afriky)

8. stoleti Arabov¢ zavedli pravidelné klizeni papiru Skrobem

9. stoleti vyroba papiru rozsifena do Recka a Italie

11.-12. stoleti vyroba papiru rozsitena do Spanélska a Francie

do 12. stoleti kon¢i ,,primitivni vyroba“ papiru — misto drticich stoup zaveden mleci holander
konec 13. stoleti | zavedeni znacek na formy pro ¢erpani hotové smési — vznikly vodoznaky
14. stoleti klizeni papiru: Skrob byl nahrazen klihem

1370 1. papirna v Cechich — v Asi

15. stoleti vyroba papiru rozsifena do Belgie, Anglie

1499 zalozena dalsi vyznamna papirna v Cechach — na Zbraslavi

16. stoleti vyroba papiru rozifena do Svédska, Danska a Holandska

pol. 17. stoleti Holandsko — vynalez — Holander — pro mleti a ptipravu hadroviny

krom¢& zhadrii se papir zaCina vyrabét téz ze dfeva a rlznych rostlin

18. stoleti (chmel, koptivy, rakos, ...)
1799 Francie — Louis Robert — 1. podélny stroj pro nepfetrzitou vyrobu papiru.
Od této doby se mluvi o strojni vyrob¢ papiru.
kliZzeni papiru: klih je vytlacen pryskyfici;
cetné vynalezy a zdokonaleni strojni vyroby papiru: véalcovy papirensky stroj,
, susici lis, saci sktinky apod.
19. stoleti

vynalez dievného obrusu a konstrukce brusu na dievo

zaCinaji se vyrdbét riizné celuldzy (natronova, sulfitova i sulfitovd) a tim
dochazi ke zlevnéni vyroby a naslednému rozmachu rozvoje vyroby papiru

dalsi rozvoj papirenského primyslu — zdokonalovani vyrobnich stroji i uziti

20. a 21. stoleti - idla i
0.a21. stoleti novodobych surovin pro tpravu papiru (plnidla i natéry)

-14 -




Rucni vyroba papiru

Vratme se nyni opét na pocatek vyroby papiru a tedy k rucni vyrobé a uved’'me si podrobnéji,
jak ru¢ni vyroba papiru zprvopocatku probihala.

Ruéni vyroba papiru byla piejata od Arabii a dale zdokonalena Italy 1 dal§imi narody. Od Itali
jsme ve 14. stoleti piejali zafizeni dilny i zptsob piipravy papiru a oboje zustalo az do pfichodu
stroje na papir v zasad¢ beze zmény. [5, s. 24]

Papirnické remeslo bylo uz ve 13. stoleti povazovano za stejné¢ uslechtilé, jako napf. femesla
zlatnikli, knihtiskafi, rytct. Papirensky cech neexistoval, vzdy se mluvilo jen o femesle,
sami papirnici jej povazovali za uméni. Pfesto se Zivot a prace papirniku fidila p¥isnymi pravidly
a zvyklostmi. [5, s. 16, 17, 24]

Papirny vznikaly na tocich fek a potokil, kde bylo zarueno dostatecné celorocni zasobeni Cistou
vodou. Ta se uzivala pro pohon jednoduchych stroji i pro ¢isténi a promyvani surovin.[5, s. 25;
6, s. 19]

Jako hlavni suroviny se ve 13. stoleti pouzivalo hadrt. Diive to byl odpad, ktery skon¢il na smetisti
¢i v ohni, ale diky rozvoji papirenského femesla se zacal od lidi vykupovat nebo ménit za jiné
zbozi. Protoze postupné pocet papiren rostl a tim rostl i z4djem o tuto surovinu, ziskala kazda
papirna sviij sbérny rajon. Napi. Marie Terezie roku 1754 potvrdila staré okruhy pro sbér hadrl
a dala zalozit skladisté hadru. [5, s. 21-22]

Hadry (v té dob¢ hlavni surovina) se nejprve roztiidily, vyprasily, vycistily (od knoflikd, hacka, svi
a necistot), rozifezaly, narovnaly na hromady, polily vodou ¢i vodou s vdpnem a nechaly nékolik
dnti zahnivat. Tim se uvolnila jednotliva vldkna. Zmékcend hadrovina, ,pololatka“ se poté
zpracovavala ve stoupach a pozdgji v holandrech. Cimz se dospélo k hotové latce — k papiroving.
[7,s.9, 10; 5, s. 27, 28]

Stoupa: dievénym vodnim kolem pohanéna hiidel, na niz byly umistény v pravidelném odstupu
vyénélky, které zdvihaly vodorovné, na konci hiidele otacivé, trdmce. Na nich byly ptidélané
palicky, které dopadaly do vyhloubenin v silném dubovém kmeni. Palice i vyhloubeniny byly
pobité Zeleznymi deskami. Pokud to bylo mozné, méla papirna i nékolik stoup, nebot’ jedna davka
hadroviny se tloukla i 24 hod.[5, s. 26-28]

Holander: 1) tento stroj vynalezli v pol. 17. stol. v Holandsku (proto nazev holander) [3, s. 907]

2) Benda o Holendru uvadi: Jednd se o mleci zarizeni, v néemz se uskutecnuje rozvlaknovani,
rafinace, fibrilace a kraceni. Vholandru se K papiroviné pridavaji klizidla, plnidla a barviva.
Viaknina se mele mezi nozi mleciho valce a pevnymi nozi brda. [8, s. 25]

3) V knize Dgjiny papiru uvadi autor pivodni podobu tohoto vynalezu takto: Jednalo se o kdad
ze dreva, ktera byla prepazena kolmou sténou a to tak, Ze pololatka ziedena vodou, byla hnana
kolem této steny, deélici kad' na dve piile. V jedné poloviné kadé ulozil vyndlezce otaceci kamenny
valec, jehoz povrch byl na obvodu vroubkovan a pod timto valcem lezel tezky, nepohyblivy, rovnéz
vroubkovany plochy kamen. Otacenim valce dostala se ,,pololatka" do pohybu a pri priichodu mezi

valcem a spodnim kamenem byla rozemleta na krajnée jemna vidkna. [5, s. 28] V dalSim textu autor
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dale uvadi rizné zmény, kterym na vyse jmenovaném zatizeni doslo: zména materialu kadé¢ (dfevo,
kamen, Zelezo, cement), vyména mleciho kamene a valce za zafizeni, které umoznovalo vyménu
valcovych i spodnich nozii, zména soucastek, které¢ ptichdzi do styku s papirovinou za bronzové
apod. VSechny tyto zmény vedly k Cistéjsi a jemnéjsi papiroving. [5, s. 29]

Obrazek 1 Holander, pievzato a upraveno z [8, s. 25]

Dalsi vyznamnou pomuckou papirny byla michaci kad’, z které byl pak papir Cerpan. Slouzila
Kk neustalému michani a udrzovani vodou rozfedéné papiroviny. V zimé byly tyto kadé zahtivany,
aby vysledna smés méla ty nejlepsi vlastnosti. [4, s. 29] Z kdadé pak vyuceny délnik nabiral hotovou
latku do forem. Pro urychleni prace mél dvé a stridavé jednu ponoril do smési tak, aby nabral
jen pozadované mnozstvi za stalého treseni formou a predal ji dalsimu délnikovi — jemu se Fikalo
kaucer — jeho ukolem bylo preklopit formu na plst, kde mokry list zustal prichycen. Po naskladani
8 knih (182 proloZenych mokrych listl) vznikl tzv. pust. Pusty se pak lisovali v tzv. mokrém lisu.
[5, s. 29]

Formy pro ru¢ni ¢erpani papiroviny byly zhotoveny ze dieveného ramu. Byl o néco malo vétsi
nez format samotného papiru, byl pfi€né vyztuzeny dievénym sitem a vyplnén draténou miizkou.
VEtsi nebo mensi mezery mezi dratky urovaly jemné nebo hrubé ryhovani papiru. Do forem byla
jiz koncem 13. stoleti pfidana i draténd znacka (ve tvaru zvifete; jednoduchych métic¢skych znaki:
kruznice, trojihelnik, ¢tverec; pozdéji i pismen), ktera se obtiskla do mokrého papiru a tim na ném
vytvorila vodoznak — ve vysledném papiru prasvitnéj$i misto. [5, s. 33, 34]

Dal8im délnikem v potfadi po mokrém lisu byl klada¢, ktery z lisu rozebral zv1ast’ listy papiru a plti.
Jesté mokré listy pak Zeny nosily na ptdy, kde je rozlozily a nechaly susit. Po celé délce krovu byla
okénka s dfevénymi okenicemi nebo Zaluziemi, pomoci kterych se fidil tok vzduchu. Na krovu byly
pfipevnény laté s hiebiky, na které¢ se napinaly zinéné provazce a lanky k véSeni mokrych listi
papiru. [5, s. 29]

Po tomto procesu vznikly papir putoval do Kkliharny, kde v médéném kotli vafili spravné
kamencem roziedény klih a poté jej lili do nadob, kde naméceli listy papiru. Namocené¢ listy papiru
se museli jesté lehce vylisovat a poté opét dat susit. Papir suSeny na vzduchu se zvlnil. Proto byl
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jesté lisovan v tzv. suchém lisu, ktery piipominal lis na olej. Rumpal obsluhovalo 8 muzi. Cinnost
byla velmi naméahava. Po tomto procesu jest¢ nasledovalo hlazeni listl papiru mezi mramorovou
deskou a hladicim kamenem. Hlazeni zprvu provadéli tovarysi ru¢né, pozdéji se provadélo pomoci
kladivového busidla s mechanickym pohonem, které uzivali knihafi. Nakonec se papir jesté
zkontroloval, chybné listy se bud’ opravily, nebo vytfidily. Za posledni ¢innosti uved'me pocitani
papirovych listl a baleni pro dopravu (viz nasledujici tabulka). [5, s. 30, 31]

Tabulka 2 Pocet kusii papiru v baleni, pievzato a upraveno z [5, s. 31]

Pocet kusti papiri v baleni

1 balik 10 ryst 200 knih 4800 archu papiru
1rys 20 knih 480 archti papiru
1 kniha 24 archu papiru

Dalo by se fici, Ze celoploS$na ruéni vyroba postupné konc¢i rokem 1799 a to ptechodem ve vyrobu
strojni, protoze zminéného roku vynalezl Louis Robert prvni podélny stroj pro neptetrzitou vyrobu
papiru. [8, s. 10]

V dnesni dobé se s rucni vyrobou papiru setkdme zfidka. Uziva se v pohledu na celkovou vyrobu
vSech druhl@i papiru jen okrajové ato predev§im pro papir ozdobny (pfanicka, dopisni papir,
vyrobky déti). Jako vstupni suroviny uzivé recyklovany material, buni¢inu ¢i bavinu a len. Zdobi se
riznym zpuisobem. Béhem vyroby se do néj zapracovavaji lisované kvétiny ¢i listky, obrazky;
papirovina se tonuje riznymi ve vod¢ rozpustnymi barvami apod. Na struktufe ru¢niho papiru
je znat sitotisk. Rucni vyrobu papiru v dnesni dobé provozuje napf. Rucni papirna Stara Skola
v Zeleticich u Znojma, kterou roku 1998 zbudovali manzelé Davidovi. Jejich &innost zvefejnila
Ceska televize v pofadu Toulava kamera. [9]

Vice znamou, historicky vyznamnou a dosud pracujici papirnu s ru¢ni vyrobou (manufakturu)
bychom nalezli ve Velkych Losinach - patri k nejstarsim dosud pracujicim podnikiim svého druhu
v Evropé. Byla postavena na konci 16. stoleti z obilného mlyna. Rucni papir se zde stdale vyrabi
tradicnim postupem z bavlny a Inu. Prosvou vysokou kvalitu a staletou trvanlivost se pouziva
zejména ve vytvarném umeéni, pro vyznamnou osobni i firemni korespondenci, reprezentacni ucely,
K tisku bibliofilii a rovnéz v knizni umélecké a restauratorské praxi. Rucné cerpané papiry a dnesni
sortiment exkluzivnich vyrobkii z nich ziskaly trvalé misto a oblibu u priznivci tradicnich ceskych
rukodeélnych vyrobkii... jak je uvedeno na firemnich webovych strankéach. [10]
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Strojni vyroba papiru

Strojni vyroba papiru je mnohonasobné rychlejsi, vysledny vyrobek vice stejnomérny
(rovnomeérnost vSech vlastnosti papiru v kazdém archu) a zpracované mnozstvi surovin za urcity ¢as
je oproti ru¢ni vyrobé vétsi. Coz je pro automatizaci typické a zadané.

Strojem vyrobeny papir se vyrabi postupné v n€kolika fazich, procesech a postupech — podobné,
jak je tomu u rucni vyroby — viz kapitola Rucni vyroba papiru. Nejprve se piipravuje vhodna
vlaknina, z ni papirovina, z které se vyrabi papir a ten se v kone¢né fazi jesté upravuje. [6, s. 20]

1. faze strojni vyroby papiru = vyroba vlakniny
Vlaknoviny jsou suroviny, z nichz ziskavame vlakna pro vyrobu papiru. Mizeme je délit podle
puvodu: rostlinné (vétve a kmeny borovice, smrku, buku, topolu, bfizy; lodyhy a stébla slamy,
rakosu; lyko Inu a semennd vlakna bavlniku), Zivecisné (hedvabi a vlna), syntetické (visk6zové
hedvabi, polyamidy, polyestery) a odpadové (sbérovy papir a textil). [8, s. 8]

Jak uvadi vSechny v této bakalarské praci doposud uvedené zdroje, kdyZ vhodnym zplisobem
(mechanicky, chemicky) a vhodnym postupem upravime vlaknovinu, ziskame vlakninu.

Vlaknina je polotovar, pro ktery se nej¢astéji pouzivaji vlakna ze dteva, rostlin, z hadrd, textilnich
odpadll atéz sbérného papiru. Mezi zdkladni vldkniny patii dfevovina, buni¢ina, polobuniCina
a hadrovina. [2, s. 14, 15]

V nasledujicim textu této podkapitoly si uvedené zékladni vlakniny bliZze vysvétlime:

Drevovina — ziskdva se mechanicky obrusem polenového dieva (bez kiry a lyka) za mokra
na brusnych kamenech. Dievo je pii tomto procesu omyvano a chlazeno vodou. Vldknina ma
tendenci na svétle hnédnout. [6, s. 21]

- Bila dfevovina se vyrabi obrusem polenového dieva. Bild dievovina ma barvu dfeva,
ze kterého pochazi. Vldkna takto vyrobena jsou kratka, tvrda a neohebnd, béli se slouc¢eninami
chloru. Vldkna se Spatné zplst'uji, proto se bila dfevovina uzivd ve spojeni s buni¢inou.
Tato vlaknina se pouziva pro méné hodnotné papiry. [6, s. 20, 21]

- Hnéda dievovina se vyrabi obrusem pfedem po nékolik hodin v tlakové nddobé napatenych
polen. [6, s. 21] Napatfenim dochazi ke zmekceni, zohebnéni a k umoznéni uvolnéni delsich
vldken (oproti obrusu bilé¢ dfevoviny). Vldknina hnédé dievoviny se pouziva pro svou barvu
pro méné hodnotné — pro barevné, obalové a lepenkové papiry. [6, S. 20, 21]

- Chemicka dfevovina se Vyrabi z polenového diivi nebo ze Sté€pek listnatych stromt, které
se pied brouSenim (rozemilanim) impregnuji chemickym roztokem, ten dievo zmekci.
[2, s. 15]

Bunicina — je technickd celuldza, kterd obsahuje jen do 6% pifidavnych (inkrustacnich) latek.
Vyrabi se varem vlakniny (dievéné ¢i slaméné $tépky) v talkové nadobé za plisobenim chemickych
latek, aby se z ni uvolnili celuloza (hlavni latka) a téz inkrustacni latky (lignin, pryskyfice, barviva
apod.). Bunicina se dal muze i nemusi bélit ¢i upravovat. [2, s. 15, 16; 6, s. 21]
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Sulfatova bunicina — vlaknovina se vafi pfevazné s hydroxidem sodnym (varny louh)
a s dalsimi latkami [8, s. 18]. Oproti sulfitovému zptsobu vyroby ma nékteré vyhody: dievo
nemusi byt zcela Cisté, tj. bez lyka, suku ¢i kury, pryskyfic; $tépky se nemusi tfidit podle
velikosti, pfiprava je kratkodobégjsi, varné nadoby nemusi byt odolné pusobeni kyselin.
[6,s.21] Vlakna sulfatové buniiny maji vynikajici mechanické vlastnosti — ohebnost,
pruznost a mékkost, a proto se piedevsim pouziva pro technicky papir (obalové pytle apod.).
[8, s. 20]

Sulfitova bunicina — Velikostn¢ roztiidéné Stépky ocisténého dieva se vafi za piitomnosti

N 24

(Viz bunicina sulfatova).

Ndtronova bunicina — se vyrabi vafenim vlaknoviny v roztoku obsahujicim pfevazné natron
(hydroxid sodny). [2, s. 16]

Polobunicina - vyrabi se na sulfatovém ¢i sulfitovém zakladé podobné jako bunicina, ale vaii se
bud’ krat§$i dobu, nebo s menSim obsahem chemikalii. Timto procesem se vylou¢i méné
inkrustacnich latek a tim je ziskana polobunicina tvrdsi a kfeh¢i nez vldkna buniiny. Polobunic¢ina
se nebéli a ma tendenci na svétle hnédnout. UZivd se jako castecnd ndhrada buniCiny
napf. pro tiskovy papir. Diky vy$§imu obsahu ligninu je vhodna pro vyrobu zvinéné vrstvy vinitych
lepenek, kterym dodava pottebnou tuhost a tvarovou stalost pii dal$im zpracovani. Da se fici,
Ze je svymi vlastnostmi mezi dfevovinou a buni¢inou. [8, s. 21]

Hadrovina — patfi mezi drahé suroviny. Je nejvice hodnotnd surovina, pro svou stalost
a trvanlivost. Uziva se na vyrobu specidlnich papirti, na papiry pro dokumenty a vzacné tisky,
na mapy. [8, s. 22] Nejvice se uzivaji vlakna bavlnéna, Inéna a konopna, tvoii téméf Cistou celuldzu.
Hadrovina se vyrdbi ze sbérového textilu 1 z odpadu, ktery zbyva pii prvotnim zpracovani textilu.
[6, s. 21] Postup vyroby hadroviny je popsan v kapitole Ru¢ni vyroba papiru.

Vldknina ze sbérového papiru — se vyrabi pfimo tam, kde mé byt pouzita. Mezivlakenné spojeni
neni u sbérového papiru tak pevné jako u dieva. Sbérovy papir se tfidi do n€kolika skupin podle
jeho kvality — ta urcuje, pro jaky druh budouciho papiru, kartonu ¢i lepenky se hodi [8, s. 22];
pusobenim vody se ze sbérového papiru odstranuji nezddouci piimési (tiskatska barva, kovové casti
apod.). Zname 4 zakladni zpiisoby zpracovani sbérového papiru [2, s. 17]:

- suchou cestou — zpracovani ¢istého papiru),

- mokrou cestou — papir se rozvlakinuje, dovlaknuje (odstranuji se nezadouci zbytky shlukt

vldken) a tiidi

termodisperzni metodou — rozvlaknény papir se parou pii urCitém tlaku ohtiva, ¢imz dochazi

k dovlaknéni a rozptyleni tavitelnych pfimési

- zesvétlovacim zpiisobem — ze sbérového papiru se odstranuji tiskafské barvy a vlaknina
se béli
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Strof na loupdni kiry

Obrazek 2 Vyroba hadroviny, dievni drté a bunifiny, pievzato a upraveno z [11, s. 24, 25]

2. faze strojni vyroby papiru = vyroba papiroviny
Vléknina je husta kaSe, kterou je nutné roztedit na papirovinu a jest¢ doplnit vhodnymi ptidavnymi
latkami (plnidla, klizidla, barviva a podobné latky), které dotvareji Zadané vlastnosti papiru.
[2,s.17]

Priprava papiroviny ma tyto operace: mleti, klizeni, barveni, davkovani plnidel a dalsich
chemickych prostredkii, konecné cisteni a uprava. [8, s. 24]

Mechanické zpracovani papiroviny — mleti — méni tvar a délku vlaken papiroviny, coZ vyrazné
ovliviiuje vlastnosti budouciho papiru (savost, pevnost, opacitu, propustnost vody i tukd apod.)
Proces probihd v mlecich strojich, tzv. holandrech (viz kapitola Ru¢ni vyroba papiru). Umleta
papirovina se dale mich4, ohledné své hustoty upravuje a misi s dalSimi latkami v michacich
nadrzich. [2, s. 18-19; 8, s. 24-27]

KliZeni papiroviny zptsobuje jeho odolnost viici vodé€, pevnost, tuhost i bohuZzel lamavost a svétlo
propustnost. Diive se uzival ZivociSny klih, Skrob, vodni sklo, nyni se uZivaji téz Zivicné kyseliny.
Rozeznavame tii stupné papiru — neklizeny, poloklizeny a klizeny papir. [2, s. 18; 6, s. 22]

Barveni papiroviny V této fazi vyroby papiru ma za vysledek zcela probarveny papir, tj. v jeho
celém prifezu. (Pokud mé byt papir barevny jen na povrchu, nandsi se barva az po lisovani
samotného papiru.) Barvy se pouZzivaji anilinové. [2, s. 18; 6, s. 22]

Plnidla papiroviny jsou mineralni nerozpustné latky (kaolin, titanova béloba, uhli¢itan vapenaty
apod.), které zapliuji prostor mezi vlakny a papir je diky nim hladky, leskly, bélostny, neprihledny,
hladky a schopny pfijimat tiskaiskou barvu. [2, s. 17]

Cisténi papiroviny je posledni proces pied vstupem do papirenského stroje. V suspenzi papiroviny
se mohou nachdzet latky s vétsi mérnou hmotnosti (napf. pisek, rez), nebo shluky vlaken.
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Pro zachovéani nasledné stejné a rovnomérné hustoty papiroviny je nutné tyto ¢astecky odstranit.
K tomuto procesu dochézi na vitivych tfidi¢ich, pise€nikach a uzelnikéach. [8, s. 30]

3. faze strojni vyroby papiru = zpracovani papiroviny na papirenském stroji
Na rozdil od rucni vyroby je strojni vyroba nepretrzity vyrobni proces, pii kterém dochazi
k postupnému odvodnéni papiroviny, zplsténi vlaken, k jejich lisovani, suseni i k pfipadnym dalsim
ukontim, jako mtiZze byt napt. opatieni papiru riznym natérem nebo hlazeni papiru. 8, s. 33]

Jak se vSichni uvedeni autofi (v dosud pouzitych zdrojich této prace) zminuji, papirensky stroj je
velmi rozmérny a ma nékolik ¢asti. Dalo by se fici, ze jako hlavni dvé 1ze jmenovat mokrou (dle
funkce ¢ast natokova, sitova a lisovaci) a suchou cast (dle funkce Cast susSici, hladici a ptipadné
dalsi casti pro dokoncovaci proces upravy papiru, tj. pro nanaSeni riiznych natérd, hladici, fezact,
navijeci...). Nyni, podobn¢ jako v ptedchozich podkapitolach, se zastavme u jednotlivych casti
a popisme si je.

Mokra ¢ast papirenského stroje:

Natok papirenského stroje je ¢ast, kde z michaci nadrze skrz natokovou skiift rovhomérné vytéka
potifebnd vrstva papiroviny na pohyblivé sito po celé jeho Sifce. [8, s. 32]

vvvvvv

K nejvétsimu odvodnéni papiroviny a téZ ke zplstovani vlaken papiroviny. [6, s. 23; 8, s. 33-35]
Papirensky stroj miize mit, podélné nekoneéné sito nebo valcové sito. [8, s. 33-35]

Podélné sito se pouziva Castéji. Jednad se o pohyblivé a nekone¢né sito, které je ohrani¢eno
gumovym pruhem (rameny) pro zachovani vhodné Sife papiru. Toto sito unasi nanesenou
papirovinu a tfasavym pohybem zplstuje jeji vldkna — ty se z vét$i casti uspotadavaji
V podélném sméru. Papirovina natékd na sito u prsniho vélce a pokracuje pies jiné valecky
a odsavaci skfinky az ke gauovacimu valci. Ten celé sito pohani. [8, s. 33-35]

Vilcové sito je vhodné zejména pro vyrobu lepenek. Papirovina se z natoku dostava do vany,

7w r~r

ve které se otaci valec, na jehoz povrchu je sito. To zachycuje a unasi papirovinu

JS 4

ke gauCovacimu valci na plsténec, ktery unasi papirovinu dale do lisovaci ¢asti. [8, s. 33-35]

Lisovaci ¢ast papirenského stroje miva 2-4 lisovaci dvojvalce a odstranuje z papiroviny dalSich
15-20% vody, takze suSina za lisovaci Casti ¢ini 35-40%. Pfi prichodu lisovou casti lezi papir
na mokrém odvodiovacim plsténci. Zabranuje se tim poskozeni papiru a napomahd to jeho
odvodnéni. [8, s. 35, 36]

Sucha ¢ast papirenského stroje:

SusSici ¢ast papirenského stroje nejprve papir zahieje, potom prosusi v soustavé valcu s riznym
pramérem (Diky tomu jsou nékteré valce vyhiivané parou teplejsi nez jiné.). Pfed koncem suSici
¢asti se papir zchladi, aby se pti dalsSim zpracovani neznicil. [8, s. 36]
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Nékteré papirenské stroje maji v ramci suSici ¢asti téz rizné nanaseci zatizeni pro specialni Upravy
papiru (hlazeni, uprava povrchu - nanaseni natérui ¢i barev, krepovani). Jiné papirenské stroje maji
na konci susici ¢asti tzv. kalander, tj. kalené a jemné brousené valce pro dikladné hlazeni papiru,
ktery tim ziska lesk. [6, s. 24; 7, s. 29]

Posledni ¢asti je mavijeci ¢dst papirenského stroje, kde dochdzi k naviti papiru na tzv. hasple.
[6, s. 24]

4. faze = kone¢né upravy papiru
Tato faze predchazi samotné expedici. Jen né€kolik malo druhti papiru se dokon¢i piimo
na papirenském stroji. Papir se impregnuje, lakuje, natira, razi ¢i krepuje. Poté se upravuje
rozmérove: podélné feze, naviji, dale se podéIné€ a pricné roziezava na formaty, tfidi se, pocita a bali
do archti nebo roli (kotouct).

Impregnace — zuslechténi papiru v celém jeho prifezu parafinem, syntetickou pryskyfici, latexy
apod., které vyplni prostor i mezi vlakny. [12, s. 78]

Lakovani — nejlevnéj$i a nejpouzivanéjsi; na licni strané papiru je vytvoren leskly ¢i matny
prahledny filtr, ktery prodluzuje zivotnost papiru; pouzivaji se pryskyfice, které nezloutnou
na vzduchu. [12, s. 78]

Natirani — uprava povrchu nanesenim rizné silné vrstvy napt. vosku, kaolinu, pryskyfice, plastu;
pro lepsi potisknutelnou ¢i odolnost viic¢i napt. vodg, oleji apod. [12, s. 78]

Razba — mechanickd Uprava, kdy je tlakem do papiru vtiskovan vzor, papir je poté plasticky;
napft. dopisni, cenné, tapetové papiry. [12, s. 79]

Krepovani — mechanicka Uprava, pozaduje u papiru taznost a pruznost; piredem navlhCeny papir
se vede pies parou vyhiaty valec a snima se sbéracim zafizenim, které se otaci o néco pomaleji nez
valec; dekoracni, hygienické, technické a obalové materidly. [12, s. 79]

Jako pfiiklad jednoho z historickych a v soucasné dobé stale fungujicich vyrobcl strojni vyroby
papiru z naseho okoli, bych zde wuvedla naptf. akciovou spole¢nost JIP-Papirny Vétini,
ktera (jak uvadi na svych webovych strankach) ma téz dlouholetou tradici: V roce 1870 byl koupen
Peckovsky mlyn pobliz Vétini, ktery se ndsledné stal soucasti papirny, ale pocatky spolecnosti

,Krumlovské papirny* se datuji jiz k roku 1572 a v soucasné dobé vyrabi balici papir, krepovy
papir a papirové sacky. [4]
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Druhy papiru

Druhli papiru se da pocitat na stovky. Bé&hem vyvoje vyroby papiru a riznych technologii
(které jsou i mimo papirensky priimysl) dochazi stale k nachdzeni novych kombinaci a moznosti,

jak papir zuslechtit a mit novy druh.

Rozdéleni papirG neni piimo jednoznac¢né. Skupiny druhli papiru nejsou ostfe vymezené
a ohranicené, ale prechézeji jedna do druhé a maji fadu pododdé¢leni.

Jako ,,zdkladni“ d€leni bychom mohli povazovat naptiklad déleni vztahujici se k vyrobnimu
procesu, jak je uvedeno v Tabulce 3, ktera je vytvofena na zaklad¢ informaci z knihy Technické

prace [6].

Tabulka 3 Déleni papiri, pievzato a upraveno z [6, s. 25]

Déleni podle:

Nazev skupiny papiru:

zpusobu vyroby papiru

ruéné vyrobeny

strojoveé vyrobeny

konec¢né tvarové upravy (baleni)

v kotoucich, tj. v rolich

v listech (v ar$ich)

stupné¢ klizeni

neklizeny

poloklizeny

klizeny

zakladni vstupni suroviny

dfevity

polobunicity

bunicity

hadrovy

ploSné hmotnosti

papir (do do 150 g/m°)

karton (od 150 do 250 g/m?)

lepenka (nad 250 g/m?)

mnozstvi plnidel

plnény

neplnény

ucelu a pouZiti papiru

tiskovy

na psani a na kresleni

balici

technicky

specialni

Do ,,zékladniho* déleni uvedeného v Tabulce 3 pifidava napt. Benda [8, s. 39, 41] jeste¢ déleni

papiru dle jeho moznych dalSich Uprav, at’ jednostranné ¢i oboustranné provedenych: papir hlazeny,
razeny, krepovany, natirany nebo vrstveny.
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V kapitole Prehled hlavnich vyrobkii papirenského primyslu v knize Vyroba vldknin a papiru
[1,s.152-169] je uvedeno nasledujici d€leni papird. Uved'me si tento piehled jen struéné
pro obecny ptedstavu, zastavme se jen u novinového papiru, nebot’ je pro pleteni z papiru vstupnim
materiadlem.

Grafické papiry

Novinovy papir — nejrozsSifenéjsi druh papiru; dostatecné porovity a mekky, aby vhodné
piijimal tiskafské barvy i pti velkych rychlostech tiskatfskych stroji; dodava se v kotoucich
0 rozmérech dle potieb tiskaren a s pozadovanym poctem pielept; piirodné bily, vyjimecné
pastelové zbarveny, strojn& hladky, o plo§né hmotnosti 50 g/m?, novinovy papir pro leteckou
postu se vyrabi o plosné hmotnosti 32 g/m% vstupni surovinou je z90-95% buni¢ina
Z jehli¢nand a zbytek % tvofi buni¢ina z listnatych dfevin.

Zakladni tiskové papiry = ofsetové, knihtiskové a hlubotiskové papiry — strojn¢ hladké
(vyjma hlubotisku) a hlazené (vyjma ofsetu), s vysokou opacitou a dobrou bélosti

Ilustracni papir

Tiskovy papir barveny (kulér) — pro obchodni a organizaéni tiskoviny

Psaci papiry — dievité, sttedné jemné i bezdfevé; v riznych barvach

Psaci kartony

Pripisovy papir

RozmnoZovaci papir

Biblovy papir — strojné hladky a bezdievy; pro knihy apod.; mald plosna hmotnost s velkou
opacitou, siln¢ plnény

Priiklepovy papir do psaciho stroje

Hedvabny vlozkovy papir — vlepuje se do obalek pro jejich nepruhlednost

Papir pro leteckou postu

Hedvabny papir pro uhlové (karbonové) papiry — kopirovaci papir do psacich stroji
Papiry pro natirani a natirané papiry — papiry urené pro povrchovou tpravu mimo
papirensky stroj

Papiry pro vypocetni techniku

Dalsi papiry a kartony

Obalové papiry

Obalové papiry jsou bud’ nezusSlechténé fuhé (krabice, sklddacky) nebo mékké (pytle, sacky),
nebo zuslechténé (lakem, natérem, impregnaci, pergamenem) a zkombinované s jinym materialem
(plast, latky, kovova folie)

Sulfitové balici papiry bezdrevé a drevité - obvykle jednostranné¢ hladké, potisténé
I nepotisténé; uzitné pro pfimé baleni zbozi; archy a sacky, malo klizené, s plosnou hmotnosti
40-140 g/m?

Sulfatové balici papiry — kliZené, o né€co hor$i mechanické vlastnosti nez sulfitové papiry,
s plognou hmotnosti 40-140 g/m?

Pytlovy papir — naro¢ny technicky material ze sulfitové nebélené buniCiny, pozaduje se
velka pevnost v tahu a odpor proti deformaci; s plosnou hmotnosti 70-95 g/m?
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Upravovaci papir — pro méné naro¢né pouziti, pro baleni textilii, po napusténi parafinovym
gaucem se uziva jako obalovy material kovovych vyrobkt, které chrani proti vlhkosti

Sti‘edni balici papir (hnédak, lignocel, Sedak, lomps, Srenc) — zhnédé dievoviny
nebo sbérného papiru, strojné¢ hlazené, krepované ¢i nekrepované, pro piimé baleni
¢i piekladani zbozi (kromé potravin), s plosnou hmotnosti 50 - 200 g/ m?

Spradaci papir — pro papirové motouzy a ptize, sulfitovy i1 sulfatovy, s ploSnou hmotnosti
40-70 g/mz, pozaduje se pevnost v podélném sméru a rovnoméernost vyroby, papir se naieze
na jemné prouzky, které se nasledné zkrucuji

Hedvabné balici papiry — pro baleni jemného zbozi (textil, bizuterie), v arSich ¢i kotoucich
Nepromastitelné papiry — nizko-porovita papirovina zaru¢i nepropustnost, vétSinou
ze sulfitovych bunicin, pro tucné potravinaiské zbozi

Suroviny pro dal$i zuSlechténi

Uéelové papiry

Sanitarni papiry — velké skupina ,,lehkych* papiri pouzivanych k osobni hygien¢, k ¢isténi
a otirani riznych predmétli; pro jednorazové pouziti, z buniciny, sbérného papiru i dievoviny,
nékteré se upravuji potiskem, krepovanim, pozaduje se mékkost a savost

Fotopapiry

Papiry a lepenky pro elektrotechniku

Ostatni papiry — skupina té¢zko uviditelnych papiri a materiali slouzicich k nejriiznéjSim
uceliim; papir na uméla stieva, saci, filtracni, izolacni (proti vodé¢ a teplu), asfaltovy

Podobné jako papir mizeme délit i kartony a lepenky. Zakladni pozadavky na jednotlivé skupiny

kartonii jsou shodné s poZadavky kladenymi na viastnosti skupin papirii, které slouzi ke stejnému
ucelu. [8, s. 55]

Druhy kartonu

Pro tplnost prehledu si zde uved'me zestruénéné déleni kartontl, jak je uvedeno v knize Materialy
[8, s. 54-60]

Kartony zname jednovrstvé (simplexy) nebo dvouvrstvé (duplexy) v nasledujicich podobach
dle jejich uziti:

Tiskové kartony

Ofsetovy karton
Hlubokotiskovy karton
Kridovy karton
Chromokarton
BroZzovaci karton
Karton na hraci karty
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Psaci a kreslici kartony

- Bezdrevy psaci karton
- Konfekéni karton

- Navstivenkovy karton
- Listkovnicovy karton
- Kreslici karton

- Rysovaci karton

- Pastelové kartony

- Akvarelovy karton

Technické a primyslové kartony

- Karton na vinitou lepenku
- Karton na textilni dutinky
- Karton na dérné Stitky

- Fotograficky karton

- Kelimkovy karton

- Piivéskovy karton

- Stinidlovy karton

- Albovy karton

- Fasciklovy karton

- Paspartovy karton

- Natirany dekoracni karton

Druhy lepenek

Pro uplnost piehledu si zde uved'me zestruénéné téz déleni lepenek, jak jej uvadi Benda v knize
Materialy. [8, s. 60-71]

Lepenky délime na jednovrstvé, vrstvené (dvou i vice vrstev) a slepované. Popf. je mtiizeme délit
na hladké a vInité. Podle zpisobu vyroby je délime na ruéni a strojni lepenky. Podle uziti zname
lepenky v nasledujicich podobach:

Kartonadzni lepenky

Obecn¢ je mtizeme rozdélit do 3 skupinek dle ploSné hmotnosti:

1. obaly na drobné a lehké zbozi — plo§na hmotnost do 500 g/mz,

2. obaly na vétsi a t€z$i spotfebni zbozi — plosSnd hmotnost kolem 600 g/mz,

3. pro piepravni obaly, tj. hrubé kartondze o plosné hmotnosti vyssi nez 1000 g/ m?

- Bila rucni lepenka — z bilé dievoviny, silné¢ nasdklivd, rozmérové stala (malé rozdily
V podélném a pificném sméru), napf. pro pivni tacky, horsi pevnostni vlastnosti nez hnéda
lepenka

- Hnéda ruéni lepenka — z hnédé drevoviny, lepsi pevnostni vlastnosti, lze zpracovavat
tazenim na lisech, dobfe se ryhuje a snasi piehybani; ptepravni krabice s dobrou pevnosti
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- Seda ruéni lepenka — ze sbérového papiru, ohledn& vlastnosti je stfed mezi bilou a hnédou
lepenkou; uziva se pro vyrobu hrubé tézké kartonaze; ma velkou objemovou hmotnost,
ma nepravidelnou tloustku

- Tazna rucni lepenka — je zvlaStnim druhem Sedé rucni lepenky, z jakostnich druht
sbérového papiru, pro lisované kartondze a na lisované ¢asti obali

- Bila strojni lepenka — ze sulfitové buniCiny, bil¢ dfevoviny a bilych druha sbérného papiru,
pro lisovanou kartonaz, napft. krabicky na syry

- Hnéda strojni lepenka — vhodnd pro kartondzni zpracovani a tazeni, velmi dobré
mechanické vlastnosti, pomérné vSak draha

- Seda strojni lepenka — ze sbérného papiru, nejvice pouZivanym materidlem pro hromadnou
vyrobu oballl pfedevSim z oboru kartondze hrubé lehké, pro vyrobu krabicovych pfitezi,
pozadi kalendati, bloka apod.

- Lepenka chromonahrada — patii k nejkvalitnéjSim lepenkdm, pro vyrobu spotiebitelskych
oball tzv. skladacek, vétSinou potiStény a lakovany, je vicevrstva a dobfe zaklizena

- Bilo-bila lepenka — md dobré vlastnosti pro kartondzni zpracovéni, pro skladacky méné
naro¢né na upravu povrchu, nehodi se k lakovani

- Bilo-Seda lepenka — Kk vyrobé podiradnéjsich skladacek a jinych spotiebitelskych obald,
vhodna pro ne pfili§ naroc¢ny tisk

- Sedo-Seda lepenka - je nejméné kvalitni ztrojice dvouvrstvych lepenek, nejéastdji
pro vyrobu hrubé lehké kartondze

- Natirana skladackova lepenka — dvou ¢i Ctyfvrstva, pouziva se pro vyrobu kartonaze tisténé
1 netiSténé

Slepované lepenky

Technické moznosti strojit pro vyrobu lepenek konci u plosné hmotnosti kolem 1000 g/mz. Lepenky
S wiSi plosSnou hmotnosti se vyrabéji slepenim dvou ci vice vrstev lepenek, kartonii nebo papiru,
popr- jejich kombinaci...K lepeni se pouziva nejcastéji vodni sklo. [8, s. 65]

- Bednova lepenka — pouzivd se hlavné na vyrobu hrubé tézké kartondze a v knihatstvi
pii vyrobé kniZznich desek

Vinité lepenky

Jsou zvlaStnim druhem slepované lepenky. Zvinéné vrstvy zarucuji typické vlastnosti (vyrobki
Z nich vyrobenych) — pruznost, tlumici schopnost a pomérné velkd tloustka pfi malé plosné
hmotnosti. Pro zvIinéné vrstvy se pouziva polobuni¢ina nebo sbérovy papir. Kryci vrstvy jsou
kartony na kryci vrstvy vinitych lepenek. Vrstvy se lepi bud’ vodnim sklem, nebo Skrobovym
lepidlem. VInité vrstvy maji bud’ obly (sinusoidni) nebo klinovy tvar. Obly tvar neni narocny
na jakost papiru, ale maji hor§i mechanické vlastnosti. Vlnité lepenky maji n€které své vlastnosti
rozdilné ve sméru rovnobézném s vinou a kolmo na vinu.

- Dvouvrstva vinita lepenka — pro riizné vlozky a prolozky do krabic, jako balici material pro
sklo, porcelan apod.; zvlastni druhy této lepenky byvaji barvené a slouzi k dekoracnim
ucellim; jiny druh dvouvrstvé lepenky se pouziva pii baleni potravinaiského zbozi — musi byt
zdravotné nezadvadny

- Trivrstva vinita lepenka — je sloZend z jedné zvinéné a dvou krycich vrstev, pouziva se
pfedevsim pro piepravni skladaci krabice
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- Pétivrstva vinita lepenka — ma dvé zvinéné (rizné) a tii kryci vrstvy, pouziva se jako velké
bedny a krabice na t¢zké obaly
- Sedmivrstva vinita lepenka — vyrabi se v zahrani¢i, ma tfi zvinéné a Ctyti kryci vrstvy

Technické a priumyslové lepenky
Mayji vetsinou presné vymezené pouZiti a tomu jsou prizpiisobeny jejich viastnosti.[8, s. 70]

- Obuvnicka lepenka — ru¢ni lepenka rizného vlakninového slozeni o tloustce 1-4 mm.
Lepenka je strojn¢ hlazend, rozmérové stala a pruzna

- Elektroizola¢ni lepenka obycejna — ma izolacni vlastnosti, je bud leskla, drazkova
nebo transformatorova

- Tésnici lepenka — je ruCni lepenka uzivand jako tésnéni pro automobilovy pramysl
a pro vodovodni potrubi pro teplou i studenou vodu

- Kufrova lepenka — vlakniny maji mit dlouhd vlédkna, papirovina musi byt dobfe klizena,
povrch lepenky se lakuje a opatfuje razbou

- Cerna ruéni lepenka — pro vyrobu potadadt

- Tvrda podlozkova lepenka — rucni lepenka, tvrda a tuhd, velmi dobte lisovana a hlazena,
slouzi jako podlozka do vysekévacich list a fezacek

- Matricova lepenka — uZzivad se v novinaiské vyrobé pii zhotovovéani duplikati tiskovych
forem, dllezita je dobra porovitost, pruznost a tvarnost, snizeni hotlavosti zajist'uji plnidla,
licova strana ma mineralni natér (kaolin a klouzek), lepenka musi byt hladkd a rovna
pro dokonalé kopirovani ptivodni formy

- Kniha¥rska lepenka — k vyrob¢ kniznich desek, smér vlakna ma byt pfi jejim zpracovani vzdy
rovnobézny se hibetem knihy
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Vlastnosti papiru

Papir je material, se kterym se setkavame ve vSech oborech lidské ¢innosti. Byl a je dalezity nejen
jako material pro zaznamenavani a tim 1 Sifeni a rozvoj kultury, ale také je dilezitym obalovym
materiadlem.

Pozadované vlastnosti papiru se daji ovlivnit vhodnou volbou vlakniny a zpiisobem jejiho
zpracovani, pfidanim rtznych latek do papiroviny a jejim vhodnym zpracovanim, spravnym
nastavenim papirenského stroje a konecnou Gpravou papiru i samotného vyrobku. [7, s. 24]

Diive vlastnosti papiru upravovala CSN 50 0003, ktera od 02/2002 zanikla bez nahrady,
jak je uvedeno napi. na webovych strankach http://www.technicke-normy-csn.cz/500003-csn-50-
0003 4 4310.html, [13]. Mezi autory neexistuje jednotné zarazeni vlastnosti papiru — nékteré

vlastnosti zatazuji jedni napt. do skupiny fyzikalnich vlastnosti, jini autofi zafazuji stejné vlastnosti
do skupiny mechanickych nebo vseobecnych.

VSeobecné viastnosti papiru

- Podélny smér vyroby — je souhlasny s pohybem papiru na sité papirenského stroje [1, s. 182]
- Pii¢ny smér vyroby — je kolmy na smér pohybu papiru na sité papirenského stroje [1, s. 182]

Podélny ¢i pti€ny smér vyroby pozndme na papiru nékolika riznymi zkouskami:

a) Ze zkusebniho archu se vyriznou dva prouzky o rozmérech 15x150 mm, a to kolno na sebe.
Oba prouzky se poloZi na sebe a na jednom konci se uchopi mezi palec a ukazovak tak, aby v misté
uchopeni byly ve vodorovné poloze. Volné konce prouzkit bud’ lezi na sobe, nebo se spodni prouzek
vice ohyba. Prouzek, ktery se vice ohyba, je vyriznuty ve smeru pricném. Tedy, leZi-li prouzky
na sobé, je spodni vzorek vyriznut ve sméru podélném. Pri zkouSce v prutlaku vznika
charakteristicka trhlina tvaru H, orientovana v podélném sméru. (Taznost v pricném sméru je totiz
vzdy vetsi). Trzné zatizeni je vidy vetsi v podélném smeru. [1, s. 183] (Viz obr. €. 3.)

b) Vysuneme-li ¢ast papiru ptes okraj stolu, papir se bud’ ohne (podélny smér vyroby je rovnob&zny
S hranou stolu) nebo zistane téméef beze zmény (podélny smér vyroby je kolmy na hranu stolu).
[6,s. 31]

¢) Roztrhneme-li list papiru ve sméru podélném, roztrhne se papir pomérné rovng, roztrhneme-li list
papiru v pficném sméru, odtrzeny prouzek se nerovnomérné zuzuje (trhlina se snazi nasmérovat
do podélného sméru). [6, s. 31]

d) Osa zkrouceni kruhového vzorku papiru, ktery jsme polozili na vodni hladinu, je rovnobé&zna
s podélnym smérem vyroby; [1,s. 182]
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Obrazek 3 Urcovani sméru vyroby papiru, pievzato a upraveno z [1, s. 183]

- Plo$na hmotnost — hmotnost 1 m? uréitého druhu papiru; vyjadiuje se v g/m? [6, s. 28], diive
oznacovana jako gramaz; byva zatazena do fyzikdlnich vlastnosti [12, s. 95]

- Tloust’ka — vyska prifezu listu v roviné kolmé na rovinu listu; vyjadiuje se v milimetrech
nebo v mikrometrech [6, s. 28]; byva uvedena jako fyzikalni vlastnost, vétSinou je piimo
umérna plosné hmotnosti [12, s. 96]

- Sitova strana — strana papiru, ktera pfichdzi pfi vyrobé do pfimého styku s papirenskym
sitem; pozname ji zpravidla podle hrubsiho povrchu se stopami po sité [6, s. 28]; zkouSeny
vzorek papiru ponofime na 2-3 min do vody, poté piebytecnou vodu odsajeme filtracnim
papirem a vzorek pozorujeme — pisobenim vody se Caste¢né obnovi struktura papiru, jakou
mél papir na mokrém situ papirenského stroje — struktura papiru vice vynikne [1, s. 183]

- Plstencova (licova) strana — strana papiru, kterd pii vyrobé neptichazi do ptimého styku
S papirenskym sitem [6, s. 28]

- Dvojstrannost — rovnost vlastnosti obou stran papiru (hladkost, barevnost) [6, s. 28]

- Vldkninové sloZeni — vzijemny pomér mnoZstvi jednotlivych druhl vldknin (bez plnidel),
které se v papiru nachazi [6, s. 28]

- Latkové sloZeni — vzajemny pomér jednotlivych slozek, z kterych byl papir vyrobeny
[6, s. 28]

- Necistoty — jsou skvrny a cizi téliska v papiru, odliSujici se zfeteln¢ od vzhledu a zabarveni
povrchu papiru v odrazeném svétle, pokud jejich plocha je vétsi nez 0,1 mm?; tato vlastnost se
uvadi v poétu negistot na 1 m?, patii k nejéast&jsim vzhledovym zdvadam papiru, nadmérny
jejich pocet nebo velikost se hodnoti jako vada. [1, s. 187]

Recyklace papiru
Jak je jiz uvedeno v podkapitole 1. faze strojni vyroby papiru, pro nékteré¢ druhy papirt je vhodna
vlaknina zrecyklovaného papiru. Ziskdvame ji ctyfmi zékladnimi zplsoby zpracovani
recyklovatelného papiru. (viz strana 17)

Recyklovatelny sbérovy papir — vykupuji Sbérné suroviny (Sbérné dvory); nemél by obsahovat
nepapirové ptimési (plasty, kovy apod.), proto pro recyklaci neni vhodny kazdy papir, nehodi se

napi. dehtovy, brusny, asfaltovy, hygienicky a mikrobiologicky zavadny; nejzadanéjsi je karton,
lepenky, noviny a ¢asopisy. [14, s. 12, 13]

Zpracovani papiru jako druhotné suroviny se stava béznou soucasti papirenské prvovyroby. Avsak

pri papirenském zpracovani sbéroveho papiru je pridavani cerstvych vidken technologicky

nezbytné, nebot’ jiz po trojndasobné recyklaci vidken dochazi ke zhorsovani viastnosti papiru ...
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celulozové (obecné bunicinové) viakno, které je v nasich podminkach nosnym materidalem papiru,
snese zhruba 5 az 6 recyklaci. Postupné pri tom ztraci funkcni parametry a po Sestém nadvratu
do vyroby se promeéni v tzv. nulova vidkna. Z téchto vidken jiz nelze vyrobit papir a zatézuji hlavné
vodni hospodarstvi papiren a nasledné take skladky odpadnich kalii. [14, 5. 67]

Ve skriptech Zpracovny nekovového materialu [14, s. 68] je takto vysvétlen vyznam sbérového
papiru:

- Na I t bilého papiru vyrobeného v papirenské prvovyrobé se spotiebuji 3 t dieva a 350 m® vody,
- na 1 t recyklovaného papiru se spotrebuji 2 t sbeérového papiru a 30 m® vody,

- 110t sbérového papiru predstavuje v direvni suroviné 1 ha osmdesatiletého lesa,

- 1 t sbérového papiru uspori v papirnach 500 — 600 kWh elektrické energie,

- Wyuziti sberového papiru v papirnach snizi naklady na suroviny az 5x,

-V CR sbérovy papir tvoii % surovinové zdikladny pii vyrobé nového papiru.

Zvyse uvedeného je zfetelné, ze sbérovy papir je pro dalsi vyrobu uspornym feSenim
atois pfihlédnutim, Ze papir od spotiebitele putuje do Sbérného dvora, do tfidirny a poté
do papiren k novému zpracovani.

Fyzikalni vlastnosti papiru
Ptikladem fyzikalnich vlastnosti papiru jsou napf.:

- Hydroskopi¢nost — schopnost papiru vazat vodni paru z atmosféry; papir mize samovolné
navlihnout nebo vyschnout [6, s. 28]

- Zaklizeni — odolnost papiru proti vnikani vody a vodnich roztokd do papiru; vyjadiuje se
stupném kliZeni [6, s. 28]

- Horlavost — snadnou zdpalnost a rychlé hotfeni lze snizit napf. plnidly, impregnaci
nehoflavymi latkami ¢i barvami [12, s. 96]

- Savost — schopnost papiru pfijimat svym prifezem riizné kapaliny vzlinanim [6, s. 28];
vyjadiuje se saci vySkou, coz je mira schopnosti papiru pfijimat svym prifezem ridzné
kapaliny vzlinanim; vyjadiuje se v milimetrech [6, s. 5]

- Vsakavost — schopnost papiru piijimat kapalinu sitovou nebo plstencovou stranou [6, s. 29];
vyjadiuje se casem v sekunddach, za ktery kapka zkusSebni kapaliny za stanovenych podminek
uplné vsakne do povrchu vzorku (u neklizenych ¢i jen slabé klizenych papiru, kartonu
a lepenek [1, s. 207]

- Nasaklivost — schopnost papiru piijimat kapalinu celym svym povrchem [6, s. 29], vhodné
pro materidly neklizené, popt. urcené k dalsi impregnaci [1, s. 207]

- Objemova hmotnost — urcuje hustotu a porovitost papiru, vyjadiuje se v procentech,
ovlivituje pevnost papiru, bézné papiry jsou vyplnéné vzduchem asi 50% z celkového objemu
[12, s. 96]

- Vlhkost — s piibyvajici vlhkosti ztraci papir svoji pevnost, krouti se, trha, vini a zvétSuje své
rozmeéry; souvisi s nasdkavosti a savosti papiru [12, s. 97]

- Nepromastitelnost — schopnost papiru nepropoustét tuky a oleje [12, s. 97]; vykazuji ji
papiry s vysokou hustotou a malou porovitosti; dosahuje se ji nanosem latek, které tuky
nerozrusuji (plasty, hlinikova folie) [1, s. 209]

- Propustnost pro vzduch — je schopnost papiru, kartonu nebo lepenky propoustét vzduch
za stanovenych podminek; je urovana prichozimi péry ve struktufe materidlu, vyznamné

-31-



u pytlového, filtra¢niho, cigaretového papiru, a t€z u papiru uréeného k impregnaci a natirani
[1, s. 208]

- Propustnost pro vodni paru — je ddna poérovitosti a da se snizit povrchovymi tUpravami
[1,s.209]

- Rozmérova stalost — zavisi na struktufe a upravé materialu a vyrobku, je ovliviiovana
vlhkosti a teplotami okolniho prostfedi — vlakna bobtnaji a smrSt'uji se; rozmérova stalost
se snizuje se stoupajicim stupném mleti a podle vlaknového slozeni v tomto poradi:
hadrovina, bunicina, dfevovina [1, s. 212]

Formaty papiru
Format je plo$ny rozmér listu nebo archu udany Sitkou a délkou; uvadi se v centimetrech nebo

milimetrech. Délky stran u normalizovanych formatdi jsou v poméru 1:V2. Norma také stanovi
tii fady formata (A, B, C). [8, s. 74]

- Rada A formatu — zakladni format A0 mé plochu 1 m?, tim pii zachovani poméru stran
ziskame velikost listu 841 x 1 189 mm.

- Rada B formatu — ma zékladni format BO délku 1 000 mm a (pii zachovani poméru) $itku
1414 mm.

- Rada C formitu — je doplitkova, zakladni format CO ma rozméry 917 x 1 297 mm

Zakladni formaty listi (A0, B0, C0) — jsou nejvétsim formatem ve své fadé
Dalsi formaty listi vznikaji rozptilenim delsi strany nejblize vyssiho formatu (obr. €. 4.)

Obrazek 4 Normalizované formaty: a) geometricka podobnost formata jedné rady, b) velikost formati riznych
Fad, ¢) odvozovani formati Fady A ze zakladniho formatu, pirevzato a upraveno z [8, s. 75]
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Papiry, kartony a lepenky se dodédvaji na trh v nasledujicich standardnich forméatech a podobach,
(viz niZze uvedena tabulka), popft. ve specialnich rozmérech, jaké si ur¢i zakaznik.

Tabulka 4 Vyrobcem dodavana podoba papiri, kartoni a lepenek, pfevzato a upraveno z [8, s. 73-74]

Nazev podoby baleni Material
Kotou¢ Papiry, kartony a lepenky o plosné hmotnosti do 500 g/m2; papir
podélné fezany na pozadovanou Sitku se naviji na dutinku, ktera

miva vnitini pramér 70 mm, pro lepenky se uzivaji dutinky s vétSim
primérem (tim se tolik nedeformuyji)

Tabule Tlusté lepenky rucni, slepované i vlnité (kromé dvouvrstvych),
jejichz rozméry byvaji vétsi nez 0,7 m x 1m

Arch Papiry, kartony a ten¢i lepenky s rozméry vétS§imi nez hrubé rozméry
formatu A4 normalizované fady, tj. vétsi nez 0,215 m x 0,305 m

List Normalizované formaty (viz obr. €. 4)

Mechanické vlastnosti papiru

Piisobenim vnéjsi mechanické sily na papir, karton ci lepenku dochdzi k jejich deformaci
a po prekroceni meze pevnosti k destrukci. Z hlediska odezvy materidlu na pusobici silu, tedy
chovani se pod napetim, se da papir zaradit do skupiny viskoelastickych materialii... papir
je material heterogenni, v nejjednodussim pripadé predstavuje systém bunicina-voda-vzduch.
Vyskytuje se zde néekolik typii vazeb a spojeni, které oviiviiuji pevnost celého systemu. [1, s. 186]

Nekteré vlastnosti se zkoumaji jak za sucha, tak za mokra (napf. pevnost v pritlaku, pevnost
V tahu). Zname tyto mechanické vlastnosti:

- Pevnost v tahu — je odolnost papiru vici vnéjsim silam, piisobicim opacnym smérem v roviné
plochy zkusebniho vzorku a smérujici k jeho pretrzeni; tato viastnost se zkousi na trhacim
stroji a je zavisla na tloustce, sméru viaken a sloZeni vzorku [12, s. 93]

- Pevnost v prehybani — je odolnost papiru viici ohybani, udava se poctem dvojohybii prouzku
vzorku, ktery se ohyba na specidalnim pristroji tak dlouho az se v misté lomu oddéli, znacnou
odolnost maji papiry z hadroviny, malou odolnost papiry z dievoviny [12, s. 94]; Velkou
odolnost v prehybani maji papiry, které se vyznacuji velkym podilem pruzné deformace,
vysokou relaxaci a tecenim pri zatézovani tahem. Papiry vyrobené ze syntetickych vidken
za pouziti pojiv a papiry vyrobené z hadroviny maji mnohem vétsi pevnost v prehybani
nez papiry obsahujici bunicinu listnacu, drevovinu a plnidla. [1, s. 193]

- Pevnost v priirazu — se zkousi predevsim u hladkych a vinitych lepenek urcenych na vyrobu
prostorovych obalti (krabice a kontejnery) [1, s. 191]

- Pevnost vlomu - stanovuje se jen u lepenek, které se pfi zpracovani ohybaji
(napf. U kartondZznich lepenek); je vétsi v podélném sméru, uhel sméru je vEétsi ve sméru
pficném. [1, s. 193]

- Pevnost v natrZeni — je vyjddrena vnéjsi silou, kterou lze v roviné zkouseného vzorku
vynalozit, aby doslo k natrzeni jeho okraje. [1, s. 191]

- Pevnost v dotrzeni - pro tuto pevnost ma rozhodujici vyznam pocet vidken v misté dotrhani.
Pevnost v dotrzeni je vyssi v pricném sméru, protoZe vnéjsi sila v tomto pripadé piisobi
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Jjednotliva vilakna kolmo na jejich osu. Se stoupajici vihkosti papiru pevnost v dotrzeni v celém
rozsahu vyrazné stoupa. [1, s. 190, 191]

- Trzna délka — je mirou pevnosti papiru o rizné plosné hmotnosti. Lze ji vyjadrit pomysinou
délkou papiru, pri niz by se volné zaveéseny papir pretrhl viastni silou v misté zavésu, udava se
v metrech nebo kilometrech [12, s. 94]

- Tvrdost (pevnost v pritlaku) — odpor, ktery klade papir proti vnikani tvrdych pfedméti
nebo c¢astic do jeho povrchu [6, s. 29; 1, s. 189]

- Tuhost — souvisi s hustotou, tloustkou a ploSnou hmotnosti papiru, vyjadruje, do jaké miry
se bude papir deformovat vlivem vnéjsich sil. Urcuje se podle hmatového viemu pri omaku
a také podle sluchu. Rozlisujeme rizné stupné sustivosti a zvonivosti. [12, s. 94]

- Gumovatelnost (odolnost proti odéru) — pii gumovani nebo Skrabani (povrch papiru
po gumovani neni poruseny a tus ¢i inkoust se na tomto misté nerozpiji) [6, s. 29]

- Odolnost v krouceni — je schopnost papiru odolavat krouceni pii soucasném namahani
tahem; vyjadiuje se poctem zkrutl o 360° v okamziku pietrzeni; pozaduje se u spfddanych
papirl a u n¢kterych obalovych papirt [1, s. 194]

- Ryhovatelnost — patii mezi funkéni mechanické vlastnosti, zejména kartont a lepenek, které
se pfed ohybem ryhuji (tupou hranou néstroje se porusi souvisld vrstva), aby nedoSlo
pti ohybu k deformaci [12, s. 94]

- Hladkost — je mechanicky stav povrchové plochy, zjistujeme hmatem a zrakem, rubova
(sitovd) strana je hrubsi nez licova strana papiru, hladkost ovliviiuji proces vyroby i kone¢né
upravy papiru [12, s. 94-95]; byva uvedena mezi fyzikalnimi vlastnostmi [6, s. 29]

U lepenek déle sledujeme napf. vnitini vazebnou pevnost, S§tépivost, pevnost slepeni lepenky
a tuhost. [1, s. 198-201]

Chemické vlastnosti papiru

Mezi chemické vlastnosti lze zatadit napf.:

- Stalost zabarveni na svétle [6, s. 29]

- Starnuti (trvanlivost) — souborné oznaceni pro vnitini a vnéj§i zmény v papiru, které
by vyvolaly vnéjsi vlivy (svétlo, teplo, vlhko), které by se projevily zménou barevného
odstinu, mechanickych, fyzikalnich ¢i elektrickych vlastnosti [6, s. 29]; vzhledem k jinym
materidlim neni papir pfili§ trvanlivy (pokud na néj piisobi vnéjsi nevhodné prostiedi)

- Stalost zabarveni ve vlhkém prostiedi [6, S. 29]

Elektrické vlastnosti papiru

Mezi elektrické vlastnosti papiru, kartonu ¢i lepenky patii napf.:

vvvvvv

- Elektricka pevnost - jedna z nejdulezitéjsich charakteristickych vlastnosti izolac¢nich
materidlii, neni konstantni — zavisi na vlhkosti, teplot¢ a dalSich podminkéch; intenzita
elektrického pole, pfi které nastane priraz; je dana pomérem prarazného napéti k tloustce
izolantu v misté prarazu. (Elektricky priraz nastane pii urCité intenzité elektrického pole,
kterému je izolant vystaveny.) [15, s. 181]
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Izolaé¢ni vlastnosti — izolant — latka, ktera neobsahuje zadné nosice naboje (idealni izolant),
ve skuteCnosti idedlni izolant neexistuje — skuteCny technicky izolant obsahuje urcité
mnozstvi volnych nosicu. [15, s. 175]

Vodivost — zplsobuji rizné necistoty v izolantu; nosicem vodivosti jsou v izolantech ionty
[15, s. 175]

Optické vlastnosti papiru

Do optickych vlastnosti papiru mizeme zaradit napf-.:

Neprisvitnost (opacita) — schopnost papiru nepropoustét svételné paprsky [6, s. 29], dulezité
u tiskového papiru [12, s. 98]

Pruhlednost — strukturdlni vzhled papiru postiehnutelny pii prichodu svétla papirem;
rozeznavame pruhled obla¢ny a bezoblacny [6, s. 29]

Oblacnost papiru — nerovnomérné seskupeni a zplsténi vldken papiru, projevujici se
nepravidelnym prithledem (svétlejsi a tmavsi mista) [6, s. 29]

Lesk — schopnost papiru svym povrchem odrazet co nejvétsi mnozstvi svétla v piiblizné
stejném uhlu odrazu, ktery je stejny s uhlem dopadu svételnych paprsku [6, s. 29]

Bélost — zavisi na pouzitych surovinach, uvadi se stupném bélosti, ktery se vyjadiuje
v procentech — vzorek se srovnava s dokonale bilym standardnim materialem, ktery ma
100% belost [12, s. 98]

Barva — pokud je papir z dfevoviny, bude na svétle ménit barvu postupnou oxidaci ligninu
na slune¢nim svétle (papir zloutne ¢i hnédne) [12, s. 98]

Biologické vlastnosti papiru

Mezi biologické vlastnosti patii predevsim:

Odolnost proti mikrobiim a bakteriim
Odolnost proti prijmuti cizich pachi a prichuti
Zdravotni nezavadnost
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Techniky pouzivané p¥i praci s papirem

Papir Ize zpracovavat dle knihy Technické prace [6, s. 29, 30] nasledujicimi technikami:

Techniky oddélovani

- Trhani

- Vytrhavani

- Stiihani

- Vysttihovani
- Razeni

- Vyfezavani

- Probijeni

Techniky spojovani

- Lepeni
- Sesivani
- Pleteni

Techniky tvarovani
Prekladani

- Skladani

- Ryhovani

- Rolovéni

Techniky rozmérovani a obkreslovani

Techniky povrchovych uprav

- Barveni

- Voskovani

- Protlacovani (lisovani)
- Malovani

- Kresleni
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Tradi¢ni Femesla a jejich uplatnéni v sou¢asném svété

Remesla provazi lidstvo od nepaméti. Jednoduchou formou je piedstavuje kniha Zapomenuta
femesla a zZivot na venkové [19]. Podle autorky mezi tradi¢ni femesla patii hrncifi, kosikari, pletafi,
tesafi, truhlafi, kolafi, kovari, kozeluzi, Sevci, vySivaci pavim perem, zpracovatelé Inu, stiihaci ovci,
pradleny, barvifi, tkalci, valchafi, pradleny, mlatci, mlynafi, pekafi, syrafi, krouhaci zeli, 1éCitelé.
U jednotlivych femesel je uvedena podstata jejich Cinnosti, nastroje uzivané k dané préaci a vse
je doplnéno nazornymi obrazky.

Podrobnéjsi formou je zpracovana rukodélna tvorba se dievem, proutim a sldmou napf. autorem
Karlem Pavlistikem [20]. Autor se zmifiuje o nutnosti zachovavat informace o mizici kultufe
a tuto nutnost odiivodiuje:

Projevy tradicni lidové kultury jsou vyznamnymi prvky historické paméti. Dochovaly se jako hmotné
artefakty i jako nehmotné statky, které jsou nepsanou tradici a predavaji se ustnim poddanim
a napodobovanim z generace na generaci. Zahrnuji lidovou slovesnost, hudbu, tanec, hry, obrady,
obyceje a zvyky, ale i Femeslnické znalosti, technologické dovednosti a metody. V téchto projevech
se uchovdvaji a z generace na generaci preddvaji mistné nebo regionalné vymezené zkusenosti
kazdodenniho materidlniho i duchovniho Zivota, povédomi soundlezZitosti s obci i regionem.
S ustavanim praktické remeslné cinnosti a vymiranim poslednich Femesinikii mizi zaroven i znalost
technologii a materialii spojenych s tradicnim remeslem. [20, s. 9]

V dnesni moderni dobé se lidé navraceji (obecné feCeno) k tradicnim femeslim predev§im
jako k ¢innosti pro volny ¢as. Cilem jiz neni obziva (tedy nutnost), ale pfedev§im pobaveni se,
relaxace a realizace se s oblibenym materialem. [17, S. 9]

ProtoZe se tato bakalaiska prace zabyva pletenim z papiru, které vychazi z koSikarstvi, uved'me si
zde nédzor z knihy KoSikafstvi od Markové. Tento nazor lze aplikovat také obecné k vyrobkiim
tradiCnich temesel: S koSiky se miizeme setkat jak Vv muzejnich sbirkach, tak v modernich
interiérech nebo vystavnich sinich. Nekdy ztraceji svou utilitarni formu a stavaji se uméleckymi
objekty, které neomezuje Zadna kultura ani material. Prosta krasa toho nejobycejnéjsiho kosiku
na brambory lezZiciho dosud ve sklepé nebo léta zastrceného na pudé je nyni znovu vystavena
na obdiv, napriklad v kombinaci s kytici suchych kvetii. [17, s. 13]
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Ergoterapie a jeji vztah k ru¢nim pracim

Ergoterapiec soucasné podoby je v Ceské republice pomémé novym oborem, ktery byl mezi
odborniky nejprve zaveden jako terapeuticka metoda vétsinou u pacientii s dusevnim onemocneénim
V psychiatrickych lécebnach Pri terapii se vyuzivaly predevsim tradicni rukodelné techniky, ale také
prdce v zemeédelstvi a v zahradach, které priléhaly K lécebnam. [21, s. 26, 27]

Az pusobenim profesora Rudolfa Jedlicky (po roce 1913) byla ergoterapie zavadéna i pro télesné
postizené ¢i zranéné. Od pocatku byla snaha o propojeni odborné lécby s vychovou a vedenim lidi
S postizenim k maximalni mozné samostatnosti.[21, s. 26]

Dobte situaci na nasem tizemi popisuje nasledujici odstavec:

V Ceské republice existovala velmi silna tradice, kterd stile pretrvava, Ze rehabilitace se tykd pouze
cvicent a fyzikalni terapie. Ergoterapie nebyla proto pozadovana, panoval nazor, ze je nepotrebna,
a byla vnimana jako luxus ci nadstandard, vyplnéni casu lidi v lécebnach. Rozvoj moderni
ergoterapie ztéchto divodit bohuzel zaostaval a stagnoval pouze na tradici rukodélnych
a vytvarnych aktivit, predevsim tkani a kosikarstvi. Nejasnost panovala nejen v ndplni oboru,
ale také v jeho nazvu. Do sedmdesatych let byla ergoterapie nazyvana ,,lecbou praci®, poté byl
ndzev zmenén na ergoterapii. [21, S. 27]

K osamostatnéni a postupnému zlepseni postaveni profese... vroce 1994 vyznamné prispélo
zalozeni Ceské asociace ergoterapeutii (CAE)...V Radé ergoterapeutii evropskych zemi (COTEC)
méla CAE své zastoupeni od roku 1994 a v roce 2001 V ni ziskala plné clenstvi. V roce 2002 byla
CAE prijata za clena Svétové federace ergoterapeutii (IWFOT). [21, s. 27, 28]

Jak uvadi autorky knihy Ergoterapie samotny obor - ergoterapii je té€zké struéné definovat.
[21, s. 11-13] Ergoterapie je profese, ktera Cerpa jak z lékarskych, tak socialnich veéd... zaméruje se
na prirozenost, rovnovahu, formy a kontext zaméstnavani v Zivoté jedince. [21, s. 13]

Dale autorky knihy uvadi definici tohoto oboru podle Ceské asociace ergoterapeutti: Ergoterapie je
profese, ktera prostiednictvim smysluplného zaméstndavani usiluje o zachovani a vyuzivani
schopnosti jedince potrebnych pro zvladani béznych dennich, pracovnich, zajmovych a rekreacnich
cinnosti u osob jakéhokoli veku s riiznym typem postizeni. Pojmem zaméstnavani jsou mysleny
veskeré cinnosti, které clovék vykondva v pribéhu Zivota a jsou vnimdny jako soucdst jeho Zivotniho
stylu a identity.[21, s. 13]

Cilem ergoterapie je podle Rady ergoterapeutti evropskych zemi, tak jak uvadi autorky Ergoterapie:
podporit zdravi a celkovy pocit pohody jedince prostrednictvim smysluplného zaméstnavani.
Ergoterapeuti jsou presvédceni o tom, Ze zdravi miize byt ovlivnéno cinnosti ¢loveka. Ergoterapie
je lécba osob s télesnym a dusevnim onemocnénim nebo disabilitou, pri které se pouzivaji specificky
zvolené cinnosti s cilem umoznit osobam dosahnout maximalni funkcni urovné a nezavislosti
ve vSech aspektech zivota. [21, s. 13]
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Tvrzeni (definice cile ergoterapie) uvedené v predchozim odstavci je z roku 2000. CAE ve své
Koncepci oboru ergoterapie z roku 2007 cile oboru vice rozvddi a definuje nasledovné:

- podporovat zdravi a dusevni pohodu osoby prostrednictvim smysluplné aktivity/zaméstnavani;

- pomahat zlepsovat schopnosti, které osoba potiebuje pro zvladani beznych dennich cinnosti,
pracovnich ¢innosti a aktivit volného casu;

- umoznit osobé naplnit jeji socialni role;

- napomahat k plnému zapojeni osoby do aktivit jejiho socialniho prostredi a komunity;

- uplatnovat terapii zacilenou na klienta/pacienta, ktery je aktivnim ucastnikem terapie a podili
se na pldanovani a procesu terapie;

- posilovat osobu V udrZeni, obnoveni ¢i ziskani kompetenci potiebnych pro planovani
arealizaci jejich kazdodennich cinnosti v interakci S prostredim (zviadani ndroki
jak socidlniho, tak fyzikalniho prostiedi),

- usilovat o zachovani prilezitosti ucastnit se aktivit kaZdodenniho Zivota vSem osobam
bez ohledu na jejich zdravotni postizeni ¢i znevyhodneni. [21, 5. 17]

Clovék maé piirozenou potiebu néco tvofit. Nékdo ma tuto potiebu silnou, jiny ne. Do &innosti
tvofeni muzeme zahrnout bézné kazdodenni Cinnosti (utvofeni piijemného prostiedi doma,
pfipraveni dobrého jidla...) i jednorazové aktivity (vyrobeni néceho jedinecného,...). Kromeé
vlastniho procesu tvorby vnimd Fada osob jako pozitivni prinos, Ze si osvoji zcela novou cinnost
(vytvarnou ¢i rukodé€lnou techniku). [21, s. 224]

V ergoterapii jde o vztah terapeuta a klienta, terapeut by meél znat své kompetence, mél by dobie
diagnostikovat klienta a navrhnout mu vhodnou péci. Pro nékterého klienta je pfinosna ptiprava
K pracovni ¢innosti, pro jiného je to pravé samotny proces vyroby. Ergoterapeut je tim, kdo klienta
vede a navadi jej predevSim na Cinnosti, které klient potiebuje nejvice procvicit a zdokonalit. MliZe
jit o Cinnosti s ruznym zamérenim a naroky, napr. destruktivni, mechanické, hrubé ci jemné,
narocné na cas, cinnosti vyzadujici samostatnost, narocné na spolupraci s druhou osobou, ¢innosti
vyzadujici trpélivost ¢i dobrou pamét, cinnosti, které nejsou narocné na zrucnost a pri nichz
zarucené vznikne efektivni produkt. [21, s. 224] Klient je timto procesem aktivizovan a tim
se napliuji cile ergoterapie. [21, s. 225]

Je prirozené, Ze vytvarné a rucni prdce se nehodi pro vSechny klienty ani pro vSechna zarizeni, kde
ergoterapeuti pracuji, ale pro nékteré z klientu mohou byt dobrym zpiisobem ziskdavani novych
dovednosti, kontaktii a pomoci pro zaclenéni do bezného Zivota. [21, S. 226]
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Pleteni uzitkovych piedmeéti — historicky pohled

Zpracovani pletiv pletenim je jedna znejstarSich Cinnosti lidi. Kose provazi lidstvo od jeho
pocatku... Pouzité materialy vsak podléhaly relativné rychle zkaze a opotiebovani, tak toho vime
0 davnych kosikarich jen velice madlo... Zda se vsak, Ze se formy a techniky V pribéhu staleti
a tisicileti prilis nemenily a byly predavany z generace na generaci...z nejstarsich archeologickych
vykopavek miizeme napriklad jmenovat zahloubené zdasobarny obili v Egypté datované do let 8000-
1000 pr.n.l. nebo sandal z americké Catlow Cave vyrobeny pred zhruba 9400 lety. [16, s. 13, 14]

Podobn¢ je tomu i s historickymi nalezy slaménych vyrobkd, jak se uvadi v kapitole Pohled
do minulosti [18, s. 13-20] Vice poznatkii o riznych vyrobdach predmétii se obecné dochovalo
az od konce 18. stoleti v pisemnostech ... Je nepochybné, Ze pleteni uzitkovych predmétii ze slamy
bylo v té dobe obecné znamé a rozsirené. Vyrobni technika nebyla slozita, nevyzadovala porizeni
nakladnych ndstroju, matrial byl vlastni, snadno dostupny. Proto si velkou vétsinu potrebnych
predmétii zhotovovali vesnicti obyvatelé sami. Tato domdci vyroba pro vlastni potiebu se obecné
provozovala, ale protoze pri ni nevznikaly dalsi ekonomické vazby (prodej, vydélek), nebyla nijak
zaznamenavana v oficidlnich pramenech mapujicich zaméstnani nebo jiné vydélecné moznosti
obyvatelstva. Ani pri jinych prileZitostech se o ni prilis nepsalo, byla to skutecnost obecné rozsirenda
a znamd. Téemer v kazdém hospodarstvi na vesnici se vyskytoval nékdo, kdo umél uplést osatku,
opravit doskovou stiechu nebo zhotovit jiny potrebny vyrobek ze slamy. [18, s. 14-15]

V 19. stoleti se v chudsich oblastech, kde bylo malo jinych pracovnich pfilezitosti, rozsifilo pleteni
uzitkovych pfedméti v pravidelnou doméckou vyrobu (sezénni i celoro¢ni). V druhé poloving
19. stoleti se pocet vyrobci shromazd’oval v jednom centru (vsi). Vyrobni ¢innost pro vlastni
potiebu se zménila v praci na objednavku a postupné i na praci do zasoby. Nepochybné zde hrala
dillezitou ulohu také prihodna poloha obce na pokraji vetsich lesu, kde byl dostatek oplétaciho
materidlu, a zaroven v sousedstvi bohatsich zemédelskych oblasti, které byly prirozenym odbytisti
techto vyrobkii. [18, s. 16] V nékterych oblastech vyroba pletaiskych vyrobku ve 20. stoleti zanikla,
jinde se pfeménila V podnikatelsky organizovanou domdckou vyrobu bez ndvaznosti na tradice.
[18, s. 18-19]

Pro nase izemi jsou typické vyrobky pletené ze slamy, orobince a prouti - patri mezi velmi davné
doklady prosté lidové dovednosti, jez se v mnoha pripadech vyvinula az k remeslnému mistrovstvi
... Slama se pouzivala na dosky na kryti strech domii i hospodarskych staveni, na vyrobu osatek na
chleba, zdsobnic na mouku a na obili, na vika drevénych dizi k miseni tésta na chleba, ale i na
slamené tasky a na predmeéty lidového zvykoslovi. Obdobné byl pro potieby Zivota na vesnicich
vwuzivan orobinec, vyskytujici se v nékolika regionech Cech, Moravy i Slezska (viz Piiloha ¢. 2 —
Mapka stfedisek prace ze slamy, orobince, prouti a loubku v prvni poloving 20. stoleti).
Nejznamejsimi vyrobky z orobince — kazdy z nich zhotoveny jinou technikou — jsou rohoze,
orobincové tasky a soturky. K dennimu Zivotu — nejen na zemédélskych usedlostech — patrily také
vyrobky z loubkii a prouti, predevsim nejriiznéjsi kose, tasky a kosiky. [17, s. 7-9]

Pleteni z papiru je na naSem uzemi zélezitosti poslednich péti az deseti let. Inspiraci nachézi
Vv pleteni ptirodnich pletiv a to pfedevSim v koSikafstvi (pfedevsim jako koSe a obalovy material)
a Vv praci se slamou (pfedevsim jako ozdoby).
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Rozdéleni pletiv vhodnych pro pleteni

V knize Kosikarstvi [16, s. 31 -39] se autorka zminuje o nasledujicich materidlech, které lze
zpracovat pletenim €i je pfi pleteni pouzit:

Ratan a dalsi liany

Ratan

Pedig — pro praci jednodussi material nez vrba (vhodny pro ¢innost déti a Zen), dobie
barvitelny, pomérn¢ kratkou dobu se pred pletenim naméci; mnoho druht (tvarem a velikosti,
tj. priméru a délky)

Oba materidly se daji u nas koupit v riznych podobach — kulaté pruty, Sény, pedigové pasky
(jsou pevnéjsi nez §ény) ¢i puleny pedig.

Séna = loupany $tipany prut, podobny paskiim, ale na licové strané je zaobleny

Vrbové prouti a dalsi direviny

Vrby — mnoho druhti odlisnych barvou i vlastnostmi, vhodny je jednolety nerozvétveny
proutek, ktery oto¢ime kolem pésti (je ohebny, nepraska), sklizi se nejlépe v dobé vegetacniho
klidu; rizny postupem piipravy materidlu mizeme ovlivnit jeho barvu; tento material
Ize u nas koupit

Olse

Moruse

Briza

pro svou elasti¢nost pruti.

Vlastnosti casti ket a stroml (kiry a proutkd) ovliviiuji misto jejich stanovisti, kde rostou,
zdravotni stav rostliny a klimatické podminky daného roku.

Travy a listy

Bambus — mnoho druhii a odrid; vhodny pro stavbu obydli, nabytku, kosu a rohozi,
az po drobné predméty ¢i potrubi, u nas se nepéstuje a neprodavd ve vhodné podobé
pro pleteni koSt

Obilna slama — nejcastéji se uzivalo Zito (ma nejdelsi stéblo), ale také pSenice, oves, je¢men,
proso; obili se sklizi v obdobi mlécné zralosti, ususi, opatrné vymlati a stébla skladuji
V suchu; stébla jsou malo pruznd, pro praci se upravovala (vystiihani kolinek, sloupnuti
listent, tfidila dle rozmérit), pfed samotnou praci se navlh¢i, aby pii praci nepraskala.

RyzZe

Trtina

Papyrus

Palmové listy — praktické, ale pro nas nedostupné
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- Orobinec uzkolisty — pouzival se predevS§im v moravské luzni oblasti nebo v Bakové
nad Jizerou

- Listy kosatcii a nékterych cibulovin

- Listy bananovniku — Abaka — bananovnik textilni

- Borovicové jehli¢i — alespon 25 cm dlouhé

- Kukufi¢né listy — tzv. Susti

- Rafie — listy této palmy

Loubky a dievo

- Loubek — pruzny dievény pasek, nejcastéji z borovice, dale z jedle, smrku, akatu, osiky, dubu
apod.; hotové loubky Ize koupit jen zfidka, stejnym zplisobem se pouzivaji pedigové prouzky,
které dostupné jsou

- Drevo — uziva se na dna, rukojeti, drzatka, uchytky, nozicky, v podob¢ koralka

Kira a yko

- Brezova kiira — v Evrop¢ nejvice uzivana

- MoruSova kiira

- Jilmova kiira

- Cedrova kiira

- Lyko - miize byt pfirodni (u nas lipové) nebo umélé, uziva se u osatek jako pojivo
Korinky

- Jehli¢nanii — smrkové nejcastéji, z cca 1,5 m dlouhych kotinkt se Stipaly loubky

- Sitiny — uZivaji indiani, ¢erna barva

- Kapradin — maji téz ¢ernou barvu
Papir

Papir je vhodny material pro rtizné techniky, vyrobky je vhodné nalakovat.
KiiZe, usné a Ziné
Kuze, usné a Zin€ jsou tradi¢ni koSikarské materidly v jinych zemépisnych oblastech nez u nas,
mozné pouzit v urcité apraveé pro zdobeni.
Latky, $iiary a vldkna

Latky, $iitiry a vldkna jsou vhodné pro rizné techniky pti samotné vyrobé ¢i jen pro zdobeni.

Plech a dratky

- Dratky s buzZirkou ¢i samotna buZirka — material uzivany predevsim v Africe pro bohaté
vzorované koSe; nejCastéji telefonni draty

- Médéné ¢i nerez dratky — vyrobky vhodné pro potraviny

- Plech — nejcastéji platky médéného plechu
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Hlina, jil a pryskyriice

Hlina, jil a pryskyfice jsou materialy, které se neuzivaji k pleteni, ale hotové vyrobky se jimi
vymazavaji — jsou poté pouzitelné i pro tekutiny a odolné i ohni; uziti v Asii, Africe; takovéto kose
byly pfedchudci keramickych nédob.

Dalsi piirodni materialy

- Pro pleteni - moftské fasy a chaluhy, stromkové dyn¢, juky, dracény, agave a jiné
- Pro zdobeni — muslicky, tvrdé plody a skofapky, ¢asti perleti, kvétenstvi, peii ptaku,

Jancar se o vyskytu a vlastnostech pletiv vyjadiuje: Materidlii vhodnych pro kosikdrstvi je obrovské
mnozstvi. Lisi se svou dostupnosti, hojnosti a vlastnostmi, mezi kterymi je diilezZita ohebnost,
pevnost, tloustka a trvanlivost. Podle vlastnosti se pri jejich zpracovani pouzivaji riizné techniky.
Ve stredni Evropé jsou dnes nejcastéjsimi kosikarskymi materialy vrbové prouti, slama, orobinec
aloubky z riznych druhii dreva. V soucasné dobé lze u nas zakoupit nékteré tropické prirodni
materialy. Témér vSechny prirodni materialy se po sbéru nejdrive susi a pak se musi pred praci
opétovne namocit pro zvyseni poddajnosti. Nikdy uz ale neprijmou tolik vody, jako obsahovaly pred
ususenim. Pokud bychom pracovali s Cerstvymi rostlinami nebo pruty, pak by se seschly daleko vice
avazba by byla Fidka a nepevnd. Jen vyjimecné prirodni materialy po seschnuti nejsou schopné
prijmout tolik vody, aby byly opét ohebné, a je treba je zpracovat okamzité. [16, S. 31]
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Pleteni z papiru

Jak uz jsme si uvedli v prfedchozich kapitolach, pleteni papiru patii mezi ¢innosti, které se inspiruji
Vv tradi¢nich lidovych femeslech — v praci s proutim, slamou, orobincem, dievénymi loubky apod.
Pleteni z papiru je zptisob zpracovani papiru vhodny jako volnocasova ¢i ergoterapeuticka aktivita.

Papir mé oproti prouti a slamé mnoho vyhod: je vSudypfitomny, cenové dostupny, ma nizkou véhu,
je snadnéji zpracovatelny, 1ze jej také recyklovat, je pfijemny na dotek, mize s nim pracovat takika
kdokoli bez ohledu na vék ¢i fyzickou zdatnost. Papiru existuje mnoho druhti, coz umoznuje velkou
variabilitu technik zpracovani i kone¢nych podob a dizajnii vyrobku. Pii zvoleni spravnych technik
zpracovani 1 dalSich aprav hotového vyrobku dosahneme stejné dostateCné pevnosti vyrobku jako
Vv ptipad¢ pouziti prouti ¢i slamy.

Vhodné vlastnosti papiru popsala Markova ve své knize Kosikatstvi: Jako alternativni kosikarsky
materidl je papir velmi vdecny. Pro techniky pouzivané u plotovych materidli Ize pouZit pdsky
kartonu nebo archivniho rucniho papiru. Rulicky z tenkého papiru nebo papir stoceny do sniiry
uplatnime u spirdlové techniky nebo technik pro kulaté materidaly. Stejné tak Ize k sobé sesivat
papirové platy a tak si vyzkouSet techniku, ktera se vyuziva u plati kiiry nebo velmi silnych
tropickych listii. Vyuziti najde i papirova kase. Z ni se mohou vyrobit rizné doplnky (koralky
nebo i dna veelku) nebo se ji miize upleteny kos pomazat. Papirovou nadobu je vhodné nalakovat.
[17, s. 36]

Autorka knihy Pleteni ko$ikt z papirovych prament K papiru dodava: Je to material, na némz
se daji naucit jednotlivé techniky pleteni bez vétsich financnich ndkladu. V pripade, Ze prvni
vysledky nebudou takové, jaké ocekavame, nic neztratime a mizeme zkouset dal. [22, s. §]

V poslednich letech se v nasi spolecnosti tato volnocasova aktivita velmi rozsifila a to zejména
predevsim diky internetu, kde se na rtiznych webovych strankach ,,pfedhani* motalinky (pletarky
Z papiru) se svymi vyrobky a navody pro inspiraci druhych. V nékterych mistech nasi republiky
www.pletenizpapiru.cz [23]. Dale k tomuto tématu jiz vychazi i knihy, které jsou zamétené piimo
na pletatské techniky zpracovavajici papir — napt. v loiiském roce kniha Pleteni ko$ikl z papirovych
prament [22].

ProtoZze technologickych postupl pii pleteni z papiru je opravdu velké mnozstvi, uvedeme si
podrobné jen ty nejbéznéjsi a da se fici zdkladni, se kterymi se d4 vykouzlit mnoho pekného.

Poznamka autorky: Samotni autofi zdroji (v knizni i webové podob¢) se svymi popisy jednotlivych
technik 1 vazeb vesmé&s shoduji, proto se omlouvam, Ze v dalSim textu jiz nebudu jednotlivé Casti
textu citovat, a Ze se nejspiSe budu svym popisem nékomu vice ¢i méné podobat. Uvedu zde svymi
slovy postupy a popisy, které jsou mi nejvice srozumitelné, které pouzivam ¢i jsem je alespon
nékolikrat vyzkousela, a predevsim které povazuji za opravdu zékladni a nejjednodussi, aby je brzy
mohl zvladnout kazdy. Své znalosti o pleteni z papiru jsem ziskala praxi inspirovanou u citovanych
autorek Markové [17 a 24] a Kralikové [22] nebo z webovych stranek [23], kde v piispévcich Ize
nalézt mnoho dalSich odkazii s navody pro pleteni z papiru.
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http://www.pletenizpapiru.cz/

Priprava pred pletenim

Nez se pustime do samotného pleteni, je potieba si rozmyslet a piedstavit si, jaky vyrobek chceme
vyrabét — tvar a velikost, barvu, dizajn ¢i vzor, k ¢emu bude vyrobek slouzit a v jakém prostiedi
bude umistén - vzhledem k vlhkosti, teploté a slunecnim paprskiim, barevnosti okoli. Na zakladé
téchto informaci a nasich pozadavk si ptipravime pomicky a nastudujeme techniky, které¢ budeme
pfi vyrob¢ pouzivat.

Pfi praci nezapomente dodrzovat bezpeCnost prace. Je nutné pracovat ve vétraném prostoru,
byt opatrny na sebe 1 své okoli pii praci s ostrymi a Spicatymi pfedméty, pti barveni ¢i lakovani
zabranit pfipadnému potiisnéni sebe i okoli, dodrzovat postup pouziti barev alaku dle vyrobce,
nejist anepit pii praci, nepracovat pii této praci s ohném, pouzivat vhodné osobni ochranné
pomiucky, apod.

Zakladni pomiicky a suroviny

Jehla s velkym uchem nebo §idlo — pro spiralovou techniku
Koli¢ky na pradlo — k uchyceni osnovnich ruli¢ek k oplétané formé
Lak — pro nalakovani hotového vyrobku; zpevni vyrobek a zvysi jeho trvanlivost; nemusi se uzit
Lepidlo — vhodné pro ptirodni materialy;
- Lepidlo tuhé v tycince — pro vyrobu rulicek a jejich napojovani
- Lepidlo tekuté — k napojovani rulicek, uchyceni ruli¢ek ke dnu/viku, polepu dna ¢i vika,
polepu ozdob
Nuzky — K rozstiihani kartonu, papiru, latky; k usnadnéni protazeni ruli¢ek (jsou vhodné $picaté
a uzké)
Papir — nevoskovany, savy — 1€pe chyta barvy, mofidla i laky a je poddajnéjsi
- Karton — na vyztuZeni dna, popf. vika kosicku, krabicek; jako material pro oplétani (forma)
- Krepovy papir — pro ptipadnou tvorbu $ndrek; k polepu a dekoraci
- Novinovy papir, Zlaté stranky, leticky, pasky do pokladen pop¥. barevny papir — pro tvorbu
rulicek, prouzkt
- Papirové $iiirky — K dostani v papirnictvi

Pletaci drat nebo Spejle — pro vyrobu rulic¢ek; k usnadnéni protazeni ruli¢ek mezi upletenou vazbu
Podlozka z neklouzavého materialu — podklad pti vyrobé rulicek (tiskatfska barva pousti)
Pravitko a psaci potieby

Piredmét pro zatiZeni dna — pii schnuti lepidla, pfi pleteni stén a uzavirky

Piedmét k opleteni — nadoba, forma, z riiznych materiali (karton, uméla hmota, plech aj.)

Tavna pistole — prichyceni ozdob, uchyceni rulicek ke dnu/viku
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Pomiicky a material, ktery miiZeme pouZit

Barvy, laky a pomiicky pro praci s nimi — pro obarveni materidlu ¢i dozdobeni vyrobku; uZzivaji
se ruzné druhy barev: potravinarské, textilni, tdnovaci barvy na zed’, moftidla ¢i pfirodni produkty
(kéva), ale téz napf. barvy na dfevo pro venkovni pouziti (misto laku ke zpevnéni a ochrané
vyrobku); Stétce, ochranny pracovni odev a rukavice, nadoby a vhodné upraveny prostor pro maceni
nebo piipadné stiikani, dale suseni materialu (vstupnich surovin i vyrobku samotného), pii praci
dodrzujeme pokyny vyrobce dané barvy ¢i laku

Bréka — pro usnadnéni prace — pro zajiSténi stejnych vzdalenosti oplétacich rulicek (tvorba uchytek
a drzatek); podélné¢ rozstiihnuté, v potiebnych délkdch a poctech dle tvaru chténého otvoru,
muzeme nahradit papirovym, které¢ vyrobime stocenim a slepenim papiru

Dratky — pro zpevnéni vazby ¢i kostry vyrobku, pro dozdobeni

Koralky — pro zdobeni — navlékaji se napt. na osnovni rulicky

Obrazky a ubrousky — pro ubrouskovou metodu (decoupage) jako polep dna/vika, popt. hotového
vyrobku zven¢i

Rukavice a ochranny oblek — pedevsim pro barveni a lakovani

Spejle — pro zpevnéni osnovnich ruli¢ek

Textilie — latky i ptize; k polepu dna/vika, pro usiti vnitini vystelky (vlozky) kosiku, pro propleteni
ke zpevnéni vazby

UsuSené vylisované rostliny

Priprava vstupniho materidalu k pleteni

7 WV O

Papirové Snirky
Papirové S$narky si vyrobime svinutim prouzkli krepového papiru, nebo je mulzeme koupit
V papirnictvi. Tento material je jiz barevny od vyrobce, nijak se pfedem neupravuje; uziva se
pro spirdlovou techniku nebo pro pleteni se systémem osnov a oplétacich pruti.

Papirové rulicky
Ruli¢ky si vyrobime ze stejnych prouzkii papiru. Nejcastéji se uziva novinovy papir, Zlaté stranky,
reklamni nevoskované letaky, pokladni paska apod.. Délku (cca 20-40 cm) a sSitku (cca 5-10 cm)
prouzku si zvolime podle druhu papiru, ktery stiihame. Ruli¢ky ze SirSich prouzki jsou vice pevné
a méné poddajné, uzivame je napft. jako osnovni rulicky.

Vybér postupu volime S ohledem na pozadovanou podobu ruli¢ky (bila, potisténad). Neodhalila
jsem, zda rulicky maji podstatny rozdil v pevnosti, ohebnosti ¢i pruznosti v zavislosti sméru
sttthani novinovych prouzkii vic¢i vyrobnimu sméru (podélny ¢i pfiény smer vyroby papiru na situ
papirenského stroje), tj. rulicky varianty A a B nepovazuji za rozdilné ohledné mechanickych
vlastnosti, lisi se max. pocet bilych rulicek (tedy moznosti optickych vlastnosti), které z takovych
prouzkli miiZzeme vyrobit.

Varianta A: Dvojstranku novinového papiru rozstiihneme na prouzky ve sméru fadka. Timto
postupem muzeme ziskat jen 2 prouzky s bilym okrajem, tzn. jen 2 bilé rulicky.

Varianta B: Jednotlivé stranky novinového papiru rozstfihneme po delsi strané na polovinu. Tedy
Z dvojstranky ziskdme 4 prouzky s bilym okrajem, tzn. 4 bilé rulicky.
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Je nékolik technik smotani rulicky z prouzku papiru pfipraveného podle pfedchoziho odstavce.

Vybér techniky volime s ohledem na pozadovanou podobu ruli¢ky (bila, potisténa).:

- stocenim rucné na podlozce;

- natoc¢enim na Spejli/pletaci jehlici bez opory ve vzduchu v ruce;

- natoCenim na pletaci jehlici ¢i upraveny svafecsky drat, ktery rolujeme po podloZzce.

Jakou techniku budete pouzivat je jedno. Stejné tak je jedno, zda budete navijet zprava doleva

¢i naopak. Doporucuji uzivat jen jeden zpisob (aby si ruli¢ky byly podobn¢) a také dodrzovat

nasledujici zasady a podminky postupu:

- Prouzek papiru si na podlozku polozime delsi stranou zleva doprava. (vzdalenéjsi okraj
prouzku ovlivni optické vlastnosti budouci rulicky)

- Spejli/pletaci jehlici vedeme pod uhlem cca 45° ze spodniho rohu a papir na ni postupné
navijime.

- Kdyz se pii rolovani blizime ke konci, natfeme konecek papiru lepidlem a rulicku doto¢ime,
zajistime tak rulicku pted jejim rozvinutim.

- Vysledna rulicka by méla mit lehce konicky tvar — ruli€ky tim jdou do sebe dobte zastrkovat,
coz umoziuje nastavovani ruliek = jejich prodlouZeni béhem pleteni: $picka nové rulicky
se natfe lepidlem ¢i polepi tavnou pistoli a zastr¢i do konce rulicky, kterou chceme prodlouZit.

- Nepotisténou rulicku ziskdme pouzitim Cistého papiru nebo novinového prouzku s bilym
okrajem po dlouhé strané prouzku — pii nataceni je od nas vzdalenéjsi — jakoby obali rulicku
(bude na vngjsi strané ruli¢ky, uvnitt bude potisténa ¢ast prouzku).

- Podle siiky Spejle/pletaci jehlice a podle sily utahovani bude vysledna rulicka silné a pevna.

Obrazek 5 Postup vyroby papirové rulicky - bilé a potisténé [autorka]

Papirové prouzky
Papirové prouzky si ptipravime stejné dlouhé (cca 20-40 cm) a Siroké (5-10 cm). Délku a Sitku
si zvolime podle druhu papiru. Prouzky z pevnéjsiho papiru mohou byt uzsi a nemusime je pak pro
jejich zpevnéni vicekrat prehybat.
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Prouzky mizeme pouzit na né€kolik zptsobu:

Hladké papirové prouZky

Kancelarsky papir (radéji format A3) rozstithdme po délce na 8 stejnych prouzkd. Jednotlivé
prouzky ptehneme na pul — jedenkrat popt. dvakrat — podle toho, jak vysoké a pevné chceme
prouzky mit. Pouzivame je pro platnovou vazbu nebo vrstvu (pro cely vyrobek) nebo jako ozdobny
prvek mezi jinymi vazbami. V piipadé prodluzovani se prouzky natfou lepidlem a vlozi do sebe
nejlépe tak, aby misto napojeni bylo na vyrobku co nejmén¢ napadné.

Splétané papirové prouiky — copanky

Z hladkych tenkych papirovych prouzki vytvoiime jejich spletenim rtizné copanky a uplety.
Pouzivame je jako uSi, drzatka nebo jako ozdobné ,plastické® prouzky pro vyplet platnovou
vazbou, dale pro ozdoby apod. Tato technika vychazi z pleteni slamy.

Pti pleteni copankli dbame na nasledujici zasady a podminky postupu:

copanky splétadme od okraje ke stiedu;

vétSinou pleteme z lichého poctu prouzki;

Lichy pocet prouzki (3-9 ks) si rozdélime na polovinu a zacindme plést od strany, kterd ma
vyssi pocet prouzkil (napf. levd) a to tak, ze krajni prouzek vedeme pres sousedni, poté¢ pod
novy sousedni a dale stfidame styl pfes a pod az do stfedu, kde prouzek priddme k druhé
poloviné (do pravé ¢asti). Tim na druhé Césti je vice prouzkd a my zacindme plést opét
od kraje ke stiedu (zprava doleva). [18, s. 68-70]

Sudy pocet prouzkid (4 ks) — pletenim ziskame copanek, tzv. krepinku; uzivalo se ho
pro ozdobeni okrajt u Sitych vyrobki. [18, s. 68-70]

Obrazek 6 Pleteni copankii ze sedmi prouzki, pi‘evzato a upraveno z [18, s. 69]

Obrazek 7 Postup pleteni krepinky, pievzato a upraveno z [18, s. 70]
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Barevnost vyrobku

Barevnost vyrobku ovlivnime volbou vstupniho materidlu nebo jeho konecnou upravou.
Oba zptisoby maji své pro i proti. Samoziejmé barevny dojem z vyrobku ovlivni i jeho finalni
dozdobeni.

Vstupni materidl mizeme mit Cisté¢ bily (ktery si miZeme a nemusime obarvit) nebo miize byt
barevny/potistény od prvovyrobce (barevny papir, $Siiirky, novinovy papir).

Barveni a tonovani vstupnich surovin umoziiuje pouzit barevné kombinace a zvyraznit vazby
(n€které vzory vyniknou jen pfi pleteni nc¢kolika barvami). Barvené rulicky mohou pfi pleteni
obarvovat ruce. Pfi ndhodném pouziti lepidla (tavné pistole apod.) na misté, které je na vyrobku
vidét, to na pfedem obarvené rulicce nepozname. V piipad¢ barveni az konecného vyrobku zlstane
misto pod lepidlem neobarvené. Lepidlo se v tomto piipadé chova jako lak, nepusti barvu v daném
misté na papir.

Nevyhodou barveni a tonovani vstupnich surovin je, Ze musite mit dostatecny pocet obarvenych
rulicek, ktery se da t€Zko odhadnout (na rtizné vyrobky i techniky pleteni je potfeba rizny pocet
ruli¢ek). Pti dobarvovani novych ruliéek i pti zachovani stejného postupu ne vzdy barva chytne
ve stejném odstinu. Pokud chceme vyrobek pouzivat ve vlhkém prostiedi, musime jej v konecné
fazi nalakovat bezbarvym lakem. ,,Dvojitému schnuti* (po barveni rulicek a po lakovani vyrobku)
se da predejit pletenim nebarvenych ruli¢ek a kone¢nou upravou vyrobku barvou pro venkovni
pouziti, kterd je vhodna pro dfevo (material ndm schne jen jednou). Material se d4 moftit i barvit
také po upleteni, ale mizeme tim zvyraznit nékteré chyby (napt. vyteklé lepidlo).

Doporucuji si ob€é moznosti vyzkouSet a pot¢€ je pouzivat podle potieby.

Rulicky mlizeme obarvovat mnoha zplsoby, uved'me si zde ty nejzakladnéjsi a dle mého nazoru

nejprakticté;si:

- Rulicky mizeme rozlozit na igelitovou podlozku a natirat je St€tcem. Po natfeni jedné Casti
rulicky pootoCime a pokra¢ujeme v natirdni.

- Rulicky mizeme vlozit napt. na pruh sitky proti moucham okna a ponotit je kratce do nadoby
s mofidlem. Poté sitku polozime napf. na suSdk na pradlo a rulicky nechdme uschnout.
Nékolikrat je pfi schnuti pootofime, aby barva/mofidlo nestékalo k jedné strané. Pokud se
nam tak stane, miZeme rulicky vyuzit, po upleteni ma vyrobek melirovany efekt.

Zdobit mizeme jakoukoli ¢ast vyrobku pted, pfi i po jeho vyrobé. Vyuzijeme k tomu vybér technik
pleteni, vybér pouzitého materidlu (jeho tvarem, barvou, strukturou) nebo vhodné zvolenou Upravu
vyrobku (barvu, lak) a 0zdobné prvky na vyrobku (tchytky, papirové knoflicky, decoupage ¢i jiny
ozdobny material/pfedmét, kterym vyrobek polepime nebo poSijeme).

| v tomto ptipadé plati pravidlo: ,,Pouzivame-li vzhledové jednoduché techniky, mizeme si dovolit
vice zdobit. Pouzijeme-li vyrazny velky motiv, pouZijeme jej V omezeném mnozstvi; zdobime-li
drobnym, miize byt v Castéj$i podobé&, vyrobek bude hezky.
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Charakteristiky pouzivanych technologickych postupt p¥i pleteni z papiru

Jak je wuvedeno v knize Kosikarstvi: Pletaiskd prace uzitkovych predmétd nelze zcela
zmechanizovat a neobejde se ani bez tradi¢nich postupti. [17, s. 13]

SouCasné moderni kosikafstvi pouziva techniky, které miizeme nalézt i v jinych oborech.
Mnoho vazeb se pouziva jako zdkladni textilni vazby ve tkalcovstvi, spiralova technika se pouziva
v keramice, dalsi kosikarské vazby najdeme v dratovani a jinde. V soucasné dobé se mnoho umélcii
zabyva kostkarstvim prave proto, zZe se tu kloubi tak Siroky zaber technik a nabizi se tu velky prostor
k experimentim. [17, s. 28]

Techniku tohoto druhu pleteni 1ze dobte pouzit pro pravéky i pro levaky — je zrcadlové soumérna.
Pro pravaky smétuje zleva doprava, tj. proti sméru hodinovych rucic¢ek. Pro levaky pleteni piibyva
zprava doleva, tj. po sméru hodinovych rucicek. [24, s. 12]

Jak Markova uvadi kosiky a uzitné predméty se daji plést na zakladé tfi rGznych typl technik
pleteni: spiralova, pleteni na ramu, pleteni se systétmem osnov a oplétacich pruti. Kazda
jmenovana technika se dale d€li. NejCastéji pouzivand je posledni jmenovana technika, nejméné
se pouziva prvni. [17, s. 51]

Spirdlova technika

Tato technika se uzivad V tradicnim lidovém femesle piedev§im pro traviny. V naSem piipadé
papirového pleteni 1ze uzit pro papirové snirky i pro rtizné papirové copanky a uplety (viz. Splétani
papirovych prouzkt). Jak uvadi Markova Spirdlovou techniku nejlépe charakterizuji tradicni
slamené osatky nebo vceli uly. Misto slamy si muzZeme predstavit jakykoli materidl, ktery stacime
a zdroven k sobé sticené rady sesivame. Proto se téemto kosum rika nekdy sité. [17, s. 52] Z tohoto
ditvodu se této metode v této bakalatské praci podrobnéji vénovat nebudeme.

Obrazek 8 OfSatka pletena spiralovou technikou, [autorkal]

Pleteni na ramu

Tato technika spociva ve vyplétani predem ptipravené konstrukce. V ptipadé€ pleteni z papiru mize
byt konstrukci néjaky drat. Jak uvadi Markova: Nejznaméjsim kosem tohoto typu u nds je tzv.
gondola, ktera se sklada ze dvou obruci, které se spoji na jednom misté a na protéjsim oddali, mezi
né se postupné vkladaji dalsi kratsi Zebra. [17, s. 53] Pii pleteni nékterych ozdobnych pfedméta
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naopak vyztuzeni miizeme vyuzit - rizné ptiklady kombinaci kruhovych obru¢i jsou ukazany
na obrazku ¢. 9.

Obrazek 9 Piiklady kombinaci kruhovych obruéi, pievzato a upraveno z [17, s. 155]

Dalo by se fici, Ze tuto techniku uZivame (bez vyztuZeni dratky) pii vyplétani mezi krajovymi
ruli¢kami jako napf. u velikono¢ni dekorace, viz obr. 10.

Obrazek 11 Ramové koSe, pievzato a upraveno z [17, s. 153]

Pleteni se systémem osnov a oplétacich prutii

Tato technika pleteni je mezi koSikafi a motalinkami (pletatkami z papiru) Vv dne$ni dobé
nejrozsitengjsi. Uziva se pii praci s papirem, pedigem i proutim. Na jejich zakladé vznika velky
pocet riznych vzort, kombinaci a vazeb pleteni. U nékterych vzort je podstatny pocet osnov
(lichost, sudost, d€litelnost urcitym ¢islem), pro jiné je tato skutecnost zcela nepodstatna.

Techniku se systémem osnov a oplétacich ruli¢ek ¢i prouzku (dale jen prutd, bude-li vazba vhodna
pro kulaty i plochy materidl) mtizeme pouzit pro vSechny ¢ésti vyrobkl - vyplet dna, stén, tchytek a
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drzatek ipfipadnych vik. Nékteré vazby jsou spiSe pro okrasu, jiné zarucuji vyrobku velkou
pevnost. Existuji vazby vhodné&jsi pro kulaty material, ale i vazby vhodné pro kulaty i plochy
material.

Nazvoslovi jednotlivych vazeb vychazi Casto z kresby, ktera se na vyrobku utvaii (napt. platnova,
diamantova, copankova, rybi kost, vinky, Sipky apod.) nebo mulze oznacovat misto pivodu
(napf. japonska vazba).

U této techniky se v navodech setkdvame s oznaCenim napt. 1/1, 2/1 apod. Prvni ¢islo udava,
ptes kolik osnov pleteme pfedem, druhé ¢islo pak udava pocet osnov, které oplétame zadem.

Mezi nejjednodussi vazby patii platnova vazba, vazba, opletek a to¢ené pleteni. Jen z téchto
zakladnich typt miZzeme vyrobit mnoho kombinaci a vzord, coz si v nésledujici kapitole ukdzeme.
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Charakteristiky jednotlivych vazeb a postupt techniky pleteni se systémem
osnov a oplétacich pruti

Mezi hlavni zakladni techniky, které se dale déli a kombinuji, patii vazba platnova, vrstva, opletek
a tocené pleteni.

Platnova vazba — se uziva pro pleteni dna, stén, prepazek i vik; hife se tvaruje, protoze je méné
pevna, proto pouzivame pii pleteni formu (oplétame ji), popt. tuto vazbu vplétdme mezi opletek;
je vhodna pro plochy i kulaty material; osnovni a oplétaci material svira uhel 90°.

Vrstva — se uziva pro pleteni pfedevsim stén; hiife se tvaruje, protoze je méné pevna — pii pleteni
uzivame formu (oplétdme ji) a pleteme do mensi vysky mezi opletek; je vhodna pro plochy i kulaty
material; je podobna platnové vazbé, ale osnovni a oplétaci materidl je veden vétSinou pod thlem
cca 45°.

Opletek — se uziva pro zpevnéni; je vhodny pro jakoukoli ¢ast vyrobku; oplétaci material schovava
osnovni; je vhodny pro pleteni kulatym materidlem; pti pleteni papiru se uziva ve vétSiné pripadia
jen opletek dvéma ¢i titemi, pti praci s uzkym pedigem i opletek Ctyimi ¢i péti

Tocené pleteni = pleteni prostorovych pletenci — Tato technika je pojmenovana ruzné: v pleteni
Z papiru se nazyva tocené pleteni, v ptipad¢ zpracovani slamy pleteni prostorovych pletencti.
pouziva se na ozdoby: zvonecky, koulicky, vénce, podkovy, nebo napt. chrastitka; poziva se
pfedevsim pro kulaty material; plete se okolo formy nebo se vyrobek tvaruje v ruce.

Platnova vazba a vazby od ni odvozené

Platnova vazba pletena jednim prutem

- nejzakladnéjsi vazba, ktera je vychozi pro dalsi vazby (jako napf. pro japonskou, hiebenovou)
od kterych se 1isi napt. pouziti jinak pocetného stylu (napft. 2/1, 3/1),

- vhodné pro plochy i kulaty material,

- vychazi z textilnich vazeb,

- podminkou je, Ze osnova a oplétaci pruty spolu sviraji pravy thel,

- vazba se hufe tvaruje, pleteme ji nejlépe kolem formy,

- styl 1/1 pleteny jednim prutem,

- lichy pocet osnov — vazba je sttedné pevna,

- sudy pocet osnov — kolem této vazby je potteba vyrobek zpevnit (napt. opletkem dvéma),
protoze tato vazba je jen ozdobnd, nevaze, ma tendenci se bortit,

- barevné obmény — barva osnov a prutd se muze lisit,

- pocetni obmény — pocet prutil i osnov muize byt zdvojeny ¢i ztrojeny.

- u této varianty uzivame tzv. pfechody do dalsi fady

Platnové vazby mizeme vidét na obrazcich ¢. 12, 13 a 14.
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Obrazek 12 Platnova vazba z bi‘ezové kiiry, pievzato a upraveno z [24, s. 80]

Obrazek 14 Platnova vazba dna, pfevzato a upraveno z [22, s. 90]

Platnova vazba pletena dvéma pruty (chasing weave)

- vychazi z platnové vazby pletené jednim prutem

- vhodné pro plochy i kulaty material,

- styl 1/1 pleteny dvéma pruty a to kazdym prutem v jedné fad€ samostatné,

- sudy pocet osnov,

- vytvaii dojem platnové vazby pletené jednim prutem na lichém poctu osnov,
- barevné obmény — barva osnov i prutl se muize lisit,

- pocetni obmény — pocet prutil i osnov mize byt zdvojeny ¢i ztrojeny.

- u této varianty uzivame prechody do dalsi fady
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Piechody mezi fadami platnovych vazeb

S ptechody mezi fadami se setkame napft. U platnové vazby pletené jednim prutem pies sudy pocet
oshov.

Ptechody mohou byt ozdobou (z dopletené fady ptfejdeme do druhé stylem 2/1, nebo je mizeme
skryt na vnitini stranu (stylem 1/2).

Budeme-li prechod dé¢lat ve stejném misté nad sebou, vznikne nadm jakasi spirdla orientovana
vzestupné (prechod délame pies druhou ptechodovou osnovni ruli€¢kou spodni fady) nebo sestupné
(ptechod délame jakoby pied prvni osnovni rulickou spodni fady, ktera se stane druhou
piechodovou rulickou v nové tadg).

Piechody muizeme délat i po n¢kolika fadach — napodobime tim znasobené pleteni [17, s. 87]

Japonska vazba (kepr) 2/1

- platnova vazba

- je vhodna pro plochy i kulaty material,

- vazba se hiife tvaruje, pleteme nejlépe kolem formy,

- styl 2/1 pleteny jednim prutem nebo zdvojeny styl 4/2

- pocet osnov — nesmi byt délitelny tfemi, u zdvojené varianty Sesti (zamezime tak slozitému
pleteni s pfechody)

- barevné obmény — barva osnov a pruti se mize lisit,

Keprova vazba 2/2

- platnova vazba

- vhodna pro plochy i kulaty material,

- styl 2/2 pleteny jednim prutem,

- lichy i sudy pocet osnov — nasobek 4+1 nebo 4-1, popt. nasobek 4+2 nebo 4-2,
- barevné obmény — barva osnov a prutii se muize lisit,

- pocetni obmény — pocet prutli i osnov miize byt zdvojeny ¢i ztrojeny,

- u této varianty uzivame tzv. prechody do dalsi fady.

Obrazek 15 Keprova vazba 2/2, pirevzato a upraveno z [24, s. 44|
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Kostkovani

- vznika pii pouziti keprové vazby na sudém poctu osnov, které po nékolika (napt. 3)
upletenych tfadach pfevedeme o jednu osnovu a upleteme opét stejny pocet fad (tedy 3)
a postup opakujeme.

Hiebenova vazba

- vhodna pro kulaty i plochy material,

- zvlastni platnovd vazba — prostorova — od platnové se liSi postavenim osnovnich rulicek
(obr. ¢. 16),

- styl 1/1 pleteny dvéma pruty nebo kombinaci prutu a pasku nebo jen pasky,

- sudy pocet osnov — vazba vynikne, jsou-li osnovni rulicky blize u sebe,

- barevné obmény — barvou se mohou lisit osnovni ruli¢ky venkovni od vnitinich i oba oplétaci
materialy,

- pocetni obmény — neprolamovany prut muize byt 2-3x znisobeny (nahradi svou vySkou
prouzek),

- oplétaci material by mél byt pevnéjsi, aby vyniklo prolamovéni.

Obriazek 16 Postaveni osnov u platnové a hiebenové vazby, pievzato a upraveno z [17, s. 95]

Kombinovani platnovych vazeb

Dalsi varianty platnovych vazeb, nez které jsme si jiz uvedli, mohou vzniknout nékolika zptisoby.
Zalezi jen na nasi fantazii. Inspiraci pro vzory ndm mohou byt rtizné tkané textilie.

Navod na obmény vazeb hezky vystihla Markova: Jako dalsi obmény bychom mohli uvést vazby
(styly pleteni) 1/3, 1/4, 2/3 atp. Vsechny vySe uvedené vazby (platnové vazby - autorka je popisuje
podrobnéji) navic miiZzeme navzdjem kombinovat. Nejen tak, Ze urcity pocet rad pleteme jednou
vazbou a dalsi pocet rad odlisnou vazbou, ale kombinujeme jejich sekvence primo v jedné rade.
[17,s. 92] Mohou nam tak vzniknout rizné ornamenty podobné jako napi. pii pleteni viny
na jehlicich.

Markova dale uvadi ptiklad, jak si mizeme sami kombinaci vazeb vymyslet. Na prikladu
kombinace platnové vazby 1/1 a keprové vazby 2/2 miizeme tedy plést sekvenci 1/1/2/2 (pres jedno,
za jedno, pres dvé, za dvé). Tuto sekvenci miizeme prodlouzit treba na 1/1/1/1/2//2 nebo dale
kombinovat 1/1/2/1/3/1. Pokud secteme Zebra téchto sekvenci a zmensime nebo zvétsime o jednu,
ziskame spiralovy vzor o nekolika spiralach riizné sily. [17, s. 92]
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Vrstva a vazby od ni odvozené

Vrstva (Sichta) 1/1

- zakladni vazba — 0dvozuji se z ni nékteré dalsi vazby,

- podobna platnové vazbé, osnova s oplétajicimi pruty nesvira pravy thel, ale nejcastéji 45°,

- ke kazdé osnové postupné vkladame jeden i vice prutl, které postupné pleteme stale vyse,
po zapleteni posledniho oplétaciho prutu vSechny srovname do stejného thlu, aby ve vazbé
nebyly mezery,

- vazba neni pevna, pleteme ji na formé a rad¢ji do mensi vysky, vyrobek zpeviiujeme
pod i nad vazbou opletkem

- vhodna pro kulaty i plochy material,

- styl 1/1 pleteny jednim prutem Sikmo,

- pocet osnov — libovolny;

- pocet osnov i prutli — mize byt znasobeny,

- barevné obmény — oplétaci i osnovni rulicky mizeme volit v riznobarevnych kombinacich.

Vrstva 2/1

- zaloZend na vrstvé pletené stylem 1/1 (plati pro né stejné),

- ke kazdé osnové postupné vkladame jeden 1 vice prutli, které postupné pleteme stale vyse,
po zapleteni posledniho oplétaciho prutu vSechny srovname do stejného uhlu, aby ve vazbé
nebyly mezery,

- vazba neni pevna, pleteme ji na formé a rad¢ji do mensi vySky, vyrobek zpeviiujeme
pod i nad vazbou opletkem

- vhodna pro kulaty i plochy material,

- styl 2/1 pleteny jednim ¢i vice pruty Sikmo,

- pocet osnov a prutll — libovolny a miize byt zndsobeny,

- barevné obmény — oplétaci i osnovni rulicky mlZzeme volit v riznobarevnych 1 tvarovych
kombinacich.

Opletek a vazby z ného odvozené

Opletek dvéma

- vhodny pro kulaty material,

- vazba schova osnovni rulicky a mé zpevnujici charakter — uzivame ji v nékolika fadach kolem
dna a pfed uzavirkou,

- styl 1/1 pleteny dvéma rulickami; jako u platnové vazby pletené stylem 1/1 dvéma pruty,
ale oplétaci rulicky v mist¢ mezi osnovnimi rulickami kiizime (vazeme vazbu), pfi pohledu
z vrchu ndm vzniknou osmicky stac¢ené stale jednim smérem,

- lichy pocet osnov — V piipad¢ riznobarevnych oplétacich ruli¢ek vzniknou barevné spiraly,

- sudy pocet osnov — V piipadé¢ riznobarevnych oplétacich rulicek vzniknou barevné sloupce,

- pocet osnov — libovolny, pii uziti barevnych prutii je vzor odlisny pro lichy ¢i sudy pocet;

- pocet osnov 1 prutll — milZe byt znasobeny,

- barevné obmény — oplétaci rulicky muizeme volit v riznobarevnych kombinacich;
barva osnovnich ruli¢ek je nepodstatna — jsou schovany,

- vazba s obracenym opletkem dvéma rulickami vytvaii rizné vzory (napf. fetizkovou vazba).
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Piechod mezi Fadami opletkem

Na rozdil od platnovych vazeb je u opletku piechod nendpadny. Ve své podstaté jde o dopleteni
jedné fady, tzn. podstréeni oplétacich rulicek za vznikla oka na zacatku radky.

Obrazek 17 Zakonéeni Fadky opletku dvéma, pfevzato a upraveno z [22, s. 24]

Obraceny opletek dvéma

Plati pro n¢j stejné podminky jako pro opletek dvéma rulickami, jen je vzorov¢ zrcadlove obraceny:

o styl 1/1 pleteny dvéma rulickami; jako u platnové vazby pletené stylem 1/1 dvéma pruty,
ale oplétaci rulicky v misté mezi osnovnimi ruliCkami k¥izime (vazeme vazbu), pii pohledu
Z vrchu nam vzniknou osmicky stac¢ené stale jednim smérem opaénym nez u opletku dvéma,
vhodny pro kulaty material,

vazba schova osnovni ruli¢ky a mé zpeviiujici charakter — uzivame ji v n¢kolika fadach kolem
dna a pted uzavirkou,

lichy pocet osnov — V piipad¢ riznobarevnych oplétacich ruli¢ek vzniknou barevné spiraly,
sudy pocet osnov — V pifipad¢ riznobarevnych oplétacich rulicek vzniknou barevné sloupce,
pocet osnov — libovolny, pfi uziti barevnych pruti je vzor odlisny pro lichy ¢i sudy pocet;
pocet osnov i prutll — mize byt znasobeny,

barevné obmény - oplétaci rulicky mutzeme volit v riznobarevnych kombinacich;
barva osnovnich ruli¢ek je nepodstatna — jsou schovany,

vazba spojena s opletkem dvéma vytvafri rizné vzory (napf. fetizkova vazba).

Opletek tiemi a obraceny opletek tfemi

odvozené a slozit&jsi varianty opletku dvéma rulickami, kdy pleteme tfemi barvami — plati
pro n¢ stejné zasady,

oproti opletku dvéma rulickami jsou pevnéjsi,

vhodné pro pokrocilé.

Obrazek 18 Opletek tfemi a obraceny opletek ti‘emi, pievzato a upraveno z [22, s. 28]
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Retizkova vazba

vhodna pro kulaty material,

vazba schovd osnovni rulicky a ma zpeviujici charakter — uzivame ji v rtiznych c¢astech
vyrobku,

je kombinaci stiidajicich se fad opletku a obraceného opletku (at’ dvéma ¢i tfemi)
az do potiebné vysky (podrobnosti pleteni viz jmenované vazhy),

lichy pocet osnov — V ptipadé riznobarevnych oplétacich ruli¢ek vzniknou barevné spiraly,
sudy pocet osnov — V piipad¢ riznobarevnych oplétacich ruli¢ek vzniknou barevné sloupce,
pocet osnoV — libovolny, pfi uziti barevnych pruti je vzor odlisny pro lichy ¢i sudy pocet;
pocet osnov 1 prutii — mize byt Zznasobeny,

barevné obmény — oplétaci rulicky mizeme volit v riiznobarevnych kombinacich, vzniklé
vzory vyniknou na vé&tsi ploSe; barva osnovnich rulicek je nepodstatna — jsou pod touto
vazbou schovany.

Obrazek 19 Retizkova vazba pletena dvéma, pievzato a upraveno z [22, s. 25|

Obrazek 20 Retizkova vazba opletku tiemi, pocet osnov délitelny 3, pievzato a upraveno z [22, s. 29]

Obrizek 21 Retizkova vazba opletku tfemi, poet osnov délitelny3+1, pFevzato a upraveno z [22, s. 29]
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Tocené pleteni = pleteni prostorovych pletencii

- Vvhodné pro kulaty i plochy materidl — vzorem je pleteni z jednotlivych stébel slamy.

- pletenec se zhotovuje z 5, 6, 7 i vice rulicek — pii vy$Sim poctu se hiuife udrzuje tvar, plete se
na formé¢.

- postup varianta A: Ruli¢ky si na slabsich koncich spojime (napf. gumickou), do stfedu
postavime formu, oplétame ji tak, ze libovolnou rulicku (pomysiné ¢. 1) ohneme kolem formy
pies sousedni ruli¢ku (pfes 2.), dale 2. rulickou ptehneme pies dvé sousedni rulicky v témze
sméru (€. 1, 3). Poté ohybame 3. rulicku pfes 2. a 4. ruli¢ku, atd. Postup ohybani ptes dvé
sousedni rulicky stale opakujeme az do pozadované velikosti vyrobku. Pfed dokoncéenim
vyrobku ruli¢ky na konci pfipevnime tavnou pistoli (rychlejsi zpisob nez lepidlem); uvolnime
rulicky z gumicky a dopleteme vyrobek i ztéto strany, taktéz délku rulicek upravime
a pripevnime tavnou pistoli nebo lepidlem,

- postup varianta B: ruli¢ky spojime bez lepeni po dvou a ve spojeni je prekiizime, mezi né
(v misté kiizeni) pfidame posledni (tj. lichou) rulicku; postupujeme jako ve varianté A,
pro dokonceni prvotni zasunuti ruli¢ek uvolnime, dopleteme vyrobek a konce rulicek
ptipevnime tavnou pistoli nebo lepidlem,

- vyrobek mizeme plést i bez formy, udrzujeme si stejné dlouhé strany uhelniku, pokud rulicky
prekladame oproti predchozi fadé ven ze stfedu, vyrobek se bude rozSifovat, pokud
piekladame rulicky oproti pfedchozi fadé do stfedu, vyrobek budeme uzavirat (obr. 22)

- Vvhodné pro vénecky (oba konce pleteni slepime do kolecka k sob¢), podkovy, kuzele, koule,
hruskové tvary, chrastitka (uvnitf zapleteme lehky velky koralek), zvonecky apod.,

- barevné obmény - jednotlivé rulicky mohou mit rizné ¢i stejné barvy

Obrazek 22 Pleteni prostorového pletence, pirevzato a upraveno z [18, s. 57]
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Casti vyrobkii a jednoduché postupy jejich vyroby

Vyrobky kolem nés maji riizné ¢asti — dno, stény (télo), viko, rukojet’ ¢i rizna ouSka a tchytky.
Jednotlivé ¢asti mliZzeme vyrobit nékolika postupy, piiblizme si zde ty nejjednodussi.

Ruzné vénecky, podkovy, kuzele, koule, hruskové tvary, chrastitka, zvonecky apod. pleteme
tocenym pletenim (viz. Tocené pleteni).

Dno vyrobku

Dno / viko z kartonu

- nejzékladnéj§i varianta; wuzivd se pfedev§im pifi  zdobeni ubrouskovou metodou
nebo pii polepu textilii

- V ptipadé vika postupujeme stejné, jen si rozmér Kartonu zvolime o néco vétsi, aby Si viko
pres stény vyrobku sedlo.

- Viko mtzeme ozdobit zjedné ¢i z obou stran — ubrouskovou metodou, textilii, polepenim
jednotlivymi rulickami ¢i prouzky apod.

- Postup: Z kartonu si vyfizneme (vystfihneme) pozadovany tvar dna/vika 2x. Na prvni ¢ast
si po obvodé po cca 1,5 az 2 cm v pravidelnych rozestupech nakreslime k okraji kolmé carky
(znacky pro budouci osnovni ruli€¢ky) a povrch natfeme lepidlem. Na znacky nalepime
rulicky (kolmo k okraji kartonu, cca 2 a vice cm z kazdé ruli¢ky piekryje karton), prekryjeme
druhym kusem pftipraveného kartonu a po dobu schnuti lepidla zatizime;

- Po zaschnuti lepidla ohneme rulicky kolmo k roviné kartonu, pfipevnime kolicky k formée
a pracujeme na stén¢ vyrobku.

- Kartonové dno z boku zakryjeme napft. pfilepenim copanku, stuzky; popi. na spodni ¢asti dna
upleteme jednu fadu fetizkové vazby (pokud jsme pravaci tak stylem pro levaky a naopak),
oto¢ime dno horni ¢asti vzhiru, prostréime si rulicky pod upletenou fadou stejnym smérem
(vzhiiru) a za¢neme plést stény; misto opletku miizeme na zakryti dna uZzit nékterou uzavirku.

Obrazek 23 Vyroba kartonového dna, umisténi ruli¢ek na lepidle, pfevzato a upraveno z [22, s. 14]
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Umisténi ruli¢ek — jejich rozkresleni

- Pti rozkreslovani znacek dbame, abychom rozmisténim ziskali potfebny pocet (lichy
nebo sudy) osnovnich rulicek.

- Pokud je budouci dno hranatého tvaru, umistime osnovni ruliCku ccal cm z obou stran
kazdého roku — vypleteny rok bude mit ostfejsi hranu, nez kdybychom dali osnovni rulicky
pfimo do roht.

- Liché rulic¢ka se vétSinou umist'uje do stiedu nejdelsi strany a rozestupy se upravi.

- Nezapomenme si vlozit také rulicku ¢i ruli€ky oplétaci k nékteré z osnovnich rulicek.

Dno z preklizky

- uziva se pro vyrobky, které maji mit vétsi nosnost nez dna z kartonu

- postup A: miizeme postupovat jako u kartonového dna, s tim, Ze jednu vrstvu kartonu nahradi
preklizka — v tomto ptipadé postupujeme shodné

- postup B: jako dno pouZijeme pouze pieklizku, do které vyvrtdme na misté¢ znacek
(viz postup u kartonového dna) otvory a prostré¢ime jimi osnovni rulicky — ty bud’ na spodni
strané upleteme ozdobnou uzavirkou (aby se dno schovalo), nebo taktéZ ohneme ve sméru
budouci stény a nechdme jako zdvojené osnovni rulicky. Z boku dno schovame ptilepenym
copankem.

Vyplétané dno / viko hranatého tvaru

Pro hranatd dna uzivame platnovou vazbu, kterou pleteme bez mezer. Ruli¢ky si polozime v jednom
sméru tésn¢ vedle sebe, kolmo na né polozime druhou skupinu rulicek a proplétame je tak,
ze jednotlivé rulicky nam d¢laji jednotlivé fady a to az do pozadovaného rozméru. Na krajich
rulicky zarovname zastfihnutim, ohnutim a propletenim zpét (tzv. zacistime je) ¢i pfilepenim tak,
aby nam po obvodu zbyly ve spravnych rozestupech ruli¢ky, které se stanou osnovnimi pro stény.
Nechame si také rulicky pro oplétani.

Hranaté dno mizeme také vyplétat platnovou vazbou tak, zZe na konci prvni propletené fady oplétaci
rulicku oto¢ime kolem posledni ,,osnovni“ a vracime se druhou fadou zpét., obto¢ime krajni
“osnovni* rulicku a proplétame tfeti fadu, na jejim konci skon¢ime, vezmeme si novou rulicku,
zalozime ji na stran¢ zaCatku prvni fady v misté ctvrté fady a pleteme platnovou vazbou celou fadu,
na konci se opét otoCime a pleteme zpét, na konci se otoCime a pleteme 6. fadu, na jejimz konci
skon¢ime. Vezmeme si novou ruli¢ku, zaloZime ji opét na strané zacatku v misté 7. fady a pleteme
jiz znamym stylem 7., 8., a 9. Radu. Takto pokracujeme az do pozadované velikosti.

Vyplétané dno / viko kulatého tvaru — kiiz

Dve¢ skupiny rulicek (stejného poctu) polozime v jejich poloviné kolmo na sebe, tim vznikne kiiz.

Dalsi rulickou ptehneme v poloving a za jedno rameno kiiZe ji zaloZime. Postupné ji kiiZ oplétame
platnovou vazbou (obr. 24) nebo opletkem dvéma po nékolik fad. Poté ramena kiize rozdélime
na jednotlivé rulicky a oplétame je jednotlivé opletkem, vznikne nam slunicko, které oplétame

do pozadovaného rozmeéru.
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Obrazek 24 Vyplétané dno, tzv. kiiZ, pievzato a upraveno z [22, . 19]

Prepazka ve vyrobku

V piipad¢ piepazky se postupuje jako pfi vyplétani hranatého dna s rozdilem v ukonéeni — osnovni
rulicky kolmych stran budouci pfepazky nenastavujeme, zastfihneme je cca 2 cm od kraje piepazky
a pouzijeme k pripevnéni ke sténam vyrobku (vlepime do pozadovaného mista ve vyrobku sttidave
ohnuté na jednu i druhou stranu. Osnovni rulicky dolni a horni strany piepazky zastiihneme
s malym pfesahem a zacistime je.

Steny (télo)vyrobku

Pfipravené dno polozime na formu, osnovni ruli¢ky si piipadné prodlouzime, u hrany dna ohneme
0 90° a pfichytime je k formé kolicky na pradlo. Je dobré si na formé oznacit mista, kde budeme
osnovni rulicky pfichycovat, aby se nevychylovaly ze svislého sméru. Formu si miizeme zatizit,
aby se nam 1épe pracovalo.

Prvni dvé tady je nejlepsi plést opletkem dvéma ¢i tfemi — vyrobek se tim zpevni. Poté je mozné
plést vazbou dle vlastniho vybéru az do pozadovaného rozméru. Stény je vhodné pied uzavirkou
dokoncit n€kolika fadami opletkem — pro zpevnéni.

Viko vyrobku

Viz kapitola Dno vyrobku.
Viko muze byt oproti dnu Sirsi, aby si sedlo ptes stény vyrobku.

Rukojet’, ousko, uchytky

Jako rukojet muzeme pouzit upleteny copanek z nékolika ruli¢ek, které piiddme k osnovnim
rulickdm — zapleteme je nékolika fadami (zndsobenim osnovnich ruli¢ek) pro jejich upevnéni a poté
je teprve za¢neme tvarovat do rukojeti. Po upleteni vhodné délky je zastré¢ime k osnovnim rulickam
na prot¢jsi strané a zpevnime spoj lepidlem ¢i tavnou pistoli. Misto copanku miZzeme né€kolik
ruli¢ek ovinout.

Rukojet’ ale mize vzniknout i ve sténé — v ur¢eném miste si ur¢ime krajni osnovni rulicky kolem
budouciho tichytu. Kdyz k témto osnovnim rulickam dopleteme, mame dv¢ varianty pokra¢ovani:
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Varianta A: Otoc¢ime oplétaci rulicku kolem krajové osnovni rulicky a pleteme opaénym smérem
nez dosud. Takto pokracujeme nékolik fad, az vznikne dostate¢né velky nepleteny prostor v misté
uchytu. Ten z vrchni strany piepleteme opét kolem dokola celého vyrobku a zpevnime nékolika
fadami opletkem dvéma ¢i tremi. Je dobré pod mistem uchytu plést nékolik fad opletkem dvéma
pro lepsi zpevnéni.

Varianta B: osnovni rulicky si schovame do napt. do brcka (podélné rozstiizeného) a pleteme
jakoby nad nim. Po skonceni pleteni brcka odstranime (obr. 25).

Obrazek 26 KoSicek pleteny opletkem dvéma, rukojeti je copanek ze ti'i, [autorka]

Uzavirky

Tyto nejjednodussi uzavirky jsou zpracovany dle knihy Pleteni ko$ikd z papirovych pramend,

vvvvv

Zasouvaci uzavirka

- nejjednodussi, netvoii ozdobny prvek

- po dopleteni stény zasuneme osnovni ruli¢ky i ruli¢ku oplétaci zasuneme dovnitt do struktury
podél osnovnich ruli¢ek tak hluboko, jak to jde — min ptes 2 fady a dostatecné utahneme,
konce rulicek odstfihneme (obr. 27).
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Obrazek 27 Zasouvaci uzavirka, pievzato a upraveno [22,s. 60]

Uzavirka dvouradkova

uziva se v pripadé zdvojenych osnovnich rulicek. Vysledkem jsou dva copanky (z vné&jsku
a z vrchu vyrobku).

plete se ve dvou fadcich,

1. Radek — pleteme dvéma ruli¢kami a to prvni za jednu ven a druhou pies jednu dovnitf.
Vzniknou ndm tim osmicky.

2. Radek — pleteme jen vné&jsimi rulickami a to stylem pies jednu a dovnitt. (obr. 28)

Obrazek 28 Uzavirka dvouiadkova, pievzato a upraveno z [22, s. 33]

Uzavirka tazena

jednoduché uzavirka z dvojic ¢i trojic osnovnich ruli¢ek

osnovni pleteme stylem 1/1 (za jednu, pfes jednu) a zastr¢ime ji dovnitt do struktury podél
osnovnich ruli¢ek tak hluboko min pifes 2 fady a dostate¢né utdhneme. Poté konce ruli¢ek
odstiihneme (obr. 29).

Obrazek 29 TaZena uzavirka, pirevzato a upraveno z [22, s. 33]
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Shrnuti

Cilem bakalaiské prace bylo ptedstavit papir (teoretickd cast) a nabidnout zakladni technologické
postupy pleteni z papiru (prakticka cast).

V praci je popsan strué¢ny historicky vyvoj papiru od dob pied nasim letopo¢tem az do soucasnosti.
V jednotlivych kapitolach se text zaméfuje na faze a postupy rucni i strojni vyroby papiru.
Jmenovany a vysvétleny jsou nejbéznéjsi potiebné pomucky, néstroje i suroviny, se kterymi se pii
vyrobé papiru setkavame, Cili pojmy z papirenské terminologie.

Diky svym rozliénym podobam a vlastnostem je papir velkolepym materialem, ktery v konkurenci
S jinymi materialy je schopen obstat v mnoha oblastech. Po nékterych jeho upravach mtize nahradit
drevo, sklo i plast.

V praxi se kazdy den setkdvame s mnoha druhy papiru od ucelovych (napt. hygienické pomucky
a potieby), ptes obalové materidly (napf. v potravinaistvi) po grafické (napf. noviny, ¢asopisy,
knihy, mapy, ale 1 papir pro psani a tisk). Mnoho dalSich druht papirt (papirti, kartont a lepenek)
se vyuziva v primyslové a technické oblasti a to predevsim jako obalovy a izola¢ni material.

Technologie vyroby a upravy papiru umoznuji potlacit nebo naopak zvyraznit rizné vlastnosti
kone¢né podoby papiru - at se jednd o vlastnosti vSeobecné (naptf. plosSnou hmotnost,
dvoustrannost, latkové slozeni, mnozstvi necistot), fyzikdlni (napf. savost, nepromastitelnost),
mechanické (napf. pevnost v tahu, v ptehybu, v prorazeni, v pfetrzeni, gumovatelnost, hladkost)
a dalsi.

S vlastnostmi a druhy papird také souvisi techniky pouzivané pti praci s papirem. V této praci jsou
zminéné jen okrajovée pro obecny piehled.

Prace se dale zminuje o tradi¢nich lidovych femeslech (pfedevsim o kosikafstvi a pleteni ze slamy)
a také o faktu, Ze se jejich techniky postupné vytraceji z povédomi lidi, jelikoZ jiz na nich lidé
nejsou existenéné zavisli a také v disledku nedostatku pro tyto ¢innosti potfebnych surovin.
Nastiftuje historicky vyvoj téchto femesel. Soucasti je 1 vyc€et materialdi, které se pro pleteni
pouZivaji po celém svéte.

Pozornost je vé€novéna i ergoterapii, jelikoz tento obor uZiva pro naplnéni svych cildi ruéni prace
tradi¢nich femesel a mohl by, namisto toho ¢i pro zpestfeni a nauceni se technologiim, pouzivat
pleteni z papiru.

Praktickd Cast prace se zabyva zpracovanim papiru pletenim. Informuje o potfebnych pomiickéach
a surovinach, které se pfi pleteni a zdobeni pouZzivaji; seznamuje s technologickymi postupy pleteni
Z papiru (spiralova technika, pleteni na ramu, pleteni se systémem osnov a oplétacich prutit), uvadi
zékladni vazby a technické postupy pii vyrobé uzitnych predméti predevSim postupem pleteni
systémem osnov a oplétacich prutti. Popisy jsou doplnény fotografiemi vazeb i vyrobki.

Prace seznamuje se zakladnimi postupy pfipravy materidlu: smotani rulicky, zhotoveni pasku
¢1 copanku, jejich prodluZovani a pfipadné barveni. Seznamuje s n€kolika druhy platnové vazby,
napf. s platnovou vazbou pletenou jednim prutem nebo dvéma pruty, s japonskou vazbou,
s keprovou vazbou, vysvétluje rozdil v postaveni osnovnich ruli¢ek u hiebenové vazby a nabizi
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moznost, jak platnové vazby vzajemné zkombinovat pro vlastni vzor. Déle je zde charakterizovana
vazba vrstva 1 opletek a jeho obmény. Prace nezapomind vysvétlit postupy tocené¢ho pleteni,
t]. pleteni prostorovych pletenct, které zname ze zpracovani slamy.

Po vysvétleni charakteristik jednotlivych zakladnich vazeb nasleduje zaméteni na jednotlivé casti
vyrobki, na moznosti jejich nejzakladnéjSich a nejjednodussich technologii vyroby.

Pleteni z papiru zahrnuje mnoho rtznych technickych postupti a moznosti dokonceni vyrobk.
V této bakalarské praci je predstavena jen jejich mala cast, ta nejzakladngjsi. V piipadé zdjmu

0 podrobnéjsi popis nebo o slozitéjsi a riznorodé€jsi vazby a postupy se text odkazuje na nékteré
knizni prameny a internetové zdroje.

Véiim, Ze informace ukryté v bakalafské praci mohou vyuzit jako vzdélavaci material vychovatelé,
ucitelé, vedouci nékterych volnocasovych krouzkt, ale i ergoterapeuti ¢i Siroka verejnost.
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Priloha ¢. 1 Piehled druhi papiru

Zpracovano a upraveno dle kapitoly Prehled hlavnich vyrobkii papirenského primyslu v knize
Vyroba vidaknin a papiru [1, s. 152-169]. BliZe je popsan jen novinovy papir, nebot’ je pro pleteni
Z papiru vstupnim materidlem. (Pozn. Autorky: Tento piehled je rozpracovanéjsi verzi piehledu
uvedeného pfimo v textu bakalaiské prace.)

a) Grafické papiry
- Novinovy papir — nejrozsifenéj$i druh papiru, dostate¢né porovity a mekky, aby vhodné
pfijimal tiskatfské barvy i pfi velkych rychlostech tiskatfskych stroji, dodava se v kotoucich
o rozmérech dle potfeb tiskaren a s pozadovanym poctem pielept, piirodné bily, vyjimecné
pastelové zbarveny, strojn¢ hladky, o plosSné hmotnosti 50 g/mz, novinovy papir pro leteckou
postu se vyrdbi o ploSné hmotnosti 32 g/mz, vstupni surovinou je z 90-95% bunicina
Z jehli¢nant a zbytek % tvofi buni¢ina z listnatych dfevin

- Zakladni tiskové papiry = ofsetové, knihtiskové a hlubotiskové papiry — strojné hladké
(vyjma hlubotisku) a hlazené (vyjma ofsetu), s vysokou opacitou a dobrou bélosti

- Tlustracni papir
- Tiskovy papir barveny (kulér) — pro obchodni a organizac¢ni tiskoviny
- Psaci papiry — mohou byt dfevité, sttedn¢ jemné i bezdievé; v riznych barvach
1. Konfek¢ni (dopisni, mapky, bloky)
.2. Knihovy (hospodaftské knihy, G€etni tiskopisy)
.3. Psaci (pro bézné pisemnosti)
4. Sesitovy
- Psaci kartony
1. Psaci pro spolecenské tiskoviny
.2. Konferen¢ni (na dopisni papiry)
.3. Listkovnicovy (pro listkovnicové karty)
4. NavStivenkovy (na navstivenky)
.5. Dopisnicovy (pro poStovni tiskoviny — napt. korespondencni listky)
- Prupisovy papir
- RozmnoZovaci papir

- Biblovy papir — strojné hladky a bezdfevy; pro knihy apod., mala plosna hmotnost s velkou
opacitou, siln¢ plnény

- Priklepovy papir do psaciho stroje



Hedvabny vlozkovy papir (vlepuje se do obalek pro jejich neprihlednost)

Papir pro leteckou postu

Hedvabny papir pro uhlové (karbonové) papiry (kopirovaci papir do psacich strojit)

Papiry pro natirani a natirané papiry — papiry urené pro povrchovou uUpravu mimo

papirensky stroj; pro vyrobu:

1.

2.

K#idovych (oboustranné natiranych, bilych) papiri a kartoni,

Chromopapiri (jednostranné natiranych, barevnych papird, vhodné pro kartonaz)
Lesklych papiri

Potahovych papiri — pro kartonaze, hibilkovani sesitd apod.

4.1. Natirany leskly a pololeskly papir

4.2. Bronzovy papir

4.3. Mramorovany papir (¢ernobily)

4.4. Kembrik (bezdievy, jednostranné natfeny, lakovany, razeny; kartonaze a $kolni sesity)
4.5. Razeny konfekéni (nenatirany, v pastelovych barvéch)

4.6. Plakatovy papir (tzv. afis-pouster)

4.7. Mapovy papir — blizky ofsetovému, poZaduje se predev§im rozmérova stalost

Papiry pro vypocetni techniku

1.

2.

Papir na nekonecné tiskopisy

Papir na dérné pasky a dérna paska

Karton na dérné Stitky

Monotypovy papir — V polygrafickém primyslu pro pfipravu sazby

Zakardovy karton nebo lepenka — Vv textilnim pramyslu pro Fizeni tkacich stroji

Psaci papir registracni pro vyrobu kotouci, paskl

Dalsi papiry a kartony

1.

2.

Fasciklovy karton
Svétlotiskovy karton
Planotiskovy papir a karton

Rysovaci karton — technicky ¢i Skolni; pozaduje se dobra gumovatelnost, popisovatelnost
tusi na vysSkrabaném mist¢, rozmérova stalost



.5. Notovy papir

.6. Linkované, c¢tvereCkované a rastrované papiry — oznacuji Se zacateCnim pismenem
(L, C,R)

.. Milimetrovy papir

.8. Bankovni papir — predpoklada se jeho odolnost pti dlouhodobém pouzivani

hadrovinu; byva melirovany, opatieny prasvitkou (vodoznakem), vyrabi se pod ufedni
kontrolou, odpad pii vyrob¢ se okamzité drti na bankovou drt’
b) Obalové papiry
Obalové papiry jsou bud’ nezuslechténé tuhé (krabice, skladacky) nebo mékké (pytle, sacky),

nebo zuSlechténé (lakem, natérem, impregnaci, pergamenem) a zkombinované s jinym
materialem (plast, latky, kovova folie)

Sulfitové balici papiry bezdifevé a dievité - obvykle jednostranné hladké, potisténé
I nepotisténé, uzitné pro ptimé baleni zbozi; archy a sacky, malo klizené, s plosnou hmotnosti
40-140 g/m?

Sulfatové balici papiry — klizené, o néco hors$i mechanické vlastnosti nez sulfitové papiry,
s plognou hmotnosti 40-140 g/m?

Pytlovy papir — naro¢ny technicky material ze sulfatové nebélené buniciny, pozaduje se velka
pevnost v tahu a odpor proti deformaci, s plosnou hmotnosti 70-95 g/m?

Upravovaci papir — pro méné naro¢né pouziti, pro baleni textilii, po napusténi parafinovym
gaucem se uziva jako obalovy material kovovych vyrobka, které chrani proti vlhkosti

Sti‘edni balici papir (hnédak, lignocel, Sedak, lomps, S$renc) — zhnédé dfevoviny
nebo sbérmého papiru, strojné hlazené, krepované ¢i nekrepované, pro piimé baleni
& prekladani zbozi (kromé potravin), s plo§nou hmotnosti 50 - 200 g/m?

Spradaci papir — pro papirové motouzy a ptize, sulfitovy i sulfatovy, s ploSnou hmotnosti 40-
70 g/mz, poZaduje se pevnost v podélném sméru a rovnomérnost vyroby, papir se nafeZe na
jemné prouzky, které se nasledn¢ zkrucuji

Hedvabné balici papiry — pro baleni jemného zbozi (textil, bizuterie), v arSich ¢i kotoucich
1. Papir ,,S* — z bélené buniCiny a zjasnén optickymi ujasiiovacimi prostredky

2. Papir ,,A*“ — z bélené buniciny

3. Papir ,,B* — z nebélené buniciny

4. Papir ,,C* — proti korozi zabaleného zbozi

Nepromastitelné papiry — nizko-pérovitda papirovina zaru¢i nepropustnost, vétSinou
ze sulfitovych bunicin, pro tu¢né potravinaiské zbozi



1. Pergamin — v kombinaci s féliemi kovovymi, popt. povrchové zuslechtény nebo ptirodni, o
plo$né hmotnosti 30-60 g/m?, ostie hlazeny

2. Pergamenova nahrada — pro vyrobu sackl pro potraviny, kde hrozi promasténi, 0 plosné
hmotnosti 40-60 g/m?, mleti a tim i prithlednost oproti pergaminu mensi

3. Havana — nejméné naro¢ny nepromastitelny obalovy papir, béleni ¢i nebéleny, dievity, o
plosné hmotnosti 30-45 g/ m?, pro vyrobu sackl pro potraviny, kde hrozi promasténi

Suroviny pro dalsi zuslechténi

1. Papir na parafinovani (Alba) — ze sulfitové buniCiny, pro parotésné a vodotésné baleni
zbozi v¢etné potravin, neplnény, uréeny pro parafinovani, o plosné hmotnosti 40-50 g/ m?

2. Sulfatovy papir na lepici pasky — jednostranné hladky, bez vrasek, obvykle v pfirodni
barve. Pro specidlni ucely se vyrabi papirové pasky s polyethylenovou f6lii pro ptelepovani
beden

3. Gaucfované a parafinované papiry — vyrabi se impregnaci parafinem ¢i parafinovym
gaucem

4. Papiry napousténé, piipadné slepované asfaltem nebo mikrovoskem — vodovzdorné
a parotésné, pro ptimé baleni nebo jako vlozky do vicevrstvych pytli pro substraty. Papiry
napousténé mikrovoskem jsou uréené pro potraviny, papiry napousténé asfaltem pro
technické zbozi ¢i zbozi, kde nevadi zapach a piipadné znecisténi od asfaltu a téz pro
takové zbozi, které asfalt nerozpousti

¢) Utelové papiry
Sanitarni papiry — velkd skupina ,,lehkych* papirl pouzivanych k osobni hygiené, k ¢isténi
a otirani riznych pfedmétli, pro jednorazové pouziti, z buniciny, sbérného papiru i dfevoviny;
toaletni papiry, ubrousky, kapesniky, utérky, ru¢niky, vyrobky z bunicité vaty (zdravotnictvi),
nékteré se upravuji potiskem, krepovanim, poZaduje se mékkost a savost

Fotopapiry

1. Surové fotopapiry a fotokartony — papiry pro klasickou fotografii, natirané¢ barytovou
pastou, pfipadné Zelatinované, z dievité buniCiny s velmi dobrou stalosti, které casem
nezloutnou a jsou odolné proti vyvolavacim chemikaliim

2. Svétlocitné papiry
.3. Surovy diazotypicky papir
/4. Barytovany papir a karton, Zelatinovany karton — o plo§né hmotnosti 135-210 g/m?

5. Obalové materialy pro fotografické materidly — obalovy cerny papir pro fotografie
a filmy, chrani pted ucinky svétla — je homogenni, z buni¢iny

.6. Cigaretovy papir — tenky papir s ploSnou hmotnosti 15-25 g/m?, ze sulfatovych bélenych
buni¢in s ptidavkem Inéné ¢i bavinéné hadroviny, plnény uhli¢itanem vapenatym — pro
soudrznost popela cigarety 1 pro regulaci hotlavosti



Papiry a lepenky pro elektrotechniku

1. Jako izolaéni material

1.1,

1.2

1.3.

1.4

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

.1.10.

Prokladovy papir — k prokladani vodicu, ze sulfatové silnéji mleté buniciny

Papir pro polepovani transformatorovych a dynamovych plechi — podobny
prokladovému papiru, ze sulfitové buniciny

Papir pro sdélovaci kabely — ze sulfitové buniciny, pfirodné zbarveny ¢i modry
a cerveny

Papir pro silové kabely do 35 kV — pro elektrovodné kabely, ze sulfatové buniciny,
navinuje se na vodi¢ — nutny pfesny a rovnomérny rozmer

Elektroizola¢ni opradaci papir — pro izolaci vodi¢i pro vinuti transformatort
a dynam, ze sulfatové buniéiny, v pfirodni barve, nehlazeny, s elektrickou pevnosti
min 10 kV/mm

Kabelovy papir armovaci — po impregnaci jako podklad pro pancife zemnich
kabelt, vyrabi se jako duplex — kryci vrstva je sulfatova, podlozka ze smési sulfatové
buniciny a sbérového papiru, ptipadné dievoviny.

Podkladovy papir pro lakovani — jako surovina pro lakovani, ze sulfatové
buniciny, hlazeny, ptirodné zbarveny, s elektrickou pevnosti min 15 kV/mm

Lakovany izola¢ni papir — vyrabi se impregnaci surového papiru olejozivicnatym
lakem, odpovida elektrické pevnosti 35-60 kV/mm

Podkladové papiry pro tvrzeny papir — impregnuje se roztokem teplem
tvrditelnych pryskyfic, po vysuseni se lisuje na pottebnou tloustku a piedstavuje pak
izolant tfidy A az E podle pouzité pryskytice

Papir pro Mikafélium — podkladovy papir pro Mikaf6lium je ze sulfatoveé ptirodné
zbarvené buniCiny, vykazuje vysokou pevnost v podélném sméru a elektrickou
pevnost 14 kV/mm, dodava se v kotoucich

S 24

pramyslu, jsou ze sulfatové buni¢iny, maji vysokou pevnost v podélném sméru a nizkou
prodysnost, elektrickd pevnost tenkych papirti je 45 kV/mm a silnych papiri min.
20kV/mm, je hlazeny, dodéava se v uzkych kotouccich

.2.1. Papir pro svitkové kondenzatory — ze sulfatové buniciny

.2.1.1. Silové kondenzatorové papiry — oznacuji se ,,S*

.2.1.2. Slaboproudové kondenzatorové papiry — oznacuji se ,,K*

2.2.

Elektrolyticky kondenzatorovy papir — je strojné¢ hladky, z bavinéné hadroviny
(druh A) nebo sulfatové buniciny (druh B), ptirodné zbarveny, je nosi¢em elektrolytu
—je nasadkavy



.3. Elektrotechnické lepenky — odpovidaji izolantim ttidy ,,Y* a ,,A*, jsou na bazi celulozy

.3.1. Elektroizolacni lepenka — je ru¢ni lepenka ze sbérového papiru a buniciny, obvykle
svétle hnéda, izolant stiednich vlastnosti

3.2. Leskla elektrotechnicka lepenka — je ru¢ni lepenka ze sbérového papiru a sulfatové
buniciny, hlazena, ptipadné lesténa, kvalitni celul6zovy izolant

.3.3.  Drazkova lepenka — ze sm¢ési sulfatové buniCiny a sbérového papiru s pridavkem
bavinéné a Inéné hadroviny, dobré mechanické i1 izolacni vlastnosti, uziva se do
drazek elektromotort

3.4. Transformatorova lepenka — je rucni lepenka ze sulfitové buniCiny, pfirodné
zbarvena, izolant v olejovych transforméatorech

Ostatni papiry — skupina tézko uviditelnych papir a materidlii slouzicich k nejriznéj$im
ucelim

1. Papir na uméla stfeva — ze sulfatové buniCiny, pro uzenaiské vyrobky, hygienicky
nezavadny, v plosné hmotnosti 70, 75 a 80 g/mz, trzné¢ pevny a napfi¢ tazny, dodava se
Vv arSich

2. Saci papir a karton — pro osuSovani pisma psané¢ho inkoustem, o plosné hmotnosti 80
a 100 g/m?, v arsich i v kotougich, obvykle ze sulfitové buni¢iny

.3. Filtracni papir — pro filtraci roztokd, ze sulfitové buniCiny, strojné hladky nebo krepovany,
v ar$ich nebo v kotoucich

4. Izolaéni materialy — na bazi papirovych vyrobkti kombinovanych asfaltem

4.1. Asfaltové papiry - asfaltem slepovany nebo napoustény papir, krepovany
nebo nekrepovany, vodotésny s vysokou paro-tésnosti,

4.2.  Asfaltové lepenky — impregnované (bez posypu) nebo s kryci vrstvou (s jemnozrnnym
mastkem), ve svitcich, impregnacnim materidlem je ropny asfalt, nesmi se slepovat
teplem, které by mohlo nastat pii transportu



Mapka stredisek prace ze slamy, orobince, prouti a loubku
v prvni pol. 20. stol.

Priloha €. 2

Mapa je ptevzata a upravena z [16, s. 12]
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