EVA - hranovacie tavné lepidlo

Priklady pouzitia:

Vlastnosti /
Doporuceny
sposob
spracovania:

Technické udaje:

Cistenie:

Skladovanie:
Balenie:

Trieda
nebezpeénosti:

Oznacovanie:

Cislo podra
kla¢a odpadov:

08/01

282.20

Na lepenie na pomaly pracujucich hranovacich zariadeniach s nizkou teplotou, napr. na hrany
zPVC, papierové a polyesterové. Tiez pre softforming s tepelne citlivymi PVC hranami.

Stredne viskdézne, rychle tavitelné, dobra oxida¢na a farebna stabilita v tavenine, dlhy otvoreny ¢as.

Teplota spracovania:
Rychlost posuvu:

MF1 150°C/216kg:

120 - 150°C
5-20 m/min.

ca. 470 g/10min.

(DIN 53 735)

Hustota [g/cm]: ca. 1,30

Vzhlad: bézovy

Oblast’ maknutia (podla Koflera) [°C]: ca. 75
(kruh a gufa) ca. 83
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Predgistenie v horicom stave zoSkrabanim pomocou $pachtle. Odstranenie zvySkov po ochladeni
pomocou Cistiaceho prostriedku Jowat®401.10.

Minimalna doba uskladnenia v suchom a chladnom prostredi (15 - 25°C) je12 mesiacov.

Granulat. Balenie podla poziadavky.

Podla nemeckych noriem a predpisov o horlavych latkach (VbF): Ziadna.

Nepodlieha Zziadnemu oznaceniu podfa nemeckych nariadeni o oznaCovani nebezpecnych
materialov. Aby sme sa vyvarovali vzniku zapachu, nutné je zabezpecit odsavanie. Pri znaCnom
prekroCeni aplikaCnej teploty na dihSi ¢as nastava nebezpecie vzniku Skodlivych latok tepelného

rozkladu.

Podla EWC: 080 404.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZzené na praktickych skisenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.

Hodnoty su priebezne aktualizované podla posledného stavu technoldgie.
Toto vydanie nahradza vSetky doterajSie vydania a je platné k uvedenému datumu.
Prosime, oboznamte sa s informaciami uvedenymi na opacnej strane prospektu.
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Informacia pre uzivatelov

Lepenie je jednou z najracionalnejsich technik spajania materidlov a neustéle sa rozsiruje do
novych oblasti pouzitia. Zaroven narasta pocCet lepenych materialov a stale sa vyvijaju nové
metody a zariadenia na spracovanie lepidiel.

Na tomto poli pdsobenia tiez intenzivne pracuje aj vyskumno-vyvojové oddelenie firmy
Jowat. Jeho vysoko kvalifikovana skupina chemikov a inZinierov pracuje intenzivne na tom,
aby sme Vam ako zakaznikom optimalne poradili a aby ste ziskali najvhodnejsie lepidlo pre
Vasu potrebu.

Nase doporucenia sa opieraju o vysledky skusok v naSich laboratoriach a tiez o praktické
skusenosti naSich zdkaznikov. Nie je vSak mozné zohl'adnit’ vSetky technické podmienky
kazdého Specifického pouzitia. Preto je potrebné, aby si kazdy zdkaznik sdm preveril
vhodnost” pouzitia nami vyrobeného lepidla pre dany tcel. To plati pri prvom pouziti a
zavedeni do vyroby, ako aj v priebehu zmeny technoldgie vyroby.

Novym zakaznikom doporucujeme overit nami predstavené lepidlo v konkrétnych
vyrobnych podmienkach. Takto pripravené lepené spoje je nutné preverit’ podla praktickych
kritérii a vysledky zhodnotit. Tieto skusSky st nevyhnutne potrebné.
Vsetkych zdkaznikov, ktori uskutociiuji zmeny vo svojich technologickych procesoch
prosime, aby ndm to oznamili. To sa vzt'ahuje aj na zmeny a nastavenie novych parametrov
pouzivanych strojno-technologickych zariadeni, alebo pri zmene lepenych materialov. Len
potom budu pracovnici firmy Jowat schopni poskytnit Vam najnovsSie informécie
zodpovedajuce aktuadlnemu stavu vedeckého poznania.



