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Technicky list - ABS hrany UNI barvy

ABS hrany UNI jsou kvalitni termoplastové hrany z maximalné odolného a teplotné stalého plastu ABS
(Akrylonitryle Butadiene Styrene).

Vyhody:
ABS hrany UNI jsou v interiéru stalobarevné, maji vysokou razovou pevnost a snasi velké zatizeni.

Ekologie:
ABS hrany UNI splfiuji nejpfisnéjsi kvalitativni a ekologické normy EU. Neobsahuji Zzadné tézké kovy, ftalaty
a neposkozuji zdravi.

Proces vyroby:
ABS hrany UNI se vyrabéji technologii extruze, spole¢né s kalibrovacim nebo kalandrovacim procesem.

Gravirovani:
ABS hrany se pfi vyrobnim procesu graviruji. Gravirovanim dochazi k vytvoreni poZzadované povrchové
Upravy (gravir, perlicka, hladké atd.).

Lakovani:

ABS hrany UNI Ize ve vyrobnim procesu lakovat UV lakem. Ve vyrobnim procesu se lakuji dva razné druhy
lesku. Jeden lesk je kryci lak, ktery vytvofi lesk 5° az 60°. DalSi lesk je vysoky lesk, ktery vytvori lesk 90°.
Oba dva druhy laku jsou vysoce odolné proti poSkrabani.

Povrchové vady:

Zmény na povrchu ABS hrany UNI nesmi viditeIné naruSovat vnimani povrchu ze vzdalenosti vétsi nez
70 cm. Povrchovymi vadami se mysli napf.: kontrastni body, te¢ky, boule, proméacknuti, lomy, viny, trhliny,
zmény odstinu, zmény lesklosti atd.

Adhezni vlastnosti a olepovani:
ABS hrany UNI maji na spodni strané nanesenou vrstvu primeru. Hranipex-primer v kombinaci s tavnym
lepidlem garantuje perfektni adhezi mezi hranou a deskou.
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Tolerance, vlastnosti a parametry ABS hrany UNI:

Tolerance tloustky hrany

Tlous tka v mm Tolerance
0,45-0,7 mm -0,10 mm
0,8 -1 mm -0,15 mm + 0,10 mm
1,1-1,6 mm -0,20 mm + 0,10 mm
1,7-2mm -0,25mm + 0,15 mm
2,1-5mm - 0,30 mm + 0,15 mm

+ 0,10 mm

~ sy

Tolerance Sifky hrany

Sitka v mm Tolerance
11 - 14 mm + 0,2 mm
15-31 mm -0,3mm + 0,3 mm

nad 32 mm -0,5mm +0,5mm

Tolerance profil hrany
Specifikace konkavy Tolerance

SIOLNIESTEREN RGN  min. 0,01 - max. 0,15 mm

Horni strana konkavy max. 0,5 mm

Tolerance:

Kryvost u tloustky 0,45 mm UNI barvy Uroveri rovnobé&znosti

QOdstin Tolerance

Tmavy odstin < 3mm/1m

Svétly odstin

Tolerance odchylky v barevném odstinu

Maximalni povolena odchylka

Barevny odstin

od referen éniho vzorku delta E*

Bila max. 0,8 delta E*
Svétlé barvy max. 1,0 delta E*

Tmavé barvy max. 1,5 delta E*

Pro méfeni se pouziva spektrofotometr s méfici geometrii D8* a nastavenym typem osvitu D65.
Presnost méficiho piistroje: opakovatelnost delta E* 0,01.
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Povrchova Uprava

Struktura

Struktura nelakovana 2° - 10° lesku

Povrchova Uprava

hladké, gravir, perlicka

Tolerance

Struktura lakovana 6° - 30° lesku

gravir, perlicka

tolerance: + 5°

Struktura lakovana 6° - 60° lesku

hladka

tolerance: £ 5°

Struktura lakovana 90° lesku

hladka

tolerance: £ 10°

Nanos funk €ni vrstvy na bazi EVA

Barevny odstin

MnoZstvi

Tolerance

Nanos tavného lepidla na bazi EVA

Barevny odstin

Natur

MnoZstvi

Tolerance

Cerna

Nizkotavné lepidlo

160 g/m? 10%
160 g/m? 10%
160 g/m? 10%

UNI.
Vlastnosti
Vlastnosti

Svétlostalost

Sife nanesené vrstvy tavného lepidla nebo funkéni vrstvy miZze byt az o 1Imm uZ3i z kazdé strany nanasené ABS hrany

Bod méknuti (Vicat B 50)

Smrstovani

Tvrdost dle Rockwella

Tvrdost Shore typu D

Razova Houzevnatost, 23°C

Vrubova houzevnatost, 23°C

Ohnuti E-module

Odolnost proti odéru
(Erichsen metod 318 ¢. 1)

Chemicka odolnost

Index horlavosti

Béleni na lomu

Vyjad reni Norma pro testovani
6 DIN EN ISO 4892-2
95 °C DIN EN ISO 306
< 1% pfi 85 °C a béhem 1 hodiny Dle vyrobce granulatu ABS
110 N/mm? DIN EN ISO 2039-2
~73 DIN EN I1SO 868
Zadna zména DIN EN ISO 179-2
17 KJ/m? DIN EN ISO 179-2
2300 MPa ASTM D 790
4-6N vlastni metoda
1B Din 68861-1
B2 (hoflavé jako dfevo) DIN 4102-1
Stredni Dle vyrobce granulatu ABS
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Zpracovani
Komenta F

Rezani ano

Kapovani ano

Lakovani ano

Frézovani radius ano

Lesteéni ano

Predfrézovani ano

Strojové olepovani ano

Smér frézovani Po sméru, proti sméru

Ohnuti 0,45 - 0,9 mm hrany Ano od radiusu 30 mm, u lakovanych 50 mm
Ohnuti 1 mm - 1,5 mm hrany Ano od radiusu 40 mm, u lakovanych 60 mm
Ohnuti 1,6 mm - 2 mm hrany Ano od radiusu 50 mm, u lakovanych 60 mm
Ohnuti 2,2 mm - 3 mm hrany Ano od radiusu 60 mm, u lakovanych 60 mm

Pouziti:
Pouziti ABS hran UNI je prakticky neomezené a proto jsou vhodné pro vSechny typy nabytku, zejména na
namahana mista, ktera jsou vystavena velké mife opotfebeni. Jsou vhodné nejen pro olepeni rovnych ploch,

vvvvvv

vybéru zalezi pouze na pozadavcich zékaznika.

ABS hrany Uni jsou uréené pro pouZiti v interiérech.

Zpusoby olepeni:

- Strojné s pouzitim k tomu uréenych lepidel na bazi EVA, PO, PUR nebo APAO.

- Na strojich s laserovym systémem - ABS hrana se specialnim nanosem funkéni vrstvy na bazi EVA nebo
PO, ktera zarugi potfebnou adhezi mezi hranou a deskou.

- Ruénim olepovacim strojem s horkovzdusnou pistoli - ABS hrana s ndnosem tavného lepidla na bazi EVA.

- Rucné s pouzitim kontaktniho lepidla.

Teplota tavného lepidla se pfi olepeni nastavuje dle doporuéeni vyrobce lepidla.
ABS hrany UNI maji konkavni Ghel, ktery zajiStuje pfi spravném olepeni bezvadny vzhled spary.

Prost fedi pFi olepovani:
Vlhkost olepovaného materialu a vihkost hrany pfi olepovani: v rozmezi 8 az 15 %.
Teplota olepovaného materialu, hrany a okoli pfi olepovani: miniméalné 15 °C.

Povrchova odolnost:

ABS hrany UNI nelakované jsou pfi mechanickém zatizeni nachylné k poSkozeni povrchu. VétSina téchto
poskozeni se da odstranit leSténim.

ABS hrany UNI lakované jsou pfi mechanickém zatizeni vysoce odolné proti poSkozeni povrchu.
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Béleni p fi opracovani:

Nékteré barevné odstiny ABS hrany UNI jsou pfi mechanickém opracovani stfedné nachylné k béleni na
opracované ploSe. Spravnym nastavenim olepovaciho stroje a naslednym leSténim se da tento efekt
minimalizovat.

Cisténi:

Pro odstranéni zbytkd tavného lepidla doporuéujeme pouzit speciélni Cistici prostfedky na bazi uhlovodikl
a alkoholu, bez obsahu aromatickych latek a rozpoustédel. Pro celkové CiSténi doporucujeme bézné domaci
CistiCe nebo alkohol (vyjimku predstavuje aceton a etyl-butylacetat (podle DIN 68861, ¢ast 1, ¢islo 1B).

Z Hranipex produkt doporucujeme ¢istici prostfedky HRX 01 a RI 408 - na ruéni pouziti a Rl 006 LP 163/93
na strojni pouziti.

Skladovani:

ABS hrany UNI doporucujeme skladovat pfi teploté 15 - 25°C, pfi vihkosti vzduchu 55 - 60%, v uzavienych
balenich, ¢imz se zamezi vlivu povétrnostnich podminek a pfistupu prachu. Takto skladované hrany maji
prakticky neomezenou zivotnost. Pfesto doporuc¢ujeme u hran starSich 24 mésict provést zkouSku adheze.

Likvidace:

Zbytky ABS hran UNI Ize bezproblémoveé likvidovat spole¢né se zbytky dfevotfisek, stejné jako drevotfiskové
desky olepené ABS hranou UNI Ize likvidovat v zafizenich tomu uréenych. Napfiklad ve spalovnach nebo na
skladkach k tomu schvalenych.

VSechny tyto parametry vychazeji z technickych listd dodavateldl komponent(l, ze kterych jsou ABS hrany
UNI vyrabény, z technologickych moznosti pfi vyrobé ABS hrany z téchto komponentd, z naSich zkuSenosti
pfi zkouSkach zpracovani ABS hrany UNI a z testovani pfi certifikaci hran UNI ve Zlinském Institutu pro
testovani a certifikaci.

PFi rdznych zpusobech olepeni a pfi pouziti riznych typ( stroji se mohou parametry pro spravné zpracovani
ABS hrany UNI liSit. Proto doporucujeme kazdému zakaznikovi si odzkouSet parametry ABS hrany UNI
v bézné praxi.

Aktualizace technického listu provedena v Hranipex Komorovice dne 01. 11. 2012.
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