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UVOD

Jako téma diplomové prace jsem si vybrala trojjazyény glosaf sterminy z oblasti
automobilového primyslu, a to vyroby elektrozatizeni. V oblasti automobilového
pramyslu mtize prekladatel nalézt velmi dobré uplatnéni, jelikoz trh drzi stale stabilni
a trvale roustouci trend. K volbé tématu také ptispél fakt, ze spolenost MAGNETON a.s.

je vyhradnim vyrobcem startérii na ¢eském trhu.

Cilem prace je srovnani Ceské, ruské a anglické terminologie a zpracovani ucelené
trojjazycné slovni zdsoby, kterd piispéje ke zjednoduSeni, piehlednosti a funkcnosti
spoluprace mezi jednotlivymi oddélenimi ve firmé a dale bude slouzit jako osnova pro
praci specialistd, konstrukterti a vyvojovych techniki.

Z excerpované terminologie  vznikne glosaf s terminy, slovnimi  spojenimi
a terminologickymi souslovimi. Glosat bude slouzit jako podpora a podklad pfii

technickych jednanich firem, které jsou stalymi ¢i budoucimi partnery spole¢nosti.
Terminologie v oblasti automobilového primyslu je velmi specificka, jasna a piesna,
a ¢asto nenachdazi uplatnéni v jinych terminologickych sférach. S modernizaci automobild,
systémil ¢i jednotlivych komponentli vznikaji navic stale terminy nové, doposud neznamé.
Stala inovace tak pfinasi pro piekladatelskou Cinnost nové podnéty.

Diplomova prace sestava z ivodu, Sesti zakladnich kapitol, terminologického slovniku,
zavéru, resumé a vyétu odbornych prament. Jako ptilohu jsem zafadila dokument
,Podnikova norma MAGNETON a.s. spoustéce, vykresovou dokumentaci k finalnimu
vyrobku a jednotlivym komponentim a vizudlni ndhled z dostupnych webovych stranek
spole¢nosti MAGNETON a.s.

Prvni kapitola se vénuje historii automobilového primyslu v Cechach, Rusku a Evropé.
Druhd cast patii vyrobé¢ elektropfislusenstvi pro automobilovy priimysl. V jednotlivych
podkapitolach popisuji historii vyroby startért, piredstavuji také spole¢nost MAGNETON
a.S. V soucasnosti. Zaveér druhé kapitoly je vénovan vyrobkiim, klicovym odbératelim
a odbytovym trhiim.

Tteti Cast patii teoretické roving, ve které charakterizuji odborny styl, zamétuji se na jeho
specifika, lexikum a podrobnéji pfiznacnou terminologii.

Ve ¢tvté kapitole se zaméfuji na terminologii. Uvadim specifika ¢eské, ruské a anglické

terminologie. Nedilnou soucasti této kapitoly jsou piekladatelské postupy.



V posledni ¢asti mé diplomové prace se vénuji lexikografické excerpci materialu.
Excerpce je postavena na poznatcich z piechazejicich kapitol. Uvadim prakticky postup
pii prekladani terminologie, na ktery navazuje d€leni termint do étyf oblasti z hlediska
strukturné sémantického, které dale analyzuji a dokladam ptiklady. Prekladatelské postupy
tvofi nedilnou soucast této kapitoly. Terminy klasifikuji také dle pivodu a poctu
komponenti. Vychozim jazykem celé¢ prace je CeStina. V piipadech, kdy analyzuji
i Z pohledu jiného jazyka, vzdy piikladam nalezity komentaf.

V teoretickych pasazich prace vychazim z teoretické literatury z oblasti translatologie,
terminologie, lexikografie a srovnéavaci lingvistiky ruské, anglické a ¢eské provenience.

V kapitolach odborny styl a terminologie Cerpam také ze sve bakalafské diplomové prace.



1  HISTORIE AUTOMOBILOVEHO PRUMYSLU V CECHACH,
RUSKU A EVROPE

Dnem, ktery je povazovan za zrod automobilu, se stal 29. leden roku 1886. Tehdy ziskal
Karl Benz patent na ¢tyitaktni tiikolku. Tento motor pouzil v novém typu pojizdného
tiikolového stroje, ktery pozdéji zacal byt oznacovan jako kocar. S timto strojem Vv roce
1888 absolvovala manzelka Karla Benze bez jeho védomi véhlasnou a odvaznou cestu
z Manheimu do Pforzheiumu. Jednalo se 0 prvni cestu napfi¢ izemim Némecka v historii

automobilového priamyslu. (1)

Dalsi etapa vyvoje vtomto odvétvi je spojena s vyndlezem parniho stroje. Ten své
uplatnéni naSel zejména v zelezni¢ni a lodni dopravé, a to az do 2. poloviny 20. stoleti.
V dopravé silni¢ni byl uzivan pouze do pocatku 20. stoleti. Ing. Branko Remen, CSc. uvadi
ve své knize Automobil a spalovaci motor, ze 20.stoleti l1ze charakterizovat jako stoleti

automobilu, ktery se stal doslova fenoménem dneSni doby a nedilnou soucasti

kazdodenniho Zivota. (Remek, 2012, s. 6-7)

Pocatek hlavniho industrialniho rozvoje je pfipisovan obdobi velké primyslové revoluce.
Centrem primyslové revoluce byla ve své dobé Anglie. Revolu¢ni zmény se v té dobé
nedotkly pouze Anglie, ale i dalSich evropskych zemi jako napf. Némecka ¢i Francie.
Od pocatku 20. stoleti postupné zacaly vznikat a rozvijet se vSechny automobilové zavody,
z nichz vétsina existuje az do soucasnosti. Mezi né patii napt. Mercedes-Benz, Renault,
Fiat, Peugeot, Opel, Volkswagen aj.

Roku 1897 byl vyroben v Kopiivnici Président, prvni automobil ve stiedni Evropé. (2)
O rok pozdéji vyjel za brany tovarny také prvni nakladni automobil. Automobilovy
pramysl v ¢eskych zemich ma silnou tradici a dlouhou historii. Jiz zminény automobil
Prisident byl pfedvojem dlouhé fady osobnich vozli znacky Tatra, ktera skoncila az v roce
1998. Druhym z tradi¢nich vyrobct automobild je Skoda Auto. Firmu zalozili Vaclav
Laurin a Vaclav Klement v roce 1895. Pozdéji vyrabéli i motocykly, prvni auto vyjelo
Z jejich tovarny v roce 1905. Soucasti mladoboleslavskych Skodovych zavodii se

automobilka stala v roce 1925 a od roku 1991 patii némeckému koncernu Volkswagen.

V Ruském impériu byl prvni automobil piedstaven v roce 1896 na vystavé v Niznim
Novgorodu. I pfes skutecnost, Ze technické novinky byly ze strany §lechty Casto piijimany
s despektem, si Rusko na svétové urovni dokazalo v oblasti vyvoje automobilu drzet
vyznamnou pozici. Zacatkem prvni svétové valky zacala vystavba automobilovych zavodu

Vv Jaroslavli a Moskvé. V Rizském automobilovém zavodu se tou dobou vyrabéla letadla



a rakety. Rlst zavod zaznamenal zejména v tehdejSim SSSR, kdy se stal ptidou pro rozvoj

Vv oblasti kosmického primyslu.

Prvni osobni automobil byl v Rusku vyrobeny vr. 1924. Dalsi etapy rozvoje
automobilového primyslu v Rusku jsou spojené s 50. 1éty minulého stoleti. Vznikly
zavody VAZ, GAZ, MAZ, KamAZ, ZIL,UAZ aj. Nakladni automobily, vyrobené v téchto
zavodech se prodavaji nejen na domacim, ale 1 zahrani¢nim trhu dodnes. Osobni
automobily znaéek Volga, Oka, Moskvi¢, Ziguli tvofily v Sovétském svazu 2/3 viech
osobnich automobilii. V soucasnosti se velké zavody spiSe sdruzuji se zahrani¢nimi
znackami a spolecn¢ oteviraji spolecné firmy. Pokles ve vyrobé osobnich automobili je

kompenzovan vyrobou autobusi a specialnich stroju. (3)
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2  VYROBA ELEKTROPRISLUSENSTVi PRO AUTOMOBILOVY
PRUMYSL

Ve druh¢é kapitole popisi historii a soucasnost spole¢nosti MAGNETON, jakoZzto
monopolitniho vyrobee startéri na tizemi Ceské republiky i tehdejsiho Ceskoslovenska.

Obecné charakterizuji vyrobkové portfolio, obchodni partnery a odbytovy trh.

2.1 Historie vyroby startéri

V obdobi po 1. svétové valce fungovala v Ceskoslovensku fada tovaren vyrabgjicich
benzinové, petrolejové a spalovaci motory pro hospodatské ucely, mimo jiné i krométizska
tovarna na motory Ignace Lorenze, na trhu vSak neexistoval Cesky vyrobce magneto-
elektrického zapalovani. Monopolni postaveni tehdej$i némecké firmy Roberta Bosche se
rozhodl narusit kroméfizsky rodak, inzenyr Jan Kvapil. Pro sviij podnikatelsky zamér
ziskal majitele krométizské tovarny na uzeniny, Rudolfa Ordelta. Dne 14. srpna roku 1926
vznikla spole¢nost Magneton Krométiz - prvni Ceskoslovenska tovarna na
elektromagnetické zapalovace. (Slancova, 2016, s. 9)

Navzdory tézkym zacatkiim se uz v obdobi prvni republiky stal Magneton diky pfispéni
statu a finanéni i technické podpofe armady v tehdy obtizné vojensko-politické situaci
vyznamnym vyrobcem automobilové elektrické vystroje. V povalecné historii Magneton
na tuto tradici navazal. Vyrobni sortiment se rozsifil o spoustéce pro tézkou techniku
anasledné i pro osobni vozy. Pievzal vyrobu dynam, které v 70. letech nahradily
bezkomutatorové alternatory. V t¢ dob& se bez startéri a alternatori vyrabénych
v Magnetonu na zakladé¢ patentti naSich odbodnikii neobesly ani traktory, ndkladni vozy
nebo autobusy. PouZity byly i v osobnim automobilu Favorit. V 70. letech byl Magneton
mezi prvnimi firmami na svété, které zahajily vyrobu elektronického zapalovani pro
osobni automobily. V 80. letech se zde dokonc¢il vyvoj nového startéru s vlozenym
Béhem své 90leté historie proSel Magneton nekolika krizovymi obdobimi, kdy stal na
pokraji krachu. Jednim z nich se staly povodné v r. 1997. Zna¢né poSkozeny podnik se
podaftilo opét zrenovovat. Dokonce kratce po tomto obdobi predstavil Magneton i nové
vyrobky. VSechny aktivity byly ale v r. 2009 ukonc¢eny insolvenci. Magneton poté pievzala
akciova spole¢nost Rovina a od té doby se pise jeho novodoba historie.

Uvést firmu opét do chodu napomohly zejména dostatecné financni investice novych

majiteld a odborna znalost zamé&stnanci. Usp&sné nastaveni strategie a vyuziti potencilu
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v oblasti automobilového primyslu pomohlo dostat spole¢nost ve velmi kratké dobé do
zisku. Spole¢nost pod novym vedenim a za pomoci statnich a evropskych dotaci vyznamné
investovala do obnovy arealu. Rekonstrukce zdevastovanych objekti, modernizace
strojniho zafizeni ¢i nové vyzkumné-vyvojové pracovisté nezbytné pro udrzeni vysoké
kvality vyrobkd, to jsou jen nékteré z témet pilmiliardovych investic.

Vyrobky znacky Magneton dnes spolecnost vyvazi prakticky do celého svéta. Jsou
aplikovany nejen v osobnich vozidlech svétovych znacek, ale také v zemédé€lskych
a stavebnich strojich ¢i v chladicich zatizenich nakladnich vozidel.

Od r. 2016 se spole¢nost opét zaméfuje na nové projekty a ziskadni podilu na trhu
prvovyroby. Firma si stanovila za cil postupné zvysit vyrobu o 15 %. Do konce roku 2018
by tyto projekty mély pro firmu znamenat zvyseni vyroby az o 50 %. Dostat postupné od
doby insolvence firmu do plusovych ¢isel také napomohla strategie zacilena na eliminaci
zastaralych referenci a redukci poc¢tu zakaznikli. Stanovena strategie vytésnila kusovou
vyrobu a je orientovana na sériovou vyrobu. V neposledni fadé umoznila zvysit efektivitu

vyroby a soucasné poskytla vyssi vyrobni kapacitu pro strategické zdkazniky.

2.2 Spoleénost MAGNETON a.s. v soucasnosti

Od insolven¢niho roku 2010 patii Magneton a.s. do holdingu spole¢nosti Rovina group
a stabilné vyrabi elektropfislusenstvi a provadi povrchové Upravy komponentl pro
automobilovy pramysl. Zakladni produktovou fadu tvofi startéry, alternatory a jejich
nahradni dily. Pfedstavenstvu je svéfeno vedeni a celkova sprava spole¢nosti, stejné tak
jako reprezentace spolecnosti pfi pravnich jednanich.. Pfedstavenstvo je jako kolektivni
organ slozeno vzdy alespon ze téi ¢lenii. Magneton pracuje se zakazniky na bazi dvou
schémat, ktera vychazeji ze systému fizeni projektu APQP, ktery byl pfevzat od IATF
(jeden z nejpouzivanéjsich standardi pro automobilovy prumysl).

- Sériova vyroba - kde hlavnim kontaktem je vzdy obchodnik, ktery mé pod

sebou tym jednotlivych oddéleni (kvalita, logistika,..), vzdy dle specifickych

potieb zakaznika

- Novy projekt - zodpovédnost spadd na projektového manazera, ktery se

zabyva implementaci a koordinaci novych projekti

Firma zaméstnava okolo 230 zameéstnanct. Neobycejnou skutecnosti je, ze firma si vede

100% samostatny vyvoj.
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2.3 Aplikace, cilovy zakaznik, odbytovy trh

Na trhu elektroptislusenstvi motorovych vozidel firma Magneton prezentuje vyrobky,
které vyviji ve vlastnich vyvojovych pracovistich v arealu spole¢nosti. Po celou dobu
existence spole¢nosti Magneton jsou jeji vyrobky tzce spjaty s vyrobci ¢eskoslovenskych
motorti. Mezi né patii zejména spolecnosti Skoda, Tatra, Liaz, Jawa, Zetor, Karosa,
pii¢emz do vétsiny z nich Magneton dodava doposud. Spoustée Magneton jsou vyvinuty
pro celou fadu motorovych zastaveb evropskych vozi (Volkswagen, AVTO Vaz, John
Deere, Perkins, Deutz). Vyrobni program je orientovan zejména na trh s ndhradnimi dily.
Do prvovyroby spole¢nost dodava alternatory pro chladici jednotky spole¢nosti Thermo

King a startéry pro stavebni stroje spole¢nosti Bobcat.

Za hlavni obchodni cile si firma klade navrat K prodeji do prvovyrobnich zavodi,
upeviiovani a rozvoj vztahi a spoluprace s obchodnimi partnery na zakladé korektni
a prihledné obchodni politiky, rozSifovani distribucnich siti v zemich, ve kterych
spole¢nost doposud nema smluvni partnery.

Obchodni oddéleni ma stanovenou strategii prodeje, kterd se zamétuje na rtizné segmenty
trhu, a to: agrotechniku - traktory a ostatni zemédélska technika; stacionarni motory
a stroje, stavebni stroje, osobni a lehké uzitkové vozy a nékladni vozy.

Diky dlouh¢ historii, kvalitnimu a dynamickému vyvoji si firma vytvoftila Sikoré portfolio
vyrobkl. Mezi nejdilezitéjsi patii startéry a alternatory standardni produkce. Firma vSak
nabizi klientim zak4zkovou vyrobu dle specifickych pozadavkl zakaznika. Mezi zakladni
prodejni teritoria patii zem¢ SNS (zejména Ruska federace a Ukrajina). Na téchto
teritoriich se spole¢nosti dafi udrzet trzni podil i pies silnou konkurenci ze strany Ciny.
Trh Severni Ameriky a zapadni Evropy se fadi k velmi naroénym s ohledem na kvalitu,
dostupnost a rozmanitost vyrobkového portfolia.

Nize uvadim grafy, které umoziuji snaze si predstavit prodej dle trzeb, teritorii a skupin

vyrobki.
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2.4 Prodej dle trzeb, teritoria a skupin vyrobki

Podil trzeb tuzemsko-export

Tuzemsko
9%

Graf ¢. 1: Podil trzeb tuzemsko-export (zdroj:autor)
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Graf ¢. 2: Trzby dle zemi v % (zdroj:autor)
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Prodej dle skupin vyrobku
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Graf ¢.3: Prodej dle skupin vyrobku (zdroj:autor)

Z grafii €. 1 a €. 2 je patrnd orientace spolecnosti na export, a to zejména do anglojazy¢nych
a ruskojazycnych zemi. Vytvoreni slovniku s terminy v ruské a anglické mutaci ma proto
svij opodstatnény vyznam. Z grafu €. 3 je mozné vycist zastoupeni vyrobkového portfolia

prodavaného do vyse uvedenych teritorii.

15



3 ODBORNY STYL A JEHO TERMINOLOGIE

V této kapitole je predstaven odborny styl, jehoz soucasti je terminologie, kterd je
ustfednim bodem celé této prace. Soucasti jednotlivych podkapitol jsou kategorie ¢lenéni

a zpusoby tvofeni jednotlivych termint.

3.1 Definice odborného stylu

Styl odborny se fadi mezi zakladni styly spisovného jazyka. Mnohdy byva povazovan za
styl védecky ¢i naucny. Pole ptisobnosti tohoto stylu zahrnuje veskeré odborn¢ zamétrené
jazykové projevy sodborné¢ sdé€lnou a vzdélavaci funkci. Na zdkladé orientace
a jednotlivych funkci maji komunikaty vysledny charakter, a to bud védecky (neboli
teoreticky), popularné odborny, popularizacni, prakticky ¢i ucebni. (Mindfova, 2011,
s. 114)

Cilem odborného stylu je dle moznosti objektivné, neutralnim ténem a jasnou,
srozumitelnou 1 strukturovanou formou predlozit pfesné, jednoznacné a spolehlivé
informace. (Stépanek, Haaf, 2011, s. 162)

Podle J. Kapitanové si klade dany styl za cil jasné a pIné objasnit fakta, které nas obklopuji,
ukézat pfi¢iny a nasledky jednotlivych jevil a také naucit zakonitosti historického vyvoje.
(Kapitanova, KSR/7STYL)

D. Knittlovad ve své knize Pteklad a piekladani definuje, ze naucny styl je pojmovy
a typickym slovnim druhem jsou substantiva, poptipad¢ adjektiva, dilezita je vSak
jednoznacnost slov (slova nemusi byt nutné jednovyznamova). Cim odborngjsi je styl, tim
uzsi je spektrum termind. To se projevuje zejména v logice a matematice. V ostatnich
védnich oborech si piekladatel vystaci svelmi omezenym rozsahem lexikalniho
repertoaru, jelikoz index opakovani je pomérné vysoky. Pokud jej srovname S ostatnimi
funk¢énimi styly, je tento index vibec nejvétsi. Podobné jako syntax je tedy slovnik
stereotypni, coz ani v jednom z uvedenych pfipadii neni jevem negativnim. Stereotyp totiz
vyhovuje funkci odborného stylu. S timto se miiZzeme setkat prfevazné u prekladti manualt

o 24

porozuméni cizojazyéného odborného textu. (Knittlova, 2010, s. 149-150)

Mezi zékladni charakteristiky tohoto stylu patfi precizni pfipravenost, vécnost a logické
uspotadani textu. Tento typ textu se ziikd vSech hovorovych a citové zabarvenych vyrazu.
Pfizna¢na je pro n¢j forma monologu, pisemna forma projevu a stereotypni vyjadiovani,

vazané na zavaznou normu, ktera je ur€ovana mezinarodnimi standardy.
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Jelikoz obsah textu byva pojmoveé narocny, je potieba, aby byl text stylisticky a jazykové
zietelny. To napomahd ke snadnému porozuméni a jednoznacnosti textu. Navaznost vét,
Clenéni textu, uspofadani vyrazl, odkazovaci prostfedky, spojky podifadné a dalsi rysy
odborného textu umoznuji dosahnout co nejpreciznéjsi hierarchie textu.

V¢étna skladba je znacné€ uzaviend, logicky uspotradana, do zna¢né miry az stereotypni bez
pritomnosti exprese. (Knittlova, 2010, s. 149)

Pro syntax textd odborného stylu je pfiznacnd pomérné slozita vétna struktura, ktera
reflektuje hierarchii mySlenkovych a logickych vztahli objektdi mimojazykové reality,
popisovanych v odbornych textech. Mezi zéakladni charakteristické vlastnosti vétné
skladby odborného textu patii kondenzovanost, hutnost a vyrazova nasycenost.

Nominalnost a hutnost vyjadiovani je v rustiné obecné ¢astéjsi nez v ¢esting.

Uzivanim tzv. nominalnich jmennych vazeb je mozné dosahnout hutnosti
a kondenzovanosti textu. Substantiva obecné v odborném stylu pievladaji. Ta se
predevsim v ruskojazycnych odbornych textech fetézi a tvofi tzv. nominalni fetézce, tzn.
fadu substantivnich nebo jinych jmennych pojml spojenych genitivnimi nebo jinymi
padovymi vazbami. V ¢eskych odbornych textech pak ruské déjové podstatné jméno

nahrazuje nejéastéji urcity tvar slovesny v ramci vétné vazby. (Hasilova, 2011, s. 49)

Syntax anglickych odbornych textli lze rozpoznat za pomoci charakteristickych
gramatickych rysii mezi které patii pasiva, nominalizace, uziti tfeti osoby, véty
Vv pritomném case a jiné. (Newmark, 1988, s. 151)

Anglické védecké a technické materidly odhaluji fadu gramatickych ryst. Védecky
a technicky styl pouziva stejnou syntaktickou strukturu a morfologické formy, stejné jako
jiné funkéni styly. Nicméné tento styl zaznamendva veétsi mnozstvi gramatickych jevi, nez
styly jiné. Napt. Snaha pracovat se skutenymi objekty vede k prevaze jmennych
konstrukci. Popis procesu ma také nominativni charakter, napft. to clean after the welding.
Odbornik uziva: to do post welding cleaning. Prisudek ma pouze obecny vyznam, funkce
skute¢ného popisu déje je piedana jménu. Siroce pouzivana jsou nasledujici slovesa: effect,
assure, perform, provide, involve, obtain, result in, to be attributed to, jejichz vyznam
zcela zavisi na podstatnych jménech, ktera nesou hlavni sémantickou zatéz ve vété. Siroce
uzivana jsou také ptidavna jména slovesna s predlozkami: to be attendant on, to be

destructive of, to be responsive of aj. (Kammneiinc, 2007, s. 185-186)

Mezi spolecné lexikalné-gramatické rysy ruského a anglického odborného stylu patii

informativni charakter textu, nasycenost textu terminy a definicemi, hierarchizace
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a logicka navaznost textu, vyuzivani prostiedkid pro logické uspotfadani textd, nomindlni
charakter vét, prevaha sloves v pfitomném Case, prevazuji také souvéti. (Kammneituc, 2007,

5. 186)

3.2 Lexikum odborného stylu

Dalsi ze specifik odborného stylu je jeho slovni zasoba (lexikum). Mezi nejvyraznéjsi rysy
odborné¢ho stylu patii hojny vyskyt termint. V rdmci odborné zamétfenych textd je
charakteristickd také absence expresivni lexiky tzn. pievazuje slovni zasoba stylisticky
neutralniho charakteru. Ve zvySené mife je pro odborny styl piiznac¢né také abstraktni
lexikum. (Vychodilova, 2013, s. 64)

Podle D. E. Rozentala mohou terminy tvofit zhruba 15-25 % slovni zasoby v ramci
odborného textu. (PosenTans, 1987, s. 398)

Podle Newmarka terminologie tvoii asi 5-10 % odborného textu. (Newmark, 1988, s.151)
Nazory autort na klasifikaci slovni zasoby odborného stylu se mnohdy lisi. Z toho
vyplyva, Zze déleni v zasadé probiha na zakladé riizné zvolenych kritérii. V knize Uvod do
teorie prekladu (pro rusisty) autor D. Zvacek klasifikuje slovni zasobu do &tyt lexikalnich
vrstev.

Obecné uzivana

Obecné odborna

Obecné terminologicka

R

Terminologicka (Zvacek, 1998, s. 51)
Newmark ve své knize Textbook of translation uvadi déleni podle Paepckeho, ktery
vyclenuje Ctyti kategorie odborného jazyka.

1. Védecka uroven

2. Seminarni uroven

3. Uroven kazdodenniho uziti

4. Publicisticko-obchodni troven (Newmark, 1988, s. 152-153)

Lexikum odborného stylu Ize rozd€lit na uzce specializované, které zahrnuje slova a slovni
spojeni, ta jsou spojena se sférou dané¢ho védniho oboru a zajistuji védecky pftistup:
onepayus, npoyecc, 6eauyvuHa, avaius (operace, proces, velicina, analyza), a dale

vSeobecné odborné. Podle docentky Vychodilové se ve zvySené mife vyskytuje abstraktni
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lexikum., k némuz se tadi slova jako: ¢axmop, serenue, pazeumue, eewecmso.

(Vychodilova, 2013, s. 64)

Mezi ustalena slovni spojeni typicka pro odborny text patii napt. cmasums cebe 3adauu,
6 cmpozcom cmbicie crosa, umems 6 sudy. Konkrétnost v odbornych textech podtrhuje
uziti konkrétnich udaji, mezi nez patii: fyzikalni, matematické ¢i chemické symboly,
ostatni znacky, symboly, vlastni jména, data a ¢islice). Cely tento vycet je hormovanou

soucasti terminologie.

3.3 Terminologie odborného stylu

Z pohledu lexikologie je termin povazovan za takové pojmenovani, které oznacuje v dané
sféfe, tj. v ramci dané discipliny, jednoznaény pojem. Tento pojem je v oboru ustaleny,
jednoduse a ptesné identifikovatelny nezavisle na kontextu a normalizovany, tzn.
jednoznaéné definovany. V porovnani s jinymi vrstvami slovni zasoby je jeho vyznam
ostte ohranieny. (Cechové, Krémova, Minafova, 2008, s. 213)

L. Prokop uvéadi, Ze termin je pojmenovanim ur€itého vyznamu, které jednoznacné a presné
vyzaduje pojmy a ndzvy, pouzivané v odborném jazyce a které v souhrnu tvofi
terminologii ur¢itého odvétvi lidského konani. (Prokop, 1972, s. 9)

Ditvodem uzivani termin je jejich vyznamova presnost, jednoznacnost a abstraktnost.
Tyto vlastnosti pfirecepci nebo piekladu textu umoziuji, aby nedochazelo
k dvojznacnosti, anebo nespravnému pochopeni dané problematiky.

Podle J. Stoffy je za terminologii povaZzovan souhrn termini dané¢ho odvétvi lidského
konani, ¢innosti ¢i poznani. (Stoffa, 2000, s. 161)

Terminologie tvofi soucast slovni zasoby, kterd je charakteristickd pro rozvoj vyroby,
techniky a védy. Rozmach spojeny stémito obory souvisi s terminologickym
obohacovanim. Zasluhou rapidniho vzristu objevii novych technologii, které ptichazeji ze
dne na den, se v mnoha piipadech stava terminologie zastaralou téméf ihned. Aktualizace
a pravidelné doplilovani novych terminti je pravé z tohoto divodu nezbytné nutna.

Z dosavadnich termind, které jsou jiz k dispozici, vznikaji nové (ty nahrazuji zastaralé
a nevyhovujici), doposud nepouzité modely, vyjadiujici novou skute¢nost.

Jednotlivé terminologické sféry jsou nerovnomeérné zastoupeny V cesting, rusting
I anglicting, proto je potieba pfi tvofeni novych terminti piihlizet k dosavadni terminologii
dané¢ho jazyka. Védeckotechnické terminologie podle D. Knittlové ukazuje snahu terminy

internacionalizovat. (Knittlova, 2010, s. 164)
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Pfi tvofeni novych termind se uplatiiuji vSechny typy tvofeni novych slov ¢i novych
pojmenovani. Kli¢ovymi pozadavky pro vznik novych termind jsou nazornost

a jednoznacnost terminu ¢i moznost odvozovani.
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4 TERMINOLOGIE

4.1 Preklad terminologie

Ve ¢tvté kapitolole popisi v teoretické roviné piekladové transformace a dalsi zptsoby
piekladu terminologie se kterymi se v procesu prekladu muze piekladatel setkat. Tyto
postupy a moznosti dale vyuziji a uplatnim na konkrétnich ptikladech v praktické ¢asti,
zamétené na analyzu vybranych terminti z oblasti automobilového primyslu a vyroby

elektroptislusenstvi.

A) Piekladové transformace

Kalkovani

Kalkovani definuji jako: ,,Vytvofeni slova nebo ustaleného slovniho spojeni kopirovanim
struktury lexikalni jednotky ve vychozich jazycich, tzn. zaménovani morfému za jejich
ekvivalenty.” (4)

Napt. termoclanek - mepmosnemenm - thermoelement;

elektroprislusenstvi - anekmpoobopyodosanue - electrical accessories.

Diferenciace

Diferenciace ma své opodstatnéni v piekladatelské innosti, protoze existuji piiklady, kdy

se rozchazi lexikalné-sémantickd struktura jazyka.
Napf. barva - kpacxkal ysem - paint/ colour;

odolnost - cmoiikocmu/ yemotivusocms - resistance/ endurance.

Transkripce

Transkripci je tfeba odliSit od transliterace. V transkripci je zvukova podoba slova

prevedena pismeny do jazyka cilového. (Crystal, 2008, s. 494)
Napr. design - ousaiir;
maximum - maxcumym,

oxid - oxcuo.
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Transliterace

Pro prevadéni lexikalni jednotky na zékladé grafické podoby jednotky z vychoziho jazyka
do jazyka cilového slouzi transliterace. Vyuziva se pfedevsim pokud je nezbytné prevadét
jednotky jednoho grafického systému do systému druhého. (Cermék, 2011, s. 380).

Z. Vychodilova ve své publikaci Bsedenue 6 meopuio nepesooda ons pycucmos Klasifikuje
transliteraci jako zptsob piekladu lexikalni jednotky, kdy se reprodukuje graficka podoba
slova. Casto se uziva u vlastnich jmen a nazvi. (Vychodilova, 2012, s. 34)

D. Crystal transliteraci definuje jako konverzi jednoho psaného systému do druhého.
Kazdému znaku vychoziho jazyka je udélen ekvivalent v jazyce cilovém. Transliterace se
obvykle pouziva pti piekladu jmen, mist, instituci nebo vynalezl. Pro jeden jazyk mutze
existovat nékolik systému. (Crystal, 2008, s. 494)

Napt. emitent - omumenm;

trend - mpeno.

Transplantace

Transplantace je prekladové transformace, ktera vznika pomoci mechanického preneseni
grafémi z textu originalu do textu ptekladu. Zpravidla se jedna o rlizné grafické systémy
(napf. latinka - azbuka). (Vychodilova, 2013, s. 36)

Newmark charakterizuje proces transplantace jako mechanické pieneseni slova ve
vychozim jazyce (Casto z jiné abecedy napf. cyrilice, arabského pisma apod.) do jazyka
ptekladu (napf. anglictiny). Takové slovo nema v jazyce ptekladu ekvivalent a stava se
slovem piejatym. (Newmark, 1988, s.81)

Napt. ,, Xoroune ""Automotive Lighting™ sanumaem emopoe mecmo 6 mupe no 6vinycky
A8MOMOOUNILHOU C8eMOMmMexXHUKU. *

,, Cucmema menedxrcmenma xavecmsea OO0 "Aymomomus Jlatimune" cepmughuyuposarna
Ha coomeemcmesue mpebosanuam cmanoapma 1SO/TS 16949.

(http://www.alru.ru/)

,SKODA svinycmuna 15-munnuonnviii asmomobuns ¢ cocmase Volkswagen Group.

(http://www.skoda-avto.ru/news/skoda-has-released-a-15-millionth-vehicle-in-the-

volkswagen-group)
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Univerbizace
Jednim z projevii snahy o Gspornost vyjadfovani je i redukovani vyrazli obsahujicich vice
slov tak, aby zistalo jen slovo jediné. Tento postup se nazyva univerbizace. (Zaza, 1999,

s. 25)

Univerbizaci nazyvame proces, ve kterém piekladatel redukuje pocet jazykovych soucasti
vychoziho jazyka v jazyce piekladu. Vzdy je tfeba dbat na zachovani ekvivalentnosti. Za
zadnych okolnosti si ptekladatel pfi procesu prekladu nemlize dovolit vynechat zadnou

zasadni informaci. (6)
Napft. doba Zivota - doneoseunocmes - lifetime;

casovy usek - nepuoo - section.

Multiverbizace

Jedna se o opacny proces univerbizace. Jednoslovné pojmenovani je zaméiovano

viceslovnym tak, aby bylo zachovano stylistické zabarveni a vyznam slova. (Newmark,

1988, s. 90)

Multiverbizaci je mozné charakterizovat jako pouziti vice slov v jazyce piekladu za i¢elem
vyjadieni mySlenky nebo posileni vyznamu vychoziho jazyka. Takové ptiklady mohou
vznikat naptiklad v situacich, kdy sdéleni v jazyce prekladu nemtize byt vyjadieno strucné.
(6)

Napf. dvojcivka - osotinas kamywxa - double coil;

zplodiny - svixnonnwie easwr - exhaust fumes.

Opisny pieklad (explikace)

Opisny pieklad neboli explikace se pouziva zejména tam, kde se setkavame s terminy
fidkymi. Ridké terminy nejsou v cilovém jazyce uzivany nebo doposud nebylo nutné
pfizna¢né pojmenovani pro tento termin zavést. Takovym zplsobem se mohou piekladat
I historické terminy.

Napt. évinociusocme - steadiness - odolnost proti vinave;

Coil gradient - nepenao memnepamypor mexcoy KamywKou u OKpy*HCaouum Maciom.
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B) DalSi zpisoby pi‘ekladu termini

Substituce

Jestlize v cilovém jazyce nachdzim pro termin Uplny ekvivalent ptekladam za pomoci
substituce neboli nahrazenim terminu ve vychozim jazyce analogickym terminem v jazyce
cilovém. Slovo v piivodnim jazyce se nahradi slovem cilového jazyka v ptipadé, ze je
substituce dostate¢né pfesna: bazis-zdkladna, memory-pamét’, edge-hrana. (Horecky in
Gromova, Hrdli¢ka, Vilimek, 2010, s. 60)

Napt. brzda - mopmos - brake;

hrana - mopeuy - edge.

Preklad bezekvivalentni lexiky
Pti ptekladu bezekvivalentni lexiky ma piekladatel nésledujici moznosti:
- opisny, vysvétlujici preklad (pteklad nebo pfevod obecného vyznamu, poznamka
prekladatele), napt. 6puuxa - light spring carriage;
- transliterace nebo transkripce, obé také s dopliujicim vysvétlenim. (Napi. pii
piekladu realii nebo folkoru, pt. shock worker - member of a shock brigade;
- kalkovani. napt. kanouoam nayx - kandidat veéd,

- pfiblizny pieklad (pfeklad za pomoci analogu). Tento typ prekladu

bezekvivalentniho lexika spoéiva v kompenzaci vychoziho jazyka jednotkou

rv s

V procesu piekladu je tkolem piekladatele vzdy vytvofit adekvatni preklad. Adekvatnim
pfekladem se rozumi takovy pieklad, ve kterém je sdéleni a stylistickd exprese plné

v souladu s vychozim textem.

Specifickou kategorii pfekladu termint jsou terminy, které nemaji Ceské ekvivalenty
av Ceském jazyce se pouziva anglickych vypujéek. Casto takovou lexiku najdeme
Vv oblasti vypocetni techniky. Do kategorie bezekvivalentni lexiky patii ale také reélie
a folklor. (Vychodilova, 2013, s. 54-55)

I presto, ze existuji zdkladni principy, které muze piekladatel ve své praci uplatnit,
neexistuji zadné striktné vymezené navody, jak se s bezekvivalentnim lexikem
Vv jednotlivych jazycich vypotadat. Jedna se tedy o doporuceni a strategie, které mohou

v urcitém, daném kontextu prekladateli pomoci. Vybér vhodného ekvivalentu nezavisi
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vzdy pouze na samotnych lingvistickych systémech, ale také na znalostech a zkusenostech

prekladatele. (Baker, 2011, s. 17-18)

Novy termin
Piekladatel vytvaii novy termin Vv cilovém jazyce tak, ze k jiz existujicimu slovu ¢i

slovnimu spojeni pfifadi novy vyznam. (Vychodilova, 2013, s. 66)

Piejimani
Pfejimani je dalsi metodou prekladani terminii. Uziva se v ptipad¢, ze pii piekladu terminu
je z vychoziho jazyka ptevzata sémantika, struktura a pisemna i ustni forma slova.

Pro piekonani vyrazové absence v jazyce piekladu vyuziva anglicka translatologie metodu
ptejimani (borrowing). Tato forma je jednou z nejbéznéjsich a zaroven nejsnazsich metod
procesu piekladu terminti. (Hatim, 2004, s. 149)

Ptijeti jiz hotového pojmenovani z ciziho jazyka je povazovéno za jeden z nejsnazSich
zpisobli vzniku nového pojmenovani. Pfi piejiméni slov hraje ptfejimajici jazyk pouze
pasivni roli. ,,Slovo ciziho jazyka se musi adaptovat pfejimajicimi jazyky po strance
zvukové, musi byt v tomto jazyce slovnédruhové zatazeno a morfologicky formovéno.

Tim se pfejimani slov styka na Siroké ploSe s vlastnim tvofenim slov*. (Rudincova, 2000,

S. 24)

Casto se jednoduse piejimaji slova z pavodniho jazyka, ktera podléhaji sémantické &i
formalni adaptaci. Mezi sémantické adaptace patii napt. slovo ,,brigada‘“, mezi formalni se
fadi zejména slovesa, ktera je potieba ptizplisobit formé cilového jazyka. Napt. anglické
sloveso ,,to edit“ se musi upravit do podoby ,editovat a ,to formate* do podoby
,formatovat“. (Horecky in Gromova, Hrdli¢ka, Vilimek, 2010, s. 59)

Podil internaciondlnich terminti se zvySuje diky velké aktivité¢ v piejimani termini
z anglictiny. Velky pocet pfejatych termind je typicky pro rusky jazyk zejména od 90. let.
Tato zména souvisi se zménami ve spolecnosti. Naptiklad v oblasti ekonomie tvoii podle
V. Kozakov¢ piejaté terminy z anglitiny do roku 1990 pouze 7 % existujicich termint.
Soucasna ekonomicka terminologie vyvolava dojem piesycenosti anglicismy. (Kozakosa
2004, s. 94)

Proces ptejimani slov je vysledkem poznavani novych skutecnosti, jevii a predméta, které
je nezbytné v jinych jazycich pojmenovat. Rapidni narast piejatych termint zaznamenala
oblast vypocetni technologie, a také politicka, ekonomicka a obchodni oblast. Zde se

projevuje tendence K internacionalizaci terminologickych pojmenovani. Neologizmy,
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pronikajici za poslednich dvacet az tficet let do rustiny, jsou z 65 % z anglictiny, z 15 %
z francouzstiny, z 10 % z néméiny a italitiny. (Zaza, 1999, s. 30)

Ceska i ruska slovni zasoba je tak obohacena o slova ciziho ptivodu. Tato slova se vyskytuji
v riznych podobach:

- slova zdomacnéla - neuvédomujeme si jejich puvod (kabel - kaben)

- slova cizi - zachovavaji pivodni raz, jedna se zejména o slova latinského
(funkce - ¢@yxnyus) a feckého pivodu (diagnostika — ouaenocmuxa), silné
zastoupeni maji také slova ptejata z francouzstiny do anglictiny i rustiny.

slova mezinarodni — spole¢na pro vétsinu narodd, zde se také jedna piedevsim o slova
latinského a feckého puvodu (metoda - memoo - method; teplota - memnepamypa -
temperature; Koroze - xopposus - corrosion; kontrola - xommpons - control). Ta dale
analyzuji v praktické casti této prace.

Lexikum technické oblasti se zapliiuje novymi terminy. Zpisoby slovotvorby jsou:
slu¢ovani slov, slovni spojeni, skladani slov (kompozita). Napt. Twiterati - lidé, kteti ¢asto
pouzivaji portal Twitter, blook - spojeni slov book i blog. Takto se anglicky jazyk rychle
adaptuje k ménicimu se svétu. Nova slova pronikaji do anglického jazyka z riznych sfér
zivota, kde ptedstavuji a popisuji rozvoj a zmény, které ze dne na den ptichazeji.
Podobny proces je mozné pozorovat také v ruském jazyce, ktery se také rozviji a méni.
Stale vice anglickych slov se za¢ina v ruském jazyce béZzné pouZivat. Tento proces se
nazyva piejimani. S rozvojem technickych prostiedkil, oblasti informatiky a pocitatovych
technologii rusky jazyk Casto pfejima slova z anglického jazyka, napt. slovo imobilizér -
ummobunatizep Nebo ckpunwom - screenshot. Anglicismy pronikaji do ruského jazyka
Vv oblastech mediciny, politiky, vzdélani, sportu a jinych.

Napt. ¢@punanyep - freelancer,6eounap - web conferencing, 6pugune - breefing,
umnianmam - implant; yunaym - chill-out; ¢ap-nneu - fair play; peyeccus - recession.
Kalkovani patii k nejrozsifenéjSim zptisobim piejimani anglicismti do ruského jazyka.
(Knemmna, 2015, s. 101)

J. Kapitanova ve své knize Antologie textll ke srovnavaci stylistice hovoii o takzvané
«aHraoTH3anumy, tzn. vlivu kultury a fe¢i anglicky mluvicich zemi na rusky jazyk. Tato
tendence sveci o Zivém kontatku kultur a obohacovani vyrazovych prostfedkl jazykovych
systému cilového jazyka. V rustiné se tak objevuji lexikalni jednotky, frazeologismy
a ztidka také gramatické konstrukce z anglictiny, které uspokoji potiebu pojmenovat nové,

neobvyklé, nebo jiz existujici predméty nebo jevy. (Kapitanova, 2013, s. 85)
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4.2 Terminy podle po¢tu komponenti

V odbornych textech je uzivano odbornych nazvi neboli termint, jez mohou byt z pohledu
mnozstvi jednotlivych komponenti klasifikovany jako jednoslovné terminy, dvouslovné
terminy ¢i viceslovné terminy. Ty mohou déle tvofit terminologicka souslovi neboli
sloZzena pojmenovani.

Za tradi¢ni a zéroven nejproduktivnéjsi zpisob tvoreni nové terminologie v ruském jazyce
je povazovan zpusob syntakticky, tj. spojovani slov v souslovi, umoziuje vyjadrit veétsi
pocet podstatnych znakd pojmu nez zpusoby jiné. Pfi syntaktickém tvofeni vznikaji
ustalena spojeni. (ITpoxoposa, 1996, s. 58)

Ruskd lingvistka Valerie Danilenkovova ve svych rozsdhlych studiich uvadi,
ze syntaktického zplsobu tvoteni piibyva a doklada to udajem o souslovich ve sbornicich
doporucovanych termini. V obdobi 30.-50. let zcela vyrazné pievazovaly terminy slozené
maximalné ze dvou terminologickych prvki, kdezto v obdobi 60.-70. let se zhusta objevuji
terminy ze tii, Ctyf i vice prvku. (Jlanunenko, 1977, s. 246)

Nize uvadim obecnou charakteristiku a varianty piekladu dle mnozstvi komponentt.

a) Jednoslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Jedna se o jednoslovna substantiva s jednoslovnym substantivnim ekvivalentem v cilovém
jazyce.

Napt. hridel - san - shaft; vdlec - yununop - cylider; kotva - sxops - armature.

b) Jednoslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

Jednoslovné terminy maji dvouslovny ekvivalent, ktery je tvofen substantivem a shodnym
ptivlastkem. Z pohledu piekladovych transformaci se jedna o multiverbizaci.

Napt. dvojcivka - oeotinas kamywxa - double coil; prototyp - onsimuwii o6pasey -
prototype sample.

¢) Dvouslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

V ptipadech, kdy jsou dvouslovné terminy ptelozeny dvouslovnym ekvivalentem je
sémanticko-syntakticka struktura ve stavbé nové vzniklych terminti shodna. V ojedinélych
ptipadech se objevuji dvé substantiva, kdy druhé z nich ma funkci neshodného ptivlastku.
Napt. ndhon pastorku - npueoo wecmepnu - pinion drive; hridel pastorkovd - ean
wecmepHu - pinion shaft.

d) Dvouslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Dvouslovné terminy jsou pielozeny jednoslovné za pomoci univerbizace, ktera patii mezi
jeden z nejcastéjSich zptisobli tvoieni novych termint.

Napt. casovy usek - nepuoo - section;
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nosic kartacu - wémrooepoicamens.

e) Dvouslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Dvouslovny termin pielozeny viceslovnym ekvivalentem.

Napt. podlozka kartice - waiiba xopnycnas wémkooepocamens,; valecek volnobézky -

YUTUHOP MYy@mbl c80000H020 X00d.

f) Viceslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Pivodni termin i termin pteloZzeny je postupné rozvijejici se nebo nékolikanasobny
privlastek shodny se substantivem, mozny je také privlastek neshodny a spojeni dvou
substantiv ptedlozkou.

Napt. sroub se Sestihrannou hlavou - 6onm ¢ wecmuepannoi 2on06xot - hexagon head
bolt; sroub s vilcovou hlavou - yurunopuueckuii sunm c 2onosxoti - cylindrical head

SCrew.

4.3 Specifika piekladu ¢eské a ruské terminologie

Kazdy zjazykl ma ptiznacné prvky, které si musi ptekladatel osvojit a nasledné pfi
piekladu pouzit tak, aby vysledny text na adresata neplisobil uméle a kostrbaté. V této
podkapitole uvadim nékolik specifik u prekladani ve vztahu mezi ¢estinou a rustinou.
Rustina ma oproti Ces$tiné mnohem véEtsi tendenci vytvaret analytické konstrukce
a vyjadfovat gramatické vztahy pomocnymi slovy. (Zvacek, 1994, s. 40, 42).

Naopak cesky jazyk pripousti odvozovani a vytvafeni plnovyznamovych slov jako napf.
hledisko - mouxa 3penus.

Tam, kde Cestina uzivéa plnovyznamové sloveso, rustina poji sloveso §ir§iho vyznamu se
substantivem, které je nositelem vyznamu.

Napt. analyzovat - noosepeame ananusy.

Pro texty v odborném stylu je zejména v ruském jazyce charakteristicka mnohomluvnost
a Casté uzivani vedlejSich predlozek, uptesnujicich vyznam sdéleni.

Ptedlozkové konstrukce se substantivem s pouzitim ptredlozky «wist» vyjadiuji ucelovou
motivaci.

Napt. olej loziskovy - macno ona noowunnuxos. Vytvaii se také substantiva s jinymi
predlozkami jako napt. «mo» Setrvacny pohyb - dsuoicenue no unepyuu. (Posenrans, 2001,
s. 150-151)

Ceské varianty téchto termint jsou uZivany bez predlozek.
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V ruském jazyce se na rozdil od Cestiny upfednostiiuje spojeni substantiv ve tvaru
nominativnim s genitivem. Tento jev je oznacovan jako genitivni vazba. V ¢estiné jsou
Casté piipady spojeni substantiva s pfivlastkem shodnym, které mtize byt ptivlastinovaci
nebo vztahové. (Zvadek, 1994, s. 35-41). Napt. utahovaci moment - Momenm 3amsasxcxu.
Slozena slova, ktera maji funkci termind: v rustiné se pouzivaji Castéji nez v ¢esting. Mezi
substantivni a adjektivni patii nizeuvedené slozeniny:
- se spojovacim vokalem -0-, -e-; tepelnd odolnost - meniocmotixocmo;
tepelné zpracovani - mepmoodpabomxa, lozisko kulickové - wapuxonoowunnux;,
- se spojovaci hlaskou -i-; matice Sestihrannd - wecmuepannas 2atixa;
- bez spojovacich vokall - koumponvro-obkamuot cmaHok.
V ramci mluvnice jsou slova psana pies pomlCku brana jako celek, to znamend, ze
skloniovani podléha pouze posledni ¢ast slova. Zejména pti uziti odbornych vyrazi se pfti
sklofiovani neméni prvni ¢ast slova, ale okolo néj se seskupuje fada slozenych termin.
Naopak u slova cuer-dakrypa se pii sklonovani méni obé ¢asti slova. (7)
Jev, se kterym se setkavame u ceské a ruské terminologie je rozdil v rod€. Nejvice

rodovych rozdili vidime u slov ciziho ptvodu.

-ém, -am (m.r.): -éma, -amma (Z.r.): cucmema, cxema, npocpamma;

-(i) ta (Z.r.): - (wymem (M.1.): haxyromem, ynueepcumem,aemopumen;
-ze (-se) (z.1.): -3uc (-cuc) (M.r.): 6aszuc, mesuc,cnexcuc, Kpu3uc,

-i(um) (sti.r.): -ym (M.F.): MUHUMYM, MAKCUMYM,

-um (sti.r.): -a (z.r.): oama;

-4z (Z.r.): -aoic (M.T.): uHcmpyKkmasic, MOHMAxic.

K muzskému rodu patii také slova «koHTposb» Nebo «veromn», ktera jsou v Cesting rodu
zenského. Naopak slova ,,model* a ,,detail* v ¢estin€¢ muzského rodu jsou v ruském jazyce
«wvogmenb» a «aetanmby rodu zenského. (Hucl, Huratova, 1988, s. 535). VSechny tyto
terminy s rozdily v rod¢ se v mém slovniku objevuji.

Na rozdil od ¢estiny je rusky pfizvuk volny nebo rliznomistny, to znamena, ze neni vazan
na urcitou slabiku. V Cestiné ptizvuk piipadd vzdy na prvni slabiku slova nebo na
predlozku. (8)

Pro rustinu je ast&j§i neshodny ptivlastek. Cestina uziva p¥idavné jméno piivlastiiovaci,
zatimco rustina 2. pad podstatného jména. (autorovo tvrizeni — ymeepoicdenue asmopa).
Tato piivlastkova neshoda je v Ceskych a ruskych textech velmi Casta. (Hucl, Huratova,

1988, s. 584-585).
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Napt. Venosuss mpyoa - pracovni podminky;, npedomem mpyoa - pracovni predmet,
cpedcmso npouzsodcmaa - vyrobni prostiedek.

Pro rustinu jsou typicka dvouslovna pojmenovani tam, kde ¢estina uziva jednoslovna.
Napt. kabelaz - xabervnas nposooka; snimani - A6MOMAMU3UPOBAHHOE UMeEDEHUE;

chemikalie — xumuueckoe seujecmeo aj.

4.4 Specifika pirekladu ¢eské a anglické terminologie

Jednim z problému pfi piekladu terminu v textech automobilového primyslu z ¢eského
jazyka do anglického jazyka muze byt mnohoznacnost terminu, proto najit vhodny
a spravny termin, odpovidajici kontextu, je mozné zejména tehdy, kdyz je clovék odbornik
v dané oblasti a rozumi konkrétni problematice textu, ktery pieklada. Jeden a tentyz termin
je mozné pouzit v riznych oblastech védy a techniky, avSak jeho spravny pieklad vzdy
zalezi na oblasti, ve které je pouzit. Nize si uvedeme né€kolik specifik u piekladani ve
vztahu mezi ¢eStinou a anglictinou.

Je nezbytné brat na zfetel, Ze slovanské sloveso obsahuje vice informaci nez anglické
sloveso, z pohledu sémantiky je bohatsi (mnohofazetové). Souvisi to s rozdilnou typologii
porovnavanych jazyki, verbdlnim typem ceStiny a také nomindlnim charakterem
angli¢tiny. Uplnych slovesnych proté&jskil v angliéting tudiz mnoho nenajdeme. Jedna se
predev§sim o ak¢ni slovesa, ktera se dale déli v kategoriich oznaceni lidské Cinnosti
a procest, existence stavu a zména stavu Nebo mentalni proces.

Napf. vykonavat/vystupovat/provést - perform;

nastavit/zalozit/zaradit/ - Set;

najit/zjistit/objevit/vypatrat - find.

Mezi sekundarni adjektiva patfi:

Napt. zkouseni/zkusebni - testing;

tepelny/teplo - heat;

izolacni/izolace - insulation.

Po sémantické a formalni strance jsou uplné ekvivalenty symetrické, tzn. ve vychozim
i cilovém textu maji stejny pocet lexikalnich jednotek.

Napft. lozisko - bearing;

matice Sestihranna - hexagon nut;

drzaik uhliku s reguldatorem - brush holder with regulator.

V morfologicky bohaté ¢estiné prevladaji kompozita, anglictina naopak derivuje:

30



Napt. zatizeni - load;

tkanina - cloth;

Femen - belt;

pripravek - tool.

Anglictina patfi mezi izola¢ni analytické jazyky a ma vice analytickych, viceslovnych
vyrazi, zaroven je mnohdy explicitnéjsi nez Cestina, kterd patii mezi syntetické flexivni
jazyky. Napt: In the first place - prredné; last time - naposledy aj.

Explicitnost v jazyce se projevuje tehdy, kdyz ma jeden z jazykli plnovyznamovou
lexikalni jednotku a druhy ne.

Napft. dobéh - slowing down;

galvanizace - surface treatment;

elektroprislusenstvi - electrical accessories.

Je nezbytné nutné, aby ¢eské protéjsky anglickych jmennych frazi byly alespon gramaticky
explicitngjsi. V  cCestiné nelze vyuzit sémanticky hutné struktury, proto
estina prinejmensim piidava piedlozku. (Knittlova, 2010, s. 39-46)

Napft. sroub se zapustenou hlavou - embedded screw;

Sroub se sestinrannou hlavou - hexagon head bolt;

Sroub s valcovou hlavou - cylindrical head screw.

45 Terminologické slovniky

Terminologické slovniky jsou slovniky, obsahujici terminologii jedné nebo vice
specializovanych oblasti védy a lidského kondni. Terminologické slovniky reflektu;ji
uspés$né nashromazdéna slova ¢i slovni spojeni v oblasti terminologické lexikografie, ktera
se fadi k obecné lexikologii. Kupt. v ruském jazyce existuje seznam, ktery ¢ita okolo 588
prekladovych védecko-technickych slovnikl. (JlyOnunnckuit, 2008, s. 157)
V. V. Dubicinskij déli terminologické slovniky dle rozliSovacich znakt. Nize uvedu
vybrana déleni, ktera doplnuji i 0 ptiklady ¢eskych slovniki:
1. Tematicka oblast

- Mnohooborové, napt. ,, Polytechnicky slovnik“

- Oborové, napt. ,, Chemicky encyklopedicky slovnik“

- Uréené pro specifické odvétvi, napt. ,,Cesko-Rusky

vodohospodarsky slovnik .
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2. Terminologické slovniky s obsahem v levé ¢asti stranky (slovo v zahlavi
stranky)
Slovniky lingvistickych termint, napt. ,Krdtky slovnik lingvistickych

o (¢

a stylistickych terminii*“ nebo ,, Zakladni slovnik lingvistickych terminii “.

3. Piekladové slovniky
Slovniky s pfislusnymi ekvivalenty v jednotlivych jazycich, napf. ,, @panyyscko-
aHeno-pyccKuil. mop2oso-gunancosviii ciosaps “ Nebo ,, Rusko-cesky technicky

slovnik “ a dalsi.

4. Vykladové slovniky
Celkovy piehled o slovni zasobé€ podavaji vykladové slovniky.
Napt. ,, Aweno-pyccxkuii cnosapb no RNpOSPAMMUPOBAHUIO U UHpOpmamuxe

(¢ moaxosanusmu) “ nebo ,, Vykladovy slovnik automobilizmu “.

S. Slovniky-manualy

Napft. ,, Mapxemune. Tonxkogwiti mepmMunoIO2UYECKUL CIOBAPL-CNPABOYHUK .

6. Dle zpusobu sefazeni slovniku

- Abecedni sefazeni, napt. , Mngpopmamuka. Pyccko-anenuuickuil
MePMUHONO02UYEeCKULL CL08aps .

- Tématické  sezazeni, pf. , Pyccko-nemeyxuil  crogapw,
memamudeckuti no KHU208e0eHuro *.

- Statistické (abecedn¢ sefazené i1 nesefazené), pt. ,, Yacmommuwiii
crnosapvy  obwenayynou nexcuku’ Nebo ,, Vuebuwuii crosapw
couemaemocmu MepMUHOS. Texnonozus Memannoe

u mamepuanoseoeHue “.

7. Dle ucelu a funkce slovniku
- Slovniky uzu, napt. ,, Hemeyxo-pycckuii noaumexuuueckuti
cnosaps
- Reglamentujici (normativni i nenormativni), napi. ,, Croeapo
CMAaHOapMU308aHHbIX ~ MEPMUHO8 NO  OXpaHe  OKpydcaioujel

cpeoul
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Védecko-popularni, napf. ., [lonynapHuiii

9KOHOMUKO _MaAmeMamuieckutl cnosapn JLA.
Jlonamnukosa “
Studijni, napt. , Vuebnwiti  pyccko-amenutickuii - cro8aps

«

MAmMemMamuyeckux mepmuHos. *
Informacni, mezi né patii informacni vyhleddva¢ Tezaurus, napf.
,, Tezaypyc nayuno-mexHuueckux mepmuHos *

Systematizované, jejich soucasti jsou jednotlivé terminologické
slovniky, napt. ,, Crosapv nazeanuti MOpCKUX NPOMbBICIOBLIX PblO

mupoeotl paynel I Y. Jlunoodepea, A.C. I'epoa, T.C. Pacca“.

8. Dle poctu zastoupenych jazyki

Jednojazy¢né, napi. ,,Terminologicky slovnik zememérictvi
a katastru nemovitosti
Dvojjazy¢né, napt. , Pyccko-anenutickuii c1o6apb 2azemHoll
nexcuku B.H. Kpynuoea* mnebo , Anglicko-cesky technicky
automobilovy slovnik*
Vicejazy¢né, napt. ,, Pyccko-aneno-nemeyko-ghpanyy3ckuil cioéaps

I3

no svryucaumensvrou mexuuxe. OcrogHvle mepmuHbl “

9. Slovniky novych terminu

Slovniky novych terminii, napft. ,, @panyyscro-pycckue mepmunol
1O CO30AHUI0 COBMECMHBIX NPeonpusmul ‘
Slovniky jiz existujicich termini (zahrnuji archaizmy), napft.

., Kpamxuii cnosapo 61006 u pasHosuoHocmeti 00KymMeHmos ‘.

Jak vyplyva z vySe uvedenych ptikladii, terminologické slovniky ruského jazyka, zobrazuji

v systematizované form¢ urcité oblasti znalosti nebo lidské ¢innosti. Soucasné plni nejen

informativni, ale i vzdélavaci, systematizacni, klasifika¢ni a dalsi funkce. (JlyOnunHckui,

2008, 5. 157-164)
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5 CESKO-RUSKO-ANGLICKY GLOSAR V OBLASTI

AUTOMOBILOVEHO ELEKTROPRISLUSENSTVI

Slovnik je strukturovan v abecednim pofadi. Zakladem kazdého odstavce je tuéné
vyznaceny termin.

Substantivum 1 jeho rusky ekvivalent uvadim vzdy v 1. padé jednotného Cdisla,
substantivum je doplnéno koncovkou 2. padu a kategorii jmenného rodu: m. - maskulinum,
f. - femininum a n. - neutrum. Adjektivum je v 1. padé jednotného ¢isla muzského rodu.
Ruskd slovesa uvadim v infinitivnim tvaru s vidovou charakteristikou ,,perf.
(coBepiieHHBI BHT), ,,imperf.“ (HecoBepmeHHbIH Bua) nebo pokud je nutné ,biasp.
v piipadé¢ dvouvidového slovesa. Pokud je substantivum ve pluraliu tantum, je uvedena
poznamka pl. U ruskych termint je zfetelné vyznacen piizvuk.

Anglické terminy jsou doplnény o slovnédruhové zatazeni, tj. n. - noun, adj. - adjektivum,
V. - verbum.

U termind, které jsou zobrazeny formou slovniho spojeni je uren pouze ptizvuk bez

dalSich gramatickych jevi.

A

agregat arperar, -a, m. unit, n.
aklimatizace aKKJIuMaTu3anus, -u, f. acclimatization, n.
alternator reseparop, -a, m. alternator, n.
amplituda aMILUTUTY/A, -bl, f. amplitude, n.
artikl u3aesIne, -, n. article, n.
atmosféra aTmocgepa, -5, f. atmosphere, n.
B
baleni ynakoBKa, -u, f. packaging, n.
barva Kpacka, -u, f.; paint, n.

b. antikorozni IIPOTUBOKOPPO3UOHHAS K. anticorrosive p.
baterie aKKyMyJgTop, -a, m. battery, n.
béh pabora, -51, f. course, n.
bezpecnost 0€301acHOCTb, -U, f. safety, n.
bo¢nik HIYHT, -2, M. shunt, n.
bod TOYKA, -H, f. point, n.
brzda TOPMO3, -8, M. brake, n.
bublina My3bIPb, -5, M. bubble, n.
buzeni BO30Y:K/I€eHHE, -5, N. excitation, n.
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C

certifikat
civka

C. navinuta
C. sestavena

cyklus

X

&0
7]

asovy usek

< O O O 6
o &
S 4

o
=

¢. kulovy
¢etnost
¢idlo
¢innost
Cistic¢
¢isténi

D

data
datalogger
délka
demagnetizace
destrukce
diagnostika
dil

doba

doba Zivota
dobéh
dodavka
dokumentace
doraz
dosahnout

d. hodnoty
d. momentu

dotyk
drat

ceprudukar, -a, m.
KaTylika, -u, f.
K. ¢ 0OMOTKOI
K. B cOope
UK, -a, M.

BpEeMsI, BpEMCHH, N.
nepmo, -a, M.
qacThb, -4, f.
nepeaHsisi 4acTh
nanda, -bl, f.

chepuueckas 11.

4acToTa, -bl, f.
CEHCOPHBIN JATYUK
JAeSITeIbHOCTD, -H, f.
4YHCTALIEee CPECTBO
OYHUIIEHHE, -5, N.

AaHHBIE, N., Pl
aarajorrep, -a, m.
MJIMHE, -5, f.

pasMarnuiMBaHue, -4, 1.

pa3pyuieHue, -5, n.
AMATHOCTHKA, -, f.
aeTaab, -u, f.
nepuon, -a, m.
JA0JTOBE€YHOCTb, -1, f.

HHEPUUOHHOE IBHKEHH E

NMOCTABKA, -U, f.
AOKyMeHTauus, -1, f.
yngop, -a, m.
AOCTHTHYTb, perf.

. BEIMYNHBI

II. MOMEHTa
KacaHue, -4, n.
NMPOBOJIOKA, -H, f.
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certificate, n.
coil, n.
wound c.

c. assembly

cycle, n.

the time, n.
section, n.
part, n.
front, n.
pivot, n.

ball p.
frequency, n.
sensor, n.
working, n.
cleaner, n.
cleaning, n.

data, n.
datalogger, n.
length, n.

demagnetisation, n.

destruction, n.
diagnostics, n.
part, n.

time, n.
lifetime, n.
slowing down, n.
delivery, n.

documentation, n.

backstop, n.
to achieve, v.
to a. value

to a. torque

contact, n.
wire, n.



d. smaltovany

drzak uhliku

d. uhliku

s regulatorem
dvojcivka
dynamika

E

elektrolyt
elektropiislusenstvi
energie

expozice

F

faktura
faze
filtr
folie

obalova f.
fotografie
frekvence
funkce
funkénost

G

galvanizace
garance

H

hladina

hlavni ovladaci panel

hlu¢nost
hmota
hmotnost
hodina
hodnota
hrana
hridel
h. pastorkova

SMaJIMpOBAHHAS TI.
IETKOAePIKATEb, -5, M.
ETKOIEPIKATEIIb
C peryiasTopom
JABOWHAS KATYIIKA, -H, f.
AMHAMMKA, -H, .

3JIEKTPOJIUT, -a, M.
3JIeKTPooOOpYAOBaHME, -5, N.
3Heprus, -u, f.

HCNBITAHNSA, -U1

cuer-paxkTypa, cuéra-¢pakrypsl, m.
daza, -u1, f.
¢puaeTp, -a, m.
IUIEHKA, -U, f.

yIIaKOBOYHA II.
dororpadus, -u, f.
4acToTa, -5, f.
¢ynkuus, -u, f.
(pYHKIIMOHAJIBHOCTD, -H, f.

rajbBaHu3anmsl, -u, f.
rapamrus, -y, f.

YPOBeHb, -1, f.
OCHOBHASI MAHEJIb YIIPaBJIEHUS
mym, -a, M.
MarepuaJ, -a, m.
Mmacca, -bl, m.
yac, -a, M.
BeJIMYMHA, -bl, f.
Topen, -a, M.
BaJI, -a, m.
B. IIIECTEPHH, -a, M.
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enamelled w.
brush holder

b. holder with

regulator
double coil, n.
dynamics, n.

electrolyte, n.
electrical accessories
energy, n.

exposure, n.

invoice, n.
phase, n.
filter, n.
film, n.

packaging f.
photo, n.
frequency, n.
function, n.
functionality, n.

surface treatment
guarantee, n.

level, n.

main control panel
noise level

mass, n.

weight, n.

hour, n.

value, n.

edge, n.

shaft, n.

pinion s.



h. p. polotovar

h. p. tepeln¢ zpracovana
h. p. tvafena .pol.

hustota

CH

charakteristika
chemikalie
chlad

chod

ch. naprazdno

impregnace
hydrofobni i.

indukce
izolace
1. nosi$e kartacu

jadro
tahlo j.
j. pohyblivé

J. pohyblivé sestavené

jednotka

K

kabel
kabelaz
kapacita
kapalina
karosérie
kartac

K. sestaveny

B. III. mostypabpukar

norydadpukar
rycroTa, -bl, f.

XapaKTepUCTHKA, -U, f.
XMMHYecKoe BellecTBo

X0J101, -8, M.
xom, -a, M.
X. XOJIOCTOM

NPONUTKA, -1, f.

BOAOOTTAJIKHBAKOIIAA II.

HHAYKIUS, -4, f.
u3onasnusi, -u, f.

1. METKOAEPKATENS

CTepiKeHb, -5, m.
LIEHTPAJIbHBIN C.
MOJBMKHOM C.

MIOJIBIKHOM ¢. B cOope

eIMHHUIA, -bI, f.

kabenb, -5, m.

Ka0eJibHasl MPOBYOJIKA, -1, f.

€MKOCTb, -U, f.
JKHJIKOCTb, -H, f.
KY30B, -2, m.
meéTKa, -1, f.

1. B coope
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B.III. TEpPMOOOPAOOTAHHBIN
B.III. 00paboTaHHBIN

p. S. - semi
finished
product

heat treated p.s.
p. s. molded

density, n.

charakteristic, n.

chemical, n.

cold, n.

running, n.
idler.

impregnation, n.
water-repellent
impregnation

induction, n.

insulation, n.
brush holder i.

core, n.
c. rod
moving c.
moving c.
assembly

unit, n.

cable, n.
cabling, n.
capacity, n.
liquid, n.
body, n.
brush, n.

b. assembly



K. uhliku
karton
klid
kmitocet
kod
kolisani
kolo
kombinace
kominek
K. spojkového
loziska
komora
komutator
koncepce
kondenzace
kondenzator
konec
konstanta
konstrukce
k. automobilu
K. motoru
K. startéru
konstruovat
k. spoustec
kontakt
kontakt spinace
kontaktni oko
kontrola
kontrolni méridla

korekce
koroze
korpus
kostra
kostra civky
kotva
K. sestavena
krabice
krouzek
K. pojistny
K. pryzovy
K. zajist'ovaci
kruZznice
kryti

YrOJIbHAS 1.
KapTOH, -a, m.
naysa, -bl, f.
4acToTa, -bl, f.
K01, -3, M.
KoJie0aHue, -5, n.
KoJeco, -a, Cp.
KOMOMHAIus, -u, f.
BTYJIKA, -1, f.

B. HaIPaBIAOMIAS

MY(TBI CLIETIIEHUS
KaMmepa, -bl, f.
KOJLJIEKTOP, -a, M.
KOHIENuus, -1, f.
KOHJeHcauus, -1, f.
KOH/IeHCcATop, -a, M.
KOHEII, KOHIIa, m.
KOHCTAHTA, -bl, f.
KOHCTPYKUMS, -U, f.

K. aBTOMOOMJISt

K. JIBUTATENs

K. cTapTepa

KOHCTpPYHpoOBaTh, imperf.

K. cTapTep
KOHTAKT, -a, M.

KOHTAKT BTAIMBAIOUIECro peJjie

KOHTAKTHBIA IITH(T
KOHTPOJIb, -5, M.

KOHTPOJIbHO-U3MEPUTEC/IbHbIC

npuoopbI
KOppeKuus, -1, f.
Koppo3sus, -u, f.
KOpHYyc, -a, m.
CKeJIeT, -a, m.
KOPMYC KATYIIKH
SIKOPb, -5, M.

. B cOope
AIMK, -2, M.
KOJIBIIQ, -2, N.

YIIOPHOE K.

PE3UHOBOE K.

3aMKOBOE K.
OKPY’KHOCTb, -H, f.
3aluTa, -oi, f.
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carbon b.
cardboard, n.
rest, n.
frequency, n.
code, n.
oscillation, n.
wheel, n.
combination, n.
drain, n.

clutch bearing

drain
chamber, n.
commutator, n.
concept, n.
condensation, n.
condenser, n.
end
constant, n.
design, n.

vehicle d.

engine d.

starter d.
to design, v.

to d. starter
contact, n.
solenoid contact
ring tongue
control, n.
instrumentation, n.

correction, n.
corrosion, n.
case, n.
frame, n.
coil frame
armature, n.
a. assembly
box, n.
ring, n.
stop r.
rubber r.
lock r.
circumference, n.
protection, n.



krivka
kus
kyselina

L

lanko
laser
latka
nebezpecna 1.
lepenka
|. drazkova
lepidlo
lhiita
likvidace
lom

lozisko
. jehlové
. kulickové
|. ssmomazné

M

magnet
material

obalovy m.
matice

m. Sestihranna

M. Sestihranna nizka
maximum
mazivo

m. plastické
médény pas
mechanismus
méreni
mérit

m. napéti

m. otacky
m. proud
metoda
mezera

KpuBas, -oi, f.
ITYKA, -1, f.
KHCJI0TA, -bI, f.

KAaHATHK, -a, m.
Jasep, -a, M.
BeIllecTBO, -4, N.
OIIACHOE B.
uzonguus, -y, f.
rma3oBas H.
KJIeH, -5, m.
nepuos, -a, m.
JIMKBHAALMSA, -1, f.
o0pBIB, -3, M.;
MoJIOMKA, -H, f.
MOAIIUNHHUK, -2, M.
HUTOJILYATHIH II.

IAPUKOMOALIUITHUK, -a, M.

CﬁMOCMg3LIB3IOIlIPII>iCH II.

MArHmT, -3, M.
MartepuaJ, -a, m.

YIIaKOBOYHBIHN M.
raiika, -u, f.

[IeCTUTPAHHAs T.

[IeCTUTPAHHAs T. HU3Kas
MAKCHUMYM, -3, M.
cMaska, -u, f.

C. IJTacTUYeCKast
MeTHAasl JIEHTA
MeXaHu3M, -a, M.
U3MepeHue, -5, n.
MepuThb, imperf.

M. BJIEKTPHUYECKOE

HaTpsDKEHUE

M. 000pOTHI

M. TOK
MeTon, -a, M.
NPOMEKYTOK, -TKa, m.
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curve, n.
piece, n.
acid, n.

wire, n.
laser, n.
substance, n.
dangerous s.
insulation, n.
slot i.
glue, n.
period, n.
elimination, n.
breakage, n
bearing, n.

needle b.

ball b.
non-lubricant
b.

magnet, n.
material, n.
packaging m.
nut, n.
hexagon n.
low hexagon n.
maximum, n.
lubricant, n.
plastic grease
cooper strip
mechanism, n.
measurement, n.
to measure, v.
to m. voltage

to m. speed
to m. current
method, n.

gap, n.



mikrofon
minimum
minuta
mlha
mlzeni
model
modul
moment
montaz
motor
mustek
m. kontaktni

N

nabiti
nafta
nahon
n. pastorku
nahradni dily
namahani
namahat
n. spoje
napajet
n. spinac spoustéce

n. ze zdroje

napéti
jmenovité n.
naraz
nariust
narizeni
nasobek
nastavit
n. zkuSebni stav

nastroj

natér
natoceni
nazev
nazvoslovi
nebezpeci
neporusenost

MHKPO(OH, -a, m.
MHHHMYM, -3, M.
MMHYTA, -bl, f.
TYMaH, -a, M.
CO3JaHHe TYMaHa
MoO1eJIb, -1, f.
MOAYJIb, -5, M.
MOMEHT, -3, M.
MOHTAXK, -3, M.
ABHTAaTeJNb, -5, M.
nepeMpIika, -y, f.
KOHTaKTHas II.

3apsiaka, -u, f.
AU3eIbHOE TOILTHBO
NpHUBOJ, -3, M.

1. IECTCPHH
3anacHble YacTH
Harpy3ska, -u, f.
Harpy:kartb, imperf.

H. IPUKACaHUs
nuTarth, imperf.

1. BTATUBAIOIIEE

pene craprepa

1. OT HCTQYHHKA

HANPSKEHUe, -5, N.
HOMMHAJIBHOE H.

yaap, -a, m.

NOBBILIEHHE, -5, N.

pacnopsi:xkeHme, -5, n.

KpaTHasi BeJIMYUHA

HAJAAUTH
H. UCIIBITATEJIbHBINA CTEH]]

HHCTPYMEHT, -8, M.
NMOKPBITHE, -5, N.
MOBOPOT, -3, M.
HAUMEHOBAHUE, -5, N.
TEPMHUHOJIOTHSL, -H, .
OMACHOCTD, -H, f.
COXPAHHOCTD, -H, f.
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microphone, n.
minimum, n.
minute, n.
fog, n.
fogging, n.
model, n.
module, n.
torque, n.
assembly, n.
engine, n.
bridge, n.
contact b.

charge, n.
diesel, n.
drive, n.
pinion d.
spare parts
stress, n.
to stress, v.
to s. connection
to power, v.
to p. starter
solenoid
to p. from
supply
voltage, n.
nominal v.
hit, n.
increase, n.
regulation, n.
multiple, n.
to set, v.
to s. the bench
tester
tool, n.
coating, n.
rotation, n.
name, n.
terminology, n.
danger, n.
integrity, n.



nepropustnost
norma
nosi¢ kartaca

n. k. sestaveny

@)

objednavatel
objevit
0. zdvadu
obvod elektricky
ocel
0. pasova
odbératel
odchylka
odkaz
odlitek
odolavat
0. palivim
a mazadlim
o. teploté

0. provozni
teploté

o. skladovaci
teplote

odolnost

tepelna o.

0. proti tnave
odpad
odpojeni
odpovidat

0. normam
odpor
odsouhlaseni
odstranéni
ochrana
oktava
olej

0. CTN

repMeTHYHOCTb, -H, f.

HOpMA, -5, f.

IETKOAePIKATeb, -5, M.
1. B coope

NOKYyNaTeJlb, -1, M.
o0Hapy:KuTh, perf.

0. HApYyIICHUS
KOHTYP YJIeKTPHYECKOH Lenu
cTalb, -H, f.

CTaJIbHAs JICHTa
3aKa34uK, -3, M.
OTKJIOHEHHE, -5, N.
cChLIKA, -3, M.

OTJIUBKA, -U, f.
OBITH YCTOHYMBBIM

0. y. K TOpIoYe-CMa30YHbIM

MaTepuazam
0. y. K TeMmneparype

0. y. k paboueii
TeMIeparype

0. y. K CKIIaIupyIoIen
TeMIeparype

YCTOHYHMBOCTD, -H, f.
CTOHKOCTD, -1, f.
CONPOTHBJIEHHE, -5, N.
TEIJIOCTOUKOCTD, -H, f.
BBIHOCJIUBOCTD, -H, f.
Mycop, -a, m.
pa3beIMHEHNE, -5, N.
COOTBETCTBOBATH, IMperf.
C. HOpMaM
CONMPOTHBJIEHHE, -5, N.
ox00peHme, -5, n.
yaajeHme, -, n.
oxpaHa, -bl, f.
OKTAaBa, -bl, f.
MmacJio, -a, N.
M. CTN
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tightness, n.
standard, n.
brush holder

b. h. assembly

customer, n.
to find, v.
to f. fault
electric circuit
steel, n
s. band
customer, n.
deviation, n.
reference, n.
casting, n.
to be resistant (to), v.
to b. r. to fuels
and lubricants
tob.r. to
temperature
tob.r. to
operating
temperature
tob.r.to
storage
temperature
endurance, n.
resistance, n.
resistance, n.
heat resistance
steadiness
waste, n.
disconnection, n
to meet, v.
to m. standards
resistance, n.
approval, n.
removal, n.
protection, n.
octave, n.
oil, n.
0.CTN



0. loziskovy
0. tvareci
omezeni
opatreni
operace
oprava
orientace
osa
vertikalni o.

osciloskop
oschnout
osuSeni
otacka
jmenovité o.
0. naprazdno
otepleni
ovéreni
ovlivnit
0. funkci

oxid
oznaceni
ozubeni
ozubeny

0. vénec

P

pajeni
pajka
p. trubi¢kova
paka
p. vysuvna
palivo
panel
paprsek
para
parametr
paska
p. pryskyficova
p. technicka
pastorek
pevnost

M. 1JId IIOAIIHUITHHUKOB

(hOpPMOBOYHOE M.
OrpaHu4eHue, -5, N.
Mepa, -bl, f.
onepanusi, -u, f.
PEMOHT, -a, m.
opHeHTaIus, -u, f.
ock, ocu, f.

BEPTHKATBHAS O.

ocumuiorpadg, -a, m.
MOJCOXHYTb, perf.
BBICYLLIEHHE, -1, 1.
000poT, -bI, m.

HOMHHAJIBHBIE O.

0. XOJIOCTOT'0 X0/a
HarpeBaHue, -5, N.
NnpoBepKa, -u, f.
MOBJIMATH, pPerf.

1. Ha GYHKIHUIO

OKCHJI, -3, M.

MapKHpOBKa, -u, f.

3auenJieHue, -1, n.

3y04arsblii, -as, -oe
3. BEHEIl

naiika, -u, f.
NPUIIOH, -5, M.

[IJTAHT TPYOKU TpUIIOs

pblyar, -a, M.

p. IEPEKITIOYEHUS TIepeaay

TOILIUBO, - 4, N.

nanejb, -u, f.

Jayd, -a, m.

nap, -a, m.

napamerp, -a, m.

JIEHTA, -bI, f.
MoJIMMEpHast JI.
TEeXHUYECKas J.

mecTepHs, -u, f.

NMPOYHOCTH, -H, f.
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bearing o.

mold o.
limitation, n.
measure, n.
operation, n.
repair, n.
orientation, n.
axis, n.

normal/vertical

axis
oscilloscope, n.
to dry up, v.
drying, n.
rotation, n.

rated speed

idling speed
warming, n.
verification, n.
to affect, v.

to a. the

function
oxide, n.
marking, n.
gearing, n.
toothed adj.

ring gear

soldering, n.
solder, n.
s. tubing
lever, n.
shift 1.
fuel, n.
panel, n.
ray, n.
steam, n.
parameter, n.
tape, n.
polymeric t.
technical t.
pinion, n.
durability, n.



plast

plast
p. spinace

plocha

pocet

podlozka
p. fixacni
p. kartace
p. ocelova
p. pruzna
p. pryZova
p. vratné pruziny

podminka
podsestava
pokles
pol
poloha
polomér
ponechat
p. pfi teploté

ponoiovani
popis
porucha
poiadové Cislo
posoudit
postaveni
postrikat
p. studenym cisti¢em

postup
poskodit
p. povrch
poskozeni
pouzdro
p. ozubené
p. zabérové
pouziti
povlak
povrch
pozadavek
prach
prasek

miacrmacca, -l f.
MOBEPXHOCTb, -, f.

KJIAIlaH 3JI€KTPOMarHUTHBIN

MOBEPXHOCTh, -H, f.
KOJIHYeCTBO, -3, N.
maiioa, -pl, f.
1. pUKCHpyromas
II. KOpPIyCHast
CTaJIbHAS TII.
PYKUHHAS III.
PEe3UHOBA III.
1. CTSKHOU ITPYKUHBI

ycJoBHe, -5, N.
y3eJq, y3ia, m.
CHUJKEHHE, -5, 1.
MOJIIOC, -3, M.
MOJIOKEHHE, -5, N.
paauyc, -a, m.
COXpaHMTh, perf.
C. IpU TeMIeparype

NOrpysKeHue, -5, n.
onucaHme, -, n.
MOJIOMKA, -H, f.
KO/l MAPTHH
oneHuTh, imperf.
MOJI0KEHHUE, -5, .
noopeI3rarh, perf.

1. 00pasel] X0JI0HBIM

YUCTAIIUM CPEICTBOM
npouecc, -a, m.
MOBpeIUTH, perf.

II. IOBEPXHOCTH
NMOBpPEKIEHHUE, -5, N.
BTYJIKA, -, f.

B. CIICTUICHUS

B. CLICTUICHUS
UCNOJIb30BaHHUeE, -5, N.
NOKpBITHE, -, N.
MOBEPXHOCTb, -, f.
TpeboBaHme, -, N.
NbLIb, -4, f.
MOPOMIOK, -IIIKa, m.
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plastic, n.
shell, n.
solenoid s.
area, n.
number, n.
washer, n.
fixation w.
brush w.
steel w.
w. spring
rubber w.
w. of restoring
spring
condition, n.
subassembly, n.
decrease, n.
pole, n.
position, n.
radius, n.
to maintain, v.
tom. at
the temperature
immersion, n.
description, n.
failure, n.
serial number
to evaluate, v.
position, n.
to spray, v.
to s. with cold
cleaner
procedure, n.
to damage, v.
to d. surface
damage, n.
brushing, n.
clutch wheel
engaging b.
use, n.
coating, n.
surface, n.
requirement, n.
dust, n.
powder, n.



proces

prodlouzit
p. dobu spousteéni

profil
prohlidka
prohlédnout

p. vzorek
prokluzovani
promazani
promazat

p. Cast hiidele

p. motor
propoj

p. civek
propojeni
prostor
prostiredek
prostiedi
protaceni
protokol
prototyp
proud
provadét

p. zkousku

p. osuSeni povrchu

p. vibra¢ni zkouSku

provedeni
provoz
priibéh
prichodka
prumér
primysl
priraz
pruZzina
p. kartace
p. kontaktni
p. vratna
p. vstielovaci

nmpouece, -a, m.

NPOJOLKATH, Perf.
1. TICPHOJ] CTapTa

npopuisb, -5, m.
0CMOTp, -2, M.
ocMOTpeTh, perf.

0. obpaszent
CKOJIbJKEHHE, -5, N.
npoMa3bIBaHHUe, -5, N.
cma3aTth, perf.

C. 4acThb Baya

C. IBUTATEIIb
pa3Bojka, -u, f.
COCIMHEHHUE KaTYIIIeK
coelMHEHHeE, -5, N.
MPOCTPAHCTBO, -4, N.
CPeacTBO, -3, N.
cpena, -bl, f.
NPOKPYTKA, -1, f.
MPOTOKOJI, -3, M.
ONBITHBIN 00pa3en
TOK, -a, m.
npoBoIUTH, imperf.
TI. NCTTBITAHHE

II. IPOCYIIKY ITOBEPXHOCTH

II. UCTIBITAHNE BUOPAITHiA

KOHCTPYKIMSA, -1, f.
HCNOJIb30BaHHUeE, -5, N.
npouece, -a, m.
BTYJIKA -1, f.
auameTp, -a, m.
NPOMBINLIEHHOCTD, -1, f.
npoooi, -1, m.
NpYyKHHA, -5, T.
1. ETKOJepKATEIS
NPWKUMHAS 11.
II. BOCCTaHOBJICHUS
KEKTOpHas II.
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process, n.

to prolong, v.
to p. starting
time
profile, n.
inspection, n.
to inspect, v.
to i. sample
slipping, n.
lubrication, n.
to lubricate, v.
to I. part of
shaft
to I. engine
interconnection, n.
coils i.
interconnection, n.
space, n.
instrument, n.
enviroment, n.
cranking, n.
protocol, n.
prototype sample
current, n.
to perform, v.
to p. test
to p. surface
drying
to p. vibration
test
design, n.
operation, n.
process, n.
grommet, n.
diameter, n.
industry, n.
breakout, n.
spring, n.
brush s.
contact s.
restoring s.
shooting s.



prvek
predmét
predpis
predpis
predstavitel
prresahnout

p. hodnotu
preskok
presnost
prestavka
pretoceni
prevod
pirevodovka
pripevnit

p. kontrolni snima¢

vibraci
pripravek
pFiruba
prisada
prisnost
pristroj
puls
pusobeni
puvod

R

recyklace

r. materialu
redukéni
reduktor
registrovat

r. vadny start
regulace
regulator
regulovatelny
rezistor
rezim
rotor
rozdéleni
rozhrani
rozmér
rozpéti
rozpojeni

3JIEMeHT, -a, m.
npeaMmer, -a, m.
npeanucanue, -5, n.
npeanucaHue, -5, n.
NpeacTABUTENb, -5, M.
NMpeBBICHTH, perf,

1. BEJINYMHY
NepecKoK, -a, m.
TOYHOCTb, -H, .
nepepeiB, -a, m.
nepeKkpyTKa, -u, f.
nepenaua, -u, f.
KOpoOKa nmepenayqy
NpHUKpenuTsh, perf,

M. 1aTYUK KOHTPOJIS

BHOpaIui
npenapar, -a, m.
daanen, -Hia, -m.
nobaska, -u, f.
TOQYHOCTb, -U, f.
npuoop, -a, m.
nyJbc, -a, m.
BO3/IEHCTBHE, -, N.
MPOUCXOKIAEHHE, -5, N.

nepepadorka, -u, f.

YTUIIU3ALHS MaTepPHATIOB
PeAyKUMOHHBI, -as, -0e
peaykrop, -a, m.
perucTpupoBathb, imperf.

p. OpakoBaHHBINA CTApPT
peryJiupoBaHue, -5, .
peryJisitop, -a, M.
peryJaMpyemMblid, -as, -0€
pe3ucrop, -a, m.
pexKHuM, -a, m.
porop, -a, m.
pacnpenesenue, -, n.
uHTepeiic, -a, m.
pa3mep, -a, M.

AUANA30H, -3, M.
pa3beIMHEHMe, -5, N.
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element, n.
subject, n.
regulation, n.
prescription, n.
representative, n.
to exceed, v.
to e. value
skipping, n.
accuracy, n.
breakout, n.
twist, n.
gear, n.
gearbox, n.
to fasten, v.
to f. vibration
sensor
tool, n.
flange, n.
ingredient, n.
accuracy, n.
device, n.
pulse, n.
effect, n.
origin, n.

recycling, n.

material r.
reductive, adj.
gear reductor
to register, v.

to r. start faulty
regulation, n.
regulator, n.
adjustable, adj.
resistor, n.
mode, n.
armature, n.
distribution, n.
interface, n.
dimension, n.
range, n.
disconnection, n.



rozpojit
r. kontatky
rozsah
rozsireni
roztok
rychlost

R

Femen
Femenice
Fizeni

S

sepnuti
sestaveni
setrvaénik
setrvacnost
setrvaény

s. pohyb
shoda
sila
simulator
simulovat

S. naraz Cela
skladovani
sklo
skrin
skvrna
smaceni
smér
snaset

s. beze zmén

snima¢

snimat
S. za pomoci
meficiho systému

snimani
snizeni
sonda

pa3beTuHHTh, perf.
P. KOHTaKThI
AMana3oH, -a, m.
pacummpenue, -5, n.
pacTBop, -a, m.
CKOpOCTb, -H, f.

peMeHb, -MHs, m.
LIKMB, -8, M.
ynpasJieHue, -5, n.

BKJIIOYEHHE, -5, 1.
yCTaHOBKA, -1, f.
MaXxoBHK, -8, M.
HHepuus, -u, f.
UHEPUUOHHBIN, -as, -0¢
JBUKEHHE 110 HHEPIIUU
COOTBETCTBHE, -5, .
cuia, -u, f.
CUMYJIATOP, -8, M.
CUMYJIHpoBaTh, biasp.
C. ynap Topia
XpaHeHue, -1, Nn.
CTeKJIO, -4, N.
KOpOOKa, -u, f.
NATHO, -3, N.
CMAYHUBAEMOCTD, -1, f.
HaNpaBJIEHUE, -5, N.
BBIIEPKUBATH, imperf.
c. 0e3 n3MeHeHHU I

JATYMK, -a, M.
cHuMaTh, imperf.
C. TIPH MTOMOIIIN

H3MCpﬂTCHBHOf/'I CUCTEMBI

ABTOMATU3MPOBAHHOEC U3MECPCHUE

CHUIKEHHeE, -5, 1.
JAeTeKTOop, -a, M.
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to disconnect, v.
to d. contacts
range, n.
extension, n.
fluid, n.
speed, n.

belt, n.
pulley, n.
control, n.

switching on, n.
assembly, n.
flywheel, n.
inertia, n.
inertial, adj.

i. motion
compliance, n.
force, n.
simulator, n.
to simulate, v.

to s. edge hit
storage, n.
glass, n.
box, n.
smudge , n.
wetting, n.
direction, n.
to tolerate, v.

to t. without

affect
sensor, n.
to record, v.

tor. by

measuring

system
scanning, n.
reduction, n.
probe, n.



souhrn
spalovani
spektrum
spina¢
s. bez vicka

s. sestaveny
splitovat
s. pozadavky

Spoj
spojka
spotieba
spoustéc
spusténi
S. vyroby
s. zkousky
stabilizator
stanovit
s. technické
pozadavky
start
startér
startovat
S. motor
stator
s. s nosicem
stav
stupen
svareni
svédcit

s. 0 korozi
svorka
svornik

symbol
systém

UTOroBasi CBOJIKA, -H, f.
cropanme, -s, n.
CIEeKTP, -a, M.
BTSATHBalOIee pelie

B. peyie 0e3 KPBIIIKH

B. peiie B cOope
BBINOJIHATH, iIMperf.
B. TpeOOBaHUS

coeUHEHHE, -5, N.
myra, -b1, f.
pacxoj, -a, m.
craprep, -3, M.
3aMycCK, -a, m.

HAYaJo MPOU3BOJICTBA

HAYaJIO HCIThITAHUH
cTadMaIM3aTop, -a, m.
YCTaHOBHUTD, pPerf.

y. TEXHUYECKHE

TpeOoBaHUS
cTapr, -a, m.
craprep, -3, M.
BKJII0YATH, Imperf.

B. JIBUTATEITh
cTaTop, -a, M.

C. C ETKAMU
COCTOSIHHE, -5, 1.
CTENeHb, -u, f.
cBapka, -u, f.
CBHJIETEJILCTBOBATH, iImperf.

C. 0 KOppO3UH

KJIeMMa, -bl, f.
004T, -a, M.

CHMBOJI, -3, M.
cucTema, -bl, f.

madJIoH, -a, m.
IMPUHA, -5, f.
0K, -8, M.
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summary, n.
combustion, n.
spectrum, n.
solenoid, n.

s. without

cover

s. assembly
to meet, v.

tom.

requirements
connection, n.
clutch, n.
consumption, n.
starter motor, n.
start, n.

s. of production

s. of the test
stabilizer, n.
to specify, v.

to s. technical

requirements
start, n.
starter motor
to start, v.

to s. the engine
stator, n.

s. with holder
condition, n.
degree, n.
welding, n.
to be indicative
of sth, v.

to be i. of

corrosion
terminal, n.
set screw
symbol, n.
system, n.

template, n.
width, n.
shock, n.



Sroub
$. kontaktni

. médény

$. se Sestihrannou

. s valcovou hlavou

BHHT, -3, M.
KOHTaKTHas KJieMMa

MeJIHAs KlIeMMa
MUJTUHIPUYECKHUH B.

C T'OJIOBKOI

OOJT C MIeCTUTPAHHOU

hlavou TOJIOBKOI
S. se zapusténou hlavou B. C IIOTAMHOM T'OJIOBKOM
S. svorky BHHTOBOI 32)KHM
S. vyvodovy B. KJIEMMBbI
Sroubovice reJIUKONIAJbHAS MPYKHHA
Stétec KHCTh, -1, f.
Stitek ITHUKETKA, -U, f.
S. "upozornéni" 3. "BHUMaHuE"
S. samolepici CaMOKJIESIIASACH .
T
tahlo TAra, -U, f.
technologie TeXHOJIOTHsl, -H, f.
teplo Temio, -a, N.
teplota TeMmeparypa, -bl, f.
termoclanek TEePMO3JIEMEHT, -a, M.
tésnéni YIJIOTHEHHE, -5, 1.;
pryzové t. PE3UHOBOE YILLIOTHEHHE
tésnost repMeTHYHOCTb, -1, f.
testovani HCNBITAHUE, -5, N.
tkanina TKaHb, -U, f.
tlak JAaBJIEHHE, -5, N.
tmel MAaCTHKA, -U, f.
t. akrylatovy M. aKpuJIOBas
toceni NpoOBOpPaYNBaHHUe, -5, N.
tolerance JAOMYCK, -3, M.
tolerovani OTKJIOHEHHE, -5, N.
trubicka TPYOKa, -u, f.
t. izolacni T. U30JISI[MOHHAs
t. ocelova T. CTaJIbHAs
trvani JJINTEIbHOCTD, -H, f.
tvar dopma, -5, f.
tvrdost TBEPIOCTD, -H, f.
ty¢ INMWIbKa, -1, f.
zavitova t. pe3bpboBas 1.
typ THII, -, M.
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screw, n.
contact
terminal
copper s.
cylindrical
head s.
hexagon
head bolt
embedded s.
s. terminal
terminal s.

helix, n.

brush, n.

label, n.

l. "Warning"
sticker

rod, n.

technology, n.

the heat, n.

temperature, N.
thermoelement, n.
sealing, n.

rubber s.
tightness, n.
testing, n.
cloth, n.
pressure, n.
mastic, n.

acrylic m.
spinning, n.
tolerance, n.
tolerance, n.
tube, n.

insulation t.

steel t.
duration, n.
shape, n.
hardness, n.
stud, n.

threaded s.

type, n.



U

udaje
uder
udrzba
technicka u.
udrZovatelnost
uhel
u. zabéru
uhlik
ulomit
umisténi
unie
upevnéni
uprava
konstruk¢ni 1.
upiesnéni
usmérnovac
utahovaci moment
uvolnéni

Vv

vada
vaha
V. brutto
V. netto
vahy
valec
V. ocelovy
V. volnobézky

varianta
veli¢ina
velikost
ventil
ventilator
vhodnost
vibrace
vicko

v. spinace

JAAHHBIE, -bIX., Pl.
yaap, -a, m.
o0cC/IyKMBaHMe, -5, N.

TeX00CIy)KHUBaHUE, -5, N.

PEMOHTONPUIQHOCTD, -H, f.
yroJi, yria, m.
y. mpodus
meTKa, -1, f.
OTJIOMHUTH, perf.
pa3MeleHue, -5, n.
€0103, -a, M.
KpenJjeHue, -, n.
U3MEHeHue, -5, N.
KOHCTPYKIIMOHHOE U.
YTOYHEHHE, -5, N.
BBINPSIMUTEIb, -5, M.
MOMEHT 3aTSKKH
ocaadjeHue, -5, n.

aegekr, -a, m.
BeC, -a, m.
B. OpyTTO
B. HETTO
Bechl, pl.
HMJIHHAP, -2, M.
CTaJILHOM II.
1. My(THI
CBOOOHOIO X014
BapHAHT, -3, M.
BeJIMYMHA, -bl, f.
pa3mep, -a, m.
KJIaMaH, -a, m.
BEHTHJIATOP, -a, M.
NPUIOHOCTH -H, f.
BUOpauus, -u, f.
KPBIIIKA, -1, f.
K. BTATUBAIOLIETO Peje
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data, n.
hit, n.
maintenance, n.
technical m.
maintainability, n.
angle, n.
pressure a.
brush, n.
break off, v.
location, n.
union, n.
fastening, n.
modification, n.
structural m.
specification, n.
rectifier, n.
tightening torque
release, n.

defect, n.
weight, n.
gross w.
net w.
scales, n.
cylider, n.
steel roller
roller clutch

version, n.
value, n.
size, n.
valve, n.
ventilator, n.
suitability, n.
vibration, n.
cover, n.
solenoid cover



v. spinace sestavené

K. BTSTMBAIOILETO PEJIe

solenoid cover

B cOope assembly
viko KpBIIKA, -1, f. bracket, n.
V. predni HEPEIHSIS K. front b.
V. ptedni odlitek OTJIMBKA TEPEIHEH K. front b. casting
V. predni opracované MepeHsIs K. MEXaHUYECKHU front b. -
obpaboTaHHast machining
V. pfedni sestavené nepeaHss K. B coope front bracket
assembly
V. ptevodové KOPITYC PeyKTOpa reduction gear
casing
V. ptevodové odlitek OTJIMBKA KOpITyca peayKTopa reduction gear
casting
v. prevodové opracované KOpIyC peayKTopa reduction gear -
MEXaHUYECKH 00pabOTaHHbII machinning
v. zadni 3a/H54 K. rear b.
v. zadni odlitek OTJIMBKA 3a/IHEN K. rear b. casting
v. zadni sestavené 3aJIHsIS K. B cOope rear bracket
assembly
vinuti 00MOTKA, -u, f. winding, n.
vlastnost CBOWCTBO, -2, . property, n.
vihkost BJIAJKHOCTD, -H, f. humidity, n.
vlozit MOMEeCTHTb, perf. to insert, v.
v. do mrazici komory 1. B XOJIOJHJIBHYIO KaMepy to i. into cold
chamber

vlozka
vnikani
voda
vodic
volba
volnobézka
V. sestavena
vozidlo
vrstva
vstiik
vychladnuti
vyjmout
V. Z komory

vyjmuti
vykazovat
v. poskozeni
v. zavadu
vykon

TWIb3a, -bl, f.
nonajaHmue, -s, n.
BOJAQ, -bl. f.
MpoBOT, -3, M.
BBIOOP, -2, M.

My(ra cBoO60AHOrO X012
M. B cOope
TPAHCIIOPTHOE CPEACTBO

CJIOM, -5, 1.
BIPBICKHBAHME, -5, N.
OXJIaXK/IeHUe, -5, N.
U3BJIEYb, perf.
U. 00pa3Ibl U3 KaMepsl

U3BJICUYEHNE, -5, N.
nokKa3biBaTh, imperf.

I1. BU3YQJIbHBIC ITOBPCKACHUA

1. Opak
MOIIHOCTb, -H, f.
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inserted liner
penetration, n.
water, n.
wire, n.
choice, n.
freewheel, n.
f. assemly
vehicle, n.
layer, n.
injection, n.
cooling, n.
to remove, V.
tor. from
chamber
removal, n.
to report, v.
to r. damage
tor. fauld
power, n.



Jj. vykon
vykres
vylisek
vyména
vyroba
vyrobce
vysouvani
vystaveni
vystup
vysunuti
vyvod
Vyvoj
vyztuz
vzdalenost
vzduch
vzhled
vznik
vzorek
vztah

Z

zabér
zadéatek
zachovat

z. spravnou ¢innost

zakiiveni
zapach
zapalovani
zapnout

Z. spoustec
zareni
zarizeni

zkuSebni z.

zasouvani
zatiZeni
zavada
zavislost
zavitnik
zavod
zavod
zaznam

HOMUHAJIbHAS M.
yepTéx, -u, f.
MOJITUHT, -3, M.
3aMeHa, -bl, f.
NPOU3BO/JCTBO, -8, M.
NPOU3BOJUTEb, -5, M.
BbIIBM:KEHUE, -5, N.
BO3/JeiicTBHE, -5, N.
BBIXO/1, -a, M.
BbIBe/IEHHE, -5, N.
BBIBO/, -8, M.
paspaborka, -u, f.
apmartypa, -bl, f.
paccTosiHme, -5, n.
BO31YX, -3, M.

BUJL, -2, M.
BO3HUKHOBEHHE, -5, N.
o0pa3sen, -a, M.
OTHOIIIEHUE, -5, N.

3alenseHne, -5, n.
Ha4ajo, -3, N.
COXPaHUTH, perf.

C. paboTOCTIOCOOHOCTH

u3ruo, -a, m.
AyPHOI 3amax, -a, m.
3a:KUTaHMe, -5, N.
BKJIIOYHTH, perf.

B. cTapTep
U3JIy4Y€eHHe, -5, Cp.
o0opynoBanme, -5, n.

HUCIIBITATEIIHbHBIN

CTeHs, -a, M.
3auernJienne, -5, n.
Harpy3ska, -u, f.
Opak, -a, m.
3aBHCHUMOCTb, -1, f.
METYHK, -2, M.
3aBo[, -a, M.
3aBO[, -a, M.
3aMuUCh, -U, f.

o1

rated p.
drawing, n.
molding, n.
exchange, n.
production, n.
manufacturer, n.
engagement, n.
exposure, n.
exit, n.
extraction, n.
terminal, n.
development, n.
armature, n.
distance, n.
air, n.
design, n.
formation, n.
sample, n.
relation, n.

meshing, n.
start, n.
to maintain, v.

to m. the

functionality
curvature, n.
bad smell
ignition, n.
to turn on, v.

to t. on starter
radiation, n.
device, n.

testing

equipment
insertion, n.
load, n.
fault, n.
dependency, n.
tap screw
factory, n.
company, n.
record, n.



zaznamenat
z. maximalni to¢ivy
moment

Z. napéti

z. v protokolu
zbytek
zdroj

z. proudu
Zemé
zjisténi
zkouSeni
zkouska

Z. spinani

Z. Zivotnosti
zkrat
zkuSebni stav
zména
Zmérit

z. hodnotu
znaceni
znacka
znamka
zplodiny
zpusob
zrychleni
ztrata
ztratit

z. vykon
zub

7

Zivotnost

3aperucTpupoBars, perf.

3. MAKCUMAJIbHBIN KPYTAIIHAN

MOMEHT

3. HallPsSDKEHUE

3. B IPOTOKOJIE
0CTATOK, -8, M.
HUCTOYHHMK, -2, M.

U. TOKa
cTpaHa, -5, f.
oOHapy:keHHe, -5, N.
UCIbITAHUE, -, N.
UCIBbITAHHUE, -5, N.

1. KOMMYTAI[IOHHOTO

o0opyoBaHus

pecypcHoe H.
KOPOTKO€ 3aMbIKaHHe
UCTIBITATEIbHBIN CTEH T
U3MeHeHHe, -5, 1.
u3MepuTh, perf.

Y. BEJIMUUHY
o0o03Ha4YeHme, -5, n.
3HAK, -a, M.
3HAK, -a, M.
BBIXJIONHBIE ra3bl
€nocoo, -a, m.
yYCKOpEeHHe, -5, 1.
noreps, -u, f.
norepsaTs, perf.

M. MOIITHOCTh
3y0en, -Oma, m.

JA0JTOBE€YHOCTb, -1, f.
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to record, v.
tor. the
maximum
torque
to r. voltage
tor. in the log
rest, n.
source, n.
current s.
country, n.
finding, n.
testing, n.
test, n.
switching t.

life time t.
short circuit
bench tester
change, n.
to measure, v.

to m. value
marking, n.
mark, n.
sign, n.
exhaust fumes
way, n.
acceleration, n.
loss, n.
to lose, v.

to |. power
tooth, n.

lifetime, n.



6 LEXIKOGRAFICKA EXCERPCE MATERIALU

V tvodu této kapitoly popisuji, jaké slovniky byly pfi tvorbé glosaie pouzity, komentuji
také jejich vyhody, ucel a specifikace. Dale zminuji postup pii prekladani terminologie
a technologie, umoznujici usnadnéni celého procesu. Tuto ¢ast dopliuji o doporuceni
T. Svobody z knihy ,,Kapitoly z piekladatelské praxe®. Tuto kapitolu vSak z velké casti
tvoifi samotné praktické klasifikacni metody jednotlivych terminti. Mezi zvolené
klasifikacni metody patii: klasifikacni metoda z pohledu strukturné sémantického,
klasifikace terminti podle poctu komponentt, klasifikace vybranych termina z pohledu

pouziti ptekladovych transformaci a klasifikace dle piivodu terminu.

6.1 Metoda excerpce lexikdlniho materialu

Tato prace je zaméfena na terminy z oblasti automobilového primyslu a vyroby
elektropftislusenstvi. Odborné nazvoslovi ma v ramci odborného textu klicovou pozici.
Hledani ekvivalentt pii piekladu do jednotlivych jazykovych mutaci nebylo vzdy
jednoduchou zalezitosti. V teoretické casti byly predstaveny existujici terminologické
slovniky. Dle déleni, které jsem v teoretické Casti predstavila, byly pro mé pii tvorbé
glosae nejdalezitéjsi tematické slovniky, piekladové slovniky, slovniky-manudly
a slovniky dle poctu zastoupenych jazykl. Nejveétsi mnozstvi terminti jsem nalezla
primarné v kniznim vydani rusko-Ceskych a anglicko-¢eskych technickych slovnikd. Na
webové strance http://multitran.ru 1ze dohledat vhodny ekvivalent napfi¢ velkym
mnozstvim terminologickych systémi. Z pohledu ptrekladu odbornych terminti jsem se
nesetkala s kvalitnim ¢eskym slovnikem v elektronické podobé, tudiz obecné plati, Ze je
mnohem snazsi hledat a dale porovnavat termin V jazykové mutaci rustina-anglictina, nez
ceStina - ruStina/angli¢tina. Terminy, které nebylo snadné identifikovat jsem vzdy
konzultovala s n€ékolika odborniky z praxe, vedouci mé diplomové prace, a také s rodilymi
mluvéimi. Vhodné je pouzivat také odborné internetové stranky vénované
automobilovému primyslu.

O jedine¢ny abohaty excerptni materidl a naleZitou znalost ruské i Ceské technické
literatury se opira Cesko-rusky technicky slovnik, proto muze slouzit prekladatelfim,
technickym pracovnikiim, ¢tenaiim ¢i studentim technickych obori. (Kucera, Jouklova,
1960, s. 6).

Wagnertv Cesko-rusky technicky slovnik, obsahujici asi 70 000 hesel, se pokousi
0 aktualizaci ruské odborné technické terminologie. Snazi se o akcentaci Sir§iho zébéru

prumyslovych odvétvi lehkého primyslu a novych technologii. Slovnik vyuziji zejména
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pracovnici technickych obort, ve kterych studuji, ptekladaji, pfipadné obchoduji s ruskymi
firmami. (Wagner, 1999, s. 3)

Anglicko-cesky a cesko-anglicky technicky slovnik Cerpacich zarizeni a priimyslovych
armatur ve své predmluvé hovoti o tom, ze vytvareni specializovaného nazvoslovi v uzké
navaznosti na terminologii je nezbytnym piedpokladem k zabezpeceni védécko-
technickych a obchodnich vztaht. (Hasek, 1982, s. 5)

Pro moznost spravného urceni rodu podstatnych jmen jsem pouzila webovy portal
http://gramota.ru, http://dic.academic.ru a https://slovari.yandex.ru. Jelikoz je pro rustinu
typicky pohyblivy ptizvuk, bylo potieba kazdé slovo ovétit. Ptizvuky je mozné verifikovat
na portalech: http://20e-yoapenue.pgp, http://ludarenieru.ru, https://kartaslov.ru. Na

strankach https://www.dict.com/cz je snadné dohledat slovni druh a vyznam slova.

6.2 Postup pri prekladani terminologie

Hlavnim vychozim terminologickym materidlem v ¢eském jazyce je dokument
,Podnikovd norma MAGNETON a.s. spoustéce” a vykresovd dokumentace jak
k finalnimu vyrobku, tak i k jednotlivym komponentim, ze kterych se spoustéc sklada.
Ptfed samotnym zacatkem vlastniho piekladu je potfeba sezndmit se s terminologii jako
celkem, provést zkracenou analyzu ¢i reSersi textu na internetu a nashromazdéné udaje pak
povazovat za referencni vzorek. Ten dale podléhd znacnému dohledavéani a srovnavani.
Rozhodujici prednosti v praci s terminologickym materidlem je vSak odborna zptisobilost
a praxe. V dnesni dob¢ se preklad opird zejména o elektronické zdroje, které jsou
prekladateli dostupné prakticky vSude a pfinaseji mu flexibilitu, spolehlivost a rychlost.
Soucasné webové prohlizece umoziuji mit vSechny potfebné aktivni zalozky (slovniky,
zdroje, dokumenty, ¢lanky ¢i obrazky) na jedné listé a jednoduSe mezi nimi proklikavat.
Lze pouzit fulltextové vyhledavani, nebo omezené vyhleddvani zaméfené pouze na
obrazky. Soucasn¢ prekladatel pracuje v MS Word se souborem, kam si ukldda vSechny
své poznamky a nezbytné poznatky. Vychozi soubory jsou dostupné v pdf. formatu, tudiz
je velmi jednoduché s nimi dale obratn¢ pracovat. Jednoslovné, viceslovné terminy, celé
véty, ¢i odstavce I1ze jednoduSe kopirovat do piisluSné zalozky webového prohlizece, se
kterou je potieba v dan¢ chvili pracovat. Pfi tvorbé terminologického glosate k této praci
byl pouzit soubor MS Excel. Z nashromaZzdéného vstupniho materidlu bylo vybrano témét
700 termini, které byly jednotlivé zaneseny do tabulkového souboru ve sloupci pod sebe.

Dalsi dva sloupce byly postupné zaplnény pieloZzenymi terminy v cilovém jazyce, tedy
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ruském a anglickém. Na zavér byly vsechny terminy abecedné setazeny pomoci
jednoduchého filtrovani, které tento soubor umoznuje.
T. Svoboda ve sv¢ knize ,,Kapitoly z piekladatelské praxe® doporucuje pii vyhledavani
neznamych vyrazi nize uvedeny postup:
1) zjisténi, zda ma firma Ceské webové stranky (dvojjazycné/vicejazycné), prevzeti
terminologie z nich;
2) vyhledéni terminu v ptekladovém slovniku
a. on-line,
b. off-line (CD-ROM),
c. tistény slovnik;
3) (eventualné orientacni pieklad z Google Translate);
4) vyhledavag: hledéani ciziho slova na strankach pouze ¢esky (s pfiznakem ,,site:cz*)
- mnohdy se vyskytne v blizkosti ceského ekvivalentu ¢i je nalezen paralelni text;
5) vyhledavag: ziskané vyrazy v cilovém jazyce se jest¢ oveii s ohledem na kontext
a azus;
6) vyhledava¢ s omezenim hledani na obrazky: zjiSténi podoby hledané¢ho predmétu,

z toho Ize pro dalsi postup odvodit priblizny ekvivalent. (Svoboda, 2012, s. 14)

Jednoznacnost terminologie

Samotny postup je také potieba doplnit o komentai k jednoznaénosti terminologie. Obecné
je pro terminologii charakteristické uziti jednozna¢ného terminu, ktery ma jasny a piesny
vyznam. Nehled€ na tuto skutecnost, existuje mnozstvi synonymickych vyrazi, které
vznikaji a pronikaji do jazyka v situaci, kdy se naptiklad pouziti terminu rozsiii do vice
odbornych oblasti. Pfi excerpci jsem se s t€émito piipady také setkala.

Napt. dil - komnonenm/ demans - part;

prevodovka - kopobka nepedau - transmission/ gearbox;

tésnéni - yniommuenue/ yniomuumenv/npoxnaoka - sealing;

jadro - cmepaicens! cepoeunux - COre,

porucha - noromka - failure/ breakdown.

Zajimavosti je slovo spoustéc/startér. Dalo by se fici, Ze toto slovo je ustfednim terminem
mé prace, avsak i pfesto ma tento termin v ¢eském jazyce dvé varianty. Ob¢ tyto varianty
se vmé praci objevuji a zpraxe ani z firemni dokumentace neni vzdy jeho uZziti

jednoznacné. Slovo startér je piejato z anglictiny jak do ceStiny, tak 1 do rusStiny,
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Z historickych davodt a dobovych dokumenti vSak v Cestiné pretrvava stale i slovo
Spoustéc.

Nicméné jelikoz sama vychdzim z kontextu vyroby elektrozatizeni, neuvadim veskerou
Skélu moznych, synonymickych termind, ale orientuji glosaf na varianty jednoznacnych

termind piihodné oblasti pouziti.

6.3 Klasifika¢ni metoda z pohledu strukturné sématického

Pro excerpci termintl a jejich vztaht v ruské, ceské a anglické automobilové terminologii
jsem zvolila klasifikaéni metodu tematickych skupin. Tematicka skupina zastupuje souhrn
lexikalnich jednotek, které spojuji externi obecné znaky.
Jednotlivé terminy byly klasifikovany do tematickych skupin na zékladé vytvoteného
korpusu odbornych terminti v dané oblasti automobilového primyslu. Korpus je tvofen
téméf sedmi sty terminy, které patii diky své souvztaznosti s pojmy Vv dané oblasti
bezesporu k terminim automobilového pramyslu. Po vytvofeni korpusu byly terminy
analyzovany a nasledn¢ rozdé¢leny.
V ramci dané Kalsifikace rozlisuji tyto tematické skupiny:

1. Konstrukce startéru

2. Technicka udrzba

3. Normy a standardy

4. Vyroba startéri

Schéma sémantické klasifikace termint, podle n€hoz se v této klasifikaci fidim, predstavila
ve své knize ,,JIekceMHbIe U pazeMHbIE CPEICTBA TEPMUHOJIOTUUECKON

HOMMHAIIMM (Ha Marepuaje aHMVIMACKOW aBTOMOOWJIBHOW  TEPMHHOCHUCTEMBI)
O.l. Pavlova, schéma bylo pozdé&ji rozsifeno a doplnéno odborniky z Omské statni
technické univerzity. (ITaBnoa, 1985, s. 167).

Kazda zuvedenych skupin je doplnéna o terminologické ptiklady. Jazykové mutace
prikladt z jednotlivych skupin jsou uvadény vzdy v pofadi ¢esky jazyk - rusky jazyk -
anglicky jazyk. Tematické skupiny jsou navic vzdy doplnény tfemi piiklady pouziti
termint ve vétach. VSechny véty jsou Cerpany z online webovych stranek zamétenych na

techniku ¢i automobilovy pramysl.

56



Tematické skupiny dale délime do tematickych podskupin:

1. Skupina konstrukce startéru obsahuje dily a komponenty (205 termin)
Napt. baterie - axxymynamop - battery; ozubeny vénec - 3youamuwiii éeney - ring
gear; setrvacnik - maxosux - flywheel; volnobézka - mygpma ceobo0noco xo0a -
freewheel; hridel - san - shaft, dvojcivka - 0sotinas kamywxa - double-coil; nosi¢
kartacii - wémxooepocamenv - brush holder; trubicka izolacni - mpybka
uzonayuonnas - insulation tube; Sroub s valcovou hlavou - yununopuuecxuii gunm
¢ eonoskoti - cylindrical head screw; viko zadni sestavené - 3a0msasn xkpvliuxa
6 coope - rear bracket assembly; kontakt spinace - konmaxkm emseusaowezo pene
- solenoid contact; prototyp - onetmusiii o6pasey - prototype sample.

Ptiklady uziti v textech:

- 3ybouamolii eéeHey Haubonlee 4acmo npumeHsemcs O aAnnapamos
¢ epawjarowumucs bapabanamu, Hanpumep neuu, CYWUIKU, MOUKU,

cmecumenu u camo cobotl nO()’beMHO‘mpClHCI’ZOPmele MEXAHUIMDBL.

http://www.remprommash.ru/vency.html

- A wide range of brush holders which come as models with extension-,
spiral or self-recoiling spring specific presure of 14-42 kPa, for electric

machines with commutators and slip rings.

http://www.cebes.cz/en/brush-holders/

- B momenm noeopoma Kiuwda 3AiCUucarusl  HANpssICeHue onl

AKKymyasmopa nooaemcs Ha 0OMOMKU emicuearouieco peiie.

https://etlib.ru/blog/549-vtyagivayushchee-rele-startera

2. Skupina technicka ddrzba zahrnuje dvé podskupiny: diagnostika a obsluha
a opravy (53 termint)
Napt. udrzba - mexuuueckoe obcayscusanue - maintenance; osciloskop -
ocyunnoepagh - oscilloscope; snimac - oamuux — sensor, hlavni ovladaci panel -
ocHosHas nanens ynpasienus - main control panel; datalogger - oamanoeeep -
datalogger; zkusSebni zarizeni - ucneimamenvuwiti cmeno - testing equipment;

simulator - cumynsmop - simulator.
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Priklady uziti v textech:

- Jluaenocmuueckuii ocyunnozpagh Picoscop ouenb Xopowio uzeecmex

6 cpede npogheccuoHanos asmomoOUIbLHOU OUACHOCTMUKU.

https://www.autom.com.ua/ru/articles/picoscope/

- MadgeTech’s automotive data loggers provide the solution for easy and
efficient data collection and analysis to ensure vehicles are functioning
at their prime.
http://international.madgetech.com/data-
loggers/applications/automotive.html?SID=4d1fa0b0668636cc3ad44bl
7bcbef68d8&  store=international

- Ilepeo mem xax nmpucmynums K peMOHmMy cmapmepa npousgeo0umcs
€20 OUazHOCMUKA, KOMopas Kuouaem 6 cebs: 3amep napamempos Ha
UCHBIMAMENbHOM CHeHOe, NONHYI0 pa300pKy, NPOBEPKY KAHCO020

KOMNOHERMA HA pa60mocnoco6Hocmb.

http://tstarter.kz/repair/remont-starterov/stand/

3. Ve skupiné normy a standardy nalezneme 229 termint, které jsou soucasti
vykresové dokumentace, normy pro spoustéce a dalsi firemni dokumentace (tyto
terminy jsou pievazn¢ abstraktniho charakteru).

Napi. kapacita - emxocms - capacity; odpor - conpomusnenue - resistance;
odolnost proti unavé - evinociusocms - Steadiness; tepelnd odolnost -
mennocmouikocms - heat resistence; Zivotnost - ooncogeunocms - lifetime;
amplituda - awmnaumyoa - amplitude; viha netto - eec nemmo - net weight;
nepropustnost - cepmemuunocmo - tightness; wutahovaci moment - momenm
samsiocku - tightening torque; otdcky naprazdno - obopomsi xonocmoeo xooa -
idling speed; jmenovity vykon - nomunanvnas mowrnocms - nominal power.
Priklady uziti v textech:
- Haoescnocms, kawecmso u 0onzoeeunocmv cmapmepa 42.3708000-
10, nocmasnaemozo Ha KOMHAEKMAYUio 3A80JHCCKO20 MOMOPHO2O
3a600a u npumensiemo2o Ha asmomoodounsix I'A3 3103, 3104, 3202
u 3110, xopouwio uzeecmuvl Ha POCCUNICKOM PbIHKE ABMOKOMNAHEHMOS,
a mexnuyeckue xapakmepucmuxu cmapmepa 42.3708000-10 vicooro

omjauvarom e2o om aHailoc06-KOHKYpPEeHNnoe.
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http://www.starter.by/about/news/11.html

- This article deals with the verifi cation of relations between the electric
current of engine starterand tightness of the combustion chamber and
the possibility of its use for the evaluation of the state in terms of engine

wear.

https://acta.mendelu.cz/media/pdf/actaun 2014062050961.pdf

- Yemanosume cmapmep. 3amanume (momenm 3amsoicku 35 Hm).

http://www.Irman.ru/defender/2007/power/electronic/starter

4. Do skupiny vyroba startéra fadime nasledujici podskupiny: materialy a latky
a procesy a operace (187 termint)
Sestava ze 158 terminil.
Napt. elektrolyt - szexmponum - electrolyte; zplodiny - sixzonnwie cazwvr - exhaust
fumes; zkouska spinani - ucneimanue KOMMYMAayuoHHO20 0060PYOOBAHUS -
switching test; demagnetizace - pasmacnuuusanue - demagnetisation, zasouvani -
3ayennenue - insertion; milZeni - cozdanue mymana - fogging; hydrofobni
impregnace - soooommanxusaiowas nponumxa - water-repellent impregnation;
barva antikorozni - npomusokopposzuonnas Kpacka - anticorrosive paint; spusteni
zkousky - nauano ucnoimanuil - start test; ocel pdasova - cmanonas renma - Steel

band; zkrat - kopomkoe samvikanue - short circuit.
Ptiklady uziti v textech:
- Cmapmepol ¢  npeoeapumenvHol  YCMAHOBKOU  3AUENIeHUA
YCMaHoenenbl  Ha  OONLUWUHCMEE — OKCHLYAMUDYEeMbIX — Ce200HS

MPAHCROPMHBIX CPEOCMS.

http://ustroistvo-avtomobilya.ru/akkumulyator-generator-

starter/startery-s-predvaritelnym-zatsepleniem/

- 3amsikanue cmapmepa omeepmkoﬁ MOINCHO npoeodumb, MOJIbKO ecau

nputhoﬂ NOJIOMKU cmajlo emsazusaiouiee peie.

https://auto.today/bok/5955-tri-sposoba-zamknut-starter-

napryamuyu.html© Auto.Today
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- It is far too easy to accidentally touch the screwdriver to some other

metal in the engine compartment and cause a dangerous short circuit.

https://www.hagerty.com/articles-videos/articles/2017/08/08/testing-a-

starter-motor

Glosat vnizkl jako soubor nejcastéji pouzivanych termint, spojenych s vyrobkovym
portfoliem spoleCnosti napii¢ vSemi odd€lenimi spolecnosti, tzn. vyvojem, vyrobou,
konstrukci, technologii, zkouSenim, testovanim, prodejem ¢i logistikou. Obsahem
jednotlivych podskupin jsou terminologické jednotky, jako zejména piredméty,
vlastnosti a procesy.

Na zakladé analyzy klasifikace dle tématickych skupin miizu konstatovat, ze
z celkového poctu témer sedmi sta termind nejveétsi pocet terminti nalézdm ve skupiné
"Normy a standardy”. Zjistény rozdil v pocétu termini neni ndhodny, jelikoz
excerpované lexikum této prace vychdzi z vnitropodnikové dokumentace. Velké
mnozstvi terminll v této skupiné ma abstraktni charakter. Jak jiz bylo popséno v kapitole
3.2. Lexikum odborného stylu, jde 0 slova a slovni spojeni, ktera jsou spojena se sférou
daného védniho oboru a zajist'uji védecky piistup. Druhou nejpocetnéjsi skupinu pojmii
tvofi skupina ,,Konstrukce startéru (dily a komponenty)“ s celkovym poctem 205
termint. Ve skupiné ,, Vyroba startérii (materialy a latky a procesy a operace) “ jsem
nasla 187 termint. Posledni skupina ,,technickd udrzba (diagnostika a obsluha

a opravy)“ zahrnuje pouze 53 termint.

6.4 Klasifikace termini podle po¢tu komponenti

a) Jednoslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Prevaznd vétSina termini, které se v glosafi objevuji jsou jednoslovnd substantiva, ktera
maji v cilovém jazyce jednoslovny ekvivalent.

Napft. zatizeni - naepysxa - load; start - cmapm - start; zdvada - 6pax - fault; mazivo -
cmaska - lubricant; recyklace - nepepabomra - recycling; krivka - kpusas - curve; otepleni
- Haepesanue - Warming; stator - cmamop - stator; hrana - mopey - edge; lanko - kanamux
- wire; hridel - ean - shaft; vdlec - yununop - cylider; kotva - sxops - armature; civka -
xkamywxa - COil; tmel - macmuxa - mastic; céep - yangha - pivot; polomeér - paouyc - radius;
Femen - pemens - belt; ventil - kranan - valve; bocnik - wynm - shun; pdra - nap - steam;

vzorek - o6paszey - sample.
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b) Jednoslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

V mém piekladu do ruStiny a anglitiny se casto objevily 1 jednoslovné terminy
s dvouslovnym ekvivalentem tvoieny substantivem a shodnym ptivlastkem.

Napt. V obou jazycich: zplodiny - swbixionusie 2azer - exhaust fumes; dobéeh -
Hepyuonnoe osudicenue - slowing down; dvojcivka - osotinas kamywxa - double coil;

prototyp - onsimmuutit 0o6paszey - prototype sample;

CJ-RJ: chemikdlie - xumuueckoe eewecmeo, hafta - ouservnoe monnueo, Ccistic -
yucmswee cpeocmeo, kabelaz - xabenvnas nposodka, spinac - emseusaioujee pene;

Sroubovice - eenuxoudanvuas npyscuna, cidlo - cencopHulll 0amyux;

CJ-AJ: spoustéc - starter motor; reduktor - gear reductor; hlucnost - noise level; svornik
- set screw; dvojcivka - double coil; galvanizace - surface treatment; elektroprislusenstvi

- electrical accessories; zavitnik - tap screw.

¢) Dvouslovné terminy s dvouslovnym ekvivalentem

V ptipadech, kdy jsou dvouslovné terminy ptelozeny do rustiny i1 angli¢tiny dvouslovnym
ekvivalentem, nedochazi k sémantickym ani syntaktickym rozdilim ve struktufe nové
vzniklych termind. V ojedinélych pfipadech se objevuji substantiva s pfivlastkem
neshodnym.

V obou jazycich: konstrukéni uprava - koncmpykyuonnoe usmenenue - Structural
modification; zkouska Zivotnosti - pecypcroe ucneimanue - lifetime test; ozubeny vénec -
3youamoill éeney - Ying gear; recyklace materidlu - ymunusayus mamepuana - material
recycling; chod naprdzdno - xonocmoii xo0 - idle running; konstrukce motoru -
KoHcmpyKyus 0sucamers - engine design; ndhon pastorku - npueoo wecmepnu - pinion
drive; hridel pastorkova - ean wecmepnu - pinion shaft; trubka ocelovid - mpybka

cmanvuas - steel tube; drat smaltovany - smanuposannas nposonoka - enamelled wire,

d) Dvouslovné terminy s jednoslovnym ekvivalentem

Dvouslovné terminy v ¢estiné jsou do rustiny 1 anglictiny pielozeny jednoslovné, pomoci
univerbizace, kterd patii mezi jeden z nejcastéjSich zplisobl tvofeni novych termind.
Napt. doba zivota - doneoseunocms - lifetime,; casovy usek - nepuoo - section

nosic kartacu - wémrxooepaxcamenw; lozZisko kulickové - wapuxonoowunuux.
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e) Dvouslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Dvouslovny termin pielozeny viceslovnym ekvivalentem se objevil v nékolika piipadech,
avSak pouze pii prekladu z CeStiny do rustiny.

Napt. zkouska spinani - ucnotmanue kommymayuonno2o obopyoosanus, podlozka kartice
- waiba xopnychas wémrkooepxcamens, vdalecek volnobezky - yununop mygmot
Cc80000H020 X00a, spinac sestaveny - emseusarwee peie 6 coope,; vicko spinace- kpvluika
emseusaroueco pene, pdjka trubickova - wnane mpyoxu npunos, paka vysuvna - pvluae
nepexnouenuss nepeoay, olej lozZiskovy - macno ons noowununukos, kontakt spinace -
Kowmaxkm emszugarouezo pene, obvod elektricky - koumyp snekmpuueckoti yenu, otacky

naprazdno - 000pomuvl X0J10CMO20 X00d.

f) Viceslovné terminy s viceslovnym ekvivalentem

Viceslovnych terminil se v textech objevilo pomérné velké mnozstvi, a to s maximalnim
poctem péti komponentl. V pfipadé mnou vybranych termini se jednd o postupné
rozvijejici se ptivlastek nebo nckolikandsobny ptivlastek shodny se substantivem, takeé
piivlastek neshodny a spojeni dvou substantiv a vice substantiv ptedlozkou.

Napt. sroub se zapusténou hlavou - eunm ¢ nomaunou eonoexou, hridel pastorkova
tvarend .pol. - ean wecmepnu obpabomannwiti nonygabpuxam - pinion shaft molded;
hridel pastorkova tepelné zpracovana - heat treated pinion shaft; hlavni ovladaci panel -
ocHosHas nanens ynpasienus - main control panel; jadro pohyblivé sestavené - cmeporcens
noosudicholl 8 coope - moving core assembly; podlozka vratné pruziny - waiiba cmsrcnoul
npyorcunol - Washer of restoring spring; vicko spinace sestavené - kpviuika mseusarouje2o
perne 6 coope - solenoid cover assembly; matice Sestihrannd nizka - wecmuepannas eaiika
nuszkas - low hexagon nut; sroub se Sestihrannou hlavou - 6oam ¢ wecmuepantoil
eonoskoti - hexagon head bolt; sroub s valcovou hlavou - yununopuueckui eunm
¢ eonoexoti - cylindrical head screw; viko predni sestavené - nepeousis kpviuika 6 coope -
front bracket assembly,; kominek spojkového loZiska - emynxa nanpasnsiowas mygmor
cyenaenus - clutch bearing drain; viko zadni sestavené - 3a0mnssa kpwiwika 6 coope - rear

bracket assembly.

6.5 Klasifikace vybranych terminii z pohledu pouZziti prekladovych transformaci

V této kapitole se zaméfim na pieklad konkrétnich termini z oblasti automobilového

prumyslu. Na praktickych pfikladech demonstruji vyuziti piekladovych transformaci,
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které jsem spolu s dal$imi zpusoby ptekladu hojné vyuzivala. Pro mou klasifikaci jsem si

zvolila jako vychozi jazyk cestinu.

Diferenciace

Napt. barva - kpackal ysem - paint/ colour;

lom - o6pei6 /nonomka - breakage;

odolnost - ycmotiuusocms/ cmoiikocmsl conpomusnenue - endurance/ resistance;
teésnéni - yniomuenuel yniomuumens/ npokiaoka - sealing.

Ackoliv se terminologie vyznacuje jednozna¢nosti, musim konstatovat, ze jsem ve své
analyze dospéla ke zjisténi, ze ne vzdy je toto tvrzeni exaktni. Ze sestavoveného
terminologického slovniku tedy konstatuji, ze fada terminti ma své diferenciace v jazyce
prekladu. S touto skute¢nosti setkdvam v obou cilovych jazycich, ruském i anglickém.
Napt. odolnost muzeme pielozit do ruStiny hned tfemi zpuisoby: ycmouuusocmv/
cmotikocmy/ conpomusnenue. A do anglictiny zpisoby dvéma: endurance/ resistance.
Jestlize odbornik v praxi narazi na diferenciaci v terminu, vzdy zvoli termin, ktery je jiz
zvyklosti nebo odpovidda dobové dokumentaci. Ne vzdy se tento termin shoduje
s terminologickymi slovniky. Pf. pruzina vstrelovaci - osowcexmopnas npyocuna dle
terminologickych slovnik spravné ejector/ejection spring, avsak obrazek ¢. 7 v ptiloze

¢. 3 dokazuje, ze konstruktéti v angli¢ting voli termin shooting spring.

Kalkovani

Napf. pouzdro zdbérové - emynxa cyennienus,

termoclanek - mepmosnemenm - thermoelement;

tepelna odolnost - mennocmotixocms - heat resistance;
elektroprislusenstvi - anekmpoobopyoosanue - electrical accessories;
u slova volnobézka - freewheel se jedna o castecnou kalku.

Dalsi z ptekladovych transformaci, se kterymi jsem se v procesu piekladu setkala je
kalkovéani. Kopirovani struktury lexikdlni jednotky ve vychozim jazyce je typické pro
pieklad terminologie z CeStiny do rustiny 1 z CeStiny do anglictiny. Na uvedenych

piikladech mizeme vidét zaménovani mofrému za jejich ekvivalenty.

Transkripce a transliterace

Zpusoby piekladu pomoci reprodukce zvukové i grafické podoby cizojazy¢ného slova jsou

obzvlast’ v terminologii velmi bézné. Zpravidla se jedna o slova ptejata, kde dominuje
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francouzstina (parametr z fr. parametre) nebo latina (maximum - sti‘edni rod superlativa
adjektiva magnus). V mém terminologickém slovniku je tato forma z pohledu

piekladovych transformaci zastoupena minimalné.

Univerbizace

Napt. doba zivota - doreoseunocmes - lifetime;
Casovy usek - nepuoo - section;

nosic kartaci - wémkooepocamens - brush holder;

lozisko kulickové - wapuxonoowunnux - ball bearing.

Multiverbizace

Napt. dvojcivka - osotinas kamywxa - Double coil;
zapach - oypruoi 3anax - bad smell;

zplodiny - sbixnonnwie easwr - exhaust fumes;

dobéh - unepyuonnoe osudicenue - slowing down;
mlzeni - coz0anue mymana - fogging;

prototyp - onsimusiti obpasey - prototype sample;
snimdni - agmomamu3uposantoe usmeperue - Scanning;
vozidlo - mpancnopmnoe cpedcmso - vehicle;

hlucnost - wym - noise level;

prevodovka - kopobka nepedau - gearbox;

spoustéc - cmapmep - starter motor;

kabelaz - kabenvnas nposooka - cabling;

podlozka kartdce - watiba kopnycnas wemkodepacamens - brush washer.

Pfi procesu prekladu jsem se casto setkala s mezijazykovou diferenci piekladovych
transformaci multiverbizace, univerbizace. Na ptikladech uvedenych vyse si mizeme
v§imnout, ze se jazyky Casto jeden od druhého lisi, a tak tedy napt. termin vozidlo,
pielozeny do ruStiny multiverbizaci mpancnopmnoe cpeocmeo v anglictingé kopiruje
strukturu originalu vehicle nebo termin kabelaz pieloZzeny do ruStiny multiverbizaci
Kabenvhas nposooka také v anglictiné kopiruje strukturu originalu cabling. Takovych
ptikladd registruji n€kolik. Mohu tedy konstatovat, ze se v mé praci potvrdila obecna
jazykova uspornost anglictiny, kdezto pro rustinu jsou pfizna¢na dvouslovna a viceslovna

pojmenovani, jak jiz bylo uvedeno v teoretické ¢asti.
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I presto, ze jsem vyuzila vSechny vySe uvedené transformace, Vv mém terminologickém
slovniku prevlada substituce termint. Explikaci jsem pii piekladu nevyuzila. V mém
glosafi nové terminy nevytvaiim, protoze jsem vzdy na$la adekvatni pieklad v obou

cilovych jazycich. Terminy z pohledu ptejimani klasifikuji v dalsi podkapitole.

6.6 Klasifikace podle piivodu termini

Velké mnozstvi termini v mém glosati tvoii slova prejata, které 1ze dale klasifikovat podle
jazyka, ze kterého pochazi. Zde provedu analyzu ptivodu vybranych termint a okomentuji
zaveéry, ke kterym jsem dospéla. Veskeré terminy pouzity pro tuto analyzu uvadim ucelené
na konci této klasifikace a Cerpam z vlastniho glosate, ktery je soucasti paté kapitoly.
Ptivod piejatych slov jsem ovéfovala na portalech http://gramota.ru, http://poiskslov.com

a http://etymonline.com.

Rustina

I prestoze anglictina, jak jiz bylo konstatovano ve ¢tvrté kapitole, ma v novodobé rustiné
velky vliv a podstatnd vétSina prejatych termini pochazi pravé z anglictiny, pro
terminologii vyroby startérti tato skute¢nost obecné neplati. Do rustiny nejéastéjsi
pronikaji slova z latiny:

Napi. kondenzace - konoencayus;, kontakt - konmaxm,; minimum - munumym, puls - nyisc,
setrvacnost - uuepyus; Simuldtor - cumynamop, Sstator - cmamop,; ventilator -
genmunamop, vibrace - subpayus.

Dale zaznamenavam silné zastoupeni slov prejatych z francouzstiny:

Napt. aklimatizace - axkkrumamuzayus, certifikat - cepmuchuxam filtr - punomp, garance
- eapanmust; izolace - uzonayus,; kod - koo, model - moodens, profil - npoghuns, sok - wok;

oprava - pemoum.

Rectina je daldim z jazyk, ktery v procesu piejiméni, obzvlast’ do rustiny, zaujima dilezité
postaveni. V mé praci se takovych termint vyskytovalo mnoho:

Napt. atmosféra - ammocghepa, diagnostika - ouaenocmuxa, elektrolyt - snexkmponum,
energie - snepeusi; faze - gpaza; magnet - machum, mechanismus - mexanusm, mikrofon -
Muxpogon, parametr - napamemp; lhiita - nepuoo.

Slova vyhradné piecjata z angliétiny:
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Napt. datalogger - damanoezep; rezistor - pesucmop, rozhrani - unmepdeiic, spoustéc -
cmapmep;, vylisek — monoune, shunt - wiynm.

Vyse uvedena zjisténi prisuzuji také tomu, ze mnoho slov z uvedenych piikladi bylo
ptejato do Cestiny a rustiny jesté pred nastupem silné tendence pfejimani z anglictiny do
jinych jazyki. Pocatky pfejimani z angliCtiny jsou spojeny zejména s druhou polovinou

20. stoleti a pokracuji az do soucasnosti.

Anglictina

Skutecnost, Ze Anglie byla po mnoho let pod nadvladou Francouzl jen potvrzuje mé
tvrzeni, ze u termint, u kterych rustina uziva vypujcek z latiny a fectiny, angli¢tina pfejima
jiz z francouzstiny:

Napi. aklimatizace - acclimatization; amplituda - amplitude; certifikat - certificate;
energie - energy; filtr - filter; funkce - function; garance - guarantee; kod - code;
kombinace - combination; korekce - correction; koroze - corrosion; magnet - magnet;
material - material; maximum - maximum; minuta - minute; model - model; modul -
module; Sok - shock; kabel - cable; oprava - repair.

Dale uvadim i jeden ptipad z italStiny:

Napt. profil - profile.

Terminy prejaté z latiny:

Napt. faze - phase; izolace - insulation; kondenzace - condensation; kontakt - contact;
laser - laser; mechanismus - mechanism; minimum - minimum; parametr - parameter; puls
- pulse; rezistor - resistor, setrvacnost - inertia; simulator - simulator; stator - stator;

ventildator - ventilator; vibrace - vibration.

Terminy pfejaté z fedtiny:

Napft. atmosféra - atmosphere; diagnostika - diagnostics; elektrolyt - electrolyte; mikrofon
- microphone; lhiita - period.

Ve slovniku se také vyskytovaly piiklady, kdy do rustiny bylo slovo pfejato z jiného jazyka
nez stejny ekvivalent do angli¢tiny.

Napt. kabel - kabenv (holandstina); cable - (francouzstina).

Cesky jazyk | Rusky jazyk Piejato z: Anglicky jazyk | Prejato z:
aklimatizace | akknmumarusaums | francouzstina acclimatization | francouzstina
amplituda aMILTUTY/a latina amplitude francouzstina
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atmosféra aTMocdepa Fectina atmosphere Fectina
certifikat cepTUHUKAT francouzstina certificate francouzstina
datalogger JaTajgorrep anglictina datalogger anglictina
diagnostika | aumaraocrtuka Fectina diagnostics Fectina
elektrolyt SJIEKTPOJIUT Fectina electrolyte Fectina
energie SHEPTUs Fectina energy francouzstina
faze daza Fectina phase latina
filtr GuIBTP francouzstina filter [francouzstina
funkce byHKIHS latina function francouzstina
garance rapaHTHs francouzstina guarantee francouzstina
izolace U30JIAIUS francouzstina insulation latina
kabel KabeJb holandstina cable [francouzstina
kod KOJI francouzstina code francouzstina
kombinace | komOuHanus latina combination francouzstina
kondenzace | koHumeHcanus latina condensation latina
kontakt KOHTAKT latina contact latina
korekce KOPPEKIIHSI latina correction [francouzstina
koroze KOppO3usi latina corrosion [francouzstina
laser aazep anglictina laser latina
lhuta epHoJ rectina period Fectina
magnet MarHuT rectina magnet francouzstina
material Marepua latina material [francouzstina
maximum MaKCHUMyM latina maximum [francouzstina
mechanismus | MexaHu3M Fectina mechanism latina
mikrofon MHKpO(OH Fectina microphone Fectina
minimum MHHAMYM latina minimum latina
minuta MHHYTa latina minute [francouzstina
model MOZETh francouzstina model [francouzstina
modul MOJTYJTh latina module francouzstina
oktava OKTaBa latina octave anglictina/
francouzstina
oprava PEMOHT francouzstina repair francouzstina
parametr napameTp Fectina parameter latina
profil npouIIb francouzstina profile IT
puls MyJbC latina pulse latina
rezistor pe3ucTop anglictina resistor latina
rozhrani uHTepdeiic anglictina interface anglictina
setrvacnost UHEPIUS latina inertia latina
simulator CHUMYJISITOD latina simulator latina
spoustéc cTaprep anglictina starter motor anglictina
stator cTaTrop latina stator latina
Sok 110K francouzstina shock francouzstina
ventilator BEHTHJISATOP latina ventilator latina
vibrace BUOpAITs latina vibration latina
vylisek MOJIIUHT anglictina molding anglictina
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ZAVER

V diplomové préci jsem se zabyvala terminologii z oblasti automobilového primyslu.
Hlavnim cilem diplomové prace bylo vypracovat uceleny trojjazy¢ny glosar s aktualnimi
odbornymi terminy z automobilového primyslu, konkrétné¢ vyroby startérii a nasledné
k nému vytvofit komentaf, zalozeny na jednotlivych lexikalnich analyzach. Glosar
obsahuje téméf 700 jednotek. Vychozim jazykem glosare je Cestina. VSechny terminy byly
prelozeny do ruského a anglického jazyka. Terminy v anglickém jazyce byly doplnény
0 slovni druh. Kazdy z ruskych terminti obsahuje koncovku v druhém padu jednotného
Cisla, zvyraznény piizvuk, u substantiv také rod. Ruska adjektiva figuruji v prvnim padu
muzského rodu. Ruska slovesa byla uvedena v infinitivnim tvaru, obsahujici poznamku
zdali se jedna o vid dokonavy ¢i vid nedokonavy. Slovni spojeni v obou cilovych jazycich
byla doplnéna pouze o piizvuk, bez dalSich poznamek.

Pti excerpci jsem vychazela zejména z interniho dokumentu spole¢nosti MAGNETON a.s.
,Podnikova norma MAGNETON a.s. spoustéce. Pti prekladani jsem pouzivala rusko-
¢eské a anglicko-ceské technické slovniky. Z elektronickych zdroji jsem vyuzila nejcastéji
slovniku na portalu http://multitran.ru, ktery nabizi vhodny ekvivalent napfi¢ velkym
mnoZstvim terminologickych odvétvi. Spravnost terminu jsem vzdy ovéfovala s rodilymi
mluv¢imi, orientujicimi Se V oboru, firemnimi konstruktéry, taktéz jsem terminy
porovnavala s vykresovou dokumentaci spolec¢nosti. Pro moZnost spravného urceni rodu
podstatnych jmen jsem pouzila webovy portal http://gramota.ru, http://dic.academic.ru/
a https://slovari.yandex.ru. Jelikoz je pro rustinu typicky pohyblivy ptizvuk, bylo potieba
kazd¢ slovo nalezit¢ ovéfit. Pfizvuky bylo mozné verifikovat na portalech:
http://udarenieru.ru, https://kartaslov.ru aj. Na strankach https://www.dict.com/cz je
snadné dohledat vyznam slova a slovni druh. Z toho plyne, Ze internetové zdroje a podpory
maji pii prekladu dulezitou roli.

Ztotoziuji se také s prekladatelskou metodou T. Svobody, ktera byla popsana v kapitole
6.2., kdy mohu z vlastni praxe potvrdit duleZitost seznameni se s nashromazdénymi
materidly jesté¢ pfed samotnym procesem piekladu ¢i analyzou terminologie. Dale je
potieba vyuzivat vSech dostupnych jak kniznich, tak i elektronickych odbornych zdroju.
Soucasné technologie usnadiiuji praci a umoznuji postupovat pii pirekladu spolehliveé
a efektivné. To vSak nic neméni na tom, ze v praci s terminologickym materidlem je

rozhodujici odborna zptisobilost a praxe.
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Pti tvorbé komentiife jsem vyexcerpovanou slovni zasobu klasifikovala dle ctyr
nasledujicich kritérii: lexikalné¢ sémantickd pole, ptivod termind, terminy podle poctu
komponentt, piekladové transformace pouzité pii prekladu termint.

Pti klasifikaci dle tematickych skupin jsem zjistila, Ze z celkového poctu témeéi sedmi sta
termind nejvetsi pocet termintl nalézam v oblasti norem a standardd, jelikoz excerpované
lexikum glosate vychdzi z vnitropodnikové dokumentace. Velké mnozstvi termind v této
skupin¢ ma abstraktni charakter, to dosvédc¢uji slova jako metoda, stav, spektrum, rozsah
aj., kterd jsou dle Z. Vychodilové pro odborné lexikum ptiznacna. Dale jsou terminy
tematicky spjaty nejéastéji s konstrukci a vyrobou startéra.

Pti klasifikaci terminti podle po¢tu komponentl figurovala nejéastéji jednoslovna
substantiva, kterd maji v cilovych jazycich jednoslovny ekvivalent. Totéz plati pro
dvouslovné terminy. Dvouslovné terminy pielozené viceslovnym ekvivalentem se
objevily v n¢kolika pripadech, av§ak pouze pii prekladu z ¢estiny do rustiny, pi. kabelaz -
KabenvbHasi npoeooka, spinac - smseusaioujee pene, aj. V pripadé mého glosare nelze tento
jev vypozorovat u anglictiny. Viceslovnych termind se v materialech objevilo znaéné
mnozstvi, a to s maximdlnim poctem péti komponentl. V pifipadé mnou vybranych
termintl se jednd o postupné rozvijejici se nebo n€kolikandsobny piivlastek shodny se
substantivem, pfivlastek neshodny nebo spojeni dvou a vice substantiv piedlozkou,
pt. viko predni sestavené - nepeonsis kpviuika 6 coope - front bracket assembly nebo sroub
S vdlcovou hlavou - yurunopuueckui éunm c 2onoegkoti - cylindrical head screw a dalsi.
Klasifikace vybranych terminti z pohledu pouziti piekladovych transformaci sveédci
0 Castém uziti kalkovni (termoclanek - mepmosnemenm - thermoelement), kdy kopirovani
struktury lexikalni jednotky ve vychozim jazyce je typické pro pieklad terminologie
z ¢eStiny do rustiny i anglictiny. Pfi pfekladu z ¢eStiny do rustiny byla velmi ¢asto uZita
multiverbizace, napt. prevodovka - kopobka nepeoau, zplodiny - evixionnvie 2aswl, aj.,
kdezto angli¢tina kopiruje strukturu origindlu a zachovava jednoslovny termin, napf.
gearbox nebo fumes. Mohu tedy konstatovat, Ze se v mé praci potvrdila obecna jazykova
uspornost anglictiny.

V posledni kategorii charakterizuji také terminy z pohledu etymologického, popisuji
internacionalizmy a vliv anglického jazyka na rustinu a ceStinu. To dosvédcuje 1 tato
analyza, ve které jsem nasla stézi Sest slov Cisté anglického ptivodu. Analyzou plivodu
vybranych termint jsem dospéla k zavéru, ze i pfestoze anglictina, jak jiz bylo feceno ve
ctvrté kapitole, ma v novodobé rustin€ velky vliv a mnoho slov je z ni piejimano, pro oblast

vyroby startérui tato skute¢nost neplati. Do rustiny nejéastéjsi pronikaji slova z latiny, na
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anglicky jazyk méla silny vliv pii pfejimani francouzstina. Skrovny vliv anglicizm na
¢eskou a ruskou terminologii, kterou se v této praci zabyvam, pfisuzuji tomu, ze
terminologie vyroby startérti byla propracovana jesté diive, nez zacala anglictina siln¢
pronikat do jinych jazyki. V teoretické ¢asti této prace odbornici tvrdi, Ze tato tendence
je spojena nejdiive az s obdobim druhé poloviny dvacatého stoleti ¢i spiSe se zacatkem
dvacétého prvniho stoleti. Toto tvrzeni také dokazuje fakt, Ze spole¢nost MAGNETON
a.s. zacala s vyrobou startért jiz v roce 1926.

Mezi piilohy jsem zaradila dokument ,,Podnikovd norma MAGNETON a.s. spoustéce®,
vykresovou dokumentaci k findlnimu vyrobku a jednotlivym komponentiim startéru
a vizualni nadhled z dostupnych webovych stranek spole¢nosti MAGNETON a.s. Na vSech
téchto materidlech jsou zvyraznény ptiklady termind, které fakticky dokazuji pouziti
termin®l v praxi pfi praci zaméstnanct a soucasn¢ jsou urceny i pro zakazniky spolecnosti.
Na zavér bych chtéla jeste jednou zdiraznit, ze uplatnéni mé prace je nezpochybnitelné,
nebot’ spolecnost startéry exportuje zejména do Ruské Federace a anglojazyénych zemi.
Terminologie takového formétu uvnitt podniku nebyla doposud zpracovana. Vykresova
dokumentace je tvofena pievazné v jazyce anglickém, tudiz vytvofit v budoucnu
vykresovou dokumentaci v ruském jazyce je zadouci. Navic skutecnost, Ze Zadny
z ruskych zakaznikG nehovoii anglicky, a zaroven zadny z konstruktérti spolecnosti
nehovoii rusky ani neovlada azbuku, pfidava vypracovani trojjazy¢ného glosaie na jeste
vétsi dilezitosti. Glosar usnadni praci stavajicim, ale 1 nové pfichazejicim zaméstnancim
a umozni jim snaze se orientovat v odborné terminologii. V soucasné dobé se o praci ve
strojirenskych podnicich uchazi stile vice neodborné vzdélanych mladych lidi, ktefi jsou
vSak vybaveni vynikajici cizojazy¢nou slovni zasobou. Diky slovni znalosti danych
termintt a vizudlni pfedstavé tak jedinci budou moci jednoduseji proniknout do
technického oboru a snadno se zorientovat v terminologii, ktera je typicka pro jednotlivé
pozice ve spolecnosti. Glosai piispéje ke zjednoduSeni, prehlednosti a funkcnosti
spoluprace mezi jednotlivymi odd€lenimi ve firm¢ a dale bude slouzit jako osnova pro

praci specialistll, konstruktért a vyvojovych technikd.
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PE3IOME

Hannas guruiomHass pabora Ha TeMmy «TepMmuHomoruss B cdepe aBTOMOOMIBHOM
MPOMBIIUICHHOCTH (B YEIICKOM, PYCCKOM M aHTJIMHCKOM SI3bIKaX )» MOCBSIIEHA CO3JaHUI0
riioccapusi ¢ TePMHUHAMH M3 OOJACTH MPOM3BOACTBA CTAPTEPOB U UX JalIbHEHIIEMY
JIEKCUYECKOMY aHaJIu3y.

B aBTOMOOMJIBHOI IIPOMBIIIIEHHOCTH MOKHO HAlTH OYEHb XOpollee NMPUMEHEHHUE AJIs
NESITeIbHOCTH TEPEBOYMKA, TaK KaK PHIHOK aBTOMOOMJIECTPOSHHSI UMEET CTaOMIIbHYIO
TEHJCHIMIO K pocTy. BpiOOpy Tembl Takke CIOCOOCTBOBAJIO TO, YTO KOMIIaHUS
MAGNETON a.s. sBisieTcsi €IMHCTBEHHBIM ITPOM3BOJIUTEIIEM CTAPTEPOB HA YCIICKOM
PBIHKE.

[ensro JAHHOU paboThI SIBIISIETCS CpaBHEHUE TEPMUHOJIOTU U
YeIICKOr0/pyCCKOr0/aHrIMICKOTO S3bIKOB U pa3pabd0TKa KOMILJIEKCHOTO TPEXBA3BIYHOTO
riioccapusi, KOTOpHBIi OyeT crtocoOCTBOBATh YIPOIICHHUIO, SICHOCTH U (DYHKIIMOHATIBHOCTH
COTpyIHUYECTBAa MeXAy pazindHbiMu otnenamu komrnanuu MAGNETON a.s., a Takxke
MOCTYXHUT y4eOHOW OCHOBOHW /Jisi pabOTHI CIEIHATNCTOB, KOHCTPYKTOPOB M TEXHUKOB
B 00J1aCTH pa3BUTHS MPOIYKLIUH.

BeigenenHas  TEpMUHOJIOTHS  BXOAMT B TIJIOCCApUM  TEPMHUHOB,  YCTOWYMBBIX
CIIOBOCOYETAHUN U TepMUHoJorndeckux ¢pas. ['moccapuit Oyner ciyXuThb NOIIEPHKKOM
1 OCHOBOM ISl TEXHUYECKUX [IEPETOBOPOB KOMITAHUN, KOTOPBIE SIBJSIOTCS OCTOSTHHBIMU
WK OyAyIIMMU TApTHEPaAMU KOMITaHUU.

IlepcneKkTHBBI aBTOMOOMIBHON MPOMBIIIUIEHHOCTH U 3HaYeHHE €€ pa3BUTHsI 00YCIOBIICHbI
TE€M, KaKyl poJib UTPaeT aBTOMOOWJIbHBIA TPAHCIOPT B TPaHCHOPTHO-3HEPTreTUUECKOU
HH(PACTPYKType, U €ro IEJIOCTHON POJIBIO B TOCYIaPCTBEHHON YKOHOMHKE TOW HIJIM MHOU
ctpassl. [1o coueTaHni0 KOHCTPYKIIMOHHO-TEXHOIOTMYECKONH MHOT0O0Pa3HOCTH KaX10T0
U3JeNuss ¢ MHOTOYMCIEHHBIM  JMAla30HOM  TPOM3BOJACTBA  aBTOMOOMJIbHAS
MIPOMBIIIJIEHHOCTh HE UMEET CPeu APYTUX oTpaciieil COBPEMEHHOTO MAaIIMHOCTPOEHUS
aHanoroB. C 3TOW OCOOCHHOCTBIO CBs3aHA BHICOKAs CTENEHb KOHIICHTpAIIMW KamuTajia
B aBTOMOOMJIBHOM ITPOU3BO/ICTBE.

TepmuHonoruss B aBTOMOOMJIBHOM NPOMBIIIJIEHHOCTH OY€Hb CHeuu(UYHa, MOHATHA
Y TOYHA, OHAa YacTO HE HCHOJb3yeTcss B JpYrux obnactax TepMmuHosnoruu. llpu
MOJIEpHU3ALMU TPAHCIOPTHBIX CPEACTB, CHUCTEM WJIM OTHENbHBIX KOMIIOHEHTOB
IIOCTOSIHHO BO3HHMKAIOT HOBBIE TEPMUHBI, IIOKa HE U3BECTHBIE. HenpephIBHbIE MHHOBALIUN

MPHUHOCAT U B IICPECBOAUCCKYIO ACATCIBHOCTE HOBBIC UMITYJILCHI.
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Hacrosimas aumnimoMHas paboTa COCTOUT M3 JECSITH 4YacTei, BKJIIOYask BBEJCHHE, LIECTh
OCHOBHBIX IJIaB pa0OThl, TEPMUHOJOTMYECKUIN CIIOBapb, 3aKJIIOUEHHUE, PE3IOME Ha
PYCCKOM s3bIKE, HCXOAHYIO Oubnuorpaduio u mnpunoxeHus. Cpeau NPUITOKEHHH
HaxoJiTCsl JIOKYMEHT «3aBOJCKasi HOpMa KOMIIAHMM JUJIsl CTapTEepOB», YEPTEXKHU
(¢UHATBPHOTO TMPOJYKTa W  OTAENbHBIX KOMIIOHEHTOB, pEKJIaMHBIE MaTepHalIbI
U BU3yalbHOE n300paxkenue BeO-caiita komnanuu MAGNETON a. s.

Bo BBeneHuu conep:KUTCsS OCHOBHAsI XapaKTEpHUCTUKA paboOThl U €€ o0IIel CTPYKTYPHI,
MIPUYKHBI BIOOpA TEMBI, €€ AalibHEelIIIee 3HaUeHUE, U KOPOTKO OMHUCAHO COACpKAHHE.

B niepBoii riiaBe peub HAET 00 ONUCAHUKM UCTOPUM AaBTOMOOMIIBHON MPOMBIIUIEHHOCTH Ha
tepputopun Poccun, Uexun u B EBpome. 3xeck moapoOHO OMMCHIBACTCS IOSBICHUE
aBTOMOOMIISA, COOBITHSI, CBSI3aHHBIE C BBITYCKOM IEPBOTO aBTOMOOWIIS, Jaliee yKa3aHa
nHpopmanusg 00 OCHOBAaHMU MEPBBIX BCEMHPHO M3BECTHBIX aBTOMOOMJIBHBIX KOMITAHUN
Y 3aBOJIOB.

Bropas rnmaBa mocBsileHa MPOU3BOJCTBY AJIEKTPOOOOPYIOBAaHUS ISl aBTOMOOMIBHON
MPOMBILIEHHOCTH. B  OTHenpHBIX nozApa3ienax oOnuMcaHa MCTOpUsS IPOU3BOJACTBA
craptepoB u npeactaieHa komrnanuss MAGNETON a.s., MOHOTIOJIbHBIN TTPOU3BOIUTEINb
cTapTepoB B Yexuu B HacTosllee BpeMs, HO U paHee B YexocimoBakuu. 3aKiIOueHUE
BTOPOH I1aBbl MOCBSIIEHO MPOAYKTAaM, KJIOUEBBIM KJIMEHTaM U pbIHKaM cObITa. B nepBoit
YacTH OIMCaHa UCTOPHUS BO3HUKHOBEHUs KOMIIAHUM, BOCXOHAINAs K IEPUOAY IIOCIE
[lepBoii MupoBOH BOWHBI, korga B Yexuum HE OBLIO YEHMICKOTO MPOU3BOIUTENS
MarHUuTORJIEKTPUYECKOr0 3aXuranus. Kpome Toro, xapakrepu3oBaHa HCTOPUS KOMITAHUH
Ha IPOTSKEHUHU JIBAJILIATOrO BEKa, MaT€HThl KOMIIAHUH, ITIPOU3BOJICTBO JJIsi aBTOMOOMIIEH
SKODA, a Takxe nepuojbl HEIUIaTeXecrocoOHOCTH U HaBogHeHHH. C Toro mepuoja
KOMITIaHUSI UMEET HBIHEIIHETO BIAAENbLA. 3a 3TO BpPEMs KOMIIAHMSI CHI€ala OrPOMHbBIE
MHBECTULIMU B PEKOHCTPYKIMIO, TEXHOJOTHH, a TaKKe MOCTaBMIIA Iepea coO0i HOBBIE
crparernyeckue nenu. O crennann3anuy KOMIIaHUU Ha CEpUHOE MPOU3BOJICTBO U HOBBIX
MpoeKTax OoJiee MoApoOHO HAIMMCAaHO BO BTOPOI yacTu BTOpOIl rnaBbl. B TpeTbeil yactu
NpE/ICTaBICHBI BCE OCHOBHBIE KIIMEHTBI, CPE/IM KOTOPBIX MOXKHO HaiiTu ¢pupmsl Tatra, Liaz,
Jawa, Zetor, Thermoking, Bobcat. Craprepbl MNOCTaBJISIOTCS B OCHOBHOM JUJIst
CEJIbCKOXO35IMCTBEHHBIX M CTPOMTENBHBIX MAIIMH, HO W JUIsI BOCHHOW TEXHUKH.
[Tponyxuns Magneton SKCIOPTUPYETCS MOYTH BO BCE CTpaHbl MUpa. KpymHEeNImMi pbIHOK
JUI CTapTepOB HaxoauTcsl Ha Tepputopuu Poccuiickoit @enepanun u B crpanax CHI,
reHeparopsl uaimie Bcero mnocrtaBisitorcss B Hpnanauto u CIIA. B koHue riaBbl

MPE/ICTaBICHbl TPHU JAHWAarpaMMbl, OTpaXKalolle MO TpynnaMm NpoAakd, TEPPUTOPUU
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u npoaykuuoo. M3 nuarpamMm BUAHO TO, YTO MOCKOJIBKY KOMIIAHUS OPUEHTHPYETCS Ha
HKCHOPT, OCOOEHHO B AHTJIOSI3BIYHBIC M PYCCKOS3BIYHBIE CTPAHbI, CO3JaHUE TIOCCApPHS
B PYCCKOM M aHTJIMHACKOW BEPCHUSIX HMMEET CBOE€ OOOCHOBAaHHOE 3HaueHue. B Tperbeit
JuarpaMMme IMpeacTaBIeHO MOPT(OINO MPOAYKTOB, MPOJABAEMbIX B BBILICYIIOMSHYTHIX
TEPPUTOPUSIX.

B Tperbeil TaBe naHHOW pabOTHI aBTOPOM HM3y4aercs WHGOpMAIMs O HAYYHOM CTUJIE
Y TEPMUHOJIOTHH Hay4dHOro ctuis. [lepBas yacTh HacTOALIEH IJaBbl OPUEHTUPOBAHA HA
OllpezesieHue Hay4dyHOro CTwisd. HaydHBI CTWIB SBISIETCA OJHUM M3 IISITH OCHOBHBIX
(GyHKIMOHATBHBIX CTHJICH. B mepBoM pasmene 3TOM 4acTH NPUBOAUTCS HECKOIBKO
ONpEIEICHUN HAYyYHOIO CTWJIA C TOYKH 3PEHHUs PYCCKOrO, aHIVIMMCKOIO M YEUICKOIO
A3BIKOB. Takyke B 9TOM 4aCTHU COAEPHKATCS ONPENEICHHUS YEILICKOTO U PYCCKOTO HAyYHOI'O
cTwig aBTopoB MunapyxoBoi, Kanuranosoi nm KuurrinoBoi. I'naBHeIMEH Yepramu
HAay4yHOTO CTUJIS SIBJISIETCSI KOHKPETHOCTb, OOBEKTUBHOCTH, JIOTUYHOCTh, OTCYTCTBHE
SMOLIMOHAIBHON OKPAaCKU U TOYHOCTh U3J10KEeHUSI. K ero OCHOBHBIM OTJIMYMSIM OT IPYTHX
CTUJIEH OTHOCSTCS CIEAYIOIME: YacToe YNOTpeOJIEHHE TEPMHUHOB, CYIIECTBUTEIbHBIX
U €IMHCTBEHHOT0 YKCiIa B 3HAYEHUH MHOXKECTBEHHOT'O MJIM UCIOJIb30BaHUE a0CTPaKTHOM
nexkcuku. OcOOEHHOCTH HAyyHOTO CTWJIS AHTJIMICKOTO S3bIKa XapaKTEpU3YIOTCS Ha
ocHoBaHuu pabor Heromapka wimm  Kammneitnca. OOmue JIEKCUKO-TpaMMaTHYECKHE
0COOEHHOCTH PYCCKOT0 M aHIVIMHCKOTO HAay4YHBIX CTHJIEH BKIIOYAIOT MH(OPMATUBHBIN
XapakTep TEKCTa, HACBIIEHHOCTh TEPMHUHOB U ONPEACICHUN, UEPAPXUIO U JIOTHUECKYIO
HENPEPBIBHOCTh TEKCTA UJIM HOMUHAIBHBIN XapakTep MpelIoKeHU .

Takue aBTOphl, kKak Hpromapx wim JKBauek, KiacCu(UIMPYIOT CIOBapHBIN 3armac
HAay4yHOTO CTWIS IO pa3HbIM JIEKCUYECKUM closM. 3. BpIxoausoBa mpencTaBiseT
Pa3IMYHbIE YEPTHI JIEKCUKU HAYYHOTO CTHJIS.

B Tperbeli yacTu HacTOALIEW IUIaBbl MPEICTABIEHA TEPMUHOJIOTHSA, MOTOMY 4YTO OHa
SIBJIIETCS OCHOBOM Hay4yHOTro cTuiisl. C TOUKU 3pEeHUs JIEKCUKOJIOTUU, TEPMUH CUUTAETCS
TaKMM HaWMEHOBaHHEM, KOTOpoe 0003HA4YaeT ONpeJie]IeHHOE TIOHATHE B JaHHOU cdepe,
TO €CTh BHYTPH JAHHOM AUCHUIUIUHBL. TepMUH TOYHO UIACHTUDUIIUPYETCS] HE3aBUCHMO OT
KOHTEKCTa U HopManuzyeTcs. [1o cpaBHEHUIO ¢ IpyrMMH CIOSIMH CJIOBApHOTO 3amaca, ero
3Ha4Y€HHEe pe3Ko orpaHudeHo. CylecTByeT HECKOJIBKO OINpENENIeHU Hay4dHO-
TEXHUYECKOM TEPMHHOJIOTHH YEIICKUX TEOPETHKOB, TaKWX Kak, Harmpumep, YexoBow,
KpumapxoBoi, MuHapxoBoii, [Ipokomna, Croddor I Kuurriosoit.
TepmuHonornyeckue c@epsl HEpaBHOMEPHO MPEJCTABICHBI HA YEIICKOM, PYCCKOM

W aHTJIMHCKOM A3BIKaX, IO3TOMY ITPU CO3AAHUH HOBBIX TCPMHUHOB H€O6XOI[I/IMO YUYUTHEIBATH
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TEPMHHOJIOTHIO JTAHHOTO s3bIKa. [lo cinoBam JI. KHUTTIIOBOI, TEpPMUHOIOTHS B 00JIACTH
HAyK{ U TEXHUKH IBITAETCS TEPMUHBI HHTEPHALMOHAIN3UPOBATh.

B uerBepToii rnaBe naércsi 0ObSCHEHHE MEPEBOJYECKUM TpaHChOpMaLUiIM U JPYTUM
criocobaM mepeBojia TEPMHHOJIOTUH, C KOTOPBIMU IE€PEBOJYUK MOXKET CTOJIKHYTbCS
B IIpollecce TepeBoja. OTH METOABl M BO3MOXKHOCTH OyAyT B JajbHEHIIeM
HCIIONIB30BaThC U IPHUMEHATBCA HAa KOHKPETHBIX IIPUMEPAX B IPAKTUYECKOW YacCTH,
KOTOpas OpUEHTHPOBaHAa Ha aHaIU3 OTAEJbHBIX TEPMUHOB B cepe aBTOMOOUIBHOM
IIPOMBIILIJIEHHOCTH.

K ocHOBHBIM BHJaM NEpPEeBOMYECKUX MPUEMOB OTHOCATCA TakUe TpaHcpopmaluM Kak,
HampuMep,  KaJbKUpOBaHWE, Au(QepeHnnanus, TPAaHCKPUIIIH, TPaHCIUTEpaLus,
TpaHCIUIAaHTAallMs, YHMBepOM3auus, MyJbTHBepOM3auus M SKciumkauua. Kaxnpas wus
NEPEeBOMYECKUX TpaHCPOPMALUN COAECPKUT OIpe]esieHue, OCHOBAaHHOE Ha Hay4HOH
JuTepaType, a TAKXKE peallbHbIe IIPUMEPBl TEPMUHOB, TEPMHUHOJIOIMYECKUX COYETAaHUHN
WM NIPEAJIOKEHUH U3 JaHHOM paboTel. Cpeau Jpyrux BUAOB EPEBOJAa TEPMUHOB MOXKHO
HallTU CyOCTUTYLHIO WIM MEepeBOj O€33KBUBAIECHTHON JIEKCUKU. TepMHMHBI Takke
AHAJIM3UPYIOTCS ¢ TOYKU 3PEHHUs 3TUMOJIOTMH, XapaKTEPU3YIOTCS MHTEPHALMOHAIN3MbI
Y BIIMSIHUE aHTJIMICKOTO S3bIKa HA PYCCKUW U YEIICKUH S3BIKH.

YerBepTas riaBa COACPKUT KilacCU(PUKAIINIO TEPMUHOB 110 KOJIMYECTBY UX KOMIIOHEHTOB
IIPU IEPEBOJE C YELICKOIO s3bIKa HAa PYCCKUM M aHITIMIUCKHNA. B HaydHBIX TeKCTax
UCHOJB3YIOTCS TEPMUHBI, KOTOpPBIE MOXXHO KJIacCU(UIMPOBATh KakK OJHOCIOBHBIE
(MOHOJIEKCEMHBIE) TEPMUHBI U TEPMUHBI-CJIOBOCOUETAHUS UJIM MHOTOCJIIOBHBIE TEPMUHBI
C TOYKHU 3PEHHUS psia OTIENbHBIX KOMIIOHEHTOB. OHM MOTYyT Jajnee 0Opa3oBbIBAaTh
TEePMUHOJIOTHYECKUE (Ppa3bl WIM TEPMUHOIOTUYECKHE COCTaBHbIE HauMeHOBaHMS. Jls
KaX/1011 XapaKTepUCTUKU MPUBEJCHBI COOCTBEHHBIE MTPUMEPHI. DTa TEOpETHUYECKas YacTh
CIIy’)KUT OCHOBaHHEM Uil MNOAPOOHOr0 aHalinW3a B OJHOM M3 YETHIPEX OCHOBHBIX
KJIaCCU(PUKAIMKA B IPAKTUIECKOMN YaCTH ITOM pabOTHI.

B cnenyromei yacTM [aHHOW TJIaBbl NPEJICTABICHBI OTJIMYMS B YEHICKOH, PYCCKOM
U aHTJIUICKOM TepMuHONIOTHU. B naHHON wactu s onupanack Ha aBTopoB J[. YKBauexa,
Xyma, XyparoBy, KuurrinoBy, Po3eHrans, a Takke Ha HEKOTOpbIE HCTOYHHMKH
B MHTEpHETE, 3aHUMAOIINECS yIapEHUEM WM CKIOHEHHEM CYIIECTBUTEIbHBIX. JKBauek
M3y4aeT COrJaCOBAaHHOE ONPENECICHUE U KOHCTPYKIIMH C POAUTENBHBIM ajexoMm. [1o ero
CJIOBAM, PYCCKMM SI3BIK IPEANIOYUTACT MMEHHO T'€HUTHBHBIE KOHCTPYKLMHU. Po3eHTanb
CUMTACT, YTO JUII PYCCKOrO  S3bIKa  BaXHBl  IPEIJIOKHBIE  KOHCTPYKLIHH.

BrimenpuBeieHHbIE  aBTOPBl  HCCIAEAYIOT Ppa3idyusl B  POJY CYHIECTBUTEIbHBIX

74



U COIVIaCOBAaHHOE WJIM HecorjlacoBaHHoe omnpexaeneHue. [[. KHuTTIOBa, 3aHMMarOmascs
cnieun (UKo aHTIMICKON M YEHICKOH TePMHMHOJIOTHH, TOBOPHUT, YTO C CEMaHTHYECKOU
TOYKH 3pEHUS CIaBSHCKUU Iiarojl 6oradye, U OH COACPXKUT OOJbIIe HHPOPMAIMH, YeM
aHrnuiickuii rnaroia. B mopdonoruuecku O0raToM YemiCKOM SI3bIKE JIOMHUHHPYIOT
CIIO)KHBIE CIIOBA, JJI AHTIMICKOrO s3bIKa, HaoOOpoT, ThmuyHa nepuBanus. OqHO W3
TJIABHBIX OTJIMYMH 3aKIIOYAeTCS B TOM, YTO YEHICKUH S3BIK 0OJiee SKCIUTUIUTEH, YeM
AHTJIMMCKUH.

B nocnenne yactu 4eTBEPTOM IJ1aBbI 51 YHOMUHAO O TEPMUHOJIOTMYECKUX CIOBApPSX. ITO
CIOBapu,  KOTOpbIE  COAEpKAT  TEPMUHOJOTHIO  OJHOW  WJIA  HECKOJbKUX
CHEIMATU3UPOBAHHBIX  OOJlacTeli  HAayKd W YEJIOBEYECKOM  JCSATEIHHOCTH.
TepMuHOMIOrMUECKME CIOBapU  YCHEIIHO OTPa)KalOT HAKOIUJIEHHBIE CJIOBA WU
TEPMHUHOJIOTHIO B O0JIACTH TEPMHUHOJOTHYECKON JIEKCUKOTpapuu, KOTOopask OTHOCUTCS
K JICKCUKOJIOTHH.

['maBa msATh sBISIETCS caMOM Ba)KHOW TIJIABOM HACTOAIIEH padOTHI, MOTOMY YTO OHA
COJZIEP>KUT CJIOBAaph COOPAHHBIX HAMH MOYTH CEMUCOT TEPMHUHOB U3 KOHKPETHOU 00iacTu
aBTOMOOMIJIBHON MPOMBIIUIEHHOCTH, a2 MUMEHHO MPOU3BOJACTBAa CTapTepoB. McxomaHbIM
SI3BIKOM TJIOCCApUs SBISIETCS YENICKUU sI3bIK. Bce TepMHUHBI TEpeBEACHBI Ha PYCCKHI
Y aHTJIMACKUN S3BIKUA. AHTJIMICKUE TEPMHUHBI JOMOJHSIIOTCS TOMETaMH, YKA3bIBAIOIIUMHU
YacTH pedd, T.e.. N. (MM CyliecTBUTeNbHOE), adj. (MMs mpuiaratenbHoe) U V. - TJIaro.
Kaxnp1ii pycckuii TepMUH MOMEUYEH OKOHYAHUEM POJUTENBHOIO Ma/1eKa €IMHCTBEHHOTO
qKcia, yaapeHHueM u poaoM - M. (Myxckoi pon), f. (GkeHCKuit pox) u n. (CpeaHuit pox).
WNwmst mpuaratenbHOE TPUBOAUTCS B TIEPBOM MAEKe MYKCKOTO Toa. Pycckue riaross
NpUBOAATCA B (opMe MHOUHUTHBA C XapakTepucTukoi «perf.» (coBepiieHHBIH BuU),
«imperf.»  (HecoBepuieHHBIH BWA) WK, ecid HeoOxomumo, «biasp». Ecnu
CYIIECTBUTEIILHOE OTHOCHUTCS K Kiaccy pluralia tantum, nana nomera «pl.». Y TepMHUHOB,
KOTOpBIE€ TPUBEJIEHBI B (hOpME CIIOBOCOYETAHMS, MPUBOJUTCA TOJBKO yaapeHue u 0e3
JIPYTUX TTOMET.

B rmaBe miecTh OCHOBHOE BHHMMAaHHE YIESETCS BBIOOPKE JIEKCHYECKOTO MaTepuaia,
B HayaJje TJaBbl 5 KOMMEHTUPYIO KHUKHBIE U 3JIEKTPOHHBIE CIOBapH, UCIOJIb30BAHHBIE
MPU COCTABJIEHUU TJI0CCAPHUSL.

TepMmuHBI HE BCer/aa JIETKO ONPEICIUTh, TO3TOMY OTHOCHUTEIHLHO BCEX TEPMHUHOB ObLIH
MOJIYYEHbl KOHCYJIbTAllMU Y KOJJIET-TEXHUKOB H KOHCTPYKTOPOB, PYKOBOIUTEIS
IUTUIOMHOW paboThl WM HOCUTENeW s3bIka. Takke IenecooOpa3HbIM — OBLIO

HCIIOJIB30BaHHUEC Be6-CaI>'ITOB, IIOCBAIICHHBIX TEME aBTOMOOMJIbHOM IMPOMBIIIJICHHOCTH.
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Hanee cnenyer pasgen non HaszaHueM «llpouenypa nepeBoga TEPMHUHOJIOTHN,
B KOTOPOIl ONHMCaHbl MaTepUalibl, KOTOPbIE s HWCIOJb30Baja, W TMPOLEcC paboThl HaJ
nepeBoioM. B nanHbIi pa3zaen s Bximrounna Toxe pekoMmenaanuu T.CBo6oasl o mporecce
IIepeBOJa, O KOTOPBIX OH YIIOMHHAET B CBOEH KHUTe «[ J1aBbl U3 IPAKTUKU IIEPEBOAAY.
Jlns aHanmu3a caMHMX TEPMHHOB OBUIM BBIOpaHBI HECKOJIBKO METOJIOB KiacCH(UKaLUU.
IlepBbIit MeTON KITacCU(UKALMU UCXOIUT U3 CTPYKTYPHO-CEMAHTUYECKON TOUKHU 3PCHUSI.
Jns onmpeneneHus TEPMUHOB M HUX OTHOIIEHHWHW B YEIICKOM, PYCCKOM M AHTJIMMCKON
aBTOMOOWJIBHOM TEpMHHOJIOTUU OBbLI BBIOpaH METOJ KIACCU(PHUKALMM TEMaTHUYECKUX
rpynn. Temartuyeckas rpynna npejacTaBiseT co00i HAOOp JTEKCUUECKUX €IUHULL, KOTOPbIE
O0BEIUHSIOT BHEIIHUE o0mme uepThl. Kakaas U3 9TUX TPy JOMOIHSAETCS PUMEpaMu
TE€PMUHOB, HCIIOJIb30BaHHBIX B IPEIOKEHUAX. B pamKkax paOboThI 1 BBIIEISAIO CIEAYIOIUE
TeMaTU4YeCKHe TPYIIbl: KOHCTPYKIMS cTapTepa, TEXHUYECKOe OOCIyKMBAaHUE, HOPMbI
U CTaHJApThl U NPOU3BOACTBO cTapTepoB. OCHOBBIBAACH HA aHAIN3E KIACCU(PUKALUU 10
TEMaTUYECKUM TPYIIaM, s MOTY 3asBUTh, 4TO M3 OOIIET0 YUCIIa TOYTH CEMHCOT TEPMHHOB
HauOoJIblIee KOJIMYECTBO TEPMUHOB HaiieHo B rpymnie «HopMmsel u cranaapts». Paznuna
B KOJMYECTBE TEPMHUHOB HE SBISETCS CIydallHOM, Tak Kak H30paHHas JIEeKCUKa
BbIPa0OTAaHHOTO IJI0CCapHsl OCHOBaHA Ha KOPIOPAaTUBHOM JOKYMEHTAIIUH.

Jlanee nmpuBefeHa KIacCU(pUKaLUsg TEPMUHOB IO KOJIMYECTBY KOMIIOHEHTOB.
BonbIIMHCTBO TEPMUHOB, KOTOPBIE MOSBIISIOTCS B ITI0OCCAPHH, SBIISIOTCS OJHOCIOBHBIMH.
WHTepecHO TO, YTO B TJIOCCApUU TMOSIBISAIOTCS M TEPMHMHBI ¢ Oojee, 4eM JABYMs
KOMITOHEHTaMH{, MPUYEM MaKCHUMAaJbHBIM KOJIMYECTBOM KOMIIOHEHTOB SIBJISIETCS IATb.
B takoM ciydae OHM MOCTENEHHO pAaCHIMPSAIOTCS MM 00pa3yloT MHOXKECTBEHHBIE
COIJIACOBAHHBIE OIPENEICHUS] C CYHIECTBUTEIBHBIM, a TAaKKe HECOITIAaCOBAHHbIE
OlpeNieNieHusl, WIM OOBEJUHEHUS JIBYX CYILIECTBUTEIbHBIX, WM HECKOJIbKUX
CYLIECTBUTEIBHBIX C MPEAJIOTOM.

Tpetuii pa3aesn nocBsAIIeH JIMHIBUCTHUECKOMY aHAIIU3Y, 8 UMEHHO aHAJIN3y He0OXOIUMBIX
B IIpolLiecce MepeBoja MepeBOUECKUX MPHEMOB U MpeoOpa3zoBaHuil. B xone mepeona
TEPMHUHOB s TIOJb30BaJaCh TAKMMH IEPEBOJUECKUMH NpUEMaMU KakK yHHBepOH3alus,
MyJabTHBepOM3anus, auddepeHranus, TPAaHCKPUNLIMS,  TpaHCIUTEpalus  HIU
KaJIbKUpOBaHHUE.

B nuniomHoii paboTe 1 KX 101 TpaHCopMaIiy IPUBEECH IPUMEP U3 NEPEBEIEHHBIX
TEPMUHOB. B COOTBETCTBUM C MPUBEACHHBIMU MPUMEpPAMU PabOTHI S HAXOXY, YTO MPHU

[IEPEBOJE C YEUICKOIO A3blKa HA PYCCKUM WM AHIVIMACKUM SI3BIKM B MCCIIELyEMOU
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TEPMUHOJIOTHUECKOW  obymacTh  Haubojiee  YacTo  HCIOJB3YeTCsl  CyOCTHTYyLHS,
MYJIbTHBEpOU3ALNS U YHUBEPOHU3AIIHAL.

IlocnenHss 4acTh IIECTOM IJIaBbl MOCBALIEHA TUMOJIOIMYECKOMY aHAJIN3Yy TEPMHHOB.
PaccMmoTpenune TepMUHOB ¢ TOUKH 3pEHUS STUMOJIOTUU — 3TO OJMH U3 CIIOCOOOB MepeBoaa
TepMUHOB. OH HCIONIB3YETCSl B TOM CIIydae, €ClIU NP MEPeBoJie TEPMUHA U3 UCXOJHOTO
A3bIKa 3aMMCTBYETCS TaKXKe CEMaHTHKA, CTPYKTYpa, MMCbMEHHAs U YCTHAsA (hopMa CIIoBa.
HoBble c0Ba NPOHMKAIOT B AHIVIMHCKUHN SI3BIK M3 Pa3HbIX c(ep KU3HU, IZle OHU
IIPEJCTABISAIOT U OMMCHIBAIOT COOBITHSI U M3MEHEHHUs, IIPOUCXOAINE U30 JHS B JICHb.
AHAaJIOTUYHBIN TPOIIECC MOXXHO HaOJMI0JaTh M B PYCCKOM S3bIKE, KOTOPBIM Takxke
pa3BuBaeTcs 1 MeHsieTcs. Bee 6osbiie 1 60IbIe aHTTHHCKUAX CIIOB OOBIYHO UCTIOTIB3YETCS
B PYCCKOM S3bIKE. BBIJIO YCTaHOBIIEHO, YTO B aHAIM3UPyEeMOW 00JacTH HanOOJIbIIUI
IPOLEHT 3aMMCTBOBAHHOM JIEKCUKU COCTAaBIISIOT MHTEPHALMOHAIN3MBI I'PEUYECKOro MU
JATUHCKOTO TPOUCXOXKICHHS,  IOCKOJIBKY BBITYCK ITPOM3BOJCTBA CTapTEPOB OBLI
npoeCCHOHATBFHO Pa3BUT JO TOTO, KaK AHTJIMIM3MBI HAdald OKa3bIBaTh OTPOMHOE
BJIMSIHME HA YEUICKMM U pycckuil si3plku. OO 3TOM CBHIETENBCTBYET aHAINU3, B KOTOPOM
s HallUla JIMIIb IIECTh CJIOB YKMCTO AHIIMMCKOro HpoucxokiaeHus. bonee Toro, maxke
B OTOM CIIy4ae JaHHBIH TEPMHUH OBUI MPHUHSAT TOJBKO B PYCCKYIO TEPMHUHOJIOTHYECKYIO

CUCTCMY, a YEIICKUI UMEET AJI1 OTOTO TCpMHUHA COOCTBEHHOC HAMMEHOBAHHUE.
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PRILOHY

4

Ptiloha & 1 - PODNIKOVA NORMA MAGNETON A.S. SPOUSTECE

PODNIKOVA NORMA MAGNETON a.s. MGN 47.30/08

Spoustéce
revize 1

Norma stanovuje technické poZadavky a metody jejich ovérovani pro konstrukci, vyrobu,
zkouseni a dodavani spoustécd, uréenych pro vznétové a zaZzehové motory vozidel.
Spoustéte vyhovuji normam a predpisiim uvedenym, v ¢asti citované normy.

Zmény MGN 47.30/08 viéi vydani z r. 2008:
Do normy byly zapracovany pozadavky normy ISO 8856 : 2014.
Nazvoslovi

Jmenovity vykon — je maximalni vykon spoustéce, zjistény s maximainé pfipustnou baterii
[ stav nabiti 80%, teplota elektrolytu (- 20 + 1)°C, odpor pfivodnich vodicd (1 + 0,1) mQ, méfi se
U: M; I; n; na vykonové brzdé a stanovuje se vypoétem ze vztahu
P [kW] =M [Nm] x n [1/min] / 9549, 3

Maximalné pripustna kapacita baterie — je to hodnota kapacity baterie, pri které jesté
nedojde k poskozeni spoustéce pri oteplovaci zkousce (podrobnéji viz. ¢l. 4.5) .

Minimalné pripustna kapacita baterie — je to hodnota kapacity baterie vyhovujici startovaci
zkousce dle €l. 5.3 EN 50342-1 pro dany spoustét a dany motor

Baterie pIné nabita — baterie se povaZuje za nabitou po nabiti podle ¢l. 4.2.1 EN 50342-1
Cervena koroze — ervené korozni zplodiny svédéi o korozi podkladového materialu
Bila koroze — bhilé korozni zplodiny svédci o korozi pokoveného materialu

Dale plati definice uvedené v I1SO 8856.

1. VSEOBECNE
1.1 Provedeni :
- Klasicky spoustét
- Spoustét s reduktorem
- Spousté axialni

Provedeni spoustéte je uvedeno na rozmérovém vykrese (dale jen RV)
PoZadavky uvedené na RV maji pfednost pred poZadavky uvedenymi v této normé.

Na RV se obvykle uvadi:
Technicka data:
- Jmenovité napéti [V]
- Jmenovity vwkon [KW]
- Otacky pro jmenovity vykon [min™]
- Zabérovy moment minimaini [Nm], pfipadné pfi - 24°C

Vypracov_a_l: s Schvalil: Nahrazuje: Uéinnost od: Listd: 19
Bc. Iveta Simackova Ing. Miroslav MGN 47.30/08 1.12.2015
Datum: 19.11.2015 Zavivdcak z 11/2008 List¢. 1
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- Proud pfi zab&rovém momentu [A], miZe byt dan i grafem

- Otacky naprazdno minimalni [min-]

- Minimaini startovaci otacky pfi -24°C a baterii xxxx

- Rozsah provoznich teplot [°C]

- Rozsah skladovacich teplot [°C]

- Stupen kryti IPxx

- Predpokladana doba Zivota

- UdrZovatelnost (hezldrzbové provedeni nebo vyZadujici drZbu)

- Proud ...[A] na svorce 50 pfi napéti ... [V], pfi teploté 20°C — pro vtahovaci + pridrzné vinuti

- Proud .__[A] na svorce 50 pfi napéti ...[V], pfi teploté 20°C — pro pfidrZné vinuti

- Odpor vodi¢t v okruhu svorky 50

- Maximainé pripustna kapacita haterie

- Uprfesnéni pracovnich podminek konkréinino spoustéce

- Hmotnost spoustéte

- Popis povrchu odkazem na normy (pro vizuaini kontrolu vzhledu)

- Korozni odolnost stanovena poctem hodin zkousky neutralni solnou mihou bez vzniku
koroznich zplodin zakladniho materialu bez vzniku bublin, bez koroze zakladniho materidlu

- Zavadéci pramér pfiruby spoustéée

- Rozméry pastorku, vzdalenost vysouvani pastorku, vzdalenost pastorek vénec, vzdalenost
dorazu pro méreni pfiruby spoustéte

- Spoustéé neobsahuje vyloutené zakazané latky dle smérnice 2000/53/ES, respektive GADSL.

- Odkaz na MGN 47.30/08
Hodnoty ozubeni pastorku:
- potet zubl pastorku - zal atek aktivni ¢asti profilu zubu
- modul - konec aktivni ¢asti profilu zubu
- uUhel zabéru - prumér rozteéné kruzZnice
- korekce - rozmér pres dva zuby
- primér hlavové kruZnice - tvrdost spoluzabirajiciho kola (vénce)

- prumér patni kruZnice
Bliz§i informace viz ISO 9457 ¢ast 1 a 2, ISO 8123 ¢ast 1 a 2, pripadné SAE J543. Presnost ozubeni
die 1ISO 1328.

Charakteristiky :
Méreno pri
- kapacité akumulatorové baterie ... [Ah], odpor baterie Re v [mQ] pfi teploté + 20°C
- kapacité akumulatorové baterie ... [Ah], odpor baterie Rs v [mQ] pfi tep. — 20°C (-24°C)

1.2 Znaceni
KaZzdy spousté¢ ma vyznaéeny srozumitelnym a trvanlivym zplisobem nasledujici idaje:
- typové oznaceni
- jmenovité napéti
- smér tofeni
- ochrannou znamku
- kod data vyroby
- oznaceni zemé plvodu napf. ,CZ*, nebo ;Made in Czech republic*
- pripadné jiné znaceni dle dohody s odbératelem

1.3 Pracovni podminky

Spoustéc je konstruovan pro kratkodoby provoz. Pri zatizeni do maximalniho vykonu je maximalni
doba startu 5 sekund, a to jen nejvyse 5 startd za sebou, pficemZ mezi jednotlivymi starty musi
uplynout alespon 30 sekund. Dalsi startovani se pripousti aZ po vychladnuti spoustéce na teplotu
okoli. Toto plati pro teplotu okoli (20 + 5)°C. Pri nizSich teplotach okoli a mensi zatéZi nezZ je vykon
maximalni, je moZno dobu spousténi pfiméfené prodiouZit.

Pfipadné omezeni ¢i upresnéni je uvedeno na RV.

1.4 Pozadavky na material

Material dili musi byt bez zavad, musi odolavat provozni i skladovaci teploté a musi odolavat
mazadiim, palivu a prostfedk(m uZivanym pfi provozu a idrzbé vozidla.

g
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Material musi splnovat zakonné, zdravotni a bezpeénostni poZadavky a poZadavky z hlediska
ochrany Zivotnino prostredi specifikované v ,Jednotném seznamu latek podiéhajicich povinnosti
hiaseni v automobilovém primysiu® (GADSL -Global Automotive Declaration Substance List )
uvadéné v Mezinarodnim systému pro spravu dat o materidlech” (IMDS- International Material Data
Systém). Dily z materialu uréeného k recyklaci musi byt znaceny znackou materialu a recyklaénim
symbolem.

2. TECHNICKE POZADAVKY
2.1 Vizualni pozadavky

Spoustéce ve stavu dodani nesméji vykazovat Zadna vizualni poskozeni nebo zavady, které by
mohly ovlivnit funkci nebo jeho vzhled.

2.2. Rozméry

Rozmeéry pripojovaci a zastavovaci jsou udany na RV. Netolerované rozméry se posuzuji dle
ISO 2768 — mK. Neni-li tolerance polohy nebo tvaru predepsana jako zavisla (ij. principem obalové
kriivky. maximem materidlu nebo minimem materialu), povaZuje se za nezavislou (oznacenou
Tolerovani ISO 8015%).

2.3 Pevnost elektrickych vyvodu
Elektrické a mechanické spoje musi odolavat namahanim, kterym jsou vystaveny pfi obvyklém
uZivani a musi odpovidat patficnym normam, pfipadné musi byt v konstrukéni dokumentaci.

2.4 Hmotnost
Hmotnost spoustéte musi byt udana na RV.

2.5 Hlu¢nost
Hiladina akustického tlaku (hluku) se méri pfi chodu spoustéce naprazdno a nesmi byt vétsi nez
hodnota dohodnuta s odbératelem.

2.6 ZvySené otacky rotoru spoustéce
Rotor spoustéte musi pii maximalni provozni teploté vydrZzet bez poskozeni 10 sekund zvySené

otacky, rovnajici se 125% hézné dosahovanych otacek naprazdno.

2.7 Otepleni spoustéce
Konstrukce spoustéte musi byt provedena tak, aby teplo vzniklé pfi viastni ¢innosti (pfi zatiZzeni dle
RV nebo dle ¢l. 1.3 ) nezplsobilo mechanickou, elektrickou nebo tepelnou destrukci.

2.8 Elektrické parametry

2.8.1 Jmenovité napéti
Jmenovité napéti je dano konstrukci spoustéce a je uvedeno na RV.
Jmenovité napéti je 12 V respektive 24 V

2.8.2 Izola¢ni odpor

Vhodnost pouZitych izolaénich materialG se prokazuje méfenim izolaéniho odporu. Zkouska
izolacniho odporu se provadi jen informativné v podsestavach, na konetném vyrobku se zkouska
neprovadi.

2.8.3 Elektricka odolnost

Stator a rotor spoustéfe musi bezpetné snést zkousku elektrické odoinosti. Zkousi se 1 minutu
priloZzenym napétim (500 V AC), 50 Hz. ZkuSebni teplota (35 + 5) °C, relativni vihkost vzduchu
(50 + 5)%. Na spoustéci jako celku se zkouska elekfrické odolnosti nepfipousti.

Pfi vyrobnich zkouskach Ize zkousSet priloZenym napétim (600 + 30) V, 50Hz, 3 sekundy.
Zkouska dalsich dili spoustéce dle poZadavkd upfesnénych na konstrukénich vykresech.
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2.9 Spravna cinnost

Spravna ¢innost spoustéce je charakterizovana fadou technickych poZadavkl popsanych

v nasledujicich élancich. Rozsah pinéni jednotlivych poZadavkl u riznych konstrukci spoustééa je
upresnén na konkrétnich RV.

2.9.1 Zasouvani pastorku

Pfi ¢innosti spoustéte musi byt zaru¢eno spolehlivé zasunuti a vysunuti pastorku do a z vénce
setrvacniku. Pri zasouvani nesmi dochazet k protaceni ozubeného pastorku na cele vénce a

k nedovolenému prokluzovani volnobézky nebo omezovaci a prokluzovaci spojky. Pfi zasouvani
pastorku spoustéce do ozubeného vénce setrvacniku motoru se rozlisuji tyto dvé faze polohy
pastorku:

A: Zub pastorku se dostane do postaveni na mezeru vénce

Proud (hlavni) se smi propojit teprve tehdy, kdyZ je pastorek spoustéce pfi maximalni vzdalenosti
mezi dosedaci plochou priruby spoustéce a ozubenim setrvacnikového kola (dle RV) zasunut
alespon 2 mm do ozubeného vénce.

B: Zub pastorku se dostane do postaveni na zub vénce

S propojenim hlavniho proudu (pocatek otaceni rotoru) se musi pastorek spoustéce zasunout do
ozubeného vénce setrvaénikového kola.

2.9.2 Cinnost volnobézky nebo spojky

U spoustéci s volnobé&Zkou nebo prokluzovaci spojkou, u nichZ zistava pastorek v zabéru, pokud je
spoustéc zapnut, musi volnobéZka nebo prokluzovaci spojka umoznit, aby se motorem hnany
pastorek spoustéée mohl otacet rychleji neZ rotor spoustéce a tak jej chranil pred plsobenim
odstredivych sil. Po nastartovani motoru je startovani nutno ukonéit co nejdfive (nejpozdéji do

1 sekundy) a tim Setfit volnob&Zny mechanizmus spoustéce.

2.9.3 Cinnost spinace spoustéce

Sepnuti spinace spoustéte musi byt zajisténo pfi pfiloZeni napéti snizeného o 33 % proti
jmenovitému napéti (vtahovaci napéti) pfi dotyku zubu pastorku nahonu se zubem vénce
setrvaéniku. Mistek spinace je sepnuty, kdyZ dojde k odpojeni vtahovaciho vinuti a pfes svorku 30
protéka proud vétsi nebo roven 10 A. Vzdalenost pastorek — vénec musi byt udana v protokolu
méfeni.

2.9.3.1 Vtahovaci napéti spinace
Hodnota vtahovaciho (sniZeného ) napéti spoustéte je udana na RV, véetné podminek (teplota,
proud, poloha dorazu, odpor kabelaZe v okruhu svorky 50), za kterych je parametr dosahovano.

2.9.3.2 PridrZzné napéti spinace

Spinaé spoustéte musi zlstat sepnuty pfi sniZeni napé&ti na max. 45 % jmenovitého napéti (pfidrZné
napéti). Po rozpojeni kontakid nesmi dojit k jejich op&tovnému sepnuti.

Jina hodnota pfidrzného napéti véetné podminek pfi méfeni je udana na RV.

2.9.3.3 Proud spinace pri zabérovém momentu
U spoustééd se spinaéem musi byt spinaé schopen bezpeéné vypnout zabérovy proud. Hodnota
tohoto proudu je udana na RV.

2.9.3.4 Pfechodovy odpor mustku

Prechodovy odpor milstku spinace musi byt = 1 mQ. Tato hodnota musi byt zaji$téna i po zkousce
Zivotnosti.

Pokud je poZadovana jina hodnota odporu, musi byt uvedena na RV.

2.9.4 Doba dobéhu rotoru

Dobéhova doba rotoru (dobha kterou rotor potrebuje k tomu, aby se dostal z otacek béhu naprazdno
aZ na nulové otacky, kdyZ se prerusi napéti) musi byt < 2 sekundy u nového spoustéce a po
zkousce spolehlivosti < 3 sekundy. Pokud ma spoustéc jiné hodnoty doby dob&hu, pak jsou uvedeny
naRY.
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2.9.5 Jmenovity vykon

Za podminek uvedenych v nazvoslovi se méfi napéti, proud, otacky, moment a jmenovity vykon se
stanovuje vypoctem. Méri-li se pfi jiné teploté, je nutné vysledek prepocitat na hodnotu -20 °C se
zohlednénim v3ech teplotné zavislych parametri.

Mé&feni se provadi bud v nékolika bodech (nékolik 3 sec. startd), nebo jednim 10 sec. startem.
ZkuSebni zafizeni, méfici metoda a podminky méfeni jsou upfesnény v protokolu nebo udany u
grafického nebo tabelarniho vyznaceni vysledkl na RV véetné konkrétni akumulatorové baterie.

2.9.6 Chod naprazdno

Pfi chodu spoustéce naprazdno pri pouZiti akumulatorové baterie dle RV, musi byt dosaZzeno hodnot
otacek a proudu udanych na RV. Hodnoty se odecitaji v paté sekundé.

2.9.7 Zabérovy moment

S akumulatorovou baterii dle RV musi spousté¢ dosahnout momentu uvedeného na RV. Z divodu
tepelného namahani nema tato zkouska trvat déle nez tfi sekundy.

2.9.8 Demagnetizace

Tento poZadavek plati pouze pro spoustéte buzené permanentnimi magnety.

Odolnost proti sniZovani hodnoty remanentni indukce Br permanentnich magneti vlivem tepeinych
Soki se prokazuje poklesem krouticiho momentu. Kroutici moment po zkouSce na demagnetizaci
nesmi byt vétsi nez 5 % hodnoty uréené pred touto zkouskou.

2.10 Doba zZivota

Predpokladana doba Zivota je zavisla na konstrukénim provedeni.
Spoustéé klasického provedeni ma predpokladanou dobu Zivota minimainé 25 000 startd.
Spoustéé s reduktorem ma predpokladanou dobu Zivota minimalné 30 000 startd.
Spoustéé axialniho provedeni ma predpokiadanou dobu Zivota minimainé 45 000 starti.

Po tuto dobu je spoustét povaZovany za bezidrzbovy, i kdyZ je konstruovany jako opravitelny.
Pokud jsou v pribéhu provozu pfekraéovany pracovni podminky stanovené v ¢l. 1.3, mizZe dojit ke
sniZeni doby Zivota.

Ma-li konkrétni spoustéc jinou predpokladanou dobu Zivota, neZ je uvedeno vySe, pak musi byt tato
hodnota upfesnéna na RV.

2.11 Pasobeni vnéj§ich vlivli na spoustéé

Spoustéé v zamontovaném stavu musi odolavat pilsobeni vnéjdich viivi vyskytujicich se
v béZném provozu motorovych vozidel. Konstrukéni odolnost klasickych spoustéi a spoustdéd
s reduktorem vici vnéjSim viivim je rozdilna, proto v pfiloze 1 této normy jsou uvedeny dvé samo-
statné tabulky zkousek.

Uroven prisnosti je rovnéZ zavisia na typu provadéné typové zkousky, pfipadné na zviastnim prani
zakaznika.

Pro typovou zkousku A — vySsi Uroven prisnosti — alternativni zkousky.

Pro typovou zkousku B — standardni Groven pfisnosti.

2.11.1 Odolnost viiéi suchému teplu
Spoustd¢ musi zachovat spravnou tinnost pfi vystaveni pisobeni horni provozni teploty a na-
sledné homi skladovaci teploty udané na RV.

2.11.2 Odolnost viéi chladu

Spoustéé musi zachovat spravnou £innost po vystaveni v prostredi se spodni provozni teplotou
udanou na RV.

2.11.3 Alternativni zkous$ka. Odolnost vii¢i zménam teploty
Spoustéé musi zachovat spravnou &innost pfi vystaveni pisobeni zkouskou na zmény teploty.

2.11.4 Odolnost viiéi vihkému teplu cyklickému
Spousté¢ musi zachovat spravnou &innost po vystaveni plsobeni vihkého tepla cyklického.
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2.11.5 Odolnost viiéi korozi

Korozni odolnost povrchové ochrany spoustéée se prokazuje plisobenim oxidu sifiitého a plso-
benim solné mihy.

2.11.6 Odolnost viiéi agresivnim kapalinam
Povrch spoudtéie musi snést beze zmén plsobeni kapalin, které se vyskytuiji pfi provozu vozidel

2.11.7 Odolnost viéi vibracim a uderim

Spoustéé musi odolavat vibracim a Gderim vyskytujicim se pfi provozu vozidel. Pro posouzeni
vibracni odolnosti spoustéce je rozhodujici vysledek provozni zkousky.

2.11.8 Odolnost viiéi vysokotlakému &isténi motoru proudem pary

. vewlw

2.11.9 Odolnost viéi prachu

Spoustéé musi zachovat spravnou ¢innost po vystaveni plisobeni v prasném prostiedi podie
stupné kryti. Standardni stupen kryti spoustéce s reduktorem je IP 54, klasicky spoustét ma stupen
kryti na RV.

2.11.10 Odolnost vici vodé

Spousté musi zachovat spravnou £innost po vystaveni pisobeni vody v zavislosti na stupni kryti.
Standardni stupen kryti "spoustéce s reduktorem je IP 54, klasické spoustéte maji stupen krytina RV.

3.ZKOUSENI

3.1 Podminky zkousSek

Spoustéce se zkouseji pri teploté (23 £5) °C, relativni vihkosti (25 aZ 75) %, tlaku vzduchu 86 kPa
aZ 106 kPa, ve stavu a poloze charakteristické pro jejich uZivani. Konkrétni (daje jsou zaznamenany
v protokolu.

3.1.1 Zkusebni zafizeni musi umoZnovat méfeni v niZze uvedenych tolerancich.
Tabulka 1

Parametr Presnost
Napéti 1%
Proud 1%
Otacky +2%
Moment +2%
Cas +5%
Teplota £29C
Relativni vihkost 5%

3.2 Druhy zkous$ek
Spoustéce se podrobuji zkouskam typovym, pfejimacim a kusovym.

3.2.1 Typové zkousky
Typové zkousky maji prokazat, Ze konstrukce vyrobku odpovida stanovenym poZadavkam.

Typovou zkouSkou se rozumi souhm vSech predepsanych diléich zkouSek, které se provadéji u
nového vyrobku a pfi zméné konstrukce, materialu nebo technologie, mohou-li mit tyto zmény vliv na
vlastni vyrobu, nebo pfi dotasné zastavené vyrobé. Alespon jedenkrat za 5 let pokud neni
zakaznikem stanoveno jinak je vyrobce povinen provést zkousku v rozsahu zkousky typové (s
prislu$snym protokolem) s predstavitelem kazdé konstrukéni fady spoustéc.
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Norma stanovuje dvé kategorie typovych zkousek:

- Typova zkouska kategorie A — Provadi se pii vyvoji nového vyrobku. Kazdou dilci zkouSku
dle poradového ¢isla tabulky zkousek (prilohy ¢. 1) projde samostatny (novy) zkusebni vzorek.

- Typova zkouska kategorie B - Kiasicka typova zkouska dle jednotlivych &lankd této normy.
Provadi se v sériové vyrobé jako opakovana (periodicka) zkouska.

Nevyhovi-li pfi dilcich zkouSkach typové zkousky B jeden vzorek a tfeba jen pfi jedné zkousce,
zkouska se opakuje v nutném rozsahu s dvojnasobnym poétem vzorkd.

3.2.2 Prejimaci zkousky
Smluvni zkousky, kterymi se odbérateli prokazuje, Ze vyrobky odpovidaji uréitym podminkam sta-
novenym dle této normy.

3.2.2.1 Pii zkouskach prejimacich se provadi nasledujici zkousky:
- kontrolni prohlidka (neporu$enost antikorozniho poviaku, svorek, pastorku, hlinikovych odlitk()
- kontrola vyznaéenych rozmért (ve vyrobni dokumentaci)
- kontrola spravné cinnostidle 4.7.7,47.8,47.9.

Kontrolované spoustéte vyhovujici zkousce prejimaci oznaci vystupni kontrola zavodu svou
znackou.

3.2.3 Kusova zkouska vyrobni

Provadi se na kazdém vyrobku béhem vyroby a po vyrobeni aby se zZjistilo, zda vyrobek je ve shodé
se schvalenym typem (s typem schvalenym do sériové vyroby).

Pfi zkouskach kusovych se provadi v pribéhu vyroby nasledujici zkousky:

- kontroly dle technologickych postupd

- kontrolni prohlidka (neporudenost antikorozniho poviaku, svorek, pastorku, hlinikovych odlitkd)

- kontrola spravné ginnostidle 4.7.7,47.8,47.9.

Kontrolované spoustéée vyhovujici vystupni kusové zkouSce oznaci zkuSebni zafizeni nebo
pracovnik vyrobniho zavodu stanovenou znackou.

4 DILCi ZKOUSKY

4.1 Kontrolni prohlidka

Vizudalné se kontroluje celkovy stav vyrobku, zda nedoslo k poskozeni povrchu, zda znaceni od-
povida RV a zda jsou spravné uvedeny jmenovité hodnoty. Kontrola vnitfnich propojeni a propojova-
cich svorek a Sroubovych spojl je zajisténa v technologické dokumentaci.

4.2 Kontrola mechanickych velic¢in

4.2.1 Kontrola rozmérd
Rozméry se kontroluji dle RV vhodnymi méfidly s vyhovujici pfesnosti.

4.2.2 Kontrola pevnosti elektrickych spoju

Elektrické spoje se kontroluji prohlidkou. Dale se ovéfi pevnost svorky zkouskou pasobeni stano-
veného momentu, nebo tahové ¢i tlacné sily, uréené v normach uvedenych v technickych poZadav-
cich.

4.2.3 Kontrola hmotnosti

Hmotnost spoustéée se kontroluje na vhodnych vahach a musi odpovidat hodnoté udané na RV.

4.2.4 Zkouska hlucnosti
MéFici mikrofon umistit 150 cm od vnéjSiho priméru pastorku, kolmo k ose spoustéte. Hiadina

akustického tlaku v dB nesmi presahnout hodnotu uvedenou v RV (pokud je uvedena). Méfi se zara-
zenym vahovym filtrem _A® ¢asova konstanta FAST.

e
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4.2.5 Zkouska zvySenymi otackami

NezatiZeny spoustéc zahraty na maximalni provozni teplotu se necha béZet 10 s pfi otackach 0 25
% vy3Sich neZ otacky naprazdno. Po zkousSce zvySenymi otackami se nesméji objevit zavady a
spoustéc musi byt schopen spravné cinnostidle 4.7.7.

4.3 Zkousky elektrické

4.3.1 Zkouska izolacniho odporu - informativni.

Provadi se v podsestavach spoustéfe pfi zménach pouZitého izolatniho materidlu. Pri typové
zkousce se zkouska izolacniho odporu provadi po zkousce vihkym teplem konstantnim. Méfeni se
provede po osuSeni povrchu do 30 minut po vyjmuti z vihkostni komory. Zkousi se priloZzenim
stejnosmérného napéti 500 V. I1zolaéni odpor se odeitd 1 minutu po pfiloZeni napéti. Mé&fi se mezi
vodivymi ¢astmi elektrického obvodu a elektrickou kostrou. Hodnota izola¢niho odporu musi byt
minimainé 2 MQ.

4.3.2 ZkousSka elektrické odolnosti
Provadi se u statoru a rotoru spoustéée v prub&hu vyroby. Zkouska je vyhovujici, nedojde-li
k prirazu nebo k preskoku.

4.4 Na doplniky

4.5 Zkouska otepleni
S maximalné pfipustnou (prfedepsanou) kapacitou baterie se zméfi vykonova charakteristika
spoustéfe a zaznamena se maximalni tocivy moment a maximaini vykon. Zkusebni stav se nastavi
tak, aby zatéZ spoustéCe Cinila 0,25 Mmax. S uvedenym napajecim zdrojem se provedou startovaci
cykly v zavislosti na provedeni spoustéce.
Klasické spoustéce:
- sedm startl, kdy cyklus chodu trva 30 s a cyklus klidu také 30 s
Spoustéce s reduktorem (koncepce 1kW/R a 2.7 kW/R):
- pét startd, kdy cyklus chodu trva 30 s a cyklus klidu také 30 s
Axialni spoustéce s planetovym reduktorem:
- fi starty, kdy cyklus chodu trva 30 s a cyklus klidu také 30 s
Teplota plus kartace nesmi pfesahnout 325 °C (miZe dojit k naruseni upevnéni lanka v kartaci, o
Eemz svédéi vyrazny narlst prechodového odporu lanko/hmota).
Po ochlazeni na teplotu (23 + 5)° C musi byt spousté¢ provozuschopny a zirata vykonu vici
prvnimu méfeni nesmi prekrocit 6 %. Vyjimkou jsou 24 V spoustéée, kde je povolena ztrata vykonu do
maximainé 10 %. Uvedenou zkouskou nesmi dojit k tepelnému poskozeni spoustéce.

Poznémka: Potet cykil zavisi na tepeiné kapacité rotoru spoustéée a provedeni nosice uhlikovych
kartacl.
4.6 Na dopliky

4.7 Kontrola spravné cinnosti
Spravna ¢innost spoustéfe se ovéruje kontrolou predepsanych hodnot die RV.

4.7.1 Zkouska zasouvani pastorku

Spravna ¢innost spoustéce v ¢asti zasouvani pastorku do vénce setrvatniku motoru se provadi pfi
zkousce spolehlivosti, zkouSce Zivotnosti, kde je stanoven i poéet neispé&snych startd.

4.7.2 Zkouska cinnosti volnobézky nebo spojky

Zkousi se na prislusném spalovacim motoru nebo zkuSebnim zafizeni, které umozZnuje po startu
pri stale zasunutém pastorku, aby se rozto€il na 10 000 aZ 15 000 min™ po dobu 2 s . Zkouska se
opakuje frikrat.
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4.7.3 Zkouska ovéreni hodnoty vtahovaciho napéti

Provedeni zkousky:

Poloha dorazu:

Vtahovaci napéti na
magnetickém spinaci
svorka“s50"

ZkuSebni teplota:

Poloha spoustéce:
Hodnoceni:

Spousté je namontovan na zkuSebni pfipravek simulujici naraz cela

pastorku na zub vénce. Spoustéc je ke zdroji o vnitrnim odporu dle RV pfi-

pojen kabeldZi o odporu dle RV.

Minimalni vzdalenost cela pastorku od ¢ela ozubeného vénce dle RV. Zku-

Sebni pfipravek musi umoZnit nastavit tuto minimaini vzdalenost (poloha

dorazu je zpravidla stanovena na na RV).

Spinac spoustéte je napajen z programové fizeného stabilizovaného

zdroje, pribéh zkousky a snimani hodnot fidi automatizovany mérici
systém. Na svorku _50° spinace spoustéce je privedeno napéti 5.0 V
(10,0 V), které je zvySovano rychlosti 1V/s aZ do dosaZeni hodnoty 9,0 V

(18,0 V) nebo do okamZiku propojeni kontaktl. M&fici systém snima a

zaznamenava nasledujici hodnoty: napéti na svorce ,50%, proud spinaem,

proud pres kontakty spinace. Ze ziskanych grafickych zavislosti je uréena

hodnota napéti na svorce ,50%, pfi které doslo k propojeni kontaktniho

mustku spinace.

(doIni mezni provozni teplota = 2) °C dle RV

(+23+5)°C

(homi mezni provozni teplota +2) °C die RV.

Montazni poloha na vozidle

Zkouska je vyhovujici, jsou-li zjisténé hodnoty dle RV nebo niZsi.

4.7.4 Zkouska ovéreni hodnoty pridrzného napéti

Provedeni zkousky:

Poloha dorazu:

PridrZné napéti na
magnetickém spinaci
svorka ,50%

Zkusebni teplota:

Poloha spoustéce:
Hodnoceni:

Spoustéd je namontovan na zkusebni pfipravek simulujici naraz cela
pastorku na zub vénce. Spoustéc je ke zdroji o vnitfnim odporu dle RV pfi-
pojen kabelaZi o odporu die RV.

Minimalni vzdalenost ¢ela pastorku od ¢ela ozubeného vénce dle RV. Zku-

Sebni pfipravek musi umoZnit nastavit tuto minimaini vzdalenost (poloha

dorazu je zpravidla stanovena na na RV).

Spinat spoustéce je napajen z programové fizeného stabilizovaného

Zdroje, prubéh zkousky a snimani hodnot fidi automatizovany méfici
systém. Na svorku ,50“ spinace spoustéce je privedeno napéti 9.0 V

(18,0 V), které je sniZovano rychlosti 1V/s aZ do dosaZeni hodnoty 2,0 V

(4,0 V) nebo do okamzZiku rozpojeni kontaktd. Méfici systém snima a

zaznamenava nasledujici hodnoty: napéti na svorce _50%, proud

spinatem, proud pres kontakty spinace. Ze ziskanych grafickych
zavislosti je urfena hodnota napéti na svorce 50, pfi které doslo

k rozpojeni kontakiniho mistku spinace.

(dolni mezni provozni teplota = 2) °C die RV

(+23+5)°C

(horni mezni provozni teplota £2) °C dle RV.

MontazZni poloha na vozidle

Zkouska je vyhovujici, jsou-li zjisténé hodnoty dle RV nebo niZsi.

4.7.5 Zkouska doby dobéhu rotoru

Provedeni zkousky:

Postup mérfeni:

Spoustét je upnut do zkuSebniho pfipravku, poloha spoustéte odpovida
montaZni poloze spoustéfe na vozidle. Snimaé vzdalenosti (laserovy) je
nasmérovan na zuby pastorku spoustéce, ve sméru kolmém na osu pas-
torkové hridele. Pfi otaceni pastorku se méni vzdalenost odrazné plochy
laserového paprsku a tomu odpovidad zména napéti na vystupu snimace.
Po uvedeni pastorku do klidu je na snimaci konstantni napéti.

1) Spoustét je napajen ze zdroje s predepsanym vnitrnim odporem dle RV.
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2) Spoustéc je bez zatiZeni uveden do chodunadobu 5 s .

3) Na digitalnim osciloskopu je zaznamenano napéti na svorce 50°
spoustéfe a napéti z analogového vystupu laserového snimace a vy-
hodnocuje se doba dobéhu rotoru.

4) Jako doba dobéhu rotoru je bran ¢as od pokiesu napéti na svorce _50°
do zastaveni pastorku — to je indikovano konstantnim napétim na vy-
stupu snimace.

Hodnoceni: Doba dobéhu rotoru spoustéde je vyhovujici, pokud zméfena hodnota
odpovida dobé uvedené na RV.

Poznamka: Je pripustné méreni otacek i jinou metodou.

4.7.6 Zkouska prechodového odporu

Pred méfenim je nutno provést se spoustéfem, napajenym dle RV, 10 sepnuti naprazdno, kazdé
s délkou 2 s. Pfi tomto se spousté¢ zchladi na teplotu okoli. Méfeni prechodového odporu se provede
pfi proudu pres kontakty (200 +10 ) A.

4.7.7 Zkouska vykonu spoustéce

Jmenovity vykon je méfeny za podminek stanovenych v ¢asti normy _ Nazvoslovi®.

Jmenovity vykon se méfi pfi teploté spoustéte (23 = 5) °C, maximalné pfipustné kapacité baterie
(stav nabiti 80 %), vnitini odpor baterie odpovida (- 20) °C. Namérené hodnoty po pfepottu na odpor
spoustéce musi minimainé dosahovat hodnot dle RV*.

4.7.8 Zkouska chodu naprazdno

Pfi chodu spoustéce naprazdno pfi napajeni dle RV musi byt dosaZeno otacek a proudu udanych
na RV.

4.7.9 Zkouska zabérového momentu
Pfi napajeni akumulatorem dle RV musi spousté¢ dosahnout momentu udaného na RV.

4.7.10 Zkouska demagnetizace

Odolnost proti demagnetizaci magnet( ve spoustééi se prokazuje nasledujici zkoudkou:
Sejme se charakteristika spoustée pfi teploté (23 +2) °C, jmenovitém napéti, s pastorkem
nasunutym do stojiciho zablokovaného vénce pii maximainim proudu pfipustnym pro spoustéc.
Doba zkousky 1 sekunda. Po zkouSce se sejme vykonova charakteristika
Kroutici moment po zkouSce nesmi byt maximalné o 5 % mensi neZ hodnota pred touto zkouskou.

4.8 Zkouska doby Zivota

Zkouska Zivotnosti spoustéfe se provadi bud na vozidle, pro které je spousté uréen nebo na
zkusehnim stavu sestavajicim z motoru s nejvy3sim krouticim momentem, pro ktery je spoustéc uréen
nebo na specialnim zkusebnim stavu - brzdé. Spoustéé se podrobi stanovenému poétu start. Ozu-
heny vénec musi byt na pocatku zkousky novy. Vhodnost volby a provedeni ozubeni pastorek/vénec
se povaZuje za vyhovujici, nedojde-li v pribéhu zkousky k takovému po3kozeni boki a ¢ela zubd,
které by vadilo funkci zasouvani ozubeni pastorku do ozubeni vénce setrvaéniku. Modul musi byt volen
tak velky, aby byl schopen pfenést poZadovany kroutici moment. K napajeni se pouZije akumulator
nebo zdroj s charakteristikou udanou na RV. Startovaci cyklus pokud neni stanoveno jinak, probiha
nasledovné.

4.8.1 Startovaci cyklus pro vznétové motory (s protacenim)
- ¢as 0 s: zapnut spoustéc

- €as 1 s: zapnout vstiikovaci systém, kdyZ motor nastartuje (dosahne smiuvnich otacek) odpojit
spoustéc a nechat motor héZet (promazat)

- ¢as 6 s: zavrit ventil paliva (Cas mozZno prodlouZit- promazani motoru)
- ¢as 30 s: konec zkusebniho cyklu
Spousté¢ miZe byt chlazen proudem vzduchu. Pfestavka mezi starty je volena tak, aby teplota
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povrchu spoustéte neprekrocila 60 °C.

4.8.2 Startovaci cyklus pro vznétové motory (s protacenim a pretacenim)
1 cyklus — 3 starty, kaZdy cyklus o celkové dobé trvani 1 minuta.
- ¢as 0 s: zapnut spoustéc na 1,5 s — bez vsffiku paliva, pak 10 s klid
- druhy start — 1,5 s — bez vstriku paliva, klid 10 s
- treti start - 1 s bez vstriku paliva, pak 1 s se vstfikem paliva, po nastartovani motoru, pretoceni
pastorku na otacky 15 000 min™ . Béh motoru nutny pro promazani.

Teplota povrchu spoustéce pri zkousce nesmi prekrocit 60 °C, povrch moZno chladit proudem
vzduchu.

4.8.3 Spoustéci cyklus pro zazehové motory
Obecny pribéh startu je znazomén na obrazku ¢. 1

Dosoren A

zapalovani
V uto
n; \
)
zapalovani
TR — |zapnuto
t N Cas B
4’ t: 13
np- protaceci otacky motoru (bez zapalovani) t:- doba protaceni (bez zapalovani)
n: - otacky vypnuti spoustéce t2- doba startu a béhu motoru
nz- provozni otacky motoru t3- dobéhova doba a doba klidu

Startovani probiha v opakovanych startovacich cyklech. Startovaci cyklus se sklada ze i starti.
Prvni a druhy start cyklu maji nasledujici prubéh:

- otacky v okamzZiku odpojeni spoustéce ns (1/min) ... 800
- otacky provozni N2 (1MINY ..o e 1000 + 100
= QOB PIDEACCIIT I I8) s o oo cvss s o o b R R S R S R S 0555 0
~ AOD A SEMNE A DENMTDAS) v e o i s e S e A e 10
- doba dobéhu motoru a doba Klidu t3(S) ........ooooooee e 20

Treti start cyklu ma nasledujici pribéh:
- otacky v okamzZiku odpojeni spoustéce ns (1/min) ... 800

i
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=:0taC Ky PrOVOZI e (It e e s e e S T A T S S A i 1000 = 100
= AODA PIOL AT N £1(S) oo 1
- doba startu @ DENU L2 (S) oo 10
- doba dobéhu motoru a doba KlidU t3(S) .......ooomiiomiii e 20

Poznamka: Uvedeny startovaci cyklus je uplatiiovan na motory Skoda. Pro jiné motory miZe byt
pouZit jiny startovaci cyklus, dle dohody s odbératelem. V tom pripadé je startovaci
cyklus pri zkousce Zivotnosti uveden ve zkuSebnim protokolu.

Spousté¢ miZe byt chlazen proudem vzduchu. Teplota povrchu spoustéée nesmi pfekroéit 60 °C.

4.8.4 Spousté¢ musi béhem zkousky dle odd. 4.8.1, 4.8.2 nebo 4.8.3 spliovat nasledujici
poZadavky:
- vyména dili spoustéte po stanovenou dobu zkouSky neni pfipustna
- v prub&hu zkousky se sleduje bezporuchové zasouvani a vysouvani pastorku, vadné starty se
registruji
- po provedeni 5000 startd je pfipustné mazat ¢ast hfidele mezi pastorkem a dorazem (® 116)
- po zkousSce Zivotnosti musi spoustéc splfiovat spravnou ¢innost, pfipousti se sniZeni vykonu o
10 %.

4.8.5 Provozni jizdni zkouska

Predpokladanou dobu Zivota je moZné prokazat provedenim provozni jizdni zkousky na vozidle.
Tato zkouska se provadi v reZimu a za podminek dohodnutych s odbératelem, vyrobcem vozidla.

4.8.6 Zpracovani dat

V pfipadé pouZiti statistickych metod k analyze dat ziskanych ze zkousek, je moZné stanovit pa-
rametry a ukazatele spolehlivosti a jejich hodnoty urcit, ovérit i srovnat. Pri tom se postupuje dle in-
formativni pfilohy 2.

4.9 na doplnky

4.10.1 Odolnost viiéi suchému teplu
Odolnost vii¢i suchému teplu se ovéfuje dle normy EN 60 068-2-2, zkouskou Bq.
Prislusna specifikace:
Pocatecni aklimatizace ...................neprovadi se
Pocatecni méreni ....OVEri se spravna ¢innost odd. 4.7.7,4.7.8,47.9.
Popis upevnéni ............... ....odpovida pracovni poloze ve vozidle
Stav spoustéce véetné _.................spousté¢ neni ochlazovan
chlad iciho systému
v prubghu expozice
Stupei prisnosti ...............coccoeeeie. zkusebni teplota udana na RV jako max. provozni teplota, respek-
tive max. skladovaci teplota
............................. doba expozice 2 hodiny (90 minut pfi horni provozni teploté, pak
se na 30 minut zvysi teplota na homi
skladovaci teplotu)

Stavvzorku ... mimo funkci

Aklimatizace ....... .... po zkouSce dle normy

Koneénaméreni ...........occoeeveeennee. ovéfise spravna cinnost die odd. 4.7.7, 4.7.8, 4.7.9. Dale se kont-
roluji izolanty, zda nejsou popraskany.

4.10.2 Odolnost viici chladu
Odolnost viiéi chladu se ovéfuje die normy EN 60 068-2-1, zkoudkou Ag.
Prislusna specifikace:

Pocatecni aklimatizace ...................neprovadi se

Pocatecni méreni ......................... ovéeri se spravna c¢innost odd. 4.7.7,4.7.8,479

-12=
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Popis upevnéni ..............cccccoeeieine. odpovida pracovni poloze ve vozidle
Stav spoustéce véetné ... spoustéé neni ochlazovan
chladiciho systému

v prib&hu expozice

Stupen prisnosti ...........ccooooeieieenne zkuSebni teplota (-40 £ 3) °C
............................. doba expozice 2 hodiny
Stav ¥Zorku v...coooocianmnning. na konci expozice je proveden start
Aklimatizace po zkousce ... ... dle normy
Koneénaméfeni .................cc....... oveéri se spravna ¢innost die odd. 4.7.7, 4.7.8, 4.7.9. Dale se kont-

roluji izolanty, zda nejsou popraskany.

4.10.3 Alternativni zkouska. Odolnost viéi zménam teplot

Odolnost vii¢i zménam teplot se ovéfuje dle normy EN 60 068-2-14, zkouskou Nb s upfesnénim
vizobr. €. 2.

Prislusna specifikace:

MontaZz a upevnéni vzorku ............. dle normy

Nizkateplota TA ... {(-40 £3) °C, pokud RV neuvadi jinou hodnotu

VysokateplotaTB ..ol (+100 =3) °C, pokud RV neuvadi jinou hodnotu

Pocet CyKIO ... 10 pro typovou zkousku A
...................................... 2 pro typovou zkousku B

Pocatecni méfeni ......oooooooeeeeeii. overi se spravna ¢innost odd. 4.7.7,4.7.8,47.9

Stav vzorku pfi vioZeni ................... teplota vzorku shodna s teplotou laboratore

Doba expozice gas[min]| 0 | 60 [150|210|300|360| 370 | 40 |410|440|4s0

k. SH.

'&W 20 | -40 | -40 | 20 | 100|100 T™= | T™= |100|100| 20

Rychlost zmény teploty ..................viz obrazek €. 2

Funkce pii eXpozici ..........occooeeeeene. viz obrazek €. 2

Aklimatizace po zkousce ... 1 hodina

Koneénaméreni .........ooooooeeeeeeee. overi se spravna ¢innost odd. 4.7.7, 4.7.8, 4.7.9. Vzorek se pro-

hlédne, zda nedoslo popraskani izolantl a jinym destrukcim.

Obrazek ¢. 2

-13-
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120
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80 / \

ve vymezeném casovém useku ovéfit
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4.10.4 Na dopliky

4.10.5 Alternativni zkous$ka. Odolnost viiéi vihkému teplu cyklickému

Odolnost viéi viivu vihkého tepla cyklického se ovéfuje dle normy EN 60068-2-30, zkouSkou Dy,
varianta 2.

Prislusna specifikace:

Stupen prisnosti .............cccccooceeeen. teplota +55 °C
............................. 6 cykld

Pocatecniméfeni .......................... overi se spravna ¢innostodd. 477,478,479
Stav vzorku béhem expozice .......... mimo funkci
ZarizenipromontaZz ... dle normy
NMARAIA. ... .- ooy st varianta 2
Méreni pfi eXpozici ........oooveeeeene.. ne
Podminky aklimatizace ................... za normalnich klimatickych podminek

Zvlastni opatreni k odstranéni ....... po vyjmuti ukon¢it méreni do 30 minut
vihkosti na povrchu vzorku

Koneénamérfeni ............................ ovéri se spravna ¢innostodd. 4.7.7,4.7.8, 47.9.

4.10.6 Zkouska korozni odolnosti
PFi korozni zkousce se ovéfuje plisobeni dvou vlivil na vyrobky.

4.10.6.1 Zkouska oxidem sificitym

Spoustéé se podrobi zkousce plsobeni oxidu sifi¢itého dle normy ISO 6988 .
PoZadavky zkousky:

-14-
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Zplisob eXpozice ............ccoeeeee. dle normy

Hodnoeceni s snsmnisms nesmi se objevit znamky cervené koroze. Znamky koroze nesmi
sniZit elektrickou bezpefnost, tj. Zivé Casti se nesmi dostat do
kontaktu s kostrou. U lakovanych povrchi se projevy poskozeni
po zkousce hodnoti die EN ISO 3231. Ovéri se spravna cinnost
odd. 476,477, 478,4729.

Pripousti se sniZeni vykonu 0 10 %.

4.10.6.2 Zkouska solnou mlhou
Spoustéé se podrobi zkousce v solné mize dle EN 60068-2-11, zkouska Ka .
Podminky zkousky:

Omistenl..ocssnnannnnns odpovida montazni poloze ve vozidle, Casti zasunuté do
motorového prostoru se kryji

DODITREEN ... . ocoosnni s po celou dobu zkouSky

Teplotavkomore ....................... (35z2)°C

Doba eXPOZICe ...oovoooeeoeeeeeeeeen 96 hodin pro klasické spoustéce,
144 hod. pro spoustéce s reduktorem a axidlni

Stav vzorku ... mimo funkci, pfivodni kabel pod napétim

.....po vyjmuti z komory se vzorky nechaji 0,5 aZ 1 hod. oschnout,
aby se sniZilo nebezpedi odstranéni koroznich zplodin. Pred
kontrolou se z povrchu vzork( odstrani zbytky rozpraseného
roztoku.

Hodnoten i -« nesmi se ohjevit znamky ¢ervené koroze, neni pripustna hvézdic-
kova koroze. Nesmi se sniZit elekiricka bezpecnost tj. Zivé casti
se nesmi dostat do kontaktu s kostrou. U lakovanych povrchi se
projevy poskozeni hodnoti dle EN ISO 4628. Ovéri se spravna
¢innostodd. 4.76,47.7,47.8,47.9.

Uprava vzorku po zkousce .......

4.10.7 Zkouska odolnosti viiéi vibracim
Odolnost viigi vibracim se ovéfuje v zavislosti na provedeni spoustéée.

Klasicky spoustéc Spoustéc s reduktorem. axialni spoustéd
Sinusovy pritbéh vibrace, zkouska F. . CSNEN  |Dvé faze:
60068-2-6 Sinusovy pritbéh vibrace, zkouska F. CSN EN 60068-2-6
ed?2

Volba kontrolnichbodii .. kontrolni snimace vibraci se piipevni na plast spinace u vicka spinade a na zadni viko
spouitéce, piipadné na svorku 30, resp. konec svomiki. Orientace sond — ve sméru buzeni.

Volba fidicich bodit .. rozhrani zkusebniho stavu a zkouseného vzorku (nz pfipravku nebo na pfirubé predniho vika
spoustéce)

Rizeni .. jednobodové, jinak dle normy

Upevnéni .. vhodnym piipravkem se pfipevni na vibraéni stav. Natodeni spoustéée odpovida umisténi na

vozidle. Kabely ke svorkim ,,30* a .50 se upevni zpiisobem odpovidajicim montaz na vo-
zidle. Snimaci kabely se umisti tak, aby neovimiovaly zkousené spounitéce.

Pocateéni méfent .. OVEfi se spravna dinnostodd 4.7.6,4.7.7.4.7.8. 479

Prisnost expozice

-15-
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Kmitocet Kivka 1 Kmitocet Kivka 2 Kmitocet Kombinace |Kirnkal (<=3 valc)
(Hz) Amplituda (Hz) Amplituda | (Hz) Amphtuda |Kiivka 2 (== 5 valel)
Zrychleni Zrychleni zrychleni Kombmace — lze pouzit na motoru
(m's?) (m/s?) (m/5Y) s 5 nebo 1 vice valel
100 100 100 100 100 100 Poznamka: pokud jsou na spoustéc
200 200 150 150 150 150 kladeny jiné hodnoty pfiznosti, pak
240 200 440 150 200 200 musi byt uvedeny na RV
270 100 240 200
440 100 255 150
440 150
—O—kiivia 1 == 5 vard |
=& ==|iiwia 20 Sedlell )
250
200
150 -
100 f L \
20
0
1 41000 10000
Frekvence[Hz]
Priibéh zmény kmitoétu .. logantmicke rozmitani 5 rychlosti 1 oktava / pumuta
Osy vibraci .. ve dvou prostorovych osich. Pro kazdou prostorovou osu se pouZije jiny spousted
Doba trvani zkoutky podle .. 22 hodm pro zkouiku typovou kategorie &
kazdé osy 8 hodin pro zkouiku typovou kategone B

Poznamka: pokud je to moiné, predchazi zkouskam méfeni na vozidle a nazledné odsouhlaseni uvedenych hodnot.

Alternativni zkouska (pfipadna nahrada prvni faze zkouiky)
Zkouzka F. na stalém kmitoétu 50 Hz. amplituda 1 mm_ nasobek tthového zrychleni 10g, , 8 hodin v kazdé ose.

Nasledwe druha faze zkouiky:
éirokopésmové nihodné vibrace, CSN EN 60068-2-64, meto-
dal.

Stupné prisnosti
Kmitodet Spektrum hustoty zrychleni

(Hz) [(m's?)*Hz ]
10 10
100 10
300 051
500 20
2000 20

Efektivni hodnota zxvchleni 181 m/s?
Trvani zkousky pro kazdou prostorovou osu 22 hodin

-16-
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Tvar spektralni bustoty zrychleni
wo

Poznamka: Vibracni zkouska se provadi s teplotnim profilem dle 4.10.3, mimo oblast teploty nad
pracovni teplotu, pokud to umozZiuje zkuSebni zafizeni, upfesnéno v protokolu.

Hodnoceni: Vzorek se prohlédne, zda nedo$lo k poskozeni a uvolnéni spoji. V celém kmitoétovém
rozsahu nesmi dochazet k viastnim kmitim spoustéée ani jeho dilli. Ovéfi se ¢innost dle 4.7.6, 4.7.7,
478,4709.

4.10.7.1 Zkous$ka odolnosti vi¢i tdertim
Odolnost viiéi Giderim se ovéfuje dle normy EN 60068-2-27, zkouskou Ea.
Prislusna specifikace:

HIDeVReRT - o s RS vhodnym pfipravkem se upevni na zkuSebni stav. Natoleni
spoustéte odpovida umisténi na vozidle. Kabely ke svorkam se
upevni zpisobem odpovidajicim montaZi na vozidle. Snimaci
kabely se umisti tak, aby neovliviiovaly zkousené spoustéce.

Stupen prisnosti

Spickova hodnota zrychleni ....400 ms2

Trvanipulsu ...........occooooeeeeeeee.... 11 ms (6 ms ) upfesnit v protokolu

TVAIPWS o s pllsinusovy

Odpovidajici zména trvani pulsu..... 1,2 m/s

Potet Udent v o ass i 1 v kaZdém sméru, pro kaZdy smér je nutno pouZit jiné spoustéce
SMET e X Y

HOANOCENT <o spousté se prohlédne, zda nedoSlo k poskozeni. Ovéfi se

spravna ¢innostdle 4.7.6,47.7,478,479.

4.10.8 Zkouska odolnosti vici vysokotlakému ¢isténi motoru proudem pary

Pri této zkouSce se overi tésnost zkouSeného vzorku pri ¢isténi motoru.

Zkusebni podminky — spoustéd v pracovni poloze, baterie pfipojena. Pred zacatkem kaZdého
zkuSebniho cyklu postrikat zkuSebni vzorek studenym cisticem, cca 50 mi, druh {istiCe zaznamenat
v protokolu, pak ponechat cca 30 minut pdsobit.

Teplotavody .........ccccccovviiecincnee.. (#80 £3) °C
1T R e S N SO e S (80 aZ 100) har ; 8000 aZ 10 000 kPa
Pocet eykIG ..o 30 pro typovou zkousku kategorie A,
4 cykly pro typovou zkousku kategorie B
200 e || (S hodnoceni je nutno provést ihned po zkouSce. Po zkouSce se

hodnoti vzhled povrchu vzorku, pak se ovéfi spravna ¢innost odd.
477, 478a4709.

4.10.9 Zkouska kryti
Provadi se jako zkouska odolnosti vi¢i vnikani prachu a viiéi vnikani vody.

4.10.9.1 Zkouska odolnosti vuéi strikajici vodé

Provadi se dle EN 60 529 pro stupen IP X4. Cast zasunuta do komory setrvaéniku je chranéna
pred vnikanim vody.

Po zkouSce se spoustéc vioZi do mrazici komory a ponecha se pii teploté —25 °C po dobu 2,5

175
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hodiny. Po této dobé se v mrazici komore provede start. Po aklimatizaci musi spousté¢ spliovat
spravnou ¢innost odd. 4.7.7,4.7.8,47.9.

4.10.9.2 Zkous$ka odolnosti viéi vnikani prachu

Zkoudka se provadi v souladu s EN 60 529 pro prislusny stupen kryti. Cast spoustéte zasunuta
do komory setrvacniku je chranéna pfed vnikanim prachu.

Po zkouSce se otfe spousté na povrchu od prachu. Spousté¢ zkousce vyhovi, jestlize spini
spravnou ¢innost odd. 4.7.7,47.8,47.9.

4.10.10 Zkouska odolnosti proti agresivnim kapalinam.

Podminky zkousSky: provadi se zkouska pfi niZ se ponofovanim jednotlivych ¢asti zkusebniho
vzorku do zkuSebni kapaliny (viz tabulka 6) zajistuje po dobu 1 minuty smaceni vSech, na povrchové
pristupné ¢asti vzorku (véetné &asti Stitku), pouZitych druhG materiall respektive povrchi {(alespon
jelich ¢asti, pro moZnost vyhodnoceni jednotlivych druhtl). Ponofovani se provadi tak, aby se zajistilo
smaceni ovérované plochy a pritom zkusSebni kapalina nevnikla dovnitf vzorku. VZdy po vytaZeni z
kapaliny se pred smacenim dalSi ovéfované ¢asti povrchu vzorku a po poslednim namoceni provede
osuseni mokré ¢asti cca 15-ti sekundovym ofukovanim proudem vzduchu. Pri respektovani vyse uve-
denych podminek neni nutno pouZivat pro kaZdou zkousku novy vzorek.

Altemativni podminky zkousky: Ponofovani jednotlivych &asti zkuSebniho vzorku miZe byt
nahrazeno smacenim bavinénou latkou (30 x 30) cm, napusténou 50 ml pfislusné chemikalie a
potiranim (nebo smacenim Stétcem). Osuseni stejné jako vyse.

Hodnoceni: Po skladovaci dobé 48 hodin, se nesméji na ovérovanych materidlech vyskytnout
Zadné zavady, viditelné zmény jako napf. zmény barvy, poskozeni Stitku atd. Pofidi se fotografie jed-
notlivych zkousenych ¢asti vzorku.

Tabulka 6
kapalina popis A 2 ;
ziniehoi vzarele nloZen nii
a) motorova nafta EN 590 Tea
b) zkusebni palivo FAM DIN 51 604 pokojove teploté
¢) bateriova kyselina nepouziva se
d) brzdova kapalina Syntol HD 205 Ta
) piisada do chladici kapaliny Fridex (druh uveden v protokolu) Tea
f) konzervaéni prostiedek AKR 320 W 40 (fa P. Finder) T
2) dekonzervaéni prostiedek Halpasol 190/240 Tea
h) motorovy olej Castrol GTX3 Protex Tea
1) prostredek &15téni za studena Sheron : nebo Glacient Tea
i)k Lih rafinovany technicky zviaitné pokojové teploté
denaturovany 2% benzinu
k) pievodovy olej Castrol EP 80. EP 90 Ten
1) kapalina do automatické prevo- ATF T
dovky 95
2e g e Sapon nebo ekvivalent s vodou 1:30
m) &15ti€ pro vnitini prostory i ) Tea
. zkudebni palivo dle DIN 51 604 s i <
n) M15 15 obs: % sietamoli pokojove teploté
0) motorova nafta (metylester rostlin- | Smésné palivo — bionafta T
neho oleje - FAME) CSN 65 6508 et
. Pentozil CHF 115
p) bydraulicky olej 1SO 7308 Tea
q) éistici kapalina na sklo Okena pokojove teploté
Poznimky: T.s homi mezni provozni teplota

5. Likvidace

<18
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Pri likvidaci vyrobku po ukonéeni jeho pouZivani se postupuje v souladu s platnymi pravnimi
predpisy, nafizenimi a poZadavky na ochranu Zivotniho prostredi, recyklaci a opakované pouZiti
demontovanych dild. Likvidovany pfedmét necdkladejte do komunainiho odpadu.

Prilohy:
¢. 1 Tabulka zkousek
. 2 Informativni pfiloha pro stanoveni parametrii spolehlivosti (pfikladana jen na vyZadani)
. 3 Informativni pfiloha pro ozubeni pastorkd
. 4 Informativni priloha - intemi

e O

(1)

Citované normy:
ISO 2768 VSeobecné tolerance

ISO 8015 Technické vykresy. Zakladni pravidlo tolerovani.

EN 50 342-1 Olovéné startovaci baterie. Cast 1: VSeobecné poZadavky , metody zkousek.

EN 60529 Stupné ochrany krytem

ISO 9227 Korozni zkouSky v umélych atmosférach. Zkousky solnou mihou.

CSN 345791 -2-11 Zkouska Ka: Solna miha

VDA 260 Konstrukéni dily vozidel. Oznaovani materialt.

EN ISO 11469 Plasty. Druhova identifikace a zna¢eni plastovych vyrobkd.

ISO 8092 Road vehicles — Connectoins for on — board electrical wiring hamesses.

EN 61210 Pripojovaci zarizeni. Ploché nasuvné spoje pro Cu vodice. Bezpefnostni poZadavky.

EN 60352-2 Nepajené spoje. Cast 2: Nepajené zamackavané spoje — Veobecné poZadavky,

zkuSebni metody.

ISO 9457 Road vehicles — Metric starter motor pinions.

ISO 8123 Road vehicles — Diametral pitch starter motor pinions.

EN 60068-2-1ed.2, Zkousky vlivu prostredi. Cast 2: Zkousky — Zkousky A: Chiad.

EN 60068-2-2 Zakladni zkousky viivu prostiedi. Cast 2: Zkousky — Zkousky B: Suché teplo.

EN 60068-2-6 ed.2, Zkouska vlivi prostredi. Cast 2: Zkousky — Zkouska Fc : Vibrace (sinusové).

EN 60068-2-14 Zkouseni viivi prostfedi. Cast 2: Zkousky — Zkousky N: Zména teploty.

EN 60068-2-30 ed.2, Zkouseni viivi prostredi. Cast 2: Zkousky — Zkouska Db a navod: Vihké teplo
cyklicke.

ISO 9458 . Passenger cars — Starter motor electrical connections

ISO 7650 Commercial vehicles and buses — Mounting dimensions for starter motors of types 1, 2,
3, a4.

EN 60999-1,2 Pripojovaci zafizeni. Bezpetnostni poZadavky na Sroubové a bezsroubové svorky
pro Cu vodice.

ISO 1328 Celni ozubena kola — Soustava presnosti 1SO — Cast 1: Definice a mezni tGchylky vzta-
Zené na stejnolehlé boky zubl ozubeného kola.

2000/53/ES , O vyrazenych vozidlech®

ISO 6988 Kovové a jiné anorganické povlaky. Zkouska oxidem sificitym s povSechnou kondenzaci
vihkosti.

EN 60068-2-27 Zakladni zkousky vlivu prostfedi. Cast 2 : Zkousky Ea a navod: Udery

EN ISO 3231 Natérové hmoty. Stanoveni odolnosti natéri proti vihkym atmosféram s SOa.

EN ISO 4628 Natérové hmoty. Hodnoceni degradace natéri.
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Obr. & 1 — Nahon pastorku, ¢. vykresu A4-7158 040 (zdroj: vykresova dokumentace

MAGNETON a.s.)
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Obr. €. 2 — Viko ptedni, vykres ke startéru 9151 09A (zdroj: tamtéz)
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Obr. ¢. 3 — Péka vysouvaci Sest., €. vykresu A4-7157 820 (zdroj: vykresova dokumentace
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Obr. ¢. 4 — Nosi¢ kartacu sest., vykres ke startéru 9151 09A (zdroj: tamtéz)
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Obr. ¢. 10 — Technicka data spoustéce (zdroj: vykresova dokumentace MAGNETON a.s.)
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Obr. ¢. 12 — Technicka data spoustéce (zdroj: vykresova dokumentace MAGNETON a.s.)
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Obr. ¢. 16 — Technické pozadavky spoustéce (zdroj: dokumentace MAGNETON a.s.)
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Obr. ¢. 1 — Webové stranky spole¢nosti MAGNETON a.s. v AJ (zdroj: Spare parts for
starters, [online], © 2018, [cit. 2018-01-28] Dostupné z: www.magneton.cz)
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Obr. ¢. 2 — Webové stranky spole¢nosti MAGNETON a.s. v RJ (zdroj: 3anacubie yacTu
s crapTepos, [online], © 2018, [cit. 2018-02-05] Dostupné z: www.magneton.cz)
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terminologie a zpracovani uceleného trojjazycného glosate.
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The topic of this Thesis is Terminology in the automotive industry (trilingual dictionary
Czech-Russian-English). The objective of this thesis is to adequately compare
Czech/Russian/English terminology and to form comprehensive trilingual dictionary. The
thesis is divided into six chapters. First chapter includes view at the history of automotive
industry in Czech Republic, Russian Federation and Europe. Second chapter describes
production of electrical accessories for automotive industry and also defines company
MAGNETON a.s. as an exclusive producer of starter motor at Czech market. Basic linguistic
expressions as for example professional functional style and its vocabulary are explained in
the third chapter. Fourth chapter explains terminology and its specifics of individual languages
(Czech, Russian, English). Fifth chapter includes the formed trilingual Czech-Russian-English
dictionary. Last chapter is based on the formed dictionary and includes practical analysis of
particular classification methods of terms. Materials based on the thesis was built are listed in

the Annexes.
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