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ABSTRAKT

Cilem této prace je sestavit projekt kuchyiiské linky, ktery bude podlozeny
vykresovou dokumentaci, v¢etné¢ rozvodi vody a elektiiny. Posoudit pracnost
a naklady na vyrobu navrzené linky s pfihlédnutim k pouzitym materialim.
Zhodnotit a popsat jednotlivé materidlové a konstrukéni moznosti, pro vyrobu
korpusti skiin€k, Celnich ploch, pracovni desky, obkladového panelu. Dale pak
popsat a posoudit jednotlivé typy pouzitého kovani. Vysledkem prace je kompletni
vycisleni ndkladii na vyrobu a montdz v zavislosti na pouzitych materidlech a

technologiich.

ABSTRACT

The aim of this work is, at first of all, to set a project of a kitchen unit, which will
be substantiated by design documentation and will include water and electricity
distribution. Second of all, examination of costs and work difficultness needed for
processing designed kitchen unit with regard to used materials. Evaluate and
describe individual material and construction possibilities for making bodies of
shelves, facing peaces, sink unit and revetment panel. Another part of this work will
be about describing and evaluating particular types of mounting usage. Last of all
there will be a result of this work which will be complete cost calculation for

production and installation in regards to used materials and technologies.
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1. 00 UVOD

Vzhledem k neustéle se zvySujici zivotni rovni, lidé zaCinaji investovat do
uprav interiéru svych domt, ¢i bytdh mnohem vice finan¢nich prostiedki, nez tomu
bylo v minulych letech. Svou mérou tomuto trendu pravdépodobné napoméha i
fakt, ze v panelovych domech, v minulosti hromadné¢ vystavovanych v nasi
republice, za¢inaji dosluhovat v dnesni dobé¢ jiz naprosto nevyhovujici umakartova
jadra. Diky propracovanému systému nejriznéjSich stavebnich spofeni a
hypotécnich uvérd si dnes muze skoro kazdy dovolit zmodernizovat svij byt, ¢i
dim. S rekonstrukci panelového jadra jde vétSinou ruku v ruce potfizeni nové
kuchyiiské linky. Rovnéz vystavba novych rodinnych a bytovych domi se nemalou
merou podepisuje na neustale se zvysujici poptavce po kuchynskych linkach.

S trochou nadsazky by se dalo fici, ze zékaznici se pfi pofizovani novych
kuchynskych linek déli do dvou skupin. Prvni skupina se snazi usetfit a pokouseji se
svépomoci zakoupit levné sektorové kuchyné, vétSinou z ¢inské produkce, kterymi
jsou doslova pfeplnény obchodni fetézce typu ASKO-NABYTEK, EUROPA
MOBEL, MOEBELIX atd. Do druhé skupiny patii ti zakaznici, ktefi spoléhaji na
pomoc profesionald. Ti nachéazeji své dodavatele nachazeji bud’ v fadach drobnych
ivnostnikdl — truhlai, nebo v interiérovych a kuchyiiskych studiich typu HANAK,
SYKORA, HEI, MAXX KUCHYNE, GORENJE, SEDLAK, KORYNA atd.
Nabidka je vskutku velmi pestra. Pfi vybéru dodavatele kuchyné je nutné si
pfedevSim stanovit priority. Zda se nam jednd o kvalitu a spolehlivost, ¢i jsme
ochotni ponékud slevit ze svych naroki a dame piednost levnéj§imu dodavateli.
Neni ov§em pravidlem, ze nejdrazsi dodavatel dodava ty nejkvalitnéjsi vyrobky a
poskytuje ty nejlepsi sluzby.

Podle mého nazoru ale l1ze s klidnym svédomim tvrdit, Ze mezi naprostou
Spicku na tuzemském patii firma Hanak. Dokonce bych se nebal tvrdit, ze firma
Handk udava designové a materidlové trendy a tim urcuje smér, kterym se ubiraji ve
svych navrzich i ostatni podnikatelské subjekty specializujici se na vyrobu a montaz

kuchynskych linek.
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Na druhou stranu bych ale rad vyjadfil svou litost nad tim, Ze v podvédomi
vefejnosti je zakofenén nédzor, ze kuchynska studia jsou svym zakazniktim schopny
poskytovat mnohem kvalitn€j$i sluzby a vyrobky, nez drobni Zivnostnici — truhlafi.
Vzhledem k vlastnim zkuSenostem jsem ale piesvédéen o opaku. Sikovny a
zodpovédny truhlat je schopen se mnohem Iépe a flexibilngji pfizplisobovat
potiebam a pozadavkiim svych zakaznikli. Zalezi jen a jen na jeho schopnosti a
ochoté zabezpecit si dodavatele novych materialt a technologii a aktivné se zajimat

0 modni trendy.
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2. 00 CHARAKTERISTIKA FIRMY AGO-Tom. s.r.o.

AGO-Tom. s.r.0.

Jifi Tomanik - jednatel

Nad Visnovkou 800/35

Praha 6, PSC 161 01

IC: 27207595

Firma je od 10. ledna 2005 zapsana v obchodnim rejstiiku, vedenym

Meéstskym soudem v Praze, oddil C, vlozka 104499. Jejim zakladatelem a do
soucasné doby jedinym majitelem je pan Jifi Tomanik. Firma svou existenci plynule
navazala na chod Truhlafstvi — Jifi Tomanik. V soucasné dob¢ se firma specializuje
na navrhy a realizace interiérii. Jedna se piredevSim o zakazkovou vyrobu
kuchynskych linek, vestavnych skfini, koupelnového nabytku, obyvacich stén,
posteli, komod, kancelafského nabytku, ndbytku do Skolnich prostor a ostatnich
truhlafskych a stavebné truhlafskych vyrobkt, jako jsou zejména okna, dvete,

schodisté, vrata apod.

Obr. 2.01 Pomeérové zastoupeni jednotlivych vyrobkii v letech 2005-2007

m Kuchynské linky
6% 4% 3% B Vestavné skiiné

12% Koupelnovy nabytek

B Obyvaci stény

0,
9% M Postele a komody

Kancelarsky nabytek
Nabytek do skolnich prostor
Ostatni

Ve firmé jsou zaméstnani dva zaméstnanci na trvaly pracovni pomér. Pouze
vyjimecné pan Tomanik brigddné¢ zaméstnava vypomoc z fad student. Vzhledem
k tomu, Ze se firma specializuje na zakazkovou vyrobu a kazdy vyrobek ma své
specifické vlastnosti, 1ze jen s velkymi obtizemi sestavovat jakékoli Casové a

pracovni normy. Pan Tomanik tedy spoléhd na pracovitost a kreativitu svych
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zaméstnancl. Vzhledem k tomu, ze se pan Tomanik rovnéz sdm ucastni vyrobniho
procesu, ma chod firmy a plnéni v§ech tikold neustdle pod dohledem. Muze tak tedy
operativné zasahnout pii feSeni necCekanych komplikaci, které jsou s vyrobou
spojeny.

Vyrobni prostory jsou situovany na zahradé¢ u rodinného domu pana
Tomanika. Kancelar a socialni zafizeni pro zaméstnance se nachéazi v ptrizemi
rodinného domu. Vlastni budova, vyuzivand jako vyrobni prostory je postavena na
pidorysné plose 8 x 26 metril, coZ piedstavuje zastavénou plochu 184 m?. Jedna se
dvoupatrovou budovu, pficemz podzemni patro je vyuzivano jako strojovna a

ptizemi slouzi jako ru¢ni dilna a sklad vyrobki.

2. 01  TECHNICKE VYBAVENI STROJOVNY
Strojovna slouzi zaroven jako sklad deskovych materidlti. Formaty desek
jsou do strojovny dopravovany na paletach, pomoci paletového voziku a vytahu.
Stejnou cestou jsou dopravovany dilce do ru¢ni dilny, kde jsou znich

kompletovany vyrobky.

Tab. 2.01 Soupis strojniho vybaveni strojovny

N*"Z"VV, str?j ¢ Vyrobce Model
(zarizeni)
Formatovaci pila Felder K 915 professional
Tloustkovaci frézka Rojek RTF 50
Srovnavaci frézka Rojek PF 430
Pésova bruska Rojek PBD 2200
Celni bruska Proma BKC 305
Spodni frézka Rojek FSN 300 AF
Stojanova vrtacka Valex TR 16
Mechanické
horizontalni Dragis
olepovacka hran
Mobilnvirodsléwaci SH FT 202
zafizeni
Ru¢ni hranova frézka Festool OFK 700
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2. 02  TECHNICKE VYBAVENI RUCNI DILNY
Zatimco ve strojovné pievazuji masivni staciondrni zafizeni, rucni dilna je
vybavena pfevazné ruCnim zafizenim a nafadim, které do truhlarské dilny

neodmyslitelné patii.

Tab. 2.02 Soupis elektrickych rucnich strojkii v rucni dilné

Nazev stroje Vyrobce Model
Rucni horni frézka Festool OF 1400 EBQ-PLUS
Dominovaci frézka Festool DF 500 Q-PLUS
Mobilni vysavac Festool CTL 33E SG
Excentricka rota¢ni bruska Festool RO 150 FEQ-PLUS
Ponorna pila Festool TS 55 EBQ-PLUS FS
Ptimocara pila Festool PS 300 EQ-PLUS
Akusroubovak Festool C 12 CE MH-45
Kompresor Schneider Uni Master 550-50-10 D
Rucni vrtacka Bosch GMB 6 RE
Penumatlrc):iliosl[e)onkovam Metabo KOMBI 32
Rucni olepovacka hran Virutex AGI8F
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3. 00 ZASADY PRO NAVRHOVANI NABYTKU

3. 01  ZAKLADNI ANTROPOMETRICKE UDAJE

Rozméry lidského téla jsou jednim z vychozich podkladi pro dimenzovani
kuchyni. Na jejich zdkladé je mozné stanovit normy nabytkovych a jinych
zafizovacich  pfedmétl, potfebnych v procesu bydleni. Pfi  masovych
antropometrickych prizkumech byly ziskdny potifebné parametry pro stanoveni
nejen pramért vypocitanych ze statistickych udajl, ale soucasné udaje urcujici
minimalni a maximalni poZzadované velikosti. [1]

Pii hlubsich studiich, které by mély pfedchazet navrhovani vSech predmétu,
slouZicich ¢lovéku piimo, je vSak — kromé antropometrickych rozmér — zapotiebi
predevsSim pfistoupit také k oveéfovani jinych faktor, kterymi je napf. zatiZeni
uzivanych pfedméti pii raznych polohach téla, svalova sila, vhodnd vzdalenost
vidéni, potieba pohybu a pohybovy rozsah kloubi. [1]

Pii stanovovani funkcnich rozmérti bytového zafizeni je nutné pftihlizet i
k spoluplisobeni odévu, obuvi, pomtcek slouzicich k vykonavani funkci apod.

V poslednich desetiletich doSlo k vyraznym zméndm piedev§im télesnych
vySek muzii 1 zen. Urychlil se proces dospivani a hlavné celkovy télesny vyvoj
mladé generace. Vzdjemnd vazba vySky a vahy se odrazila ve zvySovani vahy téla

piedevs§im u muzu. I tento faktor piisobil na dimenzovani ptedméth denni potieby.

3. 02  ZASADY PRO NAVRHOVANI KUCHYNSKYCH LINEK
Kuchyniskou linku Ize charakterizovat jako misto pro pfipravu stravy. Tato
¢innost zastdva vyznamnou soucasti doméciho provozu. Zakladnim zatizenim,

nezbytnym pro vykon této ¢innosti, jsou zafizovaci predmety.

» Spotiebice pro upravu pokrmi teplem — sporak, varna deska, pecici trouba,

mikrovlnna trouba, pekarna chleba, kavovar, varna konvice, toustovac,
topinkovac

» Spotrebice pro uskladnéni potravin — chladni¢ka, mraznicka, vinotéka
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» Spotiebice ostatni — odsavac par (kominovy, vysuvny, podvésny,

ostravkovy, vyklopny), mycka nadobi

» Pracovni a odkladaci plochy — pracovni deska, pracovni pult, diez

> Ulozné prostory — horni a dolni skiiiky, sk¥ing, police, regaly, zasuvky,

vysuvné systémy, draténé programy

Préce s ptipravou pokrmu se sklada z mnoha rtiznych tkond, k jejichz vykonu
by se mely vytvofit takové podminky, aby prace byla co nejméné namdhavé a
mohla se vykonavat plynule.
Vlastni proces navrhovani kuchyniské linky by se dal popsat tak, ze se jedna
o soustavnou ¢innost pfi niz se berou v potaz nasledujici hlediska a ptifazuji se jim

priority.

» Antropometrické hledisko — zohlediuje se zejména pii navrhovani vysky

pracovni desky nad uroven podlahy, vysky spodni hrany hornich skiinék,
umisténi spotiebicli, difezu. Dale pak pii navrhovani obsluznych prostor a
prichodt. To vSe v zavislosti na rozmérech lidského tela. Naptiklad
pecici trouba situovana do zvySeného mista ve skiini zabezpeci mnohem
lepsi piehled a pohodInéjsi obsluznost.

» Dispozi¢ni hledisko — zaméteni stavajiciho stavu v prostoru, do kterého

se bude kuchyniskd linka montovat. Jednd se pfedevSim o zameéieni
stavebnich otvort,, stén, stropli, rozvodd elektroinstalace a vody.
V idedlnim piipadé je kuchyiiskd linka navrhovéana pied montazi
rozvodu elektiiny a vody, aby bylo mozno je podle potteby modifikovat.
V praxi vSak nastdvaji 1 pfipady, kdy neni mozné s rozvody hybat a je
tedy nutné zohlednit je pfi rozmistovani jednotlivych prvka. Naptiklad za
myckou, ¢i troubou, nebo lednici se nesmi vyskytovat zdsuvka. Nebylo
by totiz mozné do ni spotiebic piipojit.

» Funk¢ni hledisko — cilem projektu je podle moznosti co nejlépe zajistit

funkcnost celého systému kuchynské linky tak, aby daval smysl.
Naptiklad umisténi dfezu v blizkosti mycky je velice vyhodné pfti
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oplachovani nékterych kusti nadobi, pied vklddanim do mycky. Dale
treba pouziti systému vysuvi ve spodnich skiiitkdch zajistuje mnohem
lepsi obsluznost a ptehled o uskladnénych vécech.

> Estetické hledisko — pouzité materidly, kovani a celkova dispozice hraji

rozhodujici roli pfi dojmu, kterym kuchyn plsobi. V této fazi navrhu je
nutné rozhodnout o pouzitych materidlech a dekorech a dokazat je
barevné sladit. Je ovSem tieba respektovat fakt, ze kazdy ma odlisny vkus

a vyvarovat se t€¢ chyby, omezovat se na jeden styl.

vvvvvv

pokud jde o pouzité materialy a kovani.

Vsechna tato hlediska musi mit dobry konstruktér neustale na zfeteli a hledat
mezi nimi kompromisy. Z nékterych, zejména z antropometrického a dispozicniho
hlediska vSak slevit nelze a jsou zdmérn€ umistény na zacatku vypisu. Pokud je
zapotiebi snizit cenu, snizuje se kvalita pouzitého kovani a méni se druh materialu.

V praxi se pouzivaji n€kterd nepsana pravidla a zvyklosti. Naptiklad vyska
pracovni plochy 850 nebo 900 mm nad uroven podlahy. Je pravdou, ze vzhledem
k primérné vysce populace je vyska 900 mm vyhovujici pro vétSinu uzivateli.
Pokud bychom se ale méli drzet skute¢nosti, ze kuchynské linky jsou vyrabény na
miru, je nutné upravovat vysku pracovni desky podle pozadavkii a potieb kazdého
zakaznika. Napftiklad pokud bude vyska pracovni desky pro praci na plose 900 mm,
pak by méla byt horni hrana dfezu ve vysce 980 mm a vyska pracovni desky pro
praci vnadobé (mozno také varné desky) ve vySce 800 mm. Dalsi casto
diskutovanym rozmérem je vyska spodni hrany hornich skiinék. Tato hodnota by se
méla pohybovat v rozmezi 1 400 — 1 500 mm. Opét se zde ale zohlednuje vyska
zakaznika. Uvadéné rozméry jsou pocitany pro primerné vzrostlého ¢loveka. Pouze
pfi osazovani horni skiiiky v niz je umisténd digestof, je nutné respektovat
rozméry uvadéné vyrobcem. VSeobecné ale plati, ze prostor mezi elektrickou
varnou deskou a digestoti by mél byt 600 — 650 mm. U plynové varné desky je

tento rozmér jesté ponckud veétsi 680 — 750 mm. [3]
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Obr. 3.01 Vyska pracovni plochy pri jednotlivych c¢innostech spojenych
s pripravou pokrmii, vzhledem k vysce postavy

A B C

A...prace na plose
B...myti nadobi
C...prace v nadobé¢

Obr. 3.02  Minimalni obsluzna sirka pri jednostranném provozu

| 900 ]

3. 03  ZASADY PRO NAVRHOVANI JIDELNICH STOLU
,Wtl,  kolem nejz se soustreduje Zivot rodiny, at uz slouzi spolecnému
stolovani, nebo spolecenskym funkcim, stul pouzivany jednotlivymi cleny rodiny
Jjako pracovni plocha, nebo still a stolek odkladni, potrebny ve vsech cdstech bytu
k nezbytnym a zdkladnim nabytkovym predmeétiim.
Stoly pouzivané v byté lze rozdelit do skupin a to podle toho, kterym
cinnostem a ucelim slouzi. Stolni deska louzi nejen k pokladani veci, ale i

k pracovnim ukonim rozlicného charakteru. V bytovém provozu se ji vyuziva
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predevsim pri stolovani, pri pracovnich ukonech, které jsou spojeny s pripravou
jidla a pri jinych domdcich pracech. Pri prdci dusSevni (psani, kresleni) i pri
manudlni prdaci slouzi jak pri vlastnim pracovnim ukonu, tak pro prechodné
odkladani nebo i k dlouhodobému umisténi potiebnych pomiicek a predmétii.
Rozmer stolni desky spolu s jeji vyskou nad podlahou jsou zdkladni a
urcujici. Mely by umozZiiovat pri rozené pouZivani predmétit a soucasné takové
drzeni tela pri vykonavani cinnosti, které by odpovidalo hygienickym hlediskiim.
Rozmer stolové desky je urcovan ucelem, kterému bude stiil slouzit. Vyska stolu je
odvozena z rozmeri lidského téla a z polohy, kterou clovek zaujima pri vykonu
cinnosti, jiz ma stul slouzit a uzce souvisi s druhem a vyskou prislusného sedadla.
Rozmer jidelniho stolu je urcovdan poctem stolujicich osob, prostorem, v némz se ho
bude pouzivat, i zpiisobem sezeni. Vysku stolu jidelniho urcuje zpiisob sezeni, ktery
je podminén potiebou priznivé prdace zaZivacich organu a etiketou stolovani.
Obéma pozadavkim odpovida vzprimeny sed, z neéhoz je odvozen potrebny rozdil
mezi vySkou sedakii a horni plochou stolu. Vyska spodni hrany lubu stolu je
odvozend od antropometrickych skutecnosti (predevsim holenni casti nohou) a
vyzaduje vysku max. 630 mm. Pro viceucelové a rodinné stoly, kde Ize predpokiladat
pouziti nizstho sedaciho ndabytku, postaci vyska spodni hrany lubu 620 mm. Muzské
populaci nejvice vyhovuje rozdil mezi horni plochou sedaku a horni plochou stolu
220 — 270 mm, zZenské populaci vyhovuje nejvice 215 — 265 mm. Vyska
jidelni plochy nad urovni podlahy se veétSinou pohybuje v rozmezi 710 — 750
mm. “[1]

Obr. 3.03  Zavislost mezi vySkou stolové desky a vyskou sedaci plochy
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Obr. 3.04 Potrebny prostor pro jednu osobu pri stolovdni
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,»Rozmery stolni desky stolii jidelnich musi rovnéz

*

odpovidat pozadavkium na plochu, ktera je potrebna

k prostirani. Pro délku stolni desky je rozhodujicim

rozmerem vzddlennost mezi lokty stolujicich osob.

Délka je pak urcoviana nasobkem optimalniho mista a

poctu stolujicich. Plocha potiebnd pro prostirani

kompletniho jidla pro jednu osobu vyzaduje optimalné

cca 24 dm’. Pro prileZitostné stolovani postaci plocha

e 17,8 dm’ kterou je neztbytné povazovat za minimdlni.
Sitka jidelniho stolu je zdsadnim rozmérem piisobicim na provoz stolovani i

na jeho kvalitu a tviroven predevsim béhem stolovani. Sirku desky jidelniho stolu

ovliviiuje i eventualni mozZnost pouZiti pomocné servirovaci plochy v blizkosti

jidelniho stolu.* [1]

Obr. 3.05  Plocha potrebnd pro stolovani
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w~Minimdlni Sirka by neméla byt uzsi nez 750 mm. Tato Sirka neumoziuje
komfortnéjsi stolovani bez pouziti odkladaciho stolku nebo bez zvétseni délky stolu
nad rozmér nezbytny pro pocet stolujicich. Dalsi minimalizovani tohoto rozméru
znamena snizeni urovné stolovani pod unosnou mez. Osoby sedici proti sobé pak
nemaji dostatek prostoru pro nohy. Stul s minimalni Sirkou muze plnit svou funkci

jen castecne. “ [1]
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Obr. 3.06  Minimalni doporucené rozméry pro spolecné stolovani
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Sitka stolni desky jidelniho stolu 800 mm umoZiiuje pohodlné, bé&zné
stolovani. Poskytuje dobré moznosti stolnic¢eni, avsak plny komfort neposkytuje. Na
sotle neni mozné umistit misy a kvétinovou vyzdobu mezi osoby sedici proti sobé.
Tuto potiebu uspokoji Sitka 850 mm. Pfi svate¢nim prostfedi je nezbytné rozmnozit
Sitku o plochu mimo vlastni stil (odlozeni nékterym mis a pokrmil) pomoci
odkladacich, ptistavnych nebo pojizdécich servirovacich stolkli. Optimalni Sitka
umoznujici bohatsi dekoraci stolu (kvétinova vyzdoba, svicny apod.) i bohatsi

prostirani predpoklada stal o $ifce 900 mm.

Obr. 3.07  Sitka jidelniho stolu
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3. 04 PROSTOROVE NAROKY NA OBSLUZNOST

Obr. 3.08  Prostor potiebny pro pristup a sezeni u jidelniho stolu p7i sezeni

na lavici
ﬁ }’
100-15 550 50~1W1L 550 l

na zidli

Obr. 3.09  Prostor potiebny pro vstavani a pristup k jidelnimu stolu pri sezeni
1 :,,g ‘ ! M
-

Obr. 3.10  Prostor potiebny pro pohodiné sezeni u stolu
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Obr. 3.11  Komunikacni prostorové naroky
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Obr. 3.12  Minimalni obsluzny prostor mezi kuchynskou linkou a stolem

T

4.00  CHARAKTERISTIKA ZAKAZNIKU A SPECIFIKACE JEJICH
POZADAVKU

Zakazniky jsou manzelé Radomir a Veronika Prihodovi, velice sympaticky a
piijemny par, se kterym je radost spolupracovat. Panu Prihodovi je 29 let a pani
Prihodové 27 let. Oba dva jsou slovenské narodnosti a v Ceské republice pracuji od
roku 2005, jsou absolventy PreSovské univerzity a maji dobie placend mista na
urovni vrcholovych manageri. Pani Prihodova je v soucasné dob¢ na mateiské
dovolené s pllro¢ni dcerou Nikolkou. Kuchyiiska linka, jejiz navrh a realizaci
zadali firmé¢ AGO-Tom se bude realizovat v nové postaveném bytovém domé
v Dolnich mécholupech. Pani Prihodovd se béhem matefské dovolené snazila

v kuchyniskych studiich a v ¢asopisech hledat ideal svoji kuchyné. Pies veskerou
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jeji snahu vSak pfiSli do firmy AGO-Tom s velice nejasnymi a rozporuplnymi
pfedstavami a nazory.

Pani Prihodov4 se nechala inspirovat v kuchynské studiu Hanak a svou
kuchyi by stylizovala do moderniho designu, kterému podle jejich piedstav nejvice
vyhovuje kombinace bilych hladkych dvifek, nerezového soklu vcetné tuchytek a
imitaci zebrana na pracovni desce a obkladovém panelu. To vSe v rovnych hladkych
liniich.

Pan Prihoda mél svou vizi v ponékud rustikalnéjsSim duchu. Jeho pfedstavam
by vyhovovala dvitka vyrobena z masivniho moten¢ho dubu, na korpusy by zvolil
dyhovanou dievottiskovou desku a pracovni plocha by méla byt z korianu.

Jedna se tedy o naprosto protichiidné ptedstavy. Vzhledem k tomu, ze
manzelé maji velmi dobré socidlni postaveni, cena nebude hrat v jejich rozhodovani
tu nejzasadnéj$i roli. I znaseho prvniho rozhovoru bylo patrné, Ze vsazeji
pfedevSim na kvalitu a ocekavaji profesiondlni pfistup a preciznost v kazdém
detailu od zpracovani projektu az po vlastni realizaci.

Na zkusebni desce jsme zméfili vhodnou vysku pracovni plochy, ktera by
pani Prihodové vyhovovala. Dohodli jsme se na vySkovém rozmezi 910 — 915 mm

nad urovni podlahy.
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5. 00 SESTAVENI PROJEKTU

Vzhledem ktomu, ze manzelé maji naprosto protichiidné piedstavy o
designu kuchyné, vypracuji navrh a vizualizaci dvou variant. Jednak ve stylu
MODERN, ktery bude kombinaci lesklych bilych materiadli s nerezovymi prvky a
dfevodekorem na pracovni desce a obkladovém panelu. Druhou variantou bude styl
RUSTIK, ktery bude kombinovat pfedevsim prvky z masivniho dfeva v kombinaci
s materidly na bazi dieva. Ob¢ varianty budou kresleny pro stejnou dispozici
jednotlivych prvk, jak si zakaznici prali.

Pii zpracovavani projektu kuchyné je nutné dbat vySe zminénych zédsad pro
navrhovani kuchyni a vzhledem ktomu, Ze jidelni stil je nedilnou soucasti
kuchynské linky, musime rovnéz zohlednit pravidla pro navrhovani jidelniho stolu.

Béhem navrhovani kuchyifiské linky jsem zohlediioval pozadavky zakaznikt
na celkovou dispozici. Vysledkem je vizualizace ve dvou provedenich, kterou
zakaznici odsouhlasili. Z téchto podkladi nadéle zpracuji naklady na vyrobu.

Cela koncepce kuchyné by se dala rozdélit do tii ¢asti — Celni sténa, skiifiova
sténa a pracovni pult s jidelnim stolem. Na celni sténé je umistén diez a varna
deska. Bude to tedy pravdépodobné nejfrekventovangjsi a nejpouzivanéjsi Cast celé
kuchynské linky. Vzhledem k tomu, Ze pani Prihodova je pravak, zvolila si diez
s odkapovou plochou vlevo. Tomu je nutné ptizptsobit fazeni skiinék. Vana diezu
tedy bude v pravé krajni skiince (6) a odkapova plocha bude v prostou nad myckou
(5). Mezi dfezem a varnou deskou vznikd na pracovni desce prostor pro dalsi
¢innosti, které nesouviseji s mytim nadobi, ani s tepelnou piipravou pokrm.
Pracovni plocha mezi je zde Sirokd 730 mm. Pod varnou deskou je situovadna
zasuvkova skiiiika (3) Sirokd 900 mm. Spodni dva vysoké vysuvy budou hluboké
550 mm a horni vysuv bude hluboky pouze 500 mm. Za nim se nachézi kabel, pro
pfipojeni varné desky. V horni zasuvka bude fungovat jako piibornik. Po obou
strandch zasuvkové skiiiiky jsou situovany 300 mm Siroké skiinky (2,4), které
budou osazeny draténymi programy. Toto feSeni je podle mého nézoru velice

vhodné, vzhledem k tomu, Ze do téchto kost se umistuji rizné kotenici ptisady,
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oleje atd potiebné pii tepelném zpracovani jidla na varné desce. Jsou tedy v ptipadé
potteby velice dobfe ptistupné. Veskeré spodni skiinky jsou vysoké 726 mm. Nad
touto sestavou spodnich skiin€ék se nachdzi dvé horni skiinky (7,8), které jsou
dominantou Celni stény. Jejich $itka 1325 mm a vyska 780 mm. Spodni vyklopné
dvitko je vyrobeno z nerezového ramecku. Vypli tvoii neprihledné sklo - satinato.
Neprtihlednou vyplin jsme zvolili z toho divodu, ze v levé skiifice bude osazena
vysuvna digestof, kvili které je nutné upravit vnitini ¢lenéni skiiiiky. Na venek tedy
diky této upraveé horni skiinky vyhlizeni jako totozné. Cela Celni sténa je zakoncena

spizni skiini (1) Sirokou 450 mm a vysokou 2 080 mm.

Obr. 5.01 Drez granit — Amadeus 701

Skiinovou sténu zacina z levé strany tvofit spodni skiinka (9) Siroka 600
mm. Zde bude umistén vysuvny odpadkovy koS. Nad touto skiinkou je protaZzena
pracovni desky zvedlejsi stény. Tato konstrukéni uprava bude tvofit celkem
zajimavy rohovy detail. Na pracovni desce stoji roletova skiiiika (10), ktera bude ve
spodni casti slouzit jako chlebovnik a dale pro uskladiovani nékterych potravin. Je
vysokd 1 316 mm. Tato skiiitka nebude mit vlastni dno. Pii montdzi se boky osadi
pfimo na pracovni desku. Déle se sténa skladd ze skiiné (11) v niz bude osazena
vestavna lednice. Tato a veSkeré dalsi skiin€, ve kterych jsou osazeny spotiebice
bude mit boky hluboké 560 mm, ale piida, dno a veSkeré mezistény budou hluboké
pouze 500 mm. Je totiz nutné zajisti kontinudlni cirkulaci vzduchu v prostoru za
spotfebi¢i. Do soklu bude tedy nutné osadit vétraci miizky, které zajisti kolob&¢h
vzduchu. V dalsi skiini (12) budou ve spodni ¢asti osazeny tfi vysoké zdsuvky, nad

nimiz bude vestaveny kavovar. Vrchni ¢ast skiiné slouzi jako tlozny prostor
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s oteviravym dvitkem. Naprosto totozné ¢lenéni ma koncova skiin (14), ktera se lisi
pouze tim, ze v ni bude vestavena mikrovlnna trouba a horni dvitko nebude levé ale
pravé. Mezi témito dvéma skiinémi se nachazi skiin (13) v niZ jsou ve spodni Casti
osazeny dvé vysoké a jedna nizkd zasuvka. Ve stfedové Casti je vestvend pecici
trouba a horni ¢ast skiin¢€ slouzi opét jako ulozny prostor.

Vyznamnym prvkem kuchyné je pracovni pult. Tvofti jej spodni skiiiika (15)
Sirokd 1000 mm a vinotéka (16). Boky pultu budou vyrobeny ze stejného
materialu, jako pracovni deska. Zada jsou vyrobena ze stejného materidlu, jaky
bude pouzity na korpusy skiinék. Cely pult md vyznam ptedev§im z hlediska
rozSiteni pracovni a odkladaci plochy. Zaroven je osazen zvySenou barovou deskou,
ke kter¢ se pohodIn¢ posadi 2 osoby.

Jidelni sttil je nedilnou soucasti pracovniho pultu. Kviili Gspoie mista bude
z jedné strany pfiSroubovan do zadni pohledové desky pultu. Jeho vrchni deska
bude vyrobena opét ze stejného materidlu jako ostatni pracovni a odkladaci plochy.
Na ptani zakazniki a vzhledem k rozmérim jidelni plochy, bude podnozi stolu
vyrobeno z nerezové oceli. Do plochy jidelni desky pak budou vsazeny 3 sklenéné
platy. Sklo bude mit rovnéz satindtovou povrchovou Upravu. VSechny spodni
skiinky a skfin¢ stoji na plastovych rektifikacnich nozickach vysokych 140 — 170
mm. Sokly, boky pracovniho pultu a zdda barového pultu jsou na spodni hrané
osazeny plastovym tésnicim profilem, ktery zabranuje ptistupu vlhkosti. Zejména

pii vytirani by ¢asem dochdazelo ke vzlinani vody do dievotiiskovych desek.
5. 01 HODNOCENI PROJEKTU

Vzhledem k tomu, Ze navrh kuchyné¢ je mé dilo, je ponékud obtizné
sebekriticky posoudit jeho nedostatky. Nicmén¢, bych vytknul, podle mého nazoru
nestastné feSeni fazeni skiin€k pod dfezem. Osobné bych pozici dfezu zachoval ale
samotny dfez bych orientoval opa¢né. Cili odkapavaci plochou doprava. Znamenalo
by to zmeénit fazeni spodnich skiinék. Mycka (5) by se pfesunula do pravého rohu a
skiinka (6) pro vanu diezu by se posunula na misto mycky. Tato prava by dale

obnasela posunout rozvody vody a elektroinstalace do prostoru za sktiitku (6) a dale
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pak zazeni této skiiky o 30 mm. Toto zuZeni je podminéno tim, ze dvitka mycky
se vyklapi smérem dolti a musime zabezpecit, aby v rohu pfii otevirani nezachytavali
o dvitka skiinky (9). O kolik milimetrii by se skifiitka musela zmenSit zavisi na
tloust'ce dvifek a pfedev§im na typu a rozmérech pouzitych tchytek.

Pokud si bude pani Prihodova chtit oplachovat nékteré nadobi ve diezu, jesté
pied tim, nez je bude umistovat do mycky, pak pii otevieni mycky vlastné uzavie
prichod k jidelnimu stolu.

Dalsi drobnou komplikaci pii zachovani stavajiciho umistnéni diezu je
skuteCnost, ze se nachazi bezprostfedn¢ vedle spoje na pracovni desce. Pri
neopatrném umyvani a oplachovani by mohlo dochazet k zatékani vody do spary
spoje. Tyto tii nedostatky by se odstranili provedenim mnou doporucené zmeny.

Zavadu vyznamnéjSiho charakteru rovnéz shledavam v umisténi pracovniho
pultu. Priichozi sitka 800 mm, podle mého nazoru nebude dostatecné zabezpefovat
komfortni obsluhu. Naptiklad pfi vysunuti zasuvek, otevieni trouby atd. Zakaznici
jsou vSak presvédceni, ze jim bude tato Sitka stacit.

Na zavér bych jeste¢ zdkaznikim navrhl zruseni baru. Podle mého nazoru
zbytecné¢ zmensuje pracovni plochu, a zabrainiuje posunuti jidelniho stolu do
centralni ¢asti pracovniho pultu. Bylo by pak mozné zkratit jidelni stil o 200 — 300

mm a tim zvétSit prostor obyvaci ¢asti pokoje.

5. 02 PLAN ROZVODU VODY A ELEKTROINSTALACE
(obr. 5.07 - 5.09)

Plan rozvodi je zapotiebi zpracovat co nejdiive, aby mohla stavebni firma
plany postoupit déale ke schvaleni a zpracovani. Na Celni sténé jsou ve skiinice pod
vanou dfezu umistény vyvody na vodu. Jednak pfivod studené a teplé vody ke
difezové baterii, tak 1 pfivod studené vody pro mycku. Déle je zde umistén
vodovodni odpad o 50 mm. Elektrickou zdsuvku pro mycku jsem umistil zdmérné
do skiinky nalevo od mycky. V prostorou za myckou se nesmi nachazet, protoze pii
dodrZeni hloubky spodnich skiin€k 560 mm, by koncovka kabelu vytla¢ila mycku

ptes obrys ostatnich skiinék. Dal$i moznosti by bylo umistit zdsuvku do prostoru
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pod pfivod vody. Toto feSeni bych ale nedoporucoval. V krajnim piipad¢ by mohlo
dojit k uniku vody z rohacki a nasledné pak k razu. Pfipojeni varné desky se
provadi vétsinou k tfifazovému kabelu. Sklokeramicka varna deska vétSinou nema
kabel s vidlici a proto jsem navrhl v mist¢ pod varnou deskou vyvést kabel dlouhy
alespon 0,5 m, ktery se piipoji pfimo do varné desky. Zasuvky na drobné
elektrospotiebice, jak je naptiklad mixér, toustovac, topinkovac atd. jsem umistil na
celni sténu. Jednu v prostoru vedle varné desky a dvojzasuvku v prostoru mezi
varnou deskou a diezem. Vzhledem k tomu, Ze zed’ nebude oblozena dlazbou, ale
obkladem z materialu na bazi dfeva, nevrhl jsem pouze pfipravit otvor pro krabicku
zasuvky a privést kabely. Krabicky se osadi pii montazi obkladového panelu piimo
do panelu. Dalsi zadsuvka umistnéna v ose varné desky ve vysce 2 025 mm bude
slouzit jako zdroj energie pro vysuvny odsavac par. Posledni zasuvka, kterou jsem
navrhl na celni zdi bude slouzit pro pfipojeni transformatoru podvésnych
halogenovych svitidel. Tato zasuvka bude ovlddand vypinatem, ktery bude u
vchodu do mistnosti. Transformator bude lezet na hornich skiifikach a za hornimi
skiitkami budou protazeny kabely, k jednotlivym svitidlim. Vzhledem k Sifce
prostoru pod hornimi skiiikami jsem navrhl tii bodova svitidla. Je nutné vzit
v uvahu, Ze samotna digestof muze rovnéz slouzit jako zdroj svétla. Na druhou
sténu jsem umistil zasuvku pro lednici do prostoru skiinky pod pracovni deskou.
Op¢t se zde musim fidit pravidlem, ze za lednici se nesmi nachéazet zadsuvka. Stejné
tak jako pfi planovani zasuvek pro pecici troubu, mikrovlnou troubu a kavovar. Zde
je nutné znat specifikaci spotiebic¢li. Vzhledem k tomu, Ze kévovar neni plné
automaticky, neni nutné pro néj ptfipravovat piivod vody. Voda se davkuje rucné.
Zasuvky tyto spotiebic¢e jsem umistil pod spotiebice do prostu za vysuvné systémy.
Obrovské plus tohoto feseni vidim ve skutecnosti, Ze pfipojeni spotfebicli nebude
uzivatelim odkryté. Poslednim spotiebicem, ke kterému je zapotfebi dostat
elektrickou energii je vinotéka, kterd je umisténa v pultu. Na kabel se nasledné

namontuje vodotésna zastrcka, do niz se pak pod zasuvkovou skiinkou vinotéka

pripoji.
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5. 03  SPECIFIKACE SPOTREBICU
Obr. 5.02  Kavovar (vestavny) — Whirpool ACE 100 IX
Design PROGRESSIVE
Katalogové cena bez
DPHL 33 600,-
Barva Nerez
Kategorie PIn¢ automaticky
Zasobnik vody 1,81
Termoblok 15 bar
Hmotnost 23 kg
Wl ROZIl’léI'y (V xS xh) 460 x 595 x 525
Rozmeéry otvoru pro
Rl (7 1) D n il
Rozrvner ¢elni plochy 460 « 595 x 21
(V xS x tl)
_____ . Napéti 220-240 V
9 530 ||° e | Frekvence 50 Hz
; - — { “‘64 2 Proudova pojistka 10 A
g|] 3/IH | Piikon ohfevu 1100 W
i 556568 Celkovy ptikon 1350 W
. 595
a0
L
Obr. 5.03  Mikrovinna trouba (vestavna) — Whirpool AMW 575 IX
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Design
Katalogova cena bez
DPH

Barva
Kategorie

Interiér

Hmotnost

Napéti

Rozméry (v x§xh)
Rozmeéry otvoru pro
zabudovani (v x § x h)
Vnitini rozméry

(V x S x h)

Rozmér Celni plochy
(V xS x ﬂ)
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PROGRESSIVE
25 200,-

Nerez
S grilem /
pecenim
Nerez
41 kg
230V
460 x 595 x 560

450 x 560 x 550
210x450x420
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Obr. 5.04  Pecici trouba (vestavna) — Whirpool AKZ 699/04 IX
Design PROGRESSIVE
Typ Samostatna
Katalogové cena bez
DPH 23 520,-
Barva Nerez
Horkovzdusna
Kategorie s kruhovym
topnym telesem
Energeticka trida A
Napéti 230 V
Frekvence 50 Hz
Proudova pojistka 16 A

Rozméry (v xSxh)
Rozméry otvoru pro
zabudovani (v x § x h)
Hmotnost

Maximalni vykon
Chlazeni dvefti
Maximalni pracovni
teplota

Obr. 5.05  Varna deska — Whirpool AKM 974 NE

Typ

Kategorie
Katalogové cena bez
DPH

Typ ramecku

Pocet induk¢nich zon
Energeticka trida
Rozméry (v xSxh)
Rozméry otvoru pro
zabudovani (v x § x h)
Maximalni ptikon
Hmotnost

Napéti

Doporucené ptipojeni
k siti

595 x 595 x 564
600 x 560 x 550

43,3 kg
2 650 W
Ano

300 °C

Elekticka
Samostatna

22 680,-

Bez ramecku
4
A
52x580x 510

46 x 560 x 490

6 000 W
16 kg
230 V

400V3IN~V
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Obr. 5.06  Odsavac par — Fagor 4CC 130 EX
P e AR
P i Typ Vysuvny
Katalogova cena bez
DPH 3 990,-
B?Vrchova uprava predni Nerez
@ 150mm listy
S Pocet motorti 1
Pocet rychlosti odsavani 3
Zpétna klapka ano
Uhlikovy filtr Na objednavku
— Saci vykon 330 m’/h
@ 150mm 87 min. Hlué¢nost 45 dB
—- 135 Rozméry (v x § x h) 175 x 598 x 265
/ﬂ v
an Rozanery pro vestavbu 135 « 596 x 250
/ (vxS8xh)
Napéti 230V

Obr. 5.07

1770

27 | 181

—e

540

1770

v\

545

Typ
Katalogové cena bez
DPH

Kategorie
Rozméry (v xS xh)

Rozméry pro vestavbu
(V x S x h)

Vyuzitelny objem
chladnicky

Vyuzitelny objem
mraznic¢ky

Zmeéna otevirani dvefi
Uchyceni dekorativnich
dvefi

Napéti

Délka ptivodniho kabelu
Hmotnost

Odolnost pii vypadku
proudu

26

Kombinovana chladnicka (vestavna) — Whirpool ART 495

Vestvna
23 520,-

Kombinovana
1770 x 540 x
545
1776 x 560 x
555

1981

631

Ano
Pomoci
kolejnicky
220-240V
245 cm
65 kg

19 hod
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Obr. 5.08  Vinotéka (vestavna) — Whirpool ARC 226
g

Typ Vestavna

Rozméry (v x§xh) 687 x 560 x 555

39 dB
Jmenovity vykon 100 W

220 -240 V
Vnitini teplotni rozpéti 6—18 °C
Uhlikovy

Chladici smés R 134 a

Pocet policek 4

690 Min.

Obr. 5.09  Mycka na nadobi — Whirpool ADG 698

Typ Vestavna

O el
Kategorie
panelu

ﬁ

¢« 820-890 —

100-230

818-890
+—max 719

50 kg
D¢élka ptivodni hadice 150 cm

Hluénost 44 dB
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CISLO VYHRESU
5.02

"

8
POHLED - SKRINE

MAZEW
BAERTTHO

JIRI SUCHOPAR

RRESLEL

1:25

FICL riG
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Obr. 3.1] Vizualizace kuchvisk
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6. 00 ANALYZA KORPUSU

Korpusy kuchyiiskych skiin€k se v drtivé vétSin€ vyrabéji z dievotiiskovych
desek, které jsou povrchové upravovany jiz v prvovyrob¢ tzv. laminaci. Takto
upravené desky jsou oznacovany jako laminotiiskové desky (LTD). Vyrabéji se v
Siroké Skale tlousték 10, 12, 16, 18, 25 mm. Nejcastéji se vSak pouzivaji desky 18
mm tlusté. Mezi hlavni vyrobce tohoto plosného materidlu patii napiiklad
Kronospan Jihava, DDL Lukavec, Egger, Glunz. Rozmér zakladniho formatu ¢inni
2750 * 2050 mm. V minulych letech se laminotfiskové desky po hranach
olepovaly melaminovymi paskami s nanesenym tavnym lepidlem. V dne$ni dobé se
jiz povazuje za standard olepovat desky plastovymi hranami ABS. S nanesenym
tavnym lepidlem se vyrabé&ji v rozméru tl. 0,5 mm a Sitka 22, 45 mm. Bez tavného
lepidla jsou pak dodavany v rozmérech 2*22 a 2*45 mm. Mezi specidlni plastové
hrany by se daly zaradit hrany narazeci, vyrabéné v rozmérech 4,5%18 a 5*38 mm.
Pro olepovani dilcti uréenych na vyrobu korpust se vétSinou pouzivaji hrany
s nanesenym tavnym lepidlem 0,5*22 mm. Dnes se zacinaji i na korpusy skiinék
pouzivat hrany srozmérem 2%*22 mm. Jejich aplikace je vSak technologicky
rucni olepovaci pistole, ofizne se dlatem a piebrousi brusnym papirem. Hrana 2*22
mm se musi aplikovat zafizeni, které je schopné nanaset pomoci nanaseciho valecku
tavné lepidlo pifimo na hranu. Mezi nejjednodussi stroje tohoto druhu patii
mechanicka horizontalni olepovacka hran, kterou vyrabi a doddva firma Dragis.
Nasledn¢ se musi hrana ofrézovat. Zpravidla se pouziva stopkova fréza
s polomérem zaobleni 2 mm. Pak teprve pfichdzi na fadu jemné dobrouseni hran
brusnym papirem. Ve velkokapacitnich zpracovatelskych provozech samoziejmé
tyto operace zastavaji pln¢ automaticka olepovaci zatizeni. Relativné nizké néklady
na vyrobu, dobré mechanické vlastnosti a rozmérova stalost jsou hlavni vyhody
téchto materiall.

Dal$im materidlem pouzivanym pii vyrob¢ korpust skiin¢k jsou dyhované

dievotiiskové desky. Zpracovavani téchto ploSnych materiali je velice podobné
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laminotfiskovym deskam. Neolepuji se vSak plastovymi hranami, nybrz dyhovymi
hranami, na nichz je rovnéz naneseno tavné lepidlo. Tyto hrany se v malovyrobé
op¢t aplikuji pomoci olepovaci pistole. Hrana se vSak velice Spatné ofezdva dlatem
a je nutné ji rovnéz ofrézovat. Tentokrdt ovSem pouzijeme tzv. zarovnavaci
stopkovou frézu. Déle rovnéz nasleduje jemné piebrouseni hran brusnym papirem.
Dalsi operaci je povrchova uprava, kterou jsme u laminottiskovych desek provadét
nemuseli. Detailni postup povrchové tipravy je popsan v kapitole 6.04.

Toto jsou dva zakladni typy deskového materialu, ktery se pouziva na vyrobu
korpust skiinek. Dyhované drevotiiskové desky se navic z diivodu sniZeni naklada
na vyrobu pouzivaji vétSinou pouze na viditelné plochy. Mezi dalsi alternativni
materidly by patfily napfiklad — biodeska, sparovka atd. Vyrdbét korpusy
kuchynskych skiin€k z t€chto materialt je vSak ponékud neekonomické a proto se
k témto materidlim nebudeme sméfovat. Své opodstatnéni nachédzeji spiSe pfi
vyrobé obyvacich sestav, komod, posteli, no¢nich stoku atd.

Firma AGO-Tom. s.r.o0. zasadn¢ vyrabi korpusy kuchynskych skiin€k pouze

z laminottiskovych desek a z dyhovanych dievotiiskovych desek.
6. 01  MOZNOSTI KONSTRUKCNICH SPOJU NA KORPUSECH

Nejzékladnéj$im a zaroven nejrozsifenéjSim typem konstrukéni spoji na
korpusech skiin€k je tzv. kolikovy spoj. Jednd se o kombinaci koliku a lepidla.
Nejcasteji je pro tyto ucely pouzivano vodostalé PVAC lepidlo. Tento spoje spada
do skupiny nerozebiratelnych spoji. Truhlaiské koliky jsou vyrabéné z bukového
dfeva v primérech — 6, 8, 10, 12, 16 mm a délkach — 25, 35, 40 , 50, 60, 80, 120
mm. Pfi vyrobé ndbytkovych dilcti z velkoploSnych materialti tloutky 18 mm, je
nejpouzivangjSim kolikem o8 * 35 mm (FG 0110.8351). Jejich vrtani se provadi
v malych provozech pomoci kolikovacich 1ist a ru¢ni vrtacky. Ve sttedné velkych
provozech se vrtaji na vicevietenovych kolikovacich strojich a ve velkovyrobnach
nabytkovych dilkd se vrtaji pomoci CNC stroji. Pfi montovani korpust se koliky
zpravidla zardzeji do hrany a teprve s celym dilcem se osazuji do plochy.

DalSim  spojovacim
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prvkem hojné pouZivanym v nabytkaiském primyslu jsou spojovaci lamely.
Rovnéz jsou vyrabény z bukového dieva v rozmérech ve standardni tloust’ce 3 mm,
vyskach 43, 53, 59 mm a Sitkach 15, 20, 23 mm. Lamely drazky pro lamely se do
dilct frézuji pomoci lamelovaci frézky. Nevyhodou tohoto systému je, ze lamely
nedokdazi zabranit posunu dilcti v podélném sméru pied vytvrzenim lepidla.
NejmladSim

metodou spojovani korpusti je systém Domino, ktery vyvinula firma Festool. Tento
systétm spojuje vyhody obou piedchozich metod. Jednak umoznuje piesné
frézovani, které zabezpecuje pii montovani korpusu zalicovani celnich ploch a
zaroveil umoziuje frézovani s Sitkovou vuli, ktera v piipadé potieby zabezpeci
moznost pozd€jsitho posunuti dilci v podélném sméru. Domina jsou rovnéz
vyrabéna z bukového dieva v rozmérech 5 * 30, 6 * 40, 8 * 40, 8 * 50 a 10 *
50 mm. Dominovaci frézka umoziiuje Siroké spektrum vyuziti.

Jako posledni metodu spojovani korpust bych uvedl rozebiratelny spoj
vyuzivajici konfirmaty. Demontovatelnost spoje nespornou vyhodou tohoto
systému. Zaroven muzeme vypustit cely proces klizeni. Tento zptsob bych vSak
doporucoval pouzit pouze na nepohledovych dilcich. Zejména v zakazkové vyrobé
je podle mého ndzoru naprosto nepiipustné, aby byly na pohledovych plochach
nabytku patrné jakékoli stopy po pouzitém kovani.

Vyjma posledni metody je po sesazeni korpusu nutné, cely korpus stdhnout
svérkami, aby nedoSlo k otevieni spoje ve sparfe. Zada skiinék se montuji teprve
poté. Pii montdzi zad je nevyhnutelné dbat zasady, ze korpusy museji byt
smontovany pravouhle. Jejich pravouhlost po uvolnéni ze svérek zajistuji zada
z HDF, nebo MDF desky. Zada jsou pfipeviilovana na korpusy pomoci hiebick,

nebo sponek. Existuji tfi nejzakladn€j$i moznosti osazovani zad.

» Zada nalozend — jednd se o technologicky nejméné naro¢ny zptsob.

Vzhledem k tomu, Ze jsou zada ptisponkovana v po celém obvodu, velice

dobfte zlepsuji stabilitu korpusu a eliminuji moznost zborceni. Tento zplisob
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je vSak mozné pouzit pouze tam, kde nejsou kladeny naroky na pohledové

bo¢ni, horni a spodni plochy sktin¢k.

vvvvvv

Stejné jako v predchozim piipad€ jsou zada pifisponkovand po celém svém
obvodu. Vyrobu polodrazky lze provadét nékolika zpiisoby. Nejrozsifené;si
metodou je profiznuti na formatovaci pile. Podle umistnéni a konstrukce
skiinky je dulezité si pifi fezani uvédomit, zda mlzeme polodrazku
profiznout do dilce pritbéZnou po celé délce, ¢i zda bude na koncich skryta.
Pti tomto zptisobu zakoncovani polodrazky je néasledn€ nutné sefiznout rohy
desky tvoftici zada. Dalsi moznosti je polodrazku do dilce profrézovat.

» Zada v drézce - nejsnazSim zplisobem vyroby drazky v nabytkovém dilci je

opét profiznuti na formatovaci pile. Rovnéz jsme pii fezdni nuceni si
uvédomovat, zda miize byt drazka priibézna, ¢i skrytd. Tento zpiisob je
velice naroény na piesnost formatovani zadni desky a pifesnot pii
nastavovani hloubky fezu. Vzhledem k tomu, Ze zdda zajiStuji odolnost
korpusu proti zborceni, je zadouci, aby se zadova deska v drazce po
smontovani korpusu dotykala vSech ploch. Nesmi vSak nastat situace, kdy
zada roztahuji jednotlivé dilce korpusu od sebe.

» Kombinace — pii snaze usnadnit si praci se v praxi nejvice pouzivaji
kombinace téchto zplsobii. Kombinuji se vSak pouze zplisoby nalozenych

zad a polodréazky, nalozenych zad a drazky.

42
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7. 00 NAKLADY NA VYROBU KORPUSU SKRINEK Z LTD 110

7. 01  FORMATOVANI{ A OLEPOVAN{ VELKOPLOSNYCH
MATERIALU PROVEDE EXTERNI FIRMA

Jiz 1éta panu Tomanikovi dodavaji veskery ploSny material dvé firmy. Je to
firma Kili. s.r.o. z Ceskych Budg&jovic a Nabytek servis a.s., sidlici v Praze. A&koli
jsou Ceské Bud&jovice od Prahy vzdaleny cca 160 km, dava pan Tomanik piednost
dodavkdm od firmy Kili. s.r.o. Tato firma kromé velkoobchodu s plosnymi
materialy a kovanim provozuje navic formatovani a olepovani nabytkovych dilct.
Smluvni ceny jsou vztazeny k mnozstvi formatovanych desek. Tato praktika si
ur¢it¢ nachazi své opodstatnéni. Vzhledem k omezenym prostorim, které¢ jsou
limitujici pro objem realizovanych zakdzek v kratkém casovém horizontu je
moznost fezani v externi firm¢ velice vitana. Zvlasté pii dobrém nacasovani
jednotlivych subdodavek je mozné zajisti minimalni pozadavky na skladové
prostory. Vznikd zde ovSem riziko poskozeni hran formatt, pifi komplikované
piepravé z Ceskych Budgjovic do Prahy.

Ve firm¢ Kili. s.r.o. je formatovani dilci provadéno na CNC obrabécim
centru. Tato nova technologie zabezpecuje tu nejvyssi kvalitu formatovanych dilci.
Dodaci lhity se pohybuji mezi 10 — 14 pracovnimi dny. Firma provadi formatovani
veskerého plo§ného materidlu.

K olepovani zde slouzi plné automaticka olepovaci linka. Je schopna
olepovat veskeré dostupné druhy melaminovych, plastovych i dyhovych hran.

Je tedy zapotiebi vyplnit objednavkovy formulaf, ktery bude obsahovat
soupis jednotlivych dilct, vyrabénych z LTD 110 a soupis zad, vyrdbénych z MDF
jednostrann¢ lakované bilé (BF 4550.0103aq).

V objedndvce je jiz poc€itani i s materialem pro dna zada zdsuvek Tandembox
od firmy Blum. Otazkou kovani se budu podrobné&ji zabyvat az v kapitole 10, ale

rozdily ve formatech by byly zanedbatelné i pti pouziti vysuvl jiného vyrobce.




Ceska zemédélska univerzita v Praze
Fakulta lesnicka a dievarska

Diplomova prace

Tab. 7.01 Objednavka formdtovani a olepovani LTD 110, stranka ¢.1
Firma (obchodni jméno): ICo: 27207595 [ DIC: CZ27207595
AGO-Tom. s.r.o. Kontaktni osol Jifi Tomanik
Ulice: Mésto: PSC: Tel:
Nad Visriovkou 800/35 Praha 6 161 01 Fax:
Povrch Sila (mm)
Dilec LTD 110 (Kronospan) SM 18
Hrana - ABS 0,5 101 (CC 2011.3112) A 0,5
Hrana - ABS 2 101 (CC 2011.3132) A 2
Smluvni ujednani: Formatovani materialu provadime dle podminek uvedenych v "Provoznim radu rezaciho centra".
Zejména upozorfiujeme zakaznika na respektovani nutného prorezu pilového kotouce, na respektovani profezu hran pfi olepeni (material z profezu bude
uctovan zakaznikovi), na Gctovani zbytkového materialu a na skladovaci pfirazky za pozdni vyzvednuti zakazky.
[ Priklad vypInéni objednaciho listu
! | IB A. [Boklevy | 6 1640 | 480 | 4723 | ABB | 1704 ] A | 1032
FR— Val — L
<A> 111 Rozmé bez hran 1 1 1 | doplni se samo (na zakladé zadanych udaju o dilci) |
Dl Struény nazev Pocet Rozméry (mm) _ m2 Umisténi hran
ks |A =poletech | B = napfic let ABS 0,5| bm ABS 2 bm
1 |1-BOK 2 2080 560 2,330 ABB 6,88
2 |1-PUDA ADNO 2 414 555 0,460 A 0,99
3 |2,4-BOK 4 726 555 1,612 AB 5,76
4 |2,4-DNO 2 264 555 0,293 A 0,69
5 |2,4-PUDA 4 264 150 0,158 A 1,38
6 |3-BOK 2 726 555 0,806 AB 2,88
7 |3-PUDA ADNO 4 864 150 0,518 A 3,78
8 |6-BOK 2 726 555 0,806 AB 2,88
9 |6-DNO 1 514 555 0,285 A 0,59
10 |6-PUDA 2 514 150 0,154 A 1,19
11 [6-POLICE 1 514 550 0,283 A 0,59
12 |7,8-BOK 4 780 350 1,092 ABB 6,88
13 |7,8-PUDA A DNO 3 1289 340 1,315 A 4,11
14 |7,8-POLICE 4 1289 320 1,650 A 5,48
15 |7-MEZISTENA VODOROVNA 1 1289 340 0,438 A 1,37
16 |7-KRYCI DESKA CELNI 1 600 190 0,114 | ABB | 1,22
17 |7-KRYCI DESKA BOCNI 2 322 190 0,122 A 0,80
18 |7-DNO 2 345 340 0,235 A 0,85
19 |9-BOK 2 726 555 0,806 AB 2,88
20 [9-DNO 1 564 555 0,313 A 0,64
21 |9-PUDA 2 564 150 0,169 A 1,29
22 |9-ZASLEP 1 726 170 0,123 AB 1,06
23 [10-BOK 2 1316 555 1,461 ABB 5,33
24 |10-PUDA 1 564 555 0,313 A 0,64
25 |10-MEZISTENA 1 564 530 0,29892 A 0,64
26 |10-POLICE 3 564 525 0,888 A 1,93
CELKEM za stranku ¢.1 56 dilct 17,04 m2 62,74 <bm >
| |
Cena materialu za m2 (bez DPH): 164,00 K&
Definuj prorez: 20,00%
Cena MELAMINU (ABS 0,5) zam: 3,70 K& Material: 3 354,06 K¢
Cena ABS 2 zam: 12,70 K& Formatovani: 1 022,58 K¢|
Ceny za formatovani: Lepeni: 470,55 K¢|
Od m2 Ké&/m2 Hrana: 259,99 K¢
-- 78,00 K¢ Celkova cena: 5107,19 K¢
11,38 60,00 K&
56,9 48,00 K&
284,5 39,00 K¢|
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Tab. 7.02 Objednavka formdatovani a olepovani LTD 110, stranka ¢.2
Firma (obchodni jméno): ICo: 27207595 [ DIC: CZ27207595
AGO-Tom. s.r.o. Kontaktni osol Jifi Tomanik
Ulice: Mésto: PSC: Tel:
Nad Visrovkou 800/35 Praha 6 161 01 Fax:
Material Povrch Sila (mm)
Dilec LTD 110 (Kronospan) SM 18
Hrana - ABS 0,5 101 (CC 2011.3112) A 0,5
Hrana - ABS 2 101 (CC 2011.3132) A 2
Smluvni ujednani: Formatovani materialu provadime dle podminek uvedenych v "Provoznim radu rezaciho centra".
Zejména upozorfiujeme zakaznika na respektovani nutného prorezu pilového kotouce, na respektovani profezu hran pfi olepeni (material z profezu bude
uctovan zakaznikovi), na Gctovani zbytkového materialu a na skladovaci pfirazky za pozdni vyzvednuti zakazky.
[ Priklad vypInéni objednaciho listu
! | IB A. [Boklevy | 6 | 1640 | 480 | 4723 | ABB | 1704 ] A | 1032
E— Val I Sl
<A> 111 Rozmé bez hran 1 11 | doplni se samo (na zakladé zadanych udaju o dilci) |
DIl Struény nazev Pocet Rozméry (mm) _ m2 Umisténi hran
ks |A =poletech | B = napfic let ABS 0,5| bm ABS 2 bm
1 |11-BOK 2 2080 560 2,330 ABB 6,88
2 |11-PUDA DNO A MEZISTENA | 3 564 500 0,846 A 1,93
3 |12-BOK 2 2080 560 2,330 ABB 6,88
4 |12-PUDA DNO A MEZISTENA | 4 564 500 1,128 A 2,58
5 |12-POLICE 2 564 495 0,558 A 1,29
6 |13-BOK 2 2080 560 2,330 ABB 6,88
7 |13-PUDA DNO A MEZISTENA 4 564 500 1,128 A 2,58
8 |[13-POLICE 2 564 495 0,558 A 1,29
9 |14-BOK 2 2080 560 2,330 ABB 6,88
10 |14-PUDA DNO A MEZISTENA 4 564 500 1,128 A 2,58
11 [14-POLICE 2 564 495 0,558 A 1,29
12 |15-BOK 2 726 555 0,806 AB 2,88
13 |15-PUDA A DNO 4 964 150 0,578 A 4,18
14 |ZADA PULTU 1 876 1600 1,402 B 1,68
15 |DOMEREK 2 726 50 0,073 A 1,61
16 |SOKL 3 2750 145 1,196 AA 16,98
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
CELKEM za stranku ¢.1 41 dilcu 19,28 m2 68,37 <bm >
| |
Cena materialu za m2 (bez DPH): 164,00 K&
Definuj prorez: 30,00%
Cena MELAMINU (ABS 0,5) zam: 3,70 K& Material: 4. 110,11 K¢
Cena ABS 2 zam: 12,70 K& Formatovani: 1 156,69 K|
Ceny za formatovani: Lepeni: 512,81 K¢
Od m2 Ké&/m2 Hrana: 283,34 K¢
-- 78,00 K¢ Celkova cena: 6 062,95 K¢
11,38 60,00 K&
56,9 48,00 K&
284,5 39,00 K¢|
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Tab. 7.03 Objednavka formatovani a olepovani LTD 112
Firma (obchodni jméno): ICo: 27207595 [ DIC: CZ27207595
AGO-Tom. s.r.o. Kontaktni osol Jifi Tomanik
Ulice: Mésto: PSC: Tel:
Nad Visriovkou 800/35 Praha 6 161 01 Fax:
Material Povrch Sila (mm)
Dilec LTD 112 (Kronospan) PE 16
Hrana - ABS 0,5 112 (CC 2703.5412) SOFT 0,5
Hrana - ABS 2 112 (CC 2703.5432) SOFT 2
Smluvni ujednani: Formatovani materialu provadime dle podminek uvedenych v "Provoznim radu rezaciho centra".
Zejména upozorfiujeme zakaznika na respektovani nutného prorezu pilového kotouce, na respektovani profezu hran pfi olepeni (material z profezu bude
uctovan zakaznikovi), na Gctovani zbytkového materialu a na skladovaci pfirazky za pozdni vyzvednuti zakazky.
[ Priklad vypInéni objednaciho listu
! | IB A. [Boklevy | 6 1640 | 480 | 4723 | ABB | 1704 ] A | 1032
FR— Val 7 7
<A> 111 Rozmé bez hran 1 11 | doplni se samo (na zakladé zadanych udaju o dilci) |
DIl Struény nazev Pocet Rozméry (mm) _ m2 Umisténi hran
ks |A =poletech | B = napfic let ABS 0,5| bm ABS 2 bm
1 |3-DNA SPODNICH ZASUVEK 2 789 528 0,833
2 |3-DNO HORNI ZASUVKY 1 789 478 0,377
3 |3-ZADA VYSOKA 2 777 199 0,309 A 1,71
4 |3-ZADA NizKA 1 777 84 0,065 A 0,86
5 |12,13,14-DNA ZASUVEK 9 489 478 2,104
6 |12,13,14-ZADA VYSOKA 8 477 199 0,759 A 4,46
7 |13-ZADA NizKA 1 477 84 0,040
8 |15-DNA ZASUVEK 3 889 528 1,408
9 |15-ZADA VYSOKA 2 877 199 0,349
10 |15-ZADA NizKA 1 877 84 0,074
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
CELKEM za stranku ¢.1 30 dilct 6,32 m2 7,03 <bm>
| |
Cena materialu za m2 (bez DPH): 238,00 K&
Definuj prorez: 20,00%
Cena MELAMINU (ABS 0,5) zam: 3,80 K& Material: 1 804,67 K¢
Cena ABS 2 zam: Formatovani: 492,87 K¢
Ceny za formatovani: Lepeni: 52,70 K¢
Od m2 Ké&/m2 Hrana: 29,91 Kg|
-- 78,00 K¢ Celkova cena: 2 380,15 K¢
11,38 60,00 K&
56,9 48,00 K&
284,5 39,00 K¢|
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Tab. 7.04  Objednavka formdatovani MDF jednostranné lakované tl. 3 mm
Firma (obchodni jméno): ICo: 27207595 [ DIC: CZ27207595
AGO-Tom. s.r.o. Kontaktni osol  Jifi Tomanik
Ulice: Mésto: PSC: Tel:
Nad Visrovkou 800/35 Praha 6 161 01 Fax:
Material Povrch Sila (mm)
Dilec MDF 101 (BF 4550.0103aq) 3
Hrana - ABS 0,5 0,5
Hrana - ABS 2 2
Smluvni ujednani: Formatovani materialu provadime dle podminek uvedenych v "Provoznim radu rezaciho centra".
Zejména upozorfiujeme zakaznika na respektovani nutného prorezu pilového kotouce, na respektovani profezu hran pfi olepeni (material z profezu bude
uctovan zakaznikovi), na Gctovani zbytkového materialu a na skladovaci pfirazky za pozdni vyzvednuti zakazky.
Tt Priklad vypInéni objednaciho listu
; | IB A. [Boklevy | 6 | 1640 | 480 | 4723 | ABB | 1704 ] A | 1032
R Val 7 7
<A> 111 Rozmé bez hran 1 11 | doplni se samo (na zakladé zadanych udaju o dilci) |
DIl Struény nazev Pocet Rozméry (mm) _ m2 Umisténi hran
ks |A =poletech | B = napfic let ABS 0,5| bm ABS 2 bm
1 |1 1 2 068 438 0,906
2 (24 2 725 299 0,434
3 3 1 725 899 0,652
4 |6 1 725 549 0,398
5 17,8 2 779 1309 2,039
6 |9 1 725 599 0,434
7 |10 1 1315 588 0,773
8 (1 1 268 584 0,157
9 |12, 13, 14 horni ¢ast 3 753 584 1,319
10 |12, 14, 2 874 584 1,021
11 |13 1 725 584 0,423
12 |15 1 725 999 0,724
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
CELKEM za stranku ¢.1 17 dilcu 9,28 m2 <bm>
| |
Cena materialu za m2 (bez DPH): 63,00 K&
Definuj prorez: 20,00%
Cena MELAMINU (ABS 0,5) zam: Material: 701,59 K¢|
Cena ABS 2 zam: Formatovani: 723,87 K&
Ceny za formatovani: Lepeni:
Od m2 Ké&/m2 Hrana:
-- 78,00 K¢ Celkova cena: 1 425,46 K¢
11,38 60,00 K&
56,9 48,00 K&
284,5 39,00 K¢|
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Tab. 7.05  Soupis technologickych operaci a spotieba casu
- “r spotieba
Cislo cislo o <
Operace Yo Zarizeni casu
operace skrinky .
[min]
1 skladani dilcti z auta na palety 24
2 odvoz jedné palety do ruéni dilny , , 3
3 odvoz druhé¢ palety do strojovny paletovy vozik 4
4 nastaveni formatovaci pily 5
5 profezavani polodrazky do boku skiini 1,10 9
6 pfestaveni pily pro fezani drazek formatovaci pila 2
7 fezani prabéznych drazek do boku skiini 7, fi’; 11’412’ 16
8 odvoz dilct ze stojovny do ruéni ¢ilny paletovy vozik 3
9 sefiznuti rohti na MDF deskach 1,7,8,10 Cepovaci pila 5
10 dominovani dominovaci fézka 11
11 montd korpusu | lepidlo PVAC, P_ahcka, domina, 10
stuzidla
12 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 5
13 dominovani dominovaci frézka 10
14 osazeni vysuvného ramu akusroubovak 6
15 monta Korpusu 2 lepidlo PVAC, Rahcka, domina, 3
stuzidla
16 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 3
17 vyroba skiinky 4 27
18 dominovani dominovaci frézka 10
19 osazeni vysuvl akusroubovak, vruty 11
20 montaz korpusu 3 lepidlo PVAC, P_ahcka, domina, 3
stuzidla
21 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 4
22 dominovani dominovaci frézka 9
23 vrténi fady otvoré do boki Sablona Acura 32, %apouzdreny vrtak, 3
6 vrtacka
2 monté? korpusu lepidlo PVAC, Rahcka, domina, 7
stuzidla
25 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 4
26 dominovani dominovaci frézka 28
27 vrténi fady otvori do bokil Sablona Acura 32, %apouzdreny vrtak, 3
vrtacka
28 monté korpusu 7 lepidlo PVAC, Rahcka, domina, 17
stuzidla
29 vytiznuti otvord do zad rucni pfimocara pila 4
30 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 6
31 dominovani dominovaci frézka 11
32 vrtani fady otvorés do bokd Sablona Acura 32, %apouzdreny vrtak, 3
vrtacka
33 mont¥ korpusu 8 lepidlo PVAC, Rahcka, domina, 12
stuzidla
34 vytiznuti otvord do zad rucni pfimocara pila 2
35 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 4
36 dominovani dominovaci frézka 16
37 vrténi fady otvoré do boki Sablona Acura 32, %apouzdreny vrtak, 3
9 vrtacka
38 montd korpusu lepidlo PVAC, P_ahcka, domina, 13
stuzidla
39 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 5
40 dominovani dominovaci frézka 16
a1 vrténi fady otvoré do boki Sablona Acura 32, %apouzdreny vrtak, 10
10 : VITathcl .
2 monté? korpusu lepidlo PVAC, Rahcka, domina, 12
stuzidla
43 montaz zad sponkovaci pistole, sponky 5
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o " spoti‘eba
Cislo cislo - P
Operace . Zarizeni casu
operace skrinky .
[min]
44 dominovani dominovaci frézka 14
45 montaz korpusu 11 lepidlo PVAC, palicka, domina, stuzidla 11
46 montaz zad sponkovaci pistole, sponky
47 dominovani dominovaci frézka 17
48 vrténi fady otvor Sablona Acura 32, zapO}lzdfeny vrtak o5 11
12 mm, vrtacka
49 osazeni vysuvi akusroubovak 11
50 montéaz zad sponkovaci pistole, sponky 7
51 vyroba skfiné 13 50
52 vyroba skiiné 14 50
53 dominovani dominovaci frézka 10
54 osazeni vysuvl 15 aku$roubovak 11
55 montaz korpusu lepidlo PVAC, pali¢ka, domina, stuzidla
56 montaz zad sponkovaci pistole, sponky
57 baleni korpust do smr$t'ovaci folie a 55
odstéhovani do expedi¢niho skladu
X =647 min
Tab. 7.06  Vyhodnoceni nakladii na vyrobu korpusi pri nakupu naformatovanych
a olepenych dilcu
Finan¢ni Finan¢ni
Cislo . 3 " . naklad niklad
y Nakladova polokzka Kusii y y
polozky na MJ celkem
[k&*ks™] (k¢
1 LTD 110, strana 1 1 5108 5108
2 LTD 110, strana 2 1 6063 6063
3 LTD 112 1 2380 2380
4 MDF 101 1 1426 1426
5 prace odvedend dvéma zaméstnanci 10,8 430 4644
6 ptiprava vyroby 1 800 800
7 amortizace stroji a nafadi 1,2 600 720
8 rezijni néklady a droby spojovaci material 1,2 900 1080

X =22221
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7. 02

FORMATOVANI A OLEPOVANI DILCU VE VLASTNI REZII

Nespornou vyhodou tohoto zplisobu je ur¢itd samotnost a nezavislost na

ostatnich dodavatelich. Rovnéz takto lze podstatné zkratit dodaci lhity hotovych

vyrobkil. MoZnost operativné reagovat na dodatecné zmény v projektu.

Nevyhodou oproti pfedchozimu zplsobu je fyzicky namahava prace pfi

manipulaci s celymi formaty laminotfiskovych desek.

Pro lepsi ptehlednost a usnadnéni prace jsem v programu Optimik zpracoval

nafezové plany, pro jednotlivé formaty (obr. 7.01-7.04).

Obr. 7. 01  Narezovy plan pro LTD 110 — format ¢. 1-4
. 876 564 1316 726 IO R
1289 x 340 - 7,8-PUDA A DNO e w0 ITe) @ " %
D 8ONO 9 10-BOK 9 24-BOK |w g 3]
1289 x 340 - 7,8-PUDA A DNO =) -
e 564 1316 726 a1 | & |
o =3 Q [Te) To) 0 g 0
1280x340-78-PUDAADNO |© O = L 10-BOK 5 24-BOK I8 - |83
= < 2 5
1289 (] T64
S 7-MEZISTENA VODOROVNA <L = 2080 564
N o o o
10 © 1-BOK 3 e
1289 x 320 - 7,8-POLICE —
780 5
2 7,8-BOK = g = & i
1289 x 320 -7,8-POLICE [© = el 1289x320-7,8-POLICE [8 7880k
— 2 —
2080 564 726 726 726 514
o To) ‘ 0 0 0 0
% 1_BOK S 10-PUDA ULD) g-BOK % 2:4'BOK g 214'BOK g% %
2080 564 564 564 726 726 »
S S S S o o :
u@) 11-BOK rs) s rs) 0 3-BOK 10 3-BOK %
T _ 564 _ 564 | 564 i3 m— »
3 3 3 3 2 eBOK |8 68Ok |%
© 11-BOK e gl 2
564 564 564 — —
X L (=] o o
1289 x 320 - 7,8-POLICE o2 0 s i | 3 P 2 2 7.8BOK I§ 7.8-BOK

50



Ceskd zemédelska univerzita v Praze
Fakulta lesnicka a dfevarska Diplomova prace

Obr. 7. 02  Narezovy plan pro LTD 110 — format ¢. 5-7
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Obr. 7. 03  Narezovy plan pro LTD 112 — format ¢. 1-2
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Obr. 7. 04  Narezovy plan pro MDF jednostranné lakovanou — formdt ¢. 1-2
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Tab. 7.07  soupis technologickych operaci a spotreba casu
Cislo cislo . Spotieba ¢asu
Operace Yo Zarizeni .
operace skrinky [min]
1 skladani formatt desek z nakladniho auta 10
2 Odneseni formatt desek do strojovny vystrednikovy nosi¢ desek 23
3 roziezani sedmi formati L'TD 110 126
4 rozfezani dvou formatti LTD 112 36
5 rozfezani dvou formatu HDF 28
6 pfestaveni formatovaci pily formatovaci pila 5
7 profiznutii polodrazky do boki skiini 1,10 9
8 pfestaveni pily pro fezani drazek 2
Gty (s o L 7,8,11,12,
9 fezani priabéznych drazek do boku skiini 1314 16
10 odvoz dilcti ze stojovny do rucni ¢ilny paletovy vozik 7
11 olepovani dilct hrnaou ABS 0,5%22 (138,14 m) ruéni olepovaci pistole 138
12 prebrusovani hran brusny papir, Spalicek 24
dalsi sled jednotlivych opraci je od toho mista
13 dale totozny s postupem uvedenym v tabulce 581
7.05 od bodu 9
2 =1 005 min
Tab. 7.08  Vyhodnoceni nakladii na vyrobu korpusii
Finan¢ni Finan¢ni
Cislo . . Y o niaklady na naklad
\ Nakladova polokzka Kusi Y y
polozky MJ celkem
[ké*ks™ (k&)
1 LTD 110, tl. 18 mm 7 925 6475
2 LTD 112, tl. 16 mm 2 1342 2684
3 MDF, jednostrann¢ lakovana 2 356 712
4 Hrana ABS 101, t1.0,5%22 s lepidlem 135 3,7 499,5
5 Hrana ABS 112, t1.0,5*22 s lepidlem 7 3,8 26,6
6 prace odvedena dvéma zaméstnanci 16,75 430 7202,5
7 amortizace stroju a naradi 2 600 1200
8 pfipava vyroby 1 800 800
9 rezijni naklady a droby spojovaci material 2 900 1800
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8. 00 ANALYZA PREDNICH PLOCH

Piedni plochy kuchyniskych dvitfek dodaji kuchyiiské lince finalni vzhled.
Designéti kuchynskych linek neustale hledaji nové materidly a kombinace mezi
nimy. Ruku v ruce s designem dvitek vSak jdou jisté naroky, které na né klademe.
Kromé designu oc¢ekavame od kuchyiiskych dvitek rozmérovou stabilitu,
mechanickou pevnost, kvalitu zpracovani, odolnost proti mastnoté a vlhkosti,
snadnou Cistitelnost.

NejvyznamnéjSimi materialy pouzivanymi na vyrobu kuchyniskych dvirek
jsou:

Drevottiskové desky povrchové upravené laminaci jiz v prvovyrobé

Drevottiskové desky povrchové upravené dyhou
Foliovana dvitka
MDF

Masivni dievo

YV V.V ¥V VY V

Hlinikové a nerezové ramecky se sklenénou vyplni

Jedinymi skiinkami, které maji sklenénou vypln jsou skiinky ¢islo 7 a 8.
Tyto skiinky budou osazeny vyklopnymi systéme Aventos z dilny némecké firmy
Blum. Dalsi vyjimkou je sktinka ¢islo 10, ktera bude slouzit jako chlebovnik. Zde
bude namontovan nabytkovy roletovy systém. Témito produkty se budu podrobné;ji
zabyvat v kapitole 13. Ve vSech ostatnich pfipadech jsou na korpusech
namontovany plnd dvitka a cilka. Tato skuteCnost nam znacéné zjednodusuje

piipravu vyroby i vlastni vyrobu a montaz.

8. 01  LTD OLEPENA PLASTOVOU HRANOU
Tato varianta je rozhodné nejlevnéjsi a technologicky nejméné slozita.
Dvitka jsou pomérné dobie otiratelné. Jejich vztah k vlhkosti, je vSak velice
negativni. Zejména dochazi-li v castych ptipadech k naméceni spary mezi deskou a
plastovou hranou. Dvifka maji velmi dobrou rozmérovou stalost.
Pro srovnani cenovych néakladii opét zohlednim i moznost vyuzit pro operaci

formatovani a olepovani externi firmu.
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Tab. 8.01  Objednavka formatovani a olepovani LTD 110
Firma (obchodni jméno): ICo: 27207595 | DIc: CZ27207595
AGO-Tom. s.r.o. Kontaktni osol  Jifi Tomanik
Ulice: Mésto: PSC: Tel:
Nad Visnovkou 800/35 Praha 6 161 01 Fax:
Material Povrch Sila (mm)
Dilec LTD 110 (Kronospan) SM 18
Hrana - ABS 0,5 101 (CC 2011.3112) A 0,5
Hrana - ABS 2 101 (CC 2011.3132) A 2
Smluvni ujednani: Formatovani materialu provadime dle podminek uvedenych v "Provoznim rédu rezaciho centra".
Zejména upozorriujeme zékaznika na respektovani nutného prorezu pilového kotouce, na respektovani profezu hran pfi olepeni (material z profezu bude
uctovan zakaznikovi), na Gc¢tovani zbytkového materidlu a na skladovaci pfirdzky za pozdni vyzvednuti zakazky.
=== Priklad vypInéni objednaciho listu
i i IB A. |Boklewy | 6 | 1640 | 480 | 4723 ] ABB [ 1704] A | 1032
= yan —r
<A > 111 Rozmé bez hran 111 | doplni se samo (na zakladé zadanych udaju o dilci) |
DIl Strugny nazev Pocet Rozméry (mm) _ m2 Umisténi hran
ks |A =po letech | B = napfic let ABS 0,5/ bm ABS 2 bm
1 |1 1 716 442 0,316 AABB 2,64
2 |1 1 1348 442 0,596 AABB 3,90
3 (24 2 716 292 0,418 AABB 4,67
4 13 2 282 892 0,503 AABB 5,34
5 |3 1 138 892 0,123 AABB 2,38
6 |5 1 716 592 0,424 AABB 2,94
7 |6 1 716 542 0,388 AABB 2,84
8 |78 2 382 1317 1,006 AABB 7,44
9 |9 1 716 422 0,302 AABB 2,60
10 (11 1 716 592 0,424 AABB 2,94
11 (1 1 1348 592 0,798 AABB 4,20
12 |12,13,14 8 282 592 1,336 AABB 16,54
13 |13 1 138 592 0,082 AABB 1,78
14 |12,13,14 3 744 592 1,321 AABB 8,98
15 |15 2 282 992 0,559 AABB 5,74
16 |15 1 138 992 0,137 AABB 2,58
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
CELKEM za stranku ¢.1 29 dilcu 8,73 m2 <bm> 77,48
| |
Cena materialu za m2 (bez DPH): 164,00 K&
Definuj prorez: 20,00%
Cena MELAMINU (ABS 0,5) zam: 3,70 K& Material: 1718,80 K¢
Cena ABS 2 zam: 12,70 K¢ Formatovani: 681,23 K¢|
Ceny za formatovani: Lepeni: 774,80 K&
Od m2 Ké/m2 Hrana: 1 102,08 K¢|
-- 78,00 K& Celkova cena: 4 276,91 K¢
11,38 60,00 K&
56,9 48,00 K¢
284,5 39,00 K&

5
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Tab. 8.02  Soupis technologickych operaci a spotieba casu pro vyrobu dvirek
z LTD 110, pri ndkupu naformatovanych a olepenych dilcu
Cisl v tieba
Cislo Operace Zavizeni vSpo el?
operace ¢asu [min]
1 vykladani dvifek z auta na zvlastni paletu 8
2 odvoz palety do strojovny paletovy vozik 4
3 nastaveni stojanové vrtacky stoianova vrtacka 6
4 vyvrtani otvorti pro mysky zaveésu - 19 ks ) 10
v dlato, retusovaci vosky, brusny papir,
> drobné vyspravy horkovzdusnou pistoli 10
baleni dvifek do smrstovaci folie a odst¢hovani do
6 N 35
expedi¢niho skladu
Tab. 8.03 Vyhodnoceni nakladii na vyrobu dvirek z LTD 110, pri nakupu
naformatovanych a olepenych dilcu
Finan¢ni Finan¢ni
Cislo Nikladové polokzka Kusa |MaKladyna|  naklady
polozky MJ celkem
[k&*ks™] (k¢
1 LTD 110, tl. 18 mm 1 4277 4277
2 prace odvedena dvéma zaméstnanci 1,13 430 4859
3 amortizace stroju a zafizeni 1 90 90
4 ptiprava vyroby 1 100 100
5 rezijni néklady a drobny spojovaci material 1 120 120

X=5073

Nasledné popisuji, jak bude vypadat sled operaci, pokud bude dvitka vyrabét

firma pana Tomanika, v¢éetn¢ formatovani a olepovani dilci.

Obr. 8.01

Narezové plany pro dvirka (LTD 110) — format ¢. 1-2
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Tab. 8.04  Soupis technologickych operaci a spotieba casu pro vyrobu dvirek

z LTD 110, ve vilastni rezii

Cislo e Spotieba
Operace Zarizeni v .
operace casu [min]
1 vykladani formatt desek z nakladniho automobilu 3
2 odneseni formatl desek do strojovny vystfednikovy nosi¢ desek 7
3 roziezani dvou formati DTD formatovaci pila 36
4 olepeni a ofrézovani 77,5 m hrany ABS 2¥22 mm Mechanicka horzs)ntqlnl olep rovacka hran, 233
hranova frézka, dlato
5 brouseni hran brusny papir, Spalicek 62
dalsi sled jednotlivych opraci je od toho mista dale
6 totozny s postupem uvedenym v tabulce 8.02 od 61
bodu 3
X =402 min

Tab. 8.05  Vyhodnoceni nakladii na vyrobu dvirek z LTD 110, ve vlastni rezii

Financni | Financni
Cislo . . y .| ndklad naklad
\ Niakladova polokzka Kusii Y y
polozky na MJ celkem
[k&é*ks™) (k&)
1 LTD 110, tl. 18 mm 2 925 1850
2 hrana ABS 101, t1.2*22 mm 80 12,7 1016
3 prace odvedena dvéma zaméstnanci 6,7 430 2881
4 amortizace stroju a zafizeni 1 210 210
5 pfiprava vyroby 1 100 100
6 rezijni néklady a drobny spojovaci material 1 270 270
X=6327
8. 02 DVIRKA DYHOVANA

Firma nakupuje jiz zadyhované formaty desek v rozméru 2 800 * 2 050 mm.
Nasledné technologické zpracovani format desek na jednotlivé dilce, je tedy velice
podobné jako u laminottiskovych desek. Problém vyvstava pti provadéni povrchové
upravy. Vzhledem k tomu, Ze firma nedisponuje stiikaci mistnosti, provadi se
povrchova uprava na asfaltové plose pted vstupem do ru¢ni dilny. Diky povétrnosti
a poletovani prachu ve vzduchu dochézi k rapidnimu snizeni kvality povrchu
dasledku nalétdvani drobnych predmét na plochu. Nanaseni laku v takovychto
podminkach vyzaduje velkou zru¢nost pracovnika. Pokud se tedy vyrabi a
povrchove upravuji ¢elni plochy nabytku, zadavé pan tomanik provadéni povrchové

upravy externi firmé, které se specializuje na vyrobu kuchyniskych dvifek a
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disponuje profesiondlni technologii pro kone¢nou povrchovou tpravu. Smluvni

cena mezi partnery je 490 k& za m”. Aplikuje se polyuretanovy lak Sokrates 111.

Polyuretanové laky vykazuji vynikajici vlastnosti. Vytvoii tvrdy film a témét

nezloutnou. Maji vybornou odolnost proti mechanickému namahani.

Zavazny postup pri provadéni povrchové upravy:

» Odstranéni v§ech mastnot, vyront pryskyfic, voska apod. Pfebrouseni
brusnym papirem dle charakteru podkladu a potieby.

4 v 7 o v -2

» 1x penetrace — brusny plni¢ port, spotieba 0,8-1kg*m

» 90 minut zasychani, poté ptebrouseni brusnym papirem ¢. 200

» zasychani dal$i 2-3 hodiny, nebo brouseni provést az po této dobg¢.
Vyhodnéjsi je ponechat mezi brousenim a dalsi aplikaci ¢asovou prodlevu.

» 1x brusny zakladni lak v tl. mokrého natéru 120 az 150 mikront, t.j. spotieba

y 2 . .
cca 0,125 az 0,155 kg*m™ plochy. Zasychani cca 4 - 5 hodin.

» Ptebrouseni brusnym papirem od ¢.200.Podle podminek aplikace, teploty,
vlhkosti tl. natéru apod. Ptipadné ponechat urcitou ¢asovou prodlevu na
vyzrani filmu

» 1x az 2x vrchni polyuretanovy lak Sokrates v tl. natéru 120 - 150 mikroni,
nebo Aquafin hard v tl. natéru cca 150 - 175 mikrond.

Tab. 8.06  Soupis technologickych operaci a spotieba casu pro vyrobu dvirek
z dyhované drevotriskové desky
Cislo Operace ZaFizeni Spotrel?a casu
operace [min]
1 vykladani formatt desek z nakladniho 3
automobilu

2 odneseni formatl desek do strojovny vysttednikovy nosi¢ desek 7

3 rozifezani dvou formatl dyhované desky formatovaci pila 42

4 olepeni a ofrézovani 77,5 m dyhové hrany ruéni olepovaci p zislzloe’ hranova frézka, 233

5 nastaveni stojanové vrtacky toi 4 vrtack 6

6 vrtani otvord pro misky zavési - 19 ks stojanova vrtacka 12

7 brouseni dyhy v ploge 17,5 m? pasova brusk 68

8 brouseni hran brusny papir, $pali¢ek 68

9 odvoz palety k dodévce paletovy vozik 3

10 nakladani dvifek do dodavky 14
1 Casova spotieba provf)d,voz a dovoz dvifek ze dodavka 135
stiikarny
12 skladani dvifek, baleni do smritovaci folie a 49
stéhovani do expedi¢niho skladu
[ =640 min |
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Tab. 8.07  Vyhodnoceni nakladu na vyrobu dvirek z dyhované drevotriskové

desky
Finan¢ni | Finan¢ni
Cislo . . y .| naklad niklad
¥ Nakladova polokzka Kusi Y y
polozky na MJ celkem
[k&é*ks™ [k¢]
1 dyhovana DTD 2 2730 5460
2 hrana 1*22 80 8,6 638
3 prace odvedena dvéma zaméstnanci 10,8 430 4644
4 povrchova uprava v externi firmé 17,5 490 8575
5 naklady na dopravu 2 132 264
6 amortizace stroju a zafizeni 1 210 210
7 ptiprava vyroby 1 100 100
8 rezijni néklady a drobny spojovaci material 1 270 270

X=20211

Neuvazuji moznost pienechat formatovani a olepovani jiné firm¢, protoze
dyhovand dievottiskova deska je velice citlivd na drobné necistoty. Pii troSe

neopatrnosti by mohlo dojit k nevratnému poskozeni plochy.
8. 03 DVIRKA FOLIOVANA

Firma AGO-Tom. s.r.0. nabizi svym zakaznikiim foliovana dviika 4 riznych
vyrobci — Hartman, Trob, Trachea, Grena a.s. Kvalitou ostatni dodavatele
jednoznaéné dalece prevySuje firma Hartman. Nejvétsim dodavatelem na
tuzemském trhu je firma Grena a.s.

Na prvni pohled je patrné, ze cena né€kolika nasobné pievysuje naklady na
vyrobu dvifek z LTD. Je vSak tieba zohlednit estetické a funk¢ni hledisko.
Foliovand dvitka se velice dobfe Cisti. Na rozdil od rdmovych konstrukci dvifek
z rostlého dfeva, zde nevznikaji spary mezi ramem a vyplni. Folie se vakuové lisuje
a je tedy v celé své plose celistva. Nedochazi tedy k usazovani Spiny v rozich apod.

Diky tomu, ze firmy poskytuji moznost ptfedvrtani otvorti pro misky zavésu,
je vyhodné dviika rozbalovat az pii montazi kuchyniské linky. Tim odpadd mnoho

technologickych operaci spojenych s vlastni vyrobou a manipulaci s dvirky.
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Tab. 8.08 Objednavka dvirek Grena a.s. — G18, bila leskld
[Znadeni wirobku Popis virobku MnoEstvi  Cenaks KC Celkem KC
918LBOT200446200 PAMEL BILA LESKLA/BILA-PIng Rozm; 720 x 446-G18 1 £32,90 539,90
1
918LE13520446200 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIng Rozm: 1352 x 446-G18 1 133506 1.335,06
1
918LBOT200296200 PAMEL BILA LESKLA/BILA-PIng Rozm: 720 x 296-G18 2 424,71 849,42
24
918LBO2860886200 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Rozm: 286 x 896-G18 2 510,88 102132
2
918LB01420896200 PAMEL BiLA LESKLA/BILA-PIng Rozm: 142 x 596-G18 1 25353 253,53
3
918LBOT200586200 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Razm: 720 x 596-G18 1 855,09 855,09
)
918LBOT200546Z00C PAMEL BILA LESKLA/BILA-PING WL Rozm: 720 ¥ 546-G18 1 884,79 884,79
&
918LB13210388Z00C PAMNEL BILA LESKLA/BILA-PIné WL Rozm: 1321 x 386-G18 2 1150,56 230,12
7.8
918LBO7200426Z200C PAMEL BILA LESKLA/BILA-PINE WL Rozm: 720 ¥ 426-G18 1 £93,45 693,45
=]
918LBOT200586200C PAMEL BILA LESKLA/BILA-PIné VL Roem: 720 x 596-G15 1 868,49 869,49
11
918LB13520586200C PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné WL Rozm: 1352 x 596-G18 1 1 805,67 1 805,67
1
918LBORBE05SSGZ00 PAMEL BiLA LESKLA/BILA-PIné Rozm: 286 x 596-G18 8 335,66 271728
12,1314
918LB01420586200 PAMEL BILA LESKLA/BILA-PIng Rozm: 142 x 596-G18 1 168,66 168,66
13
918LBOT480586Z00C PAMNEL BILA LESKLA/BILA-PIng VL Rozm: 748 x 595-G18 3 1001,43 3004,29
12,1314
918LB02B605S6Z00 PAMEL BiLA LESKLA/BILA-PIng Rozm: 286 x 996-G18 2 630,72 126144
15
918LB01420886200 PANEL BILA LESKLA/BILA-PIné Reozm: 142 x 996-G18 1 3311 33,1
15
Soucet polozek kusti 29 1897362 KC
Celkem 1897362 KC
Celkem k Ghradé 18 974,00 KC

Tab. 8. 09  Porovnani cen jednotlivych vyrobci

Vyrobce Grena Hartman | Trob | Trachea
Folie standard 13 428 15280 14866 | 14927
Folie bila leskla 18974 21435 20715 | 19523

Folie patina 20 648 24 060 22190 | 20854
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8. 04 DVIRKA Z MDF DESKY - VYSOKY LESK
Vzhledem k problémtim, které vznikaji pii kone¢né povrchové uprave, kvuli
absenci stfikaciho boxu, si firma pana Tomanika dvitka z MDF desky nechava
vyrabét v externi firmé€. Se svym dodavatelem maji smluvné domluvenou cenu
3200 k&*m?. V cené je zahrnuta vyroba dvifek, povrchova tprava — mat, pololesk,
lesk, vrtani otvori pro misky zavést a doprava. Cena dvifek z MDF desky na

kuchynskou linku pro manzele Prihodovi ¢ini 28 800 K¢.
8.05  DVIRKA Z MASiVNIHO DREVA

Z obdobnych divodu a pii ptihlédnuti k omezenym vyrobnim prostoram a
technologické a Casové naro¢nosti na vyrobu ramovych masivni dvifek pan
Tomanik i dvitka z masivniho dfeva nakupuje u externi firmy. Dodaci lhiita je vSak
4 -6 tydnti. Cena, za kterou dvitka nakupuje se pohybuje v rozmezi 3 800 — 5 300
k&*m?. V cend je rovndz zahrnuta povrchové uprava, vrtani otvort pro misky
zavest a dopravu. Cena dvifek pro manZele Prihodovi se tedy pohybuje v rozmezi
34200 — 47 700 k¢. Zalezi na pouzité dieviné. Vzhledem k pozadavkiim pana
Prihody, ale lze ptedpokladat ,ze bude preferovat Dub, coz piedstavuje nejvyssi

cenu.

9. 00 PRACOVNI DESKA A OBKLADOVY PANEL
9. 01 KORIAN A STARON

Pracovni deska je nejvice namahana plocha na kuchyfiské lince. At uz se
jedna o mechanické namahani, nebo o kontakt s vlhkosti. Dnes jiz samoziejmé
nedavna byly tyto materidly ve srovnani se standardné¢ doddvanymi pracovnimi
deskami nékolikanasobné drazsi a svou cenou odrazovali potenciondlni zdkazniky.
V posledni dobé vSak jejich ceny vyrazné klesly a staly se tak dostupné Sirsi

vefejnosti. Jedna se o materidly, které byly plivodné vyvijeny pro NASA a dodnes
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se uspésné pouzivaji v letectvi. V segmentu kuchyni jsou zndmy pod obchodnimi
nazvy Korian a Staron — anorganické pracovni desky. Pfi sestavovani ceny
Korianové desky se postupuje tim zplisobem, Ze se dodavatelské firmé posle presny
plan s rozméry a dodavatel zasle obratem cenu, za kterou Korian dod4 a namontuje.
Montaz probiha tim zplsobem, Ze si po namontovani spodnich skiinék dodavatel
piijede udé€lat Sablonu a do 14 dni dilo dokon¢i. Do kuchyné manzeli Prihodovych
by stal Korian 84 300 k¢.

I pfes sniZzeni cen anorganickych materialti v praxi zatim pievazuji standardni
drevotiiskové desky, na piedni stran¢ zaoblené a  povrchové upravené
postformingem. RovnéZz maji vysokou odolnost, pokud se bavime o mechanickém
namahani. Kritickym mistem jsou vSak rohové spoje, kterym se na vétSich
kuchynskych sestavach bohuzel nevyhneme. Kazdému zékaznikovi je tieba
piipominat, Ze na spoji nesmi v zadném piipad¢ zlstat stat voda. Tyto desky jsou
dodavany v sile 28 a 38 mm. Hloubka je standardné¢ 600 mm a vyrdbéji se rovnéz
desky s oboustrannym postformingem hluboké 800, 900, 1200 mm. Délkovy
rozmér -4 100 mm.

Pokud jsou rozmérové pozadavky mimo moznosti vyrabénych desek, lze
poftidit surové vysokotlaké laminaty, které jsou dodavany v délce 4 100 mm a Siice
1 300 mm. Tyto laminaty je nutné nechat v dyharn¢ zalisovat na nahrubo natezané

formaty desek. Po zalisovani ofezat na ¢isté rozmeéry a olepit plastovou hranou.

9. 02 VYSOKOTLAKY LAMINAT

Abychom zachovali tloustku pracovni desky 38 mm, vyrobime pracovni
desku tak, Ze v lisu slozime soubor dvou dievotiiskovych desek, které budou
oplastované vysokotlakym laminatem z obou stran. Pravidlem je, Ze laminaty musi
piesahovat ptes hranu desky o 10 mm na kazdé strané. Pouze obkladovy panel
vyrobime olepenim 8 mm dfevotiiskové desky. Po dohodé¢ se zakazniky budou

pracovni desky z pohledovych stran olepeny multiplexem.




Ceskd zemédelska univerzita v Praze
Fakulta lesnicka a dfevarska Diplomova prace

Obr. 9.01  Narezovy plan pro DTD surovou tl. 18 mm — format 1-3
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Obr. 9.02  Narezovy plan pro vysokotlaky laminat
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Tab. 9. 01  Soupis technologickych operaci a spotieba casu na vyrobu pracovni
desky a obkladového panelu

Cislo e Spoti‘eba
Operace Zarizeni v .
operace ¢asu [min]
1 skladani DTD surové z nakladniho automobilu 2
2 skladani laminatl za ndkladniho automobilu 1
3 Steéhovani formatl do strojovny paletovy vozik 6
4 formatovani DTD surové 42
5 formatovani obkladu formatovaci pila 12
6 formatovani laminata 44
7 st¢hovani dilci do dodavky paletovy vozik 11
8 odvoz do dyharny + dovoz 75
9 vykladani z dodavky 8
10 odvoz do strojovny paletovy vozik 5
11 ofezani na Cisté rozméry formatovaci pila 38
12 frézovani konecného tvaru stolové desky horni frézka 112
13 vyroba barové desky formatovaci pila, horni frézka 28
14 oleovani a frézovani multiplexu vertikalni olepvacka hran, hranova frézka 134
15 vyfrézovani a vyfllzibz%m rotvovru pro vlozeni horni frézka 53
sklénéné vyplné
16 cesta ke sklenafi pro sklenéné desky 28
17 vydominovani pultu . 38
- - dominovaci frézka
18 vydominovani spoje 6
19 vyfrézovani svornikového spoje horni frézka 16
20 vkladani sklenénych vyplni pistol na kartuse, silikon 14
21 baleni do smrst'ovaci folie a st¢hovani do 39
expedi¢niho skladu
X =717 min

Tab. 9. 02  Vyhodnoceni nakladu na vyrobu pracovnich desek a obkladového

panelu
Finanéni Finanéni
Cislo . B " .| néklad naklad
y Nakladova polokzka Kusi y y
polozky na MJ celkem
[k&*ks™] [k&]
1 DTD surovéa 18 mm 3 632 1896
2 DTD surova 8 mm 1 102 102
3 plastova hrana - multiplex 27 29 783
4 prace odvedena dvéma zaméstnanci 12 430 5160
5 Vysokotlaky laminat 5 1450 7250
6 rezijni néklady a drobny spojovaci material 2 900 1800
7 amortizace stroji a nafadi 2 600 1200
8 ptiprava vyroby 1 700 700
9 slenéna vypli 3 130 360

X =19251
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10. 00 KOVANI
Tab. 10.01 Soupis kovani

Nazev kovani MnoZstvi Cenaza | Cena | Cenaza
MJ celkem | zakazku
- = SEPRT > ST,
multitech 550 VI’SO V€. re:lmgovyf:hr ty¢i a ptichytu 4 254 1016
¢ilka k nasroubovani
multitech 550*86 1 214 214 3416
multitech 500*150 v¢. relingovych tyc¢i 8 225 1800
multitech 500*86 2 193 386
- T - TR
tandembox 550 350 ve. rve’hngovych ty¢i, pfichytu 4 1738 6952
¢ilka, drzaku zad
tandembox 550*86 v¢. ptichytu Cilka, drzaku zad 1 1512 1512
- - ST 24360
tandembox 500*150 v¢. relingovych ty¢i, prichytu
o g 8 1617 12936
¢ilka, drzaku zad
tandembox 500*86 v¢. ptichytu Cilka, drzaku zad 2 1480 2960
vysuvny systém do spizni skiin¢ - Démos 1 3840 3840 3840
vysuvny systém do spizni skiiné - Kessebohmer 1 11264 11264 11264
vysuvné kose - Idealtrade 2 943 1886 1886
vysuvné kose - Hettich 2 1348 2696 2696
Horni systém vyklopi AVENTOS vcetné zavesh 2 4315 8630 8630
sorter Franke - Trolley 50 1 1400 1400 1400
diez - Amadeus 701 1 11000 11000 11000
Baterie RCD 75 1 7548 7548 7548
pant nalozeny ecomat + podlozka 1,5 mm 13 23 299 345
pant rovny ecomat + podlozka 1,5 mm 2 38 76
pant naloZeny 1nrerrrrlat + p’odlozka 1,5 mm 13 76 088
+ doviraci pist 1174
pant rovny intermat + podlozka 1,5 mm +
o 2 93 186
doviraci pist
nozicka plastova rektifikacni - 150 mm + pfichytka 40 7.5 300 300
soklu
hlinikovy radmecek + satinato 2 2900 5800 5800
nerezovy ramecke + satinato 2 4 600 9200 9200
roletovy systém - Profi line 1 8320 8320 8320
roletovy systém Démos - plast 1 2700 2700 2700
piibornik plast 1 370 370 370
ptibornik orgaline - Blum 1 3190 3190 3190
podnoz k jidelnimu stolu 1 12 600 12600 12600
zaveésné kovani do hornich skfin¢k 2 48 96 96
soklovy tésnici profil 5 65 325 325
podpéry barové desky - Fenel 3 840 2520 2520
vétraci mzizky 4 125 500 500
uchytky Hifele 38 124 4712 4712
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11. 00 DOPRAVA A MONTAZ

Vzhledem k objemu zakéazky, bude nutné za dodavku ptipojit jesté piives.
Vyrobky se z expedi¢niho skladu nastéhuji do dodavky a do ptivésu. Je
bezpodminecné nutné zajistit, aby nemohlo dojit k ponic¢eni vyrobk béhem
ptepravy. Proto se pfi nakladani fidime pravidlem, Ze nesmi pfijit hrana na hranu.
Volné prostory se vycpavaji matracemi, baliky volii, kartony, dekami.

Byt je situovan v prvnim patie, coz velice urychli cely proces st€hovani. Jen
velice tézko lze normovat ¢as potfebny na montaz. V drtivé vétSing piipada totiz
beéhem montaze vyplynou na povrch komplikace, které nikdo nepfedpokladal a je
jen na Sikovnosti a zkuSenosti montaznikd, jak si dokazi poradit. Pfesto bych si
podle svych zkusSenosti dovolil tvrdit, Ze takovouto kuchyn je redlné namontovat za

26 hodin.

Tab. 11.01 Vycisleni nakladii na dopravu a montaz

Finanéni Finanéni
Cislo ) . y . niklad niklad
Y Nakladova polokzka Kusii Y y
polozky na MJ celkem
[k&*ks™] [k¢]
1 Stéhovani 4 430 1720
2 Prace odveda zaméstnanci béhem montaze 26 430 11180
3 Spotfebni material 1 2000 2 000
4 Amortizace montazniho nafadi a vodzidal 1 300 300
5 Provoz voidla 3 270 810

X=16010
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12. 00 STATISTICKE HODNOCENI

Tab. 12.01 Vypis jednotlivych polozek kuchyné

Polozka Operace Cena

1 vyroba korpust pfi formatovani a olepovani externi firmou 22221

vyroba korpust pti vyrobé ve vlastni rezii 21400

vyroba Cilek z LTD, olepenych 2 mm ABS hranou, pii 5073
formatovani a olepovani externi firmou

vyroba Cilek z LTD, olepenych 2 mm ABS hrgpou, pii 6327
formatovani a olepovani ve vlastni rezii

vyroba dyhovanych ¢ilek 20211

Grena - standard folie 13 428

Grena - leskla folie 18 974

Grena - patinovana folie 20 648

Hartman - standard folie 15 280

2 Hartman - leska folie 21 435

Hartman - patinovana folie 24 060

Trob - standard folie 14 866

Trob - leskla folie 20 715

Trob - patinovana folie 22 190

Trachea - standard folie 14 927

Trachea - leskla folie 19 523

Trachea - patinovana folie 20 854

dvitka z MDF desky upravenou na vysoky lesk 28 800

dvifka z masivniho mofeného Dubu, PU lak 47 700

3 pracovni deska - Korian 84 300

pracovni deska a obkladovy panel z vysokotalkého laminatu 19 251

4 kombinace pouzitého kovani - economy 67 987

kombinace pouzitého kovani - komfort 109 835

5 spotiebice 163 040

6 doprava a montaz 16 010

Nynti jiz sta¢i do vypoctu konecné hodnoty naklada zahrnout jednoho

zastupce kazdé polozky.

Pr: 22221 +5073+19251 +67 987+ 163040+ 16 010 =293 582.- bez DPH
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13. 00 ZAVER

Cilem prace bylo vypracovat projekt kuchynské linky a urcit ndklady na jeji
vyrobu s ptihlédnutim k pouzitym materidlim a technologiim ve vyrobnim
prostiedi firmy AGO-Tom. s.r.0.

Prvni ¢ast prace je zaméfena predevSim navrh kuchynské linky. Jsou zde
popsany zéasady, které by mély byt respektovany.

Druha polovina prace se zamétuje predevsim na vlastni vypocty spotieby
casu a materidlu. Vystupem je ptehledna tabulka s rozkli¢ovanim cen jednotlivych

operaci.
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