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Uvod

Téma této bakalarské prace je pedagogicka prirucka urcend predevsim pro zédky druhého
roc¢niku oboru 23 — 56 — H/01 Obrabéc kovil na Integrované stiedni Skole — Centrum odborné
davodem, pro¢ jsem se rozhodl pro vypracovani této odborné ptirucky pro obrabéce kovi je
ten, ze v dnesni dob¢ je opravdu malo kvalitni a dobfe zpracované odborné literatury. Chtél
jsem proto vytvoftit piirucku, ktera by byla dostupna v jednoduché a snadno pochopitelné formé
i pro za¢inajici zaky. Zaci jsou v naprosté vét§ing, po prichodu ze zakladni $koly, laici bez
znalosti a zkuSenosti ve svém nove zvoleném oboru. Déle je urcena také pro mé kolegy z tad
teoretického vyucovani, ale hlavné toho praktického vyucovani, jako didaktickd pomtcka
a doplitujici ucebni materidl pro praktické vyucovani.

V mé praci se v teoretické ¢asti zamétuji na metodiku, znalosti a dil¢i postupy v jednotlivych
kapitolach, které jsou zavislé na tematickém planu a dalSich kurikuldrnich dokumentech pro
obor Obrabéc¢ kovi. V praktické ¢asti se zamétuji na teoretické znalosti, pracovni postup pfi
praci a manipulaci se soustruhem a bezpec¢nost prace ktera s ni tizce souvisi.

V mé bakalatské praci bych chtél docilit, aby mou pfiru¢ku po Uspé€Sném absolvovani
obhajoby bakalaiské prace, pouzivali a zatadili k metodam vyuky, poptipadé€ si ji ptizplsobili
kolegové z fad uciteld Integrované sttedni Skoly — Centrum odborné ptipravy a jazykové Skoly
s pravem statni jazykové zkouSky ValaSské Mezifi¢i, poptipadé i vyucujici jinych skol,
které realizuji stejny obor. Pro ucitele odborného vycviku by mohla mit funkci inspirace nebo
dokonce motivace k vytvoreni svych prirucek, kterymi by mohli usnadnit vyukovy proces
svych zaka a usnadnit si i svou praci pedagoga. Byl bych potésen, kdyby piirucku kolegové
pouzivali aktivné ve vyuce, jelikoZ v dnesni dobé nemame zZadné ucebnice, ¢i metodické listy.
Takze podle slov mych kolegii by za néco takového byli radi, jelikoz ucebnice, co vlastni
nektefi kolegové jsou pies 30 let staré a neshoduji se s dneSnimi vzdélavacimi cili ani
tematickym planem SVP a RVP. Staré ugebnice se pouze zaméfuji na teorii soustruzeni, nikoliv
na dil¢i postupy a zpiisoby a jak jednotliva témata nebo tikony provadét.

Ptirucka je ur¢ena a zamé&fena predevsim pro obor 23 — 56 — H/01 Obrabéec kovii. Moje prace
je rozde€lena na ¢ast povinné dokumentace Skoly, pfipravu ucitele odborného vycviku na vyuku,
vyucovaci den odborného vycviku a cCast praktickou. Povinna dokumentace Skoly je,
dle dulezitého dokumentu: Ramcovy vzdélavaci program, pro obor vzdélani 23 — 56 — H/01

Obrab&e kovi, ktery je nedilnym nastrojem pro tvorbu Skolniho vzdélavaciho programu



uvedeného oboru. Veskerd pedagogickd cCinnost v povinné dokumentaci Skoly je plné
dodrzovana, pii tvorbé ucebnich plani, ucebnich osnov a tematickych plant. Tyto plany plné
odpovidaji obsahové, védomostni a praktické strance dané dokumentace. Praktickd Cast této
piirucky je hlavné¢ zaméfena na praktické vyuCovani a dualezité teoretick¢é informace,
kdy hlavnim cilem je seznamit zaky s teoretickou i praktickou problematikou zékladnich praci
na soustruhu a pracovnimi ukony s timto strojem spojené. Déle je zaméfena na dilezité zasady
o dodrzovani BOZP.

V teoretické Casti jsem pomoci metody védeckého popisu ziskaného ze souvisejici odborné
literatury popsal metodiku, znalosti a dil¢i postupy v jednotlivych kapitolach, které jsou zavislé
na tematickém planu a dalSich kurikularnich dokumentech pro obor obrabéc kovu. V praktické
¢asti jsem za pomoci metody modelovani a dedukce na zaklade svych zkuSenosti a teoretickych
znalosti nastinil teoretické znalosti, pracovni postup pii praci a manipulaci se soustruhem
a bezpec€nost prace ktera s ni tizce souvisi. V mé praci jsem pouzival primarné metody védecké
prace, jako je obsahova analyza, indukce a dedukce. Dale jsem hlavné vyuzival aplikaci
obecnych poznatkil do prostiedi stfedni Skoly.

Ptirucka by méla pomahat k osvojeni zdkladnich informaci a k postuptim préce,
jako doplikovy vzdélavaci material a casteCné jako odbornd literatura ohledné prace se
soustruhem. Zaci nemaji pfili§ zdroji, kde &erpat informace, a hlavné chybi pro jejich
ptedstavivost popis, prave téch dil¢ich krokt, na které se chci zaméfit v této praci, aby si Zaci

dokézali predstavit jednotlivé dil¢i kroky pti jednotlivych tikonech na soustruhu.



Cil bakalarské prace

Cilem mé bakalaiské prace je vytvofit jednoduchou a ptistupnou ptirucku, kterd bude
zaméiena na metodiku, znalosti a dil¢i postupy v jednotlivych kapitolach, které jsou zavislé na
tematickém planu a dalSich kurikularnich dokumentech pro obor Obrabéc kovu.

Tato ptirucka odpovida zakladni u¢ebni osnové, vypracovaného tematického planu v plném
rozsahu dotace hodin oboru obrabé¢ kovi.

V mé préci se V teoretické Casti zaméfim na zakladni charakteristiku oboru Obrabé¢ kova
ana piipravu ucitele odborného vycviku na vyucovani, véetné forem a metod béhem vyucovani.
V praktické casti se zaméfim hlavné na teoretické znalosti, pracovni postup pii praci
a manipulaci se soustruhem a bezpecnost prace ktera s ni tizce souvisi.

V neposledni fadé jsem tuto ptirucku vytvoftil, nebot’ v oboru obrabé¢ kovi je velmi mélo
dobfe zpracované, jednoduché a srozumitelné literatury, kterd by mohla poslouzit k podpote

vyuky a zékladiim soustruzeni.

Po absolvovani obhajoby bakalaiské prace a vynechani teoretické Casti, by ptirucka méla
byt vhodnou nejen pro mé, ale pfedevsim pro zaky druhého ro¢niku oboru Obrabéc kovi,
u kterych budu tuto ptirucku aplikovat jako podpirny u¢ebni material. Déle pro ostatni ucitele,

ktefi by mohli mit pro své vyucovani oborného vycviku, néjaky u¢ebni material.
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A. Teoreticka cast

1 Ramcovy vzdélavaci program oboru obrabéc kovii

Narodni program vzdélavani v Ceské republice, tzv. Bila kniha, a zakon &. 561/2004 Sb.
o ptedskolnim, zakladnim, stfednim, vy$§im odborném a jiném vzdélavani (Skolsky zakon)
zavadeji do vzdelavaci soustavy novy systém vzdélavacich programd.

., Kurikularni dokumenty jsou tvoreny na dvou urovnich: statni — V podobé Narodniho
programu vzdélavani a ramcovych vzdelavacich programii (RVP) a Skolni —V podobé skolnich

‘

vzdeélavacich programii (SVP), podle kterych se uskuteciiuje vzdélavani v konkrétni skole.*
(MSMT, 2008, str. 2)

Tento Ramcovy vzdélavaci program (dale jen RVP) pro obor vzdélani 23-56-H/01 Obrabec
kovu, vydalo Ministerstvo $kolstvi, mladeze a télovychovy dne 29. 5. 2008, €. j. 6 907/2008-
23.

Do dvou let, od data vydani Ramcového vzdélavaciho programu, byla kazda skola povinna

zpracovat a uvést do pedagogické praxe sviij Skolni vzdélavaci program pro dany obor.

Vystupem studia oboru Obrabé¢ kovl je to, Ze se absolventi (z4ci) nauci nastavovat,
obsluhovat a udrzovat zakladni druhy obrabécich stroji (soustruh, frézka, bruska, vrtacka,
Cislicoveé tizené stroje atd.), kontrolovat a méfit presnost opracovani obrobkil, oSetfovani
béZnych pracovnich strojl a nastrojl.

Tento obor je specificky tim, Ze k pracovnim tkoniim jsou vyuzivany v naprosté vétSing
stroje pro strojni tfiskové obrabéni (soustruh, frézka, bruska, vrtacka atd.).

Absolventi se uplatni v povolanich ve strojirenstvi, ve vyrobnich a opravarenskych
provozech. VSude tam, kde je vyrobni ¢innost firem spojend s obrabénim materiala. Uplatni se
jako univerzalni obrabé¢, soustruznik, frézaft, brusic, vrtat nebo pfi obsluze ¢islicové fizenych
obrabécich strojii atd. Jsou také pfipraveni pro vykondvéani odbornych ¢innosti spojenych
s oSetfovanim a béznou udrzbou obrabécich stroji.

Absolventi jsou kvalifikovani pracovnici, ktefi sefizuji a obsluhuji konvencni a €islicove
fizené obrabéci stroje, provadi prace a Ukony nutné pii strojnim obrabéni materidll:
soustruzenim, vrtdnim, vyvrtdvanim, vyhrubovénim, vystruZovanim, fezdnim zavitl,
frézovanim, hoblovanim, protahovanim nebo protlaovanim soucasti, brousenim kovovych

soucasti, dilt stroji a nastroju, sefizovanim a obsluhou ¢islicove fizenych obrabécich stroju.
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Po uspésném ukonceni studia, absolventi mohou pokracovat ve vzdélavani nastavbovym
studiem v oborech strojirenského zaméfeni nebo orientovanych na podnikani, ve kterych slozi
maturitni zkousku.

Zlinsky kraj se neustale snazi motivovat zaky ke zvySeni zajmu o femeslné obory. Proto
vznikl projekt ,,Podpora femesel v odborném skolstvi®, ktery zakim urcitych podporovanych
oborti dava finanéni podporu v rdmci stipendijniho programu. Béhem studia tohoto oboru zaci
pobiraji mési¢ni stipendium rozdélené do urcitych Castek podle ro¢niku nebo mimotadné

finan¢ni ohodnoceni za vyznamenani.

12



2 Skolni vzdélavaci program oboru obrabéc¢ kovi

Nazev Skoly: Integrovand stfedni Skola — Centrum odborné piipravy

a Jazykova skola spravem statni jazykové zkousky

vvvvv

Nazev SVP: Obrabéc kova

Koéd oboru a nazev: 23-56-H/01 Obrabéc kovi

Stupeii vzdélani: sttedni vzdé€lani s vyucnim listem
Délka a forma studia: 3 roky, denni studium

Platnost SVP: od 1. z&fi 2009 pocinaje 1. rocnikem

Profil absolventa

., Absolventi skolniho vzdélavaciho programu (dale jen SVP) Obrabéc kovii mohou pracovat
ve vyrobnich podnicich pri obsluze konvencnich obrabécich strojit a po zaskoleni obsluhovat
CNC obrabéci stroje a obrabéci centra. Dale mohou pracovat v utvarech udrzby a servisnich
firmach, nebo v ramci oboru jako osoba samostatné vydélecné cinna. Naplii SVP je zakladem

pro dalsi vzdélavani absolventa a zvySovani kvalifikace. “ (SVP I1SS-COP, 2009, str. 5)

Po absolvovani zaveérecnych zkouSek se mohou uchazet o pfijeti do oborii nastavbového

studia pro absolventy ttiletych obort vzdélani.

Odborné kompetence absolventa

Absolvent SVP Obrabé¢ kovi je v priibéhu studia pfipravovan tak, aby byl po jeho ukonéeni
schopen: ¢ist technickou dokumentaci a rozumé¢l technologickym postuptim, urcit pouzitelnost
jednotlivych metod ruéniho a strojniho obrdbéni, schopen posoudit a navrhnout technické
materidly pro dané pouziti, odvodit pro obrabény materidl a zptisob obrabéni optimalni fezny
prostiedek, stanovit optimalni fezné podminky, ovladat obsluhu konven¢ni obrabéci stroje a po
zaSkoleni CNC obrébéci stroje, upinat obrobky a nastroje, volit potfebna métidla a urcit postup
méteni, na zéklad€¢ znalosti principu cislicového fizeni obrabécich stroji adaptovat se na
libovolny fidici systém. Schopen rozeznavat strojni prvky, mechanismy a celky tvofici

konstrukci obrabécich stroji. Dale provadéet béznou udrzbu obrabécich stroji, provadét udrzbu,
13



jednoduché ostfeni a porovnavani obrabecich nastrojii. Dodrzovat normy, pracovni ptedpisy
a odpovidat za kvalitu odvedené prace, uvazovat pii praci nad ekonomickymi aspekty
a efektivné zvolenych feSeni, pracovat v souladu se zasadami BOZP, pii praci s technickymi
a pomocnymi materidly, odpady a energiemi zohlediovat dopady na zivotni prostiedi,

komunikovat, spolupracovat a vécné diskutovat pfi feSeni pracovnich problémti.

Splnénim a ziskanim téchto kompetenci by méli byt zaci dostatecné ptipraveni pro budouci
povolani vtomto oboru a spliovat vétSinu pozadavkii potencionalnich budoucich
zamestnavatelll. Ucitel odborného vycviku se snazi o co nejlepsi naplnéni téchto kompetenci
béhem vyuky na odborném vycviku, ale i pfesto absolventi nékteré kompetence rozvinou az

Vv zamé&stnani po zaskoleni k urcité praci (CNC a fidici systémy).

Organizace vyuky

Tento obor 1ze realizovat ve dvou formach vzdélavani. Formou 3letého denniho studia, nebo
1-2 roky v denni formé vzdélavani ve zkraceném studiu pro absolventy obort vzdélani
ukoncenych maturitni zkouSkou. Oba vychovné vzdélavaci procesy jsou organizovany dle
platného Skolského zakona ¢.561/2004 Sb., v plném znéni.

Teoretickd vyuka a odborny vycvik se sttida v tydennich blocich.

Teoreticka vyuka vyuziva pfedmétové a odborné ucebny, které jsou vybaveny pomtickami,
didaktickou technikou, literaturou a vypocetni technikou. Je-li to ucelné, tvofi odborné
predméty vicehodinové celky, kdy je mozné 1€pe organizovat narocnéjsi metody vyuky.

Odborny vycvik probihd v dilndch a ucebniach vybavenych podle oboru vzd€lavani.
Optimalni vyuZiti strojniho zafizeni a dalSiho vybaveni umoZnuji rozfazovaci plany,
které mapuji jednotliva pracovisté a napliuji pozadavky na realizaci odbornych kompetenci
a profesniho profilu absolventa. Vyuku dopliiuji ve vyssSich ro¢nicich ¢ast odborného vycviku,
realizovaného u socidlnich partnert, které¢ umoziuji zakiim ziskévat zkuSenosti v prostiedi
realné firmy a odborné exkurze podle aktudlnich moznosti.

Vyuka je déna rozvrhem, ktery je sestaven tak, aby respektoval specifika jednotlivych
pfedmétl, metody vyuky a zéroveil splitoval vSechny poZadavky na hygienické a bezpe¢nostni
normy.

Vychovné vzdélavaci proces je dopliovan o adaptacni, lyzatské a sportovné-turistické

kurzy, odborné exkurze a seminare vyplyvajici z ro¢niho planu skoly.
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Realizace prirezovych témat

Prifezova témata jsou povinnou soucasti zdkladniho vzdélavani a vzdélavani stfednich
odbornych §kol. Jejich rozsah a zpiisob realizace stanovuje SVP. V RVP jsou priifezova témata
a jejich okruhy zastoupeny aktualnimi problémy soucasného svéta. Okruhy prifezovych témat
prochazeji skrz vzdélavaci oblasti a velmi pozitivné ovlivituji proces rozvijeni a utvafeni
klicovych kompetenci zakl. Prifezova témata maji vychovny charakter a jejich cilem je prispet
zejména k rozvoji postoju, navyki a dovednosti zak.

V praxi neexistuje jednotny systém ani metodika vyuky prirezovych témat. VétSina Skol
piistupuje k profezovym tématim individualng, coZ nékdy maze byt na tkor kvality. ReSenim
pro skoly jsou metodické prirucky, zabyvajici se metodikou a zptisobem vyuky prifezovych
témat. NejCastéji uzivanym zptisobem vyuky je integrace prifezovych témat do jednotlivych
vyucovacich pfedmétii. Dal§im feSenim je vytvofeni samostatného vyucovaciho pfedmétu.

Prifezové téma jde také pojmout pomoci vyukové metody, projektové vyucovani.
Projektové vyuCovani je jednim ze zpusobu, kterym dokéze ucitel zpestfit vyuku a udélat

probirani prifezového tématu pro zaky zabavnéj$im a zajimavé&jSim.

a) Obcan v demokratické spole¢nosti

., Vychova k demokratickému obcanstvi se zaméruje na vytvareni a upeviiovani takovych
postojii a hodnotové orientace Zdku, které jsou potiebné pro fungovani a zdokonalovani
demokracie.“ (MSMT, 2008, str.46)

Vychova k demokratickému obcanstvi neni realizovana jen ve spoleenskovédni oblasti
vzdélavani, ale prostupuje celym vzdélavanim.

., K odpovédnému a demokratickému obcanstvi je treba mit dostatecné rozvinuté klicové
kompetence (komunikativni kompetence, persondlni a socidalni kompetence, kompetence
k Feseni problémii a kprdci s informacemi), proto je jejich rozvijeni pri vychove
k demokratickému obcanstvi velmi vyznamné. “ (MSMT, 2008, str. 46)

Na skole ptisobi studentska rada, ktera je slozena ze zvolenych zéstupct jednotlivych tiid.
Studentsk4 rada se podili na organizacnich zaleZitostech, jako poradni organ ke sdélovani
vlastnich nazori tediteli nasi Skoly a jeho zastupctim. Studentska rada sleduje a vyjadfuje se
k déni a Cinnostem na naSi Skole. Pomoci studentské rady si Zaci mohou vyzkousSet

demokratické jednani a zdsahy do ¢innosti Skoly.
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VSichni zZaci jsou vramci vyuky vedeni a vychovavani k tomu, aby kromé samotné
demokracie brali na védomi a akceptovali svobodu a lidska prava. V odborném vycviku jsou
probirany rtizna témata zamétfena na demokracii, svobodu a lidska prava prostiednictvim

diskuze s zaky.

b) Clovék a Zivotni prostiedi

Mezi priority EU véetné Ceské republiky je udrzitelny rozvoj. Aby se zamezilo zhorSovani
zivotniho prostiedi, je nezbytna ptiprava budouci generace k mysleni a jednani v souladu
S principy udrzitelného rozvoje, odpovédnosti za udrzeni kvality zivotniho prostfedi a jeho
jednotlivych slozek a k ucté k zivotu ve vSech jeho formach.

V ramcovém vzdélavacim programu je toto prifezové téma zaclenéno do cilii vzdélavani
a vysledkl vzdélavani v riznych souvislostech. Ve sloZce vSeobecného vzdélavani je zaclenéno
ptedevsim do ptirodovédného, spolecenského, estetického vzdélavani a vzdélavani pro zdravi.
V odborné slozce je zaclenéno diferencované do obsahovych okruhii podle charakteru obora
vzdélavani se zaméfenim zejména na materidlové a energetické zdroje, kvalitu pracovniho
prostfedi, vlivy pracovnich ¢innosti na prostfedi a zdravi, na technologické procesy fidici
¢innost.

V odborném vycviku je kladen diiraz na ekonomické a ekologické nakladani s obrabénym
materidlem (fezani a obrdbéni takovych rozméri materialu, které jsou nezbytné pro vyrobu
obrobku). Obrabény material poté nechame zaky roztiidit (plast, kov) a pii vétsim mnozstvi je
Skola nechd ekologicky zpracovat ve sbérnych dvorech. Déle Zaci na odborném vycviku
pouzivaji fezné kapaliny, které jsou ekologicky Setrné k zivotnimu prostedi, a to je zakim
zdiiraziovano spolecné s tim, jak se mohou likvidovat takové kapaliny.

Zaci jsou také vedeni k tiidéni odpadu do pfedem uréenych kontejnerti pro dané druhy

odpadu (papir, sklo, plasty, elektroodpad, nebezpecny odpad aj.).

¢) Clovék a svét prace

Cilem tohoto tématu je ptiprava takového absolventa, ktery ma nejen urcity odborny profil,
ale ktery se diky nému dokéze také tispésné prosadit na trhu prace i v zivote.

Ve tretim ro¢niku se Zaci spolecné se Skolou snazi najit firmy a spole¢nosti, které vyviji svou
pracovni &innost ve strojnim oboru. Zaci zde se souhlasem ugitele odborného vycviku,
zastupcem feditele pro odborny vycvik a spolecnosti maji moznost vykonavat svou souvislou

odbornou praxi a popiipad¢ moznost pro budouci zaméstnani.
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Ve skole ptisobi vychovny poradce, ktery vytvari moznost konzultace s zaky ohledné
budouciho vzdélavani ¢i zaméstnani. Poskytuji kariérni poradenstvi, které poméaha absolventim
S orientaci na trhu prace.

Integrovana stiedni Skola — Centrum odborné piipravy a jazykova Skola s pravem statni
jazykové zkousky Valasské Mezifi¢i v poslednich letech toto prufezové téma rozviji prakticky,
kdyz si zaci vyzkousi vybérové fizeni nanecisto. Béhem tohoto vybérového fizeni nanecisto se
spolupracuje s regionalnimi firmami a jejich personalisty, popiipad¢ se zaméstnanci afadu
prace. Zaci se nau¢i béhem tohoto vybérového fizeni vytvofit motivaéni dopis a strukturovany

zivotopis, ale také komunikovat se zastupci jednotlivych firem.

d) Informaéni a komunika¢ni technologie

., Jednim z nejvyznamnéjsich procesu probihajicich v soucasnosti v ekonomicky vyspélych
zemich je budovani tzv. informacni spolecnosti. Informacni spolecnost je charakterizovana
podstatnym vyuzivanim digitdlniho zpracovavani, prenosu a uchovavani informact.” (MSMT,
2008, str. 51)

Ve skole jsou zaklim strojnich obort k dispozici Ctyfi pocitacové ucebny s modernim
softwarem k vyuce odbornych predmétii jako napiiklad Informacni a komunikaéni technologie,
Technické kresleni, CAD/CAM ucebna a u¢ebna mechaniky pro odborny vycvik.

Tyto ucebny se vyuzivaji i pro vyuku dalSich pfedmétii, protoZe internet nabizi mnoho
moznosti interaktivni vyuky a on-line testt.

V dnesni dobé jsou informacni a komunikacni technologie béZnou soucasti zakladnich
znalosti a dovednosti skoro kazdého Zdka. Proto jsou rozvijeny pfedevSim odborné znalosti

a dovednosti s praci s odbornymi programy uréenych pro strojni obory.

Zpisob hodnoceni Zaka

,,Hodnoceni Zakii je ramcové upraveno pravidly Hodnoceni vysledku vzdélavani Zakai,
které je soucdsti Skolniho radu skoly. “ (ISS-COP, 2009, str. 12)

Kombinuji se bézné zplisoby oveétovani védomosti a dovednosti stni a pisemnou formou,
za pomoci didaktickych testl a na zéklad¢ projektové ¢innosti, kde je mozné vyuzit také slovni

ohodnoceni a hodnoceni porovnanim vysledki.
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., V odborném vycviku je priubezné znamkovano zvladnuti dovednosti, které koresponduji
S odbornymi kompetencemi. Pri externi odborné praxi se vychdzi z pisemného hodnoceni

zaméstnavatelii a dohledu urcenych ucitelii odborného vyeviku. “ (ISS-COP, 2009, str. 12)

r wr

Vzdélavani zaki se specialnimi vzdélavacimi potFebami

r ~r o

a) Vzdélavani zaki se zdravotnim postiZenim a zdravotnim znevyhodnénim

Zéci se specialnimi vzdélavacimi potiebami uéeni jsou vzdélavani formou individualni
integrace do béznych tfid s pravidelnou spolupraci Specialnich pedagogickych center
a Pedagogicko-psychologickych poraden.

Zaci jsou zohlediovéni uz pfi pfijimacim Fizeni na stiedni $kolu a v priibdhu studia jsou pak
specialni vzdélavaci potteby zdku zajistovany formou individudlni integrace dle platnych
smérnic MSMT.

,, Praktickou cast vyucovani je nutné uzpiisobit podle individualnich potreb a moznosti Zaka
za pouziti vhodnych kompenzacnich pomiicek. Podminky pro uskuteciiovdni teoretického
i praktického vyucovani, véetné poctu Zakii ve tride, v oddéleni nebo studijni skupiné, jsou
stanoveny pravnim predpisem.“ (MSMT, 2008, str. 63)

Skola se snazi neustale zlepsovat podminky inkluze a vzdélavat pedagogické pracovniky,
aby vedéli jak s jednotlivymi Zaky se specidlnimi vzdélavacimi potfebami a jejich odliSnostmi
ve vyuce pracovat. Skola pofada pro pedagogy piednasky a seminafe zaméfené na inkluzi.
Skola dale pofada béhem pedagogickych porad i porady zaméfené na inkluzi, kde se vsichni
pedagogové seznami se vSemi zménami u jednotlivych zakl nebo o novych zécich zarazenych
do inkluze. Pedagogicko-psychologicka poradna diagnostikuje a vypracuje zpravu
o znevyhodnénych zacich se specidlnimi vzdéldvacimi potfebami a navrhne postupy feSeni.
Vychovny poradce ve $kole zpravu zpracuje a predd pedagogiim veskeré dilezité informace
a navod na praci s témito znevyhodnénymi zéky se specialnimi vzdélavacimi potfebami.

b) Vzdélavani Zaku se socialnim znevyhodnénim

,,Socidalnim znevyhodnénim se podle §16 odst. 4 Skolského zakona rozumi prostredi s nizkym
socialné kulturnim postavenim, ohroZeni socidlné patologickymi jevy, narizena ustavni vychova
Nebo ulozena ochranna vychova, postaveni azylanta a ucastnika rizeni o poskytnuti azylu. “

(MSMT, 2008, str. 64)
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Ve stfednim odborném vzdélavani se setkdvame s témito zaky zejména v oblastech
S vysokou mirou nezaméstnanosti. Vzdy je potfeba vychéazet z konkrétni situace a vzdélavacich
schopnosti a potieb zaka.

Socialn¢ znevyhodnénym zakliim je umoznéno pijCovani ucebnic, knih a studijnich
material pofizenych z fondu skoly.

U 74kt s rizikovym chovanim ptjde prfedevsim o volbu vhodnych vychovnych prostredkil
a uzkou spolupraci se Skolskymi poradenskymi zatizenimi, sociadlnimi pracovniky a jinymi
odborniky.

U zékd zjiného kulturniho prostiedi mohou mit tfeba komunikacni problémy,
nebo nedostatky ,,polytechnického* a psychomotorického charakteru z dtivodu jinych Zivotnich
zkuSenosti, a to mulze zplsobit problémy v praktickém vyucovani, zejména v odborném
vycviku.

., Vsichni pedagogicti pracovnici, ale i ostatni zZdci, by se méli seznamit se socialné
kulturnimi zvilastnostmi Zakii, aby byli schopni lépe chopit jejich projevy a problémy a volit
vhodné vyucovaci metody a spolecensky pristup k nim. Soustavnou a cilenou pozornost je treba

o (¢

vénovat prevenci nezdadoucich socidlnich projevii v chovani zdkii. “ (MSMT, 2008, str. 65)
) Vzdélavani mimoradné nadanych Zaki

., Podpora mimoradné nadanych zZadkii je Zadouci nejen vzhledem k Zakiim samotnym, ale ma
zdsadni vyznam pro spolecnost. “ (MSMT, 2008, str. 65)

Velka pozornost je vénovana i zakiim mimoiadné nadanym (problémové a projektoveé
vyucovani, prace s informacnimi technologiemi, samostudium, individudlni studijni plan nebo
uplatnéni v soutéZich).

V triletych oborech se nadani Zaci objevuji opravdu ziidka, ale 1 piesto ma Skola pro tyto
zaky vytvofeny program. V tomto programu se snazi u nadaného zaka, co nejvice rozvijet jeho
teoretické znalosti, ale taky odborné dovednosti nad ramec bézné vyuky. Dale probiha
angazovani do riznych projektl, reprezentace Skoly nebo spoluprice s firmami v oboru.
Nejvetsi rozvoj nad ramec bézné vyuky, je prace s CNC systémy (programovani, modelovani,
obrabéni na CNC strojich), jelikoz u oboru Obrabé¢ kovl neni hodinova dotace podle
tematického planu piili§ vysoka.

Za dobu mého plisobenti, jako ucitel odborného vycviku, jsem se s nadanym Zakem nesetkal.

Obcas se ve tfidé objevi Z&ci s vybornymi pracovnimi vysledky a zdjmem o danou
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problematiku, proto se je snazim co mozna nejvice rozvijet jak po praktické strance, tak i po

teoretické, nad ramec bézného uciva a pracovnich ¢innosti.

Realizace prevence socialné patologickych jevi

V ramci prevence socidlné patologickych jevl Skola zpracovava program, do jehoz aktivit
v souvislosti s organizaci vyuky patii besedy zakd s preventivni tématikou, napf. prevence
uzivani alkoholu a jinych psychotropnich navykovych latek, koufeni, prevence HIV/AIDS
a pohlavné prenosnych nemoci, prevence na zvyseni pravniho povédomi studenti, prevence
xenofobie a netolerantniho chovani a besedy na zamezeni rasismu.

Kazdoro¢né¢ se na zacatku Skolniho roku potfadaji adaptacni kurzy, které slouzi
k vzajemnému seznameni studentl a socialni adaptaci.

Preventivni piisobeni na zaky je také v ramci tfidnickych hodin, vyucovacich hodin,
nebo pii podobnych aktivitach, které skola potada.

Pro eliminaci a minimalizaci vyskytu socidln€ patologickych jevl ve skole Skola zpracovava

a upravuje krizovy plan.

Zpisob ukonceni studia

V souladu s platnou soucasnou legislativou je vzdélani na nasi $kole ukonéeno zavéreénou
zkouskou, kterd je doloZena vysvédcenim o zavereéné zkousce a vyucnim listem.
Zavéreéna zkouska probiha podle jednotného zadani, a je tvofena pisemnou, praktickou

a ustni Casti. Prakticka zkouSka probiha ve dvou po sob¢ jdoucich dnech.

Ucebni plan oboru obrabéc kovii

Ucebni plan skoly je zpracovany do piehledné tabulky dle jednotlivych forem studia (denni,
vecerni, dalkova) podle toho, zdali to aktualné dany obor na Skole nabizi.

Obsahuje kategorie (vSeobecnych a odbornych predmétll) a nazvy vyucovacich predméti,
které podléhaji kontrole Ceské $kolni inspekce, pocet tydennich vyudovacich hodin dle

jednotlivych ro¢nikii a pocet hodin celkove.
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Rozdéleni predmétii v uéebnim planu

A. vSeobecné vzdélavaci predméty » povinné
» vyberové (volitelné)
B. odborné predmeéty

C. nepovinné predméty

Textova cast ucebniho planu obsahuje pokyny pro volbu pfedmétii do jednotlivych ro¢nika.
Jejich zatazeni je v kompenzaci feditele Skoly.

Zatazeni volby nepovinnych pfedméti do jednotlivych rocnikii je v kompenzaci feditele
Skoly.

Na zéklad¢ pozadavku rodic¢t, firem, regiont, nebo partnert skoly a vybaveni Skoly muze
feditel Skoly na teoretickém a odborném useku provést upravy ucebniho planu v rozsahu do
10 % celkového poctu tydennich vyucovacich hodin v ptislusném ro¢niku.

Na zé&vér je rozpracovan piehled vyuziti tydnt ve Skolnim roce. V prvnim ro¢niku je
planovano 33 tydnt pro samotnou vyuku, 1 tyden pro sportovni vycvikovy kurz a 6 tydni
Casova rezerva pro opakovani uciva, exkurze, vychovné-vzdélavaci akce. Ve druhém ro¢niku
je planovano 33 tydnii pro samotnou vyuku a 7 tydnl Casova rezerva pro opakovani uciva,
exkurze a vychovné-vzdélavaci akce. Ve tietim ro¢niku je planovano 32 tydnt pro samotnou
vyuku, 1 tyden pro sportovni vycvikovy kurz, 2 tydny na zavérecnou zkousku a 5 tydn casova
rezerva pro opakovani uciva, exkurze, vychovné-vzdélavaci akce.

., Dokument ucebniho planu schvaluji zastupce reditele pro teoretického vyucovani, zdastupce
reditele pro praktické vyucovani, predseda predmétové komise a na zaver dokument schvaluje

Feditel skoly. “ (Cadilek, Stejskalova, 2001, str. 21).
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Vzor ucebniho plianu tFiletého oboru Obrabé¢ kovii:

Nyni uvedu ptikladovou tabulku tfiletého ucebniho planu pro obor Obrabéc kovu

Nazev vyucfovaciho pifedmétu | Pocet tydennich vyucovacich hodin Celkem
1. roénik 2. ro¢nik 3. ro¢nik

A. Vieobecné vidélavaci
Cesky jazyk 2 2 2 6
Cizi jazyk 2 2 2 6
Obcanska nauka 1 1 1 3
Matematika 2 2 2 6
Chemie 2 - - 2
Fyzika - 1 1 2
Ekologie 1 - - 1
Informa¢ni a komunikacni 2 2 - 4
technologie
T¢lesna vychova 1 1 1 3
Ekonomika - - 2 2
B. Odborné
Zaklady elektrotechniky 2 - - 2
Strojnictvi - 2 - 2
Strojirenské technologie - 1 1 2
Stroje a zatizeni - - 2 2
Technologie obrabéni - 3 3 6
Technické kresleni 2 2 2 6
Odborny vycvik 15 15 15 45
Teoretickad vyuka celkem 17 19 19 55
Odborny vycvik 15 15 15 45
Celkem hodin tydné 32 34 34 100

Tab. 1 Ucebni plan.
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Ucebni osnovy

Ucebni osnova je pedagogicky dokument vymezujici didaktickou koncepci vzdélavani
Vv jednotlivych vyucovacich predmétech.

Koncepce vyucovaciho predmétu se opira o soucCasné trendy pedagogiky a oborové
didaktiky a vychazi z profilu absolventa ve Skolnim vzd&lavacim programu a z kurikularnich

ramcu v RVP.

Ucebni osnova vyucovaciho predmétu ma tyto ¢asti:
e Zahlavi: nazev Skoly, nazev SVP, kéod oboru a nazev, stupen vzdélani, délka a forma
vzdélani, platnost SVP.
o C(ile, charakteristika a pojeti vyu¢ovaciho predmétu.
e Rozpis uciva a vysledkd vzdélavani dle jednotlivych roc¢nikd.
e Ucebni osnovy kazdého pfedmétu obsahuji — tivodni metodické poznamky, ve kterych

kazdy pedagogicky pracovnik vycte tikony a cile, které je potfeba naplnit.

Vlastni obsah vyucovaciho predmétu v jednotlivych roc¢nicich se ¢leni:
e tematické celky

e témata

Pojeti predmétu a jejich pfipadnou integraci, mezipfedmétové vztahy nebo propojeni ¢asti
vSeobecného a odborného vzdélavani v predmétu, které jsou projednavany v predmétoveé
podle kterych je ucivo a vysledky vzdélavani konstruovano.

V obecném cili se stru¢né uvadi zasadni poslani predmétu ve vzdélavacim programu a jak
se podili na utvateni profilu absolventa.

Charakteristika uc¢iva predstavuje skladbu predmétu, poptipadé na jakém principu bylo
vybrano a jak souvisi s u¢ivem v RVP.

V ¢asti hodnoceni vysledkt zakt se uvadi, co se bude nejvice pii hodnoceni zaka ocenovat.

,, U tematickych celkii je stanoven pocet hodin, ktery je na zakladé podminek regionu a trhu

prdce mozné upravovat v rozsahu 30% u kazdého tematického celku.“ (Cadilek, Stejskalova,

2001, str.21)
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Vzor ucebni osnovy piredmétu Odborny vycvik, 2. ro¢nik, tematicky celek - SoustruZeni

Soustruzent: 150 HODIN
Prace na konven¢nim soustruhu: 150 HODIN
vysledek vzdélavani ucivo
Obsluhovat konvenéni hrotovy soustruh Soustruzeni

Provést na soustruhu veskeré pracovni
ukony s timto strojem spojené

Dodrzovat zasady bezpecné prace

Tab. 2 Vzor ucebni osnovy.

Tematické plany

Na zaklad¢ platnych pedagogickych dokumentl pedagogicti pracovnici rozpracovavaji
stanovené ucivo do tematickych plant skoly, ktery se posléze predkladé tediteli Skoly ke
schvaleni, aby mohl nabyt planosti.

Casové rozvrzeni tematickych celki do jednotlivych vyu¢ovacich dni tvofi tematicky plan
praktického vyu€ovani. Pti jeho sestavovani musi ucitelé praktického vyu€ovani a instruktofi
zaki vzit v potaz vécnou a ¢asovou navaznost uciva odborného vycviku a ostatnich odbornych
predméti a musi byt vzajemné koordinovano.

Pokud neni koordinace uciva zajiSténa jiz v ucebnich osnovach, musi tak ucinit ucitelé

odborného vycviku s uciteli odbornych pfedmétii pii rozpisu uciva do tematickych pland.

V tematickych planech je nutné sledovat tyto hlavni Cinitele:
o casovy sled ziskani nezbytnych odbornych védomosti, dovednosti a navyku
e optimalni doba pro ndacvik a ziskani jednotlivych dovednosti
o stanoveni témata odborného vycviku, ktera budou plnit na cvicné a produktivni praci
e koordinace z hlediska casu a obsahu probirani jednotlivych tematickych celkii a témat
V teoretickém vyucovani a odborném vycviku

o rozvrzeni vSech tematickych celkii a témat stanovenych ucebni osnovou do celkové

pripravy“ (Cadilek, Stejskalova, 2001, str. 21)
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Dutlezitou slozkou rozsifovani a upeviiovani znalosti pfedpisti tykajicich se bezpecnosti

prace a ochrany zdravi pfi praci a potfadni ochrany musi byt uvedeno v obsahu tematického

planu.

V tematickém planu jsou zafazeny 1 odborné exkurze na vybrané pracovisté, ktera se shoduje

s tematikou probirané latky v daném oboru, k prohloubeni uciva a seznameni se s novymi

metodami a technologiemi.

Ve tfetim roc¢niku tematického planu je nezbytné rozdélit ucivo na zakladni a specifické.

Zakladni ucivo je povinné a zahrnuje témata, které je nezbytné znat pro zvoleny obor.

Specifické ucivo navazuje na predmét vybrané stati a je volitelny dle orientace vyuky v daném

oboru.

TEMATICKY A PRERAZOVACI PLAN NA SKOLNI ROK 2018 — 2019

Ro¢nik: I
Obor vzdélani: 23 — 56 — H/01 Obrabéec kovil
Pocet vyucovacich hodin: 15 hodin tydné, tj. 495 hodin rocné
Ucitel odborného vycviku: Juran Radek
Téma Témata Hodin celkem
1 Nastroje a pomtcky 30
1.1 Nastroje;
1.2 Pomtcky;
1.3 Upinani néstroji a pomucek.
2 Typické soucasti nastroji a pomiicek a jejich material 30
2.1 Orientace Vv pouzivani,
2.2 Pojmenovani, vyuZiti pfi praci;
2.3 Materidly, soucasti nastroju.
3 Rezani 30
PriiFezové téma - Clovék a ivotni prostiedi
3.1 Ramova pila;
3.2 Frézka.
4 Vrtani, vystruzovani, zahlubovani 24

4.1 Nastroje;
4.2 Jakost obrobené plochy.
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5 Soustruzeni 150
5.1 Prace na konvenc¢nim soustruhu.

6 Brouseni 51
6.1 Rovinna bruska;
6.2 Hrotova bruska;
6.3 Upinani nastroje, materialu.

7 Frézovani 150

Pritiezové téma - Clovék a svét price

7.1 Prace na konvencni frézce.

8 Dokoncovaci operace, obrabéni 30
8.1 Dokoncovaci operace na obrabécich strojich;
8.2 Lesténi, smirkovani;
8.3 Brouseni na rovinné a hrotové brusce;

8.4 Srazeni hran a odjehlovani pilnikem.

Tematicky plan je pro ucitele odborného vycviku pomocnou osnovou proto, aby védél, jakou
ma casovou dotaci na urcité probirané¢ téma a co za podtémata v ném ma probrat. Nékteré
témata jsou zaddna velice obecné, a proto zaleZi na volbé ucitele odborného vycviku, jakym
zpiisobem tyto témata oduci, tak aby byly splnény potfebné kompetence.

Jako priklad 1ze uvést téma Cislo 5 Soustruzeni - prace na konvenénim soustruhu. U¢itel
odborného vycviku musi tedy ucivo rozdélit, dle vlastniho uvéazeni, tak aby Zaci uméli
obsluhovat konvencni hrotovy soustruh a provést na soustruhu veskeré pracovni tkony s timto
strojem spojené (znalost a dovednost prace na soustruhu a soustruZeni, upinani nastroju
a obrobkd, znalost vypoc¢tu a nastaveni feznych podminek, soustruZeni celnich a véalcovych
ploch, soustruzeni slozit¢jSich valcovych ploch s osazenim, nastaveni a prace s posuvy,

zhotovovani otvort, zapichovani a upichovani, fezani zavitu atd.).

Nyni bude nasledovat kapitola zaméfena na ptipravu ucitele odborného vycviku na
vyucovani a vyucovaci den odborného vycviku, kde bude probran tematicky celek, na ktery
jsem se zaméfil. Dale vyukové cile a organizani formy a vyukové metody v odborném
vycviku. Poté materialni prostiedky a samotny vyucovaci den odborného vycviku. Nakonec

shrnu ekonomicky pitinos pro skolu.
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3 Priprava ucitele odborného vycviku na vyucovani a vyucovaci den

odborného vycviku

Pro ucitele praktického vyucovani je pfiprava na vyucovani nezbytnou a velice dilezitou
soucasti vychovné vzdelavaciho procesu, i pro kazdého vychovného a pedagogického
pracovnika.

Je primarnim pfedpokladem racionalniho a efektivniho fizeni vlastniho vyucovaciho
procesu, V kterém je zapotiebi pouzivat i svou sebereflexi.

Rozsah a forma ptipravy nejsou nijak predepsany, jelikoz slouzi pouze jejimu tvirci. Proto
muze byt tvlircem komponovana, dle jeho vlastnich potteb, aby ji co nejlépe vyuzil a pouzil.
Neni podminkou mit pfipravu v pisemné podobé, ale pisemnd piiprava umoznuje uciteli
odborného vycviku jednoduchou orientaci a ptehlednost béhem probihajiciho vyucovani.
Takze miize dobie poslouzit, jako pomiicka, pro organizaci a spravné fizeni vyuky, podle
ptedchozi ptipravy vyucovani.

To ovSem neznamend, Ze fizeni vyuCovani nemiize byt pruzné a musi se piisné fidit
predeslou ptipravou. Ucitel odborného vycviku, by spravné mél reagovat na vyvoj vyucovani
a nebat se béhem né¢ho upravovat sviij predesly plan vyuky a nahradit ho jinym, ktery miize byt
v dany okamzik lepsi. To znamena pouzit jiné nebo upravené metody, formy a postupy vyuky.

, Hlavnim cilem pripravy je promysleni metod a postupii k dosazeni stanovenych
vzdélavacich a vychovnych cilii. “ (Cadilek, 2005, str. 92).

Ucitel odborného vycviku muize tuto pfipravu na vyucovani také rozsitit o konkrétni
pozadavky a cile na diln&, pocet zakli ve skupin¢, dochazka na pracovisté odborného vycviku,
pracovni cinnosti jednotlivych 74kt na konkrétnich strojich a pracovistich, sledovani
produktivity prace jednotlivych zakt, vysledky jejich zdokonalovéani nebo naopak zhorSovani,
jejich hodnoceni, materialové zabezpeceni k pracovni ¢innosti a dalsi potfebné pozndmky, které

jsou uzitecné pro piipravu vyucovani.

Tematicky celek: Soustruzeni

Podle skolniho vzdé€lavaciho programu a tematického planu je ¢asova dotace ve druhém
ro¢niku, pro soustruzeni 150 hodin. Behem kterych musi ucitel odborného vycviku ucivo
rozdelit, dle vlastniho uvéazeni, tak aby zaci ume¢li obsluhovat konvencni hrotovy soustruh

a provést na soustruhu veskeré pracovni ukony s timto strojem spojené.
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Vyukové cile

., Kategorie ,,vyukovy cil* patii mezi nejzdakladnéjsi stavebni kameny obecné didaktiky
a didaktiky jednotlivych predmeétii. Rozumime jim predstavu o kvalitnich a kvantitativnich
zmeéndch u jednotlivych Zdkut v oblasti kognitivni, afektivni a psychomotorickeé, kterych ma byt
dosazeno ve stanoveném case a procesu vyuky. Povazujeme za funkcni pracovat s pojmem
vyukovy cil a ten disledné Cclenit na cile vzdélavaci (kognitivni, pozndvaci),
postojové (afektivni, hodnotové, vychovné v uzsim smyslu) a vycvikové (psychomotorické).

(Obst, 2017, str.44)

Vyukové cile déle musi spliiovat tyto ¢tyfi vlastnosti:
Komplexnost:

,, Tato viastnost vyjadruje pozadavek, aby ucebni cil obsahoval a zahrnoval zmény, ke kterym
md dojit u ucastniku vzdélavani nejenom v oblasti kognitivni, ale i v oblasti afektivni
a psychomotorické.

Ackoliv pozadavek komplexnosti nelze zajistit pokazdé v kazdé vyucovaci jednotce, mél by
lektor (pedagog) jiz v pripravné fazi, v ramci konkrétniho tematického celku wuvazovat
0 ucebnich cilech ve vsech trech dimenzich, ackoliv u nékterych akci nebo v nékterych tématech
miize prevlddat pouze jeden typ. * (Bednatikova, 2006, str.38)

Konzistentnost:

., Znamend vnitini vazbu, propojenost cilii, podrizenost nizsich cilu ciliim vyssim a zavislost
vyssich cilit na dosazeni cilii nizsich. “* (Bednatikova, 2006, str.39)
Kontrolovatelnost:

Kazdy cil musi byt kontrolovatelny ur¢itym vystupem, ktery nam pomuize zjistit, zda Zaci
splnily zadany a pozadovany cil. U kognitivnich a psychomotorickych cili neni
kontrolovatelnost pfili§ slozita, oproti afektivnim ciltim, které 1ze kontrolovat slozit&ji, jelikoz
se jedna o dlouhodoby proces.

Piimérenost:

., Znamend stanoveni takovych cilu, které jsou narocné, ale soucasné splnitelné pro vetsinu
ucastnikit vzdeélavani. Pokud jsou cile malo narocné, ztrdaci se motivace ucastniki vzdelavani,
prehnana narocnost snizuje jejich sebevédomi a také je demotivuje.” (Bednatikova, 2006,

str.40)
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Kognitivni cile

Kognitivni cile se #idi bud Bloomovou taxonomii, ktera ma dvé dimenze: dimenzi

kognitivniho procesu a dimenzi znalostni. Nebo taxonomii vzdélavacich cilii podle Niemierka.

Mezi cile oboru Obrabéc kovi patri predevsim znalost a dovednost:

Bezpecnosti prace - zaci musi védet a znat veskeré bezpecné zplisoby prace, ale také znat
rizikové faktory a nebezpecné pracovni ukony pii kterych vznikaji trazy.

Cteni vykresové dokumentace - znalost a dovednost Gteni vykresové dokumentace je pro zaky
nezbytnosti, aby dokézali vyrobit pozadovany vyrobek podle zadani na vykrese.

Méreni — dalsi nezbytnou znalosti je znalost méfidel a spravnych postupti méteni, aby byl
vyrobek po kontrole spravné vyrobeny v pozadovanych tolerancich a podle zadanych norem.
Znalost soustruhu a soustruZeni — kazdy zak musi znat a mit ptehled o stroji na kterém pracuje
a znat vSechny ovladaci prvky a nastaveni pro bezpecnou a kvalitni praci. Dale musi znat teorii
a v§echny postupy u jednotlivych typa soustruzeni.

Upinani nastroji a obrobkili — Zaci musi znat spravné a bezpecné druhy a zpiisoby upindni
obrobki.

Znalost feznych podminek — Z4ci musi znat fezné podminky a jejich vypocet pro

ekonomickou a produktivni praci.

Zaci musi védét a znat dalsi teoretické odborné znalosti a znalosti technologie obrabéni
(soustruzeni), které jsou naptiklad: soustruzeni Celnich a vélcovych ploch, soustruzeni
zapichovani a upichovani, fezani zaviti atd.

Pii ziskavani znalosti a dovednosti jde o to, aby byla teoreticka vyuka s praktickou vyukou

prolnuta a zaci mohli ziskané znalosti aplikovat a vyzkouset si v praxi.
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Afektivni cil

Ridi se Niemierkovou taxonomii postojovych (afektivnich) cilii, ktera je rozdélena na dvé
urovne:
|. trovei: Ugast na ¢innosti
Podjiméni se ¢innostem
Il. Groven: Naladéni k ¢innosti

Systém Cinnosti

Za pomoci podnétu ucitele odborného vycviku se zaci snazi prohlubovat a zdokonalovat
ziskané védomosti a dovednosti, které budou postupné prechazet v pracovni navyky v odborné
problematice soustruzeni na konvenénim hrotovém soustruhu. Déle je tfeba zaky vést k tomu,
aby sami zaci usilovali o co nejvyssi kvalitu své prace a dodrzovani stanovenych norem. Snazit
se o to, aby si zaci uvédomovali dilezitost své dobfe odvedené prace, pro budouci pracovni
a ekonomickou zpiisobilost.

Dalsim velice dulezitym vychovnym cilem je seznamovani a neustalé upozoriiovani na
zasady bezpecnosti prace, pii provadeéni veskerych pracovnich tikont na hrotovém soustruhu,
ale také pfi praci mimo néj i béhem pobytu na pracovisti obecné. Vést tedy zaky k tomu,
aby sami védéli, jak se chovat a pracovat, podle ptislusnych norem.

Zaci se musi ugit, aby jejich veskera teoreticki a praktickd ¢innost sméfovala
Kk samostatnosti, pe¢livosti, zodpovédnosti, komunikativnosti pfi jednani s ostatnimi lidmi a pfi
feSeni problémi. Tyto postojové slozky jsou velmi dulezité pro dal$i odborny rist Zakd na
urovni dalSiho stupné studia, naptiklad na maturitnim oboru nebo odborného riistu ve strojni

firmé.

Psychomotoricky cil

Ridi se taxonomii vycvikovych (psychomotorickych) cilti podle R. H. Daveye:
I. Imitace
I1. Manipulace
I1l. Zptesnovani
IV. Koordinace
V. Automatizace
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Psychomotoricky cil je v rdmci vyuky odborného vycviku zasadnim vystupnim cilem. Tyka
se vSech pracovnich ukoni a ¢innosti, které jsou potiebné pro splnéni zadaného cile a ziskéani
kompetenci zaka. Psychomotorické cile se odehravaji v péti dimenzich.

Jako prvni krok ke splnéni cile je imitace urcité ¢innosti (pracovniho ukonu), ktery ucitel
odborného vycviku predvadi napiiklad pomoci instruktaze. Zaci se tedy po pozorovani snazi
tento pracovni ukon napodobit. V druhém kroku zédk manipuluje s nastroji (stroji) a provadi
praktickou ¢innost. V tietim kroku dochazi, jiz ke zpifesiovani pracovnich ¢innosti s jejich
postupnym opakovanim. Tim docili ziskéni vétsi zrucnosti a zptesnéni pohybti, béhem kratsi
doby. Ve ctvrtém kroku dochézi ke koordinaci pracovnich ¢innosti, které na sebe postupné
navazuji a tvoii jeden celek. V posledni dimenzi Zaci jsou schopni vyprodukovat co mozna

nejvyssi vykon, jelikoz vSechny své pohyby a pracovni ¢innosti ma zautomatizované.

Hlavni psychomotoricky cil (s postojovou sloZkou) a dovednosti s nim spojené:

Zaci dokazou obsluhovat konvenéni hrotovy soustruh a provést na soustruhu veskeré
pracovni tkony s timto strojem spojené a béhem toho dodrzuji BOZP.

Cteni a zhotovovani vykresové dokumentace, méfeni, dovednost prace na soustruhu
a soustruzeni, upindni nastroji a obrobki, vypocet a nastaveni feznych podminek, soustruzeni
Celnich a valcovych ploch, soustruzeni slozitéjSich valcovych ploch s osazenim, nastaveni

a prace s posuvy, zhotovovani otvori, zapichovani a upichovani, fezani zavitl.

Organizacni formy a vyukové metody v odborném vycviku

V odborném vycviku se vyuziva predevSim skupinové vyuky za pomoci smiSené formy
vyucovani, ktera se nazyva individualizovana vyuka. Jedna se o kombinaci formy hromadného
(frontdlniho) vyucovani a formy individudlniho vyucovani. Frontdlni vyuka piedstavuje
,tradicni zpiisob vyucovani, v némz ucitel pracuje hromadné se vSemi zaky ve tridé jednou
spolecnou formou, se stejnym obsahem cinnosti** (Prticha, 2003, str. 66). Vyhodou je tedy vétsi
ohled na zvlastnosti a rozdilnost jednotlivych Zakli pomoci individudlniho pfistupu, ale také
moci hromadné vyuCovat celou skupinu. Kdyz wucitel praktického vyucovani
individualizovanou vyuku aplikuje v odborného vycviku, tak mize pomoci riznych vyukovych
metod, naptiklad udé€lat vyklad nebo instruktaZz celé skuping. Individudlné poté jednotlivé zaky
vyucovat, doplilovat mezery v uivu a opravovat chyby, které kazdy zak bude délat jiné
a rozlisné.
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Jednou ze =zdakladnich didaktickych kategorii je vyukovd metoda a predstavuje
., koordinovany systém cinnosti ucitele vedouci Zaka k dosazeni stanovenych vzdeélavacich cilu “
(Prucha a kolektiv, 2003, str. 287). V odborném vycviku se jako vyukové metody pozivaji
predevsim Informacné receptivni metody, jakoz jsou vyklad, instruktdz, poptipadé
demonstracni vyklad. Pokud ucitel odborného vycviku chce vice aktivizovat skupinu, 1ze vyuzit

problémové metody, jakoz jsou rozhovor a heuristicky rozhovor.

Pro tuto konkrétni vyuku praktického vyucovani s tematickym celkem soustruzeni, jsem
vybral tyto metody: prace s textem (vykresovou dokumentaci), metodu instruktaze a vykladu
ucitele odborného vycviku.

., Vyucovaci predmeét technické kresleni poskytuje Zakiim zdakladni védomosti o zobrazovani
strojnich soucdsti a schematickém znazornovani zarizeni pouzivanych ve vyrobnim procesu,
zaroven vede kvytvdreni dovednosti Cist strojnické vyrobni vykresy.” (Myzkumny ustav
odborného Skolstvi, 1987, str. 25). Prace s vykresovou dokumentaci, je velice dulezita, protoze
ve vSech odbornych predmétech, a predevs§im v odborném vycviku Zéci tohoto strojniho oboru
pracuji s vykresovou dokumentaci. Technické kresleni a ¢teni vykresi je soucésti zavérecné
zkousky, ktera je pfedpokladem k ziskani vyucniho listu.

Z4ci se velmi ¢asto dopoustéji chyb jak v kresleni, tak i éteni vykresové dokumentace. Ugitel
odborného vycviku musi pii takovych to chybach Zidky upozornit na chyby, kterych se
dopoustéji a naucit je spravné feseni Cteni, ¢i kresleni vykresové dokumentace. Nejcasté)si
chyby zaki jsou: v nespravném a nedbalém ¢teni vykrest, nedbalost vyznamu ¢ar na vykresové
dokumentaci, technologické piepocty u zavitli a vrtani, zaci ¢asto chybuji v matematickém
vysledku a jednoduchém scitani zakdtovanych rozméra.

Jako druhou vyukovou metodu, kterou jsem pouZil u tohoto tematického planu je instruktaz
ucitele odborného vycviku. InstruktdZz zprostiedkovava zadkim ,,vizudlni, auditivni,
audiovizudlni, hmatové a podobné podnéty k jejich praktické cinnosti** (Manék a Svec, 2003,
str. 87). Instruktaz d¢lime na ivodni instruktaz, prubéznou instruktaz a zaveére¢nou instruktaz.
Kazda faze této instruktdZe je pro zaky dilezita, zejména pro ziskani jejich z4jmu nécemu
novému se ucit, ziskané védomosti, znalosti a dovednosti dale rozvijet. Jednotlivé faze jsou
podrobnéji probrany v nasledujicich kapitolach.

Dalsi metodou je slovni vyklad, ktery lze dale kombinovat s ndzornym a praktickym
vykladem. Podstatou vykladu je Zdkim pifedat a naucit je odbornym a technologickym

znalostem. Jde v podstaté o prolnuti teoretického vyucovani s praktickym vyucovanim. Pokud
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zaci nemaji dostatecné teoretické znalosti o technologii obrabéni nebo strojni technologii,
je tieba aby ucitel odborného vycviku, zaky tyto nedostatky doucil pomoci vykladu a Zaci méli
dostate¢né a potiebné vstupni piedpoklady pro dal$i pracovni ¢innosti na odborném vycviku.
Béhem vykladu lze pouzit riizné ucebni a praktické pomucky, které zaklim velmi pomahaji

Kk pochopeni daného uciva.

Materialni prostiedky odborného vycviku

V této casti zalezi na materidlnich prostfedcich a zazemi jednotlivych Skol, proto zde budu
konkretizovat jednu Skolu a jeji materialni prostiedky. Konkrétné se zde budu zabyvat
materialnimi prostfedky a zazemim Skoly: Integrovana sttedni Skola Centrum odborné piipravy

Skole slouzi K realizaci vzdélavaciho procesu $kolni budovy pro teoretické a praktické
vyucovani, svare¢ska Skola a jazykova Skola v misté svého plisobeni.

Ubytovaci a stravovaci sluzby pro Zaky jsou zajiStény piimo v aredlu Skoly, ktery tvoii dvé
budovy a provoz zajist'uji vlastni zaméstnanci (vychovatelé a personal kuchyng).

Teoretickd vyuka spolecné s odbornym vycvikem mé zdzemi pro vyuku zajiSténo
Vv klasickych i odbornych u€ebnach, které jsou ¢aste¢né vybaveny tabulemi, dataprojektory,
pocitaci, CD piehravaci nebo riznymi nasténkami ¢i informacnimi tabulemi s didaktickymi
pomuckami.

Ucebny, které jsou urceny pro odborné predméty jsou vybaveny didaktickymi pomuickami
podle potieb v souladu s pozadavky daného oboru vzdélani. Velmi dobra Groven vybaveni je
v uCebnach ICT, jazykli a pocitacovych uceben na odborném vycviku, které slouzi pro

praktické vyucovani.

Ucebny pro odborny vycvik jsou rozdéleny na dva druhy:

Prvnim druhem jsou uc¢ebny pro praktické vyucovani, kde zaci pracuji manualné, s nastroji,
s nafadim nebo s obrabécimi stroji. Pro tyto zaky jsou vybaveny jednotlivé dilny odborného
vycviku. Skola mé4 pro strojni obory na odborném vycviku k dispozici &tyfi dilny pro ruéni
a montazni prace. Ty jsou vybaveny riznymi néstroji, nafadim a obrdbécimi stroji (vrtacky,
soustruhy, frézky, brusky atd.), dle potteb jednotlivych strojnich oborti. Ru¢ni a montazni dilny
slouzi pfedevsim zakim strojnich obortt Mechanik strojii a zatizeni, Nastrojat a Obrab&¢ kov.
Jelikoz Zaci vech technickych obori (strojni, elektro, chemické) na kole ISS-COP maji
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vyukové integrovany prvni rocnik, tak se vSichni zaci uc¢i praktické i teoretické zaklady téchto
t¥ technickych obort. Proto Zaci podle SVP a TP stfidaji v prvnim ro¢niku jednotlivé dilny
a stanovi$té, aby se naucili dulezitym zakladim a pracovnim ¢innostem z elektra, chemie
a strojnictvi, prostfednictvim ucitelli odborného vycviku, ktetfi vyucuji riizné technické obory.
TakZze kromé strojnich dilen, jsou na odborném vycviku i elektro dilny a dilny méteni, kterych
je pét. Dale pro chemické obory slouzi tfi chemické laboratofe a sklad chemikalii.

Déle je na odborném vycviku obrabéci dilna, kterd slouzi prioritné zakiim oboru Obrabéc
kovii, kde od druhého ro¢niku stravi vétSinu své vyuky a piipravy na praktické zavérecné
zkousky. Na obrabéci diln€ probiha pravidelné také vyuka oborii Néstrojai a Mechanik stroj
a zafizeni, podle jejich SVP a TP. B&hem jejich vyuky jdou Zaci oboru Obrabé¢ kovi na
po¢itadovou uéebnu, kde probiha vyuka CNC strojii a programovani, dle jejich SVP a TP.

Diky projektu se podafilo nové vybudovat a vybavit moderni dilnu metrologie, ktera také
slouzi zakim vsech strojnich oborti. Dale Zaci oborti Nastrojai a Mechanik stroji a zafizeni
vyuzivaji na odborném vycviku svareci Skoly, jelikoz svareci kurz maji v ramci vyuky v TP.
Z4ci oboru Obrab&¢ kovil si mohou v piipadé zajmu zakoupit svaieci kurz.

Druhy druh uceben jsou odborné ucebny pro praktické vyucovani, kde Zaci pracuji
Vv pocitacovych ucebnach nebo ucebnach s CNC stroji. Strojnim oborim slouzi k vyuce na
odborném vycviku tfi pocitacové ucebny, na kterych jsou bud’ mensi vyukové CNC stroje
(soustruh, frézka), panely pro pneumatické a hydraulické obvody nebo CNC ovladaci panely.
Kazda z téchto poéitatovych uéeben méa dataprojektor s tabuli a poéitade. Zaci zde pracuji na
pocitadich, kde vytvaii a upravuji vykresovou dokumentaci, 3D modely a programy. Zaci se
zde uci predev§im programovat CNC stroje a zkouSet simulovani rtiznych vytvotfenych
programi. Pro praktickou a realistickou vyuku na CNC strojich, zadkim slouzi dilna

s plnohodnotnou CNC frézkou a CNC soustruhem, které jsou v mnoha firmach.

Zéci vys§ich roénikd, ktefi maji dobry prospéch a jsou zodpovédni, mohou se souhlasem
ucitele odborného vycviku mit vyuku odborného vycviku castecné v nékteré firmé nebo
u socidlniho partnera Skoly, ktery podnikéd ve strojnim odvétvi a je schopnd zakiiv odborny
vyevik plnit a jeho praci zadavat podle SVP a TP. Tito vybrani Zaci jsou z firem stahovani
V rozmezi dvou az tfi mésicl pred jednotnymi zavérecnymi zkouSkami, aby prob¢hla od ucitele

odborného vycviku dostate¢na piiprava na tyto zkousky.
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Jako materialni prostfedky pro obor Obrabé¢ kovl jsou predev§im obrabéci stroje, jejich
nastroje, pomuicky a meétidla. Dale k vyuce slouzi tabule, riizné nasténky ¢i informacnimi
tabulemi s didaktickymi pomutickami. Dal§im dilezitym materidlnim prostiedkem jsou rtzné
obrabéci materialy (ocel, nerez, barevné kovy, plasty, dievo), které kupuje skola podle potieb
a objednavek ucitele odborného vycviku, ktery je postupné dopliuje nebo podle predem

pfichystané nové pracovni ¢innosti objednava dopiedu.

Zahajeni ucebniho dne

Ranni néstup zakt, kontrola dochazky, zapis do tfidni knihy, dopsani pfedeslé omluvené
nebo neomluvené absence. Déle vizudlni kontrola zak, jejich pracovniho obleceni a obuvi,
osobnich ochrannych pracovnich pomiicek, posuvného méftitka a tabulky feznych podminek.

Seznameni 74kl s pracovni ¢innosti dne a cilem, rozdéleni ukoll pro jednotlivé zaky nebo

popripad¢ pracovni skupiny.

Instruktaz a vyklad ucitele odborného vycviku

v

V uvodni instruktazi se ucitel odborného vycviku zaméfi na problematiku soustruzeni.
V této ptipravé konkrétné na vyrobu zavitli na konven¢nim hrotovém soustruhu.

Pii této instruktdZi ucitel odborného vycviku odivodni a zdlrazni dilezitosti a rozsah
nového tématu a s tim spojené nové pracovni ¢innosti a Zaky tak vhodné motivuje k aktivité
a zodpovédnosti.

V prubéhu instruktaze si ucitel odborného vycviku ovétuje a kontroluje zékladni teoretické
znalosti tématu soustruzeni a vyroby zavitil.

Pokud Zakim schéazi nebo jsou nedostatecné teoretické znalosti, tak co nejdiive musi
nezbytné odborné a teoretické informace probrat a zaklim dostatecné vysvétlit pomoci vykladu.
Jelikoz dostate¢na teoretickd priiprava je velice potfebna pro novou pracovni ¢innost.

Poté nasleduje dulezity bod uvodni instruktaZze, ptedvedeni a podrobna instruktdZz nové
pracovni ¢innosti a pracovnich postupll, ucitel odborného vycviku predvadi Zzdkim nové
pracovni operace, piiprava obrobkl (vrtani nebo obrabéni priméru hiidele) podle vykresové
dokumentace, diiraz je kladen na spravnou ptipravu obrobku a BOZP. Dale nésleduje ukazka

vyroby jednotlivych druhl zavitl, za pomoci riznych ptipravkd. Proto jsou Zaci priméarné
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dikladn€ seznameni s piipravky a jejich spravnou a bezpe¢nou manipulaci. Poté, krok za
krokem pokracuje instruktaz, béhem které jsou predvadény jednotlivé dil¢i kroky k tispésné
vyrobé a dokonceni zaviti. Na zavér probiha instruktdz ke spravnému pouzivani métidel
a méteni zavith. Kontrolou Zaci zjisti, jestli dodrzeli vyrobni normy, spravné zavity vyrobili
a splnili tim vyukovy cil.

pozorovat predvadéné cinnosti ucitel odborného vycviku béhem instruktdze, ktery muze
podrobné, kazdy sviij ukon komentovat a popisovat. Ucitel odborného vycviku mize upozornit
na nedostatky, rizika ohledné bezpecnosti prace, moznosti toleranci, odchylek a neptesnosti az
po nespravné a chybné pracovni postupy, které ohrozuji samotnou vyslednou praci, ale hlavné

vznikd vysoké riziko uraza.

Postup uvodni instruktaze

Podstatnym zamérem Gvodni instruktaze ucitele odborného vycviku, je navozeni a vytvoreni
vhodnych a pfiznivych podminek ve skupiné, pro tuto instruktdz. Ucitel odborného vycviku
musi na ivod vzbudit zajem a upoutat pozornost zaku, zajistit dobrou viditelnost zakiim na své
predvadeéni pracovnich krokli a postupl. Zasadni je navozeni klidu skupiny, bez vyruSovani
vykladu a piedvadéni ucitele odborného vycviku, ale zaroven vytvofeni pfiznivého klimatu ve
skupiné pro diskuzi zZakl na pravé probirané téma. U zakid druhych roc¢nikd, kteti by méli mit
navyky, jiz z prvniho ro¢niku, se jedné o dilezZité¢ho Cinitele, pro dalsi vyvoj jejich osobnosti.
Z4ci se musi nauéit naslouchat bez vyruiovani, prebirat zkusenosti a napodobovat spravné
pracovni ¢innosti, umét diskutovat o daném problému a déle o ném piemyslet, umét ho vysvétlit
a vyvodit si rtizné spojitosti.

Vyklad ucitele odborného vycviku k problematice a tematickému celku soustruzeni je
propojovano s pribéznym zkouSenim a kontrolovanim zakt, a hlavné jejich znalosti
Z teoretického vyucovani.

Zaci musi disponovat vstupnimi predpoklady, jako jsou teoretické znalosti, tak i praktické
dovednosti a zkuSenosti z piedeSlého ro¢niku. V tuto chvili musi ovladat ¢teni vykresové
dokumentace, znat rtizna znaCeni a oznaCeni podle technickych norem, orientovat se ve
strojnickych tabulkach, znat druhy zavit, umét ptrichystat obrobek a vyrobit zavity ruc¢né.

Dalsi dualezity krok instruktaze je ptechod z teoretickych znalosti zZakli a vykladu ucitele

odborného vycviku ke znalostem praktickym, které maji piejit v dovednosti. Od napodobovani
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¢innosti az po automatizaci. Pfitom s dodrzovanim zasad bezpecnosti prace po celou dobu
praktické ¢innosti.

Po odborném teoretickém vykladu na téma vyroba a druhy zavitl, kdy je nakonec zvolen
pro vyrobu metricky zavit, ucitel odborné¢ho vycviku nyni podrobné predvadi, postupné na sebe
navazujici pracovni postupy pro vyrobu metrickych zavita:

Instruktaz zacina ptipravou obrobku, ktery je nutno pro vnitini zavit nejdiive vyvrtat. Béhem
toho ucitel odborného vycviku vyuziva diskuzi k zopakovani teoretickych znalosti na téma
vrtani a zhotovovani otvort, které maji zaci probrané v predeslé vyuce. Dale na obrobku
pripravi pomoci obrabéni praimér hiidele, pro vnéjsi zavit. Ve je pfipravovano a vysvétlovano
podle predem ptipravené vykresové dokumentace a strojnickych tabulek. Po celou dobu je
diiraz kladen na spravnou pfipravu obrobku a v kazdém kroku hlavné na BOZP. Zaci jsou
dikladné seznameni a instruovani se zavitovacimi ptipravky a jejich spravnou a bezpecnou
manipulaci. Dale ucitel odborného vycviku ukazuje vyrobu jednotlivych druht metrickych
zavitd (vnéjsi a vnitini), za pomoci riznych zavitovacich ptipravkl. Poté, krok za krokem
pokracuje instruktdz, béhem které jsou predvadény jednotlivé dil¢i kroky k tispéSné vyrobé
a dokonceni zaviti. Na zavér probiha instruktaz ke spravnému pouzivani métidel a méfeni
zavitl. Upozoriiuje Zaky na to, Ze kontrolou a méfenim Z4ci zjisti, jestli dodrzeli vyrobni normy,
spravné zavity vyrobili a splnili tim pozadovany vyukovy cil. Béhem celého vyukového
procesu a instruktaze je kladen diiraz na dodrZzovani BOZP a vypichovani vSech nebezpecnych
faktorli pfi praci a pracovnimi nastroji €i stroji. Dale je upozorfiovano na casté nespravné
pracovni postupy ¢i manipulaci s néstroji a stroji. Celou dobu je kladen diiraz na zapamatovani

vSech nezadoucich prvkill a vyvarovani se jim ze strany zaki.

Prubézna instruktaz

Hlavnim cilem prabézné instruktdze ucitele odborného vycviku je odstranovani chyb,
které vznikaji u nékterych zaka béhem pracovni ¢innosti. Casto se jedna pouze o upiesnéni
a sjednoceni pracovnich postupl s cilem splnit zadanou pracovni ¢innost a praci. Tuto
pribéznou instruktdz ucitel odborného vycviku provadi bud’ skupinové u zaku, kteti chybuyji
(Spatné pracovni postupy, neplnéni spravné zadani a tikoly) nebo individudlng s jednotlivymi
zéaky. Nejlepsim zplisobem je urychlené pierusit probihajici pracovni ¢innost chybujicich zakt
na jejich pracovisti a instruovat je, jak napravit tyto chyby nebo zlepsit pracovni ¢innost. Ucitel
odborného vycviku provadi instruktaz i u zaku, ktefi nedé€laji chyby ve formé tipl a rad,
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jak urcité pracovni Cinnosti nebo celkovy pracovni vysledek jesté vylepsit, zjednodusit
a zpresnit.

Velice diilezitym faktorem pro zlepseni pracovni moralky a sebevédomi zaka je, aby ucitel
odborného vycviku zaky pribézné chvalil, povzbuzoval a motivoval béhem jejich pracovni
¢innosti 1 za dobfe odvedenou praci. Ucitel odborného vycviku si také mize prubézné ovérovat
védomosti a dovednosti ziskané z predeslé instruktaze a aktivizovat zaky spravné volenymi
otazkami.

Zéci pracuji samostatné na zadané pracovni &innosti pod piimym dohledem ugitele
odborného vycviku, ktery veskerou jejich pracovni ¢innost a jednotlivé kroky, spole¢né
s celkovym pocinanim jednotlivych zaka dikladné kontroluje, upozorituje na vzniklé chyby
a nedostatky. Po automatizaci pracovniho tkonu zici mohou pracovat upln¢ samostatné,
¢imz rozumime ,, takovou ucebni aktivitu, pri niz Zaci ziskdvaji poznatky viastnim usilim,
relativné nezavisle na cizi pomoci a vnéjsim vedeni, a to zejména resenim problémii* (Manak

a Svec, 2003, str. 154)

Pracovni ¢ast vyucovaciho dne

Priitbéznd pracovni Cinnost, cil a procviCovani pracovnich Ukoni musi byt nastaveno
ucitelem odborného vycviku piiméfené¢ od jednoduchych pracovnich operaci po operace
vyuc€ovaci cil: musi spliiovat komplexnost, konzistentnost, kontrolovatelnost a pfimétrenost.
Pracovni ¢innost a vyu€ovani je prostftedkem pro naplnéni vyucovaciho cile, proto jsou spolu
uzce propojeny.

Kazdym pracovni den by mél usilovat o dalSi zdokonalovani v potfebnych znalostech
a dovednostech, které by mély pfechazet ve zrucnost a automatizaci pracovnich ¢innosti.

Béhem pracovniho dne jde ptedevsim o propojeni teoretickych znalosti s praktickou vyukou,
a aby zaci dokdzali bud’ samostatné nebo spolecné s ucitelem odborného vycviku aplikovat
a praktikovat své znalosti a dovednosti, které jsou spolu izce provazany.

Ucitel odborného vycviku ma ve své kompetenci procvicovani a hodnoceni zakt, které musi
vést k cilevédomosti, promyslenosti, ucelenosti a ucelnosti odborného vycviku. Ucitel
odborného vycviku je naprosto zodpovédny za Casové vyuziti a obsah odborného vyucovani
a jednotlivych cvi¢eni. Béhem toho je tieba brat ohled na fyzické predpoklady, potieby,

rozli$nosti, mentalitu a osobnost vSech zakii ve vyukové skuping.
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Béhem kazdé instruktaze, kterou ucitel odborného vycviku béhem vyukového dne predvadi
na ur¢itém pracovisti, musi vSichni zaci davat pozor a peclivé sledovat, kazdy pracovni krok
a Cinnost, aby to nasledovné zvladli uplné stejné¢ sami. Po instruktdzi musi Zaci na svych
skupinovych, popfipad¢ individualnich pracovistich, provadét pracovni ¢innosti a jednotlivé
kroky v naprosto stejném potadi, provedeni, pfesnosti a kvalité, jako ucitel odborného vycviku
béhem instruktdze.

Pifi vykonavani urcit¢ho praktického cviceni nesmi ucitel odborného vycviku zaky
pretéZovat. A je nutné brat v potaz organismus adolescentil, ktery se nesmi pietézovat. Dilezité
jsou rozlisnosti mezi dospélymi pracovniky a adolescenty, na které se vztahuji i rizné pracovni
rozli$nosti a omezeni.

Ucitel odborného vycviku béhem praktického cviceni kontroluje dikladné Zaky a jejich
pracovni ¢innosti spolecné s dodrzovanim zasad bezpecnosti ochrany zdravi pii praci. Pokud
dojde k n¢&jakym Spatnym tikoniim nebo porusovani BOZP, tak urychlené zakroci, aby zaktum

pomohl, chybu napravil a zopakoval spravné nebo bezpecné postupy prace.

Podle predmétu cviceni délime prace na cvi¢né, uzitkové a produktivni:
a) prace cviéna:

slouzi pouze pro plnéni ucebnich a vyukovych cilii. Pro potieby Skolského zatizeni ji lze
vyuZit pouze minimalné. Cvicné prace jsou velice dilezité pro pocatky praktickych ¢innosti
a tvorbu kontrolnich praci.
b) prace uzitkova:

velka a uZitnd hodnota pro Skoly a Skolské zatfizeni. Prace uzitkova je podfizena vyukovym
cilim. Béhem préace uzitkové se objevuje prostor pro vyrobu skolnich pomtcek, ndhradnich
dild a reklamnich pfedméth. Poptipadé provadéni riznych oprav.
C) prace produktivni:

tuto ¢innost hodnotime jako préci na skute¢né zakazce pro jinou organizaci, kterd je plné
Vv souladu se smlouvou o provedeni urcité prace nebo vyrobku, kterd je podminéna ¢asovym
rozsahem, kvalitou prace nebo mnozstvim vyrobkd. Samoziejmosti je soulad s vyukovymi

osnovami SVP a TP o odpovidajici naro¢nosti pro zaky.

Produktivni prace je bezesporu pro Ziky nejvhodnéjsi, jelikoz (plnéni vyukovych cill
Vv opravdovém prostiedi firmy mimo Skolni prostiedi, vétsi pocit samostatnosti a zodpovédnosti

za svou vykonanou préci, financni odména za produktivni praci) dokdze zéky alespon ¢astecné
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ptipravit ekonomicky, psychicky a pracovné pro budouci zaméstnani. Dal$im velkym
motiva¢nim prvkem v n€kterych krajich jsou finan¢ni bonusy (stipendia) pro zaky nékterych
vybranych oborii. Tyto vzdélavaci obory jsou takto finan¢né€ podporovany nad ramec ostatnich
obor a kraji. Napiiklad za Uspésné dokonceni roc¢niku v uréeném zndmkovém primeéru

a fadnou skolni dochazku, jak do teoretického, tak i praktického vyucovéani.

Z.avérefna instruktaz

Ucitel odborného vycviku u zavérecné instruktdze udéla vlastni zhodnoceni celého
pracovniho dne a pracovnich vysledku, kterych bylo dosazeno, a ptfedevsim jejich celkova
kvalita. Déle je potifeba uskutecnit zopakovani spravného technologického a pracovniho
zduraznit, a jesté jednou velmi peclivé probrat. V neposledni fad¢€ je nutnost upozornit zaky na
nutnost dodrzovéani celkovych zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, ale i béhem
konkrétnich pracovnich postupii.

ZavéreCna instruktaz, 1ze efektivné propojit s celkovym hodnocenim vyucovaciho dne
a vykonl skupiny 1 jednotlivei. Nejlepsi Zaky je (v ramci hodnoceni) dobré pochvalit
a motivovat kK jeste¢ leps$im vysledkim a udrzeni dosavadni kvality. Slabsi zéky je tieba
motivovat k lep§im pracovnim vykoniim a napraveé svych chyb. Kolektivng je dobré shrnout
veskeré nedostatky, chyby, nespravné pracovni Cinnosti a postupy, které se v celé¢ skupiné
objevily a kterym je potieba se piist¢ vyvarovat. Probrat poruSovani BOZP, pokud k nému

behem pracovniho dne doslo.

Hodnoceni vyucovaciho dne

Na zavér vyu€ovaciho dne uclitel odborného vycviku realizuje vyhodnoceni celého
pracovniho dne a vyrobkt zaki. Dilezité je hodnoceni jak z hlediska pracovniho, tak z hlediska
kazenského a dodrzovani zasad bezpecnosti prace. Vyhodnocovani pracovni ¢innosti a vyrobkl
znamkou, je spravné délat individualné a ne kolektivné, jak kvilli GDPR, ale také kvuli
soukromi a studu nekterych zaka. Skupina by se mohla slabsim zaktim vysmivat, ale z vlastni
zkuSenosti 1 t€ém vybornym, kdyz se néco nepovede. Hodnoceni by nemélo skoncit pouze

u znamky, ale slovnim hodnocenim a objasnénim jednotlivych pracovnich tikont na vyrobku,
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ale také hodnocenim samotné pribézné pracovni €innosti a dodrzovani BOZP. Mélo by byt
vysvétleno co se nepovedlo, pro¢ a jak to pii pristi praci napravit a neopakovat. Déle by zak
mél byt pochvélen za spravné postupy, rozméry a ¢innosti na vyrobku. Dilezité je také nechat
zéka, aby dosahl sebereflexe a dokazal sdm sebe a svou praci kriticky i1 pozitivné ohodnotit.
Shrnutim slovniho hodnocenti je udélena vysledna znamka a zak vi proc.

Podstatnym aspektem pfti hodnoceni je objektivita ucitele odborného vycviku, kterd ma na
7aky velky vyznam pro vytvafeni postojii pro spravedlivost. Zaci hodnocenim uéitele
odborného vycviku musi byt pfedevSim motivovani k dalsim cinnostem v praktickém
vyucovani, ale i1 v teoretickém vyucovani. Také musi byt motivovani k zdarnému dokonceni
zvoleného oboru.

Pted uplnym zavérem probihé kontrola uklidu pracovist’ a celé dilny. Na zavér pracovniho
dne ptichdzi obeznameni, co bude pfedmétem a cilem piiStiho pracovniho dne a jaké Cinnosti
zaky cekaji, popripadé co je tieba dokoncit. Poté probihd rozlouceni se zdky a opusténi

pracoviste.

Ekonomicky prinos pro zarizeni Skoly

Integrovana stfedni Skola Centrum odborné ptfipravy a jazykova Skola s pravem stéatni

vvvvv

riznymi firmami nebo se socidlnimi partnery Skoly z naseho regionu, které maji urcity vztah
ke Skole a zajem o bliz8i spolupraci na vyuce praktického vyucovani v jejich dilenskych
provozech, provozovnach nebo vyrobnich linkéch.
Ekonomicky prinos 1ze rozdélit na dvé ¢asti:

V prvni ¢asti 1ze hodnotit pracovni piinos Zaktl Skoly z jejich ¢innosti na odborném vycviku
v dilnach Skoly. Pracovnim pifinosem mohou byt rizné vyukové a pracovni pomicky,
opravy a nahradni dily rizného typu nebo v neposledni fad¢ reklamni pfedméti pro prezentaci
Skoly na dnech otevienych dveti nebo burzach Skol. Velky a nepopiratelny piinos maji vSechny
tyto vyrobky, obrobky a dopliikky, které Zaci na odborném vycviku vyrobi nebo opravi,
jelikoz by bylo nutno tyto vyrobky a opravy hradit z rozpoc¢tu skoly. Tento pfinos je pro
organizaci velice dilezity, protoze rozpocet Skoly je vyrazné€ limitovan a kracen na nutné

provozni ndklady, jako jsou rizné potfebné véci, vybaveni a materidlni zajiSténi. Tento
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ekonomicky pfinos ma i pro zéky vychovné vzdélavaci ptinos, jelikoz si uvédomuji svou
dilezitost, zodpoveédnost a podil na ptinosné praci pro Skolu.

Jako druhou ¢ast ekonomického pifinosu pro Skolu je produktivni cCinnost zaku,
kterou provadéji na smluvnich pracovistich socidlnich partnerti skoly nebo rGznych firem
vV daném oboru. V ramci takového odborného vycviku, je to ekonomicky pfinos i pro zaky
Skoly, kteti maji kromé toho i poskytovanou finan¢ni podporu oboru z rozpoctu Zlinského kraje
V ramci stipendia.

Piispevky a sponzorské dary od socialnich partnert skoly jsou jednim z finan¢nich zdroji
$koly. Skola dale ziskava finance od ziizovatele $koly nebo pies rtizné projekty, granty &i
dotace. Tyto finan¢ni prostiedky se Skola snazi ve velké vétsiné€ piipada dale investovat do
nakupu novych technologii, pracovnich pomicek a néafadi do vSech oborl vzdélavani,

které skola nabizi.

Shrnuti

V prvni ¢asti teoretické ¢asti jsem se zaméfil na popis a specifikaci oboru 23 — 56 — H/01
Obrab&e kovii podle kurikuldrnich dokumentti (Ramcovy vzdélavaci program a Skolni
vzdélavaci program). Objasnil jsem zde profil absolventa, odborné kompetence zaki, realizaci
prifezovych témat pouzité v praxi, organizaci vyuky, zptisob hodnoceni zaki, vzdélavani zakh
se specialnimi vzdélavacimi potfebami, prevenci socidlné patologickych jevi ve Skole. Dale
objasiiuji zpisob ukonceni studia, ucebni plan urceny obrabétim kovl, ucebni osnovy
a tematicky plan.

V druhé ¢asti teoretické Casti jsem se zamétil na ptipravu ucitele odborného vycviku na
vyucovani. Tuto ¢ast a vyuku jsem zaméfil na konkrétni tematicky celek a urcitou praktickou
préaci na odborném vycviku. Zde jsem objasnil vyukové cile s jejich aplikaci v praxi. Dale jsem
objasnil pouzité formy a metody vyuky na oborném vycviku. V druhé poloviné druhé ¢asti jsem
se jiz zaméfil pifimo na praktickou vyuku odborného vycviku, béhem jednoho vyucovaciho dne.
Zacinam zahajenim ucebniho dne, instruktdzi a vykladu pro Zaky. Poté nasleduje popis pracovni
¢asti vyucovaciho dne a jeho vyhodnoceni. V Gplném zévéru teoretické ¢asti jsem se zaméfil

na materialni prostiedky odborného vycviku a na ekonomicky piinos pro zatizeni Skoly.
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Nyni se pfesunu k praktické ¢asti této bakalaiské prace, kde vytvoiim piirucku pro zaky
druhého ro¢niku oboru 23 — 56 — H/01 Obrabé¢ kovl na Integrované stfedni Skole — Centrum
odborné piipravy a jazykova Skola s pravem statni jazykové zkousky Valasské Mezifici.
Ptirucka bude vytvorena tak, aby zaci méli teoretické podklady s vizudlnimi ukézkami,

o nejpodstatnéjsich znalostech bezpecnosti prace a soustruzeni.
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B. Prakticka c¢ast

Prakticka ¢ast této prace bude zamétena na vytvorenou piirucku pro zaky druhého ro¢niku
oboru 23 — 56 — H/01 Obrabéc kovi na Integrované sttedni Skole — Centrum odborné piipravy
a jazykova skola s pravem statni jazykové zkousky Valasské Mezifici.

Ptirucka je koncipovéana a sestavena tak, aby novi Zaci na obrabéci diln€ méli teoretické
podklady s vizualnimi ukazkami, o nejpodstatnéjSich znalostech bezpec¢nosti prace
a soustruzeni. Pfirucka by méla slouzit zakiim jako vyukova opora, jelikoz ve Skole jiné
udebnice nejsou. Zaci maji moznost si na konci kazdé kapitoly udélat sebereflexi a ovéfit si své
nove¢ ziskané znalosti pomoci kontrolnich otazek a pojmti k zapamatovani. Pokud si Zaci dokazi
odpovédét na kontrolni otazky a vysvétlit jednotlivé pojmy, tak maji dostatecnou teoretickou
pripravu v absolvované kapitole a vstupni znalosti do dal$i kapitoly. Zarovei se pomoci téchto
otazek mohou pfipravit na Gstni ¢i pisemnou zkousku.

Ptirucka je usporadana nasledovné: v uvodni ¢asti se zaci seznami s jednotlivymi ikonami,
které jsou vysvétleny a popsan jejich ucel. V prvni kapitole se zaméiim na bezpecnost prace,
pozarni ochranu a hygienu prace. Tato kapitola je pro zaky stéZzejni a velice dilezita,
jelikoz zéasady bezpecnosti jsou provazany s kazdou praci, pracovnim utkonem a kazdou
kapitolou. Druha kapitola bude zaméfena na teorii soustruzeni, popis soustruhu, obsluhu stroje,
nazvoslovi atd. V treti kapitole se zaméfim na soustruZznické noze a také na jejich spravné
upinani. V posledni ¢tvrté kapitole se zaméfim na vypocty a volby feznych podminek a také na
fezné kapaliny, které s feznymi podminkami uzce souvisi. Kazda kapitola ma nasledujici
strukturu: cil (aby zaci védéli co se v dané kapitole nauci), privodce studiem (zakladni
informace o kapitole), kol nebo ptiklad (ovefeni znalosti), shrnuti (shrnuti kapitoly a jejich
podstatnych ¢asti), pojmy k zapamatovani (dtlezité nazvoslovi), kontrolni otazky (ovéteni
novych znalosti).

V zéavéru prirucky zhodnotim prednosti a nedostatky piirucky, pti jeji aplikaci ve vyuce na
odborném vycviku a pomoci konzultace s ostatnimi kolegy vyucujicich strojni obory.

Pii tvorbé prirucky jsem se inspiroval studijni oporou: Obecnd didaktika od doc. Obsta

a podle této knihy jsem zvolil podobnou strukturu mé piirucky.
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Vysvétlivky k ikonam

@ CiL:

cile jsou uvedeny na zacatku kazdé kapitoly. Formuluje konkrétni védomosti a dovednosti,
které byste méli ziskat po prostudovani této kapitoly. Cil naznacuje ocekdvané vykony pfi

zkousce. PInénim kontrolnich otazek a tikoll si ovéfite, zda jste cilit dosahli.

@ PRUVODCE STUDIEM:
prostiednictvim pravodce studiem vam budou sdélovany dulezité pasaze nebo predavany

dulezité informace ke studiu.

g UKOL:

slouzi k tomu, abyste se bud’ zamysleli, uvedli sviij vlastni ndzor, diskutovali nebo hledali

feSeni na dané téma. Druhym druhem tkolu je, abyste néco vypracovali ¢i udélali.

" PRO ZAJEMCE:

¢ast pro zajemce je urCena tém z vas, ktefi mate hlubsi zajem o probiranou problematiku.

Najdete zde i odkazy na doplnujici literaturu.

ZSHRNUTf:

ve shrnuti si zopakujete klicové body probirané latky a 0 vSeobecné shrnuti probiraného

uciva Shrnuti poskytuje rychlou kontrolu, zda jste v§e pochopili.

45



® KONTROLNI OTAZKY:

slouzi k ovéfeni do jaké miry jste pochopili text, zapamatovali si a osvojili si podstatné
informace a zda je dokazete aplikovat pti feseni problému. Najdete je na konci kazdé kapitoly.
Odpovedi muzete najit ve vice ¢i méné skryté formé ptimo v textu. V piipadé nejasnosti se

obrate na svého ucitele odborného vycviku.

V4
PRIKLAD:

jde o ukazku praktického piikladu a postupu u konkrétni problematiky.

@ POJMY K ZAPAMATOVANI:

jde o klicova slova, daného tématu, ktera byste si méli zopakovat, a hlavné spravné vysvétlit.
Pojmy najdete vZdy na konci kazdého tématu. Jde vétSinou o technickou terminologii,
kterou budete pouzivat neustile pfi strojnim obrabéni v odborném vycviku, v technickém
kresleni i v teoretickych pfedmétech. Po prvnim prostudovani kapitoly si zkuste pojmy nejprve
sami definovat, teprve pak srovnavejte s formulacemi v této piiruc¢ce. Pojmy neslouzi pouze

k vasi kontrole, co jste se naucili, ale Ize je efektivné vyuzit pfi opakovani pied zkouskou.
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4 Bezpecfnost prace a poZzarni ochrana

@ CiL

Tato kapitola je vytvofena a zpracovana tak, abyste po jejim prostudovani byli schopni:

- slovné vyjadtit BOZP, dilensky tad, skolni tad,

- popsat osobni ochranné pomticky pfi praci na soustruhu,

- vyjmenovat povinnosti pracovnika pfi praci na soustruhu,

- zdivodnit si nejcastéjsi pric¢iny pracovnich trazli na soustruhu,

- vysvétlit hygienu a péci o zdravi.

: PRUVODCE STUDIEM
Nedilnou soucasti praktického 1 teoretického vyucovéni je problematika zabyvajici se

bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, hygieny prace a pozarni ochrany.

Péde o bezpednost a ochranu zdravi pii praci je ukotvena v ustavé CR. Je to jedna ze
zékladnich zasad prava na zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a je popsana
v Zékoniku préce.

Kazdy pracovnik (Zak) musi dodrZovat dané pokyny pro vykonévanou praci. Nedodrzovani
bezpecnostnich piedpisti, lehkomyslnost a nedbalost vede k velmi téZkym urazim a tim
i k nevratnému poskozeni vlastniho zdravi, ale i zdravi kolegt (spoluzakii).

Ustanoveni pro bezpe€nost a ochranu zdravi pii praci obsazené v této kapitole je vybérem

z normy CSN 20 0700 — 20 0701 zakoniku préce.

4.1 Skolni a dilensky ¥ad

Cilem S$kolniho fadu je vytvofit pfiznivé podminky pro vyuCovani, zajiSténi zdravi
a bezpecnosti ve Skole. Obsahuje prava a povinnosti zaki, zdkonnych zastupcti, pedagogickych
pracovnikii a dalSich pracovnikil Skoly. Ve Skolnim tadu jsou uvedeny vSechny piedpisy

a pravidla pro provoz a vnitini rezim Skoly.
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Na Skolni tad navazuje ,Dilensky fad*, ktery je nedilnou soudasti kolniho Fadu
a konkretizuje pravidla a predpisy na dilnach odborného vycviku. Zaky pfivykame na
dodrzovéni a plnéni dilenského tadu, jiz od prvniho vstupu na dilny odborného vycviku.

Dilensky tad obsahuje 13 hlavnich bodl pro provoz a organizaci ve skolnich dilnach.

Dilensky rad

1) Vstup do dilen odborného vycviku je zakiim povolen jen v fadném pracovnim odévu (pevna
pracovni obuv, ¢epice, pracovni bltiza a kalhoty — pracovni montérky).

2) Kazdy zak si do dilen odborného vycviku bude nosit posuvné méfitko, sesit, psaci potieby.

3) Zakim neni dovoleno nosit na pracovi§té dilen odborného vycviku hodinky, fetizky,
naramky, prstynky...

4) Zaci jsou rozdéleni do skupin dle rozvrhu §koly.

5) Vsichni zaci setrvavaji na svém pracovisti, které jim bylo urceno.

6) Neopusti své pracovisté bez povoleni vyucujiciho.

7) Neni dovoleno pouzivat a manipulovat s jinym zafizenim, nez je zakum pfidéleno.

8) Kazdou zavadu, poskozeni stroje nebo zafizeni je nutné ihned oznamit vyucéujicimu.

9) Pied zapocCetim prace si zaci vyzvednou pomiicky, nastroje, obrobky od vyucujiciho.

10) Kazda skupina pied odchodem z dilen uklidi své pfidé€lené pracovisté a odevzda pomticky,
nastroje a obrobky vyucujicimu.

11) Praktické vyucovani v dilnach probiha podle piedepsaného rozvrhu vyucovani a piestavek.

12) Z&k okamzité nahlasi kazdy, byt sebemensi tiraz (fezna ranka, tiiska v oku apod.).

13) Zak, ktery si nedonese pracovni odév a obuv ma 6 neomluvenych hodiny, jelikoz neni

zpusobily k pracovnim c¢innostem (praktické vyucovani v dilnach odborného vycviku

probiha po 6 vyucovacich hodinach).

% UKOL

Proved'te diskuzi se spoluzdky a ucitelem odborného vycviku o jednotlivych bodech

dilenského tadu, popiipadé jaké body vas napadnou k doplnéni ¢i Gprave.
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4.2 Ochranné pracovni odévy a prostiedky

Na odborny vycvik je nezbytné nosit fadny pracovni odév a pracovni obuv, jelikoz je tieba
béhem vyuky dodrZovat vSechny pfedepsané a pfikdazané normy a pravidla. Bez potiebnych
ochrannych pomiicek a odévil je pfisné zakazana jakéakoliv pracovni ¢innost.

Pracovni odév musi byt upnuty k télu bez volné vlajicich casti. Manzety rukava musi ptiléhat
k t€lu a musi byt zapnuty. Na rukéavy je uzite¢né pouzivat kozené rukavniky.

Na ochranu hlavy a vlasu je vhodna pokryvka hlavy ¢epice (ksiltovka). Dlouhé vlasy musi
byt svadzany a nesmi zpod pokryvky vycnivat. K ochrané oci a oblic¢eje je nezbytné pouZivat
ochranné pracovni bryle nebo ochranny $tit, proti odlétajicim tfiskam obrabéné¢ho materialu.

Pracovni obuv musi byt pevna, uzaviena a nejlépe kozena s hrubou podrazkou a kovovou
Spici k ochrané chodidla, proti padajicim predmétim.

Pii praci a obsluze stroje neni dovoleno nosit naramkové hodinky, naramky, fetizky,
prstynky, vazanky, §aly atd. Tyto véci musi byt pfed za¢atkem praktického vyuc¢ovani odlozeny,
jelikoz hrozi vysoké riziko zranéni t€émito pfedméty nebo namoténi strojem. Ochranné pracovni
rukavice se mohou pouzivat pouze pii upinani nebo vyméné ostrych a tézkych obrobku za klidu
stroje. Pfi vlastni obsluze stroje musi byt rukavice sejmuty a odloZeny mimo stroj.

Zranéni nebo oSetfeni Zaci s obvazem nesmi obsluhovat stroj. Jako ndhrada za klasicky

obvaz Ize pouzivat tekuté obvazy, u kterych nehrozi riziko namotani strojem.

Obr. 1 Ochranné pracovni pomiicky.
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4.3 Povinnosti Zaka pri praci na stroji

Na soustruhu musi zaci pracovat pouze zpisobem, ktery je pfedepsan jako bezpecny
a spravny, aby neohrozili sebe ani své spoluzaky. Pfedpisy a normy BOZP a spravné pracovni
postupy jsou predany ucitelem odborného vycviku, ktery zaroven zaky prezkousi, zda zaci vse

pochopili a v§e dikladné znaji.

Pred spusténim stroje je tfeba zkontrolovat:
- soustruh pted zacatkem prace: jeho spoustéci i vypinaci zafizeni, nastaveni vSech pak
a tlacitek, mazaci body a jestli Cerpadlo tlaci olej do vieteniku,
- jestli je obrobek fadné upnut v upinacim zafizeni (sklicidle),
- jestli je ntz dostate¢né upnut nejméné dvéma Srouby,
- pokud obrobek podpirame a upiname pomoci otoéného hrotu v koniku, je nezbytné

zkontrolovat, zda je konik zabrzdén a ptitazeny k lozi soustruhu.

Za chodu stroje je nutné:

- pii pferuseni elektrického proudu neprodlené vypnout hlavni vypina¢ stroje a ostatni
ovladaci prvky nastavit do neutralni (vypnuté) polohy,

- nafadi k upinani obrobkili, nastroji ¢i pomtlcek pouzivime jen k tomu urcené
a neposkozené,

- pti vymeéné nastroje, méfeni, upinani obrobki je nezbytné zastavit uplné vieteno soustruhu,

- do univerzalniho skli¢idla upiname jen obrobky, které lze bezpeéné upnout,

- po upnuti nebo uvolnéni obrobku ze sklicidla, je nezbytné okamzZité upinaci kli¢ vyjmout
ze sklic¢idla a odlozit na uréenou podlozku mimo skli¢idlo. V ptipadé zapomenuti
vytahnout upinaci kli¢ ze skli¢idla a zapnuti otaCek hrozi vysoké riziko zranéni obsluhy
soustruhu nebo spolupracovniki (spoluzaki) na dilné,

- dobihajici vieteno se skli¢idlem je zakazano brzdit nebo zastavovat rukou nebo jinym
drzenym piredmétem,

- tiisky z obrabéného obrobku se mohou odstrafiovat z pracovniho prostoru pouze hackem
sochrannym krytem. Z vany soustruhu nebo za klidu stroje, lze tfisky odstranovat
Skrabaky, §tétci a smetacky s lopatkou,

- soustruh smi obsluhovat pouze jeden zak. Pfitomnost vice Zaki u stroje je zakazana,

- je nutné dbat o neposkozeni nastrojii, pomucek a méfidel.

50



Po skonceni price na soustruhu je nutné:
- vypnout stroj i hlavni vypina¢ soustruhu, ostatni ovladaci prvky nastavit do neutralni
(vypnuté) polohy a dotdhnout doraz suportu,
- Vyjmout nastroj i obrobek ze soustruhu a spole¢né s métidly ulozit na mista k tomu uréena,
- odstranit tfisky a jiné necistoty do tfidéného odpadu a k tomu ur¢enych nadob,
- uvést celé pracovisté a okoli soustruhu do poradku, vcetné skiinky, ktera patii

K pouzivanému stroji.

% UKOL

Piemyslejte nad jednotlivymi body a jaké by vzniklo riziko, pokud by nedoslo k jejich

povinnému a nutnému dodrzovani?

4.4 Hygiena a péce Zaki o zdravi

Kazdy zék je povinen dbat a dodrzovat osobni hygienu, nosit pracovni odév, obuv a dalsi
ochranné pracovni prosttedky cisté, neposkozené a vhodné pro vykondvanou praci.

Kazdy zak si musi chranit zdravi a dbat na oSetfeni i drobnych zranéni, které by se
zanedbanim mohli zanitit, ¢i jinak zhorSit. ,,Pracovnik, ktery utrpél pracovni uraz, je povinen,
pokud je toho schopen, o tom vyrozumét mistra nebo jiného nejblizsiho predstaveného. Tato
povinnost se vztahuje také na kazdého jiného pracovnika nebo spolupracovnika postizeného. *
(Hejl a kolektiv, 1967. str.42). Kazdy traz musi byt evidovan v knize trazi a nahlasen
vyucujicimu, ktery jej neprodlené zaeviduje

Na pracovisti u soustruhu zak nesmi jist z davodu S$pinavych a neumytych rukou
a nesoustiedéni se na praci. PoruSeni vede k poruseni hygieny prace a BOZP. Ke stravovani
slouzi mista k tomu urcend, a to pouze o svacinové nebo ob&dové prestavce, poptipadé ze
zdravotnich divodii po konzultaci a svolenim ucitele odborného vycviku.

Z4ci v odborném vycviku musi byt podle zakoniku prace kazdoroéné opétovné proskolovani

a prezkousSeni ze zasad bezpecnosti prace.
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4.5 Pozarni ochrana na odborném vycviku

Prostory pro vyuku musi odpovidat svymi podminkami pozadavkiim stanovenych platnymi
zdravotnimi pfedpisy a hygienickymi normami. Prostory ur¢ené pro vyucovani a praci zaku je
tteba vytvoftit podle platnych predpisi BOZP a PO.

Zaci musi byt proskoleni a obezndmeni o pozarni ochrané na odborném vycviku,
evakuaénim planu, obsluze a druzich hasicich pfistroja.

., Pozarni poplachové smérnice vymezuji povinnosti pracovnikii v pripadé vzniku pozZaru.
Obsahuji zejména povinnosti pracovnika, ktery zpozoruje poZar a misto ohldSeni pozdiru,
zpuisob vyhlaseni pozarniho poplachu pro pracovniky a zavodni jednotku pozarni ochrany,
povinnosti pracovnikii pri vyhlaseni pozarniho poplachu, zejména v kterych pripadech maji
zustat na pracovistich a v kterych pripadech je maji opustit, pripadné jakym zpiisobem maji

prispét ke zdolani poZaru. “ (Neumann, 1990, str.35).

4.6 Nejcastéjsi pri¢iny pracovnich urazi

Konstrukce vSech obrabécich stroji je tvofena tak, aby zajiStovala co moZnd nejvéEtsi
bezpecnost obsluhy stroje. I pfesto nelze spoléhat pouze na stroj, jelikoz nezarucuje Gplnou

bezpecnost obsluhy u stroje, ale pouze snizuje riziko zranéni.

Mezi nejcastéjsi pri¢iny pracovnich urazi p¥i praci statisticky patii:
- nepouzivani piedepsanych nebo poskozenych ochrannych pomiicek,
- nedostate¢né nebo odbyté ustrojeni pracovnika (zaka),
- ledabylé seznameni s funkci stroje, obsluhou stroje a provadénou praci,
- provadéni jiné prace nebo zpusobu prace, nez kterou zadal a vysvétlil vyucujici,
- vykonavani prace nedbale, nepozorné a vzajemné vyrusovani ¢i komunikace zaku pfi praci,
- pouzivani poSkozenych nebo nevhodnych nastroji, nafadi a ptipravki pti praci,
- vykonavani prace za snizeného vnimani a nesoustiedéni,
- Spatnou organizaci prace, nevhodnou manipulaci s materidlem, neuklizenim stroje

a nahromadénych tiisek.
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z SHRNUTI

Na kazdém pracovisti, a piedev§im b&hem prace na hrotovém soustruhu, je tieba,
aby pracovnici (zaci) méli predepsany pracovni odév a ochranné pracovni prostiedky. Na
soustruhu musi zaci pracovat pouze zpusobem, ktery je pfedepsan jako bezpe¢ny a spravny,
aby neohrozily sebe ani své spoluzdky. Je tfeba dodrzovat veskeré predepsané normy BOZP,

PO a hygieny prace. Jakékoliv poruSeni téchto norem mtize vést k vaznym zranénim.

" PRO ZAJEMCE

Pro podrobnéjsi a rozsahlejsi informace o problematice BOZP, doporucuji prostudovat

normy CSN 20 0700 — 20 0701 a zékonik prace. Popiipadé skolni ¥ad a dilensky fad.

@ POJMY K ZAPAMATOVANI
- bezpecnost a ochrana zdravi pii praci (BOZP)
- poZarni ochrana (PO)
- ochranné pomtcky
- dilensky tad
- Skolni tad
- pracovni odév
- pracovni obuv

- pracovni Uraz

® KONTROLNI OTAZKY

1) Vyjmenuj body dilenského fadu a zdtvodni je.

2) Popis ochranné pracovni prostiedky pouzivané pii strojnim obrabéni — soustruZeni.
3) Vysvétli povinnosti zaka pii praci za chodu stroje.

4) Analyzuj a vyjmenuj nejéastéjsi pti¢iny pracovnich traza.

5) Vysvétli vyznam bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.
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5 Konven¢ni soustruzeni - popis a druhy soustruhu

@ CiL

Tato kapitola je vytvofena a zpracovana tak, abyste po jejim prostudovani byli schopni:
- formulovat co je to soustruzeni,
- popsat podrobn¢ soustruh a vysvétlit, k ¢emu jednotlivé ¢asti pouzivame,

- vyjmenovat jednotlivé druhy soustruhd.

@ PRUVODCE STUDIEM

Soustruzeni je jednim nejvyskytovangj$im a nejcastéj$im druhem strojniho obrabéni,
spole¢né s frézovanim. Soustruhy rtznych konstrukci se obvykle nachazi skoro v kazdé
strojirenské vyrobé a strojnické firmé¢. Soustruhy neni neobvyklé potkat i ve firmach
zpracovavajicich plastové hmoty nebo v dievovyrobe.

Podstatné vétSina obrobkil, soucasti a vyrobk ma tvar hladkého vélce, osazené¢ho valce,
kuzele, Sroubovice (zavity) nebo jiného rotaniho télesa. Tyto rotacni (kruhové) télesa
(obrobky) jsou vyrabéna strojnim tfiskovym obrabénim, kterému se fika soustruzeni.
U soustruzeni provadi hlavni pohyb rota¢ni obrobek. ,,Kruhovy priirez je z hlediska obrabéni
nejvyhodnéjsi, ponévadz spotiebuje nejméné spolecensky nutné prace. Proto se konstruktéri
snazi navrhovat soucdasti kruhového prurezu. “ (Klingora, Jungmann a Pilarnik, 1971, str. 71).

U frézovani jsou obrobky vétSinou ve tvaru kvadru, krychle, hranolu atd. Frézovat 1ze také
rotacni té€lesa. Hlavnim rozdilem mezi soustruzenim a frézovanim je to, co déla hlavni pohyb
rotaéni. V piipadé frézovani, provadi hlavni pohyb rota¢ni vieteno s nastrojem.

., Strojni obrabéni je presnéjsi nez obrabéni rucni. Nastroj a obrobek jsou zde pevné drzeny
V poloze, ktera nejlépe vyhovuje spravnému oddélovani trisek. *“ (Vach, 1966, str.15).

., Strojnim obrabénim ménime tvar a rozmeéry materialu a polotovarii v pozadovany vyrobek
velmi rychle, presné a pomerné levné.“ (Vach, 1959, str.6). Hlavni nevyhodou tfiskového
obrabéni je zbyteCna spotieba materidlu a zna¢ny odpad materialu, ktery ve skolnich
podminkach nelze jiz znovu vyuzit. Proto nasleduje namahava manipulace a recyklace
materialti ve sbérnych dvorech. Mezi nejznamé;jsi a nejpoznavanéjsi produkty soustruzeni vam
jsou: hridele, cepy, Srouby, koliky. Popiipadé rukojeti, madla, Gchyty a dalsi produkty

pouzivané v domécnosti nebo pfimo na nabytku.
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% UKOL

Nyni se zamyslete nad tim, co vSechno je produktem soustruzeni ve vasem aktualnim okoli

a poptipadé s ¢im se setkavate doma.

5.1 Soustruzeni

Je strojni tfiskové obrabéni jednobfitym nastrojem zvanym soustruZnicky niz. Béhem
tohoto strojniho triskového obrabéni kona material pohyb rota¢ni (hlavni pohyb rotacni)

a nastroj (soustruznicky niz) vykonava pohyb vedlejsi (pfisuv a posuv).

Plocha rezu

Obrabéna plocha

Obrobena plocha

Celo obrobku

Hlavni pohyb rotacni

Prisuv noze
(vedlejsi pohyb)

-——

Posuv noze
(vedlejsi pohyb)

Soustruznicky naz

Obr. 2 Pohyby pii soustruZeni.
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5.2 Univerzalni hrotovy soustruh

Pouzivaji se pfedevsim v kusové nebo malosériové vyrobé pro soustruzeni htideli, ¢ept,
Sroubu a vnitinich zavitu, kuzeld atd.

Velikost soustruhu a soustruZzenych obrobki je dana pifedev§im toénym primérem
(max. primér obrobku, ktery 1ze obrobit) a délkou soustruZeni (dana vzdalenosti mezi hroty,

skli¢idlem a hrotem nebo celkovou délkou loze).

ey
il
i

Obr. II-1. Univerzélni hrotovy soustruh SV 18R
1 - kolo pro fazeni rychlosti vietena; 2 — stupnice ouéek vl-etmn, - vykyvna pika posuvové M
k mstawfvtn( ptevolc.l’l'i v poouvové ptevodovece (1 : s2,1:4) l 1 8); 5— koleéko k ptestavovani
zivltﬁ a pm zmény pocu — péka vieteniku k pfestnvovﬁnl pfev & pro fezani mmého a nounﬂnﬁg
4ka vieteniku k nastaveni ptimého zibéru nebo ptfedlohy 1 : 8; 9 — koledko p
posuv 10— zﬂptdga déliciho krouZku; 11 - rukojef pro vysouv. rfutorku pro mén{poﬂv
m&nfm inéni automatické spojky; 13 - Klicka posuvného Sroubu pti¢nych sani; 14 — pojistny ki
rychlému vysunuti noZe ze zébéru; 16 — pdka noZové hlavy; 17 mkojzt 0 zapindni
18 - déhd krouZek noZovych sani; 19 — ruéni kolezko pro posuv noZovych sani; 20 — pro
spojky; 21 -uuitovad péka podélngch sani; 22 ~ pika pro ovlddéani vodici m,- ;
smyslu otdeni; 24 — zajistovaci pika hrotové obj koniku; 25 — pika pro spousténi a brzdéni
| Sroub pro pfi¢né posouvéni télesa koniku; 27 — ruéni kolegko pro posuv hrotnvé objimky |
m&,zp-komohiurovh,so ap(naééerpadhm!ahou hpalinu,st apﬁué SV

Obr. 3 Popis univerzalniho hrotového soustruhu SVISR.
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Obr. 4 Univerzalni hrotovy soustruh.

Popis jednotlivych ¢asti univerzalniho hrotového soustruhu

Jiz jste obeznameni o principu a teorii soustruzeni z minulych kapitol. Déle uz vite,
jak vypada univerzalni hrotovy soustruh. Nyni se podrobné seznamime s jednotlivymi ¢asti

hrotového soustruhu.
Loze:

jedna se zakladni konstrukéni ¢ast stroje, je to ocelolitinové vedeni. Ma vodici plochy na
nastavovani a posunovani koniku a pro celkovy posuv suportu. Vodici plochy loze jsou kalené
a lesténé. A proto jsou plochy tvrdé (pevné), ale taky kiehké. Proto je tfeba si davat pozor na

pady obrobkii, métidel, nafadi, aby nedoslo k poSkozeni loze.
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Obr. 5 LozZe univerzadlniho hrotového soustruhu SVISR.

Vrietenik a vireteno:

vietenik je ¢ast stroje skiinového (hranatého) tvaru, kde je ulozZeno vieteno (osazena hiidel
pohanéna Sirokou femenici), na které je nasazeno sklic¢idlo €1 jiny upinaci piipravek. Ve skiini
vieteniku se nachéazeji ozubené pievody pro potiebné stupné otacek vietena (kalkulator — pro
zména pocCtu otacek) a zafizeni pro spusténi vietena (upinaciho pfipravku nebo sklic¢idla).

Dale jsou uvniti vieteniku loziska. ,,LoZiska jsou strojni soucasti, které umoznuji hrideliim
a Cepum tocivy pohyb kolem vlastni osy a prendSeji z nich zatizeni na jiné casti stroje.
(Dolec¢ek a Holoubek, 1984, str.59). Skli¢idlo bude dale probirano v kapitole o upinani
obrobkd.

Obr. 6 Vietenik a sklicidlo univerzd-lm'ho hrotového soustruhu SVISR.
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Prevod na zménu otacek:

otacky ménime kalkulatorem (tvar kola) pouze za klidu stroje, aby ozubend kola
v pievodovce do sebe zapadly a nevylamaly se zuby. Otac¢ky nastavujeme na hodnotu
potiebnou k soustruzeni podle vypocitanych feznych podminek a dilenskych nebo strojnickych
tabulek. Na nékterych typech soustruhu lze otaky nastavovat a ménit pomoci pak do urcité

oznacené polohy.

Obr. 7 Kalkulator univerzalniho hrotového soustruhu SVISR.

Konik:

se pohybuje na lozi soustruhu. Ve vnitini duté ¢asti je ulozena souosa s pracovnim vietenem
vysuvna hrotova objimka (pinola). Pinola se zasouva a vysouva pomoci Sroubu, na jehoZ konci
je rucni kolo, kterym pinolu nastavujeme na potifebnou vzdalenost. Do pinoly upiname vrtaci
hlavic¢ky (upinaci sklicidla), upinaci otocné hroty, pfipravky pro fezani zavitl, rizné nastroje
nebo redukce pro nastroje jako jsou navrtavaky, vrtaky, vyhrubniky, vystruzniky. Nektera téla

koniku je moZzné pti¢né prestavit na loZi soustruhu pii soustruzeni kuzelt.
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Obr. 8 Konik univerzalniho hrotového soustruhu SVISR s: 1) pinolou, 2) vrtaci hlavickou, 3) otocnym hrotem, 4) vrtikem
V redukcich.

Suport:

se posouva podélnymi sanémi po vedeni loZe. Na soustruzeni pruméra a osazeni obrobkul
pouzivame bud’ podélny suport nebo nozovy suport umistény na nozovych sanich.

Podélny suport je dolni suport, ktery se ovlada velkym kolem a slouzi na obrabéni vétsich
délek neZ nozovy suport.

Velkou vyhodou podélného suportu je vyuziti a prace se strojnim (automatickym) posuvem.

Nozovy suport je horni suport, ktery posouva nozovou hlavou podéln¢ i piicné. V podélném
sméru se posouva jen v omezeném rozsahu, a to pouze rucné.

Na nozovych sanich je umisténa nozova hlava, v niz lze upnou az 4 nastroje (soustruznické
noze) zaroven. Vyjimec¢né je na nozovych sanich upnut nozovy drzék. Ke zkracovani délek
obrobku (¢ela obrobku) pouzivame bud’ ru¢ni nebo strojni pii¢ny posuv umistény na pti¢nych
sanich suportu.

Pro strojni posuvy vodici Sroub S vodici hiideli zajist'uji pohyb celého podélného suportu ¢i
pti¢ného nozového suportu. Vodici Sroub s hideli jsou pohanény od pifevodové skiing, ktera je

pohanéna motorem spole¢né s vietenikem.
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Obr. 9 Suport s noZovou hlavou univerzalniho hrotového soustruhu SVISR.

Suportova skiin:

je upevnéna na suportu. Je to soucast slouzici k posouvani suportu, k nastaveni sméru
a smyslu posuvu (podélny vpravo nebo vlevo, pticny k obrobku nebo zpét) a k vypindni posuvu.
Dale na ném lze spoustét fezani zaviti nebo nastavit regulaéni rukojet’, kterou ménime velikost

sily tahnouci suport vi¢i odporu materialu. Stupnice je od 1 (nejmensi) az po 10 (nejvetsi).

\ E

Obr. 10 Suportova skriit univerzalniho hrotového soustruhu SVISR.
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5.3 Obsluha univerzalniho hrotového soustruhu

V této podkapitole si vysvétlime obsluhu univerzalniho hrotového soustruhu.

Pii pfichodu na pracovisté ke stroji, musime jako prvni vSe na soustruhu dikladné
prekontrolovat: zda je soustruh nepoSkozen a v nezavadném stavu, zda jsou vSechny paky
a tlacitka ve spravnych polohach (vypnuty nebo v neutralni poloze), jestli neni upnuty
a zastréeny zadny obrobek, pripravek nebo nastroj.

Po diikkladném piekontrolovani stavu soustruhu nejprve zapneme hlavni elektricky vypinac
soustruhu, ktery uvede stroj pod elektricky proud a zaroven se rozsviti kontrolni zarovka. Poté
stlacime spina¢ pro zapnuti motoru s olejovym Cerpadlem, ktery je umistén v levém stojanu
soustruhu.

U suportové skiing je paka, kterd funguje jako spinaci spojka motoru, kterou zapiname
(roztacime skli¢idlo) nebo brzdime motor (zastavujeme skli¢idlo). Rychlostni skiin
s prevodovkou je uloZena pod motorem a ménime s ni rychlosti vietena (skli¢idla). Radime
ru¢nim kolem (kalkuldtorem), které je umisténo na levém stojanu soustruhu. Podle vylepené
tabulky s rychlostmi v uréitych polohach uréujeme pozice kalkulatoru.

Piesunutim pravé paky na vieteniku vlevo nebo vpravo ménime pievody. V prostiedni
poloze je vieteno vytazeno. Pokud je paka v levé poloze, tak fadime pfevod 1:1. Pokud dame
paku do pravé polohy, tak pfevod bude 1:8, coz znamena 8krat mensi otacky. Touto pievodovou
pékou smime pohybovat vzdy pouze pti vypnutém motoru.

Levou pakou na vieteniku nastavujeme pfevody pro posuvy. Zde je moZnost zatadit rychlejsi
nebo pomalejsi posuv.

Velké ruéni kolo na ¢ele suportu slouzi k ruénimu podélnému posuvu. Knoflik nachézejici
se uprostied kola musime pii ru¢nim posuvu zasunut, jinak by se ndm kolo to¢ilo naprazdno
bez posuvu.

Pomoci packy na Cele suportové skiing 1ze zvolit pficné nebo podélné strojni posuvy. Dal§im
valcovym spinadem spoustime a vypiname strojni posuvy. Pfi ndrazu pohyblivého dorazu na
pevny doraz (podle nastavené délky) se spinac automaticky piepne do 0 polohy.

Na podélny stavitelny doraz upevnény na lozi (vétSinou pfimo pod sklicidlem) nardzi
pohyblivy doraz suportu. Nastaveni dorazu slouzi k nastavovani délek osazeni obrobku podle

vykresové dokumentace.
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Rucénim koleckem na suportové skiini posouvame piicny posuv a tim zkracujeme délky
obrobku na cele. Toto ruc¢ni kolecko se nemusi obsluhovat pouze rucné, jelikoz u n¢ho Ize
nastavit a zapnout strojni posuv.

Pti vyrobé zavitu nebo pii obrabéni priméru, nam k rychlému vysunuti noze ze zabéru tiisky
slouzi paka umisténa na nozovych sanich umisténa pod nozovou hlavou. Ru¢nim koleckem
umisténym z pravé strany nozovych sani pohybujeme nozovymi sanémi presnéji pii obrabéni
podéIného posuvu. To nam slouzi k pfesnému nastaveni podélnych hloubek.

K utazeni, uvolnéni nebo pootoceni nozové hlavy pouzijeme paku umisténou na vrchni ¢asti
nozové hlavy. Pédka musi sméfovat vzdy smérem od sklic¢idla, poptipadé v roviné s celem

skli¢idla. V pfipadé nedodrzeni mtze dojit ke kontaktu paky a skli¢idla.

5.4 Druhy soustruhi

Jelikoz jsou soustruhy jednim z nejpouzivanéjSich obrabécich stroji, proto se vyrabi ve
velkém poctu typu, velikosti nebo s moznosti programovani operaci a ukont. V dnes$ni dobé
automatizace jiz vytlacuje star$i konvencni obrabéci stroje. Vétsina firem se snazi své provozy
plné automatizovat, aby obrabéci stroje obrabé€li samostatné podle vytvoreného programu.
I presto se stale konvenéni stroje vyuZivaji jako doplnék CNC stroji ve vyrobé nebo pro riizné

operace ke kterym jsou konvencni stroje nutné.

Z konstrukc¢niho hlediska se déli na:
hrotové, revolverové, svislé (Karusel), ¢elni, specialni.
Podle stupné automatizace:

ruén€ ovladané, poloautomatické, automatické.

5.5 BOZP u hrotového soustruhu

Jiz z prvni kapitoly vite, Ze pfi praci na soustruhu je bezpodmine¢né nutné pouzivat ochranné
pracovni prostiedky, pracovni odév, pracovni kozenou obuv a dodrzovat celkovou bezpecnost
prace dle predpist.

V prvnich hodinach na obrabéci diln€, v tomto piipadé u soustruhu, je nutné nazorné

demonstrovat moznosti tirazu spojenych s nedodrzovanim bezpecénosti prace a ochrany zdravi:
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kli¢ ve sklic¢idle, nedopnuté a nepfilehajici rukavy a pracovni odév, vlasy nekryté cepici nebo

vy¢nivajici z pod ¢epice, hodinky, prstynky, naramky, Spatn¢ drzena nasada pilniku atd.

z SHRNUTI

V této kapitole jsme se naucili teoreticky obsluhovat soustruh. Prakticky jsme si vyzkouseli
a zvladli obsluhovat hrotovy soustruh vramci vyuky odborného vycviku. Dokazeme
pojmenovat technickym nazvoslovim zakladni ¢asti stroje a ovladaci prvky. Také dokazeme
objasnit, ktery ovladaci prvek, co dél4 a k ¢emu slouzi.

Tyto zékladni ziskané znalosti a dovednosti z této kapitoly budeme postupné rozsifovat
a rozvijet, jelikoz k nim budeme piidavat dalsi potfebné technologické znalosti a dovednosti

nutné pro obrabéni kovi — soustruzeni.

ﬁ POJMY K ZAPAMATOVANI

- soustruzeni - suportova skiin
- univerzalni hrotovy soustruh - nozova hlava

- loze soustruhu - kalkulator

- vietenik a vieteno - konik

- sklicidlo - pinola

® KONTROLNI OTAZKY

1) Vysvétli, co je to soustruzeni.

2) Vyjmenuj druhy soustruht podle jejich konstrukce.
3) Vyjmenuj hlavni ¢asti hrotového soustruhu.

4) Popis ustrojeni pracovnika (zaka) u soustruhu a vyjmenuj rizika vedouci ke zranéni.
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5) Dopln u obrazku nazvy jednotlivych ¢asti hrotového soustruhu:

Obr. 11 Slepd mapa univerzdlniho hrotového soustruhu SVISR.
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6 Upinani soustruznickych nozi a obrobki

@ CiL

Tato kapitola je vytvoiena a zpracovana tak, abyste po jejim prostudovani byli schopni:
- vyjmenovat zékladni druhy soustruznickych noza,
- popsat soustruznicky ntiz,
- popsat a prakticky provést upinani soustruznickych nozi do nozové hlavy,

- popsat a prakticky provést upnuti obrobku do universalniho skli¢idla.

@ PRUVODCE STUDIEM

V ptedchozich kapitolach jsme se ucili o dulezitosti dodrzovéani pravidel BOZP. Dale
dokazeme, jiz popsat a prakticky obsluhovat hrotovy soustruh. Nyni pfechdzime ke kapitole,
ktera bude hodné prakticka a zaméfena na upinani soustruznickych nozi a obrobkd.

V této kapitole vam bude predvedeno nékolik podrobnych praktickych instruktdzi na
hrotovém soustruhu SV18R. Podrobné si ukdzeme a popiseme postupy upinani soustruznickych
nozl a obrobki. Diky spravnému upnuti miZeme bezpecné pracovat na hrotovych soustruzich.

Bé&hem instruktdze na odborném vycviku si prakticky predvedeme a vyzkouSime opracovani
¢elni plochy, pro ptedvedeni spravnosti upnuti obrobku a soustruznického noze. Opracovani

¢elni plochy je nezbytné pro spravné upnuti a vyoseni soustruznického noze.

6.1 Soustruznické noze

Nastroje, pro obrabéni prostfednictvim soustruhu, se nazyvaji soustruznické noze.
Soustruznické noze se vyrabi v riznych tvarech, velikostech a z riznych materialti. Tvar noze
se voli podle pracovni operace, kterou se chystame dé¢lat. Velikost noze stanovujeme podle
velikosti obrobku, ktery budeme obrabét. Noze se vyrdbi z n€kolika druhii materiala
(néstrojova ocel, rychlofeznd ocel, slinuty karbid). Soustruznické noze musi mit vysoce kvalitni
fezné vlastnosti @ musi byt vyrobeny z tvrd$iho materialu, nez je obrabény material.

Hlavni ¢asti soustruznickych nozi jsou hlava a t€lo. Hlava soustruznického noze je ¢innou

casti (bfit), kterd odebira tiisku. Bfit, tvoti tvar klinu, ktery ma na jedné strané celo a na druhé
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hibet. Celo slouzi k odvadéni tiisky odebirané z obrobku hibetem soustruznického noze. Uhel,
ktery spolu svird ¢elo a hibet tvoii ostii. Na hlavé soustruznického noze jsou zpravidla dvé
ostfi: hlavni a vedlejsi. Hlavni ostfi je na strané, ktera zajizdi do zabéru a odebira trisku. Vedlejsi
ostfi je na strané opa¢né. Pfechodové misto mezi hlavnim a vedlej$im ostiim je tvoreno $pickou
noze, ktera je bud’ ostrda nebo zaoblena. Té€lo soustruznického noze je Cast, ktera slouzi

k pevnému a bezpeénému upnuti noze do nozové hlavy.

Hlava noze
Upinaci plocha
Celo
Télo noze

Lamac trisky

Vedlej$i ostfi
Osti bfitu
Vedlejsi hibet

Spicka noze

Obr. 12 Popis hlavnich casti noze.

Podle obrabéné plochy, kterou budeme soustruzit, rozdélujeme noze pro obrabéni vnéjsich
ploch a pro obrabéni vnitinich ploch. Podle sméru pohybu do fezu rozdélujeme noze na pravé
(pohyb od koniku ke skli¢idlu) a levé (pohyb od skli¢idla ke koniku). Jako pomuicka pomtze
na dlan polozeny niiZ a podle sméru bfitu k palci (k levému nebo pravému) pozndme, jestli jde
o levy nebo pravy niz Podle tvaru téla noze rozdélujeme noze na ptimé nebo ohnuté. Podle

ubirané velikosti tfisky materialu na hrubovaci nebo hladici operace.

Obr. 13 Levy niiz smerujici britem Obr. 14 Pravy miz smérujici biitem
k levému palci. K pravému palci.
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Soustruznické noze si nachystdme podle pracovnich operaci, které budeme na obrobku
provadét, podle vykresové dokumentace. Proto si nejprve pied zapocetim pracovni ¢innosti
prohlédneme diikladné vykresovou dokumentaci a navrhneme technologicky postup
soustruzeni. V odborném vycviku budeme nejcastéji pouZivat soustruznické noZe:
k soustruzeni celnich ploch (ubiraci celni), podélnému soustruzeni (ubiraci stranovy),

zapichovaci, upichovaci, noze do vnitinich otvort, zavitové, tvarové.

Obr. 15 Typy soustruznickych nozii.

NozZe dle konstrukéniho provedeni délime na soustruznické noze:

- monolitické (celistvé): fezna Cast (hlava noze) je vyrobena z nastrojové nebo rychlofezné
oceli. Té€lo noze je tvofeno z obycejnéjsiho (levnéjsiho)
materialu.

- pajené, lepené: paji se nebo lepi jen fezna Cast (desticka ze slinutého karbidu)

T¢lo noze je tvoteno z obycejnéjsiho (levnéjsiho) materialu.

- mechanicky upevnéné: vyménna desticka ze slinutého karbidu v nozovém drzaku se

upeviuje Sroubkem pro rychlejsi vymeénu.
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Obr. 16 Soustruznické noze podle konstrukcéntho provedent.

L PRO ZAJEMCE

Vsechny soustruznické noZe jsou oznaéeny Ceskou statni normou (CSN) a najdete je také

ve strojnickych tabulkach nebo v dilenskych tabulkéach.

6.2 Upinani soustruznickych nozi

Soustruznické noze upiname do noZové hlavy, dle instruktdZe, kterd bude provedena na
vyucovani odborného vycviku. Upinani soustruznickych nozi se provadi do drazek nozové
hlavy pomoci upinacich Sroubt a ocelovych podlozek. Nozova hlava je oto¢na a konstruovana,
tak aby bylo mozno upnout az ¢tyfi noze zaroven.

Pro spravné a bezpe¢né upnuti soustruznickych nozu je velice dilezité dodrzovat bezpeéné
pracovni postupy a zasady pro upinani nozi: soustruznicky nuz a jeho ¢inna (fezna) cast
s bfitem ma z nozové hlavy co nejméné vycnivat, asi jen 1/3 jeho celkové délky, aby niz
nepruzil, nechvél se a nebyl namahan. Vysku soustruznického noze nastavime tak, aby spic¢ka
noze (bfit) byla ve vysce osy stroje a obrobku (osa soustruzeni — vede stfedem vieteniku,
vietena, koniku, pinoly a oto¢nym hrotem). Pfi $patném vyoseni vysky noze, nad nebo pod osu,
vznikne maly &ep se §pickou, 0 ktery miizeme niiz vystipnout nebo zlomit. Cep vznikly $patnym
vyosenim noze je zbyte¢ny material, ktery nesmi na obrobku ziistat, kviili nedodrzeni vykresové
dokumentace a nepfesnému méfeni obrobku. VysSkové nastaveni soustruznického noze

(vyoseni) kontrolujeme podle $picky oto¢ného hrotu v koniku (v pinole).
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KdyZ mame niz vyoseny tzv. od oka podle oto¢ného hrotu, tak je nutné piejit k praktické
zkousce, u které obrabime hlinikovy valecek (kulatinu). Jelikoz je hlinik mek¢i material nez
ocel, tak nam tolik neopotiebovava Spatn¢ vyoseny niz. Nyni za¢neme obrabét zkuSebni
hlinikovy vélecek tim zplisobem, Ze tzv. lizneme celo obrobku (nliz Skrabne obrobek a vezme
nepatrnou tfisku z povrchu) a pfiddme nastaveni tfisky podélnymi nozovymi sanémi do
hloubky 0,5 mm. Nyni mizeme pfi¢nymi sanémi a bfitem nozem pomalu zajet do obrobku
a zacit obrabét. Vzdy obrabime pouze do stfedu (osy) obrobku, jelikoZ za osou se ndm méni
otacky z pravoto€ivych na levotoc€ivé, a to zpusobuje vysoké opotiebeni noze nebo vystipnuti
bfitu. Jakmile je Spicka noze v ose obrobku, tak miizeme vidét vyoseni a vytvoieni
prebytecného cepu pod nebo nad btitem. Pokud je ¢ep nepatrny, Ize ho upravit dotazenim (bfit
nad osou) nebo mirnym povolenim (bfit pod osou) upinacich Sroubti. NGz musi byt vzdy pevné
upnut a nesmi byt povolen piilis!

Pokud mame soustruznicky niz a jeho bfit spravné upnut v ose, tak ndm na zkuSebnim

hlinikovém valecku zbyde pékné hladka a obrobena plocha bez nerovnosti.

Obr. 17 Nastaveni vysky soustruznického noze na osu otocného hrotu.
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Obr. 18 Spravné vyoseny soustruznicky nuz.

Obr. 19 Nespravné vyoseny soustruznicky niiz.

Obr. 20 Povrch hlinikového valecku po obrdabéni se spravné Obr. 21 Povrch hlinikového vilecku po obrabéni s nesprdavné
vyosenym soustruznickym nozem. vyosenym soustruznickym nozem.
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6.3 Upinani obrobki

Pro spravné a bezpec¢né upinani obrobki je opét velice dilezité a zdsadni dodrzovat bezpecné
pracovni postupy a zdsady pro upinani: obrobek musi byt vzdy spravné, pevné,
pfesné a bezpecné upnut, abychom ho mohli kvalitné a bezpecné obrabét. Obrobek se musi pfi
soustruzeni otacet proti bfitu noze, aby bfit odebiral tiisku. Pfi obrabéni a odbéru tiisky vznikaji
velké sily. K upinani obrobkii pouzivame rtiznych upinacich ptipravkl a néastroja, jejichz vyber
zalezi nej€astéji na velikosti a tvaru obrabénych obrobki.

Malé a kratké obrobky upindme vétSinou V universalnim tficelistovém (Ctyicelistovém)
skli¢idle. Tricelistové skli¢idlo pouzivame k upinani valcovych obrobki. Ctyicelistové
sklicidlo se vyuziva k upinani i ¢tythrannych nebo mnohohrannych obrobkid. Universalni
sklicidla jsou valcového tvaru a maji na predni stran¢ v drazkach ulozeny posouvatelné
(nastavitelné) t¥i nebo &tyfi &elisti. Celisti skli¢idla se roztahuji nebo sviraji soucasné,
pfi otaCeni nastrénym klicem, zastréenym do jednoho z otvorli na obvodu skli¢idla. To ndm
pomaha vystiedit obrobek v ose vietena. Nastrény kli¢ se musi vzdy vytahovat ze skli¢idla,
hned po uvolnéni nebo utazeni obrobku! Na zadni stén¢ skli¢idla je otvor se zavitem, kterym
skli¢idlo nasuneme a nasroubujeme na vieteno soustruhu. Celisti skli¢idla jsou vyménitelna,
jdou obratit a slouzi k riznym zptisobim upinani obrobkd.

Dlouhé¢ vélcové obrobky upiname do skli¢idla a polohu druhého konce podepieme otoénym
hrotem v koniku. Pti podepirani obrobku hrotem, musi mit obrobek v ¢elnich plochach navrtany
navrtavakem stfedici dilek a vyplnény vazelinou, abychom sniZili opotiebeni vznikajicim
tfenim mezi otacejicim obrobkem a hrotem. Otoény hrot v pinole posouvame ota¢enim ruéniho
kolecka koniku na potfebnou vzdalenost. Kdyz je oto¢ny hrot ve stfedicim dilku upevnén,

tak je tieba zajistit konika proti posunuti brzdou.

y
7

Obr. 22 Upinadni obrobku do obrdcenych celisti. Obr. 23 Upinani obrobku za otvor.
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Obr. 24 Upinani obrobku do sklicidla. Obr. 25 Upinani dlouhého obrobku a jeho podepfenz’ otocnym
hrotem.

6.4 Bezpec¢nost a hygiena prace

Pred kazdym spusténim stroje si musime dikladné ovéfit a zkontrolovat, jestli mame pevné
a spravné upnuty a vyoseny soustruznicky ntiz v nozové hlavé. Dale si zkontrolujeme spravné,
pevné a bezpeéné upnuti obrobku v univerzalnim skli¢idle. Pfed zapocetim soustruzeni
a spusténim otacek vietene nesmime zapomenout zkontrolovat, zda nezlstal nastrény kli¢ pro
utazeni obrobku ve skli¢idle! Nastrény kli¢ se musi vzdy vytahovat ze skli¢idla neprodlen€ po

uvolnéni nebo utazeni obrobku, jelikoz hrozi vysoké riziko vymrsténi kliCe a vaznych zranéni.

Obr. 26 Druhy pouzivanych upinacich klicii.
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z SHRNUTI

Soustruznické noze je tieba vzdy pevné a spravné upnut. Dbame na spravné a co nejlepsi
vyoseni soustruznickych nozii v nozové hlavé. Pokud zlstane na zkuSebnim hlinikovém
obrobku cCep, tak se vzdy snazime najit lepsi ocelové podlozky. Pokud ziistava nepatrny ¢ep na
Cele, tak bud’ nepatrné€ povolime nebo dotahneme niiz.

Obrobky musime vzdy upnout pevné a bezpecné do univerzalniho sklicidla. Pokud je
obrobek delsi, tak je tfeba navrtat stfedici dilky a podepfit obrobek otoénym hrotem
s vazelinou.

Pted sepnutim spojky a spuSténim otd¢ek davadme vzdy bedlivy pozor na zapomenuty
nastrény kli¢ v universalnim skli¢idle. KIi¢ musi byt vytazeny ze skli¢idla neprodlené po upnuti

nebo uvolnéni obrobku!

@ POJMY K ZAPAMATOVANI

- soustruznicky ntiz - universalni skli¢idlo
- obrobek - Celisti

- tiiska - zapichovaci niz

- bfit - upichovaci niz

- hrot - zavitovy nliz

- ubiraci ¢elni niz - tvarovy nliz

- ubiraci stranovy niiz - stiedici dalek

® KONTROLNI OTAZKY
1) Popis hlavni ¢asti soustruznického noze.
2) Definuj, z jakého materialu jsou soustruznické noze.
3) Vyjmenuj druhy soustruznickych noZza.
4) Vysvétli, jak se urcuje pravy a levy nliz.
5) Popis upnuti soustruznického noze.
6) Popis a vysvétli, postup spravného a bezpecného upinani obrobku do univerzalniho
sklicidla.
7) Specifikuj, kdy a jak se upina obrobek za pomoci oto¢ného hrotu.

8) Definuj, co musis zkontrolovat pied soustruzenim a spusténim otacek soustruhu.
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7 Vypocet a nastaveni Feznych podminek

@ CiL

Tato kapitola je vytvofena a zpracovana tak, abyste po jejim prostudovani byli schopni:
- vyhledat a zvolit vhodné fezné podminky pomoci tabulek,
- spocitat feznou rychlost a otacky,

- prakticky nastavovat na soustruhu otacky a posuvy.

@ PRUVODCE STUDIEM
Tato kapitola je velice dllezita, jelikoz se v ni naucite vyhledat, zvolit a vypocitat optimalni
fezné podminky a otacky pro soustruzeni. Spravné zvolené a nastavené fezné podminky nam
zefektivni a kvalitativné zlepsi praci (obrabéni), kvalitu a jakost obrobené plochy obrobku.
Podrobnéji tuto kapitolu a problematiku budeme probirat na oborném vycviku, kde si
prakticky vyzkousite a uvidite rozdilnosti v nastaveni feznych podminek a jejich dopad na

kvalitu povrchu obrobku a tvorbu tfisky.

7.1 Volba reznych podminek

Kdyz provadime volbu feznych podminek u soustruZzen¢ho obrobku musime jako prvni
zjistit pevnost obrabéného materidlu (jakost a tfidu materidlu). Soustruznicky niiz,
kterym budeme obrobek obrabét, volime podle pevnosti materidlu. Pro kazdy druh obrabéného
materidlu jsou rozdilné uhly bfitu.

Spravna volba feznych podminek by meéla byt hospodarnd na opotfebeni nozii a ubér
materialu, a to diky spravné nastavené fezné rychlosti, spravnych otacek a vhodné rychlosti
posuvu. V praxi firmy berou za hospodarné, kdyz se konstantné zvySuje opotiebeni nastroju se
snizovanim vyrobnich Cast, jelikoz diky zkraceni vyrobniho €asu se opotiebeny néstroj zaplati.

v

(soustruznickych nozi), abyste prodlouzili jejich Zivotnost na co nejdelsi Cas.
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Ve strojnickych tabulkéch, dilenskych tabulkach nebo ve vlastni vytvorené tabulce najdeme
tabulku s feznymi podminkami a feznou rychlosti. Podle materialu, ktery se chystame obrabét
vybereme feznou rychlost. Déle si vybereme prumér, ktery chceme obrabét podle vykresové
dokumentace. Nakonec v tabulce podle fezné rychlosti a priméru materialu, ktery budu obrabét
a ubirat, vyhledam vysledné otacky pro obrabéni. Na stroji pak nastavime pomoci kalkulatoru
stejny nebo nejblizsi niz$i pocet otacek, podle moznosti pievodové skiingé a tabulky na

kalkulatoru.

7.2 Vypocet feznych podminek

Rezna rychlost: je draha, kterou urazi bod na otagejicim se obrobku (nastroji) za jednu minutu.

[m/min]

Vypocet fezné rychlosti:
m.d.n

V= W [m/mm]

V — feznd rychlost (m/min)

d — soustruzeny pramér obrobku (mm)
n — otacky obrobku (ot/min)

7t . d — obvod kruhu

1000 — ptevod z metr na milimetry
Otacky: je otacejici se bod o 360° na obrobku (nastroji) za jednu minutu. [ot/min]

Vypocet otacek:
v.1000

n m.d

[ot/min]

V — fezna rychlost (m/min)

d — soustruzeny pramér obrobku (mm)
n — otaCky obrobku (ot/min)

7 . d —obvod kruhu

1000 — ptevod z metrit na milimetry
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,Body, které lezi na riznych primérech, pohybuji se ruznou rychlosti presto, Ze maji
spolecny a stejny pocet otdacek. Nejvetsi rychlost maji body na obvodu (obvodova rychlost),
kdezto body v blizkosti osy otdceni maji rychlost mensi. “ (Bendix, 1968, str. 89).

Béhem kazdého obrabéni (soustruzeni, frézovani, brouseni atd.) je nutné zvolit nastroj. Kdyz
se jedna o obrabéci metodu soustruzeni, tak je to prevazné soustruznicky ntiz, navrtavak, vrtak,
vyhrubnik, vystruznik, zavitnik, zavitové ocko, vroubkovaci kolecka. Noze muizeme zvolit
podle konstrukce a materialu: z rychlofezné oceli nebo platek ze slinutého karbidu. P#i volbé
rychlosti je také rozhodujici, jestli hrubujeme obrobek nebo provadime dokoncovaci (hladici)

operaci na Cisto a S tim spojené ubirani tloustky materialu (tfisky).

4 g
PRIKLAD

Obrobek méa ¥80 mm a toci se rychlosti 90 otacek za minutu. Jak4 je fezna rychlost?

m.d.n _3,14.80.90 22608
1000 1000 1000

V= = 22,6 m/min

Obrobek méa ¥25 mm a jeho fezna rychlost je 22 metrii za minutu. Vypocitej otacky pro tento
obrobek.

_ ».1000 22.1000 22000
"=Trd  314.25 785

= 280 ot/min

7.3 Rezné kapaliny

Na obrabéné misto by se méli pfivadét tzv. fezné kapaliny. Jejich hlavnim ucelem je
predevsim chladit a ochrafiovat obrabénou plochu, ale i Cistit a mazat obrobek s nastrojem.

., Rezné kapaliny maji funkci jednak ochlazovaci, kdy snizuji teplotu fezani, jednak funkci
mazaci, kdy snizuji silu potrebnou pro rezani, jednak funkci odplavovani, kdy odvadeéji

opracovany material obrobku i ndstroje.“ (Machek, 2011, str. 57).
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Rezna kapalina (chladici kapalina) dale snizuje vnitini pnuti obrobku a nasledné méfeni
rozméru je spolehlivéjsi a presnéjsi. Snizuje se tim 1 teplota bfitu noze a je mozné diky tomu
zvysit feznou rychlost a tim 1 zvétsit efektivitu a produktivitu soustruzeni. VSechny fezné
kapaliny chrani obrobek proti korozi. Cistici u¢inek se projevuje odvadénim vyprodukovanych
ttisek béhem obrabéni. Mazaci ucinek mezi bfitem a obrobkem je celkem maly, ale u vrtani je
mazaci ucinek opravdu vyhodny a prospesny.

Jako tezné kapaliny pouzivame nejCastéji olejové emulze, které jsou vlastné smés vody
a oleje s ptidavkem emulgujici latky (mydla). Emulze je s vodou misitelnd v daném poméru

uvedenym vyrobcem. Pomér Casto urcuje metoda a operace obrabéni.

7.4 Bezpecnost prace a hygiena prace

Jako pii kazdé pracovni Cinnosti, tak i pii volbé otacek je tfeba dbat na bezpecnostni
predpisy. Zména otacek se provadi pouze pii vypnuté (vyfazené) spojce a za Uplné zastaveného
(dotoceného) vietena. Poté je nutné si ovéfit, zda je obrobek i soustruznicky nlz spravné
a pevné upnut. Pokud mam vse pevné a spravné upnuto, prekontrolované spravné nastaveni
otacek a feznych podminek, tak mohu zatadit spojku a roztocit vieteno.

Béhem pracovnich c¢innosti s feznymi kapalinami (emulzemi) je nezbytné dodrzovat
hygienu prace a jeji pravidla, jelikoz chladici kapaliny neptiznivé pusobit na pokozku
pracovnika. Z tohoto diivodu by mél byt fyzicky kontakt s feznou kapalinou, pokud moZno co
nejmensi. Z tohoto diivodu by myti rukou a obli¢eje melo byt samoziejmosti pred kazdym
jidlem nebo pied zapocetim prestavky, ¢i po ukonceni vyucovani. K myti rukou maji zaci
k dispozici saponatove a abrazivni mydla. Pro preventivni oSetfeni podrazdéné pokozky rukou

jsou vhodné riizné krémy, které maji regenera¢ni a hydratacni vlastnosti.

z SHRNUTI

Rezné podminky (otacky, rychlosti) volime takové, aby bfit noze vydrzel bez ostfeni nebo
vymeény co nejdéle. Spravnym nastavenim feznych podminek mizeme zvysit produktivitu,
kvalitu obrabéné plochy a snizit opotiebeni nastrojii. Vyssi otacky a feznou rychlost 1ze volit,
pokud mame tvrdsi a kvalitng;$i materidl noZe, neZ je material obrabény. Pouzivanim feznych
kapalin (emulzi), 1ze dosdhnout lepsi: kvality obrobené plochy, navySeni produktivity a kvality
méfeni.
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ﬁ POJMY K ZAPAMATOVANI

- fezné podminky - fezna kapalina — emulze
- fezna rychlost - hrubovani

- otacky - hlazeni

- posuv

® KONTROLNI OTAZKY
1) Vysvétli, co jsou to fezné podminky.
2) Definuj feznou rychlost a otacky.
3) Popis, k ¢emu slouzi fezné kapaliny.

4) Popis, z ¢eho se sklada emulze

% UKOL

Vypocitat a vytvorit dvé tabulky otacek pro:
1) konstrukéni oceli tfidy 11 s feznou rychlosti v= 22 m/min

2) plastické materialy s feznou rychlosti v=45 m/min.
Otacky v obou tabulkach budou vypo¢itany pro nastroje/obrobky o prumérech:
02,3,4,5,6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 63, 80, 100, 120, 150, 180, 200,

250, 300 mm.

Tyto hotové tabulky je vhodné nosit S sebou na odborny vycvik, pro rychlé zjiSténi

potifebnych otacek. Doporucuji udé€lat tabulky z tvrdého papiru a poptipad¢ zalaminovat.

79



Evaluace prirucky

vvvvv

se bezpeCnosti prace, popis soustruzeni a soustruhu a jeho hlavnich ¢asti, popis a upinani
soustruznickych nozi a obrobkil, nastavovani feznych podminek a pouzivani feznych kapalin.
Zaci by méli, diky pouzivani a uéeni se z piiruky, znat a umét definovat tyto jednotliva témata,
jejich obsah a nazvoslovi v nich pouzivané.

Zéci budou mit nyni diky této p¥iru¢ce, alespon zakladni udebni material a u¢ebni oporu pro
vyuku na odborném vycviku. Ptirucka zakiim pomuze pii samostudiu nebo pii piipravé na
vyucovani odborného vycviku. Pfirucka bude dale slouzit pro opakovani ¢i doplnéni

teoretickych znalosti, které byvaji probrany ucitelem odborného vycviku béhem vyucovani.

Tuto ptirucku jsem ve zkracené formé (jen prakticka cast bakalatské prace) aplikoval
a vyzkousel béhem mé vyuky odborného vycviku ve dvou vyukovych skupinach.

Prvni skupina byla tvofena zaky druhého roéniku oboru Nastrojaf, ktery ma ve svych
osnovach tematického planu a SVP zahrnuto obrabéni pomoci soustruhu. Béhem zahdjeni
vyucovani, ale jesté pred teoretickym vykladem ohledné bezpe¢nosti prace a soustruZeni, jsem
zaktm této skupiny rozdal mou piirucku. Prvotni reakce zaka na ptirucku bylo jejich velké
prekvapeni a udiv nad tim, Ze dostali poprvé na odborném vycviku néjaky, v takovém rozsahu
a takto zpracovany, vyukovy material. Celkova reakce na pfiru¢ku byla velice pozitivni,
jelikoZ se zaktm libila forma, jakou je pfirucka tvotena a jeji prehlednost. Aplikaci ve vyuce
musim vyhodnotit jako velice uZziteCnou, jelikoz skupinu aktivizovala a zaci s ni opravu
pracovali. Navic u této skupiny, kdy je hodinova dotace na soustruzeni velice omezena,
byla u¢ebni opora a samostudium stézejni. Zaci dostali kazdy den za tikol, aby se pomoci
pfirucky naucili a doucili probranou kapitolu a ptecetli si kapitolu, ktera bude nasledovat dalsi
vyuCovaci den. VétSina zakli k tomu pfistoupila svédomité a pii opakovani na tvodu
vyucovaciho dne znala a definovala teoretické nalezitosti u opakovanych kapitol.

Druha skupina byla tvofena zdky druhého ro¢niku oboru Obrabé&¢ kovii. Tito zaci méli
zaklady davno probrany a zautomatizované nékteré postupy a pracovni ukony. Reakce na
priruc¢ku byla opét velice podobna, jako u prvni skupiny, a to velké ptekvapeni a tdiv nad tim,
ze dostali néjaky vyukovy material na odborném vycviku. Velkym kladem této ptirucky u této
skupiny bylo ocenéni a pochvala Zakl nad zpracovanim pfirucky a jejich litost nad tim, Ze pii

probirani zakladi soustruzeni neméli takovou pfirucku k dispozici i oni. Hlavnim pfinosem
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u této skupiny bylo, Ze hodné¢ zaka objevilo v pfiru¢ce nckteré podstatné informace,
které jiz zapomnéli nebo je neznali. Proto lze pfiru¢ku pouzivat dlouhodobé a ¢aste¢né i pro
pfipravu na zavérecné zkousky.

Pti konzultaci s ostatnimi uciteli odborného vycviku a ukazce ptirucky, byla piirucka ptijata
s velmi kladnym hodnocenim a kolegy zaujala. Koleglim se ptfedevsim libila srozumitelna
a piehledna forma pfirucky a také shrnuti zdkladnich teoretickych informaci pro danou
problematiku. Kolegové se dale vyjadtili k tomu, Ze by potiebovali taky takovou piirucku pro

své zaky a pro obory, které vyucuji oni.

Ptiru¢ku bych ohodnotil velice kladné, jelikoz se mlj zamér povedl. Myslim si, ze se mi
povedlo vytvofit dostate¢nou ucebni oporu pro zaky, ktefi za¢inaji na odborném vycviku se
soustruzenim. Pfirucku jsem vytvofil v piehledné formé a co mozna nejsrozumitelnéji pro
zacinajici zaky oboru Obrabéc kovi. Prirucku Ize pouzivat pro dlouhodobé uceni a opakovani
této problematiky, také ¢astecné i pro pripravu na zaveére¢né zkousky.

Myslim, ze hlavni nedostatek této ptirucky je jeji celkovy obsah, jelikoz obsahuje, opravdu
jen Uplné zaklady bezpec€nosti prace, soustruzeni, popis a ovladani soustruhu, upinini nozii
a obrobku, vypocet feznych podminek. K témto kapitolam bych ¢asem chtél doplnit nékolik
dalezitych, jiz velice odbornych kapitol jako: soustruzeni celnich a valcovych ploch,
vyhrubovani a vystruZovani, soustruznickym nozem), zapichovani a upichovani, vyroba kuzelt
atd. Tyto témata jsou velice rozsahla a teoreticky naro¢na, ale Zaci by je v ptirucce potiebovali

zpracovat do srozumitelné a ptehledné formy.
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Z7.avér

Tématem této bakalatrské prace byla tvorba pedagogické prirucky uréené predevsim zakiim
druhého ro¢niku oboru 23 — 56 — H/01 Obrabéc kovii na Integrované stiedni Skole — Centrum
odborné piipravy a jazykova Skola s pravem statni jazykové zkousky Valasské Mezifici.
Hlavnim diivodem, pro¢ jsem se rozhodl pro vypracovani této odborné ptirucky pro obrabéce
kovi byl ten, Ze v dnesni dob¢ je opravdu malo kvalitni a dobie zpracované odborné literatury.
Vytvofil jsem proto tuto piirucku, ktera je dostupna v jednoduché a snadno pochopitelné formé
1 pro zacinajici zdky. Dale byla vytvofena také pro mé kolegy z fad teoretického vyucovani,
ale hlavné toho praktického vyucovani, jako didakticka pomiicka a dopliiujici u¢ebni material
pro praktické vyucovani.

V mé praci jsem se v teoretické Casti zaméfil na metodiku, znalosti a dilé¢i postupy
v jednotlivych kapitolach, které jsou zavislé na tematickém planu a dalSich kurikuldrnich
dokumentech pro obor obrabéc¢ kovil. V praktické ¢asti se jsem se zaméfil na teoretické znalosti,
pracovni postup pfi praci a manipulaci se soustruhem a bezpecnost prace ktera s ni izce souvisi.

Diky tvorbé mé bakalaiské prace a ptirucky jsem docilil toho, aby ma ptirucka byla
pouzivana ve vyuce a zafadili se k metodam vyuky. Kolegové z fad ulitelli Integrované stiedni
Skoly, ktefi pftilezitostné vyucuji obrabéni (soustruzeni) nevid€li diivod k Gpravam nebo
zménam mé piirucky. UCitele odborného vycviku byli mou ptiru¢kou inspirovani, ale bohuzel
se je nepodafilo motivovat k vytvoreni svych ptirucek, kterymi by mohli usnadnit vyukovy
proces svych zakl a usnadnit si i svou praci pedagoga. Kolegové pfislibili aktivni pouZivani
piirucky ve vyuce, jelikoZ v dnesni dobé nemame Zadné ucebnice, ¢i metodické listy. Osobné
st myslim, Ze se mi podafilo ¢astecné nahradit staré ucebnice, které se opravdu velmi zfidka
pouzivali, jelikoz tyto staré ucebnice jsou v dnesni dob¢ uz velmi zastaralé a zamétuji se pouze
na teorii soustruzeni, nikoliv na dil¢i postupy a zptlisoby a jak jednotlivd témata nebo tkony
provadét. Kolegové tedy tuto novou prirucku velmi dobfe ocenili a pfivitali modernizaci
ucebniho materialu.

Prirucku jsem vytvoril tak, aby byla uréena a zaméfena predevsim pro obor 23 — 56 — H/01
Obrabéc kovi. Moji praci jsem rozdélil na cast povinné dokumentace $koly, pfipravu ucitele
odborného vycviku na vyuku, vyucovaci den na odborném vycviku a ¢ast praktickou. Povinna
dokumentace Skoly je vytvoiena, dle dokumentu: Ramcovy vzdélavaci program, pro obor
vzdélani 23 — 56 — H/01 Obrab&¢ kovi a také Skolniho vzdélavaciho programu uvedeného

oboru. Veskera pedagogickd Cinnost v povinné dokumentaci Skoly byla pln¢ dodrzena,
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pti tvorbé ucebnich pland, ucebnich osnov a tematickych plant. Tyto plany plné¢ odpovidaji
obsahové, védomostni a praktické strance dané dokumentace. Praktickou cast této prirucky
jsem hlavn¢ zaméfil na praktické vyucovani a dalezité teoretické informace, kdy hlavnim cilem
bylo seznamit zaky s teoretickou i praktickou problematikou zakladnich praci na soustruhu
a pracovnimi ukony s timto strojem spojené. Dale jsem se zaméfil na dilezité zasady
o dodrzovani BOZP.

V teoretické Casti jsem pomoci metody védeckého popisu ziskaného ze souvisejici odborné
literatury popsal metodiku, znalosti a dil¢i postupy v jednotlivych kapitolach, které jsou zavislé
na tematickém planu a dalSich kurikuldrnich dokumentech pro obor obrabéc kovi. V praktické
¢asti jsem za pomoci metody modelovani a dedukce na zakladé€ svych zkusenosti a teoretickych
znalosti nastinil teoretické znalosti, pracovni postup pifi praci a manipulaci se soustruhem
a bezpecCnost prace ktera s ni tizce souvisi.

Ptirucka pomaha k osvojeni zakladnich informaci a postupli prace, jako doplnkovy
vzdélavaci material a ¢asteéné jako odborna literatura ohlednd prace se soustruhem. Zaci neméli
ptili§ zdroju, kde Cerpat informace, a hlavné chybél pro jejich ptedstavivost popis, pravé téch
dil¢ich kroku, na které jsem se zaméfil v této praci, aby si zaci dokazali piedstavit jednotlivé

dil¢i kroky pfi jednotlivych tkonech na soustruhu.
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