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ABSTRAKT 
Diplomová práce se zabývá návrhem zdravotně technických a plynovodních instalací 
v p e n z i o n u p ro sen io r y a je j ich napojení na stávající inženýrské sítě. P ro celý ob jekt 
b u d e navržen provozní v o d o v o d s využitím srážkové vody . Dále je součástí návrh 
čerpací s tan ice odpadních v o d , lapáku t u k u , odlučovače lehkých kapa l in , 
vsakovacích zařízení a nádrže na srážkovou v o d u . Teoretická část je zaměřena na 
p r o b l e m a t i k u šedých a srážkových v o d a následným využitím j ako v o d y provozní. 
Výpočtová a projektová část řeší r o z v o d y kana l izace , v o d o v o d u a p l y n o v o d u 
v zadaném ob jek tu . Jedná se o částečně podsklepený objekt s pěti nadzemními 
podlažími. Součástí ob jektu j sou o rd inace , kavárna a obchodní p ros to r . 

KLÍČOVÁ SLOVA 
Vnitřní v o d o v o d , splašková kana l izace , dešťová kana l izace , domovní p l ynovod , 

provozní v o d o v o d , využívání srážkové vody , využívání šedé vody . 

ABSTRACT 
This d i p l o m a thes i s dea ls w i th the des ign o f san i ta ry a n d gas ins ta l la t ions in a 
b o a r d i n g h o u s e for s en io r s and the i r c o n n e c t i o n to ex is t ing ut i l i t ies. For the w h o l e 
object t he re wil l be d e s i g n e d o p e r a t i n g wa te r s u p p l y w i th the use o f ra inwater . The 
d i p l o m a thes i s a l so inc ludes the des ign o f a s ewage p u m p i n g s ta t ion , g rease t rap, 
l ight l iqu id separa to r , inf i l t rat ion e q u i p m e n t and ra inwa te r tank. The theo re t i ca l part 
is f o c u s e d on the issues o f gray wa te r and ra inwa te r and s u b s e q u e n t use as 
o p e r a t i n g wate r . C o m p u t a t i o n a l part and project part so lves s ewe rage d i s t r i bu t i on , 
w a t e r s u p p l y and gas p ipe l ine in the spec i f i ed object . It is a part ia l ly b a s e m e n t object 
w i th f ive f l oo rs . The object inc ludes a surgery , a cafe a n d a s h o p p i n g place. 

KEYWORDS 
Inner wa te r supp ly , san i ta ry sewerage , s t o r m w a t e r sewerage , h o u s e gas p ipe l ine , 

o p e r a t i n g wa te r supp ly , use o f ra inwater , use of gray wa te r 
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ÚVOD 
Úkolem této diplomové práce je n a v r h n o u t zdravotně technické insta lace a 

p l y n o v o d v p e n z i o n u p ro sen io r y včetně jej ich napojení na stávající inženýrské sítě. 

Součástí p e n z i o n u j sou o rd inace , kavárna a obchodní p ros to r . Jedná se o 
samostatně stojící ob jekt s pěti nadzemními podlažími, který je částečně také 
p o d s k l e p e n . V suterénu se nachází ko te lna III. ka tegor ie , technická místnost a 
zázemí p ro zaměstnance. V prvním nadzemním patře je situována kuchyně 
s jídelnou, recepce , byt p ro správce budovy , o r d i n a c e p ro lékaře, cvičební sál, 
společenské p ros to r y a p rovoz kavárny. Samostatným v c h o d e m je oddělen 
obchodní p ros to r . Ve druhém, třetím a čtvrtém patře se nachází především pokoje 
p ro sen iory , zázemí p ro zdravotní sestry , společenské pros tory , kuchyňky a o r d i n a c e 
p ro lékaře. V pátém patře j sou situovány kancelářské p ros to r y vedení p e n z i o n u a 
zázemí p ro lékaře a zdravotní sestry . P ro celý ob jekt b u d e navržen provozní v o d o v o d 
s využitím srážkové vody . 

V teoretické části se zabývám p r o b l e m a t i k o u šedých a srážkových v o d a 

následným využitím j ako v o d y provozní. Rozebírám paramet ry , znečištění, způsoby 

čištění a a k u m u l a c i těchto v o d . V závěru teoretické části se věnuji posouzení využití 

provozní v o d y a ekonomickému posouzení návratnosti invest ice. 

Výpočtová část se dělí na výpočty související s analýzou zadání a koncepčním 
řešením instalací v celé budově a jej ich napojením na sítě p ro veřejnou potřebu a na 
výpočty související s následným rozpracováním dílčích instalací. 

Projekt o b s a h u j e jednotlivé výkresy a výpočtová schémata dílčích zdravotně 

technických instalací. 
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A. TEORETICKÁ ČÁST 

A.1 Úvod do problematiky využití šedých a srážkových vod 
Z důvodu ohrožení l idstva n e d o s t a t k e m pitné v o d y se hledají alternativní 

řešení, jak ušetřit p i tnou v o d u v rámci budov . Jedním z n ich je využití srážkových a 
šedých v o d ke splachování toalet , praní, zalévání z a h r a d či na úklid [8]. 

V některých státech je využívaní šedých v o d běžnou praxí. Zejména v zemích, 
kde j sou omezené zdro je v o d y a vysoké ceny za v o d u [9]. 

V České repub l i ce není zatím akutní potřeba využívání šedých a srážkových 
v o d . S rostoucí c e n o u v o d y se však p r o b l e m a t i k a využití těchto v o d v budovách 
začíná řešit i u nás. 

A.2 Spotřeba vody v České republice 
Spotřeba v o d y závisí na počtu odběratelů a účelu využití. H is tor i cky o d roku 

1989 měla u nás spotřeba v o d y klesající t e n d e n c i . Dnes se spotřeba pohybu j e k o l e m 
100 litrů na o s o b u a d e n , což představuje cca 60 % úrovně 80. a 90 . let. V posledních 
letech u domácnosti spotřeba v o d y mírně stoupá v důsledku napojování dalších 
odběratelů na v o d o v o d y . Celkově se však Česká r epub l i ka stálé nachází za zeměmi 
západní Ev ropy [1,2]. 

Z evropských dat z roku 2018 vyplývá, že nejvyšší spotřeba v o d y je ve 
Švýcarsku s průměrnou spotřebou 307 litrů na o s o b u a d e n , což můžeme přirovnat 
k zámořským zemím, j ako je K a n a d a či USA. N a o p a k nejnižší spotřebu v o d y mělo 
Es tonsko se 78 litry na o s o b u a d e n . Česká r epub l i ka měla čtvrtou nejnižší spotřebu 
v o d y [2]. 

Historické průběhy a srovnání spotřeby v o d y o d roku 2000 d o roku 2 0 1 9 ve 
městech P r aha a B r n o : 

S P E C I F I C K Á S P O T Ř E B A V O D Y 

150 

100 1  

2000 2002 2001 2006 2008 2010 2012 2014 2016 2018 2020 
ROK 

Obr. A.1 - Specifická spotřeba vody v Praze a v Brně [3,4] 
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A.3 Vývoj ceny vody 
Počátkem 90. let přestal stát do tova t náklady na výrobu, d i s t r ibuc i a čištění 

pitné vody . Cena zůstávala po desetiletí stále na stejné úrovni, přestože reálné 
provozní náklady neustále rost ly. O d roku 1994 tak došlo ke znatelnému navýšení 
cen vodného a stočného. Výše vodného a stočného d n e s odpovídá nákladům na 
výrobu a d is t r ibuc i pitné v o d y [5]. 

C e n a v o d y se skládá zvodného a stočného. Vodné je cena za výrobu a 
d i s t r ibuc i pitné vody . Stočné je cena za odvedení a čištění odpadní vody . V české 
repub l i ce poslední roky průměrná cena za v o d u každým r o k e m stoupá. 

Srovnání vývoje cen v o d y ve městech P r aha a B rno : 

VÝVOJ CENY VODNÉHO A STOČNÉHO V PRAZE 
110 

' CELKEM 

'VODNÉ 

'STOČNÉ 

ROK 

Obr. A.2 - Vývoj ceny vodného a stočného v Praze [6] 

VÝVOJ CENY VODNÉHO A STOČNÉHO V BRNĚ 

' CELKEM 

'VODNÉ 

'STOČNÉ 

<$> ^ <§ř> ď S~ ^ <$> <$? <$> <S> <$? <í? <Č <$> <S? <£> 
ROK 

Obr. A.3 - Vývoj ceny vodného a stočného v Brně [7] 
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Z evropských dat z roku 2018 vyplývá, že nejvyšší průměrná cena za v o d u 
9,00 E U R / m 3 je v Dánsku. N a o p a k nejnižší průměrnou cenu mají v Řecku a to 
1,40 EUR/m 3 . Česká r epub l i ka s c e n o u 3,27 E U R / m 3 je na 14. místě v Evropě a řadí 
se tak d o evropského cenového průměru. Při porovnání cen v o d y v evropských 
zemích by se nemělo zapomínat na důležitý faktor , kterým je rozdílná životní úroveň 
obyva te l v jednotlivých zemích [2]. 

A.4 Druhy vod podle kvality 
Ne vždy je nutné používat p i tnou v o d u , když v o d a splňuje kval i tu d le využití. 

P ro to můžeme rozlišit kvalitativní d r u h y v o d y na v o d u p i t nou , užitkovou, provozní a 
odpadní. 

P i tná v o d a : 

Pitná v o d a je zdravotně nezávadná v o d a , která má takové fyzikálně chemické 
v las tnos t i , aby nepředstavovala ohrožení veřejného zdraví při trvalém požívání. 
P ro to nesmí o b s a h o v a t m i k r o o r g a n i s m y , paraz i ty a látky jakékoliv d r u h u v počtu 
n e b o koncen t rac i , které j sou u v e d e n y v příloze č. 1 k vyhlášce č. 252/2004 Sb. [10]. 

Uži tková v o d a : 

Jedná se o v o d u , na k te rou ne jsou k l adeny tak přísné požadavky na fyzikálně 
chemické v las tnos t i j ako na v o d u p i t n o u . Musí však být zdravotně nezávadná. Není 
uživatelům dodávaná z vodovodního řadu. Většinou se získává a připravuje v místě 
využití, např. v zemědělství n e b o ve výrobě. 

P r o v o z n í v o d a : 

Provoznívoda se využívá p ro různé provozní účely, nenídodávána z vodovodů 
p ro veřejnou potřebu a zásobuje se s ní potrubí oddílného vnitřního v o d o v o d u . Její 
j akos t musíodpovídat způsobu použití, tudíž nemusí mít j akos t pitné vody . Provozní 
v o d a je získávána čištěním a úpravou srážkové a šedé vody , k te rou po vyčištění 
nazýváme bílou v o d o u . Především se využívá šedá v o d a odtékající z umyvade l , 
sp r ch , van , praček a zařizovacích předmětů belneoprovozů. Obvyk l e se provozní 
v o d a využívá k zásobování odběrných míst, které nevyžadují zásobování p i t nou 
v o d o u [11]. 

Odběrné místa p ro zásobování: 

• nádržkové n e b o tlakové splachovače záchodových mís, pisoárů a výlevek, 

• pračky, 

• výtokové a r m a t u r y n e b o zařízení p ro zalévání a postřik zeleně, z a h r a d apod . , 

• zavlažovací systémy. 

V mé práci se b u d u podrobněji věnovat srážkovým a šedým vodám. 
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V o d a odpadn í : 

O d p a d n i v o d a je v o d a , jejíž kval i ta byla zhoršená l idskou činností. Může se j edna t 
o komunální odpadní v o d u n e b o o průmyslovou odpadní v o d u . Odpadní v o d a je 
většinou odváděna pomocí systému stok na čistírny odpadních v o d . Bohužel k n im 
patří také srážkové v o d y odváděné j e d n o t n o u kanalizační s o u s t a v o u . 

Odpadní v o d u z domácnosti můžeme dělit na černou, hnědou, žlutou a šedou. 
Přičemž hnědá, černá a žlutá j sou nos i te l i živin a energ ie . Šedá v o d a je pak méně 
zatížená znečištěním. A protože je jí největší množství, přemýšlí se především u ní 
nad problémem její recyk lace . Vyčištěná šedá v o d a je pak nazývána bílou 
v o d o u [12]. 

. ' I n t . . . . . . i , . 

Obr. A.4 - Dělení odpadních vod na úrovní domácnosti [12] 

A.5 Šedá voda 
Šedá v o d a zah rnu j e splaškové odpadní v o d y neobsahující fekálie a moč, které 

odtékají z umyvade l , praček, van , sp r ch dřezů a p o d . Def in ic i šedé v o d y upřesňuje 
označenív Evropské normě ČSN EN 12056-1. Kvůli jejímu nezaměnitelnému šedému 
zbarvení vzn ik lo její pojmenování. Recyk lovanou šedou v o d u je možné po úpravě 
využívat j ako v o d u provozní. 

V České repub l i ce podrobnější předpis p ro využití šedých v o d chybí, 
připravovala se n o r m a ČSN 75 6780 Využití šedých a dešťových v o d v budovách a na 
přilehlých pozemcích, která měla být univerzálním návodem, jak p r o b l e m a t i k u 
šedých v o d uchop i t [13]. 

Práce na této normě byly pozas t a veny z důvodu vydání n o r m y EN 16941-2 -
Zařízení p ro využití upravených šedých v o d , jedná se o d r u h o u část EN 1 6 9 4 1 . V 
konečném návrhu 2. části n o r m y se bohužel vysky tova ly chyby, a p ro to se stálé čeká 
na vydání konečného znění n o r m y . Předmětem nové n o r m y by měl být po j em „lehká 
šedá voda " , což j sou šedé v o d y s výjimkou splaškových odpadních v o d z kuchyní a 
praček [14]. 
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Prozatím lze využít zahraničních předpisů j ako je například britská n o r m a BS 
8525-1:2010, kde j sou ved le technických požadavků uvedeny i požadavky na 
ukaza te l e j akos t i bílé v o d y týkající se zdravotních rizik [13]. 

A.5.1 Zdroje šedých vod 

Šedou v o d u ne lze zaměňovat se srážkovou v o d o u . Rozdíl spočívá v t o m , že 
v o d a vzn ik la uvnitř budovy . Za komunální v o d y o d obyva te l s t va můžeme považovat 
také v o d y z hotelů, obdobných ubytovacích zařízení a míst, kde se shromažďují lidé. 

Pod le vzn i ku a zdro je můžeme šedé v o d y rozdělit na: 

• n ese párován é šedé vody, 

• šedé v o d y z kuchyní a myček, 

• šedé v o d y z praček, 

• šedé v o d y z u m y v a d e l , v an a sp r ch , 

• ostatní šedé vody . 

Mez i nejvíce znečištěné a nejméně využívané šedé v o d y patří odpadní v o d y 
z kuchyně, protože ta často o b s a h u j e tuky, o le je a další znečištění. N a o p a k mez i 
nejvíce využívanou v o d u považujeme v o d y ze s p r c h , u m y v a d e l a v a n , protože její 
úprava na bílou v o d u je e k o n o m i c k y nejvýhodnější. 

Obr. A.5 - Průměrná spotřeby vody v domácnosti [15] 

Z gra fu je patrné, že šedá v o d a tvoří více než 50 % p r o d u k c e odpadní vody 
v domácnosti . Zvýšená p r o d u k c e šedých v o d je především v ho te l ech , bazénech, 
saunách, restauracích a na obdobných místech [15]. 

Z t o h o vyplývá, že u p r a v e n o u šedou v o d u lze využít hlavně v t rva le 
obydlených sídlech, ho te l ech , p e n z i o n e c h , myčkách aut a v ob jek tech s velkým 
množstvím sp r ch , j ako j sou například sportovní areály, we l l ness cen t ra n e b o 
plavecké bazény [13]. 
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A.5.2 Parametry šedé vody 
Látky, které obsahu j e odpadní v o d a , můžou být různého původu. 

Nejdůležitější p a r a m e t r y postupně r o z e b e r u v následujícím přehledu. 

B iochemická spo t řeba kyslíku (mg/l ) : 

Jedná se o množství kyslíku spotřebovávaného b i o c h e m i c k y oxidovatelnými 
organickými látkami obsaženými v j e d n o m litru v o d y za 5 dní při metabolické aktivitě 
organismů odpovídající 20°C ve tmě [16]. 

Zdroj šedé vody Pračky Vany, sprchy, 
umyvadla 

Kuchyně, 
myčky 

Neseparovaná 
šedá voda 

BSK 5 [mg/l] 48 - 682 19 - 200 669 - 756 41 -194 

Tab. A.1 - Hodnoty BSKs v šedých vodách [9] 

Chemická spo t řeba kysl íku (mg/I): 

Chemická spotřeba kyslíku ind iku je množství kyslíku, který je potřeba na 
c h e m i c k o u ox idac i d i c h r o m a n u draselného p ro látky obsažené ve vodě [16]. 

Zdroj šedé vody Pračky Vany, sprchy, 
umyvadla 

Kuchyně, 
myčky 

Neseparovaná 
šedá voda 

CHSK[mg/l] 375 68 - 8000 26 -1600 495 - 623 

Tab. A.2 - Hodnoty CHSK v šedých vodách [9] 

Z výše d v o u znázorněných t abu lek j de vidět, že CHSK je vždy vyšší a poměr 
m e z i CHSK a BSK 5 je obvyk le 2:1. 

P lovouc í látky a záka l : 

Největší množství plovoucích látek obsahují šedé v o d y z kuchyní a myček 
nádobí, ve kterých se vyskytují zby tky jídla, což je častá příčina p o r u c h čistíren šedé 
vody . Méně plovoucích látek v odpadní vodě pochází z praček a nejméně plovoucích 
látek vykazují šedé v o d y z v an , sp r ch a u m y v a d e l . 

Ko lo idy a plovoucí látky pak m o h o u být příčinou problémů při úpravě šedých 
v o d [9]. 

Zdroj šedé vody Pračky Vany, sprchy, 
umyvadla 

Kuchyně, 
myčky 

Plovoucí látky [mg/l] 79 -280 7-120 134-1300 

Tab. A.3 - Množství plovoucích látek v šedých vodách [9] 

Zákal je j e d n o t k a měření podílu jemně rozptýlených částic a nerozpuštěných 
látek ve v z o r k u vody . Je definovaná při 860 n m vlnové délky [16]. 

18 



Teplota (°C): 
Tep lo ta šedé v o d y závisí na m n o h a f ak to r e ch . Jedním z faktorů může být 

návštěvnost n e b o typ p r o v o z u . Obvyk l e se t ep lo t a z v an , u m y v a d e l a sp rch pohybu j e 
v rozmezí 18 až 38 °C, u praček kolísá t ep lo t a v rozmezí 28 až 32 °C. K hygienickým 
účelům se používá v o d a s vyšší t e p l o t o u , p ro to dochází k rozvoj i mikroorganismů 
v odpadní vodě. 

pH: 
H o d n o t o u pH vyjadřujeme kyse lost či zásaditost vodných roztoků. Liší se dle 

původu vzn iku šedé vody . 

• p H < 7 kyselý vodný roz tok 

• pH = 7 neutrální vodný roz tok 

• pH > 7 zásaditý vodný roz tok 

U komunálních v o d se pohybu j e pH v rozmezí 7 až 8, u šedých v o d z kuchyní a 
k o u p e l e je pH 5 až 8,6. Podobné h o d n o t y má i neseparovaná šedá v o d a . A u šedých 
v o d s podílem v o d z praní je p H 9,3 až 10 [9]. 

Kyslík: 
P o k u d je ve vodě méně kyslíku, může se j edna t o následek přítomnosti určitých 

mikroorganismů, které způsobují nepříjemný zápach a vzn ik toxických plynů. Při 
nižší teplotě v o d y může být rozpuštěno větší množství O2. 

0 °C, štandartní tlak, sladká v o d a : -> 14,6 mg/l = 1 0 0 % sa turace 
10 °C, štandartní tlak, sladká v o d a : 11,3 mg/l = 1 0 0 % sa turace 

20 °C, štandartní t lak, sladká v o d a : 9,1 mg/l = 1 0 0 % sa turace 

Pod le p rocen t a rozpuštěného kyslíku ve vodě se rozlišuje: 

• Aerobní prostředí, které má přítomnost rozpuštěného molekulárního 

kyslíku a c h e m i c k y vázaného kyslíku větší než 0,5 m g O2/I. 

• Anoxické prostředí, kde je přítomnost kyslíku vázaného na dusík menší 

než 0,5 m g O2/I. 

• Anaerobní prostředí, u kterého není přítomna žádná rozpuštěná 

m o l e k u l a rozpuštěného ani vázaného kyslíku n e b o j e h o koncen t r ace 

nepřesahuje 0,05 m g O2/I [16]. 

Bakterie: 
Bakter ie nebo l i také pa togeny j sou mikroskopické o rgan i smy , které když se 

d o s t a n o u d o našeho těla, tak můžou zapříčinit onemocnění a infekce. V e l m i rychle 
se množí v teplém prostředí, obzvláště ve vodě, p o k u d mají k d i spoz i c i dos ta tek 
nutrientů. 
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• Celkové koliformní bakte r ie 

Dříve byly koliformní bakte r ie považovány za hlavní indikátor fekálního 
znečištění, v současné době je však jej ich význam zpochybňován, jelikož se 
jedná o heterogenní s k u p i n u bakterií, která zah rnu j e i d ruhy , které se ve 
fekáliích zásadně nevyskytují. Hlavním důvodem sledování těchto 
škodlivých organismů je, že jej ich množení lze o d h a d n o u t a m o h o u 
ind ikova t přítomnost dalších potenciálně patogenních střevních bakterií 
v é v o d ě [16,17]. 

• Escher i ch ia col i 

Tyto bakter ie se nacházejí ve střevech lidí a savců, a le obvyk le j sou 
neškodné a m i m o lidské tělo se nemnoží. P ro to se jedná o koliformní 
bakter i i , která ident i f ikuje jednoznačné a závažné fekálníznečištění. P o k u d 
se ve vodě nenacházejí žádné fekální koliformní bakter ie , můžeme si být 
j ist i , že v o d a n e o b s a h u j e an i žádné další škodlivé střevní bakte r ie [16,17]. 

Obr. A.6 - Bakterie Escherichia coli [17] 

• Střevn í e n t e r o k o k y 

En te rokoky j sou přirozenou součástí střevní mikroflóry. Tyto bakter ie 
odolávají vysokému pH a vysokým teplotám. Přítomnost enterokoků ve 
vodě je j e d e n z indikátorů fekálního znečištění. Bakte r ie se ve vodě hůře 
množia j sou důkazem předchozí k o n t a m i n a c e [18]. 

A.5.3 Způsoby čištění šedých vod 

Do čistírny odpadních v o d smí být přiváděny p o u z e šedé vody . Vstupní 
h o d n o t y p ro návrh čistírny šedých v o d j sou množství odpadní vody , požadované 
množství vyčištěné v o d y a zatížení v o d . Techno log i e čištění se n a v r h n e tak, aby 
sp ln i l a požadavky na jakos t provozní vody . 
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Přímé použití: 
Jedná se o ojedinělé použití, kdy nahromaděná šedá v o d a se téměř okamžitě 

využívá. Lze ho například využít p ro závlahu rost l in [21]. 

Přírodní postupy čištění: 
Do přírodních postupů čištění patří kořenové čistírny, mokřady n e b o rákosové 

po le . Ten to způsob čištění se hlavně využíval v m inu los t i , i když i dnes mají své 
uplatnění, a le většinou jen u objektů j ako j sou cha ty [21]. 

KOŘENOVÁ ČISTÍRNA S PULZNÉ SKRÁPĚNÝM VERTIKÁLNÍM BIOFILTREM 

Vícekomorový Pulzni šachta 
anaerobní wparátor (nepotřebuje 
pro kořenové ČOV elektrickou 

energii) 

Kořenový Sacnta Zasakovaci objekt 
vertikální pulzne (možnost odbéru X 
skrápěný txoflltr na závlahu 0 vyústěni 

splachováni toalet) do vodoteíe 

Obr. A.7 - Schéma kořenové čistírny [22] 

Mechanická úprava: 
Kval i ta v o d y může být zlepšena jednoduchým mechanickým předčištěním 

využívajícím s e d i m e n t a c i a f i l t rac i , j ako j sou například česle, sedimentační nádrž a 
při nátoku v o d z kuchyně i lapák tuků. 

Mechanického stupně, j ako jediného stupně, se používá v případech, kdy je 
dostačující jednoduchá úprava a v o d a je spotřebována v rámci 24 h o d i n . V ostatních 
případech se mechanický stupeň používá j ako předčištění před dalšími s tupn i 
[11,21]. 

Chemická úprava: 
Proces čištění je založen na koagu lac i a e l ek t rokoagu l a c i . Do šedé v o d y se 

dávkují chemikálie na bázi železa, hliníků a dalších kovů [11]. 
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Fyzikální úp rava : 

Za fyzikální úpravu šedých v o d můžeme považovat membránovou f i l traci n e b o 
p rocesy založené na hromadění nerozpuštěných látek na filtračním loži pískového 
f i l t ru , který se určí d le složení čištěné šedé v o d y [11 ]. 

B iologická úp rava : 

Úprava spočívá v provzdušňování aktivního kalu v nádrži. Aktivovaný kal je 
tvořen směsnou ku l t u rou mikroorganismů, díky kterým probíhá p roces čištění. 
Nejběžnějším p r o c e s e m v této kategor i i je membránový b io reak to r . [11,21 ] 

A.5.4 Akumulace šedé a bílé vody 

A b y c h o m akumulační nádrž ochránili před denním světlem, je vhodné její 
umístění v z e m i n e b o v suterénu budovy . Akumulační zařízení musí být vodotěsné, 
chráněno před m r a z e m , extrémně vysokými t e p l o t a m i a slunečním zářením. P o k u d 
je umístěno v z e m i , musí odolávat tlakům okolní zeminy , aby se n e d e f o r m o v a l o . 

Š edá v o d a : 

Z hygienických důvodů by se šedá v o d a neměla a k u m u l o v a t déle než 24 h o d i n . 
Nádrž musí být opatřena uzavíratelným vstupním o t v o r e m , přívodním potrubím 
šedé vody , odběrem v o d y d o čistírny, větracím potrubím a bezpečnostním přelivem 
napojeným přímo na splaškovou n e b o j e d n o t n o u vnitřní kana l izac i . Při umístění 
nádrže d o suterénu se musí zařízení navíc vybav i t vypouštěcím potrubím s uzavírací 
a r m a t u r o u . Nádrž na šedou v o d u musí být opatřena o b t o k e m , který v případě 
odstávky nádrže umožní o d t o k šedé v o d y přímo d o splaškové n e b o jednotné vnitřní 
kana l i zace [26]. 

Bí lá v o d a : 

Bílou v o d u je potřeba uchovávat tak, aby se co nejvíce zabránilo růstu 
mikroorganismů. Akumulační zařízení musí být v y b a v e n o uzavíratelným vstupním 
o t v o r e m , bezpečnostním přelivem a vypouštěcím potrubím s uzavírací a r m a t u r o u 
napojenými přímo na splaškovou n e b o j e d n o t n o u vnitřní kana l izac i , sacím potrubím 
automatické tlakové čerpací s tan ice a větracím potrubím [26]. 

V případě nedos t a t ku bílé v o d y je vhodné doplňování akumulační nádrže přes 
volný výtok p i tnou v o d o u z vnitřního v o d o v o d u . V potrubí p ro doplňování nádrže 
může docházet ke s tagnac i vody , p ro to je nutné j e h o oddělení o d ostatního r o z v o d u 
o c h r a n n o u j e d n o t k o u . 
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A.6 Srážková voda 

Srážková v o d a by se m o h l a považovat za v o d u des t i l o vanou , jelikož k jejímu 
vzn iku dochází odpařováním v o d y v troposféře, a p r o t o v ní n e n a j d e m e žádné jiné 
rozpuštěné látky. Nicméně už v atmosféře dochází ke kon tak tu s různými 
chemickými látkami. Její kval i ta je značně ovlivněna znečištěním v z d u c h u . Má 
přibližně h o d n o t u 5,6 pH , protože ox idy CO2 a SO2 způsobují její kyselost [19,20]. 

Hospodaření se srážkovými v o d a m i je v současné době často zmiňovaným 
tématem na všech úrovních, včetně politické. V České r epub l i ce ex is tu je technická 
n o r m a na hospodaření se srážkovými v o d a m i , a to ČSN EN 16941-1 Zařízení pro 
využití nepitné v o d y na místě - Část 1: Zařízení p ro využití srážkových v o d . 

A.6.1 Znečištění zachycené srážkové vody 

Při stanovení ve l ikost i znečištění ve srážkovém o d t o k u je důležitá délka 
bezdeštného období, in tenz i ta atmosférických srážek a o b j e m dešťového o d t o k u . 
Téměř veškeré látkové znečištění, které se vyskytu je v dešťovém o d t o k u , vykazuje 
na začátku o d t o k u vyšší koncen t r a ce než v j eho dalším průběhu [20]. 

Znečištění již zachycené srážkové v o d y je trojího původu, a to znečištění 
v atmosférických srážkách, znečištění hromaděné na střešních plochách během 
bezdeštného období a znečištění vzniklé při kon tak tu dešťové v o d y s různými 
materiály. 

Zneč iš těn í v a tmos fé r i ckých s rážkách : 

J ednou z příčin znečištění srážkového o d t o k u j sou znečišťující látky 
v atmosféře, především se jedná o lokal i ty velkých měst a průmyslových zón. Během 
deště dochází k vymývání látkového znečištění ve v z d u c h u a tím k čištění atmosféry. 

Jedná se o látky j ako j sou kysel iny, kyselinotvorné látky, zásadité látky a ostatní 
látky, ke kterým se řadí těžké kovy, organické látky n e b o rostlinné živiny [19]. 

C a M g N a K N H 4
+ S O 4 2 - Cľ N O 3 " Fe M n P b Z n F 

m g / l 0 ,37 0 ,06 0 ,25 0 ,19 0,9 1,7 0,31 2,4 0 , 0 1 7 0 , 0 0 7 0 ,002 0 , 0 0 7 0 ,012 

Tab. A.4 - Chemické složení srážek v ČR (2004) [19] 

Zneč iš těn í h r o m a d ě n é n a s t řešn ích p lochách b ě h e m bezdeš tného 
obdob í : 

Srážková v o d a je p ro střešní kryt inu jediným způsobem očisty. Tím pádem 
odtékající v o d a ze střechy může o b s a h o v a t proměnlivý podíl organických látek, 
především listí, ptačí t rus , p rach , pyl , klacíky n e b o choroboplodné zárodky. Pod le 
dosavadních zkušeností je však takové zatížení choroboplodnými látkami v o d y tak 
nepatrné, že při zodpovědném zacházení se srážkovou v o d u nemůže dojít 
k ohrožení zdraví [19]. 
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Zneč iš těn í vznik lé při k o n t a k t u s rážkové v o d y s různými mater iá ly : 

Kval i ta v o d y závisí také na d r u h u pov r chu , se kterým přijde d o kon t ak tu . V o d a 
je znečišťována střešní k ry t inou , odpadními t r o u b a m i n e b o fi ltry. Rozsah znečištění 
závisí na stavu kons t rukce a použitém materiálu. 

Z některých druhů střešních kryt in, j ako j sou e tern i t n e b o l epenka , se m o h o u 
d o v o d y uvolňovat nežádoucí látky, p r o t o je jistější dát přednost j iným materiálům. 
O d t o k ze střech, který o b s a h u j e materiály s pes t i c idy n e b o nátěry s o b s a h e m 
pesticidů, musí být zaústěn d o kana l izace s o d t o k e m na čistírnu odpadních v o d [20]. 

A.6.2 Způsoby čištění srážkových vod 

Klíčovým f a k t o r e m v úpravnách srážkových v o d je správný výběr filtračních 
sít, jej ich kval i ta, případně d r u h filtračního m e d i a před v s t u p e m d o nádrže [27]. 

Většinou postačí použít p o u z e jednoduché způsoby čištění, p o k u d c h c e m e 
srážkovou v o d u využívat především na zahradě n e b o na mytí au ta . Protože p o k u d 
se srážková v o d a užívá uvnitř budov , nesmí být ve l ikos t částic v r o z v o d u nepitné 
v o d y větší než 1 m m . P ro to je možné použít jemný fi ltr p ro montáž d o tlakového 
potrubí za čerpadlem. 

Při čištění srážkové v o d y můžeme využít f i l traci a s e d i m e n t a c i . S e d i m e n t a c e 
probíhá buď v samotné akumulační nádrži na srážkovou v o d u , n e b o v nádrži 
usazovací, která je předsazená nádrži akumulační. P ro f i l traci v o d y máme dva d r u h y 
filtrů. Jedná se o externí f i l t ry n e b o interní f i ltry, které j sou umístěny uvnitř nádrže. 
Externí f i l t ry j sou například samostatné filtrační šachty, které se napojují mez i 
okapový svod a jímku [19,23]. 

Dalším způsobem, který k o m b i n u j e několik stupňů pročištění akumulované 
srážkové vody , j sou biologické separátory organických látek umístěné přímo 
v nádrži. Fungují čistě na biologickém pr inc ipu a zároveň j ako zklidňující nátok d o 
akumulačního zařízení. Napomáhají s e d i m e n t a c i anorganických částic a podporují 
b i odeg radac i organických částic. 

Zařízení p ro čištění se d i m e n z u j e na maximální očekávaný průtok srážkových 
v o d , který jím proteče. Mělo by být přístupné p ro údržbu a musí být odolné prot i 
účinkům srážkových v o d . Také by mělo vykazova t h yd rau l i c kou účinnost 
nejméně 90 % [23]. 

T y p y zař ízení p r o č ištění s rážkové v o d y : 

• Okapové filtrační j e d n o t k y 

Mez i okapové filtrační j e d n o t k y patří filtrační podokapový hrnec , který 
slouží p ro f i l traci v o d y z j e d n o h o okapového s v o d u a zapouští se d o země. 
Fi l trace je zajištěna sítkem, na kterém je umístěna vrs tva filtračního 
materiálu. Mez i k a m e n i v e m a filtračním sítkem je umístěna filtrační vložka 
z netkané text i l ie . 
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Další v a r i an tou je okapový filtr, který se nasazu je přímo na okapový 
svod a je určen k odfiltrování hrubších nečistot. J emné části můžou 
částečně p r o p a d n o u t a s e d i m e n t o v a t na dně nádrže. Filtry j sou samočisticí 
a není t edy potřeba jej ich kon t ro l a a údržba. Nečistoty můžou být 
odplavovány z b y t k o v o u v o d o u d o kana l izace n e b o můžou být v y vedeny 
ven z potrubí [19]. 

• Košíčkové filtry 

Jsou vhodné p ro všechny d r u h y využití srážkové vody . U košíčkové 
f i l t race docílíme 100 % výtěžnosti přefiltrované vody . Košíčky lze použít 
samostatně n e b o j ako součást filtrační šachty. Nevýhodou je nu tnos t 
údržby a snížení využitelného o b j e m u nádrží [19]. 

• Samočisticí filtrační jednotky 

Jsou tvořeny plastovým tělem s jedním n e b o dvěma nátoky, o d t o k e m 
d o nádrže na srážkovou v o d u a o d t o k e m d o kana l izace . Filtračníjednotku 
tvoří drátěné síto, na které dopadá znečištěná v o d a . Čistá v o d a proteče 
skrz filtrační p l o c h u d o nádrže a nečistoty j sou se zby tkovou v o d o u 
o d p l a v e n y d o kana l izace [24]. 

• Biologické separátory organických látek 

Instalují se na d n o nádrže na v s tup srážkové vody . Zajišťují 100 % 
výtěžnost srážkové vody . Díky dolomitické náplni mineralizují srážkovou 
v o d u , která je poté méně agresivní kvůli nízkému o b s a h u minerálů. Uvnitř 
biologického separátoru dochází k rozk l adu spláchnuté organické h m o t y 
na kal , čímž se e l im inu je výskyt listů a podobných materiálů v nádrži a 
nedochází tak k ucpání či poškození čerpadel. 

Obr. A.8 - Svodové okapové filtry [19] 
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Jak j s e m již zmínil, biologické separátory organických látek slouží také 
j ako zklidněný nátok, čímž zabraňují zvíření usazeného kalu na dně 
nádrže. Servisují se j e d n o u za pět let, kdy se doplní rozpuštěný d o l o m i t a 
v ybe re se kal ze d n a separátoru. V České r epub l i ce momentálně ten to 
d r u h f i l t race srážkové v o d y má ve své produktové řadě společnost 
K O N C E P T EKOTECH s.r.o. [27,28]. 

Obr. A.9 - Biologický separator organických látek [28] 

• Fi ltry p r o montáž d o tlakového potrubí 

Umisťujíse na výtlačné potrubí za čerpací zařízení. J emné filtrační sítko 
reduku je množství cizích částic ve vodě a díky 0,1 m m hustotě síta zajistí 
bezproblémový c h o d zařizovacího předmětu. Filtry se zpětným 
p r o p l a c h e m zajišťují nepřetržitou dodávku filtrované v o d y i během 
p rocesu čištění f i l t ru [19]. 

A.6.3 Akumulace srážkové vody 

Z a c h y c e n o u srážkovou v o d u je potřeba správně a k u m u l o v a t z důvodu 
m i n i m a l i z a c e možnosti růstu mikroorganismů. Z hygienických důvodů také není 
dobré sk l adova t z a c h y c e n o u v o d u v nádrži příliš d l o u h o . Akumulační nádrž 
zabezpečuje dostatečné množství srážkové v o d y p ro využívaní v suchém období. 

Akumulační zařízení musí být vodotěsné, chráněno před m r a z e m , extrémně 
vysokými t e p l o t a m i a slunečním zářením. P o k u d je umístěno v z e m i , musí odolávat 
tlakům okolní zeminy , aby se n e d e f o r m o v a l o . Materiálem akumulačních nádrží bývá 
be ton , oce l , PVC-U, polyetylén, polypropylén n e b o skelný laminát [23]. 
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Všechna akumulační zařízení musejí být v ybavena bezpečnostním přelivem. 
Přednostně by měla v o d a odtékat d o vsakovacího zařízení. P o k u d to však není 
možné, tak d o povrchových v o d n e b o jednotné kana l izace , kde musí být přeliv 
opatřen zápachovou uzávěrkou, popřípadě zpětnou a r m a t u r o u , když hrozí 
nebezpečí vniknutí vzduté v o d y z kana l izace [23]. 

V případě nedos t a t ku srážkové v o d y je vhodné doplňování akumulační nádrže 
p i tnou v o d o u z v o d o v o d u přes volný výtok. V potrubí p ro doplňování nádrže může 
docházet ke s tagnac i vody , p r o t o je nutné j e h o oddělení o d ostatního r o z v o d u 
o c h r a n n o u j e d n o t k o u . 

Obr. A.10 - Zemní akumulační nádrž na srážkovou vodu [29] 

A.7 Hygienické zabezpečení provozní vody 
Po vyčištění v o d y je nutné kvůli odstranění patogenních organismů dop ln i t 

čistící p roces o hygienické zabezpečení, které je n a p r o s t o n e z b y t n o u částí 
technologického p rocesu úpravy vody . 

Rozlišujeme dvě základní me tody , kterými se dez in f ekce provádí. Jedná se o 
chemické a fyzikální me tody . 

Mez i chemické dezinfekční m e t o d y patří použití ch l o ru a j e h o sloučenin (ve 
formě plynného ch lo ru , chloraminů n e b o roz toku c h l o r n a n u sodného), o z o n u a 
dalších oxidačních činidel [25]. 

Fyzikální dezinfekční m e t o d y se provádějí prostřednictvím UV záření, 
ultrazvukové me tody , dez in fekce t ep la a jiných m e t o d . Výhodou použití UV zářeníje, 
že nezanechává ve vodě žádné vedlejší p r o d u k t y na rozdíl o d chemických 
prostředků [25]. 
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A.8 Hygienické požadavky na jakost provozní vody 

A.8.1 Požadavky na jakost bílé vody 
Techno log i e čistenia úpravy šedých v o d musí být navržena tak, aby nevzn ik lo 

žádné r iz iko na zdraví lidí. Časté kon t ro l y vzorků bílé v o d y ne jsou nutné, ale aby byl 
ověřen výkon t e chno log i e čištění a úpravy šedých v o d , postačí sledování j akos t i v ody 
během údržby. 

Jak j s e m již zmiňoval výše, v České repub l i ce podrobnější předpis p ro využití 
šedých v o d zatím chybí. P ro to využijeme orientační h o d n o t y p ro bakteriologické 
monitorování bílé v o d y z BS 8525-1. 

P a r a m e t r 
(počet/1 OOml) 

Pos t ř i kové a p l i k a c e Bezpos t ř i kové a p l i k a c e 
P a r a m e t r 

(počet/1 OOml) T l akové mytí, zahradn í 
rozstř ikovače a myt í v o z i d e l 

Sp l a chován í 
W C 

Zav lažován í 
z a h r a d A ) 

Pran í 

E s c h e r i c h i a co l i Nezjišťuje s e 2 5 0 2 5 0 Nezjišťuje s e 

S t řevn í e n t e r o k o k y Nezjišťuje s e 1 0 0 1 0 0 Nezjišťuje s e 

L e g i o n e l l a 
p n e u m o p h i l a 

1 0 
N e l z e 

a p l i k o v a t 
N e l z e a p l i k o v a t N e l z e a p l i k o v a t 

Kol i formní b a k t e r i e 1 0 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 

Tab. A.4 - Orientační hodnoty pro bakteriologické monitorování bílé vody [11 ] 
Vysvětlivky k tabulce: 

A) Pokud upravená bílá voda byla použita na zavlažování půdy zelinářských zahrad, pak by 
měly být informace o růstu těchto plodin před jejich spotřebou poskytovány uživatelům v 
předávací dokumentaci . 
B) Kromě těchto parametrů by měly být všechny systémy kontrolovány na nerozpuštěné látky 
a barvu. Upravené bílé vody by měly být vizuálně čisté, bez plovoucích nečistot a barva by 
neměla být problematická pro všechny druhy použití. Barva je obzvláště důležitá pro 
automatické pračky [11]. 

A.8.2 Požadavky na jakost srážkové vody 

Při používání srážkových v o d nesmí dojít z h led i ska jejího složení k ohrožení 
zdraví uživatelů, ani k omezení k o m f o r t u užívání vody . Jakost srážkové v o d y může 
být měřena ve vz t ahu k hodnotám uvedeným níže přiložené t abu l ce p ro p a r a m e t r y 
týkající se zdravotního r iz ika [11]. 

P a r a m e t r 
(počet/100ml) 

Použit í 
T y p s y s t é m u 

P a r a m e t r 
(počet/100ml) T l akové mytí a zahradn í 

rozstř ikovače 
Zav lažován í z a h r a d a 

sp lachován í W C 

T y p s y s t é m u 

E s c h e r i c h i a co l i 1 2 5 0 
J e d n o místo a komuná ln í domác í 

s y s t é m 

St řevn í e n t e r o k o k y 1 1 0 0 
J e d n o místo a komuná ln í domác í 

s y s t é m 
L e g i o n e l l a 

p n e u m o p h i l a 
1 0 0 N e u v e d e n o 

P o k u d j e ana lýza nezbytná, j a k j e 
u v e d e n o v posouzen í r i z i k 

Ko l i formní b a k t e r i e 1 0 1 0 0 0 
J e d n o místo a komuná ln í domác í 

s y s t é m 

Tab. A.4 - Orientační hodnoty pro bakteriologické monitorování srážkových vod [11 ] 

28 



A.9 Výpočty stanovující produkci šedé vody, zisk srážkové 
vody a potřeby provozní vody 
P o k u d se r o z h o d n e m e využívat šedé n e b o srážkové vody , musí být před 

návrhem s t a n o v e n o množství vyprodukovaných šedých v o d n e b o zisk srážkových 
v o d . Při kombinovaném využití šedých a srážkových v o d se navrhu je doplňování 
nádrže provozní v o d y dešťovou v o d o u v případě nedos t a t ku šedé vody . K t o m u t o 
řešení se musí přistupovat individuálně [11, 26]. 

A.9.1 Stanovení produkce šedé vody 

Vyprodukované množství šedé v o d y lze s tanov i t měřením n e b o pod l e d v o u 
výpočetních vztahů, a to součtovou m e t o d o u a přibližnou m e t o d o u . M e t o d u výpočtu 
zvolíme d le vstupních parametrů, které máme k d i spoz i c i [26]. 

Souč tová m e t o d a : 

O b j e m vyprodukované šedé v o d y Q p r od [l/den] se stanoví p o d l e v z t a h u : 

Q p r o d = YiLi C[prod,i ' nmj,i 

kde q p r o - je p r o d u k c e šedé v o d y na měrnou j e d n o t k u a d e n [l/den] 
n m j - je počet měrných j e d n o t e k 
m - počet druhů měrných j edno t ek 

D r u h b u d o v y V y b a v e n í 

P r o d u k c e š e d é v o d y 

D r u h b u d o v y V y b a v e n í 
M ě r n á 

j e d n o t k a 

P r o d u k c e 
š e d é 

v o d y n a 
m ě r n o u 

j e d n o t k u 
a d e n 

ty prod 

( l /den ) 

By tový d ů m . r o d i n n ý 
d ů m 

K o u p e l n y o b y v a t e l 31 
By tový d ů m . r o d i n n ý 
d ů m 

K u c h y n ě o b y v a t e l 11 
By tový d ů m . r o d i n n ý 
d ů m 

P r a n í o b y v a t e l 1 5 

I n t e rná t S p r c h y k o u p e l n y lůžko 9 0 

H o t e l 

K o u p e l n y s e 
s p r c h o u 

lůžko 9 0 

H o t e l 
K o u p e l n y s lůžko 1 5 0 1 1 

H o t e l 

P r á d e l n a lůžko 1 4 

A d m i n i s t r a t i v n í 
b u d o v a 

U m y v a d l a o s o b a 12 
A d m i n i s t r a t i v n í 
b u d o v a 

Ča jové kuchyňky o s o b a 5 
A d m i n i s t r a t i v n í 
b u d o v a 

S;> "C "iy" o s o b a 2 2 1 

M a l o o b c h o d n í 
p r o d e j n y - p e r s o n á l 

U m y v a d l a o s o b a 12 M a l o o b c h o d n í 
p r o d e j n y - p e r s o n á l S p r c h y o s o b a 2 2 1 

M a l o o b c h o d n í 
p r o d e j n y - zákazníc i 
(návš těvn íc i ) 

U m y v a d l a o s o b a 3 3, 

1^ Nutno uvážit, zda nebudou vany p o u ž í v á n y j a k o sprchy. 

^ Pří ležitostné sprchy. 

^ Pokud jsou v budově z á c h o d y pro zákazníky. 

Tab. A.5 - Produkce šedé vody v různých budovách [11 ] 
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P o k u d neznáme p rodukc i šedé v o d y na měrnou j e d n o t k u a d e n , může se 
s tanov i t pod l e v z t a h u : 

C|prod = Y*[=1 Qč.i ' nč,i 

kde qč - je p r o d u k c e šedé v o d y p ro příslušnou činnost [I] 
nč - je počet činností stejného d r u h u 
j - počet druhů činností prováděných během d n e 

D r u h č i n n o s t i 

P r o d u k c e 
š e d é v o d y 

p r o 
p ř í s l u š n o u 

č i n n o s t 

í f 

(D 

V y : ' r u k o u 3 " 
M y t i těla v u m y v a d l e 15 

Sprchován í (běžná s p r c h a ) 1 1 4 0 - 50 1 1 

K o u p e l ve vaně 120 
1 ' Platí pro běžné výrokové armatury. U výtokových armatur se 

samočinným uzavíráním se produkce šedé vody může stanovit 

podle počtu otevření při jedné činnosti, průccku výtokovou 

armaturou [podle údajů výrobce armatur/ ; a doby výtoku po 

jednom otevření. 

Tab. A.6 - Produkce šedé vody podle činností [11 ] 

Přibl ižná m e t o d a : 

O b j e m vyprodukované šedé v o d y Q p r 0 d [l/den] se může o d h a d n o u t p o d l e 
v z t a h u : 

n N 

g P r o d = — - Q P 

kde N - je část z celkové denní p r o d u k c e odpadních v o d , k te rou tvoří šedá 
v o d a [%] 
Q p - je celková p r o d u k c e odpadních v o d [I] 

S t a n o v e n í p r o d u k c e š e d é v o d y n a ř e š e n é m p r o j e k t u : 

V řešeném pro jektu neuvažuji s využitím šedých v o d . 

A.9.2 Stanovení zisku srážkové vody 

Pro stanovení z i sku srážkové v o d y je nutné znát p l ochu a pov rch 
odvodňované p lochy , průměrný roční úhrn srážek v d a n é lokalitě a hyd rau l i c kou 
účinnost f i l t ru . 

Řešený objekt se nachází ve Zlínském kraji, kde se počítá s průměrným 
ročním úhrnem srážek 775 m m . P ro jiné lokal i ty lze d o h l e d a t průměrný roční úhrn 
srážek na stránkách ČHMÚ. 
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Roční z i sk srážkové v o d y Vd [l/rok] se stanoví p o d l e v z t a h u : 

V d = A • md • h r - q 

kde A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 
wd - je součinitel využití v o d y 
h r - je průměrný roční úhrn srážek [mm] 
q - je hydraulická účinnost f i l t ru (dle výrobce, přibližně 0,9 až 0,95) 

Druh s t ř e c h y S o u č i n i t e l v y u ž i t í d e š ť o v é vody ip d 

Střecha s propustnou horní vrstvou (vegetační střecha} 0.6 
Střecha s vrstvou kačírku 0.6 
Střecha s nepropustnou horní vrstvou 0.8 

Tab. A.7 - Součinitelé využití srážkové vody wd [11 ] 

S t a n o v e n í z i s k u s rážkové v o d y n a ř e š e n é m p r o j e k t u : 

V d = 2241,5 • 0,8 • 775 • 0,9 = 1 250 757 l/rok 

A.9.3 Stanovení potřeby provozní vody 

Pro návrh zařízení na využití šedé n e b o srážkové v o d y je zapotřebí s tanov i t 
denní, popřípadě roční potřebu provoznívody. 

Denní potřeba provoznívody Q24 [l/den] se stanoví p o d l e v z t a h u : 

Q 2 4 = q w c • n + q p i s • n + q p r • n + q ú k i • n + q z a i • A z a i 

kde q w c - j e potřeba v o d y p ro splachování záchodových mís [l/(osoba.den)] 

qpis - je potřeba v o d y p ro splachování pisoárů [l/(osoba.den)] 

q p r - je potřeba v o d y p ro praní [l/(měrná jednotka .den ) ] , v iz t ab . A . 1 0 

qúw - je potřeba v o d y p ro úklid [l/(m 2.den)], v iz tab . A.11 

n - je počet měrných j e d n o t e k (počet o s o b , obyva te l lůžek, m 2 ) 

q Zai - je potřeba v o d y p ro zalévání n e b o kropení [l/(m 2.den)], zalévat 

n e b o k rop i t se nemusí každý d e n , v iz tab . A.11 

A z a i - je p locha , která se zalévá n e b o kropí [m 2 ] 

Potřeba v o d y p ro splachování záchodových mís q w c [ l/osoba.den] se stanoví 

p o d l e v z t a h u : 

q w c = q 0 • p 

kde q 0 - je splachovací o b j e m pod l e splachovačů [I], v iz t ab . A . 9 

p - je použití záchodové mísy j e d n o u o s o b o u během dne , viz t ab . A . 8 
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P o k u d j sou navrženy nádržkové splachovače s dvojím dávkováním vody , 

stanoví se splachovací o b j e m q 0 [I] p o d l e v z t a h u : 

q 0 = ( q v + 2 • q m ) / 3 

kde q v - je o b j e m v o d y při velkém spláchnutí [I], v iz t ab . A . 9 

q m - je o b j e m v o d y při malém spláchnutí [I], v iz t ab . A . 9 

Potřeba vody pro splachování pisoárů q P i S [l/osoba.den] se stanoví podle 

vztahu: 

q P i s = q 0 • p 

kde q 0 - je splachovací o b j e m pod l e splachovačů [I], v iz t ab . A . 9 

p - je použití pisoárové mísy j e d n o u o s o b o u během dne , viz t ab . A . 8 

D r u h mísy a pohlav í uživate lů 
Počet použití j e d n o u o s o b o u b ě h e m d n e p o d l e d r u h u b u d o v y 

D r u h mísy a pohlav í uživate lů Bytové n e b o rod inné 
d o m y 

S tudentské 
ko le je 

Školy Admin is t ra t ivn í 
b u d o v y 

Ma loobchodn í p r o d e j n y D r u h mísy a pohlav í uživate lů Bytové n e b o rod inné 
d o m y 

S tudentské 
ko le je 

Školy Admin is t ra t ivn í 
b u d o v y Zaměs tnanc i Návštěvníc i 

Záchodové mísy p r o muže. p o k u d j s o u 
insta lovány také pisoáry 

0,7 1 3 0,17 

Záchodové mísy p r o muže. p o k u d n e j s o u 
insta lovány pisoáry 

S 4 ,42 1,5 4 4 1 

Záchodové mísy p r o ženy S 4 4 2 1,5 4 4 1 

P isoárové mísy p r o muže 1 3 1 0.83 

Tab. A.8 - Počty použití záchodových a pisoárových mís jednou osobou během dne [11 ] 

Splachovací o b j e m 

Zařizovací p ředmět Zařizovací p ředmět 
[i] 

Velké spláchnutí Ma lé spláchnutí 

4 2 
4,5 3 

Záchodová mísa 6 3 Záchodová mísa 
8 
9 3 

1 0 3 
Pisoárová mísa b e z odsávání 0.75 až 1.5 
Pisoárová mísa s odsáváním 2 až 4 

Tab. A.9 - Splachovací objemy pro záchodové a pisoárové mísy [11 ] 

D r u h b u d o v y 
Po t ř eba v o d y p r o p r a n í 

D r u h b u d o v y 

By tový n e b o r od inný d ů m 1 5 l / o b y v a t e l . d e n 

H o t e l - p r á d e l n a 14 l/lůžko.den 

Tab. A.10 - Potřeba vody na praní [11 ] 

Z p ů s o b použi t í 
J e d n o použi t í Ročn í p o t ř e b a 

Z p ů s o b použi t í 
[ l /m 2] [ l /m2 . rok ] 

Za l é ván í z a h r a d y 1 , 0 " 6 0 2 5 

Kropen í hř i šť 1,2 2 0 0 2 5 

Kropen í z e l eně 1 8 0 až 2 0 0 a 

Úkl id - j e n s t u d e n á p rovozn í v o d a ( p ro úkl id s e zá roveň použ ívá t aké t ep l á p i tná v o d a ) 0 , 1 3 5 

Úkl id - s t u d e n á p rovozn í v o d a ( b e z t ep l é p i t né v o d y ) 0 , 3 s 

') N a p l o c h u ce lé z a h r a d y , i když s e za lévá j e n je j í část . 

') P ř e d p o k l á d á s e za l éván í n e b o k ropen í o d d u b n a d o září . 

''} N a p l o c h u p o d l a h y , u k teré s e p ř e d p o k l á d á mokrý úk l id . 

Tab. A.11 - Potřeba vody na zalévání, kropení a úklid [11 ] 
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Roční potřeba provozní vody Q r [l/rok] se stanoví podle vztahu: 

Q r = Q d • d + Qza l • Aza l 

kde Q d - denní potřeba provoznívody p ro využitív budově [l/den] 

d - je počet dnů v roce, kdy se provozní v o d a využívá 

Qzai - je roční potřeba provozní v o d y p ro zalévání n e b o 

kropení [l/(m 2.rok)], v iz tab . A .11 

Azai - je p locha , která se zalévá n e b o kropí [m 2 ] 

S t a n o v e n í po t ř eby p r o v o z n í v o d y na ř e š e n é m projektu: 

• q 0 [l/osoba.den]: 

q 0 = ( q v + 2 • q m ) / 3 
q 0 = (6 + 2 - 3 ) / 3 = 4 l 

[l/osoba.den]: 

q W c = q 0 • p 

qwcpokoj = 4 • 6 = 24 l/(osoba.den) 

qwczaměstnanec M = 4-1 = 4 l/(osoba.den) 

qwczaměstnanecž = 4 • 4 = 16 l/(osoba.den) 

qwcnávštěvník M = 4 • 0,17 = 0,68 l/(osoba.den) 

qwcnávštěvníkž = 4-1 = 4 l/(osoba.den) 

• qPis[l/(osoba.den)]: 

q P i s = q 0 - p 

qPis,zaměstnanec = 2 • 3 = 6 l/(osoba.den) 

qPis,návštěvník = 2 • 0,83 = 1,66 l/(osoba.den) 

• q ú k i [l/(počet spláchnutí.den)]: 

qúki = q o 

qúki = 6 l/(počet spláchnutí.den) -> splachovací o b j e m splachovačů 

• Q 2 4 [l/den]: 

Q 2 4 = q w c • n + q p i s • n + qúki • n 

Q 2 4 = (24 • 83 + 4 • 10 + 16 • 25 + 0,68 • 180 + 4 • 180) + 

+ (6 • 10 + 1,66 • 180) + 6 • 68 = 

Q 2 4 = 4041,2 l/den 
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D R U H B U D O V Y P O Č E T O S O B / S P L Á C H N U T Í 

VYUŽ IT Í M U Ž I Ž E N Y I 

P o k o j e , by t : - - 8 3 
Z a m ě s t n a n c i : 10 2 5 3 5 

O r d i n a c e návš těvn i c í : 3 0 3 0 6 0 

K a v á r n a náv š t ě vn í c i : 1 5 0 1 5 0 3 0 0 

Úk l i d : - - 6 8 

Tab. A.12 - Počet měrných jednotek (počet osob a spláchnutí) 

• Q r [I/rok] 

Q r = Q d • d + Qzal • Azal 

Q r = 4041,2 • 365 = 1 475 038 l/rok 

A.9.4 Posouzení využití srážkové vody 

Využití srážkové v o d y je optimální, p o k u d platí v z t ah : 

V d > Q r 

kde V d - je průměrný roční nátok srážkové povrchové v o d y [l/rok] 

Q r - je celková roční potřeba nepitné v o d y [l/rok] 

V d > Q r 

1 250 757 l/rok < 1 475 038 l/rok 

Při posouzení využití srážkové v o d y ne rovnos t s ice nevyhověla, avšak 
průměrný roční nátok srážkové v o d y pokry je téměř 85 % celkové roční potřeby 
nepitné vody , což je nezanedbatelné množství. 

Dalším důležitým p a r a m e t r e m při rozhodování využívání srážkové v o d y 
v ob jek tu byly velké střešní p lochy o celkové ploše 2241,5 m 2 , které se muse l y 
odvodn i t . Pod l e mého názoru by byla velká škoda, nevyužít takové velké množství 
dopadené srážkové v o d y na tyto střešní p lochy j ako v o d u provozní a p o u z e jí 
zasakova t bez jakéhokoliv dalšího využití. 

Po zvážení těchto d v o u skutečností j s e m se r o z h o d l p ro daný objekt využívat 
provozní v o d u na splachování toa let , pisoárů a výlevek. V případě nedos t a t ku 
srážkové v o d y se b u d e akumulační zařízení dopouštět v malém průtoku p i tnou 
v o d o u z vnitřního v o d o v o d u . 
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A.10 Ekonomické posouzení návratnosti investice 
V mé práci se zabývám také návratností invest ice d o systému na využití 

srážkové vody . Konkrétně se jedná o porovnání úspor na vodném v porovnání s 
pořizovací c e n o u t e chno log i e na úpravu v o d y s dalšími součástmi systému a potrubí 
provozního v o d o v o d u včetně montáže a izo lace . 

Předpokládané roční úspory na vodném: 

Řešený objekt se b u d e nacházet v Rožnově pod Radhoštěm, kde dodávku 

pitné v o d y zajišťují V o d o v o d y a kana l izace Vsetín, a.s. V t abu l ce níže dokládám ceník 

vodného a stočného platný o d 1.1.2021. 

Položka Jednotka Cena bez DPH Cena s DPH 1 0 % 

vodné m 3 45,40 Kč 49,94 Kč 

stočné m 3 33,90 Kč 37,29 Kč 

celkem m 3 79,30 Kč 87,23 Kč 

Tab. A.12 - Ceny vodného a stočného Vodovody a kanalizace Vsetín, a.s. 

Dle předešlých výpočtů byla s t a n o v e n a potřeba provozní v o d y na řešeném 
ob jek tu 1 475 038 l/rok. Srážková v o d a však pokry je p o u z e větší část této potřeby, 
což činí d le výpočtu průměrného ročního nátoku srážkové povrchové v o d y 
1 250 757 l/rok. 

1 250 757 l/rok = 1250,8 m 3 / rok 

1250,8 • 45 ,40 = 56 786.3 Kč/rok 

Kromě již zmíněných finančních úspor musím zmínit i ekologické h led i sko , 
protože nevyužíváme p i tnou v o d u na procesy , ve kterých není nutná potřeba j akos t i 
pitné vody . 

Pořizovací náklady d o systému na využití srážkové vody : 

Jedná se p o u z e o pořizovací náklady na navrženou techno log i i na úpravu a 

d i s t r ibuc i srážkové v o d y d le cenové nabídky o d společnosti K O N C E P T 

EKOTECH, s.r.o. včetně montáže, insta lace a zprovoznění. Dále je d o pořizovacích 

nákladů z a h r n u t o potrubí provozního v o d o v o d u včetně montáže a izolace. 
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• Navržená technologie na úpravu a distribuci srážkové vody 

dle cenové nabídky o d společnosti K O N C E P T EKOTECH , s.r.o. 

P R O D U K T Y P O Č E T [ks] 

1. Zemní nádrž s biologickým separátorem G V T 2 0 , 5 5 0 1 ; D N 2 0 0 3 

2. Čerpadlo s příslušenství 

E-tech V N 9/6T 2 , 2 k W ponorné čerpadlo 2 0 m k a b e l 4 0 0 V bez p l o v . 2 

Frekvenční měnič V A S C O 4 Q 9 - 0 1 0 0 4 0 0 V - 4 , 0 k W , 9 A , bez čidla 4 

MAST E C set p r o F M V A S C O 4 0 6 - 4 0 9 , umístění na z e d ' 2 4 V 4 

MAST E C snímač t l a k u ( V A S C O - D a n f o s s ) S P 1 6 0-1Ěba r4-20mAIP65 4 

3. Úpravna deštové v o d y 

STF A u t o k l e a n 1 0 0 2 , f i l t r s automat ickým p r o p l a c h e m s h y d r o p o h o n e m 1 

W O N D E R F I L W A R D F I L 2" Z S2 , rukávový f i l t r 1 

W O N D E R F I L b a g síto 2 5 m i c r o n 1 

EKO U V I B P 4 0 H O + , nízkotlaká U V j e d n o t k a bez stěrače a U V s e n z o r u 1 

4 . Záloha dávkování b i o c i d u 

S E K O dávkovací čerpadlo T E K N A EVO T P G 6 0 3 v provedení P V D F 1 

Záchytná nádrž t y p 1 

E K O T E C H C h l o r n a n sodný (20 1) 1 

H A W S 7 5 1 6 B O X . 2 , P l u m oční přenosná bezpečnostní s p r c h a 1 

V o d o m ě r impulsní 4 2 0 P C 0 4 0 L 3 0 0 G 2 Q 3 _ 1 6 s pulsn ím výs tupem 1 pu l s n a 1 l i t r 1 

5. Řídící j e d n o t k a 

E K O T E C H řídící systém úpravny v o d y K O N t r o l 01 1 

C E N A C E L K E M BEZ P D H 2 4 7 7 0 0 0 Kč 

T a b . A . 1 3 - I n v e s t i č n í n á k l a d y d o t e c h n o l o g i e ú p r a v y a d i s t r i b u c e s r á ž k o v é v o d y 

• Instalace, montáž a zprovoznění systému 

Předběžná odhadovaná cena insta lace, montáže a zprovoznění byla 
s t a n o v e n a na 50 000 Kč. 

• Potrubí provozního vodovodu včetně montáže a izolace 

Průměrná cena 1 m potrubí včetně montáže a izo lace je o d h a d e m 1310 Kč. 

Rozvod provozní v o d y má ce l kovou délku potrubí 449,8 m. 

4 4 9 , 8 - 1 3 1 0 = 589 238 Kč 

• Celkové pořizovací náklady 

P O Ř I Z O V A C Í N Á K L A D Y C E N A B E Z D P H [Kč ] 

N a v r ž e n á t e c h n o l o g i e n a ú p r a v u a d i s t r i b u c i s r á ž k o v é v o d y 2 4 7 7 0 0 0 

I n s t a l a c e , m o n t á ž a z p r o v o z n ě n í s y s t é m u 5 0 0 0 0 

P o t r u b í p r o v o z n í h o v o d o v o d u v č e t n ě m o n t á ž e a i z o l a c e 5 8 9 2 3 8 

C E L K O V É P O Ř I Z O V A C Í N Á K L A D Y B E Z D P H 3 1 1 6 2 3 8 

T a b . A . 1 4 - C e l k o v é p o ř i z o v a c í n á k l a d y 
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Posouzení návratnosti investice bez dotací: 

Když již mám k d i spoz i c i předpokládané roční úspory na vodném a celkové 

pořizovací náklady, můžu přistoupit k výpočtu návratnosti p ro dané vstupní 

podmínky. 

Vyjádřená d o b a návratnosti je p o u z e orientační a ve skutečnosti se může 

výrazně lišit z důvodu zanedbání provozních nákladů. Tudíž se jedná p o u z e o 

návratnost počáteční invest ice. 

Výpočet návratnosti počáteční invest ice bez dotací: 

0 = pořizovací náklady + (roky p r o v o z u • úspora na vodném) 

0 = 3 116 238 + ( n - 5 6 786,3) 

n = 54,9 let 

Návratnost systému bez využití dotací byla d le vstupních dat vyčíslena na 
54,9 let. 

Posouzení návratnosti investice s dotací: 

Dle podkladů a informací o d společnosti K O N C E P T EKOTECH , s.r.o. lze na ten to 

systém využít státní do tac i . Jedná se Operační p r o g r a m Životního prostředí 

2014 - 2020 . P o d p o r a je poskytována až ve výši 85 % celkových způsobilých výdajů. 

P O Ř I Z O V A C Í N Á K L A D Y S V Y U Ž I T Í M D O T A C Í 8 5 % C E N A B E Z D P H [Kč ] 

N a v r ž e n á t e c h n o l o g i e n a ú p r a v u a d i s t r i b u c i s r á ž k o v é v o d y 3 7 1 5 5 0 

I n s t a l a c e , m o n t á ž a z p r o v o z n ě n í s y s t é m u 5 0 0 0 0 

P o t r u b í p r o v o z n í h o v o d o v o d u v č e t n ě m o n t á ž e a i z o l a c e 5 8 9 2 3 8 

C E L K O V É P O Ř I Z O V A C Í N Á K L A D Y B E Z D P H 1 0 1 0 7 8 8 

Tab. A.14 - Celkové pořizovací náklady s využitím dotací 

Výpočet návratnosti počáteční invest ice s dotací: 

0 = pořizovací náklady + (roky p rovozu • úspora na vodném) 

0 = 1 010 788 + (n • 56 786,3) 

n = 17,8 let 

Návratnost systému s využitím dotací byla d le vstupních dat vyčíslena na 

17,8 let. 

37 



A.11 Závěr 
T o u t o prací j s e m chtěl poukázat na způsob šetření p i t nou v o d o u . Zabývám se 

v ní využíváním šedých a srážkových v o d j ako v o d y provozní p ro zásobování 
odběrných míst, kde není nutné dodržet jakostní podmínky p ro p i tnou v o d u . Ze 
začátku j s e m se věnoval spotřebě v o d y a vývoji ceny za v o d u v České repub l i ce . Poté 
j s e m u šedé v o d y postupně rozeb ra l zdro je , pa ramet r y , způsoby čištěnía a k u m u l a c i . 
U srážkových v o d j s e m se zabýval znečištěním, způsobem vyčištění a také 
a k u m u l a c i . Následně j s e m se zaměřil na hygienické zabezpečenia požadavky p ro 
provozní v o d u . 

Ve své práci také řeším stanovení p r o d u k c e šedých v o d , stanovení potřeby 
provozní v o d y a stanovení z i sku srážkové vody . V mém řešeném pro jektu neuvažuji 
s využíváním šedých v o d a ne rovnos t využívání srážkových v o d j ako v o d y provozní 
nevyhověla. Avšak pokry je 85 % stanovené potřeby, což je nezanedbatelné 
množství. 

Závěrečná část práce se věnuje ekonomickému posouzení návratnosti 
invest ice . Při posuzovaní j s e m uvažoval s finanční úsporou za vodné prot i 
investičním nákladům za navrženou t echno log i i a vybudování oddílného r o z v o d u 
nepitné vody . Provozní náklady j s e m ve výpočtu z a n e d b a l , protože ne j sem s c h o p e n 
ty to náklady o d h a d n o u t . Za těchto vstupních podmínek byla návratnost této 
uvažované invest ice bez využití dotací vyčíslena na 54,9 let, tudíž p o k u d uvažuji s 
návrhovou životností s tavby 50 let, zdá se mi ta to invest ice j ako nenávratná a v ten 
okamžik e k o n o m i c k y nevýhodná. N a o p a k při výpočtu s využitím státních dotací, 
které dosahují85 % pořizovacích nákladů na t echno log i i úpravy vody , j s e m se dos ta l 
na d o b u návratnosti invest ice 17,8 let, což pod l e mě je s ice dlouhodobá, ale přeci 
j en výhodná invest ice, jak z ekonomického, tak také hlavně z ekologického h led i ska . 
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B. VÝPOČTOVÁ CAST 
B.1 Výpočty související s analýzou zadání a koncepčním 

řešením instalací v celé budově a jejich napojení na sítě 
pro veřejnou potřebu 

B.1.1 Analýza zadání 

Tato práce řeší návrh v o d o v o d u , p l y n o v o d u a kana l i zace v p e n z i o n u pro 
sen io r y s kavárnou, o r d i n a c e m i a obchodním p r o s t o r e m a napojení těchto instalací 
na sítě p ro veřejnou potřebu. 

B.1.2 Bilance potřeby vody 

Specifická denní potřeba v o d y q s : 

- d le směrných čísel roční potřeby v o d y p ro b u d o v y z vyhlášky č. 48/2014 Sb. 

Na j e d n o lůžko d o m o v u p ro sen io ry : 

q r o k i = 45 m 3/lůžko.rok -> q s i = 125 l/lůžko.den 

Na j e d n u o s o b u obytné budovy : 
q r 0 k2 = 35 m 3 /obyva te l . rok -> q S 2 = 100 l/obyvatel .den 

Na j e d n o h o pracovníka kavárny (zahrnuje i zákazníky bez mytí skla): 

q r o k3 = 80 m 3/pracovník.rok -> q S 3 = 220 l/pracovník.den 

Mytí sk la bez trvalého průtoku n e b o myčka sk la za j e d n u směnu: 

q r 0 k4 = 60 m 3/směna.rok -> q S 4 = 165 l/směna.den 

Na j e d n o h o pracovníka prode jny : 

q r 0 k5 = 18 m 3/pracovník.rok -> q s s = 50 l/pracovník.den 

Na j e d n o h o zaměstnance o rd inace : 

q r 0 k6 = 18 m 3/zaměstnanec.rok -> q S 6 = 50 l/zaměstnanec.den 

Na j e d n u ošetřovanou o s o b u : 

q r 0 k7 = 2 m 3/ošetřovaná o s o b a . r o k -> q S 7 = 8 l/ošetřovaná o s o b a . d e n 

Rehabilitační zařízení: 

q r 0 k8 = 290 m 3/směna.rok -> q S 8 = 800 l/směna.den 

Na j e d n o h o návštěvníka cvičebního sálu: 
q r 0 k9 = 20 m 3/návštěvník.rok -> q S 9 = 55 l/návštěvník.den 
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Předpoklad p rovozu budovy : 

- 82 lůžek na spaní 

- 1 byt p ro správce budovy 

- kavárna se 3 pracovníky 
- p r o d e j n a se 2 pracovníky 

- 3 o rd inace , cca 60 pacientů denně 

- rehabilitační zařízení 

- cvičební sál, cca 20 návštěvníků denně 

Průměrná denní potřeba vody Q d p [l/den]: 

Q d p = I ( n • q s ) 

kde n - je počet měrných j e d n o t e k 

q s - je specifická denní potřeba v o d y na měrnou j e d n o t k u [l/(mj.den)] 

Q d p = (82 • 125) + (1 • 100) + (3 • 220) + 165 + (2 • 50) + (3 • 50) + (60 • 8) + 800 + (20 • 55) 

Q d p = 13805 l/den 

Maximální denní potřeba vody Qdmax [l/den]: 

Qdmax = Q d p k d = 13805 • 1,5 = 20707,5 l/den 

kde kd - je koef ic ient denní nerovnoměrnosti ( kd = 1,5) 

Q d p - je průměrná denní potřeba v o d y [l/den] 

Maximální hodinová potřeba vody Qhmax [l/hod]: 

Qhmax = (Qdmax/t) • kh 

kde kh - je koef ic ient hodinové nerovnoměrnosti, který má h o d n o t u kh = 2,7 

t - je d o b a p rovozu b u d o v y během d n e [h] 

Q d m a x - j e maximální denní potřeba v o d y 

Qhmax, penzion = ((82 • 125- 1,5 + 1 • 1 0 0 " 1,5)/24) • 2,7 = 1746,6 l/h 
Qhmax, kavárna = ((3 • 220 • 1,5 + 165 • 1,5)/10) • 2,7 = 334,1 l/h 

Qhmax, prodejna = ((2 • 50 • 1,5)/12) • 2,7 = 33,8 l/h 

Qhmax, ordinace = ((3 • 50 • 1,5 + 60 • 8 • 1,5)/6) • 2,7 = 425,3 l/h 

Qhmax, rehabilitace = ((800 • 1,5)/6) • 2,7 = 540,0 l/h 

Qhmax, cvičební sál = ((20 • 55 • 1,5)/12) • 2,7 = 371,3 l/h 

Qhmax, celkem = 1746,6 + 334,1 + 33,8 + 425,3 + 540,0 + 371,3 = 3451,1 l/h 
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Roční potřeba vody Qr0k [m3/rok]: 

Q r o k= X (n • q r 0k) 

kde n - je počet měrných j e d n o t e k 
q r 0 k - je směrné číslo roční potřeby v o d y na měrnou j e d n o t k u [m 3/(mj.den)] 

Q r 0 k= (82 • 45) + (1 • 35) + (3 • 80) + 60 + (2 • 18) + (3 • 18) + (60 • 2) + 290 + (20 • 20) 

Vrok = 4925 m 3 / rok 

B.1.3 Bilance potřeby teplé vody 

Výpočet potřeby teplé v o d y d le n o r m y ČSN 06 0320 - Tepelné sous tavy v 

budovách - Příprava teplé v o d y - N a v r h o v a n i a projektování. 

Specifická potřeba teplé vody : 

P enz ion p ro sen io r y 

Činnost 
Měrná 

j e d n o t k a 
Spotřeba V z P 

[ m V p e r ] 

Součinitel 

současností [-] 

Umývání vč. 

personálu 1 lůžko 0,08 1,0 

Umývání, 

vaření, úklid 
1 o s o b a 0,082 1,0 

Mytí nádobí v 

res taurac i 1 jídlo 0,001 5 0,7 

O r d i n a c e 1 vyšetřený 0,005 1,0 

Rehab i l i t ace - 0,4 1,0 

Hygienická zař. 1 os ./sm 0,04 1,0 

Úklid 100 m 2 0,02 1,0 

Tab. B.1 - Spotřeba teplé vody pro penzion seniorů 

V domově p ro sen io r y je c e l k e m 82 lůžek na spaní. V ob jek tu se dále nachází 

byt p ro správce budovy , 3 o r d i n a c e s předpokladem 60 vyšetřených pacientů denně, 

cvičební sál a res taurace s předpokladem 360 uvařených jídel denně. Celková 

podlahová p locha p e n z i o n u p ro sen io r y je 6230 m 2 . 

N o r m a ČSN 06 0320 udává potřebu teplé v o d y v domově seniorů na lůžko a 

umývaní včetně personálu na d e n 0,2 m 3 . T e n t o údaj se mi zdá značně 

nadhodnocený, ve srovnání s potřebou v o d y p ro t en to typ ob jek tu . P ro to ve svém 

výpočtu použiji 0,08 m 3/lůžko.den. 
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Kavárna 

Činnost Měrná 

j e d n o t k a 
Spotřeba V 2 p 

[m 3 /per ] 

Součinitel 

současností [-] 

Mytí nádobí - 0,02 1,0 

Hygienická zař. 1 pracovník/sm 0,04 1,0 

U m y v a d l a 1 os ./sm 0,002 1,0 

Úklid 100 m 2 0,02 1,0 

Tab. B.2 - Spotřeba teplé vody pro kavárnu 

Součástí ob jek tu je také kavárna, která se nachází v 1.NP. Provozní d o b a b u d e 

od 10:00 d o 18:00. Předpokládána návštěvnost je 300 o s o b denně. Počítá se s mytím 

bílého nádobí v myčce, na mytí táců a větších kusů nádobí se uvažuje potřeba 20 

l/směnu. Celková podlahová p l o cha p r o v o z o v n y a technického zázemí zaměstnanců 

je 353 m 2 . 

Obchodní p ros to r 

Činnost Měrná T e p l o Q z P Součinitel 

j e d n o t k a [kWh/per] současností [-] 

Hygienická zař. 1 pracovník/sm 0,04 1,0 

Úklid 100 m 2 0,02 1,0 

Tab. B.3 - Spotřeba teplé vody pro obchodní prostor 

Obchodní p ros to r se nachází v 1 .NP. Provozní d o b a b u d e o d 07:00 d o 17:00. 
Předpokládá se s dvěma pracovníky na směnu. Celková podlahová p locha 
p r o v o z o v n y a technického zázemí zaměstnanců je 235 m 2 . 

Celková potřeba teplé vody V 2 p [m3/den]: 

V 2 p = V o + V n + V u 

kde V 0 - je potřeba teplé v o d y p ro mytí o s o b [m 3 /den] 

VY, - je potřeba teplé v o d y p ro mytí nádobí [m 3/jídlo] 

V u - je potřeba teplé v o d y p ro úklid a p ro mytí p o d l a h [m 3 /m 2 ] 

V 2 p = [82 • 0,08 + 1 • 0,082 + 60 • 0,005 + 0,4 + 20 • 0,04 + 3 • 0,04 + 300 • 0,002 + 2 • 

0,04] + [0,0015 • 360 • 0,7 + 0,02] + [ ( ^ • 0,02) + ( ^ • 0,02) + ( ^ • 0,02)] 

V 2 p = 10,70 m 3 /den = 10700 l/den 
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B.1.4 Bilance odtoku splaškových vod 

O d t o k splaškových v o d nepřevýší h o d n o t u potřeby v o d y v ob jek tu . 

Průměrný denní odtok splaškových vod Q p [l/den]: 

- Výpočet na základě denní potřeby v o d y 

Q p = 13805 l/den 

Maximální denní odtok splaškových vod Q m [l/den]: 

Q m = Q P • kd = 13805 • 1,5 = 20707,5 l/den 

kde kd - je koef ic ient denní nerovnoměrnosti (kd = 1,5) 

Q p - je průměrný denní o d t o k splaškových v o d [l/den] 

Maximální hodinový odtok splaškových vod Qh [l/hod]: 

Q h = ( Q m / t ) • k h 

kde kh - je koef ic ient hodinové nerovnoměrnosti, který má h o d n o t u kh = 5,8 

t - je d o b a p rovozu b u d o v y během d n e [h] 

Q m - je maximální denní o d t o k splaškových v o d [l/den] 

Q h , penzion = ((82 - 1 2 5 - 1 , 5 + 1 • 100 • 1,5)/24) • 5,8 = 3751,9 l/h 

Q h , kavárna = ((3 • 220 • 1,5 + 165 • 1,5)/10) • 5,8 = 717,8 l/h 

Q h , prodejna = ((2 • 50 • 1,5)/12) • 5,8 = 72,5 l/h 

Q h , ordinace = ((3 • 50 • 1,5 + 60 • 8 • 1,5)/6) • 5,8 = 913,5 l/h 

Q h , rehabilitace = ((800 • 1,5)/6) • 5,8 = 1 1 60 l/h 

Q h , tělocvična = ((20 • 55 • 1,5)/12) • 5,8 = 797,5 l/h 

Q h , celkem = 3751,9 + 717,8 + 72,5 + 913,5 + 1160 + 797,5 = 7413,2 l/h 

Roční odtok splaškových vod Q r[m3/rok]: 

- Výpočet na základě roční potřeby vody 

Q r = 4 9 2 5 m 3 / rok 

B.1.5 Bilance odtoku dešťových vod 

Srážkové v o d y se podrobně rozebírají v kap i to le dimenzování a využití 

srážkové vody . 

Redukovaná odvodňovaná plocha A r e d [m2]: 

Ared = A • C 
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C = 1,0 
C = 0,8 
C = 0,3 
C = 0,8 
C = 0,6 

Nepropustná horní v rs tva 
Asfaltová p locha 
Zatravňovací tvárnice 
Asfaltová p locha 
Dlažba s pískovými spárami 

Ared = A • C 

A r e d = (2241,5 • 1,0 + 557,5 • 0,8 + 140,0 • 0,3 + 998,4 • 0,8 + 472,5 • 0,6) 
A r e d = 3811 ,72 m 2 

Roční množství odváděných dešťových vod Os [m3/rok]: 

Dlouhodobý srážkový úhrn: 7 7 5 m m / r o k p ro Zlínský kraj 

Q s i = Ared • dlouhodobý srážkový úhrn 

Q s i = 3811,72 • 0,775 = 2954 ,08 m 3 / rok 

Odtok dešťových vod při intenzitě 300 l/(s - ha): 

Dle ČSN 7567 60 - Vnitřní kana l izace 

QS2 = Ared • i 

B.1.6 Bilance potřeby plynu 

Potřeba plynu pro vaření: 
Jmenovitá spotřeba navržených plynových spotřebičů: 

1 x plynový velkokuchyňský sporák - 1,9 m 3 / h o d -> 3450 m 3 / rok 
3x plynový sporák s p l ynovou d e s k o u - 0,72 m 3 / h o d -> 525 m 3 / rok 

Maximální hodinová potřeba plynu Qh [m3/hod]: 

Qh = n • q h 

Q h = 1 • 1,9 + 3 • 0,72 = 4,06 m 3 / h o d 

Spotřeba zemního plynu E Spi [m3/rok]: 

ESPI = n • q r 

ESPI = 1 • 3450 + 3 • 525 = 5025 m 3 / rok 

Q S 2 = 
3811,72 
10000 

• 300 = 114,35 l/s 



Potřeba plynu pro ohřev teplé vody: 
Potřeba teplé v o d y V: V = 10700 l/den 

Tep lo ta teplé v o d y t t v : t t v = 5 5 ° C 

Tep lo ta studené v o d y tsv- t sv l — 15 °C ( l é to ) t S v z = 10 °C (z ima ) 

Počet dn í v otopné sezóně d: d = 236 

Výhřevnost zemního p lynu H: H = 35,00 M J/m 3 

Měrná tepelná kapac i ta v o d y c: c = 1,163 k W h / m 3 K 
„ , , ttv-tsvl 55-15 

Korekce proměn ive vstupní h o d n o t y k: k = = rr—— = 0,89 

M ttv-tsvz 55-10 

Spotřeba tepla za den Ewd [kWh/den]: 

ETV,CÍ = V • C • ( t t v - t s v z ) 

Erv,d = 10700 1,163 ( 5 5 - 10) = 559984,5 Wh/den = 560,0 kWh/den 
Spotřeba t ep l a za rok E iv [kWh/rok] : 

ETV = E-rv,d • d + k • E-rv,d • (N - d) 

kde N - počet pracovních dní sous t avy v roce 

ETV = 560,0 • 236 + 0,89 • 560,0 • (365 - 236) = 196453,6 kWh/rok = 196,5 M W h / r o k 

Spotřeba energ ie ETV,SK[MWI*I]: 

ETV,SK= ETV/ ( r jzdro j ' ľjdistr) 

kde r jzdroj - je účinnost výroby 

r j d i s t r - j e ztráta v distribuční síti 

ETV,SK = 196,5 / (0,9 • 0,6) = 363,9 M W h 

Spotřeba zemního p l ynu E S p2 [rn 3 /rok]: 

E S P2= 3600 • (ETV,SK/ H) = 3600 • (363,9/ 35,00) = 37429 ,7 m 3 / rok 

Potřeba plynu pro vytápění: 
Výpočtová tepelná ztráta Qt: Q\ = 146,1 kW 

Tep lo ta v interiéru U t i = 20 °C 

Tep lo ta v exteriéru t e : t e = -15 °C 

Průměrná venkovní t ep lo t a 

v otopném období t e s : t e s = 3,6 °C 

Počet dn í v otopné sezóně d: d = 236 
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Počet denostupňů D: D = 2 3 6 • ( 2 0 - 3 , 6 ) = 3 8 7 1 

Měrná tepelná ztráta HT+Í: 

Výhřevnost zemního p lynu H: H = 3 5 , 0 0 M J/m 3 

Požadovaná (využitá) energie E [MWh/rok]: 

E = 2 4 • ei • e t • D • H T + i 

kde ei - je nesoučasnost inf i l t race, e-, = 0 , 8 5 

et - je snížení t ep lo t y v místnosti během dne , respekt i ve noc i e t = 0 , 8 

E = 2 4 • 0 , 8 5 • 0 , 8 • 3 8 7 1 • 0 , 0 0 4 1 7 4 3 = 2 6 3 , 7 M W h / r o k 

Spotřeba energie EUT [MWh]: 

EUT= E / rjzdroj ' rjdistr 

kde rjzdroj - je účinnost výroby 
rjdistr-je ztráta v distribuční síti 

EUT= 2 6 3 , 7 / 0 , 9 • 0 , 9 5 = 3 0 8 , 4 M W h / r o k 

Spotřeba zemního plynu E S p3 [m3/rok]: 

ĽSP3 - 3 6 0 0 • (EUT/ H ) 

E S P3 = 3 6 0 0 • ( 3 0 8 , 4 / 3 5 , 0 0 ) = 3 1 7 2 1 , 2 m 3 / rok 

Celková roční spotřeba zemního plynu ESP [m3/rok]: 

ESP = ESPI + ESP2 + ESP3 

ESP = 5 0 2 5 + 3 7 4 2 9 , 7 + 3 1 7 2 1 , 2 = 7 4 1 7 5 , 9 m 3 / rok 
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B.2 Výpočty související s následným zpracováním dílčích 
instalací 

B.2.1 Návrh přípravy teplé vody 

V p e n z i o n u p ro sen io r y a v kavárně b u d e ohřev teplé v o d y řešen centrálním 
ohřevem v o d y umístěným v technické místnosti v suterénu ob jek tu . V obchodním 
p r o s t o r u b u d e ohřev teplé v o d y vyřešen pomocí elektrického zásobníkového 
ohřívače v o d y umístěného v technické místnosti. 

Návrh b u d e p r o v e d e n : 

1) d le ČSN 06 0320 - Tepelné sous tavy v budovách - Příprava teplé v o d y -

N a v r h o v a n i a projektování. 

2) d le technických prav ide l H-132 98 D O D A T E K 1 

B.2.1.1 Návrh dle ČSN 06 0320 

Specifická potřeba teplé vody : 

P enz ion p ro sen io r y 

Činnost Měrná 

j e d n o t k a 
Spotřeba V Ž P 

[m 3 /per ] 

Součinitel 

současnosti [-] 

Umývání vč. 

personálu 1 lůžko 0,08 1,0 

Umývání, 

vaření, úklid 
1 o s o b a 0,082 1,0 

Vaření a mytí 

nádobí 1 jídlo 0,0015 0,7 

O r d i n a c e 1 vyšetřený 0,005 1,0 

Rehab i l i t ace - 0,40 1,0 

Cvičební sál 1 o s o b a 0,04 1,0 

Úklid 100 m 2 0,02 1,0 

Tab. B.4 - Spotřeba teplé vody - penzion pro seniory 

V domově p ro sen io r y je c e l k e m 82 lůžek na spaní. V ob jek tu se dále nachází 

byt p ro správce budovy , 3 o r d i n a c e s předpokladem 60 vyšetřených pacientů denně, 

cvičební sál a res taurace s předpokladem 360 uvařených jídel denně. Celková 

podlahová p locha p e n z i o n u p ro sen io r y je 6230 m 2 . 

47 



N o r m a ČSN 06 0320 udává potřebu teplé v o d y v domově seniorů na lůžko a 

umývaní včetně personálu na d e n 0,2 m 3 . T e n t o údaj se mi zdá značně 

nadhodnocený, ve srovnání s potřebou v o d y p ro t en to typ ob jek tu . P ro to ve svém 

výpočtu použiji 0,08 m 3/lůžko.den. 

Kavárna 

Činnost Měrná 

j e d n o t k a 
Spotřeba V 2 p 

[m 3 /per ] 

Součinitel 

současností [-] 

Vaření a mytí 

nádobí 
- 0,02 1,0 

Hygienická 

zařízení 
1 zákazník/sm 0,002 1,0 

Hygienická 

zařízení 
1 pracovník/sm 0,04 1,0 

Úklid 100 m 2 0,02 1,0 

Tab. B.5 - Spotřeba teplé vody - kavárna 

Součástí ob jek tu je také kavárna, která se nachází v 1.NP. Provozní d o b a b u d e 
od 10:00 d o 18:00. Předpokládána návštěvnost je 300 o s o b denně. Počítá se s mytím 
bílého nádobí v myčce, na mytí táců a větších kusů nádobí se uvažuje potřeba 
20 l/směnu. Celková podlahová p locha p r o v o z o v n y a technického zázemí 
zaměstnanců je 353 m 2 . 

Celková potřeba teplé vody V 2 p [m3/hod]: 

V2c = z (V 2 p • n • s) 

kde V 2 p - t ep lo odebrané z ohřívače během pe r i ody na měrnou j e d n o t k u [m 3 /per] 

n - je počet měrných j e d n o t e k 

s - je součinitel současnosti [-] 

V 2 c = 82 • 0,08 + 0,082 + 0,0015 • 360 • 0,7 + 0,005 

+ 0,02 + 0,002 • 300 + 0,04 • 3 +15 | • 0,02 , , , 1 0 0 

V 2 c = 10,58 m 3 /den 

60 + 0,40 + 0,04 • 20 + • 0,02 
1 0 0 
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Teoretické teplo odebrané z ohřívače během periody Q 2t [kWh]: 

Q 2 T = V 2 C - c • ( t 2 - t i ) 

kde c - je měrná tepelná kapac i ta [J/kgK] 

V 2 c - je celková spotřeba teplé v o d y [m 3 /den] 

ti - je t ep lo ta studené v o d y - uvažuje se 1 0 °C 

t 2 - je t ep lo ta teplé v o d y - uvažuje se 5 5 °C 

Q 2 T = 1 0 , 5 8 - 1 , 1 6 3 • ( 5 5 - 1 0 ) 

Q 2 T = 5 5 3 , 7 kWh 

Teplo ztracené při ohřevu a distribuci teplé vody Q 2 z [kWh]: 

Q 2 Z = Q 2 T • z 

kde z - je koef i c ient vyjadřující o d h a d tepelných ztrát při ohřevu a d i s t r ibuc i teplé 

vody 

Q 2 Z = 5 5 3 , 7 • 0 , 5 = 2 7 6 , 8 5 kWh 

Teplo dodané ohřívačem do vody během periody Qip[kWh]: 

Q I P = Q 2 t + Q 2 Z = 5 5 3 , 7 + 2 7 6 , 8 5 = 8 3 0 , 5 5 kWh 

Gra f křivky odběru t ep l a : 

[ k W h ] 

867.25 kWh 
830,55 kWh 

276,85 kWh 

[hod] 10 14 17 20 24 

Graf B.1 - Křivka odběru tepla 
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Rozdělení odběru teplé vody 
Časové rozmezí 

[hod] 
Využití 

[%] 

Teplo odebrané 
[kWh] 

Teplo celkové 
[kWh] 

0-5 0 0 0 
5-10 20 110,7 166,1 

10-14 30 166,1 249,2 
14-17 15 83,1 124,6 
17-20 25 138,4 207,6 
20-24 10 55,4 83,1 

Tab. B.6 - Rozdělení odběru teplé vody 

Určení velikosti zásobníku V z [m3]: 

V z = A Q m a x / ( C • ( t 2 -t i ) ) 

kde AQmax - maximální rozdíl mez i křivkou dodávky a odběru [kWh] 

c - měrná tepelná kapac i ta v o d y [J/kg.K] 

ti - t ep lo t a studené v o d y (10 °C) 

t.2 - t ep lo t a teplé v o d y (55 °C) 

V z = 1 56,8 / (1,163 • (55-10)) = 2,996 m 3 = 2996 I 

Jmenovi tý výkon ohřevu Q in [kW]: 

Qz= Q i /ti 

kde Q i - je t ep l o dodané ohřívačem d o teplé v o d y v čase tč o d počátku 

pe r i ody [kWh] 

tč - čas [hod] 

Q z = 867,25/24 = 36,14 kW 

Potřebná teplosměnná plocha A [m2]: 

A = (Q z • 10 3 ) / (U • At) 

kde U - je součinitel p r o s t u p u tep la teplosměnnou p l o c h o u (420 W/m 2 .K) 

(Ti - t 2 ) - (T 2 -t 1 ) 
At = ' (T-i - 1 2 ) 

(80- 55) -(60- 10) 
At = — = ^fi 1 T 
n L . (80 - 55) ' 3 D ' 1 ^ 

( 6 0 - 1 0 ) 

kde Ti - je vstupní t ep lo t a topné v o d y (80 °C) 

T2 - je výstupní t ep lo ta topné v o d y (60 °C) 
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t i - je t ep lo t a studené v o d y (10 °C) 

Í2 - je t ep lo t a teplé v o d y (55 °C) 

A = (36,14 • 10 3 ) / (420 • 36,1) = 2,38 m 2 

B.2.1.2 Návrh dle technických pravidel H-132 98 DODATEK 1 

Specifická potřeba teplé vody : 

D r u h b u d o v y Spotřební 

j e d n o t k a 
C|TV, max 

[l/spotřební 

j e d n o t k a • den] 

Počet j e d n o t e k 

D o m o v seniorů 1 lůžko 50 82 

Bytový dům 1 obyva te l 60 1 

Res taurace 1 jídlo 6 360 

O r d i n a c e 1 vyšetřený 5 60 

Rehab i l i t ace - 400 1 

Cvičební sál Sp r cha 152 4 

Kavárna Místo u s to lu 40 100 

Tab. B.7 - Orientační hodnoty max. specifické potřeby teplé vody na jednotku a den 

Objem zásobníkové ohřívače V z [m2]: 

V z = q-rv,max • n • k-rv • v 

kde q-rv,max - je maximální specifická potřeba teplé v o d y na spotřební j e d n o t k u a 
den [l/spotřebníjednotka • den] 
n - je počet spotřebních j e d n o t e k 

k-rv - je součinitel nerovnoměrnosti potřeby teplé v o d y 
kTV (součinitel nerovnoměrnosti) 

Doba ohřevu Restaurace/Kavárny Nemocnice Bytový dům 
1 0,14 0,19 0,22 
2 0,27 0,32 0,34 
3 0,35 0,45 0,45 

Tab. B.8 - Orientační hodnoty součinitele nerovnoměrnosti potřeby teplé vody k-rv 

- je součinitel mrtvého p r o s t o r u , <v = 1,15 
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V z = q-rv,max • n • k-rv • <v 

D o b a ohřevu V z [ l ] 
Přepočet na 1,0 

h o d . [l/hod] 

1,0 h o d . 2188,6 2188,6 

2,0 h o d . 3926,3 1963,2 

3,0 h o d . 5309,1 1769,7 

Tab. B.9 - Výpočet objemu zásobníkového ohřívače 

Jmenovi tý výkon ohřevu O n [kW]: 

Q n = V- C - ( t 2 - t i ) 

kde V - je o b j e m zásobníkové ohřívače přepočítaný na 1,0 h o d . [l/hod] 

c - je měrná tepelná kapac i ta vody , c = 1,163 k W h / m 3 K 

ti - je t ep lo ta studené vody , t i = 10 °C 

t 2 - je t ep lo ta teplé vody , t 2 = 55 °C 

Qn,i.o = 2188,6- 1,163 • (55-10) = 114,54 kW 

Q n , 2 .o = 1963,2 • 1,163 • (55-10) = 102,74 kW 

Qn, 3.o = 1769,7 • 1,163 • (55-10) = 92,62 kW 

Návrh zásobníku teplé vody: 

a) PENZION PRO SENIORY S KAVÁRNOU 

Na základě výpočtu navrhuj i dva nepřímotopné zásobníky teplé v o d y 

R E G U L U S RBC 1500 o o b j e m u 1492 I a s výměníkem o ploše 4 , 2 m 2 . 

Technické údaje 
Celkový objem zásobníku 1492 
Objem kapaliny v zásobníku 14661 
Objem kapaliny ve výměníku 261 
Plocha výměníku 4,2 m ř 

Max. teplota v za&obniku 95 'C 
Mosx. teplota vv výrně rK„ 110 °C 
Max. Uak v zásobníku 10 bar 
Max. Uak ve výměníku 10 bar 

Příprava tep lé vedy z 10 ' C n s 45 " C pri top 1 otě o top n č vody 60 C 
| Výměník 33(50 riU.2 k'A'i 

Obr. B.1 - Technický list REGULUS RBC 1500 
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b) OBCHODNÍ PROSTOR 

Na základě potřeby teplé v o d y v obchodním p r o s t o r u navrhuj i elektrický 

plochý zásobníkový ohřívač teplé v o d y O K H ONE/E 80 o o b j e m u 65 I a 

s elektrickým připojením 1/N/PE ~ 230V/50Hz . 

OB JEM 1 41 65 98 

M A X . P R O V O Z N Í PŘETLAK 
V N Á D O B Ě 

aar 6 

ELEKTRICKÉ PŘIPOJENÍ l/P ' P E - 2 3 0 V / Í ]Hľ 

D O P O R U Č E N Ý JISTIČ 10 A ] ;a 

P Ř Í K O N Ml 1100 2 100 

E L KRYTÍ IP44 

M A X . P R O V O Z N Í TEPLOTA 
T V 

C a o 

D O P O R U Č E N Á TEPLOTA TV 'C 55 

VÝSKA O H Ř Í V A Č E mm 617 84 S 1112 1327 1SS2 

R O Z M Ě R O H Ř Í V A Č E 
Sirka K hloubka 

mm 523x318 

M A X . H M O T N O S T 
O H Ř Í V A Č E BEZ VODY kg 11 31 46 ÍS 62 

D O B A O H Ř E V U EL. EN. 
Z 10 *C N A 60 *C 

h o d 1,5 2,0 .1,0 

S M Í Š E N Á V O D A V4Q 1 39,37 72,16 88,77 113.12 

Z Á T Ě Ž O V Ý PROFIL M M M M 

T Ř Í D A ENERGETICKÉ 
ÚČINNOSTI 

C Z C í C" 

ENERGETICKÁ ÚČINNOST % 38 37 w i! 

R O Č N Í SPOTŘEBA EL. 
ENERGIE 

kWh Sfal 1353 1378 1405 1403 

Obr. B.2 - Technický list OKH ONE/E 80 
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B.2.2 Výpočet tepelných ztrát - obálková metoda 
Tep lo p ro vytápění ob jek tu a t ep l o p ro ohřev v o d y b u d o u zajišťovat plynové 

kondenzační kot le, které určíme pod l e výkonů. Potřebný výkon kotlů se určí pod l e 
výpočtu tepelných ztrát pomocí obálkové m e t o d y a jmenovitého výkonu p ro ohřev 
vody . 

Výpočet p r o v e d e n d le ČSN 73 0540-2 - Tepelná o c h r a n a b u d o v 

Převažující t ep lo ta v interiéru ti: 

Tep lo ta v exteriéru t e : 

O b j e m b u d o v y V: 

Celková p locha A: 

Objemový f ak to r tvaru b u d o v y AA/: 

ti = 20 °C 

t e = -15 °C 

V = 30007 ,9 m 3 

A = 9182,3 m 2 

A/V = 0,31 

Konstrukce 
Plocha 

Doporučený 
součinitel 

prostupu tepla 

Činitel teplotní 
redukce 

Měrná ztráta 
prostupem tepla 

Ht = A.Urec,20-bi Konstrukce 
A Urec,20 Bi H t 

Konstrukce 

[m 2] [W/m 2K] [-] [W/K] 
Vnější stěny 3735,3 0,25 1,00 933,8 

Stěna přilehlá k terénu 412,2 0,30 0,43 53,2 
Plochá střecha 2203,1 0,16 1,00 352,5 

Podlaha na terénu 2203,1 0,30 0,43 284,2 
Okna 593,8 1,20 1,15 819,4 
Dveře 34,8 1,20 1,15 48,0 

Celkem 9182,3 - - 2491,2 
Tepelné vazby 9182,3 • 0,05 459,1 

Celková měrná ztráta prostupem tepla 2950,3 

Tab. B.10 - Měrná ztráta prostupem tepla 

Při výpočtu počítám s h o d n o t a m i součinitele p r o s t u p u t ep l a , j ako doporučené 

h o d n o t y součinitele p r o s t u p u t ep l a Urec,2o, d le ČSN 73 0540-2 (2011) - Tepelná 

o c h r a n a budov . 
P o u ž i t é k o n s t r u k c e 

D o p o r u č e n ý 

souč in i t e l 

P o p i s p r o s t u p u t e p l a 

Urec,20 
[ W / m 2 K ] 

V n ě j š í s t ě n y 0 ,25 

S t ě n a p ř i l eh lá k t e r é n u 0 , 3 0 

P l o c h á s t ř e c h a 0 ,16 

P o d l a h a n a t e r é n u 0 , 3 0 

O k n a 1,20 

D v e ř e 1,20 

Tab. B.11 - Doporučené hodnoty součinitele prostupu tepla U 
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Celková měrná ztráta prostupem HT[W/K]: 

H T = 2 9 5 0 , 3 W/K 

Celková ztráta prostupem OTÍ [kW]: 

QTÍ = H T • (ti,m - t e) = 2 9 5 0 , 3 • (20- (-15 ) ) = 1 0 3 2 5 0 W = 1 0 3 , 2 5 kW 

Celková ztráta větráním (nucené) QVÍ [kW]: 

Qvi = 0 , 3 4 V i h ( t i , m - t e ) 

kde Vih - je objemový průtok větracího v z d u c h u 

Vm = V a • n 

kde V a - je zjednodušený vzduchový o b j e m b u d o v y 

n - je násobnost výměny v z d u c h u 

V a = V b • 0 , 8 

kde Vb - je vnější o b j e m b u d o v y 

V a = 3 0 0 0 7 , 9 • 0 , 8 = 2 4 0 0 6 , 3 m 3 

V i h = 2 4 0 0 6 , 3 • 0 , 5 = 1 2 0 0 3 , 1 5 m 3 

QVÍ = 0 , 3 4 • 1 2 0 0 3 , 1 5 • ( 2 0 - 9 , 5 ) ) = 4 2 8 5 1 W = 4 2 , 8 5 kW 

Celková tepelná ztráta budovy 0i [kW]: 

Qi = QTÍ + QVÍ = 1 0 3 , 2 5 + 4 2 , 8 5 = 1 4 6 , 1 kW 

Návrh plynového kondenzačního kotle: 

- Celková tepelná ztráta budovy : 1 4 6 , 1 kW 

- Příprava teplé vody : 2 7 2 , 4 kW 

Navrhu j i dva plynové kondenzační kot le V I E S S M A N N V ITOCROSSAL 2 0 0 o max . 

výkonu 1 8 6 kW. Spotřeba p lynu při maximálním výkonu topení je 2 1 , 5 0 m 3 / h o d . 

Kotel b u d e zregulovaný tak, aby přednostně ohříval t ep l ou v o d u v ohřívači. 

Technické údaje 

Jmenovitý tepelný výkon 
TV/TR = 50/10 KW 29-87 38-115 47 -142 62-186 82 -246 104-311 
TV/TR = 80/60 KW 27-80 35-105 43-130 56 -170 7S -226 95 - 285 
Jmenovité tepelné zatíženi kW S2 108 134 175 232 293 

Plynová přípojka R 1 1 1 1 VA 1% 
Připojovací hodnoty vztažené 
na max. zatíženi se 
- Zemni plyn E mŕ/h 2.B-B.7 3.6-11,5 4,7-14,2 4,6-16,6 8,1--24.6 10,3-31.0 
- Zemni plyn LL m3/ti 3.3-10.1 4,4-13,3 5,6-16,5 5,4-21,5 9,4--28,6 12,0-36.1 

Obr. B.2 - Technický list VIESSMANN VITOCROSSAL 200 
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B.2.3 Dimenzování kanalizačního potrubí 

B.2.3.1 Dimenzování splaškového kanalizačního potrubí 

Výpočtové o d t o k y DL) [l/s] jednotlivých zařizovacích předmětů: 
Zařizovací předměty Označení Výpočtový odtok DU [I/s] 

Záchodová mísa WC 2,0 
Umyvadlo U 0,5 
Umývátko UM 0,3 

Kuchyňský dřez DJ 0,8 
Velkokuchyňský dřez DJK 0,8 

Výlevka VL 2,5 
Pisoárová mísa PM 0,5 

Vana V 1,0 
Sprchová mísa SM 0,8 

Sprcha S 0,6 
Myčka nádobí MN 0,8 

Automatická pračka AP 0,8 
Podlahová vpust DN50/75 VP 0,8 
Podlahová vpust DN110 VP 2,0 

Tab. B.12 - Výpočtové odtoky jednotlivých zařizovacích předmětů 

Průtok splaškových vod Qww [l/s]: 

Qww = K • VŽĎU 

kde K - je součinitel o d t o k u , v l a 5 /s 0 ' 5 , K = 0,7 

I D U - je součet výpočtových odtoků 

Připojovací a odpadní potrubí čerpané kana l i zace : 
P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B I A O D P A D N I P O T R U B Í S C 1 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww D U M A X D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
1.PP 

S T 1 0 | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S C 2 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * + 1 * + 1 * - 1 * + 1 * - 1 * - 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2 , 5 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S C 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2 , 5 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S C 3 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I - 1 * + I - 1 * + I + 1 * + I * 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP 

S Ř 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
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P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S C 4 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP 

Sc4 0 0 0 0 o 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S C 5 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + 1 * - 1 * + 1 * * 1 * - I * - I * - I * + 1 * - 1 * - 1 * - 1 * - 1 * + 1 * - 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1.PP 

S C 5 0 0 0 0 o 1 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S E 6 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D 1 D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

S C 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S Č 7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + 1 * - I * + I * - I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

S C 7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N í P O T R U B Í S C 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C U U M DJ DJK V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + I + 1 * + I - 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I - 1 * + I - 1 * + I - 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP ( D O P L Ň K O V Á V P U S T )  

S C 8 | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | l j 1 j 0 j 0 j 0 , 8 0 I 0 , 8 0 I D N 7 5 | 1 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N 1 P O T R U B Í S Č 9 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 í [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1.PP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

S C 9 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S C 1 0 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M PI DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I + I í 
+ I + I * + I + 1 í + I + 1 í + 1 * + 1 * + I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

1.PP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S C 1 0 1 1 3 3 0 0 0 0 
0 0 

0 0 
0 0 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N í P O T R U B Í S C 1 1 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * - 1 * + 1 * - 1 * [l/S] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.PP ( D O P L N K O V Á V P U S T ) 

S C 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

Tab. B.13 - Dimenzování připojovacího a odpadního potrubí čerpané kanalizace 

Připojovací a odpadní potrubí tukové kanalizace: 
P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S T 1 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O * 1 * * 1 * * I * + I * * I * + I * * I * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 3 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

s T i 0 0 2 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 9 4 0 , 8 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 
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P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S T 2 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * - I * - I * + I * + I * - I * + I * + I * + I * + I * - I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

4 3 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

S T 2 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1,01 0 , 8 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S t 3 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 1 00 Qww D U M A X D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O * I * * I * * I * + I * * I * + I * * I * + 1 í * 1 * + 1 Í * 1 Í + 1 * * 1 Í + 1 Í [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S,3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 i i 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S T 4 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC U U M PJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * + I + 1 Í + I + 1 Í + I + 1 í + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
I^NP  

Sj4 | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | o | l I 1 I 2,00 I 2,00 | DN110 | 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S T 5 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u UM DJ DJK V L PM v SM s MN A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + I * + I - I * - I * - I * + I - 1 Í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S ,5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S , 6 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u UM DJ DJK V L PM v SM s MN A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D | D O + I + 1 * + I + 1 * + I + I * + I + I í 
+ I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

S T 6 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S ,7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u UM DJ DJK V L PM v SM s MN A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D 1 D O + 1 * + 1 * + 1 I + 1 * + 1 I + 1 * + 1 I + I í + I * + I * + I I + I * + I I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S ,7 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S , 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + I í 
+ I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

1 . N P 

S ,8 o 1 0 o 1 0 
0 | 0 

o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 ' I i 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S T 9 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + 1 I + I * + I I + I í 
+ I + I í 

+ I + I * + I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,42 2 , 5 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S T 9 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,42 2 , 5 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S, 1 0 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I + I * + I + I * + I * + I * + I * + I í 
+ I + I * * I i * I i * I i * 1 Í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

1 . N P 

S, 1 0 o I 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

Tab. B.14- Dimenzování připojovacího a odpadního potrubí tukové kanalizace 

Připojovací a odpadní potrubí splaškové kanalizace: 
P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í SI 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC U U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2,5 0,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O * 1 * * I * * I * * I * * I ^ * I * * I * * I í * I * * I * * I * * I * * I * * 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
4 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 . N P a 2 . N P 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 0 0 0 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

SI 3 3 5 5 0 0 2 2 
0 0 

0 0 
0 0 

0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 2,29 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

58 



P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 2 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M PJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 0 0 0 0 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 3 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

6 7 1 1 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,23 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 2 1 1 2 2 1 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,42 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 3 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M PJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D | D O + 1 * + 1 * + I + 1 * + I + I * + I + I * + I + I * + I * + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 , 8 9 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

S 3 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 1 ,25 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S4 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C U U M PJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I * + I * + 1 z + I * + 1 z + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] 
4 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 . N P a 2 . N P 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2 ,00 D N 1 1 0 2 , 5 0 
5 6 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,40 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
7 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

8 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

1 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
5 3 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,40 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 4 9 9 7 7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 5 0 0 0 0 0 0 0 0 3 , 4 6 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNÍ POTRUBÍ S5 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0 ,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0 , 6 0,8 0 , 8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO * 1 * + I * * I * + I * * I * + I * + I + 1 * + z + 1 * + z + I * * I í + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

1.NP 
1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0,89 0,80 DN75 1,50 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1,33 2,00 DN110 2,50 
4 5 0 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1,42 2,00 DN110 2,50 

S5 7 7 7 7 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 1 1 0 0 0 0 0 0 3,34 2,00 DN110 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 6 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

ZAŘIZOVACÍ P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + Z * 1 * + Z * 1 ; + Z + 1 * + 1 * + 1 * + Z * 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
D O P L N K O V Á P O D L A H O V Á V P U S T 

S6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o 1 0 0 0 0 0 0 0 ' i 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M PJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 7 5 1 ,50 

2 3 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 4 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

6 7 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

7 8 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 6 0 , 5 0 D N 7 5 1 ,50 

8 9 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 9 9 0 , 5 0 D N 7 5 1 ,50 

9 1 0 1 1 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,40 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 7 1 1 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,66 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

ZAŘIZOVACÍ P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + Z + I * + Z + I * + Z * I * + Z * 1 ; + Z * 1 * + Z * 1 * + Z * 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

59 



P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S9 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww D U M A X D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + Z * 1 * * 1 * + Z + Z * 1 * * 1 * + z + Z * 1 * * 1 * + Z + Z * 1 * [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S9 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 J I J 
2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI 0 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO + Z * 1 * * 1 * + Z + Z * 1 * * I * + z + Z * I * * I * + Z + Z * 1 z [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
1.NP 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 
3 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 

510 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,50 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ S i l 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM V SM s M N AP VP :>0/7:> VP 100 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO + Z * I * * I * + | z + | z * I * * I * + 1 z + 1 z * 1 z * 1 * + | z + | z * I z 
[l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 

1.NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
5 6 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2,00 DN110 2,50 

S i l 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI2 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A > : DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A > : DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A > : DN Qmax 

OD DO + 1 z * I * * I * + I z + I z * I * * I * + 1 z + I z * I z * I * + I z + I z * 1 z [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP 

1 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
2 3 0 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2,00 DN110 2,50 
4 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN75 1,50 

3 .NPa2.NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,00 1,00 DN75 1,50 

512 1 1 5 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1,87 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI3 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM s M N AP V P :>Q/7:> VP 100 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO - I i - I i - 1 i - I i - I i + 1 i - I i + 1 1 - 1 i - 1 1 - 1 i - 1 i - 1 i + 1 1 [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2.NP 

1 2 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,40 0,40 DN40 0,50 
3 2 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 

1.NP 
1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 
3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
5 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2,00 DN110 2,50 

S13 4 4 0 0 3 3 3 3 0 0 1 1 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,69 2,50 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI4a 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM s MN AP VP :>0/7:> V P 1 00 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO + Z * I * * I * + Z + Z * I * * I * + z + z * 1 z * 1 * + Z + Z * 1 * [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2.NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
3 4 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
5 6 1 1 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2,00 DN110 2,50 

SI 4a 3 3 9 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,27 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNÍ POTRUBÍ SI4b 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
ÚSEK 

POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM V SM s M N AP VP :>0/7:> VP 100 Qww D U M A X DN Qmax 
ÚSEK 

POTRUBÍ 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD DO + Z + Z z + Z z + z z [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3.NP 3 2.NP 

1 I 2 
0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 

SI 4b 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,08 0,80 DN75 1,50 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI4 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM s MN AP VP 50/75 V P 1 00 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO + z * I * * I * + | z + | z * I * * I * + 1 z + | z * 1 z * 1 * + | z + | z * 1 z [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2.NP 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
4 2 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,40 2,00 DN110 2,50 

S14 9 9 9 9 0 0 3 3 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3,98 2,50 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ SI5 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A > : DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A > : DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A > : DN Qmax 

OD DO + 1 z * 1 * * 1 * + 1 z + 1 z * 1 * * 1 * - 1 z - 1 z * 1 * * 1 * - 1 z - 1 z * 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.NP 

1 2 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
2 3 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,40 2,00 DN110 2,50 

515 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,40 2,00 DN110 4,00 

6 0 



PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADN í POTRUBÍ SI 6 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + 1 * + I * + I * - I * - I * + I * + I * - I * + I * + I * + I * + I * - I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
3 4 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2,00 DN110 2,50 

SI 6 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,10 2,00 DN110 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S I 7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 1 0 0 Qww D U M A X D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O * 1 * + 1 * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * + 1 I + I * + I * I Í 
+ I + I * * I * + 1 Í 

[l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
D O P L N K O V Á P O D L A H O V Á V P U S T 

SI 7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N í P O T R U B Í SI 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC U U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0,8 0,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0,8 0 , 6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I + I í 
+ I + I * + I + I í 

+ I + I í 
+ I + I í 

+ I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2 ,00 D N 1 1 0 2 , 5 0 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 . N P a 2 . N P 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2 ,00 D N 1 1 0 2 , 5 0 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 5 0 0 , 8 0 

SI 8 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 2 ,46 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADN 1 POTRUBÍ SI 9 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + 1 * + I * + I * + I í + I * + I í + I í + I í 
+ I + I í + I í + I í + I í + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

5.NP 
1 2 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 1 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 

4.NP, 3 .NPa2 .NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

1.NP 
1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 1 0 0 0 0 0,89 0,80 DN110 2,50 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 1,33 2,00 DN110 2,50 
4 5 0 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 1,47 2,00 DN110 2,50 
6 7 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
7 5 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN75 1,50 

SI 9 8 8 8 8 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 6 6 1 1 1 1 0 0 0 0 3,68 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADN 1 POTRUBÍ S20 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD | DO + I + I * + I + I * + I + I * + I + I í 
+ I + I í 

+ I + I * + I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S20 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,02 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ S21 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + I + I * + I + I * + I + I * + I + I í 
+ I + I í 

+ I + I * + I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S21 6 6 6 6 0 0 0 0 
0 0 

0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,02 2,00 DN110 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 2 2 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + I + I * + I + I * + I I + I * + I I + I í 
+ I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

1.NP 
S22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 7 5 1 ,50 
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P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 2 3 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + 1 * + 1 * - 1 * - 1 * - 1 * - 1 * - 1 * - I * + I * - I * - I * - I * - I * - 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
D O P L Ň K O V Á P O D L A H O V Á V P U S T 

S23 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 2 4 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S 2 4 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 o 1 0 0,60 0,60 D N 7 5 1,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 2 5 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 2 5 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 2 6 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0,8 0,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0,8 0 , 6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 í + I * + I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 6 1 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 2 6 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 2 7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + I * + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.NP 

S27 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 ' I ' 0 | 0 0 | 0 0 | 0 o 1 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 7 5 1,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 2 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC 7,51 u U M DJ DJK V L P M V S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * * 1 * + 1 * * I ; + I * + I * + I * - I * + I * * 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
D O P L N K O V Á P O D L A H O V Á V P U S T 

S 2 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 7 5 1 ,50 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 2 9 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

O D D O + 1 * + 1 * - 1 * * 1 * - 1 * - 1 * + 1 * - I * + I * - I * - I * - I * - I * - 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1 . N P 

S 2 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 6 0 0 , 6 0 D N 7 5 1,50 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ S30 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM PJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD | DO + I + I * + I + I * + 1 * + 1 * + 1 * + I * + I + I * + I * + I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

1.NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 0 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN75 1,50 
3 4 0 0 1 2 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,94 0,80 DN75 1,50 
5 6 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 

S30 7 7 8 8 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,31 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ AODPADNI POTRUBÍ S31 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + I * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S31 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,13 2,00 DN110 4,00 
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PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNÍ POTRUBÍ S32 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + 1 * + I * + I * - I * - I * + I * - I * + I * + I * - I * + I * + I * + I * + 1 * [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S32 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,13 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNI POTRUBÍ S33 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL P M v S M s M N AP VP 50/75 VP 1 00 Qww D U M A X DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax 

OD DO * I * + I * * I * + I * * I * + I * * I * + 1 í * 1 í + 1 í * I * + I * * I * + 1 í [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] 
5.NP 

1 2 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 1 | 1 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 2,50 2,50 DN110 2,50 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

1.NP 

1 I 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 
S33 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,40 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNÍ POTRUBÍ S34 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM PJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + 1 * + I * + Z + I í + z * I í + z * 1 í + z + I í + z + I í + z * 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
5.NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,89 0,80 DN75 1,50 
7 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 

4.NP, 3 .NPa2 .NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

1.NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
3 4 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
4 5 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2,00 DN110 2,50 
5 6 0 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2,00 DN110 2,50 
6 7 1 2 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,57 2,00 DN110 2,50 

S34 5 5 7 7 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 2 2 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,92 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNI POTRUBÍ S35 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD 1 DO + 1 I + I * + I I + I í 
+ I I + I * + I I + 1 í + 1 I + I í 

+ I I + I í 
+ I I + 1 í [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 

5.NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
5 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,89 0,80 DN75 1,50 
7 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 

4.NP, 3 .NPa2 .NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S35 6 6 8 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,22 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNI POTRUBÍ S36 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD DO + I * + I * + I * + I * + z + I * + I * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
4.NP, 3 .NPa2 .NP 

1 I 2 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 

S36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 3 7 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0,8 0,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * [ l / s ] [ l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1.NP 

537 o I 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 2,00 2,00 D N 1 1 0 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 3 8 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 í + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,27 2 , 5 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 3 8 0 0 0 0 0 0 0 0 
1 1 

1 1 
0 0 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,27 2 , 5 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 
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P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 3 9 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC U U M DJ DJK V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
5 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

5 6 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,40 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

7 8 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

8 6 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,11 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 3 9 3 3 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,92 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNI POTRUBÍ S40 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 50/75 V P 100 Qww DUMAX DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DUMAX DN Qmax 

OD 1 DO + 1 I + I * + I I + I * + 1 I + 1 * + 1 I + I * + I I + I * + I I + I * + I I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
5.NP 

1 2 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN50 0,80 
3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 DN110 2,50 

4.NP, 3 .NPa2 .NP 
1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN50 0,80 
2 3 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,70 0,50 DN50 0,80 
4 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
6 5 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 2,50 
7 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 
9 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 DN50 0,80 

S40 •5 G 6 6 0 0 1 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,2 8 2,00 DN110 4,00 

PŘIPOJOVACÍ POTRUBÍ A ODPADNI POTRUBÍ S41 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZARIZOVACI PREDMETY ÚSEK 
POTRUBÍ WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DU^Ax DN Qmax 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0 ,5 0 ,3 0,8 0,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

OD DO + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * + I + 1 * [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1 . N P 

S41 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 ' I ' 2,00 2,00 DN110 4,00 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 4 2 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0,8 0,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

O D D O + I * + I * + I * + I * + Z * I * + Z * 1 ; + Z + 1 * + 1 * + 1 * + Z * 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1.NP 

S 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N Í P O T R U B Í S 4 3 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O + 1 * + I * + I * + I * + I * + I * + I * + 1 * + 1 * + 1 * + 1 * - 1 * + 1 * + 1 * [ l / s ] [l/S] [ l / s ] [ l / s ] 
1 . N P 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 4 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

4 5 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 , 1 7 2 , 0 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

S 4 3 1 1 1 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,27 2 , 0 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

P Ř I P O J O V A C Í P O T R U B Í A O D P A D N I P O T R U B Í S 4 4 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww DUMAX D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJK V L P M v S M s M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DUMAX D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0 ,5 0 ,3 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 1,0 0 ,8 0 , 6 0 ,8 0 , 8 0 ,8 2 ,0 

Qww DUMAX D N Qmax 

O D D O * 1 Í + 1 * + £ + 1 * + 1 * 1 Í + 1 + 1 £ + £ + 1 * + £ + 1 * + £ + 1 £ [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] 
1.NP 

1 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 5 0 0 , 5 0 D N 5 0 0 , 8 0 

3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 8 0 0 , 8 0 D N 5 0 0 , 8 0 

5 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 , 5 0 2 , 5 0 D N 1 1 0 2 , 5 0 

5 4 4 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,36 2 , 5 0 D N 1 1 0 4 , 0 0 

T a b . B . 1 5 - D i m e n z o v á n í p ř i p o j o v a c í h o a o d p a d n í h o p o t r u b í s p l a š k o v é k a n a l i z a c e 

Svodné potrubí čerpané kanalizace: 
S V O D N É P O T R U B Í S E1 -S C1 ' 

Ú S E K 
P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Qww DU M AX D N Qmax S K L O N 

Ú S E K 
P O T R U B Í 

WC u U M Pl DJK V L P M v S M M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DU M AX D N Qmax S K L O N 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DU M AX D N Qmax S K L O N 

O D | D O * 1 * * 1 ' + | I + | I + | I + | I + | I * I • * I ' * I * * 1 ' * 1 ' * 1 ' + I I [l/s] [l/S] [l/s] [l/s] [%] 
V E D E N O V Z Á K L A D E C H 

Sel S 4 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2 ,00 2 ,00 D N 1 1 0 5 ,90 2 
S , : 4 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 1,40 2 ,00 D N 1 1 0 5 ,90 2 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 3 1,71 2 ,00 D N 1 1 0 5 ,90 2 
•6 1--, r 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 , 1 0 2 , 5 0 D M 1 0 5 ,90 2 

S V O D N É P O T R U B Í S O  k2-

U Š E K 
P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
U Š E K 

P O T R U B Í 
WC U U M DJ DJK V L P M v S M S I M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 Qww DU M AX D N Qmax S K L O N 

U Š E K 
P O T R U B Í 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 | 0,8 0,8 0,8 2,0 
O D | D O * I * * 1 * + | I + | I + | I + | I + | I * 1 1 * 1 * . | i | . | i * 1 * * 1 * + | I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

V E D E N O V Z Á K L A D E C H 
S E 2 | S E 2 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 0 | 0 | 0 | 0 0 0 0 0 0 0 1,21 2 , 5 0 D M 1 0 5 ,90 
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SVODNÉ POTRUBÍ S e3 -; e 3 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM 01 DJK VL PM V SM s MN A P VP 50/75 VP 100 Qvm DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD 1 DO * 1 * * 1 ' + 1 I + 1 I + j I + 1 I + 1 I * I • * I ' * I * * 1 ' * 1 ' * 1 ' + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 
VEDENOV ZÁKLADECH 

S e3 1 S e 3' o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o I 0 o I 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 , , -»" 100 DN110 ',,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ Sf4 - S e 4' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50/75 VP 100 Qvm DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD DO • 1 * • 1 * • 1 * • 1 * • 1 * • 1 * • 1 * • I z • I * • I * • I * • I * • I * • I * [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

VEDENOV ZÁKLADECH 

Se4 1 Se4' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,00 2,00 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S e5 -S e 5' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
ÚSEK 

POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A i : DN Qmax SKLON 
ÚSEK 

POTRUBÍ 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD DO + I + I + I + I + I + I [ l / s ] [ l/S] [ l / s ] [ l / s ] [%] 
VEDENOV ZÁKLADECH 

S e5 i . 1 1 ' 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN110 5,90 2 
5 1 1 ' S 9' 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,80 0,80 DN110 5,90 2 
5 9 ' 2 2 6 Ď 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,95 2,00 DN110 5,90 2 
• ; 8 ' 0 2 0 Ď 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,95 2,00 DN110 5,90 2 

s, :5' 0 2 0 Ď 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,32 2,00 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S e6 - i b-

ÚSEK 
DHTDI IRÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
ÚSEK 

DHTDI IRÍ W C u UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD DO + I + I + I + I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 

VEDENOV ZÁKLADECH 
S 6 S, :7' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,89 0,80 DN110 5,90 2 
S z ' S -/ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,25 0,80 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ Se7 - kT 
ÚSEK 

POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
ÚSEK 

POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 
ÚSEK 

POTRUBÍ 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD | DO * I Í * I ' + j I + I I + I I + I I + I I * I í * I ' * I Í * I ' * I ' * I ' + I I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 
VEDENOV ZÁKLADECH 

Se7 | S e7' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 o I 0 o I 0 o I 0 0 0 0 0 0,89 0,80 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ Se8 -S e8' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM v SM S MN A P VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD I DO * I * • 1 * + j I + j I 

+ j I + 1 I + 1 I * 1 1 * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * * 1 * + j I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 

VEDENOV ZÁKLADECH (DOPLŇKOVÁ VPUST] 
Se8 | S e8' 0 0 o 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,50 0,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S e9 -S e 9' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL P M v S M s M N AP VP 'JU//'j VP luu Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

OD DO * I * * I * * 1 * - 1 * I • 1 * • 1 J * I í * I Í * I Í * I Í * I Í * I Í • I J [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 
VEDENOV ZÁKLADECH 

5 9 ••: IQ ' 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 5,90 2 
S,;1 0 ' 5 9' 1 2 3 Ď 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,85 2,00 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ Se1 0 - S e10 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
ÚSEK 

POTRUBÍ W C 7,51 U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qvm D U M A X DN Qmax SKLON 
ÚSEK 

POTRUBÍ 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD | DO * I Í * I ' + | I + | I + | I + | I + | I * I í * I ' * I Í * I ' * I ' * I ' + | I [l/s] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 
VEDENOV ZÁKLADECH 

Sc10|S c10'| 1 | 1 3 I 3 0 | 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 1,3, 2,00 DN110 5,90 

SVODNÉ POTRUBÍ Se11 Se11 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ W C 7,51 u UM PI DJK VL PM V SM s MN A P VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD | DO * I Í * I Í + | I + | I + | I + | I + | I * I í * I Í * I Í * I Í • I ' * I Í + | I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 

VEDENOV ZÁKLADECH (DOPLŇKOVÁ VPUST] 
S 11 |S 11 ' 

o I 0 o I 0 0 | 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 o I 0 0 | 0 i I i o I 0 0,50 0,50 DN110 5,90 

T a b . B . 1 6 - D i m e n z o v á n í s v o d n é h o p o t r u b í č e r p a n é k a n a l i z a c e 

Svodné potrubí tukové kanalizace: 
SVODNÉ POTRUBÍ Sr1 -SJI ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM V SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

OD j DO * I Í * I Í + | I + | I + | I + | I + | I * I í * I Í * I í * I Í * I Í * I Í + I I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 

VEDENO POD STROPEM 1S 
S-1 0 0 2 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,94 0,80 DN110 5,90 2 

ľ; • I U ' S-4' 0 0 0 2 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1,36 2,00 DN110 5,90 2 
S-4' S-2' 0 0 0 2 0 0 0 1 3 3 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 4 5 2,93 2,50 DN110 5,90 2 
- — S-ľ 0 0 1 3 0 0 0 1 1 4 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 1 Ď 3,25 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S ^ - V 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM v SM s MN A P VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

OD | DO * I Í * I Í + | I + | I I + | I + | I * I í * I Í * I Í * I Í * I Í * I Í + | I [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [ l / s ] [%] 

VEDENO POD STROPEM 1S 
S-2 S-3' 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1,01 0,80 DN110 5,90 2 

- — 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 1 1,42 2,00 DN110 5,90 2 
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S V O D N É P O T R U B Í S T 3 - Sr3' 

Ú S E K 
P O T R U B Í 

Z A Ř I Z O V A C Í P Ř E D M Ě T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww D U M A X D N Qmax S K L O N 

Ú S E K 
P O T R U B Í 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
O D | D O * I * * 1 ' + | I + | I + | I + | I + | I * I • * I ' * I * * 1 ' * 1 ' * 1 ' + | I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

V E D E N O P O D S T R O P E M 1S 

Sr3 j ST3' o 1 0 o 1 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 0 | 0 0 | 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 o 1 0 , , . ,00 100 DN110 5,90 

SVODNÉ POTRUBÍ - S,4' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 'JU/./'J VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD DO * 1 í * 1 1 * 1 * * 1 * * 1 * * I * * I * * 1 1 * 1 1 * 1 1 * 1 * * I * * 1 * * 1 1 [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

VEDENO POD STROPEM 1S 
S-4 S-9- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 

S-9' S-8- 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1,73 2,50 D M 10 5,90 2 
S-7- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2 1,99 2,50 D M 10 5,90 2 

V si- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 3 2,22 2,50 D M 10 5,90 2 
S o ' S-5- 0 0 0 0 0 0 0 0 1 3 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 3 2,39 2,50 D M 10 5,90 2 
S-5- S-4- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 4 2,59 2,50 D M 10 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50/75 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * 1 • + | I + | I + | I + | I + | I * I • * I • * 1 1 * 1 ' * I ' * I ' + I I [l/S] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 
VEDENO POD STROPEM 1S 

S-5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
S-6 S o ' 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0,89 0,80 D M 10 5,90 2 
S-7 S-7' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
S-8 Sr8' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
S-9 s<r 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,42 2,50 D M 10 5,90 2 
5 lu S-10 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 

T a b . B . 1 7 - D i m e n z o v á n í s v o d n é h o p o t r u b í t u k o v é k a n a l i z a c e 

Svodné potrubí splaškové kanalizace: 
SVODNÉ POTRUBÍ S1 - S1 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD DO * I * * I ' - I * - I * • I * • I * • I * * I • * I ' * I * * I ' * I ' * I ' • I z [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

S1 S18' 3 3 5 5 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 2,29 2,00 D M 10 5,90 2 
S I •:• • S11 ' 4L> 48 50 55 0 0 3 3 0 0 2 2 0 0 0 0 1 1 44 45 1 1 1 1 0 0 0 0 8,86 2,50 D M 2 5 9,60 2 
S11 ' S4' 20 68 20 75 3 3 6 6 0 0 4 6 5 5 2 2 0 1 1 46 0 1 0 1 0 0 0 0 10,59 2,50 D M 5 0 18,20 2 
S4' S3' 17 85 18 93 0 3 0 6 1 1 1 7 2 7 0 2 1 2 12 58 1 2 0 1 0 0 2 2 11,90 2,50 D M 5 0 18,20 2 
S3' S2' 0 85 0 93 0 3 2 8 0 1 0 7 0 7 0 2 0 2 0 58 2 4 0 1 0 0 0 2 11,96 2,50 D M 5 0 18,20 2 
S2' S1 ' 1 86 2 9'.: 1 4 1 9 0 1 0 / 0 / 0 2 0 2 0 'J8 0 4 0 1 0 0 0 2 12,05 2,50 D M 5 0 18,20 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S18 -i l .:• • 

ÚSEK 
Drvrm mí 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
Drvrm mí WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD DO + I [l/S] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

518 S 19' 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 2,46 2,00 D M 10 5,90 2 
S 1 '. i • S18' 41 45 46 50 0 0 3 3 0 0 2 2 0 0 0 0 1 1 40 44 1 1 1 1 0 0 0 0 8,61 2,50 D M 2 5 9,60 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S19-S1 9' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD DO * I * * I ' + I + I + I + I + I * I • * I • * 1 1 * I ' * I ' * I ' + I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

S19 S33' 8 8 8 8 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 6 6 1 1 1 1 0 0 0 0 3,68 2,00 D M 10 5,90 2 
S33 ' S32' 6 14 6 14 0 0 0 2 0 0 2 2 0 0 0 0 0 1 6 12 0 1 0 1 0 0 0 0 5,01 2,50 D M 10 5,90 2 
S 3 , . S31 ' 3 17 3 17 0 0 0 2 0 0 0 2 0 0 0 0 0 1 3 15 0 1 0 1 0 0 0 0 5,44 2,50 D M 10 5,90 2 
Siil ' S30' 3 20 3 20 0 0 0 2 0 0 0 2 0 0 0 0 0 1 3 18 0 1 0 1 0 0 0 0 5,85 2,50 D M 10 5,90 2 
S 30 ' S21 ' 7 27 8 28 0 0 1 3 0 0 0 2 0 0 0 0 0 1 6 24 0 1 0 1 0 0 0 0 6,72 2,50 D M 2 5 9,60 2 
S21 ' S20' 8 35 12 40 0 0 0 3 0 0 0 2 0 0 0 0 0 1 10 34 0 1 0 1 0 0 0 0 7,67 2,50 D M 2 5 9,60 2 
S20 • S l'.) • 6 41 6 46 0 0 0 3 0 0 0 2 0 0 0 0 0 1 6 40 0 1 0 1 0 0 0 0 8,25 2,50 D M 2 5 9,60 2 

SVODNÉ POTRUBÍS21 -S21 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD | DO * I Í * I Í + I ^ + I ^ + I ^ + I ^ + I ^ * 1 1 * 1 1 * 1 1 * I Í * I Í * I Í + I £ [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

S21 'i 29' 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,02 2,00 D M 10 5,90 2 
S29 ' S28' 0 6 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 7 0 0 0 0 0 0 0 0 3,07 2,00 D M 10 5,90 2 
S2ii ' S27' 0 6 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7 0 0 0 0 0 0 0 0 3,07 2,00 D M 10 5,90 2 
S27' S25' 0 6 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 8 0 0 0 0 0 0 0 0 3,11 2,00 D M 10 5,90 2 
S25' S24' 2 8 6 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 0 0 0 0 0 0 0 3,62 2,00 D M 10 5,90 2 
•Í:IA • S23' 0 8 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 9 0 0 0 0 0 0 0 0 3,66 2,00 D M 10 5,90 2 
523' S22' 0 8 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 9 0 0 0 0 0 0 0 0 3,66 2,00 D M 10 5,90 2 
S22' S21 ' 0 8 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 10 0 0 0 0 0 0 0 0 3,70 2,00 D M 10 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ S25 - S25' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ W C U UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * I ' + | I + | I I * I * * 1 ' * I • * I ' * I * * 1 ' * 1 ' * 1 ' + | I [l/S] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

S25 S2Ó' 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 D M 10 5,90 2 
S26 ' 52'J ' 1 2 3 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,85 2,00 D M 10 5,90 2 
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SVODNÉ POTRUBÍ S11 -511 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 

POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * I ' + | I + | I + | I + | I + | I * I ' * I ' * I * * I ' * I ' * I ' + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

511 517' 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 5,90 2 
517' 514' 0 1 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 5,90 2 
514' 513' 14 15 12 15 0 0 3 3 0 0 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4,89 2,50 DN110 5,90 2 
SI li- 512' 4 19 0 15 3 3 3 6 0 0 1 4 2 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5,59 2,50 DN110 5,90 2 
SI 2 ' 511 ' 1 20 5 20 0 3 0 Ď 0 0 0 4 0 5 2 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 5,89 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍS14- . ; i4 ' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD DO + I + I + I I I + I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

514 S16' 9 9 9 9 0 0 3 3 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3,98 2,50 DN110 5,90 2 
S16 ' 515' 3 12 3 12 0 0 0 3 0 0 0 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4,50 2,50 DN110 5,90 2 
515' 514' 2 14 0 12 0 0 0 3 0 0 0 3 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4,72 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ54-S4' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 

POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * I ' + | I + | I + | I + | I + | I * I ' * I ' * I * * I ' * I ' * I ' + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

54 55' 9 9 7 7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 5 0 0 0 0 0 0 0 0 3,46 2,00 DN110 5,90 2 
55' 54' 8 17 11 18 0 0 0 0 1 1 1 1 2 2 0 0 1 1 7 12 1 1 0 0 0 0 2 2 5,43 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ 55 - 55' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM S MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

OD | DO * 1 * * I * + | I + | I + | I + | I + | I * 1 1 * 1 * * I * * I * * I * * 1 * + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

55 510' 7 7 7 7 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 1 1 0 0 0 0 0 0 3,34 2,00 DN110 5,90 2 
510' 59' 0 7 0 7 0 0 0 0 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 0 6 0 1 0 0 0 0 0 0 3,57 2,50 DN110 5,90 2 
59' 58' 0 7 0 7 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 1 0 6 0 1 0 0 0 0 1 1 3,70 2,50 DN110 5,90 2 
58' 57' 0 / 0 / 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 1 0 6 0 1 0 0 0 0 1 2 3,83 2,50 DN110 5,90 2 
57' 56' 1 8 4 11 0 0 0 0 0 1 0 1 2 2 0 0 0 1 1 / 0 1 0 0 0 0 0 2 4,18 2,50 DN110 5,90 2 
56' 55' 0 8 0 11 0 0 0 0 0 1 0 1 0 2 0 0 0 1 0 / 0 1 0 0 0 0 0 2 4,18 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ 534 - 534' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 

POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM V SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * I ' + | I + | I + | I + | I + | I * I • * I ' * I * * I ' * I ' * I ' + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

534 S3B' 5 5 7 7 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 2 2 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,92 2,00 DN110 5,90 2 
538 • 53/ ' 11 16 15 22 0 0 2 2 1 1 3 3 1 2 0 0 4 6 6 9 0 0 0 0 0 0 4 4 8,18 2,50 DN125 9,60 2 
S-i.r 535' 0 16 0 22 0 0 0 2 0 1 0 3 0 2 0 0 0 6 0 9 0 0 0 0 0 0 1 5 8,28 2,50 DN125 9,60 2 
53'.:' •Í34' 6 22 8 30 0 0 0 2 0 1 1 4 0 2 0 0 2 8 6 15 0 0 0 0 0 0 0 5 9,30 2,50 DN125 9,60 2 

SVODNÉ POTRUBÍ 538 - 538' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON ÚSEK 

POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M A * DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
Qww DU M A * DN Qmax SKLON 

OD | DO * I * * I ' + | I + | I + | I + | I + | I * I • * I ' * I * * 1 ' * 1 ' * 1 ' + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

S38 541 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,50 DN110 5,90 2 
541 ' S40' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1,61 2,50 DN110 5,90 2 
540' 539' 6 6 6 6 0 0 1 1 0 1 1 2 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 1 3,65 2,50 DN110 5,90 2 
539' S, :12' 3 9 2 8 0 0 0 1 0 1 0 2 1 1 0 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0 0 0 1 4,12 2,50 DN110 5,90 2 
5 12' 538' 2 11 7 15 0 0 1 2 0 1 1 3 0 1 0 0 4 4 0 6 0 0 0 0 0 0 3 4 7,25 2,50 DN125 9,60 2 

SVCDKt POIKUBI 53'.: 53'.:' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM DJ DJK VL PM v SM S MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD DO + I + I + I + I + I + I [l/S] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

Sib 536' 6 Ď 8 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 Ď Ď 0 0 0 0 0 0 0 0 3,22 2,00 DN110 5,90 2 
536' 53'.:' 0 Ď 0 8 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 2 0 Ď 0 0 0 0 0 0 0 0 3,41 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍ 542 -542' 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ WC U UM PI DJK VL PM v SM S MN AP VP 50 VP 100 Qww DU M Ax DN Qmax SKLON 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 
OD DO * + I + I + I + I I * * * * * * + I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

542 •::44' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 DN110 5,90 2 
S44 • ;:43' 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1,69 2,50 DN110 5,90 2 
543' 542' 1 1 1 2 0 0 1 1 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 2,11 2,50 DN110 5,90 2 

SVODNÉ POTRUBÍS34' 51 ' 

ÚSEK ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
WC U UM DJ DJK VL PM V SM 5 MN AP VP 50 VP 100 Qww D U M A < DN Qmax SKLON 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

OD DO * + I + I + I I I * * * + I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

siA' S-ľ 22 22 30 30 0 0 2 2 1 1 4 4 2 2 0 0 8 8 1 5 15 0 0 0 0 0 0 5 5 9,30 2,50 DN125 9,60 2 
5-1 ' 542' 0 22 3 33 0 0 1 3 4 5 1 5 0 2 0 0 0 8 0 15 2 2 0 0 0 0 6 11 10,11 2,50 DN150 18,20 2 
SA2 • 51 ' 1 23 2 SS 0 0 1 4 0 5 1 6 0 2 0 0 1 9 0 15 0 2 0 0 0 0 1 12 10,42 2,50 DN150 18,20 2 
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ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 

POTRUBÍ WC u UM DJ DJK VL PM v SM s MN AP VP 50 VP 100 Qww D U M A X DN Qmax SKLON POTRUBÍ 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,8 2,0 

Qww D U M A X DN Qmax SKLON 

OD | DO * I Í * I ' + | I + I I + I I + I I + I I * I í * I í * I í * I í * I í * I í + I I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] [%] 

32 52' 1 1 2 2 1 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,42 2,00 DN110 5,90 2 
S3 S3' 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 1,25 0,80 DN110 5,90 2 
S6 36' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 D M 10 5,90 2 
S7 S7' 1 1 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1,66 0,60 D M 10 5,90 2 
38 38' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
S9 39' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 

S10 S 10' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,50 D M 10 5,90 2 
S12 312' 1 1 5 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1,87 2,00 D M 10 5,90 2 
S13 313' 4 4 0 0 3 3 3 3 0 0 1 1 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,69 2,50 D M 10 5,90 2 
313 313' 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,40 2,00 D M 10 5,90 2 
316 3 16' 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,10 2,00 D M 10 5,90 2 
S1 / 31 /' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 D M 10 5,90 2 
S20 320' 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,02 2,00 D M 10 5,90 2 
322 322' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 D M 10 5,90 2 
323 323' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 D M 10 5,90 2 
324 324' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 D M 10 5,90 2 
S2Ď 326' 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 D M 10 5,90 2 
327 327' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 D M 10 5,90 2 
328 328' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0,80 0,80 D M 10 5,90 2 
329 329' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0,60 0,60 D M 10 5,90 2 
330 S30' 7 / 8 8 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,31 2,00 D M 10 5,90 2 
331 331 ' 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,13 2,00 D M 10 5,90 2 
332 332' 3 3 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 2,13 2,00 D M 10 5,90 2 
333 333' Ď Ď 6 6 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,40 2,50 D M 10 5,90 2 
S36 S36' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2,50 2,50 D M 10 5,90 2 
33/ 33/ ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
Sel 2 S, :12' 2 2 / / 0 0 1 1 0 0 1 1 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 3,13 2,50 D M 10 5,90 2 
339 339' 3 3 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,92 2,00 D M 10 5,90 2 
340 S40' 6 Ď 6 Ď 0 0 1 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 3,28 2,50 D M 10 5,90 2 
341 341 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2,00 2,00 D M 10 5,90 2 
S43 343' 1 1 1 1 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,00 D M 10 5,90 2 
344 344' 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,36 2,50 D M 10 5,90 2 

T a b . B . 1 8 - D i m e n z o v á n í s v o d n é h o p o t r u b í s p l a š k o v é k a n a l i z a c e 

B.2.3.2 Dimenzování kanalizační přípojky 

Celkový průtok splaškových vod Q t ot [l/s]: 

Qtot = Q w w + Q c + Q p 

kde Q w w - je průtok splaškových v o d [l/s] 

Q c - je trvalý průtok trvající déle než 5 m in [l/s] 

Q p - je čerpaný průtok [l/s] 

PRŮTOK SPLAŠKOVÝCH V O D Qww[l/s] 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY ÚSEK 
POTRUBÍ W C U U M DJ DJK VL P M v SM S M N A P VP 50/75 V P 1 0 0 K QP D U M A X 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,5 2,0 
OD DO I * I * I * ' l * I * ' I * I * ' I * I * I * I * I * I * I * [l0'5/s0'5] [l/s] [l/s] 

Qww 107 | 1 07 1 2 3 | 1 2 3 4 4 12 | 12 s s 12 | 12 9 9 2 2 73 73 s s 0 0 11 | 11 0,7 14,08 2,50 

T a b . B . 1 9 - V ý p o č e t p r ů t o k u s p l a š k o v ý c h v o d 

ČERPANÝ PRŮTOK Q P [l/s] 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
ÚSEK 

POTRUBÍ W C U U M DJ DJK VL P M V SM S M N A P VP 50/75 V P 1 0 0 K QP D U M A X 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0,5 2,0 
OD DO • I * • I * • I * • I * • I * • I * • I * • 1 1 • I * • I * • I * • I * • I * • I * [l°'5/sQ5] [l/s] [l/S] 

Q P * 2 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 0,7 3,13 2,50 

T a b . B . 2 0 - V ý p o č e t č e r p a n é h o p r ů t o k u 

Qto t = 14,08 + 0 + 3,13 = 17,20 l/s -» D N 1 5 0 (Qmax = 18,20 l/s; 2,0 %) 
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B.2.3.3 Návrh čerpací stanice odpadních vod 

Stanovení dopravní výšky čerpadla H [m]: 

H = Hvg + A p v / ( p • g) 

kde H V g - je geodetická výtlačná výška [m] 

A p v - j sou tlakové ztráty v potrubí [Pa] 

g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 

Výpočtový čerpaný průtok Q P [l/s]: 

Q p = K•VŽĎD 

kde K - je součinitel o d t o k u , v l a 5 /s 0 ' 5 , K = 0,7 

I D U - je součet výpočtových odtoků 

Č E R P A N Ý P R Ů T O K Q P [l/s] 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
W C U U M DJ D J K V L P M v S M S M N A P V P 5 0 / 7 5 V P 1 0 0 K Q P DUMAX 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0 , 8 0,8 2 ,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0,8 0,8 0 , 5 2 , 0 

O D D O • 1 * • 1 * + Z • 1 * • 1 i + Z • 1 * - 1 • + I * + Z • I * * I * + Z • I * [P/s*5] [l/s] [l/S] 

* 2 i 7 0 0 0 0 0 0 0 0 4 | 4 0 0 0 0 0 | 0 0 0 3 3 0,7 3 , 1 3 2 , 5 0 

T a b . B . 2 0 - V ý p o č e t č e r p a n é h o p r ů t o k u 

Q p = K v T Ď U = 3,13l/s 

Výpočet tlakových ztrát v potrubí Ap v [Pa]: 

Q P d a X S v l R I x R I • R 
[I/s] [ m m ] [m/s] [m] [kPa/m] [kPa] 00 

o" 
LD 

o" 
H [kPa] + 

A p r 
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3 ,13 7 5 x 1 2 , 5 1,6 6,4 0,538 3,44 1 1 1 5 5,3 6,78 10,2 

T a b . B .21 - V ý p o č e t t l a k o v ý c h ztrát v ý t l a č n é h o potrubí p ř e č e r p á v a c í h o z a ř í z e n í 

H = H v g + A p v / (p • g) = 5,5 + 10200 / (1000 • 9,81) = 6,54 m 



Návrh čerpací stanice: 

Navrhu j i kompaktní čerpací s tanic i o d f i rmy G R U N D F O S Mul t i l i f t MD.12 .1 .4 , 
která se skládá z plně integrované sběrné nádrže se 2 čerpadly a ponornými moto ry , 
zpětným ven t i l em , s integrovaným Y potrubním k u s e m , výstupním adaptérem s 
flexibilním připojovacím k u s e m D N 1 0 0 umístěnými na sběrné nádrži a s řídicí 
j e d n o t k o u včetně snímače h lad iny . J edno ze d v o u čerpadel b u d e j ako 1 0 0 % záloha 
p ro případ po ruchy . Zařízeníje s c h o p n o překonat dopravnívýšku 6,54 m. 

Celkovýobjem tlakové nádoby je 130 I. Celkový efektivní o b j e m sběrné nádoby 

při výšce v s t u p u 250 m m je 69 I. 

Cha rak te r i s t i ka čerpací s tan i ce : 

= • 
[kW] 

MD.12.1.4. SO Hz 
Q = 3.53 l/s 
H = s : -

Eta čerp+nnator = 1 5.5 : 'z 

a i i > c i 7 i i 10 1 1 1 2 1 3 14 Q [ľ 

P1 = 1.231 <•'« 

5 3 

5 3 

•i 3 

3 3 

2 3 

13 

3 

Graf B.2 - Charakteristika čerpací stanice 
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B.2.3.4 Návrh přivzdušňovacích ventilů 
Přivzdušňovací vent i l slouží k omezení pod t l aku v kanalizačním potrubí a 

zároveň zabraňuje únikům kanalizačních plynů. 

Dle ČSN EN 12056-2 - Vnitřní kana l izace - Gravitační systémy 

Část 2: Odvádění splaškových odpadních v o d - N a v r h o v a n i a výpočet 

Průtok splaškových vod Qww [l/s]: 

Q w w = K • v T Ď U 

kde K - součinitel o d t o k u , K = 0,7 
I D U - součet výpočtových odtoků [l/s] 

O D P A D N I P O T R U B Í 

Ú S E K 

P O T R U B Í 

Z A R I Z O V A C I P R E D M E T Y 

Qww D U M „ D N Qmax 
Ú S E K 

P O T R U B Í 
WC u U M DJ DJ K V L P M v S M S M N A P V P 50/75 V P 100 Qww D U M „ D N Qmax 

Ú S E K 

P O T R U B Í 
2,0 0,5 0,3 0,8 0,8 2,5 0,5 1,0 0,8 0,6 0 8 0,8 0,8 2,0 

Qww D U M „ D N Qmax 

O D D O + I + I + I + I + I + I + I + I + I + I + I + I + I + I [l/s] [l/s] [l/s] [l/s] 
S7 1 1 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1,66 2,00 DN110 4,00 

S10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,50 DN110 4,00 
S i l 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 4,00 
S25 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 4,00 
S26 1 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,31 2,00 DN110 4,00 
S38 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,27 2,50 DN110 4,00 

T a b . B . 2 2 - P r ů t o k s p l a š k o v ý c h v o d v y b r a n ý c h o d p a d n í c h p o t r u b í 

Množství (průtok) vzduchu Q a [l/s]: 

Q a = 8 • Q w w 
MNOŽSTVÍ (PRŮTOK) V Z D U C H U 

ÚSEK 
POTRUBÍ 

Qa = 8•Qww ÚSEK 
POTRUBÍ Qww Qa 

OD | DO [l/s] [l/s] 
S7 2,00 16 

S10 2,50 20 
S11 2,00 16 
S25 2,00 16 
S26 2,00 16 
S38 2,50 20 

T a b . B . 2 3 - M n o ž s t v í ( p r ů t o k ) v z d u c h u 

Návrh přivzdušňovacího ventilu: 

Navrhu j i 7x přivzdušňovací vent i l HL 9 0 1 , množství v z d u c h u přivzdušňovacím 

ven t i l em je 32 l/s. Q a < 32 l/s —>• Přivzdušňovací vent i l vyhoví p ro všechny vybrané 

odpadní potrubí. 

O b r . B .3 - P ř i v z d u š ň o v a c í v e n t i l H L 9 0 1 
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B.2.3.5 Dimenzování lapáku tuků 

Návrh je p r o v e d e n d le ČSN EN 1825-2. 

Jmenovi tá velikost NS [-]: 

NS = Q S f d f f f r 

kde Qs - j e maximální o d t o k odpadních v o d [l/s] 

fd - je součinitel hus to t y tuků a olejů 

ft - je součinitel t ep lo t y odpadních v o d na přítoku d o lapáku 

f r - je součinitel v l ivu čisticích a oplachových prostředků 

N S = 5,20 • 1,0 • 1,0 • 1,3 = 6,76 

Stanovení maximálního odtoku odpadních vod do lapáku podle denního objemu 
odpadních vod a nárazového zatížení Os [l/s]: 

Qs = (V • F) / (3600 • t) 

kde V - je průměrný denní o b j e m odpadních v o d [I] 

F - j e součinitel nárazového zatížení pod l e d r u h u p r o v o z u 

t - je průměrná denní provozní d o b a [h] 

Qs = (7200 - 1 3 ) / (3600 • 5) = 5,20 l/s 

Průměrný denní objem odpadních vod z kuchyňského provozu V [I]: 

V = M • V m 

kde M - je počet vyrobených pokrmů za den 

V m - je množství v o d y použité n a j e d e n p o k r m [I] 

V = 360 • 20 = 7200 I 

Návrh lapáku tuků: 

Navrhu j i AS-FAKU 7 EO/PB, kruhový lapák tuků ve d v o u plášťovém provedení 
určený p ro zasazení d o země nad h lad inu spodní vody . 

Jedná se o tzv. p las t-be tonovou kons t rukc i nádrže, kdy je nádrž vytvořena 

d v o u plášťovým plastovým ske l e t em opatřeného armovací výztuží v m e z i p r o s t o r u 

d v o u plášťového ske le tu , který je v místě insta lace vyplněn b e t o n e m . 

Navržená jmenovitá ve l ikost nesmí být větší než jmenovitá ve l ikos t uvedená 

výrobcem lapákem tuků: 

Ns , navržená N s , výrobce 

6,76 < 7,00 —» Podmínka splněna 
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B.2.3.6 Dimenzování dešťové kanalizace 
Průtok srážkových vod Qr [l/s]: 

Q r = i • A • C 

kde i - j e in tenz i ta deště [l/(s.m2)] 

A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

Odvodnění střech: 

Srážková v o d a ze střech b u d e odváděna vnitřním dešťovým odpadním 

potrubím. P ro přístup k čištění se v nejnižším podlaží osazu je na vnitřní dešťová 

odpadní potrubí čisticí t va rovka . N a každé odpadní potrubí b u d e napo jena střešní 

vpus t . 

Střešní vpus t i TOPWET : 

SV1 -» svislá D N 100 ( Q m a x = 8,5 l/s) 

SV2 -»vodorovná D N 100 ( Q m a x = 7,5 l/s) 

SV3 -»vodorovná D N 125 ( Q m a x = 9,1 l/s) 

Odpadní dešťové potrubí (vnitřní): 

Q r D i = 0,03 • 203,5 1,0 = 6,11 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 2 = 0,03 • 137,5 • 1,0 = 4,13 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 3 = 0,03 • 180,0 • 1,0 = 5,40 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 4 = 0,03 • 1 52,0 • 1,0 = 4,56 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 5 = 0,03 • 192,5 • 1,0 = 5,78 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 6 = 0,03 • 243,5 • 1,0 = 7,31 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 7 = 0,03 • 193,5 • 1,0 = 5,81 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 8 = 0,03 • 298,0 • 1,0 = 8,94 l/s -» D N 125 ( Q m a x = 9,0 l/s) 

Q r D 9 = 0,03 • 106,0 • 1,0 = 3,18 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 9 a = 0,03 • 106,0 • 1,0 = 3,18 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D i o = 0,03 • 280,0 • 1,0 = 8,40 l/s -» D N 125 ( Q m a x = 9,0 l/s) 

Q r D i i = 0,03 • 149,0 • 1,0 = 4,47 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 

Q r D 9 + Q r D 9 a = 0,03 • 212,0 • 1,0 = 6,36 l/s -» D N 100 ( Q m a x = 8,1 l/s) 
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Svodné potrubí: 

D1 - D 6 ' = 6,11 l / s ^ D N 1 2 5 ( 1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D6 ' - D5 '= 13,42 l/s D N 200 (1 % , Q m a x = 23,7 l/s) 

D5 ' - D3 ' = 19,20 l/s D N 200 (1 % , Q m a x = 23,7 l/s) 

D3 ' - D2' = 29,16 l/s -> D N 250 (1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

D2' - D V = 33,29 l/s -> D N 250 ( 1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

D6 - D6 ' = 7,31 l/s D N 150 (1 % , Q m a x = 12,8 l/s) 

D5 - D5 ' = 5,78 l/s -> D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D3 - D 4 = 5,40 l/s -> D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D4 ' - D3' = 9,96 l/s —> D N 1 50 (1 %, Q m a x = 1 2,8 l/s) 

D4 - D 4 = 4,56 l/s -> D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D2 - D2 ' = 4,13 l/s -> D N 100 (1 % , Q m a x = 4,2 l/s) 

D7 - D11 * = 5,81 l/s -> D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D11 ' - D9 ' = 10,28 l/s -> D N 150 (1 %, Q m a x = 12,8 l/s) 

D9 ' - D8' = 25,04 l/s -» D N 250 (1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

D8 ' - D7' = 33,98 l/s -+ D N 250 (1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

D l 1 - D 1 1 ' = 4,47 l / s ^ D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

D9 - D10 ' = 6,36 l/s -> D N 125 (1 %, Q m a x = 6,8 l/s) 

D10 ' - D9 ' = 14,76 l/s -» D N 200 (1 % , Q m a x = 23,7 l/s) 

D10 - D10 ' = 8,40 l/s -> D N 1 50 (1 % , Q m a x = 12,8 l/s) 

D8 - D8 ' = 8,94 l/s -> D N 150 (1 % , Q m a x = 8,94 l/s) 

D 7 ' + D1 ' = 33,98 + 33,29 = 67,27 -> D N 300 ( 1 % , Q m a x = 80,6 l/s) 

Odvodnění zpevněných ploch: 

Parkoviště č.1 a blízké přilehlé zpevněné p lochy b u d o u spádovány d o dvou 

uličních vpustí Wav in Tegra DN/ID 315 s o d t o k e m D N / O D 160. Zbylé zpevněné 

p lochy b u d o u spádovány d o odvodňovacích žlabů A C O DRAIN - P o w e r D r a i n se 

svislým o d t o k e m D N / O D 110. 

Parkoviště č.2 a část zpevněné p lochy b u d e spádováno d o zatravněného 

průlehu. 

Qr,Pži = 0,02 • 157,5 • 0,6 = 1,89 l/s -> D N 100 (1 % , Q m a x = 4,2 l/s) 

Qr,Pž2 = 0,02 • 102,0 • 0,6 = 1,22 l/s -> D N 100 (1 % , Q m a x = 4,2 l/s) 
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Q r , P Ž 3 = 0,02 • 48 ,50 • 0,6 = 0,58 l/s 

Q r , P Ž 4 = 0,02 • 240,0 • 0,8 = 3,84 l/s 

Q r , P Ž 5 = 0,02 • 148,2 • 0,8 = 2,37 l/s 

Q r , P Ž 6 = 0,02 • 52,20 • 0,8 = 0,84 l/s 

Q r , P Ž 7 = (0,02 • 202,0 • 0,8) + (0,02 • 

Q r , P Ž 8 = (0,02 •115,5 • 0,8) + (0,02 • 

Q r , U V 1 = (0,02 • 264,0 • 0,8) + (0,02 • 

Q r , U V 2 = (0,02 • 293,5 • 0,8) + (0,02 • 

Q r 1 = Qr ,PŽ1 + Qr ,PŽ2 = 3,1 1 l/S -» D N 1 00 (1 % , Q m a x = 4,2 l/s) 

Q r 2 = Q n + Qr ,PŽ3 = 3,69 l/S -» D N 1 00 (1 % , Q m a x = 4,2 l/S) 

Q r 3 = Q r 2 + Q r , U V 1 = 8,40 l/S D N 1 50 (1 % , Q m a x = 1 2,8 l/s) 

Q r 4 = Q r 3 + Q r , u v 2 = 13,38 l/s -» D N 200 (1 % , Q m a x = 23,7 l/s) 

Q r s = Q r , P ž 4 + Qr,Pžs = 6,21 l/s ^ D N 125 (1 % , Q m a x = 6,8 l/s) 

Q r 6 = Q r s + Qr,Pže = 7,05 l/s ^ D N 150 (1 % , Q m a x = 12,8 l/s) 

Q r 7 = Q r 4 + Q r 6 = 20,43 l/S -» D N 200 (1 % , Q m a x = 23,7 l/s) 

Q r 8 = Q r 7 + Qr ,PŽ7 = 24,03 l/S -» D N 250 (1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

Q r 9 = Q r 8 + Qr ,PŽ8 = 26,72 l/S -» D N 250 (1 % , Q m a x = 44,9 l/s) 

B.2.3.7 Dimenzování nouzového odvodnění střech 

Pro návrh nouzového odvodnění střech platí ČSN EN 12056-3 a ČSN 75 6760 . 

Odvodnění b u d e p r o v e d e n o hranatými nouzovými přepady v at ice střechy. 

Stanovení odtoku srážkových vod pro nouzové odvodnění Q n ot [l/s]: 

Q n o t = (0,07 - 0,03 • C) • A 

kde A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

Q n o t i = (0,07 - 0,03 1) 212,0 = 8,48 l/s 

Q n o t 2 = (0,07 - 0,03 • 1) • 332,0 = 13,28 l/s 

Q n o t s = (0,07 - 0,03 -1) 1057,0 = 42,28 l/s 

Q n o t 4 = (0,07 - 0,03 • 1) • 640,5 = 25,62 l/s 
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Stanovení délky hranatých nouzových přepadů L w [mm]: 

L w = ( 2 4 0 0 0 - Q n o t ) / h 1 ' 5 

kde Qnot - je o d t o k srážkových v o d p ro nouzové odvodnění střech [l/s] 

h - je největší návrhová výška přepadající v o d y nad spodní h r a n o u 

kons t rukce nouzového přepadu (tlaková výška) [mm] 

Lwi = (24000 • 8,48) / 5 0 1 ' 5 = 575,6 m m = 0,60 m ^ 2x 3 0 0 x 1 0 0 m m 

L w 2 = (24000 • 13,28) / 5 0 1 ' 5 = 901,5 m m = 0,90 m ^ 2x 4 5 0 x 1 0 0 m m 

L w 3 = (24000 • 42,28) / 5 0 1 ' 5 = 2870,1 m m = 2,90 m ^ 6x 5 0 0 x 1 0 0 m m 

L W 4 = (24000 • 25,62) / 5 0 1 ' 5 = 1739,1 m m = 1,75 m ^ 4x 4 5 0 x 1 0 0 m m 

A b y byl zajištěn výpočtový průtok přepadem, nemá být konstrukční výška hranatého 

nouzového přepadu menší než dvojnásobek největší návrhové výšky přepadající 

v o d y nad spodní h r a n o u kons t rukce nouzového přepadu. 

B.2.3.8 Dimenzování zařízení pro využití srážkové vody 

U ob jek tu se uvažuje s využitím srážkové v o d y na splachování záchodů, 

pisoárů a výlevek. Je t edy třeba n a v r h n o u t o b j e m nádrže na srážkovou v o d u . 

Průměrný roční nátok srážkové povrchové vody Y R [l/rok]: 

V d = A - nj d • h r - n 

kde A - je půdorysný průmět sběrné (odvodňované) p lochy [m 2 ] 

ujd - je součinitel výtěžnosti sběrné p lochy střechy 

h r - je dlouhodobý srážkový normál [mm] 

q - je hydraulická účinnost mechanického čištění srážkové vody , q = 0,9 

V d = 2241,5 • 0,8 • 775 • 0,9 = 1 250 757 l/rok 

Stanovení potřeby provozní vody Q 2 4 [l/den]: 

Q 2 4 = q w c • n + q p i s • n + q p r • n + qúki • n + q z a i • A z a i 

kde q w c - je potřeba v o d y p ro splachování záchodových mís [l/(osoba.den)] 

qpis - je potřeba v o d y p ro splachování pisoárů [l/(osoba.den)] 

q p r - je potřeba v o d y p ro praní [l/(měrná jednotka .den) ] 

qúki - je potřeba v o d y p ro úklid [l/(m 2.den)] 

n - je počet měrných j e d n o t e k (počet o s o b , obyva te l lůžek, m 2 ) 

q Z a i - je potřeba v o d y p ro zalévání n e b o kropení [l/(m 2.den)] 

A z a i - je p locha , která se zalévá n e b o kropí [m 2 ] 
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Potřeba vody pro splachování záchodových mís qw c[l/(osoba.den)]: 

q W c = q 0 • p 

kde q 0 - je splachovací o b j e m pod l e splachovačů [I] 

p - je použití záchodové mísy j e d n o u o s o b o u během d n e 

q 0 = ( q v + 2 • q m ) / 3 

kde q v - j e o b j e m v o d y při velkém spláchnutí [I] 

q m - je o b j e m v o d y při malém spláchnutí [I] 

q 0 = (6 + 2 - 3 ) / 3 = 4 l 

qwcpokoj = 4 • 6 = 24 l/(osoba.den) 

qWc,zaměstnanec M = 4 • 1 = 4 l/(osoba.den) 

qWc,zaměstnanec ž = 4 - 4 = 1 6 l/(osoba.den) 

qWc,návštěvník M = 4 • 0 , 1 7 = 0,68 l/(osoba.den) 

qwc.návštěvníkž = 4 • 1 = 4 l/(osoba.den) 

Potřeba vody pro splachování pisoárů q p i s [l/(osoba.den)]: 

q P i s = q 0 - p 

kde q 0 - je splachovací o b j e m pod l e splachovačů [I] 

p - je použití pisoárové mísy j e d n o u o s o b o u během d n e 

qPis,zaměstnanec = 2 3 = 6 l/(osoba.den) 

qPis,návštěvník = 2 • 0,83 = 1,66 l/(osoba.den) 

Potřeba vody pro úklid qúki [l/(m2.den)]: 

qúki = q o 

kde q 0 - je splachovací ob j em pod l e splachovačů [I] 

qúki = 61 

Q 2 4 = q W c • n + q P i s • n + qúki • n 

Q 2 4 = (24 • 83 + 4 • 1 0 + 1 6 • 25 + 0,68 • 1 8 0 + 4 • 180) + (6 • 1 0 + 1,66 • 180) + 6 • 68 

Q 2 4 = 4041 ,2 l/den 
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Celková roční potřeba provozní vody Q r [l/rok]: 

Q r = Q d • d + Qza l • Aza l 

kde Q d - denní potřeba provoznívody p ro využitív budově [l/den] 
d - je počet dnů v roce, kdy se provozní v o d a využívá 
Q z a i - j e roční potřeba provoznívody p ro zalévání n e b o kropení [l/(m 2. rok)] 
Azai - je p locha , která se zalévá n e b o kropí [m 2 ] 

Q r = 4041,2 • 365 = 1 475 038 l/rok 

Posouzení využití srážkové vody: 

Využití srážkové v o d y je optimální, p o k u d platí: V d > Q r 

kde V d - je průměrný roční nátok srážkové povrchové v o d y [l/rok] 

Q r - je celková roční potřeba nepitné v o d y [l/rok] 

V d > Q r 

1 250 757 < 1 475 038 

N e r o v n o s t nevyhovu je . V případě nedos t a t ku srážkové v o d y se b u d e nádrž během 
noc i dopouštět p i tnou v o d o u v malém průtoku z vnitřního v o d o v o d u . 

Návrh objemu nádrže: 

O b j e m nádrže na srážkovou v o d u se zp rav id l a s t anovu je na potřebu provozní 

v o d y na 14 až 21 dnů. 

V n = Q d • n 

kde Q d - denní potřeba provoznívody p ro využitív budově [l/den] 
n - je počet dní s u c h a 

V n = 4 0 4 1 , 2 - 1 4 = 56576,8 I -» 56,58 m 3 

Navrhu j i 3x polyetylénovou m o n o l i t i c k o u zemní nádrž GREENLIFE G V T 2 0 . 5 

s biologickým separátorem o d f i rmy K O N C E P T EKOTECH s.r.o. Nádrže b u d o u 

p r o p o j e n y paralelně. O b j e m nádrže je 20,55 m 3 . Celkový navržený akumulační 

o b j e m činí 61,65 m 3 . 
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B.2.3.9 Dimenzování odlučovače lehkých kapalin 
Odlučovače lehkých kapa l in se dimenzují pod l e CSN EN 858-2. 

Odvodňované p lochy : 

= 557,5 m 2 

= 440,4 m 2 

= 372,0 m 2 

C = 0,8 

C = 0,8 

C = 0,6 

Asfaltová p l o cha 

Asfaltová p l o cha 

Dlažba s pískovými spárami 

Jmenovi tá velikost NS: 

NS = (Q r + f x • Q s ) • f d 

kde Q r - je maximální o d t o k dešťových v o d [l/s] 

f x - je přitěžující součinitel v závislosti na d r u h u o d t o k u odpadních v o d 

Qs - je maximální o d t o k odpadních v o d [l/s] 

f d - je součinitel hus to t y p ro příslušnou l ehkou kapa l inu 

Q r = i • A • C [l/s] 

kde i - je orientační rozsah intenzi t patnáctiminutových dešťů [l/(s.m2)] 

A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

Q r = i • A • C = (0,02 • 557,5 • 0,8) + (0,02 • 440,4 • 0,8) + (0,02 • 372,0 • 0,6) = 20,43 l/s 

NS = (Q r + f x • Qs) • f d = (20,43 + 0) • 1,0 = 20,43 

Návrh odlučovače lehkých kapalin: 

Navrhu j i A S - T O P 3 0 RC/EO PB PP. Gravitačně koalescenční odlučovač třídy I 

d le EN 858-1 s usazovacím p r o s t o r e m p ro malé množství kalu (100 x NS). 

Válcová nádrž p ro uložení p o d úroveň terénu d o míst bez výskytu podzemní 

vody . Jedná se o tzv. p las t-betonovou kons t rukc i nádrže, kdy je nádrž vytvořena 

d v o u plášťovým plastovým ske l e t em opatřeného armovací výztuží v m e z i p r o s t o r u 

d v o u plášťového ske le tu , který je v místě insta lace vyplněn b e t o n e m . 

Navržená jmenovitá ve l ikost nesmí být větší než jmenovitá ve l ikos t uvedená 

výrobcem odlučovače: 

N s, navržena N s, vyrobí i c e 

20,43 < 30,00 -> Podmínka splněna 
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B.2.3.10 Dimenzování vsakovacího zařízení 

Dimenzování vsakovacích zařízení se provádí pod l e ČSN 75 9010 . 

Vsakovací zařízení č .1 : 

Odvodňované p lochy : 

Střechy: A = 2241,5 m 2 C = 1,0 (Nepropustná vrstva) 

Retenční objem vsakovacího zařízení V v z i [m3]: 

Vvz1 = 0,001 • h d • (Ared l + A v z l ) - 1 /f " k v " A V sak1 • t c • 60 

kde h d - je návrhový úhrn srážky [mm] 

Ared i - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

A v z i - je p l o cha h l ad iny vsakovacího zařízení [m 2 ] , (povrchové vsakovacích 

zařízení) 

f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 
k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 

Avsaki - je vsakovací p l o cha vsakovacího zařízení [m 2 ] , zjednodušeně p l o cha 
propustného d n a vsakovacího zařízení 

t c - je d o b a trvání srážky [min] stanovené návrhové per iod ic i t y p 

Redukovaný půdorysný průmět odvodňované plochy A r e d i [m2]: 

A r e d l = I ( A • C ) 

kde A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

A r e d i = 2241,5 • 1,0 = 2241,5 m 2 

Odhadovaná vsakovací plocha A v s a k i [m2]: 

Avsaki = 0,05 • A r e d l 

kde A red - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

Avsaki = 0,04 • 2241,5 = 89,66 m 2 

Za návrhový o b j e m se považuje největší vypočtený retenční o b j e m 

vsakovacího průlehu. Návrhové úhrny srážek j sou s d o b o u trvání 5 m i n až 4 320 m i n . 

Nadmořská výška d o 650 m n. m. a per iod i c i t a srážek p = 0,2 rok" 1 . 
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Doba 
trvání 

srážky t c 

[min] 

Návrhový 
úhrn 

srážky h d 

[mm] 

Výpočet retenčního objemu vsakovacího zařízení 
V w = 0,001 • h d • (A r e d + Ayi) - 1/f • kv Asak • t c • 60 Vvz [m3] 

5 12 0,001 • 12 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 5 60 26,76 
10 18 0,001 • 18 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 10 • 60 40,08 
15 21 0,001 • 21 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 15 • 60 46,67 
20 23 0,001 • 23 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 20 • 60 51,02 
30 25 0,001 • 25 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 30 • 60 55,23 
40 27 0,001 • 27 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 40 • 60 59,44 
60 29 0,001 • 29 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 60 • 60 63,39 
120 35 0,001 • 35 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 120 • 60 75,22 
240 39 0,001 • 39 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 240 • 60 80,96 
360 44 0,001 • 44 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 360 • 60 88,94 
480 49 0,001 • 49 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 480 • 60 96,92 
600 50 0,001 • 50 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 600 • 60 95,94 
720 51 0,001 • 51 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 720 • 60 94,95 
1080 54 0,001 • 54 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 1080 • 60 91,99 
1440 55 0,001 • 55 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 1440 • 60 84,55 
2880 73 0,001 • 73 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 2880 • 60 86,16 
4320 85 0,001 • 85 • (2241,5 + 0] - 1/2 • 0,00001 • 89,66 • 4320 • 60 74,33 

T a b . B . 2 4 - R e t e n č n í o b j e m y v s a k o v a c í h o z a ř í z e n í č.1 

Maximální o b j e m vsakovacího zařízení vyšel Vvz,maxi = 96,92 m 3 při 480 

minutové srážce a 49 m m úhrnem srážky. 

•oba prázdnění vsakovacího zařízeníT p r i [s]: 

Tpr1 = V V z l /Qvsak1 

kde Vvz i - je navrhovaný retenční o b j e m vsakovacího zařízení [m 3 ] 

Qvsaki - je vsakovaný o d t o k [m 3/s] 

T P M = 96,92 / 44,83 • 10" 5 = 216195 s -» 60,1 hod 

D o b a prázdnění vsakovacího zařízení nemá překročit 72 h. 

72 h > 60,1 h —» Podmínka splněna 

Vsakovaný odtok Qvsaki [m3/s]: 

Qvsaki = 1 /f • k v • Avsakl 

kde Avsaki - je vsakovací p locha vsakovacího zařízení [m 2 ] 

k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 

f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 

Qvsaki = 1/2-1 • 10" 5 • 89,66 = 44,83 • 10" 5 m 3 /s 
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Návrh vsakovacího zařízení č.1: 

Dle výpočtu navrhuj i vsakovací b loky AS N IDAPLAST EP 600 . B u d e ce l kem 
instalováno 70 vsakovacích bloků ve d v o u vrstvách. Celkový vsakovací o b j e m 
zařízení je 99,54 m 3 . 

Rozměr b loku I x b x h: 2400 x 1200 x 520 m m 
O b j e m b l o k u : 1,422 m 3 = 1422 I 
Akumulační s c h o p n o s t = 95 % 

Vsakovací zařízení č.2: 

Odvodňované p lochy : 

Parkoviště č .1 : A = 557,5 m 2 C = 0,8 (Asfaltová plocha) 

Příjezdová ces ta : A = 757,9 m 2 C = 0,8 (Asfaltová plocha) 

Zpevněné p lochy : A = 472,5 m 2 C = 0,6 (Dlažba s pískovými spárami) 

Retenční objem vsakovacího zařízení V V Z2 [m3]: 

V v z 2 = 0,001 • h d • ( A r e d 2 + A v z 2 ) - 1 /f ' k v Avsak2 ' tc • 60 

kde hd - je návrhový úhrn srážky [mm] 

Ared2 - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

A V z2 - je p l o cha h l ad iny vsakovacího zařízení [m 2 ] , (povrchové vsakovacích 

zařízení) 

f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 
k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 

A V S ak2 - je vsakovací p l o cha vsakovacího zařízení [m 2 ] , zjednodušeně p l o cha 
propustného d n a vsakovacího zařízení 

t c - je d o b a trvání srážky [min] stanovené návrhové per iod ic i t y p 

Redukovaný půdorysný průmět odvodňované plochy A r e d2 [m2]: 

A r e d 2 = Z (A • C) 

kde A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

A r e d 2 = (557,5 • 0,8 + 757,9 • 0,8 + 472,5 • 0,6) = 1335,8 m 2 

Odhadovaná vsakovací plocha A v s a k2 [m2]: 

A Vsak2 = 0,05 • A r e d 2 

kde Ared - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

Avsak2 = 0,05- 1335,8 = 66,8 m 2 
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Za návrhový o b j e m se považuje největší vypočtený retenční o b j e m 

vsakovacího průlehu. Návrhové úhrny srážek j sou s d o b o u trvání 5 m i n až 4 320 m i n . 

Nadmořská výška d o 650 m n. m. a per iod i c i t a srážek p = 0,2 rok" 1 . 

Doba 
trvání 

srážky t c 

[min] 

Návrhový 
úhrn 

srážky hd 

[mm] 

Výpočet retenčního objemu vsakovacího zařízení V w 

V w = 0,001 • hd • (A r e d + Avz) - 1/f • kv -A v s a k • t c • 60 
V v z [m3] 

5 12 0,001 • 12 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -5-60 15,93 
10 18 0,001 • 18 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -10-60 23,84 
15 21 0,001 • 21 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -15-60 27,75 
20 23 0,001 • 23 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -20-60 30,32 
30 25 0,001 • 25 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -30-60 32,79 
40 27 0,001 • 27 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -40-60 35,27 
60 29 0,001 • 29 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 -60-60 37,54 
120 35 0,001 • 35 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 120 • 60 44,35 
240 39 0,001 • 39 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 240 • 60 47,29 
360 44 0,001 • 44 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 360 • 60 51,56 
480 49 0,001 • 49 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 480 • 60 55,84 
600 50 0,001 • 50 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 600 • 60 54,77 
720 51 0,001 • 51 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 720 • 60 53,70 
1080 54 0,001 • 54 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 1080 • 60 50,49 
1440 55 0,001 • 55 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 1440 • 60 44,61 
2880 73 0,001 • 73 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 2880 • 60 39,80 
4320 85 0,001 • 85 • (1335,8 + 0) - 1/2 • 0,00001 • 66,8 • 4320 • 60 26,97 

T a b . B . 2 5 - R e t e n č n í o b j e m y v s a k o v a c í h o z a ř í z e n í č .2 

Maximální o b j e m vsakovacího zařízení vyšel VVmaxa = 55,84 m 3 při 480 
minutové srážce a 49 m m úhrnem srážky. 

•oba prázdnění vsakovacího zařízení T p r 2[s]: 

Tpr2 = V V z2/Qvsak2 

kde V V Z 2 - je navrhovaný retenční o b j e m vsakovacího zařízení [m 3 ] 

Qvsak2 - je vsakovaný o d t o k [m 3/s] 

T p r 2 = 55,84 / 33,4 • 10" 5 = 167186 s -»46,4 hod 

D o b a prázdnění vsakovacího zařízení nemá překročit 72 h. 

72 h > 46,4 h —» Podmínka splněna 
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Vsakovaný o d t o k Qvsa[<2 [m 3 /s] : 

Qvsak2 = 1 /f • k v • A Vsak2 

kde A Vsak2 - je vsakovací p locha vsakovacího zařízení [m 2 ] 
k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 
f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 

Qvsak 2 =1/2-1 • 10" 5 • 66,8 = 33,4 • 10" 5 m 3/s 

Návrh vsakovacího zařízení č.2: 

Dle výpočtu navrhuj i vsakovací b loky A S N IDAPLAST EP 600 . B u d e ce l kem 

instalováno 50 vsakovacích bloků ve d v o u vrstvách. Celkový vsakovací o b j e m 

zařízení je 71,10 m 3 . 

Rozměr b loku I x b x h: 2400 x 1200 x 520 m m 

O b j e m b l o k u : 1,422 m 3 = 1422 I 

Akumulační s c h o p n o s t = 95 % 

B.2.3.11 Dimenzování vsakovacího průlehu 

Dimenzování vsakovacích zařízení se provádí pod l e ČSN 75 9010 . 

Odvodňované p lochy : 

Parkoviště: 

A = 140,0 m 2 

C = 0,3 (Zatravňovací tvárnice) 

Část příjezdové cesty: 

A = 240,5 m 2 

C = 0,8 (Asfaltová plocha) 

Retenční objem vsakovacího průlehu V v z [m3]: 

Vvz = 0,001 • h d • (Ared + Avz ) - 1 /f " k v " Avšak • t c • 60 

kde h d - je návrhový úhrn srážky [mm] 

Ared - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

A v z - je p locha h l ad iny vsakovacího zařízení [m 2 ] , (povrchové vsakovacích 

zařízení) 

f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 
k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 

A Vsak - je vsakovací p l o cha vsakovacího zařízení [m 2 ] , zjednodušeně p l o cha 
propustného d n a vsakovacího zařízení 

t c - je d o b a trvání srážky [min] stanovené návrhové per iod ic i t y p 
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Redukovaný půdorysný průmět odvodňované plochy A r e d [m2]: 

A r e d = I (A • C) 

kde A - je půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 
C - je součinitel o d t o k u srážkových v o d 

Ared = (140,0 • 0,3 + 240,5 • 0,8) = 234,4 m 2 

Odhadovaná vsakovací plocha A v s a k [m2]: 

Avšak = 0,15 • Ared 

kde Ared - je redukovaný půdorysný průmět odvodňované p lochy [m 2 ] 

AVsak = 0,15 • 234,4 = 35,16 m 2 

Za návrhový o b j e m se považuje největší vypočtený retenční o b j e m 

vsakovacího průlehu. Návrhové úhrny srážek j sou s d o b o u trvání 5 m i n až 4 320 m i n . 

Nadmořská výška d o 650 m n. m. a per iod i c i t a srážek p = 0,2 rok" 1 . 

Doba 
trvání 

srážky t c 

[min] 

Návrhový 
úhrn 

srážky hd 

[mm] 

Výpočet retenčního objemu vsakovacího průlehu Vvz 

Vvz = 0,001 • hd • (A r e d + A J - 1/f • kv -A v s a k • t c • 60 Vvz [m3] 

5 12 0,001 • 12 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -5-60 3,18 
10 18 0,001 • 18 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 10-60 4,75 
15 21 0,001 • 21 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -15-60 5,50 
20 23 0,001 • 23 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -20-60 5,99 
30 25 0,001 • 25 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -30-60 6,42 
40 27 0,001 • 27 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -40-60 6,86 
60 29 0,001 • 29 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 -60-60 7,18 
120 35 0,001 • 35 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 120 • 60 8,17 
240 39 0,001 • 39 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 240 • 60 7,98 
360 44 0,001 • 44 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 360 • 60 8,06 
480 49 0,001 • 49 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 480 • 60 8,15 
600 50 0,001 • 50 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 600 • 60 7,15 
720 51 0,001 • 51 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 720 • 60 6,15 
1080 54 0,001 • 54 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 1080 • 60 3,16 
1440 55 0,001 • 55 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 1440 • 60 -0,36 
2880 73 0,001 • 73 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 2880 • 60 -10,70 
4320 85 0,001 • 85 • (234,4 + 35,16) - 1/2 • 0,00001 • 35,16 • 4320 • 60 -22,65 

Tab. B.26 - Retenční objemy vsakovacího průlehu 

Maximální o b j e m vsakovacího zařízení vyšel Vvz,max= 8,15 m 3 při 480 minutové 
srážce a 49 m m úhrnem srážky. 
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•oba prázdnění vsakovacího zařízení T p r [s]: 

Tpr = Vvz/Qvsak 

kde V v z - je navrhovaný retenční o b j e m vsakovacího zařízení [m 3 ] 

Qvsak - je vsakovaný o d t o k [m 3/s] 

Tp r = 8,15 / 17,58 • 10" 5 = 46359 ,5 s -»12,88 h o d 

D o b a prázdnění vsakovacího zařízení nemá překročit 72 h. 

72 h > 12,88 h -» Podmínka splněna 

Vsakovaný o d t o k Q v s a k i [m 3 /s] : 

Vvsak = 1/f • k v - Avšak 

kde Avšak - je vsakovací p locha vsakovacího zařízení [m 2 ] 

k v - j e koef ic ient v saku [m/s] 

f - je součinitel bezpečnosti v saku (f > 2) 

Qvsak =1/2-1 • 10" 5 • 35,16 = 17,58 • 10" 5 m 3/s 

Návrh vsakovacího průlehu: 

Navrhu j i zatravněný vsakovací průleh po celé délce parkoviště. 

Rozměry I x b x h: 25,0 x 1,5 x 0,5 m 

O b j e m : 25 x 1,5 x 0,25 = 9,375 m 3 = 9375 I 

P locha vsakovacího zařízení: 25 • 1,5 = 37,5 m 2 
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B.2.4 Dimenzování vodovodního potrubí 
Dimenzování potrubí vnitřního v o d o v o d u p r o v e d e n o podrobným výpočtem 

dle ČSN 75 5455 . Pod l e této n o r m y je možné d i m e n z o v a t přívodní (rozvodné) 
potrubí studené vody , teplé vody , požárního v o d o v o d u a cirkulační potrubí teplé 
vody . 

Ležaté a stoupací potrubívnitřního v o d o v o d u je navrženo z třívrstvého potrubí 

F iber Basal t P lus. Podlažní rozvodné a připojovací potrubí je z PPR (PN20). Požární 

v o d o v o d je z ocelového závitového pozinkovaného potrubí. 

Výpočtové schéma pro dimenzování vnitřního a požárního v o d o v o d u je 

součástí přílohy. 

Nejmenší přetlak v místě napojení přípojky na vodovodní řád: 

Pdis = 550 kPa 

Minimální požadovaný hydrodynamický přetlak před nejnepříznivější 
výtokovou a r m a t u r o u : 

PminFI = 1 00 kPa 

Minimální požadovaný hydrodynamický přetlak před nejnepříznivější 

výtokovou a r m a t u r o u požárního systému: 

PminFi = 200 kPa 
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B.2.4.1 Dimenzování potrubí studené vody 

Stanovení výpočtového průtoku v přívodním potrubí V D [l/s]: 

a) p ro rodinné d o m y , bytové d o m y , p e n z i o n y p ro sen iory , administrativní budovy , 
jes le , mateřské, základní, střední a vysoké školy, jednotlivé p rode jny (s převážně 
rovnoměrným odběrem v o d y p o u z e k osobní hygieně zaměstnanců a úklidu) a 
hygienická zařízení j e d n o h o poko je p ro ubytování n e b o j e d n o h o nemocničního 
poko je 

kde QAÍ - je jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y výtokových a r m a t u r a zařízení [l/s] 
ni - je počet výtokových a r m a t u r stejného d r u h u 

b) p ro b u d o v y n e b o s k u p i n y zařizovacích předmětů, u kterých se předpokládá 

hromadné a nárazové používání odběrných míst 

V D = I (cpi • QAÍ • nO 

kde Q A Í - j e jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y odběrných míst [l/s] 

ni - je počet odběrných míst stejného d r u h u 

cpi - je součinitel současnosti odběru v o d y u odběrných míst stejného d r u h u 

Tlaková ztráta vlivem místních odporů v daném úseku potrubí Ap r [kPa]: 

kde T^-fe součet součinitele místního o d p o r u [-] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
v - je průtočná rych lost v potrubí [m/s] 

Tlaková ztráta v potrubí A p R F [kPa]: 

A p R F = X I • R + A p F 

kde I - je délka daného úseku potrubí [m] 

R - je délková tlaková ztráta třením v daném úseku potrubí [kPa/m] 

A p F - j e tlaková ztráta v l i vem místních odporů v daném úseku potrubí [kPa] 

A p F = l£i-
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Tab. B.27 - Dimenzovaní potrubí studené vody SI - S32 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [I/S] 

v „ 
[l/s] 

Materiál 
d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v „ 
[l/s] 

Materiál 
d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 
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em
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em
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 v „ 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 

SI S2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 1,61 2,414 3,89 11,1 12,49 16,37 
S2 S3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 2,21 1,480 3,27 9,2 7,77 11,04 
S3 S4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 3,30 1,003 3,31 1,6 1,00 4,31 
S4 S5 0 0 4 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 1,01 0,826 0,83 1,5 1,04 1,88 
S5 S6 0 0 4 10 0 0 0 0 0,63 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,49 2,03 1,296 2,63 6,2 6,88 9,51 
S6 S7 0 0 9 19 0 0 0 0 0,87 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,34 9,00 0,779 7,01 0,6 0,54 7,55 
S7 S8 0 0 4 23 0 0 0 0 0,96 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,46 0,15 0,929 0,14 1,6 1,71 1,84 
S8 S9 0 0 4 27 0 0 0 0 1,04 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,04 21,15 0,357 7,55 6,6 3,57 11,12 
S9 S10 0 0 8 35 0 0 0 0 1,18 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,18 0,15 0,446 0,07 0,6 0,42 0,48 

S10 S i l 0 0 8 43 0 0 0 0 1,31 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,31 10,25 0,539 5,52 0,6 0,51 6,04 
S i l S12 0 0 8 51 0 0 0 0 1,43 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,43 0,15 0,629 0,09 0,6 0,61 0,71 
S12 S13 0 0 8 59 0 0 0 0 1,54 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,54 10,30 0,718 7,40 1,6 1,90 9,29 
S13 S14 0 0 6 65 0 0 0 0 1,61 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,01 0,40 0,256 0,10 0,6 0,31 0,41 
S14 S15 0 0 8 73 0 0 0 0 1,71 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,06 16,38 0,285 4,67 6,6 3,71 8,38 
S15 S16 0 0 8 81 0 0 0 0 1,80 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,10 0,40 0,311 0,12 0,6 0,36 0,49 
S16 S17 0 0 5 86 0 0 0 0 1,85 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,13 10,45 0,327 3,42 0,6 0,38 3,80 
S17 S18 0 0 2 88 0 0 0 0 1,88 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,14 1,73 0,337 0,58 0,6 0,39 0,97 
S18 S19 0 0 10 98 0 0 0 0 1,98 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,19 18,80 0,370 6,96 6,6 4,67 11,63 
S19 S20 0 0 16 114 0 0 0 0 2,14 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,27 8,80 0,425 3,74 2,1 1,69 5,43 
S20 S21 0 0 4 118 0 0 0 0 2,17 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,29 5,83 0,436 2,54 0,6 0,50 3,04 
S21 S22 0 0 2 120 0 0 0 0 2,19 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,30 9,03 0,443 4,00 5,7 4,82 8,82 
S22 S23 0 0 6 126 0 0 0 0 2,24 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,34 2,34 0,461 1,08 0,6 0,54 1,62 
S23 S24 0 0 4 130 0 0 0 0 2,28 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,38 3,35 0,476 1,59 0,6 0,57 2,17 
S24 S25 0 0 4 134 0 0 0 0 2,32 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,42 3,61 0,491 1,77 0,6 0,60 2,38 
S25 S26 0 0 3 137 0 0 0 0 2,34 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,44 4,28 0,499 2,14 8,2 8,50 10,64 
S26 S27 4 4 118 255 2 2 2 2 4,95 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 0,53 0,241 0,13 0,6 0,51 0,63 
S27 S28 0 4 2 257 0 2 0 2 4,96 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 1,42 0,242 0,34 0,6 0,51 0,85 
S28 S29 0 4 2 259 0 2 0 2 4,97 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 3,00 0,243 0,73 6,8 5,75 6,48 
S29 S30 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 PE100SDR11 90x8,2 1,17 68,82 0,189 13,01 6,5 4,45 17,46 
S30 S31 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 POZINK. OCEL (80) 0,99 2,00 0,310 0,62 25,9 12,69 13,31 
S31 S32 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 PE100SDR11 90x8,2 1,17 24,6 0,189 4,65 5,0 3,42 8,07 

A p R F = l\ • R + Ap F = 186,73 



Tab , B,28 - Dimenzování potrubí studené v o d y S 3 3 - S26 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok QA [l/s] 

VD 
[l/s] 

Materiál 
d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 
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[m] 
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1 • R 
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1 • R + A p F 

[kPa] 
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d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 

S33 S34 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 1,19 2,414 2,87 9,6 10,80 13,67 
S34 S35 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 1,61 1,480 2,38 11,2 9,46 11,85 
S35 S36 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 0,18 0,849 0,15 2,0 1,21 1,36 
S36 S37 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 1,01 0,574 0,58 0,6 0,30 0,88 
S37 S38 1 1 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 2,17 1,084 2,35 6,2 5,57 7,92 
S38 S39 0 1 5 13 0 0 0 0 0,73 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,13 9,21 0,570 5,25 0,6 0,38 5,63 
S39 S40 0 1 2 15 0 0 0 0 0,78 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,18 0,15 0,641 0,10 0,6 0,42 0,51 
S40 S41 0 1 2 17 0 0 0 0 0,83 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,26 21,94 0,716 15,71 6,6 5,24 20,95 
S41 S42 0 1 4 21 0 0 0 0 0,92 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,42 0,15 0,860 0,13 1,6 1,61 1,74 
S42 S43 0 1 7 28 0 0 0 0 1,06 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,06 2,38 0,370 0,88 0,6 0,34 1,22 
S43 S44 0 1 5 33 0 0 0 0 1,94 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,17 3,50 0,357 1,25 1,6 1,10 2,34 
S44 S45 0 1 5 38 0 0 0 0 2,82 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,11 4,33 0,239 1,03 0,6 0,37 1,40 
S45 S46 0 1 4 42 0 0 0 0 2,90 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,15 0,15 0,250 0,04 0,6 0,40 0,43 
S46 S47 0 1 4 46 0 0 0 0 2,96 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,18 5,48 0,258 1,41 2,1 1,46 2,88 
S47 S48 1 2 4 50 0 0 0 0 3,03 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,22 10,03 0,268 2,69 3,6 2,68 5,37 
S48 S49 2 4 7 57 0 0 0 0 3,15 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,28 6,35 0,287 1,82 2,1 1,72 3,54 
S49 S50 0 4 4 61 0 0 0 0 3,20 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,30 0,15 0,295 0,04 0,6 0,51 0,55 
S50 S51 0 4 2 63 0 0 0 0 3,23 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,32 7,40 0,300 2,22 0,6 0,52 2,74 
S51 S52 0 4 0 63 0 0 2 2 3,29 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,35 3,28 0,309 1,01 0,6 0,55 1,56 
S52 S53 0 4 4 67 0 0 0 2 3,34 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,37 0,40 0,316 0,13 0,6 0,56 0,69 
S53 S54 0 4 3 70 0 0 0 2 3,38 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,39 9,23 0,322 2,97 2,1 2,03 5,00 
S54 S55 0 4 6 76 0 0 0 2 3,45 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 2,03 0,334 0,68 2,1 2,06 2,74 
S55 S56 0 4 2 78 0 0 0 2 3,47 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 11,02 0,337 3,71 2,1 2,06 5,77 
S56 S57 0 4 5 83 0 0 0 2 3,53 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 3,87 0,348 1,35 2,1 2,06 3,40 
S57 S58 0 4 1 84 0 0 0 2 3,54 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 14,90 0,350 5,22 3,6 3,53 8,74 
S58 S59 0 4 5 89 0 0 0 2 3,60 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 12,83 0,360 4,62 4,5 4,41 9,03 
S59 S60 0 4 2 91 0 0 0 2 3,62 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,41 3,40 0,363 1,23 0,6 0,60 1,83 
S60 S61 0 4 4 95 0 0 0 2 3,66 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,43 3,96 0,370 1,47 5,8 5,93 7,40 
S61 S62 0 4 19 114 1 1 0 2 3,87 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,04 6,15 0,155 0,95 0,6 0,32 1,28 
S62 S26 0 4 4 118 1 2 0 2 3,92 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,06 7,38 0,159 1,17 0,6 0,34 1,51 

A p R F = II • R + A p F =| 133,95 



Tab. B.29 - Dimenzování potrubí studené vody Sa - Si 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s] 
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[mm] 
(DN) 

v 
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0,1 0,2 0,25 0,3 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
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[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

S a l Sa 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sa 2 Sa3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sa 3 S4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sa 3 Sa4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sa4 S5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
S b l Sb2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb2 Sb3 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Sb3 Sb4 0 0 4 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,20 
Sb4 S6 0 0 4 9 0 0 0 0 0,60 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,40 
Sb5 Sb6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb6 Sb7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sb7 Sb3 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sb7 Sb8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sb8 Sb4 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Se i Sc 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sc 2 Sc3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sc3 Sc4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sc4 S7 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sc4 S8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sc4 S20 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
S d l Sd2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sd2 Sd3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sd3 Sd4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sd4 Sd5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sd5 S9 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sd5 S10 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sd5 S i l 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sd5 S12 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sd5 S14 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
S e i Se2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Se2 Se3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Se3 Se4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Se4 Se5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Se5 S13 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
Se3 Se5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
S f l Sf2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sf2 Sf3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sf3 Sf4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sf4 Sf5 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
Sf5 S15 0 0 2 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sf6 Sf7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sf7 Sf8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sf8 Sf4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sf8 Sf5 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sg l Sg2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sg2 Sg3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sg3 Sg4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sg4 S16 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,20 
Sg5 Sg6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sg6 Sg7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sg7 Sg8 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sg8 Sg4 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Sg9 Sg7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
S h l Sh2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sh2 Sh3 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Sh3 S17 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
S i l Si2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Si2 Si3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Si3 Si4 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 
Si4 Si5 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,80 
Si5 S18 0 0 5 10 0 0 0 0 0,63 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,49 
Si6 Si2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Si7 SiS 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Si8 Si9 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 20x3,4 2,06 
Si9 Si3 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Si3 Si5 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 

SilO Si9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
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Tab. B.30 - Dimenzování potrubí studené vody Sj - Sp 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s] 
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(DN) 
[m/s] 

Sj l Sj2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sj2 Sj3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sj3 Sj4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sj4 Sj5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sj5 Sj6 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Sj6 Sj7 0 0 4 12 0 0 0 0 0,69 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,08 
Sj7 S19 0 0 4 16 0 0 0 0 0,80 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,20 
Sj3 Sj5 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sj3 Sj6 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sj3 Sj8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sj8 Sj7 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sk i Sk2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sk2 Sk3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sk3 S21 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sk3 S39 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sk3 S40 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sk3 S50 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sk3 S59 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
S i l SI2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
SI 2 SI3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
SI3 SI4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
SI4 S22 0 0 4 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
SI5 sie 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
sie SI7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
SI7 SI4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
SI7 S23 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
SI7 S24 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
SIS SI9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
SI9 SI10 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 

SI10 S25 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
S m i Sm2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sm2 S27 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sm2 S55 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sn i Sn2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sn2 Sn3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sn3 Sn4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Sn4 S28 0 0 248 250 0 0 2 2 4,89 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 
S o l So2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
So2 S35 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
So3 So4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
So4 So5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
So5 So6 1 1 2 4 0 0 0 0 0,41 PP-R PN20 32x5,4 1,13 
So6 S37 0 1 0 4 0 0 0 0 0,41 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,02 
So7 So8 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
So8 So9 1 1 0 1 0 0 0 0 0,22 PP-R PN20 25x4,2 1,00 
So9 So5 0 1 1 2 0 0 0 0 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
S p i Sp2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sp2 Sp3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sp3 Sp4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sp4 Sp5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sp5 S38 0 0 1 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,20 
Sp6 Sp7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sp7 Sp5 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
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Tab. B.31 - Dimenzování potrubí studené vody Sq - Sz 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s] 
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[l/s] 
Materiál [mm] 

(DN) 
[m/s] 

S q l Sq2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sq2 Sq3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sq3 Sq4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sq4 S41 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sq4 S45 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sq4 S46 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sq4 S49 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
S r i Sr2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sr2 Sr3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sr3 Sr4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sr4 Sr5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sr5 S42 0 0 3 7 0 0 0 0 0,53 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,26 
Sr6 Sr7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sr7 Sr8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sr8 Sr9 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sr9 Sr5 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Ss l Ss2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,16 PP-R PN20 20x3,4 1,20 
Ss2 Ss3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,32 PP-R PN20 25x4,2 1,48 
Ss3 Ss4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,48 PP-R PN20 25x4,2 2,20 
Ss4 S43 0 0 2 5 0 0 0 0 0,88 PP-R PN20 40x6,7 1,56 
Ss4 S44 0 0 2 5 0 0 0 0 0,88 PP-R PN20 40x6,7 1,56 
Ss5 Ss6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ss6 Ss4 0 0 1 2 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 25x4,2 1,80 
S t l St2 1 1 0 0 0 0 0 0 0,10 PP-R PN20 20x3,4 0,70 
St2 St3 0 1 1 1 0 0 0 0 0,22 PP-R PN20 20x3,4 1,64 
St3 St4 0 1 1 2 0 0 0 0 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
St4 S47 0 1 2 4 0 0 0 0 0,41 PP-R PN20 32x5,4 1,13 
St5 St6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
St6 St4 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sul Sv2 1 1 0 0 0 0 0 0 0,10 PP-R PN20 20x3,4 0,70 
Sv2 Sv3 0 1 1 1 0 0 0 0 0,22 PP-R PN20 20x3,4 1,64 
Sv3 Sv4 1 2 0 1 0 0 0 0 0,24 PP-R PN20 25x4,2 1,10 
Sv4 Sv5 0 2 1 2 0 0 0 0 0,32 PP-R PN20 25x4,2 1,48 
Sv5 Sv6 0 2 4 6 0 0 0 0 0,51 PP-R PN20 32x5,4 1,43 
Sv6 S48 0 2 1 7 0 0 0 0 0,55 PP-R PN20 32x5,4 1,55 
Sv7 Sv4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sv8 Sv9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sv9 SvlO 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
SvlO S u l i 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
S u l i Sv5 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sv l2 Sv6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
S w l Sw2 0 0 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 32x5,4 0,80 
Sw2 Sw3 0 0 0 0 0 0 0 1 0,30 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 0,70 
Sw3 S51 0 0 0 0 0 0 1 2 0,42 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,04 
Sw4 Sw3 0 0 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 32x5,4 0,80 
Sx l Sx2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sx2 Sx3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sx3 S52 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sy l Sy2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sy2 Sy3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sy3 Sy4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sy4 S53 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Sy5 Sy3 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
S2I Sz2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sz2 Sz3 0 0 3 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sz3 S54 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 PP-R PN20 32x5,4 1,37 
Sz4 Sz5 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sz5 Sz2 0 0 2 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sz6 Sz7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sz7 Sz5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sz8 Sz9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sz9 Sz3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
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Tab. B.32 - Dimenzování potrubí studené vody Sii - S ď 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [I/S] 

v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D 
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d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 
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 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

S i i l SÜ2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Sii2 SÜ3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sii3 SÜ4 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 
Sii4 S56 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,80 
SÜ5 SÜ2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
SÜ6 SÜ7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
SÜ7 SÜ8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 20x3,4 2,06 
SMS SÜ3 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
SÜ9 SMS 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Si i i l Si 112 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Si 112 Siii3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Siii3 Siii4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Siii4 Siii5 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Siii5 siiie 0 0 1 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
siiie S58 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
S a l Sa'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sa'2 Sa'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sa'3 Sa'4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sa'4 S60 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sa'5 Sa'4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'1 Sb'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'2 Sb'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sb'3 Sb'4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Sb'4 Sb'5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Sb'5 Sb'6 0 0 2 6 1 1 0 0 0,55 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,30 
Sb'6 Sb'7 0 0 1 7 0 1 0 0 0,59 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,38 
Sb'7 Sb'8 0 0 2 9 0 1 0 0 0,65 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,00 
Sb'8 Sb'9 0 0 5 14 0 1 0 0 0,79 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,19 
Sb'9 S61 0 0 5 19 0 1 0 0 0,91 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,41 

Sb'10 S b i l 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
S b i l Sb'12 0 0 0 1 1 1 0 0 0,32 PP-R PN20 25x4,2 1,48 
Sb'12 Sb'5 0 0 1 2 0 1 0 0 0,38 PP-R PN20 32x5,4 1,04 
Sb'13 Sb'12 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'14 Sb'6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'15 Sb'16 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'16 Sb'7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sb'17 Sb'18 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'18 Sb'19 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sb'19 Sb'20 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sb'20 Sb'8 0 0 2 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
Sb'20 Sb'9 0 0 2 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x4,5 1,25 
Sb'21 Sb'22 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sb'22 Sb'20 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
S e l Sc'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sc'2 Sc'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Sc'3 Sc'4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Sc'4 Sc'5 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Sc'5 S62 0 0 1 4 1 1 0 0 0,47 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,14 
Sc'6 Sc'4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sc'7 Sc'8 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sc'8 Sc'9 0 0 0 1 1 1 0 0 0,32 PP-R PN20 25x4,2 1,48 
Sc'9 Sc'5 0 0 0 1 0 1 0 0 0,32 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,28 
S ď l Sd'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Sd'2 S57 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 

94 



B.2.4.2 Dimenzování potrubí teplé vody: 
Stanovení výpočtového průtoku v přívodním potrubí V D [l/s]: 

a) p ro rodinné d o m y , bytové d o m y , p e n z i o n y p ro sen iory , administrativní budovy , 
jes le , mateřské, základní, střední a vysoké školy, jednotlivé p rode jny (s převážně 
rovnoměrným odběrem v o d y p o u z e k osobní hygieně zaměstnanců a úklidu) a 
hygienická zařízení j e d n o h o poko je p ro ubytování n e b o j e d n o h o nemocničního 
poko je 

kde QAÍ - je jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y výtokových a r m a t u r a zařízení [l/s] 
ni - je počet výtokových a r m a t u r stejného d r u h u 

b) p ro b u d o v y n e b o s k u p i n y zařizovacích předmětů, u kterých se předpokládá 

hromadné a nárazové používání odběrných míst 

V D = I (cpi • QAÍ • nO 

kde Q A Í - j e jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y odběrných míst [l/s] 

ni - je počet odběrných míst stejného d r u h u 

cpi - je součinitel současnosti odběru v o d y u odběrných míst stejného d r u h u 

Tlaková ztráta vlivem místních odporů v daném úseku potrubí Ap r [kPa]: 

kde T^-fe součet součinitele místního o d p o r u [-] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
v - je průtočná rych lost v potrubí [m/s] 

Tlaková ztráta v potrubí A p R F [kPa]: 

A p R F = X I • R + A p F 

kde I - je délka daného úseku potrubí [m] 

R - je délková tlaková ztráta třením v daném úseku potrubí [kPa/m] 

A p F - je tlaková ztráta v l i vem místních odporů v daném úseku potrubí [kPa] 

A p F = 2A-
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Tab . B.33 - Dimenzování potrubí teplé v o d y T I - S32 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok QA [l/s] 

V D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 
[kPa] H 

ůp F 

[kPa] 
1 • R + ůp F 

[kPa] 
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(DN) 
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 V D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 
[kPa] H 

ůp F 

[kPa] 
1 • R + ůp F 

[kPa] 

T I T2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 1,27 2,033 2,58 11,1 12,49 15,07 
T2 T3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-RPN20 25x4,2 1,30 2,24 1,244 2,79 7,7 6,51 9,29 
T3 T4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 3,25 0,838 2,72 1,6 1,00 3,73 
T4 T5 0 0 4 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 1,21 0,692 0,84 1,5 1,04 1,88 
T5 T6 0 0 4 10 0 0 0 0 0,63 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,49 2,06 1,095 2,26 6,8 7,55 9,80 
T6 T7 0 0 9 19 0 0 0 0 0,87 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,34 9,00 0,656 5,90 0,6 0,54 6,44 
T7 T8 0 0 4 23 0 0 0 0 0,96 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,46 0,15 0,784 0,12 1,6 1,71 1,82 
T8 T9 0 0 4 27 0 0 0 0 1,04 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,04 21,15 0,299 6,32 6,6 3,57 9,89 
T9 T10 0 0 8 35 0 0 0 0 1,18 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,18 0,15 0,374 0,06 0,6 0,42 0,47 

T10 T i l 0 0 8 43 0 0 0 0 1,31 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,31 10,25 0,454 4,65 0,6 0,51 5,17 
T i l T12 0 0 8 51 0 0 0 0 1,43 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,43 0,15 0,531 0,08 0,6 0,61 0,69 
T12 T13 0 0 8 59 0 0 0 0 1,54 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,54 10,30 0,608 6,26 1,6 1,90 8,16 
T13 T14 0 0 6 65 0 0 0 0 1,61 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,01 0,40 0,214 0,09 0,6 0,31 0,39 
T14 T15 0 0 8 73 0 0 0 0 1,71 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,06 16,63 0,239 3,97 6,6 3,71 7,68 
T15 T16 0 0 8 81 0 0 0 0 1,80 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,10 0,15 0,261 0,04 0,6 0,36 0,40 
T16 T17 0 0 5 86 0 0 0 0 1,85 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,13 10,7 0,275 2,94 0,6 0,38 3,33 
T17 T18 0 0 2 88 0 0 0 0 1,88 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,14 1,73 0,283 0,49 0,6 0,39 0,88 
T18 T19 0 0 10 98 0 0 0 0 1,98 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,19 18,42 0,311 5,73 6,6 4,67 10,40 
T19 T20 0 0 16 114 0 0 0 0 2,14 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,27 8,58 0,358 3,07 2,1 1,69 4,77 
T20 T21 0 0 4 118 0 0 0 0 2,17 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,29 5,83 0,367 2,14 0,6 0,50 2,64 
T21 T22 0 0 2 120 0 0 0 0 2,19 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,30 7,85 0,373 2,93 5,7 4,82 7,74 
T22 T23 0 0 6 126 0 0 0 0 2,24 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,34 2,14 0,389 0,83 0,6 0,54 1,37 
T23 T24 0 0 4 130 0 0 0 0 2,28 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,38 3,35 0,402 1,35 0,6 0,57 1,92 
T24 T25 0 0 4 134 0 0 0 0 2,32 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,42 3,66 0,415 1,52 0,6 0,60 2,12 
T25 T26 0 0 3 137 0 0 0 0 2,34 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,44 4,23 0,422 1,79 8,2 8,50 10,29 
T26 T27 0 0 111 248 0 0 2 2 4,87 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 4,40 0,198 0,87 3,6 3,04 3,91 
T27 T28a 0 0 2 250 0 0 0 2 4,89 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 4,50 0,200 0,90 7,5 6,34 7,24 

T28a T28b 0 0 0 125 0 0 0 1 3,09 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,15 0,85 0,209 0,18 5,8 3,84 4,01 
T28b S ' z l 0 0 0 125 0 0 0 1 3,09 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,25 0,85 0,277 0,24 2,8 2,19 2,42 
S ' z l S z 2 0 0 125 250 0 0 1 2 4,89 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 4,93 0,235 1,16 25,3 21,38 22,54 
S z 2 Sn4 0 0 0 250 0 0 0 2 4,89 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 1,31 0,235 0,31 1,5 1,27 1,58 
Sn4 S28 0 0 0 250 0 0 0 2 4,89 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 1,48 0,235 0,35 2,1 1,77 2,12 
S28 S29 4 4 9 259 2 2 0 2 4,97 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,30 3,00 0,243 0,73 6,8 5,75 6,48 
S29 S30 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 PE100 SDR11 90x8,2 1,17 68,82 0,189 13,01 6,5 4,45 17,46 
S30 S31 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 POZINK. OCEL (80) 0,99 2,00 0,310 0,62 25,9 12,69 13,31 
S31 S3 2 0 4 0 259 0 2 0 2 4,97 PE100 SDR11 90x8,2 1,17 24,60 0,189 4,65 5,0 3,42 8,07 

A p R F = II • R + A p F = 215,50 



Tab . B.34 - Dimenzování potrubí teplé v o d y T 2 9 - T 2 6 
Úsek potrubí J menovitý výtok Q A [l/s] 

V D 

[l/s] 
Materiál 

d a X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 
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Materiál 
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R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 
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[l/s] 
Materiál 

d a X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 

T29 T30 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 1,19 2,033 2,42 9,6 10,80 13,22 
T30 T31 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 1,81 1,244 2,25 11,2 9,46 11,72 
T31 T32 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 0,10 0,710 0,07 2,0 1,21 1,28 
T32 T33 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 1,21 0,478 0,58 1,5 0,75 1,33 
T33 T34 0 0 3 7 0 0 0 0 0,53 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,26 2,18 0,800 1,74 6,8 5,40 7,14 
T34 T35 0 0 5 12 0 0 0 0 0,69 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,08 9,21 0,430 3,96 0,6 0,35 4,31 
T35 T36 0 0 2 14 0 0 0 0 0,75 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,15 0,15 0,502 0,08 0,6 0,40 0,47 
T36 T37 0 0 2 16 0 0 0 0 0,80 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,20 21,94 0,562 12,33 6,6 4,75 17,08 
T37 T38 0 0 4 20 0 0 0 0 0,89 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,38 0,15 0,683 0,10 1,6 1,52 1,63 
T38 T39 0 0 7 27 0 0 0 0 1,04 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,04 2,38 0,299 0,71 1,6 0,87 1,58 
T39 T40 0 0 5 32 0 0 0 0 1,92 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,16 3,75 0,294 1,10 1,6 1,08 2,18 
T40 T41 0 0 5 37 0 0 0 0 2,80 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,10 4,08 0,174 0,71 0,6 0,36 1,07 
T41 T42 0 0 4 41 0 0 0 0 2,87 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,10 0,15 0,183 0,03 0,6 0,36 0,39 
T42 T43 0 0 4 45 0 0 0 0 2,94 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,10 6,33 0,192 1,22 2,1 1,27 2,49 
T43 T44 0 0 4 49 0 0 0 0 3,01 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,11 8,58 0,200 1,72 3,6 2,22 3,93 
T44 T45 0 0 7 56 0 0 0 0 3,12 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,16 6,95 0,213 1,48 2,1 1,41 2,89 
T45 T46 0 0 4 60 0 0 0 0 3,17 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,19 0,15 0,219 0,03 0,6 0,42 0,46 
T46 T47 0 0 2 62 0 0 0 0 3,20 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,20 7,65 0,222 1,70 0,6 0,43 2,13 
T47 T48 0 0 0 62 0 0 2 2 3,26 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,23 3,28 0,230 0,75 0,6 0,45 1,21 
T48 T49 0 0 4 66 0 0 0 2 3,32 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,26 0,15 0,239 0,04 0,6 0,48 0,51 
T49 T50 0 0 3 69 0 0 0 2 3,35 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,28 9,83 0,243 2,39 2,1 1,72 4,11 
T50 T51 0 0 6 75 0 0 0 2 3,43 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,32 1,68 0,254 0,43 2,1 1,83 2,26 
T51 T52 0 0 2 77 0 0 0 2 3,45 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,33 10,42 0,256 2,67 2,1 1,86 4,52 
T52 T53 0 0 5 82 0 0 0 2 3,51 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,36 4,47 0,264 1,18 2,1 1,94 3,12 
T53 T54 0 0 1 83 0 0 0 2 3,52 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,36 27,65 0,265 7,33 7,5 6,94 14,26 
T54 T55 0 0 2 85 0 0 0 2 3,54 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,37 3,25 0,268 0,87 0,6 0,56 1,43 
T55 T56 0 0 3 88 0 0 0 2 3,58 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,39 3,26 0,273 0,89 4,8 4,64 5,53 
T56 T57 0 0 19 107 0 0 0 2 3,77 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 6,58 0,301 1,98 0,6 0,59 2,57 
T57 T26 0 0 4 111 0 0 0 2 3,81 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,41 7,00 0,307 2,15 1,6 1,59 3,74 

A p R F = JI • R + A p F =| 118,56 



T a b . B . 3 5 - D i m e n z o v á n í p o t r u b í t e p l é v o d y T a - T i 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [I/S] 

v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] •03 > 
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v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

T a l Ta 2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ta 2 Ta3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ta 3 T4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Ta 3 Ta4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Ta4 T5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T b l Tb2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb2 Tb3 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Tb3 Tb4 0 0 4 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,10 
Tb4 T6 0 0 4 9 0 0 0 0 0,60 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,40 
Tb5 Tb6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb6 Tb7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tb7 Tb3 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tb7 Tb8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tb8 Tb4 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T e l Tc2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tc2 Tc3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tc3 Tc4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tc4 T7 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tc4 T8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tc4 T20 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T d l Td2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Td2 Td3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Td3 Td4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Td4 Td5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Td5 T9 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Td5 T10 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Td5 T i l 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Td5 T12 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Td5 T14 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
T e l Te2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Te2 Te3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Te3 Te4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Te4 Te5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Te5 T13 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
Te3 Te5 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
T f l Tf2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tf2 Tf3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tf3 Tf4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tf4 Tf5 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
Tf5 T15 0 0 2 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Tf6 Tf7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tf7 Tf8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tf8 Tf4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tf8 Tf5 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
T g l Tg2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tg2 Tg3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tg3 Tg4 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tg4 T16 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,10 
Tg5 Tg6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tg6 Tg7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tg7 Tg8 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tg8 Tg4 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Tg9 Tg7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T h l Th2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Th2 Th3 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Th3 T17 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
T i l Ti2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Ti 2 Ti3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ti3 Ti4 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 
Ti4 Ti5 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,80 
Ti5 T18 0 0 5 10 0 0 0 0 0,63 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,49 
Ti6 Ti2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ti7 Ti8 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Ti8 Ti9 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 20x3,4 2,06 
Ti9 Ti3 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Ti3 Ti5 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 

Ti 10 Ti9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
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Tab. B.36 - Dimenzování potrubí teplé vodyT j -Tp 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok CU [l/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D 

d a x s v 
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[l/s] 
Materiál [mm] 

(DN) 
[m/s] 

T j l Tj2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tj2 Tj3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tj3 Tj4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tj4 Tj5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tj5 Tj6 0 0 4 8 0 0 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 
Tj6 Tj7 0 0 4 12 0 0 0 0 0,69 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,08 
Tj7 T19 0 0 4 16 0 0 0 0 0,80 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,20 
Tj3 Tj5 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tj3 Tj6 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tj3 Tj8 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tj8 Tj7 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T k l Tk2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tk2 Tk3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tk3 T21 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tk3 T35 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tk3 T36 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tk3 T46 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Tk3 T54 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
T i l T12 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
TI2 T13 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
TI3 T14 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
TI4 T22 0 0 4 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
TI5 T16 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
TI6 T17 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
TI7 T14 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
TI7 T23 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
TI7 T24 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
TIS T19 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
TI9 TI 10 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 

TI 10 T25 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
T m i Tm2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tm2 T51 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
T n i Tn2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tn2 Tn3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tn3 T27 0 0 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
T o l To2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
To 2 T31 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
To3 To4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
To4 To5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
To5 To6 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
To6 T33 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
To7 To5 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T p l Tp2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tp2 Tp3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tp3 Tp4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tp4 Tp5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tp5 T34 0 0 1 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,10 
Tp6 Tp7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tp7 Tp5 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
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Tab. B.37- Dimenzování potrubí teplé vody Tq - Tz 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 V D 

d a x s v 
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[l/s] 
Materiál [mm] 

(DN) 
[m/s] 

T q l Tq2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tq2 Tq3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tq3 Tq4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tq4 T37 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tq4 T41 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tq4 T42 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tq4 T45 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T r i Tr2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tr2 Tr3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tr3 Tr4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tr4 Tr5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tr5 T38 0 0 3 7 0 0 0 0 0,53 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,26 
Tr6 Tr7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tr7 Tr8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tr8 Tr9 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tr9 Tr5 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
T s l Ts2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,16 PP-R PN20 20x3,4 1,20 
Ts2 Ts3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,32 PP-R PN20 25x4,2 1,48 
Ts3 Ts4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,48 PP-R PN20 25x4,2 2,20 
Ts4 T39 0 0 2 5 0 0 0 0 0,88 PP-R PN20 40x6,7 1,56 
Ts4 T40 0 0 2 5 0 0 0 0 0,88 PP-R PN20 40x6,7 1,56 
Ts5 Ts6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ts6 Ts4 0 0 1 2 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 25x4,2 1,80 
T t l Tt2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tt2 Tt3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tt3 T43 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tt4 TO 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tt5 TO 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
T v l Tv2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tv2 Tv3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tv3 Tv4 0 0 4 6 0 0 0 0 0,49 PP-R PN20 32x5,4 1,37 
Tv4 T44 0 0 1 7 0 0 0 0 0,53 PP-R PN20 32x5,4 1,49 
Tv5 Tv2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tv6 TV7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tv7 Tv8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tv8 Tv9 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tv9 Tv3 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 

Tv lO Tv4 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T w l Tw2 0 0 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 32x5,4 0,80 
Tw2 Tw3 0 0 0 0 0 0 0 1 0,30 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 0,70 
Tw3 T47 0 0 0 0 0 0 1 2 0,42 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,04 
Tw4 Tw4 0 0 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 32x5,4 0,80 
T x l Tx2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1„5 
Tx2 Tx3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tx3 T48 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
T y l Ty2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ty2 Ty3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ty3 Ty4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Ty4 T49 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Ty5 Ty3 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T z l Tz2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tz2 Tz3 0 0 3 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tz3 T50 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 PP-R PN20 32x5,4 1,37 
Tz4 Tz5 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tz5 Tz2 0 0 2 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tz6 Tz7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tz7 Tz5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tz8 Tz9 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tz9 Tz3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
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Tab. B .38- Dimenzování potrubí teplé vody Tii - T ď 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok QA [I/S] 

v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 
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[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

T i i l TÜ2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
Tii2 TÜ3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tii3 TÜ4 0 0 3 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 25x4,2 2,05 
TÜ4 T52 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,80 
TÜ5 TÜ2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
TÜ6 TÜ7 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
TÜ7 TÜ8 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 20x3,4 2,06 
TiiS TÜ3 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
TÜ9 TÜ8 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 16x2,7 2,30 
T i i i l Tiii2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tiii2 Tiii3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tiii3 Tiii4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tiii4 Tiii5 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tiii5 Tiii6 0 0 1 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
Tiii6 Siiie 0 0 0 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
T a ' l Ta'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ta'2 Ta'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ta'3 T55 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Ta'4 Ta'3 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T b l Tb'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'2 Tb'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tb'3 Tb'4 0 0 2 4 0 0 0 0 0,40 PP-R PN20 32x5,4 1,10 
Tb'4 Tb'5 0 0 0 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tb'5 Tb'6 0 0 2 6 0 0 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 
Tb'6 Tb'7 0 0 1 7 0 0 0 0 0,53 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,26 
Tb'7 Tb'8 0 0 2 9 0 0 0 0 0,60 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,40 
Tb'8 Tb'9 0 0 5 14 0 0 0 0 0,75 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,15 
Tb'9 T56 0 0 5 19 0 0 0 0 0,87 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,34 

Tb'10 T b ' l l 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
T b ' l l Tb'5 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tb'12 T b ' l l 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'13 Tb'6 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'14 Tb'15 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'15 Tb'7 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tb'16 Tb'17 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'17 Tb'18 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tb'18 Tb'19 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tb'19 Tb'8 0 0 2 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
Tb'19 Tb'9 0 0 2 5 0 0 0 0 0,45 PP-R PN20 32x5,4 1,25 
Tb'20 Tb'21 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tb'21 Tb'19 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
T e l Tc'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tc'2 Tc'3 0 0 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Tc'3 Tc'4 0 0 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 25x4,2 1,60 
Tc'4 Tc'5 0 0 0 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Tc'5 T57 0 0 1 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Tc'6 Tc'3 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tc'7 Tc'8 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Tc'8 Tc'5 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
T ď l Td'2 0 0 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Td'2 T53 0 0 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
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B.2.4.2.1 Hydraulické posouzení: 
Posuzu je nejnepříznivěji položené výtokové a rma tu r y . 

Nejmenší přetlak v místě napojení přípojky na vodovodní řád: p d i s = 550 kPa 

Minimální požadovaný hydrodynamický přetlak před nejnepříznivější výtokovou 

a r m a t u r o u : PminF I — 100 kPa 

•věření nerovnosti pro hydraulické posouzení [kPa]: 

P d i s ž PminF I + A p e + XApwM + Z A p A p + A p R F 

kde p d i s - je dispoziční přetlak v místě na pojení v o d o v o d ní přípojky na vodovodní 

řad p ro veřejnou potřebu [kPa] 

P m i n F i - j e minimální požadovaný hydrodynamický přetlak u n ej vyšší výtokové 

a r m a t u r y [kPa] 

A p e - je tlaková ztráta způsobená rozdílem mez i výškovou úrovní nejvyšší a 
nejvzdálenější výtokové a r m a t u r y a místa napojení vodovodní přípojky na 
vodovodní řad p ro veřejnou potřebu [kPa], 1 m přibližně odpovídá 10 kPa 

XApwM - je součet tlakových ztrát vodoměrů [kPa] na t rase o d napojení 

vodovodní přípojky na vodovodní řad po nejvzdálenější a nejvyšší odběrné 

místo 

XApAp - je součet tlakových ztrát napojených zařízení [kPa] 

A p R F - j s o u tlakové ztráty v potrubí pod l e [kPa] v t rase o d napojení vodovodní 

přípojky na vodovodní řad k nejvzdálenějšímu a nejvyššímu odběrnému 

místu 

h • p • 2 
A p e = — — Ě  

K 1000 

kde h - je rozdíl výškových úrovní [m] 

p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 

g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

16,05 • 1000 • 9,81  
A p e ~ 1000 
A p e = 157,5 kPa 

P d i s ž PminF I + A p e + XApwM + Z A p A p + ApRF 
550 > 100 + 157,5 + 55 + 0 + 215,5 

550 kPa > 528 kPa -> VYHOVUIE 
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B.2.4.3 Dimenzování potrubí provozní vody 

Stanovení výpočtového průtoku v přívodním potrubí V D [l/s]: 

V D ^ Z ^ Í Q i - n , ) 

kde QAÍ - je jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y výtokových a r m a t u r a zařízení [l/s] 

ni - je počet výtokových a r m a t u r stejného d r u h u 

Tlaková ztráta vlivem místních odporů v daném úseku potrubí Ap r [kPa]: 
p • v 2 

kde Js.-\e součet součinitele místního o d p o r u [-] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
v - je průtočná rych lost v potrubí [m/s] 

Tlaková ztráta v potrubí A p R F [kPa]: 

A p R F = X I • R + A p r 

kde I - je délka daného úseku potrubí [m] 
R - je délková tlaková ztráta třením v daném úseku potrubí [kPa/m] 

A p r - j e tlaková ztráta v l i vem místních odporů v daném úseku potrubí [kPa] 
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T a b . B . 3 9 - D imenzován í po t rub í provozn í v o d y N I - N 2 6 

Úsek potrubí Jmenov i t ý výtok Q A [l/s] 

v D 

[l/s] 
Mater iá l 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

Apf 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] o d d o 

W C V L P M 
v D 

[l/s] 
Mater iá l 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

Apf 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] o d d o 
0,2 0,2 0,3 v D 

[l/s] 
Mater iá l 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

Apf 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] o d d o 

Př
ib

ýv
á 

C
el

ke
m

 

Př
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ýv
á 

C
el

ke
m

 

Př
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á 

C
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ke
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v D 

[l/s] 
Mater iá l 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

Apf 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] 

N I N 2 1 1 0 0 0 0 0 ,20 PP-R P N 2 0 2 0 x 3 , 4 1,50 2,17 2 ,414 5,24 17,5 19 ,69 2 4 , 9 3 
N 2 N 3 0 1 0 0 0 0 0 ,20 FIBER B A S A L T P L U S 2 0 x 2 , 8 1,20 3,35 1,588 5,32 1,6 1,15 6,47 
N 3 N 4 2 3 0 0 0 0 0,35 FIBER B A S A L T P L U S 2 5 x 3 , 5 1,40 0 ,81 1,493 1,21 2,5 2,45 3,66 
N 4 N 5 2 5 0 0 0 0 0,45 FIBER B A S A L T P L U S 3 2 x 4 , 4 1,10 2,13 0 , 7 1 4 1,52 5,2 3,15 4,67 
N 5 N 6 4 9 1 1 0 0 0 ,63 FIBER B A S A L T P L U S 3 2 x 4 , 4 1,49 9 ,00 1,296 11 ,66 1,6 1,78 1 3 , 4 4 
N 6 N 7 2 11 0 1 0 0 0 ,69 FIBER B A S A L T P L U S 4 0 x 5 , 5 1,08 0 ,15 0 ,515 0 ,08 0,6 0,35 0 ,43 
N 7 N 8 2 13 0 1 0 0 0,75 FIBER B A S A L T P L U S 4 0 x 5 , 5 1,15 21 ,15 0 ,599 12 ,67 6,6 4,36 1 7 , 0 3 
N 8 N 9 4 17 0 1 0 0 0,85 FIBER B A S A L T P L U S 4 0 x 5 , 5 1,30 0 ,15 0 ,748 0 ,11 0,6 0,51 0,62 
N 9 N 1 0 4 21 0 1 0 0 0 ,94 FIBER B A S A L T P L U S 4 0 x 5 , 5 1,44 10 ,25 0 , 8 9 4 9,16 1,6 1,66 1 0 , 8 2 

N 1 0 N i l 4 25 0 1 0 0 1,02 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,02 0 ,15 0 ,345 0 ,05 0,6 0,31 0,36 
N i l N 1 2 4 29 0 1 0 0 1,10 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,10 1 0 , 3 0 0 ,396 4 ,08 0,6 0,36 4 ,44 
N 1 2 N 1 3 3 3 2 0 1 0 0 1,15 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,15 0 ,40 0 ,427 0 ,17 0,6 0 ,40 0,57 
N 1 3 N 1 4 4 3 6 0 1 0 0 1,22 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,22 16 ,13 0 , 4 7 4 7,65 6,6 4,91 12 ,56 
N 1 4 N 1 5 3 3 9 0 1 0 0 1,26 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,26 0 ,65 0 ,503 0 ,33 0,6 0,48 0 ,80 
N 1 5 N 1 6 2 4 1 0 1 0 0 1,30 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,30 11 ,93 0 ,532 6 ,35 0,6 0,51 6,85 
N 1 6 N 1 7 8 4 9 2 3 2 2 1,50 FIBER B A S A L T P L U S 5 0 x 6 , 9 1,50 19 ,04 0 ,686 13 ,06 7,6 8,55 21 ,61 
N 1 7 N 1 8 4 5 3 0 3 0 2 1,56 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 0,98 8 ,85 0 ,242 2,14 2,1 1,01 3,15 
N 1 8 N 1 9 2 5 5 0 3 0 2 1,58 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 0 ,99 5,83 0 ,248 1,45 0,6 0,29 1,74 
N 1 9 N 2 0 3 5 8 0 3 1 3 1,65 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,03 9 ,68 0 ,268 2,59 5,7 3,02 5,62 
N 2 0 N 2 1 2 6 0 1 4 0 3 1,68 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,04 2,54 0 ,276 0 ,70 0,6 0,32 1,03 
N 2 1 N 2 2 2 6 2 0 4 0 3 1,71 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,06 3,35 0 ,285 0 ,95 0,6 0 ,34 1,29 
N 2 2 N 23 2 6 4 0 4 0 3 1,73 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,07 3,56 0 ,291 1,04 0,6 0 ,34 1,38 
N 23 N 24 0 6 4 1 5 0 3 1,74 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,07 4 ,23 0 , 2 9 4 1,24 7,2 4,12 5,37 
N 24 N 25 4 5 1 0 9 7 12 6 9 2,38 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,48 2,87 0 , 5 1 4 1,48 3,6 3,94 5,42 
N 25 N 26 0 1 0 9 1 13 0 9 2,39 FIBER B A S A L T P L U S 6 3 x 8 , 6 1,49 9 ,50 0 ,517 4 ,91 8,7 9,66 1 4 , 5 7 

A p R F = I I • R + A p F = 168 ,82 



T a b . B .40 - Dimenzování potrubí provozní v o d y N 2 7 - N 2 6 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s ] 

v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
( D N ) 

v 
[m/s] 

1 

[m] 
R [kPa/m] 

1 • R 
[kPa] 

2A 
[-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + Apf 

[kPa] od do 

W C V L P M 
v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
( D N ) 

v 
[m/s] 

1 

[m] 
R [kPa/m] 

1 • R 
[kPa] 

2A 
[-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + Apf 

[kPa] od do 
0,2 0,2 0,3 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
( D N ) 

v 
[m/s] 

1 

[m] 
R [kPa/m] 

1 • R 
[kPa] 

2A 
[-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + Apf 

[kPa] od do 
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á 
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em
 

Př
ib

ýv
á 
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v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
( D N ) 

v 
[m/s] 

1 

[m] 
R [kPa/m] 

1 • R 
[kPa] 

2A 
[-] 

A p F 

[kPa] 
1 • R + Apf 

[kPa] 

N 27 N 28 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R P N 2 0 20x3,4 1,50 3,57 2,414 8,62 21,0 23,63 32,24 
N 28 N 29 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R P N 2 0 25x4,2 1,30 0,30 1,480 0,44 5,0 4,23 4,67 
N 29 N 30 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 0,81 1,003 0,81 1,5 0,94 1,75 
N 30 N31 1 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 2,27 1,493 3,39 6,4 6,27 9,66 
N31 N32 2 5 1 1 0 0 0,49 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,18 9,21 0,826 7,61 0,6 0,42 8,03 
N32 N 33 1 6 0 1 0 0 0,53 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,26 0,15 0,953 0,14 0,6 0,48 0,62 
N 33 N 34 1 7 0 1 0 0 0,57 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,34 21,94 1,084 23,78 6,6 5,93 29,71 
N 34 N 35 2 9 0 1 0 0 0,63 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,49 0,15 1,296 0,19 1,6 1,78 1,97 
N 35 N 36 3 12 0 1 0 0 0,72 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,12 2,38 0,556 1,32 0,6 0,38 1,70 
N 36 N 37 1 13 0 1 0 0 0,75 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,15 3,25 0,599 1,95 0,6 0,40 2,34 
N 37 N 38 1 14 0 1 0 0 0,77 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,17 4,58 0,627 2,87 0,6 0,41 3,28 
N 38 N 39 2 16 0 1 0 0 0,82 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,24 0,15 0,700 0,11 0,6 0,46 0,57 
N 39 N 40 2 18 0 1 0 0 0,87 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,34 4,93 0,779 3,84 2,1 1,89 5,73 
N 40 N 41 1 19 1 2 0 0 0,92 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,42 10,88 0,860 9,36 4,6 4,64 13,99 
N 41 N 42 4 23 0 2 2 2 1,09 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,09 6,05 0,389 2,35 2,1 1,25 3,60 
N 42 N 43 2 25 0 2 0 2 1,12 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,12 0,15 0,408 0,06 0,6 0,38 0,44 
N 43 N 44 1 26 0 2 0 2 1,14 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,14 10,43 0,421 4,39 0,6 0,39 4,78 
N 44 N 45 1 27 0 2 0 2 1,16 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,16 0,65 0,434 0,28 0,6 0,40 0,69 
N 45 N 46 1 28 0 2 0 2 1,17 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,17 8,93 0,440 3,93 2,1 1,44 5,37 
N 46 N 47 4 32 1 3 2 4 1,33 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,33 2,08 0,553 1,15 2,1 1,86 3,01 
N 47 N 48 1 33 0 3 0 4 1,34 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,34 11,32 0,561 6,35 2,1 1,89 8,24 
N 48 N 49 4 37 1 4 1 5 1,45 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,45 18,43 0,645 11,89 5,1 5,36 17,25 
N 49 N 50 1 38 1 5 0 5 1,47 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,47 12,95 0,661 8,56 4,5 4,86 13,42 
N 50 N51 1 39 0 5 0 5 1,49 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,49 3,55 0,677 2,40 1,6 1,78 4,18 
N51 N 52 2 41 1 6 1 6 1,56 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 0,98 4,23 0,242 1,02 4,8 2,30 3,33 
N 52 N 24 4 45 1 7 0 6 1,62 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,01 13,50 0,259 3,50 0,6 0,31 3,80 
N 24 N 25 64 109 5 12 3 9 2,38 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,48 2,87 0,514 1,48 3,6 3,94 5,42 
N 25 N 26 0 109 1 13 0 9 2,39 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,49 9,50 0,517 4,91 8,7 9,66 14,57 

A p R F = II • R + A p F = 204,35 



Tab . B.41 - Dimenzování potrubí provozní v o d y N a - N i 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [I/S] 

v„ 
[l/s] 

Materiál 
da X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 

WC VL PM 
v„ 
[l/s] 

Materiál 
da X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 

0,2 0,2 0,3 v„ 
[l/s] 

Materiál 
da X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 
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á 
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á 
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v„ 
[l/s] 

Materiál 
da X S 

[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

Na l Na2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Na2 N3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Na3 Na2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Na4 Na5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Na5 Na6 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Na6 N4 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Na7 Na5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nbl Nb2 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nb2 Nb3 0 0 0 1 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nb3 Nb4 2 2 0 1 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Nb4 N5 2 4 0 1 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,10 
Nb5 Nb6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nb6 Nb3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nb6 Nb8 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nb8 Nb4 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nb7 Nb6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nc l Nc2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nc2 Nc3 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nc3 N6 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nc3 N7 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nc3 N15 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nc3 N18 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nc4 Nc5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nc5 Nc3 1 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Ndl Nd2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nd2 Nd3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nd3 Nd4 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nd4 N8 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd4 N9 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd4 N10 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd4 N i l 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd4 N13 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd4 N17 2 4 0 0 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nd5 Nd2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nd6 Nd7 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nd7 Nd8 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nd8 Nd4 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nd9 Nd7 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ne l Ne2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ne2 Ne3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ne3 Ne4 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Ne4 N12 1 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Ne4 N35 1 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Ne5 Ne2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ne6 Ne7 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ne7 Ne4 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
N f l Nf2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nf2 Nf3 1 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nf3 N14 1 3 0 0 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Nf4 Nf2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nf5 Nf6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nf6 Nf3 0 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ngl Ng2 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
Ng2 Ng3 1 1 0 0 0 1 0,36 PP-R PN20 32x5,4 0,98 
Ng3 Ng4 1 2 0 0 0 1 0,41 PP-R PN20 32x5,4 1,13 
Ng4 Ng5 1 3 0 0 0 1 0,46 PP-R PN20 32x5,4 1,28 
Ng5 Ng6 0 3 1 1 0 1 0,50 PP-R PN20 32x5,4 1,40 
Ng6 Ng7 1 4 0 1 0 1 0,54 PP-R PN20 32x5,4 1,52 
Ng7 Ng8 0 4 0 1 0 1 0,54 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,28 
Ng8 N16 4 8 1 2 1 2 0,76 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,16 
Ng6 Ng8 1 4 0 1 0 1 0,54 PP-R PN20 32x5,4 1,52 
Ng9 Ng5 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 

NglO Ng6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nhl Nh2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nh2 Nh3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nh3 Nh4 1 3 0 0 1 1 0,46 PP-R PN20 32x5,4 1,28 
Nh4 N19 0 3 0 0 0 1 0,46 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,12 
Nh5 Nh6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nh6 Nh3 0 1 0 0 1 1 0,36 PP-R PN20 32x5,4 0,98 
Nh7 Nh6 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
N i l NÍ2 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NÍ2 NÍ3 0 0 0 1 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
NÍ3 N20 2 2 0 1 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
NÍ4 NÍ5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NÍ5 NÍ3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
NÍ6 NÍ5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NÍ7 NÍ8 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NÍ8 N21 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
NÍ8 N22 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
NÍ9 NÍ8 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NÍ10 N23 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 



T a b . B.42 - Dimenzování potrubí provozní v o d y Nj - N x 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A [l/s] 

VD 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 

WC VL PM 
VD 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 

0 2 0,2 0 3 VD 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] od do 
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Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

VD 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

Nj l Nj2 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nj2 N25 0 0 0 1 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nk l N28 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nk2 Nk3 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nk3 N30 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
N i l N12 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
N12 N13 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
N13 N14 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
N14 N31 0 2 1 1 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
N15 N12 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
N16 N17 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
N17 N14 0 0 0 1 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 

N m l Nm2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nm2 N32 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nm2 N33 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nm2 N43 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nm2 N44 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nm2 N45 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nm2 N50 0 1 0 0 0 0 0,20 FIBER BASALT PLUS 20x2,8 1,20 
Nn l Nn2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nn2 Nn3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nn3 N34 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nn3 N38 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nn3 N39 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nn3 N42 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nn4 Nn2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
N o l No2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
No2 N40 0 1 1 1 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
No3 No2 0 0 0 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x2,8 1,20 
Np l Np2 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
Np2 Np3 0 0 0 0 1 2 0,42 PP-R PN20 32x5,4 1,16 
Np3 Np4 1 1 0 0 0 2 0,47 PP-R PN20 32x5,4 1,31 
Np4 N41 3 4 0 0 0 2 0,58 PP-R PN20 32x5,4 1,64 
Np5 Np6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Np6 Np7 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Np7 Np4 1 3 0 0 0 0 0,35 PP-R PN20 32x5,4 0,95 
Np8 Np7 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nq l N36 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nq l N37 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nq l N47 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nr l Nr2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nr2 Nr3 0 1 0 0 2 2 0,47 PP-R PN20 32x5,4 1,31 
Nr3 Nr4 1 2 0 0 0 2 0,51 PP-R PN20 32x5,4 1,43 
Nr4 Nr5 0 2 1 1 0 2 0,55 PP-R PN20 40x6,7 1,00 
Nr5 N46 2 4 0 1 0 2 0,62 PP-R PN20 40x6,7 1,14 
Nr6 Nr7 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
Nr7 Nr2 0 0 0 0 1 2 0,42 PP-R PN20 32x5,4 1,16 
Nr8 Nr4 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nr9 NrlO 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
NrlO Nr5 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Ns l Ns2 0 0 0 0 1 1 0,30 PP-R PN20 25x4,2 1,40 
Ns2 Ns3 1 1 0 0 0 1 0,36 PP-R PN20 32x5,4 0,98 
Ns3 Ns4 1 2 0 0 0 1 0,41 PP-R PN20 32x5,4 1,13 
Ns4 Ns5 1 3 0 0 0 1 0,46 PP-R PN20 32x5,4 1,28 
Ns5 Ns6 0 3 1 1 0 1 0,50 PP-R PN20 32x5,4 1,40 
Ns6 Ns7 1 4 0 1 0 1 0,54 PP-R PN20 32x5,4 1,52 
Ns7 N48 0 4 0 1 0 1 0,54 FIBER BASALT PLUS 32x5,4 1,28 
Ns8 NsS 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Ns9 Ns6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
N t l Nt2 0 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nt2 N49 0 1 1 1 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nv l Nv2 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nv2 Nv3 1 1 0 1 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nv3 Nv4 0 1 0 1 0 1 0,41 PP-R PN20 32x5,4 1,13 
Nv4 N51 1 2 0 1 0 1 0,46 PP-R PN20 32x5,4 1,28 
Nx l Nx2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nx2 Nx3 1 2 0 0 0 0 0,28 PP-R PN20 25x4,2 1,30 
Nx3 Nx4 0 2 0 0 0 0 0,28 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,12 
Nx4 Nx5 0 2 1 1 0 0 0,35 FIBER BASALT PLUS 25x3,5 1,40 
Nx5 Nx6 1 3 0 1 0 0 0,40 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,00 
Nx6 N52 1 4 0 1 0 0 0,45 FIBER BASALT PLUS 32x4,4 1,10 
Nx7 Nx2 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nx8 Nx4 0 0 1 1 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 
Nx9 Nx5 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 

NxlO Nx6 1 1 0 0 0 0 0,20 PP-R PN20 20x3,4 1,50 



B.2.4.4 Dimenzování potrubí požární vody: 
Stanovení výpočtového průtoku v přívodním potrubí V D [l/s]: 

Výpočtový průtok v o d y p ro hašení požáru hadicovými systémy p ro první zásah 

QPOŽ se stanoví d le ČSN 73 0873 . 

V ob jek tu se nachází c e l k e m tři stoupací potrubí. Počítá se s hadicovým 

systémem s hadicí o jmenovité světlosti had ice 19 m m a průtokem Q p 0 ž = 0,52 l/s. 

Při výpočtu se uvažuje se současným použitím tří hadicových systémů p ro 

první zásah. 

V D = Qpož • ni 

kde Q p o ž - j e jmenovitý výtok jedním hadicovým systémem [l/s] 

ni - je počet výtokových a r m a t u r stejného d r u h u 

Tab. B.43 - Dimenzování potrubí požární vody Hl - H l l 

Úsek potrubí Jmenovitý výtok Qp O Ž 

[l/s] 
vD 

[l/s] 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 
Ap, 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 
od do 

0,52 vD 

[l/s] 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 
Ap, 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 
od do 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

vD 

[l/s] 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] [-] 
Ap, 

[kPa] 
1 • R + A p F 

[kPa] 

H l H2 1 1 0,52 25 0,92 3,62 1,28 4,63 5,6 2,37 7,00 
H2 H3 1 2 1,04 32 1,04 3,35 1,12 3,75 1,6 0,87 4,62 
H3 H4 1 3 1,56 50 0,68 3,35 0,30 1,01 0,6 0,14 1,14 
H4 H5 1 3 1,56 50 0,68 1,65 0,30 0,50 1,5 0,35 0,84 
H5 H6 1 3 1,56 50 0,68 34,91 0,30 10,47 8,1 1,87 12,35 
H6 H7 1 3 1,56 50 0,68 32,60 0,30 9,78 6,6 1,53 11,31 
H7 H8 1 3 1,56 50 0,68 9,06 0,30 2,72 0,6 0,14 2,86 
H8 H9 4 3 1,56 50 0,68 15,08 0,30 4,52 4,5 1,04 5,56 
H9 H10 1 3 1,56 50 0,68 28,27 0,30 8,48 5,1 1,18 9,66 

H10 H l l 6 3 1,56 50 0,68 34,60 0,30 10,38 19,0 4,39 14,77 
ApRf = l\ • R + A p F = 70,11 

T a b . B .44 - D imenzován í po t rub í požární v o d y H 1 2 - H 3 6 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok Q A 

0,52 V D 
d a X S v 

od do 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

[l/s] [mm] 
(DN) 

[m/s] 

H12 H2 1 1 0,52 25 0,92 
H13 H3 1 1 0,52 25 0,92 
H14 H4 1 1 0,52 25 0,92 
H15 H5 1 1 0,52 25 0,92 
H16 H6 1 1 0,52 25 0,92 
H17 H7 1 1 0,52 25 0,92 
H18 H19 1 1 0,52 25 0,92 
H19 H20 1 2 1,04 32 1,04 
H20 H21 1 3 1,56 50 0,68 
H21 H8 1 3 1,56 50 0,68 
H22 H19 1 1 0,52 25 0,92 
H23 H20 1 1 0,52 25 0,92 
H24 H21 1 1 0,52 25 0,92 
H25 H9 1 1 0,52 25 0,92 
H26 H27 1 1 0,52 25 0,92 
H27 H28 1 2 1,04 32 1,04 
H28 H29 1 3 1,56 50 0,68 
H29 H30 1 3 1,56 50 0,68 
H30 H10 2 3 1,56 50 0,68 
H31 H27 1 1 0,52 25 0,92 
H32 H28 1 1 0,52 25 0,92 
H33 H29 1 1 0,52 25 0,92 
H34 H35 1 1 0,52 25 0,92 
H35 H30 1 2 1,04 32 1,04 
H36 H35 1 1 0,52 25 0,92 
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B.2.4.4.1 Hydraulické posouzení: 
Posuzu je nejnepříznivěji položené výtokové a rma tu r y . 

Nejmenší přetlak v místě napojení přípojky na vodovodní řád: pdis = 550 kPa 

Minimální požadovaný hydrodynamický přetlak před nejnepříznivější výtokovou 

a r m a t u r o u : PminFI = 200 kPa 

•věření nerovnosti pro hydraulické posouzení [kPa]: 

Pdis ž PminFI + A p e + £A.pwM + £ A p A p + A p R F 

kde pdis - je dispoziční přetlak v místě na pojení v o d o v o d ní přípojky na vodovodní 

řad p ro veřejnou potřebu [kPa] 

PminFi-je minimální požadovaný hydrodynamický přetlak u n ej vyšší výtokové 

a r m a t u r y [kPa] 

A p e - je tlaková ztráta způsobená rozdílem mez i výškovou úrovní nejvyšší a 
nejvzdálenější výtokové a r m a t u r y a místa napojení vodovodní přípojky na 
vodovodní řad p ro veřejnou potřebu [kPa], 1 m přibližně odpovídá 10 kPa 

£ApwM - je součet tlakových ztrát vodoměrů [kPa] na t rase o d napojení 

vodovodní přípojky na vodovodní řad po nejvzdálenější a nejvyšší odběrné 

místo 

XApAp - je součet tlakových ztrát napojených zařízení [kPa] 

ApRF- jsou tlakové ztráty v potrubí pod l e [kPa] v t rase o d napojení vodovodní 

přípojky na vodovodní řad k nejvzdálenějšímu a nejvyššímu odběrnému 

místu 

h • p • 2 
A p e = — — Ě  

K 1000 

kde h - je rozdíl výškových úrovní [m] 

p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 

g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

_ 15,75 • 1000 • 9,81  
A p e ~ 1000 
A p e = 154,5 kPa 

Pdis ž PminFI + A p e + £ApwM + £ A p A p + ApRF 
550 > 200 + 154,5 + 5 + 0 + (70,11 +42,49) 

550 kPa > 472.1 kPa -> VYHOVUIE 
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B.2.4.5 Dimenzování cirkulačního potrubí: 
Stanovení výpočtového průtoku v cirkulačním potrubí V D [l/s]: 

V C = c • p • At 

kde q - je tepelná ztráta úseku přívodního potrubí [W] 

c - je měrná tepelná kapac i ta teplé v o d y [J/(kg • K)] 

p - je hus to ta teplé v o d y v přívodním potrubí [kg/m 3 ] 

At - je rozdíl t ep lo t v o d y mez i výstupem přívodního potrubí teplé v o d y 

z ohřívače a j e h o spojením s cirkulačním potrubím [K], (At < 3 K) 

m - je počet úseků přívodního potrubí 

3 8 2 1 
V - = 4 , 1 8 - 9 8 6 , 0 0 . 2 , 0 0 = ° ' 4 6 4 I / S 

Rozdělení průtoku cirkulace teplé vody do jednotlivých větví V a a V b [l/s]: 

VÍ = V C • ; VÍÍ = V C - VÍ 

kde qi (q^) - j sou tepelné ztráty jednotlivých větví přívodního potrubí [W] 

VÍ (VÍÍ) - j sou výpočtové průtoky c i rku lace teplé v o d y v jednotlivých okruzích 

přívodního a j e m u odpovídajícího potrubí [l/s] 

V c - je výpočtový průtok c i rku lace teplé v o d y v přívodním n e b o cirkulačním 

potrubí d o n e b o z d v o u okruhů přívodního a j e m u odpovídajícího 

cirkulačního potrubí [l/s] 

(1502,77+150,56) 
V A - 0,464 • - 5 0 2 ( 7 7 + 1 5 0 j 5 6 ) + (1877,94+137,66) ~ ° ' 2 ° 9 / S 

V b = 0,464 - 0,209 = 0,255 l/s 

V - ° 0 ' 2 0 9 - 1 0 7 3 ! 8 ľ ; 8 5 0 , 5 6 ° a 1 8 3 l / S  

V A 2 = 0 , 2 0 9 - 0 , 1 8 3 = 0,026 l/s 

1 6 6 6 , 1 

V " ° ° ' 2 5 5 - 1 6 6 6 . 1 , 1 3 7 . 6 6 ° ° ' 2 3 5 I / S 

V B 2 = 0,255 - 0,235 = 0,020 l/s 
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Tlaková ztráta vlivem místních odporů v daném úseku potrubí Ap r [kPa]: 

p • v 2 

kde z A - j e součet součinitele místního o d p o r u [-] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
v - je průtočná rych lost v potrubí [m/s] 

Tlaková ztráta v potrubí A p R F [kPa]: 

A p R F = 11 • R + A p F 

kde I - je délka daného úseku potrubí [m] 
R - je délková tlaková ztráta třením v daném úseku potrubí [kPa/m] 

A p F - je tlaková ztráta v l i vem místních odporů v daném úseku potrubí [kPa] 

Rozdíl mez i tlakovými ztrátami okruhů 1 a 2 (15,24 kPa = 152,4 mBar ) se 

vyváží nastavením na regulační armatuře umístěné na ležatém úseku před 

stoupacím potrubí V2 , které se nacházív o k r u h u s menší t l a kovou ztrátou. 

Rozdíl mez i tlakovými ztrátami okruhů 1 ai a 1 a 2 (16,51 kPa = 165,1 mBar ) se 
vyváží nastavením na regulační armatuře umístěné na ležatém úseku před 
stoupacím potrubí V24 , které se nachází v o k r u h u s menší t l a kovou ztrátou. 

Rozdíl mez i tlakovými ztrátami okruhů 1 bi a 1 b 2 (34,45 kPa = 344,5 mBar ) se 
vyváží nastavením na regulační armatuře umístěné na ležatém úseku před 
stoupacím potrubí V6 , které se nacházív o k r u h u s menší t l a kovou ztrátou. 

111 



T a b . B . 4 5 - T e p e l n é z t r á t y j e d n o t l i v ý c h ú s e k ů 
Úsek potrubí 

1 
[m] 

Teplota 
[*C] 

Vnější 
průměr 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q t 

[W/ml 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 
od do 

1 
[m] 

Teplota 
[*C] 

Vnější 
průměr 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q t 

[W/ml 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 
T28b T28a 0,85 20 75 15,6 13,3 
T28a T27 4,50 20 90 15,6 70,2 
T27 T26 4,40 20 90 15,6 68,6 
T26 T25 4,23 20 63 13,8 58,4 
T25 T24 3,66 25 63 11,8 43,2 
T24 T23 3,35 25 63 11,8 39,5 
T23 T22 2,14 25 63 11,8 25,3 
T22 T21 7,85 25 63 11,8 92,6 
T21 T20 5,83 25 63 11,8 68,8 
T20 T19 8,58 25 63 11,8 101,2 
T19 T18 18,42 25 63 11,8 217,4 
T18 T17 1,73 25 63 11,8 20,4 
T17 T16 10,70 25 63 11,8 126,3 
T16 T15 0,15 25 63 11,8 1,8 
T15 T14 16,63 25 63 11,8 196,2 
T14 T13 0,40 25 63 11,8 4,7 
T13 T12 10,30 25 50 10,1 104,0 
T12 T i l 0,15 25 50 10,1 1,5 
T i l T10 10,25 25 50 10,1 103,5 
T10 T9 0,15 25 50 10,1 1,5 
T9 T8 21,15 25 50 10,1 213,6 
T8 T7 0,15 25 40 8,8 13 
T7 T6 9,00 25 40 8,8 79,2 
T6 C24 0,30 25 32 7,6 2,3 

T19 Tj7 1,97 25 40 8,8 17,3 
Tj7 Tj6 1,26 25 40 8,8 11,1 
Tj6 Tj5 3,25 25 32 7,6 24,7 
Tj5 C27 12,82 25 32 7,6 97,4 
T26 T57 7,00 20 75 15,6 109,2 
T57 T56 6,58 20 75 15,6 102,6 
T56 T55 3,26 20 75 15,6 50,9 
T55 T54 3,25 25 75 13,4 43,6 
T54 T53 27,65 25 75 13,4 370,5 
T53 T52 4,47 25 75 13,4 59,9 
T52 T51 10,42 25 75 13,4 139,6 
T51 T50 1,68 25 75 13,4 22,5 
T50 T49 9,83 25 75 13,4 131,7 
T49 T48 0,15 25 75 13,4 2,0 
T48 T47 3,28 25 75 13,4 44,0 
T47 T46 7,65 25 75 13,4 102,5 
T46 T45 0,15 25 75 13,4 2,0 
T45 T44 6,95 25 75 13,4 93,1 
T44 T43 8,58 25 75 13,4 115,0 
T43 T42 6,33 25 75 13,4 84,8 
T42 T41 0,15 25 75 13,4 2,0 
T41 T40 4,08 25 75 13,4 54,7 
T40 T39 3,75 25 63 11,8 44,3 
T39 T38 2,38 25 50 10,1 24,0 
T38 T37 0,15 25 40 8,8 13 
T37 T36 21,94 25 40 8,8 193,1 
T36 T35 0,15 25 40 8,8 1,3 
T35 T34 9,21 25 40 8,8 81,0 
T34 C52 0,30 25 32 7,6 2,3 
T56 Tb'9 3,78 20 40 10,2 38,6 
Tb'9 Tb'8 0,75 20 40 10,2 7,7 
Tb'8 Tb'7 2,63 20 32 8,9 23,4 
Tb'7 Tb'6 1,70 20 32 8,9 15,1 
Tb'6 Tb'5 3,70 20 32 8,9 32,9 
Tb'5 C58 2,63 25 32 7,6 20,0 

Iql = 3821,0 



T a b . B . 4 6 - D imenzován í c i rku lačn ího pot rub í C 2 4 - C l 
Úsek potrubí d a x s 

[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 

[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] o d d o 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 

[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] 

T 2 8 b T 2 8 a 7 5 x 8 , 4 2 0 13 ,3 0 ,232 0 ,10 0 ,85 0 , 0 0 2 3 0 ,002 5,8 0 ,03 0 ,03 
T 2 8 a T 2 7 9 0 x 1 0 , 1 2 0 70 ,2 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 5 0 0 , 0 0 2 6 0 ,012 7,5 0 ,04 0,05 
T 2 7 T 2 6 9 0 x 1 0 , 1 2 0 6 8 , 6 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 4 0 0 , 0 0 2 6 0 ,011 3,6 0,02 0 ,03 
T 2 6 T 2 5 6 3 x 8 , 6 2 0 58 ,4 0 ,209 0 ,11 4 ,23 0 , 0 0 5 5 0 ,02 8,2 0,05 0,07 
T 2 5 T 2 4 6 3 x 8 , 6 2 0 43 ,2 0 ,209 0 ,11 3 ,66 0 , 0 0 5 5 0 ,02 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 4 T 2 3 6 3 x 8 , 6 2 0 39 ,5 0 ,209 0 ,11 3,35 0 , 0 0 5 5 0 ,02 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 3 T 2 2 6 3 x 8 , 6 2 0 25 ,3 0 ,209 0 ,11 2,14 0 , 0 0 5 5 0 ,01 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 2 T 2 1 6 3 x 8 , 6 2 0 9 2 , 6 0 ,209 0 ,11 7,85 0 , 0 0 5 5 0 ,04 5,7 0 ,03 0,08 
T 2 1 T 2 0 6 3 x 8 , 6 2 0 68 ,8 0 ,209 0 ,11 5,83 0 , 0 0 5 5 0 ,03 0,6 0 ,00 0 ,04 
T 2 0 T 1 9 6 3 x 8 , 6 2 0 1 0 1 , 2 0 ,209 0 ,11 8,58 0 , 0 0 5 5 0 ,05 2,1 0,01 0 ,06 
T 1 9 T 1 8 6 3 x 8 , 6 2 0 2 1 7 , 4 0 ,183 0 ,10 1 8 , 4 2 0 , 0 0 4 8 0 ,09 6,6 0 ,03 0,12 
T 1 8 T 1 7 6 3 x 8 , 6 2 0 20 ,4 0 ,183 0 ,10 1,73 0 , 0 0 4 8 0 ,01 0,6 0 ,00 0,01 
T 1 7 T 1 6 6 3 x 8 , 6 2 0 1 2 6 , 3 0 ,183 0 ,10 1 0 , 7 0 0 , 0 0 4 8 0 ,05 0,6 0 ,00 0,05 
T 1 6 T 1 5 6 3 x 8 , 6 2 0 1,8 0 ,183 0 ,10 0 ,15 0 , 0 0 4 8 0 ,00 0,6 0 ,00 0 ,00 

T 1 5 T 1 4 6 3 x 8 , 6 2 0 1 9 6 , 2 0 ,183 0 ,10 1 6 , 6 3 0 , 0 0 4 8 0 ,08 6,6 0 ,03 0,11 
T 1 4 T 1 3 6 3 x 8 , 6 2 0 4,7 0 ,183 0 ,10 0 ,40 0 , 0 0 4 8 0 ,00 0,6 0 ,00 0 ,00 
T 1 3 T 1 2 5 0 x 6 , 9 2 0 1 0 4 , 0 0 ,183 0 ,20 1 0 , 3 0 0 , 0 1 5 5 0 ,16 1,6 0,03 0,19 
T 1 2 T i l 5 0 x 6 , 9 2 0 1,5 0 ,183 0 ,20 0 ,15 0 , 0 1 5 5 0 ,00 0,6 0,01 0,01 

T i l T 1 0 5 0 x 6 , 9 2 0 1 0 3 , 5 0 ,183 0 ,20 1 0 , 2 5 0 , 0 1 5 5 0 ,16 0,6 0,01 0,17 

T 1 0 T 9 5 0 x 6 , 9 2 0 1,5 0 ,183 0 ,20 0 ,15 0 , 0 1 5 5 0 ,00 0,6 0,01 0,01 
T 9 T 8 5 0 x 6 , 9 2 0 2 1 3 , 6 0 ,183 0 ,20 2 1 , 1 5 0 , 0 1 5 5 0 ,33 6,6 0 ,13 0 ,46 
T 8 T 7 4 0 x 5 , 5 2 0 1,3 0 ,183 0 ,30 0 ,15 0 , 0 4 5 6 0 ,01 1,6 0,07 0,08 
T 7 T 6 4 0 x 5 , 5 2 0 79 ,2 0 ,183 0 ,30 9 ,00 0 , 0 4 5 6 0 ,41 0,6 0 ,03 0 ,44 
T 6 C 2 4 3 2 x 4 , 4 2 0 2,3 0 ,183 0 ,48 0 ,30 0 ,1341 0 ,04 4,6 0 ,53 0,57 

C 2 4 C I O 3 2 x 4 , 4 2 0 - 0 ,183 0 ,48 9 9 , 4 5 0 ,1341 13 ,34 1 9 , 6 2,26 15 ,59 
C I O C 3 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,209 0 ,32 3 6 , 4 3 0 , 0 5 1 4 1,87 15 ,8 0,81 2,68 
C 3 C 2 5 0 x 6 , 9 2 0 - 0 , 4 6 4 0 ,46 9 ,28 0 , 0 7 0 6 0 ,66 38 ,1 4 ,03 4 ,69 
C 2 C l 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,232 0 ,36 0 ,85 0 , 0 6 2 7 0 ,05 1,8 0,12 0,17 

A p R F = £l • R + A p F = | 25 ,79 

T a b . B . 4 7 - D imenzován í c i rku lačn ího pot rub í C 2 7 - C l 
Úsek potrubí d a x s 

[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 
[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] od d o 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 
[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 • R + A p F 

[kPa] 

T 2 8 b T 2 8 a 7 5 x 8 , 4 2 0 13 ,3 0 ,232 0 ,10 0 ,85 0 , 0 0 2 3 0 ,002 5,8 0 ,03 0 ,03 
T 2 8 a T 2 7 9 0 x 1 0 , 1 2 0 70 ,2 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 5 0 0 , 0 0 2 6 0 ,012 7,5 0 ,04 0,05 
T 2 7 T 2 6 9 0 x 1 0 , 1 2 0 6 8 , 6 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 4 0 0 , 0 0 2 6 0 ,011 3,6 0,02 0 ,03 
T 2 6 T 2 5 6 3 x 8 , 6 2 0 58 ,4 0 ,209 0 ,11 4 ,23 0 , 0 0 5 5 0 ,02 8,2 0,05 0,07 
T 2 5 T 2 4 6 3 x 8 , 6 2 0 43 ,2 0 ,209 0 ,11 3 ,66 0 , 0 0 5 5 0 ,02 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 4 T 2 3 6 3 x 8 , 6 2 0 39 ,5 0 ,209 0 ,11 3,35 0 , 0 0 5 5 0 ,02 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 3 T 2 2 6 3 x 8 , 6 2 0 25 ,3 0 ,209 0 ,11 2,14 0 , 0 0 5 5 0 ,01 0,6 0 ,00 0,02 
T 2 2 T 2 1 6 3 x 8 , 6 2 0 9 2 , 6 0 ,209 0 ,11 7,85 0 , 0 0 5 5 0 ,04 5,7 0 ,03 0,08 
T 2 1 T 2 0 6 3 x 8 , 6 2 0 68 ,8 0 ,209 0 ,11 5,83 0 , 0 0 5 5 0 ,03 0,6 0 ,00 0 ,04 
T 2 0 T 1 9 6 3 x 8 , 6 2 0 1 0 1 , 2 0 ,209 0 ,11 8,58 0 , 0 0 5 5 0 ,05 2,1 0,01 0 ,06 
T 1 9 Tj7 4 0 x 5 , 5 2 0 17 ,3 0 , 0 2 6 0 ,03 1,97 0 , 0 0 0 9 0 ,00 5,4 0 ,00 0 ,00 
Tj7 T j6 4 0 x 5 , 5 2 0 11,1 0 , 0 2 6 0 ,03 1,26 0 , 0 0 0 9 0 ,00 1,5 0 ,00 0 ,00 
Tj6 T j5 3 2 x 4 , 4 2 0 24 ,7 0 , 0 2 6 0 ,03 3,25 0 , 0 0 2 4 0 ,01 1,6 0 ,00 0,01 

Tj5 C 2 7 3 2 x 4 , 4 2 0 97 ,4 0 , 0 2 6 0 ,03 1 2 , 8 2 0 , 0 0 2 4 0 ,03 7,2 0 ,00 0 ,03 

C 2 7 C I O 2 0 x 2 , 8 2 0 - 0 , 0 2 6 0 ,16 1 9 , 2 7 0 , 0 5 3 8 1,04 14 ,2 0,18 1,22 
C I O C 3 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,209 0 ,32 3 6 , 4 3 0 , 0 5 1 4 1,87 15 ,8 0,81 2,68 
C 3 C 2 5 0 x 6 , 9 2 0 - 0 , 4 6 4 0 ,46 9 ,28 0 , 0 7 0 6 0 ,66 38 ,1 4 ,03 4 ,69 
C 2 C l 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,232 0 ,36 0 ,85 0 , 0 6 2 7 0 ,05 1,8 0,12 0,17 

A p R F = l\ • R + A p F = 9,22 
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T a b . B . 4 8 - D imenzován í c i rku lačn ího pot rub í C 5 2 - C l 
Úsek potrubí d a x s 

[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 

[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
ÍK 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] o d d o 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 

[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [kPa/m] 
1 • R 

[kPa] 
ÍK 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] 

T 2 8 b T 2 8 a 7 5 x 8 , 4 2 0 13 ,3 0 ,232 0 ,10 0 ,85 0 , 0 0 2 3 0 ,002 5,8 0 ,03 0 ,03 
T 2 8 a T 2 7 9 0 x 1 0 , 1 2 0 70 ,2 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 5 0 0 , 0 0 2 6 0 ,012 7,5 0 ,04 0,05 
T 2 7 T 2 6 9 0 x 1 0 , 1 2 0 68 ,6 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 4 0 0 , 0 0 2 6 0 ,011 3,6 0,02 0 ,03 
T 2 6 T 5 7 7 5 x 8 , 4 2 0 1 0 9 , 2 0 ,255 0 ,10 7 ,00 0 , 0 0 2 6 0 ,018 1,6 0,01 0,03 
T 5 7 T 5 6 7 5 x 8 , 4 2 0 102 ,6 0 ,255 0 ,10 6 ,58 0 , 0 0 2 6 0 ,017 0,6 0 ,00 0,02 
T 5 6 T 5 5 7 5 x 8 , 4 2 0 50 ,9 0 ,235 0 ,10 3,26 0 , 0 0 2 4 0 ,008 4,8 0,02 0 ,03 
T 5 5 T 5 4 7 5 x 8 , 4 2 0 43 ,6 0 ,235 0 ,10 3,25 0 , 0 0 2 4 0 ,008 0,6 0 ,00 0,01 
T 5 4 T 5 3 7 5 x 8 , 4 2 0 3 7 0 , 5 0 ,235 0 ,10 2 7 , 6 5 0 , 0 0 2 4 0 ,066 7,5 0 ,04 0 ,10 
T 5 3 T 5 2 7 5 x 8 , 4 2 0 59 ,9 0 ,235 0 ,10 4 ,47 0 , 0 0 2 4 0 ,011 2,1 0,01 0,02 
T 5 2 T 5 1 7 5 x 8 , 4 2 0 139 ,6 0 ,235 0 ,10 1 0 , 4 2 0 , 0 0 2 4 0 ,025 2,1 0,01 0 ,04 
T 5 1 T 5 0 7 5 x 8 , 4 2 0 22 ,5 0 ,235 0 ,10 1,68 0 , 0 0 2 4 0 ,004 2,1 0,01 0,01 

T 5 0 T 4 9 7 5 x 8 , 4 2 0 1 3 1 , 7 0 ,235 0 ,10 9 ,83 0 , 0 0 2 4 0 ,024 2,1 0,01 0,03 
T 4 9 T 4 8 7 5 x 8 , 4 2 0 2,0 0 ,235 0 ,10 0 ,15 0 , 0 0 2 4 0 ,000 0,6 0 ,00 0 ,00 
T 4 8 T 4 7 7 5 x 8 , 4 2 0 4 4 , 0 0 ,235 0 ,10 3,28 0 , 0 0 2 4 0 ,008 0,6 0 ,00 0,01 
T 4 7 T 4 6 7 5 x 8 , 4 2 0 1 0 2 , 5 0 ,235 0 ,10 7,65 0 , 0 0 2 4 0 ,018 0,6 0 ,00 0,02 

T 4 6 T 4 5 7 5 x 8 , 4 2 0 2,0 0 ,235 0 ,10 0 ,15 0 , 0 0 2 4 0 ,000 0,6 0 ,00 0 ,00 

T 4 5 T 4 4 7 5 x 8 , 4 2 0 93 ,1 0 ,235 0 ,10 6 ,95 0 , 0 0 2 4 0 ,017 2,1 0,01 0,03 
T 4 4 T 4 3 7 5 x 8 , 4 2 0 1 1 5 , 0 0 ,235 0 ,10 8 ,58 0 , 0 0 2 4 0 ,021 3,6 0,02 0 ,04 
T 4 3 T 4 2 7 5 x 8 , 4 2 0 84 ,8 0 ,235 0 ,10 6 ,33 0 , 0 0 2 4 0 ,015 2,1 0,01 0,03 
T 4 2 T 4 1 7 5 x 8 , 4 2 0 2,0 0 ,235 0 ,10 0 ,15 0 , 0 0 2 4 0 ,000 0,6 0 ,00 0 ,00 
T 4 1 T 4 0 7 5 x 8 , 4 2 0 54 ,7 0 ,235 0 ,10 4 ,08 0 , 0 0 2 4 0 ,010 0,6 0 ,00 0,01 
T 4 0 T 3 9 6 3 x 8 , 6 2 0 44 ,3 0 ,235 0 ,14 3,75 0 ,0071 0 ,027 1,6 0,02 0 ,04 
T 3 9 T 3 8 5 0 x 6 , 9 2 0 24 ,0 0 ,235 0 ,24 2,38 0 , 0 2 1 6 0 ,051 1,6 0,05 0 ,10 
T 3 8 T 3 7 4 0 x 5 , 5 2 0 1,3 0 ,235 0 ,37 0 ,15 0 , 0 6 4 2 0 ,010 1,6 0,11 0,12 
T 3 7 T 3 6 4 0 x 5 , 5 2 0 193 ,1 0 ,235 0 ,37 2 1 , 9 4 0 , 0 6 4 2 1,409 6,6 0,45 1,86 
T 3 6 T 3 5 4 0 x 5 , 5 2 0 1,3 0 ,235 0 ,37 0 ,15 0 , 0 6 4 2 0 ,010 0,6 0 ,04 0,05 
T 3 5 T 3 4 4 0 x 5 , 5 2 0 8 1 , 0 0 ,235 0 ,37 9,21 0 , 0 6 4 2 0 ,591 0,6 0 ,04 0 ,63 
T 3 4 C 5 2 3 2 x 4 , 4 2 0 2,3 0 ,235 0 ,57 0 ,30 0 , 1 8 9 5 0 ,057 4,6 0,75 0 ,80 

C 5 2 C 2 9 3 2 x 4 , 4 2 0 - 0 ,235 0 ,57 1 3 5 , 9 5 0 , 1 8 9 5 2 5 , 7 6 3 3 1 , 5 5,12 3 0 , 8 8 
C 2 9 C 3 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,255 0 ,41 1 3 , 5 5 0 , 0 7 3 9 1,001 1,6 0,13 1,14 
C 3 C 2 5 0 x 6 , 9 2 0 - 0 , 4 6 4 0 ,46 9 ,28 0 , 0 7 0 6 0 ,66 38 ,1 4 ,03 4 ,69 
C 2 C l 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,232 0 ,36 0 ,85 0 , 0 6 2 7 0 ,05 1,8 0,12 0,17 

A p R F = JI • R + A p F = | 4 1 , 0 3 

T a b . B . 4 9 - D imenzován í c i rku lačn ího pot rub í C 5 8 - C l 
Úsek potrubí d a x s 

[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 
[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] od d o 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

TI. i z o l a c e 
[mm] 

Tepelná 
ztráta q 

[W] 

Qc 
[l/s] 

v 
[m/s] 

1 
[m] 

R [ k P a / m ] 
1 • R 

[kPa] 
2 A 
[-] 

A p F 

[kPa] 

1 - R + A p F 

[kPa] 

T 2 8 b T 2 8 a 7 5 x 8 , 4 2 0 13 ,3 0 ,232 0 ,10 0 ,85 0 , 0 0 2 3 0 ,002 5,8 0 ,03 0 ,03 
T 2 8 a T 2 7 9 0 x 1 0 , 1 2 0 70 ,2 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 5 0 0 , 0 0 2 6 0 ,012 7,5 0 ,04 0,05 
T 2 7 T 2 6 9 0 x 1 0 , 1 2 0 6 8 , 6 0 , 4 6 4 0 ,10 4 , 4 0 0 , 0 0 2 6 0 ,011 3,6 0,02 0 ,03 
T 2 6 T 5 7 7 5 x 8 , 4 2 0 1 0 9 , 2 0 ,255 0 ,10 7 ,00 0 , 0 0 2 6 0 ,018 1,6 0,01 0,03 
T 5 7 T 5 6 7 5 x 8 , 4 2 0 1 0 2 , 6 0 ,255 0 ,10 6 ,58 0 , 0 0 2 6 0 ,017 0,6 0 ,00 0,02 
T 5 6 T b ' 9 4 0 x 5 , 5 2 0 3 8 , 6 0 , 0 2 0 0 ,02 3,78 0 , 0 0 1 5 0 ,006 4,6 0 ,00 0,01 
T b ' 9 T b ' 8 4 0 x 5 , 5 2 0 7,7 0 , 0 2 0 0 ,02 0 ,75 0 , 0 0 1 5 0 ,001 0,6 0 ,00 0 ,00 
T b ' 8 T b ' 7 3 2 x 4 , 4 2 0 23 ,4 0 , 0 2 0 0 ,02 2,63 0 , 0 0 3 0 0 ,008 1,6 0 ,00 0,01 
T b ' 7 T b ' 6 3 2 x 4 , 4 2 0 15,1 0 , 0 2 0 0 ,02 1,70 0 , 0 0 3 0 0 ,005 2,1 0 ,00 0,01 
T b ' 6 T b ' 5 3 2 x 4 , 4 2 0 32 ,9 0 , 0 2 0 0 ,02 3 ,70 0 , 0 0 3 0 0 ,011 5,2 0 ,00 0,01 
T b ' 5 C 5 8 3 2 x 4 , 4 2 0 20 ,0 0 , 0 2 0 0 ,02 2,63 0 , 0 0 3 0 0 ,008 0,6 0 ,00 0,01 

C 5 8 C 2 9 2 0 x 2 , 8 2 0 - 0 , 0 2 0 0 ,10 1 5 , 1 8 0 , 0 2 2 0 0 ,334 1 0 , 6 0,05 0,39 
C 2 9 C 3 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,255 0 ,41 1 3 , 5 5 0 , 0 7 3 9 1,001 1,6 0,13 1,14 
C 3 C 2 5 0 x 6 , 9 2 0 - 0 , 4 6 4 0 ,46 9 ,28 0 , 0 7 0 6 0 ,66 38 ,1 4 ,03 4 ,69 
C 2 C l 4 0 x 5 , 5 2 0 - 0 ,232 0 ,36 0 ,85 0 , 0 6 2 7 0 ,05 1,8 0,12 0,17 

A p R F = l\ • R + A p F = 6,58 
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B.2.4.6 Návrh cirkulačního čerpadla 

Stanovení nejmenší potřebné dopravní výšky H [m]: 

H = — 
P g 

kde ApRF- jsou tlakové ztráty v potrubí [Pa] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

41030 
H = 986,00- 9,81 = 4 ' 2 4 m 

Při průtoku c i rku lace teplé v o d y Q c = 0,464 l/s má mít cirkulační čerpadlo H > 4,24 m. 

Návrh cirkulačního čerpadla: 

Navrhu j i cirkulační čerpadlo G r u n d f o s A L P H A 2 15-80 130. 

O b r . B . 4 - C i r k u l a č n í č e r p a d l o G r u n d f o s A L P H A 2 1 5 - 8 0 1 3 0 
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Charakteristika čerpadla: 

-
r'. 

A L P H A 2 1 5 - 8 0 1 3 0 

Q = 0 . 4 6 4 Vs 

H = 4 . 2 3 9 m 
Č e r p a n á k a p a l i n a = V o d a 
T e p l o t a k a p a l i n y b ě h e m p r o v o z u 5 0 " C 
H u s t o t a - 9 8 8 k g / m 3 

: ::: 

i'. 

G r a f B .3 - C h a r a k t e r i s t i k a c i r k u l a č n í h o č e r p a d l a 

B.2.4.7 Návrh vodoměrů 

V ob jek tu je j eden domovní vodoměr, umístěný ve vodoměrné šachtě vně budovy . 

Dále j sou vodoměry p ro měření spotřeby v o d y o s a z e n y v kavárně a obchodním 

p r o s t o r u , kde umožňují kromě vizuálního odečtu také odečet na dálku. 

Návrh domovního vodoměru: 

Navrhu j i domovní mokroběžný vodoměr ELSTER M 1 0 0 ARTIST M N R , 

Q n = 15 m 3 / h o d , D N 50 

- Maximální průtok: 30 m 3 / h o d 

- Minimální průtok: 75 l/hod 

Posouzení na minimální průtok: 
= 0,1 l/s -» 360 l/hod 

Q D , M N 1 > Q m i n 

360 l/hod > 75 l/hod -> VYHOVU IE 
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Posouzení na maximální průtok: 

Q D = 4,97 l/s -»17,89 m 3 / h o d 

1,15 • Q D < Qmax 

20.58 m 3 / h o d < 30 m 3 / h o d -> VYHOVUIE 

Tlaková ztráta vodoměru: 

Q 15 2.5 3.5 6 10 15 
T 

- Q 

ro 
-IT3 

N 0. 
-TO > O 
-í. 
-ĹE 
h-

0.01 
0.1 0.2 0.3 0.5 1 2 3 4 5 10 20 30 40 50 100 

P růtok m V h 

G r a f B . 4 - U r č e n í t l a k o v é z t r á t y v o d o m ě r u E L S T E R M 1 0 0 A R T I S T M N R 

20,58 m 3 / h o d -» A p W M = 0,55 bar (55 kPa) 

OD,pož,max = 6,46 m 3 / h o d -» A p W M = 0,05 bar (5 kPa) 

Návrh vodoměrů pro obchodní prostor: 

Průtoky: 

D i m e n z e Max . průtok M i n . průtok 

Studená v o d a 32x5 ,4 0,45 l/s 0,20 l/s 

Provozní v o d a 25x4,2 0,28 l/s 0,20 l/s 

T a b . B . 5 0 - V ý p o č t o v é p r ů t o k y v o d y v o b c h o d n í m p r o s t o r u 

Navrhu j i 2x suchoběžný vodoměr E N B R A ET I D N 15/2,5/110/ SV110 I MID 

- Maximální průtok: 3,125 m 3 / h o d 

- Minimální průtok: 62,5 l/hod 

Posouzení na minimální průtok: 

0,2 l/s -» 720 l/hod 

Q D , M I N > Qmin 

720 l/hod > 62.5 l/hod -> VYHOVUIE 

117 



Posouzení na maximální průtok: 
0,45 l/s -»1,62 m 3 / h o d 

1,15 • Q D,MAX < Qmax 

1.86 m 3 / h o d < 3.125 m 3 / h o d -> VYHOVUIE 

Návrh vodoměrů pro kavárnu: 

Průtoky: 

D i m e n z e Max . průtok M i n . průtok 

Teplá v o d a 1 32x5 ,4 0,40 l/s 0,20 l/s 

Studená v o d a 1 32x5 ,4 0,41 l/s 0,10 l/s 

Provozní v o d a 1 25x4,2 0,28 l/s 0,20 l/s 

Teplá v o d a 2 32x5 ,4 0,53 l/s 0,20 l/s 

Studená v o d a 2 32x5 ,4 0,55 l/s 0,10 l/s 

Provozní v o d a 2 32x5 ,4 0,58 l/s 0,20 l/s 

T a b . B .51 - V ý p o č t o v é p r ů t o k y v o d y v k a v á r n ě 

Navrhu j i 4x suchoběžný vodoměr E N B R A ET I D N 15/2,5/110/ SV i. i 0I M ID a 
2x suchoběžný vodoměr E N B R A ET I D N 15/2,5/110 TV i.1 Ol M ID 

- Maximální průtok: 3,125 m 3 / h o d 

- Minimální průtok: 62,5 l/hod 

Posouzení na minimální průtok: 
0,1 l/s -» 360 l/hod 

Q D , M I N > Qmin 

360 l/hod > 62.5 l/hod -> VYHOVUIE 

Posouzení na maximální průtok: 

0,58 l/s -» 2,09 m 3 / h o d 

1,15 • Q D,MAX < Qmax 

2.40 m 3 / h o d < 3.125 m 3 / h o d -> VYHOVUIE 
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Vodoměrná sestava v komerčních prostorech: 

32x5,4 
VODOVODNÍ POTRUBÍ 0 25x4,2 

PPR PN20 
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O b r . B .5 - V o d o m ě r n á s e s t a v a v k o m e r č n í c h p r o s t o r e c h 

B.2.4.8 Řešení rozvodu provozní vody 

B.2.4.8.1 I. varianta řešení 

V této variantě řešení j s e m uvažoval s využitím mezinádrže, která měla být 
umístěna v suterénu ob jek tu a byla by n a v r h n u t a na jednodenní potřebu provozní 
vody . Ponorné čerpadlo by vyčerpalo srážkovou v o d u d o zmíněné mezinádrže, ze 
které by provozní v o d u d o oddílného r o z v o d u čerpala automatická tlaková stan ice . 

Návrh automatické tlakové stanice provozní vody 

•opravní výška H [m]: 

H = H S g + A p s / (p • g) + H V g + A p v / (p • g) 

kde H V g - je geodetická výtlačná výška [m] 
H s g - je geodetická sací výška [m] 
A p v - j sou tlakové ztráty výtlačného potrubí [Pa] 
A p s - j sou tlakové ztráty sacího potrubí [Pa] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 
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Výpočet tlakových ztrát v potrubí A p s [Pa]: 

Q P d a X S v I R I x R I • R 

[I/s] [m m] [m/ 
s] 

[m] [kPa/m] [kPa] Lfl rsl 
(N 

LD 
o~ 

LD 
o~ o~ 

H [kPa] + 

Hr
dl

o 
če

rp
ad

la
 

Zp
ět

ná
 k

la
pk

a 

Ku
lo

vý
 k

oh
ou

t 

Ko
le

na
 9

0°
 

Tv
ar

ov
ka

 T
 [kPa] 

2,39 75x12,5 1,2 1,0 0,334 0,33 1 1 2 2 2 6,3 4,54 4,87 
T a b . B . 5 2 - V ý p o č e t t l a k o v ý c h z t r á t s a c í h o p o t r u b í A T S 

H = H S g + A p s / (p • g) + H V g + A p v / (p • g) 

H = 0 + 4870 / (1000 • 9,81) + 15,55 + 168820 / (1000 • 9,81) 

H = 33,26 m 

Návrh automatické tlakové stanice: 
Navrhu j i plně automatické zařízení se dvěma vertikálními vysokotlakými 

čerpadly KS B De l ta Bas ic M V P , Mov i t e c 10/4, n = 2900 r p m . Provedení měniče 
f r ekvence M V P disponují p l ynu lou regulací otáček každého čerpadla pomocí měniče 
f r ekvence na čerpadle p ro asynchronní m o t o r y . J edno z čerpadel b u d e sloužit j ako 
100 % záloha p ro případ po ruchy . 

Charakteristika čerpadla: 
K SB Delta Bask MVP. Movitec 10, n = 2900 rpm 

Q , , • 2p ,Q[US.ppml. 4.C SP 

H(ft ] 

0 1 Q [l/s] 2 3 4 

G r a f B .5 - C h a r a k t e r i s t i k a a u t o m a t i c k é t l a k o v é s t a n i c e 
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Návrh ponorného čerpadla provozní vody 
•opravní výška H [m]: 

H = Hvg + A p v / ( p • g) 

kde Hvg - je geodetická výtlačná výška [m] 
A p v - j sou tlakové ztráty výtlačného potrubí [Pa] 
p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 
g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

Výpočet tlakových ztrát v potrubí Ap v [Pa]: 

Q P daXS V I R I x R Ap r I R 
[I/s] [mm] [m/s] [m] [kPa/nn] [kPa] L D 

o" 
L D 

o~ 
CN 
(N 

0 0 

o~ 
H [kPa] + 

Ap r 

+ 

Ap r 

irp
ad

lí 
o 

;o
ho

ut
 

Ko
le

na
 9

0°
 

-rc C /k
a 

T [kPa] 
Hr

dl
o 

če
 

Vo
ln

ým
 

Ku
lo

vý
 l<

 

Ko
le

na
 9

0°
 

>a> 
Q . N Tv

ar
o\

 

1,00 40x3,7 1,2 14 0,55 7,7 1 1 2 4 1 1 8 4,0 11,7 

T a b . B . 5 3 - V ý p o č e t t l a k o v ý c h z t r á t v ý t l a č n é h o p o t r u b í p o n o r n é h o č e r p a d l a 

H = Hvg + A p v / ( p • g) 

H = 3,5+ 1 1 7 0 0 / ( 1 0 0 0 - 9 , 8 1 ) 

H = 4,70 m 

Návrh ponorného čerpadla: 

Navrhu j i ponorné čerpadlo U m b r a P o m p e A c u a S t o p X 60 . 

Charakteristika čerpadla: 

U.S. g .p. m 
H (m) 

ao 
I : Í 

60 

50 

40 

30 

22 

10 

Ľ' 

i 

60 

H(ft) 

250 

• ZÚO 

150 

100 

50 

10 20 30 40 50 60 70 80 90 Q ( ľ m i n ) 

i 1 1 1 r 1 1 1 1 r 1 

0 0,6 1,2 1,8 2,4 3 3,6 4,2 4,S 5,4 Q (rrr/h) 

G r a f B .6 - C h a r a k t e r i s t i k a p o n o r n é h o č e r p a d l a p r o I. V a r i a n t u 
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B.2.4.8.2 II. varianta řešení 
V této variantě řešení se uvažuje p o u z e s ponorným čerpadlem umístěným 

v akumulační nádrži, které d i s t r ibuu je provoznívodu d o oddílného r o z v o d u nepitné 
vody . Z důvodu zvolení va r i an ty o d b o r n o u f i r m o u p o u z e s ponorným čerpadlem 
j s e m také upřednostnil tu to va r i an tu řešení. 

Návrh ponorného čerpadla provozní vody 
•opravní výška H [m]: 

H = Hvg + A p v / ( p • g) 

kde HVg - je geodetická výtlačná výška [m] 

A p v - j sou tlakové ztráty výtlačného potrubí [Pa] 

p - je hus to ta v o d y [kg/m 3] 

g - je tíhové zrychlení [m/s 2] 

H = (15,55+3,5) + (168820 + 11700) / (1000 • 9,81) 
H = 37,45 m 

Návrh ponorného čerpadla: 

Dle doporučení o d b o r n o u f i r m o u navrhuj i 2x nerezové ponorné čerpadlo E-TECH 
V N 9/6T2,2 kW. J edno z čerpadel b u d e sloužit j ako 100 % záloha p ro případ poruchy . 

Charakteristika čerpadla: 
ii 

28Í 

3 « 

M ( 

3(j( 

26! 

2 « 

2A>. 

22Í. 

I 

I 

na 

60 

m 

70 

0 

0 2 4 é 9 10 12 14 16 nŕ/h 

G r a f B .7 - C h a r a k t e r i s t i k a p o n o r n é h o č e r p a d l a p r o II. V a r i a n t u 
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B.2.4.9 Návrh tepelné izolace potrubí 
Návrh tepelné izo lace potrubních sítí je v současnosti určen vyhláškou 

č. 193/2007 Sb. 

Materiálem p ro ležaté a stoupací vodovodního potrubí je FIBER BASALT PLUS 

a j ako t e p e l n o u izolaci navrhuj i použít minerální izolac i R O C K W O O L 800 v různých 

tloušťkách. 

Určující h o d n o t y součinitelů p r o s t u p u t ep l a vztažených n a j e d n o t k u (1 m) u vnitřních 

rozvodů: 

DN [mm] Uo [W/mK] 
DN 1 0 - DN 15 0,15 
DN 20 - DN 32 0,18 
DN 40 - DN 65 0,27 

DN 8 0 - DN 125 0,34 
DN 1 5 0 - D N 200 0,40 

T a b . B . 5 4 - U r č u j í c í s o u č i n i t e l é p r o s t u p u t e p l a u v n i t ř n í c h r o z v o d ů 

Obecný výpočet tloušťky tepelné izolace: 

Výpočet je založen na výpočtu součinitele p r o s t u p u tep la válcovou stěnou, 

n 
U = 

2-A tr 
ln(d/D)+ 

2-A, 
ln(d i z/d)+ 

[W/mK] 
a i z " d iz 

kde U - je součinitel p r o s t u p u tep la vztažený na j e d n o t k u délky [W/m • K] 
D - je vnitřní průměr t r u b k y [m] 
d - je vnější průměr t r u b k y [m] 
diz - je vnější průměr izo lace [m] 

Oiz - je součinitel přestupu tep la na pov r chu izo lace ( a e = 10 W / m 2 • K) 
A\z - je součinitel tepelné vod ivos t i materiálu tepelné izo lace [W/m • K] 
A t r - je součinitel tepelné vod ivos t i materiálu t r u b k y [W/m • K] 

P ro potrubí 20x2 ,8 ; tloušťka izo lace 4 0 m m 

n 
U = 1 n(0,020/0,0144) + • ln(0,1 /0,020) + 

= 0,13 W/mK 
2 • 0,24 

0.13 W/mK < 0.15 W/mK -> VYHOVUIE 
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Pro potrubí 25x3,5; tloušťka izolace 30mm 

U = — i í i = 0,17 W/mK 
TÍM • "n(0.025/0 f018) + ^ . | n (0,085/0,025) + 

0.17 W/mK < 0.18 W/mK -> VYHOVUIE 

Pro potrubí 32x4,4; tloušťka izolace 40mm 

U = — i ? i = 0,17 W/mK 
2-čb4 • ln(0,032/0,0232) + ^ . | n (0,112/0,032) + 

0.17 W/mK < 0.18 W/mK -> VYHOVUIE 

Pro potrubí 40x5,5; tloušťka izolace 50mm 

U = — i í i = 0,17 W/mK 
F c b í • ln(0,040/0,029) + ^ . | n (0,140/0,040) + 

0.17 W/mK < 0.18 W/mK -> VYHOVUIE 

Pro potrubí 50x6,9; tloušťka izolace 30mm 

U = — i ? i = 0,26 W/mK 
TÍM • ln(0,050/0,0362) + ^ . | n ( 0 , 110/0 ,050 ) + 

0.26 W/mK < 0.27 W/mK -> VYHOVU IE 

Pro potrubí 63x8,6; tloušťka izolace 40mm 

U = — i ? i = 0,25 W/mK 
Thi • ln(0,063/0,0458) + ^ . | n (0,143/0,063) + 

0.25 W/mK < 0.27 W/mK -> VYHOVUIE 

Pro potrubí 75x8,4; tloušťka izolace 50mm 

U = — i ? i = 0,25 W/mK 
2-čb4 • ln(0,075/0,0582) + ^ . | n (0,175/0,075) + 

0.25 W/mK < 0.27 W/mK -> VYHOVUIE 

Pro potrubí 90x10,1; tloušťka izolace 40mm 

U = — i ? i = 0,32 W/mK 
2-čb4 • ln(0,090/0,0698) + ^ . | n (0,170/0,090) + 

0.32 W/mK < 0.34 W/mK -> VYHOVUIE 
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B.2.4.10 Ověření objemu 3 litrového kritéria 
Při návrhu v o d o v o d u j s e m dba l , aby stoupací, podlažní rozvodná a 

připojovací potrubí teplé v o d y neby la příliš dlouhá. O b j e m v o d y v nich smí 
činit max . 3 I. 

Stoupací potrubí V 2 5 : 

Výpočet k výtokové armatuře U2 v místnosti 4 1 1 . 

Prof i l d [ m ] o b s a h [m 2 ] délka [m] V [I] 

32x4 ,4 0,0232 0 ,000423 1,70 0,72 

25x3,5 0 ,0180 0 ,000254 3,40 0,86 

25x4,2 0,0166 0 ,000216 2,70 0,58 

20x3 ,4 0,0132 0 ,000137 2,10 0,29 

16x2,7 0,0106 0 ,0000882 1,55 0,14 

T a b . B . 5 5 - V ý p o č e t 3 l i t r o v é h o k r i t é r i a 

I Vpotrubí = 2,59 I 

Vpotrubí < 3,00 I 

2,59 < 3,00 —>• Podmínka splněna 

B.2.4.11 Teplotní dilatace potrubí 

Důležitým h l e d i s k e m při upevňování potrubí je zohlednění teplotních 

dilatací. Při tepelném namáhání potrubí, tj. ohřívání n e b o chladnutí vzniká v 

potrubí napětí, které se přenáší d o upevnění potrubí j ako axiální síla. 

Výpočet p ro nejdelší ležaté potrubí v o d o v o d u v 3 N P (PB5): 

Výpočet změny délky trubky AL [mm]: 

AL = At • a • L 

kde At - je rozdíl t ep lo t potrubí při montáži a p r o v o z u n e b o rozdíl t ep lo t studené 

a teplé v o d y [K] 

a - j e součinitel tepelné roztažnosti [mm/(mK)] 

L - je délka t r u b k y [m] 

AL = At • a • L = 35 • 0,05 • 12,65 = 22,14 m m 
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Délka ohybového ramene U [mm]: 

L b = C • V Ô V Ä L 

kde C - je materiálová kons t an t a 
d e - je vnější průměr t r ubky [mm] 

AL - je změna délky potrubí [mm] v l i vem změny j e h o tep lo ty 

L b = 20 • 750-22,14 = 665,43 m m 

B.2.4.12 Dimenzování potrubí studené vody - II. varianta 

Stanovení výpočtového průtoku v přívodním potrubí V D [l/s]: 

a) p ro rodinné d o m y , bytové d o m y , p e n z i o n y p ro sen iory , administrativní budovy , 
jes le , mateřské, základní, střední a vysoké školy, jednotlivé p rode jny (s převážně 
rovnoměrným odběrem v o d y p o u z e k osobní hygieně zaměstnanců a úklidu) a 
hygienická zařízení j e d n o h o poko je p ro ubytování n e b o j e d n o h o nemocničního 
poko je 

kde QAÍ - je jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y výtokových a r m a t u r a zařízení [l/s] 
ni - je počet výtokových a r m a t u r stejného d r u h u 

b) p ro b u d o v y n e b o s k u p i n y zařizovacích předmětů, u kterých se předpokládá 

hromadné a nárazové používání odběrných míst 

V D = I (cpi • QAÍ • nO 

kde Q A Í - j e jmenovitý výtok jednotlivými d r u h y odběrných míst [l/s] 
ni - je počet odběrných míst stejného d r u h u 

cpi - je součinitel současnosti odběru v o d y u odběrných míst stejného d r u h u 
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Tab. B.56 - Dimenzování potrubí studené vody S6 - S32 - II. var ianta 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok CU [l/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D Materiál 
d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

[m/s] 

S6 S7 10 10 19 19 0 0 0 0 0,93 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,43 
S7 S8 2 12 4 23 0 0 0 0 1,02 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,02 
S8 S9 2 14 4 27 0 0 0 0 1,10 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,10 
S9 S10 4 18 8 35 0 0 0 0 1,26 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,26 
S10 S i l 4 22 8 43 0 0 0 0 1,39 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,39 
S i l S12 4 26 8 51 0 0 0 0 1,52 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,52 
SI 2 S13 4 30 8 59 0 0 0 0 1,63 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,02 
S13 S14 3 33 6 65 0 0 0 0 1,71 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,06 
S14 S15 4 37 8 73 0 0 0 0 1,81 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,11 
S15 S16 3 40 8 81 0 0 0 0 1,91 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,16 
S16 S17 2 42 5 86 0 0 0 0 1,96 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,18 
S17 S18 0 42 2 88 0 0 0 0 1,98 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,19 
S18 S19 10 52 10 98 0 0 2 2 2,15 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,28 
S19 S20 4 56 16 114 0 0 0 2 2,30 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,40 
S20 S21 2 58 4 118 0 0 0 2 2,34 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,44 
S21 S22 3 61 2 120 0 0 1 3 2,38 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,48 
S22 S23 3 64 6 126 0 0 0 3 2,44 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,02 
S23 S24 2 66 4 130 0 0 0 3 2,48 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,04 
S24 S25 2 68 4 134 0 0 0 3 2,51 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,06 
S25 S26 1 69 3 137 0 0 0 3 2,54 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,07 
S26 S27 56 125 118 255 2 2 8 11 5,25 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,40 
S27 S28 0 125 2 257 0 2 0 11 5,26 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,40 
S28 S29 1 126 2 259 0 2 0 11 5,27 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,40 
S29 S30 0 126 0 259 0 2 0 11 5,27 PE100SDR11 90x8,2 1,24 
S30 S31 0 126 0 259 0 2 0 11 5,27 POZINK. OCEL (80) 1,00 
S31 S32 0 126 0 259 0 2 0 11 5,27 PE100SDR11 90x8,2 1,24 

Tab. B.57 - Dimenzování potrubí studené vody S38 - S26 - II. var ianta 
Úsek potrubí Jmenovitý výtok CU [l/s] 

v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

0,1 0,2 0,25 0,3 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

Př
ib

ýv
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Ce
lk

em
 

Př
ib

ýv
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Ce
lk

em
 

Př
ib
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lk

em
 

Př
ib

ýv
á 

Ce
lk

em
 v D 

[l/s] 
Materiál 

d a x s 
[mm] 
(DN) 

v 
[m/s] 

S38 S39 7 7 13 13 0 0 0 0 0,77 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,17 
S39 S40 1 8 2 15 0 0 0 0 0,82 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,24 
S40 S41 1 9 2 17 0 0 0 0 0,88 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,36 
S41 S42 2 11 4 21 0 0 0 0 0,97 FIBER BASALT PLUS 40x5,5 1,47 
S42 S43 3 14 7 28 0 0 0 0 1,12 FIBER BASALT PLUS 50x6,9 1,12 
S43 S44 1 15 5 33 0 0 0 0 2,01 FIBER BASALT PLUS 63x8,6 1,21 
S44 S45 1 16 5 38 0 0 0 0 2,89 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,15 
S45 S46 2 18 4 42 0 0 0 0 2,97 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,19 
S46 S47 2 20 4 46 0 0 0 0 3,04 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,22 
S47 S48 3 23 4 50 0 0 0 0 3,11 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,26 
S48 S49 6 29 7 57 0 0 2 2 3,29 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,35 
S49 S50 2 31 4 61 0 0 0 2 3,35 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,38 
S50 S51 1 32 2 63 0 0 0 2 3,38 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,39 
S51 S52 0 32 0 63 0 0 2 4 3,43 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 
S52 S53 1 33 4 67 0 0 0 4 3,48 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 
S53 S54 1 34 3 70 0 0 0 4 3,52 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,40 
S54 S55 5 39 6 76 0 0 2 6 3,65 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,43 
S55 S56 1 40 2 78 0 0 0 6 3,67 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,44 
S56 S57 5 45 5 83 0 0 1 7 3,76 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,48 
S57 S58 0 45 1 84 0 0 0 7 3,77 FIBER BASALT PLUS 75x8,4 1,49 
S58 S59 2 47 5 89 0 0 0 7 3,82 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,01 
S59 S60 1 48 2 91 0 0 0 7 3,85 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,03 
S60 S61 3 51 4 95 0 0 1 8 3,91 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,06 
S61 S62 5 56 19 114 1 1 0 8 4,11 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,10 
S62 S26 0 56 4 118 1 2 0 8 4,15 FIBER BASALT PLUS 90x10,1 1,10 

II. v a r i an ta dimenzování r o z v o d u studené v o d y neuvažuje s vybudováním 

r o z v o d u provozní vody . Avšak d i m e n z e potrubí studené v o d y se v jednotlivých 

úsecích téměř neliší. 

V mé práci uvažuji s využitím r o z v o d u provozní vody . 
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B.2.5 Dimenzování plynovodu 
Bude navržena STL plynovodní přípojka. Domovní p l ynovod b u d e přivádět 

plyn k plynovým kondenzačním kotlům, velkokuchyňskému plynovému sporáku a 
kuchyňským plynovým sporákům. Hlavní uzávěr p l ynu b u d e umístěn společně s 
plynoměrem v betonové skříni. Před v s t u p e m d o ko te lny b u d e umístěn uzávěr p l ynu 
a havarijní rychlouzávěr BAP, který musí být napo jen na odvětrání. Vnitřní p l ynovod 
b u d e p r o v e d e n z oce l i . Vně b u d o v y vedené v z e m i b u d e z PE 100 RC SDR 17,6. 

B.2.5.1 Posouzení umístění plynových spotřebičů 

Navržené plynové spotřebiče: 

2x plynový kondenzační kote l V I E S S M A N N V ITOCROSSAL 200 : 

Jmenovitý tepelný výkon: 6 2 - 1 8 6 kW 

Objemový průtok: 21,5 m 3 / h o d 

1 x plynový velkokuchyňský sporák: 

Jmenovitý tepelný výkon: 13 kW 
Objemový průtok: 1,9 m 3 / h o d 

3x plynový sporák s p l ynovou d e s k o u : 

Jmenovitý tepelný výkon: 3,3 kW 

Objemový průtok: 0,72 m 3 / h o d 

Posouzení umístění plynových spotřebičů: 

V ob jek tu se nachází dva plynové kondenzační kot le, které j sou umístěné v 

kotelně v suterénu. Jedná se o plynové kondenzační kot le V I E S S M A N N V ITOCROSSAL 

200 t ypu C o výkonu 186 kW a spotřebě 21,5 m 3 / h o d . O d v o d spa l in a přívod v z d u c h u 

b u d e zajištěn p o m o c i koaxiálního komínu. Sdružený o d v o d spa l in a přívod v z d u c h u 

zajistí komínový systém PLYN HELUZ. Svou konstrukcí umožňuje nejen bezpečný 

o d v o d spa l in d o volného ovzduší, a le i prisávaní v z d u c h u ke spotřebiči jedním 

komínovým průduchem. O d v o d spa l in b u d e vyřešen pomocí plastové vložky v 

komínovém tělese a přívod v z d u c h u b u d e zajištěn komínovým tělesem. Ne j sou tedy 

dány žádné zvláštní požadavky p ro o b j e m místnosti n e b o požadavky na větrání. 

Plynové sporáky j sou spotřebiče t ypu A. Požadavky j sou k l adeny na světlou 
výšku místnosti a o b j e m místnosti. V místnostech 424 , 324 a 224 není možno přímo 
větrat. Z t o h o t o důvodu b u d e m u s e t být navrženo nucené větraní, které zajistí 
p ro f e se VZT. Minimální požadovaný průtok v z d u c h u musí být 20 m 3 / h o d . 
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• Mís tnos t 4 2 4 , 3 2 4 , 2 2 4 : 

S .V .min = 2,3 m < S.V.skut = 2,7 m 

Vmin = 2 0 m 3 < Vskut = 38,61 m 3 

^ V Y H O V U J E 

• Mís tnos t 1 3 0 : 

S .V .min = 2,3 m < S.V.skut = 3,5 m 

Vmin = 5 m 3 /kW < Vskut = 141,05 m 3 

Vmin = 5 • 13 = 65 m 3 < V s k u t = 141,05 m 3 

^ V Y H O V U J E 

B.2.5.2 Dimenzování domovního plynovodu 

Redukovaný odběr plynu V r [m3/h]: 

v r = K i • V í + k 2 • y 2 + k 3 • v 3 + \u • y 4 

kde V í - je součet objemových průtoků p lynu při příkonech všech spotřebičů pro 

přípravu pokrmů a všech spotřebičů p ro průtokovou přípravu teplé vody 

[m 3/h] 

y2- je součet objemových průtoků p lynu při příkonech všech spotřebičů p ro 

lokální vytápění a všech spotřebičů p ro zásobníkovou přípravu teplé v o d y 

[m 3/h] 

V3 - je součet objemových průtoků p lynu při příkonech všech kotlů pro 

vytápění včetně kotlů, které navíc slouží k přípravě teplé v o d y [m 3/h] 

V 4 - j e součet objemových průtoků p lynu při příkonech všech technologických 

spotřebičů a spotřebičů ve velkokuchyních [m 3/h] 

K í , K2, K3 - j s o u koef i c ienty současnosti, závisející na počtu připojených 

plynových spotřebičů n p o d l e následujících vztahů:Ki = n~0,5,K2 = n~ 0 , 1 5,K3 = n 0 , 1 

K4 - je koef i c ient současnosti závisející na d r u h u , počtu, způsobu p r o v o z u a 

použití spotřebičů 

V r = 3 0 ' 5 • 2,16 + 1 • 43,0 + 1 °' 5• 1,9 = 46,15 m 3 /h 
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Předběžná ztráta tlaku na 1m Ap [Pa/m]: 
Ležatá potrubí: 

A p L = 

kde 

A p L = 

L + Z l e 

A p c - je celková ztráta t laku v ležatém potrubí [Pa], obvyk l e se volí A p c = 100 Pa 

L - je skutečná délka ležatého potrubí o d H U P po nejvzdálenější plynový 

spotřebič (bez stoupacího vedení) [m] 

l e - j e ekvivalentní délková přirážka p ro t va rovky a a r m a t u r y [m] 

100 
48,19 + X 18 • 0,7 + 4 • 0,5 + 4 • 0,5 + 4 • 0,4 + 1,3 

H o d n o t y ekvivalentních délkových přirážek: 

= 1,48 Pa/m 

Tva rovka n e b o a r m a t u r a U [m] 
T-kus(průchod) 0,5 
T-kus (odbočení) 1,3 

Koleno 0,7 
Redukce 0,4 

Kulový kohout 0,5 

T a b . B . 5 8 - O r i e n t a č n í h o d n o t y e k v i v a l e n t n í c h d é l k o v ý c h p ř i r á ž e k p r o t v a r o v k y a a r m a t u r y 

S tou pací potrubí: 

U stoupacího vedení potrubí lze předpokládat ztrátu t laku 2 Pa/m. P o k u d se 
na stoupacím vedení nenacházejí žádné t va rovky a a rma tu r y , může se při stanovení 
jmenovité světlosti D N (vnitřního průměru) stoupacího vedení předpokládat ztráta 
t l aku až 5 Pa/m. 

Návrh dimenze domovního potrubí: 

Dle vypočteného redukovaného p lynu V r [m 3/h] a předběžné ztráty t l aku 
p lynu Ap [Pa/m] navrhuj i následující jmenovité světlosti potrubí. Potrubí domovního 
p l y n o v o d u v ob jek tu b u d e z oce le . Vně b u d o v y vedené v z e m i bude 
z PE 100 RC SDR 17,6. U dimenzování vycházím z nej nepříznivější větve. Dimenzační 
schéma plynovodního potrubí je součástí příloh pro jek tu . 
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ÚSEK 
V , n i Kí v2 n 2 K 2 v3 n 3 K 3 v4 n„ Kt v, D N 

ÚSEK 
[ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] 

A - B 0 0 0 0 0 0 2 1 , 5 0 1 1 0 0 0 2 1 , 5 0 6 5 

B - C 0 0 0 0 0 0 4 3 , 0 0 2 1 0 0 0 4 3 , 0 0 8 0 

C - D 0 0 0 0 0 0 4 3 , 0 0 2 1 1,90 1 1 4 4 , 9 0 8 0 

D- E 2 , 1 6 3 0 ,58 0 0 0 4 3 , 0 0 2 1 1,90 1 1 4 6 , 1 5 8 0 

ÚSEK 
V i n i Kí v2 n 2 K 2 v3 n 3 K 3 v„ n„ Kt V , D N 

ÚSEK 
[ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] 

B - B1 0 0 0 0 0 0 2 1 , 5 1 1 0 0 0 2 1 , 5 0 6 5 

ÚSEK 
V , n i Kí v2 n 2 K 2 v3 n 3 K 3 v4 n„ K, V , D N 

ÚSEK 
[ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] 

C - C 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,90 1 1 1,90 2 5 

C1-C2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,90 1 1 1,90 2 5 

C 2 - C 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 ,90 1 1 1,90 2 5 

p o z n . kurzívou stoupací potrubí 

ÚSEK 
V , n i Kí v2 n 2 K 2 v3 n 3 K 3 v4 n„ K, V , D N 

ÚSEK 
[ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] 

D 5 - D 4 0 , 7 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 2 2 0 

D4- D3 0 , 7 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 2 2 0 

D3-D2 1,44 2 0,71 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,02 2 0 

D2-D1 2 , 1 6 3 0 ,58 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,25 2 0 

D1 - D 2 , 1 6 3 0 ,58 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,25 2 0 

D- E 2 , 1 6 3 0 ,58 0 0 0 4 3 , 0 0 2 1 1,90 1 1 4 6 , 1 5 8 0 

p o z n . kurzívou stoupací potrubí 

ÚSEK v. n i Kí v2 n 2 K 2 v3 n 3 K 3 v„ n 4 K 4 V , D N 
ÚSEK 

[ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] [-] [ m 3 / h o d ] [-] 
D 2 - E2 0 , 7 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 2 2 0 

D 3 - E 3 0 , 7 2 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 , 7 2 2 0 

T a b . B . 5 9 - D i m e n z o v á n í p l y n o v o d n í h o p o t r u b í 

B.2.5.3 Posouzení akumulačního prostoru plynovodu 
Potřebný akumulační prostor (objem) plynovodu V 0 [m3]: 

Vo = V r / (a- (1 +p 2 /10000) ) 

kde V r - je redukovaný odběr p lynu [m 3/h] 
P2 - je výstupní přetlak za regulátorem t laku [Pa] 
a - je kons tan ta [-] 

při p r o v o z u hořáků 0 - 100 % je a = 360 

při p r o v o z u hořáků 0 - 50 - 100 % je a = 576 

Vo = 46,15 / (576 • (1 + 2000/10000)) = 0,067 m 3 

Skutečný objem (od regulátoru tlaku k poslednímu kotli) plynovodu V s [m3]: 

V s = 0,230 m 3 

V s = 0,230 m 3 > Vo = 0,067 m 3 

Potřebný akumulační o b j e m je menší než skutečný o b j e m potrubí. Nenítudíž 

nutné nav rhnu t akumulační kus. 
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B.2.5.4 Dimenzování STL přípojky 

Dimenze potrubí přípojky • [mm]: 

D = K 
4,8 Q 1 ' 8 2 • L e 

(p z + 100) 2 -(p k + 100) 2 

kde K - j e kons t an t a [-], K = 13,8 

Q - je dopravované množství p lynu (VY) [m 3/h] 

L e - je ekvivalentní délka plynovodní přípojky [m] 

p z - je počáteční pracovní přetlak p lynu [kPa], p z = 100 kPa 

pi< - je koncový pracovní přetlak p lynu [kPa], pk = 95 kPa 

H o d n o t y ekvivalentních délkových přirážek: 

Tva rovka n e b o a r m a t u r a Ic [m] 
T-kus(průchod) 0,5 
T-kus (odbočení) 1,3 

Koleno 0,7 
Redukce 0,4 

Kulový kohout 0,5 

T a b . B . 6 0 - O r i e n t a č n í h o d n o t y e k v i v a l e n t n í c h d é l k o v ý c h p ř i r á ž e k p r o t v a r o v k y a a r m a t u r y 

L e = L + Zle = 23,5 + 0,7 + 2 • 1,3 + 0,5 = 27,3 m 

4,8 [ 4 6 , 1 5 1 ' 8 2 • 27,3 
(100 + 100) 2-(95 + 100) 2 

D = 13,8 • 

D = 24,18 m m 

Navrhu j i : Z důvodu vyhovění rych lost i proudění, volím PE 100 RC SDR 11 - 40x3 ,7 . 

Posouzení rychlosti proudění plynu v potrubí v [m/s]: 

V = (4 • V r) / (TT • d 2 ) 

kde d - je vnitřní průměr navrženého potrubí přípojky [m] 

V r - je redukovaný odběr p lynu [m 3/h] 

v = (4 • 46,15) / (TT • 0,0326 2 ) = 55290 m/h = 15,36 m/s 

15,36 m/s < 20,0 m/s —» Podmínka splněna 
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B.2.5.5 Návrh plynomeru 

Navrhu j i dvouhrdlový membránový p l y n o m e r ELSTER BK-G25. 

Q m i n = 0,25 m 3 /h ; Qmax = 40 m 3 /h ; rozteč 3 3 5 m m 

T y p o v é o z n a č e n i e 
K ó d I ^ I ^ I ^ H P o p i s 
B K - G Membránový p l y n o m e r 

1 ,6 
R o z s a h meraných p r i e t o k o v 

0 , 0 1 6 - 2 , 5 rrŕVh 
2 ,5 0 , 0 2 5 - 4 m3/h 
4 0 , 0 4 - 6 m3/h 
6 0 , 0 6 - 1 0 rrč/h 
1 0 0 , 1 - 1 6 m3/h 

I25 0 , 2 5 - 4 0 m3/h 
r v i ecnamcke počitadlo 

c Mechan ické počítadlo C h e k k e r 
A Počítadlo s E N C O D E R O M 
E Elektronické počítadlo 

T 
Teplotná kompenzácia : 

mechan ické 
T e elektronické 

O b r . B .6 - T e c h n i c k ý l i s t p l y n o m e r u E L S T E R B K - G 

Posouzení na maximální průtok: 

Qmax > Q 

1 , 3 - Q m a x = 1,3-40,0 = 52,0 m 3 /h 

52,0 m 3 /h > 46,15 m 3 /h Podmínka splněna 

Posouzení na minimální průtok: 

Q m i n *~ Q m i n připojených spotřebičů 

0,25 m 3 /h < 0,72 m 3 /h Podmínka splněna 

B.2.5.B Návrh regulátoru tlaku 

Navrhu j i regulátor t laku Hut i r a B40+ v pravoúhlém provedení a 
Qmax = 50 m 3 / h o d . Tlak za regulátorem b u d e redukován na t lak 2 kPa. 

Posouzení na maximální průtok: 

Q m a x > Q 

50,0 m 3 /h > 46,15 m 3 /h Podmínka splněna 
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C. PROJEKT 
C.1 Technická zpráva 
Akce : Zdravotně technické insta lace a p l y n o v o d v p e n z i o n u 

p ro sen io r y s kavárnou a obchodním p r o s t o r e m 

Místo: ul ice Sportovní, pa rce la č. 220 , Rožnov p o d Radhoštěm 

Investor: Město Rožnov p o d Radhoštěm 

Stupeň d o k u m e n t a c e : Pro jekt p ro provedení s tavby 

D a t u m : 1 /2021 

Vyp racova l : Bc. Petr Polách 

ÚVOD 

Projekt řeší vnitřní v o d o v o d , kana l izac i , p l ynovod a jej ich přípojky novos tavby 

p e n z i o n u p ro sen io r y s kavárnou a obchodním p r o s t o r e m na ulici Sportovní v 

Rožnově p o d Radhoštěm. Jako p o d k l a d sloužila projektová d o k u m e n t a c e stavební 

části a s i tuace s inženýrskými sítěmi. 

Při provádění s tavby je nutné dodržet podmínky městského úřadu, 
stavebního úřadu, provozovatelů inženýrských sítí a zásady bezpečnosti práce. 

BILANCE 
POTŘEBA VODY 

Předpoklad p rovozu budovy : 

- 82 lůžek na spaní 

- 1 byt p ro správce b u d o v y 

- kavárna se 3 pracovníky 
mytí sk la n e b o myčka 

- p rode jna se 2 pracovníky 

- 3 o rd inace , cca 60 pacientů denně 

- rehabilitační zařízení 

- cvičební sál, cca 20 návštěvníků denně 

-> q s i = 125 l/lůžko.den 
-> q S 2 = 100 l/obyvatel .den 
-> q S 3 = 220 l/pracovník.den 
-> q S 4 = 165 l/směna.den 
-> q S 5 = 50 l/pracovník.den 
-> q S 6 = 50 l/zaměstnanec.den 
-> q S 7 = 8 l/ošetřovaná o s o b a . d e n 
-> q S 8 = 800 l/směna.den 
-> q S 9 = 55 l/návštěvník.den 
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Průměrná denní potřeba: 13805 l/den 

Maximální denní potřeba: 20707,5 l/den 

Maximální hodinová potřeba: 3451,1 l/hod 

Roční potřeba: 4 9 2 5 m 3 / rok 

PRODUKCE ODPADNÍCH VOD 

Odpovídá potřebě vody . 

Průměrný denní od tok : 13805 l/den 

Maximální denní od tok : 20707,5 l/den 

Maximální hodinový od tok : 7413,2 l/hod 

Roční od tok : 4925 m 3 / rok 

POTŘEBA TEPLÉ VODY 

Celková denní potřeba: 10700 l/den 

ODTOK DEŠŤOVÝCH VOD 

Odvodňované p lochy : 

Astřechy = 2241,5 m 2 

Aparkovištěl = 557,5 I T I 2 

Aparkoviště2 = 1 40,0 m 2 

Apříjezdová cesta = 998,4 m 2 

Azpevněné plochy = 472,5 m 2 

O d t o k při intenzitě 300 l/(sha): 114,35 l/s 
Roční od tok : 2954 ,08 m 3 / rok 

POTŘEBA PLYNU 

Max . průtok = 46,15 m 3 / h o d 

Roční spotřeba zemního p lynu p ro vaření: 5025 m 3 / rok 

Roční spotřeba zemního p lynu p ro ohřev teplé vody : 37429 ,7 m 3 / rok 

Roční spotřeba zemního p lynu p ro vytápění: 31721,2 m 3 / rok 

Celková roční spotřeba zemního p l ynu : 74175 ,9 m 3 / rok 
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PŘÍPOJKY 

KANALIZAČNÍ PŘ ÍPO JKA 

Objekt b u d e odkanalizován d o stávající oddílné splaškové s toky D N 4 0 0 z PVC 
v Rožnově p o d Radhoštěm v ulici Sportovní. Srážková v o d a b u d e řešena na p o z e m k u 
inves to ra pomocí vsakovacího zařízení. 

Pro o d v o d splaškových v o d z b u d o v y b u d e vybudována nová kanalizační 

splašková přípojka 0 160 z materiálu PVC KG. Průtok odpadních v o d přípojkou činí 

17,20 l/s. Přípojka b u d e na s toku napo j ena odbočkou. Hlavní vstupní šachta b u d e 

z betonových skružíO 1000 m m s betonovým monolitickým d n e m a b u d e opatřena 

litinovým p o k l o p e m 0 600 o d f i rmy Klartec . Šachta b u d e umístěna na soukromém 

p o z e m k u před o b j e k t e m , v iz výkres s i tuace . 

Plastové potrubí přípojky b u d e uloženo na pískovém p o d s y p u o výšce 150 
m m a zasypáno b u d e pískem o m o c n o s t i 300 m m nad v r cho l h rde l . Ten to pískový 
zásyp nemůže být hutněn. Na t en to zásyp b u d e položena šedá výstražná fólie šířky 
300 m m . Následně b u d e výkop zasypán původní z e m i n o u . 

VODOVODNÍ PŘ Í PO JKA 

Pro zásobování p i t nou v o d o u b u d e vybudována nová vodovodní přípojka 
provedená z PE 100 SDR 11 0 90x8,2 m m . Napojená na vodovodní řád p ro veřejnou 
potřebu na ulici Sportovní. Přetlak v o d y v místě napojení přípojky na vodovodní řád 
se pod l e sdělení j e h o p rovozova te l e pohybu j e v rozmezí 0,55 - 0,56 M P a . Výpočtový 
průtok přípojkou určený pod l e ČSN 75 4 5 5 5 činí 4,97 l/s. Vodovodní přípojka b u d e 
na veřejný řád D N 100 PE100 SDR11 napo jena navrtávacím pásem s uzávěrem, 
zemní s o u p r a v o u a p o k l o p e m v ulici Sportovní. Vodoměrná s o u p r a v a s vodoměrem 
D N 50 a hlavním uzávěrem v o d y b u d e umístěna v typové betonové vodoměrné 
šachtě o rozměru 3 4 5 0 x 1 4 0 0 x 1 8 0 0 m m s p o k l o p e m 6 0 0 x 6 0 0 m m o d výrobce 
Klartec. Vodoměrná šachta b u d e umístěna na p o z e m k u inves to ra před o b j e k t e m . 

Potrubí přípojky b u d e uloženo na pískovém p o d s y p u tloušťky 150 m m a 

obsypáno pískem d o výše 300 m m nad v r cho l t rubky . Podél potrubí b u d e položen 

signalizační vodič. Ve výšce 300 m m nad potrubím se ve výkopu položí bílá výstražná 

fólie šířky 300 m m . Následně b u d e výkop zasypán původní z e m i n o u . 
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PLYNOVODNÍ PŘ ÍPO JKA 

Do ob jek tu b u d e zemní plyn přiveden n o v o u STL plynovodní přípojkou z 
potrubí PE 100 SDR 11 0 40x3,7 m m p o d l e ČSN EN 12007 a T P G 702 0 1 . Redukovaný 
odběr přípojkou činí 46,15 m 3 / h o d . Nová přípojka b u d e napo j ena na stávající STL 
distribuční p l ynovod PE D N 1 0 0 odbočkovým T-kusem. Hlavní uzávěr p l ynu , 
regulátor t laku p lynu Hut i r a B40+ a p l y n o m e r Elster BK-G25 b u d o u umístěny ve 
skříni o rozměrech 1 0 0 0 x 6 0 0 x 1 2 5 0 m m v oplocení na p o z e m k u inves to ra . Skříň 
b u d e opatřena dvoukřídlými dvířky s nápisem PLYN , větracími o t vo r y d o l e i nahoře 
a uzávěrem na trojhranný klíč. 

Potrubí přípojky b u d e uloženo na p o d s y p u 100 m m a obsypáno pískem do 

výše 300 m m nad v r cho l t rubky . Podél potrubí b u d e položen signalizační vodič. Ve 

výšce 300 m m nad potrubím se d o výkopu položí výstražná žlutá fólie šířky 300 m m . 

Následně b u d e výkop zasypán původní z e m i n o u . 

VNITŘNÍ KANALIZACE 
Vnitřní kana l izace je navržena a b u d e p r o v e d e n a a zkoušena p o d l e ČSN EN 12056 a 

ČSN 75 6760 . 

SPLAŠKOVÁ KANALIZACE 

Kana l izace odvádějící odpadní v o d y z nemov i t o s t i b u d e napo j ena na n o v o u 

kanalizační přípojku v e d e n o u d o splaškové s toky v ulici Sportovní. Průtok odpadních 

v o d přípojkou činí 17,20 l/s, v iz kanalizační přípojka. 

Svodná potrubí p o v e d o u p o d s t r o p e m 1.PP, v z e m i pod p o d l a h o u 1.PP, 1.NP 
a p o d terénem vně d o m u v n e z a m r z n e h l o u b c e . Svodná potrubí odvádějící odpadní 
v o d u z 1 .PP b u d o u zaústěna d o čerpací s tan ice G r u n d f o s Mul t i l i f t MD.12 .1 .4 . O d t u d 
b u d e odpadní v o d a vyčerpána d o svodného potrubí vedeného p o d s t r o p e m 1.PP. 
Všechny p r o s t u p y a drážky v základových pásech b u d o u konzultovány se s t a t i kem. 
P ro čištění svodného potrubí vedeného v z e m i b u d o u vybudovány uvnitř ob jek tu 
čtyři železobetonové čistící šachty s čistící t v a r o v k o u . Také zavěšená svodná potrubí 
vedená p o d s t r o p e m je možné čistit pomocí čistících tvarovek . Vně ob jek tu b u d o u 
zřízeny revizní šachty. V místě napojení hlavního svodného potrubí na přípojku b u d e 
zřízená hlavní vstupní šachta z betonových skruží 0 1000 m m s betonovým 
monolitickým d n e m a b u d e opatřena litinovým p o k l o p e m 0 600 o d f i rmy Klartec. 

Splašková odpadní potrubí b u d o u spo j ena větracím potrubím s venkovním 

prostředím ukončená 0,5 m nad střechou. J sou v e d e n a v šachtách n e b o v 

předstěnách. V případě nepropojení s venkovním prostředím b u d o u odpadní 
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potrubí opatřena přivzdušňovacím ven t i l em HL 9 0 1 . P ro s tup potrubí s t r o p e m b u d e 

opatřen protipožárními manžetami. V 1 . N P b u d o u ve výšce 1 m nad úrovní čisté 

p o d l a h y o s a z e n y na odpadní porubí čistící tvarovky . Instalační šachty b u d o u 

opatřeny revizními dvířky s požární odolností. 

Připojovací potrubí b u d o u v e d e n a v předstěnových instalací, p o d omítkou, 

p o d s t r o p e m a napo jena na odpadní potrubí. P ro napojení myčky b u d e o s a z e n a 

nástěnná zápachová uzávěrka HL 4 0 6 a p ro napojení pračky HL 400 . 

Materiálem v z e m i b u d o u t r o u b y a t va rovky z PVC KG uložené na pískovém 
loži tloušťky 150 m m a obsypané d o výše 300 m m nad v r cho l h rde l . Následně b u d e 
výkop zasypán původní z e m i n o u . Splašková odpadní, větrací, připojovací a zavěšené 
svodné potrubí b u d o u z p o l y p r o p y l e n u HT a b u d o u upevňována ke stěnám 
kovovými objímkami s g u m o v o u vložkou. Při rea l izac i je nutné dodržet montážní 
p o k y n y výrobce potrubí. 

Tuková kana l izace odvádí odpadní v o d u z velkokuchyně. Stanovený 

maximální o d t o k odpadních v o d je 5,20 l/s. Odpadní potrubí j sou p o d s t r o p e m 1 .PP 

zaústěna d o svodného potrubí, kterým j sou s vedeny v n e z a m r z n e h l o u b c e 1,0 m ven 

z ob jek tu d o lapáku t u k u . Tuková kana l izace je odvětrána pomocí d v o u větracích 

potrubí vyvedených minimálně 0,5 m nad střechu. 

Lapák tuku byl navržený d le ČSN EN 1825-2 na maximální o d t o k odpadních 
v o d d o lapáku 5,20 l/s. Dle výpočtu byla s t anovena jmenovitá ve l ikos t NS = 6,76, 
p r o t o byl navržen lapák t u k u AS-FAKU 7 EO/PB o jmenovité ve l ikost i NS = 7,00. Jedná 
se o kruhový lapák tuků ve d v o u plášťovém provedení určený p ro zasazení d o země 
nad h l ad inu spodní vody , který je umístěn v z e m i ved le ob jek tu . Odvětrání je 
vyřešeno pomocí j e d n o h o větracího potrubí v ob jek tu . 

Z důvodu odkanalizování 1.PP je navržena čerpací s tan ice odpadních v o d , 
která je umístěna v suché jímce 2 2 0 0 x 2 0 0 0 x 1 8 5 0 m m p o d p o d l a h o u v místnosti p ro 
údržbáře. Dopravní výška čerpadla byla s t a n o v e n a na 6,54 m, z t o h o t o důvodu byla 
navržena kompaktní čerpací s tanic i o d f i r m y G R U N D F O S Mult i l i f t MD.12 .1 .4 , která 
se skládá z plně integrované sběrné nádrže se 2 čerpadly a ponornými moto r y , 
zpětným v e n t i l e m . J edno ze d v o u čerpadel b u d e j ako 1 0 0 % záloha p ro případ 
po ruchy . Celkový o b j e m tlakové nádoby je 130 I. Celkový efektivní o b j e m sběrné 
nádoby při výšce v s tupu 250 m m je 69 I. Výtlačné potrubí je z materiálu PPR v 
d i m e n z i 75x12,5 m m . 
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DEŠŤOVÁ KANALIZACE 

ODVODNĚNÍ PLOCHÝCH STŘECH 

Dešťová kana l izace b u d e oddílná, srážkové v o d y ze střechy b u d o u odváděny 
pomocí dvanácti střešních vtoků a čtrnácti bezpečnostních atikových přepadů. 
Vnitřní dešťové odpadní potrubí b u d e v e d e n o v šachtách n e b o v předstěnách. 
V 1.NP b u d o u ve výšce 1 m nad úrovní čisté p o d l a h y o s a z e n y na odpadní porubí 
čistící tvarovky . Odpadní potrubí b u d e z materiálu p o l y p r o p y l e n u S K O L A N SAFE DB 
a b u d e přecházet d o svodného potrubí p o d s t r o p e m 1.PP n e b o v z e m i p o d 1.NP. 
Přechod z odpadního d o svodného potrubí b u d e p r o v e d e n pomocí d v o u 45° ko len . 
Svodné potrubí o d v e d e srážkovou v o d u d o tří paralelně propojených plastových 
nádrží GVT20.5 s biologickým separátorem o celkovém o b j e m u 61,65 m 3 o d f i rmy 
K O N C E P T E K O T E C H s.r.o. Vnější rozměry jedné nádrže j sou 0 2000 a délka 6,00 m. 
Srážkové v o d y b u d o u dále využívány ke splachovánítoalet, pisoárů a výlevek. Nádrž 
b u d e opatřena bezpečnostním přepadem d o vsakovacího zařízení Č.1., které je 
navrženo z voštinových bloků AS - N IDAPLAST EP 600 , c e l k e m 70 bloků ve d v o u 
vrstvách. P locha vsakovacího zařízení je 100,8 m 2 . Využitelný retenční o b j e m činí 
99,54 m 3 . Bezpečnostní přepad b u d e zřízen v podobě revizní šachty s mříží. 
Odvzdušnení vsakovacího zařízení je tvořeno drenážním potrubím umístěným na 
p o v r c h u retenčního ob jek tu , t o to potrubí je zaústěno d o revizní plast-betonové 
šachty. Odvzdušňovací potrubí je umístěno mez i b loky a geotextilií. 

ODVODNĚNÍ PARKOVIŠTĚ A ZPEVNĚNÝCH P L O C H 

Srážkové v o d y z parkoviště p ro návštěvníky b u d o u spádováno d o d v o u 
uličních vpustí Wav in Tegra DN/ID 315 . Srážkové v o d y ze zpevněných p loch před 
ob j ek t em a příjezdové cesty b u d o u spádovány d o odvodňovacích žlabů A C O DRAIN 
- P o w e r D r a i n D N 125 se svislým o d t o k e m D N / O D 110. Následně b u d o u s v e d e n y d o 
odlučovače lehkých kapa l in AS-TOP 30 RC/EO PB PP, NS = 30 . Na výstupu 
z odlučovače b u d e umístěna vstupní šachta z betonových skruží 0 1000 m m s 
betonovým monolitickým d n e m a b u d e opatřena litinovým p o k l o p e m 0 600 o d 
f i r m y Klartec. Po předčištění b u d o u v o d y s v e d e n y d o vsakovacího zařízení Č.2., které 
je navrženo z voštinových bloků AS - N IDAPLAST EP 600, c e l k e m 50 ks ve d v o u 
vrstvách. P locha vsakovacího zařízení je 72,0 m 2 . Využitelný retenční o b j e m činí 
71,10 m 3 . Bezpečnostní přepad b u d e zřízen v podobě revizní šachty s mříží. 
Odvzdušnení vsakovacího zařízení je tvořeno drenážním potrubím umístěným na 
p o v r c h u retenčního ob jek tu , t o to potrubí je zaústěno d o revizní plast-betonové 
šachty. Odvzdušňovací potrubí je umístěno mez i b loky a geotextilií. 
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Srážkové v o d y z parkoviště p ro zaměstnance b u d o u společně se srážkovou 

v o d o u ze zpevněné části příjezdové cesty s v e d e n y d o zatravněného vsakovacího 

průlehu, který b u d e po celé délce parkoviště o rozměrech 25 x 1,5 x 0,5 m 

Materiálem zavěšeného potrubí p o d s t r o p e m v 1 .PP b u d e HDPE , spo je b u d o u 
p r o v e d e n y pomocí svařování. Materiálem v z e m i b u d o u t r o u b y a t va rovky z PVC KG. 
Potrubí v z e m i b u d e uložené na pískovém loži tloušťky 150 m m a obsypané d o výše 
300 m m nad v r cho l h rde l . 

H l ad ina podzemní v o d y neby la při hydrogeologickém průzkumu zjištěna. 

VNITŘNÍ VODOVOD 
Vnitřní v o d o v o d b u d e napo jen na n o v o u vodovodní přípojku pitné v o d y 

PE 100 SDR 11 0 90x8,2 m m . Výpočtový průtok přípojkou určený p o d l e ČSN 75 5455 
činí 4,97 l/s. Vodoměr a hlavní uzávěr vnitřního v o d o v o d u b u d e umístěn v typové 
betonové vodoměrné šachtě o rozměru 3 4 5 0 x 1 4 0 0 x 1 8 0 0 m m o d výrobce Klartec. 
Přetlak v o d y v místě napojení přípojky na vodovodní řád se pod l e sdělení j eho 
p rovozova t e l e pohybu j e v rozmezí 0,55 - 0,56 M P a . 

Nový vnitřní v o d o v o d b u d e oddílný. B u d e vybudován rozvod p ro p i tnou 

v o d u , r ozvod p ro provozní v o d u a požární v o d o v o d . Provozní v o d o v o d b u d e 

zásobovat splachovací nádrže toa le t n e b o výlevek a pisoáry. 

Hlavní přívodní ležaté potrubí o d vodoměrné šachty d o d o m u p o v e d e v 
h l o u b c e 1,5 m pod terénem vně d o m u a d o d o m u vstoupí o c h r a n n o u t r u b k o u ze 
stěny. Hlavní uzávěr ob jek tu b u d e umístěn na přívodním potrubí v technické 
místnosti 0.23 v suterénu ob jek tu . V domě b u d e ležaté potrubí v e d e n o n e b o 
zavěšeno pod s t r o p e m v suterénu, 1.NP, 3.NP a 5.NP. Stoupací potrubí p o v e d o u 
v šachtách n e b o v předstěnách. Podlažní rozvodná a připojovací potrubí b u d o u 
v e d e n a v předstěnách a p o d omítkou. 

Teplá v o d a p ro celý ob jekt kromě obchodního p r o s t o r u b u d e připravována 
ve d v o u nepřímotopných zásobníkových ohřívačích teplé v o d y REGULUS RBC 1500 
o o b j e m u 1492 I a s jedním výměníkem o ploše 4,2 m 2 ohřívaném t o p n o u v o d o u ze 
d v o u plynových kotlů V I E S S M A N N V ITOCROSSAL 200 o výkonu 186 kW. N a přívodu 
studené v o d y d o těchto ohřívačů b u d e kromě uzávěru osazen ještě zpětný vent i l , 
vypouštěcí kohout , tlakoměr a pojistnýventil nastavený na otevírací přetlak 0,6 M P a . 
Na výstupu teplé v o d y ze zásobníků b u d e o s a z e n ukazovacíteploměr, kulový k o h o u t 
a vypouštěcí vent i l . Na cirkulačním potrubí teplé v o d y b u d e o s a z e n o cirkulační 
čerpadlo G r u n d f o s A L P H A 2 15-80 130. 
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Tep lou v o d u p ro obchodní p ros to r b u d e připravovat elektrický plochý 

zásobníkový ohřívač teplé v o d y O K H ONE/E 80 o o b j e m u 65 I a s elektrickým 

připojením 1/N/PE ~ 230V/50Hz. 

Vnitřní v o d o v o d je navržen pod l e ČSN EN 806-2, ČSN 75 5409 , ČSN 75 5455 a 
ČSN EN 1717 . Montáž, tlakové zkoušky a dez in f ekce vnitřního v o d o v o d u b u d o u 
prováděny pod l e ČSN EN 806-4 a ČSN 75 5409 . Vnitřní v o d o v o d b u d e provozován a 
udržován pod l e ČSN EN 806-5 a ČSN 75 5409. 

Součástí vnitřního v o d o v o d u je také požární v o d o v o d . Požární v o d o v o d se 

napo ju je na domovní v o d o v o d v technické místnosti v suterénu přes o c h r a n n o u 

j e d n o t k u EA. Na požárním v o d o v o d u se nacházejí v jednotlivých pa t rech na 

chodbách hadicové systémy D N 19, délky 30 m a 20 m. Potrubí požárního v o d o v o d u 

o průtoku 1,56 l/s b u d e z ocelového závitového pozinkovaného potrubí. 

V ob jek tu je navržen také oddělený rozvod provozní vody . Potrubí b u d e 
označeno p r u h y zelené barvy o šířce 50 m m v maximální vzdálenosti 1 m. Čerpání 
srážkové v o d y z tří paralelně propojených nádrží GVT20.5 o celkovém o b j e m u 
61,65 m 3 a následné rozdistribuování již upravené provozní v o d y k jednotlivým 
zařizovacím předmětům b u d e zajištěno nerezovým ponorným čerpadlem E-TECH 
V N 9/6T 2,2 kW. Navržena j sou dvě čerpadla, kdy j e d n o slouží j ako 100 % záloha při 
poruše. Úpravna srážkové v o d y b u d e umístěna v technické místnosti a b u d e 
o b s a h o v a t fi ltr s automatickým p r o p l a c h e m s h y d r o p o h o n e m , rukávový fi ltr, síto 25 
m i c r o n a nízkotlakou UV j e d n o t k u bez stěrače a UV s e n z o r u . V technické místnosti 
b u d e také umístěna záloha dávkování b ioc idu a řídicí systém úpravny vody . V 
případě nedos t a t ku srážkové v o d y se b u d e nádrž během noc i dopouštět p i tnou 
v o d o u v malém průtoku z vnitřního v o d o v o d u . 

Materiálem potrubí uvnitř d o m u p ro ležaté a stoupací potrubí b u d e FIBER 
BASALT PLUS. P ro podlažní rozvodné a připojovací potrubí b u d e materiálem potrubí 
PPR, P N 20 . Požární v o d o v o d je z ocelového závitového pozinkovaného potrubí. 
Potrubí vně d o m u vedené pod terénem b u d e p r o v e d e n o z PE 100 SDR 11 . Svařovat 
je možné p o u z e plastové potrubí ze stejného materiálu o d j e d n o h o výrobce. Pro 
napojenívýtokových a r m a t u r b u d o u použity nástěnky připevněné ke stěně. Spojení 
plastového potrubí se závitovou a r m a t u r o u musí být p r o v e d e n o pomocí přechodky 
s mosazným závitem. Volně vedené potrubí uvnitř d o m u b u d e ke stavebním 
konstrukcím upevněno kovovými objímkami s g u m o v o u vložkou. Potrubí vedené v 
z e m i b u d e uloženo na pískovém loži tloušťky 150 m m a obsypáno pískem d o výše 
300 m m nad v r cho l t rubky . Následně b u d e výkop zasypán původní z e m i n o u . Jako 
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uzavírací a r m a t u r y b u d o u použity mosazné kulové k o h o u t y s a t e s t em na p i tnou 

v o d u . 

Jako tepelná izo lace b u d e použita minerální izo lace R O C K W O O L 800 
v různých tloušťkách, která je navržena v s o u l a d u s vyhláškou č. 193/2007 Sb., p ro 
t e p l o u v o d u . 

DOMOVNÍ PLYNOVOD 
Navržené plynové spotřebiče: 

2x plynový kondenzační kote l V I E S S M A N N V ITOCROSSAL 200 : 

Jmenovitý tepelný výkon: 6 2 - 1 8 6 kW 

Objemový průtok: 21,5 m 3 / h o d 

1 x plynový velkokuchyňský sporák: 

Jmenovitý tepelný výkon: 13 kW 

Objemový průtok: 1,9 m 3 / h o d 

3x plynový sporák s p l ynovou d e s k o u : 

Jmenovitý tepelný výkon: 3,3 kW 

Objemový průtok: 0,72 m 3 / h o d 

Plynové kot le t ypu C b u d o u umístěny v kotelně 0.24 v suterénu ob jek tu . 
Sdružený o d v o d spa l in a přívod v z d u c h u zajistí komínový systém PLYN HELUZ . Svou 
konstrukcí umožňuje o d v o d spa l in p l as tovou vložkou v komínovém tělese a přívod 
v z d u c h u komínovým tělesem. Montáž kot le musí být p r o v e d e n a pod l e návodu 
výrobce a ČSN 33 2000-7-701. Plynové sporáky j sou spotřebiče t ypu A. Požadavky 
na světlou výšku místnosti a o b j e m místnosti j sou splněny. V místnostech 424 , 324 
a 224 není možno přímo větrat. Z t o h o t o důvodu b u d e m u s e t být navrženo nucené 
větrání, které zajistí p ro fese VZT. Minimální požadovaný průtok v z d u c h u musí být 20 
m 3 / h o d . 

Domovní p l ynovod b u d e p r o v e d e n d le ČSN EN 1775 a T P G 704 0 1 . Hlavní 
uzávěr p l ynu , regulátor t laku p lynu Hut i ra B40+ a p l y n o m e r Elster BK-G25 b u d o u 
umístěny ve skříni o rozměrech 1 0 0 0 x 6 0 0 x 1 2 5 0 m m v oplocení na p o z e m k u 
inves to ra . Skříň b u d e opatřena dvoukřídlými dvířky s nápisem PLYN, větracími 
o t vo ry do l e i nahoře a uzávěrem na trojhranný klíč. Ležaté potrubí b u d e v e d e n o p o d 
terénem vně b u d o v y a uvnitř b u d o v y p o d s t r o p e m . P ros tupy volně vedeného 
potrubí z d m i b u d o u řešeny pomocí ochranných t rubek . Potrubí pod omítkou nesmí 
být uloženo d o agresivního materiálu. P o d h l e d , ve kterém je plynovodní potrubí 
v e d e n o , je odvětráno. 
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Materiálem potrubí uvnitř d o m u b u d e ocelové závitové potrubí spojované 
svařováním. Potrubívedené v z e m i vně d o m u b u d e p r o v e d e n o z PE R C 1 0 0 SDR 17,6. 
Volně vedené potrubí uvnitř ob jektu b u d e ke stavebním konstrukcím upevňováno 
ocelovými objímkami n e b o v e d e n o v drážkách ve stavebních konstrukcích. Potrubí 
vedené v z e m i b u d e uloženo na pískovém loži tloušťky 100 m m a obsypáno pískem 
d o výše 300 m m nad v r cho l t rubky . Jako uzávěry b u d o u použity kulové k o h o u t y s 
a t e s t em na zemní p lyn . Před uvedením p l y n o v o d u d o p r o v o z u musí být p r o v e d e n a 
zkouška pevnos t i a těsnosti p o d l e ČSN EN 1775 a T P G 704 01 a výchozí revize 
odběrného plynového zařízení p o d l e vyhlášky č. 85/1978 Sb. Po provedení zkoušek 
pevnos t i a těsnosti b u d e potrubí natřeno žlutým l akem. 

ZAŘIZOVACÍ PŘEDMĚTY 
B u d o u použity zařizovací předměty p o d l e ses tav specifikovaných v legendě 

zařizovacích předmětů. Záchodové mísy b u d o u závěsné. Závěsná záchodová mísa 
p ro tělesně postižené b u d e mít horní okraj ve výšce 4 6 0 m m nad p o d l a h o u a b u d o u 
u ní o s a z e n a předepsaná m a d l a . Pisoárová mísa b u d e mít automatické splachovací 
zařízení. U u m y v a d e l , umývátek a dřezů b u d o u stojánkové směšovací bater ie . U 
velkokuchyňských dřezů b u d e nástěnná bater ie . Umyvadlová bater ie p ro tělesně 
postižené b u d e opatřena lékařskou p o c h r o m o v a n o u pákou. Sprchové bater ie 
b u d o u směšovací nástěnné. Výlevka b u d e zavěšená s integrovaným nádržkovým 
splachovačem a směšovací bateri ís dlouhým otočným výtokem. P ro napojení myčky 
b u d e o s a z e n a nástěnná zápachová uzávěrka HL 406 a p ro napojení pračky HL 400 . 

Smějí být použity jen výtokové a r m a t u r y zajištěné prot i zpětnému nasátí v o d y 

p o d l e ČSN EN 1717 a ČSN 75 5409 . 

ZEMNÍ PRÁCE 
Pro přípojky a ostatní potrubí uložená v z e m i b u d o u h l o u b e n y rýhy o šířce 

0,8-1,0 m. Taktéž b u d o u p r o v e d e n y zemní práce p ro osazení šachet, zemních nádrží, 
lapáku tuku a odlučovače lehkých kapa l in . T a m , kde b u d e potrubí uloženo na 
násypu je třeba t en to násyp dobře zhutn i t . Při provádění je třeba dodržovat zásady 
bezpečnosti práce. Výkopy o h l o u b c e větší než 1,3 m je n u t n o pažit príložným 
pažením. Výkopy je n u t n o oh rad i t a označit. Případnou podzemní v o d u je třeba z 
výkopů odčerpávat. Výkopek b u d e po d o b u výstavby uložen podél rýh ve vzdálenosti 
nejméně 0,5 m o d rýhy, přebytečná z e m i n a je o d v e z e n a na skládku. Před 
prováděním zemních prací je nu tno , aby provozovatelé všech podzemních 
inženýrských sítí ty to sítě vytýčili. Při křížení a souběhu s jinými sítěmi b u d o u 
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dodrženy vzdálenosti p o d l e ČSN 73 6005 , n o r m y ČSN 33 2000 5-52, ČSN 33 2000-5-
54, ČSN 33 2160 , ČSN 33 3301 a podmínky provozovatelů těchto sítí. Při zjištění 
n e s o u l a d u p o l o h y sítí s mapovými p o d k l a d y získanými o d jej ich provozovatelů, je 
nutná konzu l t ace s příslušnými p rovozova te l i . Výkopové práce v místě křížení a 
souběhu s jinými sítěmi je n u t n o provádět ručně a ve lm i opatrně bez použití 
pneumatického, bateriového n e b o motorového nářadí, aby nedošlo k poškození 
křížených sítí. Obnažené křížené sítě je při zemních pracích n u t n o zabezpečit prot i 
poškození. Před zásypem výkopů b u d o u provozovatelé obnažených inženýrských 
sítí přizváni ke kon t ro l e jej ich s tavu . O této kon t ro l e b u d e p r o v e d e n zápis d o 
stavebního deníku. Lože a o b s y p křížených sítí b u d o u u v e d e n y d o původního s tavu . 

Při provádění zemních prací je n u t n o dodržet ČSN EN 1610, ČSN 73 3055, 
nařízení vlády č. 591/2006 Sb., další příslušné ČSN, technická prav id la GAS, 
podmínky provozovatelů podzemních sítí, stavebního a městského úřadu a zajistit 
bezpečnost práce. 

B rno , l eden 2021 Vyp ra cova l : Bc. Petr Polách 
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C.2 Legenda zařizovacích předmětů 
L E G E N D A ZAŘ IZOVACÍCH P Ř E D M Ě T Ů 

O Z N A Č E N Í 
S E S T A V Y 

P O P I S S E S T A V Y P O Č E T 
S E S T A V 

W C 1 

Montážní p r v e k G e b e r i t Duo f i x p ro závěsné W C , 1 1 2 c m , 
se splachovací nádržkou p o d omítku S igma 12 c m 
S i g m a 3 0 ovládací tlačítko chrom/bílá 
N o v a Pro P ico k loze t závěsný 5 0 c m , hluboké splachování, 
bílý 
Sedátko N o v a Pro Pico se zpomalovacím m e c h a n i s m e m 

3 5 

W C 2 

Montážní p r v e k G e b e r i t Duo f i x p ro závěsné W C , 1 1 2 c m , 
se splachovací nádržkou p o d omítku S igma 12 c m , 
bezbariérový 
S i g m a 3 0 ovládací tlačítko chrom/bílá 
N o v a Pro B e z Ba r i e r k l oze t závěsný 7 0 c m , s hlubokým 
splachováním, bílý 
Sedátko N o v a Pro bez Ba r i e r zesílené (s p o k l o p e m ) , bílé 

7 4 

U1 

U m y v a d l o j i k a C u b i t o 5 5 x 4 2 c m , keramické, bílé, o t v o r 
p ro bater i i uprostřed 
Zápachová uzávěrka umyvadlová O p t i m a 5/4 CR S IFM, 
m o s a z / c h r o m 
Manžeta - gumová r e d u k c e D N 3 2 / D N 5 0 
Umyvadlová ba te r i e O p t i m a C u b e Way , stojánková, 
páková, m o s a z / c h r o m 
2 x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 

4 4 

U 2 

U m y v a d l o V i t ra S50 5 5 x 4 5 c m , keramické, bílé, o t v o r p ro 
bater i i uprostřed 
Zápachová uzávěrka umyvadlová D N 5 0 , plastová, bílá 
Umyvadlová ba te r i e O p t i m a Lave la , stojánková, páková, 
m o s a z / c h r o m 
2 x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 

8 

U 3 

U m y v a d l o Kolo R e k o r d 50x41 c m , keramické, bílé, o t v o r 
p ro bater i i uprostřed 
Zápachová uzávěrka umyvadlová D N 5 0 , plastová, bílá 
Umyvadlová ba te r i e O p t i m a Lave la , stojánková, páková, 
m o s a z / c h r o m 
2 x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 

4 

U 4 

Bezbariérové u m y v a d l o j i k a M i o 6 4 x 5 5 c m , keramické, 
bílé, o t v o r p ro bater i i uprostřed 
H L podomítková zápachová uzávěrka D N 4 0 pro u m y v a d l a 
Umyvadlová ba te r i e O p t i m a Lave la v k o m b i n a c i s 
lékařkou pákou, stojánková, páková, m o s a z / c h r o m 
2 x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 

7 4 

U M 

Umývátko Mu l t i Mu l t i 3 5 x 2 8 c m , keramické, bílé, o t v o r 
p ro bater i i v p r a v o 
Zápachová uzávěrka umyvadlová O p t i m a 5/4 CR S IFM, 
m o s a z / c h r o m 
Manžeta - gumová r e d u k c e D N 3 2 / D N 4 0 
Umyvadlová ba te r i e S-Line, stojánková, páková, 
m o s a z / c h r o m 
2 x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 
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B lanco jednodřez 7 8 x 5 0 c m vestavný d o kuchyňské linky, 
nerezový, profilovaný 
Zápachová uzávěrka dřezová D N 5 0 , přepad univerzální, 

DJ1 zátka 
Dřezová bater ie G r o h e E u r o s m a r t N e w s vytahovací 
sprškou, stojánková, páková, m o s a z / c h r o m 
2x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 

9 

B lanco dvoudřez 121 x 5 0 c m vestavný d o kuchyňské linky, 
nerezový, profilovaný 

DJ2 
Zápachová uzávěrka dvoudřezová D N 5 0 g DJ2 
Dřezová bater ie G r o h e E u r o s m a r t N e w s vytahovací 
sprškou, stojánková, páková, m o s a z / c h r o m 
2x Rohový vent i l , pochromovaný D N 1 5 
Nerezový velkokuchyňský dřez 1 0 0 0 x 7 0 0 m m , rozměr 
vany 8 0 0 x 5 0 0 , h loubka 3 0 0 m m 

DJK Zápachová uzávěrka dřezová D N 5 0 , průměr 115 
Dřezová bater ie Rav Sázava nástěnná, pochromovaná, 
jednopáková 

6 

Instalační p rvek Gebe r i t Duof ix p ro výlevku, 175 c m , se 
splachovací nádržkou pod omítku 
S igma 12 c m , nástěnná a r m a t u r a na omítku 
Keramická výlevka závěsná Jika, dlouhá50cm, s p las tovou 

V L mřížkou 
Ovládací tlačítko Gebe r i t S i gma30 , p ro splachování 
Start/Stop, bílé 
Ba ter ie směšovací, nástěnná, jednopáková s 
prodlouženým výtokem 

13 

Pisoárová mísa DYNASTY urinál se zakrytým přívodem 
vody , keramická, bílá, 3 9 x 5 8 cm 
Upevňovací sada pro závěsnou pisoárovou mísu 

P M 
Zápachová uzávěrka Gebe r i t p ro pisoár D N 5 0 Q P M 
Samouzavírací podomítkový pisoárový vent i l Šifra QUIK, 
c h r o m , D N 1 5 
Vtoková a r m a t u r a Aqua l i ne p ro pisoáry se zakrytým 
přívodem 

ľ? 

Techno log i e vodoléčby 
Zdravotní v ana s podvodní masáží a vířivkou BTL-3000 
Kappa 10, 2 4 9 0 x 9 8 0 x 8 5 0 m m , bílá 
Univerzální schůdky bez zábradlí, bílé 

V Přívod teplé a studené v o d y 2 x 1 " , Přívody v o d y ukončit 
m a x . 1 0 0 m m nad úrovní podlahy, 1" kulovým v e n t i l e m s 
vnitřním závitem. 
O d p a d ukončit m in . 50 m m nad úrovní pod lahy t r u b k o u o 
průměru 63 m m 

2 

Sprchová vanička čtvercová Mul t i A b s 9 0 x 9 0 c m , 
akrylátová, bílá + montážní sada 
Zápachová uzávěrka ke spr.vaničce pr. 9 0 m m , D N 5 0 , 
plastová, bílá 

S M 1 Sprchový kout čtverec 9 0 x 9 0 x 1 8 5 cm Mul t i Basic c h r o m 
lesklý 
Termostatická sprchová nástěnná bater ie , kovová, 
rozteče 1 5 0 m m 
Sprchový s e t j i k a Cub i to na stěnu s mýdlenkou, c h r o m 

1 

Sprchová vanička čtvercová Mul t i A b s 9 0 x 9 0 c m , 
akrylátová, bílá + montážní sada 
Zápachová uzávěrka ke spr.vaničce pr. 9 0 m m , D N 5 0 , 

S M 2 plastová, bílá 
Sprchová bater ie S-Line bez sprchového setu , chromová, 
nástěnná, páková 
Sprchový se t H a n s g r o h e M y Se lect bílá/chrom 
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Sprchová vanička Geber i t Seta piano 1 0 0 0 x 9 0 0 m m , 
var icor , alpská bílá 

Instalační rám Geber i t p ro sp r chovou vaničku Setaplano, 
1 0 0 0 x 9 0 0 m m , pro 4 nohy, ocel s nánosem barvy 

S1 Sprchová odpadní soup rava Geber i t D N 5 0 s držákem 4 S1 
s i fonu , p ro s p r c h o v o u vaničku Setaplano, výška vodního 
uzávěru 50 m m 
Sprchová bater ie S-Line bez sprchového se tu , chromová, 
nástěnná, páková 
Sprchový set Hansg rohe M y Select bílá/chrom 
Podlahová vpus t H L 3 1 0 0 P r D N 7 5 , svislý odtok se 
zápachovým uzávěrem PRIMUS, 1 4 5 x 1 4 5 m m systém 
K l i ck-K lack/138x138mm 
Vyspádována plocha s protišmykovým p o v r c h e m 

S2 
Nástěnná sprchová bater ie O p t i m a Levanta se o S2 
sprchovým s e t e m 
Sklopné sprchové sedátko s opěrnou nohou , nerez , 
4 4 0 x 4 6 0 x 4 7 0 m m 
Vodorovné mad lo nástěnné, nerezové, délka 500 m m 
Svislé mad lo nástěnné, nerezové, délka 500 m m 
Sprchová vanička Geber i t Se tap lano 9 0 0 x 9 0 0 m m , 
var icor , alpská bílá 

Instalační rám Geber i t p ro sp r chovou vaničku Setaplano, 
9 0 0 x 9 0 0 m m , pro 4 nohy, ocel s nánosem barvy 
Sprchová odpadní soup rava Geber i t D N 5 0 s držákem 
s i fonu , p ro s p r c h o v o u vaničku Setaplano, výška vodního 

S3 
uzávěru 50 m m 

67 S3 
Sprchová bater ie ergonomická, nástěnná, termostatická, 
pochromovaná, Ideál S tandard Cerap lus 
Sprchový set, Ideál S tandard Senses 110 

Sklopné sprchové sedátko s opěrnou nohou , nerez , 
4 4 0 x 4 6 0 x 4 7 0 m m 
Vodorovné mad lo nástěnné, nerezové, délka 500 m m 
Svislé mad lo nástěnné, nerezové, délka 500 m m 

67 

Podomítková zápachová uzávěrka H L 4 0 6 DN40/50 , v 
M N 1 komb inac i s výtokovým v e n t i l e m 1/2", 1 8 0 x 1 1 0 m m 

Se zpětnou k lapkou a přivzdušněním, c h r o m 
4 

Podomítková zápachová uzávěrka H L 4 0 6 DN40/50 , v 
M N 2 komb inac i s výtokovým v e n t i l e m 1/2", 1 8 0 x 1 1 0 m m 

Se zpětnou k lapkou a přivzdušněním, c h r o m 
2 

Podomítková zápachová uzávěrka H L 4 0 0 E C O DN40/50 

A P 
pro automatické pračky 

1 A P 
Výtokový vent i l na hadici DN 15, pochromovaný se 
zpětným a zavzdušňovacím v e n t i l e m 

1 

SCHELL výtokový vent i l C O M F O R T DN 15, c h r o m 
V V Zpětná klapka a přivzdušňovač potrubí v průtokové formě 

sroubení na hadici 
3 

A C O Hygienická vpus t 157 z nerezové ocel i , 
svislý od tok D N 1 0 0 , 2 0 0 x 2 0 0 m m 

VP1 Kalový koš s o b j e m e m 0,6 I, pachový uzávěr (sifon) je 
součástí vpus t i 
A C O protipožární sada pro vpus t 157 

8 

APR1-1252 D N 1 0 0 , 4 6 4 x 5 0 4 x 2 7 5 m m 
V P 2 Průmyslová vpus t s krabicovými v toky , ne rez AISI 3 1 6 L 

Výška vodního uzávěru 71 m m 
3 

Podlahová vpus t HL80.1 DN50/75 s k l o u b e m , s p e v n o u 

V P 3 
izolační přírubou, Z U s tandard - vodní, plast 1 2 3 x 1 2 3 m m / 
nerez 1 1 5 x 1 1 5 m m 
Výška vodního uzávěru 50 m m 
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ZÁVĚR 
Cílem této diplomové práce by lo n a v r h n o u t zdravotně technické insta lace a 

p l y n o v o d v p e n z i o n u p ro sen io r y včetně jej ich napojení na inženýrské sítě. 
Navrhované řešení je j e d n o z m n o h a , které je možné p ro objekt použít. 

V teoretické části j s e m se věnoval p r o b l e m a t i c e šedých a srážkových v o d , kde 

j s e m postupně rozeb ra l zdro je , pa ramet r y , znečištění, způsoby čištění a požadavky 

na a k u m u l a c i . Následně j s e m se zaměřil na hygienické zabezpečenia požadavky p ro 

provozní v o d u . Při vyhodnocování ekonomické návratnosti invest ice d o technologií 

na úpravu a d i s t r ibuc i srážkové v o d y j s e m došel k závěru, že z ekonomického 

h led i ska není invest ice bez dotací d o těchto technologií reálně návratná. A le v 

případě va r i an ty s využitím státních dotací ve výši až 85 % na pořizovací náklady 

t e chno log i e úpravy vody , se přeci j en jedná o výhodnou invest ic i , jak z 

ekonomického, tak také hlavně z ekologického h led i ska . 

Výpočtová část je rozdělena na dvě části, kdy první část je zaměřena na 
výpočty související s analýzou z a d a n i a koncepčním řešením instalací v celé budově. 
Druhá část o b s a h u j e dimenzování kana l izace , v o d o v o d u a p l y n o v o d u . Rozvody 
instalací byly v e d e n y v šachtách, v předstěnách a v p o d h l e d e c h , aby k n i m byl 
snadnější přístup během jej ich údržby a případných oprav . Splašková kana l izace je 
vyřešena tradičním způsobem. Odpadnívody z kuchyně b u d o u předčištěny v lapáku 
t u k u . Srážková v o d a z plochých střech je s v e d e n a d o paralelně propojených nádrží 
na v o d u s bezpečnostním přepadem d o vsakovacího zařízení č .1 . Srážková v o d a 
z parkoviště a z přilehlých zpevněných p loch je po předčištění s v e d e n a d o 
vsakovacího zařízení 1.2. V ob jek tu byl navržen oddílný v o d o v o d , který byl 
dimenzován přesnou m e t o d o u . Celý objekt b u d e mít společné dva ohřívače teplé 
vody , až na obchodní p ros to r , kde b u d e umístěn elektrický zásobníkový ohřívač 
teplé vody . Dimenzované p l ynovod ní pot rubí v ede k plynovému velkokuchyňskému 
sporáku, ke třem plynovým sporákům s p l ynovou d e s k o u a ke dvěma plynovým 
kotlům, které j sou dostatečné p ro vytápění a ohřev v o d y v ob jek tu . 

Projektová část o b s a h u j e s o u h r n n o u t e c h n i c k o u zprávu, l egendu 

zařizovacích předmětů a výkresovou část 

Projekt zdravotně technických zařízení a p l y n o v o d u apartmánového d o m u 

j s e m zp racova l d le vlastního úsudku v s o u l a d u s požadovanými n o r m a m i a 

vyhláškami. 
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D.1.4.2.17 - V O D O V O D 
D.1.4.2.18 - V O D O V O D 
D.1.4.2.19 - V O D O V O D 
D.1.4.2.20 - V O D O V O D 
D.1.4.2.21 - V O D O V O D 
D.1.4.2.22 - V O D O V O D 
D.1.4.2.23 - V O D O V O D 

PŮDORYS 1.PP 1:50 
PŮDORYS 1.NP-ČÁST A 1:50 
PŮDORYS 1 .NP - ČÁST B 1:50 
PŮDORYS 2.NP - ČÁST A 1:50 
PŮDORYS 2.NP - ČÁST B 1:50 
PŮDORYS 3.NP - ČÁST A 1:50 
PŮDORYS 3.NP - ČÁST B 1:50 
PŮDORYS 4 .NP - ČÁST A 1:50 
PŮDORYS 4 .NP - ČÁST B 1:50 
PŮDORYS 5.NP 1:50 
PŮDORYS 1 .PP - II. VAR IANTA 1:100 
PŮDORYS 1 .NP - II. VAR IANTA 1:100 
PŮDORYS 2.NP - II. VAR IANTA 1:100 
PŮDORYS 3.NP - II. VAR IANTA 1:100 
PŮDORYS 4 .NP - II. VAR IANTA 1:100 
PŮDORYS 5.NP - II. VAR IANTA 1:100 
A X O N O M E T R I E 1 .PP - 2.NP 1:50 
A X O N O M E T R I E 3.NP - 5.NP 1:50 
PODÉLNÝ PROFIL PŘÍPOJKY 1:100 
DETAIL VODOMĚRNÉ ŠACHTY 1:20 
DETAIL ULOŽENÍ POTRUBÍ VE VÝKOPU 1:10 
VÝPOČTOVÉ SCHÉMA 1 .PP - 2.NP 1:50 
VÝPOČTOVÉ SCHÉMA 3.NP - 5.NP 1:50 



SLOŽKA Č. 3 - PLYNOVOD 

D.1.4.3.01 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.02 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.03 - P L Y N O V O D 
D .1 .4 .3 .04- P L Y N O V O D 
D.1.4.3.05 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.06 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.07 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.08 - P L Y N O V O D 
D.1.4.3.09 - P L Y N O V O D 

PŮDORYS 1.PP 1:50 
PŮDORYS 1.NP 1:50 
PŮDORYS 2 . N P 1 : 5 0 
PŮDORYS 3.NP 1:50 
PŮDORYS 4 .NP 1:50 
A X O N O M E T R I E 1:50 
PODÉLNÝ PROFIL PŘÍPOJKY 1:100/100 
DETAILY P L Y N O V O D U 
VÝPOČTOVÉ SCHÉMA 1:50 


