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Anotace
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V zavéru prace jsou porovnany zpracované vysledky a na jejich zdkladé navrzeny

nejvhodnéjsi produkty k zajisténi hydrofobni upravy autosedacek.
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1 Uvod

Bakalatskd prace se zabyva porovnanim komeréné vyrabénych prostiedkli pro zajisténi
hydrofobni upravy textilnich sendvict autosedacek. Dale hodnoti uc¢innost hydrofobni
upravy a zkouma mozné negativni vlivy na komfortni vlastnosti textilii. Na ¢tyfech druzich
textilnich sendvicl bylo testovano Sest pfipravkii od riznych vyrobcii. Testovani bylo
provadéno na pfistrojich Alambeta, Permetest, FX 3300, Spray-Test, v laboratofi na
Katedie hodnoceni textilii a See-systém v laboratofi na Katedfe netkanych textilii
a nanovldkennych materiali. Na 140 vzorcich bylo provedeno celkem 2575 méteni.

Préce je ¢lenéna do dvou ¢asti, reSersni a experimentalni. ReSerSni ¢ast popisuje sedacky,
potahy autosedacek, hydrofobni Upravy textilii, moznosti testovani Sifeni vody textilii,
komfort textilii a marketingovy vyzkum trhu.

Experimentalni ¢ast popisuje vybér impregnacnich ptipravkl, vzorky textilnich sendvicu,
zpusoby provadéni méteni a nasledné vyhodnoceni nameétenych dat.

V zavéru jsou shrnuty vysledky méfeni a uvedeno doporuceni zakaznikiim.
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2 ReSersSni Cast

2.1 Potahy autosedacek

V této kapitole jsou popsany sedacky, potahové sendvice a materidly pouzivané na svrchni
¢ast autopotahu.

2.1.1 Autosedacky

Automobilové sedadla jsou tvofena tiemi zdkladnimi ¢astmi. Nosnou ¢ast tvoii kovovy
ram, ktery je rozdélen na seddk a opéru. Ram dava sedadlim zakladni tvar a pevnost.
Soucasti rdmu seddku je mechanizmus posunu s vodicimi liStami, vySkové nastaveni
sedadla i sklapéni opéry. Na seddk se také instaluje senzor signalizace zapnuti
bezpe¢nostniho pasu. Do ramu opéra je namontovan airbag. Ramu je potazen
polyuretanovou pénou, kterd udava tvar a komfort sedadla. V péné jsou specialni kapsy pro
umistény airbag. Péna sedaku i1 opéry u luxusnéjsich modelti ma ventilaéni systém. Vyhiev
sedadla je nainstalovéan také na polyuretanové péné€. Péna v sobé obsahuje kovovy drat, na
ktery se pomoci sponek prichycuje potah sedadla. Vrchni ¢ast sedacky tvoii potah.
Zakaznik si voli potahy vyrobené z textilie, kombinace textilie a kiize nebo kozenky,
koZena ¢i kombinace kiize a alcantary. Ukolem potahu je chranit vnitini soudasti sedadla
pfed poSkozenim. Zakaznikovi potah zajiStuje komfortni vlastnosti naptiklad odvod
vlhkosti od organizmu a tepelny komfort. Potah je tvofen mnoha nastiihy, ze kterych je
potah sesit. Potah sedadla je délen do dvou zadkladnich ¢asti sttedové oblasti a univerzalni
oblasti. Stfedova oblast je ta ¢ast sedadla, kterd pfichazi do ptimého styku s pasazérem.
Textilie pro tuto oblast jsou vyraznéji vzorované a vétSinou ve vyssi lamina cca 6 — 8 mm.
Pro univerzalni ¢ast se pouzivaji laminace o tloustce 1 — 3mm. Jednd se o boky ¢i zadni

Cast sedadla. Potahové textilie jsou jednobarevné bez vzoru pievazné v keprové vazbe.

2.1.2 Potahova textilie

Potahova textilie je tvofena sendvi¢em sloZenym ze svrchni textilie, necastéji se jedna 1
tkaniny, pleteniny a usné. Prostfedni vrstvu tvofi polyuretanovd péna o rizné tloustce.
Spodni ochrannou vrstvu vétSinou tvoii zatazné nebo osnovni pleteniny. VSechny tyto
vrstvy jsou k sobé slaminovany. Laminace je proces spojeni dvou a vice vrstev textilii

pomoci pojiva.
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2.1.3 Typy pouzivanych svrchnich materialt autosedaéek

Svrchni materidly autosedacek se mohou liSit v zavislosti na vyuziti a tfid¢ luxusu
automobilu. V béznych typech vozi jsou autopotahy tkané a pletené k vzorovani je pouzito

ruznych typl vazeb. Na luxusnéjsi autopotahy byvaji pouZzity usné nebo Alcantara. [1]

Autopotahy z tkanin
Vzhledem k dobrym wuzivatelskym vlastnostem a nizkym vyrobnim nakladim se
v automobilech niZ8i a stfedni tfidy pouzivaji tkané potahy, v keprové, atlasové i platnové

vazb¢ z umélych vlaken (PES).

Autopotahy z pletenin
Autopotahy z pletenin se vyznacuji dobrou prodysnosti a v soucasné dobé se vyuziva

technologie 3D-pletenin, ale vyuZivaji se i osnovni pleteniny.

Autopotahy z usni

Tyto potahy se nazyvaji auto-Calounické usné. Pojem kize je zavadéjici, nebot timto
nazvem se oznacuje kiize, kterd byla staZzena z usmrceného obratlovce, a bude se teprve
nasledné zpracovavat fyzikalné-chemicko-biologickymi procesy na usen. Sedadla z usni se

casto kombinuji s tkaninami nebo Alcantarou.

2.1.4 Norma VW 50 105

Veskeré textilni materidly pouZivané ve vozech znacky Skoda musi spliiovat parametry
interni normy spole¢nosti VW 50 105.

2.2 Hydrofobni uprava textilii

Kapitola definuje hydrofobni upravy, prostiedky na jeji zajisténi a zplisoby testovani Sifeni

vody textilii.

2.2.1 Definice

., Hydrofobni upravou se potlacuje smacivost textilie a propujcuje se ji vodeodpudivost. *
[2 str. 168] Hydrofobni tprava je rozdélovana na dvé zékladni skupiny:
e Neprodysna — vodotésna ma odolat uréitému tlaku vodniho sloupce. Dociluje se ji

povrstvenim ¢i zatirdnim latexy, tuhnoucimi oleji nebo termoplastickymi
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pryskyficemi. Textilie se stava neprodysSnou, a proto se tento typ Gprav nepouziva
na obleceni. Své vyuziti ma v oblasti technickych textilii naptiklad na plachty.
Prodysna uprava:
o s odperlujicim efektem. Na vldkna je nanesen tenky hydrofobni film, ktery
zabrani pronikani vody, ale pory jsou zachovany a vzduch muze proudit.
Tento zplisob Upravy je vhodny pro svrchni obleceni, jako jsou bundy
o nepromokava ta je vodu schopnd nejen odrazet, ale zabraiuji i jejimu
pronikéni textilii. Prichod vzduchu je ¢aste¢né zachovan. Vyuziva se na

pracovni odévy do desté a na stany. [3]

2.2.2 Prostiedky pouZivané na hydrofobni ipravu textilii

Na hydrofobni tpravu textilii se pouzivaji silikony, derivaty vyssich mastnych kyselin,

parafinové emulze s obsahem kovovych soli, perfloralkany. Emulze parafinid a voski

s kovovymi solemi — jednd se o nejstarsi zpiisob hydrofobni Upravy, jejim princip spociva

v aplikaci vosku vtirdnim za studena nebo namacenim textilie do roztaveného vosku. Tato

uprava nemd nedostacujici u€innost. Mydla a hlinité soli se dnes jiz také nevyuzivaji,

i presto Ze uprava ma dobrou afinitu k vlakntim a uspokojivy efekt. Jeji nevyhodou je nizka

stalost v Cisténi a prani.

Parafinové emulze s hlinitymi a zirkoni¢itymi solemi délime na tfi skupiny

parafinové emulze s hlinitymi solemi (HCOO);Al nebo AIOHCI, s ochrannym
koloidem. Jako ochranny koloid se pouziva klih, Zelatina nebo polyvinylalkohol.
Tyto ptipravky jsou levné, neposkytuji vSak perfektni odperlujici efekt, na textilii
zstavaji mokra mista, ktera vSak nepropoustéji vodu. Uprava zptsobuje tvrdsi
omak textilie a hor$i stalosti v prani a CiSténi nez pfipravky bez ochrannych
koloidd.

parafinové emulze s hlinitymi solemi bez ochrannych koloidli u nich je stabilita
emulze zajisténa piidavkem kovovych soli mastnych kyselin. Na vldknech
z regenerované celulosy lze dosédhnout velmi dobrych vysledkti kombinaci
pryskyfic a parafinovych emulzi s hlinitymi solemi

parafinové emulze se zirkoni€itymi solemi poskytuji dokonalej$i odperlujici efekt

a maji 1 lepsi stalosti v prani a ¢iSténi.

Kvarterni amoniové slouceniny jejich vyznam je v soucasné dobé zanedbatelny,

vyuzivaji se na oSetieni textilii uréenych k vyrobé destnikti, zde piisobi i proti posunu niti.

16



Komplexy karboxylovych kyselin s chromitymi solemi se ziskavaji reakci Cl,CrOH
s vy$§imi karboxylovymi kyselinami v alkalickém prostfedi. Uprava je vhodna na viechny
typy vlaken, je dosazeno mékkého a hladkého omaku. Stalost v prani i1 chemickém ¢isténi
je velmi dobra. Postup Upravy je velmi jednoduchy po naimpregnovani se textilie musi
zasusSit pfi teplotach 100 - 120 °C.

Prostiedky na bazi polysiloxani na textilie se pouzivaji dvé slouceniny HMPS
(Hydrogenmethylpolysiloxan) nebo DMPS (Dimethylpolysiloxan), jejich strukturalni

vzorce jsou na Obrazku €. 1.

3% 7
H | H H CH CH CH
B ; 1 | |3 1 (3
CH, = Si =-| 0 - Si 0O - Si - CH CH, - Si ~|0 = 8i 0~-51i -CH
3 o || . l l 3 3 | | l 3
CHy |  CHy ), CH, CH, eyl CH,
Hydrogenme thylpolysiloxan (HMPS) Dime thylpolysiloxan (DMPS)

Obrazek €. 1 Strukturni vzorce polysiloxant [3]

Hydrofobni efekt zpisobuji orientované methylové skupiny. Orientace silikopolymerniho

filmu je zndzornéna na Obrazku ¢. 2.

HiC CHs HsC CHs HiC CHs HsC CHs HsC CHs HsC CHa
st st si si si si
| |

/ \ ¥ / \
’ \ ’ \ ’ s ’ \ ’ A 4 N ’ \
v \ ’ . v D . ‘ B \ . 0 ‘ \

Obrizek ¢. 2 Orientace silikonpolymernich filmii [4]

Polysiloxalové ptipravky jsou typické velmi dobrym hydrofobnim ucinkem, zlepSenim
omaku, Sirokou moZnosti pouZiti a jednoducho technologii.

Organické perfuoralkylové slouceniny jedna se o vyssi stupen hydrofobni Upravy, jenz
se dosahuje aplikaci prostiedkil na perfluoralkylové bazi. Uginek povrchového filmu se
vysvétluje tim, Ze nanesena substance snizuje povrchovou energii textilie natolik, Ze
odpuzuje nejen vodu, ale 1 latky olejovitého charakteru. Pti aplikaci téchto piipravki ziska

textilie kromé& hydrofobni také olejofobni ochranu.
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2.2.3 Zpisoby testovani textilii

Tato cast se podrobné¢ zabyva metodami meéfeni jako je Spray test, See — system,
vzlinavost, spot test, Mgéfeni dynamického Sifeni vlhkosti v textiliich a méfeni

hydrostatické odolnosti textilii.

2.2.3.1 Spray — test

Jedna se o zkousku odolnosti plosné textilie proti povrchovému smaceni. Vzorek je upnut
do kruhového drzdku a umistén pod uthlem 45° ve vzdalenosti 150mm pod nalevku se
sprchovym nastavecem. MnoZstvi vody je stanoveno na 250 ml (o teploté 20 + 2°C ) a voda
ma vzorek zkrapét po dobu 25 — 30 sekund. Thned po zkousSce se drzék se vzorkem sejme,
oto¢i a dvakrat se s nim udefi o tvrdy predmét, tim dojde k odstranéni kapek ulpélych na
povrchu. Vysledek zkouSky vyhodnocujeme bud’ porovnadnim s etalony, nebo jako

ptirtistek hmotnosti vzorku. [5] Spray test je vyobrazen na Obrazku ¢. 3.

Obrazek ¢. 3 Spray - test

2.2.3.2 See-system ( Surface Energy Evalution System )

Princip méfeni je zalozen na stanoveni smaceciho uhlu. Je to uhel, ktery svira kapka vody
lezici na textilii. Pokud je smaceci uhel ® maly tim dochéazi k vétSimu smaceni textilie.
Pokud je uhel vétsi nez 90° pak je textilie nesmaciva. [6]

See sytém je pfistroj malych rozméra, ktery je slozen z robusniho hlinikového téla, tabulky
na upevnéni vzorki o rozméru 10 x 10 cm, z barevné kamery 2 Mpix (1600 x 1200) UVC
objektivy s vysokym rozlozenim a moznosti periodického zachytavani snimku. Pfistroj je

ptipojen k pocitaci s pomoci jeho softwaru je stanoven smaceci thel. [7]
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2.2.3.3 Vzlinavost

., Vzlinavost je zpiisobena kapilarnimi silami uvniti struktury textilie. “ [6 str. 71] Metoda je
zaloZena na ponofteni svislého pruhu textilie do nadobky s destilovanou vodou, do kter¢ je
pridano barvivo, jenz neovliviiuje vzlinavost textilie viz Obrazek ¢. 4. Vzorek je ponoten 2
mm pod hladinu roztoku. Méfime saci vysku h, které je dosazeno vzlindnim roztoku
textilii za stanovenou dobu, napiiklad 5 minut. Je mozné stanovovat i maximalni saci

vysku, ktera odpovida vyrovnanému stavu, kdy se jiz vyska h s Casem neméni.

Textilie

Obrazek ¢. 4 Vzlinavost [6]

2.2.3.4 Spot test

Testuje se plosna textilie, kterd je poloZzend na vodorovné ploSe pii standardnich
podminkach teploté 20 °C a relativni vlhkosti 65 %. Na textilii je z vySky 6 mm kapnuta
presna kapka. Kapka je osvétlena a méfi se Cas, za ktery dojde k poklesu kapky na uroven

textilie a zmizeni Gplného odrazu kapky neboli jejimu vsaknuti. [8]

2.2.3.5 Méreni dynamického Sifeni vlhkosti v textiliich

Ptenos vlhkosti textilnim materidlem ve vice dimenzich, nazyvany management vlhkosti,
je dulezitym faktorem vnimani vlhkosti textilie uzZivatelem. K méteni dynamického Siteni
vlhkosti v tkaninach, pletenindch 1 netkanych textiliich slouzi pfistroj na Obrazku ¢. 5,
Moisture Management Tester (MMT). Vzorek se do pfistroje umistuje vodorovné mezi
horni a dolni ¢idla, ktera jsou tvofena sousttednymi kruhy médénych pinli. Pii zvySeni
vlhkosti textilie poklesne elektricky odpor mezi kruhy médénych pind. Na zdkladé méteni
zmény elektrického odporu je vyhodnocena distribuce kapalné vlhkosti po ploSe i skrz

textilii. [9]
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Obrazek ¢. 5 Moisture Management Tester [9]

2.2.3.6 Meéreni hydrostatické odolnosti textilii

K méfeni hydrostatické odolnosti textilii je vyuZivan pfistroj HydroPro MO18 —
Hydrostatic head tester na Obrazku ¢. 6 od spole¢nosti SDL Atlas. Lze ho vyuzit pro
standardni textilie, laminované, povrstvené i netkané textilie. Méfenim ziskdme hodnotu
tlaku vody, pfi kterém dojde k penetraci méfenou textilii. Vzorek se upind do pfistroje
licem dold, protoze voda je kompresorem tlakovana ze spodu. Pfistroj dokaze vyvinout

tlak az 300 kPa a umoziuje méfeni statickych i dynamickych testi. [9]

Obrazek ¢. 6 HydroPro M018 — Hydrostatic head tester [9]
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2.3 Komfort textilii

2.3.1 Definice komfortu textilii

., Komfort je stav organizmu, kdy jsou fyziologické funkce organizmu v optimu, a kdy okoli
véetne odévu nevytvari zZadné neprijemné vjemy vnimané naSimi smysly. Subjektivné je
tento pocit bran jako pocit pohody. Neprevladaji pocity tepla ani chladu, je mozné v tomto

stavu setrvat a pracovat. “ [10 str. 7]

Komfort je délen na psychologicky, senzoricky, termofyziologicky a patofyziologicky.

Psychologicky komfort zahrnuje:
e klimatick4 hlediska — geografické a tepelné klimatické podminky
e ckonomicka hlediska — politicky systém, urovein technologie, podminky obzivy
1 vyrobni prostfedky
e historickd hlediska — sklon k vyrobkiim z pfirodnich materialti
e kulturni hlediska — zvyky, ndboZenstvi a tradice
e socialni hlediska — vzdélani, vek, postaveni ve spole¢nosti

e skupinova a individudlni hlediska — osobni preference, modni vlivy, trendy, styl

Senzoricky komfort nam definuje, jaké mame pocity a vjemy pii prvnim styku s textilii.
Senzoricky komfort délime na komfort noSeni a na omak. Komfort noSeni zahrnuje
povrchovou strukturu textilii, mechanické vlastnosti ovliviiujici rozlozeni sil a tlakt
v odévnim systému, ale 1 schopnost textilie absorbovat a transportovat plynou ¢i kapalnou
vlhkost. Omak je znacné subjektivni, je zaloZen na vjemech zprostiedkovanych prsty

a dlanémi. Mezi tyto vjemy patii hladkosti, tuhosti, objemnosti a tepelné-kontaktni vjemy.

Termofyziologicky komfort je dosazen pii splnéni téchto podminek: teplota pokozky 33-
35 °C, relativni vlhkosti 50 &+ 10 %, rychlost proudéni vzduchu 25 + 10 cm-s’l, obsahu CO,

0,07 % a nepiitomnosti vody na pokoZce.

Patofyziologicky komfort je do znacné miry zavisly na odolnosti ¢lovéka snaset ti¢inek
chemickych latek v textilii 1 mnozstvi mikroorganizma vyskytujicich se v mikroklimatu
omezeném textilii a povrchem téla. Textilie miZe vyvolat na pokoZzce koZzni onemocnéni

dvéma zplsoby — drazdénim nebo alergii. [10]
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2.3.2 Zpisoby testovani komfortu textilii

Pristroj Permetest

%

Permetest na Obrazku €. 7 je pfistroj malych rozméri pracujici na principu tzv. SKIN
MODELU. Ten pomoci porézni desky, kterd je zvlhcovand a vyhtivand simuluje model
ktize. Pristroj méti tepelny tok q prochdzejici zvlhovanou porézni vrstvu zakrytou

separacni folii ptes méteny vzorek. Z vnéjsi strany je vzorek ofukovan.

Obrazek ¢. 7 Permetest

Princip méfeni je zfejmy ze schématu na Obrazku ¢. 8, pro zajiSténi izotermickych
podminek méfeni se métici hlavice temperuje na teplotu okolniho vzduchu (obvykle 20 -
23 °C), ktery je do pfistroje nasavan. Udrzovani teploty je zajiSt€no topnou elektrickou
spirdlou s regulaci. Nejdfive je mé&fen tepelny tok bez vzorku qo a pak tepelny tok se
vzorkem qy Specidlni snima¢ méfi vyparny tepelny tok jeho hodnota je pfimo umérna
paropropustnosti textilie nebo nepfimo umeérna jejimu vyparnému odporu. Pfi méfeni se

vlhkost v porézni vrstvé méni na paru, kterd prochazi ptes separacni folii vzorkem.
Cidlo teploty Cidlo

vzduchu vihkosti Ventilitor
vzduchu

Vzduchovy kanal

e

Porézni vrstva obsahujici
svstém pro mér. tepel. toku

by

Vzorek \

/b

Meérici hlavice

Kovovy
blok

Tepelna
izolace

Topné Piivod

télesa vody

Snima¢ teploty

Obrazek ¢. 8 — schéma Permetestu [10]
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Relativni propustnost textilie pro vodni paru p [%], je nenormalizovany, ale prakticky
parametr. Tepelny tok q¢ vyvozeny odparem z volné vodni hladiny o stejném priméru,
jako ma méteny vzorek, odpovidd 100 % propustnosti. Po zakryti vodni hladiny vzorkem

dojde ke sniZeni tepelného toku na qy.

Pro vztah relativni propustnosti textilie pro vodni pary p plati nasledujici vzorec:

p =100 (qy/ qo) @

p relativni propustnost pro vodni paru [%]

qv plosna hustota tepelného toku (dale jen tepelny tok) prochéazejici métici hlavici
zakrytou méfenym vzorkem [W-m™]

qo plosna hustota tepelné¢ho toku (dale jen tepelny tok) prochazejici métici hlavici

nezakrytou méfenym vzorkem [W-m?]

Pro stanoveni vyparného odporu plati vzorec:

Ret = ( Pm - Pa )( qv-l = qﬂ-l) 2)

R vyparny odpor zkouseného vzorku [m*-Pa-W']

P nasyceny parcialni tlak vodni pary na povrchu méfici hlavice [Pa]

P, parcialni tlak vodni pary ve vzduchu ve zkuSebnim prostoru pfi teploté¢ vzduchu ve
zkusebnim prostoru [Pa]

Qv plosna hustota tepelného toku (dale jen tepelny tok) prochazejici métici hlavici
zakrytou méfenym vzorkem [W-m™]
qo plosna hustota tepelného toku (dale jen tepelny tok) prochazejici métici hlavici

nezakrytou méfenym vzorkem [W-m’z] [10]

Pristroj FX 3300

Ptistoj FX 3300 je vyrobkem Svycarské firmy Textest AG zobrazeny na Obrazku €. 9.
Zatizeni méti propustnost textilie pro vzduch. U vzorku neni potfeba upravovat jeho
velikost, je moZzné méfit celé odévy nebo délkoveé textilie. Vzorek je upindn pomoci
stisknuti ramene na méfici hlavu, o standardni ploge 20 cm” nebo 5 cm”. Po upnuti vzorku
se spusti vakuové Cerpadlo, za n€kolik vtefin se displeji zobrazi naméfend hodnota ve

3 2 2 1

zvolenych jednotkach [mm-sl, cfm, cm’-cm™s 1, l-mz-sl, l-dmz-mln, m’'m-min

m’ m>-h”, dm’-s™], zkusebni tlak je od 98 — 2500 Pa. Po opétovném stisknuti ramene
dochazi k vypnuti Cerpadla a uvolnéni vzorku. Pritok vzduchu je stanoven poklesem tlaku

prochazejiciho ptes vzorek. [11]
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Obrazek ¢. 9 FX 3300
Alambeta

Ptistroj Alambeta na Obrazku ¢. 10 vyvinuty Hesem a Dolezalem méfi termofyzikalni
parametry textilii a to jak stacionarni tepelné — izolacni vlastnosti (tepelny odpor, tepelna
vodivost), tak i vlastnosti dynamické (tepelnd jimavost, tepelny tok). Jednd se o
poloautomaticky pocitacem fizeny pfistroj, umoznujici statistické zpracovani namefenych
hodnot. Cela doba méteni a zpracovani naméfenych hodnot vzorku je v rozmezi 3 az 5

minut. [10]

| %
-

—3_
[ |
s

Obrazek €. 10 schéma Alambeta [10]

Popis pfistroje: 1 tepelné izolacni kryt, 2 kovovy blok, 3 topné téleso, 4 snimac tepelného
toku, 5 vzorek, 6 zakladna pfistroje, 7 snimac¢ tepelného toku, 8 teplomér, 9 h vzorku

(odpovida vzdalenosti méticich hlav), 10 paralelni vedeni.
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Parametry méfené piistrojem Alambeta:
Tloust’ka materialu h [mm]

Mérna tepelna vodivost A [W-m'-K'] — m&ma tepelna vodivost je definovana jako
mnozstvi tepla, které protece jednotkou délky za jednotku ¢asu a vytvorti rozdil teplot 1 K.

S rostouci teplotou tepelna vodivost klesa. Hodnota na displeji se nasobi 107

v

tepelny odpor. Hodnota na displeji se nasobi 10~

r=h/A 3)

Tepelny tok q [W-m™] — mnoZstvi tepla $ifici se z ruky (hlavice pristroje) o teploté t, do

textilie o pocatecni teploté t; za jednotku Casu. Pro kratkou dobu kontaktu pfiblizné plati

vztah:
t:—t:
91=7= @

Mérna teplotni vodivost a [m*'s™] — jedna se o schopnost latky vyrovnat teplotni zmény.
Cim je hodnota a vyssi, tim latka rychleji vyrovnava teplotu.

a=— Q)
c.p

Soudinitel ¢ — specifické teplo [J-kg™' ‘K '] a p — hustota [kg'm™] zde piedstavuje mnozstvi
tepla potfebného k ohtati 1 kg latky o 1 K. S rostouci teplotou u vSech latek mérna tepelna

kapacita zvolna roste. Hodnota na displeji se nasobi 10°.

Tepelna jimavost b [W-m>s">K'] tento parametr zavedl Hes vroce 1986
a charakterizuje tepelny omak a ptfedstavuje mnozstvi tepla, které protece pti rozdilu teplot
1 K jednotkou plochy za jednotku casu v dasledku akumulace tepla v jednotkovém

objemu. Materidl, ktery ma mensi tepelnou jimavost pocitime hmatem jako teplejsi. [10]

b=,/4.p.c (6)
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2.4 Marketingovy vyzkum trhu

Vyzkumem trhu rozumime ,, systematické shromazdovani, zaznamenavani a analyzu dat se
zietelem na urcity trh, kde trhem je minéna specificka skupina zdakaznikii ve specifické

geografické oblasti. “ [12 str. 13]

2.4.1 Typy marketingového vyzkumu

Podle druhu zdrojii informaci a zplsobu jejich ziskédvani rozd€lujeme marketingovy

vyzkum na: [13]

e primarni vyzkum - sbér novych informaci v terénu,
o sekundarni vyzkum - ziskdvani jiz existujicich informaci a jejich dodate¢né

Vyuziti.
Podle charakteru ziskanych informaci 1ze vyzkum rozd¢lit na: [13]

o kvantitativni vyzkum - Cciselny udaj o Ccetnosti sledovaného parametru
(vypovidajici hodnota a pfesnost vyzkumu se zvySuje s poctem respondentit),

e kvalitativni vyzkum - vypovidd o sledovaném parametru (zélezi na kvalité
ziskanych informaci, které zjist'uji ptevazné nézory, postoje a motivy dotazovanych

subjektu.

2.4.2 Metody a techniky sbéru primarnich dat

V marketingovém vyzkumu mohou byt, pro sbér primarnich dat, pouzity tfi zakladni

metody, jejichZ zpiisob provedeni zavisi na zvolené technice dotazovani respondenti. [13]

e Pozorovani - pfi pozorovani se sleduje chovani a reakce pozorovanych a nedochazi
k pfimému kontaktu s pozorovatelem, mlzZe byt zjevné, nebo skryté. Pozorovani
klade vysoké naroky na schopnost interpretace udajli z pozorovani pozorovatelem.

e Experiment - pouzivad se u vyzkumi, které sleduji vliv jednoho jevu na druhy.
Podle prostfedi, kde experiment probiha lze experimenty rozd¢€lit na laboratorni
a terénni.

e Dotazovani - je nejrozSifenéjSi metodou sbéru primarnich dat. Podstatou
dotazovani, je kladeni otazek respondentim, jejichz odpovédi tvoii databazi
primarnich dat. Technika dotazovani mize mit formu osobniho, nebo telefonického

rozhovoru, pfipadné pisemného, nebo elektronického dotazniku. [14]
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2.4.3 Vybér vzorku respondenti

Zpisob vybéru vzorku urcuje, jak budou respondenti vybirani a jaké je pravdépodobnost,
ze budou vybrani. Mezi zakladni dva pfistupy k vybéru vzorkt patii pravdépodobnostni
vybér vzorku, ktery zaruCuje reprezentativnost vybéru pomoci tzv. nahodného vybéru
a nepravdépodobnostni, zamérny vyber, ktery spociva ve vybéru jednotek typickych pro

zakladni soubor respondentti. [15]

2.4.4 Zpracovani a analyza dat

Proto, aby méla ziskana data dostatecnou vypovidajici schopnost, se musi provést jejich
zpracovani a vyhodnoceni. Béhem zpracovani se data kontroluji a provéfuje se jejich
validita. V ptipad¢ zjisténi chyb se data upravuji. Nasleduje klasifikace dat, pii které se
definuji tfidici znaky. Poslednim krokem pfi zpracovani dat je jejich kodovani, tak aby
vSem udajiim byla pfifazena ¢iselnd hodnota a data mohla byt vyhodnocena pocitacovym

softwarem. [13]
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3 Experimentalni ¢ast

3.1 Vybér hydrofobnich pripravku

Pro vybér vzorkii hydrofobnich piipravki, byl nejdiive zpracovan prizkum trhu s t€mito
produkty. Prizkum se uskutecnil koncem listopadu roku 2017. K zaji§téni co mozna
Prizkum se zaméfil na nabidku internetovych obchodii s autokosmetikou. Do prizkumu
byly zatazeny i produkty, které¢ nabizeli vyrobci nebo dovozci na svych strankach. Bylo
vybrano 17 vyrobkd, ty byly nasledné rozdéleny do skupin podle pozadovanych vlastnosti
a byl proveden vybér. Prvni podminkou vybéru byla riiznost vyrobcet, pokud byl vybran uz
od vyrobce jeden vyrobek v pfedchéazejicich vybérech, nebyl uz dalsi do vybéru zatrazen.
Kritéria pro vybér byla stanovena s ohledem na mozné preference zdkaznikl. Ptipravky se
lisily jak pouzivanym zplsobem rozprasovace. Bylo pouzito spreje, ktery umoziuje
presnéjsi davkovani, ale jeho nevyhodou je pouziti hnaciho plynu a obal, jez se hife
ekologicky likviduje. Naproti tomu pouzivani mechanického rozprasovace je pti davkovani
méné piesné, ale jeho obal je lehce tfiditelny a mezi zdkazniky miiZze byt povazovan za
ekologicky. Ne¢které vyrobky vyuzivaly nanotechnologii, kterd je povazovana za
pokrokovou a tim padem je u zakaznikd uptfednostiiovana. Jsou i skupiny zakazniku, kteti
upfednostiuji vyrobky uréené pfesné na to k ¢emu je zdkaznik potiebuje, proto bylo
pfidano 1 kritérium na textilni sedacky. Vyrobky nabizely kromé& hydrofobniho efektu 1
ochranu pfed UV zafenim nebo oleji. Dulezitym kritériem byla cena. Cena byla
prepocitana na objem 100ml a byly vybirany jak vyrobky s nejnizsi cenou tak i ve vyssi
cenové hlading. Poslednim kritériem, které ovlivnilo vybér, byla dostupnost vyrobku na
trhu. Dostupnost byla ovéfovana dotazem u prodejce. Pokud mél byt vybrany vyrobek vice
nez mésic nedostupny, byl nahrazen dal§im produktem v potadi.
Skupina vyrobki pro nasledny vybér:
1. Sonax imprgnace kabrio-textil od vyrobce Sonax, cena 105 K¢, sprej, dostupny,
pouzitelny na stfechy kabrioleti, alcantru, textilie.
2. Impregnace textilu Isokor lotos standard od vyrobce Isokar, cena 108 K¢,
nanotechnologie, rozprasovac, dostupny, pouzitelny na klize, textilie.
3. Impregnacni vodu odpuzujici pfipravek na tkaniny Idrostop nano protector od
vyrobce Mafra, cena 90 K¢, nanotechnologie, UV ochrana, sprej, dostupny,

pouzitelny na stfechy kabrioleti, textilie.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Protect shild car od vyrobce Riwax, cena 113 K¢&, sprej, dostupny, pouzitelny na
stiechy kabrioletd, textilie.

Permatex — hydrofobni pfipravek se samocisticim efektem — textil od vyrobce
nanoSPACE, cena 120 K¢, nanotechnologie, olejofobni, rozpraSovac¢, dostupny,
pouzitelny na textilie.

Guard interior protector shield 473 ml impregnace textilu od vyrobce Chemical
Guys, cena 120 K¢, UV ochrana, rozprasovac, nedostupny, pouzitelny na stfechy
kabrioletu, textilie.

Liqui Moly impregnace tkanin od vyrobce Liqui Moly, cena 46 K¢ olejofobni,
sprej, dostupny, pouzitelny na textilie.

3M Scotchgard Protector impregnace na textil a kiizi od vyrobce 3M, cena 75 K¢,
sprej, dostupny, pouzitelny na kiize, textilie.

Gyeon Q2 FabricCoat 400 ml kfemicitd impregnace textilu od vyrobce Gyeon, cena
358 K¢&, UV ochrana, rozprasovac, dostupny, pouzitelny na textilie.

Rain-x Upholstery Repel Fuard impregnace textilu od vyrobce Rain-Xx, cena
102 K¢, rozprasovac, dostupny, pouzitelny na textilie.

303 High Tech Fabric Guard 476 ml impregnace textilu od vyrobce 303, cena
193 K&, rozprasovac, nedostupny, pouzitelny na stiechy kabriolett, textilie.
Chemical Guys — Fabric Guard Interior Protector Shield — hydrofobni ptipravek na
textil od vyrobce Chemical Guys, cena 117 K&, nanotechnologie, UV ochrana,
rozprasovac, dostupny, pouZitelny na sttechy kabrioletd, textilie.

Colourlock Rauleder & Textil Imprignierung 500 ml impregnace na alcantru a
textil od vyrobce Colourlock, cena 66 K¢, sprej, nedostupny, pouZzitelny na kiize,
alcantru, textilie.

Nano Textil od vyrobce ANKER technology, cena 64 K¢, nanotechnologie,
olejofobni, rozprasovac, dostupny, pouzitelny na kize, textilie.

Motip impregnace na textil a kiizi od vyrobce Motip, cena 32 K¢, sprej, dostupny,
pouzitelny na kize, textilie.

Car Pro Dabric Coat 100 ml od vyrobce Car Pro — Cquartz, cena 398 K¢, UV
ochrana, rozprasovac, dostupny, pouzitelny na stfechy kabriolett, textilie.

Nano impregnace textilu a kize od vyrobce nanoConcept, cena 140 K¢,

nanotechnologie, rozprasSovac, dostupny, pouzitelny na kiize, textilie.
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Z této nabidky bylo zvoleno Sest produktti, podle nasledujicich preferenci.

1.

nanotechnologie a sprej. Tuto podminku spliioval pouze Impregnacni vodu
odpuzujici ptipravek na tkaniny Idrostop nano protector od vyrobce Mafra.

sprej bez nanotechologie, ureny vyhradné na textilie. Podminku sprej bez
nanotechologie splnily vyrobky 1, 4, 7, 8, 13 a 15. Na textilie pouze vyrobek 7-
Liqui Moly impregnace tkanin od vyrobce Liqui Moly.

rozpraSovac, bez nanotechnologie, pouze hydrofobni uprava. RozpraSovac bez
nanotechnologie — 3, 6, 9, 10 a 11. Pouze hydrofobni — 10 a 11. Vzhledem
k nedostupnosti ptipravku 11, byl vybran vyrobek 10 - Rain-x Upholstery Repel
Fuard impregnace textilu od vyrobce Rain-x.

rozprasovac, nanotechnologie, pouze hydrofobni Uprava, vyssi cena. Rozprasovac
splnily 2, 5, 12, 14 a 17. Pouze hydrofobni Gprava 2 a 17. Pfipravek s nejvyssi
cenou je Cislo 17- Nano impregnace textilu a kiize od vyrobce nanoConcept.

UV ochrana, nizka cena. UV ochrana — 3, 6, 9, 12 a 16. Ptipravek 3 byl vytazen
z diivodu predchoziho vybéru, 6 neni dostupny, proto byl vybran vyrobek s ¢islem
12 - Chemical Guys — Fabric Guard Interior Protector Shield — hydrofobni
ptipravek na textil od vyrobce Chemical Guys.

olejofobni tprava, vyssi cena. Olejofobni tiprava 5, 7 a 14. Ptipravek 7 byl vytazen
z divodu piedchoziho vybéru. Vyssi cenu splioval vyrobek ¢islo 5 - Permatex —

hydrofobni pfipravek se samocisticim efektem — textil od vyrobce nanoSPACE.

Podle potadi vybéru byly ptipravky na Obrazku ¢. 11 ocCislovany 1 - 6 a dale se uvadéji

pod oznacenim ptislusného Cisla.

Obrazek €. 11 — testované vyrobky 1 - 6

3.2 Vybér textilnich sendvici

Vybér textilnich sendvict se tidil podle nékolika zasadnich kritérii. Vzhledem k podstaté

prace byly vybirany pouze sendvice, které jsou pouzivany ve stfedové ¢asti sedadla a tvori

nejveétsi plochy, na kterych zdkaznik sedi nebo se o n€ opird. V ndvaznosti na rozliSnost
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struktury sendvicl, byla pfi vybéru zohlednéna tloustka lamindtu. Pouzité¢ zplisoby
vzorovani vazbou, pouzitymi efektnimi nitémi, kalandrovanim 1 vrstvenim textilii.
Vzhledem k tomu, Ze 1 pfipravky na impregnaci se vybirali v riznych cenovych hladinéach,
tak 1 zde byl pfidan pozadavek na riznost ceny. Z tohoto divodu byly vybirany sendvice,
které se pouzivaji v riznych modelovych fadach vozu. Pro potieby testovani bylo nutné
zvolit mezi textiliemi, dostupnymi v metrazi. Vzhledem k tomu, ze potahy se dodavaji uz
kompletné sesité, byla oslovena pobocka firmy Adient Czech Republic k. s. v Ceské Lipg,
kterd né€které typy potaht §ije, a vzorky byly vybrany z jejiho sortimentu. Vybrany byly
Ctyti textilni sendvice, pro jednodussi oznacovani textilii bylo zvoleno pismenné oznaceni

A,B,CaD.

3.2.1 Textilni sendvi¢ A

Sendvi¢ Rovan Toscana na Obrazcich ¢ 12 a 13 je vyrabén v laminaci o tlouStce 6 mm.
Sklada se z vrchni textilie, polyuretanové pény a kryci pleteniny. Vrchni vrstvu tvori
tkanina z PES vldken. Osnova je tvofena hnédym multifilem a utek cernym multifilem.
Barevného vzoru je dosazeno tkanim. Prostfedni vrstvu tvoii polyuretanova péna. Spodni

vrstva je jednolicni hladka pletenina z PES monofilu. Textilie je pouZivana na modelu

Kodiagq.

Obrazek ¢. 12 — textilie A lic Obrazek ¢. 13 — textilie A rub

3.2.2 Textilni sendvi¢ B

Textilie Moonlight stone beige na Obrédzcich ¢. 14 a 15 vtlouStce laminace 6 mm.
Tiivrstvy laminat se sklada z tkaniny tkané v platnové vazbé z PES vlaken. Osnovu tvofi
bézovy multifil a v atku je nit s mirnym ochrannym zékrutem a barevnym cenobilym

efektem. V utku se stfida jedna nit s dvéma soucasné zanaSenymi Utky. Na tkaniné je
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vytvoten vzor kalandrem. Uprostfed sendvice je polyuretanovéd péna a posledni vrstva je

jednolicni hladka pletenina z PES monofilu. Textilie se pouzivaji na modelové tade

Kodiaq a Karoq.

Obrazek ¢. 14 — textilie B lic Obrazek ¢. 15 — textilie B rub

3.2.3 Textilni sendvi¢ C

Raut satin schwarz na Obrazcich ¢. 16 a 17 je sendvi¢ v celkové laminaci 3 mm. Vrchni
vrstva je tkand. V osnové 1 ttku jsou pouzité erné PES multifily. Stfedni ¢ast je tvofena
polyuretanovou pénou a na spodni stran€ je jednolicni hladka pletenina z PES monofilu.

Na textilii je kalandrem vyrazen vzor. Pouziva se na modelu Fabie.

Obrazek ¢. 16 — textilie C lic Obrazek ¢. 17 — textilie C rub

3.2.4 Textilni sendvi¢ D

Incheck na Obrazcich €. 18 a 19 je sendvi€ tvofeny Ctyfmi vrstvami. Prvni vrstvu tvoii
osnovni pletenina. Zakladem je ¢erny PES monofil v protismérné kladené trikotové vazbe,
na vzor je pouzit cerny PES multifil. Druha vrstva je hnédoseda osnovni pletenina z PES

multiplu v fetizkové vazbé s vkladanymi utky. Tieti vrstvu tvoii polyuretanova péna
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a ¢tvrtou vrstvu dvojité osnovni pletenina z PES monofilu v trikotové a suknové vazbé.

Pouziva se na modelu Octavia.

x L ¢ 5
] \'\\ ?"\ \‘-)\ \_‘;\ s

Obrazek ¢. 18 — textilie D lic Obrazek ¢. 19 — textilie D rub

3.3 Priprava a znaceni vzorki

Postu pfipravy jednotlivych vzorkd, jejich znaceni a zplisob impregnace byl nasledujici.

3.3.1 Piiprava vzorki 20 x 20 cm

Textilie A, B a C se vyrabéji v §ifi 180 cm, proto byly tyto vzorky pfipravovany stejnym
zpusobem. Velikost vzorku byla stanovena na rozmér 20 x 20 cm, nebot’ tento rozmér je
minimalni pro stanoveni skrapéciho testu. Textilie byla rozloZena, kraje o Sitce 20 cm byly
odsttizeny. Zbyla textilie a byla rozméfena na ctverce 20 x 20 cm. Po rozstfihani byla
u vzorkli zkontrolovana rozmérovost. Na vzniklé vzorky bylo na rubové strané¢ pouzito
v levém dolnim rohu nasledujici oznageni. Cervenym popisovaem bylo napsano pismeno
odpovidajici textilie, zelené Cislo impregnace a ¢erné Cislo vzorku. Napiiklad: A 4-1. Od
kazdé pouzivané impregnace bylo pfipraveno pét vzorkll. Vzorky s ¢islem 7 jsou bez
impregnace. Textilie D se dodava v §ifi 150 cm, proto u této textilie se odstfihavali kraje o
§ifi 25 cm. Nasledujici postup ptipravy vzorkl byl stejny se vzorky A, B, a C. Od kazdé

textilie bylo pfipraveno 35 vzorkl. Celkem bylo ptipraveno 140 vzorku.

3.3.2 Piiprava vzorki 3 x 4,5 cm

Pro méfeni na pfistroji See systém se vzorky pfipravovali o rozméru 3 x 4,5 cm. Textilie
byla nastiihdna na pruhy o tloustce 3 cm a z nich pak byly odstfizeny 4,5 cm dlouhé
vzorky. Vzorky byly znafeny a impregnovany stejnym zpiisobem jako u velikosti 20 x 20

cm. Po zaschnuti impregnace, byly pfilepeny na podlozni sklicka oboustrannou lepici
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paskou. Tim bylo docileno vodorovnosti vzorku. Celkem bylo ptipraveno 140 vzorkii.

3.3.3 Impregnace vzorki

Vsechny vzorky od jedné impregnace byly vzdy narovnany vedle sebe a impregnovany
najednou. Impregnace byla nanaSena nejprve ve vodorovnych pruzich, které se prekryvaly
a pak 1 ve svislych pruzich. Postup byl zopakovan dvakrat. Jednalo se o postup zatizeny
velkou variabilitou néanosu jednotlivych pfipravki, vzhledem kriznym typim
rozprasovacu. Z tohoto divodu byly vzorky pfed a po nanaSeni impregnace zvazeny a
zrozdild hmotnosti bylo vypocteno, kolik gramli impregnace bylo na jednom metru
¢tverecnim naneseno. Hodnoty u jednotlivych ptipravkia byly nasledujici:

e pfipravek ¢. 1 - 193 g-m’z, primé&rny nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 7,7 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 7,5 g— 7,9 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,26 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,25 — 0,27 g,

e piipravek &. 2 - 207 g'm™, priméry nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 8,3 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 8,1 g— 8,5 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,28 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,27 — 0,29 g,

e piipravek &. 3 - 266 g-m ™, pramérny nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 10,6 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 10,3 g — 10,9 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,36 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,35 - 0,37 g,

e pripravek ¢. 4 — 202 g-m™, primé&rny nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 8,1 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 7,8 g — 8,3 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,27 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,26 — 0,29 g,

e pripravek ¢&. 5 —235 g-m™, primé&rny nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 9,4 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 9,2 g — 9,6 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,32 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,30 — 0,33 g,

e piipravek &. 6 — 208 g'm™, prim&my nanos na jednom vzorku 20 x 20 cm je 8,3 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 8,1 g— 8,6 g, u vzorku 3 x 4,5 cm byl primér 0,28 g,
rozmezi nanosu na vzorcich 0,27 — 0,29 g.

Impregnace se nechala pfi teploté cca 25 °C zaschnout po dobu 48 hodin. Pak byly vzorky
sefazeny podle druhu textilie a impregnace do plastové prepravni krabice. Celkem bylo

naimpregnovano 120 vzorkl velikosti 20 x 20 cm a 120 vzorkt o velikosti 3 x 4,5 cm.
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3.4 Testovani vzorku

Postup méteni vzorki o velikosti 20 x 20 cm byl zvolen nasledujicim zptisobem. Nejprve
byl proveden skrapéci test, pak se provadélo méteni prodysnosti (FX 3300), vyparny odpor
(Permetest), méfeni tepelnych vlastnosti (Alambeta), kapkovy test a srovnavaci skrapéci
test.

3.4.1 Skrapéci test

Textilni sendvie maji rlznou variabilitu povrchu, proto pii skrapécim testu nebylo
k hodnoceni vysledki pouzito srovnani s etalony, ale bylo vyuzito vdhového pfirtstku
vzorkd. Na méteni byl pouzit vzorek o velikosti 20 x 20 cm. Kazdy testovany vzorek byl
pred skrapénim zvazen a hodnota zapsano do tabulky. Vzorek byl upnut do kruhového
drzéku. V kéadince bylo odméteno 250 ml vody, ta byla nalita do trychtyie. Poté co vytekla
veskera voda, byl sejmut drzdk se vzorkem. Piebytecnd voda byla sklepnuta a po vyjmuti
vzorku z drzaku doslo k jeho opétovnému zvazeni. Odectenim hodnot po a pred skrapénim

se ziskal vadhovy pfirtstek.

Tabulka €. 1- skrapéci test textilie A — prosinec 2017

prosinec pramér| smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil konfidence
2017 (8] (8] (8] (8] (8]
A2 0,07 0,026 0,10 0,04 0,023
A4 0,27 0,046 0,32 0,21 0,040
Al 0,29 0,072 0,38 0,21 0,063
A6 0,43 0,090 0,54 0,33 0,079
A5 0,76 0,082 0,85 0,66 0,072
A3 2,18 0,399 2,64 1,73 0,350
A7 4,38 0,845 5,35 3,41 0,740

skrapéci test [ g ] - prosinec 2017

6,00

5,00 -

4,00

3,00

2,00

1,00
0,00 mim = [ -

A2 A4 Al A6 A5 A3 A7

Graf €. 1 - skrapéci test textilie A - prosinec 2017
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Tabulka €. 2 - skrapéci test textilie A — duben 2018

2018. pramér smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil konfidence

duben (g] (g] (gl (gl (8]
A2 0,04 0,013 0,06 0,03 0,011
A4 0,10 0,047 0,15 0,04 0,041
Al 0,18 0,138 0,33 0,02 0,121
A6 0,23 0,061 0,30 0,16 0,054
A5 0,36 0,061 0,43 0,29 0,053
A3 0,38 0,088 0,48 0,28 0,077
A7 2,86 0,265 3,16 2,55 0,232

skrapéci test [ g ] - duben 2018
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Graf ¢. 2 — skrapéci test textilie A — duben 2018

Z vysledkil skrapéciho testu na textilii A je patrné, ze nejlepSich vysledkli dosahla

impregnace ¢islo 2. U pfipravku 5 a 3 doslo ke zlepSeni mezi obéma testy.
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Tabulka €. 3 - skrapéci test textilie B — prosinec 2017

2017. pradmér | smérodatnd odchylka | hornikvartil | dolni kvartil konfidence
prosinec (8] (8] (g] (g] (8]
B2 0,44 0,054 0,50 0,38 0,047
Bl 0,54 0,144 0,71 0,37 0,126
B6 0,62 0,021 0,65 0,60 0,018
B4 0,64 0,082 0,73 0,55 0,072
B3 0,69 0,069 0,77 0,61 0,061
B5 1,25 0,179 1,46 1,04 0,157
B7 10,99 0,494 11,56 10,42 0,433
skrapéci test [ g ] - prosinec 2017
12,00
10,00
8,00
6,00
4,00
2,00
0,00 L i [ [ | [ | [ | -
B2 B1 B6 B3 B5 B7
Graf €. 3 — skrapéci test textilie B — prosinec 2017
Tabulka €. 4 — skrapéci test textilie B — duben 2018
2018. pramér smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil konfidence
duben (8] (8] (8] 8] (8]
B2 0,38 0,023 0,41 0,36 0,020
B3 0,44 0,035 0,48 0,40 0,031
B4 0,49 0,101 0,61 0,37 0,089
B1 0,49 0,069 0,57 0,41 0,061
B6 0,57 0,092 0,68 0,47 0,080
B5 0,67 0,036 0,71 0,62 0,032
B7 9,76 0,548 10,39 9,13 0,481
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skrapécitest [ g ] - duben 2018
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Graf ¢. 4 — skrapéci test textilie B — duben 2018

Impregnace ¢islo 2 méla i u textilie B nejlepsi vysledky. I u této textilie doSlo mezi obéma

testy ke zlepSeni ptipravku 3 a 5.

Tabulka €. 5 — skrapéci test textilie C — prosinec 2017

2017. pramér | smérodatnd odchylka | horni kvartil | dolni kvartil confidence
prosinec g] (g] (g] (g] [g]
ca 0,47 0,190 0,68 0,25 0,167
Cc2 0,60 0,171 0,80 0,41 0,150
Cé 0,87 0,288 1,20 0,54 0,252
C5 3,46 0,474 4,00 2,91 0,416
Cc1 3,52 0,212 3,76 3,27 0,186
c3 4,60 0,655 5,35 3,84 0,574
c7 9,62 0,768 10,50 8,74 0,673

skrapéci test [ g ] - prosinec 2017
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Graf &. 5 — skrapéci test textilie C — prosinec 2017

Cc7
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Tabulka €. 6 — skrapéci test textilie C — duben 2018

2018. pramér smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil konfidence
duben (8] (8] (g] (8] (8]
ca 0,22 0,052 0,28 0,16 0,046
c3 0,56 0,088 0,67 0,46 0,077
Cé6 0,64 0,099 0,75 0,52 0,087
c2 0,65 0,342 1,05 0,26 0,300
c5 0,77 0,264 1,07 0,46 0,231
Cc1 1,49 0,459 2,02 0,96 0,402
c7 8,26 0,606 8,96 7,56 0,532
skrapéci test [ g ] - duben 2018
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Graf &. 6 — skrapéci test textilie C — duben 2018

U textilie C dosahla impregnace 4 nejlepsiho vysledku, i zde doslo mezi obéma testy ke

zlepSeni ptipravku 3 a 5.

Tabulka €. 7 — skrapéci test textilie D — prosinec 2017

2017. pramér | smérodatnd odchylka | horni kvartil | dolni kvartil konfidence
prosinec (8] (8] (8] (8] (8]
D2 0,86 0,345 1,25 0,46 0,303
D5 1,29 0,170 1,48 1,09 0,149
D4 1,37 0,131 1,52 1,22 0,115
D6 1,41 0,220 1,66 1,16 0,193
D1 2,16 0,246 2,44 1,87 0,216
D3 3,15 0,330 3,53 2,77 0,290
D7 6,26 0,410 6,73 5,79 0,360
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skrapési test [ g ] - prosinec 2017
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Graf €. 7 — skrapéci test textilie D — prosinec 2017

Tabulka ¢. 8 — skrapéci test textilie D — duben 2018

2018. pramér smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil konfidence
duben (8] 8] 8] 8] (8]
D4 0,52 0,080 0,61 0,43 0,070
D5 0,99 0,303 1,34 0,64 0,265
D6 1,36 0,456 1,88 0,83 0,400
D3 1,37 0,144 1,53 1,20 0,126
D2 1,47 0,076 1,56 1,39 0,066
D1 2,13 0,309 2,48 1,77 0,271
D7 8,02 0,464 8,55 7,48 0,407
skrapéci test [ g ] - duben 2018
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4,00
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Graf ¢. 8 — skrapéci test textilie D — duben 2018

Pti prvnim testu méla nejlepsi vysledky impregnace Cislo 2, ale pfi kontrolnim testu se jeji
hodnoceni ocitlo az ne tfetim misté. Naproti tomu ¢islo 4, které v prvnim testu skoncilo, na
tfetim misté se v druhém testu umistilo na prvnim misté. Velmi vyrovnané vysledky méli

v obou testech impregnace 5 a 6. U piipravku 3 doslo znovu ke zlepSeni.
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3.4.2 Mgéieni prodysnosti

Prodysnost byla métena na piistroji FX 3300. Na pfistroji byl nastaven tlak 200 Pa, méfici

hlavice byla zvolena s plochou 20 cm” a namé&fené hodnoty jsou uvedeny mm-s"'. Vzorek

byl umistén pod méfici hlavici, stisknutim ramene doSlo k jeho upevnéni a zapnuti

Cerpadla. Po ustdleni byla naméfend hodnota odectena z displeje. Ptistroj sam indikuje

spravné nastaveni rozsahu, v piipad€, ze by se na stupnici pfistroji rozsvitilo ¢ervené svétlo

misto zeleného, musi se ovladaCem rozsah upravit. Vzorek byl orientovan znacenim

v pravém dolnim rohu. Kazdy vzorek byl proméfen na péti mistech v levém hornim rohu,

pravém hornim rohu, levém dolnim rohu, pravém dolnim rohu a uprostied. Celkem bylo

provedeno 700 méient.

Tabulka €. 9 — prodysSnost textilie A

Graf ¢. 9 — prodySnost textilie A

N pradmér | smérodatna odchylka | horni kvartil dolni kvartil confidence
prodysnost [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™]
A2 98,5 9,459 102,397 94,603 3,708
A4 98,5 7,593 101,628 95,372 2,976
A7 99,6 9,131 103,362 95,838 3,579
A6 99,9 7,353 102,929 96,871 2,882
A5 100,0 8,374 103,450 96,550 3,282
Al 100,5 7,619 103,639 97,361 2,987
A3 102,4 6,364 105,022 99,778 2,495
Prodysnost [mm-s]
106,0
104,0 T
102,0 T T I I
100,0 T
98,0
96,0
94,0
92,0
90,0
88,0
A2 A4 A7 A6 A5 Al A3

U textilie A nedoSlo vlivem impregnaci ke zméné prodySnosti, nebot’ intervaly

spolehlivosti se piekryvaji s hodnotami intervalu spolehlivosti textilie bez impregnace.
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Tabulka €. 10 — prodyS$nost textilie B

rodvinost prdmér | smérodatna odchylka | horni kvartil | dolni kvartil confidence
procy [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™]
B5 92,2 5,293 94,4 90,1 2,075
B2 92,5 3,291 93,8 91,1 1,290
B4 93,1 5,264 95,3 90,9 2,063
B3 93,6 4,541 95,5 91,7 1,780
Bl 93,9 5,717 96,3 91,6 2,241
B7 93,9 5,695 96,3 91,6 2,232
B6 95,8 4,536 97,6 93,9 1,778
prodysnost [mm-s]
100,0
98,0
96,0

94,0 T T T
92,0
90,0
88,0
86,0
B5 B2 B4 B3 B1

Graf ¢. 10 — prodySnost textilie B

B7 B6

U textilie B nedoSlo vlivem impregnaci ke zmén€ prodySnosti, nebot intervaly

spolehlivosti se prekryvaji s hodnotami intervalu spolehlivosti textilie bez impregnace.

Tabulka €. 11 — prodyS$nost textilie C

. primér | smérodatna odchylka | horni kvartil | dolni kvartil confidence
prodysnost [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™]
c7 131,88 14,721 137,9 125,8 5,770
Cc1 133 10,673 137,4 128,6 4,184
C6 134,04 15,542 140,4 127,6 6,092
C5 134,4 11,551 139,2 129,6 4,528
Cc3 136,48 14,520 142,5 130,5 5,692
Cc2 137,52 11,362 142,2 132,8 4,454
ca 141,4 8,684 145,0 137,8 3,404

42



prodysnost [mm-s]
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Graf ¢. 11 — prodysnost textilie C

cé C5 Cc3 Cc2 C4

U textilie C nedoSlo vlivem impregnaci ke zméné prodysnosti, nebot’ intervaly

spolehlivosti se prekryvaji s hodnotami intervalu spolehlivosti textilie bez impregnace.

Tabulka €. 12 — prodyS$nost textilie D

. primér | smérodatna odchylka | horni kvartil | dolni kvartil confidence
prodysnost [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™] [mm-s™]
D2 532,5 7,125 535,4 529,5 2,793
D1 536,8 9,915 540,9 532,8 3,887
D4 538,6 7,857 541,9 535,4 3,080
D5 538,9 8,633 542,4 535,3 3,384
D6 540,0 7,015 542,9 537,1 2,750
D7 540,3 7,972 543,6 537,0 3,125
D3 5444 7,129 547,3 541,4 2,795
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prodysnost [mm-s]
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Graf ¢. 12 — prodySnost textilie D

U sendvice D doslo pifi porovnani intervalii spolehlivosti u pfipravku ¢islo 2 ke zhorSeni
prodysnosti, 1 kdyZ je tento rozdil statisticky vyznamny v celkovém srovnani se jednd o

rozdil méné nez 2 %.

Impregnace u textilii A, B a C neovlivnily prodysnosti. U sendvic¢e D nebyla prodysnost
ovlivnéna u péti pripravki (Cislo: 1, 4, 5, 6 a 3), u ptipravku ¢islo 2 doslo statistiky ke
zhorSeni prodysSnosti, 1 kdyZ je tento rozdil statisticky vyznamny v celkovém srovnani se

jedné o rozdil méné nez 2 %.

3.4.3 Permetest

Na pfistroji Permetest byly namétfeny tyto hodnoty, relativni propustnost pro vodni paru
p[%] a vyparny odpor zkouSeného vzorku Rg¢ [m2°Pa°W'1]. Me¢éfeni bylo provadéno
nasledujicim zplsobem. Po zapnuti pfistroje bylo zkontrolovano mnozstvi vody, pfipadné
byla voda doplnéna injekéni stiikackou. Poté byl zkontrolovan stav membrany, pokud se
uprostfed membrany vyskytovala vlhka mista nebo kapky byla membrana vyménéna.
Ptistroj se nechal ustalit. Pfed vlastnim méfenim nejprve doSlo ke kalibraci pfistroje.
Nejprve se méfi bez vzorku, stiskneme tlacitko Reference — START. Po zméfeni se
v dialogovém oknu stiskne OK. Druhé meétfeni se provadi s kalibracni textilii, kterou
umistime na méfici hlavici, stiskneme Sample — START. Po zméfeni pfistroj
z kalibrujeme tlacitkem Calibrate. Na kalibraci byla pouzita tkanina s hodnotou 4,6
m*-Pa-W'. Pii vlastnim mé&feni nejprve bylo mé&feno bez vzorku a pak s hlavici zakrytou

vzorkem. Kazdy vzorek byl zméfen jednou.
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Tabulka €. 13 — Ret - vyparny odpor textilie A

Ret pramér smérodatna odchylka | horni kvartil dolni kvartil confindence
[m?%Pa-W?] [m?%Pa-W?] [m?Pa-W™] [m?%Pa-W™] [m%Pa-W?]
A5 19,5 1,745 21,5 17,5 1,530
A4 23,1 1,713 25,1 21,1 1,502
A6 23,1 3,591 27,2 19,0 3,148
A3 24,4 3,514 28,5 20,4 3,080
A2 30,9 2,659 33,9 27,8 2,331
Al 31,4 4,016 36,0 26,8 3,520
A7 31,9 1,618 33,7 30,0 1,418
Ret [ m?-Pa-W1]
40,0
35,0

30,0

25,0 T T
20,0 T
15,0
10,0
5,0
0,0
A5 A4 A6 A3 A2

Graf €. 13 — Ret - vyparny odpor textilie A

Al A7

U textilie A nedoslo u pfipravki €. 1 a 2 ke zméné vyparného odporu. Ptipravek €. 3 sniZil
vyparny odpor o 23 %, ptipravky €. 4 a 6 ho zlepsil o 27 % a nejlepSiho vysledku doséhl

ptipravek €. 5, u néhoz doslo ke snizeni vyparného odporu o 39 %.

Tabulka ¢. 14 — Ret - vyparny odpor textilie B

pramér smérodatna odchylka horni kvartil dolni kvartil confindence
Ret
[m?%Pa-W™] [m?Pa-W™] [m%Pa-W™] [m%Pa-W?] [m%Pa-W?]
B7 41,4 4,084 46,1 36,7 3,579
B3 42,2 4,672 47,5 36,8 4,095
B4 42,5 3,224 46,2 38,8 2,826
B5 43,6 5,709 50,2 37,1 5,004
B1 43,8 2,809 47,0 40,5 2,463
B2 44,1 3,066 47,6 40,6 2,687
B6 44,5 3,144 48,1 40,8 2,756
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Ret [ m2-Pa-W-1]
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Graf ¢. 14 — Ret - vyparny odpor textilie B
U textilie B nedoslo ke zménam vyparného odporu.
Tabulka ¢. 15 — Ret - vyparny odpor textilie C
pramér smérodatna odchylka | horni kvartil dolni kvartil confindence
Ret
[m%Pa-W™] [m%Pa-W?] [m%Pa-W™] [m?%Pa-W™] [m%Pa-W?]
Cc1 36,1 2,436 38,9 33,3 2,135
Cc2 38,3 3,428 42,2 34,3 3,005
c5 38,9 2,906 42,3 35,6 2,547
c7 39,1 4,885 44,7 33,5 4,282
ce6 40,0 3,093 43,6 36,4 2,711
Cc3 40,8 3,954 45,3 36,3 3,466
c4 40,8 4,586 46,1 35,5 4,020
Ret [ m?-Pa-W-1]
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20,0
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Graf ¢. 15 — Ret - vyparny odpor textilie C

U textilie C nedoslo ke zménam vyparného odporu.
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Tabulka €. 16 — Ret — vyparny odpor textilie D

pramér smérodatna odchylka | horni kvartil dolni kvartil confindence
Ret
[m?-Pa-W™] [m*-Pa-W™] [m?-Pa-W™] [m?-Pa-W™] [m*Pa-W™]
D4 15,9 0,762 16,8 15,0 0,668
D7 15,9 0,615 16,6 15,2 0,539
D1 15,9 0,434 16,4 15,4 0,380
D5 16,8 1,994 19,1 14,5 1,748
D2 16,9 1,388 18,5 15,3 1,217
D6 17,1 2,459 19,9 14,3 2,155
D3 18,0 1,767 20,1 16,0 1,549
Ret [ m?-Pa-W-1]
25,0
20,0
15,0
10,0
5,0
0,0
D4 D7 D1 D5 D2 D6 D3

Graf €. 16 — Ret — vyparny odpor textilie D

U textilie D nedoslo ke zménam vyparného odporu.

Na textilie B, C a D neméli impregnacni piipravky vliv na vyparny odpor. Textilii A
pripravek ¢. 1 a 2 neovlivnily, ale pfipravek ¢. 3 snizil vyparny odpor o 23 %, ptipravky ¢.

4 a 6 ho zlepsil o 27 % a nejlepsiho vysledku dosahl ptipravek ¢. 5, u néhoz doslo ke

sniZeni vyparného odporu o 39 %.

3.4.4 Alambeta

Na pfistroji Alambeta se vzorky méfili pti tlaku 200 Pa, jenz simuluje dotyk ruky a 1000
Pa, ktery ma odpovidat sednuti na textilii. Kazdy vzorek byl proméfen na tfech mistech
vlevo, uprostied a vpravo. Mezi jednotlivymi méfenimi bylo vZzdy nejméné 60 minut, aby u

vzorku doslo k ustdleni teploty a tim nedochézelo k ovlivnéni nésledujiciho méteni. Po
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zapnuti pfistroje dochazi k jeho zahtati a po spusténi hlavice a jejim nésledném vytazeni je
pristroj pripraven k méfeni. Vzorek byl umistén pod méfici hlavu pfistroje. Stisknutim
tlacitka RL doslo ke spousténi hlavice, po zméfeni vzorku, hlavice sama vyjela do hoteni

polohy. Na displeji se v rolovacim menu zobrazovaly namétené hodnoty.

3.4.4.1 Tepelna jimavost

Tabulka €. 17 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie A

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
(W-s"2m2K™ | [W-s"2m2K"] | [W-s"2m2K?] | [W-s"2m2K?] | [W-sY2m2K™]
A6 95,7 95,0 96,4 1,302 0,659
A7 95,7 95,3 96,2 0,858 0,434
A5 96,5 95,5 97,5 1,839 0,931
A3 97,1 96,5 97,8 1,246 0,631
A2 97,4 96,6 98,1 1,411 0,714
A4 97,8 97,2 98,5 1,204 0,609
Al 98,4 97,4 99,3 1,707 0,864
200 Pa - tepelna jimavost - b [W-s1/2.m2.K1]
100,0
99,0

,
98,0 T
97,0 T
96,0 T T
95,0
94,0
93,0
92,0
A6 A7 A5 A3 A2 A4 Al

Graf ¢. 17 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie A

Tepelna jimavost u textilie A pfi zatézi 200 Pa byla ovlivnéna piipravky €. 3, 2, 4 a 1,
ikdyZ se jednda o statisticky vyznamny rozdil, nebot’ intervaly spolehlivosti se
neptekryvaji, tak v celkovém hodnoceni je tento rozdil u vSech ptipravkit méné nez 3 %,

a je tedy celkove nevyznamny.
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Tabulka €. 18 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie B

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
[W'Sl/z'm_z'K_I] [W'Sl/z'm_Z'K_ll [W'Sl/z'm_z'K_:l] [W'Sl/z'm_z'K_:l] [W.sl/Z.m—Z.K—l]

B1 89,0 83,8 94,3 9,595 4,856

B2 92,1 87,7 96,6 8,133 4,116

B3 93,6 89,6 97,6 7,241 3,665

B4 96,1 93,0 99,3 5,686 2,877

B7 97,5 96,7 98,3 1,517 0,768

B5 97,7 96,2 99,3 2,824 1,429

B6 97,9 96,8 98,9 1,949 0,986

200 Pa - tepelna jimavost - b [W-s1/2.m2.K1]
105,0
100,0

95,0 T |
90,0 T
85,0
80,0
75,0
B1 B2 B3 B4 B7 B5 B6

Graf ¢. 18 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie B

Tepelna jimavost u textilie B pti zat¢zi 200 Pa byla ovlivnéna ptipravky ¢. 1 a 2. Jedna se
o statisticky vyznamny rozdil, nebot” intervaly spolehlivosti se neptekryvaji. V celkovém
hodnoceni je tento rozdil u pfipravku ¢. 2: 5,5 % a u piipravku €. 1: 8,7 %, a tedy

u vnimavéjSich zdkaznikli vyvola piipravek €. 1 teplejsi dojem.

Tabulka ¢. 19 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie C

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
(W-s"2m2K™ | [W-s"2m2K?] | [W-s"2m?KY] [W-s"2m2K™" [W-s¥2m2K™]
c1 93,0 87,1 98,9 10,753 5,442
Cc2 95,2 89,2 101,2 10,952 5,542
Cc3 95,8 91,5 100,1 7,806 3,950
c7 98,2 96,1 100,4 3,929 1,988
Cca 98,4 94,1 102,7 7,858 3,976
C5 98,5 94,4 102,7 7,531 3,811
C6 99,6 96,3 102,9 6,024 3,048
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200 Pa - tepelna jimavost - b [W-s/2.m2.K1]

105,0
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Graf ¢. 19 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie C

Tepelnd jimavost u textilie C pfi zatezi 200 Pa nebyla ovlivnéna.

Tabulka ¢. 20 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie D

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa

[W‘Sl/z'm_Z'K_l] [W'Sl/z'm_Z'K_ll [W'Sl/z'm_z'K_l] [W'Sl/z'm_z'K_l] [W'Sl/z'm_Z'K_l]
D4 110,5 107,4 113,6 5,661 2,865
D5 112,7 91,5 120,6 2,685 1,359
D7 113,1 111,8 114,3 2,219 1,123
D6 113,9 112,0 115,7 3,420 1,731
D1 114,5 111,8 117,3 5,027 2,544
D2 116,9 114,5 119,4 4,415 2,234
D3 117,1 114,8 119,4 4,155 2,103

200 Pa - tepelna jimavost - b [W-s/2.m2-K1]
125,0
120,0

115,0 T T
110,0
105,0
100,0
D4 D5 D7 D6 D1 D2 D3

Graf ¢. 20 — 200 Pa — tepelna jimavost textilie D

Tepelna jimavost u textilie D pii 200 zatézi Pa byla ovlivnéna piipravky ¢. 2 a 3, i kdyz se

jednd o statisticky vyznamny rozdil, nebot intervaly spolehlivosti se nepiekryvaji,
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tak v celkovém hodnoceni je tento rozdil u obou piipravkli méné nez 3,5 %, a je tedy

celkové nevyznamny.

Tabulka €. 21 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie A

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pe W-s"2m2K" | [W-s"2m2K?"] | [W-s"2m2K?Y] | [W-s2m2K™Y [W-s¥2m2K™]
Al 88,1 84,5 92,1 6,617 3,349
A2 89,4 86,7 92,1 4,837 2,448
A3 91,2 89,0 93,4 3,874 1,961
A6 93,7 90,6 96,9 5,768 2,919
Ad 93,9 92,5 95,2 2,496 1,263
A5 94,5 92,8 96,1 3,041 1,539
A7 96,4 95,4 97,4 1,798 0,910
1000 Pa -tepelna jimavost - b [W-s/2.m2-K1]

100,0

98,0

96,0

94,0

92,0 T
90,0 | [
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82,0
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78,0

Al A2 A3 A6 A4 A5 A7

Graf &. 21 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie A

Tepelna jimavost u textilie A pfi zatéZzi 1000 Pa byla ovlivnéna pfipravky €. 1, 2 a 3. Jedna
se o statisticky vyznamny rozdil, nebot’ intervaly spolehlivosti se nepiekryvaji.
V celkovém hodnoceni je tento rozdil u ptipravku €. 3: 5.4 %, €. 2: 7,2 % a u ptipravku

¢. 1: 8,6 %, a tedy u vnimavéjSich zdkaznikl vyvolaji pfipravky €. 2 a €. 1 teplejsi dojem.
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Tabulka €. 22 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie B

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa | [W-s"2m2K"] | [W-s">m?K" | [W-s"2m?K"] | [W-s"2m™K] [W-s"2m2K"]
B6 93,5 92,6 94,4 1,619 0,819
B5 93,9 93,0 94,7 1,519 0,769
B7 94,0 93,0 95,0 1,833 0,928
B3 94,5 93,5 95,5 1,712 0,866
B4 94,8 94,1 95,5 1,301 0,658
B1 95,5 94,3 96,7 2,120 1,073
B2 95,9 95,2 96,6 1,268 0,641
1000 Pa -tepelna jimavost - b [W-s/2.m2-K-1]

97,0
96,0 T
95,0 T |
94,0 T I
93,0
92,0
91,0
90,0

B6 B5 B7 B3 B4 B1 B2

Graf €. 22 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie B

Tepelna jimavost u textilie B pii zatézi 1000 Pa byla ovlivnéna ptipravkem ¢. 2, i kdyz se

jedna o statisticky vyznamny rozdil, nebot intervaly spolehlivosti se neptekryvaji,

tak v celkovém hodnocenti je tento rozdil u ptipravku 2 %, a je tedy celkove nevyznamny.

Tabulka ¢. 23 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie C

primér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa
W-s"2m2KY | [W-s"2m?K"] | [(W-s"2m2K"] | [W-s"2m2KY] | [W-s"2m2KY]
c7 113,3 110,3 116,2 5,351 2,708
c3 113,3 111,9 114,7 2,469 1,249
ca 114,6 112,4 116,8 3,942 1,995
C5 114,6 112,7 116,5 3,521 1,782
Cc1 115,3 112,5 118,3 5,100 2,581
Cé 115,3 113,0 117,5 4,096 2,073
Cc2 116,0 114,4 117,6 2,854 1,444

52




120,0
118,0
116,0
114,0
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Graf ¢. 23 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie C

Tepelnd jimavost u textilie C pii zatézi 1000 Pa nebyla ovlivnéna.

Tabulka ¢. 24 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie D

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa
[W'Sl/z'm-Z'K-l] [W_Sl/Z_m-Z_K-l] [W_Sl/Z_m-Z_K-l] [W_sl/z_m-Z_K-l] [W_Sl/z_m-Z_K-l]

D1 108,6 104,4 113,0 7,516 3,803

D2 111,3 108,8 113,7 4,464 2,259

D3 112,5 110,4 114,5 3,662 1,853

D6 113,3 112,2 114,4 1,981 1,002

D7 114,5 113,6 115,3 1,552 0,786

D4 114,9 112,6 117,1 4,068 2,059

D5 115,7 114,6 116,8 1,981 1,002

1000 Pa -tepelna jimavost - b [W-s/2.m2-K"1]

118,0

116,0 T T

114,0 T T

112,0 T T

110,0

108,0

106,0
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98,0

D1 D2 D3 D6 D7 D4 D5

Graf €. 24 — 1000 Pa — tepelna jimavost textilie D
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Tepelnd jimavost u textilie D pii zatézi 1000Pa byla ovlivnéna ptipravkem ¢. 1, i kdyz se
jedna o statisticky vyznamny rozdil, nebot intervaly spolehlivosti se nepiekryvaji,

tak v celkovém hodnocenti je tento rozdil u ptipravku 5 %, a je tedy celkové nevyznamny.

Celkové shrnuti: piipravky vétSinou tepelnou jimavost nezménili, nebo jen do 6 %.
U textilie B pfti zatézi 200 Pa doslo u impregnace €. 1 ke sniZeni tepelné jimavosti o 8,7 %.
U textilie A pfi zatézi 1000 Pa doslo u ptipravku €. 2 ke snizeni 0 7,2 % a u piipravku ¢. 1

0 8,7 %. Snizeni je malé, ale u citlivéjSich zakaznikl vyvola teplejSi omak.

3.4.4.2 PloSny odpor vedeni tepla

Tabulka ¢. 25 — 200 Pa — plo$ny odpor vedeni tepla textilie A

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
[m%mK-W?] [m%mK-W?] [m%mK-W™] [m%mK-W™] [m%mK-W™]
A2 139,1 137,8 140,4 2,374 1,202
Al 139,2 112,9 148,6 2,859 1,447
A6 139,2 138,0 140,4 2,210 1,119
A3 139,9 139,0 140,9 1,668 0,844
A4 140,2 138,8 141,6 2,484 1,257
A7 140,5 114,0 150,0 2,167 1,097
A5 141,0 139,8 142,2 2,268 1,148
200 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W-1]
143,0
142,0

141,0

T T
140,0 T | T
139,0
138,0
137,0
136,0
135,0
A2 Al A6 A3 A4 A7 A5

Graf &. 25 — 200 Pa — plos$ny odpor vedeni tepla textilie A

Plosny odpor vedeni tepla u textilie A pii zatézi 200 Pa nebyl ovlivnén.
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Tabulka €. 26 - 200 Pa — plo$ny odpor vedeni tepla textilie B

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
[m%mK-W?] [m%mK-W] [m%mK-W"] [m%mK-W"] [m%mK-W"]
B6 138,8 137,4 140,2 2,541 1,286
B3 139,1 137,2 141,0 3,432 1,737
B4 139,3 137,5 1411 3,244 1,642
B5 139,9 138,1 141,6 3,204 1,622
B7 139,9 138,2 141,5 2,949 1,492
B2 140,7 139,2 142,1 2,582 1,307
B1 141,6 140,0 143,2 2,947 1,491
200 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W-1]
144,0
142,0 T
1400 T I | [
138,0
136,0
134,0
B6 B3 B4 B5 B7 B2 B1
Graf ¢. 26 - 200 Pa — plo$ny odpor vedeni tepla textilie B
Plosny odpor vedeni tepla u textilie B pfi zatézi 200 Pa nebyl ovlivnén.
Tabulka €. 27 - 200 Pa — plo$ny odpor vedeni tepla textilie C
pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
[m*mK-W"] [m*mK-W"] [m*mK-W"] [m*mK-W"] [m*mK-W"]
Ccé6 91,1 88,0 94,2 5,584 2,826
C5 91,3 88,2 94,4 5,602 2,835
Cc7 91,5 88,8 94,3 5,068 2,565
C4 92,1 89,1 95,0 5,361 2,713
c1 92,6 89,5 95,7 5,678 2,873
C3 93,6 91,7 95,5 3,445 1,743
Cc2 94,1 92,4 95,7 3,006 1,521
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Graf ¢. 27 - 200 Pa — plo$ny odpor vedeni tepla textilie C

Plosny odpor vedeni tepla u textilie C pfi zatézi 200 Pa nebyl ovlivnén.

Tabulka ¢. 28 - 200 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie D

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
200Pa
[m%mK-W™] [m%mK-W?] [m%mK-W™] [m%mK-W] [m%mK-W™]
D3 127,7 125,9 129,5 3,288 1,664
D2 128,6 127,2 130,0 2,613 1,322
D6 129,2 127,9 130,5 2,366 1,198
D7 129,2 126,9 131,5 4,161 2,106
D1 129,8 128,0 131,6 3,256 1,648
D5 130,2 128,9 131,5 2,274 1,151
D4 130,7 128,9 132,5 3,266 1,653
200 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W-1]
134,0
132,0 T
130,0 T T T
128,0 T
126,0
124,0
122,0
D3 D2 D6 D7 D1 D5 D4

Graf ¢. 28 - 200 Pa — plosny odpor vedeni tepla textilie D

Plosny odpor vedeni tepla u textilie D pii zat¢zi 200 Pa nebyl ovlivnén.
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Tabulka €. 29 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie A

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa
[m%mK-W"] [m%mK-W"] [m%mK-W™] [m%mK-W"] [m%mK-W"]
A4 137,1 136,3 138,0 1,598 0,808
A7 137,3 135,5 139,0 3,218 1,628
A6 137,5 136,1 138,8 2,503 1,267
A3 139,0 137,6 140,4 2,507 1,269
A5 139,3 138,0 140,5 2,251 1,139
A2 139,3 137,6 141,1 3,155 1,596
Al 140,3 138,0 142,7 4,096 2,073
1000 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W"1]
144,0
142,0 T
140,0 T T I
138,0 T T
136,0
134,0
132,0
A4 A7 A6 A3 A5 A2 Al
Graf ¢. 29 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie A
Plosny odpor vedeni tepla u textilie A pfi zatézi 1000 Pa nebyl ovlivnén.
Tabulka ¢. 30 - 1000 Pa — plosny odpor vedeni tepla textilie B
pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa
[m%mK-W™] [m%mK-W™] [m%mK-W™] [m%mK-W™] [m%mK-W™]
B1 137,2 135,2 139,4 3,668 1,856
B6 137,5 136,1 139,0 2,615 1,323
B3 137,7 137,1 138,2 0,976 0,494
B7 138,0 137,0 139,0 1,813 0,917
B4 138,1 136,8 139,3 2,219 1,123
B2 138,8 137,7 139,9 2,007 1,016
B5 138,9 137,6 140,3 2,404 1,217
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1000 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W"1]
141,0
140,0 T T
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138,0 T
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134,0
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132,0
B1 B6 B3 B7 B4 B2 B5
Graf €. 30 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie B
Plosny odpor vedeni tepla u textilie B pii zatézi 1000 Pa nebyl ovlivnén.
Tabulka €. 31 - 1000 Pa — plosny odpor vedeni tepla textilie C
pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1
[M*mK-W™] [M*mK-W™] [M*mK-W™] [M*mK-W™] [MmK-W™]
c2 70,7 70,1 71,3 1,052 0,532
C1 70,8 69,3 72,5 2,801 1,418
cé 71,4 69,8 73,1 2,963 1,499
c5 71,7 70,0 73,4 3,067 1,552
Cc3 71,7 70,3 73,0 2,398 1,214
c7 72,1 70,6 73,6 2,746 1,389
ca 73,1 71,4 74,8 3,051 1,544
1000 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m2-mK-W"!]
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Graf €. 31 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie C

Plosny odpor vedeni tepla u textilie C pti zatézi 1000 Pa nebyl ovlivnén.
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Tabulka €. 32 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie D

pramér IS doloni IS horni smér odchylka confidence
1000Pa
[m%mK-W"] [m%mK-W"] [m%mK-W™] [m%mK-W"] [m%mK-W"]

D2 124,4 122,2 126,6 4,014 2,031

D4 125,0 123,2 126,8 3,317 1,678

D7 125,7 124,4 127,0 2,374 1,202

D5 125,8 124,3 127,3 2,678 1,355

D3 126,2 124,1 128,3 3,707 1,876

D1 126,5 125,6 127,4 1,642 0,831

D6 127,4 126,1 128,7 2,384 1,207

1000 Pa - plosny odpor vedeni tepla - r [m?-mK-W-1]
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Graf ¢. 32 - 1000 Pa — ploSny odpor vedeni tepla textilie D

Plosny odpor vedeni tepla u textilie D pti zatézi 1000 Pa nebyl ovlivnén.

Celkové hodnoceni: impregnace plosny odpor vedeni tepla u textilii pti zat€zi 200 Pa nebo

1000 Pa neovlivnily.

3.4.5 Kapkovy test

Pfi tomto testu byla simulovéna situaci, kdy dojde k vyliti vody na sedak sedacky a ta

v tomto piipad¢ nemlize odtéct. Pro testovani byly zvoleny nésledujici podminky. Velikost

kapky byla zvolena 100 pl. Cas testovani 5 minut byl zvolen jako doba potiebna pro otieni

rozlité vody ze sedacky papirovym kapesnikem. Test probihal nasledujicim zpiisobem. Na
textilii byla s pipety nanesena kapka o velikosti 100 pl. Po umisténi kapky byly zapnuty

stoky, méfil se ¢as do vsaknuti kapky. Pokud se kapka ani po péti minutach nevsakla, byla
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otfena papirovym kapesnikem a bylo hodnoceno, zda je textilie pod kapkou sucha nebo
voda po sobé zanechala néjaké stopy. Na kazdy vzorek byly postupné naneseny tfi kapky
v minimalni vzdalenosti sedm centimetri. Naméfené hodnoty byly zapsany do tabulky

a opatfeny poznamkami o stavu textilie po p€ti minutach.

Vyhodnoceni kapkového testu.

Na textilii A u vzorkti 1 — 6 byla po péti minutéch textilie pod kapkou sucha. U vzorku €. 7
(bez impregnace) doslo k vsaknuti kapky v priméru za 2 minuty a 35 sekund.

Na textilii B u vzorka 1, 2, 4 a 6 byla po péti minutach textilie pod kapkou sucha. U vzorkt
3 a 5 byla po péti minutach textilie pod kapkou mokrd. Kapka se do vzorku bez
impregnace vsakla primérné za 11 sekund.

Na textilii C u vzorkil 1 — 6 byla po péti minutach textilie pod kapkou suché. U vzorku €. 7
doslo k vsaknuti kapky za 12 sekund.

Na textilii D u vzorkd 3, 4 a 6 byla po péti minutach textilie pod kapkou sucha. U vzorkt

(@]

. 1 a 5 byla textilie suchd, ale dvé kapky u kazdé impregnace se zcela vsakly. Impregnace

(@3

. 2 vykazovala podobné vysledky, textilie byla pod kapkou suché a jedna kapka se vsakla.

Primérné doba vsdknuti kapky u neoSetieni textilie byla 47 sekund.

3.4.6 Uhel smaceni

Uhel sméageni byl méfen na pfistroji See system. Pii méfeni na tomto piistroji mizeme
pouzit dvé varianty zaznamu kapky, bud’ umistime kapku, zaostfime a nasledné
nasnimame, nebo pii rychlém vsakovani pouZijeme automatické snimani s moZnosti
nastaveni rychlosti zdb&ru. Uhel sméaéeni byl proméfen na textilii A a B textilie C a D
nebyla z diivodu své struktury na tomto pfistroji meéftitelnd. Na vzorek byla pipetou
s pfesn¢ nastavitelnym objemem nanesena kapka velikosti 10 pl. Kapka byla zaostifena
a nasnimana. Poté byly v pocitatovém systému umistény tfi méfici body, dva na rozhrani
kapka textilie a tfeti na vrchol kapky. Naméfena hodnota byla zapsdna. Vzorek byl
proméfen na tfech mistech. Na textilii B u nenaimpregnované¢ho vzorku nebyly naméteny

zadné hodnoty, z diivodu nezachyceni kapky.
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Tabulka ¢. 33 — uhel smaceni textilie A

sme. dolni horvi
Uhel pramér confidence
odchylka | kvartil kvartil
smaceni [°] [’]
[°] [°] [°]
A7 111,7 5,979 115,0 108,4 3,026
Al 130,3 2,642 131,8 128,9 1,337
A3 131,4 2,391 132,7 130,1 1,210
A5 132,3 1,901 133,3 131,3 0,962
A2 133,4 1,813 134,4 | 132,4 0,917
A6 134,1 1,966 135,1 133,0 0,995
Ad 134,6 1,777 135,6 133,6 0,899

Uhel smaceni [°]
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A7 Al A3 A5 A2 A6 A4

Graf ¢. 33 — thel smaceni textilie A

Uhel smaceni u neoSetfené textilie byl v priiméru 111,7°, viechny impregnace zvétsily thel

smaceni na hodnoty v rozmezi od 130,3° do 134,6°.

Tabulka ¢. 34 — uhel smaceni textilie B

smé. dolni horvi
Uhel pramér confidence
odchylka | kvartil | kvartil
smaceni [°] [°]
[°] [°] [°]
B3 124,6 3,432 122,7 126,5 1,737
B4 124,7 2,966 123,1 126,3 1,501
B5 125,3 6,060 122,0 128,6 3,067
B2 127,7 6,040 124,4 131,0 3,056
B6 128,7 2,243 127,5 129,9 1,135
B1 129,4 2,348 128,1 130,7 1,188
B7 - - - - -
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Graf ¢. 34 — ahel smaceni textilie B

Uhel smaceni u textilie bez impregnace nebylo mozné zméfit. U naimpregnovanych

vzorki byl thel smaceni v rozmezi od 124,6° do 129,4°.

3.5 Utinné latky v p¥ipravcich

Vyrobcei slouzeni ptipravkd neuvadéji, protoze ho povazuji za své obchodni tajemstvi.
Proto se tohoto zdroje neni mozné ucinnou latku zjistit. Z tohoto diivodu bylo orienta¢ni
sloZeni ptipravkill testovano na pfistroji Nicolet iZ10 (Thermo Fisher, USA). Byla vyuZita
nasledujici metoda FTIR spektrometrie, ATR technika na krystale z Ge. Korekce na
atmosféru, baselinu, normalizace. Analyza za pomoci softwaru na multikomponentni
anlyzu za pomoci knihoven spekter. Vzorky se skladaly z vice slozek, proto je slozeni
orienta¢ni. Ve vzorcich byly stanoveny nasledujici latky:

impregnace €. 1: zalozen na dlouhych alkanech a esterech

impregnace €. 2: zalozen na alkanech, esterech, mozna s amino skupinou
impregnace €. 3: zaloZen na fluorovanych silanech a siloxanech, mozna amid
impregnace €. 4: fluorované silany a siloxany

impregnace €. 5: zaloZen na fluorovanych silanech a siloxanech, mozné amid

AN D B W DN

impregnace €. 6: fluorované silany a siloxany.

V impregnaci 1 a 2 jsou alkany a estery a v piipravcich 3, 4, 5 a 6 to jsou fluorované silany

a siloxany, které se od sebe lisi typem uhlovodiku.
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3.6 Emise

Jedna se o pripravky, které maji byt pouzity do interiéru vozi. Z tohoto diivodu, byli ve
spolupraci s emisni laboratofi spole¢nosti Skoda auto a.s., piipravky testovany pro svou
vhodnost do interiéru vozu. Vzhledem k Casové naroCnosti a velké vytizenosti pracoviste,
byly otestovany tyto piipravky €. 1, 2, 5 a 6. Pripravky byly testovany na textilie A.
Testovani bylo provedeno na piistroji GCMS — plynova chromatografie s hmotnostnim
detektorem. Byl testovan vzorek po 24 hodindch od nanosu impregnace. Vzorek
o hmotnosti 2,5 g byl ohfat ve valci na teplotu 120° C 3 hodiny analyzovan na koloné
Restek Rtx — volatis dle nasledujiciho teplotniho programu: 40 °C po dobu 5 minut, ohtati
rychlosti 10 °C za minutu na teplotu 180 °C po dobu 10 minut, ohfati rychlosti 30 °C za
minutu na 250 °C po dobu 10 minut.

U 7Z4dného vzorku naméfené hodnoty nepfesdhly stanovené limity, proto byly

vyhodnoceny jako vhodné do interiéru vozu.
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Z.avér

Tato bakaldiskd prace se veénovala porovnani komeréné vyrabénych piipravki na
zabezpeceni hydrofobni upravy textilnich sendvi¢l autopotaht. Testovany byly ctyii
sendviCe s rozdilnou strukturou. Bylo vybrano Sest piipravkil od rtznych vyrobci. Od
kazdého textilniho sendvice bylo pfipraveno pét vzorkti od kazdé impregnace a jedna
srovnavaci sada bez oSetfeni. Na vzorky byla impregnace nanesena v podminkdch
spotfebitele. Nanos piipravki byl u isla 1, 2, 4 a 6 v rozmezi 193 — 208 gm™, u & 3 a5
byl nanos vyssi 235 — 266 g-m™. Na vzorcich byl proveden skrapéci test a kapkovy test,
dale byla zmétfena prodysSnost, vyparny odpor a thel sméaceni. Tepelnd jimavost a plosny
odpor vedeni tepla se hodnotil pii zatézi 200 Pa a 1000 Pa, které¢ simuluji dotek ruky
a sednuti na textilii. Z namétenych hodnot vyplynulo, ze pripravky neovlivnily prodySnost
textilii ani plo$ny odpor vedeni tepla. U tepelné jimavosti doslo u textilii A a B pfi pouziti
ptipravki €.1 a 2, ke snizeni tepelné jimavosti v rozmezi 7,2 — 8,7 %. Toto snizeni je malé,
ale znamena zlepSeni tepelného omaku, protoze textilie pii nizSich hodnotach tepelné
jimavosti ma teplej$i omak. Vyparny odpor byl ovlivnén jen u textilie A a to pripravky
¢.3,4, 6 a5 023 —39%. Tento efekt je pro zdkaznika pozitivni, nebot’ textilie 1épe
propousti vodni paru.

Uhel smégeni byl zméfen na textilii A a jeho hodnota se ze 111,7° zvétsila na praimérnych
132,7°, u textilie B byla primérna hodnota oSetfenych vzorki 126,7°. Nenaimpregnovany
vzorek textilie B nebylo moZzné zméfit, nebot’ kapka se vsakla tak rychle, Ze ji neslo
nasnimat. Textilie C nebyla promé&fena, nebot’ kapka stekla do kalandru a tam ji nebylo
mozné zméfit. I textilii D se z dGivodu struktury nepodatilo proméfit.

U textilii byl proveden kapkovy test, ktery simuloval situaci, pii které¢ se voda vylije na
sedak sedadla a nemtze odtéct. Na textilii byla nanesena pipetou kapka o velikosti 100 pl.
Po péti minutach byla kapka otfena a hodnotil se vzhled textilie pod kapkou. U textilie A
byla po pouziti piipravku 1 — 6 textilie suchd. Na srovndvacim vzorku se kapka vsékla
prumérné do 2 minut a 35 sekund. Textilie B byla sucha po pouziti ptipravku 1, 2, 4 a 6,
pii pouZiti impregnace €. 3 a 5 byla textilie pod kapkou mokré, na vzorku bez oSetfeni se
kapka vsakla primérné za 11 sekund. Na sendvic¢i C byly vysledky stejné jako u textilie A,
jen na srovnavacim vzorku se kapka vsédkla za 12 sekund. U textilie D byla primérné doba,
za kterou se na neoSetiené textilii kapka vsakla 47 sekund. Na textilii oSetfené pifipravkem

¢. 1 a 5 doslo k vsaknuti dvou kapek a u piipravku €. 2 se vsakla jedna kapka. Vzhledem ke

64



struktufe textilie D pfepokladam, ze v mistech, kde se kapka vsékla, nebyla impregnace
rovnomeérné nanesena.

Skrapéci test byl proveden pred a po méfenich. U textilie A, B a D dosahla nejlepsich
vysledkil impregnace ¢. 2. Na textilii C byl vyhodnocen jako nejucinngjsi ptipravek €. 4.
Na textiliich doSlo mezi obéma skrapécimi testy ke zlepSeni impregnaci ¢. 3 a 5. Skrapéci
test byl proveden 48 hodin po impregnaci piipravki. Tato doba byla stanovena na zakladé
doporuceni nékterych vyrobcii o dosazeni maximalniho ucinku impregnace. U impregnace
¢. 3 a 5 vyrobce dobu schnuti neuvadél. Ke zlepSeni ptipravku ¢. 3 a 5 dosSlo nejspise
v dasledku kratké doby polymerace ptipravku.

Vliv struktury textilnich sendvicl je patrny nejvice u vzorkd bez impregnace. Textilie,
kterd méla vzor vytvofen kalandrem, vykazovala vyrazné nizkou odolnost vii¢i priniku
vody. U textilie D, kterd je tvofena osnovni pleteninou, bych doporucila pfi nanosu
impregnace dbat na rovnomérné naneseni prostiedku.

Zakaznikam, ktefi maji textilie typu A, B a D bych doporucila pouzit impregnaci ¢. 2 Liqui
Moly impregnace tkanin od vyrobce Liqui Moly, ktery ve srovnani dosahl nejlepsiho
hodnoceni na téchto textiliich. Zakaznici pouZivajici textilii C, by méli dat prednost
ptipravku ¢. 4 Nano impregnace textilu a kize od vyrobce nano Concept. Nebot’ tato

impregnace je na této textilii nejucinné;jsi.
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Ptiloha ¢. 1 Namérené hodnoty ALAMBETA pfii 1000 Pa

1000Pa  LEVA STRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A -10°[W.m ™. K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 41,8 0,174 100,0 138 5,75
AL-2 43,1 0,198 96,9 135 5,83
Al1-3 43,6 0,204 96,5 138 6,03
Al-4 43,2 0,205 95,4 138 5,97
A5 43,2 0,206 95,3 137 5,91
A2-1 42,5 0,198 95,7 135 5,73
A2-2 42,9 0,209 94,0 139 5,98
A2-3 41,7 0,188 96,3 141 5,90
A2-4 43,5 0,203 96,5 136 5,92
A2-5 42,8 0,198 96,2 139 5,94
A3-1 42,4 0,192 96,9 138 5,87
A3-2 44,8 0,218 96,0 133 5,96
A3-3 43,2 0,202 96,3 136 5,38
A3-4 42,0 0,189 96,6 140 5,87
A3-5 42,6 0,197 95,9 139 5,90
Ad-1 41,9 0,196 94,6 138 5,79
A4-2 43,7 0,195 98,9 137 5,99
A4-3 43,1 0,194 98,0 136 5,85
Ad-4 42,8 0,201 95,5 138 5,90
A4-5 43,6 0,200 97,5 136 5,94
A5-1 40,7 0,172 98,0 144 5,36
A5-2 41,4 0,178 98,0 142 5,89
A5-3 43,4 0,191 99,2 137 5,94
A5-4 42,8 0,188 98,6 139 5,94
A5-5 42,4 0,185 98,5 138 5,36
A6-1 42,6 0,183 99,6 136 5,77
A6-2 43,7 0,198 98,1 135 5,90
A6-3 44,0 0,199 98,7 135 5,94
A6-4 42,5 0,192 97,0 142 6,04
A6-5 43,6 0,192 99,5 136 5,91
A7-1 42,3 0,188 97,6 130 5,89
A7-2 43,9 0,193 100,0 135 5,92
A7-3 433 0,197 97,5 137 5,95
A7-4 43,2 0,204 95,8 138 5,95
A7-5 42,7 0,184 99,4 138 5,87
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1000Pa  PRAVASTRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 42,0 0,257 83,0 135 5,69
Al-2 42,3 0,248 85,0 137 5,30
Al1-3 40,1 0,221 85,2 150 6,00
Al-4 41,0 0,228 85,8 145 5,95
A5 41,6 0,230 86,8 142 5,91
A2-1 43,1 0,240 88,1 133 5,73
A2-2 40,8 0,222 86,6 145 5,94
A2-3 42,8 0,243 86,8 139 5,94
A2-4 41,4 0,225 87,4 143 5,92
A2-5 41,5 0,220 88,5 143 5,92
A3-1 42,1 0,230 89,3 140 5,91
A3-2 42,9 0,235 88,5 140 5,99
A3-3 43,4 0,231 90,5 137 5,96
A3-4 43,5 0,239 88,9 137 5,97
A3-5 42,0 0,228 88,0 143 5,98
Ad-1 43,5 0,223 92,0 133 5,79
A4-2 43,1 0,216 92,9 137 5,90
A4-3 43,5 0,219 93,0 137 5,98
Ad-4 42,9 0,214 92,7 138 5,90
A4-5 43,3 0,217 93,1 138 5,98
A5-1 43,5 0,221 92,5 136 5,92
A5-2 43,4 0,220 92,6 137 5,96
A5-3 42,9 0,213 93,1 138 5,91
A5-4 42,5 0,214 91,8 140 5,93
A5-5 42,2 0,213 91,5 141 5,96
A6-1 41,9 0,198 84,3 137 5,75
A6-2 44,2 0,228 92,6 134 5,92
A6-3 43,2 0,216 93,0 138 5,95
A6-4 42,5 0,209 92,9 141 5,98
A6-5 43,3 0,216 93,0 136 5,90
A7-1 42,7 0,208 93,7 137 5,83
A7-2 43,2 0,205 95,3 135 5,83
A7-3 41,4 0,196 93,5 144 5,96
A7-4 44,2 0,208 97,0 134 5,92
A7-5 43,0 0,201 96,0 138 5,94
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1000 Pa  STRED  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 40,9 0,243 82,9 141 5,76
Al-2 40,6 0,256 80,3 143 5,79
Al1-3 42,8 0,274 81,8 141 6,06
Al-4 42,1 0,251 83,9 144 6,05
A5 42,7 0,262 83,4 140 5,99
A2-1 41,5 0,236 85,4 138 5,73
A2-2 43,0 0,259 84,5 140 6,02
A2-3 42,8 0,252 85,3 140 5,98
A2-4 42,6 0,260 83,6 138 5,89
A2-5 42,2 0,240 86,1 141 5,97
A3-1 41,7 0,232 86,6 141 5,89
A3-2 42,6 0,237 87,6 140 5,96
A3-3 42,7 0,231 88,8 139 5,92
A3-4 42,2 0,223 89,4 140 5,91
A3-5 42,0 0,226 88,5 142 5,96
Ad-1 42,5 0,216 91,5 137 5,30
A4-2 42,0 0,214 90,7 140 5,89
A4-3 42,4 0,211 92,4 139 5,89
Ad-4 43,6 0,222 92,6 136 5,94
A4-5 43,4 0,220 92,5 137 5,96
A5-1 42,4 0,215 91,4 139 5,90
A5-2 42,4 0,216 91,1 140 5,92
A5-3 42,8 0,211 93,1 139 5,93
A5-4 43,4 0,215 93,8 137 5,96
A5-5 42,2 0,202 93,7 142 5,97
A6-1 42,6 0,207 93,7 137 5,34
A6-2 41,9 0,287 78,1 142 5,96
A6-3 42,7 0,205 94,5 139 5,29
A6-4 43,5 0,207 95,6 137 5,94
A6-5 43,4 0,206 95,5 137 5,92
A7-1 42,4 0,198 95,3 138 5,34
A7-2 43,4 0,204 96,0 136 5,88
A7-3 43,9 0,209 96,0 138 6,06
A7-4 43,0 0,202 95,8 140 6,03
A7-5 42,4 0,189 97,4 141 5,97
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1000Pa  LEVA STRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 46,0 0,223 97,5 129,0 5,94
B1-2 44,6 0,225 94,1 136,0 6,05
B1-3 46,5 0,246 93,8 113,0 6,19
B1-4 45,6 0,231 94,9 136,0 6,18
B1-5 43,8 0,208 96,0 139,0 6,09
B2-1 44,5 0,207 97,7 137,0 6,07
B2-2 42,8 0,205 94,6 143,0 6,14
B2-3 44,9 0,228 94,0 138,0 6,22
B2-4 44,7 0,217 95,7 137,0 6,11
B2-5 43,9 0,207 96,5 140,0 6,16
B3-1 44,3 0,206 97,5 138,0 6,10
B3-2 44,6 0,213 96,7 137,0 6,10
B3-3 44,0 0,216 94,7 138,0 6,08
B3-4 43,8 0,218 93,8 138,0 6,04
B3-5 43,8 0,216 94,4 138,0 6,04
B4-1 43,9 0,217 94,2 138,0 6,06
B4-2 43,7 0,220 93,1 141,0 6,15
B4-3 44,3 0,221 94,2 139,0 6,17
B4-4 43,5 0,222 92,3 140,0 6,08
B4-5 44,1 0,220 94,0 138,0 6,09
B5-1 42,5 0,215 91,7 142,0 6,05
B5-2 42,8 0,214 92,5 142,0 6,08
B5-3 45,1 0,241 92,1 136,0 6,15
B5-4 44,7 0,226 94,1 137,0 6,10
B5-5 43,9 0,217 94,2 138,0 6,05
B6-1 44,8 0,222 95,1 136,0 6,07
B6-2 43,8 0,225 92,3 139,0 6,10
B6-3 42,4 0,209 92,7 144,0 6,09
B6-4 43,6 0,221 92,7 140,0 6,08
B6-5 44,4 0,230 92,6 137,0 6,09
B7-1 44,4 0,234 91,9 137,0 6,08
B7-2 43,3 0,225 91,3 142,0 6,14
B7-3 44,6 0,235 91,9 139,0 6,19
B7-4 43,9 0,220 93,5 139,0 6,08
B7-5 433 0,290 94,7 141,0 6,10
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1000Pa  PRAVA STRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 44,5 0,206 98,1 135,0 6,00
B1-2 43,6 0,197 98,4 139,0 6,07
B1-3 45,6 0,225 96,0 135,0 6,13
B1-4 43,4 0,203 96,4 140,0 6,10
B1-5 45,0 0,209 98,4 136,0 6,10
B2-1 44,5 0,203 98,7 136,0 6,06
B2-2 43,9 0,208 96,2 138,0 6,07
B2-3 43,6 0,212 94,7 140,0 6,09
B2-4 43,0 0,204 95,3 142,0 6,09
B2-5 44,3 0,220 94,6 138,0 6,10
B3-1 44,4 0,238 91,2 137,0 6,09
B3-2 44,1 0,223 93,3 139,0 611
B3-3 44,3 0,226 93,1 137,0 6,08
B3-4 44,8 0,227 94,0 136,0 6,10
B3-5 44,1 0,223 93,6 137,0 6,06
B4-1 44,8 0,226 94,2 135,0 6,05
B4-2 44,2 0,218 94,7 138,0 6,08
B4-3 44,2 0,223 93,6 138,0 6,10
B4-4 43,8 0,210 95,6 140,0 6,13
B4-5 44,2 0,212 95,9 138,0 6,08
B5-1 44,2 0,224 93,4 139,0 6,16
B5-2 43,6 0,219 93,2 140,0 6,10
B5-3 44,3 0,229 92,5 138,0 6,12
B5-4 43,8 0,220 93,3 139,0 6,08
B5-5 44,3 0,227 92,9 138,0 6,09
B6-1 44,0 0,221 93,5 136,0 5,96
B6-2 45,3 0,244 91,8 136,0 6,14
B6-3 44,3 0,238 90,9 139,0 6,17
B6-4 45,5 0,245 91,9 136,0 6,20
B6-5 44,6 0,232 92,6 138,0 6,16
B7-1 44,5 0,236 91,6 136,0 6,06
B7-2 44,7 0,231 93,0 137,0 6,13
B7-3 44,7 0,226 93,9 137,0 6,10
B7-4 43,9 0,210 95,9 138,0 6,08
B7-5 44,8 0,216 96,4 137,0 6,13
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1000Pa  STRED Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 44,0 0,232 91,2 137,0 6,00
B1-2 44,3 0,217 95,1 139,0 6,16
B1-3 44,2 0,222 93,8 139,0 6,13
B1-4 43,7 0,222 92,8 140,0 6,10
B1-5 41,9 0,192 95,5 145,0 6,06
B2-1 43,7 0,210 95,4 138,0 6,02
B2-2 44,0 0,206 96,8 138,0 6,08
B2-3 43,3 0,205 95,7 141,0 6,10
B2-4 44,3 0,210 96,8 137,0 6,08
B2-5 43,9 0,208 96,4 139,0 6,09
B3-1 44,3 0,215 95,5 137,0 6,08
B3-2 44,4 0,224 93,8 138,0 6,12
B3-3 44,2 0,214 95,4 138,0 6,09
B3-4 433 0,216 93,2 140,0 6,08
B3-5 44,0 0,204 97,2 137,0 6,02
B4-1 44,9 0,218 96,2 134,0 6,02
B4-2 43,2 0,204 95,7 141,0 6,08
B4-3 43,5 0,210 95,0 140,0 6,08
B4-4 44,9 0,219 96,0 136,0 6,12
B4-5 45,1 0,216 97,1 135,0 6,09
B5-1 44,2 0,218 94,8 136,0 6,02
B5-2 42,6 0,199 95,6 143,0 6,08
B5-3 43,8 0,206 96,5 140,0 6,14
B5-4 43,0 0,198 96,6 141,0 6,08
B5-5 45,1 0,227 94,5 135,0 6,08
B6-1 44,1 0,211 96,1 137,0 6,02
B6-2 44,4 0,218 95,1 137,0 6,09
B6-3 43,9 0,211 95,5 139,0 6,10
B6-4 44,4 0,217 95,5 137,0 6,09
B6-5 46,0 0,240 94,0 132,0 6,08
B7-1 44,1 0,216 94,8 138,0 6,06
B7-2 45,3 0,221 96,5 135,0 6,14
B7-3 43,7 0,207 95,9 139,0 6,08
B7-4 44,1 0,224 93,0 138,0 6,07
B7-5 43,9 0,210 95,6 137,0 6,02
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1000Pa  PRAVASTRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 42,3 0,182 98,9 67,5 2,85
c1-2 42,1 0,132 116,0 74,1 3,12
13 42,1 0,129 117,0 72,0 3,03
c1-4 42,5 0,142 113,0 72,5 3,08
15 43,2 0,131 119,0 67,6 2,99
c2-1 42,2 0,130 117,0 70,8 2,99
C2-2 42,0 0,142 112,0 71,8 3,01
23 42,3 0,137 114,0 71,8 3,04
c2-4 42,1 0,135 115,0 70,6 2,97
c2-5 42,7 0,145 112,0 69,3 2,96
C3-1 42,5 0,134 116,0 69,9 2,97
C3-2 42,1 0,137 114,0 71,0 2,99
33 42,7 0,141 114,0 71,3 3,04
C3-4 41,1 0,147 107,0 75,7 3,12
C3-5 43,1 0,135 117,0 67,6 2,91
ca-1 42,8 0,140 114,0 72,1 3,08
c4-2 43,2 0,132 119,0 68,5 2,96
c4-3 41,7 0,146 109,0 73,8 3,08
ca-4 42,7 0,148 111,0 77,6 3,32
c4-5 42,2 0,139 113,0 72,8 3,07
C5-1 43,4 0,130 120,0 66,7 2,89
52 42,2 0,141 112,0 70,1 2,96
C5-3 41,4 0,150 107,0 75,9 3,14
C5-4 42,1 0,138 113,0 72,8 0,06
C5-5 42,4 0,141 113,0 70,1 2,97
C6-1 42,5 0,134 116,0 68,8 2,92
C6-2 43,1 0,138 116,0 68,3 2,94
C6-3 41,3 0,137 112,0 75,4 3,12
C6-4 41,9 0,149 108,0 74,0 3,12
C6-5 42,5 0,136 116,0 70,7 3,01
c7-1 41,5 0,145 109,0 70,1 2,91
c7-2 40,9 0,148 106,0 75,7 3,10
C7-3 40,9 0,154 104,0 76,0 3,11
C7-4 41,0 0,153 105,0 72,3 2,97
75 42,3 0,147 110,0 69,4 2,93
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1000Pa  LEVA STRANAAlambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 42,5 0,146 111,0 66,0 2,81
c1-2 42,2 0,129 118,0 73,4 3,10
13 42,7 0,132 118,0 71,9 3,07
c1-4 42,2 0,125 119,0 72,5 3,06
15 43,0 0,131 119,0 68,9 2,96
c2-1 42,4 0,126 119,0 69,5 2,95
C2-2 42,3 0,132 116,0 71,1 3,01
23 42,5 0,134 116,0 72,6 3,09
c2-4 42,6 0,129 119,0 69,7 2,97
c2-5 42,8 0,139 115,0 70,2 3,00
C3-1 41,9 0,140 112,0 71,8 3,01
C3-2 42,5 0,142 113,0 72,1 3,06
C3-3 42,0 0,143 111,0 71,9 3,02
C3-4 42,4 0,137 114,0 74,3 3,15
C3-5 42,5 0,142 113,0 69,3 2,95
ca-1 42,5 0,143 112,0 72,9 3,10
c4-2 42,8 0,126 120,0 69,7 2,98
c4-3 42,0 0,142 111,0 74,2 3,12
ca-4 41,3 0,146 108,0 78,6 3,24
ca-s 43,2 0,135 118,0 70,1 3,03
C5-1 42,0 0,133 115,0 68,8 2,89
C5-2 42,3 0,139 114,0 71,3 3,01
C5-3 41,7 0,136 113,0 77,2 3,22
C5-4 42,4 0,134 116,0 72,8 3,09
C5-5 42,8 0,140 115,0 70,4 3,01
C6-1 43,6 0,136 117,0 67,9 2,92
62 42,5 0,132 117,0 69,0 2,93
C6-3 41,2 0,136 112,0 76,5 3,15
C6-4 42,1 0,149 109,0 73,4 3,09
C6-5 42,8 0,149 111,0 71,2 3,05
c7-1 43,0 0,130 119,0 67,9 2,92
c7-2 41,8 0,133 115,0 74,6 3,12
C7-3 42,3 0,139 114,0 74,1 3,14
C7-4 42,7 0,137 115,0 71,6 3,06
75 42,7 0,135 116,0 70,1 2,99
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1000Pa  STRED Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 42,4 0,134 116,0 67,4 2,86
c1-2 42,5 0,137 115,0 75,0 3,19
13 43,0 0,134 118,0 72,1 3,10
c1-4 41,8 0,134 114,0 72,5 3,03
15 42,9 0,134 117,0 69,3 2,97
c2-1 42,8 0,126 121,0 69,0 2,95
C2-2 42,5 0,144 112,0 70,9 3,01
23 42,7 0,128 120,0 71,6 3,06
c2-4 42,8 0,135 116,0 70,4 3,01
c2-5 41,8 0,129 116,0 71,6 2,99
C3-1 42,0 0,131 116,0 71,3 2,99
C3-2 42,2 0,145 111,0 71,3 3,01
33 41,7 0,134 114,0 73,7 3,08
C3-4 41,8 0,132 115,0 75,6 3,16
C3-5 43,6 0,148 113,0 68,3 2,97
ca-1 43,0 0,133 118,0 71,7 3,08
c4-2 42,7 0,132 118,0 71,0 3,03
c4-3 42,0 0,131 116,0 73,9 3,10
ca-4 41,5 0,135 113,0 78,2 3,25
c4-5 42,2 0,125 119,0 71,6 3,02
C5-1 42,7 0,122 122,0 68,1 2,91
52 42,1 0,141 112,0 71,3 3,00
C5-3 42,1 0,132 116,0 76,5 3,22
C5-4 42,0 0,128 117,0 73,1 3,07
C5-5 42,7 0,140 114,0 70,0 2,99
C6-1 42,6 0,130 118,0 69,0 2,94
62 42,8 0,124 121,0 68,2 2,92
C6-3 42,4 0,137 115,0 74,8 3,17
C6-4 42,3 0,122 121,0 73,5 3,11
C6-5 42,6 0,127 120,0 70,4 3,00
c7-1 42,7 0,123 122,0 68,6 2,93
c7-2 42,1 0,130 117,0 74,5 3,14
C7-3 41,9 0,130 117,0 74,6 3,13
C7-4 41,4 0,135 113,0 72,9 3,02
75 42,8 0,133 117,0 69,1 2,95
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1000Pa  PRAVA STRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 45,1 0,159 113,0 128,0 5,77
D1-2 44,4 0,141 118,0 128,0 5,66
D1-3 45,3 0,152 116,0 126,0 5,71
D1-4 45,4 0,152 117,0 125,0 5,67
D1-5 45,3 0,157 114,0 128,0 5,81
D2-1 47,2 0,168 115,0 124,0 5,86
D2-2 46,0 0,153 118,0 113,0 5,66
D2-3 46,2 0,156 117,0 122,0 5,65
D2-4 46,4 0,163 115,0 125,0 5,79
D25 47,7 0,170 116,0 122,0 5,83
D3-1 44,6 0,148 116,0 128,0 5,71
D3-2 44,1 0,146 115,0 127,0 5,61
D3-3 44,8 0,151 115,0 128,0 5,71
D3-4 43,8 0,142 116,0 131,0 5,73
D3-5 47,1 0,162 117,0 120,0 5,67
D4-1 45,0 0,147 117,0 128,0 5,74
D4-2 45,5 0,146 119,0 124,0 5,65
D4-3 45,8 0,149 119,0 128,0 5,89
D4-4 45,0 0,145 118,0 125,0 5,64
D4-5 44,8 0,138 121,0 127,0 5,70
D5-1 45,1 0,154 115,0 126,0 5,69
D5-2 44,8 0,154 114,0 126,0 5,64
D5-3 45,8 0,165 116,0 123,0 5,65
D5-4 43,5 0,140 116,0 128,0 5,55
D5-5 44,6 0,146 117,0 127,0 5,67
D6-1 44,9 0,166 110,0 129,0 5,30
D6-2 44,8 0,159 112,0 125,0 5,59
D6-3 43,9 0,156 111,0 128,0 5,63
D6-4 44,3 0,159 111,0 129,0 5,71
D6-5 44,3 0,156 112,0 129,0 5,70
D7-1 46,0 0,170 112,0 124,0 5,71
D7-2 45,1 0,158 114,0 125,0 5,64
D7-3 45,0 0,156 114,0 127,0 5,70
D7-4 44,9 0,157 113,0 126,0 5,65
D7-5 45,7 0,158 115,0 125,0 5,69
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1000Pa  LEVA STRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 45,5 0,175 109,0 127,0 5,79
D1-2 45,6 0,164 113,0 124,0 5,66
D1-3 45,9 0,175 110,0 126,0 5,66
D1-4 43,8 0,154 112,0 129,0 5,64
D1-5 44,8 0,167 110,0 128,0 5,76
D2-1 46,4 0,183 109,0 126,0 5,84
D2-2 45,1 0,163 112,0 124,0 5,59
D2-3 46,0 0,169 112,0 124,0 5,69
D2-4 46,3 0,172 112,0 123,0 5,71
D25 44,4 0,156 112,0 129,0 5,72
D3-1 46,2 0,169 112,0 124,0 5,73
D3-2 44,0 0,145 116,0 127,0 5,60
D3-3 44,7 0,153 114,0 128,0 5,75
D3-4 45,1 0,160 112,0 128,0 5,79
D3-5 46,2 0,166 114,0 123,0 5,70
D4-1 44,7 0,146 117,0 129,0 5,78
D4-2 45,5 0,157 115,0 122,0 5,57
D4-3 44,8 0,158 113,0 129,0 5,77
D4-4 46,9 0,168 114,0 121,0 5,68
D4-5 48,6 0,173 117,0 118,0 5,75
D5-1 44,8 0,159 112,0 127,0 5,70
D5-2 44,6 0,152 114,0 128,0 5,71
D5-3 44,5 0,153 114,0 128,0 5,67
D5-4 45,8 0,163 114,0 124,0 5,67
D5-5 44,3 0,149 115,0 126,0 5,59
D6-1 44,2 0,154 113,0 130,0 5,75
D6-2 45,2 0,158 114,0 126,0 5,68
D6-3 44,3 0,152 114,0 128,0 5,67
D6-4 43,3 0,147 113,0 131,0 5,65
D6-5 45,3 0,160 113,0 125,0 5,67
D7-1 46,3 0,168 113,0 124,0 5,73
D7-2 44,5 0,150 115,0 124,0 5,53
D7-3 45,5 0,164 113,0 126,0 5,75
D7-4 45,2 0,152 116,0 126,0 5,70
D7-5 43,6 0,148 113,0 129,0 5,62
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1000Pa  STRED Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 46,5 0,251 92,8 125,0 5,83
D1-2 45,8 0,211 99,7 125,0 5,73
D1-3 45,5 0,203 101,0 126,0 5,71
D1-4 45,9 0,200 103,0 124,0 5,71
D1-5 45,6 0,208 99,9 128,0 5,82
D2-1 45,4 0,195 103,0 128,0 5,81
D2-2 46,0 0,185 107,0 122,0 5,62
D2-3 44,2 0,169 108,0 128,0 5,68
D2-4 44,5 0,175 106,0 128,0 5,70
D25 45,1 0,177 107,0 128,0 5,75
D3-1 44,8 0,108 108,0 130,0 5,83
D3-2 47,7 0,192 109,0 119,0 5,66
D3-3 44,2 0,162 109,0 130,0 5,74
D3-4 44,6 0,168 109,0 128,0 5,70
D3-5 46,8 0,200 105,0 122,0 5,72
D4-1 45,2 0,182 106,0 127,0 5,74
D4-2 45,1 0,167 110,0 125,0 5,63
D4-3 45,5 0,168 11,0 127,0 5,77
D4-4 47,0 0,178 111,0 121,0 5,67
D4-5 46,5 0,163 115,0 124,0 5,75
D5-1 44,9 0,151 116,0 128,0 5,75
D5-2 46,2 0,153 118,0 123,0 5,70
D5-3 44,5 0,140 119,0 130,0 5,78
D5-4 45,3 0,147 118,0 123,0 5,58
D5-5 47,0 0,160 118,0 120,0 5,65
D6-1 45,2 0,159 113,0 129,0 5,83
D6-2 45,2 0,150 117,0 125,0 5,65
D6-3 46,9 0,162 116,0 122,0 5,73
D6-4 44,4 0,152 114,0 128,0 5,68
D6-5 44,1 0,146 116,0 127,0 5,61
D7-1 46,1 0,157 117,0 124,0 5,71
D7-2 45,0 0,147 117,0 124,0 5,57
D7-3 44,7 0,153 114,0 130,0 5,81
D7-4 46,4 0,160 116,0 122,0 5,67
D7-5 43,7 0,145 115,0 130,0 5,67
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Ptiloha €. 2 Namérené hodnoty ALAMBETA pfti 200 Pa

200Pa LEVASTRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A -10°[W.m ™ K '] [ a -10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 42,8 0,194 97,1 138 5,88
Al-2 42,2 0,185 98,2 140 5,92
Al1-3 42,8 0,193 97,5 141 6,06
Al-4 42,7 0,194 97,0 141 6,03
Al-5 42,7 0,190 97,9 141 6,01
A2-1 43,9 0,197 98,8 133 5,85
A2-2 43,1 0,205 95,3 141 6,07
A2-3 42,4 0,195 95,9 143 6,06
A2-4 42,5 0,191 97,5 140 5,94
A2-5 42,9 0,199 96,3 139 5,97
A3-1 43,1 0,202 95,9 138 5,96
A3-2 42,6 0,196 96,2 141 5,99
A3-3 42,9 0,198 96,2 141 6,03
A3-4 44,6 0,213 96,7 137 6,09
A3-5 43,5 0,203 96,7 140 6,10
Ad-1 43,1 0,190 98,8 137 5,90
Ad-2 42,6 0,192 97,3 143 6,08
A4-3 42,8 0,193 97,4 142 6,06
Ad-4 43,1 0,195 97,5 139 6,00
A4-5 43,9 0,209 96,0 138 6,04
A5-1 43,4 0,206 95,7 138 5,98
A5-2 43,1 0,202 95,8 140 6,05
A5-3 43,4 0,213 94,1 140 6,07
A5-4 43,4 0,212 94,3 140 6,07
A5-5 42,0 0,200 93,9 142 5,95
A6-1 43,6 0,209 95,3 135 5,87
A6-2 42,5 0,201 94,8 142 6,06
£76-3 43,6 0,212 94,6 137 5,98
A6-4 43,4 0,212 94,3 142 6,16
A6-5 42,9 0,205 94,8 140 6,00
A7-1 42,3 0,200 94,5 142 6,02
A7-2 43,0 0,204 95,3 141 6,05
A7-3 42,6 0,199 95,5 142 6,06
A7-4 42,5 0,198 95,7 141 6,01
A7-5 43,0 0,198 96,6 139 5,98
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200Pa  STRED STRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 44,4 0,211 96,8 133 5,92
Al-2 43,3 0,199 97,1 138 5,99
Al1-3 42,5 0,191 97,4 143 6,06
Al-4 43,4 0,198 97,4 139 6,02
A5 42,9 0,194 97,5 140 6,00
A2-1 42,2 0,177 100,0 138 5,80
A2-2 42,6 0,191 97,5 140 5,97
A2-3 44,2 0,200 98,7 137 6,06
A2-4 43,2 0,192 98,6 140 6,06
A2-5 42,8 0,191 98,0 139 5,97
A3-1 42,8 0,190 98,3 140 6,00
A3-2 43,2 0,190 99,3 140 6,07
A3-3 42,7 0,183 99,6 141 6,01
A3-4 42,6 0,188 98,2 140 5,98
A3-5 42,7 0,190 97,9 143 6,10
Ad-1 42,5 0,183 99,4 138 5,85
A4-2 43,7 0,194 99,2 138 6,04
A4-3 42,4 0,185 98,6 143 6,06
Ad-4 43,6 0,190 100,0 137 5,96
A4-5 42,2 0,187 97,6 143 6,02
A5-1 42,6 0,183 99,6 142 6,04
A5-2 41,3 0,172 99,4 146 6,04
A5-3 433 0,195 97,9 139 6,03
A5-4 43,1 0,190 99,0 139 6,01
A5-5 42,3 0,189 97,3 142 6,00
A6-1 44,1 0,201 98,4 135 5,96
A6-2 44,0 0,204 97,4 138 6,06
A6-3 433 0,200 97,0 138 5,99
A6-4 43,2 0,208 94,6 139 6,02
A6-5 43,1 0,194 97,7 140 6,04
A7-1 42,2 0,191 96,5 140 5,92
A7-2 42,3 0,190 97,0 141 5,95
A7-3 43,6 0,204 96,5 140 6,10
A7-4 43,5 0,204 96,4 139 6,04
A7-5 42,5 0,198 95,7 144 6,11
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200Pa  PRAVA STRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
Al-1 43,4 0,185 101,0 134 5,81
Al-2 42,8 0,177 102,0 138 5,90
Al1-3 42,9 0,180 101,0 141 6,04
Al-4 41,8 0,175 99,9 143 6,00
A5 43,4 0,196 97,9 138 6,00
A2-1 42,6 0,186 98,6 136 5,80
A2-2 42,8 0,194 97,1 140 6,00
A2-3 42,1 0,192 96,2 141 5,96
A2-4 42,5 0,195 96,3 140 5,96
A2-5 42,7 0,200 95,5 139 5,94
A3-1 42,8 0,200 95,7 141 6,06
A3-2 43,6 0,204 96,5 139 6,06
A3-3 43,4 0,200 97,1 138 6,00
A3-4 43,5 0,206 95,8 138 6,02
A3-5 43,1 0,197 97,1 142 6,13
Ad-1 41,6 0,178 98,6 140 5,81
A4-2 43,1 0,195 97,6 138 5,93
A4-3 42,8 0,197 96,4 141 6,05
Ad-4 42,4 0,193 96,5 142 6,04
A4-5 42,4 0,192 96,7 144 6,08
A5-1 43,5 0,205 96,1 138 6,02
A5-2 43,0 0,201 95,9 142 6,10
A5-3 42,2 0,192 96,4 143 6,04
A5-4 42,4 0,192 96,7 144 6,08
A5-5 43,5 0,209 95,3 140 6,11
A6-1 42,2 0,193 96,1 140 5,90
A6-2 42,9 0,201 95,5 140 6,01
A6-3 42,8 0,203 95,1 140 5,99
A6-4 43,2 0,208 94,7 141 6,10
A6-5 42,3 0,197 95,3 141 5,98
A7-1 44,6 0,221 94,9 135 6,02
A7-2 43,0 0,208 94,4 138 5,93
A7-3 42,9 0,205 94,5 143 6,12
A7-4 42,7 0,197 96,4 141 6,03
A7-5 43,4 0,203 96,1 141 6,11
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200Pa STRED  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 46,6 0,254 92,5 136 6,35
B1-2 46,2 0,247 92,9 140 6,47
B1-3 47,5 0,282 89,4 137 6,48
B1-4 45,8 0,396 72,8 141 6,47
B1-5 46,6 0,252 92,9 138 6,44
B2-1 46,1 0,255 91,2 139 6,39
B2-2 45,3 0,241 92,2 142 6,41
B2-3 46,5 0,253 92,3 137 6,35
B2-4 46,7 0,244 94,5 138 6,43
B2-5 45,5 0,239 92,9 140 6,37
B3-1 46,7 0,312 83,7 136 6,37
B3-2 46,1 0,238 94,6 137 6,30
B3-3 46,6 0,250 93,2 138 6,43
B3-4 46,7 0,246 94,3 137 6,42
B3-5 45,1 0,220 96,2 141 6,38
B4-1 46,2 0,230 96,3 137 6,33
B4-2 47,8 0,246 96,5 133 6,34
B4-3 46,5 0,231 96,7 137 6,37
B4-4 45,6 0,224 96,3 140 6,37
B4-5 46,8 0,230 97,5 136 6,35
B5-1 45,7 0,225 96,4 137 6,24
B5-2 45,8 0,227 96,1 137 6,25
B5-3 45,0 0,229 93,9 141 6,36
B5-4 45,3 0,219 96,8 137 6,22
B5-5 47,7 0,236 98,2 133 6,35
B6-1 46,8 0,234 96,7 135 6,33
B6-2 45,6 0,223 96,7 139 6,33
B6-3 47,7 0,256 94,2 133 6,36
B6-4 44,7 0,224 94,9 140 6,30
B6-5 45,1 0,222 95,8 139 6,25
B7-1 46,5 0,228 97,3 135 6,25
B7-2 44,9 0,219 95,9 141 6,34
B7-3 44,6 0,211 97,1 141 6,31
B7-4 45,2 0,224 95,5 140 6,32
B7-5 45,7 0,229 95,5 136 6,22
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200Pa  PRAVA STRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 42,6 0,186 98,8 143 6,12
B1-2 45,1 0,204 99,9 141 6,37
B1-3 43,3 0,202 96,3 146 6,34
B1-4 44,6 0,197 101,0 142 6,33
B1-5 44,1 0,195 99,8 143 6,33
B2-1 44,0 0,185 102,0 139 6,11
B2-2 44,6 0,193 102,0 139 6,11
B2-3 43,0 0,193 97,9 147 6,31
B2-4 45,2 0,196 102,0 141 6,39
B2-5 44,4 0,186 103,0 143 6,37
B3-1 44,8 0,199 100,0 141 6,31
B3-2 44,1 0,188 102,0 142 6,27
B3-3 46,3 0,205 102,0 136 6,31
B3-4 43,5 0,179 103,0 146 6,34
B3-5 43,2 0,177 103,0 144 6,20
B4-1 44,6 0,188 103,0 137 6,11
B4-2 45,1 0,193 103,0 141 6,35
B4-3 44,0 0,185 102,0 145 6,37
B4-4 43,9 0,186 102,0 143 6,27
B4-5 44,7 0,191 102,0 140 6,24
B5-1 44,6 0,187 103,0 139 6,18
B5-2 44,1 0,186 102,0 144 6,35
B5-3 44,7 0,195 101,0 143 6,39
B5-4 433 0,189 99,7 145 6,30
B5-5 44,8 0,204 99,0 139 6,21
B6-1 44,8 0,208 98,2 137 6,12
B6-2 44,5 0,201 99,2 140 6,23
B6-3 46,3 0,214 100,0 138 6,37
B6-4 44,0 0,201 98,1 143 6,29
B6-5 44,6 0,201 99,6 141 6,31
B7-1 44,5 0,204 98,5 140 6,21
B7-2 44,4 0,204 98,1 143 6,34
B7-3 44,2 0,203 98,1 142 6,27
B7-4 43,4 0,199 97,4 144 6,25
B7-5 43,9 0,206 96,8 141 6,20
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200Pa LEVASTRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
B1-1 44,1 0,341 75,6 143 6,30
B1-2 44,3 0,319 78,5 144 6,38
B1-3 44,0 0,294 81,2 146 6,41
B1-4 45,3 0,317 80,4 141 6,39
B1-5 44,2 0,280 83,5 143 6,34
B2-1 44,4 0,297 81,4 142 6,29
B2-2 44,7 0,301 81,5 142 6,33
B2-3 45,6 0,306 82,4 140 6,37
B2-4 45,6 0,296 83,3 138 6,25
B2-5 43,7 0,274 83,5 143 6,26
B3-1 44,8 0,284 84,1 139 6,21
B3-2 42,9 0,258 84,5 142 6,10
B3-3 44,9 0,264 87,3 137 6,16
B3-4 45,8 0,268 88,3 136 6,22
B3-5 46,4 0,276 88,3 134 6,20
B4-1 45,9 0,282 86,5 138 6,32
B4-2 43,9 0,246 88,4 143 6,27
B4-3 46,4 0,265 90,2 137 6,38
B4-4 44,5 0,251 88,8 142 6,33
B4-5 45,0 0,235 92,8 141 6,34
B5-1 44,5 0,226 93,8 141 6,27
B5-2 45,0 0,229 94,2 138 6,20
B5-3 47,1 0,238 96,6 141 6,65
B5-4 45,7 0,218 98,0 143 6,53
B5-5 46,5 0,228 97,5 140 6,53
B6-1 46,4 0,225 97,8 139 6,43
B6-2 46,4 0,224 98,1 142 6,57
B6-3 46,1 0,223 97,8 138 6,35
B6-4 47,0 0,217 101,0 138 6,46
B6-5 45,9 0,209 100,0 140 6,44
B7-1 47,9 0,225 101,0 135 6,47
B7-2 47,8 0,229 99,9 136 6,48
B7-3 44,6 0,208 97,7 142 6,33
B7-4 44,4 0,212 96,4 140 6,20
B7-5 43,7 0,201 97,5 142 6,19
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200Pa STRED ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 42,6 0,170 103,0 85,6 3,65
c1-2 41,6 0,183 97,1 100,0 4,17
13 42,2 0,169 103,0 95,9 4,04
c1-4 42,9 0,186 99,3 96,2 4,13
15 42,0 0,171 101,0 92,9 3,90
c2-1 41,7 0,247 83,8 91,7 3,32
C2-2 41,7 0,164 103,0 94,4 3,94
23 42,3 0,166 104,0 96,2 4,07
c2-4 42,6 0,170 103,0 92,7 3,95
c2-5 42,6 0,166 105,0 99,6 4,19
C3-1 41,6 0,161 104,0 94,6 3,94
C3-2 41,8 0,165 103,0 93,4 3,90
C3-3 42,3 0,182 99,3 95,7 4,05
C3-4 42,0 0,169 102,0 98,8 4,15
C3-5 43,0 0,234 88,7 91,9 3,95
ca-1 40,9 0,131 113,0 83,0 3,39
c4-2 41,3 0,155 105,0 89,2 3,68
c4-3 40,5 0,152 104,0 94,9 3,34
ca-4 41,3 0,153 105,0 98,5 4,07
c4-5 41,7 0,160 104,0 93,4 3,90
C5-1 40,3 0,134 110,0 87,9 3,55
C5-2 40,7 0,148 106,0 92,5 3,76
C5-3 39,9 0,148 104,0 99,4 3,96
C5-4 40,8 0,155 104,0 95,9 3,92
C5-5 40,5 0,138 109,0 85,0 3,45
C6-1 40,6 0,136 110,0 82,0 3,33
62 40,1 0,146 105,0 90,8 3,64
C6-3 42,0 0,159 105,0 95,4 4,01
C6-4 40,8 0,155 104,0 95,9 3,92
C6-5 40,7 0,150 105,0 92,0 3,74
c7-1 40,9 0,168 99,8 89,2 3,65
c7-2 41,1 0,164 101,0 96,4 3,96
C7-3 39,8 0,161 99,1 96,4 3,34
C7-4 40,6 0,156 103,0 94,4 3,34
75 42,1 0,166 104,0 82,8 3,49
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200Pa LEVASTRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 41,4 0,173 99,4 84,8 3,51
c1-2 42,1 0,188 97,1 94,6 3,98
13 41,0 0,167 100,0 95,2 3,90
c1-4 40,3 0,160 101,0 95,6 3,36
15 42,2 0,178 99,9 89,0 3,76
c2-1 40,0 0,149 103,0 94,4 3,78
C2-2 40,8 0,148 106,0 92,0 3,75
23 40,2 0,154 102,0 95,6 3,84
c2-4 40,5 0,150 105,0 91,7 3,71
c2-5 40,8 0,158 103,0 95,7 3,90
C3-1 40,9 0,163 101,0 92,9 3,30
C3-2 40,1 0,152 103,0 93,9 3,76
C3-3 40,6 0,166 99,5 93,7 3,30
C3-4 40,1 0,167 98,3 96,9 3,39
C3-5 40,8 0,150 105,0 85,2 3,47
ca-1 40,2 0,152 103,0 88,1 3,55
c4-2 41,4 0,167 101,0 90,6 3,75
c4-3 39,5 0,161 98,7 95,1 3,76
ca-4 41,8 0,185 97,2 97,5 4,07
c4-5 41,2 0,174 98,6 93,6 3,86
C5-1 40,8 0,160 102,0 89,0 3,63
52 40,1 0,167 98,0 92,0 3,69
C5-3 41,3 0,182 96,7 99,1 4,09
C5-4 40,3 0,185 93,9 94,6 3,32
C5-5 42,7 0,173 103,0 78,9 3,36
C6-1 41,8 0,155 106,0 84,9 3,55
C6-2 39,9 0,166 98,1 90,8 3,63
C6-3 41,1 0,185 95,5 98,0 4,02
C6-4 40,8 0,175 97,7 94,6 3,36
C6-5 40,4 0,166 99,2 91,7 3,71
c7-1 40,2 0,166 98,6 89,7 3,60
c7-2 41,1 0,163 102,0 94,1 3,87
C7-3 40,7 0,166 99,8 96,4 3,92
C7-4 39,3 0,164 97,0 94,4 3,71
75 41,4 0,177 98,4 80,7 3,34
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200Pa  PRAVA STRANA Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
c1-1 40,3 0,248 80,9 79,5 3,20
c1-2 39,9 0,306 72,2 97,2 3,38
13 40,0 0,264 77,9 94,6 3,79
c1-4 39,9 0,255 78,9 97,8 3,90
15 39,7 0,221 84,4 90,1 3,58
c2-1 40,0 0,226 84,1 86,6 3,47
C2-2 40,1 0,232 83,2 93,9 3,76
23 40,1 0,245 81,0 95,1 3,82
c2-4 40,0 0,253 79,6 93,7 3,75
c2-5 40,1 0,236 82,5 97,5 3,91
C3-1 40,4 0,239 82,7 91,5 3,69
C3-2 40,7 0,218 87,2 92,4 3,76
C3-3 40,3 0,226 84,9 94,4 3,81
C3-4 40,0 0,205 88,4 98,8 3,96
C3-5 40,4 0,201 90,3 89,7 3,63
ca-1 40,9 0,193 93,1 80,4 3,29
c4-2 41,2 0,194 93,4 89,4 3,68
c4-3 40,9 0,218 87,6 93,7 3,83
ca-4 40,8 0,233 84,7 99,1 4,04
c4-5 41,2 0,221 87,7 94,6 3,90
C5-1 39,7 0,183 92,9 89,2 3,55
C5-2 39,8 0,207 87,6 90,1 3,59
C5-3 40,8 0,213 88,3 97,2 3,96
C5-4 41,2 0,219 88,1 92,7 3,32
C5-5 39,7 0,176 94,6 86,2 3,42
C6-1 40,4 0,169 98,2 78,2 3,16
62 40,2 0,188 92,7 89,0 3,58
C6-3 40,6 0,193 92,4 95,6 3,38
C6-4 41,2 0,215 88,7 95,7 3,94
C6-5 40,3 0,174 96,6 91,7 3,70
c7-1 40,8 0,188 94,2 89,9 3,67
c7-2 41,7 0,219 89,1 94,4 3,94
C7-3 41,2 0,195 93,2 95,1 3,92
C7-4 40,1 0,175 95,8 93,6 3,76
75 40,1 0,166 98,3 85,6 3,43
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200Pa  STRED Alambeta 22°C 39%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 45,6 0,156 115 129 5,87
D1-2 46,4 0,151 119 123 5,73
D1-3 45,7 0,146 120 128 5,87
D1-4 45,4 0,141 121 127 5,77
D1-5 44,5 0,139 120 133 5,94
D2-1 46,1 0,151 119 128 5,88
D2-2 45,7 0,144 121 125 5,69
D2-3 46,2 0,152 119 125 5,79
D2-4 46,3 0,155 117 126 5,85
D2-5 45,5 0,153 116 131 5,97
D3-1 45,5 0,148 118 130 5,90
D3-2 45,7 0,146 119 125 5,69
D3-3 47,2 0,158 119 124 5,87
D3-4 46,5 0,159 117 126 5,85
D3-5 47,0 0,162 117 125 5,87
D4-1 45,3 0,148 118 129 5,36
D4-2 44,9 0,181 105 130 5,82
D4-3 43,6 0,155 111 137 5,97
D4-4 43,9 0,176 105 134 5,36
D4-5 44,5 0,215 95,9 132 5,89
D5-1 45,6 0,186 106 131 5,99
D5-2 43,3 0,151 111 134 5,80
D5-3 44,3 0,150 114 131 5,30
D5-4 44,2 0,148 115 130 5,73
D5-5 45,7 0,153 117 128 5,85
D6-1 45,9 0,152 118 128 5,90
D6-2 45,4 0,146 119 126 5,71
D6-3 45,4 0,147 119 127 5,77
D6-4 44,9 0,148 117 129 5,80
D6-5 45,7 0,152 117 128 5,85
D7-1 46,6 0,158 117 126 5,87
D7-2 46,8 0,163 116 123 5,75
D7-3 45,4 0,165 112 130 5,91
D7-4 47,0 0,175 112 124 5,81
D7-5 44,0 0,155 112 133 5,84
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200Pa LEVASTRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 43,5 0,18 103 135 5,88
D1-2 45,8 0,16 113 126 5,77
D1-3 45,2 0,16 115 130 5,85
D1-4 44,7 0,15 117 131 5,36
D1-5 46,5 0,16 118 128 5,96
D2-1 44,5 0,14 118 134 5,94
D2-2 44,0 0,13 122 128 5,65
D2-3 46,1 0,14 122 127 5,85
D2-4 45,2 0,14 120 129 5,83
D25 46,2 0,15 121 129 5,95
D3-1 45,4 0,14 123 129 5,85
D3-2 45,4 0,13 124 126 5,71
D3-3 46,9 0,15 122 126 5,89
D3-4 45,7 0,15 118 127 5,79
D3-5 45,5 0,15 116 130 5,91
D4-1 44,8 0,15 116 130 5,82
D4-2 44,4 0,14 118 129 5,73
D4-3 44,0 0,15 114 135 5,98
D4-4 45,1 0,16 114 128 5,77
D4-5 46,2 0,17 112 128 5,92
D5-1 44,6 0,16 111 132 5,87
D5-2 45,5 0,17 111 127 5,79
D5-3 44,7 0,16 113 130 5,79
D5-4 45,4 0,16 114 126 5,71
D5-5 43,9 0,14 116 132 5,81
D6-1 44,4 0,15 114 134 5,95
D6-2 46,3 0,17 114 125 5,81
D6-3 45,0 0,16 113 129 5,81
D6-4 44,7 0,16 112 130 5,83
D6-5 44,3 0,15 113 133 5,87
D7-1 45,0 0,16 112 130 5,85
D7-2 47,3 0,17 115 121 5,72
D7-3 44,2 0,15 114 133 5,87
D7-4 44,4 0,15 115 131 5,81
D7-5 44,9 0,15 116 132 5,92
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200Pa  PRAVA STRANA  ALAMBETA 20°C 25%

VZOREK | A-10°[W.m ™" .K'] [ a-10%[m?%/s] | b [W-s"*m2K"] | r [m*mK-W™] | h [mm]
D1-1 40,6 0,173 107 133 5,91
D1-2 45,6 0,161 114 128 5,28
D1-3 44,3 0,158 112 133 5,90
D1-4 44,7 0,156 113 130 5,79
D1-5 45,9 0,171 111 133 6,08
D2-1 44,4 0,155 113 131 5,83
D2-2 44,6 0,151 115 127 5,67
D2-3 45,5 0,161 113 127 5,76
D2-4 45,5 0,182 107 130 5,91
D25 45,4 0,169 111 132 6,00
D3-1 43,4 0,140 116 134 5,82
D3-2 46,3 0,162 115 122 5,65
D3-3 45,4 0,162 113 131 5,93
D3-4 45,4 0,167 111 128 5,82
D3-5 44,2 0,164 109 132 5,83
D4-1 45,9 0,172 111 128 5,90
D4-2 44,1 0,162 109 132 5,81
D4-3 44,5 0,163 110 132 5,85
D4-4 46,8 0,183 109 124 5,82
D4-5 45,1 0,169 110 132 5,94
D5-1 45,6 0,169 110 128 5,85
D5-2 44,2 0,157 111 130 5,75
D5-3 44,6 0,157 113 129 5,77
D5-4 44,2 0,151 114 132 5,82
D5-5 44,2 0,151 114 133 5,87
D6-1 45,6 0,175 109 131 5,97
D6-2 44,9 0,158 113 129 5,78
D6-3 45,4 0,171 110 130 5,91
D6-4 45,3 0,171 110 129 5,83
D6-5 46,0 0,174 110 130 5,99
D7-1 43,6 0,156 110 134 5,34
D7-2 44,9 0,164 111 127 5,71
D7-3 45,4 0,168 111 128 5,83
D7-4 44,2 0,157 111 133 5,86
D7-5 44,1 0,157 112 133 5,85
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Priloha ¢. 3 Namérené hodnoty PERMETEST

PERMETEST
VZ |p[%] |Ret [Pa-m’-
Al-1|19,1 28,3
A1-2 | 19,0 29,6
Al1-3| 17,6 33,7
Al-4 | 16,0 37,3
Al1-5| 20,6 28,0
A2-1119,1 30,9
A2-2 | 17,1 34,1
A2-3| 17,8 32,7
A2-4 | 19,5 29,3
A2-5]| 21,2 27,4
A2-6| 21,4 25,2
A3-1| 19,8 28,1
A3-2| 19,4 28,4
A3-3 | 23,5 22,3
A3-4| 24,8 21,1
A3-5| 23,8 22,3
A4-1| 25,0 20,8
A4-2| 22,2 24,7
A4-3| 22,1 24,8
A4-4] 23,4 22,1
A4-5 | 23,0 23,1
A5-1| 24,6 21,4
A5-2 | 23,9 21,1
A5-3 | 25,7 18,9
A5-4| 27,5 17,2
A5-5 | 25,5 18,9
A6-1| 25,2 19,3
A6-2 | 24,0 20,0
A6-3 | 21,8 22,7
A6-4| 19,1 26,8
A6-5| 19,1 26,8
A7-1| 17,9 29,0
A7-2 | 16,2 32,4
A7-3| 16,5 32,7
A7-4 | 16,4 32,5
A7-51 16,0 32,8
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PERMETEST

VZ |p[%] |Ret [Pa-m®- W]
B1-1| 17,1 43,8
B1-2| 17,4 40,5
B1-3| 15,5 44,6
B1-4| 14,0 47,9
B1-5| 16,0 42,0
B2-1| 15,5 43,1
B2-2 | 16,9 39,9
B2-3| 13,9 46,7
B2-4| 13,8 47,5
B2-5| 15,2 43,3
B3-1]| 16,3 39,6
B3-2| 14,3 43,6
B3-3| 12,8 49,5
B3-4| 16,7 37,4
B3-5| 15,3 40,7
B4-1| 15,3 40,2
B4-2 | 15,8 39,7
B4-3| 13,8 46,1
B4-4| 13,6 46,0
B4-5| 15,4 40,7
B5-1| 16,6 35,9
B5-2 | 14,9 42,3
B5-3| 11,8 51,9
B5-4 | 14,2 43,8
B5-5 | 14,0 44,3
B6-1| 14,4 44,9
B6-2 | 14,6 42,2
B6-3| 12,3 49,5
B6-4 | 14,0 44,2
B6-5 | 14,7 41,5
B7-1| 14,7 40,5
B7-2 | 15,5 40,8
B7-3| 12,8 48,5
B7-4 | 15,3 38,6
B7-5| 15,6 38,7
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PERMETEST

VZ |p[%] | Ret [Pa-m”- W]
C1-11 15,0 35,1
C1-2| 14,6 39,0
C1-3| 14,5 37,1
C1-4 | 16,7 32,5
C1-5| 14,8 36,7
C2-1| 12,4 43,4
C2-2| 14,4 38,3
€2-3| 15,3 35,9
C2-4 | 15,0 34,5
C2-5| 14,0 39,2
C3-1| 16,2 43,2
€3-2| 19,3 36,0
C3-3|18,8 37,1
C3-4| 15,9 44,7
C3-5| 16,9 43,0
ca-1|17,3 41,4
c4-2| 18,5 37,8
C4-3| 19,7 34,7
ca-4| 16,5 44,2
C4-5| 15,4 45,9
C5-1| 18,0 38,6
C5-2 | 20,0 34,1
C5-3| 17,5 39,7
c5-4| 17,1 40,7
C5-5| 16,9 41,5
c6-1|17,8 38,5
c6-2| 19,1 35,4
c6-3| 17,1 41,0
C6-4 | 16,0 43,2
C6-5| 17,4 41,9
c7-1| 20,8 31,9
c7-2| 181 45,5
c7-3| 18,7 40,6
C7-4 | 19,0 38,9
C7-5| 19,4 38,5
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PERMETEST

VZ |p[%]|Ret [Pa-m’- W]
D1-1] 18,5 15,2
D1-2| 19,1 16,0
D1-3| 18,7 16,2
D1-4| 18,0 16,0
D1-5| 16,8 16,3
D2-1]| 18,6 15,7
D2-2| 15,6 18,8
D2-3| 18,1 15,4
D2-4 17,3 17,4
D2-5 | 16,1 17,3
D3-1] 15,4 18,1
D3-2 | 15,7 17,2
D3-3| 16,8 16,0
D3-4| 15,4 18,1
D3-5| 13,7 20,8
D4-11 16,9 16,1
D4-2 | 17,1 15,4
D4-3| 17,0 16,0
D4-4 | 19,7 15,0
D4-5 | 15,9 17,0
D5-11 17,7 16,1
D5-2 | 17,0 15,8
D5-3| 17,0 15,5
D5-4 | 18,0 16,1
D5-5 | 13,6 20,3
D6-1| 16,5 16,4
D6-2 | 14,2 21,0
D6-3 | 15,2 17,9
D6-4 | 17,7 15,5
D6-5 | 19,5 14,8
D7-1| 16,5 16,0
D7-2| 15,6 16,9
D7-3| 17,6 15,4
D7-4 | 17,2 15,4
D7-5| 17,1 16,0
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Priloha ¢. 4 Namérené hodnoty prodySnosti

prody3nost FX 3300 [mm:-s™]

\'4 LH PH LD PD STRED
Al-1 105,0 89,0 96,8 91,9 96,6
Al-2 105,0 106,0 109,0 106,0 106,0
Al-3 89,8 94,9 99,5 99,9 88,7
Al-4 99,2 93,5 103,0 87,0 97,7
Al-5 111,0 109,0 109,0 111,0 108,0
A2-1 94,1 90,9 96,9 88,4 94,6
A2-2 101,0 99,1 107,0 100,0 102,0
A2-3 95,5 96,2 70,0 93,7 80,0
A2-4 99,4 102,0 103,0 99,3 103,0
A2-5 108,0 109,0 113,0 108,0 109,0
A3-1 104,0 108,0 105,0 99,0 111,0
A3-2 87,7 95,8 92,4 108,0 96,3
A3-3 107,0 105,0 109,0 101,0 96,7
A3-4 98,7 91,2 108,0 107,0 108,0
A3-5 100,0 111,0 101,0 103,0 105,0
A4-1 99,0 87,5 105,0 90,1 91,0
A4-2 94,1 97,0 104,0 104,0 104,0
A4-3 95,4 96,9 90,7 90,6 86,1
Ad-4 95,0 97,5 107,0 101,0 87,6
A4-5 110,0 108,0 102,0 108,0 111,0
A5-1 109,0 105,0 111,0 105,0 106,0
A5-2 96,6 101,0 98,5 101,0 90,7
A5-3 93,8 95,5 98,4 94,7 68,8
A5-4 96,3 108,0 107,0 100,0 98,6
A5-5 98,0 105,0 99,7 106,0 106,0
A6-1 101,0 91,9 101,0 93,8 101,0
A6-2 94,4 102,0 102,0 105,0 105,0
A6-3 80,2 95,9 99,9 100,0 88,4
A6-4 96,8 97,3 105,0 93,3 99,3
A6-5 111,0 102,0 114,0 110,0 107,0
A7-1 108,0 104,0 104,0 103,0 109,0
A7-2 98,9 106,0 107,0 104,0 107,0
A7-3 86,3 78,3 81,2 79,8 90,9
A7-4 101,0 104,0 105,0 106,0 96,6
A7-5 99,2 106,0 99,0 106,0 101,0

97



prodysnost FX 3300 [mm-s]

vz LH PH LD PD STRED
B1-1 106,0 85,4 95,0 90,0 101,0
B1-2 97,8 102,0 96,2 101,0 94,5
B1-3 92,5 88,9 81,5 90,7 83,2
B1-4 93,5 99,4 95,7 94,5 93,1
B1-5 90,7 91,8 94,1 96,5 93,1
B2-1 100,0 88,2 99,8 91,4 95,0
B2-2 91,8 90,3 91,8 91,6 90,8
B2-3 90,0 91,1 94,0 96,2 86,3
B2-4 93,6 95,1 91,2 92,4 88,3
B2-5 96,2 92,3 92,3 89,2 93,1
B3-1 98,2 102,0 95,4 100,0 94,3
B3-2 92,8 93,2 94,3 95,1 88,5
B3-3 93,8 92,3 99,7 93,5 90,4
B3-4 94,8 95,6 96,0 93,4 98,3
B3-5 82,1 92,4 84,6 88,5 91,2
B4-1 97,5 94,0 101,0 88,0 97,5
B4-2 96,3 97,4 99,9 99,6 94,6
B4-3 87,9 88,8 81,4 84,0 84,1
B4-4 90,3 92,3 93,8 99,3 92,7
B4-5 95,7 94,3 91,7 90,0 95,1
B5-1 97,5 101,0 97,4 98,8 97,7
B5-2 92,0 95,9 90,5 94,2 88,9
B5-3 83,7 83,4 91,7 87,7 80,4
B5-4 92,6 96,0 94,6 97,4 96,1
B5-5 88,2 91,1 87,9 93,9 87,3
B6-1 104,0 90,2 101,0 88,9 98,9
B6-2 96,4 97,8 96,8 102,0 93,4
B6-3 86,4 91,7 96,3 92,7 94,1
B6-4 100,0 100,0 96,0 95,6 87,0
B6-5 98,6 94,6 100,0 97,4 94,7
B7-1 102,0 105,0 106,0 98,3 99,6
B7-2 97,1 95,4 94,8 94,0 95,8
B7-3 90,9 94,5 88,6 88,1 88,2
B7-4 89,4 95,3 97,7 94,8 93,6
B7-5 83,1 91,5 84,9 89,7 90,4

98




prodysnost FX 3300 [mm-s]

\'74 LH PH LD PD STRED
C11 136 149 132 144 135
C1-2 127 138 121 109 130
C1-3 126 125 118 124 121
Ci1-4 147 146 144 145 139
C1-5 140 144 121 130 134
C2-1 138 137 140 141 135
C2-2 121 123 114 109 126
C2-3 153 146 148 142 151
C2-4 145 142 143 148 150
C2-5 135 145 138 132 136
c3-1 124 142 116 133 107
C3-2 144 146 140 139 146
C3-3 147 159 150 155 157
C3-4 126 122 110 128 114
C3-5 144 141 144 141 137
C4-1 136 145 149 146 140
C4-2 139 134 134 133 132
C4-3 159 159 149 154 155
C4-4 130 134 138 132 135
C4-5 141 134 144 143 140
C5-1 140 134 127 126 127
C5-2 150 150 146 145 149
C5-3 134 126 134 128 132
C5-4 115 132 109 127 115
C5-5 149 137 148 140 140
Cé6-1 135 154 161 158 138
C6-2 152 158 143 145 148
C6-3 116 117 122 118 127
Cé6-4 131 138 132 138 130
C6-5 123 126 102 116 123
C7-1 157 154 140 139 148
C7-2 104 102 112 108 109
C7-3 132 138 131 129 130
C7-4 135 141 128 139 139
C7-5 129 137 143 143 130
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prodysnost FX 3300 [mm-s]

vz LH PH LD PD STRED
D1-1 553 546 540 545 555
D1-2 537 526 523 517 529
D1-3 539 542 537 542 552
D1-4 527 524 532 527 542
D1-5 534 529 542 537 544
D2-1 519 529 530 528 530
D2-2 532 536 521 533 534
D2-3 529 530 525 526 540
D2-4 521 535 536 539 530
D2-5 538 539 544 545 543
D3-1 545 555 539 547 545
D3-2 537 546 541 539 547
D3-3 534 548 542 544 543
D3-4 531 552 546 560 545
D3-5 533 546 554 553 537
D4-1 533 534 536 530 546
D4-2 537 553 528 532 541
D4-3 533 548 548 530 549
D4-4 532 544 540 555 538
D4-5 534 526 541 538 540
D5-1 534 542 527 528 536
D5-2 552 554 546 543 553
D5-3 532 555 537 543 542
D5-4 539 523 540 535 534
D5-5 527 534 542 539 535
Dé6-1 539 542 528 537 544
D6-2 536 551 534 539 547
D6-3 545 540 550 533 550
D6-4 524 532 538 540 537
D6-5 534 544 544 550 543
D7-1 536 547 536 540 544
D7-2 556 541 546 528 541
D7-3 235 533 529 528 540
D7-4 535 545 549 552 555
D7-5 532 533 542 539 546
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Priloha €. 5 Namérené hodnoty skrapéci test

Skrapéci test — prosinec 2017
VZOREK | vaha pred [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
Al-1 22,66 23,04 0,38
Al-2 23,12 23,46 0,34
Al-3 23,14 23,42 0,28
Al-4 23,33 23,61 0,28
Al-5 23,01 23,20 0,19
A2-1 22,84 22,96 0,12
A2-2 23,06 23,12 0,06
A2-3 22,92 22,98 0,06
A2-4 22,90 22,96 0,06
A2-5 22,82 22,89 0,07
A3-1 22,96 24,98 2,02
A3-2 23,04 24,85 1,81
A3-3 23,20 25,36 2,16
A3-4 22,67 24,74 2,07
A3-5 23,06 25,92 2,86
A4-1 23,12 23,38 0,26
A4-2 23,05 23,39 0,34
A4-3 23,16 23,40 0,24
A4-4 22,95 23,17 0,22
A4-5 23,05 23,32 0,27
A5-1 23,11 23,86 0,75
A5-2 23,29 24,15 0,86
A5-3 22,91 23,56 0,65
A5-4 22,91 23,62 0,71
A5-5 23,19 24,00 0,81
A6-1 23,00 23,53 0,53
A6-2 23,11 23,46 0,35
A6-3 22,74 23,07 0,33
A6-4 22,92 23,42 0,50
A6-5 22,90 23,36 0,46
A7-1 23,06 28,21 5,15
A7-2 22,80 28,00 5,20
A7-3 22,73 26,80 4,07
A7-4 22,85 26,01 3,16
A7-5 22,97 27,29 4,32
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Skrapéci test prosinec 2017

VZOREK | vaha pred [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
B1-1 22,38 23,07 0,69
B1-2 22,23 22,55 0,32
B1-3 22,25 22,88 0,63
B1-4 22,07 22,56 0,49
B1-5 22,23 22,80 0,57
B2-1 22,18 22,61 0,43
B2-2 22,02 22,41 0,39
B2-3 22,04 22,44 0,40
B2-4 22,35 22,82 0,47
B2-5 22,06 22,58 0,52
B3-1 22,09 22,80 0,71
B3-2 22,16 22,75 0,59
B3-3 21,87 22,63 0,76
B3-4 22,13 22,86 0,73
B3-5 22,49 23,13 0,64
B4-1 22,09 22,64 0,55
B4-2 22,25 22,83 0,58
B4-3 22,32 22,99 0,67
B4-4 22,13 22,89 0,76
B4-5 22,42 23,06 0,64
B5-1 22,18 23,28 1,10
B5-2 22,18 23,55 1,37
B5-3 22,06 23,13 1,07
B5-4 22,16 23,65 1,49
B5-5 22,22 23,44 1,22
B6-1 22,21 22,85 0,64
B6-2 22,20 22,85 0,65
B6-3 22,18 22,80 0,62
B6-4 22,13 22,73 0,60
B6-5 22,13 22,74 0,61
B7-1 22,29 33,07 10,78
B7-2 21,97 32,98 11,01
B7-3 21,99 32,29 10,30
B7-4 22,26 33,52 11,26
B7-5 22,51 34,12 11,61
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Skrapéci test — prosinec 2017

VZOREK | vaha pred [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
C1-1 20,50 21,36 0,86
C1-2 19,74 23,14 3,40
C1-3 19,66 23,09 3,43
C1-4 19,41 22,73 3,32
C1-5 19,88 23,45 3,57
C2-1 20,48 21,17 0,69
C2-2 19,50 20,06 0,56
C2-3 19,43 19,80 0,37
C2-4 19,67 20,23 0,56
C2-5 20,46 21,29 0,83
C3-1 19,68 23,34 3,66
C3-2 19,57 24,85 5,28
C3-3 19,62 24,60 4,98
C3-4 19,92 24,12 4,20
C3-5 20,57 25,43 4,86
C4-1 20,83 21,10 0,27
C4-2 19,49 20,07 0,58
C4-3 19,74 20,32 0,58
Ca-4 19,78 20,43 0,65
C4-5 20,84 21,09 0,25
C5-1 19,12 23,26 4,14
C5-2 19,89 23,66 3,77
C5-3 19,75 22,90 3,15
C5-4 19,48 22,61 3,13
C5-5 20,66 21,75 1,09
C6-1 20,69 21,15 0,46
C6-2 19,85 20,89 1,04
C6-3 19,75 20,47 0,72
C6-4 19,23 20,15 0,92
C6-5 19,74 20,94 1,20
C7-1 20,10 30,72 10,62
C7-2 19,72 28,28 8,56
C7-3 19,36 28,93 9,57
C7-4 19,60 29,61 10,01
C7-5 20,58 29,92 9,34
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Skrapéci test — prosinec 2017

VZOREK | vaha pred [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
D1-1 29,10 31,17 2,07
D1-2 29,18 31,64 2,46
D1-3 29,25 31,29 2,04
D1-4 29,24 31,10 1,86
D1-5 29,47 31,83 2,36
D2-1 29,01 29,91 0,90
D2-2 28,95 29,88 0,93
D2-3 28,85 29,11 0,26
D2-4 29,14 30,25 1,11
D2-5 29,49 30,57 1,08
D3-1 29,32 32,92 3,60
D3-2 29,03 32,20 3,17
D3-3 29,09 32,12 3,03
D3-4 29,04 32,28 3,24
D3-5 29,40 32,09 2,69
D4-1 29,29 30,56 1,27
D4-2 28,95 30,38 1,43
D4-3 29,10 30,50 1,40
D4-4 29,02 30,56 1,54
D4-5 29,57 30,78 1,21
D5-1 29,10 30,18 1,08
D5-2 28,76 30,21 1,45
D5-3 29,23 30,41 1,18
D5-4 29,47 30,73 1,26
D5-5 29,14 30,61 1,47
D6-1 29,34 30,46 1,12
D6-2 29,06 30,45 1,39
D6-3 29,37 30,68 1,31
D6-4 29,25 30,78 1,53
D6-5 28,78 30,48 1,70
D7-1 29,31 35,47 6,16
D7-2 29,24 35,88 6,64
D7-3 29,31 35,67 6,36
D7-4 29,02 35,55 6,53
D7-5 28,80 34,40 5,60
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Skrapéci test - duben 2018

VZOREK | vaha pred [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
Al-1 22,62 23,04 0,42
Al1-2 23,09 23,23 0,14
Al-3 23,14 23,25 0,11
Al-4 23,31 23,40 0,09
A1-5 22,96 23,08 0,12
A2-1 22,82 22,87 0,05
A2-2 23,04 23,07 0,03
A2-3 22,88 22,92 0,04
A2-4 22,90 22,93 0,03
A2-5 22,77 22,83 0,06
A3-1 22,93 23,20 0,27
A3-2 23,02 23,37 0,35
A3-3 23,19 23,64 0,45
A3-4 22,64 22,99 0,35
A3-5 23,02 23,51 0,49
A4-1 23,12 23,15 0,03
A4-2 23,02 23,18 0,16
A4-3 23,18 23,27 0,09
A4-4 22,94 23,04 0,10
A4-5 23,04 23,15 0,11
A5-1 23,08 23,53 0,45
A5-2 23,27 23,60 0,33
A5-3 22,86 23,25 0,39
A5-4 22,89 23,25 0,36
A5-5 23,19 23,48 0,29
A6-1 23,00 23,22 0,22
AB6-2 23,11 23,27 0,16
A6-3 22,73 23,06 0,33
A6-4 22,91 23,14 0,23
A6-5 22,88 23,11 0,23
A7-1 23,10 25,67 2,57
A7-2 22,80 25,62 2,82
A7-3 22,73 25,62 2,89
A7-4 22,91 26,19 3,28
A7-5 22,98 25,71 2,73
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Skrapéci test - duben 2018

VZOREK | vdha pFed [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
B1-1 22,36 22,87 0,51
B1-2 22,28 22,74 0,46
B1-3 22,23 22,69 0,46
B1-4 22,09 22,69 0,60
B1-5 22,24 22,66 0,42
B2-1 22,27 22,64 0,37
B2-2 22,00 22,38 0,38
B2-3 22,02 22,41 0,39
B2-4 22,32 22,68 0,36
B2-5 22,11 22,53 0,42
B3-1 22,11 22,56 0,45
B3-2 22,11 22,53 0,42
B3-3 21,92 22,33 0,41
B3-4 22,16 22,60 0,44
B3-5 22,49 22,99 0,50
B4-1 22,10 22,60 0,50
B4-2 22,27 22,68 0,41
B4-3 22,32 22,78 0,46
B4-4 22,15 22,81 0,66
B4-5 22,42 22,84 0,42
B5-1 22,13 22,84 0,71
B5-2 22,15 22,77 0,62
B5-3 22,05 22,72 0,67
B5-4 22,16 22,85 0,69
B5-5 22,24 22,88 0,64
B6-1 22,15 22,64 0,49
B6-2 22,13 22,78 0,65
B6-3 22,18 22,71 0,53
B6-4 22,09 22,78 0,69
B6-5 22,09 22,59 0,50
B7-1 22,27 31,65 9,38
B7-2 21,94 32,30 10,36
B7-3 21,99 31,78 9,79
B7-4 22,26 32,46 10,20
B7-5 22,52 31,57 9,05
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Skrapéci test - duben 2018
VZOREK | vdha pFed [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
Cl-1 20,53 21,26 0,73
C1-2 19,71 21,09 1,38
C1-3 19,65 21,43 1,78
C1-4 19,40 21,12 1,72
C1-5 19,85 21,68 1,83
C2-1 20,52 21,57 1,05
C2-2 19,53 19,97 0,44
C2-3 19,45 19,85 0,40
C2-4 19,69 20,06 0,37
C2-5 20,47 21,47 1,00
C3-1 19,68 20,12 0,44
C3-2 19,57 20,25 0,68
C3-3 19,61 20,14 0,53
C3-4 19,96 20,55 0,59
C3-5 20,62 21,20 0,58
C4-1 20,89 21,07 0,18
C4-2 19,49 19,67 0,18
C4-3 19,78 20,02 0,24
C4-4 19,76 20,06 0,30
C4-5 20,88 21,07 0,19
C5-1 19,08 20,25 1,17
C5-2 19,91 20,77 0,86
C5-3 19,74 20,40 0,66
C5-4 19,48 20,16 0,68
C5-5 20,69 21,16 0,47
C6-1 20,72 21,19 0,47
C6-2 19,84 20,52 0,68
C6-3 19,74 20,41 0,67
C6-4 19,28 19,91 0,63
C6-5 19,79 20,52 0,73
C7-1 20,12 29,17 9,05
C7-2 19,77 27,15 7,38
C7-3 19,42 27,67 8,25
C7-4 19,63 27,75 8,12
C7-5 20,67 29,16 8,49
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Skrapéci test - duben 2018

VZOREK | vdha pFed [g] | vaha po [g] | rozdil [g]
D1-1 29,08 31,23 2,15
D1-2 29,17 31,57 2,40
D1-3 29,24 31,36 2,12
D1-4 29,21 30,83 1,62
D1-5 29,48 31,83 2,35
D2-1 29,09 30,55 1,46
D2-2 28,95 30,55 1,60
D2-3 28,92 30,32 1,40
D2-4 29,18 30,64 1,46
D2-5 29,39 30,83 1,44
D3-1 29,34 30,68 1,34
D3-2 29,00 30,26 1,26
D3-3 29,13 30,73 1,60
D3-4 29,01 30,25 1,24
D3-5 29,35 30,74 1,39
D4-1 29,29 29,86 0,57
D4-2 28,92 29,44 0,52
D4-3 29,10 29,55 0,45
D4-4 29,04 29,66 0,62
D4-5 29,60 30,03 0,43
D5-1 29,06 30,58 1,52
D5-2 28,80 29,70 0,90
D5-3 29,24 30,19 0,95
D5-4 29,48 30,27 0,79
D5-5 29,16 29,96 0,80
D6-1 29,41 30,16 0,75
D6-2 29,10 30,23 1,13
D6-3 29,42 30,91 1,49
D6-4 29,27 30,71 1,44
D6-5 28,89 30,87 1,98
D7-1 29,35 37,90 8,55
D7-2 29,30 36,69 7,39
D7-3 29,35 37,51 8,16
D7-4 29,04 37,32 8,28
D7-5 28,83 36,54 7,71
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Priloha ¢. 6 Namérené hodnoty uhlu smacen

ré

Uhel sméceni
VZ o o o
Al-1 134,1 130,1 128,4
Al-2 128,6 131,6 133,2
Al-3 128,4 129,6 129,3
Al-4 129,1 128,3 124,9
Al-5 132,2 132,5 134,6
A2-1 135,7 135,5 134,7
A2-2 135,8 133,7 135,3
A2-3 134,6 134,2 1311
A2-4 131,7 132,0 130,8
A2-5 132,4 131,2 132,8
A3-1 128,5 129,1 127,9
A3-2 131,5 130,8 130,9
A3-3 136,5 131,2 130,7
A3-4 128,9 133,3 133,3
A3-5 133,7 134,2 130,8
A4-1 136,5 136,4 136,0
A4-2 134,7 132,8 133,5
A4-3 136,1 131,7 131,6
A4-4 134,1 133,4 134,3
A4-5 134,6 137,1 136,4
A5-1 134,1 132,8 129,3
A5-2 135,7 134,7 134,2
A5-3 131,9 131,4 133,2
A5-4 131,8 130,5 129,4
A5-5 132,8 132,2 130,5
Ab6-1 132,0 130,7 132,5
A6-2 130,9 132,5 135,6
A6-3 134,0 135,8 136,3
A6-4 136,4 134,9 135,9
A6-5 133,0 134,8 135,5
A7-1 112,2 110,5 112,0
A7-2 106,8 113,9 106,3
A7-3 110,8 100,4 109,5
A7-4 108,0 120,3 122,1
A7-5 118,3 118,1 106,5
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uhel smaceni

vz 0 0 0
B1-1 131,9 131,5 132,7
B1-2 127,8 129,4 130,0
B1-3 130,2 133,8 125,2
B1-4 129,0 127,5 127,5
B1-5 127,1 130,1 128,0
B2-1 131,0 136,3 137,0
B2-2 131,8 132,8 132,3
B2-3 127,1 125,8 129,4
B2-4 124,5 119,6 116,0
B2-5 127,4 123,7 121,4
B3-1 126,6 123,9 128,7
B3-2 122,7 126,6 125,8
B3-3 126,6 128,3 123,3
B3-4 124,4 121,4 128,4
B3-5 123,0 123,4 115,3
B4-1 123,5 124,4 128,5
B4-2 123,6 130,9 120,1
B4-3 122,7 123,2 123,7
B4-4 121,8 125,5 121,9
B4-5 125,9 126,7 128,8
B5-1 126,3 124,8 1311
B5-2 126,7 126,1 107,4
B5-3 122,3 127,1 130,6
B5-4 122,7 127,2 129,6
B5-5 130,8 128,1 118,3
B6-1 131,1 131,6 124,3
B6-2 127,6 130,5 133,2
B6-3 128,9 127,7 127,1
B6-4 129,0 126,9 128,7
B6-5 126,4 128,7 128,7
B7-1

B7-2

B7-3

B7-4

B7-5
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Priloha €. 7 Namérené hodnoty kapkového testu

kapkovy test
kapka 1 kapka 2 kapka 3 hodnoceni hodnoceni hodnoceni
vzorek [min] [min] [min] kapka 1 kapka 2 kapka 3
Al-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Al-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
Al-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Al-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Al-5 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
A2-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A2-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
A2-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A2-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
A2-5 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A3-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A3-2 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A3-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A3-4 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A3-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Ad-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A4-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
A4-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Ad-4 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A4-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A5-1 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A5-2 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A5-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A5-4 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A5-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A6-1 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A6-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A6-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A6-4 5:00 5:00 5:00 suchd sucha sucha
A6-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
A7-1 3:35 4:12 4:50 vsakla se vsakla se vsakla se
A7-2 2:27 3:04 3:21 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
A7-3 1:50 2:18 1:50 vsakla se vsakla se vsakla se
A7-4 1:04 1:58 2:11 vsdkla se vsakla se vsakla se
A7-5 1:05 2:30 2:32 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
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kapkovy test

kapka 1 | kapka 2 | kapka3

vzorek [min] [min] [min] hodnoceni kapka 1 hodnoceni kapka 2 hodnoceni kapka 3
B1-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B1-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
B1-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B1-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
B1-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B2-1 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
B2-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
B2-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B2-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
B2-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B3-1 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B3-2 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B3-3 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B3-4 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B3-5 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B4-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
B4-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B4-3 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
B4-4 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
B4-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B5-1 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B5-2 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B5-3 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B5-4 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B5-5 5:00 5:00 5:00 mokra pod kapkou mokra pod kapkou mokra pod kapkou
B6-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
B6-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B6-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
B6-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
B6-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
B7-1 0:13 0:10 0:11 vsakla se vsakla se vsakla se
B7-2 0:09 0:11 0:12 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
B7-3 0:10 0:11 0:11 vsakla se vsakla se vsakla se
B7-4 0:12 0:07 0:13 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
B7-5 0:10 0:11 0:09 vsakla se vsakla se vsakla se
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kapkovy test

kapka 1l | kapka 2 | kapka3 hodnoceni hodnoceni hodnoceni
vzorek [min] [min] [min] kapka 1 kapka 2 kapka 3
Cl-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C1-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
C1-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
Cl-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
C1-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C2-1 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
C2-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
C2-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C2-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
C2-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C3-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
C3-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C3-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C3-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
C3-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C4-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
C4-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C4-3 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
C4-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
C4-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C5-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
C5-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C5-3 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
C5-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C5-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C6-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C6-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C6-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
C6-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
C6-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
C7-1 0:11 0:12 0:13 vsakla se vsakla se vsakla se
C7-2 0:12 0:12 0:11 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
C7-3 0:12 0:11 0:13 vsakla se vsakla se vsakla se
C7-4 0:11 0:13 0:11 vsdkla se vsdkla se vsdkla se
C7-5 0:11 0:12 0:12 vsakla se vsakla se vsakla se
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kapkovy test

kapka 1 kapka 2 kapka 3 hodnoceni hodnoceni hodnoceni
vzorek [min] [min] [min] kapka 1 kapka 2 kapka 3
D1-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D1-2 5:00 5:00 1:47 sucha sucha vsdkla se
D1-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D1-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
D1-5 5:00 4:10 5:00 suchd vsdakla se suchd
D2-1 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
D2-2 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
D2-3 5:00 3:36 5:00 suchd vsdkla se suchd
D2-4 5:00 5:00 5:00 sucha sucha sucha
D2-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D3-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
D3-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D3-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D3-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
D3-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D4-1 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
D4-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D4-3 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
D4-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
D4-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D5-1 4:30 5:00 5:00 vsakla se suchd sucha
D5-2 5:00 5:00 4:50 suchd suchd vsakla se
D5-3 5:00 5:00 5:00 sucha suchd sucha
D5-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D5-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D6-1 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D6-2 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D6-3 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
D6-4 5:00 5:00 5:00 suchd suchd suchd
D6-5 5:00 5:00 5:00 suchd suchd sucha
D7-1 0:42 0:46 0:44 vsakla se vsakla se vsakla se
D7-2 0:50 0:47 0:44 vsdkla se vsdkla se vsakla se
D7-3 0:47 0:43 0:41 vsakla se vsakla se vsakla se
D7-4 0:45 0:47 0:46 vsdkla se vsdkla se vsakla se
D7-5 0:57 0:58 0:50 vsakla se vsakla se vsakla se
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