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2. | Aktuélnost a odborné Groven prace A
3. | Vyuziti znalosti ziskanych studiem C
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Konkrétni pripominky a dotazy k praci:

Predlozené bakalarska prace se zabyva prvotnim posouzenim kvality povrchu po opracovani na novém
CNC obrabécim centru Homag Venture. Prace je odborné na dobré drovni, ovéem vyskytuje se zde mnoho
gramatickych chyb a preklepu.

V resersi prace je popsana zakladni kinematika frézovani, analyza metod pro hodnoceni kvality povrchu
material( a popséany zékladni parametry hodnoceni kvality povrchu. V kapitole Material a metodika jsou
uvedeny postup a parametry experimentu na vybranych vzorcich bukové preklizky a smrkové biodesky
a dale postup méreni kvality povrchu na velmi modernim zarizeni Talysurf bezkontaktni metodou.
Namérené vysledky byly nasledné kvalitné zpracovany programem Statistika a graficky vyjadreny.

Hlavni cil prace — experimentalné ofrézovat povrch vzorkl pri rozdilnych parametrech opracovani
a nasledné vyhodnotit kvalitu frézovaného povrchu téchto vzorkd, byl v podstaté splnén.

Otézky k obhajobé:
1) Vysvétlete postup otupovani bfitll nastroje a uvedte otupeni nastroje pfi experimentalnim frézovani.

2) Porovnejte vyhody a nevyhody sousledného a nesousledného obrabén.
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Zavér: Bakalarskou praci doporucuji k obhajobé.
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