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Prohlaseni

Prohlasuji, Ze jsem bakalafskou praci Zrcadlovy ram ve stylu Art Deco vypracovala pod
vedenim vedouciho zavérecné prace samostatné a uvedla jsem vSechny pouzité prameny a
literaturu.
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Anotace
SOUCKOVA, Aneta. Vyroba a navrh zrcadlového ramu ve stylu Art Deco. Hradec Kralové:

Pedagogicka fakulta Univerzity Hradec Kralové, 2022. 87 s. Bakalarska prace.

Cilem této prace je ptiprava uméleckého navrhu dfevéného ramu zrcadla ve stylu Art-Deco a
jeho fezbarska realizace. Studentka provede navrh zrcadla vcetné navrhové studie. Studentka
bude v praci diskutovat vhodnost pouzitych materialti a vyrobnich metod. Dale se studentka
seznami s piislusSnym uméleckym stylem a vyrobné technologie zvoli tak aby korespondovali
S ptisluSnym historickym obdobim. Soucasti prace bude vykresova dokumentace véetné navrhii
dekoraci. Déle bude prace obsahovat vyrobni postup doplnény fotodokumentaci ¢i jednotlivé
obrazky reprezentujici metody spojovani a metody zdobeni fezbou. Tuto praci bude mozno
vyuzit jako podplrny vyukovy material ve vyuce dilenskych ¢innosti vénovanych zpracovani
dfeva a umeélecké fezbe. Dale studentka v praci popiSe pouzitou metodu povrchové Gpravy a

bude diskutovat jeji vhodnost z hlediska estetického 1 z hlediska funkéni ochrany produktu.

Klicova slova: Art Deco, mahagon, sparovka, zrcadlo



Annotation
SOUCKOVA, Aneta. Production and design of mirror frame in Art-Deco style. Hradec

Kralové: Faculty of Education, University of Hradec Kralové, 2022. 87 pp. Diploma Degree
Thesis.

The aim of this work is to prepare the artistic design of a wooden mirror frame in the Art-Deco
style and its carving realization. The student will design a mirror, including a design study. The
student will discuss the suitability of the materials used and production methods. Furthermore,
the student gets acquainted with the relevant artistic style and chooses the production
technology so that it corresponds to the relevant historical period. The work will include
drawing documentation, including decoration designs. Furthermore, the work will include a
production process supplemented by photo documentation or individual images representing
the methods of joining and methods of decorating with carving. This work can be used as a
supporting teaching material in the teaching of workshop activities dedicated to wood
processing and artistic carving. Furthermore, the student will describe the method of surface
treatment used and will discuss its suitability in terms of aesthetic and functional protection of

the product.

Keywords: Art Deco, mahogany, joint, mirror
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Uvod

Hlavnim tématem této prace je zrcadlovy ram. Podoba tohoto ramu je inspirovana stylem Art
Deco. Na uvod je seznameni S historii zrcadla samotného a druhy jeho ramii. Postupné se
dopracujeme k materialu, které byly na vyrobek pouzity. Ukazeme si celkovou vykresovou
dokumentaci a model, podle kterého bude ram konstruovan. Na zavér bude kompletné
zpracovan postup prace pii vyrob¢, vSechny vyuzité konstrukéni spoje a zavére¢na povrchova

uprava.



Cil prace

Cilem této bakalarské prace je vytvoreni kompletni studie a zpracovani finalniho vyrobku.
Soucésti tohoto procesu bylo také seznamovani se s historii ndbytkaiské obdobi pred
uméleckym stylem Art Deco. V navaznosti na tyto informace byl definovan styl, materidl a
postup prace. Vse je zdokumentované na fotografiich a technickych vykresech, které jsou

soucasti této prace.
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Historie zrcadla

Kazdy se béhem dne podiva alesponi jednou do zrcadla. Zrcadlo a jeho funkce je nam vSem
znama. Z historie vime, ze prvnim pouzivanym zrcadlem byla vodni hladina. V 6. tisicileti pred
naSim letopoctem se pouzivali obsidianové desky, které méli vylestény povrch. Ze sopecného

skla se poté v 2. stoleti pf. n. 1. pfechazi na zrcadla kovova z bronzu ¢i stiibra.

V Italskych Benatkach se od roku 1300 zacala vyuzivat zrcadla sklenéna, ktera se zde od 16.
stoleti vyrabéji. Zrod vyroby spoéival v pokryti zadni strany skla slou¢eninou rtuti a cinu. Dale
byl pouzit roztok stiibra, ktery vyuzil némecky chemik Justus von Liebig roku 1836. Tento
vyrobni proces se dale vyvijel. V dnesni dob¢ je pouzivan roztok dusi¢nanu stiibrného, ktery

se jednu hodinu nechava plisobit na povrchu skla a pak se osetii vrstvou $elaku a barvy. !

Typy zrcadlovych rami

Existuje velké mnozstvi druhti zrcadlovych rami. Zrcadlové ramy si napiiklad vyrabime podle
mistnosti (pfedsin, koupelna, Satna atd.) anebo podle jejich vyuziti (dekorativni, kosmetické,

Satni atd.). Zrcadlo jako samotny prvek interiér dopliuje a uceluje jeho designovy styl.

Dale jsou ramy rozdelované podle jejich technického zpracovani. Zpevnéné ramy (vyrobeno
Z plochych, nekosenych kusti), zrcadlovy ram z bloki (tvarované kusy ramii, spojené v rozich),
zdobené ramy (vyfezdvané ramy se slozitymi vzory), zkosené ramy (vyrobené z pokosenych
kusti materidlu), mozaikové (pomoci mozaikovych dlazdic se zdobi hotovy dfevény ram).2 Mé
zrcadlo je oramované pouze ze tii stran, ob& bo¢ni strany jsou umistény v drazce bo¢nic, které
jsou na ¢epy upevnéné v hlavni odkladaci plose do rozport, spodni ¢ast lezi ve vyfrézované

drazce hlavni plochy.

Pro tuto praci jsem si vybrala pfenosné toaletni zrcadlo. Jeho nadzev jiz napovida, Ze se jedna o
zrcadlo, které je nutné postavit napiiklad na n&jaky stil ¢i komodu. Je tedy uréeno pro predsing,

obyvaci pokoje nebo také loznice ¢i détské pokoje.

1 TESAR, DR, PaedDr Jifi. Historie zrcadla.
2 Jak zaramovat zrcadlo: 6 typti zrcadlovych ramt — 2023 — MasterClass. In: [cit. 10.06.2023]. Dostupné
z: https://www.masterclass.com/articles/how-to-frame-a-mirror
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Typy zrcadel

Nejpouzivangj$im typem zrcadla je rovinné. Je to ploché zrcadlo, které odrazi odraz ve stejnych
proporcich, obracené z leva doprava. Zrcadlim, které se zaktivuji dovnitf, a tak vytvafi iluzi
velikosti se fika konkavni. A naopak vyboulena zrcadla, ktera zmensuji odraz se nazyvaji

konvexni.®

Nabytkové slohy

vvvvvv

nabytku vyuzivadme denné a uz bychom se bez nich nedokézali obejit. Nabytkovy styl Art Deco,

predchazi celd fada uméleckych sloht.

Praveéky nabytek

Nabytek typu. Postel, zidle ¢i stil, uz pouzivali pravéci lidé. Pii vzniku sidel se zacala rozvijet
vyroba potfebného nabytku, aby zpfijemnovala dennodenni potifeby a pobyt Vv pravékych
jeskynich. Pouzivanym materidlem byl kdamen, dfevo, slama, hlina a kosti vyuzivané jako

Zbrang ¢i jil pro lepeni materidld. 4

Starovéky nabytek

Egypt
Bylo vice druhti Egyptanti, od chudych, po stfedné bohaté, az po ty nejvyssi vladce. Podle

téchto typl se odvijelo 1 jejich pfistfesi a vyuzivany nabytek. Chudi stavéli hlinéné piistiesky
se skromnym néabytkem, hlavné vyuzivali truhly vyrobené z rakosu. Stedni tiida lidi méla
velké domy s vyzdobou stén a na podlaze méli barevné dlazdice, méli vice ndbytkového

vybaveni. Nejvice majetni lidé, méli nabytek vykladany drahokamy, slonovinou a také si ho

3 Home Mirror Types | How to Use Them Efficiently. In: Glass Doctor [online] [cit. 10.06.2023]. Dostupné
z: https://glassdoctor.com/expert-tips/all-about-mirror-glass/types-of-mirrors

4 Nabytek v mladsi dob& kamenné, Nabytek neolit - Dobovy nabytek. In: [cit. 26.06.2023]. Dostupné

z: http://www.dobovynabytek.cz/doba-kamenna/



nechavali pozlacovat ¢i postiibifovat. Egyptané ¢asto vyuzivali truhly, kterym se sklapélo viko

amalé typy stolki.®

Recko
Hlavnim a nejvice vyuzivanym typem néabytku bylo sedatko bez opéradel se ¢tyfmi zuzujicimi

nohami. Témér se to podobalo Zidli z nasi doby, a prave proto je zidle Cisté fecky vynalez. Do
malych truhlicek se ukladali drobnosti, a do vétsich truhlic, které slouzili jako zakladni Glozny
nabytek, se vkladaly odévy. Jelikoz se jidlo jedlo na kling, tak stil zménil sviij Gcel a fungoval
jako odkladaci prostor. Opét je zde vysi bohatd tfada lidi a nizSi chuda. Bohati lidé méli
vV domacnostech vysoce kvalitni, vyfezdvany a calounény néabytek. Chudi méli levny a

nenaro¢ni nabytek pouze ze dieva.®

Rim

Vznikali nové typy nabytka, které slouzili jako pienosné (stolek, postel nebo lehatko). Ve bylo
zdobené ornamenty a plastikami. Dale vyrabéli sedaci soupravy, mezi né spada nejznamé;jsi
pod nazvem katedra, kterou pouzivali ucitel¢, aby byli vy§ nad svymi zéky. DalSim bila
alounéna sedac¢ka bisellium vyuzivana jako &estné misto. Rimané vyuzivali dfevénych truhlic
se zamkem, na ukladani odévi, nebo také vzacnych pokladi. Ve svych obydlich pouzivali

koberce a dalsi latky.’Nohy stolit méli podobu zvifecich kopit &i parati.

Stfedovéky nabytek

Romansky sloh
Nejvice vyuzivanymi kusy nabytku v domdcnosti byla lavice, stll a truhla. Truhla zde méla

hlavni funkci, slouzila jako zachranné zavazadlo v dobé valky, méla usi a pro zpevnéni byla
opasana kovovymi platy. Nabytek se dale rozvijel a zacali se vyuZzivat postele (znak bohatstvi),
kiesla, ale také skiin€ pro uchovani zasob. Vznikl konstrukéni spoj ¢ep v polodrazce, ktery se

zajistoval hieby. Pro vyzdobu nabytku vyuzivaly rizné antické ornamenty, linearni reliéfy,

5 Nabytek starovékého Egypta, Egyptsky nabytek, Starovéky Egypt - Dobovy nabytek. In: [cit. 26.06.2023].
Dostupné z: http://www.dobovynabytek.cz/egypt/

6 Nabytek starovékého Recka, Anticky nabytek, Starovéké Recko - Dobovy nabytek. In: [cit. 26.06.2023].
Dostupné z: http://www.dobovynabytek.cz/recko/

7 Nébytek starovékého Rima, Anticky nabytek, Starovéké Rim - Dobovy nabytek. In: [cit. 26.06.2023].
Dostupné z: http://www.dobovynabytek.cz/rim/



figuralni fezbu, zdobili pomoci figuralni kresby, které chybéla perspektiva. Vyuzivali také
motiv romanského oblouku. V tomto slohu se nabytek, nec¢alouni, pouze se pies néj pichodili

koZesiny, nebo jiné materialy. TéméF ke konci roméanského slohu vznikli sparové desky.®

Gotika
RozliSujeme nabytek ranné a pozdni gotiky. Podle vyspélosti stati vznikali riizné kvalitni typy

nabytku, Kterou vyrabéli nové profese truhlaf a tesaf. Nékde jiz vyuzivali intarzii, ¢i zlaceni,
jinde se teprve tyhle techniky snazily naucit. V. domacnostech pouzivali policové nastavby na,
kterych méli vystavené nadobi, z obyCejné skiin¢ se stava skiiit zavésna. Pro myti nadobi
slouzily myci skiing, ve kterych se nachazela nadoba s vodou. V loznicich mé&li upIné prvni
ocalounéné lavice na spani, dale postele, nové s dievénymi baldachyny, na kterych byli
zaveéSené latkové zavésy (drapérie). Také se vyuzivali sedaci lavice a nove stoli¢ky s polstafi.
Nébytek se konstruoval pomoci nové objevenych spojl, byli jimi ¢epy, koliky, svlak, rybina
nebo ramové konstrukce. Pfisla snaha zménit barvu materialu, uzivali se ptirodni pomicky,
hntj pro hnédou, zelena voda pro ¢ervenou a vapenna voda pro vybéleni materialu. V gotice se
zacali pouzivat rizné povrchové Gpravy ve formé vosku, Inéné fermeze, Selakové politury, nebo
véeliho vosku. Vznikli nové nastroje pro obrabéni dieva, byli jimi vodni pila, brusné mlyny a

stroj na fezani dyh. Pouzivali se i mensi ruéni néstroje, dlata, pilky, vrtaky hobliky a soustruhy.’

Renesance
V renesanci se tvary nabytku zacali zjednoduSovat, aby se doséahlo SirSi dostupnosti. ZvétSuji

se rostlinné motivy, ale poté se kviili naboZenstvi opét pouzivaji antické motivy. Pfedlohou pro
nové typy vzoru bylo fecké a fimské zdobeni. B&hem prvni etapy se na povrch nabytku
prenaselo fimsovy a pilastry zantiky. Pro fezbaikou plastiku se pouzival material ofech
napustény fermeZi, vyfezavali se polo plastické fezby. Ale od povrchové vyzdoby se
neustupovalo, pouZivali pasové a linearni ornamenty, intarzii, inkrustaci. Hodné& se pozlacovalo

a vyuzivala se malba, tmely a laky.

V druhé etapé, se zacalo dfevo prolinat S jinymi materidly a pfevazovali zdobné techniky.

Vykladani, malba, zlaceni, intarzie, inkrustace a vyuzivali se tmelové a lakové techniky.

8 NIS - Nabytkaisky informaéni systém. In: [cit. 27.06.2023]. Dostupné z: https://www.n-i-s.cz/cz/doba-
romanska/page/352/

% NIS - Néabytkafsky informaéni systém. In: [cit. 27.06.2023]. Dostupné z: https://www.n-i-
s.cz/cz/gotika/page/354/



Plastické fezby se nahrazuji pasy antickych ornamentd. Nejvice vzneSenym nabytkem byla
postel, hojné ozdobena. Novym typem nabytku byla skiin s policemi do, které se ukladali
pisemnosti, ale také pro korespondenci uréeny sekretaf. Dale skiifn credenz na vysokych nohach
snadobou na pouzité nadobi, nad kterou byli police. Casetone byla zasuvkova truhla.
Rozvijenim sedaciho ndbytku vznikla, cassapanca truhlicova lavice, pozd¢ji ¢alounéna. Zacali

se pouzivat kiesilka a skladajici zidle. Kazetou byla mala truhla na odkladani Sperki.

Tehdy vyuzivanym materialem byl dub, ofech a jedle ze které se vyrabéli sparovky. Soustruh
se vyvinul diky pfidani pohonu s klikovym mechanismem. Calounéni také pokrogilo, uz se
nepouzivaji primitivni vycpavky, ale nahradily je zin¢ (konské), kapok, koudel, ¢i vata.
Vyzdvihéavali se hrany calounéni nad dfevénou konstrukci. Pouzivali vice druht latek pro
¢alounéni. V renesanci se vyuzivalo hodné druhti nabytki. Byli jimi truhla, skiif, stil, postel a

rtizné druhy sedaciho nabytku, které uz byli zminéné.

Baroko
Je velmi monumentalni styl. Béhem valek zanikla femesla, ale po valce v roce 1648, se v§echno

ustalilo. Pouzivala se iluze a nabozenské vidiny. Vyuzivanymi ornamenty byli biblické vyjevy,
rostlinné uponky stocené do oblouckl obklopujici Sklebici se tvar zla, ktera se stiida s dobrem.
V 17. stoleti se za¢ina vyrabét nabytek podle vykresii. Rovinné nabytkové linie, piechazeji

v kiivky a jsou zdobené marketerii (kombinovanou intarzii).

Hlavni nabytkatrem této doby byl André Charles Boulle, ktery vytvaiel vrcholnou nabytkaiskou
tvorbu v celé Evropé. Vyrabél ebenovy a pozdéji ofechovy nabytek, ktery byl vysoce zdobeny
nejdiive kvétinovou intarzii, poté Zelvovinovymi marketeriemi. Vytvoftil svoji techniku zvanou
Boullova technika marketerie. Nabytek se od této doby povinné znacil, znackou vyrobcem &i

vyrobni dilny.

10'NIS - Nébytkaisky informaéni systém. In: [cit. 06.07.2023]. Dostupné z: https://www.n-i-
s.cz/cz/renesance/page/355/



Rokoko
Jedna se o velice zdobny umélecky smér, ktery ma velkou vazbu na pfirodu a jeji rozmanité

tvary. PouZzivana byla pfevazné asymetrie iponkovych a kvétinovych motivti, ornamenty S a C
tvaru a floralni tématika. Celkova forma nabytku se s vyvojem interiéru a spolecenského stylu
odlehcila. Dlikazem toho jsou naptiklad ndbytkové nohy, které svym tvarem piisobi, jako by

tancili.

Hlavnim vyrobnim materidlem byly exotické dieviny jako naptiklad mahagon, palisandr, ofech
a rizové dievo. V mens$im méfitku se také pouzivala i slonovina a porcelan, ze kterych se
vyrabéla nabytkova kolecka. Na rozdil od baroka se zacali pouZzivat spiSe svétlejsi barvy

S vysokym leskem.

Nabytkové spoje prosli velkou zménou. V ndvaznosti na celkovou myslenku odlehceni a
zjemnéni se tyto konstrukéni spoje zmensSovaly, a proto bylo dilezité, aby byly pii vyrobé

vyrobeny co nejptesngji.

Jeden z pozadavku spolecnosti byla pohyblivost nabytku, pfidélavani jiz zminénych kolecek.
Tim se vyroba celkové zjednodusila, jelikoz se pti nasledném premist'ovani sedaciho nabytku
snizila namahavost spoji. S novym patentem z roku 1805 na prvni konstrukéni kotou¢ovou

pilu, pfisel M. I. Brunelem.

Sedaci nabytek byl vytvoren s dvojitym calounénim. Pod péfovym polStairem se tak nachézel
jesté¢ popruhovy zdklad. Pro dalSi zvySeni komfortu sezeni byl nédklon opéradel do

ergonomického tvaru a zkraceni podrucek.

11 NIS - Nébytkaisky informaéni systém. In: [cit. 09.07.2023]. Dostupné z: https://www.n-i-
s.cz/cz/rokoko/page/357/



Klasicismus
Je to umélecky smér, ktery se nesl v duchu francouzské revoluce. Kli¢ovymi slovy je tedy

volnost, rovnost, bratrstvi a svoboda. Hlavnim zdrojem inspiraci bylo pfedevsim antické umeéni.
Ptedchozi ornamentalnost byla tedy silné¢ potlacena a pouzivala se v raném obdobi pouze
Vv mens$im métitku. Kvétinové motivy se zacali vytvaret pouze pod fadem soumeérnosti, dale
byly zjednoduseny a zakomponovany do barevnych pruhti a prouzki. Uponkovy ornament
kompletné vymizel a nahradili ho antické girlandy. Jako dalsi se pouzivali motivy vaviinovych
véncl, festoni a vlajicich stuh. Dekorovani se opét navracelo Kieckym a antickym
ornamentim. Tvary byly ¢im dél vic zjednoduSovany a v reakci na to klesaly i1 vyrobni naklady.
Diky tomu se klasicistni uméni rozsifilo i mezi nizsi spolecenské vrstvy. Vrcholem bylo tedy

uplné oprosténi od ornamentu.

Hlavni soucasti nabytku byli zlacené nohy kruhového nebo ¢tvercového profilu hladké nebo se
7labkovanim. Calounéni mélo kvétinové motivy, ale postupné prechazelo do prouzku a prisel
objev spiralového pera. Pouzivaji se konské zin€, Span€lsky mech, kapok, africkd a moiska
trava. Potahovalo se bavinou, velice zdobnym hedvabnym brokatem ¢i voskovym platnem a
dal$imi. Po revoluci byla zruSena povinnost oznacovat ndbytek. Nabytek se prestava tolik
zdobit a zaCind se vyuzivat pfirozena textura dieva. VSechny zprohybané linie nabytku se
narovnavaji a udrzuji si svoji lehkost. Povrchové upravy se opét rozvijeji a vznikaji tak prvni

kryci pigmentové laky.?

12 NIS - Nébytkafsky informaéni systém. In: [cit. 09.07.2023]. Dostupné z: https://www.n-i-
s.cz/cz/klasicismus/page/358/



19. stoleti

Evropa
Novym uméleckym smérem se stava empir, navazuje na klasicismus. Vzorem je antické umeéni.

Styl je tézkopadny, a neni nijak atraktivni. Hlavni je ucta antickych hodnot. Bydleni se
zjednodusuje. Dochdzi k tomu hlavné v loznicich, ktera se stava velice soukromou mistnosti.

Remeslnost na ndbytku je dokonald, opét se vyuziva volné ¢alounéni.

Oblibenymi jsou stolky na trojnozce, kvétinové stolky a stolicky. Podoba psaciho stolu se
zaCina velice podobat té z dnesni doby, jelikoz se objevuji skiin€ na dvouuch stranach. Objevuji
se 1 dalsi druhy stolt s tfidilnymi zdsuvkami, s Zaluziovym zavirdnim ¢i pouze obyc¢ejné psaci
stoly ve formé komody. Empirovy nabytek je hlavné prakticky. Hlavnim dekorativnim prvkem
na ¢erném nabytku je ramové zlaceni. Nabytkové kusy jsou vyrabéné z topolového, smrkového

¢i lipového dieva a dale jsou odyhované cennéjSimi dfevinami kterymi jsou tfesen, cedr nebo

také hruskové dievo.

Dalsim uméleckym stylem je Biedermeier. Zakladnim pilifem tohoto stylu jsou méstané.
V obytnych mistnostech se klade diraz na zuzitkovani prostoru. Misto skiini na obleceni se
zaCinaji objevovat Satny. Nabytek ma obrysové linie, je pohodlny a u nabytkovych souprav se

nikdy neopakuji stejné vzory. Stll je prevazné kruhovitého tvaru na jedné noze.

Jelikoz lidé radi vystavovali své cenné véci vznikl novy druh nabytku, sklenik. Ma podobu
skiiné, do které se ukladal porcelan, sklo a dalsi cenné pfedméty. Hlavni nabytkaiska vyroba

ptevladala ve Vidni, ¢esku a Némecku. Pomalu se zaciné projevovat primyslova vyroba.

Biedermeier upadé a ptichazi takzvané druhé obdobi rokoka. Zde se objevu novy zdobny prvek,
kterym je fezba. Hlavnimi barvami jsou mahagonova a ebenova. Nabytek se za¢ina rozSifovat
v rozmérech. Sedaci soupravy s velkym mnozstvim ¢alounéni jsou velice Zadané. Primyslova
vyroba je vice oblibena a vyrdbi se predméty, které¢ do té doby vznikali femeslniky. Koncem
devatenactého stoleti se nedéje nic prevratného. Je to doba chaotickd, kdy se michaji umélecké

styly rokoka a novorenesance.™®

13 Nébytek v Evropé v 19. stoleti, Empir, Biedermeier a dalsi - Dobovy nabytek. In: [cit. 09.07.2023]. Dostupné
z: http://www.dobovynabytek.cz/evropa/



Severni Amerika
Federalni styl pfichdzi na konci 18.stoleti a zacitku devatenacté¢ho. Hlavnim centrem

nabytkarské vyroby je Baltimor. Diky americkym umélcim, ktefi vyuzivaji na vyrobu
mahagonové, saténové, tieSnové Ci ofechové dievo je nabytek velice jemny a lehky. Novym

ornamentem je Stit a symbolem je orel. Tento styl byl vytlacen a pfiSel americky empir.

Jeho obdobi je 1820-1840. Americti truhlafi kopiruji francouzské modely. Novy design nabytku
prichazi v poloving 19. stoleti, ndbytek se odprostuje od té€zkosti a robustnosti. O par let pozdéji
ptichdzi zména v podobé¢ rustikalniho stylu, kde se opé€t objevuje robustni surovy nabytek
pfevazné v jidelnach a obyvacich pokojich. Jedna se o rovné, hrubé a jednoduché linie. Tyto
kusy nabytkt byli velice origindlni, protoze kazdy se skladal z riznorodych dievin. Druhy toho

nabytku se zachovali a miizeme je vidét na vystavach i v dnesni dobg.*

20. stoleti

Moderna

Je obdobi od 20. stoleti aZ po sou€asnost. Z ndzvu moderna vypliva, Ze se zde vyuZival moderni
material. Byly jim sklo, kovy a rizné druhy plastii. Nabytek mé spliiovat hlavné sviij ucel a
funkci, proto se zac¢ind zmensovat. Novymi jsou zdravotni matrace, kancelaiska kiesla a
pohodIné zidle, vSe pisobi velice vzdusné. Klade se diiraz na pohodlnost, kvalitu a moderni

styl ndbytku.'®

Styl Art Deco

Navazuje na Secesi koncem 19. stoleti. Dosahuje svého vrcholu mezi dvéma svétovymi
valkami a nazev tohoto stylu je odvozen od vystavy dekorativnich uméni (Exposition des Arts
Décoratifs et Industriels), tato vystava se konala v Patizi roku 1925. Z Francie se dale vliv stylu
Art Deco dostava do Evropy a dale do USA. Styl se odtrhava od posledniho uméleckého slohu

Secese a prinasi ¢isté linie, kiivky postupné plynou a tahy jsou rovné. ® Zaroven je v mnoha

14 Nébytek v Severni Americe (USA) v 19. stoleti, Federalni, Americky empir a dalsi - Dobovy nabytek. In:
[cit. 09.07.2023]. Dostupné z: http://www.dobovynabytek.cz/severni-amerika/

15 Moderni nabytek od pocatku 20. stoleti, aZ po soucasnost - Dobovy nabytek. In: [cit. 09.07.2023]. Dostupné
z: http://www.dobovynabytek.cz/moderna/

161 EMME, Arie van de. A guide to Art Deco style [online]. Hoo : Grange Books, 1998 [cit. 10.06.2023].
Dostupné z: http://archive.org/details/guidetoartdecost0000lemm
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ohledech rozsifenim secese, pouziva stejné jako secese vzneSené vyzdoby, cenné materialy a

velmi precizni femeslné zpracovani.

Definovat charakteristické rysi stylu, neni jednoduché, protoze styl Cerpal z riznorodych a
opacnych vlivii. Ma v sob¢ prvky kubismu, italského futurismu, ruského konstruktivismu, také
pouziva abstrakci, zkreslovani a zjednoduSovani. Art deco se rozsitilo do riznych odvétvi byli
jimi architektura, interiér, dekorace, nabytek, malba, grafika, knihy, sklo, keramika,

kovovyroba, vyroba $perki, dopliikli a prace z textilii. 1’

Ceské Art Deco

,.Ceské art deco se u nas vyrazné zformovalo v prvnich letech mladého &eskoslovenského
statu.“!® Je stiidmé pouziva nenakladné doméci materialy, které maji snahu perfektné
zpracovavat. Vila v Hodkovickach (1920-1921) od Pavla Janaka se stala ptikladem prvniho
obdobi art deco. Na priceli domu zdliraznéné barvou vytvofil Jandk motiv plochého obloucku,

ktery se stal typickym ozdobnym prvkem.

Roku 1948 se Ceské Art deco dostava do konfliktu s politickou linii. Budovy se zamérné
neopravuji, ale nechdvaji se chatrat. AZ v nasi soucasné dob¢ pfichazi znovuzrozeny zajem o

tento styl a jeho obrozeni, pomoci ochrany tehdejsich budov a interiér.®

Vzor ve stylu Art Deco

Moji ptedlohou pro navrh zrcadlového ramu ve stylu Art Deco je prace umélce Paul Theodore

Frankl, ktery se narodil ve Vidni roku 1886, studoval architekturu. Roku 1914 emigroval do
Ameriky, kde pracoval jako architekt a navrhat nabytku. Vytvoril fadu
nabytku pod nazvem Skyscraper Furniture, u které se inspiroval
stupiiovitym tvarem staveb. Radu nabytku za¢al navrhovat v roce 1925, pro

newyorské mrakodrapové byty a vyjadfovali moderni Zivotni styl.?°

S fady nabytku Skyscraper Furniture, m¢ zaujalo gentman’s valet (némy

sluha) vyrobené pro Texas King Ranch. Zrcadlo stoji na soklu a po jeho

Obrazek 1 Némy sluha

7 The encyclopedia of art deco [online]. Hoo, Kent, England : Grange Books, 1998 [cit. 11.06.2023]. Dostupné
z: http://archive.org/details/encyclopediaofar0000unse_t9c8

18 Ceské art deco 1918-1938 [online]. Praha : Obecni diim, 1998 [cit. 10.06.2023]. Dostupné

z: http://archive.org/details/ceskeartdeco19180000unse

19 Ibid.

20 MILLEROVA, Judith. ART DECO. NOXI, s.r.0..
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stranach jsou dvojice zasuvek. V mém néavrhu jsem namisto dvojice zasuvek zvolila pouze

jednu zasuvku a zasadila jsem ji do ¢asti, kde je v pivodnim navrhu sokl.

Africky mahagon (Khaya)

Rod mahagonu Khaya je velmi pfibuzny pravému mahagonu rodu Swietenia. ,,Druh Khaya
ivorensis je jednim z nejvétSich stromid v dZzungli, ¢asto 150 stop (45 m) vysoky s valcovytym
kmenem, ktery se muze zbavit vétvi do vysky 90 stop (27 m). Kmen mize byt 18 stop (5,4 m)
kulaty, méfeno nad velkymi zakladnimi opérami, které mohou bézet 15 stop (4,5 m) nad
zemi.“?! Listy stromu jsou slozené z t¥ part ovéalnych listki, kvéty jsou zluté, jejich plodem je

kulaty lusk, ktery v sobé ukryvéa padesat semen.??

Mahagon africky se zacal pouzivat koncem 19. stoleti, aby doplnil nizké zasoby Amerického
mahagonu. Je to velmi dobfe schnouci dievina. Stile se pouzivd k tvorbé nabytku jak
pramyslového tak zakdzkového. Ze dieva se vyrabi dekorativni dyha a pteklizka. Diky své

lehkosti a odolnosti se vyuziva v lodnim pramyslu. 23

Vyskytuje se v zapadni Africe, v tropickych nizinnych destnych lesich. Dievo se velice dobie

opracovava. Mahagon Khaya je nejstar$i dovazené africké mahagonové dievo. 2

Vzdycky jsem si pouze predstavovala jaké by bylo vidét, ten ohromné Siroky a vysoky strom
mahagonu, Vv jeho pfirozeném prostfedi. Sice jsem zatim neméla tu moznost, ale alespon

pracovat s timto uslechtilim materidlem bude krasnd zkuSenost.

2L EDLIN, Herbert L. (Herbert Leeson). What wood is that? A manual of wood identification [online]. New
York, Viking Press, 1969 [cit. 11.06.2023]. Dostupné z: http://archive.org/details/whatwoodisthatma00Oedli_0
22 |pid.

23 The international book of wood [online]. London : AH, Artists House, 1982 [cit. 11.06.2023]. Dostupné

z: http://archive.org/details/internationalboo0000unse_w4n5

24 WAGENFUHR, Rudi. Drevo - obrazovy lexikon. Praha: Grada, 2002.
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Zpracovani dieva
Lepeni sparovky Obrazek 2

Neboli sparovani je spojovani pfifezii feziva k sobé bo¢nimi plochami, tak aby se vytvorila
sparovka pozadovanych rozmért. Sparovka je deska, slepovana z vice uzsich ptitrezi a vyraby

se z masivu.?® M4 své fyzikalni a mechanické vlastnosti podle vyuzitého materidlu.

Fyzikalni vlastnosti dieva
Tyto vlastnosti délime na dva druhy.

1. Vlastnosti zjistitelné¢ naSemi smysli
2. Vlastnosti které zjistujeme za pomoci pfistrojii, nebo vyuzitim zkousky, pfi

které neporusujeme dievo
Dile se fyzikalni vlastnosti rozdéluji podle norem CSN 49 0000.

1. Vlastnosti urcujici vné€jsi vzhled dieva — barva, lesk, textlra, viin¢ a dal§i. V mém
pfipad€ pfevazuje barva tmaveé oranzova, textura je Siroce pruhovana s tocitou casti a
fladrovanou struktiirou. Krezba dieva je rozdélovana na pruhy béle které jsou Sedo
rizové a pruhy jadrové oranzové az tmave oranzové. Viné mahagonu je velice vyrazna,
pouziva se pti vyrobé, svycek,vonavek, vonnych oleji, ¢i ty¢inek a dalsich.

2. Vlastnosti uréujici vztah dieva k vodé — Sesychani, bobtnani, praskani, vlhkost,

propustnost vody dfevem atd.

Vlastnosti urc¢ujici hmotnost dieva — mérné a objemova hmotnost, porovitost

Vlastnosti urcujici vztah dieva k teplu

Vlastnosti urcujici vztah dfeva ke zvuku

Vlastnosti urcujici vztah dieva k elekttiné

N o g~ w

Propustnost dieva?®

Pro moji préci jsou dulezité fyzikalni vlastnosti 1 a 3. Vzhled mahagonového dieva se me tolik
libil svoji barevnosti, viini, textrou a svoji velmi vysokou pevnosti, ze pravé proto byl moji

volbou pro vyrobu zrcadlového ramu ve tylu Art Deco

% KRUPALOV/:%, Zdefika. Technologie. Mostecké 19, 118 00 Praha 1: nakladatelstvi Sobotles.
%6 KRUPALOVA, Zdenka. Nauka o materidlech. U Slavie 4, 100 00 Praha 10: nakladatelstvi Sobotales.

12



Mechanické vlastnosti dieva
Chovani dfeva je potfebné znat jesté pied jeho zpracovanim, protoze uz zde hraji mechanické

vlastnosti vyznamnou roli (namahani, pevnost, pruznost, rozpinani). Mezi zakladni mechanické
vlastnosti patii pruznost a pevnost. Pii nizké hmotnosti ma dfevo dobrou pevnost, tato pevnost

se i1 ve sméru vlaken a kolmo na vlakna.

Zékladni pojmi mechanickych vlastnosti:
Pevnost je schopnost materialu klast odpor proti pisobeni vngjSich sil.
Deformace nastava piti ptisobenti sil a tak méni rozmér a tvar

Napéti vznika pasobenim sil na plochu materidlu, podle sméru pasobeni sil rozliSujeme

[ 24

normalni napéti — vnéjsi sily ptisobi kolmo na plochu

r

smykové napéti — vnéjsi sila ptisobi rovnobézné s plochou
Hranice poruseni materidlu, je mez pevnosti a jeho veli¢inou je maximalni napéti.
Hustota vlastni dfevni hmoty je u viech dievin, pfiblizné 1500 kg/m3

Objemova hmotnost zavisi na druhu dfeva a jeho vlhkosti. Mahagon ktery ve své praci
pouzivam ma svoji objemovou hodnotu (v suchém stavu) 500-600 kg / m3 a tim se zafazuje do

tabulky pod mirng tézké dieviny. 2/

Pro celou vyrobu zrcadlového rdmu ve stylu Art Deco, jsem vytvotila dvé sparovky, které
kompletné vyuziji na vSechny c¢asti zrcadlového ramu. Tyto sparovky jsem lepila na tupou
sparu, na tento zplisob se pouzivaji izké ptifezi, pro me to tedy znamenalo roziezat Sir$i kus
materialu, ohoblovat hrany do hladka spomoci hoblovky, plochy materialu se nijak
neopracovavaji. Na ptislusné hrany jsem nanesla lepidlo na dfevo (poliuretanovym lepidlem
typu D2), hrany s lepidlem se pfilepi na hranu bez lepidla. Takto se spoji do ptislusné sparovky,
ktéra se poté stahne ve figovacce. Jedna sparovka byla sloZena ze tii dilt a druha ze dvou dild.

Viz Obrazek 2

21 Technické vlastnosti dfeva | Krytiny-stfechy.cz. In: [cit. 06.06.2023]. Dostupné z: https://www krytiny-
strechy.cz/stitky/drevene-konstrukce/21208-technicke-vlastnosti-dreva-a.html
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Figovacka?®

Ma nékolik ¢asti, dievéné hranoly s otvory, jsou uréené pro kiize figovacky a kiize figovacky
se zavity, které se ovladaji za pomoci kli€ky. V mém piipadé jsem vyuzila devét hranold. Tti
hranoly jsem rozprosticla stejné daleko od sebe, na tyto hranoli jsem polozila jiz piipravenou
sparovku (z tfi pfifezl) na stazeni, do otvort v hranolech u jedné strany materialu, jsem vlozila
ktize figovacky, u druhé strany kiize figovacky se zavitem. Na figovaci kiize nasadim dalsi tti
hranoly s otvory. Poté co je vSe takto ptichystano, mohu ptislusny material stahnout k sobé za

pomoci klicky.

Na jiz stazenou sparovku ze tfi €asti, jsem jeSt€¢ navrSila sparovku ze dvou casti stejnym
zpusobem jako predchozi. Takto stazeny material jsem nechala 24hodin odpocivat, aby lepidlo

dostte¢né vytvrdlo.

Obrazek 2 Lepeni sparovky

28 Znate sparovaci svorec / figovacka a flexibilni svérdk / knecht na lepeni sparovky? [online]. 2015
[cit. 13.06.2023]. Dostupné z: https://habilistools.wordpress.com/2015/03/02/znate-sparovaci-svorec-figovacka-
a-flexibilni-sverak-knecht-na-lepeni-sparovky/
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Obrazek 3 Zacisténi sparovky pied hoblovani a protahovanim

Zacistovani sparovky

Vsechny, sparovky se musi pted dal$imi strojnimi Gpravami zadistit, tak aby se nezanaseli a
nenicili, hoblovaci kotouce a brusné papiry. Z tohoto diivodu jsem své mahagonové sparovky,
zaciStovala dlatem od piebyte¢ného lepidla, které vyteklo pii stahovani materidlu ve figovacce.
Material jsem zacist'ovala, tak abych dlatem nezajizdéla do masivu, ale pouze jsem postupné

odfezavala zatuhlé lepidlo.

15



Obrazek 5 Protahovani (hoblovani) dohladka

Protahovani materialu Obrazek 4 a 5

Ohoblovani materialu, za mé zajistil stroj. Ja jsem pouze kontrolovala chod stroje a nastavovala

vysku fréz podle tloustky materidlu. Vzdy jsem si u materidlu pfeméfila tloustku a na stroji

16



nastavila o dva milimetry mén¢, tak aby byl material ubiran postupné a nedoslo k vinitosti
povrchu. Pfifez jsem takto vkladala na piedni strané protahovacky a vytahovala ze zadni strany
protahovacky. Mym cilem bylo materidl protdhnout na tlouStku 17 mm. S materidlem této

tloustky dale ptechdzim k dalsi strojni Gpravé.

Protahovacka

Stroj, ktery za pomoci frézy, upravuje tloustku materialu. Material se pfiloZi ke stroji, podavaci
valec vtlaci material do stroje, prochazi pies drti¢ tiisek a dal pfes frézy, kterym napomahaji
vodici valce, ty vedou materidl skrz stroj. Pfifez tak vyleze ze stroje se stejnomérnou

tloustkou.?

4

Obrazek 6 Brouseni Sirokopasmovou bruskou na presny rozmér

Sirokopasova bruska Obrazek 6
Stroj je ur¢en ke zmenseni tloustky prken, desek a dalsiho feziva na pozadovanou tloustku. Jiz
nazev stroje ndm napovida, ze bude slouzit k brouseni materialu. Brousici pas je natazeny na

velkém valci a mensi valec tento pas napind. Material se pomoci posuvnych valct dostava do

2 Woodworking essentials : timeless techniques for woodworkers [online]. Cincinnati, Ohio : Popular
Woodworking Books, 2015 [cit. 15.06.2023]. Dostupné
z: http://archive.org/detailjkms/woodworkingessen0000unse
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stroje, kde ho pfitlaény valec posouva k brusnému pasu a celi povrch do hladka obrousi a nas

obrobek najdeme na druhé strang stroje.>°

Na snimku vidime stroj s digitalnim zobrazenim pracovni vysky (miZzete si v§imnout ¢erveného
¢isla 16,0 ktery ndm urcuje na jakou tloustku se material prave brousi). Pro bezpecnost prace,
se vzdy na stojich nachazi Cervené tlaCitko, které po stisknuti kompletné vypne stroj.
V nékterych vétsich provozech, jsou tyto bezpe€nostni tlacitka propojend i s ostatnimi stroji, a
svedena do jednoho hlavniho bezpec¢nostniho tlacitka, po jeho stisknuti se tedy vypnou i ostatni

stroje.

Tyto velké typy brusek vyuzivaji hlavné velkovyrobny dfevozpracujici materidl. Mensi

truhlarny maji spiSe klasické pasové brusky, ruéni ¢i na pracovnim stole. Ve své praci jsem

vyuzivala vSechny typy brusek, abych docilila co nejlépe obrouseného povrchu.

\

Obrazek T Prendseni rozméril na material (priprava pro rezani)

% SELF, Charles R., David THIEL, a POPULAR WOODWORKING BOOKS (FIRM). The insider’s guide to
buying tools : best of Popular woodworking magazine [online]. Cincinnati, OH : Popular Woodworking Books,
2000 [cit. 20.06.2023]. Dostupné z: http://archive.org/details/insidersguidetobO0self
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Ptiprava pro fezani Obrazek 7

Z vykrest,, jsem postupné¢ pievedla vSechny rozméry dili zrcadla. Mymi potfebnymi
pomuckami vyuzivanymi k pfendSeni rozmérG na materidl, byli vytisténé vykresy, tuzka,
pravouhli trojuhelnik, uhelnice, pravitko, kruzitko, a kfivitko. Na snimku mtizete vidét vykres
vyrobku, pravitko, trojuhelnik, kruzitko a také tuzku (pro truhlaiské prace doporucuji vyuzit
mékky typ tuzky, nejlépe se znacenim 7B, 8B A 9B). Pokud budete n¢kdy prevadét miry na

material a nepovede se vam to, nepouzivejte gumu na gumovéni tuzky (dostava se do pori

materialu), ale tuzku obruste jemnym brusnym papirem po létech dfeva. Rozmériim jsem vzdy

nechavala dvou milimetrovou rezervu, potiebnou pro fez pily a brouseni. Pripravu pied fezanim
materialu je vzdy potiebné udélat velice dukladné a ptesné, nejlépe vSe dvakrat preméfit, aby

nedoslo k nenavratnym chybam.
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Obrazek 8 Priprava sablony na zrcadlo

Sablona na zrcadlo Obrazek 8

Sablonu na zrcadlo jsem si narysovala na pieklizku. Poté jsem vse vyfezala na pasové pile, a
odnesla jsem sablonu ke sklenafi. Aby mé mé zrcadlo na zakazku vyrobil. Kdybyste si
nechavali vyrobit zrcadlo nesymetrické, je potieba upiesnit, kde bude zrcadlici plocha a kde
zadni strana. V mém piipad¢ to nebylo nutné, protoze j& mam zrcadlo symetrické. Vas sklenat
vam jesté mize nabidnou zbrouseni hran zrcadla, u zrcadel, které se vkladaji celé do rami to
neni potiebné. M¢ na zrcadle zlstala neobrousena pouze spodni strana, kterou budu celou

zasazovat do vyfrézované drazky.
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Obrazek 9 Vyrezavani Sablony na zrcadlo

Rezani materialu Obrazek 10,11a12

Pfi fezéni materidlu, jsem pouzivala vice druhi pil, abych vyuzila rizné funkce pil, vyzkousela
jejich tloustku kotouct, pilovych platkd, ¢i pilovych pasa a urcila jsem, s kterou pilou se mé

pracovalo nejlépe a pomoci, které jsem mohla vykonat co nejvice ¢innosti.

Za pomoci ruéni kotou€ové pily, jsem vytvatela, rovné a piesné fezy, hlavné mné slouzila pro
zkraceni sparovek, odd€lovala jsem s ni ¢ast materialu, ktera byla urCena pro zasuvku, pro
zéakladni odkladaci plochu zrcadlového rdmu, pro dno se spodnimi bo¢nicemi, a pro bo¢nice,

které budou udrzovat zrcadlo.

Material jsem potiebovala, detailnéji vyfezat, a to jsem uskutecnila za pomoci ru¢ni ptimocaré
pily, kterd je urCena k vyfezdvani kratSich fezd a riznych tvart. J4 ji vyuzila k hrubému

vyfiznuti ¢epil na boc¢nicich pro zrcadlo.

Mym poslednim pouzivanym typem pily byla pasova pila. Za pomoci, které jsem vyfezavala
s jemnym piesahem vSechny dily. Bocnice zrcadla ve tvaru pismene L, pravou i levou o vySce
315 mm a $ifce 200 mm, kde uz jsou vyfiznuté Cepy, ale dotfezavam specifické radiusy o
velikosti 30 mm. Hlavni odkladaci plochu a jeji dva zaoblené rohy s piesnymi mirami 350 mm
X 250 mm s rohy o radiusu 30 mm, dvé bocnice, které spojuji hlavni plochu a dno, a jsou

obdélnikového tvaru 0 velikosti 210 mm x 130 mm. Dno, které ma taktéz obdélnikovy tvar o
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velikosti 185 mm x 300 mm. Bo¢nice jsou propojené s piedni listou, ktera je uréena jako doraz
pro celo Supliku a je o velikosti 305 mm x 20 mm. Taktéz jsem vyfezdvala jiz zminéné Celo
Supliku o velikosti 320 mm x 100 mm, jeho dva boky o stejnych rozmérech 190 mm x 80 mm,
a zada Supliku o velikosti 290 mm x 80 mm. Vyiezanim vSech ¢asti vyrobku (viz obrazek 13)

jsem byla pfipravend na dalsi technicky postup.

Obrazek 10 Rezani rucni kotoucovou okruzni pilou

Ru¢ni kotoucova pila

Kotoucova pila vytvaii rychly, pfesny a rovny fez skrz material, kdyZ je nastavena na
maximalni otacky. Pilovy kotouc se zanofuje do materialu a projizdi skrz. Typ kotoucové rucni
pily, ktery jsem pouzivala je znacky Hecht 1620, vazi 6,4 kg, jeho prumér kotouce je 210 mm
a otacky bez zatizeni jsou 5000 ot/min. K pohonu vyuzZiva motor s 1800 W piikonem. Potiebné
udaje ke stroji najdete vzdy na Stitku, ktery se nachdzet na téle, ¢i zdkladné stroje, hned na

ocich, jak mizete vidét na obrazku 10.

S pilou se mé pracovalo dost naro¢né, ma dvé madla, jak muzete vidét na obrazku 10, ale ty

moc nenapomahali té t€zké vaze pristroje, se kterym jsem manipulovala. Pokud, jsem je ale
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uchopila a vedla fez, tak pila plynule jela po materialu, nekolisala a ani se nezadrhévala. Svitici
¢ast naznacuje, ze laser pro vedeni fezu je aktivni, toto svétlo m& pomohl drzet rovinu fezu.
Okruzni pila ma velice dobré bezpecnostni prvky, za prvé je to podrzeni bezpecnostniho
tlacitka, diky kterému ji mtiZeme spustit. Pokud se nestiskne, stroj neni mozné zapnout, takze
nekompetentni lidé nastroj nespusti. Za druhé fezny material postupné otevird krytku chranici
kotou¢ az do tloustky materialu, vice ne, kotouc pily je celou dobu pfi fezu materialu zakryty.

Pila je tak velice bezpec¢na.

Obrazek 11 Rezdani primocarou pilou

Ptimocara pila

Ma ngkolik ¢asti, madlo, elektromotor v téle pfistroje, spoustéci vypina¢, kovovou zakladni
desku, kterou si mizeme nastavit podle potfeby, uvolnénim a presunutim $roubti do jinych
otvori. Umoznuje nam vymeénit pilovy platek, nejdiive vSak musime povolit upevnéni,
stavajiciho platku, poté pootocit, aby vyskocil z ichytného mista a bylo mozné ho vyndat. Moji

volbou pro pilovy pasek, byl ten, co méa nejvice zuby a je univerzilni, aby m¢ vysel co

wev

Pila ma jednu velkou vyhodu. Pokud v materialu pfedvrtame otvor o priméru stejném jako je
Sitka naseho pilového platku. Mizeme fez zah4jit v daném otvoru a pokracovat, dle pfedlohy,
a tak vyfizneme vnitini otvor v materidlu. Hodi se to v pfipadech, kdy potiebujeme vytvofit

n¢jaky typ otvoru a nemusime nijak zasahovat do okolniho materidlu, nebo pftitezy lepit
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z n¢kolika ¢asti. Pomoci pily, kterd pojede podél vodiciho materidlu, miizeme vytvaret stale
stejné kusy se specialnimi tvary, zalezi pouze na vodicich Sablonach a jejich pevnému upevnéni

tak aby je kovova zakladni deska neposunovala.

Pila ptevadi rota¢ni ¢innost elektromotoru na pohyb s pilovym platkem, nahoru a dolu. Mohou
se vymeénovat pilové platky, je jich velké mnozstvi s riznymi velikostmi zubtl. Vyrabi rovné i
zaktivené fezy. Pfimocara pila, feZe i pti zdvihu mohou tak vznikat otfepy materialu na vrchni
stran¢, ale lze tomu predejit, kdyz zmensime rychlost. Kovova deska, kterou vedeme po
materidlu ndm udrzuje zadni ¢ast pily ve stabilni poloze fezani. NeZli s pilo zajedu do materialu,

musim pilu nechat kompletng rozb&hnout na pIné otacky.3

Prace s pifimocarou pilou, byla velice snadna, ale az poté co jsem nastroj nastavila tak abych
vytvarela co nejlepsi fez. Pfedchazela tomu vymeéna pilového platku a jeho nasledné upevnéni
do téla nastroje. Utdhla jsem vSechny potfebné matky i ty co upinali kovovou desku, ktera se
pohybuje po materidlu. Nastavila jsem pozadovanou rychlost, posuvnym tlacitkem na ¢islo 2.
Mij typ pily se da nastavit na 5 ruznych rychlosti, od 1. az 3. s mezistupni. Kdyz jsem méla
takto pilu nastavenou mohla jsem ji zpustit. Pockala jsem az se kompletné rozebéhne a dala
jsem se do kraceni materiall. Pied fezavala jsem material pro bocnice zrcadla, které maji
radiusy a ¢epy. Oblouky $li velice snadno vyfezat a byli pfipravené pro finalni fezy na pasové

pile. Cepy jsem pozdgji jeste upravovala pomoci dlat tak aby piesné pasovali do protikusu.

81 Circular saws and jig saws : the tool information you need at your fingertips [online]. East Petersburg, Pa :
Fox Chapel Pub., 2010 [cit. 26.06.2023]. Dostupné z: http://archive.org/details/circularsawsjigs0000unse
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Obrdzek 12 Rezdani na pasové pile

Péasova pila

Je slozena ze stolu uréeného pro podporu materialu. Motor pohanéjici pilovy pés, ktery rotuje
na dvojici kol. Mym vyuZzivanym typem je stolni pasova pila, ale vyrabéji se i velké podlahové
modely. Podle velikosti pasové pily, se urcuje velikost materialu, ktery zvladne vytezat. Jsou

v v

dva hlavni rozméry, nejvyssi mozna fezna vyska pilového listu, kterou uréime podle rozmezi
mezi stolem a hornim voditkem pily a Sitka, kterou je mira mezi krytkou pasu a samotnym
pilovym pasem. Moje pila ma feznou vysku 80 mm a $itku ke krytu 300 mm. Hlavni stil je

mozné nastavit pod uhlem az 45°. 32

Pilu jsem si pted praci sefidila, aby vse fungovalo spravné. Zkontrolovala jsem napéti pilového
pasu, a sefidila tak aby nebyl svéSeny. Také jsem se podivala na voditka pilového pasu, které
by méla byt nastavena tak Ze se zadni ¢ast pilového pasu jemné dotyka voditek. Sitka pilového

pasu je 7 mm.

Nejlépe se me pracoval na pasové pile, protoze ma pracovni still, na kterém mohu pohybovat s

materialem a vie jednoduSe vyfiznout, jelikoz material stale pfiléha k pevné plose. Rez je

82 BURCH, Monte. Tool school : the complete guide to using your tools from tape measures to table saws
[online]. New York, NY : Skyhorse Publishing, 2014 [cit. 28.06.2023]. Dostupné
z: http://archive.org/details/toolschoolcomple0000burc
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jemny, neotiepany a téméf hladky. Uzky pilovy pas mé umoznil, perfektnd vyfezat obloukovité
tvary na hlavni odkladaci plose a bo¢nicich zrcadla. Ale také mé usnadnil praci s ozuby, protoze
jsem si na pile piedpfipravila podélné fezy. Pro piesné zpracovani ozubt jsem pouZivala plocha
truhlarska dlata, postup je uvedeny v kapitole o ozubech. Pilu jsem pouzivala také pro zkraceni
kolikt, které spojuji celo se zbylo konstrukei Supliku. Také je pomoci nich spojena hlavni

odkladaci plocha a bo¢nice.

Obrazek 13 Narezany material na zrcadlo s nadmirou na opracovanit
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Brouseni

K tomutu technologickém postupu jsem pouzivala stolni
pasovou brusku. Kde jsem zacistovala vSechny strany ¢asti
zrcadlového ramu. Tyto ¢asti jsem brosila na pfesny rozmél,
dle vykresové dokumentace. U této ¢inosti je za potiebi dbat
na bezpecnost prace. Protoze rotujici brusny pas, neni nijak
- zakryty ochranymi prvky. Materidl musi vzdy leZet na
pracovnim stolu brusky, z vrchni a boc¢nich stran uchopime

material a postupné ho ptikladame, plochou kterou chceme

/4%

obrousit k brusnému pasu, ktery nam pomoci svoji rychlosti

Obrazek 14 Brouseni hlavni plochy

-

ota¢ek a brousicich zrn na pase, ubere potiebnou ¢ast
materialu. Hlidame si chod brusného pasu a své ruce,

abychom nepfisli K trazu.

Obrobek musime ptidzovat lehce, tak aby se mezi brusnym
pasem a materidlem nevyvijel odpor, je dalezité ho drzet
stejnou silou. Pokud bychom na obrobek vyvijeli vétsi tlak,
mohlo by dojit k vétSimu ubytku materialu, ktery by nam
ponicil dil vyrobku nezvratné. Také mizeme poskodit brusny

pas a bude nutna jeho vimeéna.

Pro dobrouseni vnitfich radiust bo¢nic, jsem zvolila valcovity

Obrazek 15 Cdstecné brouseni bocnic

brusny kotoug¢, ktery jsem upnula do stojanové vrtacky. Zde
- material v roving a zarovei ho jemné pfitlatovat k brusnému
kotoucku. Tak aby byl material ubyran stejnomérné a nedoslo

k jeho nespranemu zakfiveni.

Obrazek 16 Dobrouseni bocnic
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Obrdzek 18 Dorezdvéni Sepi

% |bid.

Prace z pokosovou pilou

Pro usnadnéni prace na ¢epech bocnic, jsem
pouzila pokosovou pilu. V nastaveném uhlu
90° a zajisténi dorazu pro pilu, aby kotou¢ zajel
pouze do urcité vysky, kterou potiebuji. Postupné
jsem nafezavala material na Cepu bocnice do

hloubky 3 mm z obou stran.

Pilu jsem nejdiive zapnula hlavnim vypina¢em a
uvedla do chodu. Po tplném rozeb&hnuti pily jsem
zahdjila fez do materialu. Od kraje ktery ptiléha
k doraziim, smérem Kk sobé jsem vedla pilu. Postup
jsme zopakovala jesté né&kolikrat, tak abych
natezala celou plochu ¢epu. Tento proces jsem
uskute¢nila na obou dilech boénic, a to jak na
venkovni, tak na vnitini strané, aby byli cepy
stejné.

Pokosové pily vytvari velmi tenké ofezové
fezy.Maji v rukojeti spoust’ s bezpe¢nostnim
vypinacem. Pila ma vykyvny kryt kotouce,
ktery se postupné otevira, kdyz zajizdime do
materidlu a pfi vyjizdéni z materidlu se opét
zavira. Tyto pily jsou skvélé pro fezani tramt
v rizném zkoseni. 3* Pokosova pila se velice
podoba svymi funkcemi rucni kotoucové pile,

kterou uz jsem jiz ve své praci zminovala.
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Obrazek 19 Vrtani dvoupdkovou dlabackou do hlavni desky
Dvoupékova dlabacka

Uz podle ndzvu zjistujeme Ze se pti dlabani vyuZzivaji dvé paky. Jedna paka pohybuje se stolem
na, kterém je upnuty material, pohyb je do stran tedy doleva a doprava (vodorovné), ale je
limitovany Sitkou stolu. Druhé paka pohybuje vrtakem, ktery je upnuty ve sklicidle to je dale
napojené na elektromotor a ten se nachazi pod krytem a vSe pohani. Dale je mozné manipulovat
se stolem nahoru a dolu, pomoci oto¢ného kolo umisténého dole. Nastaveni vysky stolu se

zajiSt'uje otocnou pakou.

Dlabacka se spousti hlavnim vypinac¢em, nad vypinacem se nachdzi doraz pro hloubku vrtani
do materialu. Ve sklicidle upnuty vrtak je zajistény obracenym zavitem, vSe se utahuje dvéma
pomocnymi klickami. Vrtaky jsou vyménitelné, miiZou se pouzivat rizné prameéry, délky a

tvary nastroju.
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Vrtani dvoupédkovou dlabackou

Ma prace s dvouapakovou dlabackou méla jednu velkou vyhodu. Musela jsem vyménovat
dlabaci nastoj pouze jednou. Jelikoz jsem méla otvory o Sifce 8 mm a 4 mm. Mim hlavni
nastavovanim byla vySka stolu, upevnéni materialu na stole a hloubka dlabu. Ve jsem pfi praci
darazné kontrolovala, abych neudéla chybu. Nejvétsi diraz pro dlabani jsem kladla, pfi praci
na hlavni desce, kde jsem pfipravovala dlaby urcené pro ¢epy bocnic zrcadla. Jak mtzete vidét

na obrazku 19, dlab je velice rozmérny.

Dale jsem se vénovala vrtani otvori pro koliky viz obrazek 20 a 21. Vtéchto otvorech poté

budou kolicky, které budou udrzovat celo Supliku. Poté jsem vyvrtavala otvory na bocnicich

Supliku, ale také na vnifni stran¢ ¢ela Supliku.

Obrazek 21 Detailni pohled na vrtani otvorit pro koliky
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Obrazek 22 Prerysovani ozubu na material

Pterysovani ozubil

Tento velice dulezity krok jsem provadéla s velkou pozornosti a diirazem pro ptesnot rozméra.
Vsechny rozméry jsem postupné prevedla z vykresu na material. Casti, které je nutné vydlabat
aby se utvoftili uzuby jsem si zakiiskovala, abych neudélala chybu pfi dalSim postupu. Dily na,
ktéré jsem rysovala ozuby byli boky a zada Supliku, tedy tii ptifezy obdelnikovych tvaru o

~

stejné Sifce.

Ozuby

,;Ozuby jsou samosvorné spoje, pfi spojovani se nemusi stahovat ve stahovacim piipravdu‘®*

Délka ozubu vzdy odpovida tlouSt’ce desky. Po pferysovéani se ozuby nafiznou na pilce viz
obrazek 23 a poté se dodlabou hranénym dlatem. Materidl je zapotiebi zajistit na jendom misté
tak aby se nam nepohnul a bylo mozné vykonat nadchézejici ¢innost. Nejdiive z jedné strany

do poloviny viz obrazek 25 pak i z druh¢ strany viz obrazek 26 .

3 KRUPALOVA, Zdetika. Technologie.
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Obrazek 23 Narezavani ozubii

Obrazek 24 Vydlabavani ozubii 1. ¢ast
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Obrazek 25 Vydlabavani ozubii 2. cast

Obrazek 26 Vydlabavani ozubii 3. cast
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Obrdzek 27 Dodlabavéni cepu na bocnici zrcadla
Dodlabavani cepu
Cepy bylo nutné do dlabat, jelikoz, pfedchozi ipravou fezanim na pokosové pile, nebyla plocha
hladka tak jak by méla byt, ale byli v ni viditelné zatezy. Proto jsem piebytecné otfepy od

zafezu odstranila dlatem.

Obrazek 28 Vydlabavani otvorii do bocnic urcené pro cepy zarazky na Suplik
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Vydlabani otvora pro ¢epy na zardzku pro sSuplik

Otvory jsou uréené pro Cepy predni listy, ktera se poté vyuziva jako zardzka pro celo Supliku.
Na obrazku 28 muzete vidét dlato vydlabavajice otvor v materialu upnutém do kovovych
podéraku, které se vkladaji do otvort truhlaiské hoblice. V hoblicovém stolu ¢i ponku je
nékolik dér pro poderaky podél celého stolu, podle délky hoblice poznate, jak dlouhy material
vam muze upnout. Ve se da stahnout pomoci oto¢ného madla, které nam zajisti material, mezi
podéraky, tak aby se nepohyboval a bylo mozné vykonat pracovni postup. Hoblice jesté nabizi
jiny typ upnuti materialu, a to upnuti materidlu podle jeho tloustky, ale také jestliZe potiebujete
vice opracovavat hiife dostupna mista vyrobkil. J4 jsem toto upindni na hoblici vyuzila béhem

opracovani zaobleni na boc¢nicich pro zrcadlo, jak mizete vidét na obrazku 29.

Obrazek 29 BrousSeni vibracni rucni bruskou s nastavcem

Vibraéni bruska

Tvoti kruhové vibra¢ni pohyby, pomoci kterych je mozné obrousit material. Brusku jsem
vyuzivala na pfesné dobrousSeni bocnic pro zrcadlo. Brusny papir, ktery byl umistény na
nastavci pfistroje, m¢€ napomohl k hladkym hrand. Bylo diilezité udrzovat pfistroj v protilehlém

stavu vici materialu, tak aby nedoslo k deformovani tvaru.
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Obrazek 30 Dodlabavani (dlabu) pro cep bocnice
Dlab v hlavni plose

Aby byl dlab ptipraveny pro ¢ep bocnice, bylo zapotiebi dodlabat konce tak aby byli hranaté.
Material jsem pevné upnula do truhlaské hoblice mezi podéraky. Takto zajistény material jsem
zacala opracovavat. K tomu mé& napomohlo ploché hranéné dlato o tloust’ce 8 mm padnouci
presné do pred vydlabaného dlabu. Pro piesné hrany dlabu jsem nejdiive dlabala do poloviny a

poté jsem material kompletné pretocila a dlabala jsem druhou polovinu z druhé strany.

& i b

goay

Obrazek 31 Odkladaci plocha s dlaby béhem priibéhu prace
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Obrazek 32 Cdstecné vrtani otvorii pro koliky

Pokracovani na dvoupakové dlabacce

Po dokoncéeni dlabtli, jsem s odkladaci plochou vyrobku, pfisla znovu k jiz zminované
dvoupékové dlabacce. Opét jsem si nastavila, potfebnou vysku stolu a zajistila ji pakou tak aby
se m& nepohnula. Zkontrolovala jsem zajisténi vrtaku ve skli¢idle a nastavila doraz vrtaku tak
aby vyvrtal otvor o hloubce 8 mm. Poté jsem vyvrtala v§echny ¢tyfi potfebné otvory uréené pro

koliky.
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Frézovani

Do frézovaciho stolu na pfislusné misto upnu frézovaci kotoud, ktery vyfrézuje rovné drazky o
Sitce 5 mm. Které jsou potieba udélat na dvouuch dilech boc¢nic (urcené pro zrcadlo), jedné
hlavni desce (urCené pro zrcadlo), tfech dilech Supliku (uréené pro dno Supliku), dvouuch
spodnich dili (urené pro zada spodni ¢asti), dvouuch spodnich dilti a pricky je spojujici

(ur¢ené pro dno vyrobku).

Po zajisténi frézovaciho kotouce, nastavim jeho vySku a také hloubku frézovani, pfesunutim
voditka na pfislusnou pozici. Zapindm stroj kontrolnim vypinacem nejdiive na nizké otacky

poté na nejvyssi otacky. Kdyz je fréza v plném chodu zacinam frézovat.

Pouzivam frézu s pevnou stolovou zdkladnou a vyménitelnymi frézovacimi nozi riznych typu.
Udrzuji obrobek pevné stlaceny proti voditku, abych zajistila, ze v materialu bude pfislusna
vyfrézovana drazka mit stejnomérnou hloubku. Material pomalu a plynule ptesunuji podél

voditka, tak abych méla drazku hezky ve stejné vysce.®®

Kdyz mam pftislusné drazky vyfrézované zkusim tloustku vyfrézované drazky tim, ze do ni

vlozim kus sololakové desky a zrcadlo.

Na obrazku 33 miizete vidét bok a zada Supliku s vyfrézovanou polodrédzkou pro sololakovou
desku dna. V pozadi je dievéné voditko frézy, pomoci kterého jsem udrzela material hezky

v rovin€. A pod voditkem vzadu v pravém rohu je umistén frézovaci kotouc.

35 Woodworking essentials.
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Obrazek 34 Frézovani drazky pro zrcadlo
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Obrdzek 35 Rezdani dna Supliku a zad spodniho dilu zrcadla (sololak)
Sololak

Patii mezi dievovlaknité desky. Tyto desky jsou konstrukéni a vyrobené z dievnich vlaken.
Konkrétné sololak je vyrabény za pomoci mokré cesty. Pisobeni vysokych teplot a tlakli na
lignin coZ je 25 az 35% hmotnosti dieva. Zplsténim vzajemnym propletenim mokrych vldken.%
Zaru¢enim pro slozeni materialu je absolutni zdravotni nezavislou. Jeho vlastnosti jsou stalost
materialu, snadné opracovani, jednoducha povrchova Uprava a vysoké mechanické vlastnosti.
Pouziva se v obalovém materialu, dopravnim primyslu, nabytkarském pramyslu, jako lehké

prenosné piicky a vystavni tabule.®’

V mém vyrobku pouzivam sololakovou desku jako dno Supliku a zdda spodniho dilu. Obé&
desky vyfezdvam na pasové pile, o které jsem se jiz zminovala. Po vyfiznuti strhavam

prebyte¢né hrany za pomoci brusného papiru.

3% KRUPALOVA, Zdeika. Nauka o materidlech.
%7 Sololit / Sololak. In: [cit. 10.07.2023]. Dostupné z: https://www.kaplanpraha.cz/sololit-/-sololak
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Obrdazek 36 Frézovani radiusu

Frézovani radiust

Radiusy frézuji za pomoci ruéni frézy upevnéné ve stole, tak abych s materialem mohla
jednoduse piejizdét po fréze. Mym cilem je vyfrézovat radiusy o 30 mm, tyto radiusy jsou na
vngjsich stranach boc¢nic pro zrcadlo, na venkovni strané hlavni plochy a na cele Supliku.

Diilezité je pohybovat s materidlem velice pomalu a jednim tahem, projizdét pies frézu.

41



Obrazek 31 Dorezavani drazky urcené pro zasazeni dna
Dod¢lavani drazky
Z pomoci tezbarského noze se Spickou, jak muzete vidét na obrazku 37 dofezavam konce
materidlu, tak aby odfrézovand cast §la vyndat. Pot¢é co mam na vSech potfebnych dilech

materidl dofiznuty, prebytecné kusy odstranim a vyzkous$im, jak sedi dno zrcadlového ramu.

rowe

Kdyz jsou vSechny drazky ptipravené, prechazim k dalsi ¢innosti. Pficku s drazkou pro dno a
¢epy pro spojeni s bo¢nicemi spodni ¢asti zasazuji na své misto, piipadné doopravuji, kde jesté

pfislusny material nesedi. ZkouSku toho spojeni miZete vidét na obrazku 38.

Obrazek 38 Zkouska pricky spojujici bocnice (Cep a dlab)
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Obrazek 40 Brouseni dilii pred povrchovou tipravou
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Brouseni dila

Materidl uz prosel jednou pfes Sirokopasovou brusku, proto uz neni nutné material brousit

hrubymi papiry, jelikoz jeho plocha je téméf hladka. Jako dalsi technologicky postup pfijde

voskovani materialu, coz spada pod povrchové upravy. Proto je nutné mit material dokonale

hladky. Pouziji k tomu brusny papir o zrnitosti P220, ktery je ptfimo uréeny pro brouseni pred

povrchovymi upravami. Poté co ptebrousim vSechny dily, vSe znovu zkous$im sesadit

dohromady viz obrazek 41.

Obrazek 42 Pouzivany produkt na povrchovou upravu

Tvrdy vosk

Kompletné jsem si procetla ndvodu na pouzivani
tohoto tvrdého vosku z obrazku 42. Po otevieni
plechovky jsem vos, fadné¢ promichala. Pomoci
Stétce jsem na vSechny Casti vyrobku, zjedné

strany, nanesla prvni vrstvu vosku.

Po natfené vrstvé bylo dle navodu urceno, ze vosk
musi vytvrdnout 4 az 6 hodin, nez se bude moct dat
nanést dalsi vrstva. Pro vnitini vyuziti ndbytku je

doporucované nanést tii vrstvy.

Po Sesti hodindch jsem S§la vSechny dily

zkontrolovat,
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jak po prvni vrstvé vypadani. Zjistila jsem, ze na povrchu vSech dilu jsou jemné zvednuta
vlakna, tyto vlakna jsem pied nanaseni dalsi vrstvy vSechny piebrousila viz obrazek 45. Dale
jsem nanesla druhou a po dalsSim uplynutém casu jesté tieti vrstvu. Na povrchu, uz se

neobjevovali zadné otfepy, vse bylo krasn¢ hladké a vyzatoval krdsnéa barva mahagonu.

Pfed nandSenim na druhou stranu materialu, jsem olepila vSechny mista, které¢ budou pozd¢ji
spojovana lepidlem, protoze na vosk by lepidlo nechytlo. Poté jsem provedla stejny proces se
tfemi vrstvami jako na opacné stran¢. Celkovy pocet hodin, kdy byl nanaSeny vosk a odpocival

mezi dal$i a findlnimi vrstvami je 36 hodin.

Obrazek 43 Nater prvni vrstvy tvrdého vosku
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Obrazek 44 Rozdil mezi prvni vistvou a surovym materidlem

Obrazek 45 BrouSeni otiepii po zaschnuti prvni vrstvy
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Obrazek 46 Olepeni hran, které budou spojované lepidlem

Lepeni vyrobku

Poté co je povrchova uprava dostatecné vytvrdla, sundavam kryci pasku abych mohla
pfislusné ¢asti zrcadlového ramu spojit dohromady. Za¢inam slepeni Supliku viz obrazek 47.
Dale slepuji pomoci chemoprenu extrém, zrcadlo s bo¢nicemi. Chemopren nanasim v jemné
vrstvé na ob€ lepené strany, asi 4 minuty pockadm, nez chemopren zacne reagovat a poté
vkladam zrcadlo do draZzky v bo¢nicich.

Ted’, uz pracuji pouze s lepidlem na dievo a spojuji bo¢nice se zrcadlem a hlavni desku, které
zajist'uji truhlarskymi ztuzidly, aby dokonali pfilnuli k hlavni plose a nikde nevznikli zadné
spary. Nanasim vrstvu lepidla na spodni dily, které ddvam dohromady a hned k nim ptilepuji
vrchni dil s hlavni deskou, zrcadlem a jeho bo¢nicemi. VSechno pokladam na rovnou plochu a
pridavam zatéz na hlavni ¢ast. Takto kompletné slepeny vyrobek necham vytvrdnout do
druhého dne.
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Obrazek 47 Lepeni supliku

Obrazek 48 Lepeni zrcadla do bocnic
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Obrazek 50 Lepeni zrcadla s bocnicemi do hlavni plochy
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Obrazek 52 Konecné slepeni spodniho dilu pro suplik a virchniho dilu hlavni plochy s bocnicemi a zrcadlem
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Obrdazek 53 Navrtavani otvoru pro madlo Supliku

Vrtani otvoru pro madlo Supliku

Podlahovy typ vrtacky. Mé nastavitelnou vysku stolu a vysku vrtaci hlavice. VSechny nastavené
vysky se daji zajistit, aby se nikam nestocily. Tento typ vrtaek ma vyménitelnou hlavu pro
upnuti vrtakd. Jsou rizné typy hlav, uréené pro rizné pruméry vrtakid. Pro utdhnuti vrtaku do
hlavy mezi skli¢idla slouzi nékolikastranna kli¢ka.3® Kterou je nutné vzdycky po utaZeni vrtaku

vyndat, aby nedoslo k vymrsténi klicky po zapnuti vrtacky.

Otvor pro madlo Supliku ma byt o priméru 10 mm, proto tedy vybiram pfisluSny vrtak této
velikosti a nastavuji doraz, aby nedoslo ke kompletnimu provrtani. Potfebuji navrtat pouze do
hloubky 8 mm. Po odvrtani pfilepuji madlo Supliku. Vkladam do vnitini ¢asti zrcadlového ramu
listicky, po kterych se bude pohybovat Suplik. A tim kompletné¢ ukoncuji vyrobu zrcadlového

ramu ve stylu Art Deco. Finalni vyrobek miZete vidét na obrazku 54 a obrazku 55.

% NONE. Drills and drill presses [online]. East Petersburg, PA : Fox Chapel Pub., 2010 [cit. 09.07.2023].
Dostupné z: http://archive.org/details/drillsdrillpress0000unse
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Obrazek 54 Finalni podoba vyrobku s povysunutym Suplikem
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Obrazek 55 Finalni podoba zrcadlového ramu ve stylu Art Deco
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Obrdazek 56 Model vyrobku Solidworks

Model

Model vyrobku jsem postupné vytvaiela dil po dile, v programu Solidworks, ktery je urceny
pro 3D modelovani. V programu se m¢ pracovalo dobfe, protoze ma vsechny procesy
naznacené na ikonach. Vyuzivala jsem pieklapéni, obloukové radiusy, vyznaceni materidlu a

dalsi pfistupné funkce.

Po dokon¢eni modelu, jsem pouze jednoduse nechala vygenerovat vykresy kazdé ¢asti vyrobku.

Podle které jsem vyrobek zkonstruovala.

54



Vykresova dokumentace vigenerovana z modelu vyrobku
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