Ceska zemédélska univerzita v Praze
Fakulta lesnicka a dievaiska

Katedra zpracovani dieva a biomateriali

Fakulta lesnicka
a drevarska

Navrh a vyroba drevéné masky Krampus

Bakalai'ska prace

Autor: Matéj Sadilek

Vedouci prace: Ing. Ondiej Dvorak

©2021/2022 CZU v Praze



CESKA ZEMEDELSKA UNIVERZITA V PRAZE

Fakulta lesnicka a drevarska

ZADANI BAKALARSKE PRACE

Matéj Sadilek

Drevarstvi
Podnikani ve dfevozpracujicim a nabytkarském primyslu

Nazev prace

Navrh a vyroba dfevéné masky Krampus

Nazev anglicky

Design and manufacture of a wooden Krampus mask

Cile prace

Cilem prace je literarni reserse tradice a historie vyvoje masky Krampus. Na zakladé reserse navrhnout
vlastni masku, stanovit nejvhodnéjsi druh dfeviny, navrhnout optimalni postup vyroby a zplsobu
povrchové Upravy. Stanovit pak nakladovost vyroby masky.

Metodika

Bude zpracovana literarni reserse, ktera bude slouzit jako podklad pro navrzeni optimalniho zpisobu vyroby
masky. Tento postup bude ovéren vyrobou prototypu.

Cervenec — zfi 2021:

- Literdrni reserse tradice, motivu a historického vyvoje masky
Rijen — listopad 2021:

- Vybér vhodné dreviny pro vyrobu

Prosinec 2021 — brezen 2022:

- MozZné postupy/technologie vyroby + fotografie z vlastni vyroby
- Povrchova uprava

- Finanéni vyhodnoceni vyroby

- Zaveér

Duben 2022:

- Odevzdani zavérecné prace

Oficialni dokument * Ceska zemédélska univerzita v Praze * Kamycka 129, 165 00 Praha - Suchdol



Doporuceny rozsah prace
30— 40 stran + prilohy

Kli¢ova slova

Drevo, natérovy sytém, maska

Doporuéené zdroje informaci

Adler, R. Maskenschnitzen. Wien: Masken 2012

Biederman, Ch., Johnston, W. The Beginner’s Handbook of Woodcarving: With Project Patterns for Line
Carving, Relief Carving, Carving in the Round, and Bird Carving. Garden City: Dover Publications Inc.,
1988. ISBN 0486256871

Denning, A. Rezbafstvi — Detailni postupy a techniky krok za krokem. New York: HarperCollins, 2013. ISBN
978-80-7391-682-4

Ellenwood, E. The Complete Book of Woodcarving: Everything You Need to Know to Master the Craft. East
Petersburg: Fox Chapel Publishing Ltd., 2008. ISBN 1565232925

Enlow, H. Carving Faces Workbook. East Petersburg: Fox Chapel Publishing Ltd., 2011. ISBN
978-1565235854

Sayers, M. Ch. The Book of Wood Carving. Mineola: Dover Publications Inc., 1978. ISBN 97-80-48623654-4

Predbéiny termin obhajoby
2021/22 LS-FLD

Vedouci prace
Ing. Ondrej Dvorak

Garantujici pracovisté
Katedra zpracovani dfeva a biomaterialQ

Konzultant
Ing. Pfemysl Sedivka, Ph.D.

Elektronicky schvaleno dne 28. 7. 2021 Elektronicky schvaleno dne 4. 2. 2022
doc. Ing. Roman Fojtik, Ph.D. prof. Ing. Rébert Marusak, PhD.
Vedouci Ustavu Dékan

V Praze dne 31. 03. 2022

Oficialni dokument * Ceska zemé&dé&lska univerzita v Praze * Kamycka 129, 165 00 Praha - Suchdol



Cestné prohlaseni

Prohlasuji, ze svou bakalafskou praci ,,Navrh a vyroba dievéné masky Krampus*
jsem vypracoval samostatné pod vedenim Ing. Ondieje Dvoraka, s pouzitim odborné
literatury a dalSich informacnich zdroja, které jsou citovany v praci a uvedeny v seznamu
literatury na konci této prace. Jako autor uvedené bakalarské prace dale prohlasuji, ze
jsem v souvislosti s jejim vytvofenim neporusil autorska prava tfetich osob. Jsem si
védom, ze zvefejnénim bakalarské prace souhlasim s jejim zvefejnénim dle zadkona ¢.
111/1998 Sb. O vysokych skolach v platném znéni, a to bez ohledu na vysledek jeji
obhajoby.

V Praze dne 10.04.2022 Podpis:




Podékovani

Touto formou bych chtél podékovat panu Ing. Ondreji Dvorakovi za pomoc a
odborné vedeni mé prace. Dale bych chtél pod€kovat panu Hannesu Naschenwengovi za
cenné zkuSenosti predané skrze jeho fezbarsky kurz ucici vyrobu masek Krampus, jenz
jsem absolvoval v 1ét€ roku 2021 v Rakousku. Za mnoho rad a poskytnuté zdroje
v prub¢hu této prace také deékuji fezbaii Stefanu Koidlovi. Samoziejmeé velky dik patii i

mé rodin€ za podporu pii mém studiu.



Abstrakt

Hlavnim cile této bakalarské prace je navrh a nasledna vyroba dievéné masky
Krampus. Na zakladé reSerSe této tradice, typické predev§im pro Rakousko v obdobi
svatku svatého Mikulase, je v prvni Casti textu zpracovan vznik a charakter samotného
zvyku. Nasledné je provedena analyza materiali a nastroji pouzivanych v fezbarském
femesle. Poté je detailné popsano zpracovani projektu fezbarskym zpusobem dle
vypracovaného navrhu. Vysledkem této prace je skuteCna maska odpovidajici co nejvice

navrhu a celkové vyhodnoceni jeji vyroby.

Kli¢ova slova: Dievo, natérovy systém, maska

Abstract

The main goal of this bachelor’s thesis is to design and then make a wooden
Krampus mask. In the first part of the text, there is a summary of the tradition and its
history based mainly in Austria around the festivities of St. Nicholas. Following is the
analysis of the materials and tools used in woodworking. Then there is a detailed
description of the whole making process following the proposed design. The outcome of
this work is a complete mask corresponding to the design and overall evaluation of its

production.

Key words: Wood, coating system, mask
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1. Uvod

Lidstvo je doprovazeno virou v rizna nadpfirozena a bozstva jiz od pocatku své
existence. Kdekoliv na svété historicky vznikaly rizné zvyky a tradice odvijejici se od
téchto pribéha. Kazda takova udalost pak nese urcity vyznam a podobu. Pii nékterych

svatcich naptiklad staci zapalit svicku, jindy uplést pomlazku a obchazet sousedstvi.

Jednou ztakovych tradic v obdobi svatku svatého Mikulase jsou pravody
d’abelskych stvoreni Krampus vyskytujicich se prevazné v Rakousku a sousednich
zemich. Jejich charakteristickym znakem jsou ru¢né€ vyrabéné masky ze dieva, které tvori

zakladni prvek kostymu.

Smyslem této prace je predstaveni tradice Krampus s naslednym navrhem
a vyrobou samotné masky. Aby mohla byt maska vytvofena, byla provedena teoreticka
analyza materialt, jejich rizik, postup zpracovani dieva a vyhodnoceni celého projektu.
Vytvoreni masky je dosazeno fezbarskym obrabénim dfeva s cilem co nejvice se priblizit

vizualnimu navrhu.

Ackoliv obdobny zvyk v podobé Certti doprovazejicich Mikulase a andéla
zname i v Ceské republice, tak i tady, napii¢ celou zemi, vznikaji a stale se vice rozriistaj
nové skupiny Krampus. Roste tak 1 poptavka po dievénych maskach, které jsou
preferovany oproti alternativnim materialim. Dfevo je organicka latka doprovazejici
lidskou existenci od nepaméti a patii k pfirodnim materialim, které jsou pro vyrobu

masky nezbytné, chceme-li autenticky nasledovat pavodni zvyk.

Téma této bakalarské prace mne zaujalo z ne€kolika divodi. Prvnim byl muj
osobni zdjem o nadpfirozeno, mytologii a fantasy piibéhy, ve kterych je mozné na
obdobna stvofeni narazit. Dale bylo mou motivaci pfijit s doposud nezpracovanym
a originalnim tématem a vytvorit skute¢ny hmatatelny produkt jako vysledek mé prace.
Vzhledem k mé dlouholeté dobrovolnické uc€asti na oslavach tohoto svatku v mist€é mého
bydlisté pak vidim velky potencial v jakémsi obrozeni této tradice pravé skrze Krampus,
kde se tyto komplexnéjsi a pusobivejsi kostymy stavaji vice atraktivni i pro dospélé

publikum.
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2. Cil prace
Hlavnim cilem této bakalarské prace je navrzeni a nasledna vyroba dievéné masky
Krampus, ktera muze byt vyuzita béhem prosincovych udalosti spojenych se

stejnojmennymi prevleky pfipominajici d’abelska stvoreni.

Dulezitym bodem je také odhaleni smyslu uzivani téchto masek a poukazani na
jejich historicky a mytologicky kontext. Toto teoretické pozadi je dileZité pro existenci

femesla, které se vyrob& masek vénuje, a pro jeho umisténi v fezbarském trhu.
Dal§im dil¢im cilem je vizualni navrh masky a vybér vhodné dfeviny vzhledem
k jejim vlastnostem pro rucni zpracovani a nasledné vyuziti masky.

Nasledujicim cilem je analyza vyrobniho postupu masky s odkazy na realnou
tvorbu masky. Mou snahou je co nejvice se priblizit vizudlnimu névrhu za pouziti
fezbarského nacini. V ramci vyroby poté nasleduje patficna povrchova uprava a

aplikované natérové systémy.

Po kompletnim dokonceni masky se financné vyhodnoti jeji vyroba v zavislosti

na pfipadné konkurenci pro realny prode;j.
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3. Popis tradice

Pocatky tradice Krampus sahaji do stfedovéku a pohanskych Cast, kde se zvyk
zakladal na prevlékani se do odstrasujicich kostyma, jejichz cilem vsak bylo na rozdil od
dnesni doby odstrasovat zimu a jeji zlé duchy. Vzhled téchto prevliekt zacal byt v 15.
stoleti odsuzovan cirkvi kvuli jejich podobé d’ablu a navaznosti na pohanské doby. Lidé
si vSak tradici nechtéli zcela vzit, a tak se v 17. stoleti Krampus zacal objevovat ve spojeni
se svatym MikulaSem (Adler a Naschenweng, 2012). Od té doby je ustfedni postavou
tohoto svatku biskup Mikulas, ktery plni spole¢né s andély ochrannou a obdarovavajici
funkci, kdezto hrizostrasny Krampus po jeho boku se zaméfuje hlavné na trestani

zlobivych déti (familyadventureproject.org, 2019).

Obrizek 1 - Krampus, Alt Gingler pass, Salzburg

Zdroj: Fotograf Wolfgang Bohm, 2016
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Srdcem celého svatku je Rakousko, nicméné lze tato stvoreni najit napfi¢ severni
Ttalii, Némeckem, Chorvatskem i Ceskou republikou. Tradién& je pak hlavnim dnem
téchto d’abelskych stvofeni 5. prosinec, kde je lze spatiit v méstskych pruvodech ¢i jako
postavy doprovazejici biskupsky obleCeného sv. Mikulase az do lidskych obydli.
Krampus se vSak mize vyskytnout jiz od zacatku listopadu, a i ve zbytku prosince na
specialnich udalostech, které se mohou konat v nezavislosti na plnéni hlavniho smyslu

tradice (familyadventureproject.org, 2019).

Obrazek 2 - Krampus pohlednice (ca. 1920-30),
Rakousko

Zdroj: Ridenour, 2016

14


http://familyadventureproject.org

4. Kompletace typického Krampus kostymu
Kostym obsahuje nékolik typickych prvka, které se v nasledujici kapitole
podrobnéji predstavi. Popis a symbolika jednotlivych casti je dalezita pro zformovani a

pfiblizeni se tradicnimu vzhledu Krampusu.

4.1 Ze dreva vyrezavana maska

Maskam Krampus lze v Rakousku fikat , Larven” - slovem, které bylo prevzato
skrze pohyb karnevalovych tradic z Itdlie do némecky mluvicich zemi. Jeho vyznam je
jak ,maska®“ tak 1 “duch“ a pochazi z latinského slova larva (larua). Dal§im tradi¢né
pouzivanym nazvem byva , Klaubaufkopfe“ volné pielozeno jako ,,Krampus hlavy.“
Takovychto nazvi se pak riznych v regionech Rakouska nachazi vice a jsou pro mistni

velkou pychou (Ridenour, 2016).

Vyroba masky muze zabrat az 40 hodin a nejvyhledavanéjsi dfevinou pro jejich
vyrobu je borovice limba (Pinus cembra). Maska pak obvykle vazi okolo 3-6 kg,
v minulosti se jejich vaha vSak pohybovala az ke 20 kg (kitzbuehel.com, 2022). Jejich
tradicni vzhled se vyznacuje bilymi zuby, Cervenymi rty a Cernou barvou , pleti.
V historii se pak jejich rohy barvily na ¢erno s ¢ervenou $pickou, v posledni dobé se vSak
nechava jejich pfirozena barva. Dnes je mozné setkat se s mnoha druhy a styly
jednotlivych masek. At uz se jedna o barvu, strukturu oblieje Ci tfeba rohy (Adler

a Naschenweng, 2010).

Na maskach se vétSinou vyskytuje jeden par roht, obvykle kozich. Jsou vsak
vyjimky, které se nachazi napfiklad u tradi¢nich Gastein-style masek. V jejich pfipadé
tvori prvni par zakroucené rohy berani a za nimi je pak dalSich nékolik part kozich.
Fantazii se vSak uz v dnesni dobé meze nekladou, masky maji rohy naptiklad i ze zvifat
z Afriky nebo jsou na né umistovany razné kovové dopliky. Jejich pouzivani se vsak na
jistych mistech, jako pravé v rakouském Gasteinu, mize brat jako urazka a silné
znehodnoceni mistni tradice. Takova tradi¢ni mista a skupiny lze s riznymi odli$nostmi
najit po celém Rakousku. Skupiny Krampus nazyvané , Krampuspass® nebo pouze ,,Pass*
vétsinou alespon zachovavaji jednotny vzhled (obr. 3), kde zpravidla nikdo nijak vice
nevycniva. Takovym skupinam vsechny masky bézné vyrabi jediny fezbaf, aby se

zachoval jejich styl a jednotnost (Ridenour, 2016).
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Obrizek 3 - Skupina Salzachpass Wald

Zdroj: fotograf Florian Knapp, 2016

4.2 KozeSinovy oblek

Oblek je nedilnou soucasti kostymu, obvykle se na n€j pouzivaji kiize z ovci nebo
dlouhosrstych koz. Na vyrobu jednoho kompletu je zapotiebi asi 6 zvifat a vahou pak
presahuje 10 kg. Barevné se oblek odviji od kozeSiny dané zvéfi, nejCastéji se vSak
vyskytuje v tmaveé hnédé, Sedé ¢i bézové (slonové kosti) (Ridenour, 2016).

Nynéjsiho vzhledu kozeSinového obleku se dosahlo v pocatcich 20. stoleti, do té
doby byly obleky spiSe improvizovany a nabyvaly podob slozenych z k sobé seSitych
koberct, ¢i hadrovych latek. Koberce se napiiklad v minulosti po takovém uziti rozdélily

a nasledné znovu pouzivaly k jejich béznému uziti (Ridenour, 2016).

4.3 Trestajici prostiedek
Dalsi soucasti kostymu je cokoliv, co ma Krampus v ruce pro potrestani zlobivych

déti a vSech, ktefi si stoupnout Krampusovi do cesty.

Volbou mnohych je vrbovy proutek slozeny z vicera vétvicek svazanych k sobé.

Je ale Casto k vidéni i biCik z chlupt koriského ocasu. Vyjimecné se vyskytne bicik
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z kravského ocasu, jeho pouzivani je ale spise na ustupu vzhledem k pfitomnosti kosti a

riziku zranéni (Ridenour, 2016).

4.4 Proutény koS

Na zadech Krampust se obcas nosiva i proutény, casto zdobeny kos z vrby (obr.
4). V ramci tradice a prfibéhu, ktery se s Krampusy poji, slouzi jako prostor na unos
zlobivych déti (Ridenour, 2016). Lze jej pfipodobnit k pytli, ktery nosi Certi na svatého

Mikulase v Ceské republice.

Obrazek 4 -Proutény ko§ na pruvodu
v Stallhofenu, Rakousko

Zdroj: fotograf Wolfgang Bohm, 2016

4.5 Zvony a retéz

Zvony noSené v udoli Gasteinu byly vytvofeny na zakladé zvont noSenych ve
stadu koni ¢i dobytka. U zvitat byly pouzivany pro jejich lokalizaci v horskych cestach
pii husté mlze. Dnes jsou typické Krampus zvony podstatné vétsi a jsou nedilnou soucasti
celé tradice. Pro dodateCny hluk se pfi Krampus privodech pouzivaji i kovové fetézy,
obvykle v kombinaci se samotnymi zvony nebo jsou drzeny pfimo v ruce osob skryté za

maskou (Ridenour, 2016).
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4.6 Moderni trendy
Mezi stale vyvijejici se soucasti kostymu lze zapocitat rukavice s drapy na prstech,
louce, ozdobné nytované kozené opasky, boty pfipominajici kopyta, natepniky, svitici o¢i

a jiné (Ridenour, 2016).

Obrazek 73 - Netradi¢ni maska vybavena podsvicenim o¢i

Zdroj: Skupina Immortuus Pass, 2016
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5. Regionalni variace a jina stvoreni

Ackoliv je Krampus pravdépodobné nejznaméjsi postavou, kterou je mozno
v zemich s t€mito tradicemi spatfit, tak zcela urcité neni jediny. Je dilezité zminit i jiné
existujici postavy a vnimat mezi nimi rozdily. Ty se vyskytuji v zavislosti na lokalité nebo
zcela jiné tradici. Z pohledu nezasvéceného pozorovatele je slozité rozlisit historicky
kontext a tradice spojené s danou maskou. Mistni si v§ak na podobé jednotlivych kostymt
velice potrpi a nasleduji lokalni tradice, a to je dilezité i pro samotné fezbare. Ti totiz
nemusi zdaleka vytvaret jen masky Krampus, stejnym zpisobem se vyrabéji i masky

jinych stvoreni jako je napiiklad Perchta, ktera bude vice rozvedena v dalsi kapitole.

5.1 Regionalni variace Krampusu v Rakousku a Némecku

Tyto variace jsou svou podstatou podobné Krampusu a oslavy probihaji ve stejné

nebo piiblizné dobé.
5.1.1 Klausen

V jiznim Némecku, v bavorskych Alpach, jsou tradicni maskou tzv. ,Klausen*
neboli ,,divoci Klausové®, poptipade ,,divoci MikulaSové“ (obr. 6). Nejedna se zcela
o Krampus samotny, nicméné tato stvofeni a jejich mytologie je velice podobna. Na
rozdil od Krampust nenavstévuji lidska obydli, €astni se pouze slavnostnich pravoda
neboli Klausentreiben. V diivéjsich dobach se v Bavorsku pouzivaly masky dievéné,
béhem generaci se vSak preslo na masky z ov¢i kiize a srsti, pouze s otvory na o¢i. Dal§$im
hlavnim rozdilem jsou predevsim kravské rohy oproti kozim v pripadé¢ Krampusu. Dalsi
doplnky jako zvony, opasky ¢i feté€zy byvaji podobné. Hlavni vyhodou téchto kostymu
pak je dostupnéj§i moznost vlastni vyroby. Nejsou zde totiz zapotiebi fezbarskeé
zkuSenosti a naradi. Kostymy si tak napfiklad tvofi jednotlivei svépomoci

(Ridenour, 2016).
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5.1.2 Buttnmandl

V okoli némeckého Berchtesgadenu v Bavorsku vyCniva stvofeni nazyvané
,Buttmandl“, jehoz kostym je slozen ze slamy vazané kolem osoby specifickym
zpusobem (obr. 7). Nositeli kostymu jsou vidét , lidské“ nohy i ruce. Jejich masky jsou
bud’ vyfezavané ze dieva, nebo jsou vyrobeny z kozesiny, piipadné tkané latky. Castym,

témeéft neodlucitelnym prvkem je dlouhy, Cerveny jazyk (Ridenour, 2016).

Obrazek 6 - Klausen, oblast
Allgiiu Obrazek 7 - Buttmandl s Mikuli§em, Berchtesgaden,

Bavorsko

Zdroj: Klausenverein,
Sonsthofen, 2016 Zdroj: Al Ridenour, 2016
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5.1.3 Tyrol

Variace nazyvana ,Klaufbauf® pouzivanad v oblasti vychodniho Tyrolska
a Gasteinu se od bézného Krampusu li§i absenci rohli na masce a rakosek, tedy
trestajictho prostfedku (obr. 8). To vSak nema vliv na miru jejich chovani, spiSe naopak.
Klaubaufové se vyznacuji vétsi agresi a mivaji odpudivy vliv na navstévniky jejich
pruvodi, véetné raznych reportéra ¢i dokumentaristt. Ohanéni se proutky nebo biciky ze
zvitecich ocasti nahrazuji realnymi souboji, pii kterych shazuji jeden druhého na zem.
Jedna se o jednu znejnebezpecnéjSich udalosti vzhledem k mnozstvi kazdoro¢né

nahlaSenych zranéni (Ridenour, 2016).

Obrazek 8 - Klaufbauf v obci Thurn

Zdroj: fotograf Stefan Tschapeller, 2016
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5.2 Jina stvoreni
5.2.1 Carodéjnice

V Rakousku nebo i v bavorském tizemi Némecka se nachazi postavy predstavujici
carodéjnice (obr.9), nejCastéji nazyvané , Frau Perchta® a jsou tedy vazané s Perchtnami
popisovanymi v dalSim odstavci skrze smysl jejich vyskytu. Nazev Carodéjnic se vSak
muze lisit dle jednotlivych oblasti vyskytu, napfiklad: Pehrta, Berchte, Berta (Ridenour,
2016).

5.2.2 Perchta

Krampus byva zaménovan s postavou Perchta (obr. 10). Na prvni pohled se muze
jednat o stejné stvoreni, je tu ovSem nékolik rozdild. Hlavnim rozdilem jsou drsné tvary,
a predevsim velikost masky, ktera v pfipade Carodéjnice nabyva vahy az 20 kg oproti 3-
6 kg masky Krampus. Perchty se nasledné 1isi jejich vyskytem, ktery je od 21. prosince
po 6. leden a plni funkci zpohanskych dob, kde odhani zimu. (Adler a
Naschenweng, 2010).

3 M o Obrizek 10 - Perchta z mésta Hellein, Rakousko
Obrazek 9 - Carod¢éjnice s

vyFeziavanou maskou, Salzburg

Zdroj: fotograf Roland Kéfer. 2016

Zdroj: fotograf Christoph Haubner,
2016
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6. Historicky vyvoj masky Krampus

Ackoliv se vétSina antropologti shodne, ze pocatek téchto zvyku nastal v dobach
predktestanskych, kdy stfedni Evropu obyvaly pohanské kultury, konkrétni podoba
a historie tradic spojenych s Krampusy v obdobi pfed Kristem neni zmapovana. Dle
historikti se prvni vyskyt kostymua v podobé d’abla s rohy datuje od 11. stoleti, kde byly

soucasti divadelnich predstaveni (Lundin, 2020).

Velkou =zasluhu na dneSni podobé masek ma Sepp Lang (1898-1983)
z rakouského Bad Hofgasteinu, V mladém véku byl nezaméstnanym absolventem
umeélecké Skoly v Mnichové a po dokonceni studii narazil na veliky zajem o sofistikované
masky. Zacal se tedy jejich vyrobou zivit. Stézi hledal inspiraci v muzeich, starych
fotografiich ¢i kolekcich. Dievéné masky byly diive totiz mnohem jednodussi, jejich tvar
byl spise plochy se skromnym mnozstvim obli¢ejovych rysu (obr. 12). Pfipadné nebyly
drevéné a skladaly se tak napiiklad z latky nebo kaze. Lang si tedy vytvoril svij vlastni
styl, ktery se rychle uchytil v jeho okoli a zacal se rozsifovat (Ridenour, 2016).

Obrizek 11 - ,,Bleiwang-Kopf“ Sepp Lang Obrazek 12 - Maslia d’zibla, konec 19.
stoleti

Zdroj: fotograf Mitthaus Rest, 2016
Zdroj: fotografka Christa Knott, 2016
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Kolem roku 1950 byl Lang jiz velice znamym vyrobcem a jeho prace byla
inspiraci pro mnoho dalSich fezbaiti v Rakousku. Zalozil také svou vlastni Krampus

skupinu ,,Lang Pass* (obr. 13)

Obrizek 13 - Skupina Seppa Langa, rok 1950

Zdroj: Krampusvideos.at, biezen 2022

Lang pfinesl do svéta Krampus novy standard a nyni jsou jeho masky brany jako
velika vzacnost, kterd se predava z generace na generaci bez jakéhokoliv uzivani pro
zachovani co nejlepsiho stavu. Prvni maska v Langové charakteristickém stylu, kterou

kdysi on sam v roce 1935 prodal za 8 kubiki dfeva se nyni odhaduje na cenu okolo

10 000 euro (Ridenour, 2016).
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7. Vybér vhodné dieviny pro vyrobu masky

Dievo je v fezbarstvi zakladnim materialem. Tato surovina provazi Clovéka
v podstaté skrze celou historii lidstva, kdy v minulosti mélo existenéni vyznam pro nase
predky, a i dnes je stale velice dulezitou soucasti naSich zivot. Predevsim se dnes
vyskytuje ve stavebnim a nabytkarském prumyslu jako konstrukéni ¢i izolacni material,
je vychozi surovinou v papirenstvi a v primyslu chemickém se pak premériuje na veétsi
mnozstvi latek. Dievo tak ¢loveéka obklopuje témet kdekoliv, a predevS§im v domacnosti.
Tento material se uptfednostiiuje predevsim diky jeho idealnim vlastnostem, napt. nizké
hmotnosti a malé tepelné vodivosti, texture, barvé, vzhledu, zvukové izolaci apod. Oproti
jinym materialim s podobnymi vlastnostmi (napiiklad plasty) pak vycniva dobrou

opracovatelnosti, ktera je idealni v fezbarstvi (Udrzal, David, 1985).

Pii vybéru dieva pro vyrobu vyfezavani hraje roli vicero faktorti. Rezbafi &asto
déavaji prednost mistnim dfevinam a pokousi se hlavé vyhnout tém, jez se staly vzacnymi
disledkem t€zby. Témi hlavnimi faktory jsou ale cena, dostupnost a vlastnosti dané
dfeviny. Za kolik je mozné urcity material pofidit a jestli mize byt zaruCena jeho stabilni
dodévka se odviji od podminek danych konkrétnim druhem poptavané dreviny. Na
zakladé charakteristik této cilené prace je nutné brat v uvahu hlavné vlastnosti

jednotlivych dfevin (Denning, 2013).

Masky Krampus jsou povazovany za vétsi vyrobky, u kterych je zapotiebi brat
zietel na podminky a prostfedi, ve kterych budou pouzivany. Vzhledem k zemépisnému
umisténi tradice (stfedni Evropa) a uzivani hlavné v poslednich dvou mésicich roku je
nutné brat ohled na povétrnostni vlivy, kterym by dfevina méla odolavat. Z davodu
velikosti masek je upfednostiiovano mékké drevo pro co nejsnazs§i volbu materialu,

kterého je potreba vétsi mnozstvi.

Pii vybéru dreviny hraje roli nékolik faktord, které je nutné zvazit. Jedna se o
suky, smolniky, kresbu dfeva, napadeni houbami a hmyzem a trhliny. Suky mohou byt
vaznou prekazkou pro volbu dané dieviny s ohledem na jejich Cetnost a velikost. Suky
rostou ve sméru kolmém na osu kmene a jsou tim padem jakymsi cizim télesem ve dieve.
Pfi fezbateni se vlivem jejich vyssi hustoty obtiznéji obrabéji a jejich vyskyt je kromé
vyjimek nezddoucim estetickym prvkem. Dalsi nepfiznivou vadou jsou smolniky, mista,
v kterych se nachazi vét§i mnozstvi pryskyfice. Ta muze z vyrobku zacit vytékat,

komplikovat vyrobu a poskozovat celkovy vzhled masky. Vyhledavanou vlastnosti je pro
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ptiznivé zpracovani rovnomeérna kresba dieviny. Tu nedopfeji stromy tocivého nebo
nepravidelného vzrustu. Estetika kresby pak nebyva u masek tak podstatna vzhledem
kjejich naslednému barveni. Zavaznou vadou je nadéale znehodnoceni dieva
dfevokaznymi a dfevozbarvujicimi houbami, jejichz hniloba je nejen nepfizniva pro
material, ale je nepfijatelnym prvkem pro vyrobek, ktery zadkaznici nosi na hlave. Je tedy
zapotiebi dfevo pred zpracovanim dikladné prohlédnout, a hlavné jej i dobfe skladovat.
Dulezité také je vyhnout se dievu napadenému dievokaznym hmyzem. Zde vSak zalezi
na mife a hloubce napadeni. Bézny ubytek podstatného mnozstvi vnéjsiho dfeva pri
zpracovani muze piirozené pomoci celkoveé odstranit veskeré hmyzem zplisobené vady
(Reinprecht, 2008). Dale je Casty vyskyt trhlin, které zplsobuji mrazy, vétry nebo
nevhodné vysouSeni dfeva. Vyuziti materidlu s trhlinami zavisi na zhodnoceni jejich
Cetnosti, pozici, hloubce a velikosti v dievé. Trhliny na vnéjsku se stejné jako vady
zpusobené hmyzem mohou do jisté miry odstranit pribéhem vyroby. Objevuji se vSak i
postupnym odkryvanim dfive hluboko schovaného dreva, které reaguje na ubytek
vlhkosti a jiné okolni vlivy. Takové trhliny Ize po dokonceni masky vyplnit tmelem a také
je mozné jim casteCné predejit zabalenim vyrobku v dob¢, kdy se na ném nepracuje,

napfiiklad do igelitu, aby se zmirnil jeho styk s okolnim prostfedim.

Ackoliv je na svété témer nepieberné mnozstvi dfevin a maska by se dala vyrobit
z mnoha druhd, jsou preferovany tfi dieviny, a to z divodu jiz zminéné dostupnosti
a dlouholetym zkuSenostem fezbaii. Nejvyhledavanéjsim a nejvzacnéjSim materialem
pro jejich vyrobu je borovice limba (Pinus cembra), dale se hojné pouziva lipa (Tilia)
a borovice Vejmutovka (Pinus strobus). VSechny tfi druhy dfeva jsou pomérmé mékké,
a proto se s nimi snadno pracuje. Maji vSak odlisnosti v ostatnich vlastnostech, diky

kterym kazda vynika v jiné oblasti vyfezavani (Adler a Naschenweng, 2012).

Borovice vejmutovka je rychle rostouci dievo a pro svou kiehkou povahu se hodi
spisSe pro veétsi vytvory k vyfezavani (Adler, Naschenweng, 2012). Pfiznivymi
vlastnostmi pro vyrobu masek je jeji dobra obrobitelnost a pfirozena odolnost vici
povétrnostnim vlivim a hnilobé. Je vSak zapotiebi se vyvarovat sukim, které jsou
pomérné velké a Casto byvaji dobie srostlé s okolim (Udrzal, David, 1985). Také je
zapotiebi v pfipadé prace s borovici pouzit velmi ostré nastroje s del§imi ukosy, nez které

se pouzivaji u listnatych dfevin (Denning, 2013).
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Lipa naproti tomu roste pomalu a jeji dfevo ma stejnomérné hustou kresbu a lze
ji tedy snadno fezat ve vSech smérech. Pravé pro svou jemnou a stejnomérnou strukturu
je vSak ponekud tézsi a tvrdsi nez naptiklad borovice vejmutovka. V fezbatstvi se skvéle
hodi naptiklad pro tvorbu reliéfi, ornamenta a jinych slozitych tvart, idealni vyuziti vSak
najde 1 pfi vyrobé masek (Adler a Naschenweng, 2012). Nedostatkem lipy je mensi
trvanlivost a Casté napadeni dfevokaznym hmyzem, obvykle Cervotocem (Udrzal a

David, 1985).

Borovice limba naproti tomu kombinuje vlastnosti vejmutovky a lipy. Dobfe se
feze ve vSech smeérech, je m&kka, lehk4d a ma dobrou odolnost. Za zminku stoji i velice
pfijemna vuné, ktera ma dle mnohych i pfiznivé zdravotni ucinky, ty v§ak doposud nebyly
zcela védecky prokazany. Jeji nevyhodu je obtizné ziskani dieva bez vét§iho mnozstvi
sukd, které nam mohou komplikovat vyrobu. Dale se jedna o jednu ze vzacngjsich,
potazmo draz§ich fevin, coz je podminéno jejim vyskytem pouze ve vysokych horach,
konkrétné v Alpach, Karpatech a Vysokych Tatrach. Vétsina stromt se v téchto oblastech
nachazi mezi 1 500 a 2 000 metry nad motfem, a tudiz je tak znacn¢ omezena i jejich tézba

(Adler a Naschenweng, 2012).

7.1 Vlastnosti dieva ve vztahu k ru¢nimu obrabéni
Pfi obecném ale 1 ru¢nim obrabéni dfeva je podstatné zvazit jeho fyzikalni a
mechanické vlastnosti, které urcuji, jak snadno se dana dfevina obrabi a jaky ma vliv na

nastroje.

7.1.1 Hustota
Dulezity vyznam ma objemova hmotnost neboli hustota, jejiz ristem se ptiblizné
stejnou mérou zvysuje 1 fezny odpor dieviny (Prokes, 1978). Vzhledem k ru¢nimu

obrabéni je nutné vybirat z dfevin s mensi hustotou pro snazsi vyrobu.

7.1.2 Vlhkost

Svij vliv na obrabéni ma i vlhkost dfeva. Ta se pied opracovanim snizuje susenim,
kde od 30 % vlhkosti a nize se podstatné zlepSuji mechanické vlastnosti a opracovatelnost
(Klement a Panek, 2018). Pro ucel vyroby masek se také zlepSuje Cistota povrchu po

obrobeni a zkvalitiiuji se aplikace natérovych systému.
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7.1.3 Pevnost

Jev, u kterého je kladen odpor dfeva proti odde€leni jednotlivych Casti se nazyva
pevnost. Pevnost se projevuje pii ruznych ¢astech vyroby. V zavislosti na mezi pruznosti
do jejiho dosazeni vznikaji deformace pruzné, u kterych se po nasledném neptisobeni sily
material vrati do své puvodni podoby. To lze sledovat napfiklad pii pohybu hibetu
nastroje po materialu. Pfekro¢enim meze pruznosti vSak nastavaji trvalé deformace az po
dosazeni meze pevnosti, po které se material od sebe oddéli. Vlivem pevnosti dieva se

lisi, jak jakym usilim k témto jevim dojde (Prokes, 1978).

714 étipatelnost

Stipani dfeva je jev, pii kterém vlivem vnikani télesa do dfeva vznika souGasné
tlakové a ohybové napéti a dochézi tak k jeho déleni (Rowell, 2005). Stipatelnost je pak
definovana jako odolnost proti Stipani. Tato odolnost se udava pouze ve sméru vlaken,
ato pouze v radialni a tangencialni roviné. Obecné je odolnost proti Stipani u dfeva

listnaca vyssi nez u dreva jehli¢nant (Gandelova a Horacek, 2002).

7.1.5 Tvrdost

Tvrdost dieva je odpor, ktery je kladen proti vniku ciziho télesa (tudiz i néstroje).
S vyssi hustotou libriformnich vlaken, s rostouci Sitkou jejich stén a niz§im obsahem
vody se tvrdost dieva zvysuje (Prokes, 1978). Pro fezbafeni je tedy pracovat s dfevinami

s niz8i tvrdosti pro snazsi vstup nastroje do materialu.
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8. Skladovani a suSeni

8.1 Skladovani

8.1.1 Polotovar pro vyrezavani masky

Aby bylo mozné organizovat skladovani materidlu, je nejdiive nutné védét, jaky
material a jaké rozmery pro vyrobu potrebujeme. Vybér dieviny byl jiz popsan vyse (viz.
kapitola 7), v jaké podobé se vSak dievina do skladového prostoru dostane se odviji od
rozméru polotovaru pro vyrobu masky. Maska se zpracovava z dievéného bloku o vysce
minimalné 35 cm, Sifce 20 az 22 cm (s pfidavkem zhruba 5 cm na kazdé strané pro usi)
a hloubce alespori 25 cm (Adler, Naschenweng, 2012). Dulezité je také zminit, ze
polotovar je vzdy tvofen tak, aby podélny smér struktury dfeva sméfoval svisle spolecné
s vyskou polotovaru. Tudiz smér rastu dieva vede od pozd€ji vyrobené brady k Celu

masky.

Prvnim zpusobem je ziskani patficné rozmémého vyiezu, ze kterého se poté

motorovou pilou vyfeze kvadr vyse uvedenych rozméra.

Druhym zplisobem polotovar ziskame slepenim nékolika vrstev deskového feziva
nebo sparovek za pomoci PVAC lepidla. Hlavni nevyhodou lepeni polotovaru je
pfidélena prace prodluzujici vyrobu oproti vyrobé masky z celistvého kusu. Na druhou
stranu je ale ziskani materialu v podobé feziva podstatné dostupnéjsi, mnoho dodavatela
ma totiz na skladé¢ pfipravené polotovary pro soustruzeni a jiné kousky pro vyrobu, ale
zadné vhodné dfevo pro vyfezavani (Denning, 2013). Priprava polotovaru z feziva
s sebou prinasi také vyhody v podobé eliminace vad jako jsou napiiklad suky a trhliny.
Dale se takovyto material oproti velkému jednotnému kusu mnohem jednodusSeji susi.
Pfipadné lepené spary na masce nakonec zcela zakryji vrstvy barvy. S ohledem na

estetické duvody tedy neni nutné mezi t€émito zpusoby vybirat.

Jaky zpusob si fezbalf vybere, Casto zavisi na dostupnosti materialu. Mnoho
profesionalt si vSak zaklada na vyrobé masek z celistvého kusu a fidi se tak uz pouze

Z principu.

29



8.2 SuSeni

Idealni vlhkost dfeva pro vyfezavani se hodnoti na zakladé dvou faktord. Prvnim
je geograficka poloha a druhym konecny ucel produktu v zavislosti na jeho vyuziti
v interiéru nebo v exteriéru. Ackoliv je maska od vybéru materialu az po pouzivana
lepidla vyrabéna pro vyuziti v exteriéru na riznych pravodech v podzimnim a zimnim
pocast, je vlastn€ velkou cast roku uskladnéna v interiéru a vyckava ptichod dalsi sezony.
Masku lze brat jako vyrobek do interiéru, nebot béhem jejiho uzivani venku stézi nasaje
vétsi mnozstvi vlhkosti, nehledé pak na jeji noSeni na obliceji, pfi kterém je sussi stav
vhodnéj§i. Obecné vSak plati, ze pro vyfezavani je nejprijatelné€j§i vlhkosti 6-12 %

(woodiswood.com, 2022).

V ptipadé zakoupeni kulatiny nebo feziva s vys$si vlhkosti je tedy dfevo nejprve
potieba vysusit. Rezbaistvi obvykle nema takovy ob&h materialu, a proto nejsou umélé
susarny soucasti dilen. Material je tedy zapotiebi susit pfirozenym zptisobem anebo si ho
nechat vysusit v dostupnych susarnach jinych podnikt. U pfirozeného suseni je zapotiebi
dodrzet nékolik zasad pro co nejefektivngjsi vysledek. Vlhkost je odvadeéna
prostfednictvim vzduchu a je zapotiebi jeho proudéni, jinak se vlhkost ustali na
rovnovazné hodnoté a suSeni se zastavi. Z tohoto davodu se piirozené suseni provadi
venku. Je vSak zapotiebi vyvarovat se pfimému pusobeni slunce a vlhkosti, a proto je
nutné material i patfi¢né zastiesit. Vlhkost je nadale odvadéna pouze z povrchu. Rezivo
(bloky) je tedy nutné ukladat tak, aby vSechny plochy byly co nejvice pristupné. V nasich
klimatickych podminkach v zimé timto zptisobem muze vlhkost dfeva klesnout az na 18
% a v 1été pak na 12 %. To se sice jen lehce priblizuje do idedlnich hodnot pro fezbateni,
ovSem s tim se v tomto pifipad¢ fezbal musi vyporadat dosusenim napiiklad v dilné.
Vyhodou pfirozeného suseni je postupny odvod vlhkosti, ktery svou pomalou rychlosti
nevytvari ve dfevé trhliny. OvSem schnuti je pak velice zdlouhavé a trva mésice.
Konkrétni doba se odviji od rocniho obdobi, pocasi, druhu a tloustky feziva, hustoty

a pocatecni vlhkosti ptfi ulozeni (Kfupalova, 2000).

Pro dfeviny pouzivané k vyrob€ masek vlhkost naptiklad u Cerstvé vytézené lipy
nabyva 100 %, u borovic pak 120-150 % v bélu a 30-50 % v jadru (Klement a
Panek, 2018).
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9. Pracovisté, rezbarské naradi a dalsi prisluSenstvi
9.1 Pracovisté

Bez ohledu na zamér fezbarstvi by se pred zahajenim vyroby mélo pfipravit
vhodné pracovisteé. V prvni fadé je tfeba zajistit dostatek svétla (denniho nebo umélého).
Cim jasn&j§i je pracovistd, tim lépe je vidét obrobek a predchazi se tak zbyte¢nym
chybam. Nasledujicim krokem je pracovni plocha. K upevnéni obrobkia je zapotiebi
pevny a stabilni stdl, nebo jina nezavisla konstrukce. DoporuCuje se predevsim tzv.
,,socharsky stal“ (obr. 14). Tento stil umoziuje Gpravu vyskové pozice a také natoCeni
pracovni plochy, coz zajistuje pohodlnou a zadim Setrnou praci (Adler a

Naschenweng, 2010).

Obrizek 14 - Polohovatelny
sochaisky stil

Zdroj: Adler, Naschenweng, 2010

K upnuti masky se u sochatského stolu pouziva specialni Sroub (obr. 15), ktery je
mimoradné prakticky a napomocny. Sroub se totiZ piipevni zezadu na pracovni plochu a
na jeho ostrou stranu se nasroubuje obrobek. Ten je pak fixovan v jednom misté, tudiz se
po jeho povoleni mize otacet o 360° a opét pak znovu upevnit v libovolné poloze, ktera

bude pracovnikovi v dany moment nejvice vyhovovat (Adler a Naschenweng, 2010).
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Obrizek 15 - Rezbaisky §roub

Zdroj: Adler, Naschenweng, 2010

9.2 Motorova retézova pila

Nyni, kdyz je vytvorené vhodné pracovisté a polotovar je pfipevnény, bude
zapotiebi pouzit motorovou pilu na hrubovani a pozdé€ji také na vyfezani vnitiniho
prostoru masky. Je véci vkusu, zda se pouzije motorova pila na elektricky nebo benzinovy
pohon. Protoze elektrickd motorova pila nevyuziva zadné zdravotné zavadné prostredky
a beéhem vyroby masky neni nutné doplniovat benzin, je o pro fezbare pohodIné;si (Adler

a Naschenweng, 2012).

Pro drevorezbu fetézovou pilou je nejvhodnéjsi vyuzit listu se zkosenym koncem.
Tyto listy nabizeji nejlepsi postup pii menSich, technickych fezech a tvorbé detaila
(bestwoodcarvingtools, 2021). Také je dilezité volit spravny typ fetézu, kterym je pro
rezbarské ucely typ Oregon (tzv. hoblovaci). Ten dovoluje pohodlné fezy i podélné

s dfevnimi vlakny a oproti jinym volbam se méné¢ tupi (Lisi¢an, 1996).
9.3 Rucni naradi a nastroje na obrabéni direva

K vyfezavani masek je zapotiebi asi 20 fezbaiskych nastroju rliznych tvart a
velikosti. Takova sada je pro zacatek prace dostaCujici. Postupem Casu a ristem

zkuSenosti vSak nastroju a naradi pfibyva (Adler a Naschenweng, 2012).
9.3.1 Noze

Nozi je ve svété velka Skala, ovSem k vyfezavani slouzi uzké spektrum, mimo
které jsou ostatni noze ktémto ucelim v podstaté nepouzitelné. Kuchynské noze

naptiklad nepotiebuji zkosené ostii, protoze jsou urCeny k rovnym fezim. Stejné tak
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k vyfezavani neposlouzi ani noze lovecké. Pro fezbaiské noze je totiz ukos velice

podstatny, 1ze s nim pak bezpecné, a hlavné presné pracovat (Karlsson, 2017).

Vhodné je pouzit noze s laminovanou Cepeli, ktera ma wvnitfni vrstvu z oceli
s vys§im obsahem uhliku a vnéjsi s niz§im obsahem uhliku. Vrstva vnitfni ma za ucel
dodat nastroji potfebnou pevnost, zatim co vrstva vnéjs$i nasledné pfinasi vyhodu
v snaz§im ostfeni a brouseni. Dobrou volbou miZze byt i nastroj vyrobeny z nerezové

oceli, ktera ma spiSe univerzalni vlastnosti (Karlsson, 2017).

Lzicové noze
Lzicové noze pak slouzi k vytvareni konkavnich povrchi. Nejsou tak hojné
pouzivané jako dlata, Ize je vSak pouzit na vyfezani zaoblenych vnitinich prostor na

masce (Minar, 2008).
9.3.2 Sekyry

Velice spojovanym nastrojem s fezbarstvim jsou také sekyry, slouzi k prvotnimu
hrubovani materialu a priblizeni se k hranici, od které je zapotiebi uz zpracovavat
material opatrn€j§im, pomalejSim postupem. V dnesni dobé muze byt Casto nahrazena
fetézovou pilou, jsou ovSem chvile, kdy je stale snazsi sahnout po sekyfe, a tak si i maze
udrzet své misto v fezbaiském vybaveni (Karlsson, 2017). Pfi vyrobé masek Krampus lze
narazit i na fezbare, kteti dodrzuji tradi¢ni postupy vyroby a nepouzivaji v takové mite
modernéjsi technologie, v takovych piipadech budou sekyry hrat podstatné dulezitéjsi

roli.

Historicky odlévané sekyry se v dneSni dobé jiz hojn€ nepouzivaji, s nastupem
novych technologii v 50. a 60. letech 20. stoleti prudce klesla celkova vyroba. Jejich
navrat odstartoval Svédsky mistr fezbar Wille Sundqvist s jeho navrhem sekyry ,,Sloyd*
pro Grénsfors Bruk, spole¢nost vyrabgjici sekyry. Nové vznikla vyroba tradi¢nich sekyr
s tézkou zeleznou hlavou a zahnutym topurkem od Gransfors tak nasel zajem
v fezbarském odvétvi. V zavislosti na tomto uspéchu se rozrostlo mnozstvi dalSich

vyrobcl a dodavatelll po celém svété (Karlsson, 2017).
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9.3.3 Dlata

Dlata jsou v fezbafstvi hlavnim nastrojem k obrabéni. Oproti nozim nebo
sekyram je uz obvykle musi doprovazet upnuti obrobku, protoze musi byt pouzity obé
ruce. Konkrétni tvar dlat zavisi na jejich pouziti. Dle t€elu se meéni jejich Sitka, prohnuti
i tvar ostfi. Obecné plati, ze ¢im je dfevo mekci, tim muaze byt bfit na dlaté tenci. Méni se
vSak i rukojeti. Dlata, se kterymi se neustale otaci a méni se jejich poloha, maji hladky,
kruhovy povrch. Je-li v§ak pracovano s nastrojem stale v jedné pozici, u které zistava
uchop stejny, ma rukojet’ s ploskami pro stabilnéjsi drzeni (Udrzal a David, 1985).
Proménlivost jednotlivych prvka vytvari téméf nekone¢nou Skalu kombinaci a vznika tak
mnoho ruznych typl pro rizné pracovni tkony. Mistfi fezbafi pak ve své vybavé mohou

mit desitky az stovky riznych dlat (Karlsson, 2017).
Prima rovna a zlabkova dlata
Tato dlatka se fadi mezi nejucinngjsi nastroje pouzivané pro nejveétsi objem prace.
Také jsou obvykle pfi praci doprovazena palickou (Minat, 2008).
Prohnuta (dutd) dlata, houpacky

Jedna se o dlata dlouze a jemné prohnutych tvard. PouZzivaji se prevazné
k vyfezavani misek a dutych tvara, u kterych by se rovna zlabkova dlata pii vétSim ubéru

zaryvala dovnitf misto zarovnavani nerovnosti. (Denning, 2013).
Hacky, Izicova dlata — rovna a zlabkova

Zlabkova dlata tohoto typu slouzi k vytvafeni malych a hlubokych dutin, rovné
hacky a rohova dlata pak k opracovani ,,pozadi, mySleno napfiklad za zvednutym

reliéfem a jinych Spatné dostupnych mist (Denning, 2013).
Zvratné (opacné) hacky, zvratna 1zicovita dlata — zlabkova

Tento typ dlat se pouziva zfidka, i proto je na trhu dostupné pouze omezené
mnozstvi riznych rozmért a celkového vybéru (Minafr, 2005). U masek je lze naptiklad

vyuzit k prohloubeni a zarovnani htife dosazitelnych zaoblenych mist.
Psi noha

Dlatka tohoto typu jsou také obvykle pouzivand na upravu pozadi. Misto

prubézného zahnuti jsou charakteristicka zalomenim na dvou mistech (Denning, 2013).
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Rybi ocasky

Tato dlatka se vyznacuji pracovni Casti trojuhelnikového tvaru, coz z nich déla

idealni nastroj pro vyfezani detailti (Denning, 2013).
Profily dlat

Velikosti dlat se lisi dle Sitky jejich profila, které se odvijeji od vyrobcu.
V nékterych katalozich lze najit jeden typ dlata v 15 riznych Sitkach pohybujicich se
mezi 1 az 50 milimetry. At uz je Sitka jakakoliv, znaCeni dlata zistava napfic v§emi dlaty
stejné v zavislosti na jeho typu. Rovné dlatko je tak napiiklad stale oznaCovano

Cislem 1 pfi Sifce 5 nebo 25 mm (Denning, 2013).

Obrizek 16 - Rezbarska dlita

1 obycejné rovné fezbaiské dlato (8. 2 az 20 mm), 2 — zkosené
rovné fezbarské dlato (S. 2 az 20 mm), 3 — rovné dlato (8. 2 az 50
mm), 4567 — mirn¢ prohnuté dlato (§. 2 az 50 mm), 8, 9, 10, 11,
12 — mirn¢ prohnuté, hlubsi pulkulaté dlato (8. 2 az 50 mm), 13 —
dlato klinozka — kozi noha (8. 2 az 10 mm), 14, 15, 16, 17, 18, 19
— hlubok¢ pulkulaté dlato (8. 1 az 50 mm), 20, 21 — hluboké
pulkulaté dlato na konci siln¢ prohnuté (8. 2 az 20 mm), 22 —
mirn¢ zahnuté velké dlato (klinozka), 23 — zahnuté pulkulaté
dlato (tzv. hacek), 24, 25 — zahnut¢ pilkulaté dlato

Zdroj: Udrzal a David, 1985
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Tabulka ¢.1 - Seznam dlat pouzitych v ramci této prace (zdroj: autor prace)

Odkazoveé cislo nastroje | Oznaceni dlata Nazev Sitka profilu [mm] Vyrobce
1 2 zkosené rovné rezbarské dlato 6 Pfeil, §v{/carsko
2 4 mirné prohnuté dlato 6 Pfeil, Swycarsko
3 4 mirné prohnuté dlato 10 Pfeil, Svycarsko
4 6 mirné prohnuté, hlubsi palkulaté dlato 20 pfeil, Svycarsko
5 11 hluboké pulkulaté dlato 10 Pfeil, Svycarsko
6 11 hluboké palkulaté dlato 20 Pfeil, Svycarsko
7 14 mirné zahnuté velké dlato (klinozka) 10 Pfeil, Svycarsko
8 14 zahnuté pulkulaté dlato 20 Stubai, Rakousko
9 28 zahnuté pulkulaté dlato 20 Stubai, Rakousko
10 63 mirné prohnuté dlato 50 Stubai, Rakousko
11 65 mirné prohnuté dlato 50 Stubai, Rakousko
12 68 hlubsi palkulaté dlato 50 Stubai, Rakousko

9.3.4 Palicky

v

Pfi hrubovani v prvnich krocich vyroby dlatky, kde je pfedem jasné vyssi
mnozstvi odpadu o velkém objemu, si Ize vypomoci pali¢kou. Rezbaiské palicky maji
kulaty tvar a diive se tradicné vyrabély z bukového dieva nebo 1 z dievin tropickych. Nyni
je mozné setkat se kromé té€chto dievénych palicek i s paliCkami z plastu (nylonové) nebo
stzv. faleSnymi palickami, které maji men$i kovovou hlavu vyrobenou obvykle

z temperované litiny ¢i olova (Denning, 2013).
9.3.5 Pofizy

Dal§im néastrojem, ktery je soucasti fezbarské vybavy jsou pofizy. U vyroby
masek je lze pouzit napiiklad pfi pfiprave dievéné vyplné roht. Vyhodou pofizi je jejich

relativni bezpec¢nost vzhledem k jejich obouru¢nimu uchopeni (Karlsson, 2017).

9.3.6 Scorpy

Dvourucéni 1 jednorucni scorpy se obvykle pouzivaji na vyhloubeni velkych mis a
vnittnich ploch, do kterych se vejdou. U masky teoreticky mohou poslouzit k vytvoreni

prostoru pro hlavu jejiho budouciho nositele (Karlsson, 2017).
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9.3.7 Rasple a brusné houbicky

Po dokonceni vyfezavani masky je vhodné masku opracovat tzv. socharskymi
rasplemi. Rasplovani zajistuje vyhlazeni okraju a splynuti hran vzniklych vyfezavanim.
Maska tak nabyva na pfirozenéjSim, realnéjSim tvaru. Ve dfevé navic ziskdme rozruseny,
neuhlazeny povrch, ktery imituje nedokonalosti pokozky a pfidava tak na diveéryhodnosti

(Adler a Naschenweng, 2012).

Po rasplovani je zapotiebi povrch masky obrousit. Nejlépe k tomu pouzijeme
brusnou houbicku, ktera se diky své pruznosti dobie pfizpisobi konturam masky.
Zminéna hruba struktura, ktera vznika ras§plovanim se brousenim uhladi. Vystoupla mista
jako nos, Celo, licni kosti atd. jsou nékdy dokonce uplné hladka. V hiafe dostupnych
mistech napt. oci, vnitek usi, nosni dirky nebo vrasky se naopak vSe nechava ve stavu
po vyfezani, coz maskam dodava vétsi hloubku a vyraznost jednotlivych kontur (Adler a

Naschenweng, 2012).
9.3.8 Stétce a dalsi maliiské doplitky

K samotnému malovani po vybéru vhodnych barev uz neni zapotfebi mnoho
dalsiho piislusenstvi. Stétec se Sirokymi §tétinami pro zakladovy natér celé masky a
pozdéji pro nanaseni barvy na velkou plochu. Dale jsou potieba dva az tii stfedné velké
Stétce pro malovani menSich casti obliCeje a také jemny Stétec velikosti 2 az 3 pro

malovani o¢i (Adler a Naschenweng, 2012).
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11. BrouS$eni nastroju

Nedilnou soucasti fezbarskych praci je brouSeni nastroju. Ty musi byt pro
vyfezavani ostré, jinak se s nimi tézko pracuje a snizuje se zaroven kvalita povrchu
vyrobku. Nastroje je nutné brousit pfi jejich otupeni, poSkozeni nebo po dlouhodobém
uzivani. Obvykle je nastroj nutné piebrousit jiz po jeho zakoupeni. Nektefi vyrobci je

vSak dodavaji pfipravené k pouziti (Denning, 2013).
11.1 Brusné kameny

Brusné kameny nabyvaji ruznych tvart, velikosti a zrnitosti dle jejich cilového
uziti. Lisi se také materidly na jejich vyrobu a v zavislosti na pouzitém materidlu i
doprovodné lubrikanty potiebné pifi brouseni. Nejcastéji je tedy mozné setkat se
s brusnymi kameny vodnimi a olejovymi. Jak uz nazev napovida, vodni kameny jsou
doprovazeny vodou pro jejich lubrikaci, kdezto olejové oleji. Typickym olejem pro
brouseni je olej honovaci, u arkansaskych kament je vSak doporuCovan olej mineralni
(Stohlman, 1984). Lubrikanty jsou pii brouseni dulezité pro zabranéni priliSnému ohfati
britu, které by mohlo zptsobit popusténi oceli, a tedy znehodnoceni jejiho temperovani

(Denning, 2013).
11.2 Brusné kotouce

Pro ostfeni a lesténi dlat lze pouzit obycCejnou stolni brusku, ktera se vybavi
rychlostnim (lesticim) kotou¢em a kotoucem brusnym. K tomu je obvykle zapotiebi 1
brusna pasta, ktera jednak vyhladi fezbarsky néstroj svymi jemnymi brusnymi ¢asticemi,
tak i pfevezme roli chlazeni (Adler a Naschenweng, 2012). Pfi brouSeni nastroju
kotouc¢em se pak zasadné nebrousi na klasickych kotoucovych bruskéch, ale pouze za

pomoci piskovcové nebo pomalub&zné brusky pro tzv. mokré brouseni (Stajnochr, 2000).

Je také tfeba upozornit na to, ze ve vSech krocich brouseni musi smér otacent
brusnych kotoucli sméfovat od fezné hrany. To je nezbytné pro dosazeni dokonale;jsi

ostrosti a pro zabranéni zranéni.
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12.Pouzivana lepidla
12.1 Polyuretanové lepidlo — PU

Po dokonceni masky PU lepidlo pfinasi skvélé vyuziti. Pfi tuhnuti totiz bobtna a mize se
tak alternativné pouzit misto tmelu pro vyplnéni trhlin. Pro své dobré pfilnavé vlastnosti
jej 1ze pak pouzit pro pfipevnéni rohil za doprovodu vruti. Vzhledem k tomu, ze se da i
prelakovat, 1ze s nim tvarovat i , kofen“ rohu, pro jejich prirozenéji vypadajici vystup z
masky. V neposledni fadé se da pouzit i na vytvoreni riznych zranéni, jizev a jinych

deformaci pro dosazeni désivéjSiho vzhledu (Adler a Naschenweng, 2012).

Principem téchto vlhkosti tvrdnoucich lepidel je dvoustupriovy mechanismus
spojeni. V prvnim stupni po nanosu lepidla probéhne fyzikalni mechanismus spojeni. Ten
da spoji prvotni miru pevnosti, ktera je dostacujici pro dalsi zpracovavani nebo transport.
To je pfi pripeviiovani roht k masce, vzhledem k rychlé montazi po brzkém zaschnuti
lepidla, vyhodou. V ¢asovém obdobi hodin az dni posléze, v zavislosti na ptistupu lepidla
k vlhkosti, probéhne chemicka reakce, tzn. stavba hmotnosti molekul. Diky tomuto
druhému mechanismu lepidlo ztrati své termoplastické vlastnosti a stane se duroplastem
(Bri§ a kol, 2017). PU lepidla se vyznacujici vysokou rychlosti vytvrzovani (90-120
sekund) a vysokou pevnosti smyku (az 23 MPa). Spoje jsou pruzné, nerozpustné,

houzevnaté, a hlavné maji dobrou odolnost proti povétrnostnim vlivim (Tesafova, 2014).
12.2 Polyvinylacetatové lepidlo - PVAC

Jedna se o syntetické lepidlo ze skupiny termoplastl, se pii pouZiti neohfiva, ani
nefedi a nepotiebuje tavidlo. Spoj je po ztuhnuti pevny, pruzny a odolava vodé
(Vinter, 1984). Spole¢né s rychlym tuhnutim je tak idealnim lepidlem pro konstrukcni
spoje (Ktupalova, 2000). Pti vyrobé masek je vhodné jej pouzit pro pfipravu slepovaného

polotovaru.

U masek je zapotiebi vyuzit lepidla tfidy D3 a D4 pro dosazeni odolnosti proti
vlhkosti. Tfidy D1 a D2 se pouzivaji spiSe v interiéru na mistech, kde dievo nepfijde do

styku s vodou a jsou tim padem nevhodna.
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13. Pouzivané barvy

Pro barveni dfevénych masek Krampus se doporucuje pouziti kvalitnich
akrylovych barev. Ty jsou pfed zaschnutim rozpustitelné vodou. Po jejich rychlém
uschnuti zase ale rychle schnou a nabyvaji vodéodolnosti, kterd je pro masky velice

dulezita (Reinprecht a Panek, 2016).

Casto se také pouZivaji plné a tonované barvy, které sice rychle schnou, ale
nemaji takovou intenzitu jako barvy akrylové. Nebo lze pracovat s barvami olejovymi,
které maji ovSem dlouhou dobu schnuti. At uz se pouzije jakakoliv barva, méla by byt
vzdy v ramci slozeni zajiS§téna odolnost proti vlhkosti. Jak jiz bylo zminéno, masky jsou,
vzhledem k obdobi jejich vyuzivani, cCasto vystaveny desti a snéhu. (Adler,

Naschenweng, 2012).
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14. Navrh masky

14.1 Proporce

At uz je vyfezavand maska podobna lidskému obliceji nebo zcela neobvyklych

tvaru, vzdy by se méla dodrzovat urcita zakladni anatomicka pravidla.

Jednim z téchto zakladnich pravidel, pravdépodobné tim nejdilezitéjsim, je
poloha o&i. Podle lidské anatomie jsou totiz piesné uprostied hlavy. Castou chybou
zaCateCnikt je umistovani oci piilis vysoko kvili vlasové linii lidské hlavy, kterou si na
masce v danou chvili nepredstavi. Aby bylo nasledn€ mozné urcit vzdalenost mezi o¢ima,
je nutné védét, ze hlavni horizontalni osa protinajici ob& oci musi byt rozdélena do péti
stejnych ¢asti vypliujicich Sitku hlavy. Vzdalenost mezi o€ima je totiz piesné jedna
pétina §irky hlavy, a to samé plati o §ifce oci samotnych. Ve svislém sméru je pak hlava
rozdelena na Ctyfi Casti. Vrchni ¢ast, tzv. vlasova linie, je presné jedna pétina Sitky hlavy.
Zbytek lebky je rozdé€len na tii stejné Casti. Jedna se o oblast mezi vlasovou linii a obocim,
nasledné oblast mezi obocim a §pi¢kou nosu a jako posledni oblast mezi Spickou nosu a

bradou (Adler a Naschenweng, 2012).
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Obrazek 17 - Proporcionailni rozvrzeni masky

Zdroj: Adler a Naschenweng, 2010
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V celkové vysce polotovaru (odkaz) je vyzadovano zhruba 28 cm na celou lebku,
z toho 4 az 5 cm na vlasovou linii. V nékterych pfipadech muaze byt tato ¢ast mnohem
véEtsi a lze z ni vyrtezat napiiklad plnovous. Zbytek je rozdélen do tfi oblasti obliCeje, jak
je uvedeno v odstavci vyse. Kdyby se vSak vyfezavala maska s Siroce otevienymi usty,
musi se prodlouzit oblast mezi §piCkou nosu a bradou asi o 4 cm. Néasledny piebytek
materialu pod maskou (pfiblizné 7 cm z celkovych 35 cm) slouzi bud’ pro nabéh ke krku,
nebo jako zpeviiujici masa materidlu, kterd se po dokonceni odfizne (Adler,

Naschenweng, 2012).
14.2 Vizualni navrh masky

Pro dosazeni cilového vzhledu masky je mozné vychazet znékolika typu
predloh. Zadani muze napriklad fezbafi pfijit v podobé kompilace fotek jinych masek
s detailnim popisem toho, jak si zakaznik predstavuje tu svou a jak zjednotlivych
podkladii vychazet a co z nich prevzit (Denning, 2013). Z jedné fotografie si lze vzit
napfiiklad oblicejovy vyraz, z jiné barevnou kombinaci a z posledni rohy. Informacemi se
zde nesetfi, je totiz zapotiebi co nejbliz§i sezndmeni fezbare s ideou, kterou ma zakaznik

na mysli. Podobny pfistup se pouziva napfiklad u kadefnika nebo tatéra.

Dalsim typem navrhu miize byt vychazeni z nakreslené skici, kterou mtze béhem
tvoreni zakaznik s fezbarem konzultovat (obr. 18). Tato metoda je vyhodna v kompletaci
vSech pozadovanych detaild masky na jedné ilustraci. Maska dle navrhu skicou ve

zkuSenych rukach dosahuje 80-90% podobnosti (Koidl, 2022).

Obrizek 18 - Stefan Koidl vyrezavajici masku podle nakreslené skici

Zdroj: Kristine Pelling, 2019
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Treti pouzivanou metodou navrhovani v fezbarstvi je pouziti sochatské modeliny,
s niz Ize vymodelovat mensi model masky dle zadani prace. Tento typ navrhu ma hlavni
vyhodu ve své trojrozmérnosti, kterou zkuSeny fezbar dokaze vérohodné prenést na

finalni vyrobek (Denning, 2010).

V ramci této prace byla maska inspirovana fotografii masky vyrobené rakouskym

rezbarem Mariem Pitscheiderem (obr. 19).

Obrizek 19 - Inspirace pro
vyrobu masky

Zdroj: Mario Pitscheider, 2016

Jako dalsi predloha vychazejici z moznych konzultaci zalozenych na fotografii

vySe byla nakreslena i skica, dle které se mohla vyroba masky fidit (obr. 20).

Obrizek 20 - Skicovy niavrh masky

Zdroj: Autor prace, 2022
43



15. Vyrobni postup
15.1 Priprava vyroby

Ze vseho nejdiive bylo nutné navrhnout, jak maska bude vypadat (viz. kapitola
14.2). Pro vyrobu byl nasledné zakoupen jiz pfipraveny polotovar o patfi¢nych rozmeérech
(viz. kapitola 8.1.1) z borovice limba, kterd byla vybrana z nejvhodnégjSich dievin pro
vyrobu masek (viz. kapitola 7). Po zjisténém cili a ziskaném polotovaru se pfipravily

potiebné nastroje a polotvar se upnul na sochatsky stil pomoci fezbaiského sroubu.

Pro prehlednost vyrobniho postupu je na pouzivana dlata k jednotlivym ukontim

odkazovano ¢isly znazornénymi v tabulce ¢€.1 (viz. kapitola 9.3.3)

Velka cast vyrobniho postupu byla zpracovana na zakladé absolvovani

fezbarského kurzu v Rakousku zaméfeného na vyrobu masek Krampus (viz. pfiloha ¢.1).

15.2 Rozvrzeni a hrubovani masky
Na zaklade rozvrzeni masky podle lidské hlavy (viz. kapitola 14.1) se kliCové
body prenesly i na polotovar za ucelem dodrzeni ptibliznych vzdalenosti jednotlivych

Casti obliCeje (obr. 21).

Obrizek 21 - Rozvrhnuti proporci masky na
polotovaru

Zdroj: Autor prace, 2022
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Zcela prvnimi kroky pro zpracovani piipraveného polotovaru byly fezy
motorovou pilou, kterymi se vytvofila mez omezuyjici Sitku masky. Tato mez by méla mit
minimalné 20 cm a maximalné okolo 22 cm (Adler a Naschenweng, 2010). Maximalni
hodnoty nejsou samoziejme tak dilezité, jako ty minimalni, jde vSak o uSetfeni nejvétsiho
mnozstvi narocnéjsi fezbarské prace. Pii téchto prvnich fezech je také zapotiebi dbat na

zanechani jiz predkresleného materialu na usi.

V dal§i fazi hrubovani motorovou pilou se definoval profil vyrabéné masky.
Nejdiive se provedl Sikmy fez od jiz vyznacené Spicky nosu k bradé a poté pokracoval
fez vytvarejici prozatimni Spicku nosu. Zbyvajici fezy definujici oblicejovy profil masky

pokracovaly vytvorenim cela a vrcholu hlavy.

Obrizek 22 - Stav po hrubovani retézovou pilou

Zdroj: Autor prace, 2022

Zde bylo nadale moznost pilou vytvarovat krk a udat prvni tvar bradé masky,

v tomto piipadé se ale postupovalo za pomoci dlat pozdéji v prubéhu vyroby.

45



15.3 Tvarovani obliceje

Prvni zéasah dlatem byl proveden k zakulaceni horni ¢asti hlavy (dlato ¢.10).
V téchto ukonech neni zapotiebi ani doporucovano ubirat vét§Si mnozstvi materialu,
vnitini prostor nam uda hlava nositele a od tohoto prostoru se pak odviji tloustka stény

masky, ktera nesmi byt kvali vydrzi masky pfili$ tenka (Adler a Naschenweng, 2010).

Dulezitym bodem vyroby bylo nasledovat prvotni tvorbou o¢i, od nich se totiz
posléze odviji zbytek obliceje. Material byl postupné odebiran po jejich obvodu a bylo
velice podstatné jej méné ubirat v jejich stiedu (dlato ¢.5). Mensi ubytek materialu ve
stfedu o¢i ma za cil co nejlepsi moznost pro tvarovani ocnich bulev. Ov§em ani na obvodu
se to s ubérem nesmi piehanét vzhledem k mozné ztrat€ masy na tvorbu oboci a licnich

kosti.

Obrazek 23 - Prvni kroky s dlaty

Zdroj: Autor prace, 2022
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Naslednym krokem byla piiprava nosu a dodani tvaru usim za pouziti Sirokych
dlat (dlata ¢.10, 11 a 12). Dlatem pro vétsi ubér se posléze vytvarela navaznost mezi
vn¢j§imi konci o€i smérem kuSim (dlato ¢.5). Pohyb kopiroval rovinu obliceje

a s priblizenim k uchu se zménil smérem kolmo na pracovni stul.

Za pouziti vétSich dlat se postupovalo odstranénim materidlu pro vytvoreni

nab&hu na krk, tvafi a zvyraznéni licnich kosti (dlata ¢.10a 11).

Mensim dlatem pro vétsi ubér se poté zacala tvarovat pusa a jak predstavuje navrh

a pfedloha masky, tak se vytvofily prohlubné na tvafich masky (dlato ¢.5).

Obrazek 24 - Hlavni rysy obliCeje

Zdroj: Autor prace, 2022

47



Nyni se zacaly délat detailngjsi tvary, které dodavaji pfirozenéjsi navaznosti

jednotlivych Casti obliceje a vznikla finalni podoba.

Zapocalo se tvarovanim nosu idealnim dlatem pro cilené kiivky (dlato ¢.4). Stejné
dlato se po vytvarovani nosu pouzilo na oboci a nasledné celou pusu masky. U vyfezavani
rti se nejdiive zacalo dolnim rtem, ktery nastroj opracovaval jeho wvnitini stranou
zaobleni. Nasledné se vnéjsi stranou stejného dlata vytvoril ret horni. Rty se poté
zahloubily a zaoblily vnitini stranou nastroje a celkové se docilila co nejpfirozengji
vypadajici podoba. Dokoncujicim krokem bylo vytvofeni papil, kterych se dosahlo
prejizdénim vnitini stranou dlata pres oba rty za mirného krouceni nastroje z jedné strany
na druhou (dlato ¢.4). Ostii se pii takovém pohybu nepravidelné zafezavalo a zéhy

opoustélo material, vznikla tak struktura pfipominajici papily.

Dal§im krokem bylo vytvoreni o¢i, u kterych se zapocalo obrysem oka a vznikem
vicka (dlato ¢€.5). Pfi vyfezavani oci, u kterych se zanechal dostatek materidlu na
vytvoreni bulev bylo nutné uvazovat o oku jako kouli a brat v potaz, ze absolutni vétSina
oka je vlastn¢ neviditelna. Dlatem se pohybovalo od stfedu oka do stran a tvarovala se
tak ocni bulva (dlato ¢.2). Do mist, kam se nastroj nedostal se prostor zahladil mensim

nastrojem (dlato ¢.1).

Obrizek 25 - Vyrezané o€i a zdokonalené
kontury masky

Zdroj: Autor prace, 2022
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Po dokonceni oc¢i se pokracovalo vyfezanim dilkd kolem oci, vychazejicich
z navrhu a predlohy masky (dlato ¢€.5). Stejny nastroj se dale pouzil na prohloubeni

prostoru od licnich kosti smérem k bradé.

15.4 Detailovani masky

Nyni bylo dosazeno vSech hlavnich rysu obliCeje a mohly se vytvorit detaily
v podobé vrasek, jizev a jinych ,koznich® nedokonalosti. Tyto detaily byly tvofeny
dlatem, kde u vrasek (predevsim na Cele masky) bylo ostfi polohovano tak, aby vznikl
jakysi previs (dlato €.7). Jizvy a vrasky na zbytku obliceje pak byly vyfezany typickou
polohou nastroje. Mnozstvi a vyskyt téchto detailti vychazel z predlohy a ze spontanniho
rozhodnuti pfidat masce naptiklad jizvu na Cele. Podstatné vSak bylo zachovat jejich
nerovnomérnost a nepravidelnost, ktera jinak doposud byla na masce do jisté miry
dodrzovana. Prilisna symetriCnost totiz muze u masek vzbuzovat nepfirozeny dojem.
Potieba nepravidelnosti znamena pro vyrobce svym zpusobem vyhodu, nebot’ vyfezat
zcela symetricky oblicej je podstatné obtiznéjsi. Vzhledem k tucelu téchto masek jsou
rozdily oproti béznym konturam obliceje vitany, dodavaji dojem nadpfirozena a cilené se

odlisuji od lidskych bytosti (Adler a Naschenweng, 2010).

Obrizek 26 - Detailovani masky

Zdroj: Autor prace, 2022
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15.5 Vyroba usi

Maska se nasledné upnula do spodni ¢asti pracovni plochy, aby se motorova pila
mohla pohybovat i za maskou. Odrezaly se tak v§echny jiz nepotfebné zbytky materialu.
Upnuti v tomto misté se posléze vyuzilo k otaceni masky o 90° pro vytezani prostoru za
usima a zpracovani jejich vnéjsiho tvaru (dlato ¢€.6). V této chvili bylo znovu zapottebi

dbat na nezuzovani hlavy pro zanechani dieva na dostatecnou tloustku stény masky.

Nasledovalo vyfezavani vnittku usi. Nejprve se vytvorila dira predstavujici cestu
k usnim bubinkiim, k ni se poté vazal zbytek postupu pfi vyfezavani ucha (dlato ¢.5).
Stejnym nastrojem tento postup odstartovaly pohyby lemujici okraje od Spi¢ky ucha
smérem kjiz vytvorené usni dife. Vznikly ostrivek” nasledné¢ poslouzil pro
nejvystouplejsi ¢ast vnitini ¢asti ucha. Poté byl vyfezan obly usni laltcek (dlato ¢.3). Usi

se podatilo doladit do co nejvyssi vérohodnosti a vlastni spokojenosti.

Obrazek 27 - Obracené upnuti masky pro snazsi Obrazek 28 - Vyiezané ucho
pFristup

Zdroj: Autor prace, 2022
Zdroj: Autor prace, 2022
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15.6 Prvotni uprava povrchu

Dokonc¢enim usi bylo dosazeno vytezavani zevnéjSku masky a mohlo se zacit
pracovat na uprave povrchu. K upravé povrchu byly nejdiive pouzity rasple, se kterymi
se opatrné pracovalo stejnym zpusobem jako s dlaty, aby se na masce nic neulomilo.
Hlavnim cilem pouziti raspli bylo vyhlazeni vS§ech nezadoucich hran a obzvlaste téch hare
pristupnych. Vedlejsim a velice uziteCnym efektem raspli je vytvoreni hrubého,
neuhlazeného povrchu, ktery dodava dojem nedokonalé pokozky, a tudiz
i davéryhodnosti (Adler a Naschenweng, 2010). Po rasplich se povrch opracoval brusnou
houbickou, ktera se velice dobfe prizpusobila konturam obliceje. Pfi rasplovani i brouseni
se vynechavaly wvnitini prostory jako jsou oc€i, u$i, vrasky a prohloubené tvare.

Neopracovanim téchto mist byla masce dodana vyraznost.

Obrizek 29 - Uprava povrchu raspli

Zdroj: Autor prace, 2022
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15.7 Vrtani otvoru

Dalsim krokem bylo vyvrtani otvorti v misté budouciho hledi, nosnich direk a tst.
Aku vrtackou s ostrym vrtakem o praméru 4,5 mm se nejdiive vyvrtalo nékolik otvora
pod kazdym okem tésné vedle sebe do hloubky 1,5 cm. Tyto otvory byly posléze
proménény v jeden velky, a to pohybem vrtacky ze strany na stranu jako by se pohybovala
fréza. Stejnym vrtakem se do stejné hloubky nasledné vyvrtaly 1 nosni dirky. Pro ustni
otvory v misté setkani rti byl pouzit vrtak o priméru 1,5 mm, také do hloubky 1,5 cm.
Vsechny tyto otvory poslouzily nejen jako budouci prostfedek k vidéni a lepSimu
dychani, ale i jako dulezité voditko pro nasledné odstrafiovani materialu z vnitini ¢asti
masky. Takové voditko ma skvélé vyuziti k tomu, aby se dodrzela dostatecna tloustka

stény masky a aby se zamezilo profiznuti stény zevnitf.

Obrizek 30 - Vyvrtané otvory

Zdroj: Autor prace, 2022
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15.8 Vytvoreni vnitiniho prostoru masky

Pro zpracovani masky z druhé strany musela byt maska upnuta tak, aby se k ni
bylo mozné dostat nastroji a zaroven se neporusil jiz pracné vytvoreny oblicej. Pro tuto
fazi vyroby se pouzila preklizka s vyfiznutym obvodem wvnitini stény masky, tedy obrys
zadni Casti hlavy zmenSeny zhruba o 1,5 cm. Po patficném polohovani masky vici
preklizce doslo ke spojeni za pomoci osmi vrutd (2 3,5 x 45 mm) zavrtanych do kraje
masky schovaného pod pieklizkou. Tato, nyni schovana, ¢ast urcila tloustku stény masky.
Preklizka byla poté i s maskou sméfujici k zemi pfiSroubovana k pracovnimu stolu
a odkryla se tak zadni strana, aby bylo nasledn€ mozné vytvofit prostor pro hlavu nositele

masky.

Vnitini prostor byl vyfezan nejdfive motorovou pilou, kterou se udélalo 6 fezli
s pribliznymi 2 centimetrovymi rozestupy ve svislém sméru a dalSich 6 fezl otoCenych
0 90° s rozestupy okolo 4 centimetri. Vznikla tak opticka sit’ dfevénych kostek, které
bylo za pomoci dlatka a palicky z masky mozné vymlatit ¢i vypacit. Ve chvili, kdy maska
byla duta, zacal se zpracovavat jeji vnitiek za pomoci dlatek. V této fazi se jiz nesmi
pouzivat palicka, nebot’ maska nabyva se ztencujicimi se sténami a celkovym ubytkem

materialu na kfehkosti.

Obrazek 6521 - Vyiezani vnitiku masky

Zdroj: Autor prace, 2022
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Dlatkem se nejdfive zpracovala vrchni ¢ast a poté vnitfek tvari, u kterych je
zapotiebi jesté opatrnéjsi postup kvili mensi pevnosti dieva u uzsich stén (dlato ¢.4). Pro
vEtsi ubér se po zarovnani celého povrchu rozruseném motorovou pilou zacalo pouzivat
1 vetsi dlatko (dlato €.11). Maska se zevnitt opatrné prohlubovala, dokud se nenalezly jiz
dfive vyvrtané otvory oci, nosnich direk a pusy. Po nalezu vSech otvorti a zdokonaleni
hledi se veSkery zahlubovaci prostor zastavil a maska se nasledné¢ mohla zacit
uzpusobovat lidské hlavé. Maska se postupné zkousela vkladanim hlavy a zvétSovala se
v mistech, které zamezovaly pohodlnému nasazeni. Pfi zkousSeni bylo zapotiebi oblicej
do masky pfitisknout opravdu silné, a zajistit tak skutecné pohodli. Pi kratkém noseni se
totiz maska muaze zdat snesitelna, po del§i dobé muze ale nepfesny tvar vnittku zpusobit
nositeli rizné modfiny (Adler a Naschenweng, 2010). Nejvhodnéjsim postupem je
zkouseni masky na zakaznikovi prubézné beéhem vyroby. Také bylo zapotiebi zbavit se
vSech nebezpecnych hran, které by mohly nositele zranit a celkove uhladit vnitini povrch.

Pro dosazeni mist s vysokym zaoblenim se pouzily nastroje (dlata ¢.8 a 9).

Pti dokonc¢ovani vnitiniho prostoru bylo také zapotiebi kontrolovat tloustku stény
masky za pomoci 5V LED svitilny znacky Berner. Na masku se svitilo ze strany obliceje
a zevnitf se pozorovala prisvitnost difeva. Pokud dfevo v nékterém misté zacalo
propoustét svétlo zbarvovanim se do oranzova, az Cervena, musel se postup zastavit.
Nejrizikovéjsim mistem je oblast oci, které jsou nejhloubé&ji vyfezanym mistem. Na
obrazku (obr. 32) je vidét profiznuti v levém oku masky. Svétlo prosvita skrze malou diru
a kolem zbarvuje tenkou sténu do oranzové barvy. PoSkozeni vSak neni nijak zadvazné

a v nasledujicich krocich vadu lze opravit tmelem.
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Obrizek 32 - Kontrola pomoci svétla s poruSenim stény v misté oka
Zdroj: Autor prace, 2022
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15.9 Montaz rohu

Nyni se maska mohla odmontovat od pomocné pieklizky a nastal dalsi krok,
upevnéni rohd. Rohy jsou obvykle rohy kozi. V piipadé masky vyrabéné pro ucely
bakalaiské prace byl vybran par z africké antilopy Kudu. Do rohti bylo zapotiebi dosadit
co nejlépe pasujici kusy dieva (obr. 33), které se vyrobily na pasové pile a postupnym
zkousenim se zasunovaly do roha co nejhloubéji (alespont 5 cm). Pro vytvoreni téchto

vyplni bylo alternativné mozné pouziti pasové brusky nebo pofizu.

[T

Obrazek 33 - Priprava rohu antilopy Kudu

Zdroj: Autor prace, 2022

Nyni se mohly dievéné vyplné do masky zarazit a zalepit pomoci PU lepidla. Po
jeho zaschnuti se rohy 1 s vyplni zafizly do stejné roviny a mohlo se prejit k polohovani
rohtd na masce. Rohy se napolohovaly do nejvhodnéjsi pozice, ktera se urCovala dle
vzhledu masky a poté se na ni tuzkou obkreslil jejich obrys pro zapamatovani cilové
polohy. Pro zaji§téni spokojenosti se nejdrive rohy pfipevnily vrutem prochazejicim skrze
masku do dfevni vyplné uvnitf rohd, poté se sundaly a piivrtaly znovu s PU lepidlem. PU
lepidlo se nésledné naneslo 1 dokola v misté styku s maskou a dle libosti se rozneslo do
miry, ktera vypadala nejlépe pro simulaci kiize a jinych vyristkti obklopujicich rohy
(obr. 34).
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Obrazek 34 - Pridélavani rohu k masce
Zdroj: Autor prace, 2022
15.10 Dokonceni povrchové upravy

Maska se po pripevnéni rohd presunula na barvici stojan a za pouziti tmelu se

nejprve vyplnily vSechny praskliny a nezadouci zafezy vytvofené nastroji.

Obrizek 35 - Zatmelené praskliny

Zdroj: Autor prace, 2022
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Po zaschnuti tmelu mohla zapocit predposledni faze vyroby masky, a to jeji
barveni natérovymi systémy. Pro masku byl zvolen bledy vzhled s ¢ernym zvyraznénim
jednotlivych &asti. Cervena barva, jez méla za cil dosahnout krvavého nadechu masky, se
umistila na kofen rohd, jizvu na Cele, okolo o€i, rti a kozni vady. O¢i mohly byt
nakresleny, podle pfedlohy vsak byly zanechany zcela bilé. Prvnim krokem pfi barveni
je nanos bilé kryci akrylové po celé masce kromé jejiho vnitiku a roht (obr. 36). Vnitini
Cast se zadnym zpusobem nebarvila ani nenatirala. Na natér celé vnéjsi plochy byl pouzit

Siroky S§tétec.

i1

Obrazek 36 — Maska pokryta zikladovou barvou

Zdroj: Autor prace, 2022

Jakmile zaschnula kryci akrylova barva, tak se ptipravily akrylové barvy s vodou
naplnénym ostfikovaCem a ubrousky pro zachyceni tekouci barvy ¢i odsani jejiho
prebyte¢ného mnozstvi. Maska se pted nanosem barev nastiikala vodou pro jejich mensi
intenzitu. Po kazdém natéru se ihned prebyte¢na barva odsavala ubrousky a zaroven se
na ni stfikala voda. Tento postup m¢l za nasledek zaneseni barvy do nejhlubsich zakouti
a pouhé zaSpinéni ostatnich vystouplych ¢asti masky. Vznikla tak pfirozené vypadajici
navaznost barev bez jakychkoliv nahlych prechodu, které by tam prace samotnym $tétcem

zanechala.
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Obrizek 37 - Findlni vzhled masky

Zdroj: Autor prace, 2022

15.11 Dokonceni masky
Ve chvili, kdy zaschnuly 1 akrylové barvy se mohl ucinit dokoncujici krok, kterym
bylo pfipevnéni pruzného pasu zezadu masky pomoci vrutil pro udrzeni masky na hlave.

Pripevnénim tohoto pasu byla maska hotova.

Na masky se bézné¢ dodava kozesSina, kterd kromée vzhledového doplitku plni
i funkci zakryti hlavy nositele masky ze zadni strany. V této praci na tento krok vSak
nedoslo, nebot’ pro aplikaci kozeSiny by bylo zapotfebi sladéni celkového vzhledu

i s kostymem, ktery tato maska v danou chvili nem¢la.
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16. Alternativni postupy vyroby

Alternativnim postupem pro vyrobu muze byt jiné upnuti masky napftiklad do
dfevéného, svisle vedouciho trdmu za pomoci stejného Sroubu, jako byl pouzit ve
vyrobnim postupu této prace. Tram je tenci nez polotovar masky a da se kolem n¢j

pracovat fetézovou pilou (obr. 18).

Pro vyfezani vnitiniho prostoru se dale muze vyuzit zalozeni masky do
vypolstrovaného prostoru pfipominajiciho pétisténnou krabici. Maska se ulozi obli¢ejem
dola a nasledné se zajisti upinacim popruhem, aby se zamezilo jejimu pohybu. Poté 1ze
vytvaret vnitini prostor stejnym zpusobem jako u masky zpracovavané v ramci této
bakalarské prace. Nevyhodou tohoto postupu je nezarucena stabilita masky, ktera se 1 pfi

pevném upnuti vlivem pracujicich nastroji mize hybat.

Pfi vyrobe o¢i se namisto jejich vyfezané podoby miiZe utvofit prostor, do kterého
se nalepi uméle vyrobené oci z plastu. Tyto oci maji vyhodu vérohodnéjsi podoby, kde
se simulaci prahledné rohovky dosahne i odlesku svétla, a tudiz zive¢jsiho efektu (Adler a

Naschenweng, 2010).

Kromé jiz zminéné moznosti mit u masky oteviena usta ¢i vyfezavané vousy se
muze zadni ¢ast masky misto pfidélani srsti doplnit o i zadni dievénou Cast pro pfipad,
kdy by maska méla byt lysa. Tohoto 1ze dosdhnout obkreslenim obvodu zadni ¢asti masky
na dodateCny dfevény blok a naslednym vyfezanim jeho vnittku. Po vyfezaném prostoru
pro hlavu se blok pfilepi k masce a vyfeze se tak jeho zevnéjSek, ktery lze pohodiné

navazat na jiz vyrobenou predni ¢ast masky (Adler a Naschenweng, 2010).
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17. Finan¢ni vyhodnoceni vyroby

Finan¢ni vyhodnoceni bylo stanoveno na zakladé pohybu cen u konkurence,
v tomto piipadé tedy u rakouskych fezbarti. To v§ak neznamena, ze by nebyly znamy
naklady, ty se totiz také zjistily. Tento zptisob hlavné ovlivnil cenu za praci vykonanou

vyrobcem (Tesarova, 2014).

Cena dfevénych masek Krampus se prumérné pohybuje mezi 17 000 az 20 000 K¢
(Castka udavana rakouskym fezbafem Stefanem Koidlem), tato cena se vSak meéni
v zavislosti na pouzitém materialu, komplikovanosti masky, vzacnosti pouzitych rohu,
kozesSing a celkové kvalité, které je fezbar schopen dosahnout. Nékteti vyrobci dokazi
masku vypracovat do Spickovych detailti, co se tyCe tvari, tak i barevného sloZeni na
prvni pohled velmi podobného skutecné kiizi. Na zaklade specifikace téchto prvki se
odviji cena, ktera se pohybuje ve vySe zminéném rozmezi, zajisté ale mize vySplhat

i mnohem vys v zavislosti na pozadavcich klienta a profesionalité vyrobce.

Polotovar pro vyrobu masky nabyva zhruba 0,026 m? vybrané dfeviny. Pro tuto
masku byla pouzita borovice limba (Pinus cembra), jejiz vysuSeny polotovar se nacenil

nal 216 K¢.

U roht cena roste s jejich velikosti, nejmensi jsou tak nejlevnéjsi. Zalezi vSak i na
jejich zbarveni a dostupnosti. Snadnéji se daji sehnat rohy evropskych muflont a koz nez
africkych zvifat. Rohy africké antilopy kudu primérné velikosti pouzité na této masce

byly zakoupeny za 2 188 K¢.

Nanesena lepidla a barvy byly pouzity v rizné malém, az téméf neméfitelném
mnozstvi. V ramci fezbarského kurzu Maskenschnitzen v Schnitzschule Naschenweng
(viz. ptiloha ¢.1) je cena vSech pouzitych doplikt stanovena na 10 euro (v dob€ psani

této bakalarské prace se tato ¢astka rovna 244 K¢).

Vyroba masky od prvniho zafezu dlatem po jeji dokoncCeni trvala pfiblizné 35
hodin. Stanoveni ceny dle konkurence, u které by bylo za pouziti vzacnéjsiho paru roht
a absence kozeSiny vhodné zamifit do stfedu cenového rozsahu primérné ceny masky.
Maska neni z pohledu vyrobce zcela dokoncena, schézi ji srsti vyrobené vlasy nebo druha
polovina hlavy pro pfipad, ze by byla bez vlasa. Tato ¢ast vyroby nicméné nebyla cilem

této prace. Hodinova sazba této umeélecké prace byla tedy stanovena na 400 K¢.

Vysledna cena, za kterou by bylo mozné masku nabidnout na trh je tedy
17 648 K¢.
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Tabulka ¢.2 — Nacenéni masky (zdroj: autor prace)

Polozka Cena [K(]
Material K¢/m3 46154 1216
Rohy Kc/par 2188 2188
Barvy a lepidla Ké/maska| 244 244
Prace Kc/hod. 400 14000
Cena celkem (bez DPH): 17648
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18. Vysledky

Hlavnim vysledkem této prace byla ru¢né vyrobena maska dosahujici dostate¢né

podoby s jeji predlohou a navrhem.

Byla vypracovana reSerSe rozebirajici tradici Krampus, slozeni typického

kostymu a historii vyvoje masky.

Na zakladé zvolené fotografie masky, kterou se tato prace inspirovala byl

nakreslen skicovy navrh, ktery je obvyklym zptusobem pfi navrhovani masky.

Maska byla vypracovana do uspokojujici podoby a také dosahla vSech dilezitych

rysu jako jsou napfiklad jeji hledi, rohy a moznost ji nosit na hlaveé.
Na masce nevznikly zadné zavazné vady a celkova vyroba probihala hladce.

Byla také stanovena cena masky na zakladé jejich nakladi a urCeni vhodné
hodinové sazby, ktera nevynese celkovou cenu mimo primérné hodnoty a zachova si tak

konkurence schopnost. Maska byla tedy nacenéna na 17 648 K¢.
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19. Diskuse

Vyroba masky v ramci této bakalarské prace nasledovala pomérné standardni

postup.

Lze vS8ak najit n€kolik rozdilt, na které v zavislosti na jiné fezbare 1ze poukazat.
Na cCeském trhu je naptiklad podstatné obtiznéjsi ziskat borovici limbu pouzitou pfi

vyrobé této masky. Rezbar masek v Cesku proto spise voli vice dostupnou lipu.

Dale bych se chtél podélit o mnou ziskany poznatek, kde jsem pii vyrobé
predchozi masky hledal alternativu pro mnou nevlastnény sochaisky stil. Dobré vyuziti
jsem naSel u star§iho svafecského stolu, ktery mé na svém vrchu pruzinou svirajicimi
kle§témi upnutou ocelovou kouli s konstrukci se ¢tyfmi dirami. Na tyto Ctyfi diry jsem
pridélal polotovar a masku mohl vyrabét. Hlavni vyhodou bylo to, ze se jiz zmifiovana
pruzina dala pneumatickym pistem stlacit a tim se povolila ocelova koule i s obrobkem.
Maska se tak dala po seSlapnuti vzduch ovladajiciho pedalu libovolné otacet a nebylo tak
nutné jeji premistovani pro jednotlivé ukony.

Alternativni upnuti masky muze byt do jiz v praci zmiriovaného sloupu pomoci
fezbarského Sroubu nebo ulozZeni masky do "krabice" pro vyfezani vnitfniho prostoru,
tyto postupy vzhledem k moznosti zpracovani vyrobku na socharském stolu nebyly
pouzity.

Nasledné pak fezbari bézn¢€ uzivaji zminénych alternativ vyroby, kde se naptiklad
lepi plastové oci (n€kdy i s podsvicenim), vyfezavaji se plnovousy nebo se vyrabi i zadni
Cast masky pro vznik v podstaté celé hlavy ze dieva. Zde vSak oci zustaly dfevéné, stejné

jako na vybrané predloze masky.
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20. Zavér

Hlavnim cilem této bakalarské prace byl navrh a nasledna vyroba dfevéné masky

Krampus.

Ze zacatku bylo nutné seznameni se s tradici a smyslem masek Krampus. Bez
svého vyznamu by totiz masky pravdépodobné nebyly tak popularni a jejich vyroba
nebyla tolik popularni. Po rozvedeni tradice se také poukazalo na rozdilné variace a jina
stvofeni. Rezbaf masek Krampus totiz principialné stejnym zplisobem muZe vyrabét

napiiklad masky ¢arodéjnic nebo Percht a je nutné, aby znal patficné rozdily.

Po popisu tradice byl dal§im krokem vybér vhodné dieviny. Zde byly zjistény tii
druhy pouzivané na vyrobu masek, kterymi byla lipa, borovice vejmutovka a borovice
limba. Tyto dfeviny tvofi idealni podminky pro vyfezavani téchto vyrobku jejich
dostupnosti a vlastnostmi. Na zéklad¢ zjiSténych informaci byla vybrana borovice limba

pro vyrobu masky v rameci této prace.

Podstatnym cilem nadale byl vizualni navrh masky. Ten byl zalozen na fotografii
masky rakouského fezbare Maria Pitschneidra, na jejimz zakladu byl pfidavné nakreslen
skicovy navrh. Tak byla vytvorena piedloha, ke které se nasledné vyrobni postup snazil
co nejvice priblizit.

Po vybéru vhodné dfeviny a navrhnuti predlohy se maska zacala zpracovavat. K
vyrobé se pouzily prevazné fezbarska dlata, kterd jsou pro fezbarské prace hlavnim
nastrojem. Vyroba se vSak neobesla ani bez motorové fetézové pily a jiného prislusenstvi.

Celkova vyroba masky zabrala zhruba 35 hodin 1 s povrchovou upravou.

Povrchovou upravu ze zacatku tvofilo opracovani povrchu rasplemi a brusnymi
houbickami. Tim se dosahla navaznost jednotlivych €asti a maska ziskala pfirozenéjsi
vzhled. Také tim bylo dosahnuto patfi¢né struktury ptfipominajici nedokonalou pokozku.
Druhou ¢ast povrchové upravy tvorily natérové systémy, v kterych se maska nejdiive
nabarvila kryci akrylovou barvou a poté riznymi akrylovymi barvami pro zdiraznéni

jednotlivych ¢asti masky a zaspinéni "kaze".

Po dokonceni masky se vyhodnotila jeji cena zalozena na konkurence schopnosti.
Spocitaly se naklady na vyrobu a hodinova sazba byla ur€ena pro dosazeni optimalni ceny

masky na trhu. Vysledna cena masky tudiz byla 17 648 K¢.
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