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Abstrakt

Tato prace se zabyva navrhem vyroby piifezu u firmy Pila Benda s.r.o. ve Velkém
Pécing. Prace se v uvodu zabyva sou¢asnym stavem provozu ve Velkém Pé¢ing, jeho
technologickym vybavenim, historii a charakteristikou provozu. V hlavni ¢asti jsou
feSeny tii alternativy vybaveni pilnice a zpracovani odpadu. VSechny tfi alternativy jsou
podlozeny vykresem a jsou vypsany veskeré stroje pouzité ve vyrob¢. V posledni Casti je
doporuceno nejvhodnéjsi feSeni. Na doporucené feseni je vypoctena navratnost investice

a jeho ptinos pro danou vyrobu.
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Title of Bachelor Thesis: The suggestion of making timber for firm Pila Benda s.r.o. in
Velky P&¢in.

Abstract

This bachelor’s theses deals with proposing the production of blanks for Pila
Benda s.r.0. in Velky Pécin. The introduction of the work deals with the current state of
operations in Velky Pé&in, its technological equipment, history and characteristics of
operations. The main part resolves three alternatives of sawmill equipment and processing
waste. All three alternatives are documented by drawings and all the machines used in
production are written out. The last part recommends the most advantageous solution.
The return on investment and its benefit for the given production is calculated for the

recommended solution.
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1. Uvod
1.1 Historicky vyvoj pil v zahranici

Do roku 1950 v zapadnich zemich Evropy existovalo velké mnozstvi malych pil,
které se zabyvaly zpracovanim kulatiny. Od roku 1946 zacal pozvolny proces
koncentrace téchto pil a dochazi ke sdruzovani do vétSich celkd. Pocet malych pil se
snizuje. Naptiklad v Rakousku, kde bylo na pocatku padesatych let 5100 pil, je jich nyni

méné nez 1500, avsak produkce feziva je na 2,5 nasobku roku 1950.

1.2 Historicky vyvoj pil na vizemi dnesni CR

Na nasem uzemi probiha vyvoj tohoto odvétvi rozdilng. Pilarskd vyroba na nasem
tizemi patfila k rozvinutym uz pied vznikem Ceskoslovenska. Dostateéna surovinova
zakladna, odbyt vyrobkt a solidni zdzemi tuzemské technologie, vytvarely predpoklady
pro existenci pilaiskych firem. CSR byla velkym vyvozcem feziva a dfevaiskych vyrobki
uz pred vélkou. I kdyZ u nés bylo dostatek tuzemskych technologii, dovazely se i ze
zahranici, pfredev§im ze Skandinavie. Tento nadéjny stav byl narusen nejprve 2. svétovou
valkou a potom nastupem fizeného planovitého hospodaistvi. Kviili tomuto bylo mnoho
pil znarodnéno a nasledné zruseno z diivodu piebytecné kapacity, nebo prevedeno na
jinou vyrobu. Na poc¢atku druhé poloviny 20 stoleti je u nds v provozu uz pouze 400-500
pil. Jen pro porovnani v Rakousku jich bylo evidovano 5100. Samostatné fungujicich pil
bylo v roce 1968 cca 168. Toto ale neni veskery pocet pil. Je to pocet pil zatazenych do
centralniho hospodafstvi. AvSak 90 % hmoty zpracovavali pravé tyto pily. Na pocatku
90. let nastaly zasadni zmény v dfevaiském primyslu. Podniky se rozkladaly na mensi
celky. Tyto se nasledné¢ osamostatiiovaly a nastalo obdobi restituci. Nové vznikajici
podminkach. Zahrani¢ni obchod, orientovany pievazné na stabilni zapadoevropsky trh,
oslaboval. Pilafstvi se stalo atraktivnim oborem podnikani. Do provozu se poustély nové
pily, které byly zaviené z divodu planovaného hospodafstvi. Podnikatel¢ byli vedeni

vyhodnosti zpracovani kulatiny ze soukromého vlastnictvi. (Bomba, Friess 2009)



1.3 Krize

V poloving roku 1992 dochazi k Gtlumu obchodu se dfevem. Pro vétSinu malych
firem na ¢eském izemi je to likvidacni. Dochézi k zadluzovani a ndslednému ukoncovani
provozu. Tohoto vyuzivaji zahrani¢ni investofi, ktefi si za celkem malou ¢astku koupi

pilafsky zavod s levnou pracovni silou.

Prvni vétsi investice v CR po roce 1998 byla pila Paskov. V nasledujicich letech
se realizuje vystavba dalSich velkopil. Na naSem tizemi je 5 velkopil, jejichZ ro¢ni pofez
je 4 060 000 m? kulatiny v roce 2007. Avsak $anci podnikat v tomto oboru nemaji pouze
velké pily. V Rakousku napiiklad 78,8 % pil ma roéni pofez nizsi nez 5000 m® (udaj
1997). (Bomba, Friess 2009)

V roce 2007 bylo v CR 5 velmi vykonnych pil s roénim objemem vyroby 150-
1100 tis. m?, s kapacitou pofezu 50- 150 tis. m® bylo 9 pil, 30 stiedné velkych pil, kde se
za rok zpracuje 20-50 tis. m3. Dalsi skupinou jsou malé pily, téch je 60, tyto maji
potezovou kapacitu 10-20 tis. m® a nejvice je takovych pil, které za rok pofezou do 10 tis.

m?3 téch je u nas nejvétsi mnozstvi 1400-2000. (Prazan 2008)

Mezi malé pily patii i firma Pila Benda s.r.o. Tento pilafsky zavod byl ziizeny
jako rodinny podnik v roce 1944. Jako soukromy podnik byl provozovan do roku 1951,
poté byl soucasti riznych statnich podniki. V prvopocatku se vyrabély krovy, které se i
stavély. V roce 1992 byl pilafsky provoz restituovan a majetek opét nabyl formy
rodinného podniku se zaméfenim na pilafskou vyrobu se tfemi zaméstnanci. Pozdé&ji se
vyluéné zaméfil na vyrobu dievénych palet eur. V dnesni dobé vyrabi palety vSech druhd,
dle pozadavki odbératelll. Pocet zaméstnancii se rozsifil na 25. Ro¢ni vyroba fadové Cini
250 000 ks palet. Nyni se vyroba palet provadi na dvou pln¢ automatizovanych linkach
znacCky Storti a na poloautomatickém stroji Stoiber. Vyrobni kapacita téchto linek je vyssi
nez vyrobni kapacita strojii na fezivo. Aby se stafilo vyrabét, a pokryt veSkeré
objednéavky, musi se fezivo dokupovat. Koupené fezivo je drazsi, nez fezivo vyrobené.
Z toho vyplyva, ze to pro firmu neni vyhodné, a jediné vychodisko z tohoto problému je

navysit vyrobni kapacitu ptifeza.



2. Cil prace

Tato bakalatska prace zpracovava téma navrhu vyroby ptifezu u firmy Pila Benda
s.r.o., ktera sidli ve Velkém Pé&cing. Cilem prace je navrhnout vyrobni linku na ptifezy,
ktera bude svoji pofezovou kapacitou stacit vyrabét piifezy pro nasledné linky na vyrobu
palet. Navrhnout je tfeba tii alternativy véetné zakladni vykresové dokumentace.
Alternativy je tfeba vyhodnotit z hlediska technicko- technologického a ekonomického.

Na zakladé tohoto bude navrzeno vysledné feseni.



3. Metodika

Nejdtive bude charakterizovana stavajici vyroba, uvedena kapacita pofezu a druhy
zpracovani vyfezu na této pilnici. Soucasti charakteristiky bude 1 schématicky nakres
uspotadani stroji pouzitych k vyrobé, dale vypis strojii 1 pocet pracovniku potiebnych

k obsluze. Tato ¢ast bude obsahovat i technologicky popis operaci.

Pozadavky na vyrobu po rekonstrukci (objem, sortiment, irovenh mechanizace)

budou zaddny majitelem firmy Pila Benda s.r.o.

Podle zadanych pozadavkl budou vytipovany hlavni stroje, jejichz vlastnosti
spliiuji zadani vedeni firmy. Nasledné budou ve spoluprici s vyrobci upiesnény jejich
vlastnosti a vybaveni. Nasledn€ budou sestaveny 3 varianty uspotadani vyroby. Ty budou

rozebrany z hlediska technického, technologického i ekonomického.

Dale bude na vSechny varianty vypocitan predpoklddany hospodaisky vysledek,
ktery bude stéZejnim faktorem pro rozhodnuti ve vybéru nejvyhodnéj§i varianty.
K tomuto bude potieba vypocitat odpisy, které budou umistény v ptiloze. V této casti

bude i pro porovnani uveden hospodarsky vysledek stavajiciho podniku z roku 2014.

Podle stupné plnéni zadanych vyrobnich potieb a ekonomického vyhodnoceni

bude doporucena nejvhodnéjsi varianta.



4. Charakteristika stavajiciho provozu

Provoz je situovan do obce Velky Pé&Cin, okres Jindfichiv Hradec. Umisténi
provozu je velice vyhodné pro obchodovani se zahrani¢im. Proto se taky vyroba ptevazné
soustfedi na zahrani¢ni odbératele. Pila Benda s.r.o0. je spolecnost zabyvajici se vyrobou
palet a obalovych materidlu. Vyroba zde probih4 od potfezu kulatiny pies rozmitani a

kraceni az po konecné sbijeni palet.

Ro¢ni vyrobni kapacita palet ¢ini 250 000 ks. Pfi pozorovani mnoZstvi pofezané
kulatiny jsou vysledky nasledujici. Denné firma poieze 50 m? vyfezii. P¥i 241 pracovnich
dnech je to za rok 12 050 m?® pofezané kulatiny. Jedna se ptedev§im o jehliénaté dievo,
prevazné smrk a borovice. Sortiment, ktery se zde zpracovava, je 2,5 m vyiez tloustky
od 12 cm do 100 cm. Firma vlastni odvozni soupravu zna¢ky Tatra. Kulatinu si na sklad
dopravuje na svoje naklady. Dale firma vlastni dva kamiony znac¢ky Volvo na dopravu

vyrobku k zédkazniklim.

Obr. 1 Areal firmy Pila Benda s.r.o.

Na obrazku je ¢ervenou Carou zobrazen aredl firmy Pila Benda s.r.o. Zeleny obdélnik

znazornuje misto, kde by byla v ptipadé realizace postavena nova hala.



Odbératelé palet

<l

= Cesko = Rakousko = Némecko

Obr. 2 Odberatelé palet

4.1 Objemy porezané kulatiny

Roéni mnozstvi: 12 050 m®/rok
Denni mnoZstvi (241 dni): 50 m3/rok
Za hodinu: 7md

Denni potez ¢ini 50 m3, z toho ziskame 60% vytéz.
Q= 50%0,60
Qf = 30 m¥den feziva

Do vyroby palet Ize zpracovat jak stitedové tak bo¢ni fezivo. Zalezi na poZadované
kvalité dané palety a cilového urceni. Naptiklad palety urcené na tabdkové vyrobky musi
byt bez jakychkoliv vad (zamodrani, kara, plisenl) na rozdil od palet ur¢ené do
stavebnictvi, kde na paleté nevadi ani zamodrani a kira. Tudiz se pii rozmitani prkna tiidi

podle vad a podle zastoupeni ktiry na jednotlivych kusech feziva na I. a Il. jakostni t¥idu.



Podil sttedového, boc¢niho feziva a odpadu.

Stredové rezivo: 50%

Roc¢né: 6025 m®
Denné: 25 m?
Za hodinu: 35md

Bo¢ni rezivo: 10%

Ro¢né: 1205 m®

Denné: 5m?

Za hodinu: 1,07 m?
Piliny 20%

Rocné: 2410 m3

Denné: 10 m®

Za hodinu: 1,42 m?
Kusovy odpad 20%

Roc¢né: 2410 m®

Denné: 10md

Za hodinu: 1,42 md

4.2 Hlavni casti firmy

- Sklad kulatiny

- Pilnice a vyrobni zafizeni
- Sklad feziva

- Vyroba palet

- SuSeni palet

- Sklad hotovych vyrobkl



4.2.1 Sklad kulatiny

Sklad kulatiny je uréen ke slozeni dovezenych vytezi na firmu. Sklad je rozd€len
na tfi ¢asti podle tloustky vyfezi. Vyfezy urcené ke zpracovani na kmenové kotoucové
pile (12 cm — 22 cm), vyiezy uréené ke zpracovani na ramové pile (22 cm — 40 cm) a
posledni tloustka (40 cm — 100 cm) ke zpracovani na pasové pile. Rozloha skladu
kulatiny je 34 817 m?2,

4.2.2 Pilnice a vyrobni zarizeni

Ve firmé se nachazi pilnice, ve které je umisténa rdmova pila a omitaci pila. Druha
vyrobni hala, ve které je umisténa kmenova kotoucova pila, pasova pila, rozmitaci pila a
tii zkracovaci pily. Kramové pile jsou vyfezy dopravovany pomoci voziku na
kolejnicich. Pomoci voziku jsou vyvazeny také prizmy z pilnice po kolejnicich ven,
odkud jsou odvédzeny vysokozdviznym vozikem. Pod pilnici je odsdvani, pomoci kterého
jsou piliny dopravovany do nasypky. Cast pilin se pouZije na topeni v podniku a na
vytapéni susarny na palety a zbytek se prodava do Kronospanu. Déle je pod pilnici
brusirna, ve které jsou brusky na brouseni pilovych nastroju (pilové listy, pilové pasy,
pilové kotouce). Dalsi vyrobni usek je umistén ve vedlejsi hale. V této hale se nachazi
tyto stroje: kmenova pasova pila, kmenova kotoucova pila, rozmitaci pila a tfi zkracovaci

pily. Rozloha téchto hal a p¥ijezdnich komunikaci ¢ini 2520 m?.

4.2.3 Sklad reziva

Sklad feziva se nachazi na asfaltové plose o rozloze 558 m?. Skladuji se piifezy
ve formé prizem v délkach 2,5 m 3 m. Dale se skladuji zkracené pfifezy v rznych
délkach (1200, 1140, 1000, 960, 800) slozené na paletach. Prkna jsou ulozeny na paletach
a skladovany pod stfechou u vyrobnich hal na palety.



4.2.4 Vyroba palet

Sbijeni palet probihda na dvou automatickych linkdch znacky Storti a jedné
poloautomatické lince znacky Stoiber. Ve vyrobni hale je umistén i stroj na vyrobu spodni
¢asti palet neboli backor. Tyto jsou pak vkladané do automatickych sbijecich stroji
spole¢né s prkny. Vyrobni kapacita nov¢&jsi linky Storti je az 1200 ks palet za sménu (8
hod). Material je zaklddan dvéma pracovniky. Na druhé lince znacky Storti momentalné
pracuje pouze jeden pracovnik, ten za sménu vyrobi 200 ks palet. Rozloha této vyrobni
haly je 629 m2. Na poslednim vyrobni stroji palet, pracuje také jeden pracovnik, ktery za

sménu dokéze vyrobit cca 200 ks palet. Posledni zminény stroj je ve vedlejsi hale.

4.2.5 Susent palet

Hotové palety jsou tepelné oSetfovany v suSici komote znacky Miihlbock. SuSeni

provadime z diivodu ochrany palet proti hnilobé. SuSarnu vytapime vzniklym odpadem.

4.2.6 Sklad hotovych vyrobki

Skladem hotovych vyrobktll se zde rozumi hala o rozmérech 25* 50* 6 m. Neni
nijak oplasténa, je pouze obestavéna paletami, z divodu priavzdusnosti skladu, aby se
zamezilo hnilobé vyskytujici se na paletach pfi nespravném skladovani. Rozloha skladu

je 1287 m?, Pfi této rozloze jsme schopni uskladnit az 15 000 ks palet.

4.3 Operace soucasného provozu

Vyrobni proces zde probiha takto:

1- Pofez na ramové, pasové nebo kmenové kotoucové pile
2- Zkracovani prizem na zkracovacich pilach

3- Rozmitani prizem na rozmitaci pile

4- Omitani bo¢niho feziva

5- Sbijeni palet

6- Suseni palet



Vyrobni zafizeni, které ma firma k dispozici, je umisténo ve dvou halach. V prvni hale
neboli pilnici, kterd je i mimo jiné nejstarsi ¢asti celé firmy, je umisténa ramova pila a
pila omitaci. V hale druhé jsou umistény tyto stroje: pasova pila, kmenova kotoucova

pila, rozmitaci pila a tii zkracovaci pily.

4.3.1 Technologicky tok operaci ve firme

Vytezy tloustky 12-22 cm jsou ze skladky celnim vysokozdviznym nakladacem
dopraveny na navazeci rampu kmenové kotoucové pily (2). Z této rampy jsou jednotliveé
pomoci pii¢ného fetézového dopravniku rozebrany. Pruchodem pies kmenovou
kotoucovou pilu se ziska prizma, bo¢ni feziva (2 ks) a krajiny. Prizma je ru¢n¢ ukladana
do baliku, ktery je umistén vedle pily. Po narovnani celého baliku do vysky 1,3 m je balik
vysokozdviznym vozikem odvezen. Bo¢ni prkna jsou také ukladana do baliku vedle pily.
Krajiny se rovnaji do baliku, ktery je po jeho naplnéni odvezen na sklad odfezku. Balik
prizem miZze byt odvezen na sklad anebo ke zkracovaci pile (5). Zde dochazi k operaci
nazyvané pti¢né kraceni prizmy. Prizma je kracena na pfesny rozmér potiebny k vyrobée
ptifezl na palety. Zkracené prizmy jsou uloZzeny na paletu. Po naplnéni palety dojde
k pfevezeni k rozmitaci pile (7). Na rozmitaci pile se rozjizdi prizmy na tloustky potiebné
K vyrob¢ palet (15 mm, 17 mm, 18 mm, 22 mm). Po prichodu rozmitaci pilou, kam byla
prizma vlozena jednim pracovnikem, dojde k rozebrani prken dvéma pracovniky.
Pfi¢emz jeden pracovnik ulozi vznikly odpad do baliku a rozttidi prkna podle kvality na
I a 11, druhy pracovnik uklad4a prkna na paletu. Kdyz je paleta plna, dojde k jejimu

odvezeni vysokozdviznym vozikem na vyrobnu palet.

Vytezy tloustky 22-40 cm jsou dopraveny odvozni soupravou znacky Tatra na
navaly ramoveé pily (9), vedouci ke koleji pfed ramovou pilu. Z navalu jsou rucné
rozebrany a uloZeny na vozik (10), kterym jsou dopraveny pted rdmovou pilu (1). Zde
jsou upnuty do ramovkového voziku. Po prichodu ramovou pilou ziskame vétSinou dveé
prizmy, boc¢ni fezivo a krajiny. Prizmy jsou ukladdny do baliku na vozik, ktery je po
naplnéni vytlaten ven zpilnice a vysokozdviznym vozikem je balik odvezen ke
zkracovaci pile (4), kde jsou prizmy kraceny na piesny rozmér. Nasledna vyroba prken
probiha stejné jako u ptfedchoziho typu zpracovani. Boc¢ni prkna jsou ukladany na
proklady za ramovou pilou, vedle omitaci pily a jsou omitnuty. Krajiny se ukladaji do

baliku, ktery je nasledné odvezen na sklad odiezki.
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Vytezy tloustky 40-100 cm jsou dopraveny ze skladky celnim nakladacem na
navaly k pasové pile (3). Vyfez je obsluhou navalen na pracovni plochu pasové pily a je
poiezan. Z vyiezu jsou ziskany prizmy, bo¢ni prkna a krajiny. Prizmy jsou obsluhou
ulozeny do baliku vedle pasové pily. Po naplnéni baliku dojde k pievezeni baliku
vysokozdviznym vozikem k rozmitaci pile (7) a prizmy jsou rozmitnuty na hranoly.
Hranoly se ukladaji do baliku, jakmile dojde k jeho naplnéni je odvezen ke zkracovaci
pile (5), kde se z hranolu pficnym délenim vyrabé&ji kostky na palety. Bo¢ni prkna od
pasové pily jsou ukladany do baliku vedle. Tyto bo¢ni prkna jsou nasledné na omitaci
pile omitnuta na ostrohranna prkna. Krajiny jsou ulozeny do baliku a nasledné odvezeny

na skladku.

I

14000

Obr. 3 Schéma technologického usporadani strojii ve vyrobé
1-Ramova pila, 2- prizmovaci pila, 3- pasova pila, 4, 5, 6- zkracovaci pila, 7- rozmitaci

pila, 8- omitaci pila, 9- navaly k ramové pile, 10- vozik ramové pily

Ve vyrobé piifezil je v soucasné dobé celkove 12 pracovnikd.
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4.3.2 Vypis stroju pouzitych v soucasné vyrobé

- Ramova pila GKT 60 3 pracovnici
- Pasova pila Lignotech KPP 880 1 pracovnik
- Hranolovaci pila KOVO IDA P 220 1 pracovnik
- Zkracovaci pila Profi Cut X 50 1 pracovnik

- Zkracovaci pila Stori Mantel UKS 700 1 pracovnik
- Rozmitaci pila Tos Svitavy PWR 421 3 pracovnici
- Omitaci pila Bydgoszcz DPPA-II-50 2 pracovnici
- Kapovaci pila

- Susici komora Muhlbock CLMS-4*1 ,SLR 800

Stroje slouzici k manipulaci s materialem:

- Liebherr L 509, ¢elni nakladac¢ slouzici k ptepravé vyfezu

- Nissan FDX25 ,FDX32, vysokozdvizné voziky slouzici k piepravé palet
-Manitou MC30T, vysokozdvizny vozik pouzivany k pieprave feziva

-Ranger G40, 2H, vysokozdvizny vozik pouzivany k ptepravé feziva
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5. Vychozi pozadavky majitele

Z divodu nedostate¢né vyrobni kapacity pfifezi a nasledného zasobovani
vyrobny palet je zapotfebi nakupovat fezivo od jinych vyrobcl. Nyni se nakupuje
pievazné fezivo v 5 m délkach, a nasledn¢ se krati na pozadovany rozmér na kapovaci

pile.

- Zvysit vyrobni kapacitu na 70-80 m*

- Pokusit se zvétsSit vytéz

- Navrhnout linku, kterd bude schopna potezat vyfezy tloustky 25-90 cm

- Délka zpracovanych vyiezu max. 6 m

- Linka by méla byt schopna vyrobit z vytezli vyse specifikovanych, ptitez
v délkach 800- 6000 cm, tloustky 15- 22 mm a S$itky 75- 135 mm, dale by
linka méla omitnout bo¢ni fezivo, které by bylo ulozeno do baliki a nasledné
kraceno na kapovaci pile stavajiciho provozu

- Vyfesit alternativu: kusovy odpad

: Stépka

- Navratnost investice do 5 let

5.1 Stanoveni koncepce provozu pro novou vyrobni linku

K rozsifeni vyroby majitele motivuje stale vétsi poptavka kone¢ného produktu -
dfevénych palet. Nyni se tento problém fe$i ndkupem uZ zhotoveného feziva.
Z dlouhodobého hlediska je toto feSeni neudrzitelné, protoze cena hotového piifezu je
oproti cené, za kterou je firma schopna si vyrobit pfifez sama o 20% vyssi. Proto je nutné
rozsifit vlastni vyrobu pfifezii. Zaroven je tfeba zvétSit vytéz. Tomu vyrazné prispeje
dvouhtidelova rozmitaci pila, kterd ma mensi feznou sparu. V daném druhu vyroby lze

predpokladat zvyseni vytéze o cca 7 %.

Vychazet budeme z vyse specifikovanych pozadavka majitele firmy Pila Benda
S.r.0. pana Ing. FrantiSka Bendy.
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5.2 Planované objemy kulatiny

K dostatecnému zasobovani paletové linky pfifezy je zapotfebi denné vyrobit

alespont 50 m® paletového pfifezu. Ve stavajicim provozu byla vytéz stanovena na 60 %.

Ale diky novému strojnimu vybaveni v novém provozu nam vytéz vzroste na 67 %.

V nasledujicich kapitolach je vysvétleno proc.

Objem vyrobeného feziva:

Q=80 m**0,67%
Q=53,6 m°

Je zapotiebi aby linka denné pofezala min. 80 m® vyfezil. Ro¢ni pofez ¢ini 19 280 m®,

Na lince se budou zpracovavat vyrezy 2,5 m délky tloustky 25-90 cm.

Objem stfedového a bo¢niho feziva

Rezivo celkem:

- Denné (241 dni v roce)

- Zahodinu (7 hodin sména)

Stredové fezivo: 52 %

- Denn¢ (241 dni v roce)

- Zahodinu (7 hodin sména)

Boc¢ni fezivo: 15 %

- Denn¢ (241 dni v roce)

- Zahodinu (7 hodin sména)

12 917,6 m®

53,6 m?
7,65 m®

10025,6 m?

41,6 m3
5,94 m®

2892 m®

12 md
1,71 m
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Objem odpadu (kusového a pilin)

Vyiezy nejsou odkornény, kusovy odpad se uklada do baliku. Piliny se odsavaji

do zasobniku pilin. Kusovy odpad a piliny jsou nésledné odvéazeny do Kronospanu

v Jihlavé.
Kusovy odpad: 20 %

- Denn¢ (241 dni v roce)
- Zahodinu

Piliny: 13 %

- Denné (241 dni v roce)
- Zahodinu

3856 m*

16 m3= 28,57 plm (piepocet 0,56)
3,8 pim

2506,4 m?

10,4 m® = 32,5 plm (piepodet 0,32)
4,64 plm
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6. Navrhy vyrobnich linek

Budou navrhnuty tfi alternativy uspofadani vyrobni linky kvili pozadavku
zadavatele na riznych typ feseni odpadu. Dale z pozadavku plyne, Ze bude nejlepsi pouzit
jako hlavni stroj pasovou pilu. Vyiezy, na kter¢ je linka dimenzovana, jsou tloustky 25-
90 cm. Pasova pila se na poiez takto velkych tlousték jevi jako nejvhodnéjsi. Pokud dojde
k navaleni na vozik pasové pily vyiezu tloustky 25 cm a nasledné druhy vyiez bude 90
cm pro potez, na pasové pile se nebude meénit zddné nastaveni pracovniho nastroje, ale
pokud bychom méli naptiklad profilovaci agregaty, musela by se navic pofidit t¥idici
linka vytezd. Dalsi alternativou by mohl byt potfez realizovan kmenovou kotoucovou

pilou. Vyska fezu pil, nabizenych na trhu je vSak pouze do 40 cm.

Podklady pro stojni zafizeni jsou V pfiloze ve formé prospektu od vyrobct. Ve
vSech tiech variantach navrhu byl zvolen jako hlavni stroj pasova pila, hlavné z divodu
veliké rozmanitosti pramért vyiezu. Jelikoz zpracovavame pruméry od 25-90, je potez

pasovou pilou nejidealng;si.

Hlavni vvhody pouzitych stroju

Pésova pila — moznost potfezu rtiznych druhii priméru bez jakéhokoliv nastavovani
Dvouhftidelova rozmitaci pila — mensi profez nez u pil jednohtidelovych

- Jednohtidelova rozmitaci pila ma pilovy kotou¢ tlusty 4,4 mm
- Dvouhtidelova pouze 3,2 mm

- Rozdil mezi materidlem ziskanym a odpadem je 7%

6.1 Varianta |

6.1.1 Operace a jejich poradi

- Pofez na kmenové pasové pile
- Kréceni prizem

- Rozmiténi prizem

- Omitani bo¢niho feziva

- Ukladani feziva

- Odpad je ve form¢ kusového odpadu
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6.1.2 Popis technologického toku (kusovy odpad), vykres ¢. 1

Vyiezy délky 2,5- 6 m jsou na pti¢ny dopravnik (1) dovezeny ¢elnim naklada¢em.
Zde jsou piicnym fetézovym dopravnikem rozebrany na jednotlivé kusy a navaleny (2)
na vozik k pasové pile, na kterém jsou upnuty (4). Prichodem pasovou pilou je vyiez
rozdélen na prizmy, bo¢ni prkna a krajiny. Za pasovou pilou je podélny dopravnik (6),
Z kterého jsou okamzité za pasovou pilou odlucovany krajiny (kusovy odpad) do boxu
umisténého vedle podélného dopravniku na kolejnicich. Kolejnice slouzi k povytazeni
boxu s odfezky. Nad timto dopravnikem je umistén zasobnik (8), na ktery jsou odstaveny
prizmy pomoci operatora, které jsou urCeny K dal$imu prichodu pasovou pilou (velké
priméry). Toto feSeni je navrhnuto z diivodu uSetfeni prostoru kolem pasové pily. Na
podélném dopravniku za pasovou pilou je pticny dopravnik pro odlouceni prizem (7)
a dalsi pricny dopravnik ur¢eny pro odlouceni prken (9). Nejdiive dojde k odlouceni
prizem na pii¢ny dopravnik (7). Prizmy standardnich rozméri pokracuji na dopravniku
ke zkracovaci pile (11), kde se prizma krati na pfesny rozmér, a ze zbytku se vykrati
odfezky na $palky, které propadnou do bedny za zkracovaci pilou. Prizmy s danym
rozmérem prochazi ptes rozmitaci pilu (17) a jsou rozmitnuty na prkna. Kusovy odpad je
ulozen do baliku a prkna jsou srovnany na paletu podle kvality Tall. Na pfi¢ném
dopravniku, na kterém dojde k odlouéeni prken, je omitaci pila (13). Prkna jsou
dopravovana pomoci dopravniku (14). Pi prichodu touto pilou dojde k omitnuti bo¢niho
feziva. Kusovy odpad je uloZen do baliku a prkna jsou srovndny na paletu, podle Sitky

(vétsinou 78 a 98).

6.1.3 Vypis strojii

Cena stroji pouzitych u vSech alternativ byla poskytnuta firmami Excelent, TOS

Svitavy, SG strojirny.

Pii¢ny dopravnik na kulatinu

- délkab6m
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Navalovaci zafizeni pro kulatinu

- Slouzi na postupné navalovani kulatiny

Hydraulicky upinaci vozik VEL- 970H

- Hydraulicky agregat 9 kW s aku baterii umisténou na voziku

- Celkova hmotnost voziku 8000 kg

Hydraulické obracece

- Pocet otacecich ramen s fetézy 3+6 ks

- Zdvihaci sila kazdého ramena 2,9 t

Hydrostaticky pohon voziku PH- 90

- Hydrostatické pohony jsou nemodernégjsi feseni pojezdu voziku pro pasové
- rychlost az 180 m/min a celkovy nainstalovany ptikon zatizeni pouze 15-30

kW

Kolejnice

- Na fezani kulatiny do 8 m délky se pouziva 2* 21m kolejnic T-149, hmotnost
1900 kg

Hydraulicky pasové pila FIL- 1600H

- Sitka pilového pasu je 260 mm, tloustka 1,62 mm
- Hlavni pohon- elektromotor 90 kW
- Hydraulicky agregat 7,5 kw

Dvojdilny ovladaci pult a elektrorozvadéé

- Obsahuji veskeré pottebné prvky pro ovladani

Polohovaci elektronika DIV 601A1- Touch Screen- Mudata (F)

- Automatické, poloautomatické a manualni polohovani vézi voziku

Vystupni valeCkovy dopravnik podélnv + fetézovy vyhazovad

- Délka dopravniku 18 m
- Vykon 3 kW
- Rychlost 55 m/min
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Hydraulicky drzak desek- samostatné nastavitelny 2 ks

- Sklada se z 1 nezavislého hydraulického ramena

- Slouzi k vyhozeni a zafazeni prizem pro pasovou pilu

Elektricky rozvadé¢ a ovladaci elementy, Hydraulicky agregat a hydraulické vedeni

- Q=46 1/min
- P=75kwW

Retézovy dopravnik

- Rychlost 30m/min
- Pohon 1,5 kW

Pri¢ny fetézovv dopravnik se zdvihem

- Délka dopravniku 4 m
- Pohon 2,2 kW

Pii¢ny fetézovy dopravnik

- Délka dopravniku 5,5 m
- Pohon 2,2 kW

Dopravnik vale¢kovy- pracovni stul

- Délka dopravniku 6 m

Hydraulické zkracovaci pila HC-900

- Hydraulicky pfitlak
- Vykon motoru 7,5 kW

Dopravnik vélec¢kovy- bez pohonu

- Délka 8m

Omitaci pila OB-11 M TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze
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Dopravnik pro omitaci pilu

- Délka dopravniku 8,3 m

- Pohon omitaci pila

Dopravnik véleckovy 2 ks

- Délka dopravniku 8,4 m
- Pohon 2,2 kW + 1,5 kW

Pii¢ny fetézovy dopravnik

- Délka dopravniku 3 m
- Pohon 2,2 kW

Rozmitaci pila Pwr 422 TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze

Hydraulicka pohonna jednotka

- VolIn¢ stojici, instalovana max. 2 m od stroje

- 5,5 kW motor

6.1.4 Energeticka narocnost pilnice

Celkovy ptikon pilnice (kW) * koeficient soubchu

461 * 0,85 = 391, 85 kW

Spotfeba energie za den (jedna sména. 7 hodin)

Spotteba energie- 1,4 MW

Tato spotfeba byla stanovena vypoctem na online kalkulacce spotieby energie.
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6.1.5 Pocet pracovniku

Obsluha ¢elniho nakladace........................... Ix

Operator pasove pily........ccovviiiiiiiiiiiiin.n Ix

Obsluha rozmitaci pily..............c.oooviiiinnnt. 3x

Obsluha omitaci pily.............oooiiiiiiiiin, 3x

Obsluha zkracovaci pily... .........cccoevviininn.n.. 1x

Celkem 9 pracovniku

6.1.6 Porizovaci cena

Celkova cena strojniho vybaveni 19571 799 K¢

6.1.7 Zhodnoceni varianty |

Vyhody:
- technologicky tok v jednom sméru
- odpad- kusovy, svazany v balikach ( cena je vyS$$i neZ cena Stépky)
- minimalni moZn4 mechanizace
- moznost pracovat jednotlivé na stojich (naptiklad pfi poruse pasovky, mizu

pracovat na rozmitaci i omitaci pile samostatn¢)
Nevyhody:

- Slozitd manipulace s kusovym odpadem

- Delsi dopravnik za pasovou pilou
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6.2 Varianta Il

6.2.1 Operace a jejich poradi

Pilnice zahrnuje oproti pfedchozimu navrhu navic sekacku odpadu, tudiz odpad
vystupuje ve formé §tépky, narozdil od piedchoziho navrhu, kde byl vystup jako kusovy
odpad.

- Pofez na kmenové pasové pile

- Kraceni prizem

- Rozmiténi prizem

- Omitani bo¢niho feziva

- Ukladani feziva

- Odpad je ve formé $tépky

6.2.2 Popis technologického toku, vykres ¢. 2

Vytezy jsou dovezeny ¢elnim naklada¢em na pti¢ny dopravnik (1). Vyfez je dopraven
k navalovacimu zafizeni (2), kde je navalen na vozik pasové pily (4). V dal$im kroku je
vytez podélné roziezan pomoci kmenové pasové pily (4). Za pasovou pilou je podélny
dopravnik, na kterém dochazi k odluc¢ovani prizmy, bo¢niho feziva a kusového odpadu
(6). Z tohoto dopravniku vystupuji dva pii¢né dopravniky (8,9). Na dopravnik (8) dojde
K vyrazeni prizmy a kusového odpadu. Kusovy odpad je shozen obsluhou na dopravnik
do sekacky (19). Prizma pokracuje na podélny dopravnik valeckovy, ktery vede do
zkracovaci pily (11) a dale do rozmitaci pily (17). Na zkracovaci pile je prizma kracena
na pozadovany rozmér podle druhu palety, ktery se vyrabi. Kusovy odpad je roziezan a
propada do bedny. Z tohoto se budou pozdgji na dal§im stroji vykracovat $palky. Prkna
rozmitnuta na pozadovanou tloustku jsou podle kvality I. a Il. roztéidéna a ulozena na
paletu, odpad je shozen na dopravnik k sekace. Na druhém pii¢ném dopravniku, na
kterém pokracuje bo¢ni fezivo, je i omitaci pila (13). Obsluha pifed omitaci pilou
vycentruje bo¢ni prkno a po priachodu ziskdme ostrohranné prkno $itky 78 nebo 98 mm.
Za rozmitaci pilou i omitaci pilou se nachazi valeckovy dopravnik, z kterého jsou prkna
posunuty na piicny dopravnik (16). Toto se d€je z ditvodu plynulosti provozu. Z piicného
dopravniku obsluha odebira prkna a tfidi je podle jakosti na tfidy I. a Il. Podle kvality

jsou ukladany na ptislusnou paletu.
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6.2.3 Vypis strojii

Pri¢nv dopravnik na kulatinu

- Obsahuje 4 fetézové vétve, délka 6 m

- Rychlost 10 m/min

Navalovaci zafizeni pro kulatinu

- Slouzi na postupné navalovani kulatiny

Hydraulicky upinaci vozik VEL- 970H

- Hydraulicky agregat 9 kW s aku baterii umisténou na voziku

- Celkova hmotnost voziku 8000 kg

Hydraulické obracece

- Pocet 3+3

- Tii kratka fetézova ramena

Servomotor pro digitdlni nastaveni §itky

- Pfesnost polohovani + - 0,1 mm

Hydrostaticky pohon voziku PH- 90

- Charakteristické vlastnosti: spolehlivost, maximalni dynamika, rychlost az

180 m/min a celkovy nainstalovany vykon zatizeni pouze 15-30 kW

Kolejnice

- Na fezani kulatiny do 8 m délky se pouziva 2* 21m kolejnic T-149, hmotnost
1900 kg

Hydraulicky pasové pila FIL- 1600H

- Sitka pilového pasu je 260 mm, tloustka 1,62 mm
- Hlavni pohon- elektromotor 90 kW
- Hydraulicky agregat 7,5 kw
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Dvoidilny ovladaci pult a elektrorozvadéé

- Obsahuji veskeré pottebné prvky pro ovladani

Polohovaci elektronika DIV 601A1- Touch Screen- Mudata (F)

- Automatické, poloautomatické a manualni polohovani vézi voziku

Lamelovy dopravnik pro kuru- Sikmy

- Délka 15m
- Sitka 900 mm
- Pfevodovka 3 kW

Vystupni valeCkovy dopravnik podélny + fetézovy vyhazovad

- Délka dopravniku 18 m
- Vykon 3 kW
- Rychlost 55 m/min

Hydraulicky drzak desek- samostatné nastavitelny 2 ks

- Sklada se z 1 nezéavislého hydraulického ramena

- Slouzi k vyhozeni a zatazeni prizem pro pasovou pilu

Elektricky rozvadé¢ a ovladaci elementy, Hydraulicky agregat a hydraulické vedeni

- Q=46 l/min
- P=75kW

Ret&zovy dopravnik

- Rychlost 30m/min
- Pohon 1,5 kW

Pii¢ny fetézovy dopravnik se zdvihem

- Slouzi na vraceni kulatiny na zpétny potez
- Délka dopravniku 4 m
- Pohon 2,2 kW
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Pri¢ny fetézovy dopravnik

- Délka dopravniku 5,5 m
- Pohon 2,2 kW
- Rychlost 25 m/min

Dopravnik vale¢kovy- pracovni stul

- Délka dopravniku 6 m

Hydraulicka zkracovaci pila HC-900

- Vykon motoru 7,5 kW

- Rychlost fezu 1 m/s

Dopravnik valeckovy- bez pohonu

- Délka 8m

Omitaci pila OB-11 M TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze

Dopravnik pro omitaci pilu

- Délka dopravniku 8,3 m
- Automaticky dopravnik

- Pohon omitaci pila

Dopravnik valeé¢kovy 2 ks

- Délka dopravniku 8,4 m
- Pohon 2,2 kW + 1,5 kW

Pii¢ny fetézovy dopravnik

- Délka dopravniku 3 m
- Pohon 2,2 kW

Rozmitaci pila Pwr 422 TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze
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Hydraulicka pohonna jednotka

- Voln¢ stojici, instalovand max. 2 m od stroje

- 5,5 kW motor

Sekacka odpadu SG strojirny S 150*400- R1/37

- Pfikon 42 kW

Hrabicovy dopravnik

- Pfikon 4 kW

6.2.4 Energeticka narocnost pilnice

Celkovy piikon pilnice (kW) * koeficient soubéhu
506 * 0,85 = 430,01 kW

Spotieba energie za den (jedna sména. 7 hodin)

Spotieba energie- 1,6 MW

6.2.5 Pocet pracovnikii

Obsluha celniho nakladace........................... Ix

Operator pasove pily........coooeiiiiiiiiiiiiiini 1x

Obsluha rozmitaci pily.............cooeeiiiiinnn... 3x

Obsluha omitaci pily.........c.coovviiiiiiii.. 3x

Obsluha zkracovaci pily... ..., Ix

Celkem 9 pracovniki
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6.2.6 Porizovaci cena

Celkova cena strojniho vybaveni 20700 799 K¢

6.2.7 Zhodnoceni varianty 11

Vyhody:
- technologicky tok v jednom sméru
- moznost prace na jednotlivych strojich
- odpad ve formé stépky- vyhoda- zadné vazani baliku

- kratsi dopravnik za pasovou pilou, mensi hala

Nevyhody:

- Zpenézeni $tépky neni tolik vyhodné jako zpenézeni kusového odpadu

6.3 Varianta Il

6.3.1 Operace a jejich poradi

Pilnice zahrnuje tyto operace:

- Sekani boku na sekacce

- Potez na kmenové pasové pile
- Kraceni prizem

- Rozmitani prizem

- Omitani bo¢niho feziva

- Ukladani feziva

- Odpad je ve formée Stépky
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6.3.2 Popis technologického toku, vykres ¢. 3

Vyiezy jsou dopraveny celnim nakladacem na pfi¢ny dopravnik (1). Tento
dopravnik davkuje vytezy na vozik k pasové pile (4). Po uchyceni vyiezu do voziku (4)
nasleduje pruchod pies tzv. predfrézu (sekaCku boku), (3), ktera je v této varianté
umisténa pied pasovou pilou. Po odfrézovani krajiny vznikla stépka spadne na dopravnik
(5) a je dopravena do kontejneru. Vyiez se vrati s vozikem na zacatek a je otocen a projde
znovu pres predfrézu. Nyni dochazi k podélnému déleni vyfezu na prizmy a bocni fezivo.
Za pasovou pilou odpadne vznikla cast vyfezu (prizma, bo¢ni prkna) na podélny
dopravnik (6), odkud je na jednu vétev (8) odlouc¢ena prizma a na druhou (9) bo¢ni fezivo.
Pfi zpracovani prizmy nasleduje jeji prichod pres zkracovaci pilu (11), kde je zkracena
na presny rozmér a zbytek rozfezan na rozmeéry, z kterych se pozdéji vyrobi Spalky.
Zkracena prizma pokracuje po dopravniku (12) k rozmitaci pile (17), kde dojde
K rozmitnuti prizmy na prkna. Vznikly odpad je shozen obsluhou na dopravnik (19) a
dopraven do sekacky, kde vznikne $tépka, ktera je dopravena do kontejneru. Prkna jsou
podle jakosti a rozméru ulozeny na palety. Bo¢ni fezivo, vzniklé za pasovou pilou
pokracuje k omitaci pile (13). Zde je omitnuto pfevazné na Sifky piitezu 78 nebo 98.
Odpad je také obsluhou shozen na dopravnik a nasledn€ rozdrcen sekackou na Stépku.

Vznikl¢é ptifezy jsou obsluhou srovnany na paletu podle omitnuté §irky.

6.3.3 Vypis strojii

Pii¢ny dopravnik na kulatinu

- Pohon pomoci planetové pfevodovky s vykonem motoru 9,2 kW

- Rychlost 10 m/min

Navalovaci zafizeni pro kulatinu

- Slouzi na postupné navalovani kulatiny

Piedfréza KK-760

- Frézovaci hlava @ 762 mm poskytuje Cisty fez

- Vykon motoru 90 kW
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Hydraulicky upinaci vozik VEL- 970H

- Hydraulicky agregat 9 kW s aku baterii umisténou na voziku

Hydraulické obracece

- Pocet 3+3

- Pocet otacecich ramen s fetézy 3+6 ks

Servomotor pro digitalni nastaveni $itky

- Rychlost polohovéni 355 mm/s

- Ptesnost polohovani +- 0,1 mm

Hydrostaticky pohon voziku PH- 90

- Charakteristické vlastnosti: spolehlivost, maximalni dynamika, rychlost az

180 m/min a celkovy nainstalovany vykon zafizeni pouze 15-30 KW

Kolejnice

- Nafezani kulatiny do 8 m délky se pouZziva 2* 21m kolejnic T-149, hmotnost
1900 kg

Hydraulicky pasova pila FIL- 1600H

- Siika pilového pasu je 260 mm, tloustka 1,62 mm
- Hlavni pohon- elektromotor 90 kW
- Hydraulicky agregat 7,5 kw

Dvoidilny ovladaci pult a elektrorozvadéé

- Obsahuji veskeré potiebné prvky pro ovladani

Polohovaci elektronika DIV 601A1- Touch Screen- Mudata (F)

- Automatické, poloautomatické a manudlni polohovani vézi voziku

Lamelovy dopravnik pro kiuru- Sikmy

- Délka15m
- Ptfevodovka 3 kW
- Rychlost 40 m/ min

29



Vystupni valeckovy dopravnik podélny + fetézovy vyhazovad

- Délka dopravniku 18 m
- Vykon 3 kW

Hydraulicky drzak desek- samostatné nastavitelny 2 ks

- Sklada se z 1 nezavislého hydraulického ramena

- Slouzi k vyhozeni a zafazeni prizem pro pasovou pilu

Elektricky rozvadé¢ a ovladaci elementy, Hydraulicky agregat a hydraulické vedeni

- Q=46 1/min
- P=75kwW

Retézovy dopravnik

- Rychlost 30m/min
- Pohon 1,5 kW

Pii¢ny fetézovy dopravnik se zdvihem

- Délka dopravniku 4 m
- Rychlost 30 m/min
- Pohon 2,2 kW

Pri¢nv fetézovy dopravnik

- Délka dopravniku 5,5 m
- Pohon 2,2 kW

Dopravnik vale¢kovy- pracovni stul

- Délka dopravniku 6 m

Hydraulicka zkracovaci pila HC-900

- Vykon motoru 7,5 kW
- Rozméry pilového kotouce & 500/ 35 mm

Dopravnik vale¢kovv- bez pohonu

- Délka 8m
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Omitaci pila OB-11 M TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze

Dopravnik pro omitaci pilu

- Délka dopravniku 8,3 m

- Pohon omitaci pila

Dopravnik valeé¢kovy 2 ks

- Délka dopravniku 8,4 m
- Pohon 2,2 kW + 1,5 kW

Pri¢ny fetézovv dopravnik

- Délka dopravniku 3 m
- Pohon 2,2 kW

Rozmitaci pila Pwr 422 TOS Svitavy

- Specifikace v ptiloze

Hydraulicka pohonna jednotka

- Volné stojici, instalovand max. 2 m od stroje

- 5,5 kW motor

Sekacka odpadu SG strojirny S 150*400- R1/37

- Pfikon 42 kW

Hrabicovy dopravnik

- Pfikon 4 kW
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6.3.4 Energeticka ndarocnost pilnice

Celkovy piikon pilnice (kW) * koeficient soubéhu
596 * 0,85 = 506,6 kW

Spotfeba energie za den (jedna sména. 7 hodin)

Spotteba energie- 1,9 MW

6.3.5 Pocet pracovnikii

Obsluha celniho nakladace........................... Ix

Operator pasove pily........coooeiiiiiiiiiiiiiin Ix

Obsluha rozmitaci pily..............ccoooiiiinan.. 3x

Obsluha omitaci pily.........c.cooovviiiii. 3x

Obsluha zkracovaci pily... .........cccoviiiiinnnn. Ix

Celkem 9 pracovniku

6.3.6 Porizovaci cena

Celkova cena strojniho 22 200 799 K¢é
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6.3.7 Zhodnoceni varianty 111

Vyhody:
- technologicky tok v jednom sméru
- moznost prace na jednotlivych strojich
- odpad ve formé stépky- vyhoda- zadné vazani baliku

- Diky ptedfréze se prodlouzi zZivotnost pasu
Nevyhody:

Vyssi investice a vyS$i provozni naklady z divodu vyssiho ptikonu. Piikon je

kvtli predfréze o 90 kW vyssi.
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7. Ekonomické vyhodnoceni

7.1 Investice

Mezi charakteristické znaky investice patii vétsi penézni vydaj, ktery slouzi
zpravidla k pofizeni dlouhodobého majetku, ktery jeho vyuzivanim p¥inasi ptijmy po
delsi Casové obdobi. Investice také patfi k jednim ze zakladnich pilifi dlouhodobé
prosperity podniku. Podnik by mél investovat ¢astku minimalné ve vysi odpist, aby
zajistil tzv. obnovu svého majetku. Pokud se rozhodneme do néceho investovat a tuto
operaci provedeme, rozhodnuti uz je nezvratné. V této fazi se podnikatel soustifedi na
oc¢ekavané hodnoty, a je zapotiebi pocitat s rizikem a casovym faktorem navratnosti
investice. Prostfedky vynalozené na investici jsou vétSinou v takovém rozsahu, ze mizou

zvratit celou prosperitu firmy. (Scholleova 2008)

7.1.1 Hodnoceni podnikovych investic

Investice mizeme rozdélit z hlediska tcetnictvi podle Scholleové na stran¢ 107

- Hmotné
- Nehmotné

- Finanéni

Nejdulezitéjsi vsak je zamyslet se nad investicemi z hlediska pfinosu. Mezi nejméné
oblibenou skupinu investic patii investice regulatorni. Ty musi byt realizovany proto, aby
mohl podnik dale fungovat. Tato investice je mnohdy vazana na vznik nového zakona ¢i
predpisu, poptipad¢€ noveé vzniklé normy. Do druhé skupiny patii investice obnovovaci,
jde o investice, kde je staré zafizeni nahrazovano novym. Toto zafizeni je ale pouze tak
dobré aby pokrylo dosavadni poptavku. Tieti nejefektivnéjsi investice jsou rozvojové.

Investice tohoto typu jsou zfizovany za zamérem zajiSténi dalSiho rlstu firmy.

(Scholleova 2008)
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7.1.2 Metody hodnoceni investic

Mezi metody hodnoceni investic patfi metoda statickd a metoda dynamicka.
Pokud mluvime o metodach statickych, pouzivame informace tykajici se penéznich tokt
souvisejicich s investovanim a naslednym provozem. Metody dynamické prihlizeji ke
ttem zakladnim faktorim podle:

- Finan¢ni pfinosy
- Cas
- Riziko (Scholleova 2008)

Rozsiteni podniku je vzdy spojeno s velkou investici. Je zapotiebi prozkoumat
veskeré mozné scénare, které mohou nastat po uskute¢néni investice. Pokud nebude
investice dobfe prozkoumdna, miize dojit ke zkrachovani podniku. Nejdulezitéjsi je
vycislit celkovou vysi ndkladu na rozsifeni podniku a vypocitat navratnost. Hlavni
faktory, které mohou ovlivnit ndvratnost a vyhodnost investice jsou:

a) VeEtsi vytez

b) Mén¢ lidské sily
Nevyhody mohou byt:

€) Vétsi naroky na obsluhu

d) Vétsi naklady na Gdrzbu.

7.2 Ndklady spojené s rozsirenim podniku

7.2.1 Ceny stavebnich praci

Ceny stavebnich praci a haly byly vy¢isleny stavebni firmou Trojstav s.r.o.

- Srovnani pudy
- Vybetonovani
- Postaveni haly

- Komunikace, celkové naklady jsou 5 000 000 K¢
Nakup nastrojt: pilové kotouce + pilové pasy= 1 000 000 K¢

Tyto investice jsou u vSech tii variant stejné.
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7.3 Varianta |

Néklady spojené s vyrobou kusového odpadu:

- Investice do vyrobni linky 19 571 799 K¢

- Instalovany piikon 461 kKW

- Naklad na nakup kulatiny: 26 028 000 K¢

- Naklady na brouseni nastroji 500 000 K¢ (stanoveny pracovnikem firmy
Cedro).

- Spotieba energie= 6 (Cas zapnuti stroje za sménu)*461*3 (cena v K¢&)*241
(dnt) = 1 999 818 K¢

- Nakup nastroji 1 000 000 K¢ (stanoveno pracovnikem firmy Cedro)

- Hruba mzda zaméstnance pracujiciho na lince ¢ini 19 000 K¢/més. Na lince
bude pracovat 9 pracovniku. Naklady jsou tedy 2 052 000 K¢/rok.

- Pojisténi (socidlni a zdravotni), které je zdkonem stanoveno na 34 % hrubé
mzdy zaméstnance je 697 680 K¢/rok.

- Rezie 3000 000 K¢

- Celkem palet za rok 289 200 ks 289 200*30 =8 676 000 K¢
Néklad na 1 ks palet je 30 K¢ (udaje z interniho ucetnictvi firmy)

Investice: 19 571 799 K¢ + 1 000 000 K¢ (nastroje)= 20 571 799 K¢&

Naklad: 500 000 K¢ + 1999 818 K¢ + 2052 000 K& + 697 680 Ké= 5249 498 K¢ +
26 028 000 K¢ = 31 277 498 K¢ + 3 000 000 K¢ = 34 277 498 K¢ + 8676 000 K¢ =
42 953 498 K¢/ rok

Vynosy z prodeje kusového odpadu: 2 125 608 K¢
Vynosy z prodeje pilin: 601 536 K¢

Vynosy z vyroby feziva a nasledného sbijeni palet: Rocni vynos pii prodeji palet

vyrobenych z 50 mé feziva je 54 225 000 K¢&.
- Udaj ziskan z interniho G&etnictvi firmy

Vynosy celkem: 56 952 144 K¢/rok
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7.4 Varianta Il

Naklady spojené s vyrobou hnédé stépky:

- Investice do vyrobni linky 20 700 799 K¢

- Instalovany piikon 506 kKW

- Naklad na nakup kulatiny: 26 028 000 K¢

- Naklady na brouseni nastroji 500 000 K¢ (stanoveny pracovnikem firmy
Cedro).

- Spotieba energie 6 * 506 * 3 * 241 = 2 195 028 K¢

- Nékup nastroji 1 000 000 K¢ (stanoveno pracovnikem firmy Cedro)

- Hruba mzda Zamé&stnance pracujiciho na lince ¢ini 19 000 K¢/més. Na lince
bude pracovat 9 pracovniku. Naklady jsou tedy 2 052 000 K¢/rok.

- PojiSténi (socidlni a zdravotni), které je zdkonem stanoveno na 34 % hrubé
mzdy zaméstnance je 697 680 K¢/rok.

- Rezie 3000 000 K¢

- Celkem palet za rok 289 200 ks 289 200*30 =8 676 000 K¢
Néklad na 1 ks palet je 30 K¢ (idaje z interniho Gcetnictvi firmy)

Investice: 20 700 799 K¢ + 1 000 000 K¢ (nastroje) = 21 700 799 K¢

Naklady: 500 000 K¢+ 2 195 028 Ké+ 2 052 000 K+ 697 680 K= 5 444 708 KE+
26 028 000 K¢=31472708 K&+ 3000000= 34472708 Ke+8676000 K=
43 148 708 K¢&/rok

Vynosy z prodeje Stépky: 1 407 826 K¢
Vynosy z prodeje pilin: 601 536 K¢

Vynosy z vyroby feziva a nasledného sbijeni palet: Rocni vynos pii prodeji palet

vyrobenych z 50 m3 feziva je 54 225 000 K¢&.
- Udaj ziskan z interniho G&etnictvi firmy

Vynosy celkem: 56 234 362 K¢&/rok
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7.5 Varianta Il

Néklady spojené s vyrobou hnédé stépky (uspora pilového pasu, diky predfréze)

- Celkova potizovaci cena 22 200 799 K¢

- Instalovany piikon 596 kKW

- Spotieba energie 6*596*3%241 = 2 585 448 K¢

- Naklad na nakup kulatiny: 26 028 000 K¢

- Uspora na pilovych pasech: 2 fezy na vyiezu
Budeme uvaZovat celkem 8 fezu tspora je tedy 25 %
Néklady na brouseni nastroji 500 000 K¢ (stanoveny pracovnikem firmy
Cedro). Néklady se snizi o 125 000 K¢

- Investice do nastrojii predfrézy 100 000 K¢ + naklady na brouseni 50 000 K¢
(stanoveno pracovnikem firmy Cedro)

- Hruba mzda Zaméstnance pracujiciho na lince ¢ini 19 000 K¢/més. Na lince
bude pracovat 9 pracovniku. Naklady jsou tedy 2 052 000 K¢/rok.

- PojiSténi (socidlni a zdravotni), které je zdkonem stanoveno na 34 % hrubé
mzdy zaméstnance je 697 680 K¢/rok.

- Nékup nastrojii 1 000 000 K¢ (stanoveno pracovnikem firmy Cedro)

- Rezie 3000 000 K¢

- Celkem palet za rok 289 200 ks 289 200*30 =8 676 000 K¢
Néklad na 1 ks palet je 30 K¢ (0daje z interniho tcetnictvi firmy)

Investice: 22 700 799 K& + 1 000 000 K& (nastroje)= 23 700 799 K&

Naklad: 375 000 K&+ 2 585 448 K&+ 2 052 000 K&+ 697 680 K&+ 150 000 Ké= 5 860
128 K&+ 26 028 000 K¢=31 888 128 K&+ 3 000 000 K&=34 888 128 K&+8 676 000 K¢
=43 564 128 K¢&/rok

Vynosy z prodeje stépky: 1 407 826 K¢
Vynosy z prodeje pilin: 601 536 K¢

Vynosy z vyroby feziva a nasledného sbijeni palet: Rocni vynos pii prodeji palet

vyrobenych z 50 m3 feziva je 54 225 000 K¢&.

Vynosy celkem: 56 234 372 K¢&/rok
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7.6 Rozdil mezi naklady a vynosy jednotlivych variant

Ro¢ni produkce kusového odpadu je 20 % z celkového potezu. Ten byl stanoven

na 80 m3 za sménu. Ro¢né vznikne 3856 m3 odpadu. Dalsi typ odpadu je v podobé pilin.

Ro¢ni produkce kusového odpadu je 20 % z celkového potezu. Ten byl stanoven na 80

m3 za sménu. Rocné vznikne 3856 m3 odpadu. Dalsi typ odpadu je v podobé¢ pilin, téch

je 13 % z celkového mnozstvi. Tedy 2506,4 m3. Dilezité je tedy pouze vycislit

vyhodnost, ¢i nevyhodnost vyroby §tépky.

Vypocet vynosu z odpadu:

Tab. 1 Vynosy z odpadu

mnoZstvim3 mnozstvi pln cena K¢ vynos
kusovy odpad 3856 6 857 310 2125608
piliny 2506,4 7833 240 601536
Stépka 3865 5990,75 235 1407826

- Cena odpadu ziskana ke dni 21. 4. 2016 od zamé&stnance firmy Kronospan

7.7 Vysledky hospodareni jednotlivych variant

Porovnani sumy nakladt (vstupll) a vynosu (vystupu) se nazyva hospodaisky vysledek.

Podle velikosti téchto dvou hlavnich poloZzek ma pak vykaz charakter zisku ¢i ztraty.

(Kupéak 2003)

Tab. 2 Vysledky hospodareni jednotlivych variant

Varianta | Varianta Il Varianta lll
investice do stroju 20571799 21700799 | 23700799
stavebni prace 5 000 000 5 000 000 5 000 000
vynosy celkem 56 952 144 56234362 | 56234372
naklady celkem 42 953 498 43148708 | 43564128
pramérny odpis 4114 360 4340 160 4740 160
VH 9 884 286 8745494 7 930 084

Cena stroju byla poskytnuta firmou Excelent.sk, TOS Svitavy, SG Strojirny
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7.8 Hospodarsky vysledek stavajiciho podniku za rok 2014

Tab. 3 Hospodarsky vysledek podniku za rok 2014

naklady celkem -42 940 000
vynosy 46 860 000
VH zisk 3920000

Zde je zobrazen vysledek hospodateni, ktery byl ziskdn z Gi€etnictvi firmy.

Zvétseni vytéze o 7 % by ve stavajicim podniku znamenalo, Ze denné by vzniklo o 2,1
m3 feziva navic. Pfi 241 pracovnich dnech je to 506,1 m3 za rok. Pii cen¢ 3500 K¢/m3

je to zvétSeni vynosu o 1 771 350 K¢.

Néklady na vyrobu stavajiciho provozu jsou 42 940 000 K¢/rok. Firma vykazuje zisk
3920 000 K¢. Pti predpokladané vyrobé v navrhovaném podniku budou néklady bez
odpisu 42 953 498 K¢&. Diky zvétSeni vytéze z 60 % na 67 % a omezeni poctu pracovniku
z 12 na 9 bude mit firma témé&f stejné naklady a dokonce i vétsi vyrobni kapacitu. Zisk
navrhovaného podniku za ptedpokladu prodeje 50 m3 feziva v paletach denné¢ bude i se

zapoctenim odpisu investice 9 884 286 K¢.

7.9 Odpisy

Odpisy nam znézoriuji postupné opotiebeni dlouhodobého majetku za dané
obdobi. Jako jejich hlavni funkce je pfenést cenu majetku do ndkladu a tim snizovat jeho
vyS$i a zajistit obnovu. V praxi mame dva typy odpisii dafové a Gcetni. Daflové vymezuje
v CR zékon o dani z piijmu, ten umoziuje volit bud’ rovnomérné, nebo zrychlené

odepisovani. (Veber a kol. 2010)

Rovnomérné odpisy

Rovnomérné odpisy neboli linearni pfenasi hodnotu majetku do nékladu postupné,

pokazdé stejnou castku po dobu jeho uzivani.
VC- vstupni cen

n- doba pouzivani majetku 7
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Zrychlené odpisy

V druhém roce je odpis nejvyssi, poté postupné klesa. Pti tomto druhu odepisovani se

predpoklada rychlejsi opotiebeni majetku.

Postup vypoctu zrychleného odepisovani:

a) Vypocet odpisové sazby 5
Osgz =| 1-3/== |* 100
2 [ Ve )
Hz- ztistatkova cena majetku
b) Vypocet odpisu- odpis v prvnim roce
_ Oy *Ve
= 100
-odpis v dal$ich letech
0., *Zc
O — 54T
ZR2 .m 100
Oz1 — odpis v prvnim roce
Oz n — odpis daldich letech
Zc — zistatkova cena
Vypodet ziistatkové ceny Ze =Ve - Z]:ﬂ

Vypocet odpisu vyrobni haly a potfizené vyrobni technologie.
Vyrobni linka spada do druhé odpisové skupiny, to znamena, Ze se bude odepisovat 5 let.

Tab. 4 Tabulka odpisu pro variantu I

rok zGstatkova cena [rocniodpis |opravky celkem

varianta | 2016 16 457 439 4114 360 4114 360
20571799 K¢ 2017 9874 463 6582 976 10697 336
2018 4937231 4937232 15 634 568

2019 1645743 3291488 18 926 056

2020 0 1645743 20571799

Odpisy dalSich variant v ptiloze.
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Vyrobni linka se bude odepisovat zrychlenymi odpisy. Pii odpisovani zrychlenou

metodou je odpis v druhém roce nejvyssi a poté postupné klesa.

Vyrobni hala patfi do 5. odpisové skupiny a bude se odpisovat 30 let. Zde je vypocet

pouze odpisu linearniho. Budova bude odepsana linearné.

Tab. 5 Linedrni odpisy vyrobni haly

Vyrobni hala 5000000
rovnomérné od.

rok odpis zGstatkova cena
1 83333,33 4916 666,67
2 83333,33 4 833333,34
3 83333,33 4750 000,01
4 83333,33 4 666 666,68
5 83333,33 4583 333,35
6 83333,33 4 500 000,02
7 83333,33 4 416 666,69
8 83333,33 4333333,36
9 83333,33 4250 000,03
10 83333,33 4166 666,70
11 83333,33 4083 333,37
12 83333,33 4 000 000,04
13 83333,33 3916 666,71
14 83333,33 3833333,38
15 83333,33 3750 000,05
16 83333,33 3 666 666,72
17 83333,33 3583 333,39
18 83333,33 3 500 000,06
19 83333,33 3416 666,73
20 83333,33 3333333,40
21 83333,33 3250 000,07
22 83333,33 3166 666,74
23 83333,33 3083333,41
24 83333,33 3000 000,08
25 83333,33 2916 666,75
26 83333,33 2833333,42
27 83333,33 2750 000,09
28 83333,33 2 666 666,76
29 83333,33 83333,33
30 83333,33 0,00
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7.10 Doba navratnosti

Navratnost je doba potfebna Kk navraceni nakladt spojenych z investici. Je pocitana
pomoci kumulovanych toki v hotovosti. Tam, kde se kumulované toky rovnaji nule, je

doba navratnosti (Kalousek 2000)

KdyZ budeme piedpokladat vynosy z investice v kazdém roce stejné, 1ze dobu navratnosti

(DNI) vypocist jako podil potizovaci ceny a hrubého ro¢niho cash-flow.

Fi

c
DNI =——
CF,
V- vstupni cena investice

Cfh- Cash-flow (ro¢ni hruby), ktery lze vyjadfit vztahem:

CFh =HV + O,

HV- ro¢ni hospodatsky vysledek
Opr- primérny ro¢ni odpis investice
Nejdulezitéjsi je, aby doba névratnosti byla kratsi nez doba Zivotnosti nového provozu.

Pro navrhovany provoz:

e

DNI =——
CF, DNI= 25 571 799/9 800 953= 2,609

Navratnost za danych podminek by byla do tii let.

43



8. Diskuse

Jelikoz jde o realizaci projektu do nové vyrobni haly, nemusely byt rozmérové
pozadavky stanoveny. Toto feSeni je na zpracovani jednodussi. K dosazeni vytycenych
cili byly navrhnuty 3 varianty vyrobni linky. Pouzitd technologie je u vSech ndvrhia
stejna. Hlavni pofez je realizovan pomoci pasové pily. Pii vybéru vhodné technologie
bylo uvazovano pouziti i jiné, naptiklad poiez kmenovou kotoucovou pilou, rizné
frézovaci a profilovaci agregaty. Surovina, kterou firma zpracovava je ale velice
rozmanita, proto bylo nejvhodnéjsi zvolit poiez pasovou pilou. Profilovaci a frézovaci
agregaty jsou schopny zpracovavat kulatinu vétSinou do priméru 35 cm. Vyrobci
kmenovych kotoucovych pil uvadéji primér zpracované kulatiny max. do 40 cm. Pii
zpracovani suroviny touto technologii je také zapotiebi surovinu pifed zpracovanim
tloustkove tridit s pfesnosti na 2-3 cm. To by byla dal$i vétsi investice. Proto po
prokonzultovani s vyrobci téchto technologii a dievarskymi zavody, které pouzivaji rizné

technologie, nakonec vyslo nejlépe pouzit pasovou pilu.

Strojni vybaveni je u vSech tfech variant stejné. Rozdil je pouze v jednom stroji
(predfréza) a v feSeni odpadu. Vyrobni kapacita byla stanovena na pofez minimalné
80 m3 za sménu, tuto kapacitu jsou schopny vyrobit vS§echny navrhované alternativy. Ve
varianté I je vystupem kusovy odpad, u nésledujicich dvou variant je to Stépka. Dalsi
otazkou bylo zjistit, kterd varianta je nejvyhodné€jsi z pohledu nédvratnosti investice. Pii
propoc¢itani vSech tfech variant a vycisleni celkovych vynosi a nadkladt se jevi jako

nejlepsi varianta I.

Realizace tohoto projektu pfinese vétsi vyrobni kapacitu. Vyrobni kapacita se
zvetsi z 50 m3 na 80 m3. Dalsi vyhodou je, Ze se vytéz diky dvouhtidelové rozmitaci pile
zvetsi o 7 %. Oproti tomu, kdybychom pouzili jednohfidelovou rozmitaci pilu, ktera je
nyni v provozu. Profez u jednohtidelové rozmitaci pily pfi pilovych kotoucich 400 mm
je 4,4 mm. U dvouhtidelové rozmitaci pily je profez max. 3,2. Dalsi vyhodou je snizeni
poc¢tu pracovniku. Novou vyrobni linku bude obsluhovat 9 lidi. To znamena 0 3
pracovniky mén¢ nez ve stavajicim provozu. Pokud by se firma nerozhodla pro realizaci
projektu, doporucil bych pofidit novou rozmitaci pilu (dvouhtidelovou). Jak uz bylo
napsano tato rozmitaci pila ma vétsi vytéz. Kdyz by bylo docileno o 7 % vetsi vytéze, za
rok by se vynos promitl v hodnoté 1 771 350 K¢. Po ekonomickém vyhodnoceni bych

navrh doporucil k realizaci, jelikoZ vypoctena doba navratnosti je do 3 let.
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9. Zavér

V této bakalatské praci je feSen navrh nové vyrobni linky paletového pfifezu u
firmy Pila Benda s.r.o. Navrh vychazi z pozadavkd majitele pily. Soucéasti prace jsou

vykresy jednotlivych alternativ.

Stavajici provoz nevyhovuje hlavné svoji nizkou kapacitou. Vyrobni kapacita
palet nemtze byt vyuzita z diivodu nedostatecné vyroby feziva. Prostor na novou vyrobni

halu v arealu je, tudiz feSenim tohoto problému bude nasledna vystavba nového provozu.

Pro doporuceni nejvhodnéjsi varianty byly zpracovany tii alternativy vyrobnich
linek, kazd4 s jinym feSenim odpadu. Kazd4 varianta obsahuje popis hlavnich operaci,
popis technologického toku, vypis pouzitych stroji, vyhody a nevyhody dané¢ho navrhu,
pofizovaci cenu zafizeni a energetickou naro¢nost. Dal$im bodem pro vypracovani bylo
zjistit, kterd varianta feSeni odpadu je nejvyhodnéjsi. Byl tedy proveden vypocet
hospodaiského vysledku vSech alternativ. K tomuto bylo zapotiebi zjistit veskeré ro¢ni
provozni néklady, ro¢ni vynosy. Po prozkoumani hospodaiského vysledku vysla nejlépe

varianta I.

Varianta 1 vykazuje nejlepsi hospodaisky vysledek. Zde je kusovy odpad
prodadvan ve form¢ odiezkli. Doba odepisovani byla stanovena na 5 let, pfi téchto
podminkach by méla byt navratnost investice do tfi let. Pokud by se firma nerozhodla pro
realizaci tohoto feSeni, doporucuji alespon vyménu rozmitaci jednohtidelové pily za

cwwvr

cca 7 % a tim rentabilitu stroje cca jeden rok.
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10. Summary

This bachelor’s work solves the proposal of a new pallet blank production line for Pila
Benda s.r.o. The proposal emerges from the requirements of the sawmill owner. The work

includes the drawings of the individual alternatives.

The existing operations are not suitable especially from the point of view of capacity of
the consequent sale of pallets. The production capacity of pallets cannot be used due to
the lack of timber production. Space for a new production hall on the premises, therefore

a solution to this problem, will be followed by the construction of a new operations plant.

Three options of production lines, each with a different means of solving waste, were
drawn in order to recommend the most advantageous option. Each option includes a
description of the main operations, a description of the technological flow, a list of the
machines used, the advantages and disadvantages of the given proposal, the purchase
price and energy demands of the equipment. Another point for drawing up the proposals
was finding out, which waste solution option is the most advantageous. Therefore, a
calculation of the economic results of all alternatives was conducted. It was necessary to
determine all annual operational costs and annual revenues. After analyzing the economic

results, option | came out best.

Option | demonstrates the best economic result. Here, the waste piece is sold in the form
of clippings. The depreciation period was set at 5 years. Under these conditions, the return
on investment should be within three years. If the company does not decide to implement
this solution, I would at least recommend replacing the ripped single-shaft sawmills for
double-shaft sawmills. This would increase revenue. Therefore, the machine would pay

off during one year.
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Priloha 1
Odpisy



Tab. 1 Odpisy varianty 1l

varianta ll rok zUstatkova cena [rocniodpis |opravky celkem
21700799 K¢ 2016 17 360 639 4340 160 4340 160

2017 10416 383 6 944 256 11284 416

2018 5208 191 5208 192 16 492 608

2019 1736063 3472128 19964 736

2020 0 1736063 21700799

Tab. 2 Odpisy varianty IlI

Variantal lll rok zUstatkova cena [rocniodpis |opravky celkem
23700799 2016 18 960 639 4740 160 4740 160

2017 11376 383 7 584 256 12 324 416

2018 5688 191 5688 192 18 012 608

2019 1896 063 3792128 21804 736

2020 0 1896 063 23700799




Priloha 2

Specifikace strojniho vybaveni



OMITACIPILA OB-ILOB-IIM

Pila je urCena pro oboustranné
vysokorychlostni omitani desek. Je vybavena
vstupnim a vystupnim stolem a pfesuvnym = N [ g
ovladacim panelem, z kterého Ize nastavit [ - F | TR S
optimalni omitany rozmér uzZ =z mista ' .
manipulace s deskou. Moznost rychlého
nastaveni omitaného rozmeéru pro kazdou
desku vyznamné zvysuje ekonomické vyuziti
stroje.

Technické data OB-lII OB-II M
Sitka omitani od stfedu 70 - 430 mm 50 - 240 mm
Z boku - 20— 100 mm
Vyska omitané desky 15 - 80 mm 15 - 80 mm
Pil.kotou¢ @ 400, otvor @ 80, @ 30 2 kusy 4 Kusy
Rychlost prestaveni pil 10 mm/sec 10 mm/sec
Vykon motort pil 2x4,7kW 2x5,2 kW
Vykon posuvu 1,1 kW 1,1 kW
Vykon pohonu pfesouvani pil 1,1 kW 1,1 kW
Vykon pohonu valct - (option) - 0,2 KW
Celkovy vykon stroje 11,5 kw/400V | 12,8 kW/400V
7,10,13,14,20,2
Rychlost posuvu - 6 stupfid, m/min |6 7,10,13,14,20,26
Délka vystupniho stolu 2,30 m 2,30 m
Délka vstupni liSty 3,15m 3,15m
Celkova hmotnost 1350 kg 1400 kg
Cena zakl stroje 265 000,-K¢& | 295 000,-K¢&
PtisluSenstvi
Elektr. odmérovani Sitky omitani 18 950,-K¢
Motorické prestavovani vysky 17 990,-K¢
Laser-1 ks. 19 850,-K¢
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DVOUHRIDELOVA VICELISTA ROZMITACI PILA

PWR 422 - MAX. PROREZ 250 MM

VCETNE KLINOVITOSTI 265 MM




Pily jsou uréeny pro rozmitani prizem s vysSkou fezu do 250mm a materidl délek min.

2m.

Stroj musi byt umistén na zédkladu umoziujici spodni vyprazdiiovani spodniho fezného

prostoru stojanu dopravnikem nebo variantu odsavani.

Zakladni provedeni a inovacni prvky

- posuv materidlu pomoci podéavacich past

- horni pohénéné ryhované valce v pritlacné skiini (4 ks)
- motory 2 x 55 kW, 2 x 75 kW, 2 x 90 kW

- motorické pfestavovani pilovych hiideli

- motorické pfestavovani ptitlacné skiiné

- pevna pilova pouzdra

- frekvenéni méni¢ (4-40m/min)

- zpétna vazba - regulace rychlosti posuvu podle zatiZeni na pilové hiideli
- vykon motoru posuvu 3,5 kW

- pneumaticky pritlak !!!!

- automat zajist'ujici optimalizaci a fizeni stroje

- ovladani pomoci dotykové obrazovky

- bez laseru

- bez distan¢nich krouzkd mezi pily

TECHNICKE PARAMETRY

Technické parametry: PWR 422
Max. (mm) 400
Primér pilového kotouce:
Min. (mm) 300
Tloustka vklddaného materidlu: Min. (mm) 40
Vyska prichodu materidlu strojem | pfi fezani 2 pilami maximalniho priméru 250




Maximalni nadmira

18
(neptesnost tloustky materialu)
(bez boc¢niho
Minimalni délka materidlu vedeni podle | 1400
pravitka)
jednotlive:
vpravo (mm) 405
Prichod od osy posouvaciho pasu: max
vlevo mm (mm) 465
Celkovy priichod mm 870
Otacky pilovych hiideli: min 3600(4450)
Vzdalve?ost krajnich pilovych Max. (mm) 400
kotouct:
Rychlost posuvu materialu
(m.min -1) 4-40
2X 75
pilovych hiideli (kW) 2x90
Vykony elektromotorti:
variatoru (kW) - ménice 3,5
Zvedani ptitlacné skiing€ (kW) 0,55
Zvedani pilovych htideli (kW) 2x0,55

Hmotnost stroje
Varianty stroje:
Motory:

Pritlak:

-2x 55, kW 2 x 75 kW, 2 x 90 kW, 2x 90 kW

- pneumaticky — v zékladu

5200 - 5 800 kg




CENOVA NABIDKA PWR 422.2 — 2x75 kW

PWR 422.21 — Pila roziezavaci dvouhiidelova 2 x 75 kW 2 362 000,- K¢

Zvlastni ptislusenstvi :

- ptiprava elektroinstalace a montaz pro 1 laser 19 800,- K¢
- 2 ks laser Z10PT - Z LASER 14 500,- K¢
- vytapéni elektrovyzbroje stroje do —20° C 21 110,- K¢
- 60 ks krouzkut dle vybéru 24 000,- K¢

Cena montéze stroje a zaSkoleni obsluhy :

-PWR 422 62 530,- K¢




Cenova ponuka

Zoznam strojov:

CNC zariadenie hydraulicka pasova pila FIL-1600H
Hydraulicky vozik VEL- 970H a hydrostatickym pohonom
Predfréza

Dopravniky na gulatinu, rezivo a triediace dopravniky
Kefa na odstranenie pilin

Rozmietacia pila

Omietacia Pila

Skracovacia pila HC-900.

Zariadenia maju certifikat CE

Popis technologie:

Priecny dopravnik na gulatinu

e Obsahuje 4 retazové vetvy, dizka 6

m
e Ram ocelovy -profil NPl 24 +UNP
10
e trojdielne retaze, s kolieskami na
pohon,

s medzou pevnosti 4 x 16 t
e Pohon pomocou planétovej
prevodovky

S vykonom motora 9,2 kW
e Nosnost’ 40 t
e Rychlost’ 10 m/min

e sluzi na postupné navalovanie
gul’atiny
e vyrobeny so zvaranej ocelovej
konstrukcie
e Skladé sa zo 4 hydraulickych ruk,
posobiaci stcasne, bez ohladu na
asymetrické zat'azenie.



Predfréza KK-760

and

=~

g

Frézovacia hlava @ 762 mm poskytuje Cisty rez
3 frézovacich nozov 'ahko odnimatelnych
Max. hibka rezu 150 mm

Max. vyska rezu 750 mm

Maximalne otvorenie 900 mm

Servo- polohovanie- SW Mudata

Rychla a l'ahk4 vymena nozov

Vykon motora 90 kW

Dizka vozika 7500 mm

Sirka vozika 1900 mm

Pocet upinacich vezi 4 ks

Vzdialenost’ vezi 1100-2000- 2000 mm, alebo podl'a dohody

Otvorenie vezi 1000 mm

Hydraulicky agregat 9 kW s Aku- batériou 20 1 je umiestnena na voziku
Hydraulické upinanie gul'atiny. Hydraulické prvky vyroby Poclain Hydraulics
Regulacia upinacieho tlaku z ovladacieho pultu 50-100-150 bar

Centralne tlakové mazanie vSetkych vedeni (40 mazacich miest pod tlakom 30
bar)umoziuje riadenie mazania pomocou dvoch casovych relé. Produkcia Baier

Keppel-Beka

Centralne mazanie kol'ajnic
Vymenitel'né vedenie vezi
Vymenitelné vedenie hakov
Celkova hmotnost’ vozika 8000




Hydraulické obraca¢e OTD-970H

Pocet: 3+ 3

Pocet otaCacich ramien a retazi: 3 + 6 ks
Hydraulicky pohyb obidvoma smermi -
regulacia otacok

Tri kratke retazové ramena

Bezpecnost’ zariadenia proti pretazeniu
Zdvihacia sila kazdého ramena 2,9 t.

Servomotor pre digitalne nastavenie hrabky

Systém sa skladd zo servomotora a ovladania (anglicka
produkcia Control Techniques- Emerson), planétove;j
prevodovky a prevodu na hlavna hnaciu os.

Kombinacia vysSie uvedenych digitdlnych riadiacich
zariadeni poskytuje moderné CNC - zariadenie

Rychlost’ polohovania: 355 mm / s.

Presnost’ polohovania: = 0,1 mm.

Hydrostaticky pohon voziku PH-90

Hydrostatické pohony sl najmodernejSie rieSenie
pojazdu voziku pre pasové pily

Charakteristické vlastnosti: spol'ahlivost’,
maximalna dynamika, najvyssia rychlost’ (az 180m/
min) a celkovy instalovany vykon zariadenia iba
15-30 kW. Hydraulické cerpadlo, hydraulicky
motor, proporcionalny ventil a ovladac¢ st nemecke;j
produkcie Danfoss. Planétova prevodovka je zn.
Transmital.

Hydrostaticky agregat 120 1 s chladi¢om a filtrom,
hydraulické hadice , bubon, navijak st z produkcie Dinaco.

Korajnice



e Na rezanie gulatiny do 8 m dizky doddvame 2 x 21-m kolajnic T-149, hmotnost’
1900 kg.

Hydraulicka pasova pila FIL-1600H

o Liatinové kolesd maju priemer 1600 mm, st
dynamicky
vyvazené
o Hrabka rimsy horného kolesa je 25 mm.
. Hrtbka rimsy spodného kolesa je 50 mm.
J Vel'ka hmotnost’ spodného kolesa umoziuje

rovnomernejsiu rychlost’ pilového listu
o Sirka pilového pasu je 260 mm, Hrabka 1,62mm
Moznost napnutia pilového pasu o 25% Vv tahu ¢o
umozni dvojita rychlost’ pilenia
Automatické hydraulické napinanie pasu
Priame hydraulické vyvazenie, pritlacna sila 11 t.
Hlavny pohon — elektromotor 90kW
Hydraulicky agregat 7,5 kW
Zapinanie hlavného motoru hviezda- trojuholnik
Zapinanie hlavného motoru, naklananie kolies
a digitdlny manometer pre reguldciu napnutia pasu

umiestnené na stojane stroja
e Celkova hmotnost pily: 7600 kg

e Opticky Laser 30 mW-LAP Laser GmbH

e Tapeta-pre I'ahké odobratie odpilenej dosky a odstranenie odpadu z péasovej pily

e Predrezovy agregat pre gulatinu s kdrou — zariadenie je hydro- pneumatické-
hydraulicky motor s pneumatickou pruzinou, a pouziva nacistenie kmena proti
pasovej pile. Zabezpecuje ochranu pilového pasu



Frequeny drive needs no
maintenance unlike a hido-
mechanic brake.

Dvojdielny ovladaci pult
a elektrorozvadzac

o Ovladaci pult arozvadzac
obsahuju vSetky elektro-
komponenty  zariadenia, napr.
riadiace aindikac¢né prvky, istice,
relé a stabilizatory napétia.
V zariadeni si pouzité prvky
Schneider -  Telemechaniques,

Omron.

e Datovy a napajaci kabel (kabel Twentsche Deutchland) na zberaéi pradu su na
voziku navrhnuté tak, aby boli maximalne chranené pred poskodenim.

Polohovacia elektronika DIV 601Al-Touch Screan-Mudata (F)
e Automatické, poloautomatické a manualne

polohovanie veZzi vozika.

e Manudlne ovladanie: na zariadeni st Styri tlacidla,
ktoré umoznuju pohyb gulatiny — rychlo alebo
pomaly, dopredu alebo spét’

e Poloautomatické ovladanie: umoziuje 30
Standardnych rozmerov a ich redukciu na pozadovanu
mieru alebo zadany zostatok

e Automatické ovlddanie: umoziiuje ulozenie 20
rozmerov do 20 programov atiez automatické

polohovanie kmenu. Této funkcia zrychluje pracu
a redukuje zostatok az na nulu.

e Automatické opravy:

e Ak zariadenie nie je umiestnené v medziach tolerancie, nepovoli sa prevadzka,
a opravia sa chyby bez ohl'adu na operatora.

e Zariadenie je vybavené prachotesnou klavesnicou s 38 klavesmi. Displej ma 8
&islic, pricom prvé ukazuje program, tri uréity rozmer a ostatné 4 zostatok. Cislice
s Cervené, 13 mm vysoké a dobre CitateI'né. Zariadenie je vybavené analdgovym
vystupom pre polohovaci motor.

e Celkova hmotnost’ zariadenia 25 100 kg

Lamelovy dopravnik pre koru- Sikmy
e Sluzi na prepravu kory od odkoriovacej frézy
e Dizka dopravniku 15m



Sirka 900mm

[ ]

e Prevodovka 3 kW

e Rychlost’ 40 m/min
e Uhol naklonu 45° max

Vystupny valéekovy dopravnik pozdlzny + retazovy vyhadzovac pre odpad 5 drdahy
e Dizka dopravnika 18 m.

Sirka dopravnika 1200 mm.

Sirka valéekov 1000 mm.

Priemer val¢ekov 190 mm

Priemer a val¢ekov 600 mm.

vyrobeny so zvaranej ocelovej konstrukcie. Ram dopravnika NPU-18

Vykon 3 kW. Soft-start.

Rychlost’ 55 m/min.

Hydraulicky drziak dosiek — samostatne nastavitelny 2ks
e Sklada sa z 1 nezéavislého hydraulického ramena
e Sluzi k vyhodeniu a zarovnaniu dosiek pre pasovu pilu
e Je namontovany na Spiralovom valcovom dopravniku
e Hydraulicka zarazka 2ks
Elektricky rozvadza¢ a ovladacie elementy
Hydraulicky agregat a hydraulické vedenie
e Q=146 Il/min
e P=75kwW

Retazovy (Chain ejektor)
e Pocet ramien 5 ks.
e Rozte¢ ramien 1200/1200/1800 mm.
e Rychlost’ 30 m/min.
e Pohon 1,5 kW.
e Retaz 20B-1 DIN8781

Priecny retazovy dopravnik so zdvihom
e Sluzi aj na vratenie gulatiny na spétny porez
e Dizka dopravniku 4 m.
e Pocet ramien 5 ks.
e Rozte¢ ramien 1200/1200/1200/1800 mm.
e Rychlost’ 30 m/min.
e Pohon 2,2 kW.
e Retaz 20B-1 DIN8781

Priecny retazovy dopravnik
e Dizka dopravniku 5,5 m.
e Pocet ramien 5 ks.




e Rozte¢ ramien 1200/1200/1200/1800 mm.
e Pohon 2,2 kW.

e Rychlost’ 25 m/min.

e Retaz 20B-1 DIN8781

Dopravnik valcekovy- pracovny stol
e Dizka dopravniku 6 m.
e Pocet valcu 600 mm.
e Priemer valcu 90 mm.
e Dizka valcov 800 mm.
e VolIny priestor medzi valcami.

Hydraulicka skracovacia pila HC-900

e Pritlak hydraulicky

e Posun pil. kotica hydraulicky

¢ Vykon hlavného motora 7,5kW

e Trojfazovy prud 380/50 V/Hz

e Standardny pohon  hydraulicky agregat
25 1/min3 kW, 380V, 50Hz

e Sila horného pritlaku 50 bar

e Zasobnik oleja 361

e Pracovna vyska 820 mm

eRychlostrezu 1 m/s

eRozmery pil. kotaca & 500/ 35 mm

eVaha stroja 620 kg

e(Odsavanie  2X J 120 mm

o Standardna farba RAL 6011m,RAL
3000

- -y
E: e« Dopravnik valéekovy- bez pohonu

e Dizka dopravniku 8 m
e Priemer valcov 90 mm
e Dizka a valcov 800 mm

e Priemer a val¢ekov 800 mm.

Dopravnik pre omietaciu pilu
e Dika dopravniku 8,3 m
e Automaticky dopravnik
e KoS pre odpad na kolajniciach
e Pohon omietacia pila



Dopravnik valcekovy 2ks
e Dizka dopravniku 8,4 m
e Priemer valcov 160 mm
e Dika a valcov 600 mm
e Sirka valéekov 800mm
e Chain ejektor 4 ramena (1,5kW)
e Pohon 2,2kW + 1,5kW
e Rychlost’ 55 m/min.

Priecny retazovy dopravnik
e Dizka dopravniku 3 m.
e Pocet ramien 5 ks.
e Rozte¢ ramien 1200/1200/1200/1800 mm.
e Rychlost’ 25 m/min.
e Retaz 20B-1 DIN 8781
e Pohon 2,2kW

Cena stroji ve variant¢ I: 19 571 799 K¢
Cena stroju ve varianté II: 20 700 799 K¢ (navic sekacka odpadu a dopravnik)

Cena strojui ve varianté III: 22 200 799 K¢ (navic sekacka odpadu, dopravnik a
predfréza)



