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Smlouva o Dilo €. xxx ze dne xxx
Mechanické ¢asti tézniho stroje 2B5816

SMLOUVA O DILO

uzavfiena dle § 2586 a nasl. zak. €. 89/ 2012 Sb., obanského zakoniku, v platném znéni
mezi nasledujicimi smluvnimi stranami:

1/ Objednatel: INCO engineering s.r.o.
Spolec¢nost je zapsana v obchodnim rejstfiku, vedeném u Méstského soudu
v Praze, oddil C, vlozka 33482.

IC: 62582844
DIC: CZ62582844
Sidlo: Sladkovského nam. 312/2

130 00 Praha 3
Ceska republika

Zastoupena: Ing. Jan Houdek, Ph.D., jednatel spole¢nosti,
tel.:+420 602 375 765

Osoby opravnéné jednat ve vécech smluvnich a technickych:
pan Peter Hergott, manazer realizace, tel.:+420 702 074 127
JUDr. Jifi Hoch, vedouci pravniho oddéleni, tel.:+420 608 973 183
Osoba povérena jednat ve vécech technickych:
Ing. Ivo Zach, vedouci konstrukce, +420 721 871 498

Adresa pro doru€ovani ve v8ech vé&cech smlouvy:

INCO engineering s.r.o., Thamova 13, 186 00 Praha 8, Ceska republika

Bankovni spojeni: Komeréni banka a.s., 114 07 Praha 1, Na PFikopé 969/33, Ceska republika
Cislo Gétu: 43-3425210277/0100

IBAN: CZ37 0100 0000 4334 2521 0277

SWIFT: KOMBCZPPXXX

Tel.: +420 222 783 710

Fax: +420 222 783 709

e-mail : hergott@incoengineering.cz; hoch@incoengineering.cz;

zach@incoengineering.cz

a

2/ Zhotovitel: XXX
XXX.

IC: XXX

DIC: XXX

Sidlo: XXX
XXX
XXX

Zastoupena: XXX

Osoba poveérena jednat ve vécech tykajicich se této smlouvy:
XXX

Kontaktni osoba pro technické dotazy:
XXX

Adresa pro doru¢ovani ve vSech vécech smlouvy je totoZzna se sidlem.

Bankovni spojeni: XXX
Cislo uctu: XXX
SWIFT: XXX
Tel.: XXX
Fax: XXX
e-mail: XXX
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Mechanické ¢asti tézniho stroje 2B5816

S o P |
PREDMET SMLOUVY

Na zakladé této smlouvy se zhotovitel zavazuje vyrobit, obstarat, sestavit a dodat objednateli dilo
specifikované v €l. 2 této smlouvy.

Zhotovitel se zavazuje provést dilo na svij naklad a nebezpeci. Objednatel se zavazuje dilo odebrat
a zaplatit zhotoviteli sjednanou cenu.

Podkladem pro uzavieni této smlouvy je nabidka zhotovitele ¢. 3-000-3086-3 REV 2, ze dne xxx,
ktera jako pfiloha €. 1 tvofi nedilnou soucast této smlouvy.

. CL2 ]
PREDMET A ROZSAH DiLA

Zhotovitel dilo provede s potfebnou pécdi a obstara vse, co je k jeho provedeni potfeba, s vyjimkou
vyrobni dokumentace, komponent a praci, které dle této smlouvy ma k provedeni dila bezplatné
dodat objednatel. Pfedmétem dila je dodavka mechanickych &asti navijeci soustavy téZniho stroje
2B5816 v niZze uvedeném rozsahu, které budou zhotovitelem vyrobeny podle objednatelem pfedané
vyrobni dokumentace.

Vyrabéné dily — mechanické ¢asti navijeci soustavy tézniho stroje 2B5816

Buben pevny dle vykresu €. 0SI18095 .........cooiiiiiiiinne . 1 kus/komplet
Celkova hmotnost dilli vyrobenych zhotovitelem je 44 515 kg
(hmotnost dodavek INCO ¢ini 8 283 kg, celkova hmotnost €ini 52 798 kg)

Buben volny dle vykresu €. 0SI18106  .........ccoiiiiiiienne. 1 kus/komplet
Celkova hmotnost dildl vyrobenych zhotovitelem je 51 017 kg
(hmotnost dodavek INCO ¢ini 16 570 kg, celkova hmotnost ¢ini 67 587 kg)

Hlavni hiidel dle vykresu €. 1VI17908  ..........coeiiiiiinnnn. 1 kus
Celkova hmotnost dild vyrobenych zhotovitelem je 22 723 kg

Lozisko @ 920 - pevné dle vykresu €. 0SI18117 ................. 1 kus/komplet
Celkova hmotnost dill vyrobenych zhotovitelem je 2 851 kg
(hmotnost dodavek INCO ¢€ini 732 kg, celkova hmotnost €ini 3 583 kg)

LoZisko & 920 - volné dle vykresu €. 0S118119  ................. 1 kus/komplet
Celkova hmotnost dild vyrobenych zhotovitelem je 2 793 kg
(hmotnost dodavek INCO ¢ini 732 kg, celkova hmotnost €ini 3 525 kg)

Vyrobni dokumentace

Pro vyrobu a montaz vyrabénych dilt dle bodu 2.1 doda bezplatné objednatel vyrobni dokumentaci
v rozsahu specifikovaném v &l. 9. Tato vyrobni dokumentace neni souc€asti dila podle této smlouvy.

Bezplatné dodavky dodané objednatelem

Pro kompletaci s vyrobenymi dily dle bodu 2.1 objednatel doda bezplatné do vyrobniho zavodu
zhotovitele v Ostravé komponenty v rozsahu specifikovaném v ¢l. 11, opatfené zdkladnim natérem
v souladu s vyrobni dokumentaci objednatele.

Povrchova uprava

Vyrobené dily budou povrchové upraveny natérovym systémem zahrnujicim zékladni i kryci natéry.
Druh natérového systému je Carboline. Odstiny RAL, kombinace odstint a rozsah aplikace bude
specifikovan v dokumentaci dle bodu 9.2. Pro ucely kontrolni montaze a méreni dle bodu 2.6 budou
vyrobené dily dle bodu 2.1 a komponenty dodané dle bodu 2.3 (s vyjimkou funkénich ploch)
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opatfeny zakladnim natérem. Po demontazi bude u jednotlivych dili a &asti dokoncena finalni
povrchova Uprava (kryci natéry).

25 Plan kvality (QAP)
Zhotovitel se zavazuje zpracovat a pfedloZit k odsouhlaseni objednateli plan kvality (QAP- Quality
Assurance Plan) do ¢tyf tydnt ode dne podpisu smlouvy. Plan kvality bude pfipraven dvojjazycné
v Eeském a anglickém jazyce a bude obsahovat vycet, harmonogram a popis v8ech planovanych
kontrolnich €innosti.

2.6 Kontrolni montaz a méreni

Kontrolni montaz a méfeni bude provedena pracovniky zhotovitele v zavodé zhotovitele za ucCasti
zastupcll objednatele a koncového zakaznika v rozsahu dle ¢l. 14.

2.7 Konzervace, baleni a transportni pfipravky
VSechny vyrobené dily dle bodu 2.1 i dodané komponenty dle bodu 2.3 budou konzervovany a
opatfeny vhodnymi pfepravnimi obaly a v oddvodnénych pfipadech téz transportnimi pfipravky.
Pozadovany rozsah a typ konzervace, druh obal(l a transportnich pfipravku je specifikovan v ¢l. 16.
2.8 Dokumenty k dilu vystavené zhotovitelem
Zhotovitel se zavazuje pfedat s dilem materidlové atesty (v rozsahu dle vyrobni dokumentace),
protokoly o vSech provadénych defektoskopickych zkouskach, certifikaty, namérové listy, dodaci

listy, osvédc€eni o kvalité a kompletnosti, prohlaseni o shodé a dalSi dokumenty dle této smlouvy a
QAP.

CL.3
HLAVNI POVINNOSTI A PRAVA ZHOTOVITELE

Hlavni povinnosti zhotovitele dle této smlouvy jsou:

3.1 Provést dilo na svUj naklad a na své nebezpedi. Tim nejsou dotéena prava zhotovitele dle ¢l. 6 Cena
dila a ¢l. 7 Platebni podminky.

3.2 Provést dilo ve sjednané dobé.

3.3 Vypracovat a predlozit objednateli k odsouhlaseni plan kvality (QAP) do 4 tydnl po uzavfeni
smlouvy.

3.4 Provést dilo fadnym zplsobem a s vynaloZzenim odborné péce v souladu s poskytnutou vyrobni
dokumentaci, v rozsahu a kvalité podle této smlouvy a odsouhlaseného planu kvality (QAP).

3.5 Ridit se pokyny objednatele (nebo jeho subdodavatele) v pfipadé montaze zubové spojky na hfidel
pomoci kuzelového pouzdra a v pfipadé montaze mechanismu zubové spojky volného bubnu.

3.6 Pisemné pozvat objednatele ke kontrolni montazi a dohodnutym zkouskam predavanych zafizeni a
to nejméné 21 dni pfed planovanym terminem.

3.7 Zaijistit nalezitou konzervaci, baleni a transportni pfipravky pro dopravu dila ke koneénému uZivateli.
3.8 Predat kompletni dokumentaci k dilu.

3.9 Radné dokonéené kompletni dilo ve sjednané dobé dodat.

Hlavni prava zhotovitele dle této smlouvy jsou:

3.10  Pravo na soucinnost objednatele dle této Smlouvy.
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3.11  Pravo na v€asné a uplné zaplaceni ceny dila dle sjednanych platebnich podminek.

3.12  Pravo odstoupit od smlouvy dle &l. 18.

CL.4
HLAVNI POVINNOSTI A PRAVA OBJEDNATELE
Hlavni povinnosti objednatele dle této smlouvy jsou:
4.1 Radné predané dilo od zhotovitele prevzit.
4.2 Zaplatit uplnou cenu za dilo v&as dle sjednanych platebnich podminek.
4.3 Ugastnit se dohodnutych zkousek a kontrol dila.

4.4 Poskytnout bezplatné a v€as vyrobni dokumentaci a dokumentaci objednatelem bezplatné
dodavanych komponentd, dle ¢l. 9.

4.5 Dodat bezplatné a v€as zhotoviteli do zavodu zhotovitele v xxx poloZky dle bodu 2.3.
Hlavni prava objednatele dle této smlouvy jsou:

4.6 Pravo na v€asné dodani fadné provedeného pfedmétu smiouvy.

4.7 Pravo inspekce a kontrol pfedmétu smlouvy v dohodnutych fazich realizace,

4.8 Pravo na odstranéni pfipadnych vad dila.

4.9 Pravo na ucast pfi kontrolni montazi a méreni.

410  Pravo odstoupit od smlouvy dle ¢&l. 18.

CL.5
MISTO A DOBA PLNENI
51 Zhotovitel je povinen dilo dokoncit a pfipravit k dodani v terminu do xxx
5.2 Kontrolni montaz a méfeni bude provedeno nejpozdéji 3 kalendarni tydny pfed terminem dodani dle
bodu 5.1, tj. do xxx Pfipravenost na provedeni kontrolni montdZe a méfeni musi byt pisemné
oznamena objednateli nejméné 3 kalendaini tydny pfedem.

5.3 Dilo bude dodano na parité FCA - xxx, vyrobni zavod v xxx, Ceska republika, INCOTERMS 2010.

5.4 O pripravenosti dila k dodani uvédomi zhotovitel objednatele telefonicky, faxem &i elektronickou
postou nejméné deset dni pfed jeho moznym uskuteé¢nénim.

Kontakt objednatele:  Ing. Jan Rygiel, INCO engineering s.r.o. — poboc¢ka Karvina
E-mail: rygiel@incoengineering.cz
Tel.: +420 596 313 974

5.5 Objednatel oznami zhotoviteli pfesny termin pfijezdu dopravce k pfevzeti dila nejméné& 5
kalendarnich dnd predem.

5.6 Soucasti pInéni je bezplatné uskladnéni dila nejdéle do konce xxx.

CL.6

Str. 5/14


mailto:rygiel@incoengineering.cz

6.1

6.2

7.1

7.11

8.1

8.2

8.3

Smlouva o Dilo €. xxx ze dne xxx
Mechanické ¢asti tézniho stroje 2B5816

CENA DILA

Dohodnuta fixni celkova smluvni cena za fadné zhotovené dilo dle této Smiouvy &in: xxx,- K¢
(xxx korun ¢eskych) bez DPH.

Sjednana celkova smluvni cena muaze byt upravena pouze pisemnou dohodou smluvnich stran
formou dodatku k této smlouvé.

CL.7
PLATEBNI PODMINKY

Smiuvni strany se dohodly, Ze sjednana cena za dilo bude objednatelem uhrazena zhotoviteli
v nasledujicich platebnich etapéach:

10% zaloha z celkové ceny dila, splatnost zalohové faktury se sjednava na 60 dnii ode dne
vystaveni, za podminky pfedlozeni zhotovitelem bankovni zaruky za zalohu ve vysi 10% ceny dila,
platné do terminu dodani. Tato zaloha bude zuc¢tovana v prvni postupoveé platbé.

Prvni postupova platba 40% z ceny dila po dodani zakladnich materiald nutnych k vyrobé zafizeni
(vykovku hridele a loZiskovych domk, vypalky plechu plasté kotouce, ¢el kotouce, vnitfnich vyztuh a
brzdovych segmentu). Faktura na prvni postupovou platbu bude vystavena nejdfive xxx Splatnost
prvni postupové faktury se sjednava na 180 dnii ode dne vystaveni.

Druha postupova platba 20% z ceny dila po zhotoveni dild. Faktura na druhou postupovou platbu
bude vystavena nejdfive xxx Splatnost druhé postupové faktury se sjednava na 60 dnl ode dne
vystaveni.

Treti postupova platba 20% po Uspésné provedené kontrolni montazi a méreni. Splatnost treti
postupové faktury se sjednava na 90 dni ode dne vystaveni.

Zavérecna platba 20% po dodani. Splatnost faktury na zavére¢nou platbu se sjednava na 90 dnd.

Objednatel uhradi fakturovanou €astku na bankovni u€et zhotovitele uvedeny v zdhlavi této smlouvy.
Fakturovana ¢astka bude povaZzovéna za zaplacenou jejim pfipsanim na ucet zhotovitele.

Faktury (danové doklady) budou obsahovat vSechny nalezitosti dafiového dokladu dle zakona ¢.
235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, v platném znéni. V pfipadé chybné vystaveného dokladu
bude vystaven doklad novy se stejnou lhGtou splatnosti. Faktury budou objednateli zaslany
elektronickou postou a nasledné doporuéenou postou na jeho doru¢ovaci adresu dle této smlouvy. V
pfipadé pochybnosti se ma za to, ze faktura (danovy doklad) byla doru€ena objednateli treti
pracovni den po prokazatelném odeslani zhotovitelem.

L8
ZARUKA NA DiLO

Zhotovitel poskytuje objednateli zaruku na jakost materidlu a jakost dilenského provedeni
smluveného pfedmétu dila. Zaruéni doba na takovou zaruku je zhotovitelem poskytnuta v délce
trvani 24 mésictl od uvedeni do provozu, nejdéle vSak 48 mésict od terminu dodani, podle toho, co
nastane dfive.

Zhotovitel odpovida za vady, které dilo ma v dobé prechodu nebezpeci skody na objednatele nebo
které se projevi v pribéhu dohodnuté zarucni Ihty. Vady musi objednatel zhotoviteli oznamit ihned
po jejich zjisténi, nejpozdéji do konce sjednané zaruky. Opravnénou reklamaci vyfidi zhotovitel
odstranénim vady v dohodnuté Ihité nebo slevou z ceny, pokud nebude dohodnuto jinak.

Zhotovitel neodpovida za bézné opotiebeni, za vady zplsobené nevhodnym skladovanim zbozi,
nevhodnou pfepravou, vadné& provedenou montazi, Spatnym pouzivanim zboZi a za védomé
zavinéni 8kody objednatelem, pfipadné uZivatelem nebo tfeti osobou.
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Zaruka se vztahuje i na vady vzniklé nevhodnym nebo nedostate€nym zabalenim / konzervaci, Ci
nedostateénym zajisténim stability jednotlivych dilil v baleni pfi prepravé uzitim nevhodného
transportniho pfipravku.

Zaruéni doba nebézi po dobu, po kterou objednatel nemuze uzivat dilo pro jeho vady, za které
odpovida zhotovitel. V pfipadé opravy nebo vymény vadného dilu za novy béhem zarucni lhaty, se
zarucéni Ih(ita takto opravené ¢asti zafizeni prodluzuje o dobu, po kterou byla vadna ¢ast zafizeni v

oprave.

CL.9

VYROBNI DOKUMENTACE

Vyrobni dokumentace dle nize uvedené tabulky bude pfedana nejpozdéji ke dni podpisu této
smlouvy a zhotovitel jejim podpisem stvrzuje jeji pfevzeti.

Polozka | Nazev vykresu/dokumentu Evidenc¢ni ¢islo Kusovnik Poznamka
1 Buben pevny sestava 0SI118095 Ano
2 Pevny buben svafenec 0S118049 Ano
3 Polovina naboje I. 3VI17942 Ne
4 Polovina naboje II. 3VI17943 Ne
5 Polovina boénice 3VI17944 Ne
6 Polovina plasté 3VI17945 Ne
7 Polovina ela 3VI17946 Ne
8 Segment vnitfni 3VI17947 Ne
9 Nakruzek 3VI17948 Ne
10 Priruba krajni 3VI17984 Ne
11 Pfiruba plasté 3VI18071 Ne
12 Pfiruba rozpérky 3VI18072 Ne
13 Rozpérka 4VI17993 Ne
14 Vyztuha 4V117994 Ne
15 Lanova svorka - spodni 4VI17987 Ne
16 Lanova svorka koncova - spodni 4VI117988 Ne
17 Mezikruzi 4V118068 Ne
18 Vedeni lana — pevny buben 28117999 Ano
19 Brzdovy segment 3V118000 Ne
20 Lanova svorka — horni 4VI17986 Ne
21 Lanova svorka koncova - horni 3VI17989 Ne
22 Oblozeni bubnu boéni 3VI18006 Ne
23 Buben volny sestava 0SI118106 Ano
24 Volny buben svafenec 0S118010 Ano
25 Polovina naboje lIl. 3VI17975 Ne
26 Polovina naboje IV. 3VI17976 Ne
27 Polovina boénice 3VI17980 Ne
28 Polovina plasté 3VI17981 Ne
29 Polovina ¢ela 3VI17946 Ne
30 Segment vnitfni 3VI17982 Ne
31 Nakruzek 3VI17948 Ne
32 Pfiruba krajni 3VI17984 Ne
33 Pfiruba plasté 3VI18071 Ne
34 Pfiruba rozpérky II. 3VI17997 Ne
35 Rozpérka 4VI117995 Ne
36 Vyztuha 4V117996 Ne
37 Lanova svorka - spodni 4VI17990 Ne
38 Lanova svorka koncova - spodni 4VI17991 Ne
39 Mezikruzi 4V118068 Ne

40 Vedeni lana — volny buben 28118051 Ano
41 Brzdovy segment 3VI118000 Ne
42 Lanova svorka — horni 4VI17986 Ne
43 Lanova svorka koncova - horni 3VI117992 Ne
44 Oblozeni bubnu boéni 3VI18006 Ne
45 Hlavni hiidel 1V117908 Ne
46 Lozisko @920 - pevné 0S118117 Ano
47 LoZiskové téleso 920 18118042 Ano
48 Horni dil loziska 2VI18036 Ne
49 Spodni dil loZiska 2VI18035 Ne
50 Viko @690 28118044 Ano
51 Polovina vika @690 3S118039 Ano
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52 Celo 3VI18037 Ne
53 Naboj 3VI118040 Ne
54 Oko 4V118041 Ne
55 Spojovaci deska 4V118046 Ne
56 Viko @620 28118090 Ano
57 Polovina vika @620 28118085 Ano
58 Priruba 4VI18083 Ne
59 Oko 4V116064 Ne
60 Trubka 4VI18084 Ne
61 Celo 4V118086 Ne
62 Naboj 4V118087 Ne
63 Spojovaci deska leva 4V118088 Ne
64 Spojovaci deska prava 4V118089 Ne
65 Viko malé pravé 3VI118099 Ne
66 Viko malé levé 3VI18100 Ne
67 Distanéni krouzek 3V118038 Ne
68 Krouzek @620 4V118091 Ne
69 Krouzek @690 4VI118116 Ne
70 Opérny krouzek 4V117868 Ne
71 LoZisko @920 - volné 0SI18119 Ano
72 Loziskové téleso §920 18118042 Ano
73 Horni dil loZiska 2V118036 Ne
74 Spodni dil loZiska 2V118035 Ne
75 Viko @690 28118044 Ano
76 Polovina vika @690 3SI118039 Ano
77 Celo 3VI18037 Ne
78 Naboj 3VI18040 Ne
79 Oko 4V118041 Ne
80 Spojovaci deska 4V118046 Ne
81 Viko @620 25118090 Ano
82 Polovina vika @620 28118085 Ano
83 Priruba 4V118083 Ne
84 Oko 4VI16064 Ne
85 Trubka 4VI18084 Ne
86 Celo 4V118086 Ne
87 Naboj 4VI18087 Ne
88 Spojovaci deska leva 4V118088 Ne
89 Spojovaci deska prava 4V118089 Ne
90 Viko malé levé 3VI18123 Ne
91 Viko malé pravé 3VI18124 Ne
92 Krouzek @620 4V118091 Ne
93 Krouzek @690 4VI118116 Ne
94 Opérny krouzek 4VI17868 Ne
9.2 Kromé uplné vyrobni dokumentace dle bodu 9.1 pfeda objednatel zhotoviteli dokumentaci dle niZze

uvedené tabulky vztahujici se ke Kontrolni montazi a méfeni dle ¢l. 14 a rovnéz k poZadované
povrchové Upravé, natérovému systému a kombinaci odstind RAL. Tato dokumentace bude
zhotoviteli pfedana do xxx.

Polozka | Nazev vykresu/dokumentu Evidenc¢ni ¢islo Kusovnik Poznamka
1 Natér bubnu — pevny buben 3S118104 Ano
2 NataZeni Sroubud - Hydrocam 27118105/1,2 Ne
3 Pevny buben — kontrola rozméru 27118062 Ne
4 Natér bubnu — volny buben 38118107 Ano
5 NataZeni $roubu - Hydrocam 27118108/1,2 Ne
6 Volny buben — kontrola rozmérud 27118063 Ne
7 Hlavni hfidel — kontrola rozmér( 37118125 Ne
8 Lozisko @ 920 pevné - kontrola rozméru 327118126 Ne
9 Lozisko @ 920 volné - kontrola rozmér( 37118127 Ne
10 Pozadavky na kontrolni montaz a méfeni 47118120 Ne
11 Natér spojkového mechanizmu 3SI118121 Ano
12 Povrchova uprava navijeci soustavy 47118122 Ne
9.3 Kromé technické dokumentace dle bodu 9.1 a 9.2 pfedd objednatel zhotoviteli nezbytnou

dokumentaci obsahujici vykresy, nebo nacrty ¢i katalogoveé listy a jiné technické informace tykajici
se bezplatnych dodavek objednatele dle €l. 11. Tato dokumentace bude zhotoviteli pfedana do xxx.
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. CL1o
POUZITI VYROBNI DOKUMENTACE

Vyrobni dokumentace pfedana objednatelem zhotoviteli dle této smlouvy je v plné mife pfedmétem
ochrany prav z dudevniho vlastnictvi objednatele, obsahuje know-how ve vlastnictvi objednatele a
nesmi byt zhotovitelem pouZita k jinému ucelu nez pro realizaci této smlouvy, tj. zejména nesmi byt
zcizovana, zapujcovana, pronajimana nebo jakkoli jinak Sifena s vyjimkou pfipadl, kdy tato
dokumentace bude poskytnuta tfetim stranam za ucelem zajisténi provadéni dila.

Bez pisemného souhlasu objednatele nesmi byt ve vyrobni dokumentaci provadény zadné zmény.

CL. 11
BEZPLATNE DODAVKY DODANE OBJEDNATELEM

Pro kompletaci polozky 2.1.1 (Buben pevny) dle vykresu &. 0S118095 doda objednatel komponenty v
rozsahu pozic 7, 8, 9, 10, 11, 13, 14, 16 dle kusovniku. U uvedenych pozic bude v kusovniku
poznamka ,doda INCO*. Celkova hmotnost komponent dodanych objednatelem je 8 283 kg. Termin
pfedani pozic 8, 9, 10, 11, 13, 14 zhotoviteli nejpozdé&ji do xxx. Termin pfedani pozic 7, 16 zhotoviteli
nejpozdéji do xxx.

Pro kompletaci polozky 2.1.2 (Buben volny) dle vykresu ¢&. 0SI0SI18106 doda objednatel
komponenty v rozsahu pozic 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 18, 19, 21, 24 dle kusovniku. U
uvedenych pozic bude v kusovniku poznamka ,doda INCO®. Celkova hmotnost komponent
dodanych objednatelem je 16 570 kg. Termin pfedani pozic 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 zhotoviteli
nejpozdéji do xxx. Termin pfedani pozic 7, 16, 17, 18, 19, 21, 24 zhotoviteli nejpozdéji do xxx.

Pro kompletaci polozky 2.1.4 (Lozisko @ 920 - pevné) dle vykresu €. 0SI18117 doda objednatel
komponenty v rozsahu pozic 6, 7, 8, 20, 21, 22, 25, 26, 27, 28 dle kusovniku. U uvedenych pozic
bude v kusovniku poznamka ,doda INCO*. Celkova hmotnost komponent dodanych objednatelem je
732 kg. Termin pfedani pozic 6, 7, 8 zhotoviteli nejpozdé&ji do xxx. Termin pfedani pozic 20, 21, 22,
25, 26, 27, 28 zhotoviteli nejpozdéji do xxx.

Pro kompletaci polozky 2.1.5 (Lozisko & 920 - volné) dle vykresu €. 0SI18119 doda objednatel
komponenty v rozsahu pozic 6, 7, 8, 21, 22, 23, 26, 27, 28, 29 dle kusovniku. U uvedenych pozic
bude v kusovniku poznamka ,doda INCO*. Celkova hmotnost komponent dodanych objednatelem je
732 kg. Termin pfedani pozic 6, 7, 8 zhotoviteli nejpozdéji do xxx. Termin pfedani pozic 21, 22, 23,
26, 27, 28, 29 zhotoviteli nejpozdéji do xxx.

Pro nasazeni na hlavni hfidel dodd objednatel polovinu spojky ZWN 1160 v&etné& upinaciho
kuZelového pouzdra. Termin pfedani zhotoviteli nejpozdé&ji do xxx.

Pro kompletaci spojkového mechanizmu doda objednatel kotevni ram pod lozisko (na strané
volného bubnu) — 1ks. Termin pfedani zhotoviteli nejpozdéji do xxx.

Pro kompletaci spojkového mechanizmu doda dale objednatel stojan spojky s linearnim vedenim a
hydraulickymi valci — 1 ks. Termin pfedani zhotoviteli nejpozdéji do xxx.

CL. 12
KONTROLA ROZPRACOVANOSTI VYROBY

Objednatel a v jeho doprovodu zastupce koncového zakaznika, bude mit kdykoliv v pracovni dobé,
na zakladé pisemného upozornéni dva tydny pfedem, pfistup do vyrobnich prostor zhotovitele za
ucelem prohlidky, revize a kontroly rozpracovanosti ve vyrobé, v souladu se schvalenym Planem
zajisténi kvality (QAP).

Naklady na prohlidku v zavodé zhotovitele ponese zhotovitel, ostatni naklady, zejména cestovni,
ubytovaci, stravovaci a osobni naklady zastupclU objednatele a jimi doprovazenych zastupcu
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koncového zakaznika, ponese objednatel. Kontroly budou provadény tak, aby pokud mozno
nezpUsobily pferuseni/zastaveni prace na dile.

Pokud objednatel/koncovy zakaznik bude pozadovat nad ramec odsouhlasenych testi dle planu
kvality dodate€na méfeni &i nedestruktivni testy, ponese zhotovitel naklady takovych méfeni Ci
zkousek jenom v pfipadég, Ze prokazi vadu ¢i nesoulad s vyrobni dokumentaci. V opaéném pfipadé
ponese naklady objednatel. Pfipadny poZadavek na provedeni dodateCnych méfeni ¢&i
nedestruktivnich testd musi byt vznesen s dostate€nym pfedstihem tak, aby neohrozil termin
expedice dle Elanku 5 této smlouvy.

Pokud vysledky méfeni ¢i dodate¢nych nedestruktivnich testd dle pfedchoziho bodu prokazi vadu ¢i
nesoulad s vyrobni dokumentaci a bude potfebné provést z tohoto divodu jakékoliv dal$i specialni
testy, potom naklady pujdou na vrub zhotovitele.

Dodavatel poskytne kontrolujicimu personalu veSkerou potfebnou sou€innost a bezplatné zpfistupni
vSechny potfebné nastroje a zafizeni, jako i testovaci platformy a pomlcky, €i jiné materialy
potfebné pro vykonani prohlidky, pokud jde o umoznéni kontrolorllm pracovat pofadné a v souladu s
QAP.

Pfipravenost na provedeni kontroly a testovani musi byt oznamena objednateli pisemné 21 dni pfed
ocekavanym datem prohlidky. Pfedvolani na prohlidku musi obsahovat zpravy z interni prohlidky a
testovani, pokud tak pozaduje QAP.

Objednatel vyda potvrzeni o tom, Ze prohlidka byla provedena a potvrdi vysledek prohlidky.

Vykonani prohlidky a testovani objednatelem v Zadném ohledu nezbavi zhotovitele jeho smluvnich
povinnosti.

Zhotovitel se zavazuje, Ze jakékoliv nedostatky &i vady plynouci z jeho pochybeni a odhalené v
pribéhu prohlidky a testovani budou neprodlené napravené/opravené/nahrazené zhotovitelem, a to
jesté pfed dohodnutym datem odevzdani a na jeho vlastni naklady.

VySe uvedené prohlidky a testovani budou probihat v souladu s Planem zajisténi kvality QAP
odsouhlasenym objednatelem.

CL.13
JAKOST A PROVEDENT DiLA

Kvalita provadéného dila bude kontrolovana v dohodnutych terminech a bude se Fidit Planem
zajisténi kvality QAP.

Dilo bude odpovidat této smlouvé, vyrobni dokumentaci pfedané objednatelem (v€etné pozadavku
na kontrolni montaz a méfeni specifikovanym ve vyrobni dokumentaci), a pokud v této vyrobni
dokumentaci neni pozadovano jinak, technickym normam CSN EN.

Zhotovitel vystavi a pfeda Objednateli osvéd&eni o kvalité a kompletnosti.

CL.14 _ o
KONTROLNI MONTAZ A MERENI

Zhotovitel se zavazuje provést kontrolni montaz a méfeni v zavodé zhotovitele nasledovné:

Hlavni hfidel tézniho stroje bude ulozen do lozisek a loziskovych stojanl. Hydraulickou matici
k montazi lozisek doda jako zapuljcku objednatel.

Na htidel budou namontovany oba navijeci bubny (pevny/volny), véetné segmentt brzdovych diskd,
oblozeni Lebus a spojky volného bubnu.

Str. 10/14



14.1.3

14.2

14.3

14.4

14.5

15.1

15.1.1

15.1.2

15.1.3

16.1

16.2

Smlouva o Dilo €. xxx ze dne xxx
Mechanické ¢asti tézniho stroje 2B5816

Na konec hfidele bude namontovana polovina zubové spojky. Montaz poloviny zubové spojky na
konci hfidele pomoci rozpérného kuzelového pouzdra (soucast zubové spojky) bude provedena pod
supervizi a odpovédnosti objednatele.

Postupem dle bodli 14.1.1 az 14.1.3 bude ovéfena smontovatelnost navijeci soustavy u kone¢ného
zdkaznika a dale budou na takto sestaveném celku provedena tato kontrolni méfeni: axialni i
radialni hazivost brzdovych disk(i, méfeni jmenovitého praméru obou bubnl a dalSi dle namérovych
protokoll (viz technicka dokumentace ¢l. 9.2). Sestaveny komplet musi umoznit pomalé otaceni pro
potfeby méfeni hazivosti.

VSechny dily: poloviny bubnu, brzdové segmenty, atd. budou pfed demontazi zfetelné a
srozumitelné oznaceny pro usnadnéni finalni montaze.

Pfi kontrolni montazi budou pfitomni také zastupci koncového zakaznika/uzivatele tézniho stroje
2B5816. Pokud vznesou dodateCné poZadavky na kontrolni méfeni nad rdmec namérového
protokolu, zhotovitel se vyjadfi, zda je pro né& mozné bez nepfiméfenych obtiZi tato dodatecna
méfeni provést a zda budou mit dopad na pfipadné navySeni ceny a pfipadné prodlouZeni doby
plnéni dila. Na zakladé téchto informaci objednatel rozhodne o tom, zda dodate¢na méreni budou,
nebo nebudou provedena.

Po provedené kontrolni montazi a méreni bude sestava demontovana, bude provedena finalni
povrchova Uprava, konzervace, baleni a dilo bude pfipraveno pro expedici.

_ CL.15
PREDANI DILA

Dilo bude technicky pfedano na zakladé predavaciho protokolu podepsaného obéma smluvnimi
stranami. Dilo musi byt uplné, dokonéené a nesmi vykazovat vady ¢&i objednatelem neodsouhlasené
neshody s vyrobni dokumentaci. Pfilohou pfedavaciho protokolu musi byt protokol o uspédné
provedené kontrolni montazi véetné namérovych listl a dalSich dokumentd dle QAP. Pfejimka bude
probihat ve tfech etapach.

V prvni etapé prejimky, ktera se uskuteCni pfi kontrolni montazi a méfeni, bude ovéfen soulad
s vyrobni dokumentaci, smontovatelnost, kompletnost, dodrzeni pozadovanych toleranci vybranych
rozmérd (namérové listy), kontrola vzajemného seznaceni atd.

Druha etapa pfejimky bude provedena po dokon&eni finalni povrchové uUpravy — kontrola kvality
natérl (vizualni a namatkové kontrola tloustky natéru).

Treti etapa pfejimky bude provedena pied nakladkou dopravci — kontrola kompletnosti balicich mist
vizualni kontrola stavu oball a pfipravenosti k transportu.

CL. 16
KONZERVACE, BALENI A TRANSPORTNI PRIPRAVKY

Pro ucely prepravy, manipulace pfi pfepravé a skladovani se zhotovitel zavazuje provést u
vyrobenych dild dle bodu 2.1 i komponent bezplatné dodanych objednatelem dle bodu 2.3
konzervaci a opatfit je vhodnymi ochrannymi obaly a transportnimi pfipravky, zajidtujicimi
dostate¢nou stabilitu jednotlivych dild v balenich pfi pfepravé. Zhotovitel bere na védomi, Ze doprava
do mista urCeni se uskutecni prioritné standardnimi kontejnery a zavazuje se k pfepravé nachystat
dilo tak, aby tomuto druhu pfepravy v mozném rozsahu odpovidalo.

Typ a rozsah konzervace, zvoleny druh a trvanlivost ochrannych obal(l a také feSeni transportnich
pfipravkd musi svym stupném ochrany odpovidat kombinované kamionové a namofni prepravé,
kamionové dopravé na uUzemi Indie k zakaznikovi a skladovani u zakaznika v tropickych
podminkach. Zhotovitel ur€i a pfeda objednateli do 4 mésict pred expedici podminky, za kterych
bude ochrana dodanych dil(i zachovana.
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Objednatel zajistuje dodavku na paritt FOB Hamburg, dalSi pfepravu zajidtuje indicky zakaznik.
Doba namofni pfepravy je pfedpokladana v délce cca 1 mésice, doba procleni cca 1 mésic, doba
nasledné pozemni kamionové prepravy v Indii v délce cca 1 mésice, skladovani u kone¢ného
odbératele je pfedpokladano v délce cca 4 mésice.

Zhotovitel vypracuje a pieda k jednotlivym &astem dodavky protokol v Ceském a anglickém
jazyce, obsahujici informace orozsahu a typu konzervace, charakteru ochrannych oball a
zvoleném druhu transportnich pfipravkd. V protokolu bude rovnéz uveden doporuceny zpUsob
manipulace a poZzadované podminky skladovani.

Zhotovitel zajisti k zabalenému dilu vyhotoveni nasledujicich dokumenti v ¢eském a anglickém
jazyce:

Uplny seznam dodavanych celkd (balicich mist) a jejich popis - balici listy.
Fotografie dodavanych balicich mist.

Certifikaty plvodu.

Lozné listy (CMR).

Zhotovitel poskytne podrobnosti o nakladu, jako hmotnost (netto/brutto), rozméry (netto/brutto)
nejméné 4 mésice pred expedici.

CL. 17
SMLUVNI POKUTY A ODPOVEDNOST ZA SKODU

Objednatel i zhotovitel jako obchodni partnefi budou pfistupovat ke smluvnim pokutam jako ke
krajnimu prostifedku.

PFi prodleni s dodavkou z divodud na strané zhotovitele je objednatel opravnén uctovat 1% z ceny
dila za kazdy tyden prodleni, nejvySe vSak 20% z celkové ceny dila.

V pfipadé prodleni objednatele s uhradou faktur je zhotovitel opravnén ucétovat smluvni pokutu ve
vySi 0,15 % z hodnoty fakturované ¢astky za kazdy den prodleni.

Smluvni pokutu zaplati Smluvni strany do 30 dnli ode dne vyuctovani smluvni pokuty.

CL. 18
ODSTOUPENI OD SMLOUVY

Kazda smluvni strana této smlouvy je opravnéna od smlouvy odstoupit pfi jejim podstatném
poruseni druhou smluvni stranou.

Za podstatné poruSeni smlouvy zhotovitelem se povazuje skuteCnost, Zze zhotovitel dilo neprovadi
dohodnutym zpulsobem, pfi¢emz postup nebo dosavadni vysledek provadéni dila vede k vadnému
plnéni, které neumozni splnéni ucelu smlouvy, tj. dilo zjevné nebude dodano fadné a/nebo v&as
nebo zhotovitel neplni své povinnosti dle této smlouvy (umoznéni prohlidky, provedeni méfeni atd.)
po dobu delSi nez 4 (Ctyfi) kalendaini tydny.

Za podstatné poruSeni smlouvy objednatelem se povaZuje skute¢nost, Ze dojde k prodleni delSimu
nez 100 (sto) kalendarnich dnu s plnénim zavazku objednatele podminujicich Fadné pinéni smiouvy,
tji. napf. prodleni s pfevzetim fadné dokonceného dila nebo jeho jednotlivych &asti od zhotovitele,
prodleni s poskytnutim soucinnosti objednatele, prodleni s platbou.

Kazda smluvni strana této smlouvy je opravnéna od smlouvy odstoupit, jestlize trvani okolnosti
vylu€ujicich odpovédnost druhé smluvni strany (pfipady vysSi moci) prekroCi ve svém souctu 90
(devadesat) dni.

Str. 12/14



18.5

18.5.1

18.5.2

19.1

19.2

20.1

20.2

211

21.2

21.3

Smlouva o Dilo €. xxx ze dne xxx
Mechanické ¢asti tézniho stroje 2B5816

Vyrovnani v pfipadé odstoupeni od smlouvy:

V pfipadé odstoupeni od smlouvy objednatelem ma objednatel narok odebrat rozpracované &asti
dila a nechat je na ndklady zhotovitele dokoncit tfeti osobou nebo, nelze-li dilo dokonéit tfeti osobou,
zadat zhotoveni dila od poc&atku tfeti osob& na naklady zhotovitele. Objednatel bude pfitom
postupovat tak, aby zhotoviteli nevznikly neod{ivodnitelné naklady.

V pfipadé odstoupeni od smlouvy zhotovitelem ma zhotovitel narok na uhradu nakladud
vynalozenych v souvislosti s provadénim dila a s odstoupenim od smlouvy.

CL. 19
DUVERNOST A OBCHODNI TAJEMSTVI

Smluvni strany se zavazuji, Ze uchovaiji v tajnosti veSkeré informace, které o sobé& a o této smlouvé
navzajem ziskaly v prlibéhu uzavirani a plnéni této smlouvy a které nejsou vefejné prfistupné, a to
i po skonceni platnosti této smlouvy. V této souvislosti se zavazuji zajistit utajovani téchto informaci
téZz vSemi zaméstnanci smluvnich stran i dalSimi osobami, které povéfi dil¢imi ukoly v souvislosti
s realizaci této smlouvy.

Bez ohledu na vySe uvedena ustanoveni se za divérné nebudou povazovat informace, které:

jsou nebo se stanou, nikoli porusenim jakékoli pravni povinnosti pfijimajici strany, vefejné zname,
pFijimajici strana obdrzela zakonnym zplsobem od tfeti strany, nebo musi podle zakona pfijimajici
strana sdélit. Strany jsou povinny chranit informace z uzaviené smlouvy pfed vyzrazenim a dale ve
smyslu § 504 a § 2985 obCanského zakoniku, utajovat a chranit pfed vyzrazenim vSechny dalSi
informace obchodniho, ekonomického, vyrobniho, technického, personalniho a organizaéniho
charakteru, které pfi realizaci smlouvy ziskaly. Udaje, krom& obecn& znamych, obsaZené ve
smlouvé o dilo a jejich dodatcich jsou pfedmétem obchodniho tajemstvi a zhotovitel neni opravnén
se o nich dale Sifit ve vztahu k tfetim osobam s vyjimkou jejich poskytnuti tfetim osobam
v souvislosti s provadénim dila.

CL. 20
VYSSI MOC
Za pfipad vy$Si moci jsou povazovany ty udalosti, které nastanou po uzavieni smlouvy, znemozniuji
dotCené strané plnéni jejich smluvnich povinnosti, pfi€¢emz dotena strana prokaze, Ze je nemohla

rozumné predpokladat ani ovlivnit jako epidemie, ohen, pfirodni katastrofy, mobilizace, valka,
teroristicky utok, povstani, embargo, zakaz transferu deviz.

Smluvni strana postizena udalosti vy$Si moci je povinna tuto skute¢nost neprodlené oznamit druhé
strang, dolozit dobu vzniku a trvani pfipadu vy38i moci ufednim potvrzenim pfislusné hospodaiské
komory a provést vSechna mozna opatfeni k zmirnéni nasledk pfipadného nepinéni smiouvy.
Smluvni strana stizena okolnosti vy$Si moci je povinna oznamit druhé smluvni strané neprodlené po
pominuti okolnosti vy$Si moci, Ze okolnost vy$Si moci pominula.

CL. 21
VLASTNICKE PRAVO K DILU A RIZIKA POSKOZENI DiILA

Vlastnicka prava na dilo pfechazi na objednatele okamzikem pfechodu nebezpeé&i Skody na
objednatele podle sjednané dodaci podminky (FCA) INCOTERMS 2010.

Vlastnické pravo k dilim dodanym objednatelem a kjim dodané technické dokumentaci na
zhotovitele nepfechazi.

Nebezpeci skody a ztraty pfechazi na objednatele v souladu se sjednanymi dodacimi podminkami
INCOTERMS 2010.
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o CL. 22 S
RESENI SPORU, ROZHODNE PRAVO

Spory vyplyvajici z této smlouvy budou feSeny pfedevSim smirné dohodou smluvnich stran. V
pfipad&, Ze rozpor nebude vyfeSen smirnou cestou, bude feSen pfisluShym soudem dle mista
zapisu objednatele do obchodniho rejstfiku. Tato smlouva a vztahy z ni vyplyvajici se Fidi Eeskym
pravnim fadem, zejména pfisluSnymi ustanovenimi ob&anského zakoniku. Obchodni zvyklosti
nemaji pfi vykladu této smlouvy pfednost pfed Zadnym ustanovenim zdkona, a to ani pfed
ustanovenimi zakona, jeZ nemaji donucovaci ucinky.

Dojde-li k odbornému (technickému apod.) sporu o vadé mezi objednatelem a zhotovitelem, bude
tento spor posouzen na zakladé znaleckych posudku, které muze objednat kterakoliv ze smluvnich
stran. Naklady za zajisténi a provedeni jednotlivych posudkl a za ¢&innosti s nimi spojené uhradi
strana, ktera dany posudek objednala.

. _CL23 ]
ZAVERECNA USTANOVENI

Tato Smlouva vstupuje v platnost a nabyva ucinnosti dnem podpisu obéma Smluvnimi stranami.

Je-li nebo stane-li se nékteré ustanoveni této smlouvy neplatnym nebo neucinnym, zavazuji se
smluvni strany toto ustanoveni dohodou nahradit novym ustanovenim, které nejlépe odpovida
smyslu a Ucelu ustanoveni pGvodniho.

Pro ucely této Smlouvy se koncovym zakaznikem (uzivatelem) mysli také generalni dodavatel
koncového zékaznika.

Tuto smlouvu lze ménit &i doplfiovat pouze pisemnymi dodatky, podepsanymi ob&ma stranami.
V3echny v této smlouvé uvedené pfilohy jsou jeji nedilnou souc¢asti.

Tato Smlouva je vyhotovena ve dvou (2) vyhotovenich, z nichz kazda Smluvni strana obdrzi po
jednom (1) vyhotoveni.

Smluvni strany po jejim precteni prohlasuji, ze souhlasi s jejim obsahem, ze smlouva byla sepsana
urcité, srozumitelné, na zakladé jejich pravé a svobodné vile, bez natlaku na nékterou ze stran. Na
dlkaz toho pfipojuji své podpisy.

Prilohy:
Ptiloha €. 1:
Nabidka ¢. 3-000-3086-3 REV 2, ze dne xxx

Za Objednatele: Za Zhotovitele:

V Praze dne: V xxx dne:

Za INCO engineering s.r.o. Za xxx.

Ing J a n Ho udek,Ph D ............................... xxx ....................................................
jednatel spole¢nosti XXX

Vy8e uvedeni zastupci smluvnich stran prohladuji, Ze podle stanov, spole€enské smlouvy nebo
jiného vnitfniho pfedpisu jsou opravnéni tuto smlouvu podepsat a k platnosti smlouvy neni tfeba
podpisu jinych osob.
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