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ABSTRAKT

Tato diplomovéa prace se zabyva problematikou uvadéni obrabécich center na trhy Evropské
unie a SpoleCenstvi nezavislych statd (v souCasné dobé Eurasijské hospodarské unie). Prvni
cast diplomové prace je zamérena na legislativni pozadavky Evropské unie a Euroasijské
hospodaiské unie tykajici se uvadéni vyrobkl na trh a jejich srovnani, systémovy rozbor
feSené problematiky a certifikaéni schémata. Druha ¢ast diplomové prace je zaméfena na
analyzu bezpecnostnich pozadavki tykajicich se CNC obrabécich center, vypracovani a
srovnani pozadavkovych listd pro trhy Evropské unie a Eurasijské hospodaiské unie.

ABSTRACT

This thesis discusses introducing CNC machining centers to the markets of the European
Union and the Commonwealth of Independent States (currently the Eurasian Economic
Union). The first chapter of the thesis focuses on the legal requirements for placing the
products on the markets of the European Union and the Eurasian Economic Union, their
comparison, systematic analysis of the problem, and certification schemes. The second
chapter of the thesis analyses safety requirements for CNC machining centers, discusses CNC
machines checklists development and their comparison for the markets of the European Union
and the Eurasian Economic Union.
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normy Euroasijské hospodarské unie, pozadavkovy list pro Evropskou unii, pozadavkovy list
pro Eurasijskou hospodatskou unii.
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1 UVOD

Ve vsech zemich musi byt vyrobek pfi dovozu a vyrobé v souladu s prislu§nymi technickymi
predpisy, postupy posuzovani shody a certifikace podle narodnich a mezinarodnich norem,
které prispivaji k vSeobecné integraci a rozvoji svétového obchodu. Zvlasteé dulezité jsou
obchodni vztahy, které maji dlouhou historii, mezi Ruskou federaci, ktera je Clenem
Spolecenstvi nezavislych statd (v soudasné dobé Eurasijské hospodaiské unie), a Ceskou
republikou, ktera je Clenem Evropské unie. Maji dlouhou historii. 26. srpna 1993 byla
podepsana smlouva o pratelskych vztazich a spolupraci mezi Ruskem a Ceskem. [1]

Nejvice zainteresovanymi obory pro obé zemé€ jsou: automobilovy pramysl,
strojirenstvi a energeticky prumysl. Pro dosazeni kvalitnich oboustrannych vztaht je zvlastni
vyznam ziskdn certifikatem shody uzndvanym v mezinarodnim méfitku. Pfi vyvozu
jakéhokoli zbozi mimo rodnou zemi je tfeba se u téchto vyrobkd pfedev§im postarat o
dodrzovani zakladnich norem pfijatych na zamotském Uzemi. Je to jeden ze zpusobu, jak
zajistit jednotnou kvalitu zbozi a chranit spotfebitele pfed nekvalitnimi vyrobky. [2, 3, 4]

Diky tomu, Ze jsem zil a studoval v Rusku, a nyni studuji v Ceské republice, mam
moznost porovnat aspekty normalizace, posuzovani shody, pravnich dokumentti a jemnosti
pfi uvadeéni obrabécich center na trhy Evropské unie a Eurasijské hospodarské unie. Proto je
motivaci této prace pomoci pochopit rozdily v uvadéni na trh a pfi posuzovani shody v oblasti
strojirenstvi Evropské unie a SpoleCenstvi nezavislych statd (v soucasné dobé je Eurasijskou
hospodarskou unii), coz v budoucnu mize byt uzitecné pro vyrobce z riznych zemi.

V prvni ¢asti diplomové prace rozeberu platné legislativni dokumenty v Evropské unii
a FEurasijské hospodarské unii, jejich pozadavky tykajici se uvadéni vyrobku na trh,
posuzovani shody vyrobkut, povinnosti vyrobct z legislativniho hlediska, existujici moduly a
schémata posuzovani shody a potfebnou technickou dokumentaci. Ddle porovnidm
analyzované legislativni dokumenty Evropské unie a Eurasijské hospodarské unie, napisu
pokyny, které vyplyvaji z legislativnich dokumentt tykajicich se obrabécich center, a
pozadavky na potvrzeni jejich shody. Vysledkem bude tabulka a obrazek, ktery pomuze
vyrobciim z riiznych zemi a vyftesi rizné problémy pfi uvedeni obrabéciho centra na jiny trh.

Ve druhé casti diplomové prace rozeberu platné harmonizované technické normy,
které se tykaji obrabécich center, posoudim, jaké normy budou muset vyrobci z Evropské unie
a Eurasijské hospodarské unie dodrzovat pii uvedeni obrabéciho centra na trh. Ddle provedu
srovnani mezi nimi, aby vyrobci pfi uvadéni obrabéciho centra na jiny trh mohli vidét analogii
technickych norem, které plati v jiné mezistatni unii.

Vysledkem diplomové prace bude vypracovani a analyza pozadavkovych listd (tj.
kontrolnich seznamu) pro trh Evropské unie a Eurasijské hospodarské unie, které obsahuji
bezpeCnostni pozadavky, tyto pozadavky musi spliiovat obrabéci centrum (na ptikladu
vertikalniho obrabéciho centra) pfi uvadéni na trh a ve fazi potvrzovani shody. Na zavér této
diplomové prace bude provedeno srovnani pozadavki z pohledu vyrobce z Evropské unie a
Eurasijské hospodaiské unie prostiednictvim tabulky shody bezpecnostnich pozadavku, které
stanovuji technické normy, coz v budoucnu pomuize vyrobcim provést spravné posouzeni
shody svych vyrobku pii vstupu na trh jiné unie.
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2 ANALYZA SOUCASNYCH LEGISLATIVNICH
POZADAVKU EU

Evropska unie (Casto pouzivana zkratka EU) je politické a ekonomické nadnarodni uskupeni,
které si klade za cil zlepsit spolupraci v Evropé, a ma casteCné pravomoci mezinarodni
organizace, ale také jednotného statu. Od posledniho rozsifeni k 1. Cervenci 2013 tvoti EU 28
evropskych stati s vice nez 500 miliony obyvatel. 31. ledna 2020 vystoupilo z Evropské unie
Spojené kralovstvi. EU vznikla v roce 1993 na zakladé Smlouvy o Evropské unii, znaméjsi
jako Maastrichtskd smlouva, a nahradila tak Evropské spolecenstvi. Zakladnim principem
fungovani Evropské unie je sdileni pravomoci, které byly dfive v kompetenci jednotlivych
Clenskych stati. Za timto ucelem vznikly spole¢né instituce. Jadro institucionalniho ramce
tvoii sedm organt Evropské unie, které jsou vyjmenovany v ¢lanku 13 Smlouvy o Evropské
unii. Jednd se o Evropsky parlament, Evropskou radu, Radu Evropské unie, Evropskou
komisi, Soudni dvir Evropské unie, Evropskou centralni banku a o Evropsky ucetni dvar. [5]

Pravo EU se d¢li na nékolik zékladnich oblasti. Primarni pravo je tvofeno souborem
smluv a jim rovnocennych pravnich aktu, které vymezuji ustavni rimec Evropské unie. Jedna
se o zakladni smlouvy, protokoly, prohlaSeni. Sekundarni pravo tvofi predev§im nafizeni,
smérnice a rozhodnuti. Ty jsou v soucCasné dobé hlavnim zdrojem prava EU. Z ostatnich
prament prava EU je vyznamné predevsim tzv. soudcovské pravo — tj. judikatura Evropského
soudniho dvora. [6,7]

Narizeni EU je obecné zavazny pravni predpis, plati v celém rozsahu v celé EU.
Obecné plati, ze je zavazné od okamziku, kdy vstoupi v platnost. Neni nutné, aby bylo nékym
v Ceské republice schvaleno a vyhlageno ve Sbirce zakont. Jedna se tak o pfimo pouzitelny
predpis EU. Pokud by byl obsah nafizeni v rozporu s pravnim piedpisem Ceské republiky,
automaticky jej nahrazuje. Jako prtiklad nafizeni ES je mozné uvést Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni latek. Zkratka , ES*
pro Evropské spoleCenstvi se pouzivala v pravnich aktech do 1. prosince 2009, po vstoupeni
Lisabonské smlouvy v platnost je pro Evropskou unii zavedena zkratka  [EU*“ a zkratka
,,BES“se jiz nepouziva. [6, 7, 8]

Smérnice EU je zdvazna ve smyslu vysledku, kterého ma byt dosazeno, a prakticky je
adresovana vladam jednotlivych clenskych statl. Je vSak na jednotlivych zemich, jak
formuluji ptislusné vnitrostatni zakony a jak téchto cili dosahnou. Volba forem a prostiedku,
kterymi bude stanovenych vysledkli dosazeno, je ponechana na narodni uUrovni. Proto
smérnice neplati pifimo a je nutné jejich pozadavky zapracovat do narodniho pravniho fadu.
To vSak neznamend, ze pokud nedojde k zapracovani nékterého ustanoveni do narodniho
pravniho fadu, Ze by nebylo soudné vynutitelné. Podle Evropského soudniho dvora jsou
smérnice pfimo vynutitelné, jestlize je Clensky stat neimplementuje fadné a ve lhuté
smérnicemi stanovené a pokud jsou opatfeni smérnice dostateCné jasna, piesna a
bezpodminecna. [6, 7]

Rozhodnuti EU je zavazné pro vSechny, kterym je ur¢eno (napfiklad pro Clensky stat
EU nebo urcitou obchodni spole¢nost), a je pfimo pouzitelné. Komise EU napriklad vydala
rozhodnuti o ucasti EU v riznych protiteroristickych organizacich. Rozhodnuti se vztahuje
pouze na tyto organizace. [6]
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Vsechny Clenské staty jsou odpovédné za zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi osob
na svém uzemi. Z tohoto divodu staty pfijimaji vSechna potfebna opatfeni, aby na trh byla
uvadéna pouze takova strojni zafizeni, kterda spliuji vSechny nezbytné bezpecnostni
pozadavky a neohrozuji zdravi a bezpecnost osob. [6, 12]

Téma a cile mé diplomové prace se tykaji obrabéciho centra, jez je strojnim zafizenim,
které obsahuje elektrické souCasti — proto se na obrabéci centra budou vztahovat zdkladni
pravni pfedpisy Evropské unie, které upravuji proces oznaCovani zbozi znackou CE, a
legislativni dokumenty EU o bezpecnosti strojniho zafizeni [9]:

1. Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 765/2008 ze dne 9.
cervence 2008, kterym se stanovi pozadavky na akreditaci a dozor nad trhem,
tykajici se uvadéni vyrobkl na trh.

2. Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9.
cervence 2008 o spolecném ramci pro uvadéni vyrobku na trh.

3. Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna
2006 o strojnich zafizenich.

4. Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU ze dne 26. tnora
2014 o harmonizaci pravnich predpist Clenskych statd, tykajicich se dodavani
elektrickych zatizeni ur€enych pro pouzivani v ur¢itych mezich napéti na trh.

5. Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU ze dne 26. unora
2014 o harmonizaci pravnich predpisi Clenskych stath, tykajicich se
elektromagnetické kompatibility.

2.1 Natrizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢.765/2008

Toto nafizeni stanovi pravidla pro organizaci a provadéni akreditaci subjektti posuzovani
shody, které provadéji Cinnosti posuzovani shody. Déle stanovi ramec pro dozor nad trhem s
vyrobky s cilem zajistit, aby tyto vyrobky spliiovaly pozadavky na vysokou uroverni ochrany
obecnych zajmu, jako jsou zdravi a bezpeCnost obecné, zdravi a bezpenost na pracovisti,
ochrana spotiebitele, ochrana zivotniho prostfedi a bezpecnosti, také stanovi ramec pro
kontroly vyrobku ze tfetich zemi a obecné zasady, kterymi se fidi oznaceni CE. [10]

2.1.1 Akreditace

Nartizeni €. 765/2008 upravuje akreditaci ve své kapitole II, v ¢lancich 4-14, pficemz v
odstavci 10 obecného defini¢niho clanku 2 nafizeni je akreditace specifikovana jako:
osvédcovani vnitrostdimim akreditacnim orgdanem toho, Ze subjekt posuzovani shody splije
pozadavky pro provddéni konkrémich cinnosti posuzovani shody, které stanovi
harmonizované normy, a pokud je to relevantni, také veskeré dalsi poZadavky, vcetné téch,
které jsou stanoveny v prislusnych odvétvovych predpisech. Uz ze samotné definice akreditace
pro ucely nafizeni je patrné, ze byla pojata velmi Siroce. V zasadé dopadé na fadu relativné
odlisnych ¢innosti, jakymi jsou posuzovani shody, kalibrace, zkouseni, certifikace a inspekce.
Natizeni ¢. 765/2008 v c¢lanku 4 odstavce 1 ustanovuje pouze jediny vnitrostatni
akreditaéni organ. Clenské staty by nemély udrzovat vice neZ jeden vnitrostatni akreditadni
organ a mély by zajistit, aby byl organizovan zptisobem zarucujicim objektivitu a nestrannost
pfi vykonu jeho ¢innosti. Z toho divodu ¢lanek 4 odstavec 7 nafizeni ¢. 765/2008 stanovi pro
vnitrostatni akreditacni organy povinnost pusobit na neziskovém zakladé. Vnitrostdtnim
akreditacnim orgdmim brdni nabizet nebo poskytovat cinnosti nebo sluzby, které poskytuji
subjekty posuzovdni shody podle odstavce 8 Clanku 4 nafizeni ¢. 765/2008. Systém akreditace
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funguje podle zavaznych pravidel a vyraznou mérou pfispiva k posileni vzajemné duvéry
mezi Clenskymi staty v posuzovani shody a predevSim pak v osvédCeni a protokoly o

zkouskach, které tyto subjekty vydavaji. Vyuzivani jednotného systému akreditace vyrazné
posiluje zdsadu vzdjemného uzndvani. [10, 11]

2.1.2 Dozor nad trhem a kontrola vyrobku vstupujicich na trh Evropské unie
Druhou oblast, které se nafizeni ¢. 765/2008 vénuje, predstavuje Cinnost organi dozoru nad
trhem. Jedna se o zcela nezbytnou Cinnost pro mozné uplatiiovani svobody volného pohybu
zbozi a tadného fungovani vnitfniho trhu. Provadéni dozoru nad trhem a kontrol vyrobkua
vstupujicich na vnitfni trh z neClenskych stati zajiStuje nejen dostateCnou bezpecnost
vyrobku, které se pohybuji na trhu, ale z pohledu evropské integrace je potieba, aby se
vyhody, které piinasi, vztahovaly pouze na vyrobky spliujici veskera kritéria pro jejich
uplatnéni. Dozorova ¢innost je vlastné dalsim a dalo by se fici 1 hlavnim stupném této
kontroly. Pfimo navazuje na ¢innost subjekt posuzovani shody, které provadéji kontrolu pred
uvedenim vyrobku na trh. Jednim z tkoli dozoru nad trhem tak je i zkontrolovat, zda
vyrobky, které se na trhu vyskytuji, prosly vSemi potfebnymi procesy, aby na trh mohly byt
uvedeny (napiiklad posouzeni shody, registrace, schvaleni méfidla nebo typu). Obdobné v
pfipadé kontroly vyrobkd vstupujicich na vnitini trh z neClenskych statt je jejim predmétem i
splnéni vSech ndlezitosti nutnych k propusténi vyrobku do prostoru vnitiniho trhu. [10, 11]
Natizeni ¢. 765/2008 ve svém ¢lanku 16 odstavce 2 by mélo predevsim zajistit, aby
vyrobky, jejichz uzivani je urcitym zpusobem rizikové Ci nebezpecné, byly stazeny z trhu nebo
Jejich doddvani na trh bylo zakdzdno nebo omezeno a aby o tom byla vhodnym zpiisobem
informovana verejnost, Komise Evropské unie a ostatni clenské stdty. [10, 11]

Cinnost organt dozoru nad trhem spoéiva predeviim v provadéni kontrol vlastnosti
vyrobkli a splnéni veSkerych nalezitosti k jejich uvedeni na trh. To se déje zejména
prostiednictvim kontrol dokladi a pfipadné fyzickych a laboratornich kontrol na zakladé
odpovidajicich vzorkd. Pfitom by se mély zohlednit zavedené zasady hodnoceni rizik,
stiznosti a dal$i informace. Organy dozoru nad trhem maji pravo pozadovat, aby hospodarské
subjekty poskytly doklady, informace a nalezitou spolupraci. V nezbytnych ptipadech maji
tyto organy i pravo vstupovat do prostoru hospodaiskych subjekti a odebirat nezbytné vzorky
vyrobkt. V pripadé, ze hospodaiské subjekty predlozi protokoly o zkouskach nebo osvédceni
potvrzujici shodu, vydané akreditovanym subjektem posuzovéni shody, musi orgdny dozoru
nad trhem tyto protokoly a osvédCeni fadné uvazit. Nafizeni ¢. 765/2008 v clanku 20
naznacuje postup, jak maji organy dozoru nad trhem postupovat pii hodnoceni rizik spojenych
s vyrobkem. Pied pfijetim rozhodnuti by mélo dojit k nalezitému posouzeni, které zohlediuje
jednak povahu rizika a zaroven i miru pravdépodobnosti, s jakou riziko nastane. [10, 11]

2.1.3 Kontrola vyrobku vstupujicich na vnitfni trh

Dalsi oblasti, kterou nafizeni €. 765/2008 upravuje v kapitole III, v ¢lancich 27-29, je
kontrola vyrobkd vstupujicich na wvnitini trh z neclenskych statt EU a evropského
hospodaiského prostoru. Kontrola vyrobki vstupujicich na vnitini trh EU je velmi obdobna
vykonu dozoru nad trhem a s touto Cinnosti je 1 velmi spojena. Tomu odpovida ¢lanek 27
odstavec 2, ktery zduraziiuje vzajemnou spolupraci vnitrostatnich organt pfislusnych pro
dozor nad trhem nebo kontroly na vnéjSich hranicich, zeyména sdileni relevantnich informaci,
pokud je nevykondva jediny vnitrostatni orgdn. [10, 11]
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2.14 Oznaceni CE
Velmi dulezitou oblast spojenou s pouzivanim a umistovanim oznaCeni CE (zkratka je z
francouzského Conformité Européenne, coz znamena Evropska shoda) obsahuje kapitola IV
nafizeni ¢. 765/2008, clanek 30. OznaCeni CE (obrazek 1) je velmi dualezity prvek pro
rozpoznavani vyrobkt na trhu, symbolizuje shodu vyrobku se v§emi prislusSnymi pozadavky
harmonizacnich pravnich predpisa, které se na n€j vztahuji. Pokud je znacka CE pfipojena na
vyrobek, znaci to, ze tento vyrobek spliuje urcité minimalni pozadavky stanovené unijnim
pravem a zaroven Ze splnéni téchto pozadavkl bylo posuzovano v souladu s harmoniza¢nimi
pravnimi piedpisy, to znamend, ze vyrobek spliiuje stanovené bezpecnostni pozadavky a
rizika spojena s jeho uzivanim by méla byt snizena na minimum. Jedinymi subjekty
opravnénymi pfipojovat oznaCeni CE na wvyrobek jsou pouze vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce. Pfipojenim oznaCeni CE déava vyrobce na srozuménou, ze nese
odpovédnost za shodu vyrobku se vSemi pfisluSnymi pozadavky stanovenymi v
harmonizac¢nich pravnich predpisech, které jsou podminkou pro jeho pfipojovani. Kromé
obecného clanku 41, ktery stanovi povinnost piijmout vhodna sank¢ni opatfeni pro piipady
neplnéni ustanoveni celého narizeni, je v ¢lanku 30 odstavce 6 stanovena jesSté specialni
povinnost pfijmout vhodna sankcni opatfeni pro piipady nespravného pouziti oznaceni CE,
vCetné trestnich sankci za zavazna poruSeni. Oznaceni CE musi byt alespoin S mm vysoké
(pokud jiné pravni predpisy nepredepisuji zvlastni rozméry), pokud je oznaceni CE zmenSeno
nebo zvétSeno, musi byt zachovany proporce dané mfizkou, uvedené na obrazku 1. [10, 13]
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Obr.1) Oznaceni CE

2.2 Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES

Smyslem rozhodnuti ¢. 768/2008/ES je stanovit definice, obecné povinnosti hospodatskych
subjektti a rizné postupy (moduly) posuzovani shody. Rozhodnuti ddle obsahuje i ustanoveni
tykajici se pozadavkl na subjekty posuzovani shody, které maji byt zptsobilé k provadéni
prislusnych postupt posuzovani shody. Text samotného rozhodnuti obsahuje 8 ¢lankd, které
stanovi zejména piedmeét a oblast pusobnosti rozhodnuti, osvétluji smysl a duvody jeho
ptijeti. Zaroven nastifiuje zaklady pro postupy posuzovani shody, vydani prohlaseni EU o
shodé¢ a samo posuzovani shody. Stézejni upravu pak obsahuji pfedevsim jednotlivé prilohy k
rozhodnuti. [11, 12, 13]

Obecné zasady, které budou dulezité pro vyrobce, plynouci z rozhodnuti C.
768/2008/ES:

e Vyrobky uvadéné na trh EU musi byt v souladu se vSemi pfislusSnymi pravnimi
predpisy.
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e Pfi uvadéni vyrobkd na trh EU jsou hospodaiské subjekty podle role, kterou
hraji v dodavatelském fetézci, odpovédné za soulad vyrobku s pfisluSnymi
pravnimi predpisy.

e Hospodarské subjekty jsou odpovédné za to, ze informace, které o svych
vyrobcich poskytuji, jsou spravné, uplné a v souladu se vSemi pfislusnymi
pravidly EU. [12]

Priloha 1 rozhodnuti ¢. 768/2008/ES obsahuje referen¢ni ustanoveni pro
harmonizacni pravni predpisy tykajici se vyrobkd. V c¢lancich R1 az R34 jsou obsazeny a
unifikovany harmoniza¢ni pravni predpisy pii stanovovani pozadavkt na vyrobky a podminek
jejich uvadéni na trh. Obsahuje definice spole¢nych jevi, jako jsou doddni na trh, uvedeni na
trh, vyrobce, dovozce, distributor, posuzovani shody, harmonizacni prdvni predpis.
V rozhodnuti jsou také uvedeny zpusoby prokazani shody vyrobku s pozadavky na néj
kladenymi nebo tfeba pravidla a podminky pro pfipojovani oznaceni CE, které navazuji na
obecné zasady obsazené v nafizeni ¢. 765/2008. [12, 13]

v

Harmoniza¢ni pravni pfedpis podle pfilohy I rozhodnuti ¢. 768/2008/ES — veskeré
pravni predpisy EU harmonizujici podminky pro uvddeéni vyrobkii na trh. [12, 13]

Vyrobek podle prilohy I rozhodnuti ¢. 768/2008/ES je dodan na trh, pokud je
doddavdn na trh EU za ucelem distribuce, spotreby nebo pouZiti v rdmci obchodni cCinnosti,
bud za uplatu, nebo bezplatné. Pojem dodani se vztahuje na kazdy jednotlivy vyrobek. Bez
ohledu na svij pivod musi byt vyrobky, pokud jsou dodavany na trh EU, v souladu s
platnymi harmoniza¢nimi pravnimi piedpisy EU. S vyrobky vyrobenymi v EU a s vyrobky ze
tfetich zemi se zachazi stejné. [12, 13]

Vyrobek podle ptilohy I rozhodnuti €. 768/2008/ES je uveden na trh, kdyz je poprvé
doddn na trh EU. Tato Cinnost je vyhrazena bud’ pro vyrobce, nebo dovozce, tj. vyrobce a
dovozce jsou jedinymi hospodarskymi subjekty, které uvadeéji vyrobky na trh. Stejné jako v
ptipadé dodani na trh se pojem uvedeni na trh vztahuje na kazdy jednotlivy vyrobek, nikoli na
typ vyrobku, bez ohledu na to, zda je vyroben jako samostatna jednotka, nebo sériove.
trth a vSechny vyrobky dovazené ze tfetich zemi (nové nebo opotiebené) musi spliovat
ustanoveni platnych harmoniza¢nich pravnich predpisi EU v dobé uvedeni na trh. [12, 13]

Vyrobcem podle prilohy I rozhodnuti ¢. 768/2008/ES je: fyzickd nebo prdvnickd
osoba uvadejici na trh pod svym jménem nebo ochrannou zndmkou vyrobek, ktery vyrabi,
nebo ktery si nechdvd navrhnout nebo vyrobit. Povinnosti vyrobce plati i pro fyzickou nebo
pravnickou osobu, kterd sestavuje, bali, zpracovava nebo oznacuje hotové vyrobky a uvadi je
na trh pod svym vlastnim jménem nebo ochrannou znidmkou, a déle jsou ulozeny kazdé
osobé, ktera méni zamyslené pouziti vyrobku takovym zpusobem, ze se na né budou
vztahovat odliSné zakladni ¢i jiné pravni pozadavky, nebo vyrobek podstatné upravi nebo
prestavi (a tim vytvori vyrobek novy), a to se zamérem uvést jej na trh nebo do provozu. [12,
13]

Vyrobce ma kone¢nou odpoveédnost za shodu vyrobku s platnymi harmonizanimi
pravnimi predpisy EU, pokud uz vyrobek navrhl a vyrabi sam, nebo se povazuje za vyrobce,
jelikoz je vyrobek uvadén na trh pod jeho jménem nebo ochrannou znamkou. Pfi uvadéni
vyrobku na trh EU jsou povinnosti vyrobce stejné bez ohledu na to, zda je usazen ve tfeti
zemi nebo v jednom z Clenskych stati. Bez ohledu na to, zda je vyrobce usazen v EU ¢i
nikoli, mize v EU jmenovat zplnomocnéného zastupce, aby pii plnéni urCitych ukola
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stanovenych v harmonizaCnich pravnich ptedpisech EU jednal jeho jménem. Vyrobce
usazeny mimo Evropskou unii nemusi mit zplnomocnéného zastupce (ve vyjimecnych
ptipadech, naptiklad uvadéni zdravotnickych prostiedk na trh, pokud vyrobce nema
registrované misto podnikani v urcitém Elenském staté a uvadi zdravotnické prostredky na trh
EU pod svym jménem). Preneseni tkoli z vyrobce na zplnomocnéného zastupce musi byt
vyslovné a musi byt stanoveno pisemné, zejména s cilem stanovit napln a meze ukold
zastupce. Ukoly, které lze podle harmonizaénich pravnich ptedpisi EU prenést na
zplnomocnéného zastupce, jsou administrativni povahy. Zplnomocnénym zastupcem
jmenovanym vyrobcem muze byt dovozce nebo distributor ve smyslu harmonizacnich
pravnich predpisi EU, pfiCemz v tomto piipadé musi plnit rovnéz povinnosti dovozce nebo
distributora. [12, 13]

Dovozcem podle pfilohy I rozhodnuti ¢. 768/2008/ES je: fyzickd nebo prdvnickd
osoba usazena v EU, kterd uvadi na trh EU vyrobek ze tieti zemé, nebo jinymi slovy je
hospoddrsky subjekt usazeny v EU, ktery uvddi na trh EU vyrobek ze tieti zemé. Dovozcem
neni nutné osoba, ktera vyrobek prepravuje, muze jim vSak byt osoba, jejimz jménem je tato
logisticka Cinnost vykonavana. [12, 13]

Dovozce musi pred uvedenim vyrobku na trh zajistit: aby vyrobce provedl prislusny
postup posouzeni shody (pokud jiz byl vyrobek uveden na trh, musi pfijmout napravna
opatfeni) a aby vyrobce vypracoval technickou dokumentaci, pfipojil pfislusné oznaceni
shody (oznaceni CE), splnil své povinnosti tykajici se zajisténi sledovatelnosti a pfipadné
prilozil k vyrobku v souladu s rozhodnutim pfislu§ného clenského statu instrukce a
bezpeCnostni informace v jazyce, kterému spotfebitelé a ostatni koncovi uzivatelé snadno
rozuméji. Dovozce nemusi mit povéreni od vyrobce ani nemusi mit s vyrobcem piednostni
vztah jako zplnomocnény zastupce. Dovozce vSak musi zajistit navazani kontaktu s
vyrobcem, aby mohl dostdt svym povinnostem. [12, 13]

Distributorem podle pfilohy I rozhodnuti €. 768/2008/ES je: fyzickd nebo prdvnickd
osoba v dodavatelském retézci, jina nez vyrobce ¢i dovozce, kterd vyrobek doddva na trh.
Vedle vyrobci a dovozci predstavuji distributofi tieti kategorii hospodarskych subjekta,
kterym jsou ulozeny zvlastni povinnosti. Distributor pofizuje vyrobky za ucelem dalsi
distribuce od vyrobce nebo od dovozce nebo od jiného distributora a nemusi mit s vyrobcem
prednostni vztah, jaky ma zplnomocnény zastupce. Distributor musi byt schopen identifikovat
vyrobce, jeho zplnomocnéného zastupce, dovozce nebo osobu, ktera mu vyrobek dodala, s
cilem napomoci organu dozoru na trhu v jeho usili ziskat EU prohlaseni o shodé a potiebné
casti technické dokumentace. [12, 13]

Posouzenim shody podle prilohy I rozhodnuti ¢. 768/2008/ES je: postup provddeény
vyrobcem, kterym se prokdze, Ze byly splnény konkrétni pozZadavky tykajici se vyrobku.
Vyrobek podléhd posouzeni shody jak ve fazi ndvrhu, tak i ve fazi vyroby. Za posouzeni
shody odpovida vyrobce. Zakladnim cilem postupu posouzeni shody je prokazat, ze vyrobky
uvedené na trh vyhovuji pozadavkim vyjadfenym v ustanovenich pfisluSnych pravnich
predpist. [12, 13]

Priloha II rozhodnuti ¢. 768/2008/ES popisuje postupy posuzovéni shody a stanovi
pro tyto ¢innosti zakladni moduly a jejich modifikace, aby pomoci nich bylo mozno stanovit
rizika vyrobkl a kontroly splnéni stanovenych pozadavki. Kazdy modul predstavuje zptisob
prokazani shody vyrobku s pozadavky na néj stanovenymi. Napiiklad pomoci modulu Al
(vnitini fizeni vyroby spolu s kontrolnim zkouSenim vyrobku), nebo zda musi byt posouzeni
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provedeno nezavislou osobou v podobé notifikovaného subjektu, naptfiklad modul B (EU
prezkouSeni typu). Obdobné je mozné urcit, zda bude posuzovani shody zaméfeno na
posouzeni technického feseni vyrobku, technické dokumentace (moduly A, B, G a H), nebo
zda bude zaméfeno na samotné vyrobky nebo jejich vyrobu (moduly A, C, D, E a F).
Ptipadné stanovi, zda bude posuzovana shoda tplné vSech jednotlivych vyrobki (modul G)
nebo budou kontroly probihat pouze na nahodné zvolenych vyrobcich v intervalech (moduly
A2 a C2). Rozdily mohou spocivat i v tom, jestli bude posouzeni zaméfeno na zabezpeceni
jakosti vyrobki (modul E a jeho varianta E1) ¢i na zabezpeCeni kvality samotné vyroby
(modul D a jeho variant D1). [12, 13]

Priloha III rozhodnuti ¢. 768/2008/ES stanovi, jaké tidaje musi prohlaseni o shodé
EU obsahovat (v souvislosti se zménami po ucinnosti ustanoveni Lisabonské smlouvy; podle

mého nazoru, bude nutné termin ,ES prohlaSeni o shodé“ upravit na ,EU prohlaSeni o
shod€®). [12, 13]

2.2.1 EU prohlaSeni o shodé podle rozhodnuti ¢. 768/2008/ES
EU prohlaseni o shodé podle rozhodnuti¢. 768/2008/ES musi obsahovat tyto informace:

1. Cislo identifikujici vyrobek (mtize se vztahovat na vyrobek, sérii, typ).

2. Jméno a adresa vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce, ktery prohlaseni

vydava.

Potvrzeni, ze prohlaseni o shodé je vydano vyhradné na odpovédnost vyrobce.

4. Identifikaci vyrobku (muze pfipadné obsahovat obrazek) umoziujici
sledovatelnost. To jsou v zasadé jakékoli prislusné informace, které dopliiuji
bod 1 a které popisuji vyrobek a umoziuji jeho sledovatelnost.

5. VSechny pfislusné harmonizacni pravni predpisy EU, které jsou dodrzeny
(ptesné, uplné a jasné odkazy na normy nebo jiné technické specifikace).

6. Nazev a identifikacni ¢islo oznameného subjektu, pokud se podilel na postupu
posuzovéni shody.

7. Veskeré doplikové informace, které mohou byt pifipadn€¢ vyzadovany
(naptiklad ttida, kategorie).

8. Datum vydani prohlaSeni; podpis a funkce nebo odpovidajici oznaceni
zplnomocnéné osoby. [12, 13]

het

2.2.2 Postup posuzovani shody na ziakladé rozhodnuti ¢. 768/2008/ES

Posuzovani shody je rozdéleno do modulti (obrazek 2), které se vztahuji na fizi navrhu
vyrobku nebo na fazi vyroby, pfipadné na obé faze. Osm zakladnich moduli (uvedeny v
tabulce 1) a jejich osm variant (uvedeny v tabulce 2) muze byt navzajem zkombinovano
riznymi zplsoby, predstavuji velmi variabilni systém, ktery je mozné lehce napasovat na
konkrétni specifika vyrobka tak, aby zaruCoval dostateCné ovéfeni kvality a bezpecnosti
vyrobkliza ucelem vytvoreni uplného postupu posouzeni shody. [12, 13]

Jelikoz vyrobky podléhaji posouzeni shody jak ve fazi navrhu, tak 1 ve fazi vyroby,
zahrnuje postup posouzeni shody fazi navrhu i fazi vyroby, zatimco modul mize zahrnovat:

e jednu z téchto dvou fazi (v tomto pripadé se postup posuzovani shody sklada
ze dvou moduld);

e ob¢ faze (v tomto piipadé je postup posuzovani shody slozen z jednoho
modulu). [12, 13]
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‘ FAZE KONSTRUKCE (NAVRHU) | |

FAZE VYROBY

—

MODUL A (varianty A1/A2)

MODUL C (varianty C1/C2)

A 4

VYROBCE

MODUL B
(vyrobni typ/vyrobni a
konstrukéni typ/ § MODUL D
konstrukéni typ)
MODUL E Evropska shoda
Certifikat EU P
prezkougeni typu MODUL F

-CE€

IREENEEERNE.

- MODUL D1
- MODUL E1
—>| MODUL F1
_,| MODUL G
—>| MODUL H (varianta H1)
I
Obr. 2)  Moduly posuzovani shody v ramci EU

Tab 1) Zékladni moduly posuzovéni shody v rdmci EU

Modul | Nazev modulu Popis modulu Povinnosti vyrobce
Vyrobce  vypracuje  technickou
Obsahuje fize konstrukce a dokument,am, ktera musi }lmoznovat
. . posouzeni  shody  vyrobku s
vyroby. V rdmci tohoto | T U . T .
L . v, ., | prislusSnymi pozadavky a obsahuje
modulu neni pozadovan zadny LT . .
. . < odpovidajici analyzu a posouzeni
.. . | zasah ze strany oznidmeného rizik. vvoracuie pro dan¢ model
A Internf (vitfni) | gypiektu, Vyrobee  zajistuje v’roi)kuyp fseﬂnn ép rohl§§eni 5
fizeni vytoby | gam  shodu  vyrobka s | ot P pr .
. L . +.. - | shodé a po dobu deseti let poté, co
pozadavky pravnich predpisa . .
1 . ~ . | byl vyrobek uveden na trh, je
(neprovadi se EU prezkouseni O . i
typu) spole¢né s techmckog dokumentaci
' uchovava, opatfuje vyrobek
pozadovanym oznacenim shody.

Obsahuje fazi  konstrukce, | Vyrobce poda Zzadost o EU
musi byt nasledovan modulem | prezkouSeni typu u jediného
uréenym k posuzovani faze | ozndmeného subjektu, ktery si
vyroby. EU prezkouSeni typu | zvolil, uchovava kopii -certifikdtu
Typ piezkouseni | muze byt provedeno: | EU prezkouseni typu, jeho priloh,
B (EU piezkouseni | pfezkouseni vzorku uplného | dodatku a technické dokumentace k
typu) vyrobku; posouzeni vhodnosti | dispozici pro vnitrostitni orgdny po
navrhu vyrobku a prezkouseni | dobu deseti let poté, co byl vyrobek
vzorkll jedné (vice) podstatné | uveden na trh. Ozndmenym
casti; posouzeni vhodnosti | subjektem bude vystaven certifikat

navrhu vyrobku. EU pi‘ezkouSeni typu.
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Modul | Nazev modulu Popis modulu Povinnosti vyrobce
. ) Vyrobce pfijme veskera nezbytna
Obsahuje  fdzi ~ vyroby — a| gnatieni. aby vyrobni proces a jeho
nasleduje  po modulu  B. | kontrola zajistovaly shodu
Shoda s typem Stanovuje shodu s typem podle | yyrabénych  vyrobki,  opatiuje
C zalozenana | certifikatu  EU  prezkouSeni | vyrobek pozadovanym oznadenim
internim fizeni | typu vystaveného v modulu B. | shody, vypracuje pro dany model
vyroby V rdmci tohoto modulu neni | vyrobku pisemné prohlaSeni o
pozadovan zadny zasah ze | shod€ s typem a uchovava po dobu
strany ozniameného subjektu. deseti let poté, co byl vyrobek
uveden na trh.
Obsahuje fdzi vyroby a | Vyrobce  provozuje  schvdleny
ndsleduje  po modulu B. | systém jakosti pro vyrobu, vystupni
Vychazi z normy EN ISO | kontrolu a zkousky, prohlasuje
9001 tykajici se zabezpeCeni | shodu se schvalenym typem,
D Zabezpedeni jakosti a vyzaduje zasah | pfipoji pozadované oznaceni shody
kvality vyroby | 0zndmeného subjektu | na  kazdy jednotlivy  vyrobek,
odpovédného za schvaleni a | informuje oznameny subjekt o kazdé
dozor nad systémem jakosti | zamySlené zmén¢ systému jakosti.
pro  vyrobu, kontrolu a
zkousSeni hotového vyrobku.
Obsahuje fazi vyroby a | Vyrobce pouziva schvaleny systém
nasleduje po modulu B. | jakosti pro inspekci, zkousky, poda
Vychazi z normy EN ISO | Zadost o posouzeni systému jakosti
9001 tykajici se zabezpeceni | pro dan¢ vyrobky, prohlasuje shodu
B Zabezpedeni jakosti a vyzaduje zasah | se schvalenym typem pro kazdy
jakosti vyrobkii | 0znimeného subjektu | model vyrobku a uchovédva po dobu
odpovédného za schvaleni a | deseti let poté, co byl vyrobek
dozor nad systémem jakosti | uveden na trh, opatfuje vyrobek
pro kontrolu a zkouseni | pozadovanym oznacenim shody.
hotového vyrobku.
Obsahuje fdzi vyroby a Vyrovbc’e pfijm§ Veérkeré nezbytné
ndsleduje po modulu B, opatfeni, aby V}T{OE)III proces a jeho
i , . .| kontrola zajiStovaly shodu
Ozndmeny subjekt kontroluje oy, k . .
shodu s typem  podle vyfal’)enych vyrol?ku (st’e].norodost
F Ovéfent certifikatu EU  prezkousenim | a2 vyrobené série) - se
vyrobku schvalenym typem, opatfuje

typu vystaveného  podle
modulu B a vyda osvédceni o
shodé s ohledem na provedené
kontroly a zkousky.

vyrobek poZadovanym oznacenim
shody, uchova osvédceni o shod¢ po
dobu deseti let poté, co byl vyrobek
uveden na trh.
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Modul | Nazev modulu Popis modulu Povinnosti vyrobce
Vyrobce  vypracuje technickou
dokumentaci, ktera musi umoziovat

Obsahuje fdze konstrukce a | posouzeni vyrobku z hlediska jeho
vyroby. Kazdy jednotlivy | shody s prislusnymi pozadavky a
Ovéreni vyrobek je prezkousen | obsahuje odpovidajici analyzu a
G . kaid.éh,o ozndmenym subjektem, ktery | posouzeni rizik, piedklada vyrobek,
]edrzothveho vyda osvédéeni o shodé s | vypracuje pisemné prohlaSeni o
vyrobku ohledem na provedené | shodé a uchova po dobu deseti let
kontroly a zkousky. poté, co byl vyrobek uveden na trh,
opatfuje  vyrobek pozadovanym
oznacenim shody.

Vyrobce pouziva schvaleny systém
Obsahuje fidze konstrukce a | jakosti pro konstrukci, vystupni
vyroby. Vychédzi z normy EN | kontrolu a zkousky pfislusnych
ISO 9001  tykajici  se | koneénych  vyrobkt, predklada
zabezpeCovani  jakosti  a | technickou  dokumentaci, poda
Komplexni vyzaduje zasah oznameného | zadost o posouzeni systému jakosti
H zabezpedeni subjektu  odpovédného za | pro dané vyrobky, informuje o
jakosti schvdleni a dozor nad | kazdé zamysSlené zméné systému
systémem jakosti pro ndvrh, | jakosti, vypracuje pro kazdy model
vyrobu, kontrolu a zkouSeni | vyrobku pisemn¢ prohlaseni o shodé
hotového vyrobku zavedenym | a uchovdva ho po dobu deseti let po
vyrobcem. uvedeni vyrobku na trh k dispozici

vnitrostatnim organam.

Tab 2) Varianty zakladnich modula

Modul Nazev modulu Rozdily ve srovnani se zakladnimi moduly

Modul A + ucast oznameného subjektu tykajici se
Vnitini fizeni vyroby | ZkouSeni (zkousi specifické aspekty vyrobku) ve fazi
Al spolu s kontrolnim vyroby, provedeného vyrobcem (akreditovanym
zkousenim vyrobku vnitropodnikovym subjektem) nebo se provedou na

odpovédnost oznameného subjektu vybran¢ho vyrobcem.
Utast ze strany oznimeného subjektu ve fizi vyroby.
Vnitini fizeni vyroby | Modul A + zkou$ky vyrobkuv nahodné& zvolenych
A2 spo{u s’kont’rolm’m intervalech (které stanovi vyrobce) provadéné oznamenym
zkousenim vyrobku v | o picktem (pied uvedenim na trh odebere odpovidajici
nihodné zvolenych k kone¢nych vyrobki) nebo vyrobcem (akreditovanym

intervalech VZ.OI‘G . y, 4 . vy Y
vnitropodnikovym subjektem).

Modul C + ucast oznameného subjektu tykajici se
zkouSeni (zkouSi specifické aspekty vyrobku) ve fazi
Shoda.s type’m Vz’aloirené vyroby, provedeného vyrobcem (akreditovanym
C1 ha nternim rizent vnitropodnikovym subjektem) nebo se provedou na
Vymb}: a 1’<0n’troln1m odpovédnost oznameného subjektu vybran¢ho vyrobcem.
zkouSeni vyrobku Vyrobce musi interné fidit svoji vyrobu, aby mohl zajistit

shodu vyrobku s EU typem schvilenym podle modulu B.
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Modul Nazev modulu Rozdily ve srovnani se zakladnimi moduly

Utast ze strany oznameného subjektu ve fizi vyroby.
Modul C + zkouSky vyrobkuv nahodné zvolenych

Shoda s typem | -
zalozena na internim | 1ntervalech (kter¢ stanovi vyrobee) provadéné oznamenym
o fizeni vyroby a subjektem (odebere pred uvedenim na trh odpovidajici
kontrolnim zkouseni vzorek konec¢nych vyrobkll) nebo vyrobcem (akreditovanym
vyrobku v nahodné vnitropodnikovym subjektem). Vyrobce musi interné fidit

zvolenych intervalech | svoji vyrobu, aby mohl zajistit shodu vyrobku s EU typem
schvédlenym podle modulu B.

Obsahuje faze konstrukce a vyroby. Vyrobce pouziva
systém zabezpecovani jakosti pro vyrobu (Cast tykajici se
vyroby a vystupni kontrola) k zajisténi souladu s pozadavky
pravnich predpist (nepouzije se EU typ, pouziva se jako
modul D bez modulu B). Systém zabezpecovani jakosti pro
vyrobu (vyroba a vystupni kontrola) posuzuje ozndmeny
subjekt.

D1 Zabezpeceni kvality
vyroby

. . Vyrobce pouziva systém zabezpeCovani jakosti vyrobku
Zabezpeceni jakosti (kvalita produkce bez Casti tykajici se vyroby) pro vystupni

El vystupni kontroly a | yontrolu a zkousky hotového vyrobku k zajisténi shody s EU
zkousky konec¢ného e v o

bk typem. Nepouzije se EU typ, pouziva se jako modul E bez

Vyrobxu modulu B. Systém jakosti posuzuje ozndmeny subjekt.

Vyrobcee zajistuje soulad vyrabénych vyrobku s pozadavky

pravnich predpisi. Oznameny subjekt provadi kontroly

Fl Shoda na zakladg vyrobku (zkousky kazdého vyrobku nebo kontroly na

ovéfovani vyrobku zaklad¢ statistickych metod) k ovéfeni shody vyrobku s

pozadavky pravnich predpisi (nepouzije se EU typ, pouziva
se podobné jako modul F bez modulu B).

Shoda zalozena na Vyrobce pouziva systém komplexniho zabezpeéeni jakosti k

i komplexnim zajisténi shody s pozadavky pravnich predpisu (nepouZije se
zabezpedeni jakosti a EU typ). Ozndmeny subjekt posuzuje systém jakosti a ndvrh

prezkouseni konstrukce | vyrobku a vydava certifikat EU prezkouSeni navrhu.

Modul E, E1 a D, DI: jsou zalozeny na systému jakosti. Rozdil spociva v tom, ze
cilem systému jakosti v ramci modulii E a El je zabezpeceni jakosti kone¢ného vyrobku,
zatimco cilem systému jakosti v ramci modula D a D1 je zajistit kvalitu celého vyrobniho
procesu (ktery zahrnuje Cast tykajici se vyroby a zkousky kone¢ného vyrobku). Modul F1 je
podobny modulu A2, ale oznameny subjekt provadi podrobnéjsi kontroly vyrobku. Modul H1
v porovnani s modulem H navic zajiStuje, ze oznameny subjekt provadi podrobnéjsi
pfezkoumani néavrhu vyrobku. Certifikat EU piezkouSeni navrhu nelze zaménovat s
certifikatem EU prezkouSeni typu v ramci modulu B. Certifikat EU prezkousSeni navrhu
potvrzuje, ze shoda navrhu vyrobku byla ovéfena a osvédCena oznamenym subjektem. [11]

Podle doporuceni odborné literatury ,,Konstrukce CNC obrabécich stroji III” [14] pro
vyrobce obrabécich center je dalezité pouzivat zejména moduly posuzovani shody: A, D1,
H1, které jsou uvedeny v tabulce 3.
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Tab 3) Moduly posuzovani shody obrabécich center podle odborné literatury
Modul Povinnosti vyrobce

Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci, ktera musi umoziovat posouzeni
shody vyrobku s pfislusSnymi pozadavky a obsahuje odpovidajici analyzu a
posouzenti rizik, vypracuje pro dany model vyrobku pisemné prohlasSeni o shodé
a po dobu deseti let poté, co byl vyrobek uveden na trh, je spolec¢né s technickou
dokumentaci uchovava, opatfuje vyrobek pozadovanym oznacenim shody.

A — vnitini
fizeni vyroby

Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci (uchovdva po dobu deseti let po

DI - uvedeni vyrobku na trh), kterd musi umoziiovat posouzeni shody vyrobku s
zabezpeceni | prislusnymi pozadavky a obsahuje odpovidajici analyzu a posouzeni rizik,
kvality vyroby | prohlaSuje shodu se zikladnimi pozadavky, opatifuje vyrobek pozadovanym
oznacenim shody.

Vyrobce poda zadost o prezkoumani navrhu, oznameny subjekt ovéfuje shodu

H1 — komplexnf - "~ . )
navrhu, vydava certifikit EU prezkoumani navrhu. Vyrobce informuje o

zabezpeceni N A e | . ) .

. . vSech zménach schvaleného navrhu, které mohou mit vliv na shodu se
jakosti a , . . , . ot ,
fezkougen zakladnimi pozadavky nebo na podminky platnosti certifikatu,zachovda k
preziouse dispozici kopii certifikatu EU pfezkoumani navrhu, jeho pfiloh a dodatkd,
konstrukce

technické dokumentace po dobu deseti let po uvedeni vyrobku na trh.

2.3 Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES

vvvvvv

Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zarizenich, kterd byla
implementovana do zakonu a provadécich predpisi v jednotlivych zemich EU, v Ceském
pravu je realizovana nafizenim vlady ¢. 176/2008 Sb. k provadéni zakona ¢. 22/1997 o
technickych pozadavcich na vyrobky (v soucasné dobé zadkona ¢. 91/2016). Také smérnice
2006/42/ES dava definici pojmu strojni zafizeni jako: soubor, ktery je vybaven nebo md byt
vybaven pohdnécim systémem, ktery nepouziva primo vynalozenou lidskou nebo zvireci silu,
sestaveny z casti nebo soucasti, z nichz alespori jedna je pohyblivad, vzdjemné spojenych za
ucelem presné stanoveného pouziti. [15]

Cilem smérnice 2006/42/ES je zvySeni bezpecnosti strojnich zarizeni uvadénych na
trh a stanoveni zakladnich pozadavkii na ochranu zdravi a bezpeCnost s ohledem na
konstrukci a vyrobu v ramci celé EU, doplnéné fadou pozadavki pro zvlast nebezpecné
stanovuje mozné postupy posuzovani shody strojnich zafizeni s touto smérnici. Strojni
zatizeni muze byt uvedeno na trh v EU, pouze pokud spliuje prisluSna ustanoveni této
smérnice. Podle clanku 4 smérnice 2006/42/ES mize byt strojni zafizeni uvedeno na trh nebo
do provozu, pokud je u¢inéno tak, aby za predpokladu, Ze je fadné instalovano, udrzovano a
pouzivano pro ucely, ke kterym je urCeno, a za podminek, které lze diivodné predvidat,
neohrozovalo zdravi a bezpecnost osob a pfipadné domaci zvirata, majetek a zivotni prostredi.
Pokud strojni zafizeni vyhovuje vS§em harmonizovanym normam a je vypracovédna technicka
dokumentace se vSemi nalezitostmi, miize strojni zafizeni ziskat znacku shody CE a EU
prohlaseni volny pohyb v rdmci EU. [15, 16]

Smérnice 2006/42/ES se vztahuje na vyrobky:
e strojni zafizeni,

e vyménitelnd pridavna zafizeni,

e bezpecCnostni soucasti;
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e prislusenstvi pro zdvihani;

e fetézy, lana a popruhy;

e snimatelna mechanické prevodova zafizeni,
e neuplna strojni zafizeni. [15]

Smérnice 2006/42/ES se nevztahuje na vyrobky:

e nahradni dily (soucasti) k pivodnim strojnim zafizenim;

e zvlastni zafizeni k uzivani na vystavistich nebo v zabavnich parcich,;

e strojni zafizeni pro jaderné ucely;

e zafizeni pro vojenské a policejni ucely, zbran¢ (v€etné strelnych zbrani);,

e dopravni prostfedky (traktory, motorova a jejich pfipojna vozidla, prostiedky
letecké a vodni dopravy, zelezni¢ni dopravy, prostiedky namoini dopravy);

e zafizeni pro vyzkumné ucely doCasné instalovana v laboratofich;

e dulni tézebni zafizeni,

e strojni zafizeni jevistni techniky;

o clektrické a elektronické vyrobky — domaci spotiebiCe, audio a video pfistroje,
zafizeni pro informacni technologie, bézné kancelarské stroje, spinace nizkého
napéti a ridici jednotky, elektromotory;

e zafizeni vysokonapétova elektricka — spinaci, fidici, transformatory. [15]

Pfed uvedenim na trh nebo do provozu strojniho zafizeni vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce musi splnit zasady:

e Zajistit, aby zafizeni spliovalo zakladni pozadavky na ochranu zdravi a
bezpecnost (priloha I smérnice 2006/42/ES).

e Zajistit, aby byla k dispozici technickd dokumentace (pfiloha VII, ¢ast A smérnice
2006/42/ES).

e Poskytnout pottebné informace k provozu zafizeni (navod na provoz nebo nivod k
pouZziti).

e Provést prislusné postupy k posouzeni shody vyrobku se smérmici EU i
harmonizovanymi a technicky urenymi souvisejicimi normami (¢lanek 12
smérnice 2006/42/ES).

e Vypracovat EU prohlaseni o shodé a zajistit jeho pfilozeni ke stejnému zatizeni
(ptiloha II, ¢ast 1, oddil A smérnice 2006/42/ES).

e Pfipojit oznaceni CE k vyrobku vedle své firemni znacky (podle ¢lanku 16
smérnice 2006/42/ES).

e Zajistit splnéni pozadavkl jinych smérnic EU a oznacCeni CE vztahujicich se ke
komplexu strojniho zatizeni.

e V EU prohlaSenich o shodé¢ uvést podrobné udaje o pouzitych dal§ich EU
smérnicich (napfiklad elektrickych zafizeni). [15, 16, 17]

2.3.1 Postupy posuzovani shody strojniho zarizeni podle smérnice 2006/42/ES
K osvédCeni (posouzeni) shody s touto smeérnici vyrobce nebo zplnomocnény zastupce
pouzije jeden z postupt posuzovani shody uvedenych nize:

1. Pokud zarizeni neni uvedeno v priloze ¢. IV soupisu zafizeni smérnice
2006/42/ES, pouzije se pro postup posuzovani shody internim (vnitinim)
Fizenim vyroby.
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2. Pokud zarizeni je uvedeno v priloze €. IV soupisu zafizeni smérnice 2006/42/ES,
je vyrobeno dle harmonizovanych norem a tyto normy zahrnuji vSechny
prislusné zakladni pozadavky, pouzije se jeden z té€chto postupii:

a. Postup pouzivani shody internim (vnitinim) Fizenim vyroby strojniho
zatizeni dle piilohy VIII smérnice 2006/42/ES.

b. Postup EU prezkouSeni typu podle pfilohy IX smérnice 2006/42/ES a
interni (vnitini) Fizeni vyroby podle ptfilohy VIII bodu 3 smérnice
2006/42/ES.

c. Postup komplexniho zabezpecovani jakosti podle pfilohy X smérnice
2006/42/ES.

3. Pokud je zarizeni uvedeno v priloze ¢. IV smérnice 2006/42/ES, ale neni
vyrobeno dle harmonizovanych norem nebo jen ¢astecné dle téchto norem nebo
pokud harmonizované normy nezahrnuji vSechny pfislusné zakladni pozadavky
nebo kdyz pro tato zafizeni neexistuji zadné harmonizované normy, pouzije se
jeden z téchto zptsobti posuzovani shody:

a. Postup EU prezkouseni typu podle pfilohy IX smérnice 2006/42/ES a
interni (vnitini) Fizeni vyroby strojniho zafizeni podle ptilohy VIII
bodu 3 smérnice 2006/42/ES.

b. Postup komplexniho zabezpecovani jakosti podle prilohy X smérnice
2006/42/ES. [15, 16]

V tabulce 4 jsou uvedeny povinnosti vyrobce pro rizné zpusoby posuzovani shody dle
smérnice 2006/42/ES. [15, 16]

Tab 4) Povinnosti vyrobce pii posuzovani shody dle smérnice 2006/42/ES
Zpiisob posuzovani shody Povinnosti vyrobce

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce pro kazdy vzor
konstruk¢ni fady vypracuje technickou dokumentaci, vyrobce
stanovi opatfeni, aby vyrobni proces zajiStoval shodu se zakladnimi
pozadavky a technickou dokumentaci.

Internim fizenim vyroby

Vyrobce nebo zplnomocnény zastupce vypracuje pro kazdy typ
zafizeni technickou dokumentaci, podava zadost o EU piezkouseni
typu pro kazdy typ zafizeni u oznamenc¢ho subjektu podle svého
vybéru, dava k dispozici ozndmeného subjektu vzorek typu, vyrobce
a ozndmeny subjekt uchovdvaji kopii certifikdtu, uchovdvaji
technickou dokumentaci a pfislusné doklady po dobu 15 let od
vydéni certifikdtu, dokumentace a podklady musi byt vypracovany v
urednim jazyce dané Clenské zemé. Vyrobce musi zajiStovat, aby
zafizeni odpovidalo soucasnému stavu techniky, kazdych 5 Iet
vyrobce pozada o prezkum platnosti certifikatu EU prezkousSeni typu
ao dalsich 5 let jeho prodlouzeni. Pokud platnost certifikatu neni
prodlouzena, nesmi vyrobce uvadét dotycné strojni zarizeni na trh.

EU prezkousenim typu

Ozndmeny subjekt provede:
1. Pfezkoumani technické dokumentace.
2. Kontroly, méfeni a zkousky pro ovéfeni zakladnich pozadavkii.

3. Kontrolu, méfeni, zkousky, zda byly uplatnény harmonizované
normy.
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Zpisob posuzovani shody Povinnosti vyrobce

4. Kontrolu na misté, zda byl typ zafizeni vyroben v souladu s
prezkoumanou technickou dokumentaci, kde provede nezbytné
inspekce, méfeni a zkousky.

Komplexnim zkousSeni a skladovani. Systém zabezpeCovani jakosti musi zajistit
zabezpecovani jakosti shodu strojniho zafizeni s pozadavky smémice EU. VSechny

Vyrobce pouziva schvaleny systém zabezpecovani jakosti pro navrh,
vyrobu, zavére¢nou inspekei a zkouseni podle smérnice 2006/42/ES.
Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce podava zadost o
posouzeni systému zabezpecovani jakosti u ozndmeného subjektu
podle svého vybéru, zadost musi obsahovat technickou dokumentaci
popsanou v oddile 2.3.2 i dokumentaci systému zabezpecovani
jakosti. Vyrobce umozni oznamenému subjektu za ucelem inspekce
vstup do prostor uréenych pro navrhovani, vyrobu, kontrolu a

podklady, pozadavky a predpisy pouzivané¢ vyrobcem musi byt
systematicky a usporfadan¢ dokumentovany ve formé pisemnych
zasad, postupti a navodi. Oznameny subjekt pravideln€¢ provadi
audity (kazd¢ 3 roky se musi provést uplné nové posouzeni) pro
ujisténi, ze vyrobce udrzuje a pouziva systém zabezpecCovani a preda
vyrobci zpravu o auditu. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce
informuje ozndmeny subjekt o kazdé zamySlené zméné systému
zabezpecovani jakosti.

2.3.2 Technicka dokumentace strojniho zarizeni podle smérnice 2006/42/ES

Technicka dokumentace musi byt k dispozici prislusnym organim ¢lenskych stati po dobu
nejméné 10 let ode dne vyroby posledniho zafizeni. Neptedlozeni dokumentace na zadost
vnitrostatniho organu mize byt divodem ke zpochybnéni predpokladu shody se zakladnimi
pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost. [15, 17]

Technicka dokumentace musi obsahovat podle smérnice 2006/42/ES:

Navrh, vyrobu a funkci zafizeni k posouzeni shody.

Celkovy popis strojniho zafizeni.

Celkovy vykres a schémata ovladacich obvodi, popisy a vysvétlivky
k provozu.

Podrobné vykresy, doplnéné vypocty, vysledky =zkousek, certifikaty pro
kontrolu shody.

Dokumentace k posuzovani rizika s uvedenim postupu.

Seznam zakladnich pozadavkid na ochranu zdravi a bezpecnost.

Popis ochrannych opatfeni k vylouceni zji§téného nebezpeci nebo ke snizeni
rizik, pfip. uvedeni dalSich rizik.

Pouzit¢é normy a ostatni technické specializace s uvedenim zéakladnich
pozadavkid na bezpeCnost a ochranu zdravi.

Veskeré technické zpravy a vysledky zkouSek provedenych vyrobcem nebo
zplnomocnénym zastupcem, jinym subjektem.

Vytisk navodu k pouzivani a provozu.

Ptislu§ny navod k montazi (podle ptilohy VI smérnice 2006/42/ES).
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Kopie EU k prohlaSeni o shodé strojniho zafizeni a pridavnych zafizeni
(zabudovanych) podle ptilohy II, bod 1, ¢ast B smérnice 2006/42/ES. [15, 17]

2.3.3 Pozadavky na ochranu zdravi a bezpe¢nost dle smérnice 2006/42/ES

Zakladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost strojnich zafizeni smérnice 2006/42/ES
stanovuje v priloze 1. Prvni kapitola pfilohy I smérnice 2006/42/ES se vztahuje na vSechny
druhy strojniho zafizeni, nasledujici kapitoly pfilohy I obsahuji dopliiujici pozadavky na
ochranu zdravi a bezpecnost pro urCité¢ kategorie strojnich zafizeni (strojni zafizeni pro
kosmetické nebo farmaceutické vyrobky, ru¢ni nebo razova strojni zafizeni). [15, 17]

Smérnice 2006/42/ES definuje v pfiloze I aspekty zdkladnich pozadavki na ochranu
zdravi a bezpecCnost strojnich zatizeni, které je treba:
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Zakladni pozadavky na vyrobky (zafizeni) jsou zavazné.

Posouzeni rizik bezpecnosti — zasady piijimani opatfeni pro minimalizaci rizik.
Néavrh konstrukce na zaklad€ posouzeni rizik.

Navod na obsluhu a podminky za ucelem vylouceni nebezpeci nebo snizeni
rizika pouzitim ochrannych opatfeni.

Pfi soucasném stavu techniky se musi dosdhnout co nejvétsi miry bezpecnosti.
Strojni zafizeni musi byt navrzeno tak, aby plnilo svou funkci a mohlo byt
provozovano, sefizovano a udrzovano, aniz by osoby byly vystaveny riziku pfi
spravném uzivani 1 pfi nespravném pouziti zafizeni.

Utelem bezpe¢nostnich opatieni musi byt vyloudeni kazdého rizika b&hem
predpokladané doby zivotnosti zafizeni, vcCetné etap dopravy, montaze,
vyfazovani z provozu a Srotovani.

Vybér nevhodnéjSich feSeni — vylouCeni nebo co nejvétsi omezeni rizika
nebezpeci (bezpeCny navrh a konstrukce zatizeni).

Ucinéni nezbytnych ochrannych opatfeni v pfipadé nebezpeci, ktera nelze
vyloucit, uvédomit uzivatele o stalém nebezpeci i pii piijatych ochrannych
opatfenich.

Strojni zafizeni musi byt provozovéano jen za podminek stanovenych vyrobcem
nebo jeho zplnomocnénym zastupcem v navodu na provoz a za tadného
oznaceni znac¢kou CE.

Strojni zafizeni musi byt dodavano s vestavénym osvétlenim vhodnym pro
dané operace.

Strojni zatfizeni musi byt uzivateli dodano s veskerym zvla§tnim vybavenim a
prislusenstvim, které umozni sefizeni, udrzbu a pouzivani zatizeni bez rizika
Materialy pro vyrobu strojnich zafizeni nebo vyrobky pouzivané nebo
vytvarené strojnim zafizenim nesméji ohrozovat zdravi nebo bezpecnost osob.
Udrzba a opravy strojniho zafizeni — revize, prohlidky, diagnostika.
Pozadované vlastnosti ochrannych kryti a ochrannych zafizeni — robustn{
konstrukce, bezpeCné upevnéni, nesméji byt rizikové, nesnadno odstranitelné,
museji byt u¢inné, vhodné umistény, nesmi branit pohledu na vyrobni proces,
nesmi branit instalaci a vyméné nastroju a udrzbé musi chranit pred
vymr$ténim nebo podanim materialu nebo predméti a pred emisemi ze
strojniho zafizeni.
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e Ochrana pfed mechanickym nebezpeCim - riziko ztraty stability; riziko
destrukce béhem provozu; rizika zplsobena padajicimi nebo vymrsténymi
predméty; rizika zpusobena povrchy, hranami a rohy; rizika tykajici se
kombinovaného strojniho zafizeni; rizika souvisejici se zménami provoznich
podminek; rizika zptisobena pohybujicimi se ¢astmi; riziko nefizenych pohybu.

e Jina nebezpeci rizika — pfivod elektrické energie; staticka elekttina; ptivod jiné
energie; extrémni teploty; pozar, vybuch; hluk; vibrace; zafizeni (ionizujici a
neionizujici); laserové zareni; emise zachyceni ve stroji; riziko uklouznuti,
zakopnuti a padu; uder blesku.

e Informace a vystrahy na strojnim zafizeni, znaceni, navod na pouzivani —
zasady, schémata, pokyny k uvedeni do provozu a na odbornou pfipravu
obsluhy, udaje o dalSich rizicich trvale existujicich, osobni ochranné
prostiedky, ochranné opatfeni, podminky stability provozu zafizeni, postup pfi
havarii a poruse. [15, 17]

2.4 Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU je zalozena na bezpeCném pouzivani
elektrickych pfistroju a zafizeni navrzenych a vyrobenych pro provoz pii nizkém napéti, proto
se da také pojmenovat jako smérnice o nizkém napéti (mezinarodné pouzivana zkratka LVD —
low voltage directive), v ¢eském pravu je realizovana nafizenim vlady ¢. 118/2016 Sb. k
provadéni zakona ¢. 90/2016 o posuzovani shody stanovenych vyrobku pii jejich dodavani na
trh. [18]

Cilem smérnice 2014/35/EU je stanovit postupy a zasady pro elektricka a elektronicka
zatizeni, osoby, domaci zvifata a zbozi na trhu, které maji nejvyssi uroven pozadavki na
ochranu zdravi a bezpe€nost,zahrnuje vSechna elektricka zafizeni a pfistroje, které pouzivaji
napéti mezi stiidavym proudem od 50 do 1000 V nebo stejnosmérnym proudem od 75 do
1000 V, s vyjimkou né€kterych zatfizeni uvedenych v pfiloze II (naptiklad elektricka zafizeni
navrzend a vyrobena pro pouziti ve vybuSném prostiedi), proto se na obrabéci centrum
vztahuje tato smernice. Podle smérnice 2014/35/EU smi byt elektricka zatizeni uvadéna na trh
pouze za predpokladu, Ze jsou vyrobena v souladu s platnymi technickymi postupy s ohledem
na bezpecnostni otazky a ze jsou fadné instalovana, chranéna a pouzivana v souladu uréenym
ucelem. [18]

Obecné podminky bezpecnosti elektrickych zafizeni navrzenych a vyrobenych mezi
urcitymi hodnotami napéti jsou uvedeny v ptiloze I smérnice 2014/35/EU:

e Zikladni vlastnosti vyrobku musi bytuvedenyna vyrobku nebo v dokumentu,
ktery ma byt predlozen k vyrobku, aby bylo zajiSténo, ze elektricka zafizeni
nebo vybaveni jsou rozpoznana a pouzivana bezpecné v souladu s vyrobnim
ucelem.

e Vyrobce musi vyrabét elektricka zafizeni a vybaveni spole¢né s jejich
soucCastmi, aby mohla byt bezpecné a spravné instalovana a pfipojena.

o Elektricka zafizeni a vybaveni musi byt navrzena a vyrobena takovym
zpusobem, aby poskytovala nezbytnou ochranu proti nebezpeci zptisobenému
samotnym elektrickym zafizenim nebo zplusobenému vn¢jsimi faktory, za
predpokladu, ze jsou pouzivana a udrzovana pro urceny ucel. [18]
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2.4.1 Povinnosti vyrobce a postup posuzovani shody dle smérnice 2014/35/EU
Povinnosti vyrobce jsou uvedeny v ¢lanku 6 smérnice 2014/35/EU:

1. Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci (podle oddilu 2.4.2 této diplomové
prace) a provede nebo nechd provést postup posuzovini shody, ktery obsahuje
prvky stanovené v modulu A (vnitfni fizeni vyroby) uvedeném v tabulce 2 této
diplomové préce.

2. Vyrobce zajisti, aby byly zavedeny postupy, diky nimz sériova vyroba
zustane ve shodé s touto smérnici. Pokud je to vhodné vzhledem k rizikim
ochrany zdravi a bezpecnosti spotiebitelll, ktera elektrické zafizeni predstavuje,
vyrobce provadi zkousky vzorki elektrickych zatizeni.

3. Vyrobce zajisti, aby bylo na elektrickém zafizeni, které¢ uvedl na trh, uvedeno
Cislo typu (davky) nebo sériové cislo nebo jiny prvek umoziujici jeho
identifikaci, své jméno, zapsany obchodni ndzev nebo zapsand ochrannd
znamka a poStovni adresa.

4. Vyrobce zajisti, aby byly k elektrickému zafizeni prilozeny navody a
bezpecnostni informace spotiebitelim ve srozumitelném a snadno
pochopitelném jazyce.

5. Pokud vyrobce predpoklada, ze elektrické zafizeni, které uvedl na trh, neni ve
shodé¢ s touto smérnici a predstavuje riziko, musi okamzité prijmout
napravna opatieni a informovat o tom vnitrostatni organy ¢lenskych statu.

6. Vyrobce vypracuje pisemné EU prohlaSeni o shodé (podle oddilu 2.2.1 této
diplomové price).

7. Vyrobce musi uchovat technickou dokumentacia EU prohlaseni o shod¢ po dobu
deseti let od uvedeni zafizeni na trh. [18]

2.4.2 Technicka dokumentace dle smérnice 2014/35/EU

Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci ktera je uvedena v piiloze II smérnice 2014/35/EU:
dokumentace musi umozniovat posouzeni shody elektrického zafizeni s pfislusSnymi
pozadavky a obsahuje odpovidajici analyzu a posouzeni rizik, musi se vztahovat k ndvrhu,
vyrobé a fungovani elektrického zatizeni. [18]

Technicka dokumentace musi obsahovat:

e Celkovy popis elektrického zafizeni.

e Koncep¢ni navrh a vyrobni vykresy a schémata soucasti.

e Popisy a poznamky potiebné pro porozuméni uvedenym vykresum,
schématim a fungovani elektrického zatizeni.

e Seznam harmonizovanych norem, technickych specifikaci, které byly pouzity.

e Vysledky konstrukénich vypocta, provedenych piezkouseni.

e Protokoly o zkouskach elektrického zatizeni. [ 18]

2.5 Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU zajistuje, ze elektricka a elektronicka
zafizeni nezpisobi elektromagnetické ruseni nebo nebudou timto elektromagnetickym
ruSenim ovlivnéna, stanovuje pozadavky pro elektromagnetickou kompatibilitu soucastek,
odolnost vic¢i ucinkim vnéjsiho elektromagnetického pole na elektrické konstrukcni dily,
pfipustnou miru ruSeni vlivem emitace elektromagnetického vIinéni vné zafizeni, proto se da
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také pojmenovat jako smérnice elektromagnetické kompatibility (mezinarodné pouzivana
zkratka EMC — electromagnetic compatibility). V Ceském pravu je realizovana nafizenim
vlady ¢. 117/2016 Sb. o posuzovani shody vyrobki z hlediska elektromagnetické
kompatibility pfi jejich dodavani na trh k provadéni zakona ¢. 90/2016 o posuzovani shody
stanovenych vyrobku pii jejich dodavani na trh. Elektromagneticka kompatibilita je
definovana podle smérnice 2014/30/EU jako schopnost jednotlivych elektronickych zarizeni

spravné spolecné fungovat v daném elektronickém prostredi. [19]

Cilem smérnice 2014/30/EU je regulovat elektromagnetickou kompatibilitu
elektrickych a elektronickych prfistroji a zafizeni a také zajistit, aby zafizeni, ktera jsou
umisténa na trhu, odpovidala trovni elektromagnetické kompatibility, tudiz se na obrabéci
centrum vztahuje tato smérnice. Zafizeni podle smérnice 2014/30/EU je definovano jako:
ptistroj (hotovy pristroj nebo sestava pristrojit doddvand na trh jako samostatny funkcni celek
urceny pro konecného uzivatele, ktery miize byt zdrojem elektromagnetického ruseni nebo na
jehoz provoz muze mit elektromagnetické ruseni vliv) nebo pevnd instalace (urcita sestava
nékolika druhu pristrojii, pripadné prostredkii, jez jsou zkompletovdny, instalovdany a urceny k
trvalému pouzivdni na predem daném misté). [19]

Obecné pozadavkyna elektromagnetickou kompatibilitu zafizeni jsou uvedeny v
ptiloze I smérnice 2014/30/EU:

e Zafizeni musi byt navrzena a vyrobena tak, aby bylo zaji§téno, Zze
elektromagnetické ruseni, které zpusobuji, nepiekraCuje uroven, na které
funguje radio a telekomunikacni zafizeni (nebo jind zafizeni, kterd nejsou
schopna fungovat v souladu s ur€enym pouzitim).

e Zafizeni musi byt navrZzena a vyrobena tak, aby bylo zaji§téno, ze dosahuji
urovné odolnosti vici elektromagnetickému ruseni ocekavanému pii jejich
provozu, ktera jim umoziuje fungovat bez nepfijatelného zhorSeni provozu v
souladu s uréenym pouzitim.

e Pevnd instalace musi byt instalovana s ohledem na udaje o ur€eném pouziti
komponentt a s pouzitim spravné technické praxe. [19]

2.5.1 Povinnosti vyrobce a postup posuzovani shody dle smérnice 2014/30/EU
Povinnosti vyrobce jsou uvedeny v ¢lanku 7 smérnice 2014/30/EU:

1. Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci (podle oddilu 2.5.2 této diplomové
prace) a provede nebo nechd provést postup posuzovéni shody, ktery obsahuje
prvky:

a. stanovené v modulu A (vnitini fizeni vyroby) uvedeném v tabulce 2 této
diplomové price;

b. stanovené v modulu B (EU pifezkouSeni typu), po kterém ndsleduje
modul C (shoda s typem zaloZena na internim fizenivyroby), uvedeném v
tabulce 2 této diplomové prace. EU prezkouSeni typu se provede
posouzenim vhodnosti technického navrhu pfistroje bez prezkouseni
vzorku (typ ndvrhu).

2. Vyrobce zajisti, aby byly zavedeny postupy, diky nimz sériova vyroba
zustane ve shodé s touto smérnici.

3. Vyrobce zajisti, aby bylo na pfistroji, ktery uvedl na trh, uvedeno ¢islo typu
(série) nebo sériové ¢islo nebo jiny prvek umoziujici jeho identifikaci, jméno
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vyrobce, zapsany obchodni nazev nebo zapsand ochranna znamka a postovni
adresa. V pfipadech, kdy to nelze, musi byt informace uvedena na obalu nebo v
dokladu ptilozeném k pfistroji.

Vyrobce zajisti, aby byly k pfistroji prilozeny navody a bezpecnostni
informace spotiebitelim ve srozumitelném a snadno pochopitelném jazyce.
Pokud vyrobce predpoklada, ze pfistroj, ktery uvedl na trh, neni ve shod¢ s
touto smérnici a predstavuje riziko, musi okamzité prijmout napravna
opatieni a informovat o tom vnitrostatni organy ¢lenskych stat.

Vyrobce vypracuje pisemné EU prohlaseni o shodé (podle oddilu 2.2.1 této
diplomové price).

Vyrobce musi uchovat technickou dokumentacia EU prohlaseni o shodé po dobu
deseti let od uvedeni pristroje na trh. [19]

2.5.2 Technicka dokumentace dle smérnice 2014/30/EU

Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci, ktera je uvedena v pfiloze 2 smérnice 2014/30/EU:
dokumentace musi umoznovat posouzeni shody pfistroje s pfisluSnymi pozadavky a obsahuje
odpovidajici analyzu a posouzeni rizik, musi se vztahovat k navrhu, vyrobé a fungovani

pfistroje. [19]

Technicka dokumentace musi obsahovat:
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Celkovy popis pfistroje.

Koncepcni navrh a vyrobni vykresy a schémata soucasti.

Popisy a poznamky potiebné pro porozuméni uvedenym vykresum, schématim a
fungovani pfistroje.

Seznam harmonizovanych norem, technickych specifikaci, které byly pouzity.
Vysledky konstrukénich vypoctu, provedenych prezkouseni.

Protokoly o zkouskach elektrického zafizeni. [19]



LRy Gstav vyrobnich strojd,

STROJNIHO

INZENYRSTVI EXTTI0R]

3 ANALYZA SOUCASNYCH LEGISLATIVNICH
POZADAVKU SNS

3.1 Historicky vyvoj od SNS po EAHU

Po rozpadu Svazu sovétskych socialistickych republik (pouzivana zkratka SSSR) byly staty
postsovétského prostoru nuceny hledat cesty obnovy a rozvoje ekonomickych vazeb v novém
formatu. PocateCnim krokem pfi vytvareni integrac¢nich sdruzeni v postsovétském prostoru je
vytvoreni SpoleCenstvi nezavislych stat (pouzivana zkratka SNS) uzavienim prvnich
integraCnich dohod mezi Clenskymi staty. V roce 1991 Bélorusko, Ruska federace a
UKkrajina uzaviely dohodu o vytvofeni SpoleCenstvi nezavislych stati — mezistatni
organizace sjednocujici 12 nezavislych suverénnich statti. Tato dohoda oficialné konstatovala
ukonceni existence SSSR a zavedla SNS. [20, 22]

V ramci Alma-Atinské konference 21. prosince 1991 se k SNS pfipojily dalsi
postsovétské staty, konkrétné: Azerbz’ljdién, Arménie, Kazachstan, Kyrgyzstan,
Moldavsko, Tadzikistin, Turkmenistan, Uzbekistan, v roce 1993 se k SNS pfipojila
Gruzie (v roce 2009 Gruzie ze SNS vystoupila). V letech 1993 az 1994 se ¢lenské staty SNS
pokusily integrovat vSech 12 zemi SNS do hospodarské unie. Byla pfijata cela fada
relevantnich dokumenta (napfiklad smlouva o vytvoreni jednotného hospodaiského prostoru,
dohoda o vytvofeni zony volného obchodu), ale mnohé smlouvy tak nebyly realizovany, coz
nakonec vedlo k nové etap€ ve vyvoji integracnich procest v postsovétském prostoru, protoze
pravni predpisy bylo nutné modernizovat a aktualizovat. [21, 22]

Dal§im krokem na cesté k integraci mezi staty postsovétského prostoru bylo podepsani
smlouvy o celni unii v roce 1999 a spolecného hospodarského prostoru mezi Béloruskem,
Kazachstanem a Ruskem, k nimz se pfipojily také Kyrgyzstin a Tadzikistan.
Prosttednictvim této smlouvy strany rozhodly o vytvotreni Celni unie (pouzivana zkratka CU)
a o vytvoreni Jednotného hospodarského prostoru (pouzivana zkratka JHP) na jeho zaklad¢.
Dohody o vytvofeni CU a JHP vyzadovaly realizaci a pfijeti celého komplexu opatfeni. Za
timto ucCelem byla 10. fijna 2000 v Astané podepsana smlouva o zalozeni Eurasijského
hospodarského spoleCenstvi (pouzivana zkratka EurAsEC) — mezindrodni ekonomické
organizace ziizené pro efektivni koordinaci procesu tvorby CU a JHP. Cleny EurAsEC bylo
od jejiho zalozeni pét stati — Bélorusko, Kazachstan, Kyrgyzstan, Rusko a Tadzikistan.
Sedm let po zfizeni EurAsEC v fijnu 2007 prezidenti Ruska, Béloruska a Kazachstanu
podepsali smlouvu o vytvofeni Jednotného celniho tizemi a formovani Celni unie v rdmci
Eurasijského hospodarského spolecenstvi a také smlouvu o vytvoreni Eurasijské hospodarské
komise (pouzivana zkratka EHK). Diky témto opatfenim bylo v roce 2011 dokonceno
vytvofeni Celni unie Ruska, Béloruska a Kazachstanu podepsanim nejdilezitéjsiho
dokumentu — deklarace o Eurasijské hospodarské integraci, zacalo fungovat jediné Celni
uzemi a byla zavedena znacka potvrzeni shody EAC (v ruské verzi EBpasmiickoe
cooTBercTBUEe — coz znamena Eurasijska shoda). V roce 2012 doslo k pfechodu na Jednotny
hospodatsky prostor mezi Ruskem, Béloruskem a Kazachstanem. Pro fizeni CU a JHP byl
ziizen trvale platny organ — Eurasijska hospodarska komise, jez prevzala pravomoci byvalé
Komise Celni unie, kterd existovala od roku 2007. EHK méla byt zodpovédna za soucasné
fungovéni a vyvoj CU a JHP. [22, 23, 24]
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V roce 2015 vstoupila v platnost smlouva o Eurasijské hospodatské unii (pouzivana
zkratka EAHU), podepsana 29. kvétna 2014 v Astané, ¢imz byla zahajena nova etapa
ekonomické integrace Béloruska, Kazachstanu, Ruské federace, Arménie a Kyrgyzstianu.
Zamér vstoupit ohlasily také Syrie, Tunisko, Egypt, Izrael, Srbsko, Singapur, [ran, Vietnam.
Paralelné formalné prestal existovat EurASEC — jeho mandit a kompetence byly zcela
pfevedeny na nové instituce v ramci EAHU. [22, 23, 24]

Vyrobky, které vstupuji na eurasijsky trh, musi spliiovat pozadavky technickych
predpisi EAHU a musi byt potvrzena shoda ve formé EAC certifikace nebo EAC prohlaseni
podle Rozhodnuti rady EHK Ne 294 od 25. prosince 2012 o postupu pii dovozu vyrobki
(zbozi) na izemi Celni unie, u nichz jsou v ramci Celni unie stanoveny zavazné pozadavky.
Rozhodnuti rady EHK ze dne 25. prosince 2012 ¢. 294 upravuje pouze otazky dovozu
vyrobkd a je pro né€j stanovena forma potvrzeni o shodé: certifikace nebo prohlaseni o shodé
podle casti 2 Rozhodnuti Ne 294 na vyrobky, dovazené na celni uzemi EAHU, soucasné s
celnim prohlasenim musi byt predlozeny doklady prokazujici shodu téchto vyrobka s
povinnymi pozadavky. Tento pozadavek se vztahuje vyrobky, které jsou zahrnuty v téchto
dokumentech:

1. Jednotny seznam vyrobku, na které se vztahuji povinné pozadavky v ramci
EAHU podle Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 526 ze dne 28. ledna 2011.

2. Jednotny seznam vyrobkl podléhajicich povinnému posuzovani shody
(potvrzeni) v ramci EAEU podle Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 620 ze
dne 7. dubna 2011.

3. Seznamy vyrobkd, pro které je predlozeni celniho prohlaseni doprovazeno
predlozenim dokladu o posouzeni (potvrzeni) shody s pozadavky technickych
predpisti Celn{ unie. [25]

Pokud vyrobek uspésné projde postupem posuzovani shody, pak se na tento vyrobek
pouzije oznaceni EAC uvedené na obrazku 3. Obecné plati, ze znacka shody EAC je velmi
podobna znaéce shody CE, protoze obé oznaleni sleduji mysSlenku harmonizace technické
regulace. Oznaceni EAC nahradilo narodni znacky shody (napfiklad zkratka GOST R, coz
znamend statni standard [norma] Ruska) v Rusku, Kazachstanu, Bélorusku, Kyrgyzstanu a
Arménii. OznaCeni EAC se na vyrobek pouzije, pokud spliiuje vSechny pozadavky
technického predpisu. Pouze v tomto piipadé 1ze vyrobky dovazet na trh EAHU. [23, 24, 25]

Po vzniku Celn{ unie bylo nutné vytvorit jednotné normy vyrobkd, zbozi, zafizeni pro
vSechny staty. Vypracovat dokumenty, které by stanovily pozadavky na vyrobu, baleni,
skladovani, prepravu, recyklaci vyrobka pro kontrolu kvality a bezpeCnosti a moznost
neomezeného pohybu. Proto bylo rozhodnuto o vytvoreni technickych predpist. [23, 24, 25]

Technicky predpis Eurasijské hospodarské unie — je dokument pfijaty EHK (Komis{
Celni unie) a stanovujici povinné pro uplatriovani a splnéni pozadavk na uzemi EAHU pro
objekty technické regulace. Kazdy technicky predpis se vztahuje na samostatnou kategorii
vyrobkll nebo zbozi a obsahuje tyto informace: rozsah, zakladni podminky a pravidla pro
identifikaci vyrobku, pravidla pro obéh na trhu c¢lenskych zemi EAHU, bezpeCnostni
pozadavky, pravidla pro oznaCovani a schémata potvrzeni shody. Technické predpisy prijaté
pfed vznikem EAHU maji zkratku TR TS (z ruského jazyka Texumueckmii perimamMeHT
TamosxenHoro coro3za, coz znamena Technicky pifedpis Celni unie) po — TR EAES (co
znamend Technicky predpis EAHU). [20]
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Systém posuzovani (potvrzovani) shody zafizeni je zaloZzen na splnéni pozadavki
platnych technickych predpisi. Dodrzovani téchto predpisi je povinné jak pro zafizeni
vyrobct Clenskych zemi EAHU, tak pro dovazené zafizeni vyrobené mimo Eurasijskou
hospodaiskou unii. Obrabéci centrum je v jednotném seznamu vyrobkd, na které stanovuji
povinné pozadavky v ramci EAHU podle Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 526 ze dne 28.
ledna 2011 tudiz spadda pod vliv specializovanych technickych predpisi. Potvrzeni shody
obrabécich center za ucelem zajisténi bezpecnostnich pozadavki musi byt provedeno podle
technickych predpist:

1. TR TS 010/2011 ze dne 18. fijna 2011 o bezpecénosti stroji a zafizeni.

2. TR TS 004/2011 ze dne 6. srpna 2011 o bezpe€nosti nizkonapétovych zatizeni.

3. TR TS 020/2011 ze dne 9. prosince 2011 o elektromagnetické kompatibilité
technickych zafizeni. [27, 28]

Protoze obrabéci centrum obsahuje elektromotor a elektronické systémy, které jsou
urCeny k pouziti pfi napéti od 50 do 1000 V stfidavého proudu a od 75 do 1500 V
stejnosmérného proudu, spada také do pasobnosti dvou dalSich technickych predpisi: TR TS
004/2011 a TR TS 020/2011. [28]

3.2 Oznaceni EAC

Jednotnd znamka EAC (obrdzek 3) byla zavedena Rozhodnutim Komise Celni unie Ne 711
ze dne 15. Cervence 2011 o jednotném oznaCeni obéhu vyrobkii na trhu Eurasijské
hospodarské unie a postupu pii jeho uplatiiovani. Vyrobky realizované na izemi EAHU musi
byt oznaceny jednotnym oznaCenim EAC, pokud jsou v jednotném seznamu vyrobku, které
jsou povinné pro prohlaseni o shod¢€, a byl pro né€ vypracovan pfislusny technicky ptedpis,
proto je zakazano uvadét vyrobek do obéhu bez certifikatu EAC. Na zemi pivodu vyrobku
nezalezi. Proto dovazené vyrobky podléhaji také povinnému oznaCovani v souladu s
pozadavky technickych predpist EAHU. [29]

Oznaceni EAC se sklada z kombinace tfi pismen E, A a C, kterd maji jednotnou vysku
a Sitku. OznaCeni EAC upozoriiuje organy dozoru a spotiebitele, ze vyrobek spliuje
bezpeCnostni pozadavky a technické predpisy EAHU a ze také proSel vSemi nezbytnymi
zkouskami. Znacka shody EAC musi byt aplikovana na kontrastni povrch, misto je stanoveno
v technickych predpisech Eurasijské hospodarské unie (Celni unie). Kromé toho musi znacka
zustat Citelna po celou dobu zivotnosti vyrobku. Velikost by méla byt nejméné S mm pfi
zachovani proporci znacky. Znacka EAC se pouziva na kazdém vyrobku, baleni a privodni
dokumentaci. [29]
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Obr. 3) Oznaceni EAC
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3.3 Posuzovani shody v ramci EAHU

Technické predpisy Celni unie (v soucasné dobé Eurasijské hospodaiské unie) odkazuji na
typizovana schémata posuzovani (potvrzovani) shody, postup pro pouziti téchto schémat je
stanoven v Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 ze dne 7. dubna 2011 o zplisobu pouziti
typizovanych schémat posuzovani (potvrzeni) shody s technickymi ptedpisy Celni unie. Je
tfeba poznamenat, ze dne 18. ervence 2018 vstoupilo v platnost Rozhodnuti Rady EHK Ne
44 o typizovanych schématech posuzovani shody. Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 se
pouziva k posouzeni shody vyrobkil s pozadavky TR TS, které byly piijaty pfed vstupem v
platnost Rozhodnuti Rady EHK Ne 44 (do 18. Cervence 2018). Popis a doporuceni pro vybér
typizovanych schémat posuzovani shody EAHU jsou stanoveny v Rozhodnuti Rady EHK Ne
44. (30, 31]

Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 (Rozhodnuti Rady EHK Ne 44) stanovi
typizovand schémata (souhrn opatieni, jejichz vysledky jsou povazovany za ditkaz o shodé
vyrobkii s pozadavky technickych predpisit) povinného posuzovani (potvrzeni) shody vyrobkt
s pozadavky technickych predpisi Eurasijské hospodaiské unie, které jsou zobrazeny na
obrazku 4. Podle Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 se vybér forem a schémat posuzovani
shody provadi s ohledem na nebezpecné faktory a na zakladé analyzy rizik, ktera jsou pro
vyrobky charakteristickd. Soucasné je tfeba poznamenat, ze technické predpisy s prihlédnutim
k vlastnostem vyrobkli mohou stanovit jiné formy, schémata a postupy posuzovani shody.
Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 obsahuje také popis postupu pfijeti prohlaseni o shodé
a jeho registraci, jakoz i popis poradi pozastaveni, obnoveni, ukoneni prohlaseni a jeho
nahrazeni. [30, 31]

Obrabéci centrum
nepodléha statni
registraci

Zadatel

1p - vyrobky vyrobené

v rdamei EAHU
registrace 2p - vyrobky dovezené
\ 4 do EAHU

4[ Povinné posuzovani shody ]—
OsvédEeni o
Y \ statn{ registrace

[ Certifikace ] Prohlaseni o shod¢ J—
\ 4
[ S ucasti tieti strany J [ Na zéaklad¢ vlastnich dukazu ]
A4 \ Y
1¢, 2¢, 5S¢, 6¢, 7c, 8c - pro sériovou vyrobu 3,”? S, 62‘,_ 171 - pro sériovou vyrobu
3¢, 4c, 9¢ - pro jednotlivé vyrobky pro sériovou vyrobu 31 -pro jednotlivé vyrobky
4 - pro jednotlivé vyrobky

Y Y A\

\ Certifikét shody \ A M
[ Q (osvédeen o shode) ] [ Qprotiliseni o shode ]

——EAL-—

Eurasijska shoda

Obr. 4)  Typizované schéma posuzovani shodyv rdamci EAHU
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Rozhodnuti Rady Komise Celni unie Ne 621 definuje 9 schémat certifikace (forma
povinného potvrzeni shody certifikacnim orgdnem vyrobku uvadeénych do obéhu s pozadavky
technickych predpisii v souladu s dodatkem Ne 9 Smlouvy o Eurasijské hospoddrské unii) a 6
schémat prohlaseni o shod€ (forma potvrzeni shody vyrobcem [osoba povérend vyrobcem,
dodavatelem, prodejcem] vyrobkii uvadeénych do obéhu s poZadavky technickych predpisii v
souladu s dodatkem No 9 Smlouvy o Eurasijské hospodarské unii), kterd jsou uvedena a
popsédna v tabulce 5 a tabulce 6. Hlavni rozdil mezi prohlasenim o shod¢ a certifikaci spociva
v tom, ze odpovédnost za bezpeCnost deklarovanych vyrobkd, jakoz i za hodnovérnost
informaci, které jsou uvedeny v prohlaseni o shod¢, bude prid€lena zadateli (vyrobci, prodejci
nebo zastupci zahrani¢niho vyrobce), v pripadé certifikace zadatel sdili odpovédnost s
certifikaCnim organem, ktery vydal certifikat shody (osvédceni o shod¢). Prohlaseni o shodé a
osvédCeni o shodé se vydavaji v jednotné podobé v souladu s Rozhodnutim Rady
Eurasijské hospodarské komise Ne 293 a maji tedy stejnou pravni vahu. Po uspésné
certifikaci nebo po prohlaSeni o shod¢ v ramci EAHU musi byt vyrobky oznaceny znackou
EAC. [30, 31, 32]

Prohlaseni o shodé s technickymi predpisy Eurasijské hospodarské unie je jednou z
forem povinného potvrzeni o shod€. Tento dokument potvrzuje, ze certifikovany vyrobek
(produkt) spliuje vSechny pozadavky technickych predpist a je povolen pro dovoz a pouziti
na tuzemi EAHU a je nezbytny pro dovoz (import) vyrobkd, jakoz i pro jejich prodej a obéh
na uzemi Clenskych zemi EAEU (Rusko, Bélorusko, Kazachstan, Arménie, Kyrgyzstan).
Prohlaseni o shodé je vyplnéno na bé&zném listu bilého papiru forméatu A4 a nema zadné
specialni stupné ochrany. Prohlaseni o shodé muze byt vydano na jednotlivy vyrobek
(napriklad 1 stroj), na SarZe vyrobku (naptiklad 100 kusti) nebo na vyrobky sériové vyroby.
Prohlaseni mize byt vypracovano bud’ na zaklade vlastnich dikazt zadatele, nebo na zakladé
dikaz ziskanych za ucasti tfeti strany (se zapojenim certifikatniho organu a zkuSebni
laboratote). Pii deklarovani zadatel na zakladé svych vlastnich dikaz(i nebo za Ucasti tfeti
strany samostatné vytvari dukazni materialy, aby potvrdil shodu vyrobkd s pozadavky
technického predpisu. Pokud je ve vztahu k vyrobkim pfijato n€kolik technickych predpisa,
které stanovuji pozadavky na takové vyrobky, musi tyto vyrobky spliiovat pozadavky vSech
technickych predpisti. Zadateli mohou byt vyrobci a prodejci, jakoz i organizace, které
vykonavaji funkce zahranic¢niho vyrobce na zakladé prislusné smlouvy. [30, 31]

Osvédceni o shodé (certifikat shody) s technickymi pfedpisy Eurasijské hospodarské
unie je jednou z forem povinného potvrzeni shody. Tento dokument potvrzuje, ze
certifikovany vyrobek (produkt) spliiuje vSechny pozadavky technickych predpisi a je
povolen pro dovoz a pouziti na uzemi EAHU a je nezbytny pro dovoz (import) vyrobkd,
jakoZ i pro jejich prodej a ob&h na tizemi &lenskych zemi EAEU. Zadatel sdili odpovédnost za
informace obsazené v certifikatu shody s certifikanim orgdnem, ktery certifikat vydal.
Certifikat vydava na zvlastnim formulafi s oveérenim razitka vydavajiciho akreditovaného
subjektu. Proces potvrzeni shody zahrnuje provadéni certifikaCnich zkousek vzorka, jakoz i
provadéni analyzy stavu vyroby s nutnosti vyjezdu odbornika na vyrobu pfi potvrzeni shody
sériové vyrabénych vyrobki. OsvédCeni o shodé muze byt vydano na jednotlivy vyrobek
(napriklad 1 stroj), na SarZe vyrobku (naptiklad 100 kusti) nebo na vyrobky sériové vyroby.
Pokud je ve vztahu k vyrobkim pfijato nékolik technickych predpist, které stanowvuji
pozadavky na takové vyrobky, musi tyto vyrobky spliiovat pozadavky vSech technickych
predpisti. Zadateli mohou byt vyrobci a prodejci, jakoZ i organizace, které vykonavaji funkci
zahrani¢niho vyrobce na zakladé ptislusné smlouvy. [30, 31]
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Technickd dokumentace poskytnutd zadatelem certifikanimu organu musi obsahovat
dokumenty uvedené v tabulce 5, pokud ve specializovaném technickém predpisu nejsou
stanoveny konkrétni pozadavky na technickou dokumentaci (pokud jsou pozadavky
stanoveny, je tfeba dodrzovat pozadavky specializovaného technického predpisu) nebo
specializovany technicky ptfedpis dosud neexistuje. [30, 31]

Tab 5) Technickd dokumentace pro posuzovani shody v ramci EAHU
Pro vyrobky vyrabéné sériové Pro Sarze vyrobku a jednotlivy vyrobek

1. Kopie projektové a (nebo) konstrukéni a | 1. Kopie projektové a (nebo) konstrukcni a
(nebo) technologické a (nebo) provozni | (nebo) technologické a (nebo) provozni
dokumentace vyrobka. dokumentace vyrobku (pokud existuji).

2. Seznam norem zahrnutych do seznamu | 2. Kopie dokumentu (dokumenti), podle
mezinarodnich a regionalnich norem, v dasledku | kterého jsou vyrobky vyrabény (norma,
kterych je =zajisténo dodrzovani pozadavka | organizacni norma, technické podminky),
technického predpisu (v pripadé jejich pouziti | pokud existuji.

Zadatelem). 3. Kopie smlouvy (smlouvy o doddvkach)

3. Popis pfijatych technickych rozhodnuti a | identifikujici jednotlivy vyrobek nebo skupiny
vysledkt hodnoceni rizik, které potvrzuji splnéni | vyrobku, vcetné velikosti.
pozadavki  technickych  predpisi  (pokud

Hev . 4. Seznam norem zahrnutych do seznamu
neexistuji nebo nebyly pouZzity normy).

mezindrodnich a regiondlnich norem, Vv
4. Kopie dokumentu (dokumentt), podle kterého | disledku kterych je zajisténo dodrzovani
jsou vyrobky vyrabény (norma, organizacni | pozadavki technického predpisu (v pfipadé
norma, technické podminky), pokud existuji. jejich pouziti Zadatelem).

5. Kopie osvédéeni o shodé¢ systému | 5. Popis prijatych technickych rozhodnuti a

managementu kvality pouzitelného pro vyrobu | vysledki hodnoceni rizik, které potvrzuji
certifikovanych vyrobkua (v pripadech nékterych | splnéni  pozadavki  technickych  predpisu

certifika¢nich schémat). (pokud neexistuji nebo nebyly pouzity normy).

6. Kopie certifikati shody kritickych soucasti, | 6. Jiné dokumenty pro vybér Zadatele,

materialt, soucasti vyrobku (pokud existuji). predlozené jako dukaz o shodé vyrobku s

7. Jiné dokumenty pro vybér zadatele, | PoZadavky technickych  pfedpisu  (pokud
existuji).

pfedlozen¢ jako dikaz o shodé vyrobki s
pozadavky  technickych predpisi  (pokud
existuji).

Doklady uvedené v tabulce 5, které jsou sestaveny v cizim jazyce, musi byt
doprovazeny prekladem do ruStiny a (nebo), pokud existuje odpovidajici pozadavek, ve
statnim jazyce Clenského statu, ve kterém se provadi certifikace vyrobklu nebo registrace
prohlaseni o shodé¢. [30, 31]

Certifika¢ni organ a zadatel sestavuji a skladuji soubor dikaznich materialt v pripadé
certifikace, potvrzujici shodu vyrobkt s pozadavky technického ptedpisu. Platnost certifikatu
shody pro sériové vyrabéné vyrobky je stanovena na dobu nejvySe 5 let, pokud neni
technickym predpisem stanoveno jinak. Platnost certifikatu shody Sarze vyrobku a jednotného
vyrobku neni stanovena, pokud technické predpisy nestanovi jinak. Doba platnosti certifikatu
shody se pocita od okamziku, kdy jsou informace o certifikatu zapsany do jediného registru
certifikatt shody. [31]
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Doby uchovavani dokumentti potvrzujicich shodu vyrobka se souborem dikaznich
materiald jsou stanoveny technickym predpisem. Pokud technické predpisy nestanovi doby
uchovavani certifikatti shody vyrobkd se sadou dikaznich materiald, pak tyto dokumenty
musi byt uchovavany:

e u sériové vyrabénych vyrobki — u vyrobce (osoby zplnomocnéné vyrobcem) po dobu
nejmén¢ 10 let ode dne ukonceni vyroby tohoto vyrobku;

e na Sarze vyrobku nebo na jednotlivy vyrobek — u vyrobce (osoby zplnomocnéné
vyrobcem), prodavajici (dovozce) po dobu nejméné 10 let ode dne realizace
posledniho vyrobku ze skupiny. [31]

V ptipad€ potvrzeni shody vyrobkia ve formé prohlaseni o shodé zadatel vytvori sadu
dikaznich materiald. Doby uchovavani dokumentd potvrzujicich shodu vyrobkt se sadou
dikaznich materiala jsou stanoveny technickymi pfedpisy. V pfipadé, ze vyrobek podléha
nékolika technickym predpisim, které pro prohlaseni o shodé a soubor dikaznich materiala
stanovuji ruzné doby uchovavani, pouzije se nejdelsi ze stanovenych dobu chovavani. Pokud
technicky predpis nestanovi pro zadatele dobu uchovavani prohlaseni o shodé a souboru
dikaznich materialt, pak je tato doba 10 let od data jeho registrace. Pozadavky na uchovavani
u certifikaéniho organu, ktery zaregistroval prohlaseni o shodé, kopie registrovaného
prohlaseni o shodé a soubor dukaznich materialt, jsou stanoveny v souladu s pravnimi
predpisy Clenskych stati a doba uchovavani téchto kopii je nejméné 5 let od ukonceni
platnosti prohlaseni o shodé, pokud neni platnost prohlaseni o shodé¢ omezena — nejméné 10
let ode dne jeho registrace. [31]

Platnost prohlaseni o shodé vyrobkd sériové vyroby je stanovena na dobu
nepresahujici S let, u Sarze vyrobku a jednotného vyrobku platnost prohlaseni o shodé neni
stanovena (pokud technické predpisy nestanovi jinak). [31]

3.3.1 Typizovana schémata certifikace v ramci EAHU

Pred povinnym potvrzenim shody vyrobku je tfeba vzit v tivahu rozsah jeho vyroby nebo
dodavky na uzemi Eurasijské hospodarské unie, v tabulce 5 je uvedeno 9 typizovanych
schémat certifikace pro povinné potvrzeni shody v rdmci EAHU.

Tab 6) Typizovand schémata certifikace

Cislo veys ZkouSeni Hodnoceni Periodicka DOkum?flt,
schématu Pouziti vyrobki viroby kontrola potvrzujici
shody shodu
Prostiednictvim
Pro vyrobky vyrabéné identifikace, | o .o
sériove. L zkuSebnich v «
% i ; ZkouSeni Analyza stavu |vzorki vyrobki | © shodé na
lc Zadatel  je Vyl‘OlBC? vzorkii Y b t}; sériové
(o,soba zplnomocenénd |\ ropiq. vyroby. a (nebo) vyrabéné
vyrobcem), véetné analyzy stavu ’
O . vyrobky
zahrani¢ni. vyroby (1x za
rok).

43



Cislo Voo ZkouSeni Hodnoceni Periodicka Dokum(.ept,
schématu Pouziti vjrobki viroby kontrola potvrzujici
shody shodu
Pro vyrobky vyrabéné
sériové, pokud md .
vyrobce zavedeny a Posoqzem Prostiednictvim | Osvédceni
certifikovany  systém |  Zkouseni systemu identifikace, | o shodé na
2¢ managementu kvality. vzorku managementu |, <cbnich sériové
. ) . . o kvality . o s
Zadatel je vyrobce vyrobki. certifikanim vzorku vyrobku Vy’rabene
(zplnomocnéna orgnem. (Ix za rok). vyrobky
vyrobcem osoba),
véetné zahranicni.
Iv’ro sarze vyrobkii. o Osvédieni
Zadatel je vyrobce | ZkouSeni o shod& na
3¢ (osoba  zplnomocnéna vzorki - - Zarve
vyrobcem), prodavajici vyrobku. vyrobki
(dovozce). ’
Pro jednotlivy
vyrobek, pokud
zkousky a  méfeni
tohoto vyrobku nejsou | 7y ouseni Osvéd(zeni
4c destruktivni. jednotlivého - - 0 shod¢ na
Zadatel | yrob vyrobku. ]eqnothvy
Je  vyrobce vyrobek.
(osoba  zplnomocnéna
vyrobcem), prodavajici
(dovozce).
Pro vyrobky vyrabéné
sériové, v pripad€, ze v
plném  rozsahu neni Prostiednictvim
mozné nebo je obtizné identifikace, o
potvrdit ~ shodu s ) zkouseni Osvedciem
5 technickymi  predpisy V}IZkﬁm Analyza stavu |vzorkii vyrobkii | ° shodé na
¢ pii zkouSeni hotovych navrhu vyroby. a (nebo) seriove
vyrobku. vyrobld. analyzy stavu z}jﬁgine
Zadatel je vyrobce vyroby (1x za YIOPRY:
(osoba  zplnomocnéna rok).
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
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Cislo Voo ZkouSeni Hodnoceni Periodicka Dokum(.ept,
schématu Pouziti vjrobki viroby kontrola potvrzujici
shody shodu
Pro vyrobky vyrabéné
sériové v pripad¢, ze v
plném rozsahu neni
mozné nebo je obtizné
potvrdit ~ shodu s .
technickymi  pfedpisy P0s01}zen1 Prostiednictvim | Osvéd&eni
pii zkouSeni hotovych Vyzkum systemu identifikace, | o shod¢ na
6c  |vyrobkii a také pokud | pgyrhu | ARASement | sebni sériové
m4 vyrobce zavedeny a | vyrobki. kvality 1 kit vyrobki | vyrabéne
certifikovany  systém certlﬁ,kacmm (1x za rok). vyrobky.
managementu kvality. organem.
Zadatel je vyrobce
(osoba  zplnomocnéna
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
Pro vyrobky urcené
pro vyrobu v sériové Prostednictvim
vyrobé a také v pripadé identifikace, Osvédient
planovani vyroby zkuSebni <
. . . . . . | o shod¢ na
7 Velkgho poctu | Vyzkum typu |Analyza stavu |vzorku vyrobku sériove
modifikaci  vyrobku. vyrobku. vyroby. a (nebo) (béné
Zadatel je vyrobce analyzy stavu V},]rabi
(osoba  zplnomocnéna vyroby (1x za VYTODKY:
vyrobcem), véetné rok).
zahrani¢ni.
Pro vyrobky urcené
pro vyrobu v sériové
vyrobé a také v pripadé
plénovani vyroby
velkého poctu Posouzeni Y i
modifikaci  vyrobku systému Pr_ostre.d.mctwm Osvedciem
. . ’ . identifikace, | o shod¢ na
3¢ pokud ma vyrobce | Vyzkum typu managementu Zkuschni SEHOVE
zavedeny a vyrobku. kvality kit vorobke abdné
certifikovany  systém certifikacnim VZOl uvy K v bk
managementu kvality. organem. (Ix za rok). VYTODKY:
Zadatel je vyrobce
(osoba  zplnomocnéna
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
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Cislo Pousiti ZkouSeni Hodnoceni Periodicka Dokume.:}lt,
schématu ouziti vjrobki vroby kontrola potvrzujici
shody shodu
Pro slozité jednotlivé
vyrobky uréené Kk
vybaveni podnikd na Osvédéeni
celnim tdzemi EAHU o shodé& na
nebo  pro  SarZe | Na zakladé jednotlivy
9% vyrobkii s omezenym analyzy B B vyrobek
objemem doddvanych | technické nebo na
zahraniénim vyrobcem. |dokumentace. vyrobky s
Zadatel je vyrobce omezenym
(osoba  zplnomocné&na objemem.
vyrobcem), prodavajici
(dovozce).

Schéma certifikace 1c se pouZiva pro sériové vyrabéné vyrobky. Zadatelem pii
certifikaci podle schématu 1c je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem). [30, 31]

Zadatel: prijima veskera nezbytna opatfeni, aby vyrobni proces byl stabilni a
zaji§toval shodu vyrabénych vyrobki s pozadavky technickych predpist, a také provadi
vyrobni kontrolu, zaji§tuje oznaCovani vyrobkd jednotnym oznaCenim EAC. Informuje
certifikaCni organ o provadéni zmén v konstrukci (slozeni) vyrobku nebo jeho vyrobni
technologii, které mohou ovlivnit shodu vyrobkt s pozadavky technického ptedpisu. [30, 31]

Certifikac¢ni organ: jednou za rok (pokud technické predpisy nestanovi jinak) provadi
periodické posuzovani certifikovanych vyrobkti béhem doby platnosti osvédceni o shodé
vyrobkl prostfednictvim identifikace, vyzkumu (zkousek) vzorkti v akreditované zkuSebni
laboratofi a (nebo) prostiednictvim analyzy stavu vyroby. [30, 31]

Schéma certifikace 1c zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda Zadost o provedeni certifikace s piiloZenou technickou dokumentaci k
certifikaCnimu organu.

Posouzeni zadosti certifikaénim organem.

Odbér vzorku certifikacnim organem pro zkouseni.

Zkouseni vzorkl vyrobkl v akreditované zkusebni laboratofi.

Provadéni analyzy stavu vyroby certifikacnim organem.

Analyza technické dokumentace, vysledkli zkousek a stavu vyroby certifikacnim
organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shodg.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC.

9. Inspekéni kontrola certifikovanych vyrobka. [30, 31]

AN

% =

Certifika¢ni schéma 2c¢ se pouziva pro sériové vyrabéné vyrobky, pokud ma
vyrobce zavedeny a certifikovany systém managementu kvality.Zadatelem pii certifikaci
podle schématu 2c je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem). [30, 31]

Zadatel: pfijima veskera nezbytna opatfeni k zajisténi stabilniho fungovani
zavedeného a certifikovaného systému managementukvality a vyrobni podminky pro vyrobu
vyrobkt, odpovidajici pozadavky technického predpisu a také provadi vyrobni kontrolu,
zaji§tuje oznaCovani vyrobki jednotnym oznaCenim EAC. Informuje certifikacni organ o
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provadéni zmeén v konstrukci (slozeni) vyrobku nebo jeho vyrobni technologii, které mohou
ovlivnit shodu vyrobka s pozadavky technického predpisu. [30, 31]

Certifikac¢ni organ: jednou za rok (pokud technické predpisy nestanovi jinak) provadi
periodické posuzovani certifikovanych vyrobkii béhem doby platnosti osvédCeni o shodé
vyrobka prostfednictvim identifikace, vyzkuml (zkousek) a méfeni vzorkd v akreditované
zkuSebni laboratofi. [30, 31]

Schéma certifikace 2c zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikaénimu organu Zadost o provedeni certifikace s piiloZzenou
technickou dokumentaciktera musi nutné obsahovat certifikdt na systém
managementu (kopii certifikatu) potvrzujici shodu systému managementu s pozadavky
technickych predpisa.

Posouzeni zadosti certifikaénim organem.

Odbér vzorku certifikatnim organem pro zkouseni.

Zkouseni vzorkl vyrobkl v akreditované zkusebni laboratofi.

Analyza technické dokumentace a vysledki zkousek certifikacnim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shode.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC.

Inspek¢éni  kontrola certifikovanych  vyrobkt  (stabilniho fungovani systému
managementukvality). [30, 31]

e A A i

Certifikaéni schéma 3c se pouziva pro Sarze vyrobki. Zadatelem pii certifikaci
podle schématu 3¢ je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem) nebo prodejce (dovozce).
[30, 31]

Zadatel: shromazdi technickou dokumentaci a podava zadost o certifikaci skupiny
vyrobkd. Zadost musi obsahovat identifikaéni charakteristiky skupiny a jejich vyrobnich
jednotek (vCetné slozeni a velikosti), zajisStuje oznacCovani vyrobkil jednotnym oznaCenim
EAC. [30, 31]

Certifika¢ni organ: v pfitomnosti zadatele provadi odbér vzorka vyrobkil ze skupiny
pro vyzkum (zkouSeni) a méfeni v akreditované zkuSebni laboratofi. Pokud technicky predpis
stanovi moznost pouzit vysledky vyzkumu (zkouseni) podobné Sarze vyrobku, pro které bylo
dfive vydano osvédCeni o shod€, pak se provadi pouze identifikace Sarze vyrobka pro
stanoveni jeji podobnosti. Pokud je zjisténa podobnost Sarze vyrobku, pak se vyzkumy
(zkouseni) neprovadeji. [30, 31]

Schéma certifikace 3c zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikadnimu organu Zadost o provedeni certifikace skupiny vyrobkd s
ptilozenou technickou dokumentaci.

2. Posouzeni zadosti certifikaénim organem.

3. Odbér vzorkt pro zkouseni nebo pouze identifikacevyrobki certifikacnim organem.

4. ZkouSeni vzorka vyrobku v akreditované zkusebni laboratofinebo moznost stanoveni
podobnosti Sarze vyrobku s predchozi podobnousarzi bez zkouseni.

5. Analyza technické dokumentace a vysledka zkousek certifikacnim organem.

6. V ptipadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osvédceni o shode.

7. Oznaovani vyrobku znackou EAC. [30, 31]
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Certifika¢ni schéma 4c¢ se pouziva pro jednotlivy vyrobek, pokud zkousky a méfeni
tohoto vyrobku nejsou destruktivni. Zadatelem pfi certifikaci podle schématu 3¢ je vyrobce
(osoba zplnomocnéna vyrobcem) nebo prodejce (dovozce). [30, 31]

Zadatel: shromazdi dokumentaci a podava zadost o certifikaci jednotlivého vyrobku,
zajistuje oznaCovani vyrobki jednotnym oznacenim EAC. [30, 31]

Certifika¢ni organ: provadi odbér jednotlivého vyrobku pro vyzkum (zkouseni) a
meéfeni v akreditované zkuSebni laboratofi. Pokud technicky predpis stanovi moznost pouzit
vysledky vyzkumu (zkouseni) podobného jednotlivého vyrobku, pro ktery bylo dfive vydano
osvédcCeni o shod¢, pak se provadi pouze identifikace jednotlivého vyrobku pro stanoveni jeho
podobnosti. Pokud je zjisténa podobnost jednotlivého vyrobku, pak se vyzkumy (zkousSeni)
neprovadeéji.

Schéma certifikace 4c zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikadnimu organu zadost o provedeni certifikace jednotlivého
vyrobku s pfilozenou technickou dokumentaci.

2. Posouzeni zadosti certifikaénim organem.

3. Odbér jednotlivého wvyrobku pro zkouSeni nebo pouze identifikace vyrobku
certifikaCnim organem.

4. ZkouSeni jednotlivého vyrobku v akreditované zkuSebni laboratofi nebo moznost
stanoveni podobnosti jednotlivého vyrobku s pfedchozim podobnym vyrobkem bez
zkouseni.

5. Analyza technické dokumentace a vysledka zkousek certifikacnim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shodg.

7. Oznaovani vyrobku znackou EAC. [30, 31]

o

Certifika¢ni schéma Sc se pouziva pro sériové vyrabéné vyrobkyv pripadé, ze v
plném rozsahu neni mozné nebo je obtizné potvrdit shodu s technickymi predpisy pfi
zkouseni hotovych vyrobk(. Zadatelem pii certifikaci podle schématu 5c¢ je vyrobce
(vyrobcem zplnomocnéna osoba). [30, 31]

Zadatel: prijima veskera nezbytna opatfeni, aby vyrobni proces byl stabilni a
zajiStoval shodu vyrabénych vyrobki s pozadavky technickych piedpist, zajistuje
oznacovani vyrobkil jednotnym oznaCenim EAC. Informuje certifikacni organ pii provadéni
zmén v konstrukci (slozeni) vyrobku nebo jeho vyrobni technologii, které mohou ovlivnit
shodu vyrobkl s pozadavky technického predpisu. [30, 31]

Certifika¢ni organ: provadi vyzkum navrhu vyrobkii analyzou technické
dokumentace, podle které jsou vyrobky vyrabény, jednou za rok (pokud technické predpisy
nestanovi jinak) provadi periodické posuzovani certifikovanych vyrobkli béhem doby
platnosti osvédCeni o shodé vyrobkd prostfednictvim identifikace, vyzkumi (zkousek) a
méfeni vzorka v akreditované zkuSebni laboratofi. [30, 31]

Schéma certifikace Sc zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikaénimu organu Zadost o provedeni certifikace s piiloZzenou
technickou dokumentaci.

Posouzeni zadosti certifikaénim organem.

Vyzkum navrhu vyrobka certifikaénim organem.

Analyza stavu vyroby certifikaCnim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shodg.

Dok w
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6. Oznacovani vyrobka znackou EAC.
7. Inspekéni kontrola certifikovanych vyrobka. [30, 31]

Certifika¢ni schéma 6¢ se pouziva pro sériové vyrabéné vyrobky v pripadé, ze v
plném rozsahu neni mozné nebo je obtizné potvrdit shodu s technickymi predpisy pfi
zkouseni hotovych vyrobkd a také pokud vyrobce ma zavedeny a certifikovany systém
managementu kvality. Zadatelem pii certifikaci podle schématu 6c je vyrobce (osoba
zplnomocnéna vyrobcem). [30, 31]

Zadatel: pfijima veskerd nezbytna opatfeni k zajisténi stabilniho fungovani
zavedeného a certifikovaného systému managementu kvality a vyrobni podminky pro vyrobu
vyrobkl, odpovidajici pozadavky technického predpisu a také provadi vyrobni kontrolu,
zaji§tuje oznaCovani vyrobki jednotnym oznaCenim EAC. Informuje certifikacni organ o
provadéni zmeén v konstrukci (slozeni) vyrobku nebo jeho vyrobni technologii, které mohou
ovlivnit shodu vyrobka s pozadavky technického predpisu. [30, 31]

Certifika¢ni organ: provadi vyzkum navrhu vyrobkii analyzou technické
dokumentace, podle které jsou vyrobky vyrabény, jednou za rok (pokud technické predpisy
nestanovi jinak) provadi periodické posuzovani certifikovanych vyrobkid béhem doby
platnosti osvédceni o shodé vyrobkd prostfednictvim identifikace, vyzkumi (zkousek) a
méfeni vzorka v akreditované zkusSebni laboratofi. [30, 31]

Schéma certifikace 6¢ zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikaénimu organu zadost o provedeni certifikace s piilozenou
technickou dokumentaci, kterd musi nutné¢ obsahovat certifikdt na systém
managementu kvality (kopie certifikdtu) potvrzujici shodu systému managementu
kvality s pozadavky technickych predpist.

Posouzeni zadosti certifikaCnim organem.

Vyzkum navrhu vyrobka certifikaénim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shode.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC.

Inspek¢éni  kontrola certifikovanych  vyrobkt  (stabilniho fungovani systému
managementukvality). [30, 31]

AR

Certifika¢ni schéma 7¢ se pouziva pro vyrobky urcené pro vyrobu v sériové
vyrobé a také v pripadé planovani vyroby velkého poctu modifikaci vyrobki. Zadatelem pfi
certifikaci podle schématu 7c je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem). [30, 31]

Zadatel: piijima veskera nezbytna opatieni, aby vyrobni proces byl stabilni a
zaji§toval shodu vyrabénych vyrobki s pozadavky technickych predpist, a také provadi
vyrobni kontrolu, zajistuje oznacovani vyrobkl jednotnym oznacenim EAC. [30, 31]

Certifikac¢ni organ: jednou za rok (pokud technické predpisy nestanovi jinak) provadi
periodické posuzovani certifikovanych vyrobkii béhem doby platnosti osvédCeni o shodé
vyrobkl prostfednictvim identifikace, vyzkumu (zkousek) vzorkti v akreditované zkuSebni
laboratofi a (nebo) prostfednictvim analyzy stavu vyroby a také provadi vyzkum typu
vyrobki jednim ze zplsobl:

1. Vyzkum (zkouseni) vzorku vyrobkua pro planovanou vyrobu jako typické pro vechny
budouci vyrobky.

2. Analyza technické dokumentace, vyzkum (zkouSeni) vzorku vyrobkia nebo
kritickych soucastek (komponenta) vyrobku. [30, 31]
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Vyzkum typu vyrobku je provadén certifikacnim organem, pokud je to nutné, se
zapojenim akreditované zkuSebni laboratorte, certifikacni organ posuzuje shodu typu vyrobku
s pozadavky stanovenymi technickym predpisem. [30, 31]

Schéma certifikace 7¢ zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikaénimu organu Zadost o provedeni certifikace s piiloZzenou
technickou dokumentaci.

Posouzeni zadosti certifikacnim organem.

Vyzkum typu vyrobku certifikaCnim organem.

Analyza stavu vyroby certifikaCnim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shodg.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC.

Inspek¢ni kontrola certifikovanych vyrobka. [30, 31]

Nk

Certifika¢ni schéma 8c se pouzivd pro vyrobKky urcené pro vyrobu v sériové
vyrobé a také v pripadé planovani vyroby velkého poctu modifikaci vyrobkt, pokud ma
vyrobce zavedeny a certifikovany systém managementu kvality. Zadatelem pii certifikaci
podle schématu 7c je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem). [30, 31]

Zadatel: pfijima veskera nezbytna opatfeni k zajisténi stabilniho fungovani
zavedeného a certifikovaného systému managementukvality a vyrobni podminky pro vyrobu
vyrobkt, odpovidajici pozadavky technického predpisu a také provadi vyrobni kontrolu,
zaji§tuje oznaCovani vyrobki jednotnym oznaCenim EAC. Informuje certifikacni organ o
provadéni zmén v konstrukcei (slozeni) vyrobku nebo jeho vyrobni technologii, které mohou
ovlivnit shodu vyrobka s pozadavky technického predpisu. [30, 31]

Certifika¢ni organ: jednou za rok (pokud technické predpisy nestanovi jinak) provadi
periodické posuzovani certifikovanych vyrobkii béhem doby platnosti osvédCeni o shodé
vyrobkl prostfednictvim identifikace, vyzkumut (zkousek) vzorkt v akreditované zkuSebni
laboratofi a (nebo) prostfednictvim analyzy stavu vyroby a také provadi vyzkum typu
vyrobki jednim ze zplisobl:

1. Vyzkum (zkousSeni) vzorku vyrobki pro planovanou vyrobu jako typicky pro vSechny
budouci vyrobky.

2. Analyza technické dokumentace, vyzkum (zkouSeni) vzorku vyrobkiu nebo
kritickych soucastek (komponentt) vyrobku. [30, 31]

Vyzkum typu vyrobku je provadén certifikacnim organem, pokud je to nutné, se
zapojenim akreditované zkuSebni laboratorte, certifikacni organ posuzuje shodu typu vyrobku
s pozadavky stanovenymi technickym predpisem. [30, 31]

Schéma certifikace 8c zahrnuje nasledujici postupy:

1. Zadatel poda certifikaénimu organu Zadost o provedeni certifikace s piiloZzenou
technickou dokumentaci, kterd musi nutné¢ obsahovat certifikdt na systém
managementu (kopie certifikdtu) potvrzujici shodu systému managementu s
pozadavky technickych ptedpisu.

Posouzeni zadosti certifikacnim organem.

Vyzkum typu vyrobku certifikatnim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osvédceni o shodé.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC.

Dok w
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Inspek¢éni  kontrola certifikovanych  vyrobkt  (stabilniho fungovani systému
managementu kvality). [30, 31]

Certifika¢ni schéma 9c se pouziva pro slozité jednotlivé vyrobky urcené k vybaveni

podniki na celnim uzemi EAHU nebo pro $arze vyrobkii s omezenym objemem dodavanych
zahrani¢nim vyrobcem. Certifikace podle schématu 9c se provadi na zakladé analyzy
technické dokumentace. Zadatelem pii certifikaci podle schématu 9c je vyrobce (osoba
zplnomocnéna vyrobcem) nebo prodejce (dovozce). [30, 31]

Al

Schéma certifikace 8c zahrnuje nasledujici postupy:

Zadatel poda certifikaénimu organu zadost o provedeni certifikace s piilozenou
technickou dokumentaci.

Posouzeni zadosti certifikaénim orgdnem.

Analyza technické dokumentace certifika¢nim organem.

V pripadé pozitivnich vysledku certifikacni organ vyda osveédceni o shode.
Oznacovani vyrobkt znackou EAC. [30, 31]

Zadatel: zajiifuje oznaGovani vyrobkd jednotnym oznadenim EAC a pripravuje

technické dokumenty, které zahrnuji:

informace o vyzkumu (zkouseni) vyrobki;

protokoly o vyzkumu (zkouSeni) a méfenich provedenych vyrobcem nebo
akreditovanou zkusSebni laboratofi;

kopie osvédcéeni o shodé a (nebo) o vyzkumu (zkousSeni) materialt, soucasti vyrobku
(pokud existuje);

kopie osvédcCeni o shodé systému managementu kvality (pokud existuje);

jiné dokumenty pfimo nebo nepiimo potvrzujici shodu vyrobkd s pozadavky
technického predpisu (pokud existuji). [30, 31]

Certifika¢ni organ: provadi analyzu dokumenti predlozenych zadatelem, které primo

nebo nepiimo potvrzuji soulad vyrobka s pozadavky technickych predpisu. [30, 31]

3.3.2 Typizovana schémata prohlaseni o shodé v ramci EAHU

Pfed povinnym potvrzenim shody vyrobku je tfeba vzit v tivahu rozsah jeho vyroby nebo
dodavky na uzemi Eurasijské hospodarské unie, v tabulce 5 je uvedeno 6 typizovanych
schémat prohlaseni o shodé pro povinné potvrzeni shody v raimci EAHU.

Tab 7) Typizovana schémata prohlaSeni o shodé

. _ . | Periodicka | Dokument
Cislo weir ZkouSeni Hodnoceni P
schématu Pouziti vyrobki v§roby kontrolash | potvrzujici
ody shodu
Pro sériové vyrabéné
vyrobky pfi prohlaseni o
shodé na zaklad€ | Zkouseni Vrobnf Prohlaseni o
vlastnich dukaza vzorku yrobni shodé na
sadatel ; . kontrolu i
1a(1d) |zadatele. vyrobku - providi sériové
Zadatel je vyrobce (osoba provadi v¥rob vyrabéné
o, . yrobce. g
zplnomocnéna vyrobce. vyrobky.
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
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“ . iodicka | Dok
Cislo verr ZkouSeni Hodnoceni Perlod:c z ° um(.ept,
hématu Pouziti vjrobki vroby kontrolas potvrzujici
s¢ ody shodu
Pro Sarze vyrobkii nebo
Jednotliveho vyrobku pii | - Zkouseni Prohlageni o
prohlaseni o shodé na vzorkd shodé na
zaklad¢ vlastnich dukazu vyrobki Sarve
21 (1d) |zadatele. (jednotlivého - - virobki
7 R vyrobku) . .
Zadatel je \Cyr’obce (osoba grovédl’ (jednotlivy
zplnomocnéna . P vyrobek).
vyrobcem),  prodavajici Zadatel.
(dovozce).
Pro sériové vyrabéné
vyrobky pri prohlaseni o
shod¢ na zaklad¢é dukazu o
ziskanych ~ za  ucasti Zkouseom } ) Prohlageni o
akreditované  zkugebni Yzork? Vyrobiu shodé& na
3x(1d) |laboratofe a vlastnich vyrobki v ) - kontrolu sériové
ditkazi sadatele. akreditované provadi vyrabénd
. . zkuSebni vyrobce. robk
Zadatel je \Cyr’obce (osoba | |aboratoi. VYIobky.
zplnomocnéna
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
Pro Sarze vyrobkii nebo
jednotlivého vyrobku pii
pfohlasvent 0 0 sl}ode ’na Zkouseni
zaklad¢ quazu mskanych vzorkil Prohlaseni o
za ucasti akreditované vyrobkii shodé na
zkuSebni  laboratofe  a | (jednotlivého Sarze
4n (1d) ; o1 . - _ _ : ]
vlastnich dukaza vyrobku) v vyrobku
zadatele. akreditované (jednotlivy
Zadatel je vyrobce (osoba Zkuseblll. vyrobek).
< laboratofi.
zplnomocnéna
vyrobcem), proddvajici
(dovozce).
Pro vyrobky urcené pro
vyrobu v sériové vyrobé
a také v pfipad¢ Certifikt
pldnovani vyroby velkého .

. . co o typu vyrobku
poctu modifikaci vyrobku (je nedilnou
na zakladé vlastnich soudasti
dikazu zadatele a dikazi | Vyzkum typu Vyrobni rohl4geni o
ziskanych ~ za  ucasti | vyrobkuv kontrolu | P .

5a(1d) P . 1w - o shodg) a
certifikacniho organu a v | certifikaCnim provadi rohl4Sent o
pripadé potieby za ucasti organu. vyrobce. P shod& na
akreditovan¢  zkuSebni SEHOVE
laboratofe. Zadatel je AbEne
vyrobce (osoba ‘\;yyrobky
zplnomocnénd ’
vyrobcem), véetné
zahrani¢ni.
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. _ . | Periodickd | Dokument
Cislo veys ZkouSeni Hodnoceni P
schématu Pouziti ‘robki virob kontrolash | potvrzujici
vy yroby ody shodu
Pro sériové Vyl‘iibéllé Certifikace
vyrobky, pokud m4 L systému
“rob deny ZkousSeni e
vyrobce  zavedeny  a I managementu | ;o bn Prohlaseni o
certifikovany systém Yzol)rk? kvality a K yro in shodé na
61(1d) |managementu kvality. VYIODKUV. | oiodicka ontrolu SEriove
. Lie v akreditované inspckéni provadi Vvrdbine
Zadatel je \Cyr’obce (osoba | 1 <cbni Y vyrobee. y
zplnomocnéna laboratofi. kontrola vyrobky.
vyrobcem), véetnd certifikanim
zahrani¢ni. organeém.

Schéma prohlaseni o shodé 1d (v ruské verzi — 1a) se pouziva pro sériovou vyrobu
na zakladé€ vlastnich dikaz zadatele. Prohlaseni o shodé podle schématu 1d ptredpoklada
potvrzeni jiz stanovené jakosti u kazdého vyrobku z jakékoliv opakujici se dodavky, schvalené
vyrobcem nebo zplnomocnénym zastupcem. Zadatelem pii prohlaSeni o shod& podle
schématu 1d je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem), vCetné zahraniéni. Pokud je
vyrobek vyroben v jiné zemi, zadatel zajiStuje oznaCovani vyrobkl jednotnym oznaCenim
EAC. [30, 31]

Schéma prohlaseni o shodé 1d zahrnuje postupy:

Sbér a analyza technické dokumentace.
Vyrobni kontrola.

Zkousenivzorka vyrobkda.

Ptijeti a registrace prohlaseni o shod¢.

5. Oznacovani vyrobka znackou EAC. [30, 31]

Sl e .

To vSechno provadi zadatel. ZkousSeni vzorktu se provadi podle vybéru zadatele v
akreditované laboratofi nebo ve vlastni laboratofi zadatele (pokud existuje). [30, 31]

Schéma prohlaseni o shodé 2d (v ruské verzi — 2x) se pouziva pro Sarze vyrobki
nebo jednotlivého vyrobku pii prohlaseni o shod€ na zaklade vlastnich dikazi Zadatele, velmi
podobné schématu 1d, ale s rozdilem - zadatel je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem),
prodavajici (dovozce). Zahrnuje stejné postupy, které zadatel také provadi, ale zkouSeni
souladu s technickymi ptedpisy probihaji na jednotlivém vzorku. V rdmci schématu 2d
zadatel mize vybrat, kde bude vzorek zkousen — ve vlastni zkusebni (vyzkumné) laboratofi
nebo v jakékoli jiné laboratofti akreditované pro tyto ucely. [30, 31]

Zadatel piijima a registruje prohlageni o shod& pro SarZi vyrobkd nebo jednotlivého
vyrobku. Pokud technicky pfedpis stanovi moznost pouzit vysledky vyzkumu (zkouSeni)
podobné Sarze vyrobki nebo jednotlivého vyrobku, pro které bylo diive pfijaté a registrované
prohlaseni o shodé, pak zadatel se provadi pouze identifikace Sarze vyrobki nebo
jednotlivého vyrobku pro stanoveni jeji podobnosti. Pokud je zadatelem zjiS§téna podobnost
Sarze vyrobku nebo jednotlivého vyrobku, pak se vyzkumy (zkouseni) neprovadéji. [30, 31]

Schéma prohlaseni o shodé 3d (v ruské verzi — 3a) se pouzivajako schéma 1d pro
sériové vyrabéné vyrobky pii prohlaseni o shodé na zakladé dikaza ziskanych za ucasti
akreditované zkugebni laboratofe a vlastnich dikazi Zadatele. Zadatelem pii prohlaseni o
shodé podle schématu 3d je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem), vcetné zahranicni.
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Schéma prohlaSeni o shodé 3d zahrnuje stejné postupy: sbér a analyza technické
dokumentace, vyrobni kontrola, zkouseni vzorku vyrobkd, pfijeti a registrace prohlaseni o
shodé a oznaCovani vyrobkl znackou EAC. Schémata 1d a 3d se vSak lisi: zkouseni vzorku
vyrobkl pii schématu 1d provadi vyrobce, schéma 3d umoziiuje vyzkum (zkouSeni) pouze v
akreditované laboratofi, vyrobni kontrola zistava u vyrobce. [30, 31]

Schéma prohlasSeni o shodé 4d (v ruské verzi — 4x) se pouziva jako schéma 2d pro
Sarze vyrobku nebo jednotlivého vyrobku pii prohlaseni o shodé na zakladé dikazt
ziskanych za ucasti akreditované zkusebni laboratofe a vlastnich dikaz zadatele. Zadatelem
pti prohlaseni o shodé podle schématu 4d je vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem),
prodavajici (dovozce). Schéma 4d zahrnuje stejné postupy jako predchozi, ale s
vyznamenanim: v ramci schématu 2d zadatel muze vybrat, kde bude vzorek zkousen — ve
vlastni tovarné ve zkuSebni (vyzkumné) laboratofi nebo v jakékoli jiné laboratofi
akreditované pro tyto ucely. Schéma 4d prisné omezuje zkouSeni vzorku pouze v
akreditované zkuSebni laboratori. [30, 31]

Zadatel piijima a registruje prohlageni o shodé pro Sarzi vyrobkd nebo jednotlivého
vyrobku. Pokud technicky piedpis stanovi moznost pouzit vysledky vyzkumu (zkouseni)
podobné Sarze vyrobki nebo jednotlivého vyrobku, pro které bylo dfive pfijato a registrovano
prohlaseni o shodé€, pak Zzadatel provadi pouze identifikace Sarze vyrobku nebo jednotlivého
vyrobku pro stanoveni jeji podobnosti. Pokud je zadatelem zjisténa podobnost Sarze vyrobku
nebo jednotlivého vyrobku, pak se vyzkumy (zkouseni) neprovadéji. [30, 31]

Schéma prohlaseni o shodé Sd (v ruské verzi — 5x) se pouziva pro vyrobKky urcené
pro vyrobu v sériové vyrobé a také v pripadé planovani vyroby velkého poctu modifikaci
vyrobkd na zakladé vlastnich dikazi zadatele a dikazl ziskanych za ucasti certifikacniho
organu a v pripadé potifeby za ucasti akreditované zkuSebni laboratofe. Vyrobni kontrolu
provadi vyrobce. Zadatelem pii prohlaseni o shodé podle schématu 5d je vyrobce (osoba
zplnomocnéna vyrobcem), véetné zahranicni. [30, 31]

Certifika¢ni organ: provadi vyzkum typu vyrobku, v pfipadé pozitivnich vysledku
vyzkumu typu vyrobku, certifikani organ vydava certifikat typu vyrobku, ktery je nedilnou
soucasti prohlaseni o shod¢. [30, 31]

Schéma prohlaseni o shodé 5d pouziva se pii prohlaseni o shodé sériového vyrobkuv
ptipadech:

e pfi pouziti vyrobkl na nebezpecnych vyrobnich zafizenich;

e pii nemoznosti zkousSeni pred instalaci vyrobku na misté provozu;

e pokud zadatel pfi potvrzeni o shodé neuplatiiuje normy technického predpisu,
vcetné inovativnich vyrobku. [30, 31]

Schéma 5d zahrnuje stejné postupy jako piedchozi. Vyzkum typu vyrobku vSak
provadi specialni certifikacni organ, obvykle je to akreditovana laboratof, kterda vybird jedno z
feSeni pro vyzkum:

1. Vyzkum vzorku vyrobku pro plidnovanou vyrobu jako typického zdstupce
vSech budoucich vyrobka.

2. Analyza technické dokumentace, zkousSeni vzorkli vyrobki nebo jeho
kritickych soucasti. [30, 31]
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Schéma prohliSeni o shodé 6d (v ruské verzi — 6x) se pouzivd pro sériové
vyrabéné vyrobky, pokud ma vyrobce zavedeny a certifikovany systém managementu
kvality. Zadatelem pii prohlageni o shodé podle schématu 6d je vyrobce (osoba
zplnomocnéna vyrobcem), véetné zahranicni. [30, 31]

Schéma 6d zahrnuje stejné postupy jako predchozi, ale prioritou je sbér a analyza
dokumentace: povinnd podminka — pfitomnost certifikatu nebo jeho kopie na systém
managementu kvality, které vydava prislu§ny organ a potvrzuje odpovidajici uroven fizeni
systémumanagementukvality schvalenéhov technickém predpisu. [30, 31]

Vyrobce provadi vyrobni kontrolu a zajis§tuje trvalé fungovani systému managementu
kvality, jakoz i podminky pro vyrobu vyrobki, informuje certifika¢ni organ o vSech zménach
souvisejicich s vyrobou. Zkouseni vzorkt vyrobkt bude provadéno v akreditované zkusebni
laboratori. [30, 31]

Specializovany organ pro certifikaci systémia managementu Kkvality provadi
inspekéni kontrolu nad provozem tohoto systému. V piipad€ negativnich vysledka Zadatel
musi uCinit jedno z nasledujicich rozhodnuti: bud pozastavit platnost prohlaSeni o shodé,
nebo ho zrusit. [30, 31]

3.3.3 Statni registrace vyrobku v ramci EAHU

Za zminku stoji jesté¢ dvé schémata pro posuzovani shody formou statni registrace vyrobki:
Ir (v ruské verzi — 1p) a 2r (v ruské verzi — 2p), kterd se vztahuji na vyrobky na zakladé
jejich mista vyroby. Postup posuzovani shody vyrobkid s jednotnymi hygienickymi,
epidemiologickymi a technickymi pozadavky se nazyva statni registrace. [30, 31]

Osvédceni o statni registraci vyrobkl je dokladem, ktery potvrzuje shodu vyrobku s
jednotnymi epidemiologickymi a hygienickymi pozadavky, jakoz i s pozadavky technickych
predpist Eurasijské hospodarské unie. U nékterych vyrobka bez osvédceni o statni registraci
neni mozné ziskat certifikat shody EAC nebo prohlaseni o shodé EAC. [30, 31]

Schéma 1p se pouziva pro vyrobky vyrobené v ramci EAHU a zadatelem je vyrobce
nebo jim zplnomocnéna osoba. Schéma 2p se vztahuje na vyrobky dovezené do EAHU z
jinych zemi, zadatelem muze byt dovozce (prodavajici, dodavatel) nebo osoba zplnomocnéna
vyrobcem. [31]

Seznam vyrobkli podléhajicich statni registraci je stanoven Rozhodnutim Komise
Celni unie Ne 299 ze dne 28. kvétna 2010, ktery zahrnuje:

o détské zbozi (détska vyziva, plenky);

e minerdlni voda;

e potraviny ziskané pomoci geneticky modifikovanych (transgennich)
organismtl;

e potravinové dopliky (ptichut¢);

e dezinfek¢ni a deratizacni prostiedky (prostiedky proti komarim, hlodavcim);

e vyrobky pro doméci chemie (myti nddobi, podlahy);

e osobni hygienické potieby pro dospelé;

e kosmetické vyrobky (prostfedky a vyrobky ustni hygieny). [33]

Jak je mozno vidét z vyse uvedeného seznamu, na obrabéci centrum se tato forma
posuzovani shody nebude vztahovat, proto neni tcelni ji podrobné rozebirat v ramci této
diplomové préce.
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3.4 TRTS 010/2011 o bezpecnosti stroju a zafizeni

Technicky ptredpis 010/2011 plati na celém tizemi ¢lenskych stati EAHU a stanovi zakladni
pozadavky na technickou ¢ast vSech mechanismu a na bezpe¢nost provozu zafizeni, seznam
ukazatelt kvality a bezpeCnosti, které musi spliiovat vyrobky pouzivané v raznych oblastech
prumyslu a zemeédélstvi. Rovnéz TS TR 010/2011 predepisuje bezpeCnostni normy pro
prepravu stroju a jejich instalaci. Technicky predpis 010/2011 definuje stroje a zafizeni jako:
stroj — Fada vzdjemné propojenych casti nebo uzli, z nichz se alespon jedna cast nebo jeden
uzel pohybuje pomoci prislusnych pohomiu, fFidicich obvodii, zdrojit energie, spojenych
dohromady pro konkrétni aplikaci (napriklad opracovani, obrdabéni, premisténi nebo baleni
materidlu); zarizeni — které se pouZiva samostatné nebo instaluje na stroj, je technické
zarizeni potrebné k provedeni jeho zdkladnich a (nebo) dopliitkovych funkci, stejné jako ke
sloucenti vice strojii do jednotného systému. [34]

Technicky predpis 010/201 vztahuje se na vSechny druhy zafFizeni a stroju
vydavanych do obéhu na tizemi EAHU (vCetné téch, které se pouzivaji v nebezpecnych
vyrobnich objektech). Vyjimkou mezi zafizenimi, na ktera se tento technicky predpis
nevztahuje, jsou vyrobky:

e stroje a zafizeni, které se pouzivaji pro zajisténi stability a integrity fungovani
komunikacnich siti a vyuzivani radiového spektra;

e zdravotnicka zafizeni (diagnostické, rentgenové zafizeni, terapeutické, zubni,
ortopedické, chirurgické);

e stroje a zafizeni pro osoby se zdravotnim postizenim,;

e stroje a zafizeni vytvorené pro pouziti v oblasti atomové energie;

e kolova vozidla (kromé stroju a zafizeni, ktera se na né instaluji), kosmické a
1étajici stroje, fi€ni a namoini doprava, zelezni¢ni kolejova vozidla, metro;

e atrakce;

e vyzbroj a vojenské technika;

o zemédélské traktory (kromé stroji a zafizeni, které se na nich instalovany);

e vrtné ploSiny (kromé stroje a zafizeni, které se na nich pouzivaji). [34]

Podle prilohy ¢. 4 (seznam objektt technické regulace podléhajicich potvrzeni shody s
pozadavky technickych predpist ve formé certifikace) k technickému predpisu 010/2011 o
bezpecCnosti stroju a zafizeni se posuzovani shodypro vSechny obrabéci stroje provadi formou
prohlaseni o shodé, vyjimkou je domaci drevoobrabéci stroj, posuzovani shody musi byt
provedeno formou certifikace podle prilohy ¢. 3 (seznam objektd technické regulace
podléhajicich potvrzeni shody s pozadavky technickych piedpisi ve formé prohlaseni o
shod¢) k technickému predpisu 010/2011. Primyslova vybaveni pro obrabéci stroje (mlyny,
frézy, kotouce, fezaci kotouce, brusné kotouce) rovnéz vyzaduji posuzovani shody formou
prohlaseni o shodé. Podle ¢lanku 8, odstavce 5 technického predpisu 010/2011 ma zadatel
pravo zvolit misto prohlaseni o shodé ve vztahu stroju a zafizeni certifikaci podle
ekvivalentnich schémat, vCetné neexistence nebo nedostate¢nosti vlastniho dukazu zadatele o
shodé s pozadavky tohoto technického predpisu. [34]

Posuzovani shody podle technického predpisu 010/2011 se provadi prostiednictvim
certifikace (podle schémat 1¢, 3¢ a 9¢) nebo prohlaseni o shod¢ (podle schémat 1d, 2d, 3d,
4d, 5d a 6d), jez jsou podrobnéji popsany v oddilech 3.3.1 a 3.3.2, a také v tabulkdch 6 a 7
této diplomové préice. [34]
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Kromé tfi vySe uvedenych certifikacnich schémat (1c, 3c, 9¢) legislativa neposkytuje
zadna dalsi schémata pro certifikaci vyrobku, ktera spadaji do pusobnosti technickych
predpisi 010/2011. Dulezitym bodem je nemoznost provedeni certifikace a nasledné vydani
certifikatu pro Sarzi vyrobku s uvedenim doby platnosti vydaného certifikatu, ale bez uvedeni
objemu dodavanych vyrobka. Pokud jde o sérioveé vyrabéné vyrobky, pak se pro jeho ovéreni
pouziva jedno certifikaéni schéma, které zahrnuje jak analyzu stavu vyroby spolecnosti, tak
zkouSeni vzorku v laboratori. [34]

Zadatelem, ktery predklada dokumenty k certifikaci, mize byt vyhradné registrovana
pravnickd osoba nebo fyzickd osoba jako jednotlivy podnikatel. Pravnickd nebo fyzick4 osoba
musi byt vyrobcem, prodejcem (dovozcem) vyrobka (pouze pro schéma certifikace 3c) nebo
zastupovat zajmy zahrani¢niho vyrobce na zakladé pfislusné smlouvy z hlediska zajisténi
shody a odpovédnosti v pifipadé nesouladu dodanych vyrobki s pozadavky technického
predpisu 010/2011. Osvédceni o shodé na sériové vyrabéné vyrobky (schéma certifikace 1c)
pii kladném rozhodnuti je vydano zadateli na dobu 5 let, pro Sarzi vyrobku (schéma
certifikace 3c, 9¢) neni stanovena zadna lhuta. [34]

Pfi prohlaseni o shodé podle schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 5d, 6d je zadatelem ten, kdo
predklada dokumenty k prohlaSeni o shod€, vyhradné registrovana pravnicka osoba nebo
fyzickd osoba jako jednotlivy podnikatel. Pradvnicka nebo fyzickd osoba musi byt vyrobcem,
prodejcem (dovozcem) vyrobkd (pouze pro schémata prohlaseni o shodé 2d, 4d) nebo
zastupovat zajmy zahrani¢niho vyrobce na zakladé piislusné smlouvy z hlediska zajisténi
shody a odpovédnosti v pifipadé nesouladu dodanych vyrobki s pozadavky technického
predpisu 010/2011. Doba platnosti prohlaseni o shod¢ neni delSi nez 5 let. [34]

Postup a povinnosti zadatele pro certifikaci nebo prohlaseni o shodé podle riznych
schémat jsou podrobné popsanyv oddilech 3.3.1 a 3.3.2, a také v tabulkdch 6 a 7 této
diplomové préce.

3.4.1 Pozadavky na bezpecCnost stroju a zarizeni pfi vyvoji (navrhovani)
Pozadavky na bezpeCnost strojii a zafizeni stanovené technickymi ptedpisy 010/2011 pfi
vyvoji (navrhovani) zahrnuji:

e pfi vyvoji (navrhovani) stroje a zafizeni musi byt identifikovany mozné druhy
nebezpeci ve vSech fazich zivotniho cyklu;

e pro identifikované typy nebezpecnosti musi byt hodnoceni rizika provedeno
vypoctem, experimentalnim, odbornym zptisobem nebo podle tdaji o provozu
podobnych stroji a zafizeni;

e pfi vyvoji (navrhovani) musi byt definovano a stanoveno pfipustné riziko pro
stroj a zafizent,

e pokud je posuzované riziko vyssi nez piijatelné, musi byt projekt (navrh) stroje
a zafizeni zménén, aby se riziko snizilo;

e pii nemoznosti dosazeni technickych vlastnosti stroje a zafizeni, které urcuji
ptipustné riziko zménou projektu, pokud je to ekonomicky nevyhodné, v
navodu k pouziti (manualu) se uvadi informace omezujici podminky pro
pouziti tohoto stroje nebo zafizeni nebo varujici ohledné nutnosti piijmout
opatfeni k zajisténi bezpecnosti;

e pii vyvoji (navrhovani) strojii a zafizeni musi byt stanoveny trovné fyzikalnich
faktord (hluk, infrazvuk, vzdusny a kontaktni ultrazvuk, mistni a obecné
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vibrace, elektromagnetickd pole), jakoz 1 urovné emisi nebezpeCnych a
Skodlivych latek, které zajistuji bezpecnost pfi jejich provozu;

pfi vyvoji (navrhovani) stroje a zafizeni musi byt vyvinuto bezpeCnostni
zdivodnéni;

pii vyvoji (navrhovani) stroje a zafizeni musi byt vypracovan navod k pouziti
(manual), je nedilnou soucasti navrhu stroje a zafizeni;

v piipad€, ze stroje a zafizeni jsou urCeny k provozu pro neprofesiondlni
uzivatele, navod k pouziti (manual) musi brat v tivahu znalosti, dovednosti a
zkuSenosti téchto uzivateli. [34]

3.4.2 Ostatni pozadavky na bezpecnost stroju a zarizeni
Pozadavky na bezpecnost strojii a zafizeni, které stanovuje technicky predpis 010/2011 pfi
vyrobé, skladovani, pfepravé, provozu a likvidaci, zahrnuji:

pii vyrobé stroji a zafizeni musi byt zajiStén jejich soulad s pozadavky
projektové (konstruk¢ni) dokumentace a technického predpisu 010/2011;

pfi vyrobé stroju a zafizeni musi vyrobce provadét celou fadu bezpecnostnich
opatfeni stanovenych projektovou (konstrukéni) dokumentaci, pfi¢emz musi byt
mozné kontrolovat vykon vSech technologickych operaci, na nichz bezpecnost
zavisi;

pfi vyrobé stroje a zafizeni musi byt provedeny zkousky, které jsou poskytovany
projektovou (konstruk¢ni) dokumentact;

pii vyrobé stroju a zafizeni musi byt splnény bezpecnostni pozadavky stanovené
v projektové (konstrukcni) dokumentaci v souladu technickym predpisem
010/2011 s ptihlédnutim k pouzitym technologickym postuptiim;

vyrobce provadi posouzeni rizika stroju a zafizeni pred vydanim do obéhu;
odchylky od projektové (konstrukéni) dokumentace pii vyrobé stroje a zafizeni
musi byt dohodnuty s vyvojafem (projektantem);

riziko pouziti stroje a (nebo) zafizeni vyrobenych podle dohodnuté projektové
(konstruk¢ni) dokumentace nesmi byt vyssi nez pripustné riziko;

vyrobce stroji a zafizeni musi poskytovat stroje a zafizeni s navodem k pouziti
(manudlem);

stroj a zafizeni musi mit jasna a nesmazatelnd varovna upozornéni nebo znaky o
typech nebezpeci;

stroj a zafizeni musi mit dobfe rozliSitelnou jasnou a nestiratelnou identifika¢ni
znacku, ktera obsahuje: jméno vyrobce a (nebo) jeho ochrannou znamku, nazev
a (nebo) oznaceni stroje a zafizeni, mésic a rok vyroby;

pokud nelze identifika¢ni napis pouzit na stroj nebo zafizeni, 1ze je uvést pouze
vnavodu k pouziti (manualu) dodané s timto strojem nebo zafizenim,;
identifika¢ni idaje musi byt obsazeny v navodu k pouziti (manualu);

navod k pouziti (manual) musi obsahovat jméno a sidlo vyrobce (zastupce
zplnomocnény vyrobcem), dovozce, informace pro komunikaci s nimi;

navod k pouziti (manual) musi byt vyhotoven v rustin€é a ve statnim jazyce
Clenského staitu EAHU, pokud existuji pfislusné pozadavky v pravnich
predpisech;



e navod k pouziti (manual) musi obsahovat pokyny pro bezpe¢nou likvidaci stroje
a zafizeni;

e navod k pouziti (manual) musi byt vyhotoven na papirovych nosicich, k nému
lze pripojit sadu provoznich dokumentt na elektronickych médiich (u strojii a
zafizeni,jez nejsou urCeny pro domacnost, muze byt podle volby vyrobce
realizovana pouze na elektronickych médiich);

e materialy a latky pouzivané pfi baleni stroje a zafizeni musi byt bezpecné;

e doprava a skladovani stroji a zafizeni, jejich Casti musi byt provadény s
ohledem na bezpeCnostni pozadavky stanovené v projektovou (konstrukéni) a
provozni dokumentacf;

e pii provadéni udrzby, opravy a kontroly stroje a zafizeni musi byt dodrzeny
pozadavky stanovené v navodu k pouziti (manualu);

e zmény v konstrukci stroje nebo zafizeni, které vzniknou béhem jejich opravy,
musi byt dohodnuty s vyvojarem (projektantem);

e po provedeni generalni opravy stroje nebo zafizeni musi byt provedeno
posouzeni rizika, jehoz hodnota nemusi byt vyssi nez pfipustna;

e v navodu k pouziti (manualu) musi byt stanovena opatfeni pro stroje a zafizeni
po dosazeni ur€eného zdroje nebo urcené zivotnosti. [34]

3.4.3 Technicka dokumentace podle technického predpisu 010/2011

Pii provadéni posuzovani shody stroji a zafizeni zadatel vytvoii soubor dokumentu
potvrzujicich splnéni bezpecnostnich pozadavki podle odstavce 10 ¢lanku 8 technického
predpisu 010/2011, které zahrnuji:

zdtivodnéni bezpecnosti;

technické podminky (pokud existuji);

provozni dokumenty (napfiklad instrukce, navod k pouziti, technicky pas);

seznam norem, které musi stroje a zafizeni spliiovat (ze seznamu mezistatnichnorem k
technickému predpisu);

kontrakt (smlouvu o dodévce) nebopiepravni doklady (napiiklad nakladni list) pro
Sarze vyrobk, jednotlivy vyrobek;

certifikat systému managementu kvality vyrobce (pokud existuji);

informace o provedenych vyzkumech (pokud existuji);

protokoly o zkouskach stroji a zafizeni provadénych vyrobcem, prodejcem, osobou
vykonavajici funkce zahrani¢niho vyrobce a (nebo) zkusebnimi laboratofemi (pokud
existuji);

osvédceni o shodé pro materialy a soucasti nebo jejich protokoly o zkouskach (pokud
existuji);

osveédCeni o shodé na strojich a zafizenich ziskanych od zahrani¢nich certifikanich
organu (pokud existuji);

jiné dokumenty piimo nebo nepfimo potvrzujici shodu stroji a =zafizeni s
bezpecnostnimi pozadavky technického predpisu 010/2011 (pokud existuji). [34]

Zduvodnéni bezpecnosti podle technického predpisu 010/2011 je dokument

obsahujici analyzu rizika, stejné¢ jako informace z konstrukcni, provozni, technologické
dokumentace o minimalnich potfebnych opattenich k zajisténi bezpecnosti, o doprovodnych
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strojich a zafizenich ve vSech fazich zivotniho cyklu a doplnény informacemi o vysledcich
hodnocenti rizik ve fizi provozu po provedeni generdlni opravy. [35]

Podle mezistatni normy GOST 33855-2016 Zdivodnéni bezpecnosti zafizeni (GOST
je zkratkou a znamend mezistatni norma), ktera podrobné popisuje, co je zdivodnéni
bezpeCnosti a co musi obsahovat. Zduvodnéni bezpeCnosti je sada technickych dokumentii
(konstrukcni  dokumentace, provozni dokumentace, zkuSebni protokoly, analyza nebo
posouzeni rizika) pro zarizeni (stroj) nebo specidlné navrzeny dokument. V ptipad¢€, ze sada
technickych dokumentti neni pro odivodnéni bezpecnosti dostatecna, musi byt vypracovan
samostatny dokument — zdivodnéni bezpecnosti. Zdivodnéni bezpeCnosti se pripravuje nebo
propracovava ve fazi navrhu zatizeni (stroje). [35]

Zduvodnéni bezpec¢nosti jako samostatny dokument musi obsahovat:

e obecny popis zafizeni (stroje): oblast pouziti, provozni podminky (vCetné
udrzby a opravy);

e hlavni parametry a vlastnosti zafizent,

e posouzeni rizika: analyza rizika, identifikace nebezpeci pii provozu, vypocet
stupné rizika pro kazdé nebezpeci nebo nebezpecnou udalost;

e duakazy o shodé zafizeni (stroje) s pozadavky technického predpisu. [35]

Pii vybéru metody posuzovani rizik je tfeba postupovat podle ustanoveni normy
GOST ISO 12100-2013 (je identickd s mezinarodni normou ISO 12100:2010) a dalSich
regulacnich dokumentti pro posouzeni rizika konkrétnich skupin zatizeni (stroje). Je povoleno
neprovadét posuzovani rizik pro zafizeni (stroje), pokud byly pifi navrhu pouzity normy
stanovujici konkrétni pozadavky na bezpeCnost zafizeni (stroje), které jsou zahrnuty v
seznamu mezistatnich norem k technickému piedpisu (napiiklad normy typu C). [35]

Technické podminky (v ruské verzi se pouziva zkratka TY) v souladu s GOST 2.114-
2016, ktery popisuje pozadavky na vypracovani technickych podminek, jsou konstrukcni
dokument obsahujici poZadavky (soubor vSech ukazateli, norem, pravidel a predpisu) na
vyrobek, jeho vyrobu, kontrolu, prejimku a dodavku, které neni ucelné uvadet v jinych
konstrukcnich dokumentech. [36]
Technické podminky obecné by mély obsahovat uvodni Cast a oddily umisténé v
nasledujicim potadi:
e technické pozadavky;
e bezpecCnostni pozadavky;
e pozadavky na ochranu zivotniho prostredi;
e pravidla pro pfijimani vyrobki (jedna se o pravidla pro pfijimani vyrobku
organy technické kontroly organizace a spottebitele);
e metody kontroly (zkousky);
e pokyny k provozu, vCetné pozadavki na skladovani, prepravu a likvidaci
vyrobku;
e zaruka vyrobce. [36]

Podle informaci oficialniho akreditovaného certifikacniho organu v ramci EAHU bude
muset zadatel ptfipravit nasledujici dokumenty:

o 7zidost (formuldf zadosti je mozné stahnout z webovych stranek
konkrétniho certifika¢niho organu v ramci EAHU);
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e v zadosti musi byt uveden kod klasifikace zbozi (vyrobku) podle TN VED
EAHU;

e kopie osvédCeni o statni registraci pravnické osoby zadatelské organizace;

o kopie osvédCeni o rozhodnuti o evidenci pravnické osoby zadatelské
organizace v dailovém ufadu;

e kopie stanov (organiza¢niho fadu) zadatelské organizace;

e kopie vypisu z jednotného statniho rejstiiku pravnickych osob;

e kopie smlouvy vyrobce se zplnomocnénym zdstupcem na dzemi EAHU
(pro vyrobky, které nejsou vyrobeny na tizemi zemi EAHU). [37]

Komoditni nomenklatura zahrani¢ni ekonomické Cinnostt EAHU (ma pouzitou
zkratku TN VED EAHU) — to je klasifikator zbozi pouzivaného celnimi organy a tcastniky
zahrani¢ni hospodarské Cinnosti k provadéni celnich operaci podle Rozhodnuti Rady EHK
Nel101 ze dne 10. fijna 2016. Klasifikator TN VED EAHU je rozdélen do sekci, skupin,
komoditnich pozic, subpozic a subsubpozic. Tabulka kodi obsahuje celni nazev polozky a
desetimistny kod. Toto kodovani se pouziva k zajisténi presného urceni prepravovaného zbozi
a vyrobkul pres celni hranice EAHU. Skupina, do které patii obrabéci centrum podle TN VED
EAHU, je 8457. [38]

3.5 TR TS 004/2011 o bezpecnosti nizkonapét’ovych zarizeni

Technicky predpis 004/2011 plati na celém tzemi Clenskych statt EAHU a jeho ustanoveni
stanovi pozadavky na nizkonapétova zatizeni s cilem chranit lidsky zivot a zdravi, majetek a
zabranit ¢innostem, které jsou pro spottebitele (uzivatele) zavadéjici ohledné jeho ucelu a
bezpeCnosti. Kromé regulacnich ukazateli stanovenych TR TS 004/2011 musi vyrobci
vénovat pozornost postupu oznaCovani vyrobkd, béhem kterého se pouzivaji informace, coz
zajistuje moznost identifikace vyrobku a jeho spravné pouziti. [39]

Pozadavky technickych predpisi 004/2011 se vztahuji na nizkonapétova zafizeni
uvedena do obéhu na tizemi EAEU. Hlavnim kritériem pro jejich kvalitu a bezpeCnost je
napéti pro provoz zafizeni. Technicky pfedpis 004/2011 se vztahuje na zafizeni, ktera jsou
uréena k pouziti pfi napéti od 50 do 1000 V stiidavého proudu a od 75 do 1500 V
stejnosmérného proudu, a nevztahuje se na:

o clektricka zafizeni urend pro provoz ve vybusném prostredi;

e vyrobky pro Iékarské ucely;

o elektricka zafizeni vytaht a nakladnich vytaht (kromé elektrickych stroji);

o clektricka zafizeni pro obranné tcely;

e ovladaci zafizeni pro pastviny;

o clektrickd zafizeni urcend k pouziti ve vzdusné, vodni, pozemni a podzemni
dopravg,

o clektrickd zafizeni ur€end pro bezpeCnostni systémy reaktorovych zafizeni
jadernych elektraren. [39]

Seznam nizkonapétovych zafizeni podléhajicich potvrzeni shody ve formé povinné
certifikace podle prilohy k technickému ptedpisu 004/2011:

e clektrické pristroje a spotiebi¢e pro domacnost (tato skupina zahrnuje
elektrické spotfebice, s nimiz se spotiebitel setkava v kazdodennim zivot¢);
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e osobni elektronické vypocetni stroje (osobni pocitace);

e nizkonapétové zafizeni pfipojené k osobnim elektronickym vypocetnim
strojim (tiskarny, monitory, skenery, akustické systémy);

e rucni a prenosné elektrifikované nastroje (vrtacky, brusky, sroubovaky);

e clektronické hudebni ndstroje;

e kabely, vodice a $ntry;

e automatické spinace, ochranné vypinaci zafizeni;

e pristroje pro rozvod elektrické energie;

o clektrické pristroje pro fizeni elektrickych zatizeni. [39]

Nizkonapétova zafizeni, ktera jsou uvedena v seznamu nizkonapétovych zatizeni v
ptiloze k technickému predpisu 004/2011, podléhaji posuzovani shody ve formé povinné
certifikace podle schémat lc, 3c, 4c, kterd jsou podrobnéji popsana v oddile 3.3.1 a také v
tabulce 6 této diplomové préce. [39]

Zadatelem, ktery piedklada dokumenty k certifikaci, mize byt vyhradné registrovana
pravnickd osoba nebo fyzickd osoba jako jednotlivy podnikatel. Pravnicka nebo fyzickd osoba
musi byt vyrobcem, prodejcem (dovozcem) vyrobku (pro schémata certifikace 4c, 3c) nebo
zastupovat zajmy zahrani¢niho vyrobce na zéakladé piislusné smlouvy z hlediska zajisténi
shody a odpovédnosti v pripadé nesouladu dodanych vyrobki s pozadavky technického
predpisu 004/2011. Osvédceni o shodé na sériové vyrabéné vyrobky (schéma certifikace 1c)
pfi kladném rozhodnuti je vydano zadateli na dobu 5 let, pro Sarzi vyrobku a jednotlivého
vyrobku (schéma certifikace 3c, 4c) neni stanovena zadna lhuta. [39]

Nizkonapét'ova zafizeni, kterd nejsou uvedena v seznamu nizkonapé&tovych zatizeni
v ptiloze k technickému predpisu 004/2011, podléhaji posuzovani shody ve formé prohlaseni
o shodé podle schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 6d, kterd jsou podrobnéji popsana v oddile 3.3.2 a také
v tabulce 7 této diplomové prace. [39]

Vybér schématu prohlaseni shody nizkonapétového zafizeni provadi zadatel. Pri
prohlaSeni o shodé podle schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 5d, 6d je zadatelem, ktery predklada
dokumenty k prohlaSeni o shod¢, vyhradné registrovana pravnicka osoba nebo fyzicka osoba
jako jednotlivy podnikatel. Pravnickd nebo fyzickd osoba musi byt vyrobcem, prodejcem
(dovozcem) vyrobku (pouze pro schémata prohlaseni o shodé 2d, 4d) nebo zastupovat zajmy
zahrani¢niho vyrobce na zékladé prislusné smlouvy z hlediska zaji§téni shody a odpoveédnosti
v pripad€ nesouladu dodanych vyrobki s pozadavky technického ptedpisu 004/2011. Doba
platnosti prohlaseni o shodé neni delsi nez S let. [39]

Obrabéci centrum neni v seznamu zarizeni podléhajicich povinné certifikaci podle
prilohy k technickému predpisu 004/2011. Posuzovani shody se provadi ve formé prohlaseni
o shodé podle schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 6d. Podle ¢lanku 7, odstavce 2 technického predpisu
004/2011 ma zadatel pravo misto prohlaseni o shodé, pokud nizkonapétova zafizeni nejsou
uvedena v seznamu nizkonapétovych zafizeni podléhajicich povinné certifikaci, zvolit
certifikaci podle schémat lc, 3c, 4c. Zpétna vyména neni povolena (tj. pokud jsou vyrobky v
seznamu pro povinnou certifikaci, nelze provést posuzovani shody formou prohlaseni o
shodé¢). [38]
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LRy Gstav vyrobnich strojd,

STROJNIHO

INZENYRSTVI EXTTI0R]

3.5.1 Bezpecnostni pozadavky podle technického predpisu 004/2011

Nizkonapétové zafizeni musi byt navrzeno a vyrobeno tak, aby pfi pouziti pro zamysleny
ucel a pii splnéni pozadavka na instalaci, provoz (pouziti), skladovani, pfepravu a udrzbu toto
zafizeni zajistilo:

potfebnou uroven ochrany pred pfimymi nebo nepfimymi ucinky elektrického
proudu;

absenci nepfijatelného rizika zvySenych teplot nebo zafeni, které by mohlo vést
k nebezpeci,

potfebnou uroven ochrany pfed zranénim rotujicimi a nehybnymi Castmi
nizkonapét'ového zafizen;

potiebnou urovern ochrany pred nebezpecim neelektrického pavodu;

pottebnou urover izola¢ni ochrany;

potiebnou urovern mechanické a spinaci odolnosti vii¢i opotiebent;

potifebnou troven odolnosti vii¢i vnéjsim vlivovym faktorim za vhodnych
klimatickych podminek vnéjSiho prostiedi;

zadné nepfijatelné riziko pfi pretizeni, nouzovych rezimech a poruchach
zpusobenych vlivem vnéjsich a vnitinich vlivovych faktort;

zadné neplatné riziko pfi pfipojeni a instalaci;

nizkonapét'ové zafizeni musi byt vyvinuto a vyrobeno tak, aby nebylo zdrojem
pozaru za normalnich a nouzovych provoznich podminek;

spottebiteli (uzivateli) musi byt poskytnuta potfebna uroven informaci pro
bezpecné pouzivani nizkonapétovych zafizeni pro zamyS§leny ucel. [39]

3.5.2 Technicka dokumentace podle technického predpisu 004/2011

Zadatelpti provadéni certifikace piedlozi certifikadnimu organu soubor dokumentd pro
zafizeni nizkého napéti, ktery potvrzuje shodu zafizeni nizkého napéti s bezpeCnostnimi
pozadavky technického predpisu 004/2011, ktery zahrnuje:

technické podminky (pokud existuji);

provozni dokumenty (naptiklad instrukce, navod k pouziti, technicky pas);
seznam norem, které musi zafizeni nizkého napéti spliiovat (ze seznamu
mezistatnichnorem k technickému predpisu);

kontrakt (smlouvu o dodavce) nebo prepravni doklady (naptiklad nakladni list)
pro Sarze vyrobku, jednotlivy vyrobek (schémata 3c, 4c). [39]

Pfi provadéni posuzovani shody formou prohliaSeni o shodé Zzadatel predlozi
nasledujici soubor dokumenti:

technické podminky (pokud existuji);

provozni dokumenty (naptiklad instrukce, navod k pouziti, technicky pas);
seznam norem, které musi zafizeni nizkého napéti spliiovat (ze seznamu
mezistatnichnorem k technickému predpisu);

protokoly o zkouskachprovadénych ve zkuSebni laboratofi podle vybéru
vyrobce (osobazplnomocnéna vyrobcem), dovozce;

osvédceni o shodé (pokud existuji);

prohlaSeni o shodévyrobce (pokud existuji) pro Sarzi vyrobku a jednotlivého
vyrobku;
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kontrakt (smlouvuo dodavce) nebo prepravni doklady (naptiklad nakladni list)
pro Sarze vyrobku, jednotlivy vyrobek;
certifikat systému managementu kvality vyrobce (pokud existuje). [39]

3.6 TR TS 020/2011 elektromagnetickda kompatibilita technickych zafizeni

Technicky predpis 020/2011 se vztahuje na technicka zafizeni, kterd jsou schopna
vytvaret elektromagnetické ruSeni, u nichz kvalita fungovani zavisi na vlivu vné&jSich
elektromagnetickych ruseni a stanovi pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu pro
zajisténi zivota a zdravi Clovéka. Bezpefnostni pozadavky na technické zatizeni podle TR
TS 020/2011 lze podminéné rozdé€lit na dve asti:

Uroveii generovaného elektromagnetického ruSeni (je nutné, aby uroveii
elektromagnetického ruseni vytvofeného technickym zafizenim neptekrocila
uroven, ktera zajist'uje provoz ostatnich technickych zatfizenti).

Odolnost vuci ruseni (Grovern odolnosti viici elektromagnetickému ruseni). [40]

Technicky pfedpis 020/2011 se nevztahuje na tato technicka zafizeni:

vodicCe, $nuary, kabely a svazky kabeld;

technicka zafizeni obsahujici pouze odporovou zatéz a bez automatickych
spinacich zafizent;

elektrické baterie a akumulatory az nich napéjena osvétlovaci zafizeni bez
aktivnich elektronickych obvodu;

sluchétka a reproduktory bez zesilovacich funkcf;

ochranné zafizeni, které vytvaii pfechodné elektromagnetické ruseni kratkého
trvani (o mnoho méné nez 1 sekunda);

vysokonapétové zatizeni, ve kterém jsou mozné zdroje elektromagnetického
ruseni zpusobeny pouze lokalizovanymi izola¢nimi vadami, za predpokladu, ze
uvedené zafizeni neobsahuje aktivni elektronické soucasti;

kondenzatory;

indukéni elektromotory;

kifemenné hodinky (zadné dalsi funkce, napiiklad pfijem radia);

zarovky;

zastrcky, zasuvky, pojistky, vypinace bez aktivnich elektronickych obvodu.
[40]

Certifikace vyrobktu pro splnéni pozadavki TR TS 020/2011 mize byt provedena
podle schémat Ic (certifikace sériové vyrabénych vyrobkd) a 3c, 4c (certifikace Sarze
vyrobkl), které jsou podrobnéji popsany v oddile 3.3.1, a také v tabulce 6 této diplomové
prace. Seznam vyrobka podléhajicich posuzovani shody s pozadavky TR TS 020/2011 ve
formé certifikace:
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elektrické pristroje a spotfebice pro domacnost;

osobni elektronické vypocetni stroje (osobni pocitace);

nizkonapétova zafizeni pfipojend k osobnim elektronickym vypocetnim
strojum,;

nastroje elektrifikované (rucni a elektrické prenosné stroje);

elektronické hudebni néstroje. [40]
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Zadatelem, ktery piedklada dokumenty k certifikaci, mize byt vyhradné registrovana
pravnickd osoba nebo fyzickd osoba jako jednotlivy podnikatel. Pradvnickd nebo fyzickd osoba
musi byt vyrobcem, prodejcem (dovozcem) vyrobku (pro schémata certifikace 4c, 3¢) nebo
zastupovat zajmy zahrani¢niho vyrobce na zakladé piislusné smlouvy z hlediska zajisténi
shody a odpovédnosti v pripadé nesouladu dodanych vyrobkd s pozadavky technického
predpisu 004/2011. Osvédceni o shodé na sériové vyrabéné vyrobky (schéma certifikace 1c)
pii kladném rozhodnuti je vydano zadateli na dobu 5 let, pro Sarzi vyrobku a jednotlivého
vyrobku (schéma certifikace 3c, 4c) neni stanovena zadna lhuta. [40]

Elektrické spotiebiCe a zafizeni, jez nespadaji do vySe uvedeného seznamu vyrobkda,
podléhaji potvrzeni shody s pozadavky TR TS 020/2011ve formé prohlaseni o shodé podle
schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 6d, ktera jsou podrobnéji popsana v oddile 4.3.2, a také v tabulce 7
této diplomové prace. Jinymi slovy to jsou primyslové vyrobky, vyrobky, které nejsou ureny
pro domdcnost. Obrabéci centrum neni v seznamu zarizeni podléhajicich povinné certifikaci
podle prilohy k technickému pfedpisu 020/2011, proto musi byt posuzovani shody s
pozadavky TR TS 020/2011 provedeno formou prohlaseni o shodé. [40]

Vybér schématu prohlaSeni shody zafizeni provadi zadatel. Pii prohlaseni o shodé
podle schémat 1d, 2d, 3d, 4d, 5d, 6d je zadatelem, ktery predklada dokumenty k prohlaSeni o
shodé, vyhradné registrovana pravnicka osoba nebo fyzicka osoba jako jednotlivy podnikatel.
Pravnicka nebo fyzicka osoba musi byt vyrobcem, prodejcem (dovozcem) vyrobka (pouze
pro schémata prohlaSeni o shodé 2d, 4d) nebo zastupovat zajmy zahrani¢niho vyrobce na
zakladé prislusné smlouvy z hlediska zaji§téni shody a odpovédnosti v pfipadé nesouladu
dodanych vyrobkt s pozadavky technického predpisu 020/2011. Doba platnosti prohlaseni o
shodé€ neni delSi nez 5 let. Podle ¢lanku 7, odstavce 2 technického piedpisu 020/2011 ma
zadatel pravo misto prohlaseni o shodé, pokud zarfizeni nejsou uvedena v seznamu zatizeni
podléhajicich povinné certifikaci, zvolit certifikaci podle schémat 1c, 3c, 4c. [40]

3.6.1 Technicka dokumentace podle technického predpisu 020/2011

Zadatel pii provadéni certifikace piedlozi certifikadnimu organu soubor dokumentd pro
zafizeni, které potvrzuji shodu technického zafizeni s pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu technického predpisu 020/2011, ktery zahrnuje:

e technické podminky (pokud existuji);

e provozni dokumenty (naptiklad instrukce, navod k pouziti, technicky pas);

e seznam norem, které musi zafizeni spliovat (ze seznamu norem k technickému
predpisu);

e kontrakt (smlouvu o dodavce) nebo prepravni doklady (naptiklad nakladni list)
pro Sarze vyrobku, jednotlivy vyrobek (schémata 3c, 4c). [40]

Pfi provadéni posuzovani shody formou prohliaSeni o shodé Zzadatel predlozi
ndsledujici soubor dokumentu:

e technické podminky (pokud existuji);

e provozni dokumenty (naptiklad instrukce, navod k pouziti, technicky pas);

e seznam norem, které musi zafizeni spliiovat (ze seznamu norem k technickému
predpisu);

e protokoly o zkouskach provadénych ve zkuSebni laboratofi podle vybéru
vyrobce (osoba zplnomocnéna vyrobcem), dovozce;

e osveédceni o shodé (pokud existuji);
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prohlaSeni o shodévyrobce (pokud existuji) pro Sarzi vyrobku a jednotlivého
vyrobku;

kontrakt (smlouvu o dodavce) nebo prepravni doklady (naptiklad nakladni list)
pro Sarze vyrobku, jednotlivy vyrobek;

certifikat systému managementu kvality vyrobce (pokud existuje). [40]



LRy Gstav vyrobnich strojd,

STROJNIHO

INZENYRSTVI EXTTI0R]

4 SROVNANI SOUCASNYCH LEGISLATIVNICH
POZADAVKU EU A EAHU

Tticet jedna technickych predpisi EAHU, které vstoupily v platnost v letech 2012 az 2015,
bylo zpracovdno na zakladé ramcovych smérnic a natizeni EU. Od 60% do 80% technickych
mezistitnich norem EAHU je identickych s evropskymi a mezindrodnimi normami (v
zavislosti na predpisu). Celkovy pocet eurasijskych norem zpracovanych na zakladé
mezinarodnich a evropskych norem je 5821. Vétsina technickych predpist a norem pfijatych
EHK je co do textu i obsahu podobnych smérnicim a natfizenim EU. Dobrym ptikladem je TR
TS 004/2011 o bezpec€nosti nizkonapétovych zafizeni a smérnice Evropského parlamentu a
Rady 2014/35/EU o dodavani elektrickych zafizeniurenych pro pouzivani v urCitych mezich
napéti na trh, z 978 standardt (norem) uvedenych v seznamu norem k TR TS 004/2011 je 841
totoznych s normami IEC a CENELEC. Praxe vyvoje technickych predpisi v Eurasijské
hospodarské unii na zakladé evropskych a mezinarodnich norem vytvaii hlavni pfedpoklad
pro sblizovani systémi technické regulace EU a EAHU. V roce 2017 podepsaly EHK, CEN a
CENELEC memorandum o porozumeéni. [41]

Tabulka 8 ukazuje podobné legislativni dokumenty Evropské unie a Eurasijské
hospodarské unie tykajici se obrabécich center pfi uvadéni na trhy EU a EAHU.

Tab 8) Podobnost legislativnich dokumenti v EU a EAEU
Evropska unie

Eurasijska hospodaiska unie

Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 711 o
jednotném oznaceni obéhuv yrobki na trhu
EAHU a postupu pii jeho uplatiiovani.

Rozhodnuti Rady Eurasijské hospodarské
komise Ne 294 o postupu pii dovozu
vyrobki (zbozi) na izemi celni unie.

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢
765/2008 pozadavky na akreditaci a dozor nad
trhem tykajici se uvadéni vyrobk na trh.

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢.

768/2008/ES o spoleném ramci pro uvadéni | Rozhodnuti Komise Celni unie Ne 621 o
vyrobkii na trh. zpusobu pouziti typizovanych schémat
posuzovani (potvrzeni) shody.
Rozhodnuti Rady Eurasijské hospodarské

komise Ne 44 o typizovanych schématech
posuzovani shody.

TR TS 010/2011 o bezpecnosti stroju a

O«

Smérnice Evropského parlamentu a Rady

2006/42/ES o strojnich zafizenich. zarizeni.
Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢.
2014/35/EU o dodavani elektrickych zarizeni | TR TS  004/2011 o  bezpecnosti

urcenych pro pouzivani v urCitych mezich napéti | nizkonapét’ovych zarizeni.

na trh.

TR TS 020/2011

Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢.
2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité.

o elektromagnetické
kompatibilité technickych zarizeni.
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5 SYSTEMOVY ROZBOR RESENE PROBLEMATIKY

5.1 Certifikaéni schémata v ramci EU a EAHU

V procesu navrhovani, vyroby, prodeje, pouzivani, likvidace vyrobkli mohou mit kupujici a
spoleCnost jako celek obavy tykajici se bezpeCnosti, dopadu na zdravi, zZivotni prostredi,
vhodnosti k pouziti za stanovenych podminek. Tyto obavy jsou zpravidla eliminovany
predevsim vyjasnénim pozadovanych vlastnosti a pozadavki v regula¢nich dokumentech,
jako jsou normy, prostiednictvim certifikaci vyrobk, postupy pro potvrzovani shody vyrobkt
se stanovenymi pozadavky nestrannou tfeti stranou. Certifikace vyrobkll provadeéji
certifikacni organy v souladu se zavedenymi certifika¢nimi schématy, pozadavky stanovené
pro vyrobky jsou obvykle obsazeny v normach nebo jinych regulacnich dokumentech. [42,
43]

Norma EN ISO/IEC 17000 Posuzovéni shody — Slovnik a zdkladni principy (v rdmci
EAHU plati GOST 17000-2012, coz je identické s mezindrodni normou ISO/IEC
17000:2004) stanovuje definici posouzeni shody jako: prokdzdni, Ze specifikované poZadavky
vztahujici se k produktu, procesu, systému, osobé nebo organu jsou splnény. Normy jsou
Casto pouzivany jako specifikované pozadavky, protoze jsou dokumenty, které odrazeji Siroky
konsenzus v otazkach, jez chtéji vyfesit v konkrétni situaci. V disledku toho se posuzovani
shody Casto povazuje za Cinnost souvisejici s normami. [44, 45]

Norma EN ISO/IEC 17067 Posuzovéni shody — Zékladni principy certifikace produktu
a smérnice pro certifikacni schémata (v ramci EAHU plati GOST 17067-2015, coz je
identické s mezindrodni normou ISO/IEC 17067:2013) stanovuje definici schématu
posuzovani shody jako: pravidla, postupy a management pro provddeéni posouzeni shody,
vztahujici se kurcitym produktim (specifickym predmeétiim) posuzovani shody, na které se
vztahuji stejné stanovené pozadavky, urcita pravidla a postupy. [42, 43]

Schémata certifikace vyrobka musi pouzivat funk¢ni pfistup a zahrnovat:

e funkci vybéru, ktera zahrnuje planovani a pfipravu Cinnosti za ucelem
shromazd’ovani nebo tvorby vSech informaci;

e funkci stanoveni (napfiklad zkouSeni, méfeni, inspekce, hodnoceni ndvrhu,
posouzeni sluzeb, procestu a auditovani) pro poskytovani informaci tykajicich
se pozadavku na vyrobky;

e funkci prezkoumani, ktera je zavé€reCnou etapou pied pfijetim dualezitého
rozhodnuti o tom, zda bylo v dostatecném rozsahu prokazano splnéni
pfedmétem posuzovani shody stanovenych pozadavku, které jsou obvykle
obsazeny v normach nebo jinych normativnich dokumentech;

e funkci rozhodnuti o certifikaci;

e funkci potvrzeni shody, souvisejici s vyddnim osvédceni o shodé na zakladé
rozhodnuti pfijatého po prezkoumani, ze splnéni danych pozadavkd je
prokazano;

e funkci inspek¢ni dozoru (pokud je potfebny), ktery znamend systematické
opakovani ¢innosti pti posuzovani shody jako zakladu pro udrzovani platnosti
osvédCeni o shodé. [42, 43, 44, 45]
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5.2 Obrabéci centrum

CNC obrabéci stroj je obrdbéci stroj, ktery je numericky rizen a konstrukcéné uzpiisoben tak,
aby pracoval v automatickém cyklu a s automatickou vyménou ndstrojii. Casto se pouziva
zkratka CNC, kterd je odvozena z anglického computer numerical control, coz v prekladu
znamend pocitacové Cislicové Fizeni, tj. cinnost cislicového pocitace pro rizeni pohybu
ndstroje nebo obrobku definovanou rychlosti po dané trajektorii v prostoru nebo roviné. Pfi
Cislicovém fizeni obrabécich stroji jde konkrétné o fizeni procesu obrabéni i pomocnych
funkci na zakladé ¢iselnych udaju a prikaza. [9, 14]

Predchidcem CNC stroje byl NC (zkratka z anglického numerical control, coz
znamena Ciselné fizeni) stroj, ktery vznikl jiz v 50. letech 20. stoleti. Jednalo se o stroj s
Cislicovym fizenim,to znamend, ze byl fizen nikoli ru¢ni obsluhou jako klasické stroje, ale
pomoci naprogramovanych piikazi do fidiciho systému stroje. VSechny informace potiebné
pro obrobeni soucasti jsou zaznamenany v podobé fady numerickych znakta. Od 70. let pak
byly NC stroje nahrazovany pravé CNC stroji, do jejichz fidicich systému byl navic aplikovan
analogovy ¢i digitalni pocita¢, ktery ma v paméti ulozeny jako softwarové bloky vSechny
dulezité funkce systému, ¢imz se zjednodusilo jejich ovladani a rozsitilo jejich vyuziti, na
rozdil od NC fidiciho systému, ktery ma tyto funkce pevné zapojeny. [9, 14]

Cislicovéfizeny stroj ma obvykle $est hlavnich pracovnich celkd:

e polohovani néstroje (obrobku);
e vieteno s vietenikem;

e zasobnik a vyménik nastroji,

e zasobnik (vyménik) obrobkd;
e piivod média;

e ochranné kryty. [9, 14]

V ramci CNC technologie vznikaly jednoucelové stroje, které se pouzivaly pouze na
jeden druh operace. Vyroba vyrobku Castokrat potiebuje vice druhti operaci, proto zacaly
vznikat viceuCelové stroje, kterym se fika — CNC obrabéci centrum (Casto se pouziva pouze
obrabéci centrum) nebo jinymi slovy obrabéci centrum s pocitaCovym ¢iselnym fizenim. [9,
14]

CNC obrabéci centrum je cislicové rizeny stroj, ktery umozZimje provddeét riizné
druhy operacia automatickou vyménu ndstrojit a obrobkii, ktery je schopen pri jednom upnuti
obrobku obrobit jej riiznymi ndstroji z riiznych stran; je to stroj, ktery:

e pracuje v automatickém obrabécim cyklu;

e ma moznost provadéni vice operaci tfiskového obrabéni na jedno upnuti;

e ma automatickou vyménu nastroje;

e muiZe mit automatickou vyménu obrobki;

e ma schopnost prace v bezobsluzném provozu;

e je opatfen prvky diagnostiky a monitorovani stavu;

e muze realizovat a pracovat s technologii vice osého vysokorychlostniho

obrabént;
e je vybaven prvky inteligence. [9, 14]
Obrabéci centrum je obecny pojem, ktery je dale precizovan podle toho, zda nastroj

pracuje ve vertikalni, horizontalni nebo ve vertikalni 1 horizontalni roviné. Déle je nutné
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rozliSovat, zda je obrabéci centrum urCeno pro obrabéni rota¢nich nebo prizmatickych
obrobku. [9, 14]

5.3 Popis vybraného typu obrabéciho centra

V ramci této diplomové prace bude posouzen pouze typ obrabéciho centra, jako priklad jsem
si vybral obrabéci centrum, které bylo v ramci mého vysokoskolského studia na Vysokém
uceni technickém v Brné, a mél jsem piistup k dokumentiim, konkrétn€ k navodu k pouzivani,
to je MCV 754 Quick. Pro plnéni cili stanovenych v ramci této diplomové prace nebude
zvazovan zadny konkrétni model obrabéciho centra, ale pouze jeho typ.

MCV 754 Quick je vertikalni tfiosé obrabéci CNC centrum a je zajisténo linearnim a
valivym vedeni os X, Y, Z, je mozno ho vyuzit jak v kusové, tak sériové vyrobé. Je schopen
provadét fadu obrabécich operaci, frézovani, vrtani, vyvrtavani, vystruzovani nebo fezani
zavitd. Je schopen obrobit materialy z litin, oceli, neZeleznych (barevnych) kovii. Obrabéni
ostatnich material, jako naptiklad dfeva, lehkych barevnych kovi, je mozné pouze po
pfedchozim projednani s vyrobcem stroje. Pfimé odmérovani poté vyuasti v rychlé a presné
polohovani. Vyména nastroja, ktera je dalezitym bodem pii dodrZzovani vyroby, je zajiSténa
automaticky. Vysokou rychlost vymény zde zajistuje zasobnik nastroji s mechanickou rukou
na 24 poloh. Na obrazku 5 je uveden MCV 754 Quick jako priklad vertikalniho tfiosého
obrabéciho centra. [46]

Obr. 5)  Vertikalni tfiosé obrabéci centrum

5.4 Posuzovani shody obrabéciho centra v ramci EU a EAHU

Proces posuzovani shody je slozity a naroCny proces, ktery je popsan v legislativnich
dokumentech Evropské unie a Eurasijské hospodaiské unie a ma své rozdily. Na zaklade
legislativnich dokumentli analyzovanych v predchozich kapitolach je mozné kombinovat
vSechny informace tykajici se posuzovani shody a uvadéni obrabéciho centra na trhy EU a
EAHU. Diéle vypracovat a sestavit jasné a srozumitelné tabulky pro trhy EU (tabulka 9) a
EAHU (tabulka 10), které budou odkazovat na konkrétni oddil této diplomovd price, kde
budou popsany vSechny potiebné informace, jez v budoucnu mohou pomoci vyrobcum z
raznych zemi a vSem tém, ktefi se setkaji s procesem posuzovani shody obrabéciho centra a
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jeho uvadéni na trhy EU a EAHU. Technické predpisy Eurasijské hospodaiské unie a
smérnice Evropské unie stanovi obecné pozadavky na bezpecnost, v daném piipadé€ stroju
(zatizeni), ke kterym je pfiloZzen seznam harmonizovanych norem v Evropské unii a seznam

mezistdtnich norem v Eurasijské hospodaiské unii, podle kterych jsou implementovany
bezpecnostni pozadavky.

Tab 9) Posuzovani shody obrabéciho centra v ramci EU
Posuzovani shody obrabéciho centrav ramci EU

Legislativni | Postup posuzovani Bezpecnostni Poti‘ebna Poznamka
dokument shody pozadavky dokumentace

Podle literatury

Smérnice | PouZit moduly [14] je dilezité
Evropského 1n’t CI'I;II?O A rlze;n Jsou uvedeny v |Je wuvedena v | pouzivat zejména
parlamentu a X};r/?;g ) ( d’ b NeOO pddile 2.3.3 této | oddile 2.3.2 této moduly: A, DI,

Rady pocdrobne)t v diplomové prace. | diplomové prace. | H1  (vice v

oddile 2.3.1 této

2006/42/ES. diplomové préce) . tabulce 3 a

oddile 2.2.2).
Smérmice Pouzit moduly
Evropského 1n,tern1ho Hzent ) yoou uvedeny v |Je uvedena v
vyroby: A, nebo . . . .
parlamentu a o oddile 2.4 této | oddile 2.4.2 této -
A1/A2 (podrobnéji v | . . . .
Rady oddile 241 této diplomové price. | diplomové préce.
2014/35/EU. diplomové prace).
Pouzit moduly
interni fizeni vyroby
Smérmice a EU prezkousSeni
Evropského typu + shoda s typem Jsou uvedeny v |Je uvedena v

zaloZena na internim p . , .
parlamentu a oddile 2.5 této | oddile 2.5.2 této -

I . AL | -5 . 52
Rady ;fggl Al‘;z};rzo b)l; + C diplomové price. | diplomové prace.
2014/30/EU. ;

(podrobngji v oddile
2.5.1 této diplomové
préce).

Vyrobky vyrobené v souladu s harmonizovanymi normami vyuzivaji piedpoklad
shody s pfislusSnymi zakladnimi pozadavky uvedenymi v platnych pravnich predpisech.
Pouzivani harmonizovanych nebo jinych norem je nadale dobrovolné a vyrobce muze k
splnéni pozadavka vzdy pouzit jiné technické specifikace. Kromé toho musi vyrobce dolozit
posouzeni toho, jak zajistil soulad vyrobku s pouzitelnymi zédkladnimi pozadavky, naptiklad
pouzivanim harmonizovanych norem. Vyrobce si muze zvolit, zda bude nebo nebude
pouzivat harmonizované normy a odkazovat na né¢. Jestlize se vSak vyrobce rozhodne neridit
se harmonizovanymi normami, musi prokazat, ze jeho vyrobky jsou v souladu se zdkladnimi
pozadavky, a to pouzitim jinych zvolenych prostiedkt, které zajistuji uroven bezpeCnosti.
Vyrobce muze se jednat o technické specifikaci jako narodni normy, evropské nebo
mezinarodni normy, které nejsou harmonizované, tj. nejsou zveiejnény v Ufednim véstniku
EU, nebo o vlastni specifikaci vyrobce. V téchto piipadech nemaze vyrobce vyuzit
predpoklad shody, ale musi shodu sam prokazat. To znamend, ze v technické dokumentaci
prislusného vyrobku podrobnéji dolozi, jak technické specifikace, které pouziva, zajistuji

71



shodu se zakladnimi pozadavky. Pravné zavazné jsou pouze zakladni pozadavky a vyrobci
mohou pouzit jakékoli normy a technické specifikace — pouze harmonizované normy vsak
poskytuji predpoklad shody. [12, 13]

Tab 10) Posuzovani shody obrabéciho centra v ramci EAHU
Posuzovani shody obribéciho centra v ramci EAHU
Legislativni Postup posuzovani Bezpecnostni Poti‘ebna Poznamka
dokument shody pozadavky dokumentace
Pouzit schémata | Jsou uvedeny . .,
prohlaseni o shodé¢: 1d, | v oddile 3.4.1 Je uvedena v Zada.ltel ma .pravo.
TR TS .. | oddile 3.4.3 | zvolit certifikaci
2d, 3d, 4d, 5d, 6d|a 342 této| ., .. i ] e
010/2011 ... . ., této diplomové | namisto prohlaseni
(podrobngji v oddile 3.4 | diplomové dce o shodé
této diplomové prace). préce. prace. ’
Pouliit[v ) hsc(l;:c’@;tta Jsou uvedeny | Je uvedena v | Zadatel ma pravo
TrRTS | Prohlaseni o shodé: 1d, | v q40e 3571 | oddile  3.5.2 | zvolit certifikaci
004/2011 2d, 3d, 4d, 5d, 6d této diplomové | této diplomové | namisto prohlaseni
(podrobnéji v oddile 3.5 | p | P N p
této diplomové prace). prace. prace o shodé.
Pouzit schémata . Lo
rohlageni o shods: 1d Jsou uvedeny | Je uvedena v | Zadatel ma pravo
TRTS |} 4 3 44 54 eq |V oddile 3.6 |oddile 3.6.1 | zvolit certifikaci
020/2011 (po’ drobr’léji v’o d dil’e 3.6 této diplomové | této diplomové | namisto prohlaseni
této diplomové préce). prace. prace. o shodg.

Shoda obrabéciho centra s technickymi piedpisy EAHU je zajisténa plnénim jeho
bezpecnostnich pozadavkl ptimo nebo plnénim pozadavk( mezistatnich norem zahrnutych v
seznamu norem, jakoz i metod vyzkumu (zkouSeni), a meéfeni stroji je stanoveno v
mezistatnich normach (standardech), v dasledku ¢ehoz je dobrovolné zajisténo dodrzovani
pozadavka technickych predpisi EAHU. [34, 38, 39]

Vyrobci z Evropské unie musi vénovat zvlastni pozornost potfebné sadé technické
dokumentace pro posuzovani shody v souladu TR TS 010/2011 (podrobnéji v oddile 4.4.2
této diplomové prace), jmenovité: zduvodnéni bezpecnostni, technické podminky a
spravna identifikace vyrobku podle TN VED EAHU, kterou vyrobce bude muset uvést v
zadosti o certifikaci nebo prohlaSeni o shod€. Pro identifikaci vertikalniho obrabéciho centra,
které se bude posuzovat v této diplomové prici podle TN VED EAHU v ramci EAHU, bude
pouzit kod TN VED: 8457 109009. [38]

Seznam mezistatnich norem k technickym predpisim EAHU a seznam
harmonizovanych norem ke smérnicim EU je pomérné rozsahly, podle EN ISO 12100:2010
(v rdmci EAHU pouziva mezistatni norma GOST ISO 12100:2013, ktera je identicka s
evropskou normou EN ISO 12100:2010) se déli na normy riznych typt: A, B, C. Nejvyssi
prioritu pii analyze bezpeCnostnich pozadavki maji mormy typu C, urCujici detailni
bezpecnostni pozadavky pro konkrétni jednotlivy stroj nebo skupinu stroja. [47]

Ve vztahu k obrabécimu centru normy typu C jsou:

1. EN 12417:2001+A2:2009 — harmonizovand norma EU.

2. EN ISO 16090-1:2019 — v dobé psani této diplomové price je ve fazi
harmonizace v EU a jeSté neni harmonizovana.
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V ramci EAHU se pouziva norma GOST EN 12417:2001+A2:2009, ktera je totozna s
harmonizovanou normou EN 12417:2001+A2:2009.

Schematicky postup uvadéni obrabéciho centra na trhy EU a EAHU je zobrazen na

obrazku 6.

PoZadavky

A

Eurasijska shoda

Obr. 6)
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Pozadavk °
oréwnich. | Rozhodnuti Nod4
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Schematicky postup uvadéni obrabéciho centra na trhy EU a EAHU
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6 BEZPECNOSTNI POZADAVKY RELEVANTNICH
PLATNYCH NOREM PRO OBRABECI CENTRA

Technické normy jsou specidlnim druhem technické literatury a stanovuji — na mezindrodni,
celostatni, regiondlni nebo podnikové drovni — jednotné charakteristiky vyrobkl, procesu,
¢innosti, metod (napiiklad rozmér vyrobku, zkuSebni metody), a to v zajmu zkvalitnéni a
zefektivnéni vysledku praktické Cinnosti, nebo jinymi slovy je to technickd specifikace, kterd
Jje prijata uzndvanym normalizacnim organem k opakovanému nebo trvalému pouziti. V
dnesni spole€nosti jsou technické normy kvalifikovana doporuceni, nikoli povinna nafizeni.
Jejich pouzivani je dobrovolné. Ugelem technickych norem je stanoveni pozadavkd, kladeni
podminek na vybrané vyrobky potencialné ohrozujici opravnény zajem (zdravi a bezpecnost
osob, majetek, zivotni prostiedi) a s tim spojené usnadnéni obchodovani. Technick4a norma je
dokumentem poskytujicim pravidla, navody nebo definice pro urcity vyrobek nebo postup, je
urcena pro opakované nebo stalé pouziti a vytvorena v kooperaci odborniki v daném oboru,
vyrobct a uzivatell, ministerstev a jinych organt statni spravy. Na drovni Evropské unie
vznikl zdjem sjednotit (harmonizovat) narodni piedpisy Clenskych stati Evropské unie z
divodu rozdilnosti narodnich uprav pozadavki na vyrobky a z potfeby odstranit prekazky
volnému pohybu. Vyrobky musi byt casto v souladu s normami nesoucimi oznaceni EN (coz
znamend European norm), s mezinarodnimi normami ISO (coz znamena International
Organization for Standardization) a IEC (coz znamenad International Electrotechnical
Commission), nebo s narodnimi normami. [13, 49, 50, 51, 52]

Natizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1025/2012 definuje pojem technicka
specifikace, jako: dokument, ktery predepisuje technické pozadavky, jez ma vyrobek, postup,
sluzba nebo systém spliiovat, a ktery stanovi jednu nebo vice podminek, napriklad poZadované
charakteristiky vyrobku, vyrobni metody, pozadované charakteristiky sluzby. [52]

Harmonizovanou normou v ramci EU podle Natizeni Evropského parlamentu a
Rady (EU) €. 1025/2012 se rozumi evropskd norma (technickd specifikace prijatd jednou z
evropskych normalizacnich organizaci) prijatda na zdakladé Zadosti Evropské komise za iicelem
uplatiovani harmonizacnich pravnich predpisu Unie. Jinymi slovy harmonizovand norma
definuje pozadavky na vyrobky jednotné pro celou Evropskou unii. Splnéni harmonizovanych
norem neni povinné. Norma se stivd harmonizovanou uvefejnénim odkazu na ni v Ufednim
veéstniku Evropské unie. Pokud zafizeni splituje prislu$né harmonizované normy, maji
Clenské staty za to, ze je splnén predpoklad shody se zdkladnimi pozadavky na bezpecnost,
k nimz se dané normy vztahuji, proto pii uvadéni obrabéciho centra na trh EU musi byt
dodrzovana pravé harmonizovana norma. [12, 13, 52]

Ceska technicka norma (pouzivana zkratka CSN) je dokument schvdleny Uradem
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi pro opakované nebo stdlé
pouziti, vytvoreny a oznaceny pismennym oznacenim CSN, jehoz vyddni bylo ozndmeno ve
Vestniku Uradu. Ceské technicka norma neni obecné zavazna. Ceska technicka norma se
stane harmonizovanou, pokud uplné pfijme evropskou normu nebo harmonizacni dokument.
Soustavu Ceskych technickych norem tvofi:

1. plvodni ¢eska technicka norma (napiiklad CSN 42 0015);
2. prejata evropskd nebo mezinarodni norma (napiiklad CSN EN ISO 12100).
[53]
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Mezistatni normou v ramci EAHU (pouzivana zkratka GOST) podle GOST 1.1
(mezistatni standardizacni systém) je regiondlni norma prijata Furasijskou radou pro
standardizaci, metrologii a certifikaci a dostupnd Sirokému spektru uZivatelu v ramci FAHU.
Vsechny zmény (aktualizace) v normach jsou zvefejnény na oficialnich internetovych
strankach narodnich organti pro normalizaci a technickou regulaci (v Rusku je to Rosstandart,
ktery zvefejiiuje vSechny zmény na webu nebo ve specialnim papirovém vydani) nebo na
oficidlnich strankdch Eurasijské rady pro standardizaci, metrologii a certifikaci. Na tzemi
Eurasijské hospodarské unie se mezistatni normy uplatiiuji dobrovolné. Jak jiz bylo napsano
vySe, v souCasné dobé je vétSina mezistatnich norem vyvinuta na zakladé mezinarodnich
norem ISO, IEC a na zakladé evropskych analogi. Navrhy seznamu norem pro technické
predpisy a zmény (aktualizace) k nim zvefejnéné jsou uvedeny na oficialnich strankach
Eurasijské hospodarské komise. [54, 55]

Hierarchie typu bezpecnostnich norem podle EN ISO 12100:2010:

1. Normy typu A — zakladni bezpe¢nostni normy (zdkladni pojmy, zdsady pro ndvrh a
konstrukei, a vSeobecna hlediska).

2. Normy typu B — skupinové bezpecnostni normy zabyvajici se jednim
bezpecnostnim aspektem nebo jednim typem bezpecnostniho zafizeni, které mize byt
pouzito pro vétsi pocCet stroju; patii sem:

e normy typu Bl — o konkrétnich bezpecnostnich aspektech (naptiklad
bezpecnostni vzdalenost, teplota povrchu, hluk, elektricka bezpecnost stroji);

e normy typu B2 — o ochrannych zafizenich (naptiklad dvouru¢ni ovladani a
bezkontaktné pisobici ochranna zafizeni).

3. Normy typu C — bezpecnostni normy pro stroje (pro jednotlivy stroj nebo skupinu
stroju, u kterych urcuji detailni bezpeCnostni pozadavky). [47]

6.1 Harmonizované normy tykajici se obrabéciho centra v EU

V dobé psani této diplomové prace podle mého nazoru s vyuzitim seznamt harmonizovanych
norem ke smérnicim EU (databdzy harmonizovanych norem EU [48]), platny harmonizované
normy EU tykajici se obrabéciho centra je:

1. EN ISO 12100:2010 BezpecCnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro
konstrukci — Posouzeni rizika a snizovani rizika.

2. EN 349:1993+A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni — Nejmensi mezery k zamezeni
stlaceni ¢asti lidského téla.

3. EN 60204-1:2006 (IEC 60204-1:2005) Bezpecnost strojnich zafizeni — Elektricka
zafizeni strojd — Cast 1: Vieobecné pozadavky (tato norma bude zrusena v Ufednim
vestniku Evropské unie dne 2. fijna 2021 [zatim harmonizovand], plati soubézné s EN
60204-1:2018 Bezpetnost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni stroji — Cast 1:
Obecné pozadavky).

4. EN ISO 11688-1:2009 Akustika — Doporucené postupy pro navrhovani stroji a
zafizeni s nizkym hlukem — Cast 1: Planovéni.

5. EN 614-1:2006+A1:2009 BezpecCnost strojnich zafizeni — Ergonomické zdisady
navrhovani — Cast 1: Terminologie a vieobecné zasady.

6. EN ISO 13857:2008 BezpecCnost strojnich zafizeni — Bezpecné vzdalenosti k
zamezeni dosahu do nebezpecnych prostor hornimi a dolnimi koncetinami.

7. EN ISO 14118:2018 Bezpecnost strojnich zafizeni — Zamezeni neocekavanému
spusténi (EN 1037:1995+A1:2008 BezpeCnost strojnich zafizeni — Zamezeni
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neo&ekavanému spusténi, tato norma bude zrusena v Utednim véstniku Evropské unie
dne 19. zafi 2020, zatim harmonizovana).

8. EN ISO 13855:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni — Umisténi ochrannych zafizeni s
ohledem na rychlosti pfiblizeni ¢asti lidského téla.

9. EN 61496-1:2013 (IEC 61496-1:2012) Bezpecnost strojnich zafizeni — Elektricka
snimaci ochranna zafizeni — Cast 1: Obecné pozadavky a zkousky (tato norma bude
zru§ena v Utednim véstniku Evropské unie dne 19. zaii 2020, zatim harmonizovana).

10. EN 62061:2005 (IEC 62061:2005) Bezpecnost strojnich zafizeni — Funk¢ni
bezpecnost elektrickych, elektronickych a programovatelnych elektronickych fidicich
systému souvisejicich s bezpe¢nosti.

11. EN ISO 13849-1:2015 Bezpecnost strojnich zafizeni — BezpecCnostni ¢asti ovladacich
systémt — Cast 1: Obecné zasady pro konstrukei.

12. EN 894-1:1997+A1:2008 Bezpecnost strojnich zafizeni — Ergonomické pozadavky
pro navrhovani sdélovac a ovladag — Cast 1: Veobecné zasady interakci lovéka se
sdélovaci a ovladaci.

13. EN 1837:1999+A1:2009 Bezpec¢nost strojnich zafizeni — Integrované osvétleni stroji.

14. EN ISO 19353:2019 Bezpecnost strojnich zafizeni — Pozarni prevence a pozarni
ochrana (EN ISO 19353:2016 je zvefejnéna somezenim v Ufednim véstniku
Evropské unie ze dne 1. dubna 2020, tato norma bude zrugena v Utednim véstniku
Evropské unie dne 2. fijna 2021, zatim harmonizovana).

15. EN ISO 14120:2015 Bezpecnost strojnich zafizeni — Ochranné kryty — Obecné
pozadavky na konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytt.

16. EN ISO 14119:2013 Bezpecnost strojnich zatizeni — Blokovaci zafizeni spojena s
ochrannymi kryty — Zasady pro konstrukci a volbu.

17. EN 61000-6-2:2005 Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) — Cast 6-2: Kmenové
normy — Odolnost pro pramyslové prostiedi.

18. EN 61000-6-4:2007 Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) — Cast 6-4: Kmenové
normy — Emise — Primyslové prostiedi.

19. EN 12417:2001+A2:2009 Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji — Obrabéci centra
(EN ISO 16090-1:2019 Bezpecnost obrabécich stroji — Obrabéci centra, frézky,
postupové stroje — Cast 1: Bezpe¢nostni pozadavky je nova norma v dobé& psani
diplomové prace jesté neni harmonizovana). [48, 56, 57]

6.2 Mezistatni normy tykajici se obrabéciho centra v EAHU

Podle ¢lanku 54 smlouvy o Eurasijské hospodarské unii: pro splnéni pozadavkul technickych
predpisi EAHU a posouzeni shody s pozadavky technickych piredpist EAHU lze pouzit
mezinarodni normy, mezistatni normy, a pokud neexistuji mezistatni normy (do pfijeti
mezistatni normy) — narodni (statni) normy ¢lenskych statt. [58]

V dobé psani této diplomové prace podle mého nazoru s vyuzitim seznamu
mezistatnich norem k technickym predpisim EAHU a databazy mezistatnich norem EAHU

(kde jsou odkazy na databdze ndrodnich norem), platnymi mezistdtnimi normami EAHU (v
ptipadé narodni normy) tykajicimi se obrabéciho centra, jsou:

1. GOST ISO 12100-2013 Bezpecnost strojnich zafizeni. VSeobecné zasady pro
konstrukci. Posouzeni rizika a snizovani rizika (je identicka s normou ISO
12100:2010).

76



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

LRy Gstav vyrobnich strojd,

STROJNIHO

FA3NGEIRIN 2 robotiky
GOST EN 349-2002 Bezpecnost strojnich zafizeni. Nejmensi mezery k zamezeni
stlaCeni Casti lidského téla (je identicka s normou EN 349:1993).

GOST R IEC 60204-1-2007 Bezpecnost strojnich zafizeni. Elektricka zafizeni stroju
Cast 1. Vieobecné pozadavky (je identickd s normou IEC 60204-1:2005, je nirodni
normou Ruska plati soubézné s GOST IEC 60204-1-2002; mezistatni norma GOST
IEC 60204-1-2002 je drfivéjsi verze a dosud nebyla prevedena na novou verzi
mezindrodni normy).

ST RK ISO TR 11688-1-2012 Akustika. Doporucené postupy pro navrhovani stroju a
zafizeni s nizkym hlukem. Cast 1. Planovani (je identicka s normou ISO TR 11688-
1:1995 je statni normou Kazachsténu).

GOST EN 614-1-2016 Bezpecnost strojnich zafizeni. Ergonomické zasady
navrhovani. Cast 1. Terminologie a vieobecné zasady (je identicka s normou EN 614-
1:2006).

GOST ISO 13857-2012 Bezpecnost strojnich zafizeni. Bezpecné vzdalenosti k
zamezeni dosahu do nebezpeCnych prostor hornimi a dolnimi koncetinami (je
identicka s normou ISO 13857:2008).

GOST EN 1037-2002 BezpecCnost strojnich zafizeni — Zamezeni neoCekavanému
spusténi (je identicka s normou EN 1037:1995).

GOST ISO 13855-2006 Bezpecnost strojnich zafizeni. Umisténi ochrannych zatizeni
s ohledem na rychlosti pfiblizeni ¢asti lidského téla (je modifikovana ve vztahu k
norm¢ ISO 13855:2002 zaclenénim jednotlivych frazi za tucelem sjednoceni s
narodnimi normami).

GOST IEC 61496-1-2016 Bezpecnost strojnich zafizeni. Ochranné elektrosenzitivni
zafizeni. Cast 1. Obecné pozadavky a zkousky (je identicka s normou IEC 61496-
1:2012).

GOST R IEC 62061-2015 Bezpecnost strojnich zafizeni. FunkCni bezpecnost
elektrickych, elektronickych a programovatelnych elektronickych fidicich systémt
souvisejicich s bezpe€nosti (je identicka s normou IEC 62061:2005, je statni normou
Ruska).

GOST ISO 13849-1-2014 Bezpecnost strojnich zafizeni. BezpeCnostni casti
ovladacich systémt. Cast 1. Obecné zasady pro konstrukci (je identicka s normou ISO
13849-1:2006/Cor.1:2009).

GOST EN 894-1-2012 Bezpecnost strojnich zafizeni. Ergonomické pozadavky pro
navrhovani sdélovatt a ovladact. Cast 1. Vieobecné zasady interakci Glovéka s
indikatory a ovladacimi prvky (je identickd s normou EN 894-1:1997+A1:2008).
GOST EN 894-1-2012 Bezpecnost strojnich zafizeni — Integrované osvétleni stroju
(je identickd s normou EN 1837:1999).

GOST EN 13478-2012 Bezpecnost strojnich zafizeni. Pozarni ochrana (je identicka s
normou EN 13478:2001+A1:2008).

GOST EN 953-2014 Bezpecnost strojnich zafizeni. Ochranné kryty. Obecné
pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd (je
identicka s normou EN 953:1997+A1:2009).

GOST EN 1088-2002 Bezpecnost strojnich zafizeni. Blokovaci zafizeni spojena s
ochrannymi kryty. Zisady pro konstrukci a volbu (je identickd s normou EN
1088:1995).

GOST 30804.6.2-2013 Elektromagneticka kompatibilita technickych prostredku.
Odolnost proti elektromagnetickému ruseni technickych prosttedkti pouzivanych v
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prumyslovych zonach. Pozadavky a zkusebni metody (je modifikovana ve vztahu k
norm¢ IEC 61000-6-2:2005 zaclenénim jednotlivych frazi do textu normy pro
upresnéni oblasti pisobnosti a predmétu standardizace).

18. GOST 30804.6.4-2013 Elektromagneticka kompatibilita technickych prostiedka.
Elektromagnetické ruSeni z technickych prostiedkti pouzivanych v pramyslovych
zonach. Normy a zkuSebni metody (je modifikovana ve vztahu k normé 61000-6-
4:2006 zaclenénim jednotlivych frazi do textu normy pro upiesnéni oblasti pisobnosti
a pfedmétu standardizace).

19. GOST EN 12417-2016 Bezpecnost obrabécich strojii. Obrabéci centra (je identicka s
normou EN 12417:2001+A2:2009). [55]

6.3 Srovnani norem tykajicich se obrabéciho centra v EU a EAHU

Na zakladé vySe uvedeného (vice v oddile 6.1 a 6.2) je mozné sestavit tabulku 11 pro
srovnani (rovnocennosti) harmonizovanych norem v EU a mezistatnich norem (v pfipadé
narodnich norem) v EAHU tykajicich se obrabéciho centra. Presn€jsi identita mezistatnich
norem (v pfipadé narodnich norem) EAHU k mezinarodnim a evropskym normam je uvedena
v oddile 6.2.

Tab 11) Srovnani harmonizovanych norem v EU a mezistdtnich norem v EAHU
N Harmonizovana norma Mezistatni norma v ramci Typ Poznimk
) v ramci EU EAHU normy ozhamia
EN ISO 12100:2010 GOST ISO 12100-2013 A -
2 | EN 349:1993+A1:2008 GOST EN 349-2002 B -
EN 60204-1:2006 GOST IEC 60204-1-2002
3 B Plati soubézné
EN 60204-1:2018 GOST R IEC 60204-1-2007
4 | ENISO 11688-1:2009 ST RKISO TR 11688-1-2012 B -
EN 614-1:2006+A1:2009 | GOST EN 614-1-2016 B -
6 | ENISO 13857:2008 GOST ISO 13857-2012 B -
ENISO 14118:2018 GOST EN 1037=Bl1
7 GOST EN 1037-2002 B
EN 1037:1995+A1:2008 ENISO 14118 =B
8 | EN ISO 13855:2010 GOST ISO 13855-2006 B -
9 | EN 61496-1:2013 GOST IEC 61496-1-2016 B -
10 | EN 62061:2005 GOST R IEC 62061-2015 B -
11 | EN ISO 13849-1:2015 GOST ISO 13849-1-2014 B -
12 | EN 894-1:1997+A1:2008 | GOST EN 894-1-2012 B -
13 | EN 1837:1999+A1:2009 | GOST EN 1837-2002 B -
EN ISO 19353:2016
14 GOST EN 13478-2012 B -
EN ISO 19353:2019
ENISO 14120 = B2
15 | ENISO 14120:2015 GOST EN 953-2014 B
GOSTEN 953 =B
16 | ENISO 14119:2013 GOST EN 1088-2002 B -
17 | EN 61000-6-2:2005 GOST 30804.6.2-2013 B -
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N Harmonizovana norma Mezistatni norma v ramci Typ Poznimk
) v ramci EU EAHU normy ozhamia

18 | EN 61000-6-4:2007 GOST 30804.6.4-2013 B -

19 | EN 12417:2001+A2:2009 | GOST EN 12417-2016 C -

Ve vztahu k vybranému typu obrabéciho stroje (vertikalni obrabéci centrum) a podle
cili mé diplomové prace, jmenovité uvedeni obrabéciho centra na trhy EU a EAHU, je
potfeba analyzovat pozadavky EN 12417:2001+A2:2009, kterd je v dobé psani této
diplomové priace harmonizovanou normou EU a vyrobci z EAHU se pii analyze
bezpecnostnich pozadavki musi fidit normou EN 12417:2001+A2:2009 (totozna norma v
ramci EAHU je GOST EN 12417-2016), nova norma EN ISO 16090-1:2019 v dob¢ psani
této diplomové prace jesté neprosla harmoniza¢nim procesem v EU a neni harmonizovana v
EU. Jak jiz bylo uvedeno vySe, jde o normu typu C, ktera ma nejdalezitéjsi vyznamv
porovnani s normami typu A a B a ma pted nimi pfednost. Pfi analyze evropskych norem
budu uvadét normy zavedené v Ceské republice jakozto zemi v Evropské unii, protoze v
tomto jazyce (CeStin€) jsem Cetl a analyzoval technické normy, mezistatni normy v EAHU
jsou implementovany v rusting.

6.4 Bezpecnostni norma pro obrabéci centrum EN 12417:2001+A2:2009

V Ceské republice je implementovdna normou CSN EN 12417+A2, v Rusku je
implementovana mezistitni normou GOST EN 12417-2016, kterd je identickda s evropskou
normou EN 12417:2001+A2:2009.

EN 12417:2001+A2:2009 Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji — Obrabéci centra.
Norma stanovuje technické bezpeCnostni pozadavky a ochrannd opatieni, jez by mély byt
dodrzovany témi, kdo se zabyvaji navrhem, tvorbou a také pfimo provozem obrabécich
center, vCetné jejich instalace, demontaze, prepravnich opatfeni a udrzby.Norma se tyka
zamysSleného pouziti obrabéciho centra, ale zahrnuje také predvidatelné nespravné pouziti,
udrzbu, Cisténi a nastaveni. Jsou popsany prostiedky pro minimalizaci rizik, a to jak pro
obsluhu, tak pro ostatni zaméstnance, ktefi jsou ohrozeni. Také norma EN
12417:2001+A2:2009 identifikuje vyznamna nebezpeCi pfi pouzivani obrabéciho centra,
bezpeCnostni pozadavky a (nebo) ochranna opatfeni k odstranéni nebo minimalizaci téchto
rizik, zkusebni metody pro splnéni téchto pozadavkl, pozadavky na méfeni hluku a navodu k
pouziti. [59, 60]

Normy EN 12417:2001+A2:2009 a GOST EN 12417+A2:2009 stanovi presnéjsi
definici obrabéciho centra jako: cislicové Fizeny obrabéci stroj, u kterého je obvykle orientace
viretena bud’ vodorovnd, nebo svisld, ktery je schopny vykondvat dva nebo vice obrdbécich
procesii (napriklad frézovdni, vrtani, vyvrtdvani) a ktery umoziiuje automatickou vyménu
ndstroju ze zdsobniku nebo obdobné skladovaci jednotky v souladu s programem obrabéni,
takovéto stroje mohou zahrnovat moznosti pro rucni rizeni ruzného stupné. [59, 60]

Vzhledem k tomu, ze tato diplomova prace se tyka uvedeni obrabéciho centra na trhy
EU a EAHU, je tfeba vzit v ivahu pfesné harmonizovanou normu pro obrabéci centra na trh
EU, proto je tfeba analyzovat bezpeCnostni pozadavky tykajici se obrabéciho centra pomoci
harmonizované normy EN 12417+A2:2009 a jeji eské verze CSN EN 12417+A2:2009. V
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dobé psani diplomové priace novd norma EN ISO 16090-1:2019 tykajici se bezpecnosti
obrabéciho centra jesté neprosla harmonizacnim procesem a neni harmonizovand v EU.

Pro uvedeni obrabéciho centra na trh EAHU je tfeba analyzovat platnou mezistatni
normu tykajici se bezpe¢nosti obrabéciho centra, kterou je norma GOST EN 12417+A2:2009.

6.4.1 Méreni emise hluku podle EN 12417:2001+A2:2009
Norma EN 12417:2001+A2:2009 popisuje metody a postupy pro méfeni hluku. V zavorkach
bude uvedena prislusna mezistatni norma (v ptipad€ narodni norma) v ramci EAHU.

Pracovni podminky pro meéfeni hluku podle EN 12417:2001+A2:2009 musi byt
ndsledujict:
e chod naprazdno pii frekvenci otaCeni vietena odpovidajici 80 % maximalni
frekvence otacent;
e Cinné zafizeni pro premisténi obrobku (kde je to pouzitelné);,
e inné zafizeni pro vymeénu nastrojli, pohyb v oséch;
e spustény dopravnik tfisek (pokud je pouzit). [59, 60]

Hladina emisniho akustického tlaku v misté obsluhy musi byt méfena v souladu s
EN ISO 11202 (GOST ISO 11202-2016) s nasledujicimi modifikacemi:

1. Korekce na vliv prostfedi (K2a) nebo korekce na vliv prostiedi mista (K3a)
musi byt rovna nebo mensi nez 4 dB.

2. Rozdil mezi hladinou emisniho akustického tlaku pozadi a hladinou
akustického tlaku v misté obsluhy musi byt roven nebo vétsi nez 6 dB.

3. Korekce na vliv prostiedi mista (K3a) musi byt vypoctena v souladu s EN ISO
11204 (GOST ISO 11204-2016) s odkazem omezenym na EN ISO 3746
(GOST R ISO 3746-2013) misto metody uvedené v EN ISO 11202 (GOST
ISO 11202-2016), nebo v souladu s EN ISO 3744 (GOST R ISO 3744-2013),
podle toho ktera z téchto norem byla pouzita jako méfici metoda. [59, 60]

Hladina emisniho akustického vykonu musi byt méfena v souladu s metodou méteni
na meéfici ploSe, uvedenou v EN ISO 3746 (pocet poloh mikrofonu musi odpovidat EN ISO
3746) s nasledujicimi modifikacemi:

1. Korekce na vliv prostfedi (K24) musi byt rovna nebo mensi nez 4 dB.

2. Rozdil mezi hladinou akustického tlaku pozadi a hladinou akustického tlaku v
kazdém meéficim mist€é musi byt roven nebo vétsi nez 6 dB. Korekéni vzorec
pro tento rozdil se aplikuje az do rozdilu 10 dB.

3. Jako meéfici plocha smi byt pouzit pouze rovnobéznostén vzdéileny 1,0 m od
referencniho rovnobéznosténu.

4. Pokud je vzdalenost mezi strojem a pomocnou jednotkou mensi nez 2,0 m,
musi byt pomocna jednotka zahrnuta do referencniho rovnobéznosténu.

5. Musi byt vyloucen pozadavek na dobu méfeni uvadéjici 30 s.

6. Piesnost metody méfeni musi byt lep§i nez 3 dB. [59, 60]

Hladina emisniho akustického vykonu muze byt alternativné méfena metodou s vyssi
ptesnosti, podle EN ISO 3744 bez predchazejicich modifikaci (pokud se méfeni tyka typu
stroje). Je také mozné urcit hladiny emisniho akustického vykonu pomoci akustické intenzity
podle normy EN ISO 9614-1 (GOST 30457-97), ale to bude pfedmétem dohody mezi
dodavatelem a kupujicim. [59, 60]
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6.4.2 Metoda zkousky narazem pro ochranné kryty obrabéciho centra

Ptiloha A v normé EN 12417:2001+A2:2009 (GOST EN 12417+A2:2009) popisuje zkousky
ochrannych krytd a materiald ochrannych krytd, pouzivanych na obrabécim centru, pro
minimalizovani rizika vymrsténi ¢asti z pracovniho prostoru. Tato zkusebni metoda muize byt
pouZita pro obrabé&ci centra jak s vodorovnou osou, tak se svislou osou vietena. Ugelem této
zkousky je simulovat nebezpeci v dusledku vymrsténi Casti zlomeného nastroje. V dusledku
toho se urcuje odolnost a trvanlivost ochrannych kryti a jejich materialG proti proniknuti
vymrsténych casti a odolnost Casti ochrannych krytd proti jejich uvolnéni ze stroje.Pri
zkouSeni ochranného krytu (nebo vzorku materidlu ochranného krytu) musi byt jeho
podepfeni ekvivalentni s jeho upevnénim na stroji. Pfi zkouseni materialu ochranného krytu
musi byt pouzity vzorky, které jsou pfipevnény na ram, jehoz otvor ma rozméry 450 mm x
450 mm. Ram musi byt dostatecné tuhy. Pfipevnéni vzorku musi byt upnutim s malym
tfenim, které staci pouze pro udrzeni vzorku v jeho poloze. [59, 60]

Zkusebni metoda je zalozena na strojich vybavenych frézovacimi néstroji,
pohanénymi az do maximalni rychlostiurcené rovnici:

Vo = B-m-n[m/s] (D
kde:
Ve maximalni fezna rychlost [m/s];
B maximalni primeér nastroje, ktery mize byt upnut do zasobniku nastroji [m];
n maximdlni frekvence otadeni vietena [s'];
T Ludolfovo ¢islo, matematicka konstanta, jejiz hodnota je ptiblizné 3,1415926536. 59,
60]

Zkusebni zafizeni zahrnuje projektil, prostiedky pro uvedeni projektilu do pozadované
rychlosti narazu (naptiklad vysttelovaci zafizeni) a opéru pro zkouSeny kus. Tvar, hmotnost a
rozméry projektilu jsou uvedeny na obrazku 7 (rozméry jsou uvedeny v milimetrech).
Rychlost projektilu musi byt méfena v bodé co mozno nejblize k mistu narazu. Smér narazu
musi byt pokud mozno kolmy na povrch. Naraz na povrch zkouSeného objektu je prednim
koncem projektilu. Ter¢em pro projektil musi byt nejslabsi a nejméné odolna mista na vzorku
materialu nebo na ochranném krytu, u prahledovych paneld stfed panelu. [59, 60]

1.3

>
%
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41 (MINIMAINT E1Ka) s—tg
Toto je pfedni konec

Obr. 7)  ZkuSebni projektil

Projektily jsou ocelové s nasledujicimi vlastnostmi:

e pevnost v tahu (Ry) musi byt: 560 az 690 [N/mm?];
e mez kluzu (Ro2) musi byt: 330 [N/mm?];
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taznost (A) musi byt: 20 [%];
hmotnost (m) musi byt: 0,1 [kg]; [59, 60].

Rychlost projektilu a dal§i hodnoty musi byt vypocteny nasledujicim zptisobem:

kde:
m
Ve
Vi

teoretickd energie ndrazu: /. = % V2 [J] )

Vi U] 3)

v ) . ) m
meéfena energie narazu: [, = -
hmotnost projektilu [kg];

maximalni fezna rychlost [m/s];

meétena rychlost narazu [m/s]. [59, 60].

Teoretickd energie a méfend energie musi mit stejnou hodnotu. Poskozeni materialu
nalezené na zkuSebnim kuse po zkousce musi byt posuzovano nasledujicim zpisobem:

vybouleni (trvald deformace bez prasknuti);

povrchové prasknuti (viditelné jen na povrchu);

prasknuti v celé tloust’ce (je vidét z jedné strany na druhou);
prunik (projektil proniknul materialem). [59, 60]

Dal$i mozné poskozeni:

uvolnéni okna z jeho pfipevnéni;
odpadnuti vnéjSich Casti ochranného krytu;
dvete ochranného krytu se uvolni ze svého ptipevnéni. [59, 60]

Zkousce bylo vyhovéno v pfipad€, ze nenastalo prasknuti v celé tloustce nebo nedoslo
k proniknuti zkouseného predmétu a pokud nedoslo k dal§imu moznému poskozeni dvefi
ochranného krytu. Ve zkuSebni zpravé musi byt uvedeny alespon nasledujici informace:

datum a misto zkousky a nazev zkuSebny;

hmotnost, rozméry, rychlost a narazova energie projektilu;

vyrobce obrabéciho centra, typ obrabéciho centra, maximalni primér nastroje
v zasobniku, kuzel vietena, vykon, maximalni frekvence otaCeni vietena;
konstrukce, material a rozméry zkouseného objektu;

upnuti nebo pfipevnéni zkouSeného objektu;

smér dopadu a bod narazu projektilu;

vysledek zkousky. [59, 60]

Vysledky zkousky metodou stfetu projektilu (m = 0,1 kg) se vzorkem z rtznych
materiald jsou uvedeny na obrazku 8.
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Tvp materialu Tloustka Pevnost v tahu TazZnost Rychlost Vydrzena energie
P d (mm) R (N/mm?) &5 (%) ve (M/s) EW)
1,5 369 28 80 320
3,0 405 28 115 661
St12.03 -
15+30 369/405 28 150 1125
30+15 405/369 28 140 980
AlMg’® 5,0 242 18 120 720
4.0 85 361
6,0 100 500
8,0 120 720
Polykarbonat 1 68 80
12,0 150 1125
2x6,0 170 1445
2x120 230 2645
Polymetyl- 12,0 74 4 25 31
metakrylat
Na strané pracovniho rozboru
T Vysledky zkousek jsou pro novy material bez pridavku na starnuti
Zdroj informaci BIA, St. Augustin, GERMANY

Obr. 8)  Vysledky zkousky metodou stietu projektilu

6.5 Bezpecnostni norma pro obrabéci centrum EN ISO 16090-1:2019

V Ceské republice je implementovana normou CSN EN ISO 16090-1:2019
Bezpetnost obrabécich stroji — Obrab&ci centra, Frézky, Postupové stroje — Cast 1:
Bezpecnostni pozadavky, v ramci EAHU v dobé psani této diplomové prace tato norma
neexistuje.

Jak bylo napsano vyse, norma EN ISO 16090-1:2019 je stile ve fazi harmonizace a v
dobé psani této prace neni harmonizovana evropska norma (protoze na ni nebyl odkaz v
Utednim véstniku Evropské unie), v budoucnu vsak pravdépodobn& nahradi normu EN
12417:2009+A2:2009, proto je rozumné analyzovat zmény v této normé ve srovnani s EN
12417:2009+A2:2009, protoze az skonCi proces harmonizace pii uvedeni obrabéciho centra
na trh EU, posuzovani shody bezpecnostnich pozadavkt bude probihat podle této normy,
protoze tato norma je normou typu C.

Norma EN ISO 16090-1:2019 nahrazuje nasledujici normy typu C:

e EN 12417:2001+A2:2009 Bezpecnost obrabécich stroju a tvarecich stroju —
Obrabéci centra;

e EN 13128:2001+A2:2009 Bezpecnost obrabécich stroju a tvarecich stroju —
Frézky (vCetné vyvrtavacek);

e EN 14070:2003+A1:2009 Bezpecnost obrabécich stroju a tvatecich stroju —
Postupové a jednoucelové stroje. [61]

Zmény a dopliky v normé EN ISO 16090-1:2019 ve srovndni s normou EN
12417:2009+A2:2009:

1. V kapitole 3.1 jsou uvedeny nové definice vzhledem k tomu, ze tato norma zahrnuje
nékolik typt stroju.

2. 'V kapitole 3.2 je uvedeno rozdéleni stroja do ¢tyt skupin. Analyzovany stroj spada do
skupiny 3: numericky ovladana vyvrtavaci, frézovaci a obrabéci centra.

3. V kapitole 4 je uveden seznam vyznamnych nebezpeci kteranebyla uvedena v normeé
EN 12417:2001+A2:2009, konkrétneé:
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e tepelné nebezpeci (predméty a materialy s vysokou a nizkou teplotou);

e nebezpeCi zpusobena hlukem (vibrace nastroje a/nebo pracovniho materialu
béhem procesu);

e nebezpeci vibraci (pfenos vibraci z obrabéciho procesu na operatora);

e nebezpeCi zplsobena zafenim (vysokofrekvencni a nizkofrekvencni
elektromagnetické zareni);

e nebezpeci zpusobena materialy a latkami (kontakt kiize s chladici kapalinou);

e ergonomicka nebezpeCi (opakované aktivity u ovladacich prvka beéhem
manipulace, pozadavky vzhledem k anatomii téla béhem vymény obrobku
nebo nastroje, pozadavky k postoji béhem udrzbovych operaci).

4. Také v kapitole 10 jsou pfidany popisy a pozadavky v navodu k pouzivani. [61]

Na zaklade vyse uvedeného v blizké budoucnosti (jako norma EN ISO 16090-1:2019
bude harmonizovdna v EU) budou muset vyrobci z EAHU vzit tyto zmény v uvahu pfi
uvadéni obrabéciho centra na trh EU.

6.6 Pozadavkovy listy na vertikalni obrabéci centrum pro trhy EU a EAHU

Pozadavkovy list nebo kontrolni seznam je souborem polozek, pripadné proceduralnich kroka
k ovérent stavu systému nebo k splnéni poZzadavku. Vétsinou jsou kontrolni seznamy znacné
podrobné a jsou koncipovany tak, aby s jejich pomoci bylo mozno posoudit shodu stavu
systému nebo konkrétniho pozadavku s predpisem nebo normou, v piipadé této diplomové
prace pozadavky, podle kterych se ovétuje bezpecnost obrabéciho centra. Kontrolni seznam
obvykle u jednotlivych otazek nebo pozadavkt obsahuje moznost odpoveédét ano — ne, spliuje
— nespliiuje. Analyza pomoci kontrolntho seznamu (Checklist Analysis, pouzivana zkratka
CLA) je casto zakladem riznych metod v oblasti kvality, bezpecnosti a rizik. Velmi Casto se
tato analyza pouziva pro zjisténi souladu s normami ¢i predpisy. Pomoci CLA lze ovéfovat
stav né€jakého zafizeni nebo uplnost krokd pred spusténim zafizeni (napiiklad postup pilott
pred vzletem letadla), v pripadé této diplomové prace je mozné zpracovatpozadavkovy
listtykajici se obrabéciho centra a ovéfit splnéni téchto pozadavkid. Vysledek bude
predstavovat tabulky bezpe€nostnich pozadavki pro obrabéci centrum, kde bude mozné
zaznamenat, zdaobrabéci centrum spliiuje pozadavky nebo ne, aby bylo mozné nasledné
porovnat pozadavky na bezpe¢nost obrabéciho centra v EU a EAHU. [62, 63, 64]

Pozadavkovy list pro vertikalni obrabéci centrum urcené pro trh Evropské unie je
uveden v priloze 1, vychdzi z harmonizované normy typu C — EN 12417:2001+A2:2009
Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroji — Obrabéci centra, kterd obsahuje odkazy na
souvisejici normy typu A a B. [47, 65, 66, 70]

Pozadavkovy list pro vertikalni obrabéci centrum uréené pro trh Eurasijské
hospodarské unii je uveden v priloze 2, vychdzi z mezistitni normy typu C — GOST EN
12417-2016 Bezpecnost obrabécich stroju. Obrabéci centra, ktera obsahuje odkazy na
souvisejici normy typu A a B. [67, 68, 69, 70, 71]

6.7 Srovnani pozadavku na vertikalni obrabéci centrum pro trhy EU a EAHU

Vysledky srovnani pozadavkovych listti na vertikalni obrabéci centrum uréeného pro trhy EU
a EAHU jsou uvedeny v tabulce 12.
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Tab 12) Srovnani pozadavkovych listi na vertikalni obrabéci centrum
Pozadavky Podobné/odlisné pozadavky

1. Mechanicka bezpecnost. Pracovni prostor a ochranné kryty. Podobné

2. Mechanicka bezpecnost. Rezimy ¢innosti. Podobné

3. Mechanicka bezpecnost. Zasobnik nastroju. Podobné

4.’ }fe%han}clfa’ bezpoecnost. Zatizeni  pro  vyménu Podobné

nastroji/premisténi obrobkii.

5. Mechanicka bezpecnost. Sbér a odvadéni trisek. Podobné

6. Mechanicka bezpecnost. Mechanismy strojnich pfevoda. Podobné

7. Mechanicka bezpec¢nost. Jamy. Podobné

8. Mechanicka bezpecnost. Pracovni ploSiny. Podobné

9. Elektricka bezpeénost. Primy dotyk/nepfimy dotyk a ochrana .

w1 . Podobné

fidiciho zafizeni.

10. Hlukova bezpecnost. Omezeni hluku zdroje/na prenosovych Podobné

cestéch.

11. Bezpecnost zafeni. Podobné

12. Bezpecnost spojend se zpracovanymi materidly nebo ldtkami. Podobné

Kapaliny, mlhy, dymy, prach.

13. l?ezpecnqst spojena se zpracovanymi materialy nebo latkami. Podobné

Ohen nebo vybuch.

14. Bezpecnost spojend se zpracovanymi materialy/latkami. .
S . o . . S o Podobné

Minimalizace biologickych a mikrobiologickych nebezpeci.

15. Ergonomicka bezpecnost. Ergonomie a osvétleni. Podobné

16. Bezpecnost spojena s neocekavanym spuSténim, prebchem, B
e . il Podobné

zvySenim rychlosti (frekvence otaceni).

17. Bezpecnost spojena s dodavkou energie. Podobné

18. Bezpecnost spojena s poruchou fidiciho obvodu. Odlisné

19. Bezpecnost spojena s moznymi chybami pfipojeni. Podobné

20. Bezpeénost spojena s upadnutim nebo vymrsténim predmétu Podobné

nebo vystiiknutim kapalin.

2%. Bezpecnost proti ztraté stability stroje/uklouznuti, zakopnuti a Podobné

pédu osob.

22. Informace pro uzivatele. Deklarace hluku a navod k pouZivani. Podobné

Pozadavky v Casti 18. Bezpecnost spojena s poruchou ridiciho obvodu se lisi, v
mezistatni normé GOST EN 12417-2016 Bezpecnost obrabécich stroji. Obrabéci centra v
normé neexistuji body: 18.13, 18.14, 18.15 (vice v pfiloze 2), které jsou v harmonizované
evropské normé¢ EN 12417:2001+A2:2009. Ostatni pozadavky tykajici se bezpecnosti
obrabéciho centra v ramci EU a EAHU je stejny, coz znamena, ze vyrobci mohou pii uvadéni
obrabéciho centra na trh jiné zemé v EU nebo EAEU pouzivat harmonizované evropské
normy nebo mezistatni normy.
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7 ZAVER

V ramci této diplomové prace byla zkoumana problematika uvadéni obrabéciho centra na trhy
Evropské unie a SpoleCenstvi nezavislych stati (v soucasné dobé je FEurasijskou
hospodarskou unii), byly analyzovany legislativni dokumenty a jejich pozadavky tykajici se
uvadéni obrabéciho centra na rizné trhy. Po analyze lze fici, ze Eurasijska hospodarska unie
pfi vyvoji technickych predpisi vychazela z praxe Evropské unie a mezinarodnich
normalizaCnich organizaci, ¢imz vytvorila zakladni pfedpoklady pro sblizovani systému
technické regulace a normalizace. To je jasné videt pfi analyze a srovnani harmonizovanych
norem Evropské unie a mezistatnich norem Eurasijské hospodarské unie. Z norem, které jsem
analyzoval, byla vét§ina mezistatnich norem totozna, evropské a mezinarodni normy, nékteré
mezistatni normy byly modifikovany, nicméné tyto zmény byly vétSinou spojeny se
zaClenénim jednotlivych vét v textu normy pro jejich uvedeni do souladu s narodnimi
normami v ramci EAHU. Hlavni rozdily spocivaji v raznych systémech posuzovani shody v
EU a EAHU. Evropskd unie pouziva potvrzeni shody formou prohlaseni o shodé a
Euroasijska hospodarska unie pouziva certifikace a prohlaseni o shod€, v nichz je hlavni
rozdil v odpovédnosti vyrobce a certifikacniho organu, rizné jsou také postupy, které
zahrnuji. Evropsky vyrobce by mél vénovat pozornost na rozdily v technické dokumentaci,
kterd je potfebnd pro certifikace nebo prohlaseni o shodé¢ v ramci EAHU, jmenovité
zdivodnéni bezpecnosti, technické podminky a spravna identifikace vyrobku podle TN VED
EAHU, které bude certifikacni organ potfebovat a vyrobce bude muset uvést v zadosti o
certifikaci nebo v prohlaSeni o shodé. Mnoho mezistatnich norem je totoznych s evropskymi
normami, ale jiz byly v Evropské unii aktualizovdny, vyrobci by tomu méli vénovat pozornost
pfi uvadéni obrabéciho centra na mezinarodni trhy. Vyrobce z EAHU by mél mit na paméti,
ze mnoho z aktualné platnych harmonizovanych norem Evropské unie bude brzy nahrazeno
jinymi normami, které dosud nebyly v EU harmonizovany, a proto se bezpecCnostni
pozadavky mohou zménit nebo doplnit novymi body. Také stoji za to mit na paméti, ze
nékteré normy v dobé psani diplomové praceplati soubézné. V soucCasné dobé jsou
bezpecnostni pozadavky na obrabéci centra v EU a EAEU stejné, s vyjimkou né€kterych bodd,
které v mezistatni normé typu C (GOST EN 12417-2016) chybi. Bohuzel neni jasné, s ¢im by
to mohlo souviset, protoze mezistatni norma, na kterou se tyto body odkazuji, je s evropskou

normou totozna a mezistatni norma GOST EN 12417-2016 je totozna s evropskou normou
EN 12417:2001+A2:2009, ktera tyto body obsahuje.

Tato prace miZze pomoci vyrobcim, dovozcim a vSem zajemcim z EU a EAEU pii
feSeni problematiky uvedeni obrabéciho centra na mezinarodni trhy, umozni seznamit se s
aktualnimi normami tykajicimi se bezpecnosti obrabéciho centra, které plati a pouzivaji se v
EU a EAHU. Vysledkem prace jsou listy bezpe¢nostnich pozadavkl, které musi obrabéci
centrum dodrzovat, aby uspéSné¢ proslo posuzovanim shody a ziskalo certifikat shody
(prohlaseni o shod€) a v budoucnu moznost realizovat své vyrobky na mezinarodnich trzich
EU a EAHU. Diky této diplomové praci bude vyrobce schopen zkontrolovat sviij vyrobek s
bezpeCnostnimi pozadavky prislusnych technickych norem a legislativnich dokumentd a
konecny uzivatel bude klidny a bude si jisty ohledné bezpecnosti obrabéciho centra, které je v
ob¢hu na trzich EU a EAHU.
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9.1 Seznam zkratek

Zkratka Vyznam

EU Evropska unie

ES Evropské spoleCenstvi

CE Conformité européenne (Evropskd shoda)

LVD Low voltage directive

EMC Electromagnetic compatibility

SSSR Svaz sovétskych socialistickych republik

SNS Spolecenstvi nezavislych statt

CU Celni unie

JHP Jednotny hospodatsky prostor

EurAsEC Eurasian Economic Community

EHK Eurasijska hospodarska komise

EAC EBpaswmiickoe cootBerctaue (Eurasijska shoda)

EAHU Eurasijska hospodarska unie

TR TS Te?gﬂnqecxnﬁ permament Tamoskennoro coro3a (Technicky predpis Celni
unie)

TR EAES TeXHI/IL‘IeCKI/II‘/'I pernaMenT EBpasuiickoro | OKOHOMHYECKOTO  COH33
(Technicky ptedpis Eurasijské hospodarské unie)

GOST Mezistatni standard (norma) v rdimci EAHU

TY Texuuueckue ycnosus (technické podminky)

TN VED TOBapHim HOMEHKJIaTypa BHeIHHeaKOHOMI/ILIeCKO‘I\/'I , INEATEIbHOCTU
EAHU EBpaSI/‘IIV/IC,KOFO 31‘<OH,O§/‘II/ILIGCK‘OFO ‘(‘:OIO,Sa (K(,)fnofhtm nomenklatura
zahrani¢ni ekonomické Cinnosti Eurasijské hospodarské unie)

IEC International Electrotechnical Commission
CENELEC | Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
CNC Computer numerical control

NC Numerical control

EN European norm

ISO International Organization for Standardization

CSN Ceska technicka norma

ST RK Standard Republiky Kazachstdn

GOSTR Statni (narodni) standard Ruska
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Checklist Analysis (analyza pomoci kontrolniho seznamu)

9.2 Seznam symbolu

Symbol Vyznam

= rovnitko
ndsobeni

/ déleni

% procento

9.3 Seznam veli¢in

Veli¢ina Vyznam

\" volt

m/s metr za sekundu

m metr

s sekunda na minus prvni

kg kilogram

J joule

N/mm? newton na milimetr &tverecni
db decibel
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