Priloha 2 — Technické listy
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... ve tvaru a barvé

Informace o produktu: Tvrdy voskovy olej Original
High Solid

3011 bezbarvy leskly, 3032 hedvabny polomatny, 3062 matny, 3065 bezbarvy polomatny : k
zuslechténi dreva do vnitfnich prostor - bezbarvy

Olej High solid il

Pro drevéne podiahy a nabytek
Bezby matny - pro pouZitl

3032 Bezbarvy
Polomatny

Popis vyrobku: Bezbarvy natér na drevo, ktery v jednom vyrobku jedineénym zpusobem spojuje
vyhody pfirodnich oleji a voskl. Povrch s Upravou Tvrdym voskovym olejem je nenachylny k
zaspinéni, odpuzuje vodu, je odolny proti odéru a pfijemny na dotyk. V porovnani s obvyklymi
systémy natérl se pouzitim rostlinnych obsazenych latek dosahne rovnomérnéjsiho barevného
ztvarnéni a také harmonického vzhledu natéru. Jednoduché pouziti — bez zakladniho natéru a
mezibrouSeni — Setfi ¢as a penize, Setrny ke dfevu s otevienymi pory, neodpryskava, nepraska a
neodlupuje se.

Odolny v{ci vinu, pivu, cole, kavée, ¢aji, ovocné stave, mléku a vodé podle DIN 68861-1A — zadné
skvrny od vody. Uschly natér je nezavadny pro lidi, zvifata a rostliny (odolny vici slindam a potu
podle DIN 53160, vhodny pro détské hracky podle EN 71.3).

Oblasti pouziti: |dealni pro veSkeré difevéné podlahy jako prkna z masivniho dreva ( kromé
hustych exotickych dfevin ), palubkové podlahy, podlahy z OSB desek a korkové podlahy.
Obzvlasté se doporucuje i na povrchy nabytku. Rovnéz je vyborné pouzitelny pro bfidlici a potérové
podlahy a také terakotové a jiné neglazované keramické dlazdice.

Barevné odstiny: €. 3011 bezbarvy, leskly

. 3032 bezbarvy, hedvabny polomatny
. 3062 bezbarvy, matny

. 3065 bezbarvy polomatny

Velikosti baleni: 0,3751,0,751,2,51,10 I, 25|
Vydatnost: 1| staci pfi 1 natéru na cca 24 m2

O< O« O«

Mate zeSedlé, popraskané dievo, neznamy stary natér, stary Osmo natér, obrousené/ohoblované
drevo, drevo opatiené drazkou/hoblované nebo drfevo jemné fezané a chcete védét kolik materialu
potfebujete? Informace k individualnimu vypoc¢tu Vasi spotfeby naleznete na nasi webové strance
www.osmocolor.eu - vypocet spotfeby.

Obsazené latky:
Na bazi pfirodnich rostlinnych oleji a vosk( (slunec¢nicovy olej, sojovy olej, bodlakovy olej,
karnaubovy vosk, kandelinovy vosk), parafint, sikativ (susidel) a pfidavnych latek zajistujicich


http://www.osmocolor.eu
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vodoodpudivost. Dearomatizovany lakovy benzin (bez obsahu benzenu). Vyrobek vyhovuje
pozadavk{m na maximalni pfipustné hodnoty obsahu tékavych organickych latek pro barvy a laky
dle vyhlasky MZP &. 355/2002 Sb. v platném znéni (pfiloha &. 14, oddil |, kategorie produktu A/i —
jednoslozkové natérové hmoty se specialni funkci): 500 g/l (2010)).

VOC (355/2002 Sb.): < 500 g/I (2010 A/i)
Hustota: 0,89 g/cm?®

Obsah organickych rozpoustédel: 0,53 kg/kg produktu
Obsah celkového organického uhliku: 0,45 kg/kg produktu
Obsah susiny: 47 % obj.

Podrobné informace tykajici se slozek jsou k dispozici na vyzadani.

Fyzikalni vlastnosti:

Specifickd hmotnost (hustota): 0,88 - 0,95 g/cm?®

Viskozita: 140-180 mPas

Zapach: slaby/mirny, (dle rostlinného oleje) po uschnuti bez zapachu
Bod vzplanuti: = 60°C podle DIN 53213

Skladovatelnost: 5 let a déle, je-li vyrobek skladovan v suchu a dobfe uzavieny. Pokud zhoustne
mrazem, skladujte pred pouzitim 24 - 36 hodin pfi pokojové teploté.

Priprava: Povrch dfeva musi byt Cisty, suchy a nesmi byt vystaven mrazu (max. 10% vlhkost
dreva). Osmo Tvrdy voskovy olej je pfipraveny ihned k pouziti, nefedte. Dobfe promichejte

Staré natéry s otevienymi péry dikladné ocCistéte. Staré lakové natéry a barvy je nutno odstranit.
Malé trhliny, vétsi spary nebo otvory ve dievu vyplnit (Osmo Pastou na dfevo). Povrch dreva
peclivé obruste, zacnéte hrubym brusnym papirem — konec¢né brouseni pro podlahu P100-150,
nabytek P180-240. Pfed aplikaci oleje odstrante z povrchu zametanim a vysavanim prach
z brouseni.

Zpracovani/aplikace: Pevnym Stétcem, karta€em k natirani podlah 220 mm nebo Osmo véaleékem
z mikrovlaken naneste tence ve sméru vldken dieva a dlkladné rozetfete. Nechte schnout za
dobrého vétrani cca.8 — 10 hodin. Potom provedte druhy natér. Pfi renovaci plochy jiz upravené
olejem stacCi zpravidla 1 natér na povrch ocistény od znecisténi.

Vysledek upravy zavisi mimo jiné na stavu dreva, proto je zasadné tfeba provést zkusebni aplikaci.

Cisténi pracovniho nafadi: Osmo Cisti¢em $tétcli (bez aromatu).

Doba schnuti: cca 8-10 hodin (pfi normalnim klimatu, 23°C/50% rel. vihkost vzduchu). Pfi nizkych
teplotach a/nebo vysoké vihkosti vzduchu se prodluzuje doba schnuti.

Upozornéni: Oleje zesiluji pfirodni barevny odstin dfeva (trvale mokry efekt).
S nepouzitym, suchym vale€kem z mineralnich vldken Ize pfipadné stopy po Stétci opravit béhem
30 minut po nanosu.
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U korkovych povrchli je tfeba na zékladé vysoké savosti dbat na zvlasté tenky natér. Kromé toho
je tfeba pocitat s del$i dobou schnuti (min. 24 hodin).

Upozornéni: Uvniti skfini a zasuvek nanést max. 1x tence hadfikem.

Povrchy s upravou Osmo Tvrdym voskovym olejem maji snadnou udrzbu. Hrubé necistoty
odstranit smetdkem nebo vysavaéem. K Eisténi za vihka pfidat do vody koncentrat Osmo Wisch-
Fix a plochu setfit mopem (ne na mokro!). K oziveni a intenzivnimu Cisténi v pripadé potieby
pouzit Osmo Voskovou udrzbu a Cistici prostfedek. Vy$Siho stupné lesku se dosahne, kdyz se po
dikladném uschnuti ocisténé plochy tence nanese Osmo Voskova udrzba a Cistici prostredek a
po uschnuti se vylesti.

Pro tmavé drfevo bohaté na obsazené latky (napf. wengé, merbau a jatoba ...) doporuCujeme
pouzit Osmo Cisty vosk. Doporuéuje se provést zkusebni nanos.

Bezpecnostni pokyny: S 2 Uchovavejte mimo dosah déti. S 24/25 Zamezte styku s kizi a o¢ima.
S 26 Pri zasazeni oCi okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte lékarskou pomoc.
Obsahuje 2-butanonoxim a kobaltkarboxylat. Mze vyvolat alergickou reakci. Pouzivejte pouze
v dobfe vétranych prostorach. Pfi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a predlozte obal
nebo etiketu vyrobku.

Pozor: Tekutym vyrobkem napustény textil po pouziti okamzité vyperte nebo uchovavejte ve
vzduchotésné uzaviené kovové nadobé (nebezpeci samovzniceni). Uschly natér odpovida dle DIN
4102 pozadavkim tfidy B2 (normalné horlavy).

Bezpecnostni list je k dispozici na vyzadani pro profesionalni uzivatele.

Vyse uvedené informace byly poskytnuty dle nejlepsiho védomi a svédomi, avSak bez zaruky (stav:
01/2010)

Technicky list sestavil na zakladé podkladu od vyrobce OSMO HOLZ und COLOR GmbH
importér pro CRa SR :
Fa. AU-MEX spol. s.r.o. Podébradska 574/40, Praha 9 — Vysoéany, 190 00



Jowatherm - Reaktant”
PUR granulat 608.00/01

Priklady pouzitia: Pre lepenie termoplastickych hran opatrenych vhodnym primerom na zadnej strane
(napr. ABS, PP, PVC, PMMA ), zivi¢naté papierové, CPL- HPL-, dyhové ziibez
podkasirovania) hrany a hrany z masivneho dreva.

Vlastnosti / doporu¢eny Rychla vytvrdzujuce s vysokou pociato¢nou pevnostou.

sposob spracovania: Spracovatel'né so $pecialnymi zariadeniami z nadob neprepustajucich vihkost.
Teplota spracovania [°C]: 110 - 130
Vzhlad: konc. ¢islo 0 = bezfarebny opalizujuci

konc. ¢islo 1 = biely

Otvoreny cas pri 140 °C [s]: ca. 8 £2 (skuSobna metoda Jowat)
Hustota pri 23 °C [g/cm?]: ca. 1,10 £ 0,10 (skuSobna metoda Jowat)
Oblast’ miaknutia [°C] ca. 65 + 5 (podl'a metodiky Kofler Heizbank)
Reak¢y cas [dni]: ca. 4 — 7 (v zavislosti na podmienkach okolia)

Struktura a vlastnosti materialu a aplika¢né podmienky ovplyviiuju kvalitu lepenia.
Preto doporucujeme uskuto¢nenie vlastnych skusok.

Technické udaje: Viskozita pri140 °C [mPas]: 90.000 = 30.000
(Brookfield, Thermosel, hriadel €. 28, 4 ot./min.)

Cistenie: Na nanagacie a natavovacie zariadenie je doporuené pouzit' Jowat * 930.94 )
(Serveny). Zosieteny pevne prilepeny material mdze byt rozpusteny s Jowat ®
930.60 (predtym odskusajte prosim vhodnost). Bliz8ie informacie najdete v manuali
k PUR - tavnym lepidlam pod bodom ,,Upozornenie na udrzbu a €istenie™ (prosim
vyziadat).

Skladovanie: V uzatvorenych originalnych nddobach v suchom a chladnom prostredi (15 — 25°C).
Minimalny datum spotreby je uvedeny na etikete.

Balenie: Nadoby uzatvorené proti vlhkosti. Podl'a poziadavky.

Poznimka: Dalsie upozornenia k manipuldcii, transportu a odstranovaniu si uvedené
v odpovedajicom bezpecnostnom liste.
Udaje uvedené v tomto technickom liste sa opieraju o nami prevedené laboratérne
skusky a skasenosti nasich zakaznikov z praxe. KedZe nemézu zohl'adnit’ vietky
moznosti pripadného pouzitia, su nezavizné. Udaje nepredstavuju ani garanciu
kvality, ani ubezpecenie vlastnosti. Z tychto udajov a tiez z nasho bezplatného
technického poradenského servisu nemozu byt’ vyvodené Ziadne pravne naroky.

10/17 Informécie uvedené v tomto technickom prospekte si zalozené na praktickych skusenostiach a vysledkoch —
nasich laboratornych testov. Hodnoty su priebezne aktualizované podl'a posledného stavu technolégie. owa i
Toto vydanie nahradza vSetky doterajsie vydania a je platné od uvedeného datumu. M
Prosime, oboznamte sa s informAciami uvedenymi na opa¢nej strane prospektu. Klebstoffe

Jowat SE . Emst- Hilker-Strale 10 — 14 . 327 58 Detmold . Deutschland . Telefon: +49 (0)5231 749-0 . info@jowat.de . www.jowat.com
Zastapenie pre SK + CZ: Dr. Jan Pivoluska, Telefon: +421 (0)905 582 322 . pivoluska @jowat.sk


mailto:info@iowat.de
mailto:pivoluska@iowat.sk
http://www.jowat.com
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VLASTNOSTI

velmi vysoka lepici pevnost

vodovzdorné lepeni

odolnost proti teplu dle Watt 91>7 N/mm?

odolnost spoje dle EN 204 D3, D4 po pfidani tuzidla D4
elasticka lepena spara

odolné proti starnuti

bezbarvé

rychle tuhnouci

téméf neomezena pouzitelnost rovnéz u kritickych drev
vzhledem k zméné zabarveni a teplotam

OBLASTI POUZITI
Lepeni okennich hranold, sparovek na pouZiti v exteriéru, lepeni podlah
Lepeni ploch, napt. lepeni desek HPL
Lepeni spar, napf. pro kuchyiiské pracovni desky, jakoz i veSkeré
druhy lepeni v interiérech se silnym klimatickym kolisanim a vihkosti

OZNAGENI VYROBKU
Ponal Super 3: jednoslozkové lepidlo na dfevo pro lepeni podle DIN
EN 204/D3
Ponal Super3 + tvrdidlo Ponal D4: dvouslozkové lepidlo na dfevo pro
lepeni podle DIN EN 204/D4

DRUH MATERIALU
Ponal Super 3: lepidlo ze syntetickych pryskyfic na bazi polyvinyacetatu
Tvrdidlo Ponal D4: polyisokyanat

PRIPRAVA MATERIALU
Plochy, které je tfeba lepit, by mély byt pfipraveny tak, aby byly
prilicovany a aby byly Cisté. Specialni dfeva, jako napf. tyk, pfipadné
omyjte rozpoustédly béznymi v prodeji (napf. acetonem). Vlhkost
dfeva by méla byt mezi 8 a 12 %.

LEPICI SMES (PRO D4)
Ponal Super 3 je zpracovavan s 3,5% tvrdidlem (1 kg lepidla
je smichano s 1 dilem tvrdidla). Po pfidani tvrdidla D4 spliuje
smés pozadavky dle DIN EN 204/D4. Doba zpracovatelnosti Cini
8 hodin. Pii delSi ¢asové prodlevé v pouZiti smés znovu ditkladné
promichejte. Zbytkové mnozstvi splfiuje po uplynuti doby
zpracovatelnosti opét pozadavky dle D3, a je proto dale zpracovatelné
jakoZzto bilé lepidlo D3. Vyvarujte se pfedavkovani! Lehka péna kvalitu
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PRACOVNi POSTUP

Naneste Ponal Super 3 jednostranné tence Stétcem, hfebenem
z umélé hmoty, runim lepicim véale¢kem nebo strojem na nanaseni

TECHNICKY LIST

PONAL SUPER 3

Vodovzdorné disperzni lepidio
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lepidla. Chrante pfed dotykem Zelezo obsahujicich pracovnich nastroji
(nebezpeci zmény zabarveni).

LISOVACI TLAK
V zavislosti na struktufe, tvaru a tloustce materialu nejméné 0,2 N/mm?
(2 kp/cm?), u tvrdého dreva a desek HPL 0,3 - 0,5 N/ mm? (3-5 kp/cm2).

DOBA LISOVANI

Minimalini doba lisovani €ini:

cca 15 az 20 min. pii +20 °C,
25 az 30 min. pfi +10 °C
cca 40 min. pfi +20 °C, cca 25 min.
pii +40 °C, cca 15 min. pfi +60 °C
Pfi lisovani za tepla je tfeba obrobky dale zpracovavat az po
ochlazeni. Uvedené hodnoty zavisi na teploté, druhu a vihkosti
dfeva a mnozZstvi naneseného lepidla.

Pfi lepent dieva:

Pi lepeni desek:

OTEVRENA DOBA
Oteviena doba sestaveni je zavisla na teploté mistnosti, na vlhkosti
vzduchu a dreva, jakoZ i na sile nanosu lepidla. Pfi teploté mistnosti
23 9C ¢ini oteviena doba max. 12 minut. Dily sestavte, dokud je lepidlo
jesté vinké.



ZMENA ZABARVENI DREVA

Hodnota pH Ponal Super 3 je cca 3. U dfeva neni vSeobecné zplsobena
Zadna zména zbarveni, pokud pfi nanaSeni lepidla nejsou pouzity
Zadné Zelezo obsahujici nastroje. Zménu zabarveni dieva Ize odstranit
podle okolnosti 2 az 3% vodnym roztokem kyseliny Stavelové.

NEPREHLEDNETE

Nevhodné na stavbu a lepeni ¢lund! Pfi praci dodrZujte béZna
bezpe€nostni opatieni. Pracovni nastroje ihned po pouziti ofistéte
studenou vodou. Nevylévejte do kanalizace a vodnich zdrojii. Obal
dobfe uzavirejte. Bliz§i informace o produktu naleznete v jeho
bezpe€nostnim listu.

Prwni pomoc: Pri kontaktu s pokozkou omyijte vodou a mydlem,
oSetfete regeneraCnim krémem. Pfi vniknuti do oi vyplachujte pod
tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte Iékafe. Pii poZiti vyplachnéte
Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte |ékare.

LIKVIDAGE ODPADU

Baleni predejte k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné. Vytvrzeny
produkt odevzdejte v misté sbéru odpadu, nevytvrzeny produkt
odevzdejte v misté shéru zvlastniho / nebezpeéného odpadu. Kod
druhu odpadu: 080409 (lepidlo), 080501 (tvrdidlo).

SKLADOVANI

Ponal Super 3: Skladujte a prepravujte dobfe uzaviené, suché
a nezmrazené pri teploté nad +5 °C. Chladem zahu$téné lepidlo nechte
roztat pfi teploté mistnosti, poté silné zamichejte. Nejde o snizeni
kvality.

Tvrdidlo Ponal D4: Skladujte a prepravujte dobfe uzaviené, suché
a nezmrazené pii teploté nad +5 °C. Teploty nad +30 °C vedou
k zahusténi, pfi nizSich teplotach miiZze tvrdidlo vykrystalizovat.
Lehkym ohiatim se krystaly opét rozpusti.

MINIMALNi TRVANLIVOST

12 mésicil od data vyroby uvedeného na obalu.

VELIKOST BALENi

Ponal Super 3: lahev 750 g, kbelik 5 kg, 10 kg, 30 kg, vak 5 kg
Ponal D4: plastova lahvicka 250 g

TECHNICKE UDAJE
Hodnota pH
Lepici pevnost:

cca 3

Ponal Super 3 spliiuje podminky dle DIN EN
204, skupina zatizeni D3. Po pfidani tvrdidla
D4 dosahne smés poZzadavk( podle DIN EN
204/D4.

Hustota Ponal Super 3: cca 1,1 g/cm®
(mérna hmotnost): | Ponal D4: cca 1,2 g/cm?®
Doba zpracovani | 8 hodin

pro kvalitu D4:
Lepena spara:

Elasticka, Setfi nastroje, odolna proti starnuti,
bezbarva

Teplota Nikoli pod 5 °C. Tento tidaj se vztahuje nejen na

zpracovani: potfebnou teplotu mistnosti, nybrz pfedevsim
na teplotu materialu, ktery je tfeba zpracovat,
a samotného lepidla.

Spotieba: cca 150 g/m?, v zavislosti na savosti

podkladu

Pfi teploté mistnosti 23 °C max. 12 minut
(lepidlo D3), pfip. 10 minut (lepidlo D4)

Oteviena doba:

UPOZORNENi:

VeSkeré tyto informace vychazeji z naSich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkdm pfi realizaci
a mnozstvi pouzitych materiall slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti
a nepfiznivych podminek doporufujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim
téchto informaci o vyrobku ztraceji vechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prdhonu 10, 170 04 Praha 7
Tel.: 220 101 101
www.ponal.cz


http://www.ponal.cz

Abiron s.r.o. Cechy Morava a Slovensko ":';
735 35 Horni Sucha, Na Frantisku 1365/3 Ondfrej Grill Ing. Zbigniew Chmiel (&)

IC0: 27850871, DIC: CZ27850871 +420 602 775 574 +420 721 740 783
. . X . R ABIRON s.r.o
www.abiron.eu o.grill@abiron.cz z.chmiel@abiron.cz

Technicky list Spray-Kon B707

Popis produktu:

Spray-Kon B707 je kontaktni lepidlo aktivované tlakem, které se nanasi stfikdnim. Dokonald pevnost spoje a
vyjimecna pfilnavost na rlzné materidly predurcuji toto lepidlo Spray-Kon k Sirokému poufZiti pfi rlznych
¢innostech vyZadujicich lepeni.

Vyhody kontaktniho lepidla Spray-Kon B707:

e Nezavisly systém nanaseni lepidla stfikanim

e 100% vyuziti koupeného lepidla

e Snadna obsluha = nevyZaduje specidlni proskoleni

e Tryska nevyzaduje Cisténi = nezalepi se

e  Kratka doba pfipravy = po 2 minutach je lepidlo pfipraveno k pouZiti
e Dlouha pracovni doba (déle nez 1 hodinu)

e Dokonale pfilnavy k podkladu

e Odolny protivodé

e Odolnost proti UV zareni

e Bezzdpachu

e Spolehlivy

e Pfenosny

e Vysoka tepelnd stabilita

o Velkd produktivita prace pfi vyuziti lepidla SPRAY-KON

Priklady materialt, které Spray-Kon efektivné spojuje:

HPL laminaty, MDF desky, dfevottiskové desky DTD, ABS hrany a ostatni typy hran, polyuretanové pény, papir,
plast, skelné vldkno, vétsina kovd, sklo, dfevo, pozinkovana ocel, korek, podlahova krytina PVC, hlinikovy plech,
plst, netkané textilie, kobercové krytiny, lakovana ocel, gelcoat a jiné.

Doporucené pouZiti:

Lepidlo Spray-Kon bylo prvotné navrieno/vyvinuto pro lepeni HPL laminat( na rlizné materialy. Jeho vlastnosti
predurcuji k Sirokému pouZziti pti vyrobé ndbytku, karavand a automobilovych nastaveb, jachet, textilii, pfi
lepeni ¢alounéni, vyuZiti pfi montdZi ventilace nebo klimatizace a dalSich. Lepidlo miZete pouZivat pro lepeni
savych a nesavych povrchl. Pro dosaZzeni ideadlniho spojeni naneste lepidlo na obé plochy, které chcete lepit.
Teplota lepidla a lepenych materialt musi byt v rozmezi 18-24 °C, a nesmi klesnout pod 16 °C. P¥i lepeni
laminatl doporucujeme nanést vrstvu lepidla na 100% lepené plochy. Doba pro odvétrani rozpoustédla cini 2
minuty. Nasledné oba povrchy spojte a silné je k sobé pfitlacte. Ziskate tim pozadovany trvanlivy spoj.

Technické vlastnosti lepidla:

Barva: Cira

Pomér pevnych Castic:  cca 32%

Odolava teploté 90 °C

Rozpoustédlo: Dichlormethan

Vydatnost 500ml: 5/2,5m’- nanasi se na obé lepené plochy

Skladovani:

Lepidlo Ize skladovat po dobu jednoho roku pfi teploté nepresahujici 50 °C. Nizké teploty neznehodnocuji
vlastnosti lepidla.

Abiron s.r.o.
Str.1z1


http://www.abiron.eu
http://Sabiron.cz
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1.Cabinet profiles: L/R 10. Front fixing-brackets screw (d4x17) Nominal Internal drawer Min.installation
2.89 Drawer profiles: L/R 11. Drawer back length length length of drawer
3.121 Drawer profiles: L/R 12. Metal back height 89 270mm 244mm 275mm
4.185 Drawer profiles: L/R 13. Metal back height 121 300mm 274mm 305mm
5.Side cover plate 14. Metal back height 185 350mm 324mm 355mm
6.Bottom screw (@3.5x15) 15. Metal back fixed 400mm 374mm 405mm
7.89 Front fixing-brackets 16. Bottom fixing(for wide drawer) 450mm 424mm 455mm
8.121 Front fixing-brackets 17. Back fixing(for wide drawer) 500mm 474mm 505mm
9.185 Front fixing-brackets 550mm 524mm 555mm
Drawer Back and Bottom Dimensions
Back 10 Metal Back ~ L=LW-42 || Drawer Bottom L=NL-20 |[KB Cabinet width
155 T o © LW Internal cabinet width
o B J‘_f P & _l'g NL Nominal length
91 3 ¢ [
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i 3
16 W ® s o 7_;'13
Type | 89 [121]185 e gy sy U
Hmm) | 59 | 91 |155 Metal back fixed 270~400 450~550

| Installation dimen

sions (mm)

| | Drawer installation dimensions (mm)

Nominal slide length=NL Internal cabinet depth=LT

LW=Internal cabinet width

Cabinet edge 89
LT=NL+5 Internal cabinet width =LW-
—~37+— Drawer back width =LW-42—
Standard 14.5 _—
drawer n T 10 _é 8
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5 i U LT (a2
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@ H 2
. . . . [0
| Drawer installation dimensions (mm) | “l’ 2 'ﬁ &
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89 121 Drawer front 89 121 _gpro2
0.2 . 5)1' 2)*0 2 Drawer bottom width =LW-21
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Wood screw | Anchor bolt 3 3
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| Screw positions of the sides | Drawer bottom width =LW-21
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-— Cabinet edge
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160 ~——Drawer back width =LW-42—
l———128———
37132
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Series slender metal drawer
Assembly removal and adjustment

Drawer assembly
1

STRONG

Series slender metal drawer
Assembly removal and adjustment

Drawer assembly

STRONG

N5

Bottom assembly

Back assembly

89 Front assembly

Bottom assembly

Back assembly

Number of seletable holes

5

i<

Number of
seletable holes

/ §

121 Front assembly Front assembly
Adjustment Adjustment
=
£ i E A
N ; p\«&\\ Q' ! | »\«“\
) ,\\(‘\\ ‘e c [N \

E & ¢

~N
Up&down adjustment Left&right adjustment Front slope angle adjustment Up&down adjustment Left&right adjustment Front slope angle adjustment
Removal Removal

‘o

5

Tip up the cover and pull out

Removal drawer front

Removal drawer

Tip up the cover and pull out

Removal drawer front

Removal drawer




