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Abstrakt
Jméno autora: Magdaléna Dembinna
Néazev préace: Navrh kovového nabytku

Diplomova prace se sklada ze dvou casti. V teoretické Casti jsou zpracovany
témata jako rozdéleni kov, jejich vlastnosti, zpracovani kovli a povrchové upravy kovi.
Je zde také popsdna vybrand typologicka skupina, ulozny néabytek. Prakticka cast
obsahuje research a navrh od prvnich skic az po vizualizaci. Jsou zde popsany, materialy,

povrchové Upravy a konstrukce navrhu.

Klicova slova: kovovy nabytek, kovy, vésak, nabytek, magnet, Ulozny nabytek, dlozny

prostor

Abstract
Name: Magdaléna Dembinna

Name of thesis: Metal furniture proposal

The Master’s thesis consists of two parts. In theoretical part are processed topics
like metal division, their qualities, metal processing and metal surface adjustment. We
can find here the describtion of selected typological group, storage furniture. Practical
part contains research and proposal from the first sketches to the visualization. There is

also the describtion of materials, surface adjustment and proposal construction.

Keywords: metal furniture, metals, hanger, furniture, magnet, storage furniture,

storage space
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1 UVOD

Lopatrnost mi naseptavala, abych radeji odjel, ale zacal jsem byt zvédavy.

Spousta lidi umrela kvili zvédavosti. No a co. (Ostri oceli — Koniés)*

Proc¢ vlastné kovovy nabytek? Ve Skole byla vyuka sméfovana ke difevu, stavba
dfeva, mechanické a fyzikalni vlastnosti dieva, konstrukce dievénych vyrobki atd. Tak
pro¢? Protoze mam ocel v Krvi! Jsem z Ttince a tady litaji mikro ¢astecky oceli ve
vzduchu a ocitnu-li se jinde na Cerstvém vzduchu, citim to, nemtzu se poradné
nadechnout. Ocel déla lidi silngjsi. I kdyz si to tieba zbytek republiky, svéta, nemysli
v Tiinci je krasnd. Zelezarny maji své nepopsatelné kouzlo a vini. Je zde dech berouci

kontrast hornatych, lesnatych Beskyd a ocelového ohen chrliciho kralovstvi.

Svym navrhem chci dostat ocel lidem do jejich domov1, aby i oni poznali a ucitili
krasu tohoto materidlu. Mym vroucim pianim je také dostat do névrhu kontrast mezi

ptirodou a ohném zpracovanym materidlem. ProtoZe to, co projde ohném je nesmrtelné.



2 CIL PRACE A METODIKA
Cilem prace je vytvofit kovovy nabytek vhodny pro soucasny styl Zivota.
Prvek by mél byt funkéni a zaroven esteticky. Navrh miize byt celokovovy nebo

v kombinaci s jinym materidlem.

Diplomova prace se sklada ze dvou ¢asti, z ¢asti teoretické a praktické.
V praktické ¢asti jsou predstaveny druhy a rozd€leni kovi, jejich vlastnosti a zpracovani.
Dale teoreticka ¢ast obsahuje popis technologickych postupii pti vyrobé nabytku. Tato
¢ast slouzi k pochopeni odlidnosti kovu jako materidlu pro vyrobu nabytku. Je zde
popsana vybrana typologicka skupina, jeji pozadavky, ergonomie a rozméry. V praktické

¢asti je zpracovana reSers a vlastni navrh véetné konstrukei.



I TEORETICKA CAST

3 KOVY

Kovy jsou nekorunovanym kralem mezi materialy, které jsou na Zemi k dispozici.
Ze vsech prvku, které jsou v piirodé k nalezeni, jsou téméf vSechny kovy. Prvni formou
zeleza na Zemi byly spadlé meteority. Kolem Zeleza byval, nez se zacalo zpracovavat ve
velkém, myticky zavoj tajemstvi. Byl to material, ktery byl ¢lovéku cizi, tvrdy, chladny
a nepoddajny. Clovek je tvor zvidavy, a i kdyz se mu zpracovani Zeleza zdalo nemozné,
nakonec se ho naucil zpracovavat. Ze Zeleza lidé vyrabéli drobné néstroje, mince a prvni
zbrané. (Kula, 2012)

Velikost kovii dokazuje doba bronzova, Zeleznd a samoziejmé prumyslova
revoluce kdy byla objevena ocel. Nejvétsi vyhodou oceli je, Ze na malé plose dokaze
soustiedit obrovské mnozstvi sily, respektive mechanické napéti. Na druhou stranu ma
par negativnich vlastnosti, které ji vraceji na Groven ostatnich material. Nevyhodou je
jeji hmotnost a mnozstvi potiebné energie pfi jejim zpracovani. Na vyrobu drobnych
uzitkovych predmétt je nahrazovana zejména plastem. Na pfedméty odolavajici vysokym
teplotdm je nahrazovana zase keramikou. Z téchto divodt byly vyvinuty lehké hlinikové
slitiny, vysoce legované slitiny, kovy schopné velmi rychlé deformace, kovové pény,

slitiny s tvarovou paméti, amorfni kovy, supravodice atd. (Kula, 2012)

3.1 Metalurgie
S vyjimkou médi, zlata, platiny nebo meteorické horniny s obsahem ¢istého
zeleza a niklu se v ptirodé kovy nevyskytuji. Kovy se vyskytuji na Zemi ve formé

minerali (rud) a Cisty kov se z nich stava diky oxida¢né-redukénich reakei. (Kula, 2012)

Metalurgii neboli hutnictvim nazyvame proces, béhem kterého se z rudy stdva kov
a z n&j dalsim zpracovanim polo-produkt. Surové Zelezo vznika tavenim rudy a déle se
Z n¢j zpracovava napft. ocel. Ta vznika odstranénim uhliku a dalSich neéistot a ptidanim

zuslecht'ujicich kovu, jako jsou chrom, mangan, nikl, vanad apod. (Kula, 2012)

3.2 Vlastnosti kovii

Vlastnosti kovil jsou urceny piedevs§im skladbou jejich krystalickych miizek iontt
a také vzajemnym usporadanim téchto miizek (rozloZeni do jednotlivych zrn, zptisob
jejich spojovani a presuntl, obsah necistot a jinych materiali). Hlavni vlastnosti jsou
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ur¢eny specifickou molekularni strukturou. Ta urcuje, jak kovy dale zpracovavat, aby

plnily, co nejlépe pozadované funkce. (Kula, 2012)

3.2.1 Kovovy lesk
Lesk je charakteristicka vlastnost kovii. U kovu Ize dosahnout tak vysokeho lesku,
Ze se v ném okolni pfedméty odrazi (cin, st¥ibro atd.). Pokud chceme dosahnout lesku u

barev nebo u jinych materiald, docilime toho pfidanim kovového prachu. (Kula, 2012)

3.2.2 Tvrdost
Kovy patii mezi nejtvrdsi materialy. Je to také diivod, pro¢ jsou kovy pouzivany

pro vyrobu nastroju a nafadi. (Kula, 2012)

3.2.3 Pevnost
Pevny materidl dokaze odolavat mechanickym vlivim okoli. U nékterych kovu

je pevnost zavisla na teploté. Opakem pevnosti je kiehkost. (Kula, 2012)

3.2.4 Pruznost

Pruznost, nebo také elasticita je schopnost vratit se do pivodniho stavu po
vystaveni tlaku. Za pruzné az do meze pruznosti se obecné povazuji oceli a kovové slitiny.
Jasnym dikazem o pruZnosti kovil jsou vyrabéné pruziny, které najdeme i v kazdé

obycejné propisce. (Kula, 2012)

3.2.5 Tvarnost/taznost

Tvarnost neboli plasticita je vlastnost odolavat ptisobeni trvalych a nezvratnych
deformaci bez prasknuti. Této vlastnosti se vyuziva pfi tvarovani za studena, napf. pfi
ohybani a lisovani. Taznost neboli duktilita je vlastnost plastického tvareni pied
dosazenim meze pevnosti. NejlepSim piikladem pro pochopeni je kov s nejvyssi taznosti,
ato je zlato: z jednoho gramu zlata Ize ziskat drat o délce az 2,4 km bez pietrhnuti. (Kula,
2012)

3.2.6 Magnetismus

Magnetismus je sila pfitazlivosti nebo odporu, ktera ptisobi bez spojeni, na dalku.
Zpusobuje to magnetické pole, ve kterém se pohybuji elektricky nabité ¢astice. Kovy
vykazuji specifické magnetické vlastnosti. VEtSina kovii je magnetickych, ale napt. hlinik

a n¢které druhy nerezové oceli patii mezi tzv. nemagnetické kovy. (Kula, 2012)
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3.2.7 1zotropie
Kovy jsou na rozdil od dfeva izotropni, coZ znamend ze ve vSech tiech

prostorovych smérech vykazuji stejné vlastnosti. (Kula, 2012)

3.2.8 Elektricka vodivost

Diky elektrickym vazbam, které se nachazeji u kovu a které umoznuji pohyb
volnych elektronti v krystalické miizce jsou kovy velmi dobrymi elektrickymi vodici.
(Kula, 2012)

3.2.9 Tepelnéa vodivost a roztaznost

wrwe

vazbami, stejné jako elektricka vodivost. (Kula, 2012)

3.3 Kovy-rozdéleni

3.3.1 Zelezné kovy
3.3.1.10cel

surového Zeleza v ocelafskych pecich socelovym odpadem a ruznymi piisadami.
(Honzikov4, 2006) Zkujiiovanim se ze surového zeleza pti vysokych teplotach odstranuji
necistoty a uhlik. (Machek, 2011)

V zé4sadé¢ je ocel kovova slitina na bazi zeleza a uhliku a jeji vlastnosti zavisi prave
na mnozstvi zminovaného uhliku (maximaln€ 2%) a dalSich legujicich prvkl naptiklad
niklu, molybdenu atd. Diky témto vlastnostem rozliSujeme neuslechtilou uhlikovou ocel
(stavebni ucely), uSlechtilou ocel konstrukéni (proSla tepelnou Upravou, Zihanim,
odstranénim pnuti), ocel nastrojovou (vSechny nastroje a naradi) a ocel nerezovou

(vyroba konstrukénich dili a nékterych typa nastroji). (Kula, 2012)

Ocel muzeme rozdélit také dle chemického slozeni na nelegované (uhlikové),
nizkolegované (s obsahem legujicich prvki do 5%) a vysoce legované (s obsahem
legujicich prvki vyssim nez 5%) Plati zde pfima uméra ¢im vice uhliku, tim vyssi tvrdost
a mechanicka pevnost slitin. Slitindm s obsahem uhliku nad 2,12 % se tika litina. (Kula,
2012)

Nejvétsi vyuziti si nasla ocel v zelezni¢ni doprave, automobilovém primyslu,

stavebnictvi a ve vyrob¢ néstrojii, mechanickych pfistrojii a nabytku. Mezi vyhody patii
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recyklovatelnost, mechanicka pevnost, pruznost, tvarnost, odolnost vii¢i narazu a tvrdost.

Mezi nevyhody patii vysoka objemova hmotnost a koroze. (Kula, 2012)

3.3.1.2 Litiny

Jedna se o ocel pouzivanou na odlitky s obsahem uhliku kolem 3%. Litiny se
vyrabi ve vysoke peci z zelezné rudy nebo Zelezného Srotu a koksu. Litinu délime na bilou
a Sedou. Bila litina vznika rychlym ochlazenim tekuté hmoty. Je velmi tvrda, kiehka,
odolna vici opotiebeni, ale neda se obrabét. Jeji hlavni vyuZiti je na vyrobu testovacich
piedméti a uméleckych odlitkt. Seda litina vznika naopak pomalym ochlazenim tekuté
hmoty. Je to velice bézna litina, nebot’ je snadno obrobitelna a veelku odolna viici korozi.
Miva rozdilné vlastnosti na povrchu a uvnité hmoty. Poslednim typem je litina

s kulickovym grafitem. Jedna se o druh $edé¢ litiny. (Kula, 2012)

Vyhodou litin je cena, tepelnd odolnost a velka pevnost v tlaku. Mezi nevyhody
patii vysoka hustota, obtizna obrobitelnost, obtizné svafovani, kiehkost a koroze. (Kula,

2012)

3.3.2 Nezelezne kovy a jejich slitiny
Tyto kovy byvaji nékdy nazyvany kovy barevnymi. Déli se na kovy tézké a lehké.
M¢d’ je hlavnim tvoficim prvkem u tézkych kovii a jejich slitin. U lehkych kovii a jejich

slitin je to hlinik. (Travnik, 2004)

3.3.2.1Hlinik

Hlinik m& matny povrch stiibrné barvy. Je lehky, mékky a dobie tvarny. Je to
velmi dobry tepelny a elektricky vodi¢. Na vzduchu hlinik oxiduje a je odolny vici
korozi. Casté jsou slitiny hliniku s hotéikem a kfemikem. Jde o nemagneticky kov.
Nejcastéji se hlinik pouzivd ve stavebnictvi, na vyrobu dekorativnich predméti a
V potravinafstvi. Vyhodou hliniku je nizk4a objemova hmotnost, odolnost vii¢i korozi,

velké esteticka riiznorodost a recyklovatelnost nevyhodou je jeho cena. (Kula, 2012)

3.3.2.2 Méd’

Med je mekky, houzevnaty a tazny kov. Dobie vede teplo a elektricky proud.
Med’ je odolna vuci korozi. Reakci s oxidem uhli¢itym a vzdusnou vlhkosti vytvoii méd’
vodé odolnou, tenkou a ochrannou vrstvu uhli¢itanu méd’natého, kterd je znama jako

patina. (Travnik, 2004)
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M¢d je pravdépodobné prvnim kovem, ktery ¢loveék pouzival. Ipfesto, ze se med’
vyskytuje na Zemi v ¢isté formé&, neni ji pfilis mnoho a musi se vyrabét ze sulfidovych
rud. Nastésti jde o jednoduchy proces. Vyuziva se na vyrobu topenaiskych a vodovodnich
trubek, elektrickych vedeni a pouZiva se také jako stiesni krytina ve stavebnictvi. Méd’ se
sléva napf. se zinkem, kdy tvoii mosaz (tvrdsi a pevnéjsi nez ¢ista méd’, kiehci nez ocel,

pouZiti-vruty, Srouby, ozdobne listy) nebo s cinem, kdy tvoii bronz. (Kula, 2012)

3.3.2.3 Zinek
Zinek je snadno tavitelny, odolny vii¢i korozi, bily kov, ktery se pouziva k vyrobé

plechu.. (Honzikova, 2006)

3.3.2.4 Olovo

vrstve, kterd na ném vznika na vzduchu. Diky nizkému bodu tani je dobte kujné a tazné
uz pti pokojové teploté. Této vlastnosti se vyuziva pii tvareni za studena. Nelze ho moc
tiiskové obrabét, ale Ize ho dobie pajet. Pro svou toxicitu ztraci na popularité a pii praci

s nim, ¢i jeho slou¢eninami se musi dodrzovat zvlastni pedpisy. (Travnik, 2004)

Vyhodou olova je kujnost, taznost, nizky bod tani, odolnost vii¢i korozi, chemicka

odolnost nevyhodami jsou toxicita a objemova hmotnost. (Kula, 2012)

3.3.25Cin
Je tvarny, mekky snadno tavitelny bily kov. Pouziva se pro vyrobu meékkych péjek

a k vyrob¢ bronzu. (Pilous, 2007)

3.4 Polotovary pro vyrobu kovového nabytku

Nabytek muze byt celokovovy nebo vytvoifeny kombinaci s jinym materialem
(dfevo, calounéni, plast, sklo atd.) Nejbéznéji se na vyrobu kovového nabytku pouZzivaji
slitiny Zeleza. Kov je velmi specificky material, a proto jsou technologické postupy pro
vyrobu ndbytku stejné jako technologické postupy pii strojirenské vyrobé. Kovové dilce,

ze kterych se kovovy nabytek vyrabi jsou:

- Plechy z oceli, z tézkych kovi a lehkych kovii
- Trubky

- Tyce

- Ocelové profily riuznych tvari

- Odlitky
14



Ramovou konstrukci soubézné plnici nosnou funkci jsou obvykle tvoieny
trubkami ¢i raznymi profily. Dilce z plecht jsou obvykle pouzity jako vypliiujici material.
(Trévnik, 2004)
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4 TECHNOLOGICKE POSTUPY PRO VYROBU
KOVOVEHO NABYTKU

NeZ se z materialu stane vyrobek projde kov mnoha technologickymi operacemi

jako jsou d¢€leni, obrabéni, tvareni spojovani atd. (Machek, 2011)

4.1 Déleni materialu

Stejné jako u dievénych materiald jsou polotovary dodavany v urcitych
rozmérech, které jsou obvykle vétsi, nez je pozadovany vysledny dilec. Technologické
operace stiihani, sekdni nebo vysekavani volime u tenkosténnych materiali naopak u
silngjSich materidlii volime fezani nebo fezani plamenem. Stejné€ jako u dieva se pouziva
i u kovu okruzni pila, rozdil je ovS§em v materialu a geometrii ozubeni a v feznych a

podavacich rychlostech, které jsou nizsi. (Travnik, 2004)

Obréazek 1 Pilovy list

Na obrazku 1 vidime geometrii fezného platku. Uhel gama (tihel ela) je nulovy,
jestlize fezeme tvrdou ocel. Rezeme-li mékké materialy napt. hlinik nebo méd je thel
gama cca 10°. Hustota zubii na listu se udava poctem zubii na délku 1 palce (1%), cozZ je

na délku 25,4 mm. Dle této hustoty se pilové listy déli dle tabulky 1: (Dufka, 1999)
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Tabulka 1Rozdéleni pilovych listit

ozubeni pocet zubiin 1" fezany material
husté 25az 32 plechy a tenkosténné trubky
stfedni 18 az 24 tvrda ocel, mosaz
fidké 14 a7 17 meékkd ocel, méd, hlinik

RUZNE DRUHY DELICICH NASTROJU
1 pésova pila 2 pfimodara pila 3 katoucova pila 4 vodni paprsek 5 fezak s vysuvnym ostfim & nhzky 7 strojni

Obréazek 2 ukazky druhii rezani

Na obrazku 2 jsou vidét rtizné druhy délicich nastroji. Na obrazku jsou nastroje
pro riizné materialy nejen pro kovy. Napftiklad nizky na kovové materidly mizete vidét

na obrazku 3 a 4.
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S OTEVRENYMI DRZADLY S SIKMYMI NOZI

Obrazek 3 Rucni niizky na plech

Obréazek 4 Pdkové niizky a el. niizky

Pékové nizky na obrazku 4 jsou stfedni velikosti a elektrické nizky jsou

s kratkymi nozi pro stiithani tvarovanych plechii. (Dutka 1999)

Pro déleni kovu je vhodna pasova pila, kotouova pila, ramova pila, vodni
paprsek, abrazivni paprsek, plamen, laser, stfihani, rozbrusovani, prostfihovani, dérovani

a probijeni. (Kula, 2012)

4.2 Obrabéni materialu

Obrabéni je technologicka operace, pii niz odstraiiujeme néjakou ¢ast materialu.
Obrabénim mtizeme docilit ostrych hran, rovnych povrchi a piesnych rozmérta. Obrabéci
technologie jsou Castou technologickou operaci, ale zacinaji jim dominovat nové postupy

bez Ubéru materidlu napft. stereolitografie a spékani (slinovéani) praskovych materiala.

(Kula, 2012)
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Obrabéni se d¢€li na dva zakladni typy:

- Rucni obrébéni, vyuziva se jen v pripade, ze dilec nelze obrabét na stroji. Je
to zejména pilovani, sekani a zaSkrabavani.

- Strojni obrabéni, dalezitymi pojmy zde jsou obrobek, fezné rychlost, pfisuv,
posuv (Travnik, 2004)

4.2.1 Strojni obrabéni
Mezi zakladni typy strojniho obrdbéni patii soustruzeni, frézovani, vrtani,

hoblovani a protahovani. Déle zname metody brouSeni a elektrojiskrové obrabéni.
(Travnik, 2004)

4.2.1.1 Vrtani

Jde o zakladni metodu obrabéni valcovych a nékdy i tvarovych dér. Vrtaci nastroj
provadi dva pohyby, a to pohyb hlavni rota¢ni a vedlejsi posuvny. Nékdy je pfi vrtani
potieba i tzv. ptiklep. Co se ty¢e pohybu, obecné plati, ¢im je material tvrdsi, tim pomaleji

se musi vrtak tocit. (Kula, 2012)
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VRTANS
1 vyrezdvdni velkych otvorii 2 Sroubovité vrtdni 3 stojanovd vrtacka

Obrazek 5 Vrtani

Na obrazku 5 jsou zobrazeny nekteré piipady vrtani.
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4.2.1.2 Frézovani
Frézovani je technologicka operace pro obrabéni rovinnych a tvarovych ploch na
nerotacnich polotovarech. Béhem frézovani jsou z obrobku odiezavany ttisky razného

prafezu. (Travnik, 2004)

Frézky se od vrtdku lisi tim, Ze mohou pracovat ve vSech smérech. Kovové

vyrobky se Casto po vyfrézovani zuslecht'uji brousenim. (Kula, 2012)

FREZOVANI
1 fréza 2 tchyty obrobku 3 frézovaci hiava 4 obrobek 5 obvodové frézovdni 6 éelni fézovdni shora 7kombinované frézovdni

Obrazek 6 Frézovani

Na obrazku 6 jsou vyobrazeny zpusoby frézovani.

4.2.1.3 Soustruzeni
Soustruzeni je obrabéni rotacnich téles, které se provadi kontinualné a je dano
relativnim pohybem mezi obrabénou soucasti a jednobfitym soustruznickym nozem.

(Trévnik. 2004)

4.2.1.4 Hoblovani, obrazeni
Pti obou postupech se jednd o hlavni pohyb pfimocary. Rozdil je v tom, Ze pii
hoblovani déla hlavni pohyb obrobek a pii obrazeni nastroj. Hoblovani se provadi

jednobfitym nastrojem, hoblovacim nozem. (Travnik, 2004)
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Obrazek 7Hoblovani a obrazeni

Na obrazku 7 jde vidét rozdil mezi hoblovanim a obrazenim.

4.2.1.5 Protahovani
Tato metoda v mnoha ptipadech nahrazuje frézovani, hoblovani i obrazeni.
Vyuziva se pro vyrobu rovinnych a valcovych ploch a také na vyrobu vnitinich a vnéjSich

ploch tvarovych

AV - ’/,
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Obréazek 8 Protahovani

Na obrézku 8 je zobrazeno schéma protahovani.

4.3 Tvareni

Tvéfeni je technologicky postup, pii kterém dochéazi ke zméné tvaru nebo velikosti
pusobenim vné&jSich sil bez vzniku tiisek. RozliSujeme tvafeni za tepla a studena. Pro
tvareni jsou dulezité vlastnosti jako taznost a houzevnatost. Oceli jdou tvaret témér

vSechny, ale napt. litinu tvaret nelze, nebot’ se plisobenim vnéjsich sil zlomi. (Dufka,
1999)
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4.3.1 Rovnani
Rovnani mlze byt provadéno ruéné nebo strojové. K nejcastéj$im naradim patii
zdmecnicka kladiva o hmotnost od 0,5 kg az do 2 k, palice, rovnaci desky, lisy, rovnacky

apod.

Lo i

Obrazek 9 Rovnani

Na obrazku 9 jde vidét rovnani ocelového plochého materialu kladivem na desce

a rovnani materidlu vietenovym lisem.

Obrazek 10 Rovnani 2

Na obréazku 10 je zobrazeno rovnani rovnacimi valci a mnohabodovymi rovnacimi

plochami. Toto strojni rovnani se pouziva pii vyrobé vétsich sérii. (Travnik, 2004)

4.3.2 Ohybani

Ohybat Ize plechy, plné materialy, trubky i profily. Dilezité je zvolit vhodnou
metodu ohybu. RozliSujeme ohybani za tepla a studena, pficemz za tepla se mohou ohybat
materialy vyznadujici se kiehkosti. Norma CSN 22 6001 podrobn& seznamuje o

zakladnich pracich a nazvoslovich pii procesu ohybani. (Travnik, 2004)

Béhem ohybani je material v misté ohybu namahén tlakem na vnitini stran¢ a
tahem na vnéjsi stran€. Ohybu docilime pomoci ru¢nich ohybacek nebo ne mechanickych

a hydraulickych lisech.

22



OHYBANI PLECHU ZA STUDENA (HYDRAULICKA OHYBACKA)

Obréazek 110hybani plechu za studena

Na obrazku 11 je vidét zptisob ohybu za studena, a to na plechu. Plech se upne
mezi horni liStu raznici a spodni liStu matrici. Pii tomto ohybu nevznikaji dokonale ostré

hrany a délka ohybu je uréena rozméry stroje. (Kula, 2012)

Pti ohybani se musi pocitat S tim, ze ohybek se ¢aste¢né vrati do svého ptivodniho
tvaru, tedy odpruzi se. Odpruzeni ma velky vyznam, napt. u ocelového plechu to jsou cca
3°. Mame dv¢ techniky ohybani, a to prosté a ohybani kladivem. U prostého ohybani je
ohyb jednoduchy a bere se v potaz odpruzeni. Matrice a raznice musi mit vétsi thly
ohybu, nez pozadujeme kone¢ny ohyb. P#i ohybani kladivem se vliv odpruzeni snizi diky
vyuziti mechanické sily. Musime, ale pocitat se zmenSenou tloustkou plechu. (Travnik,
2004)
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Postupnym ohybéanim (za studena) docilime dilu neomezené délky. Nejcastéji se
takto ohybaji trubky, plech a ty¢ovy material. Za studena se daji tvarovat oceli valcované
za studena i za tepla, pozinkované i nerezové a také hlinikové a médéné slitiny. Trubky
se vetSinou ohybaji ruéné kolem Sablony, ale vyuzivaji se 1 strojni ohybacky. Dalsi
technikou ohybani za studena je tzv. zakruzovani, Tato technika se pouziva u trubek, ty¢i,
zaktivenych profilti kovovych plechti (tloustka az 30 mm). Pfi tlustS$ich materidlech se
muze zakruzovani provadét i za tepla. Béhem zakruzovani se kov nepoSkozuje. Tato

technika se pouziva i pro ohybani dieva(Thonet). (Kula, 2012)

2

OHVBANT
1 ohybdni trubek mezi vdlei 2 zakruzovéni ddechu mezi vilci

Obrézek 12 Ohybani
Na obrazku 12 je zobrazeno ohybani trubek mezi vélci a zakruzovani plechu mezi
valci.
4.3.3 Kovani
Kovani je tvareni materialu zatepla (ztidkakdy zastudena), kdy se cileného tvaru
docili razem nebo tlakem. Existuji dva zplsoby kovani, volné (v podstaté umélecké
kovéfstvi), tj. na kovadliné nebo pomoci univerzalnich kovacich podlozek, a zapustkové,
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tj. ve tvarovych dutindch (zapustkach). Klasické volné ruéni kovani mize byt nahrazeno
strojnim volnym kovanim, s tim rozdilem, Ze strojné se zpracovavaji nepomérné veétsi

hmotnosti materidlu. Zapustnym kovanim se vyrab¢ji velké pocty tvarove stejnych dilct.
(Machek, 2011)

Obrazek 13 Kovani

Na obrazku 13 Ize vidét, jak probiha kovani volné a jak zapustkové.

4.4 Spojovani

Stejné jako u ostatnich materiald, Ize kovy spojovat mnoha zpuisoby a v zasad¢ se

d¢€li na dva druhy:
Rozebiratelny spoj — srouby, zavity, koliky, pfiruby

Nerozebiratelny spoj — lepeni, pajeni, svafovani, nytovani
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4.4.1 Rozebiratelny spoj
Rozebiratelné spoje jsou velmi jednoduché a jsou podobné rozebiratelnym spojim
u jinych materialu. (Dufka, 1999)

Nejbéznéjsi typy rozebiratelného spojeni:

- Sroubovéni, vytvofeno pomoci pruvlecnych Sroubil, licovych Sroubl a

zéavrtnych Sroubi.

i L

pravieény Sroub s '
$estihrannou matici  licovany Sroub

Obrazek 14 Sroubové spojeni
- Kolikovani, spojeni zastréenymi nebo zalisovanymi valcovymi koliky

stfizné
plochy

valcovy kolik kuielo ; k f
- I3 LA Ol
jako licovany jako uggvﬁo:i(a i
kolik kolik %

stfizny kolik

Obréazek 15 Kolikova spojeni

Na obrazku 14 a 15 jsou vyobrazeny Sroubové a kolikové spoje. (Travnik, 2004)

4.4.2 Nerozebiratelny spoj
Jak uz nazev napovida jde o trvalé spojeni. Pouziva se u nedemontovatelnych

kust. Muze to byt brana jako nevyhoda, ale vyhodou je vétsi pevnost tohoto spoje.

4.4.2.1. Pajeni
Jedna se o nejstarsi metodu spojovani kovi, pii které se pouziva tepelny zdroj.

Stejné jako u svatrovani se materidly spojuji pomoci roztaveného kovového spojovaciho
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materialu. Pajeni je vhodné i pro spojovani materialii se zna¢né rozlicnym slozenim a
rozdilnymi teplotami taveni. Pajenim se spojuji drobné soucastky, tenké plechy,
tenkosténné trubky, strojni dily se Spatné pfistupnymi spojovacimi misty a materialy,

které jsou nachylné na tepelny ptikon a napéti. (Koukal. 2009)

Dulezitym aspektem je vybrat spravnou kombinaci material-pajka-tavidlo. Pajeni
nezpusobuje témét zadné deformace a je to jednoducha ekonomické metoda. Na druhou
stranu je mechanickd pevnost pajeného spoje nizkd, a proto se pouziva nejvic pfi

instalatérskych pracich, ve Sperkafstvi a pfi vyrobé mensich predmétt. (Kula, 2012)

PAJENI STRIBREM NEBO CINEM

1 djka (stribro, cin) 2 hordk nebo pdjecka 3 pdjeny kov
4 roztaveni pdjky pf¥i teploté nizsi, nez je bod tdni pdjeného kovu

Obrazek 16 Pajeni

4.4.2.2 Svareni

Svatrovanim lze vytvaret strojni ¢asti ¢i celé konstrukce. Jde 0 nerozebiratelny spoj
a tato technika se pouziva na spojovani polotovart jako jsou plechy a profily. Ke spojeni
dochazi pouZzitim tepelné ¢i mechanické energie na jehoz zakladé se svarovani déli na

tavné svafovani a svafovani s vyuzitim tlaku. (Novotny, 1996)
Svaritelnost je ovlivnéna spoustou aspektt, zejména to jsou tyto:

1) Vlastnosti svafovaného materialu a svarového kovu
Chemicke slozeni
Mechanické vlastnosti

Oxidac¢ni schopnosti
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Né&chylnost na vznik trhlin
Atd.
2) Vybér metody svafovani a vyrobni podminky
Tavné ¢i tlakové svarovani
Mnozstvi tepla vneseného do svarového spoje
Parametry svarovani
Ptiprava a Cistota svarovych ploch
Ptistup ke svaru
Poloha svaru
Atd.
3) Konstrukce svatfence
Pocet svari na konstrukci
Typy pouzitych svari
Umisténi svarti na konstrukci
Tloustka svarovych spoji

Atd. (Koukal. 2009)

4.4.2.2.1Tavné svarovani
Zména mechanickych a technologickych vlastnosti svarového spoje u tavného

svafovani je jeho charakteristickym znakem. (Novotny, 1996)

Do této skupiny patfi svafovani plamenové, automatické pod tavidlem,
obloukové, obloukové v ochrannych atmosférach, elektrotruskové, plazmové,
elektronove a laserové. Béhem tavného svafovani kovovych casti dochazi k mistnimu

roztaveni svafovanych ploch a mize se to dit dvéma zpusoby. (Novotny, 1996)

v

1) Bez pridavného materialu — nejpouzivanéjsi je tzv. lemovy svar. Nejcastéji
se tato technika pouziva pro svafovani tenkych plechi.
2) Spifidavnym materidlem — tento pfidavny materidl byva podobného ¢i

stejného slozeni. (Novotny, 1996)

4.4.2.2.1.1 Svarovani plamenem

Svafovani kysliko-acetylenovym plamenem, ktery dosahuje teploty 3150 °C.
Tento typ svafovani se pouziva v mensi mife, nebot’ vyzaduje vice ¢asu, coz negativné
ovliviiuje hloubku svaru. Nejbéznéjsi pouziti je na svafovani slabych ocelovych plech,

nezeleznych kovu a litiny. (Machek, 2011)
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4.4.2.2.1.2 Obloukové svarovani

Jde o nejpouzivanéj$i metodu tavného svarovani. Materidl je svafovan pomoci
elektrody, které jsou tvofeny kovovym stifedem a z obalu. Chemické slozeni stiedu se
musi co nejvice podobat chemickému slozeni svafovanych materiala. Obal zde slouzi
jako ochrana pied ptistupem vzduchu a K pojimani neéistot z roztaveného kovu. Ke svaru

dochéazi odtavovanim elektrody. (Machek, 2011)

OBLOUKOVE SVAROVANI

1 svaiovaci elektroda 2 efekericky oblouk Atavnd Gz o
3 pnici kov 4 svatovany.kou 5 svarovdhousenia ...,

Obrazek 17 Obloukové svaiovani

4.4.2.2.1.3 Obloukové svarovani v ochranné atmosfére

Svafovanim v ochranné atmosféfe se zvySuje kvalita a produktivita celého
procesu. Déli se na metodu TIG (nebo WIG), MIG a MAG podle typu pouzité elektrody
a ochranné atmosféry. (Machek, 2015)
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Metoda WIG (wolfram inert gas) neboli TIG (tungsten inert gas) je svafovani za
pomoci netavici se wolframovou elektrodou v internim plynu (hlavné Ar) bez ptidavného

nebo s ptidavnym materialem. (Machek, 2015)

LNl i,
l‘ —m ‘}Lﬁ el b NS s NN

Svatovani TIG (WIG) - sestava: 1 —

zdkladni materidl, 2 — svafovaci hofdk, 3 - Syai‘?Vﬁilfi il
olframova elektroda, 4 — zdroj svafovaciho proudu Yazeil, 3 - sy
T : ‘ ; Al SiwolfraTm

Obrazek 18 Svarovani WIG/TIG

Na obrazku 18 jde vidét, jak probihd svafovani TIG

Metoda MIG (metal inert gas) a MAG (metal aktiv gas) je metoda, pfi které je
zdrojem tepla elektricky oblouk, ktery hoti mezi zakladnim materidlem a koncem tavici
se elektrody (dratu) v plynném prostiedi. V piipadé MIG je prostfedim inertni plyn Ar,
He nebo jejich smés. V ptipadé MAG je prostiedim aktivni plyn CO2 s Ar. MAG se
pouzivda na nelegované a nizkolegované materidly, metodou MIG se svaruji

vysokouhlikove oceli a nezelezné kovy. (Machek, 2015)

Plynova hubice

Piidamy malerial - | Kontsktni &picka
Ochranny plyn |
Svarova lazefi “
Zikladni matenat ./

=N

4 Elekiricky nblouk .

Svafovéni M
— svafovaci hofék,

Obrazek 19 Svaiovdani MAG

Na obrazku 19 jde vidét, jak probihd svafovani MAG

30



4.4.2.2.1.4 Odporové svafovani

Pfi této metod€ je vyuzivano k ohfevu odporové teplo vznikajici mezi povrchem
svafovanych materiala pii pruchodu elektrického proudu o nizkém napéti (5-15 V) a
vysoké intenzité (az 100 000 A). Bodovym svafovanim se svafuji plechy od desetin do
jednotek milimetri. Svafované plechy se pfitla¢i vodou chlazenymi elektrodami bez
prachodu proudu. Jakmile se zapne proud, dojde k nejvétsimu prechodovému odporu
mezi obéma plechy, ty se v misté ptitlaku natavi a tlakem se svafi ptfi sou¢asném vypnuti

proudu.

Svové svareni se také pouziva na svafovani plecht, ale u této metody jsou k sob¢
plechy pfitlacovany vodou chlazenymi médénymi kladkami, které soucasné ptivadeji

proud do materialu.

Odporové stykové svarovani se provadi sttidavym pfiblizovanim a oddalovanim
dvou k sob¢ svafovanych koncit tak, Ze mezi nimi dojde ke vzniku elektrického oblouku,
ktery zplsobuje odtahovani konct. Po odtaveni dopiedu stanovené a na svarovacim
zafizeni nastavené délky se materialy k sob¢ stlaci a spéchuji, pfi cemz vznika vyronek.
Ke spojeni dojde v plastickém stavu a vznika velmi kvalitni spoj bez necistot. Tento svar

se pouziva na tyCe, trubky a profily. (Machek, 2011)

4.4.2.2.2 Svarovani tlakem

Do této skupiny patii svafovani odporové (material se zahfiva na teplotu taveni),
kovéarské, termitem, indukénim ohfevem, za pomoci tlaku, tfeci (plasticky tvar), za
studena, vybuchem, ultrazvukem. Ov3em v prumyslu jsou vyuzivany vice technologie

tavného svafovani. (Novotny, 1996)

4.4.2.3 Lepeni

Spojeni dvou ploch pfi lepeni zajistuje ptilnavost neboli adheze k obéma lepenym
plocham. Adheze je zptisobena chemickymi nebo mechanickymi vlivy. Nékteré lepidla
se vytvrzuji za nepfistupu vzduchu, jiné za piisobeni slune¢niho svétlo nebo naptiklad

UV vytvrzovanim.
Ptiklady kombinaci materiali a pouzitého lepidla

- Kov-kov: epoxidova, kyanoakrylatova a akrylatova lepidla
- Kov-dievo: epoxidova, polyuretanova a chloropropenova lepidla

- Kov-sklo: epoxidova, silikonova, akrylatova a UV lepidla
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Dievo-sklo: epoxidova, silikonova, akrylatova a UV lepidla

18tépné nag mykové napétl 3 tlakovd napéti
4 odloupdvini

soudriné sily

adhezivnimolekuly lepidia

adhezivni sily

lepeny materidt

SILY PUSOBICT NA MIKROSKOPICKE UROVNI

PRIKLADY LEPENVCH SPOJU Z HLEDISKA ODOLNOSTI PROTI SMYKOVEMU NAPETI (OD NEJMENE PO NEJVICE ODOLNE)

Obréazek 20 Lepeni

32



5 POVRCHOVA UPRAVA KOVU

Povrchova Uprava u kovi neslouZi jen jako Gprava vnéjsiho vzhledu ale taky jako

protikorozni ochrana a méni jejich funk¢ni vlastnosti.

5.1 Koroze

Koroze je postupné znehodnocovani materidlu az dojde k ¢astenému nebo
upIlnému narudeni. Ne kazdy si uvédomuje, ze kromé kovi podléhaji korozi také hmoty

plastické, keramické, silikatové, sklovité a jiné. (Mohyla, 2006)
Koroze se déli:
dle mechanismu koroze chemicka

- Vznika pisobenim vnéjsiho prostiedi (plyny, vzduch,
benzen atd.). Typickym piikladem je oxidace, kdy se na
povrchu kovu objevuje vrstva oxidu. Je-li vrstva oxidi
porovita, nebo zpovrchu odpadd s nejvétsi
pravdépodobnosti dojde k Uplnému narudeni materiélu.
Pokud je vrstva oxidl nepropustna, nebo dobfte ptilnuta

k povrchu, chemické reakce se zastavi nebo zpomali.
koroze elektrochemicka

- Vznikd stykem materidlu s elektricky vodivym
prostiedim. Nejde zde o chemickou reakci, ale o0 zménu
zpusobenou pienosem elektrického naboje. Prostfedim
jsou zde kapalné roztoky kyselin, zasad a soli, které jsou

rozpustény ve vode.
dle vzhledu koroze rovnomeérna
koroze nerovnomeérna
dle rozhodujiciho korozniho Cinitele
koroze pfi napéti

koroze za Unavy materialu
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dle prostiedi koroze v atmosféte
koroze ve vodé
koroze v plynech

koroze v padé (Mohyla, 2006)

5.2 Déleni povrchovych Uprav
Jednou z priorit déleni PU je téel. Ugelem povrchové Gipravy miize byt &isténi a
piedbézné upravy, zvysena odolnost proti korozi, atraktivnéjsi vn€jsi vzhled a dosazeni

specifickych funkénich vlastnosti. (Mohyla, 2006)
Déle se PU déli dle charakteru vzniklé povrchové vrstvy:

- anorganické: kovové, oxidické, keramickeé sklovité

- organické: natérové, plastové, konservaéni
Dalsim kritériem je zptsob vzniku povrchové vrstvy. Zpusobt je hned nékolik:

- chemicka reakce

- galvanicke elektrochemicke procesy
- vyuziti difuze

- ve vakuu

- chemicko-tepelné zpracovani

- maceni, stiikani, polévani

- pléatovani

5.2 Priprava povrchu pred nanesenim povrchovych tprav

Necistoty mohou byt k povrchu vazany mechanicky (mastnoty, zbytky past,
mazadel, prach atd.) nebo chemicky (oxidy, rez, okuje atd.). Pfed nanesenim
povrchovych uprav musime vytvofit kovové €isty povrch. Odmastovanim odstraiiujeme
necistoty vazané mechanicky a neCistoty vazané chemicky odstrafiujeme obvykle
motenim nebo mechanickymi Gpravami jako je otryskavani, brouseni a omilani. Jsou-li
vysoké pozadavky na dokonceny povrch provadi se jest¢ chemické nebo mechanické

lesténi. (Mohyla, 1995)
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5.3 Povrchoveé Upravy

5.3.1 Elektrochemické povrchové Upravy
5.3.1.1 Galvanické médéni

Médéné povlaky jsou obvykle pouzivany jako mezivrstva pii ochranném nebo
dekorativnim pokovovani. Jeli tato povrchova Uprava zvolena jako kone¢na, musi byt
upravena jesté¢ vhodnym natérem, ktery zajisti ochranu proti korozi. Ke galvanizaci médi
je vyuzivano kyanidovych a kyselych lazni. Hojné se vyuzivaji také bezkyanidové 1azné

zalozené na komplexné méd’natych solich. (Mohyla, 1995)

5.3.1.2 Galvanické mosazeni
Tato povrchova uprava se pouziva pii vyrobé galanternich pfedméti a pro

zlepSeni piilnavosti pryze k oceli. (Mohyla, 1995)

5.3.1.3 Galvanické zinkovani

Galvanické zinkova se pouZiva na anodickou ochranu ocelovych vyrobki pied
Galvanizace zinkem probiha v kyanidovych, bez-kyanidovych alkalickych a kyselych
laznich. (Mohyla, 1995)

5.3.1.4 Galvanické niklovani

Vyborna povrchova uprava pro tvorbu ochrannych filml na oceli, médi, jejich
slitindch a zinku S mezivrstvou médi vytvareji ochranné a dekorativni povlaky. Bez
mezivrstvy se pouZivaji na ochranu chemickych zatizeni v alkalickych prostiedich.
Nejstar§im a nejbézné&jsim elektrolytem je Wattsova lazen, jejiz hlavni slozkou je siran

nikelnaty. DalSimi typy lazni jsou chloridové, sulfamatoveé a dalsi. (Mohyla, 1995)

5.3.1.5 Galvanické chromovani
Galvanické chromovéani zvysuje ochranu proti korozi, tvrdost povrchové vrstvy
(chrani proti odéru) a zlepsSuje vzhled povrchové tpravy. Proto se déli chromovani na dvé

skupiny:

- 0zdobné chromovani

- tvrdé chromovani
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Od ostatnich metod elektrolytického vyluc¢ovani kovii se chromovani lisi, protozZe
vylou¢eny Cr neni dodavan rozpuSténim chromové anody, ale ve formé¢ anionu

v elektrolytu kyseliny chromové. (Mohyla, 1995)

5.3.2 Tepelné povrchové Upravy

Princip tepelnych povrchovych tprav je zalozen na vytvaieni ochrannych vrstev
za pusobeni tepla. Podivame-li se na to z pohledu fyziky, uplatiiuji se zde difuzni procesy.
(Mohyla, 1995)

5.3.3 Organicke povlaky

Organické povlaky na bazi natérovych hmot a plasti jsou béznym zptisobem, jak
chranit a zabranit korozi u ocelovych vyrobka. Natéry zabranuji pfistupu vody a
negativnich slozek, ale je tfeba pocitat, Ze nikdy tyto natéry nebudou tplné bezporovité.
Natéry obsahuji antikorozni pigmenty. Povlaky z plastickych hmot tyto antikorozni
pigmenty neobsahuji a natér musi byt zcela bezporovity. Dle ucelu je délime na ochranné,
dekorativni, signalni, maskovaci a specialni natéry. Tyto natéry mohou byt transparentni
(pruhledné) a pigmentované (neprithledné). Natérové hmoty se nanaseji stiikanim,

Stétcem, stérkou, elektroforétou, mac¢enim a polévanim. (Mohyla, 1995)

5.3.4 Praskové lakovani

Praskové lakovani patii mezi moderni technologie kvalitnich povrchovych Gprav
kovi. Tato technologie je ohleduplna k Zivotnimu prostfedi. Povrch se pfipravuje
odmasténim piipadné odpiskovanim. Nanaseni prasku probiha nanésSeci pistoli, kde je
prasek hnan vzduchem a nabijen elektrickym nabojem nebo pomoci fluidni lazné

nasledné je povrch vytvrzen v peci.

Tato povrchova tprava se hodi na kovovy nabytek, bytové dopliky, trezory,
zamky, kryty spotiebni elektroniky a vypocetni techniky, jizdni kola, sportovni nafadi,
kancelarské pomtiicky, magnetické tabule, drobné predméty, automobilové dily, radidtory

atd. (fehas.cz, 2017)
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6 NEODYMOVE MAGNETY

Na trhu existuji kromé klasickych feritovych magnet také tzv. neodymové
magnety (NdFeB: neodym-zelezo-bor). Neodymové magnety jsou nékolikanasobné
siln¢j8i nez feritové magnety a zaroven jsou o 13% leh¢i. Jejich magnetické vlastnosti se
zhorSuji pii praci v teploté presahujici 130 °C. Neodymové magnety jsou kiehké (ne tak
jako feritové nebo SmCo) a obrabéni se musi provadét pred magnetizaci za pouziti
diamantovych nastroji. Jakmile dojde k magnetizaci lze magnety uz jen jemné prebrousit

za stélého chlazeni. (neomag.cz, 2017)

Nevyhodou je nachylnost ke korozi, ale lze to vyieSit povrchovou Upravou

zejména pak tenkou vrstvou niklu, stiibra, zlata nebo epoxidu. (abcmagnet.cz, 2017)

w.
F'.‘.I
== E’. Nen

L

Obrazek 21 Neodymové magnety
Neodymové magnety jsou k dostani ve formé kvadru, kotouce prstence. Lze si
objednat i jiné tvary pro konkrétni fedeni. Tyto magnety se zatim v Ceské republice

nevyrabé&ji, ale jen dovazeji. (abcmagnet.cz, 2017)

Tyto magnety se pouZivaji tam, kde je potieba vyvinout velkou pfidrznou silu a

zalezi na malych rozmérech. (abcmagnet.cz, 2017)
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7 KOVOVY NABYTEK

Kovovy nabytek vyrobeny z kovu se dé¢li do tii skupin:

- celokovovy
- kombinovany s jinym materidlem

- speciélni kovovy nabytek

Obvykle se pouziva do nebytovych interiérii napt. v nemocnicich, kancelafich,
zatizovani Saten atd. Je spojovan také se zahradnim nabytkem, nebot’ s dobrou
povrchovou tpravou dobie odolava povétrnostnim vlivim. Ur¢ité ale neni divod vyhybat
se mu v obytnych interiérech, kde musi byt jen dobie zkombinovan se zbytkem interiéru.
V obytnych interiérech si lidé dokazi lépe piedstavit kovovy nabytek kombinovany
S jinym materidlem napi. se dievem, sklem, plastem, calounénim, keramikou atd.

(Svoboda, 2013)
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8 ULOZNY NABYTEK
Vybranou nabytkovou skupinou je ulozny nabytek, je tedy diilezité se s touto

skupinou blize seznamit.

Tvar, velikost a mnoZzstvi policek ulozného prostoru se odviji od velikosti
predmétu jenz chceme ulozit. Pfedméty maji riiznou velikost 1 dulezitost. Nékteré
pifedméty uziva cela rodina jiné jsou jen pro osobni UZiti. V této oblasti se setkavame s
uzivateli pfedméti dvou odliSnych skupin, a to skonzervatory (shromazduji a
nevyhazuji) a s likvidatory (zbyte¢né véci neshromazd'uji). Pro obé skupiny, je ale
vhodné doporucit zralou tivahu pted koupi nového predmétu, protoze je to spojeno
s potiebou kvalitniho uloZeni a posléze i s likvidaci. Rovnovahu predméti v domacnosti
bychom mohli vyjadtit jakymsi zakonem ,,zakonem o zachovani hmoty v byté v priibéhu
jeho uzivani*“: mnozstvi predmetii do bytu vnesenych musi zhruba odpovidat mnozstvi
predmeétii z bytu vynesenych. Uzivatel by se mél obklopovat vécmi, které opravdu pouziva

a potfebuje. (Kanicka, 2011)

8.1 Skladba ukladanych piredmétii a typologie

Velkou skupinu predmétt k ukladani tvoii odévy a pradlo. Déle se pfedméty fadi
dle ¢innosti, napt. odpocinek a spanek (lozni pradlo), vafeni a stravovani (nadobi,
suroviny), hygiena a zdravi (kosmetika, 1éky), zajmova ¢innost (knihy, televize, hudba,
individualni ¢innosti). Vhodné zvoleny tlozny prostor zajist'uje bezkolizni domacnost a
tim potadek. Tato skupina se od ostatnich lisi tim, ze nema uréené misto v jedné mistnosti

jako napf. postel, ale ve vétSiné domacnosti se nachazi v kazde mistnosti. (Kanicka, 2011)

Kromé typologické skupiny tlozny nabytek, rozliSujeme nabytek stolovy, lehaci

a sedaci. Ulozny nabytek ma n&kolik rozdélen.
Dle funkce:
- nabytek pro pokoje a Satny
- kancelaisky nabytek
- kuchynsky nabytek

- koupelnovy nabytek
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Muze nastat situace, Ze jina typologicka skupina plni funkci ukladaci napf.
lazkovy nabytek s Uloznym prostorem, v tom piipadé musi nabytek spliiovat pozadavky

obou skupin. (Brunecky, 2011)

Naopak ulozny nabytek muze slouzit jako délici pticka v otevienych prostorech.
Ulozné prostory nemusi byt jenom velké ¢ malé skiing a skiifiky. Jsou to také vésaky,
které slouzi na ukladani obleceni a doplitku ve velkych prostorech svym tvarem miizou

oddgélit prostor pro pievlékani. (digsdigs.com, 2017)
Ulozny nabytek se také déli do dvou zékladnich skupin dle velikosti:

- velky ulozny prostor (skiin€) — ptedchiidcem byly truhly. Prvni skiin¢ byly

uréeny K ukladani pfedméta cirkevnich hodnostai.

- maly UloZny prostor — je vSechen ulozny nabytek kromé skiini, objevuje se po
celém byté. Kromé funkce plni také emociondlni funkci — vytvafi piijemné klima

v interiéru.

Nabytek se dé€li dle spousty dalSich kritérii dle materidlu, mista urceni, uzivatele,

poctu jednotek, povedeni atd. (Kanickd, 2011)

8.2 Pozadavky na ulozny nabytek
Na kazdy produkt, ¢i sluzbu jsou kladeny jisté pozadavky. VSeobecné to jsou
pozadavky na provedeni, konstrukci, materidl, rozméry, bezpecnost, zkouSeni atd.

Vsechny tyto pozadavky fesi normy. (n-i-s.cz, 2017)

Normy jsou piedpisy a poZzadavky na vyrobek, proces nebo sluzbu. Obsahuji
pozadavky na bezpecnost, kvalitu, technologie, vlastnosti, provedeni produktt, pracovni
postupy atd. Normy nejsou pravné zavazné, ale jen odborné¢ doporuceni a jejich

dodrZovéni je dobrovolné. (unmz.cz, 2017)

I kdyZ normy povinné nejsou obéas dochazi k posouzeni v jejich souladu, a to

Vv téchto ptipadech:

-V pracovné pravnich vztazich se jejich dodrzovéni
muze stat povinnosti
- Dojde-li kuzavieni smlouvy, ve které¢ je ujednani o

dodrzovani CSN
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-V nékterych pravnich pfedpisech, kde je odkazovano na
normy

- Rozhodnuti spravniho organu o dodrzovani CSN

Normy jsou nezbytnou podminkou pro volny vyvoz a dovoz zboZi a sluzeb
zejména v EU. Stanovuji kritéria bezpecnosti. Jsou povinné u vetejnych zakazek.
Rozlisujeme plvodni Ceské technické normy, které se pouzivaji jen pokud neexistuje
norma evropskd nebo mezinarodni. Dal§im druhem jsou jiz zminéné evropské a
mezinarodni normy, které jsou piejaty do ¢eské soustavy CSN a stava se z nich CSN EN,

CSN ISO, CSN EN ISO, CSN ETS atd. (Kanicka, 2011)

Napiiklad v normé CSN 91 0000 Nabytek-Nazvoslovi jsou charakterizovany
jednotlivé typologické skupiny napt. ulozny néabytek je zde charakterizovan jako:

., Nabytek urceny k uloZeni véci a potravin nebo pro jiny ucel ukladani .

Rozméry stanovuji vyrobkové normy CSN 91 0000 Nabytek-Nazvoslovi, CSN 91
0412 Nébytek. Ulozny nabytek bytovy. Zakladni rozméry CSN 91 0030 Kovovy nabytek.

Zakladni ustanoveni. Rozméry ndbytku musi byt uzptisobeny béznym rozmériim stavby.

Dalsim velmi dalezitym pozadavkem je bezpecnost, kterou v obecné roviné fesi
zakon &. 102/2003 Sb. o obecné bezpeénosti vyrobki a dale pak norma CSN 91 0100
Néabytek-Bezpecnostni pozadavky.

ZkousSeni se provadi podle téchto norem:

- CSN 91 0213 Nabytek. Nabytek korpusovy. Ty<e.
Metody zkouSeni

- CSN 91 0214 Nabytek. Nabytek korpusovy zavésny.
Metoda zkousSeni pevnosti

- CSN 91 0215 Nabytek. Metody zkouseni pfipevnéni
dvefi s vertikélni a horizontalni osou otaceni

- CSN 91 0228 Nabytek. Zkouseni kuchyiiského nabytku
ulozného

- CSN EN 14749 Bytovy a kuchyiisky tlozny nabytek a
pracovni desky — Bezpe¢nostni pozadavky a metody

zkouseni
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- CSN EN 14073-2 Kancelaisky nibytek — Ulozny
nabytek — Cast 2: Bezpeénostni pozadavky.

- CSN EN 14073-3 Kancelaisky nabytek — Ulozny
nabytek — Cést 3: Metody zkouSeni pro stanoveni
stability a pevnosti konstrukce

- CSN EN 14072 - Sklo v nabytku — Metody zkouseni

8.3 Ergonomie a rozméry
Ergonomie je véda zabyvajici se vztahem ¢lovek a prostiedi, které ho obklopuje.

V Gvahu bere fyziologické, anatomické, psychologické faktory a také chovani ¢lovéka.

Ulozné prostory jsou zvlastni tim, Ze vlastné neslouzi ¢lovéku, ale ukladanym
predmétim. To je divod, pro¢ ergonomie ulozného prostoru, bere v ivahu rozméry
ukladanych véci. Dulezita je dostupnost a jednoduchad manipulace téchto predméta.
Z antropometrickych méteni jsou dulezité tyto tidaje: vyska oci pii stani, dosah vzhtiru
ve stoje, dosah vzhiru vsed¢ a dosah kupfedu. Diky témto tidajim je mozné spravné

dimenzovani tloznych prostor. (Kanicka, 2011)

Z&kladni rozméry vychazeji z rozmérovych vztahii a jsou k nalezeni v normé

CSN 91 0412 Nébytek. Ulozny nabytek bytovy. Zakladni rozméry. (Brunecky, 2011)

Nasledujici obrazky objasiiuji piivod rozmért uloZzného nabytku.

(197 cm| (203

UlSEX . X
Obrazek 22 Dosah priimérné vysky 174,2 cm

Vyska uzaviratelné skiinky by méla vychazet z optimalni polohy vzhledem

k zakladnimu postoji (vstoje, vsed¢). (Brunecky, 2011)
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UNISEX
Obréazek 23 Vyskové Rozdéleni iiloznych prostorii vstoje (v cm)
Tabulka 2Tabulka k obrazku 23
kové rozdéleni vstoje
Welikost | [X5) $ L (XL} A Maximaln dosah na &pitkach
Viytka B Maximalni dosah vstaje
postavy | (155cm) | 165cm | 17Scm | 185cm | {195 cm) c Snadny dosah vstoje.
- 5cm D Optmalni wwika pobe vaioge
A 181 Ocm | 1925 cm | 2045 em | 216 0 cm | 2280 cm E Opbmdini umisténi zasuvek
B AT50cm | 1855 cm | 1988 em | 208 0cm | 2205 cm F Minimaini wiska polic pro snadny dosah vstoje.
c 1M Gem | 1505 cm | 1600 em | 168 0cm | 1TEdcm
D 1ME0em | 1235 em |13 0em | 1385cm | 1460 cm
E NM00em | M75cm | 124 5em | 13.5em | 1380 cm
F f10cm | Ta0cm | BOOem | B25cm | BEODcm

Tabulka 2 odkazuje na obrazek 23 a jsou zde zobrazeny vySkové rozdéleni

Uloznych prostor pro jednotlivé vysky postav.

UNISEX

Obréazek 24 Snadny dosah vstoje
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Tabulka 3 Tabulka k obrazku 24

Snadny dosah vstoje
Velikost | (XS) S M L (XL)
VySka
postawvy (1585 cm) 165 cm 175 cm 185 cm (195 crm)
- 5cmi
A 1415cm | 150,5cm | 160,0 em | 1690cm | 1780 cm

UNISEX

Obrazek 25 Maximalni dosah vstoje

Tabulka 4 Tabula k obrazku 25

Max. dosah vstoje
Velikost [ (XS) s L (XL)

\ySka
postavy | (155 cm) 165 cm 175 cm 185 cm (195 cm)
+-__5¢cm
A 1750cm | 1865cm [ 1980 em | 2090cm | 2205 cm

Tabulka 4 odkazuje k obrazku 25 a jsou zde vypsany maximalni dosahy vstoje pro

rizné vysky postav.
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Obréazek 26 Ulozny nabytek, schéma

Tabulka 5 Vnitini rozméry iilozného nabytku k obrazku 26

oznac. vzdalenost rozZmér v mm poznamka
H celkova vyska udaj projektu
H1 mezi policemi | viz tab. doporucené rozméry rozméry predmétl
B celkova Sifka udaj projekiu
B1 hloubka polic viz tab. doporucené rozméry rozméry predméti
1 5 celkova délka udaj projektu
L1 délka police viz dimenzovani polic povoleny prithyb
T tlouitka police | viz dimenzovani polic povoleny prihyb

45




Tabulka 6 Vaitini rozméry nabytku pro Satny k obrazku 27

H3

—

Obréazek 27 Nabytek pro Satny schéma

ng

oznad. vzdalenost rozmér v mm poznamka
H1 osa 3atni tyce — dno skiiné 1500 +* pro plasté
H2 osa Satni tyce — police (dno) 1000 (mun. 200) | pro saka a kosile
H3 osa 3atni tyce — puda (police) 60 mm vile pro hik min. 35 mm
H4 nika 3atni skiiné min. 170 klobouky
Bl vyuzta svétlost Satni skiiné min. 560 uzaviram odévu
B2 hloubka police min. 250 piistupnost véci

Na obrazcich vidime schéma vnitiniho vybaveni GloZzného nabytku a v tabulkach

pod nimi tedy v tabulce 5 a 6 vidime jiz konkrétni rozméry, které jsou odvozeny od

ukladanych predméta.
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II PRAKTICKA CAST

Teda to muselo dat prisernou praci, a pritom takova blbost, co?

Téma této diplomove prace je ,,Navrh kovoveho ndbytku®. Téma je zvoleno velmi
obsirné, kdy autorka miize navrhnout v podstaté cokoliv. Pii zadavani se to zda jako
bajecné téma, ale je to takova volnost, ktera nakonec trochu svazuje. Co tedy navrhnout?
Zidli, kieslo nebo sttil? Autorka se pfi pozorovani svého okoli, bydli§té svych piatel,
znamych, neznamych a vlastné i kreslenych vtipti na internetu béhem prokrastinace
dostava k problému, ktery také velmi dobte zna. Tim problémem je obleceni, které dany
tyden (den) nosite. Kazdy ur¢ité zaZil situaci, kdy se jeho zidle, policka, postel, knihovna
obcas ztracela pod nanosem obleceni. Obleceni, které mél ten den na sobg, ale jesté neni
k vyprani, ale ani zpét do skiin¢. Obleceni, které ma v planu si zitra obléci. Kam s nim?
Ano existuje tzv. némy sluha, ale ten nemusi vyhovovat vSem. Zacind se rysovat
konkrétni zadéani, které si urcuje sama autorka. Téma se da nazvat ,,VéSak na tyden®,

,, Tydenni 8atna“. Mozna tato diplomka odpovi i na znamou otazku ,,Kam s nim?*

Obrazek 28 Ztracené kieslo
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Na obrazku mutzete vidét ,,odkladaci“ kieslo. Ptes kieslo jsou piehozeny kalhoty,
které si majitel planuje vzit jeste zitra na sebe a pies né Cisté véci na sport, nebot’ majitel

ma Vv planu jit ve€er béhat.

Obrazek 29 Ztracené postel

Na obrazku 29 je vidét velice obvykly ptipad. Na posteli jsou pfipraveny ¢isté
véci na dalsi den, ale diky zplisobu uloZeni nevypadaji viibec lakavé. Cely pokoj plisobi

chaoticky a ¢lovék se v ném neciti dobfe.
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9 RESERS

ReSers patii k prvnim bodtum v procesu navrhovani. ReSersi hleda autor inspiraci.
Autorka provedla feSers soucasnych produkti na trhu, a to jak vésakl, tak raminek.
ReéSers se soustiedila hodné na kovové produkty, ale také vésaky z jinych materiali. Tato
prace obsahuje vycet téch nejzasadnéjSich produkti, které ovlivnili samotny navrh, ale

béhem navrhovani bylo zhlédnuto mnoho dalSich vyrobki.

Obrézek 30Modulovy ndbytkovy set

Na obrazku 30 je vidét modulovy systém vésaka a Ulozného prostoru, ktery Ize

navzajem spojovat Srouby. Autorkou je Fabricia Chang

’/_>-\

Obrézek 31 Black lines by Nendo
Na obrazku 31 jsou vyobrazeny tii véSaky z kolekce ,,Black lines* kterd obsahuje
také zidli. Studio Nendo ji predstavilo v roce 2010 v Londyné.
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Obrazek 32 Systém veésaku pro butik v Janove

Zavésny systém na obrazku 32 se nachazi v centru mésta Janov v luxusnim butiku.

-

Obrazek 33Voila, Elysée by Ivano Redaelli

VéEsak z kovovych trubek se zrcadlem, fungujici i jako délici sténa.
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Obrazek 34 Zebrik na rucniky

Zebiik na ruéniky znacky Menu je neformalni a viestranny kousek, primarng

ur¢en do koupelny, ktery lze vyuZzit jako ,,némy sluha“ do loZnice.

Obrazek 35 Geometricky vésdk

Na obrazku 35 je dal$i prostorovy vésak, ktery mize fungovat jako délici sténa.

Design by Vera and Kyte.
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Obréazek 36 Drevény vésdk

o4

Na obrazku 36 je vyobrazen vésak, ktery miize stat zcela otevieny a tim padem
fungovat 1 jako délici sténa nebo se miize slozit a zabirat tim méné mista, ale zaroven

poskytovat méné mista na ukladani.

|

Obrazek 37 Zavésny vésik

Vésak na obrazku 37 je zajimavy svou jednoduchosti a ¢istotou linie.
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Obrazek 38 Raminko zavésené na Sitiirce

Zavésné raminko designéra Christina Liljenberg Halstrgm, které patii do celé

kolekce, ktera obsahuje stolek, vésak, lavicku a zidli.

Obrazek 39 Pevna raminka

Obrazek 40 Kovové raminko

53



Obrazek 41Raminko dievo/kov http://www.archiproducts.com/en/products/schonbuch/wooden-clothes-
hanger-coat-hanger-0121 171796/

Obrazek 42 Zdvésné raminko a hacek

ReSer§ raminek obsahuje pouze jedno raminko kovové, Ize tedy uz nyni soudit
jakym smérem se bude ubirat ndvrh raminka vlastniho. Raminko bude hlavné difevéné,

s moznou kombinaci jiného materialu.

Na obrazku 39 jsou vidét raminka, kterd jsou pevné pfipevnény ke stropu. Na
obrazku 41 jsou klasicka dfevéna raminka s kovovym ha¢kem a na obrazku 42 je vidét

raminko, u kterého je misto hacku pouzit kozeny feminek.
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10 VLASTNI NAVRH

Autorka si klade za cil navrhnout vésak, ktery nahradi zidle, postele a stoly jako
misto odkladani obleceni. Chce navrhnout prostor, kam si uzivatel mize povésit, ¢i
piehodit obleceni, které dany tyden, nebo obdobi nosi. Autorka by byla rada, kdyby diky
navrzenému produktu zmizel z pokoji nepofadek spojeny s obleCenim. To je ale jen

prvotni idea. Je dilezité si stanovit konkrétni cile a zasady, kterych chceme dosahnout.
Cile si autorka definovala do osmi bod:

1) Prostor na zavéseni dlouhych Satt, plasta

2) Prostor na zavéseni kosili, tricek

3) Prostor pro ukladani kalhot, krat’as ptipadné sukni

4) Prostor na odkladani telefonu, ¢i drobnych piedméti
5) Prostor pro zavéseni Sperku, kSiltovky

6) Prostor pro odkladani Satku, pasku

7) Zrcadlo

8) Vyskova dostupnost

Tyto body ovlivnily kone¢ny vzhled navrhu. MoZzna nékdo namitne, pro¢ se
nepocita s prostorem pro obuv, ale autorka ma v planu navrhnout vé$ak esteticky
zapadajici do prostoru loznic ¢i studentskych pokojti a prioritou je zabranit pohazovani

obleceni vSude mozné¢. Obuv se v této chvili nezda byt prioritou navrhu.

10.1 Skici, vizualizace
Nejlepsim nastrojem pro vyjadieni prvnich napadu jsou skici. Uz béhem skicovani

se ukazalo, Ze tvar se bude drZet v jednoduchych liniich.

Proces navrhovani nelze planovat. Jde o komplexni ¢innost, kdy feSime postupné
problém, obcas trochu chaoticky. Neustalé vraceni se, zkouSeni, oveéfovani, netspéch,
vylepSeni, zména, vidina konce. Casto zjistime, Ze kone¢ny navrh se upIné 1ii od prvnich

skic. (Pelcl, 2012)

Skici byly v podstaté od zac¢atku doprovazeny 3D vizualizacemi. Ty, ale za¢inaly

mit konkrétni rozméry a funkce az po schvaleni zakladniho tvaru.
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Obrazek 44 Skica 2

Na obrazku 43 a 44 jsou vidét prvni skici. VESdk ma piidorys trojuhelniku. Prvni
napad bylo doplnit vésak z jeklu o ohybané ocelové tyce, které by tvotily malé odkladaci
misto. Hned v druhém navrhu, od tohoto napadu autorka upustila, také na zakladé
konzultace. Na druhé skice se zrcadlo tyc¢i jako kvét na vysokém stonku. Dle autorky na
pohled zajimavé feSeni, ale naprosto nepraktické. Toto feSeni zabira spoustu mista, ale
ptitom neni ptili§ funkéni. S vedoucim prace se autorka shodla, Ze zdkladnim materialem

bude ocelovy profil ¢tvercového priifezu.

56



Obrazek 45 Skici 3a 4

A B

Obrazek 46 Vizualizace 3a 4

Na obrazku 45 jsou vidét dalsi skici dvou variant. Na obrazku 46 jsou ty stejné
varianty ve 3D vizualizaci. Tyto vizualizace byly vytvofeny kvilli komplikovanéjSimu
zachyceni perspektivy. Varianta A je Gplné jiného pudorysu nez puvodni skici. Ma o
jednu sténu navic a je rozdé€lena na tii zony: 1) zrcadlo + malé ulozné boxy, 2) prostor
pro povéseni na raminka, 3) prostor pro piehozeni kalhot atd. Tato varianta je ptili§ velka
a neni tak ,,lehka“ jako pivodni ndvrh. Na vizualizacich jsou vidét malé dievéné hacky
a ulozné boxy. Autorka dostiva impuls vyuzit magnetismu a do hackt a boxu
zakomponovat magnety, které budou drzet tyto dva doplitky na konstrukci. Varianta B
vychazi z prvnich skic, ale opét je zde ptidana jesté jedna strana. Na zakladé konzultaci

se autorka vraci k puvodnimu zékladnimu padorysu.
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Obrazek 47Transformace

Na obrazku 47 je vidét zrod tvaru zdkladni konstrukce vé$dku. Tvar vychazi
z jakoby zjednoduSeného paravanu. Vzhledem k tomu, ze vésak nebude rozkladatelny
jako paravan, mohla si autorka dovolit pichodit jednu hranu, ¢imz docilila stability

vésaku.

Do této chvile byly na vSech variantdch zobrazovany kulatd zrcadla. Jakmile
autorka priSla na zakladni tvar konstrukce, zacala si pohravat s tvarem zrcadla a jeho

vlozenim.

Obréazek 48 Tvary zrcadel
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Obrazek 49 Vlozeni zrcadla

Na obrazku jsou vidét rizné tvary zrcadel. Po zralé Gvaze bylo vybréno zrcadlo
obdélnikové v §iice pulky kratsi stény. Dalsi rozhodovani tkvélo v jeho délce a zasazeni
do celé konstrukce. Nakonec byla vybrana varianta se zrcadlem v celé délce. Pro vétsi
zrcadlo se autorka rozhodla kvili jeho funkci. V dlouhém zrcadle se kazdy uZivatel uvidi
cely bez toho, aniz by popochazel dozadu a doptedu. Déle vyhréla varianta zrcadla bez

ramu, jelikoZ plisobi €istéj$im dojmem.

)
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Obrazek 50 Skica finalni navrh

Na obrazku 50 je skica findlniho navrhu, kde je také vyieSena dfevéna policka,

kterd nekon¢i s hranou zrcadla, ale je protazena zepiedu o kousicek ptes zrcadlo, ¢imz
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narusuje jednolitost svislych linii. Ze zadni strany zrcadla je policka protazena

k ocelové konstrukci. Poli¢ka nahradila diive zamyslené boxy.

DLOUHE SATY, -
ABATY NA RAMINKU TRIKA, KOSILE NA

POLICKA
NAMOBIL, B
DROBNOSTI

ZRCADLO

Obrézek 51 Funkce jednotlivych casti vésaku.

Obrazek 51 osvétluje funkci jednotlivych ¢asti vésaku. Dalsim krokem bylo dostat

navrh do 3D vizualizace a dat mu tak konkrétni rozméry.
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Obrazek 52 Vizualizace finalniho navrhu

Na obrézku 52 je vizualizace finalniho ndvrhu. Jednotlivé ¢asti, jeZ mé kazdé svou
funkci jsou umistény v zakladnim ramu na zakladé ergonomie ulozného nabytku a jeho

vztahu k ¢loveku, jez jsou popsany v kapitole 8.3 Ergonomie a rozméry.
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Obrazek 53 Zdkladni rozméry



Obrazek 53 zobrazuje narys bokorys a puadorys. V pozadi je také svétlé silueta
postavy pro blizsi pfedstavu o rozmeérech. Navrh lze také poprvé vidét z ptidorysného

pohledu a je tedy jednodusi udé€lat si pfedstavu o prostorovém feseni vésaku.

413

Prostor pro zavéseni kratkych kusu
na raminko

Prostor pro zavéseni dlouhych kus
na raminko

Obréazek 54 Piidorys

Obrazek 54 upiesnuje, kde je vytyCen prostor pro zavéSeni véci na raminka.
Vzhledem k velikosti uhlu, ktery je mezi sténami A a B musi byt pouzity jen raminka

s kovovym ota¢ivym hackem, které jsou naprosto bézné k dostani (viz obrazek 55)

Obréazek 55 Raminko (obchod)
Druhym feSenim je navrh specialnich raminek. Jelikoz jiz byly vymySleny

specidlni hacky k tomuto vésaku rozhodla se autorka i pro navrh raminek. (Tyto dva
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pfedméty jsou spolu nazyvany dale jako dopliiky). ReSer§ raminek probé&hla soubézné

s reSersi celych veésaka.

Obrazek 56 Skici raminko

V prvnich navrzich se autorka zabyvala raminkem, které by mélo misto hacku
provazek nebo né&jakou tkaninu a v druhém ndvrhu jednoduchym tvarem raminka
pfipominajici lehce boomerang. Pak ale autorka doSla k zavéru, je-li na hacky pouzit
magnet misto kovani a lepidel, pro¢ to nezkusit taka na raminko. Autorka nemas magnety
Zadnou zkuSenost, ale dle vlastnosti, které uvadi prodejce (a jsou popsany v kapitole 6
Neodymové magnety) by neodymové magnety méli zat€¢z na raminkéach unést. Autorka
se tedy pousti do malého osobniho experimentu a navrhuje raminko s magnetem misto

hacku.
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Obréazek 57 Skici raminko s magnetem
Hacek byl jediny komponent, ktery mél od zacatku jasny tvar, a to jednoduchy

obycejny valec.

Obréazek 58 Vizualizace vésdak a hacek

Na obrazku 57 je vidét nékolik prvotnich skic pro feSeni raminek. Na obrazku 58

je jiz 3D vizualizace vysledného tvarového feseni raminka.
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Obréazek 59 Narys raminka

Vykresovd dokumentace vEéSdku, raminka a hacku se nachazi v piiloze této

diplomové préce.

Obrazek 60 Findlni vizualizace s doplitky
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Obrazek 61Veésdk s odévy

Obréazek 62 Interiér 1
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Obrazek 63 Interiér 2

Obrazek 64Interiér 3

10.2 Matriély, povrchova uprava, konstrukce
Materidlem pro celou konstrukci byl zvolen tenkosténny ocelovy profil, jekl o

rozmérech 35x35x2 mm. Cela kovova konstrukce je k sobé spojena nerozebiratelnym

68



svarem. Konstrukce je tedy nedemontovatelna. Rozméry by mély zarugit prichod dvefmi
i bez rozebréni. Vyrobni délka jeklu je 6 metrd. Hmotnost jednoho metru pfi tloustce
stény 2 mm je 2,1 kg. Na vyrobu konstrukce je potfeba cca 12,050 m. Koupit se tedy

musi 3 vyrobni délky. Konstrukce bude vaZit cca 25 kg.

Obréazek 65 Tenkosténny ocelovy profil - jekl

Pro povrchovou Upravu ocelové konstrukce bylo zvoleno praskové lakovani. Tato
povrchova Uprava je velmi odolna a finanéné nenaro¢na. Barva se vybird dle vzorniku
RAL.

RAL 7009
RAL 7010

RAL 7011 | RAL 7037

AL 4008 ]
RAL 1011 JEVARE. LT RAL 6010

‘mmz RAL2002 [RALS012 ALSO17 |RALGOM RALSOS3
RAL6012 [RANBOSN RAL 7022
RAL2004 RAL 3014 RALE013  RAL7000
RAL 2008 m 2 Leots [RALTOON RAL7
RAL 2009 RAL 301 U 02 A RAL 7001 U

RAL2010 RAL 301 & RAL 7002

RAL2011  RAL 3018 RAL6017 RAL7003 RAL 703

RAL6018  RAL 7004

RAL 6019 EEETRV(LH)

L 6020 RAL 7006

RAL 7008

Obrézek 66 RAL vzornik
Ve vzorniku byla vybréna barva RAL 9005 — lesk. Tato barva je vybréna pro
prototyp, ale samoziejm¢ je mozné udélat dalsi kusy v jiné barevné varianté. Byly
vytvoteny také 3D vizualizace v jinych barvach, ale autorce se vésak nejvice zamlouva

V ¢erné barve.
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Dalsi casti vésadku jsou tzv. dopliikky. Jednd se o policku, ktera je soucasti
konstrukce a odnimatelné raminko s ,,hackem®. Materidlem pro doplnky je bukové dievo.

Jsou k tomu hned dva divody:

1) Raminko, které je navrzeno s magnetem jako experiment, mozna nebude
fungovat a magnet zat¢z neudrzi. Tim padem se budou muset pouzit obycejna
dfevéna raminka s kovovym hackem (diky, kterému lze raminko vytocit), a ty
se vyrébi z bukového dieva. Jde tedy o zachovani jednoty ve vybéru materialu.

2) Na vyrobku raminka a vé$aku je pouzita kulatina, do které se vyvrtava otvor.

Buk je dfevo dobrych vlastnosti a tuto operaci by mélo ptezit bez odstipnuti.
.

Obrazek 67Buk Obréazek 68 Kulatina buk
Drtevina tedy bude buk a konkrétn¢ budou pouzity bukové kulatiny o praméru 25
mm a 15 mm. Kulatina o priméru 15 mm na ramena raminka a kulatina o praimeéru 25
bude pouzita na vésak a vrchni ¢ast raminka do obou se budou vrtat otvory o pruméru 15

mm a hloubce 11 mm. Tyto otvory jsou tvofeny pro magnety.

Policka je bukova sparovka o tloustce 20 mm. Ke konstrukci jsou navaieny

kovové Uhelniky a k nim je diky zavrtné matici M6 ptipevnéna policka.

Obrazek 69 Zavrtna matice
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Dievéné komponenty budou natfeny bezbarvym lakem v matném provedeni.

Vznikne tak kontrast mezi tmavym lesklym kovem a matnym svétlym dievem.

—
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Obrazek 70 Barva 1

Konkrétné je vybrana barva BALAKRYL, kterd je rychleschnouci vhodna na
nabytek a interiérové prvky. Odolava b&znym CdEisticim prostiedkim. Ma dlouhou
zivotnost. Splituje atest pro povrchovou tpravu hracek EN 71 a také ma atest pro pouziti
V potravinaiském primyslu, takZze pokud si uzivatel polozi na policku chleba

s avokadovou pomazankou, nemélo by se mu nic stat.

Raminka a hacky jsou odnimatelné a k véSaku jsou ptitahovany magnetickou
silou. Pro toto spojeni jsou pouzity neodymové magnety, které maji n€kolikanasobné
vy$§i silu neZ normdlni magnety. Primér kulatin se vybiral a kombinoval s priméry
magnetl a byl zvolen optimalni pomérovy vztah. Na zaklad¢ velikosti a sily byl nakonec

vybran tento magnet:
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Obréazek 71Neodymové magnety 2

Material: NdFeB
Tvar: kotou¢
Rozméry: @ 15 mm, vySka 10 mm
Tolerance: +/- 0,1 mm
Povrch: poniklovany
Magnetizace N38
Sila: cca 11,2 kg

Magnety jsou k raminku a hacku ptilepeny lepidlem, které je doporuc¢ovano jako

nejvhodnéjsi pro praci s témito magnety.

72



ENDFEST
300

I-N-EPOXIDELERER

SR O T

DS R RN

Tamlfiig

Obrazek 72 Lepidlo na magnety

Vysokopevnostni dvouslozkove epoxidové lepidlo s pevnosti 300 kg/cm2.
Lepidlo odolava vlhkosti, olejim, rozpoustédlim, fedénym kyselindm a louhiim. Ma

vysokou tepelnou odolnost od —20 °C do +100 °C. Po vytvrzeni se da vrtat a ptetirat.

Je vhodné pro lepeni kovi, dieva, dievottisky, termosett, tvrdého PVC, laminata,
keramiky, porcelanu, skla, betonu, kamene, mramoru, gumy, pénového polystyrenu aj. a

to jak mezi sebou, tak i navzajem. Neni vhodné pro lepeni PP, PE, teflonu a silikonu.

Plnidlo: epoxidovou pryskyfici

Tvrdidlo: aminy

Soucasti vésaku je také zrcadlo o rozmérech 1765 x 250 x 3 mm. Zrcadlo neni
zasazeno v Zadném rdmu, a proto ma z bezpecnostnich diivodt zbrouseno v§echny hrany.
Zrcadlo je vyrobeno na miru k tomuto vésaku. Z bezpe¢nostnich divodu je zrcadlo
podlepeno pieklizkou o tloust’ce 6 mm. PDP je k zrcadlu piilepena na plocho a zaroven
je pieklizka piilepena k ocelové konstrukci. Pro takovy spoj bylo zvoleno silné lepidlo

Mamut.
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Obréazek 73 Mamut

Okamzita a vynikajici pfilnavost k podkladu

Bez obsahu silikonu, izokyanati, rozpoustédel a ftalata

Rychle vytvrzujici, bez zapachu

Trvale pruzny spoj, odolny vihku a vodé (vodotésny spoj), povétrnostnim vlivim

Odolny plisnim, slané vodé (mofte), chloru, ¢isticim prosttedkiim

Bezpecnostni preklizka ze zadni strany bude opatiena pigmentovym natérem. Ze

vzorniku RAL byla vybrana barva RAL 7045.
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Obrazek 74 Barva 2

Primalex vrchni barva baze lesk/pololesk jsou specialni natérové hmoty urcené
k obarvovani na pastelové, stfedni a syté odstiny v tdnovacich automatech Primalex.
Nabizi vysoce lesklé nebo pololesklé finalni natéry s pevnym, a ptitom velmi flexibilnim
povrchem a vynikajici odolnosti proti nepfiznivym vnéj§im vlivim v¢. UV zafeni.
Snadna dostupnost odstinti z kompletniho barevného spektra ve Skale RAL nebo NCS

umoziuje dokonalé sladéni napt. s barevnosti fasady ¢i vymalbou interiéru.

10.3 Prototyp

Kovovou konstrukci vyrabi mistti svareci na Stfedni Skole obchodu, dopravy a
sluzeb v Moravském Krumlové. Raminko a hadek vyrabi truhlaf v severnich Cechach a
zrcadlo je jiz vyrobeno nejlep$im a jedinym sklafem v Ttinci. Na konci dubna se sila tii

spoji a prototyp bude dodan k posouzeni na statni zavéreéné zkousce.

75



11 DISKUSE

Téma kovovy nabytek, bylo zvoleno jen z lasky ke kovu. Pfi zadavani autorka
netusila, co vlastné nakonec navrhne. Jelikoz spousta lidi vytvaii diplomovou praci na
téma sedaciho nabytku, tak si fekla, ze by to méla byt zidle i u ni. Postupnym skicovanim
si ale uvédomovala, Ze nechce navrhovat zidli nebo kieslo. Vybrala si Glozny nabytek.
Tento népad vzesel podvédomé dlouholetym sledovanim okoli. Konkrétni téma vzeslo

nakonec naprosto piirozeng.

Jen si i vy vzpomente kam jste vCera vecer polozili kalhoty, kdyz jste pfisli
z prace. A kde jsou ty nové Saty, které si chcete zitra vzit na dulezitou veéefi. Vzpomerite
si na pocit, kdyZ k n€komu pfijdete na navstévu a prvni véc, kterou slysite: ,,Na to se
nedivej, to madm na zitral“...: ,Promifi nestihl jsem to uklidit“, a mnoho dalSich
prupovidek okolo odévi, poskladanych vSude mozng. Autorka, chtéla vytvotit Glozny
prostor-vésak, kam bude mozné ulozit véci, které pravé nosite. Takové osobni zadani

znélo ,, Tydenni vésak*. Tedy misto pro uloZeni noSenych véci v daném tydnu, ¢i obdobi.

Kromé toho si autorka zadala cile, kterych se pii navrhovani drzela. VSechny
vyty€ené cile, byly navrhem splnény. V navrhu je prostor pro zavéSeni dlouhych plasta
a Satt, které dle normy potiebuji prostor o min. vySce 1600 mm. Je zde také prostor pro
zavéSeni kosil, tricek a kratkych topti, které potfebuji prostor minimalné€ o vysce 900 mm.
Jsou zde dvé mista na pfehozeni kalhot, ¢i sukni. U zrcadla se nachazi mala policka, ktera
plni funkci pro ukladani hodinek, ¢i mobilu. Do navrhu jsou zakomponovany hacky na
magnety, které si uzivatel miize dat v podstaté kamkoliv a povésit si na n¢ $perk, ksiltovku
nebo psanicko. Nad poli¢kou je vlozen do konstrukce dalsi ocelovy profil, ptes ktery se
da ptehodit Satek nebo pasek. V ndvrhu je zakomponovano také zrcadlo, které ma po
dlouhé Uvaze stejnou vysku jako vésak. Vésak ma byt hlavné funkéni a kdyz uz je do
navrhu zrcadlo vloZeno, chtéla autorka, aby se v ném uzivatel zhlédl opravdu cely, bez
jakykoliv problému. Celkové vyska vésaku je 1800 mm, tim padem by vSechny ¢asti méli

byt vyskové dostupné prumérné populaci (dle norem).

Nejproblematictéjsi se v ndvrhu zdd byt thel mezi jednotlivymi sténami.
Divodem je zavéSeni raminek na jedné ze stén. Tento problém je vyfeSen navrhem
vlastnich raminek na magnety, které Ize ulozit na Sikmo, podéln¢ se svirajicim uhlem.
Ovsem neni to jediné feSeni. Na veésak se daji pouzit také raminka, které jsou bézné

k dostani a maji oto¢ny hacek.
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Na dopliiky-raminko a hacek, autorka vyuzila magnetismu kovii. Ha¢ky nejsou
pripevnény ke konstrukci natrvalo a uzivatel si je mize posouvat dle potieby. Autorka se
az diky této diplomové préaci dostala k neodymovym magnetim a sama je zvédava, zdali
jsou opravdu tak silné, jak uvadi vyrobci. Pokud magnety selzou, mize byt hacek ke
konstrukci pfipevnén na trvalo vrutem a raminka nahrazena obycejnymi raminky, ktera

YV oW

jsou bézné k dostani.

Cely vésak je v této fazi nedemontovatelny. Se sériovou vyrobou by se vésak z
divodu lepsi skladnosti mohl rozd¢lit na vice kust, ty by byly nasledné spojeny pomoci
¢epu (v podobé navarenych kovovych hranolii s vyfezanym zavitem) a zajistény Sroubem.

Vyrobek by tak byl schiidnéjsi pro piipadné stéhovani.

Dulezitym krokem pro vytvoieni navrhu bylo zpracovani teoretické ¢asti. Diky
bodu 3-6 autorka pochopila, jak se s kovem pracuje a jaké technologie jsou pouzivany
pro vyrobu kovového nabytku. Body 7-8 pomohly s konkrétnim rozvrzenim jednotlivych

¢asti vésaku.

Navrh dostal jméno Rizenka, na zékladé razki, které zamotaji hlavu nejednomu

konstruktérovi a svareci.

Reakce na navrh, jsou od Sirokého okoli zatim pozitivni. VéEtSina reakci zacina
slovy: ,,To by se mi hodilo!* Snad i vyroba celého prototypu dopadne dobfe a vésak bude

opravdu funkéni, jak se zda byt v tuto chvili.

Cena pfimych materidlovych nakladi s DPH na prototyp vésaku je 1066 K¢.
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12 ZAVER

Cilem préace bylo navrhnout kovovy nabytek do domaciho prostiedi, zapadajici
svou funkci do dnes$ni uspéchané doby. Vésak Riizenka tento cil spliiuje. Prvotni impuls
vzeSel z problému spojeného s ukladanim odévu, kterého si autorka v§imla nejen u sebe,

ale i u Sirokého okoli.

S vybérem konkrétniho kovového materialu a konstrukce pomohlo zpracovani
teoretické Casti, kde se autorka zabyva kovem jako materidlem pro vyrobu nabytku,
hlavné jeho zpracovanim. S konkrétnimi rozmeéry a rozloZenim jednotlivych ¢asti vésaku

pomohla studie Ulozného nabytku, ktera je také zahrnuta v teoretické Casti.

V praktické Casti je zpracovana resSers véSaku a raminek dostupnych na sou¢asném
trhu. Dale se autorka v praktické Casti zabyva navrhem vésaku od prvotnich skic az po
3D vizualizace. Jsou zde popsany materialy a konstrukce pouZité pro vyrobu prototypu.
Prace obsahuje také piilohy, kde se nachazi vykresova dokumentace v méfitku 1: 1, 1:2

a 1:10.

Prace kon¢i shrnutim v diskusi a zavéru.
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13 SUMMARY

The aim of this thesis was to design proposal a home furniture corresponding with
today’s hectic lifestyle. The rack Riizenka fulfills this aim. The initial idea came from the
problem with organizing and storing the clothes which bothers the author of this thesis as
well as people in her surrounding. The choice of particular metal material and
construction was based on theoretical part in which the author deals with metal as a
material for furniture production and its processing. Studies of storage furniture which is
also included in the theoretical part helped with specific dimension and distribution of
individual parts of the rack. Practical part contains search of the rack and hangers
available on today’s market as well as author’s design proposal of the rack from initial
sketeches to 3D visualization. Materials and construction used for prototype production
are also written down in this part. Thesis contains also attachments showing design

documentation inascale1:1and 1: 10.

Thesis ends with a summary in discussion and conclusion.
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zékon ¢. 102/2003 Sb. o obecné bezpecnosti vyrobkil

83



15 SEZNAM OBRAZKU A TABULEK

15.1Seznam obrazku

OBrazek 1 PHOVY ISt ..o 16
TRAVNIK, Arnost. Vyroba nabytku III. V Brn¢: Mendelova zemé&délska a lesnicka
univerzita, 2004. ISBN 80-7157-755-3.

Obrazek 2 ukazky druhil TEZANI..........cceceiieiieie e 17
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce

svétem materidlti a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

Obrazek 3 Ru¢ni ntiZKy na pleCh........coiviiiiiiiiiiiicee e 18
DUFKA, Jaroslav. Prace s kovy: déleni, obrabéni, tvafeni a spojovani kovii v domaci
dilng. Praha: Grada, 1999. Profi & hobby. ISBN 80-7169-755-9

Obrazek 4 Pakoveé nizKy @ el. NUZKY......ccceiviiriiiiiiieiceee e 18
DUFKA, Jaroslav. Prace s kovy: déleni, obrabéni, tvafeni a spojovani kovli v domaci
dilng. Praha: Grada, 1999. Profi & hobby. ISBN 80-7169-755-9

ODBIAZEK 5 VITANT ..o 19
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce

svétem materidlti a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

ODrAzek 6 FrEZOVANT.......coiviiiiiiciicc e 20
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: pruvodce
svétem materiali a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

Obrazek 7HODIOVANT @ ODFAZENT ..o 21
TRAVNIK, Arnost. Vyroba nabytku III. V Brn¢: Mendelova zemédélska a lesnicka
univerzita, 2004. ISBN 80-7157-755-3

ODrazek 8 ProtaNOVANT .........ccoviiiiieiiereiee e 21
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce
sveétem materiall a technologii p

ODrazek 9 ROVNANT ..ot 22
DUFKA, Jaroslav. Prace s kovy: déleni, obrabéni, tvafeni a spojovani kovii v domaci
diln¢. Praha: Grada, 1999. Profi & hobby. ISBN 80-7169-755-9

ODBrazek 10 ROVNANT 2.....c.ovmiiiiiiiii s 22
TRAVNIK, Arnost. Vyroba nabytku III. V Brn¢: Mendelova zemé&délska a lesnicka
univerzita, 2004. ISBN 80-7157-755-3

Obrazek 110hybani plechu za StUAENA ...........coeeieiieieiieceee e 23
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: pruvodce
svétem materiali a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

ODBIrAzeK 12 ONYDANT......cciiiiiee et 24



KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce
svétem materiali a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

ODBrAzZeK L3KOVANT ..ot 25
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: prauvodce
svétem materialli a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

Obrazek 14 SIOUDOVA SPOJENI.......vevieeeeeeseeees ettt 26
TRAVNIK, Arnost. Vyroba nabytku III. V Brn¢: Mendelova zemédélska a lesnicka
univerzita, 2004. ISBN 80-7157-755-3

Obrazek 15 KOITKOVA SPOJENT ......co.vuiviiiiieiiii e 26
TRAVNIK, Arnost. Vyroba nabytku III. V Brn¢: Mendelova zemédélska a lesnicka
univerzita, 2004. ISBN 80-7157-755-3

ODFAZEK 16 PAJENI....cviiiieiieiieieie ettt sbesreeneeneeneas 27
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: pruvodce
svétem materiali a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

ODbrazek 170bIoUKOVE SVATOVAN .....eivveieiiieiiieriesiesieesiesee e e e see e ae e e seesnee e enee e 29
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce

svétem materidlti a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

Obrazek 18 Svatovani WIG/TIG........cccoeiiiiiiiiiiiiicee e ....30
MACHEK, Véclav. Kovové materialy 4: vyroba a zpracovani oceli a litin. V Praze: Ceské
vysoké uceni technické, 2015. ISBN 978-80-01-05686-8

ODbrazek 19 SvatovaAni MAG .......ccccoviiiiiiiieneese s ...30
MACHEK, Véclav. Kovové materialy 4: vyroba a zpracovani oceli a litin. V Praze: Ceské
vysoké uceni technické, 2015. ISBN 978-80-01-05686-8

(@] o] - V4= QLI =T o =] ST 32
KULA, Daniel, Elodie TERNAUX a Quentin HIRSINGER. Materiology: privodce

svétem materidlti a technologii pro architekty a designéry. Praha: Happy Materials,
c2012. ISBN 978-80-260-0538-4

Obrazek 21 NeodymOVE MAGNELY .......cccueiieiieiieee e e e e re e 37
http://www.abcmagnet.cz/druhy-magnetu.php?druh=neodymove-magnety

Obrézek 22 Dosah prameérné vYSKY 174,2 CM...c..coveieiiieiiiisieieiesie e 42
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

Obrazek 23 Vyskové Rozdéleni tloznych prostori vstoje (V Cm) ....ccccvvevvereerverenennnn 43
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

Obrézek 24 Snadny doSah VSIOJE.......ceiiiiiiiieieieie st 43
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

Obrézek 25Maximalni dOSaN VSLOJE .......ecviuieiiieieiiesie et 44
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

85


http://www.abcmagnet.cz/druhy-magnetu.php?druh=neodymove-magnety

Obréazek 26 Ulozny NADYLEK, SCNEMA ...........cccoveveveeeeiereeeeieeeeseeetes s, 45
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

Obrazek 27 Nabytek pro Satny SCNEMA .........cccviieiiieii e 46
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

ODBrazek 28 Ztracen€ KI€S10......ccuiiieiiiiiieicrie et et se e eve e srte b srae e ereeeree s 47
autoraka

Obrazek 29 ZtraCen& POSTEl ........coeiiiiiiiieieee e 48
autoraka

Obrazek 30Modulovy NADYLKOVY SEL........cueiieieiieieeie e 49

https://www.dezeen.com/2014/11/10/flexible-order-modular-furniture-system-
eindhoven-fabricia-chang/

Obrazek 31 Black 1INes BY NeNdO ........ccccovviieiiie i 49
https://www.dezeen.com/2010/09/07/thin-black-lines-by-nendo/

Obrazek 32 Systém vésaku pro butik v JANOVE ........cccceeveiieiiiieceee e 50
https://divisare.com/projects/231324-gosplan-anna-positano-il-salotto

Obréazek 33Voila, Elysée by Ivano Redaelli...........cccoccvveiiiiniiiiiiiieec e 50
http://www.studiopepedesign.it/products-voila-elysee

Obrazek 34 Zebik N TUCHIKY ......v.vvveeeeseeeeeee sttt 51
https://www.designville.cz/zebrik-na-rucniky-cerna-tmavy-dub

Obrazek 35GeomEtriCKY VESAK.......cuiiverieiieiieie et see e e e 51
https://www.dwell.com/collection/6133461995090743296/6133461980049903616

ODrAzeK 36 DICVENY VESAK......eveiiiieiiiitiiieeieeiieiesie ettt se s see e ste st sbesresneeneeneas 52
http://www.digsdigs.com/creative-clothes-racks/pictures/105903/

ODBrazek 37 ZAVESNY VESAK ......ceiueiiiiiieie et e e e e et e e e e sne e e 52
http://www.digsdigs.com/creative-clothes-racks/

Obrazek 38 Raminko zavESene Na STIUICE ....ecovvveeiiveeeiirieeiieeesreeesreeesre e e sreessrreessseeeans 53
https://stylizimoblog.com/2013/09/03/georg-by-christina-liljenberg-halstrom/

ODIrAzEK 39 PEVNA FAMINKE. ... ..ottt e e et e e e e e e e 53
http://blog.soboku.jp/entry/%E3%83%8F%E 3%83%B3%E3%82%AC%E3%83%BC%
E5%8F%8E%E7%B4%8D

Obrazek 40 KOVOVE ramMiNKO.........coviiiiiieesieienie ettt sse e ssesneeneas 53
http://www.archiproducts.com/en/products/schonbuch/painted-metal-clothes-hanger-
coat-hanger-0118 50566/

Obrazek 41Raminko dFeVO/KOV......c.ciiveruiiiiiieiesie e 54
http://www.archiproducts.com/en/products/schonbuch/wooden-clothes-hanger-coat-
hanger-0121_171796/

Obrazek 42 Zavésné raminko a haCeK .........cooovvviiiiiiiiiic et 54
http://www.archiproducts.com/en/products/boffi/iroko-clothes-hanger-twig-clothes-
hanger 263829/

86


https://www.dezeen.com/2014/11/10/flexible-order-modular-furniture-system-eindhoven-fabricia-chang/
https://www.dezeen.com/2014/11/10/flexible-order-modular-furniture-system-eindhoven-fabricia-chang/
http://blog.soboku.jp/entry/%E3%83%8F%E3%83%B3%E3%82%AC%E3%83%BC%E5%8F%8E%E7%B4%8D
http://blog.soboku.jp/entry/%E3%83%8F%E3%83%B3%E3%82%AC%E3%83%BC%E5%8F%8E%E7%B4%8D

ODIAZEK 43 SKICA L. ettt e ettt e e e e e e e e et ae e e e e e eeaaa 56

ODBFAZEK 44 SKICA 2.....ccuveie ettt e e eenra e reenne e 56
ODFAZEK 45 SKICI 3 @ 4.ttt ettt enes 57
ODBrazek 46 ViIZUAHIZACE 3 @ 4 ....cc.vcveiieeie ettt 57
ODbrazeK 47TranSfOIMACE .....cvoiviieie ettt 58
ODbrazek 48 TVary ZrCatel .......c.cooveieiiee e 58
Obrazek 49 VIOZeni Zrcadla ..........ccooviiiiiiiiiiieeese e 59
Obrazek 50 Skica fiNAINi NAVIN ........ccooi e 59
Obrazek 51 Funkce jednotlivych Gasti VESAKU. ........coovriiriiiiiiinc e 60
Obrazek 52 Vizualizace finlNiho NAVINU ...........ccoiviiiiee e 61
Obrazek 53 ZAKIAdNT TOZMEIY ........coviuiiuiriiiiiieeieie e 62
ODBFAZEK 54 PUAOTYS ..vevveiiiiieiiieie ettt te e te e te e te e staenae s e e aeetesneenreenne e 63
Obrézek 55 RaminKo (ODChO) .....ccviviiiiiiiiicee e 63
http://www.ikea.com/cz/cs/catalog/products/20298900/

ODbrazek 56 SKICi FaMINKO .......ccciviiiiieie e re e 64
Obrézek 57Skici raminko S Magnetem........c.ccuoieieiiiiies e 65
Obrazek 58 Vizualizace vE8aK a haCEK........cccccvvviiiiiii e 65
ODbrazek 59 NArYS raminKa.........cceieieiiiiiieieiee et 66
Obrazek 60 Finalni izualizace s dOPINKY......cceoviieiieieiieseeie e 66
ODBFAZEK BLVESAK S OAEVY w..vvvvvoveeceoeeesieesessessiss s sss s 67
(@ o] - VA= Qe YA 1 (-] 1] SR 67
ODBFAZEK B3 INTEIIEE 2.ttt e be e te e re e e 68
(@ o] - VA= QoL 1] (=T =T G SR 68
Obrazek 65 Tenkosténny ocelovy profil - jeKl ... 69

http://www.eshop-rychle.cz/www-nerezocel-cz/eshop/3-1-JEKLY/0/5/489-35x35x2-
mm-jekl-jakost-17240

ODFrAzeK 66 RAL VZOINTK ....vouiiiiieiie ettt st enes 69
https://www.regaly-net.cz/a-vzornik-ral

ODFAZEK BTBUK .....cveiviiiieiieiieieie ettt sttt ettt sbenresneeneeneas 70
https://www.garten.cz/a/cz/4591-charakteristika-druhu-drev-buk/

Obrazek 68 Kulating BUK............oooiiiiiiiiie e 70
https://www.obi.cz/listy/kruhova-tyc-buk-prumer-25-mm-delka-1000-mm/p/4681193

ODbrazek 69 ZAVINA MALICE .....oveveieeiiecieceeeeee et 70
http://www.kovani-mkupr.cz/zbozi/13854/spoj-kovani-s-cervikem/zavrtna-matice-m6-
15mm/

ODBFAZEK 7O BAIVA L.. ..ottt bt neeneenes 71
http://ibarvy.com/sportakryl-2-5-kg-v-1601-mat

Obrézek 71Ne0dymMOVE MAGNELY 2 .....ccviiiieiiieieie et eneas 72
https://www.unimagnet.cz/338-KT-15-10-N.html

Obrazek 72 Lepidlo NA MAGNELY.......cciveiieiieiieie e 73
https://www.unimagnet.cz/499-lepidlo-UHU-plus-endfest-300.html

ODBFAZEK 73 MAMUL ...ttt e sreeneenaeneas 74
http://www.mamutglue.cz/mamut-glue-high-tack/

87


https://www.regaly-net.cz/a-vzornik-ral
https://www.garten.cz/a/cz/4591-charakteristika-druhu-drev-buk/
https://www.obi.cz/listy/kruhova-tyc-buk-prumer-25-mm-delka-1000-mm/p/4681193
http://www.kovani-mkupr.cz/zbozi/13854/spoj-kovani-s-cervikem/zavrtna-matice-m6-15mm/
http://www.kovani-mkupr.cz/zbozi/13854/spoj-kovani-s-cervikem/zavrtna-matice-m6-15mm/
http://ibarvy.com/sportakryl-2-5-kg-v-1601-mat
https://www.unimagnet.cz/338-KT-15-10-N.html
https://www.unimagnet.cz/499-lepidlo-UHU-plus-endfest-300.html
http://www.mamutglue.cz/mamut-glue-high-tack/

ODFAZEK T4 BAIVA 2 ...ttt 75
http://www.primalex.cz/products/395-primalex_vrchni_barva_lesk_pololesk_baze/87

Obrazky 49-54 a 56-64

Zdroj: autorka

15.2 Seznam tabulek
Tabulka 1Rozdéleni pilovych ISt ......c.ccuviieiierieiieseese e 17

DUFKA, Jaroslav. Prace s kovy: déleni, obrabéni, tvafeni a spojovani kovii v domaci
dilng. Praha: Grada, 1999. Profi & hobby. ISBN 80-7169-755-9

Tabulka 2Tabulka K 0Drazku 23...........c..coiiiiee e 43
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/
Tabulka 3 Tabulka K 0Drazku 24 ..o 44
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/
Tabulka 4 Tabula K 0DrazKu 25.........oooiiiiie e 44
http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/
Tabulka 5 Vnitini rozméry tlozného nabytku k obrazku 26...........cccccvevevveivciicinenns 45

http://www.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

Tabulka 6 Vnitini rozméry nabytku pro Satny k obrazku 27..........ccccceveiiiiiiiiinnnnn. 46

http://lwww.n-i-s.cz/cz/ergonomie-obsluhy/page/277/

88



16 SEZNAM PRILOH

Ptiloha €. 1: Konstrukce vésadku — narys, bokorys, pudorys
Ptiloha ¢. 2: Konstrukce vésaku — rozpiska
Ptiloha ¢. 3: Konstrukce vésaku — detaily

Pfiloha ¢&. 4: Konstrukce raminka a hacku

89



	1 ÚVOD
	2 CÍL PRÁCE A METODIKA
	I TEORETICKÁ ČÁST
	3 KOVY
	3.1 Metalurgie
	3.2 Vlastnosti kovů
	3.2.1 Kovový lesk
	3.2.2 Tvrdost
	3.2.3 Pevnost
	3.2.4 Pružnost
	3.2.5 Tvárnost/tažnost
	3.2.6 Magnetismus
	3.2.7 Izotropie
	3.2.8 Elektrická vodivost
	3.2.9 Tepelná vodivost a roztažnost

	3.3 Kovy-rozdělení
	3.3.1 Železné kovy
	3.3.1.1Ocel
	3.3.1.2 Litiny

	3.3.2 Neželezné kovy a jejich slitiny
	3.3.2.1Hliník
	3.3.2.2 Měď
	3.3.2.3 Zinek
	3.3.2.4 Olovo
	3.3.2.5 Cín


	3.4 Polotovary pro výrobu kovového nábytku

	4 TECHNOLOGICKÉ POSTUPY PRO VÝROBU KOVOVÉHO NÁBYTKU
	4.1 Dělení materiálu
	4.2 Obrábění materiálu
	4.2.1 Strojní obrábění
	4.2.1.1 Vrtání
	4.2.1.2 Frézování
	4.2.1.3 Soustružení
	4.2.1.4 Hoblování, obrážení
	4.2.1.5 Protahování


	4.3 Tváření
	4.3.1 Rovnání
	4.3.2 Ohýbání
	4.3.3 Kování

	4.4 Spojování
	4.4.1 Rozebíratelný spoj
	4.4.2 Nerozebíratelný spoj
	4.4.2.1. Pájení
	4.4.2.2 Sváření
	4.4.2.2.1Tavné svařování
	4.4.2.2.1.1 Svařování plamenem
	4.4.2.2.1.2 Obloukové svařování
	4.4.2.2.1.3 Obloukové svařování v ochranné atmosféře
	4.4.2.2.1.4 Odporové svařování

	4.4.2.2.2 Svařování tlakem

	4.4.2.3 Lepení



	5 POVRCHOVÁ ÚPRAVA KOVŮ
	5.1 Koroze
	5.2 Dělení povrchových úprav
	5.2 Příprava povrchu před nanesením povrchových úprav
	5.3 Povrchové úpravy
	5.3.1 Elektrochemické povrchové úpravy
	5.3.1.1 Galvanické mědění
	5.3.1.2 Galvanické mosazení
	5.3.1.3 Galvanické zinkování
	5.3.1.4 Galvanické niklování
	5.3.1.5 Galvanické chromování

	5.3.2 Tepelné povrchové úpravy
	5.3.3 Organické povlaky
	5.3.4 Práškové lakování


	6 NEODYMOVÉ MAGNETY
	7 KOVOVÝ NÁBYTEK
	8 ÚLOŽNÝ NÁBYTEK
	8.1 Skladba ukládaných předmětů a typologie
	8.2 Požadavky na úložný nábytek
	8.3 Ergonomie a rozměry

	II PRAKTICKÁ ČÁST
	9 REŠERŠ
	10 VLASTNÍ NÁVRH
	10.1 Skici, vizualizace
	10.2 Matriály, povrchová úprava, konstrukce
	10.3 Prototyp

	11 DISKUSE
	12 ZÁVĚR
	13 SUMMARY
	14 POUŽITÉ ZDROJE
	14.1 Literární zdroje
	14.2 Internetové zdroje
	14.3 Právní předpisy a normy

	15 SEZNAM OBRÁZKŮ A TABULEK
	15.1Seznam obrázků
	15.2 Seznam tabulek

	16 SEZNAM PŘÍLOH

